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MANUAL DE INSTRUCOES
Para a instalacao, utilizacdo e manutencao

Valvula reguladora com deformacao elastica

O presente manual destina-se ao pessoal responsavel pela instalagéo,
utilizacdo e manutencao deste dispositivo.
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| - APRESENTACAO

| -1. DESEMPACOTAMENTO E ARMAZENAMENTO
DESEMPACOTAMENTO

Aquando da recepcéo, a embalagem deve ser cuidadosamente examinada para assegurar que o conteddo
ndo sofreu qualquer dano. A embalagem deve ser aberta com precaucéo e o seu contetdo comparado com
0 que consta da guia de entrega.

PRECAUCOES DE ARMAZENAMENTO

O armazenamento deve ser feito na embalagem de origem, a uma temperatura entre os 5 e os 30°C.

I - 2. NORMAS DE HIGIENE E SEGURANCA

O pessoal responsavel pela instalagéo, utilizacdo e manutencdo deste dispositivo deve tomar
conhecimento, apreender e respeitar o contetdo do presente manual de forma a:

prevenir todo e qualquer incidente que ponha em risco a sua pessoa ou outrém;
assegurar a fiabilidade do material,
prevenir toda e qualquer situacdo de erro ou poluicdo ocasionada por uma manipulagéo incorrecta.

O pessoal devera tomar as precauc¢des de utilizagdo relativas aos produtos quimicos que estéo a ser
utilizados no processo (acidos, bases, oxido-redutores, etc.).

| - 3 DESCRICAO

Vélvula reguladora com deformacéo eléstica equipada com uma manga cilindrica revestida em borracha
natural ou borracha sintética montada num corpo e sustentada entre duas flanges especiais.

O fecho automatico obtém-se através da aplicagdo, entre o corpo e a manga, de uma pressao originada por
um fluido que, em geral, é ar comprimido, mas pode ser substituido por agua sob presséo. Por ac¢do do
fluido, a manga embate numa direc¢éo preferencial, direccao esta obtida pela minuciosa disposi¢éo das
telas que possibilita um fecho total.

Passagem integral
Perdas de carga nulas
Impermeabilidade total

| - 4 FLUIDOS A UTILIZAR

Liquidos viscosos ou pastosos: sem regurgitamento ou encravamento
Liquidos abrasivos: sem dano

Sodas causticas e acidos

Gas, fumos

Fuligem, desperdicios de méaquinas trituradoras, farinha, areia, cimento, ar
Alumina em po, resina granulada

etc..



Il — INSTALACAO & MANUTENCAO

Il - 1. COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

Para os diametros de 20 mm: encaixes em rosca 3/4 gas
Para os didmetros de 40 a 200mm: flanges ANSI ou PN
Para outros casos, consulte o capitulo "caracteristicas técnicas"

Il - 2. NORMAS DE UTILIZAGAO

Temperaturas maximas para a manga

Borracha natural sem toxicidade :-5°C a 80°C
Neopreno :-5°C a 80°C
Anti-abrasdo :-5°Ca 80°C
Pressbes

Fluido de controlo : 6 bars max.
Manga : 4 bars max.
Diferencial : 2 bars max.

Il - 3. SUBSTITUICAO DAS MANGAS

A substituicdo das mangas pode ser feita na fabrica. No entanto, o utilizador podera efectua-la, seguindo o procedimentos que se

segue:

1. Molhe a manga e os cones de posicionamento das flanges com uma solugéo de agua e detergente (tipo "Teepol®").

2. Cologue a manga no corpo da valvula e certifiqgue-se que o comprimento que passa para além de cada uma das extremidades é
igual a cerca de 2 mm.

3. Cologue as duas contra-flanges [004] e disponha o conjunto sobre a placa da prensa.

4. Coloque o tubo [002] no interior da manga (ver tabela para referéncia do tubo).

5. Para as flanges revestidas ou em inox, coloque a anilha de apoio [003] para proteger o revestimento.

6. Cologue o tubo [T] na contra-flange [004].

7. Ligue a valvula e apligue uma presséo de 6 bars.

8. Aplique o esforco de pressao [P] sem ultrapassar os valores que constam da tabela.

9. Aperte as porcas de conexdo [B] e liberte a presséo.

10. Repita a mesma operagéo para o outro lado.

3. Coloque as flanges [045] e as porcas [432].

4. Disponha o conjunto sobre as ferramentas [002] e ligue a valvula, aplicando uma presséo de 6 bars.

5. Aplique o esforco de presséo [P] sem ultrapassar os valores que constam da tabela.

6. Aperte manualmente as porcas [432] e liberte a presséo.

P Valvula PVC & metéalica DN20 M Valvula metélica

Van 002/ 001
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1 \ 2 \ 3 L \ 6 \ 7 \ 8
A-A
H
435 004 ) ‘ ( ®nominal | o0 | #50 | 365 | $80 | #100 | #125 | #150 | 9200 ]
‘ STANDARD/standard | 40 60 60 B 95 120 145 182 A
T T ! T \ 36 56 56 N 91 116 161 178
Cand ‘ REEL/ e NEOPRENE/neaprene coat
- 1 INOX/stainless steel | 40 60 60 15 9% 120 145 182
» ‘ NON TOXIQUE /no-taxic | 36 56 56 n 9 116 141 178
ﬁr] STANDARD/standard | 150 180 180 220 276 345 L1k 550 |
L35A B A NEOPRENE/negprenecaat| 15k | 184 | 184 | 224 | 280 | 349 | 4B | 554
INOX/stainless steel | 150 180 180 220 276 345 L1k 550
" MNTOKWEo-toic | 156 | 8L | 184 | 22k | 280 | 369 | L% | 5ok
081 STANDARD/standard | 26 77 28 30 36 48 45 61 B
J NEOPRENE/neaprene coat| 28 29 30 32 38 50 54 67
INOX/stainless steel | 272 282 292 312 372 497 532 66.2
‘gj NON TOXIQUE /no-toxic | 28 29 30 32 38 50 5k 61
< . ] . . POIDS kq / weight 122 | ne | w2 | w5 | % | B | % o
VOLUME FLUIDE DE COMMANDE L 02 ] 1 7 35 7 15 2
confrol fluid capacity
'3 Rp3/8" | Ro3/8" | Rp3/8" | Rp3/8” | Rp3/8” | Rp3/8” | Rp3/8" | Rp3/8” C
098 [ 150 165 185 200 220 250 285 340
"
L35A L 545 Ik 165 90 110 1B 160 123 —
\Fql] ¢;PP?(§JENBWEEQZN GN0 | 125 | OIS | @160 | @180 | 6210 | 6240 | 9295
| ®P POUR BRIDE ANSI
i 0P fo ANSI flange @1206 | 0127 | 61397 | 1524 | ¢1905 | 92159 | 92413 | ¢298 L D
‘ Nx®B Lx®19 | 4x@19 | Lx®19 | 8x®19 | 8x@19 | 8x920 | 8x023 | 8xh22
435B L
BRIDE PN PIVIODNGO | PNIODNSO | PN10DNS | PN1O DNSO | PN10 DN10O | PN10 DN125 | P10 DNTSO | PNIO DN20O
PN flange -
BRIDE ANSI . . . . . . . .
ANSI flange ANSHS0 2  ANSI300 2" JANSHSO 2°1/21 ANSITS0 3" | ANSITS0 & | ANSIT30 5" | ANSITS0 6" | ANSIT0 &
£
23/11/16 | Modification de lo cote s DN 150 45 old 52 & DN200 67 dld 65 A Renoux D.Deparrois 06
20.03.2000 | Non toxique ald Alimentaire. ARENOUX P.DOUIS 05
11.86 EMISSION INITIAL/Original Emission TH 00
e Texte de lo_ modification — Modificotion Déssiné-Drawned / Visa |  Vérifié-Checked / Visa | Revigion|—
Tderonces ol Cenera teance | Anqloies Aol + 3 Dimensions lindgves inewr dimension | 130 +1]  30a 315 42 31501000 43 | L1000 45
A DEFORMATION ELAST,QUE E— M"—TON ROY =
NOTA.x LES VIS SONT MONTES SUR LES CONTRE-BROES STANDARDS,ALIMENTARES ET NEGPRENES./Screws are mounfing o sfandard feecng andneaprene outer flange AUTOMATIC PINCH VALVE -
xe LES GOUONS SONT MONTES SUR LES CONTRE-BRIDES INOX./Bolfs are mounting on stailess sfeel outer flange. ORI Fovele —Sead 795 o |55 27350 PONT SANT PIERRE | o7 7 T
@B 4 | p |l iz 106.0583.000

Propriété exclusive — Communication et reproductian interdites.

All rights reserved — Copyright DOSAPRO MILTON ROY COMPANY
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