
MANUAL DE INSTRUÇÕES
Para a instalação, utilização e manutenção

Válvula reguladora com deformação elástica

O presente manual destina-se ao pessoal responsável pela instalação,
utilização e manutenção deste dispositivo.

Data: 10/2011 N / Ref.: T.1609011009 E





ÍNDICE

I – APRESENTAÇÃO

I - 1. Desempacotamento e armazenamento

I - 2 Higiene e segurança

I - 3. Descrição

I - 4. Fluido a utilizar

II – INSTALAÇÃO & MANUTENÇÃO

II - 1 Colocação em funcionamento

II - 2. Normas de utilização

II - 3. Substituição das mangas

PEÇAS SOBRESSALENTES

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

DECLARAÇÃO DE CONFORMIDADE "CE"

GARANTIA

LISTA DOS SERVIÇOS "ASSISTÊNCIA TÉCNICA" E "PEÇAS SOBRESSALENTES"





I - 1

I - APRESENTAÇÃO

I - 1. DESEMPACOTAMENTO E ARMAZENAMENTO

DESEMPACOTAMENTO

Aquando da recepção, a embalagem deve ser cuidadosamente examinada para assegurar que o conteúdo
não sofreu qualquer dano. A embalagem deve ser aberta com precaução e o seu conteúdo comparado com
o que consta da guia de entrega.

PRECAUÇÕES DE ARMAZENAMENTO

O armazenamento deve ser feito na embalagem de origem, a uma temperatura entre os 5 e os 30°C.

I - 2. NORMAS DE HIGIENE E SEGURANÇA

O pessoal responsável pela instalação, utilização e manutenção deste dispositivo deve tomar
conhecimento, apreender e respeitar o conteúdo do presente manual de forma a:

• prevenir todo e qualquer incidente que ponha em risco a sua pessoa ou outrém;
• assegurar a fiabilidade do material;
• prevenir toda e qualquer situação de erro ou poluição ocasionada por uma manipulação incorrecta.

O pessoal deverá tomar as precauções de utilização relativas aos produtos químicos que estão a ser
utilizados no processo (ácidos, bases, oxido-redutores, etc.).

I - 3 DESCRIÇÃO

Válvula reguladora com deformação elástica equipada com uma manga cilíndrica revestida em borracha
natural ou borracha sintética montada num corpo e sustentada entre duas flanges especiais.

O fecho automático obtém-se através da aplicação, entre o corpo e a manga, de uma pressão originada por
um fluido que, em geral, é ar comprimido, mas pode ser substituído por água sob pressão. Por acção do
fluído, a manga embate numa direcção preferencial, direcção esta obtida pela minuciosa disposição das
telas que possibilita um fecho total.

• Passagem integral
• Perdas de carga nulas
• Impermeabilidade total

I - 4 FLUÍDOS A UTILIZAR

• Líquidos viscosos ou pastosos: sem regurgitamento ou encravamento
• Líquidos abrasivos: sem dano
• Sodas cáusticas e ácidos
• Gás, fumos
• Fuligem, desperdícios de máquinas trituradoras, farinha, areia, cimento, ar
• Alumina em pó, resina granulada
• etc..
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Van 002/ 001

II – INSTALAÇÃO & MANUTENÇÃO

II - 1. COLOCAÇÃO EM FUNCIONAMENTO
Para os diâmetros de 20 mm: encaixes em rosca 3/4 gás
Para os diâmetros de 40 a 200mm: flanges ANSI ou PN
Para outros casos, consulte o capítulo "características técnicas"

II - 2. NORMAS DE UTILIZAÇÃO

Temperaturas máximas para a manga

Borracha natural sem toxicidade : -5°C a 80°C

Neopreno : -5°C a 80°C

Anti-abrasão : -5°C a 80°C

Pressões

Fluído de controlo : 6 bars máx.

Manga : 4 bars máx.

Diferencial : 2 bars máx.

II - 3. SUBSTITUIÇÃO DAS MANGAS

A substituição das mangas pode ser feita na fábrica. No entanto, o utilizador poderá efectuá-la, seguindo o procedimentos que se
segue:

1. Molhe a manga e os cones de posicionamento das flanges com uma solução de água e detergente (tipo "Teepol®").

2. Coloque a manga no corpo da válvula e certifique-se que o comprimento que passa para além de cada uma das extremidades é
igual a cerca de 2 mm.

3. Coloque as duas contra-flanges [004] e disponha o conjunto sobre a placa da prensa.

4. Coloque o tubo [002] no interior da manga (ver tabela para referência do tubo).

5. Para as flanges revestidas ou em inox, coloque a anilha de apoio [003] para proteger o revestimento.

6. Coloque o tubo [T] na contra-flange [004].

7. Ligue a válvula e aplique uma pressão de 6 bars.

8. Aplique o esforço de pressão [P] sem ultrapassar os valores que constam da tabela.

9. Aperte as porcas de conexão [B] e liberte a pressão.

10. Repita a mesma operação para o outro lado.

3. Coloque as flanges [045] e as porcas [432].

4. Disponha o conjunto sobre as ferramentas [002] e ligue a válvula, aplicando uma pressão de 6 bars.

5. Aplique o esforço de pressão [P] sem ultrapassar os valores que constam da tabela.

6. Aperte manualmente as porcas [432] e liberte a pressão.

Válvula PVC & metálica DN20 Válvula metálica
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