


Avantages de la surveillance intelligente

1. Réduction des risques de contamination
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risques de maladies hydriques comme la salmonellose ou la listériose.
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2. Sécurité alimentaire renforcée

Idéale pour les serres et les fermes produisant des fruits et Iégumes,
elle garantit une eau sans résidus chimiques excessifs.

3. Détection d'anomalies en temps r éel

Soyez alerté immédiatement en cas de variation anormale du taux de
chlore et intervenez rapidement pour protéger votre production.

Applications
Systémes d'irrigation et de traitement d’eau
Systéme d'abreuvement des animaux
Stations de lavage
Hydroponie et aguaponie

Historique des mesures
Un graphique et un rapport vous permettent de suivre les niveaux de chlore a divers moments.
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Alimentation électrique
Température de fonctionnement
Plage de détection

Protection

Signal de sortie

Protocole

Filetage

mxs@maximus-solution.com

1 877 445-6556

7~30VCC

0-50 °C

2~2ppm, 0~5ppm (typ.), 0-10ppm
IP 68

RS485

Modbus

19mm NPT

maximus-solution.com
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