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NASH XL350

Nash proporciona a maxima
confiabilidade e tranquilidade para a
industria de Processamento de Aves

Quando um fornecedor de sistemas de OEM para a indtstria avicola
decidiu proporcionar aos seus clientes o maximo desempenho,

confiabilidade e tranquilidade, contactou os especialistas em tecnologia

de vacuo de anel liquido para a industria avicola: Nash.

As fabricas de processamento de aves confiam em sistemas de vacuo
para a realizacdo de uma série de processos, como eviscerag¢ao,
transporte a vacuo e marinacdo. Os sistemas de vacuo contemplam
diversas vantagens para as fabricas de processamento de aves, desde a
otimizacdo e aumento da producdo, a contribuicdo para a seguranca e
higiene. As fabricas, normalmente, utilizam um sistema de vacuo central
alimentado por uma ou varias bombas de vacuo de grandes dimensodes,
com equipamentos menores em uso para apoiar 0s processos onde for
necessario.

O OEM, localizado nos Estados Unidos da América, fornece servicos

de engenharia, design e instalacdo para fdbricas de processamento de
alimentos. Atuando como um OEM para a industria avicola, as solucdes
gue o nosso cliente desenvolve apoiam uma variedade de processos e
aplicacdes. O nosso cliente orgulha-se de resolver problemas complexos
de processo e seguranca recorrendo a ideias e tecnologias inovadoras,

ajudando de forma eficiente os operadores de fabricas de aves a gerenciar

as preocupacdes de forma eficaz, tais como utilizacdo de dgua no

processo e consumo de energia.

Descricao geral

CLIENTE
OEM de processamento de
alimentos

LOCALIZACAO
Estados Unidos da América

APLICACAO
Processamento de aves

PRODUTOS
* Bomba de vacuo de anel liquido
NASH Vectra XL250

* Bomba de vacuo de anel liquido

NASH Vectra XL350

VANTAGENS PARA O CLIENTE
e Funcionamento estavel, seguro e
a longo prazo

» Confiabilidade mais elevada

* Reducdo do consumo de agua
do processamento em até 302
litros por minuto

e Tranquilidade
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Tendo conseguido contratos para desenvolver sistemas de vadcuo para duas novas fadbricas de processamento de aves e
contratos para expandir duas fabricas existentes, o OEM comecou a procurar um fornecedor que pudesse fornecer ndo

sd os produtos adequados, mas também uma assisténcia e competéncia de alto nivel. Com uma excelente reputacao pelo
fornecimento de solucdes de vacuo confidveis e eficientes para a industria de processamento de aves e tendo capacidades de
apoio e assisténcia inigualaveis, o OEM avicola contactou a Nash.

SOLUCOES CONFIAVEIS PARA TOTAL TRANQUILIDADE

A equipe da Nash trabalhou em estreita colaboracdo com o OEM para fornecer a melhor solugcdo: bombas de vacuo de anel liquido
NASH Vectra XL350 e XL250 para as novas fabricas, bem como uma gama de bombas das séries SC e CL menores para apoiar os
projetos de expansdo. As bombas de vacuo de anel liquido Vectra XL seladas a éleo foram concebidas para as rigorosas exigéncias
ininterruptas de ambientes industriais adversos. Estes sistemas detém os mais elevados padrdes de confiabilidade e de fabricacdo
para alcancarem um desempenho ideal e eficiéncia de producdo sem precedentes. As bombas de vacuo de anel liquido Vectra XL
sdo uma linha revolucionaria de bombas econémicas que proporcionam grande valor aos clientes.




As bombas de vacuo de anel liquido Vectra XL da NASH distinguem-se em
aplicacdes, como o processamento de aves, que necessitam
de descarga face a contrapressao positiva. Projetadas

com angulos cénicos melhorados, reduzindo as
dimensdes fisicas da unidade, cada bomba conta
com a tecnologia de exaustdo patenteada da
NASH, melhorando o desempenho da bomba
em vacuo elevado. As bombas de vacuo
Vectra XL estdo em conformidade com os
padrdes de intervalo combustivel elevado e
tém certificado ATEX.

A Nash também prestou assisténcia
completa e apoio antes, durante e apds

a instalacdo. Além do apoio a resolucao
de problemas gerais, os técnicos da
assisténcia NASH CERTIFIED™ fizeram
parceria com o OEM avicola para garantir
gue todo o equipamento fornecido se integrava com
0 processo e sistemas de controlo do cliente final. A equipe
também ajudou os usuarios finais com experiéncia limitada em sistemas
selados a 6leo a sentirem-se confortaveis com o funcionamento e manutencao
do novo equipamento.

O RESULTADO

Ao fornecer uma gama abrangente de produtos de vacuo, durante um século
de experiéncia e competéncia, e apoio e assisténcia inigualaveis, a Nash foi
capaz de fornecer ao OEM e aos seus clientes finais equipamentos resistentes
gue atendessem as necessidades de processo do cliente, ao mesmo tempo que
forneceu a ambas as partes uma tranquilidade absoluta. Ambas as unidades
NASH Vectra XL estao em funcionamento ha mais de um ano, fornecendo um
vacuo estavel e confidvel e reduzindo o consumo de dgua do cliente final em
até 302 litros por minuto.

CONFIE NOS ESPECIALISTAS

Nash é o fabricante lider mundial de produtos de

vacuo altamente técnicos. As bombas de vacuo de anel liquido NASH sdo
concebidas, construidas e testadas para garantir a madxima qualidade e
evitar periodos de inatividade operacional no terreno devido a problemas
imprevistos.

Com mais de 110 anos de experiéncia, os especialistas NASH CERTIFIED
prestam apoio pds-venda com manutencdo, assisténcia, pecas e reparacdo. Os
centros de assisténcia estao localizados em todo o mundo para proteger seu
investimento no sistema de vacuo e fornecer solucdes de elevada qualidade,
confidveis e eficientes.
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Para saber mais sobre as solucdes
da Nash para a industria de
processamento de aves, visite
www.NashPumps.com
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