BEDIENUNGSANLEITUNG 66605X-X

UMFASST: BETRIEB, INSTALLATION AND INSTANDHALTUNG ERBSE.II;E\LIIR:II;é\m;T AM: ‘:;gg;
1/2” MEMBRANPUMPE (REV: AY) '
VERHALTNIS 1:1 (NICHTMETALLISCH)
LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER INSTALLATION, DEM
BETRIEB ODER DER WARTUNG DIESER PUMPE SORGFALTIG.

Es unterliegt der Verantwortung des Arbeitgebers dafiir zu sorgen, da3 der Betreiber diese Informationen erhélt. Fur zukiinftige
Bezugnahme aufbewahren.

WARTUNGSZUBEHOR

Zu den Angaben zu den Pumpenmaterialmdglichkeiten vgl. Modelliiber-
sicht.

637140-XX fir die Reparatur des Materialbereichs (siehe seite 4).
637141 fir die Reparatur des Luftbereichs (siehe seite 6).

PUMPENDATEN
Modelle....... Siehe Modellbeschreibungsiibersicht “-XXX"
Pumpentyp ... Nichtmetallische luftbetriebene
Doppelmembranpumpe

Material ...... Siehe Modellbeschreibungsiibersicht.
Gewicht

Polypropylen.................... 3.3kg (7.2 Ibs)

Erdungsfahiges Acetal ........... 4.0kg (8.8 Ibs) B6605J-XXX B66053-XXX

PVDF....iee 4.3kg (9.5 Ibs) 66605H-XXX 666056-XXX

Maximaler Luftzufiihrungsdruck ... 6.9 bar (100 psig) 66605K-XXX 666057-XXX

Hochstzuldssiger .

Materialeingangsdruck ............ 0.69 bar (10 psig) Abbildung 1

Maximaler Verdichtungsdruck...... 6.9 bar (100 psig) MODELLUBERSICHT

Luftverbrauch.........cccovvvvnenn 1 cfm/ gallone (ca.)

Maximale Stromungsgeschwindigkeit 66605 X-X X X-04
(Kugel)...ooovoen 49.2 liter / min. (13 gpm) W%W
(E.ntenschr.\abel) R TSCELTPPPPPPPPPY 37.9 liter / min. (10 gpm) 3 - Polypropylen J - Polypropylene

Maximale Te|IChen9r°Be 6 - Erdungsfahiges H- Erdungsfahiges
(Kugel).........oooeviiiiinn, 24 mm (3/32"dia.) Acetal Acetal
(Entenschnabel)................... Fasern 7 - Reines PVDF K - Pure PVDF

Maximum Temperature Limits Kugelsitzmaterial
3 P -51°bis 138 C (-60° bis 280°F)  {|9 ~(Etenschnabel 4 - FVDF _—
Erdungsfahiges Acetal ......... -29° bis 82° C (-20° bis 180° F) Stahll
Hytrel® .o -29° bis 82° C (-20° bis 180° F) 3 - Polypropylen
Neopren..........ccoovvnnnnn. -18° bis 93° C (0° bis 200° F) Kugelmaterial (%) Entenschnabel-modelle
Nitrile ... -12° bis 82° C (10° bis 180° F) 1 -Neopren 8 - Polyurethan
Polypropylen .................. 0° bis 79° C (32° bis 175° F) § :{}‘i'ttgr']e é\ _',[l\‘éf)hgr':ﬁsgnder stahl
Polyurethan ................... -23° bis 66° C (-10° bis 150° F) 4 -PTFE D - Nitrile (¥)

PVDF ..o -12° bis 93° C (10° bis 200° F) 5 -EPR E -Santoprene
Santoprene®................... -40° bis 107° C (-40° bis 225° F) Membranmaterial

PTFE ©ooeeeeii 4° bis 107° C (40° bis 225°F) 1 -Neopren 5 -EPR
VION® . -40° bis 177° C (-40° bis 3500 F) |2 - e 5 Lperehen

Erdungsfahig .................. nur 666056-XXX 4 - PTFE/ Santoprene B - Santoprene

und 66605H-XXX Modelle Keaalventilfiuss

Abmessungen.................. siehe seite 8 m

Schallpegel@ 70 psig, 60 cpm .... 71.1 dB(A)*

AUSWAHL DES ZUBEHORS FUR DEN MATERIALBEREICH 66605X - X XX

* Die hier veréffentlichten Schalldruckpegel der Pumpe wurden an einen dquivalenten BEISPIEL: MODEL # 666053-321 _—

standigenSchallpegel (LAog)angepalt, umdieAnforderungen vonANS| $1.13-1971, Materialbereich-zubehér # 637140-21 637140

CAGI-PNEUROP S5.1 zu erfiillen, wobei vier Mikrophonpositionen genutzt wurden. Kugel Membrane

HINWEIS: Alle mdglichen Optionen werden in der Ubersicht angegeben.Sollten

einige Verbindungen nicht empfohlen werden, so konsultieren Sie bitte einen
Agenten oder die Fabrik falls Sie Fragen hinsichtlich der Verfiigbarkeit haben.

INGERSOLL RAND COMPANY INC
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
@ (800) 495-0276  FAX (800) 892-6276 ©2023 CCN 15238314 @ Ingersoll Rand.




VORSICHTSMASSNAHMEN FUR BETRIEB UND SICHERHEIT

DIESE INFORMATIONEN SIND ZU LESEN, ZU VERSTEHEN UND ZU BEFOLGEN, UM VERLETZUNGEN UND
SACHSCHADEN ZU VERMEIDEN.

GEFAHRLICHER DRUCK kann zu schwerer

UBERHOMTERLUFTDRUCK %, # . GEFAHRLICHER DRUCK
ELECTROSTATISCHE FUNK- \ .72l  GEFAHRSTOFFE

( w\|lf i
EN &\ |

UBERHOHTER LUFTDRUCK kann zu
Verletzung, Pumpenbeschéddigung oder Sachschaden
fiihren.

o Den am Luftmotor-Typenschild angegebenen maxi-
malen EinlaBluftdruck nicht liberschreiten.

o Sicherstellen, daB die Materialschlduche und anderen
Komponenten dem von dieser Pumpe erzeugten Fliis-
sigkeitsdruck widerstehen konnen. Alle Schlauche auf
Beschadigung oder VerschleiB3 iiberpriifen. Sicherstellen,
daB das AuslaBventil sauber ist und gut funktioniert.

ELEKTROSTATISCHE FUNKEN kénnen
Explosmn verursachen und zu schwerer Verletzung oder
Todesfall fiihren.

o Funken kénnen entflammbares Material und Dampfe
entziinden.

o Das Pumpensystem und der zu bespriihende Gegenstand
miissen geerdet sein,wenn entflammbares Materialwie
2.B. Lack, Losemittel, Firnis, usw. gepumpt, gespiilt, im
Umlauf gepumpt oder gespriiht wird, oder wenn das Sys-
tem in einer Umgebungsatmosphire ge-braucht wird, in
der spontane Verbrennung méglich ist. Das AuslaBventil
bzw. -gerét, die Behalter, Schlauche und den Gegen-
stand, in den das Material gepumpt wird, erden.

e Den Pumpenerdungsansatz, der bei Metallpumpen
vorgesehen wird, verwenden, um eine Erdungsleitung
mit einer guten Erdungsquelle zu verbinden. Dazu ist Aro
Artikel-Nr. 66885 (Erdungssatz) oder ein entsprechender
Erdungsdraht (min. 12 Gauge oder 2.6mm Drahtstarke)
zu verwenden.

o Die Pumpe, die Verbindungen und alle Kontaktstellen
sichern, um Schwingung und Erzeugung von Kontakt-
funken oder elektrostatischen Funken zu verhindern.

o Spezifische Erdungsanforderungen sind den ortlichen
Bauvorschriften und Elektrovorschriften zu entnehmen.

o Nach dem Erden ist die Kontinuitat des elektrischen
Pfades zur Erde regelmiBig zu iiberpriifen. Mit einem
Ohmmesser von jeder Komponente (z.B. Schldauche,
Pumpe, Klemmen, Behilter, Spriihpistole, usw.) zur Erde
messen, um sicherzustellen, daB diese Kontinuitat beste-
ht. Ein Wert von 0.1 Ohm oder weniger sollte am Ohm-
messer abzulesen sein.

o Das AuslaBBschlauchende, das AuslaBventil bzw. -gerat
wenn moglich in das zu forderndende Material ein-
tauchen. (Freie Stromung des zu fordernden Materials ist
zu vermeiden.)

e Schlauche, die mit einem Statikdraht ausgeriistet sind,
verwenden.

o Gut liiften.

o Entflammbare Stoffe von Hitze, offenem Feuer und Funk-
en fernhalten.

Behalter schlieen, wenn sie nicht in Gebrauch sind.

m Pumpenabluft kann Verunreinigungen
enthalten und schwere Verletzung verursachen.
Abluft mit Rohrleitungen vom Arbeitsbereich und
Betriebspersonal wegfiihren.

¢ Im Falle eines Membranbruches kann Material aus dem
Schalldémpfer herausgestoB3en werden.

¢ Beim Pumpen von Gefahrstoffen oder entflammbaren
Stoffen ist die Abluft mit Rohrleitungen an eine sichere,
entlegene Stelle zu fiihren.

e Zwischen der Pumpe und dem Schalldampfer ist ein
geerdeter 9.5 mm ID Schlauch vorzusehen.

Verletzung oder schwerem Sachschaden fiihren. Die
Pumpe, Schlauche und das AuslaBventil nicht warten
oder reinigen, wahrend das System unter Druck steht.
Luftzufuhr absperren und Druck aus dem System entlas-
ten, indem das AuslaBBventil bzw. -gerat geoffnet wird,
und / oder indem der AuslaB8schlauch bzw. die -rohrlei-
tung sorgfaltig und langsam geldst und von der Pumpe
entfernt wird.

GEFAHRSTOFFE konnen zu schwerer

verletzung oder schwerem Sachschaden fiihren. Eine
Pumpe, die Gefahrstoffe enthilt, darf nicht an das

Werk oder ein Service-Center eingesandt werden.
Sichere Handhabungsverfahren miissen den 6rtlichen
und nationalen Gesetzen und Sicherheitsvorschriften
entsprechen.

Fiir alle Stoffe sind vom Hersteller Sicherheitsdatenblat-
ter einzuholen, in denen die Anweisungen fiir richtige

Handhabung angegeben sind.
/\ VORSICHT | Stellen Sie sicher, dass die befeuchteten

Teile der Pumpe mit der zu pumpenden, zu spiilenden
oder umzuwaélzenden Substanz chemisch kompatibel
sind. Die chemische Vertraglichkeit kann sich mit der
Temperatur und der Konzentration der Chemikalie(n)
in den gepumpten, gespiilten oder umgewalzten
Substanzen dndern. Um Auskiinfte zur Kompatibilitat
von Fliissigkeiten zu bekommen, wenden Sie sich an den
Hersteller der chemischen Substanzen.

A VORSICHT | Hochsttemperaturen basieren nur auf

mechanischer Belastung. Gewisse Chemikalien senken
die max. sichere Betriebstemperatur bedeutend. Wenden
Sie sich an den Hersteller der chemischen Substanzen, um
die chemische Kompatibilitdt und die Temperaturgrenzen
zu erfahren. Siehe ,PUMPENANGABEN" auf Seite 1 dieser

Anleitung.
/\ VORSICHT | Die Personen, die dieses Gerit bedienen,

miissen in sicheren Arbeitsverfahren ausgebildet sein,
die Grenzen des Geréts verstehen und nach Bedarf
Schutzbrillen / Schutzkleidung tragen.

A\ VORSICHT | Die Pumpe ist nicht als Stiitze fiir das

Rohrleitungssystem zu verwenden. Sicherstellen, dafl
die Systemkomponenten richtig abgestiitzt sind, um
Belastung der Pumpenteile zu vermeiden.

Ansaug- und AuslaBverbindungen sollten flexible
Verbindungen (wie z.B. Schlauchverbindungen) sein; sie
diirfen nicht mit Rohren hergestellt werden und miissen
mit dem zu fordernden Medium vertréglich sein.

| A VORSICHT | Unnétige Beschadigung der Pumpe verhindern.

Die Pumpe nicht langere Zeit trocken laufen lassen.
Die Luftleitung zur Pumpe absperren, falls das System

langere Zeit nicht in Betrieb ist.
A\ VORSICHT | Nur Originalersatzteile von ARO verwenden,

um einen korrekten Nenndruck und maximale Laufzeiten

zu gewahrleisten.
Pumpe senkrecht aufstellen. Die Pumpe

saugt unter Umsténden nicht ordnungsgemag an, wenn
beim Anlaufen die Kugeln durch die Schwerkraft nicht
schlieBen.

[ HINWEIS _|VORINBETRIEBNAHME ALLE BEFESTIGUNGS-

MITTEL NACHZIEHEN. Kriechen des Gehause- und
Dichtungsmaterials kann zu einer Lockerung der
Befestigungsmittel fiihren. Zur Vorbeugung gegen
Leckagen von Fliissigkeit oder Luft alle Halterungen
anziehen.

Ersatzwarnetiketten sind auf Anfrage
erhiltlich: ,Elektrostatische Funkenbildung” Teilenr. 93616-
1,,Membranbruch” Teilenr. 93122.
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/AWARNUNG| = Gefahren oder unsichere Verfahrens-
weisen, die zu schwerer Verletzung,

Todesfall oder bedeutendem Sach-
schaden fiihren konnen.

= Gefahren oder unsichere Verfahrens-

weisen, die zu leichter Verletzung,
leichtem Pumpen-oder
Sachschaden fiihren konnen.

= Wichtige Informationen beziiglich

Installation, Bedienung oder Wartung.

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die ARO-Membranpumpe bietet auch bei niedrigem Luftdruck
eine hohe Forderleistung sowie ein breites Band an verfligharen
Materialkombinationsmdglichkeiten. Vergleichen Sie die Modell-
und Optioneniibersicht. ARO-Pumpen haben einen blockierungs-
resistenten Aufbau,modulare Luft- / Fluidbereiche.
Luftbetriebene Doppelmembranpumpen verwenden einen Dif-
ferenzdruck in den Luftkammern, um abwechselnd ein Ansaugen
und Entleeren der Materialkammern zu bewirken. Kugelventile
verhindern das Riickstrémen des Mediums.

Das Anlaufen der Pumpe beginnt, sobald Druckluft verwendet
wird; der Pumpvorgang dauert an und paft sich der Nachfrage an.
Er baut einen Leitungsdruck auf, erhdlt diesen aufrecht und been-
det das Durchlaufen, sobald der maximale Leitungsdruck erreicht
ist (Druckseite geschlossen), danach wird der Pumpvorgang je
nach Bedarf wieder aufgenommen.

Modell 666056-XXX und 66605H-XXX: Das bei dieser Pumpe ver-
wendete Material Acetal enthalt nichtrostende Stahlfasern, seine
Konduktivitat ermdglicht einen Anschluf an einen entsprechen-
den Untergrund, eine Erdungsschraube und Erdungsdrahtzubehor
sind dafiir vorgesehen.

LUFT-UND SCHMIERMITTELANFORDERUN-
GEN

EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann zu eineBes-

chddigung der Pumpe, Personen- und Sachschiden fiihren.

o Am Lufteintritt sollte ein Filter montiert werden, der Par-
tikel, die groBer als 50 Mikron sind, herausfiltert. Es ist keine
Schmierung notwendig, auBRer der “O” Ring-Schmierung, die
bei Montage oder Reparatur durchgefiihrt wird.

o Wenn feuchte Luft vorhanden ist,muss sichergestellt werden,
dass sie mit den “0"-Ringen aus Nitril, die sich im Teil des Luft-
motors der Pumpe befinden, vertraglich ist.

BETRIEBSANWEISUNGEN

o Splilen Sie die Pumpe stets mit einem Loésungsmittel, das
mit dem gepumptenMaterial vertrdglich ist, sofern dieses
gepumpteMaterial falls es (iber ldngereZeit nicht genutzt
wird, “eingerichtetwerden” muB3.

o Unterbrechen Sie die Luftzufuhr von der Pumpe, wenn
diese mehrere Stunden nicht in Betrieb sein sollte.

o Das Materialférdervolumen unterliegt nicht nur der
Luftzufuhr, sondern auch der im Einlauf verfiigbaren Ma-
terialzufuhr. Das flr den Einlauf verwendete Rohrmaterial
sollte nicht zu klein oder restriktiv sein. Stellen Sie sicher,
daf Sie keinen Schlauch verwenden, der sich bei Unter-
druck zusammenzieht.

o Wird die Membranpumpe in einer Druckumlaufsituation
(gefluteter Einlauf) betrieben, so wird empfohlen, ein
Ruckschlagventil an der Luftzufuhr zu installieren.

o Sichern Sie die Beine der Membranpumpe auf einem an-
gemessenen Untergrund, um sie vor Vibrationsschaden
zu schiitzen.

INSTANDHALTUNG

Informationen zur Teileidentifikation und zu Verschleil3teilsat-
zen finden Sie in den Teileansichten und Beschreibungen auf
Seite 4 bis 7.

o Es werden bestimmte ARO-Ersatzteile angegeben, die fir
eine schnelle Reparatur und die Verringerung der Ausfallzeit
zur Verfligung stehen sollten.

o Schaffen Sie eine saubere Arbeitsoberflache, um sensible be-
wegte Teile im Inneren wahrend des Abbaus und Wiederauf-
baus vor einer Verschmutzung durch Dreck und Fremdkérper
zu schiitzen.

o Fiihren Sie genaue Aufzeichnungen der Betriebsaktivitét,
und schlieBen Sie die Pumpe in das praventive Instand-
haltungsprogramm mit ein.

o Der Reparatursatz ist fiir zwei verschiedene Funktionen
der Membranpumpe erhaltlich: 1. LUFTBEREICH, 2. MA-
TERIALBEREICH. Der Materialbereich ist weiter unterteilt,
um den typischen aktiven MATERIALOPTIONEN genau zu
entsprechen.

ENTENSCHNABEL-RUCKSCHLAGVENTILE
(OPTIONAL)

Pumpenmodelle mit der Endung (-0CXoder -0DX) sind mit en-

tenschnabelartigen Absperrvorrichtungen ausgestattet. Die

dem Standard entsprechenden Entenschnabelpumpen werden

mit dem Materialeinlauf oben und dem Materialausla am un-

teren Verteiler verschickt. Um die FluBrichtung zu dndern, muf

die Pumpe wie unter MATERIALBEREICH angegeben auseinan-

dergebaut und wie unten beschrieben wieder zusammengebaut

werden. Eine Pumpe, die vom Werk aus mit Kugel und Kugelsitzen

konstruiert ist, kann mit entenschnabelartigen Absperrventilen

nachgerlistet werden, indem die erforderlichen Teile erworben

und wie gezeigt installiert werden.

Erneuter Zusammenbau:

Die Entenschnabel kdnnen in jeder Richtung installiert werden,

um einen FluB von oben nach unten oder von unten nach oben zu

produzieren. In jedem Fall miissen alle (42) Entenschnabel in die

gleiche Richtung zeigen.

FluB von oben nach unten: (siehe seite 5)

1. Sobald die Materialabdeckungen (15) installiert sind,
Pumpe auf den Kopf stellen.

2. Einsatz (21) in Entenschnabel (42) plazieren und Rohr (41)
Uber Entenschnabel (42) gleiten lassen.

3. GesamtePrifeinrichtungmit dem Ende des Einsatzes (21)

zuerst in Bohrung der Materialabdeckung gleiten lassen.

“0"Ring (19) liber Rohr (41) positionieren.

VerteilerfiiBe (35) / Drehgelenkaufbau (36) an Materialab-

deckungen anbringen.

Pumpe auf Position rechte Seite oben drehen.

Entenschnabelddampfung gemal Schritt #1 anbringen.

Gesamte Priifeinrichtung mit dem Rohrende (41) zuerst in

Bohrung der Materialabdeckung gleiten lassen. (Der Enten-

schnabel zeigt abwarts zum Materialabdeckungshohlraum.)

9. (19)“0"Ring an Einsatz (21) anbringen.

10. Verteiler (34) / Drehgelenkaufbau (36) an Materialabdeck-
ung anbringen.

FluB von unten nach oben: (Einlauf unten - Auslal8 oben)

Um die FluBrichtung umzudrehen, Absperrventilvorrichtungen

riickwarts zu den in Schritt #2 und #7 enthaltenen Angaben in

Materialabdeckungen (15) gleiten lassen. Bei Schritt #2 deuten die

Schndbel (42) nach unten, bei Schritt #7 deuten Sie nach oben.

v s
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«Viiton® ist eine eingetragene Marke der Chemours Company. ¢ Hytrel® ist eine eingetragene Marke der DuPont Company ¢
« Santoprene® ist eine eingetragene Marke von Celanese ¢ Lubriplate® ist eine eingetragene Marke der Lubriplate Lubricants Company ¢

66605X-X (de)
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EINZELTEIL-LISTE / 66605X-X MATERIALBEREICH

* Der 637140-XX MATERIALBEREICH-REPARATURSATZ umfaBt: KUGELN (siche KUGELMOGLICHKEITEN in der -XX Tabelle unten), MEMBRANEN
(sieche MEMBRANMOGLICHKEITEN in der -XX Tabelle unten) sowie die “O” Ring-Teile: 2, 19, 20, 33 und 94276 Lubriplate® FML-2 - Schmiermittel (Seite 6).

MATERIALKODIERUNG
ARTIKEL“21” * ARTIKEL “22" (3/4" dia.) (Reparatursatz -XX) E D oo
XXX | sitz aty | XXX | Kugel | Qty | Mt | XXX |Kkugel | aty | Mt || R Eoergereeshcen
-2XX_ [ 93409-1 (4) [ 188 -X1X [ 93100-1] (4 | N1 | -XAX [93410-1 | (4) | ISS] (M = Hytrel
-3XX_ [ 93098-1 @ | 1Pl -X2X | 93100-2] (4) | Bl | -XEX [ 93100-E | (4) | [Sp] {g'}] - g‘;‘;gj’;ylen
-34X/-3AX | 93098-10 | (4) | [P] -X3X [ 93100-3[ (4) [ VI (PKI =  Reines PVDF
-4XX | 93098-4 4 | [PK] -X4X | 93100-4| (4) | [T] |-OXX ARTIKEL“42” (Enten-Schnabel) || [Sp] = Santoprene
-6XX | 93098-3 (4 | o] -X5X [ 93100-5] (4) | [E] | -0CX [93114-1 [ (4) [ NI ﬁ?l z g‘;;gmostendefswh'
-0XX [ 93115-1 @ | 1Pl -X8X | 93100-8] (4) | [u1 | -oDX [93114-2 | (4) | IBI] L = Polyurethan
[VI] = \Viton
L MEMBRANMOGLCHKETEN
* Wartungs-Zubehér “gr|ug” "9" “20” * “33"
-XX = (Kugel od. Entenschnabel) 0”Ring (4) “0”Ring (2) "0” Ring (4)
66605X-XXX -XX = (Membranen) Membrane (2) | [Mtl] [ (1-5/1670D) | [Mtl] [ (1-1/8"0D) |[[Mtl]| (1-3/16”0D) [ [Mtl]
-XX1 637140-X1 93113 IN] |¥325-122 | [B] |Y325-119 | [B] |Y¥325-120 [B]
-XX2 637140-X2 93582-2 [B] |Y¥325-122 | [B] |Y325-119 | [B] |Y¥325-120 [B]
-XX3 637140-X3 93581-3 [Vl |Y327-122 | [v] |¥327-119 | [V] |Y327-120 vl
666053-, 66605)-XX4 | 637140-X4 93111/93465 |[T/Sp]| 93265 (11 |Y328-119 | 1] |94749 [T]
666056-, 66605H-XX4 | 637140-X4 93111/93465 |[T/Sp]| 93764 [F]1 |93933 [F] | 95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 | 637140-X4 93111/93465 |[T/Spl| 93265 [T] |Y328-119 | [T] |94749 [Tl
-XX5 637140-X5 93760 [E] |93763 [E] |93761 [E] |93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 U1 |93119 [u] | 93117 [U] | 93118 [U]
-XX9 637140-X9 93465-9 [H] |Y325-122 | [B] |Y¥325-119 | [B] |Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Sp] | 93763 [E] |93761 [E] |93762 [E]
-0X1 637140-C1, D1 93113 [N] |Y325-122 | [B] |------ ---|Y325-120 [B]
-0X2 637140-C2, D2 93582-2 [B] |Y325-122 | [B] |------ ---|Y325-120 [B]
-0X3 637140-C3, D3 93581-3 vl |¥327-122 | [V] |------ ---|Y327-120 \'2]
-0X4 637140-C4, D4 93111/93465 |[T/Sp]|¥325-122 | [B] |------ --- | 94749 [T]
-0X8 637140-C8, D8 93112 1 |93119 U1 |------ ---|93118 [U]
-0XB 637140-CB, DB 93465 ISp] |Y325-122 | [B] |------ ---|¥325-120 [B]

*"“33"0" Ringe sind generell im Reparatursatz enthalten, werden jedoch bei der Reparatur der Modelle 66605H-XXX, 66605)-XXX und 66605K-XXX nicht verwendet.

GEMEINSAME BENETZTE TEILE

POLYPROPYLEN ERDUNGSFAHIG REINES PVDF
Beschreibung Menge 666053-XXX 66605J-XXX 666056-XXX 66605H-XXX 666057-XXX 66605K-XXX
Art. | (groBe) Qty [Teil Nr. [Mtl] [Teil Nr. [Mtl] [Teil Nr. [Mtl] [Teil Nr. [Mtl] [Teil Nr. [Mtl] [Teil Nr. [Mtl]
a1 PIeueIstange (1) [ 93084 [SS] | 93084 [SS] (93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS]
2 | “O"Ring(3/32"x5/8"0D) | (1) [ Y325-111 | [B] |Y325-111 | [B] |Y325-111 [B] |Y325-111 [B] |Y325-111 [B] |Y325-111 [B]
5 | Unterlegscheibe (2"0D) | (2) | 94645 [GFN] 94645 [GFN]| 94645 [GFN] | 94645 [GFN] | 94645 [GFN] | 94645 [GFN]
06 | Membranmutter (5/16"-18)( (2) | 93103-1 [P] | 93103-1 [P] [93103-3 [D] | 93103-3 [D] 93103-4 [PK] | 93103-4 [PK]
15 |Materlalabdeckung | (2) | 93105-1 | [P) 931051 | [P] |93105-11 | [GA] |93105-11 | [GA] [931059 | [PK] 931059 | [PK]
26 |Bolzen (5116"-18x1-112") | (8) | 93109 [ss1] 93109 [ss] [ 93109 [SS] | 93109 [SS] |93109 [SS] | 93109 [SS]
34 | Verteiler, Auslass (oben) | (2) [ 93102-1 [P] |----- --- [93102-6 [GA] | ------ --- [93102-4 [PK] [------ ---
[0 35 | Verteiler, FuB (unten) (2) [ 93106-1 [P] [----- --- [93106-6 [GA] [------ --- 193106-4 [PK] [------ ---
136 | Schwenkbarkeit (2) | 93101-1 [P] |----- --- 193101-6 [GA] | ------ --- 93101-4 [PK] |------ ---
037 | Klemme (8) [ 93099 [SS]|----- --- (93099 [SS] [------ --- 193099 [SS] [------ ---
38 | Bolzen (#10-24x1-1/2") (8) | Y84-303-T [ [SS] | ----- --- | Y84-303-T | [SS] [------ --- | Y84-303-T | [SS] [------ ---
39 | Mutter (#10-24) (8) | Y22-10-S | [SS]|----- --- [Y22-10-S [SS] |------ --- |Y22-10-S [SS] [------ ---
41a | Kugeleinsatz (4) [ 93097-1 [P] [93097-1 [P] |93097-3 [D] |93097-3 [D] 93097-4 [PK] [93097-4 [PK]
41b | Hiilse (Modelle 66605x-0xx) | (4) [ 93120-1 | [P] |93120-1 | [P] |----- R P R P e
43 | Erdungsband (1) [----- el --- | 92956-1 [SS] | 92956-1 [sS] [------ e Rt ---
W57 | Erdungskitbaugruppe | (1) |----- EEE N EEET --- | 66885-1 --- | 66885-1 EEEI EEEEYE N
60 | Verteiler, Einlass (unten) | (1) [----- ---|93802-1 | [P] |----- --- | 93802-2 [GA] |------ --- |93802-3 [PK]
61 | Verteiler, Auslass (oben) | (1) | ----- ---193801-1 [P] |----- --- 193801-2 [GA] |------ --- 93801-3 [PK]
62 | Flanschmutter (5/16”-18) | (24)| 93886 [SS] [ 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] [ 93886 [SS]
63 | Stopfen (1/2-14NPT) 6)|----- ---193897-1 [Pl [----- --- [93897-2 [D] |[------ --- 93897-3 [PK]

B Nichtabgebildet.
[0 Beiden Ersatzteilen sind diese Artikel zusétzlich zum Reparatursatz enthalten, um eine schnelle Reparatur zu ermdglichen und die Ausfallzeit so gering wie moglich zu halten.
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EINZELTEIL-LISTE / 66605X-X MATERIALBEREICH

FARBKODIERUNG
7 (= Material MEMBRANE ~ KUGEL
[ 61 FARBE FARBE
Acetal N/A Orange
f i 63 66605X-0XX-04 | nitrile Rot () Rot (-
\) E.P.R. Blau (-) Blau (-)
AUSLASS T @ 7 = Hytrel B:i:e N;Au
\ / Neopren Griin (-) Griin (+)
—\\\V/ Santopren Hellbraun  Hellbraun
PTFE Weiss Weiss
Polyurethan  Klar Rot
Viton Gelb (-) Gelb ()
(-) Streifen (¢) Punkt
DETAILS LUFTMOTOR
36 O 19 &S —19 SIEHE SEITE 6 UND 7.

33

==

AUSLASS

66605X-0XX-04

* Sind die Entenschnébel nach unten gerichtet, so ist der einlauf oben.

4 Nur bei 66605X-XX4 (PTFE) ausfiihrungen vorhanden. .
Einlass

= DREHMOMENT-ANFORDERUNGEN =
ZU BEACHTEN: SCHRAUBEN NICHT ZU STARK ANZIEHEN
(6) Membranmutter 95 - 105 ft Ibs (10.7 Nm - 11.9 Nm).
(62) Materialabdeckungen / Verteilermuttern 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), /

abwechselnd und gleichméBig, nach erstem Anlaufen nachziehen.
(39) Muttern auf ein Drehmoment von 20 - 25 in. Ibs (2.3 - 2.8 Nm) anziehen.
(63) Bolzen 25 in. Ibs (2.8 Nm) maximum.

N
((((@ 63~

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMASSEN
Verwenden Sie Lubriplate® FML-2 (94276) fiir alle “O” Ringe, “U” Kappen und
Komplementirteile.

Abbildung 2
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ERSATZTEIL-LISTE / 66605X-X DRUCKLUFTMOTOR-BEREICH

Die mit v versehen Teile gehdren zum 637141 Reparaturset fiir den Druckluftmotor-Bereich.

TEILE DES LUFTBEREICHS

Hinweis 1:Teil Nr. 93339-1 Einteilige Dichtung ersetzt die folgenden Teile (nicht abgebildet)
bei Modellen, die vor Oktober 1988 hergestellt wurden, bei Y325-10 (4),
Y325-12,93093, 93094, Y325-8.

Art. | Beschreibung Menge (grse) Qty| Teil Nr. | [Mtl] Art. | Beschreibung Menge (grse) Qty | Teil Nr. | [Mtl]
101 | Hauptgehause (1) [ 93091 [P] 133 | Unterlegscheibe (9/32"ID) (4) | 93096 [SS]
v'102 | “0”Ring (3/32"x1"0D) (2) | Y325-117 | [B] 134 | Bolzen (1/4"-20x5") (4) | Y6-419-T | [SS]
0103 | Rohr (1) | 93087 [D] 135 | Ventilblock (1) 193090 [P]
0104 | Sicherungsring (13/16”) (2) | 37285 [C] 136 | Stopfen (1) | 93086 [D]
111 | Spule (1) | 93085 [D] v'137 | “0" Ring (3/32"x 1-1/2"OD) (1) |Y325-125 | [B]
118 | Kolbenstange (1) | 93088 [Cl v'138 | Nutring (1/8"x1”0D) (1) | 94395 [u]
v'119 | “0" Ring (1/8"x 3/4”0D) (4) | 93075 [U] v'139 | Nutring (1/8"x 1.427”0D) (1) | 96383 [U]
0120 | Abstandsstiick (3) | 115959 [Z] v'140 | Ventileinsatz (1) 193276 [CK]
v'122 | Sicherungsring (1/2") (2) | 77802 [cl V141 | Ventilplatte (1) | 93275 [CK]
124 | Stehbolzen (5/16”-18x 1-17/32") (Siehe Seite 5) | (8) | 93249 [SS] 142 | Unterlegscheibe (2) 1116038 [Z]
129 | Schalldéampferbaugruppe (1) | 66972 [P] 143 | Platte (2) | 93089 [SS]
1297 | Auslassabdeckung (Siehe Hinweis 2) 93092 [PS] 201 | Schalldampfer (Siehe Hinweis 2) 93110 [C]
v'130 | Dichtung (1) | 93107 [SY] v'| Lubriplate® FML-2 Schmierfett (1) | 94276

131 | Bolzen (5/16”-18x 1-1/4") (8) | 93095 [SS] Lubriplate® Schmierfett (10) 637308

v'132 | Dichtung (Siehe Hinweis 1) (1) | 93339-1 | [B]

Hinweis 2: Die AuslaBabdeckung (129) und der Schalldampfer (201) gehérten bis9/92
zum Standard; sie sind separat zur Wartung oder fiir Rohrleitungsanlagen erhéltlich.
Hinweis 3: Eine GroBventilwartungsanlage ist separat erhltlich; diese umfalt die Artikel
111,132,135 - 141. Zu bestellen unter der Artikelnr. 66362.

WARTUNG MEMBRANPUMPE

ALLGEMEINE WARTUNGSHINWEISE:

o Priifen und ersetzen Sie alte Teile durch neue soweit dies
erforderlich ist. Achten Sie auf tiefe Kratzer auf den metal-
lischen Oberflachen sowie auf Kerben oder Schnitte in
den”“0"Ringen.

e 7/16"-Schlissel, 1/2"-Schlissel, 7/16"-Buchse / Sock-
el,1/2"- Buchse /Sockel, Drehmomentschliissel (mif3t inch
pounds), “O" Ring Pick.

AUSBAU DES MATERIALBEREICHS

1. Oberen Verteiler (34) / Drehgelenkaufbau (36) entfernen.
HINWEIS: Die Verteileroptionen umfassen einteilige Verteiler
(60 / 61) oder dreiteilige drehgelenkartige Verteiler mit Klam-
mern.

2. Kugelgehause (41), Kugeln (22), “O" Ringe (19 und 20)
sowie Kugelsitze (21) entfernen.

Hinweis: Konnen die Gehduse zu diesem Zeitpunkt nur mit

Mihe entfernt werden, kann es hilfreich sein, bis zum 5.

Schritt fortzufahren und die Gehause zu entfernen, sobald

diese vom Inneren der Materialabdeckung zu erreichen sind.

3. Untere Verteiler (35) / Drehgelenkaufbau (36) entfernen.

4, "O"Ringe (19), Kugelsitze (21) Kugeln (22) entfernen.

5. Materialabdeckungen (15) entfernen.

6. Membranmutter (6), Membrane/n (8) [(7) bei PTFE-Mod-

ellen] und Membranscheibe (5) vom Membranpleuel (1)

entfernen.

Pleuel (1) vom Druckluftmotor entfernen.

8. VerbleibendeMembranmutter (6),Membrane (8) [(7) bei
PTFE-Modellen] und Membranscheibe (5) vorsichtig vom
Pleuel (1) entfernen. Pleueloberflache nicht beschadigen.

. "0"Ring (2) vom Pleuel entfernen.

10. Klammern (37) von oberen und unteremVerteiler- / Dreh-
gelenkaufbau entfernen.

11. “O"Ringe (33) von den Drehgelenken (36) entfernen.

~N

MATERIALKODE
[B]=Nitrile [D]= Acetal [SY] = Synthetikdichtung
[Bz] = Bronze [P1=Polypropylene  [Ul= Polyurethan

[C]= Kohlenstoffstahl[PS] = Polyester [Z1= Zink

[CK] = Keramik [SS]= Nicht Rostender Stahl
ERNEUTER ZUSAMMENBAU DES MATERI-
ALBEREICHS

¢ In umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen.

¢ Pleuel (1) und “O” Ring (2) mit Lubriplate® FML-2 oder
entsprechendem”0” Ring-Schmiermittel schmieren.

o Membranscheiben (5)mit Abschragung des inneren-
Durchmessers in Richtung der Membrane installieren.

o Werden die PTFE membranen ersetzt, so ist die Santo-
prenemembrane hinter der PTFE-Membrane zu installie-
ren.

o Bei der Installation des Gehéduses (41) missen die Kugel-
lager mit den Kerben des Kugelsitzes (21) in einer Linie
stehen, um so spatere Schaden zu vermeiden.

o Vor der Installation der Verteiler (34) (35) sollte der “O"Ring
(19) angemessen auf dem duBeren Durchmesser des
Kugelgehduses (41) befestigt sein.

o Vor dem Anziehen der Mutter (39) auf den auf dem
Drehgelenk liegenden SchloBschrauben (38) muf3 der
Verteiler- / Drehgelenkaufbau an den Materialabdeckun-
gen angebracht werden. Drehgelenk (36) an gewlinschte
Position drehen und jede Mutter zunéchst ungefahr 8 - 9
Umdrehungen anziehen, danach die Muttern (62) voll-
standig anziehen.

[0 Beiden Ersatzteilen sind diese Artikel zusétzlich zum Reparatursatz enthalten, um eine schnelle Reparatur zu ermdglichen und die Ausfallzeit so gering wie méglich zu halten.
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ERSATZTEIL-LISTE / 66605X-X DRUCKLUFTMOTOR-BEREICH

= DREHMOMENT-ANFORDERUNGEN =
ZU BEACHTEN: SCHRAUBEN NICHT ZU STARK ANZIEHEN.
Drehmoment (134) auf 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm), 10 Minuten warten, dann
erneut Drehmoment auf 15-20in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMASSEN
Tragen Sie auf alle O-Ringe, Nutringe und Verbindungsteile
Schmierfett von Lubriplate® FML-2 (94276) auf.

HAUPTVENTIL
(Vgl. Hinweis 3, Seite 6)

136

Abbildung 3

(OPTION) 129
(Vgl. Hinweis 2, Seite 6)

201 (Moglichkeit)
(Vgl. Hinweis 2, Seite 6)
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143 104
STEUERVENTIL

120 119
120

119

142 122

WARTUNG DES

ABBAU DES HAUPTVENTILS

N
DRUCKLUFTMOTORBEREICHS

Die Wartung gliedert sich in zwei Teile - 1. Steuerventil,

—_

AuslaBabdeckung (129) und Dichtung (130) entfernen.
Ventilkopfaufbau (135) vom Korper (101) ziehen.
Schrauben (134), Unterlagsscheiben (133) und Dichtung
(132) vom Ventilkopf (135) entfernen.

Ventilscheibe (141) und Ventileinsatz (140) entfernen.
Kolben (136) und Steuerkolben (111) entfernen.

WIEDERAUFBAU DES HAUPTVENTILS

2.Hauptventil. §
* Die Wartung des Druckluftmotorbereichs schlief3t sich an '
die Reparatur des Materialbereichs an. 4
ABBAU DES STEUERVENTILS >
1. Sprengringe (122) und (104) entfernen.
2. Scheibe (143) entfernen. 1
3. Rohr(103) und “0"Ringe (102) entfernen. '
4. Kolben (118), Unterlagsscheiben (142),”0" Ringe (119)
und Distanzsttick (120) vom Zentralkorper (101) ent- 2
fernen. 3'
WIEDERAUFBAU DES STEUERVENTILS
4.
1. "0"Ringe (119), Distanzstiicke (120) und Unterlagsschei-
ben (142) auf der Fiihrungsstange anbringen.
2. Stapelin den Korper (101) einsetzen. das Rohr (103)
kann dafiir benutzt werden, den Stapel in den Korper zu
driicken. 5.

w

Rohr (103) und “O"Ringe (102) in Kbrper (101) einbauen.
4, Scheiben (143) und Sprengringe (122) und (104) ein-
bauen.

Neue (139) und “U" Kappen (138) auf Steuerkolben (111)
installieren - DIE LIPPEN MUSSEN SICH GEGENUBER-
STEHEN.

Steuerkolben (111) in Ventilkopf (135) einflihren.
“0"Ring (137) auf Kolben (136) befestigen, Kolben in
Ventilkopf (135) einflihren.

Ventileinsatz (140) und Ventilscheibe (141) in Ventilkopf
(135) installieren. Hinweis: Nach 9/92 gefertigt Teile sind
weil3 (keramisch), zur besseren Durchflihrung sollte die
gekiimpelte Seite des Ventileinsatzes (140) gegen die
gldnzende Flache der Ventilscheibe (141) gerichtet sein.
Dichtung (132) zurlicksetzen und Ventilkopfaufbau auf
Korper (101) installieren.

66605X-X (de)
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STORUNGSBESEITIGUNG

Produkt tritt aus Luftventil / Schalldampfer aus..
* Membranmutter Gberpriifen.
* Dichtigkeit der Membranmutter (6) Gberpriifen.

Luftblasen bei Produktentladung.

* Verbindungen der Saugleitung Uberpriifen.

* Schellen an EinlaB-Verteiler priifen.

* “O"Ringe zwischen EinlaB-Verteiler und Materialabdeck-
ungen iberpriifen.

* Dichtigkeit der Membranmutter (6) Uberpriifen.

Pumpe blast Luft aus dem Hauptabzug wenn sie durch
einen Schlag blockiert wird.
* “U"Kappe an Steuerkolben (111) im Hauptventil Giber-
priifen.
* Ventilscheibe (141) und -einsatz (140) auf Abnutzung
priifen.
* Rohr (103) und “0"Ring (2) auf Membranpleuel kontrol-
lieren.
* “0"Ringe (119) auf Kolben (118) auf Abnutzung priifen.

Geringes Fordervolumen

* Luftzufuhr Gberpriifen.

* Prifen, ob AuslaBschlauch korrekt angeschlossen ist.

* Um sich selbst zum Ansaugen bringen zu kdnnen, mul3
die Pumpe in vertikaler Position montiert werden, so dal3
die Kugeln sich durch Schwerpunktverlagerung stellen.

* Pumpenhohlraum Uberpriifen - die GroBe der Ansau-
gleitung sollte 1/2"Min betragen oder mehr, wenn ein
Mediummit hoher Viskositdt gepumpt wird. Der An-
saugschlauch darf nicht knicken und muB in der Lage
sein, ein hohes Vakuum zu ziehen.

* Samtliche Verbindungsstellen an den EinlaBverteilern
und Saugverbindungen kontrollieren. Diese miissen
luftdicht sein.

* Auf festsitzende oder schlecht sitzende Priifventile acht-
en.

* Lauft die Pumpe mit einer hohen Drehzahl oder unre-
gelmaRig, “O" Ringe des Kolbens (119) auf Abnutzung hin
Uberpriifen.

ABMESSUNGEN
Die angegebenen Maf3e sind lediglich ReferenzgréBen; sie werden in Inch und Millimetern aufgefiihrt.
6-7/16" 5-3/16"
(164 mm) (132 mm)
6" 8-5/32"—+
(152 mm) (207 mm)
1/2 - 14 NPT N
DN -
i
™ Materialauslass
/ 1/2- 14 NPT
10-1/16" ..
(255 mm) Luftzufiihrung
Xﬁj 1/4- 18 NPT
11-11/32” 1
(288 mm) Materialzufiihrung
i i 1/2-14 NPT
2-1/32" || g
(51 mm) ~
O i |~ HINWEIS: Durch das Iésen
dieser schrauben kénnen der
«—4-1 3/1 6”——1 — 4—5/1 6" slot (8 mm) einlauf bzw. auslass zur rotation
(122 mm) gebracht werden..
l«—6-5/32" (156 mm)—
5-1/2"
(140 mm) «——8-15/32" (215 mm)——»
Einteiliger Verteiler
Abbildung 4

ARO @ Ingersoll Rand-
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