MANUAL DEL OPERADOR SX20X-XXX-XXX-AXXXX

INCLUYE: OPERACION, INSTALACION Y MANTENIMIENTO

LIBERADO: 11-28-14
REVISED: 6-17-16

BOMBA DE DIAFRAGMA SANITARIA DE 2” FDA
RELACION 1:1 (METALICA)

LEA ESTE MANUAL CON ATENCION ANTES DE INSTALAR, UTILIZAR O
REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informaciéon en manos del operador. Conservar para futuras consultas.

KITS DE SERVICIO

Consulte la Tabla de descripcion del modelo para hacer coincidir
las opciones de materiales de bombas.

637494-XX para obtener informacién sobre los kits de reparacion
de la seccion de fluidos (consulte la pagina 5).

NOTA: Este kit también contiene varios sellos del motor de aire que
se deberan reemplazar.

637497-X para la reparacién de la seccién de aire (consulte la
pagina 7).

637498-X para el armado de la vélvula de aire principal (consulte la
pagina 9 & 10).

DATOS DE LA BOMBA
Modelos ............... consulte la Tabla de descripcién del
modelo para“-XXX"
Tipodebomba......... Metalica de doble diafragma operada
por aire
Material................ consulte la Tabla de descripcién del
modelo
Peso....................
SX20S-XXX-XXX-AXXXX ......oeeeen. 166.45 Ibs (75.5 kgs)
SX20R-XXX-XXX-AXXXX ...ooovinnnn 141.76 Ibs (64.3 kgs)

Presion maxima de entrada de aire.... 120 psig (8.3 bar)
Presion maxima de entrada de material 10 psig (0.69 bar)

Presion maxima desalida.............. 120 psig (8.3 bar)

Caudalmaximo........................ 195 gpm (738 Ipm)

Desplazamiento/ciclo a 100 psig ...... 1.3 gal (4.9 lit)

Tamaio maximo de particulas.......... 1/4" de diametro (6.4
mm)

Limites de temperatura maxima (material del diafragma/bola/
asiento)

Santoprene® .........ooiiiiiin -40°a 225 °F (-40°a 107 °C)

PTFE ..o 40°a225°F (4°a 107 °C)
Datos de dimensiones .................. consulte la pagina 9
Dimension de montaje ................ consulte la pagina 9
Nivel de ruido a 70 psig, 60 cpm ......... 82.5dB(A)®

@ Los niveles de presion del sonido de la bomba publicados en este
documento se han actualizado a un nivel de sonido continuo
equivalente (LA,q) para cumplir con las indicaciones de ANSI 51.13-
1971, CAGI-PNEUROP S5.1 con cuatro ubicaciones de micréfonos.

AVISO: Todas las opciones posibles se incluyen en la tabla; sin embargo,
ciertas combinaciones no se recomiendan. Consulte a un representante
o la fabrica si tiene preguntas con respecto a la disponibilidad.

SX20S-XXX-XXX-AXXXX

Figura 1

SX20R-XXX-XXX-AXXXX

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

SD20X-C S S-S X X-A

Material de la seccion central
R - Polipropileno
S - Acero inoxidable

Puerto
C- Brida sanitaria

Tapas de fluidos y material del colector

S- Acero inoxidable 316L

Material del equipo
S - Acero inoxidable

Material del asiento
S- Acero inoxidable 316L

Material de la bola
M - Santoprene de grado médico
T-PTFE

Material del diafragma
M - Santopreno de grado médico
T-PTFE/ Santopreno

Revision del modelo
A - Revision

Seleccién del kit de servicio de la seccién de fluidos

Ejemplo: Modelos SD20S-CSS-S M M-A

Kit de servicio de la seccién de fluidos N. ° 637494-MM

SX20X-XXX-XXX-AXXXX

637494-
Bola-! LDiafragma
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PRECAUCIONES DE USO Y SEGURIDAD

LEA, COMPRENDA Y SIGA ESTA INFORMACION PARA EVITAR LESIONES Y DANOS A LA PROPIEDAD.

PRESION DE AIRE
EXCESIVA CHISPA £
ESTATICA

PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar

lesiones personales, daio a la bomba o daiios a la propiedad.

¢ No exceda la presion maxima de aire de entrada indicada
en la placa del modelo de la bomba.

¢ Asegurese de que las mangueras de material y otros
componentes sean capaces de resistir las presiones de
fluido desarrolladas por esta bomba. Compruebe si hay
algun dafio o desgaste en las mangueras. Asegurese de que
el dispositivo de dispensacion esté limpio y funcione bien.

CHISPA ESTATICA. Puede causar explosiones que
provoquen lesiones graves o la muerte. Conecte a tierra la
bomba y el sistema de bombeo.

o Las chispas pueden hacer que ardan los materiales y
vapores inflamables.

o Elsistema de bombeo y el objeto que esta siendo pulverizado
deben estar conectados a tierra cuando bombea, recircula,
pulveriza o enjuaga con materiales inflamables tales como
pinturas, solventes, lacas, etc., o se usan en un lugar donde
la atmésfera circundante puede conducir a la combustion
espontanea. Conecte a tierra la valvula o el dispositivo de
dispensacion, los contenedores, las mangueras y los objetos
sobre los que se bombea el material.

¢ Sujete la bomba, las conexiones y todos los puntos de
contacto para evitar la vibracion y generacion de contacto
o una chispa estatica.

¢ Consulte los cddigos locales eléctricos y de edificacion para
conocer los requisitos especificos de conexion a tierra.

o Tras realizar la conexion a tierra, se debera comprobar
periédicamente la continuidad del paso eléctrico a tierra.
Pruebe con un ohmimetro en cada componente (p. ej.,
mangueras, bomba, abrazaderas, contenedor, pistola de
pulverizacion, etc.) la conexion a tierra a fin de asegurar la
continuidad. El ohmimetro debe mostrar 0,1 ohmios o menos.

o Sumerja el extremo de la manguera de salida, o la vélvula o
el dispositivo de dispensacion en el material que se dispensa,
de ser posible. (Evite el flujo libre del material dispensado.)

¢ Use mangueras que incorporen un cable estatico.

¢ Use una ventilacion adecuada.

¢ Mantenga los materiales inflamables lejos del calor, las
llamas vivas y las chispas.

¢ Mantenga los recipientes cerrados cuando no estén en uso.

El escape de la bomba puede contener
contaminantes. Puede provocar lesiones graves. Coloque el
escape de los tubos lejos del area de trabajo y el personal.

¢ En caso de ruptura del diafragma, el material puede
salirpor el silenciador de escape de aire.

¢ Conduzca el tubo de escape a una ubicacién remota segura
cuando bombee materiales peligrosos o inflamables.

o Use una manguera con conexion a tierra de un diametro
interno minimo de 3/8” entre labomba y el silenciador.

PRESION PELIGROSA. Puede resultar en lesiones
graves o dafo a los bienes. No repare ni limpie la bomba,
las mangueras ni la valvula de dispensacion mientras el
sistema esté presurizado.

¢ Desconecte la linea de suministro de aire y alivie la
presion del sistema abriendo la valvula o el dispositivo
de dispensacion o aflojando y retirando, con cuidado y
lentamente, la manguera de salida o la tuberia de la bomba.

MATERIALES PELIGROSOS. Pueden causar
lesiones graves o dafio a los bienes. No intente devolver
una bomba que contenga material peligroso a la fabrica o
centro de servicio. Las practicas de manipulacion segura
deben cumplir con las leyes locales y nacionales y los
requisitos de los cddigos de seguridad.

¢ Obtenga las Hojas de datos de seguridad del material de
todos los materiales de parte del proveedor para obtener
instrucciones apropiadas de manipulacion.

PELIGRO DE EXPLOSION. Los modelos que
contienen piezas de aluminio no se pueden usar con
1,1,1-tricloroetano, cloruro de metileno u otros solventes de
hidrocarburos halogenados que pueden reaccionar y explotar.

o Verifique la seccion del motor de la bomba, las tapas de fluidos,
los colectores y todas las piezas himedas para asegurar la
compatibilidad antes de usar con solventes de este tipo.

PELIGRO DE USO INDEBIDO. Todos los materiales
en contacto con los fluidos deben cumplir con las normas
de la Administracién de Alimentos y Medicamentos (FDA,
por su sigla en inglés) y con el Cédigo de Regulaciones
Federales de los Estados Unidos (CFR, por su sigla en
inglés), Titulo 21, Seccion 177.

[APRECAUCION] Verifique la compatibilidad quimica de las piezas
humedas de la bomba y la sustancia bombeada, recirculada
o usada para enjuagar. La compatibilidad quimica puede
cambiar con la temperatura y la concentracion del producto
quimico dentro de las sustancias bombeadas, circuladas o
usadas para enjuagar. Para la compatibilidad de un fluido
en especifico, por favor consulte con el fabricante.

Las temperaturas maximas se basan solo en la
tension mecanica. Ciertos productos quimicos reducen
significativamente la temperatura maxima de operacion
segura. Consulte con el fabricante del producto quimico
para conocer la compatibilidad quimica y los limites de
temperatura. Consulte los DATOS DE LA BOMBA en la
pagina 1 de este manual.

Asegurese de que todos los operarios de este
equipo hayan sido capacitados sobre las practicas de
trabajo seguras, comprendan sus limitaciones y lleven
puestos equipos/gafas de seguridad cuando lo requiera.

No use la bomba para el soporte estructural del
sistema de tuberias. Asegtirese de que los componentes
del sistema cuenten con el apoyo adecuado para prevenir
tensiones en las partes de la bomba.

o Las conexiones de succion y descarga deben ser conexiones
flexibles (como una manguera), no tubos rigidos, y deben
ser compatibles con la sustancia bombeada.

Prevenga dafios innecesarios a la bomba. No
permita que la bomba funcione cuando no tiene material
por un periodo prolongado.

o Desconecte la linea de aire cuando el sistema no se utiliza
por un periodo prolongado.

Utilice solo piezas auténticas de refacciones ARO
para asegurar que los valores nominales de presion sean
compatibles y una vida util mas larga.

VUELVA A AJUSTAR TODOS LOS SUJETADORES
ANTES DE LA UTILIZACION.

El desplazamiento de los materiales del alojamiento y la
junta pueden ocasionar que los sujetadores

se aflojen. Vuelva a ajustar los sujetadores para asegurarse
de que no haya fugas de fluido o aire.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (es)



AVISO |Para obtener mejores resultados de sellado,
use una junta estilo abrazadera sanitaria estandar de un
material flexible como EPDM, Buna-N, fluoroelastomero o
silicona.

DESINFECTE LA BOMBA ANTES DEL PRIMER USO.
Es responsabilidad del usuario desinfectar adecuadamente
la bomba antes del primer uso. Depende del usuario si
esto incluira el desmontaje y la limpieza de las piezas
individuales o simplemente el enjuague de la bomba con
una solucion desinfectante.

[=apverienciAl = Riesgos o practicas no seguras que
pueden resultar en lesiones personales
graves, muerte o dafios importantes a
la propiedad.

= Riesgos o practicas no seguras que
pueden resultar en lesiones persona-
les menores o en dafos al productoo a
la propiedad.

AVISO | = Informacion importante de instala-

cion, operacion o mantenimiento.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (es)



DESCRIPCION GENERAL

INSTRUCCIONES DE OPERACION

Las bombas de diafragma ARO® ofrecen una entrega de alto
volumen, incluso con baja presion de aire, y se encuentra
disponible una amplia gama de opciones de compatibilidad de
materiales. Consulte la tabla de modelos y opciones. Las bombas
ARO tienen secciones de fluidos/motor de aire modulares con un
disefio resistente.

Las bombas de doble diafragma operadas por aire usan
un diferencial de presion en las camaras de aire para crear
alternativamente succion y presion positiva de fluidos en las
camaras de fluidos. Las valvulas de retencion aseguran un flujo
positivo de fluido.

El ciclo de la bomba comenzara cuando se aplique presién de aire
y continuard bombeando y manteniendo el ritmo de la demanda.
Generara y mantendra la presion de la linea y dejara de funcionar
una vez que se alcance la presién méaxima de la linea (con el
dispositivo de dispensacion cerrado) y reanudaré el bombeo
cuando sea necesario.

REQUISITOS DE AIREY LUBRICANTE

o Siempre enjuague la bomba con un solvente compatible con
el material bombeado debido a que este Ultimo puede sufrir

asentamiento cuando no se usa por un periodo de tiempo.
e Sila bomba estard inactiva por algunas horas, desconecte el

suministro de aire.

PIEZAS Y KITS DE SERVICIO

Consulte las vistas y descripciones de las piezas que aparecen en
las paginas 4 a 7 para obtener informacion sobre la identificacion
de las piezas y los kits de servicio.
¢ Seindican ciertas "piezas inteligentes" de ARO que deben estar
disponibles para una répida reparacién y reduccion del tiempo
de inactividad.
e Los kits de servicio se dividen para realizar mantenimiento a
dos funciones distintas de la bomba de diafragma: 1. SECCION
DE AIRE, 2. SECCION DE FLUIDOS. La seccién de fluidos se divide
alin mas para coincidir con las OPCIONES DE MATERIALES de
piezas tipicos.

PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar dafio
alabomba, lesiones personales o dafios a la propiedad.

o Debe usarse un filtro capaz de filtrar particulas mas grandes
que 50 micrones en el suministro de aire. No se requiere
lubricacion aparte del lubricante de junta térica aplicado
durante el ensamblaje o la reparacion.

o Si hay aire lubricado, asegurese de que sea compatible con las
juntas téricas y los sellos en la seccién del motor de aire de la
bomba.

INSTALACION

o Verifique el modelo o la configuracion correctos antes de la
instalacion.

o Vuelva a ajustar todos los sujetadores externos de acuerdo con
las especificaciones antes del inicio.

¢ Las bombas se prueban con agua en el armado. Enjuague la
bomba con un fluido compatible antes de la instalacién.

o Si se utiliza la bomba de diafragma en una situacién de flujo
forzado (entrada ahogada), se recomienda la instalacién de una
valvula de retencién en la entrada de aire.

o La tuberia de suministro de material debe tener al menos el
mismo didmetro que la conexién del colector de entrada de la
bomba.

o La manguera de suministro de material debe ser reforzada, de
un tipo que no colapse compatible con el material bombeado.

o La tuberia debe estar sostenida correctamente. No use la
bomba para sostener la tuberia.

¢ Use conexiones flexibles (como una manguera) en la succién
y la descarga. Estas conexiones no deben ser tubos rigidos y
deben ser compatibles con el material bombeado.

¢ Sujete las patas de la bomba de diafragma a una superficie
adecuada (nivelada y plana) para asegurar contra los dafios
causados por la vibracion.

¢ Las bombas que deben sumergirse, deben tener componentes
himedos y no humedos compatibles con el material
bombeado.

o Las bombas sumergidas deben tener un tubo de escape por
encima del nivel de liquido. La manguera de escape debe ser
conductora y con conexion a tierra.

o La presion de la entrada de succion ahogada no debe superar
los 10 psig (0,69 bar).

MANTENIMIENTO

¢ Proporcione una superficie de trabajo limpia para proteger las
piezas internas moviles sensibles contra la contaminacion por
suciedad y cuerpos extrafios durante el desmontaje y montaje
de servicio.

e Mantenga buenos registros de la actividad de servicio e incluya
la bomba en el programa de mantenimiento preventivo.

o Antes de desmontar, vacie el material capturado en el colector
de salida dando vuelta la bomba para drenar el material fuera
de la bomba.

DESMONTAJE DE LA SECCION DE FLUIDOS

1. Quite el (61) colector de salida y el (60) colector de entrada.

2. Quite las (22) bolas, las (19) juntas toricas y los (21) asientos.

3. Quite las (15) tapas de fluidos.

NOTA: Solo los modelos de diafragma de PTFE usan un diafragma
principal (7) y un diafragma de reserva (8). NOTA: No estire ni
doble la abrazadera durante el desmontaje. Afloje la sujecion
para liberar la abrazadera y mueva la abrazadera hacia el lado
de la tapa de aire de la bomba para quitar la tapa de fluidos.

4. Quite el (14) tornillo, la (6) arandela del diafragma, (7) o los (7/8)
diafragmasy la (5) arandela de reserva.

NOTA: No raye ni dafie la superficie de la (1) varilla del diafragma.

MONTAJE DE LA SECCION DE FLUIDOS

o Vuelva a montar en el orden inverso. Consulte los requisitos de
apriete en la pagina 5.

e Limpie e inspeccione todas las piezas. Reemplace las piezas
desgastadas o dafiadas con piezas nuevas, segun sea necesario.

e Lubrique la (1) varilla del diafragma y las (144) copas en "U" con
grasa Lubriplate® FML-2 (el paquete de grasa 94276 se incluye
en el kit de servicio).

o Para los modelos con diafragmas de PTFE: Articulo (8) El
diafragma de Santopreno esta instalado con el lado que dice
"AIR SIDE" hacia el cuerpo central de la bomba. Instale el
diafragma de PTFE (7) con el lado que dice "FLUID SIDE" (Lado
del fluido) hacia la (15) tapa de fluidos.

¢ Examine las configuraciones de apriete después de que la
bomba se haya reiniciado y haya funcionado durante un
tiempo.

eLoctite® es una marca comercial registrada de Henkel Loctite Corporatione
Santoprene® es una marca comercial registrada de Monsanto Company, cedida bajo licencia a Advanced Elastomer Systems, L.P. « ARO® es un marca comercial registrada de Ingersoll Rand Companys
eLubriplate® es una marca comercial registrada de Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢ 262™, 271™y 572™ son marcas comerciales de Henkel Loctite Corporations

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (es)



LISTA DE PIEZAS / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SECCION DE FLUIDOS

© 637494-XX SERVICIO DE LA SECCION DE FLUIDOS LOS KITS INCLUYEN: BOLAS (Consulte "Opciones de bola", remitase a -XX en la siguiente
tabla del kit de servicio), DIAFRAGMAS (Consulte "Opciones de diafragma", remitase a -XX en la siguiente tabla del kit de servicio) y las piezas
19,70, 144, 175 (que figuran a continuacion) mas grasa Lubriplate FML-2 174 y 94276 (pagina 7).

OPCIONES DE ASIENTO SX20X-XXX-XXX-AXXXX OPCIONES DE BOLA SX20X-XXX-XXX-AXXXX CODIGO DE MATERIAL

‘a1 © "22" (2-1/2" de didmetro) o aminio
-XXX | Asiento Cantidad Material -XXX | Bola Cantidad Material {g] - é\(c)irr: al carbono
SXX | 97325 @) [5S] -XMX | 93358-M 4 [Msp] [MSp] = Santoprene de grado
-XTX [93358-4 (4) [T] médico

[SP]  =Santoprene
[SS] = Acero inoxidable
[Tl =PTFE

OPCIONES DE DIAFRAGMA SX20X-XXX-XXX-AXXXX

XX = (Bola) Junta
-XXX | -XX = (Diafragma)| Diafragma |Cantidad| Material | Diafragma | Cantidad Material| térica |Cantidad|Material
-XXMI 637494-MM 97326-M (2) [MSp] - - - Y328-237 (4) [T]
-XXIl 637494-TT 97327-4 (2) [T] 97328-A (2) [SP] |Y328-237 (4) [T]
DPCIO DE P AS DE LA 0 RA 0 A
Articulo | Descripcion (tamaiio) Cantidad | N. ° de pieza Material
5 [ Arandela de reserva (2) 97316 [Co]
68 | Tapa de aire (1) 97313-1 [SS]
69 | Tapa de aire (1) 97313-2 [SS]
Junta torica (3/32”x 1-1/16” de didmetro externo) (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (2) Y325-118 [B]
006175 Junta torica (3/32” x 1” de diametro externo) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) Y325-117 [B]
181 | Pasador de rodillo (5/32” de didmetro externo x 3/4” largo) (4) Y178-56-S [Co]

PIEZAS COMUNES

Articulo | Descripcion (tamario) Cantidad| N. ° de pieza|Material Articulo | Descripcion (tamafio) Cantidad| N.° de pieza
1| Varilla (1) 97317 [C] 60 | Colector de entrada (1) 197321 [SS]
6 | Arandela del diafragma (2) |97316 [SS] 61 | Colector de salida (1) 97322 [SS]
9 | Arandela (2) 97318 [SS] 3760 Junta (2) 94100 [B]
14 | Tornillo (5/8”-18x2-1/2") (2) 97319 [SS] Tornillo
- 131 (4) 97314 [SS]
15 | Tapa de fluidos (2) [97320 [SS] 2"”0“-5'63“20 mm)
T " - opa en npm
82 A:raza:era :'anbltar:: @) (4) 97323 [SS] 92464 (3/16”x 1-1/8” de diametro (2) Y186-51 [B]
83 2. o adenanda 2) |97324 [ss] externa)
iafragma Junta
. .. . @A © 180 | (0.406” de diametro interno x (4) 94098 [Co]
Oreja de conexion a tierra 0.031" grueso)
43 | (dnicamente (1) |93004 [Co] — 9
SX205-XXX-XXX-AXXXX)

@® O Articulos incluidos en las piezas del kit del motor de aire, consulte las paginas 7,9 y 10.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (es) 5



LISTA DE PIEZAS / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SECCION DE FLUIDOS

CODIGO DE COLOR
< Diafragma Bola
PARA LA SECCION Material Color s Color
DEL MOTOR DE QS;;\(ggpnrqeér:jclgc%e Natural ~ Natural

AIRE, CONSULTE LAS

< Santopreno  Verde N/C
70 % PAG'NAS 6 Y 7. (reser\F/)a)

1 PTFE Blanco Blanco

175% 144 %

15

82

22
21

19 %

Figura 2

& REQUISITOS DE TORQUE PARA EL ARMADO~=
NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LOS SUJETADORES.
TODOS LOS SUJETADORES SON METRICOS.
(14) Diafragma Tornillo, 65 - 70 pies Ib (88.1 - 94.9 Nm).
(82) Abrazadera del colector, 3.68 - 7 pies Ib (5 - 8 Nm).
(83) Abrazadera de la tapa de fluidos, 11.8 - 16.23 pies Ib (16 - 22 Nm)
(131) tornillos, 35 - 40 pies Ib (47.5 - 54.2 Nm).

LUBRICACION/SELLADORES
* Aplique grasa Lubriplate FML-2 a todas las juntas toricas, copas en “U” y piezas
de acople.
M Aplique Loctite® 242™ en las roscas en el montaje.
4 Aplique Loctite® 271™ en las roscas en el montaje.

6 SX20X-XXX-XXX-AXXXX (es)



LISTA DE PIEZAS / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SECCION DEL MOTOR DE AIRE

@ Indica las piezas incluidas en el kit de servicio de la seccion de aire 637497 que se muestra a continuacion y las piezas (70), (144), (175) y (180) que se muestran en la pagina 5.
© Indica las piezas incluidas en el kit de servicio de la seccién de aire 637497-1 que se muestra a continuacion y los articulos (70), (144), (175) y (180) que se muestran en la pagina 5.

Articulo [ Descripcion (tamaiio) Cantidad| N. ° de piezalMaterial Articulo | Descripcion (tamaiio) Cantidad| N. ° de pieza|Material
Cuerpo central . P "
101 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (1) 941091 IS ©166 é;‘;‘(,t:_ )g&_ﬂ;(sxt_i)(&;;?men ¢ (1) 94026 [B]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |95667-2 [P] Piston piloto
103 | Casquillo (1) |94092 [D] ee167 (incluye 168 y 169) (1) |67164 [D]
Tornillo (M6 x1-6gx20 mm) drica (3/32"x5/8"d
105 |(5X205- XXX XXX-AXKXX) (4) |95887 [SS] 168 ji‘;:‘tea"t"e;':::o) X5/8" de ) |94433 ]
(M6 x1-6gx180mm) — _ _
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) @ |95921 [ss] 169 | Copaen "U" (1/8"x7/8"de (1) |Y240-9 B]
107 Placa final (inicamente @) 05846 [ss] dlametro.externo) __
SX20R-XXX-XXX-AXXXX) 170 | Manguito del piston (1) | 94081 [D]
111 Carretel (1) | 95651 [D] @©171 | Juntatorica332'x1-1/8"de | 4y |y355.119 [B]
Clavija del accionador diametro externo)
18 (0.250"x 2.276" largo) 2 94083 [5S] 06172 Junta torica (1/16”x 1-1/8" de (1) Y¥325-22 [B]
121 | Manguito (2) 94084 [D] jlametro externo)
o A211- unta torica (1/16”x 1-3/8" de
127 ﬁ:-go de 90° St (1-1/211-172 (1) 97310 [Ss] o173 didgmetro externo) 2) ¥325-26 [B]
Tornillo de ajuste 0@ | Junta torica (1/18"x1/2"de i
128 | (unicamente (2) Y29-42-S [SS] © 174 | didmetro externo) (2) |Y325-202 (B]
SX20S-XXX-XXX-AXXXX) -
Diafragma
@®©132 | Junta (1) 94099 [B] o176 (vélvula de retencién) (2) 94102 [SP]
Arandela de seguridad (1/4") 3) V144167 1551 @®©199 | Junta de pista (1) 95666 [B]
133 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) ®©200 | Junta (1) 95665 [B]
(M6) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) [95931 [SS] 201 | Silenciador (1) 97315 [SS]
Tornillo (M6x 1-6gx35mm) Junta torica (1/8"x1/2” 0.d.)
134 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (4) 95923 [SS] ©232 | (unicamente (2) Y325-202 [B]
S X20R00C XL A0 @ 95923 iSsi SX20R-XXX-XXX-AXXXX)
Bloque de valvulas Placa de adaptador (1) 96338-1 [SS]
135 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 96337-4 [SS] 233 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) 95789-5 [P] (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) 95761-1 [P]
Tapa de extremo . e
136 | (SX205XXXXXKAXKKK) (1) 96339-1 [SS] 236 'Sl';lzeol;:; ):)I\:l;i( ))(():_A)Gg()x(;;lcamente (@) 95924 [sS]
(SaoR Y XXX-AXX,,XX) T () | 957901 [P] Tornillo (M6x1-6gx 16 mm)
@@137 | Junta torica (116"x2"de (1) |v325-32 | [B] 240 | (dnicamente (2) |95991 [SS]
diametro externo) SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
Copa en "U"(3/16"x1.792" de —
86138 didmetro externo) (1) 95966 (] 0241 Junta de pista (unicamente (1) 96344 [B]
Copa en "U"(3/16"x1-1/4" SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
86139 de gémetro externo) U Y186-50 [B]
- Junta torica (1/16”x7/32" o.d.)
140 | Inserto de la valvula (1) | 95650 [Ck] @242 | (inicamente (1) |v325-5 [B]
141 | Placa de valvula (1) 95659 [CKk] SX205-XXX-XXX-AXXXX)
Junta torica (3/32"x1-1/16” Junta térica (1/8"x5/8" 0.d)
de didmetro externo) (1) Y325-118 [B] @243 | (unicamente (1) Y325-204 [B]
00146 :S;(SZOS-)I(;(X-XC:(;(-AXXXX) SX205-XXX-XXX-AXXXX)
1/8"x7/8" o.d.
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |Y325-208 B] Junta térica (1/8"x7/8" 0.d.)
Junta torica (1/8"x1-2" ) @244 | (unicamente (1) Y325-208 [B]
00147 de diametro externo) (2) ¥325-202 (B SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
(1/8"x5/8" 0.d.) 1) | v325-20 (8]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) ) _
© ® 6 | Grasa Lubriplate FML-2 (1) 94276
Paquetes de grasa
Lubriplate (10) 637308

O Articulos incluidos en el kit de servicio de la seccion de fluidos, consul-
te las paginas 5y 6.
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CODIGO DE MATERIAL

[B] = Nitrilo [Sp] = Santopreno

[Br] = Bronce [SS] = Acero inoxidable
[Ck] = Ceramica [U] = Poliuretano

[D] = Acetal

[P] = Polipropileno

SERVICIO DE LA SECCION DEL MOTOR DE AIRE

El servicio se divide en dos partes - 1. Valvula piloto, 2. Valvula
mayor.
NOTAS GENERALES DE MONTAJE:

El servicio de la seccién del motor de aire sigue a continuacién
de la reparacion de la seccién de fluidos.

Inspeccione y reemplace las piezas viejas con nuevas, segln
sea necesario. Busque rayones profundos en las superficies
metdlicas, y cortes o rasgufios en las juntas toricas.

Tome las precauciones necesarias para evitar cortar las juntas
téricas en la instalacion.

Lubrique las juntas téricas con grasa Lubriplate FML-2.

No ajuste excesivamente los sujetadores. Consulte el
blogue de especificaciones de apriete en la vista.

Vuelva a ajustar los sujetadores después del reinicio.
HERRAMIENTAS DE SERVICIO - Para ayudar en la instalacién
de las (168) juntas téricas en el (167) piston piloto, use la
herramienta N. ° 204130-T, disponible en ARO.

DESMONTAJE DE LA VALVULA PILOTO

Un golpe ligero en la (118) clavija del accionador deberia
exponer el (121) manguito opuesto, el (167) pistén piloto y
otras piezas.

DESMONTAJE DE LA VALVULA MAYOR

_

Retire el alojamiento de la vélvula (135) y la placa adaptadora
(233), exponiendo las juntas (132) y (166, donde corresponda),
juntas téricas (146 y 147) y diafragmas (176).

Retire la placa adaptadora (233), soltando el inserto de la
vélvula (140), la placa de la vélvula (141), las juntas (199, 200) y
(241, donde corresponda) y las juntas toricas (243 y 244) o (146,
147y 232, donde corresponda).

Quite la (136) tapa de extremo y la (137) junta, soltando el (111)
carretel.

MONTAJE DE LA VALVULA MAYOR

Instale (138 y 139) copas en “U” nuevas en el (111) carretel.
NOTE: LOS LABIOS DEBEN ESTAR ENFRENTADOS.

Inserte el (111) carretel en el (135) bloque de valvulas.

Instale las juntas téricas (137) y (242, donde corresponda) en
la tapa de extremo (136) y monte la tapa de extremo en el
alojamiento de la vélvula (135), ajustando con las placas finales
(107) (donde corresponda) y los tornillos (105).

Instale el inserto de valvula (140), la placa de la vélvula (141), la
junta (199) y las juntas téricas (243 y 244, donde corresponda)
en el alojamiento de la vélvula (135). NOTA: Arme el inserto de
valvula (140) con el lado con forma de plato hacia la placa de
valvula (141).

Monte las juntas téricas (146, 147 y 232 donde corresponda),
las juntas (200) y (241 o 199, donde corresponda) y la placa
adaptadora (233) al alojamiento de la valvula (135), asegurando
con tornillos (240).

Monte las juntas (132) y (166, donde corresponda), las
juntas toricas (146 y 147, donde corresponda) o (232, donde
corresponda) y los puntos de control (176) en el cuerpo central
(101).

Monte el (135) bloque de vélvulas y los componentes en el
(101) cuerpo central, ajustando con los (134) tornillos y la (133)
arandela.

2. Quite el (170) manguito. Inspeccione el didmetro interior del

manguito en busca de dafio.
MONTAJE DE LA VALVULA PILOTO

1. Limpie y lubrique las piezas que no se reemplazaran del kit de
servicio.

2. Instale (171 y 172) juntas téricas nuevas. Reemplace el (170)
manguito.

3. Instale (168) juntas téricas y (169) sello nuevos. NOTA: la
direccion del labio. Lubrique y reemplace el (167) pistdn piloto.

4. Vuelva a montar las piezas restantes. Reemplace las (173 y 174)
juntas toricas.
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LISTA DE PIEZAS / SX20S-XXX-XXX-AXXXX SECCION DEL MOTOR DE AIRE

* 174

121

* 173

167

243 % 244 % 233 132 %

138 % @

1m

VALVULA

el MAYOR

137 %
242

1281
136

105 =«

* 169 168 *

147 %

GRUPO DE PIEZAS DE LA
VALVULA PILOTO

173 %

121

127

Figura 3

< REQUISITOS DE TORQUE PARA EL ARMADO=
NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LOS SUJETADORES.
TODOS LOS SUJETADORES SON METRICOS.
(105) Tornillo, 40 - 50 in. Ib (4.5 - 5.6 Nm).
(134) Tornillo, 40- 50 in. b (4.5 - 5.6 Nm).
(240) Tornillo, 40 - 50 in. Ib (4.5 - 5.6 Nm).

LUBRICACION/SELLADORES
* Aplique grasa Lubriplate FML-2 a todas las juntas téricas, copas
en”U"y piezas de acople.
B Aplique cinta de PTFE en las roscas en el montaje.
“Aplique compuesto antiagarrotamiento en las roscas en el
montaje.

Se encuentra disponible por separado un conjunto de servicio de la véalvula principal, que incluye lo siguiente:
637498 para los modelos SX20S-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 111, 128,132,135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147 (2), 176 (2), 200 y 233.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (es)




LISTA DE PIEZAS / SX20R-XXX-XXX-AXXXX SECCION DEL MOTOR DE AIRE

5] GRUPO DE PIEZAS DE LA
* 169 168 * VALVULA PILOTO

107
<+ 105

141 % 199 % 232% 233232%132% 176 %
135 i)

111

139 %@ VALVULA
137% MAYOR

136

107
236
Figura 4
< REQUISITOS DE TORQUE PARA EL ARMADO= LUBRICACION/SELLADORES
NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LOS SUJETADORES. * Aplique grasa Lubriplate FML-2 a todas las juntas téricas, copas
TODOS LOS SUJETADORES SON METRICOS. en“U"y piezas de acople.
(105) Tornillo, 35 - 40 in. Ib (4.0 - 4.5 Nm). “+Aplique compuesto antiagarrotamiento en las roscas en el
(134) Tornillo, 35 - 40 in. Ib (4.0 - 4.5 Nm). montaje.

Se encuentra disponible por separado un conjunto de servicio de la vélvula principal, que incluye lo siguiente:
637498-1 para los modelos SX20R-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232(2), 233
y 236 (4).
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

Producto descargado de la salida de escape.
e Verifique que el diafragma no esté roto.
o Compruebe que el (14) tornillo del diafragma esté ajustado.

Burbujas de aire en la descarga del producto.
o Verifique las conexiones de las tuberias de succion.

o Verifique las juntas tdricas entre el colector de entrada y las

tapas de fluidos en el lado de la entrada.
o Compruebe que el (14) tornillo del diafragma esté ajustado.

El motor sopla aire o se cala.

o Verifique si hay algun dafio o desgaste en la (176) vélvula de

retencion.
e Verifique si hay alguna restriccion en la vélvula/el escape.

Volumen de salida bajo, flujo erratico o falta de flujo.

Revise el suministro de aire.

Verifique si la manguera de salida esta obstruida.

Verifique si la manguera de material de salida est4 doblada
(restringida).

Verifique si la manguera de material de salida esta doblada
(restringida) o colapsada.

Verifique la presencia de cavitacion de la bomba - la tuberia de
succién debe ser al menos tan grande como el didmetro de la
rosca de entrada de la bomba para permitir un flujo apropiado
si se estan bombeando fluidos de alta viscosidad. La manguera
de succion debe ser una que no colapse, capaz de extraer un
volumen alto.

Verifique todas las juntas en los colectores de entrada y las
conexiones de succion. Deben estar herméticamente cerradas.
Inspeccione la bomba para detectar objetos sélidos alojados
en la cdmara del diafragma o el rea del asiento.

DATOS DE DIMENSIONES

Las dimensiones que se muestran son solo para referencia; se indican en pulgadas y milimetros (mm).

Salida de material

G \ |
Entrada de material

Brida sanitaria (ver nota)

| — Entrada de aire
3/4-14 NPT

— Puerto de escape

1-1/2"-11-1/2 NPT > E—
i Puerto del silenciador
Nl 1-1/2"-11-1/2 NPT
AL j;L‘ |
W H Figura 5 * P
N

A - 20.88"(530.4 mm)
B - 10.44"(265.2 mm)
C - 25.1"(637.5 mm)
D - 14.80"(375.9 mm)
E - 3.38"(85.9mm)

Brida sanitaria (ver nota)

DIMENSIONES

F - 0.56"(14.2 mm)
G -15.81"(401.6 mm)
H - 2.53"(64.3 mm)
J - 3.00"(76.2 mm)
K - 26.62"(676.1 mm)

L - 0.50"(12.70 mm)
M - 21.60" (548.6 mm)
N - 10.06"(255.5 mm)
P - 9.06"(230.1 mm)

NOTA: Dimensiones de brida sanitaria por ASME BPE-2012 2-1/2 pulgada y ISO 2852-1993 63.5mm.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (es)
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@
MANUEL D’UTILISATION SX20X-XXX-XXX-AXXXX

COMPREND : LE FONCTIONNEMENT, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN ;gfl';'é s
(REV: C)

2” FDA POMPE A DIAPHRAGME SANITAIRES
RAPPORT 1:1 (METALLIQUE)

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER, D’UTILISER OU
DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de fournir ces informations a l'opérateur. Conservez ce document afin de pouvoir le
consulter ultérieurement.

KITS D'ENTRETIEN QA

ST & >
5 /*‘\

Veuillez vous référer au tableau de description des modeles pour
connaitre les options de matériau de pompe.

637494-XX pour des informations sur les kits de réparation de la /
partie produit (voir page 5). ,?l.@i.f
REMARQUE : ce kit contient également différents joints A

d'étanchéité pour moteur pneumatique qui devront étre

remplacés. \\/
637497-X pour la réparation de la partie air (voir page 7). =
637498-X pour |'ensemble valve pneumatique principale (voir page A —
9&10). = y=ASC
DONNEES CONCERNANT LES POMPES ﬂ/
Modeéles ............... voir le tableau de description des SX20S-XXX-XXX-AXXXX SX20R-XXX-XXX-AXXXX
modeles pour “-XXX". Figure 1
Type de pompe......... Double membrane pneumatique
métallique <
Matériau............... voir le tableau de description des TABLEAU DE DESCRIPTION DES MODELES
modeles SD20X-C S S-S X X-A
Poids...................
SX20S-XXX-XXX-AXXXX ............. 166.45 Ibs (75.5 kgs) Matériau de la partie centrale
SX20R-XXX-XXX-AXXXX ............. 141.76 Ibs (64.3 kgs) R- Polypropyléne
Pression maximale d'entrée d'air . ... .. 120 psig (8.3 bar) § - Acier inoxydable
Pression maximale d'entrée de produit 10 psig (0.69 bar) Port
Pression maximale de sortie........... 120 psig (8.3 bar) C - Bride sanitaire
Débitmaximal ......................... 195 gpm (738 Ipm) —
Déplacement/cycle @ (100 psig)....... 1.3 gal (4.9it) g'ate"a“ du collecteur et
. . . p . \ es capuchons de produit
Taille de particule maximale............ 1/4" de diametre (6.4 S -acier inoxydable 316
mm)
Températures maximales (matériau de membrane/bille/joint) Matériau de la visserie
Santoprene® ................... -40t0 225° F (-40°to 107° C) S - Acier inoxydable
1 40t0 225°F (4°to 107° Q) — —
Données dimensionnelles .............. voir page 9 Matériau des siéges
. ; . S - acier inoxydable 316L
Dimension de montage................ voir page 9
Niveau sonore @ 70 psig, 60 cpm....... 82.5 dB(A)® Matériau des billes
M - Santoprene de qualité médicale
@ Niveau Sonore la pompe publiés dans ce document ont été mis a jour T-PTFE
pour refléter le niveau énergétique équivalent (LA) afin de satisfaire —
aux normes ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP $5.1, en utilisant quatre matse;::: F:’r:r:: g‘eeg:l';lfﬁgfn sdicale
microphones a différents emplacements. T-PTFE/ Santoprene
REMARQUE : toute les options possibles sont présentées dans le tableau, Révision du modale
toutefois, certaines combinaisons peuvent ne pas étre recommandées, Révision A
consultez un représentant ou l'usine si vous avez des questions
concernant la diSponibi“té' Sélection du kit d'entretien de la partie produit SX20X-XXX-XXX-AXXXX
Exemple: modéles SD20S-CSS-S M M-A 637494-
Kit d'entretien de la partie produit n° 637494-MM Billed LMembrane




CONSIGNES D'UTILISATION ET DE SECURITE

LISEZ, COMPRENEZ ET SUIVEZ CES INFORMATIONS POUR EVITER TOUTE LESION CORPORELLE ET TOUT DOMMAGE MATERIEL.

s PRODUITS DANGEREUX
- PRESSION DANGEREUSE

M PRESSION D'AIR EXCESSIVE .
ETINCELLE ELECTROSTATIQUE A
&\
R
EXCES DE PRESSION D'AIR. Peut provoquer
des blessures corporelles, des dommages a la pompe ou
matériels.

e Ne dépassez pas la pression maximale d'entrée d'air
indiquée sur la plaque de la pompe.

o Assurez-vous que les flexibles et les autres composants
en contact avec le produit sont capables de supporter
les pressions de fluide exercées par cette pompe. Vérifiez
que I'ensemble des flexibles ne présente aucun signe de
détérioration ou d'usure. Assurez-vous que le dispositif de
distribution est propre et en bon état de fonctionnement.

ETINCELLE ELECTROSTATIQUE. Risque de

provoquer une explosion pouvant entrainer des lésions
corporelles graves ou mortelles. Reliez la pompe et le
systéme de pompage a la terre.

o Les étincelles peuvent enflammer les produits et vapeurs
inflammables.

¢ Le systéme de pompage et les objets sur lesquels vous
pulvérisez doivent étre reliés a la terre lors du pompage, du
rincage, de la remise en circulation ou de la pulvérisation
de produits inflammables, tels que les peintures, solvants,
laques, etc., ou utilisés dans un endroit ol I'atmosphere
environnante est propice a la combustion spontanée.
Reliez a la terre la valve ou le dispositif de distribution, les
récipients, les flexibles et tout le matériel vers lequel le
produit est pompé.

o Stabilisez la pompe, les connexions et tous les points de
contact de maniére a éviter les vibrations et la production
d'étincelles électrostatiques ou de contact.

¢ Consultez les réglementations locales relatives a la
construction et a I'électricité pour connaitre leurs modalités
de mise a la terre spécifiques.

o Apres la mise a la terre, vérifiez réguliérement la continuité
du circuit électrique de mise a la terre. A 'aide d'un
ohmmeétre, mesurez entre chaque composant (par ex.
flexibles, pompe, attaches, récipient, pistolet pulvérisateur,
etc.) et la terre pour vous assurer de la continuité.
L'ohmmeétre doit indiquer au plus 0,1 ohm.

¢ Immergez I'extrémité du flexible de sortie, la valve ou
le dispositif de distribution dans le produit pulvérisé si
possible. (Evitez de laisser s'écouler librement le produit
distribué.)

o Utilisez des flexibles incorporant un fil statique.

o Ayez recours a une ventilation appropriée.

¢ Tenez les produits inflammables a I'écart de toute chaleur,
flamme nue ou étincelle.

¢ Maintenez les récipients fermés lorsqu'ils ne sont pas
utilisés.

L'échappement de la pompe peut contenir des
contaminants. Peut provoquer des lésions corporelles
graves. Dirigez I'échappement loin de la zone de travail et
du personnel.

o En cas de rupture de la membrane, le produit risque d'étre
expulsé par le silencieux d'échappement d'air.

o Canalisez I'échappement vers un endroit a I'écart et siir lors
du pompage de produits dangereux ou inflammables.

o Utilisez un flexible mis a la terre d'un diam. int. de 9.5 mm
(3/8 po) minimum entre la pompe et le silencieux.

AMISEENGARDE| PRESSION DANGEREUSE. Peut provoquer des
lésions corporelles graves ou des dommages matériels. Ne
nettoyez pas et n'entretenez pas la pompe, les flexibles ou
la valve de distribution pendant que le systeme est sous
pression.

o Débranchez la conduite d'arrivée d'air et relachez la
pression dans le systéme en ouvrant la valve ou le dispositif
de distribution et/ou en desserrant puis en retirant
soigneusement et lentement de la pompe le flexible ou la
canalisation de sortie.

PRODUITS DANGEREUX. Peut causer des
lésions corporelles ou des dommages matériels graves. Ne
renvoyez pas dans une usine ou un centre de services une
pompe contenant un produit dangereux. Vos pratiques de
manipulation en toute sécurité doivent se conformer aux
législations locales et nationales ainsi qu'aux modalités de
la réglementation de sécurité.

¢ Obtenez des fiches de données de sécurité sur tous
les produits auprés du fournisseur pour disposer des
instructions de manipulation correcte.

RISQUE D'EXPLOSION. Les modeéles contenant
des piéces en aluminium ne peuvent pas étre utilisés avec
du 1,1,1-trichloroéthane, du chlorure de méthyléne ou
d'autres solvants hydrocarbures halogénés susceptibles de
réagir et d'exploser.

o Vérifiez la partie moteur, les capuchons de produit, les
collecteurs et toutes les parties en contact avec le produit
de la pompe pour vous assurer de la compatibilité avant de
l'utiliser avec des solvants de ce type.

RISQUE D'APPLICATION INCORRECTE Tous les
matériaux en contact avec le fluide doivent étre conformes
aux réglementations de la FDA et du United States Code of
Federal Regulations (CFR) titre 21, section 177.

Vérifiez la compatibilité chimique des piéces
en contact avec le produit de la pompe avec les produits
qui sont pompés, rincés ou remis en circulation. La
compatibilité chimique peut varier avec la température et
la concentration du/des produit(s) chimique(s) contenu(s)
dans les substances pompées, rincées ou mises en
circulation. Pour connaitre la compatibilité chimique d'un
liquide précis, consultez le fabricant du produit chimique.

Les températures maximales sont basées
uniquement sur les contraintes mécaniques. Certains
produits chimiques réduisent la température maximale de
fonctionnement en toute sécurité de maniere significative.
Consultez le fabricant du produit chimique pour connaitre
la compatibilité chimique et les limites de température.
Référez-vous a la rubrique CARACTERISTIQUES DE LA
POMPE en page 1 de ce manuel.

Assurez-vous que tous les opérateurs utilisant
ce matériel ont été formés aux pratiques de travail en toute
sécurité, comprennent les limites du matériel et portent
des lunettes/équipements de protection si nécessaire.

N'utilisez pas la pompe comme support du
systéme de tuyauterie. Assurez-vous que les composants
du systéme sont munis de supports adéquats afin qu'ils
n'exercent pas de contrainte sur les piéces de la pompe.

o Les connexions d'aspiration et de distribution doivent étre
souples (comme des flexibles), non rigides et compatibles
avec la substance pompée.

Evitez tout dommage inutile a la pompe. Ne
faites pas fonctionner la pompe sans produit pendant des
périodes prolongées.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (fr)
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o Débranchez la conduite d'air de la pompe lorsque le
systéme reste inactif pendant des périodes prolongées.
Utilisez uniquement des piéces de rechange
d'origine ARO pour assurer une pression nominale

compatible et une durée de vie plus longue.

RESSERREZ TOUS LES ELEMENTS DE FIXATION
AVANT TOUTE UTILISATION.

Le fluage des matériaux du boitier et des joints d'étanchéité
peut provoquer un desserrement

des éléments de fixation. Resserrez en couple tous les
éléments de fixation pour éviter les fuites

de fluide ou d'air.

Pour de meilleurs résultats en matiére d'étanchéité,
utilisez un joint de style collier de serrage sanitaire
standard composé d'un matériau flexible comme I'EPDM, le
Buna-N, le fluoroélastomére ou le silicone.

DESINFECTEZ LA POMPE AVANT LA PREMIERE
UTILISATION. Il est de la responsabilité de l'utilisateur
de désinfecter correctement la pompe avant la premiére

utilisation. C'est a l'utilisateur de décider si cette procédure
doit impliquer un démontage et un nettoyage de chaque
piéce ou simplement un rincage de la pompe avec une
solution désinfectante.

= Risques ou pratiques imprudentes sus-
ceptibles d'entrainer de graves lésions
corporelles, la mort ou d'importants
dommages matériels.

[AATTENTION}= Risques ou pratiques imprudentes
susceptibles d'entrainer des blessures
légeéres et des dommages au produit
ou matériels mineurs.

= Informations importantes concernant

l'installation, l'utilisation ou la mainte-
nance.
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DESCRIPTION GENERALE

CONSIGNES D'UTILISATION

La pompe a membrane ARO offre un débit élevé méme a basse
pression d'air et une large gamme d'options de compatibilité
de matériau est disponible. Veuillez vous référer au tableau des
modeles et options. Les pompes ARO présentent une conception
résistante au calage et des parties moteur pneumatique/produit
modulaires.

Les pompes a double membrane pneumatiques utilisent un
différentiel de pression dans les chambres d'air pour créer
alternativement une aspiration et une pression positive du liquide
dans les chambres de produit, avec des clapets anti-retour qui
assurent un écoulement positif du fluide.

Le cycle de pompage commence lorsque la pression d'air est
appliquée et se poursuit en pompant en fonction de la demande. I
produit et maintient la pression de fluide et s'arréte une fois que la
pression de fluide maximale est atteinte (dispositif de distribution
fermé), puis reprend le pompage en fonction des besoins.

SPECIFICATIONS CONCERNANT L'AIRET LE
LUBRIFIANT

EXCES DE PRESSION D'AIR. Peut endommager la
pompe, causer des lésions corporelles ou des dommages
matériels.

¢ Munissez I'alimentation d'air d'un filtre capable de filtrer des
particules supérieures a 50 microns. Aucune autre lubrification
n'est requise que celle du joint torique, dont le lubrifiant est
appliqué pendant I'assemblage ou la réparation.

o En présence d'air lubrifié, assurez-vous de la compatibilité
avec les joints toriques et les joints d'étanchéité dans la partie
moteur pneumatique de la pompe.

INSTALLATION

o Assurez-vous que le modéle / la configuration sont corrects
avant l'installation.

o Resserrez en couple tous les éléments de fixation externes
conformément aux spécifications avant le démarrage.

o Les pompes sont testées dans I'eau au moment de I'assemblage.
Rincez la pompe avec un liquide compatible avant l'installation.

o Sila pompe a membrane est utilisée dans une situation
sous pression (orifice d'admission noyé), il est recommandé
d'installer un clapet anti-retour au niveau de I'entrée d'air.

o La tuyauterie d'alimentation en produit doit avoir un diameétre
au moins égal a celui de la connexion du collecteur d'entrée de
la pompe.

o Le flexible d'alimentation en produit doit étre renforcé, de
type résistant a l'aplatissement et compatible avec le produit
pompé.

o La tuyauterie doit étre munie des supports adéquats. N'utilisez
pas la pompe pour supporter la tuyauterie.

o Utilisez des connexions souples (comme des flexibles) au
niveau de I'aspiration et de la distribution. Ces connexions ne
doivent pas étre rigides et doivent étre compatibles avec le
produit pompé.

e Fixez les pieds de la pompe a membrane sur une surface
appropriée (a niveau et plate) pour éviter les dommages dus
aux vibrations.

o Tous les composants des pompes qui doivent étre immergées
doivent étre compatibles avec le produit pompé.

o Les pompes immergées doivent étre munies d'un tuyau
d'échappement au-dessus du niveau du liquide. Le flexible
d'échappement doit étre conducteur et relié a la terre.

e La pression au niveau de |'entrée d'aspiration noyée ne doit pas
dépasser 0,69 bar (10 psig).

e Rincez systématiquement la pompe en utilisant un solvant
compatible avec le produit pompé lorsque ce dernier est
susceptible de se figer lors d'une période de non-utilisation.

o Débranchez l'arrivée d'air de la pompe si cette derniére doit

rester inactive durant plusieurs heures.

PIECES ET KITS D'ENTRETIEN

Veuillez vous référer aux illustrations et descriptions des piéces des
pages 4 a 7 pour tout renseignement concernant l'identification
des pieces et les kits d'entretien.

o Certaines piéces intelligentes ARO sont indiquées, nous vous
conseillons d'en garder a disposition pour permettre une
réparation rapide et réduire les temps d'arrét.

o Les kits d'entretien sont divisés pour entretenir deux fonctions
séparées de la pompe a membrane : 1. PARTIE AIR, 2. PARTIE
PRODUIT. La partie produit présente encore une autre division
pour se conformer aux différentes OPTIONS DE MATERIAU
typiques des piéces.

ENTRETIEN

¢ Disposez d'une surface de travail propre afin de protéger les
piéces internes mobiles sensibles de toute contamination
par la poussiére et les corps étrangers lors du montage et du

démontage dans le cadre de 'entretien.
e Tenez a jour un registre des interventions d'entretien et incluez

la pompe dans un programme de maintenance préventive.
¢ Avant le démontage, videz le produit resté dans le collecteur

de sortie en tournant la pompe a l'envers.

DEMONTAGE DE LA PARTIE PRODUIT

1. Retirez le collecteur de sortie (61) et le collecteur d'entrée (60).

2. Retirez les billes (22), les joints toriques (19) et les sieges (21).

3. Retirez les capuchons de produit (15).

REMARQUE : seuls les modéles a membrane en PTFE utilisent une
membrane principale (7) et une membrane de soutien (8).
REMARQUE : n'étirez pas ou ne tordez pas I'attache pendant
le démontage. Desserrez I'élément de fixation pour libérer
I'attache et déplacez-la vers le co6té capuchon d'air de la pompe
pour retirer le capuchon de produit.

4. Retirez la vis (14), la rondelle de membrane (6), la ou les
membranes (7 ou 7 et 8), et la rondelle de retenue (5).

REMARQUE : n'éraflez pas ou n'endommagez pas la surface de la

tige de membrane (1).

REMONTAGE DE LA PARTIE PRODUIT

e Remontez dans l'ordre inverse. Veuillez vous référer aux
exigences en matiere de serrage en couple de la page 5.

o Nettoyez et inspectez toutes les pieces. Remplacez les pieces
usées ou endommagées a l'aide de nouvelles piéces si
nécessaire.

o Lubrifiez la tige de membrane (1) et les joints en coupelle
(144) avec de la graisse Lubriplate® FML-2 (le paquet de graisse
94276 est inclus dans le kit d'entretien).

e Pour les modéles avec des membranes en PTFE : La membrane
en Santoprene (8) est installée avec le c6té marqué AIR SIDE
(coté air) dirigé vers le corps central de la pompe. Installez la
membrane en PTFE (7) avec le c6té marqué FLUID SIDE (coté
produit) dirigé vers le capuchon de produit (15).

e Examinez le serrage en couple une fois que la pompe a
redémarré et a fonctionné pendant un moment.

« Loctite® est une marque de commerce déposée de Henkel Loctite Corporation ¢
« Santoprene® est une marque de commerce déposée de Monsanto Company, dont la licence a été octroyée a Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO®est une marque de commerce déposée de
Ingersoll Rand Company ¢ ¢ Lubriplate® est une marque de commerce déposée de Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¥ 262™, 271™ et 572™ sont des marques de commerce
déeose’es de HenkLLoctite Corporation ¢

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / PARTIE PRODUIT SX20X-XXX-XXX-AXXXX

© LES KITS D'ENTRETIEN DE LA PARTIE PRODUIT 637494-XX COMPRENNENT : des BILLES (voir Options de bille, veuillez vous référer a -XX dans
le tableau de kit d'entretien ci-dessous), MEMBRANES (voir Options de membrane, veuillez vous référer a -XX dans le tableau de kit d'entretien
ci-dessous) et les éléments 19, 70, 144, 175 (listés ci-dessous) plus 174 ainsi que de la graisse Lubriplate FML-2 94276 (page 7).

OPTIONS DE SIEGE SX20X-XXX-XXX-AXXXX OPTIONS DE BILLE SX20X-XXX-XXX-AXXXX CODE DE MATERIAU
. [A] = Aluminium
“21" © 22 (2-1/2"diamétre de) B]  =Nitrile
XXX [ Siege Quantité Mat. XXX | Bille Quantité Mat. g} :éqerr:u carbone
=Cuiv
-SXX | 97325 (4) [SS] -XMX | 93358-M (4) [Msp] [MSp] = Santoprene de qualité
-XTX | 93358-4 (4) [T] médicale
[SP] =Santoprene
[SS] = Acierinoxydable
[T] _=PTFE
OPTIONS DE MEMBRANE SX20X-XXX-XXX-AXXXX
O Kit d'entretien Q"7 0"8" 0"19”
-XX = (bille) Joint
-XXX | -XX = (membrane) | Membrane|Quantité| Mat. | Membrane | Quantité | Mat.| torique |Quantité| Mat.
-XXM | 637494-MM 97326-M (2) [MSp] --- --- --- 1Y328-237 (4) [T]
-XXT | 637494-TT 97327-4 (2) [T] 97328-A (2) [SP] | Y328-237 (4) [T]
OPTIO DE P DE LA PAR RA 0 i
Elément | Description (taille) Quantité | N° de référence| Mat.
5 | Rondelle de retenue (2) 97316 [SS]
68 | Capuchon d'air (1) 97313-1 [SS]
69 | Capuchon d'air (1) 97313-2 [SS]
Joint torique (3/32”x 1-1/16” de diam. ext.) (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (2) Y325-118 [B]
086175
Joint torique (3/32”x 1” de diam. ext.) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) Y325-117 [B]
181 | Rool Pin (5/32" de diam. ext. x 3/4” long) (4) Y178-56-S [SS]

Elément | Description (taille) Quantité| N° de référence [Mat., Elément | Description (taille) Quantité| N° de référence
1| Tige (1) 97317 [C] Cosse de terre (SX20S-XXx-
43 . 1 93004 (
6 | Rondelle de diaphragme (2) |[97316 [SS] XXX-AXXXX uniquement) () [Col
9 | Rondelle (2) 97318 [SS] 60 | Collecteur d'entrée (1) 97321 [SS]
14 | Vis (5/8"-18 x 2-1/2") (2) 97319 [SS] 61 | Collecteur de sortie (1) 97322 [SS]
15 (cZa:)I.uch:n de produit. : (2) 197320 [SS] 8790 Joint @ | 94100 [B]
ollier de serrage sanitaire|
82 4" (4) 97323 [Ss] 131 | Vis (M10x1.5-6g x 120 mm) (4) 97314 [SS]
Collier a bande,
83 ’ (2) |97324 [SS] 0@ | Joint en coupelle (3/16"x
membrane ©144 | 1-3/8” de diam. ext) (2) |Y186-51 [B]
Joint (0.406” de diam. int. x
86180 . 1" épais) (2) 94098 [B]

@® © Eléments inclus dans les piéces du kit de moteur pneumatique, voir pages 7,9 et 10.
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LISTE DES PIECES / PARTIE PRODUIT SX20X-XXX-XXX-AXXXX

CODE COULEUR

Membrane Bille
Matériau Couleur Couleur
Santoprene Naturel Naturel
de qualité
médicale
Santoprene Vert N/A
(soutien)
PTFE Blanc Blanc

POUR LA PARTIE MOTEUR
PNEUMATIQUE, VOIR LES
PAGES 6 ET 7.

175%  144%
—<. 6
\ A
%”f' (<O 19%
< Ol e, "
N\
/’\T!fgy 22
&7 e
& 82
15
82
22
) 21
7N\ 19 %

Figure 2

& SPECIFICATIONS DE COUPLE DE SERRAGE DE L'ENSEMBLE =
REMARQUE : NE SERREZ PAS EXCESSIVEMENT LES ELEMENTS DE FIXATION.
TOUS LES ELEMENTS DE FIXATION SONT METRIQUES.
Vis (14), serrez a 88.1 - 94.9 Nm (65- 70 pi-Ib).
Attache de collecteur (82), 5 - 8 Nm (3.68 - 7 po-Ib).
Attache de capuchon de produit (83), 16 - 22 Nm (11.8 - 16.23 pi-lb).
Vis (131), 47.5 - 54.2 Nm (35 - 40 pi-lb).

LUBRIFICATION / PRODUITS D'ETANCHEITE
* Appliquez de la graisse Lubriplate FML-2 sur tous les joints toriques, joints en coupelle et
piéces en contact.
M Appliquez du Loctite® 242™ sur les filetages lors du montage.
4 Appliquez du Loctite® 271™ sur les filetages lors du montage.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (fr) 17



LISTE DES PIECES / PARTIE MOTEUR PNEUMATIQUE SX20X-XXX-XXX-AXXXX

@® Indique les pieces incluses dans le kit d'entretien de la partie air 637497 présenté ci-dessous et les éléments (70), (144), (175) et (180) présentés a la page
5

© Le point 3 indique les piéces incluses dans le kit d'entretien de la partie air 637497-1 présenté ci-dessous et les éléments (70), (144), (175) et (180)
présentés a la page 5.

Elément | Description (taille) Quantité| N° de référence | Mat. Elément | Description (taille) Quantité| N° de référence|Mat.
Corps central : ;
1 94109-1 SS Joint de rail (SX20R-XXX-XXX-
101 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) M 551 ©166 AXXXX uniquement) (1) | 94026 [B]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) 95667-2 [P] - - -
Piston pilote (inclut 168 et
103 | Bague (1) | 94092 D] 00167 ) (1) 67164 D]
i ; i i 3/32" x5/8"d
o000, (@) |o95887 [SS] 168 | ot voy due BRI (9) | 9aas3 i
105 - i lle (1/8"x7/8"
::l:zz;-x?g:x;:)(o-:g()XX) (@) 95921 [ss] 169 jce):’ri\:n::xctgupe e (1) |Y240-9 (]
170 | Manchon de piston (1) [94081 [D]
107 Plaque de f(-md o R 2) 95846 [ss] Joint torique (3/32"x 1-1/8”
XXX-AXXXX uniquement) @O171 | | tiam. ext) (1 |Y325-119 [B]
111 | Bobine (1) [95651 [D] P— PR
- - Joint torique (1/16” x1-1/8 R
118 | Tige de déclenchement 2) | 94083 [ss] ®O172 | | iam. ext) (1) |Y325-22 [B]
(0.250"x 2.276" long) 00173 Joint torique (1/16"x 1-3/8” @2 Y325-26 [B]
121 [ Manchon (2) | 94084 [D] de diam. ext.)
Coude a 90° St. (1-1/2-11- © @ | Joint torique (1/8"x1/2" de
127 | awen m_|o7310 1551 ©174 | diam. ext) (@) |¥325-202 (]
128 y;;ﬂ;;;)?::gﬁe(:m)sxxx @ |v29-42-s [SS] ®©176 | Membrane (clapetanti-retour)  (2) | 94102 [SP]
- ®©199 | Joint de rail (1) 95666 [B]
®©132 | Joint (1) | 94099 [B] ©6200 | Joint ) | 95665 (8]
Rondelle d’arrét (1/4”)
133 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (3) | Y14-416-T [5s] 201 | Silencieux (1) [97315 [SS]
(M6) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) (95931 [SS] 0232 (J;)Xizr:)th;;)i(th;& (;:)/(?(x);( 1/2"0.d.) 2 |v325:202 -
134 xlxsz(ong_ﬁx);(;(;xi_xl&s)&;? ) (4) 95923 [SS] uniquement)
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) 8) [95923 [SS] 233 E%%:_i&;ﬂ:&;a&%" (1) |96338-1 [SS]
Bloc de valve m 96337-4 [SS] ('SXZOR-XXX-XXX-AXXXX) (1) 95761-1 [P]
135 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) 536 | ECrou (M6x1-6g) (SX20RXXK- @ | 95924 1551
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) 95789-5 [P] XXX-AXXXX uniquement)
" . iz Vis (M6 x 1-6gx16mm)
Capuchon d'extrémité
136 | (5x205-XXK-XXX-AXXXX) (1) |96339-1 s8] 240 (5X2°5'XXX')XXX'AXXXX (2) [95991 [SS]
uniquement
(Jsx'zoa-xxi(-xxx-;:)/(:(:”)() - (1) | 95790-1 [P] @241 | Joint de rail 5x205 Xxx 0 1 |os3aa -
06137 d::mtef(?:lque( xz'de M Y325-32 [B] AXXXX uniquement)
e - Joint torique (1/16” x7/32"
@13 |Jointen df;’:‘:ft")e @& | (1) 95966 [B] ©242 | de diam. ext) (sx20500000¢ | (1) | Y3255 [B]
Joint en coupelle (3/16“ x AXXXX uniquement)
00139 1-1/4”dediam.|:xt.) (1) ]Y186-50 [B] Joint torique (1/8" x5/8”
140 | Piéce insérée de valve (1) |95650 [Ck] ©243 | de diam. ext) (SX20S-XKX-XXX- | (1) | ¥325-204 (B]
141 | Plaque de valve (1) [95659 [Ck] AXXXX uniquement)
; ; . Joint torique (1/8” x7/8”
Joint torique (3/32" x @244 | de diam. ext.) (SX20S-XXX-XXX- (1) |Y325-208 [B]
1-1/16” de diam. ext.) (1) Y325-118 [B] AXXXX uniquement)
@ © 146 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX)
(1/8"x7/8"0.d.) - -
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) ¥325-208 [B] O ® 0O | Graisse Lubrlplate FML-2 (1) 94276
Joint torique (1/8” Paquets de graisse 637308
X 1/2" de diam. ext.) (2) |Y325-202 [B] Lubriplate (10)
(SX20S-XXX-XXX-AXXXX) ]
00147 © Eléments inclus dans le kit d'entretien de la partie produit, voir pages 5 et 6.
(1/8”x5/8" 0.d.)
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |Y325-204 [B]
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CODE DE MATERIAU
[B] = Nitrile [Sp] = Santoprene
[Br] = Laiton [SS] = Acier inoxydable
[Ck] = Céramique [U] = Polyuréthanne
[D] = Acétal

[P1 = Polypropyléne

DEMONTAGE DE LA VALVE PRINCIPALE

ENTRETIEN DE LA PARTIE MOTEUR
PNEUMATIQUE

L'entretien est divisé en deux parties - 1. Valve pilote, 2. Valve
principale.
REMARQUES GENERALES CONCERNANT LE REMONTAGE :

La section relative a I'entretien de la partie moteur pneumatique
fait suite a la section sur la réparation de la partie produit.
Inspectez et remplacez les anciennes pieces par des nouvelles
si nécessaire. Recherchez d'éventuelles rayures profondes sur
les surfaces métalliques, et des entailles ou coupures sur les
joints toriques.

Veillez a ne pas couper les joints toriques pendant ['installation.
Lubrifiez les joints toriques avec de la graisse Lubriplate FML-2.
Ne serrez pas excessivement les éléments de fixation.
Veuillez vous référer au bloc sur les spécifications de
serrage en couple exposé.

Serrez a nouveau en couple les éléments de fixation aprés le
redémarrage.

OUTILS D'ENTRETIEN - pour faciliter I'installation des joints
toriques (168) sur le piston pilote (167), utilisez I'outil n°
204130-T, disponible auprés d'ARO.

DEMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

Un léger coup sur la tige de déclenchement (118) devrait
exposer le manchon (121) opposé, le piston pilote (167) et
d'autres pieces.

Retirez le manchon (170). Vérifiez si I'alésage intérieur du
manchon présente des dommages.

REMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

Nettoyez et lubrifiez les pieces qui ne sont pas remplacées dans
le kit d'entretien.

Mettez en place de nouveaux joints toriques (171 et 172).
Remplacez le manchon (170).

Mettez en place de nouveaux joints toriques (168) et joint
d'étanchéité (169). REMARQUE: la direction de la levre.
Lubrifiez et remplacez le piston pilote (167).

Remontez les piéces restantes. Remplacez les joints toriques
(173 et 174).

Retirez le boitier de valve (135) et la plaque d’adaptation (233)
afin de rendre les joints (132) et (166, le cas échéant), les joints
toriques (146 et 147) et les membranes (176) visibles.

Retirez la plaque d’adaptation (233), libérant l'insert de valve
(140), la plaque de valve (141), les joints (199, 200) et (241, le
cas échéant) les joints toriques (243 et 244) ou (146, 147 et 232,
le cas échéant).

Retirez le capuchon d'extrémité (136) et le joint (137), en
libérant la bobine (111).

REMONTAGE DE LA VALVE PRINCIPALE

Mettez en place de nouveaux joints en coupelle (138 et 139)
sur la bobine (111). REMARQUE: LES LEVRES DOIVENT SE
FAIRE FACE.

Insérez la bobine (111) dans le bloc de valve (135).

Installez les joints toriques (137) et (242, le cas échéant) sur
le capuchon d'extrémité (136) et assemblez ce capuchon au
boitier de valve (135), en fixant avec une plaque de fond (107) (le
cas échéant) et des vis (105).

Installez l'insert de valve (140), la plaque de valve (141), le
joint (199) et les joints toriques (243 et 244, le cas échéant)
dans le boitier de valve (135). REMARQUE: Montez l'insert de
valve (140) avec le c6té incurvé dirigé vers la plaque de valve
(141). Montez la plaque de valve (141) sans identification en la
dirigeant vers l'insert de valve (140).

Montez les joints toriques (146, 147 et 232, le cas échéant),
les joints (200) et (241 ou 199, le cas échéant) et la plaque
d'adaptation (233) avec le boitier de valve (135), en fixant avec
des vis (240).

Montez les joints (132) et (166, le cas échéant), les joints
toriques (146 et 147, le cas échéant) ou (232, le cas échéant) et
les clapets antiretour (176) au corps central (101).

Montez le bloc de valve (135) et ses composants sur le corps

central (101), en fixant a I'aide de vis (134) et d'une rondelle (133).

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / PARTIE MOTEUR PNEUMATIQUE SX20S-XXX-XXX-AXXXX

* 174

121

* 173
167

243 %

130 A &

137 %
242

128 @
136

105 =

* 169 168 *

244 % 233 132 % 147%

VALVE
PRINCIPALE

GROUPE DE PIECES DE
LA VALVE PILOTE

173 %

121

Figure 3

= SPECIFICATIONS DE COUPLE DE SERRAGE DE

LENSEMBLE =
REMARQUE : NE SERREZ PAS EXCESSIVEMENT LES
ELEMENTS DE FIXATION.
TOUS LES ELEMENTS DE FIXATION SONT METRIQUES.
Vis (105), 4.5 - 5.6 Nm (40 - 50 po-Ib).
is (134), 4.5 - 5.6 Nm (40 - 50 po-lb).
is (240), 4.5 - 5.6 Nm (40 - 50 po-Ib).

LUBRIFICATION / PRODUITS D'ETANCHEITE
* Appliquez de la graisse Lubriplate FML-2 sur tous les joints
toriques, joints en coupelle et piéces en contact.
M Appliquez de la bande PTFE sur les filetages lors du montage.
< Appliquez un composé antigrippant sur les filetages lors du
montage.

Un ensemble d'entretien de la valve principale de rechange est disponible séparément et inclut les éléments suivants :
Partie 637498 pour les modéles SX20S-XXX-XXX-AXXXX : 105 (4), 111,128, 132, 135,136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147 (2), 176 (2), 200 et 233.
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LISTE DES PIECES / PARTIE MOTEUR PNEUMATIQUE SX20R-XXX-XXX-AXXXX

N 1'-6579 _— GROUPE DE PIECES DE
* 174 LA VALVE PILOTE

121

*
173 173 %

167 118

141 % 199 % 232% 233232%132% 176 *
135 D

138*@ 127

S 134
133 111
139x@ _ VALVE
137% PRINCIPALE
136
107 Fioure
236 igure
= SPECIFICATIONS DE COUPLE DE SERRAGE DE LUBRIFICATION / PRODUITS D'ETANCHEITE
LENSEMBLE = * Appliquez de la graisse Lubriplate FML-2 sur tous les joints
REMARQUE : NE SERREZ PAS EXCESSIVEMENT LES toriques, joints en coupelle et piéces en contact.
ELEMENTS DE FIXATION. % Appliquez un composé antigrippant sur les filetages lors du
TOUS LES ELEMENTS DE FIXATION SONT METRIQUES. montage.

is (105), 4.0 - 4.5 Nm (35 - 40 po-lb).
is (134), 4.0 - 4.5 Nm (35 - 40 po-Ib).

Un ensemble d'entretien de la valve principale de rechange est disponible séparément et inclut les éléments suivants :
Partie 637498-1 pour les modeéles SX20R-XXX-XXX-AXXXX : 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200,
232(2), 233 et 236 (4).
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DEPANNAGE
Le produit s'écoule de la sortie d'échappement. Faible volume de sortie, écoulement erratique ou aucun
o \V/érifiez la membrane pour voir si elle est rompue. écoulement.
o \Vérifiez que la vis de la membrane (14) est bien serrée. o \Vérifiez I'alimentation en air.

°

Des bulles d'air sont présentes dans I'écoulement du produit. o
o \Vlérifiez les connexions de la tuyauterie d'aspiration.

o \Vérifiez les joints toriques entre le collecteur d'admission et les .

capuchons de produit c6té entrée.
o \Vlérifiez que la vis de la membrane (14) est bien serrée. o

Le moteur souffle de l'air ou cale.
o Vérifiez le clapet anti-retour (176) pour voir s'il est endommagé

Ou usé.
o Regardez s'il y a des conditions qui limitent le passage dans la

valve/l'échappement. °

Regardez si le flexible de sortie est bouché.

Regardez si le flexible de sortie de produit est entortillé (et
limite I'écoulement).

Regardez si le flexible d'entrée de produit est entortillé (et
limite I'écoulement) ou aplati.

Regardez si la pompe présente une cavitation - le diamétre
du tuyau d'aspiration doit étre au moins aussi grand que le
diametre du filetage d'entrée de la pompe pour permettre
un bon écoulement si des fluides a viscosité élevée sont
pompés. Le flexible d'aspiration doit étre de type résistant a
l'aplatissement et capable d'aspirer de grands volumes.
Vérifiez tous les joints des collecteurs d'entrée et connexions
d'aspiration. Ils doivent étre étanches a l'air.

Inspectez la pompe pour regarder si des objets solides ne se
sont pas logés dans la chambre de la membrane ou la zone de
siege.

DIMENSIONS

Sortie de matériel
Bride sanitaire (voir note)

\/ Entrée d'air

3/4-14 NPT

Les dimensions sont fournies a titre de référence uniquement. Elles sont indiquées en pouces et en millimétres (mm).

C
D — Port d'échappement ﬁ
1-1/2"-11-1/2 NPT o _— T3 N
‘ Port de silencieux
L Figure 5 i 1-1/2"-11-1/2 NPT
ik i
G | N
\ Entrée matiére
Bride sanitaire (voir note)
DIMENSIONS
A - 20.88"(530.4 mm) F - 0.56"(14.2 mm) L - 0.50"(12.70 mm)
B - 10.44"(265.2 mm) G -15.81"(401.6 mm) M - 21.60" (548.6 mm)
C - 25.1"(637.5 mm) H - 2.53"(64.3 mm) N - 10.06"(255.5 mm)
D - 14.80"(375.9 mm) J -3.00"(76.2 mm) P -9.06"(230.1 mm)
E - 3.38"(85.9mm) K - 26.62"(676.1 mm)
NOTE : Sanitaire bride dimensions par ASME BPE-201 2 -1/2 pouce et ISO 2852-1993 63.5 mm.
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MANUALE D’USO

SX20X-XXX-XXX-AXXXX

INCLUDE: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE

RILASCIATO: 11-28-14
REVISIONATO: 6-17-16
(REV: C)

POMPA A MEMBRANA SANITARIA 2” FDA
RAPPORTO 1:1 (METALLICA)

©

PRIMA DELLINSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO O
DELLA MANUTENZIONE DI QUESTA APPARECCHIATURA, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni all'operatore é responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

Fare riferimento alla tabella di descrizione dei modelli per la
corrispondenza con le opzioni per il materiale della pompa.
637494-XX Informazioni sui kit di riparazione per la sezione del
liquido (vedere a pagina 5).

NOTA: il kit contiene inoltre diverse guarnizioni di tenuta per il
motore pneumatico che dovranno essere sostituite.

637497-X per la riparazione della sezione pneumatica (vedere a
pagina 7).

637498-X per il gruppo della valvola dell'aria principale (vedere a
pagina9&10).

DATI DELLA POMPA
Modelli ................ vedere la tabella di descrizione dei
modelli per “-XXX"
Tipodipompa......... Pneumatica, metallica, a doppio
diaframma
Materiale .............. vedere la tabella di descrizione dei
modelli
Peso....................
SX20S-XXX-XXX-AXXXX .....vveennn, 166.45 libbre (75.5 kg)
SX20R-XXX-XXX-AXXXX ...ovvvvinnn 141.76 libbre (64.3 kg)
Pressione massima dell’aria iningresso ....... 120 psig (8.3 bar)
Pressione massima del materiale in ingresso. .. 10 psig (0.69 bar)
Pressione massimainuscita........... 120 psig (8.3 bar)
Portatamassima....................... 195 gpm (738 lpm)
Capacita/ciclo @ 100 psig.............. 1.3 gal (4.91)

Dimensione massima delle particelle.. diam. 1/4" (6.4 mm)
Limiti di temperatura massimi (materiale diaframma/sfera/
sede)

Santoprene® ................... da-40a 225 °F (da-40a 107

oc)

PTFE ... da40a225°F(da4a107°C)
Dati dimensionali...................... vedere a pagina 9
Dimensioni di montaggio.............. vedere a pagina 9

Livello di rumorosita @ 70 psig, 60 com 82.5 dB(A)®

@l livelli di pressione sonora della pompa pubblicati nel presente
documento sono stati aggiornati a un livello sonoro continuo
equivalente (LA.o) per soddisfare i requisiti della norma ANSI 51.13-
1971, CAGI-PNEUROP $5.1 collocando i microfoni in quattro posizioni
differenti.

AVVISO: nella tabella sono mostrate tutte le opzioni possibili, ma
alcune combinazioni potrebbero essere sconsigliate; rivolgersi a un
rappresentante o allo stabilimento per qualsiasi domanda relativa alla
disponibilita.

S$X20S-XXX-XXX-AXXXX

SX20R-XXX-XXX-AXXXX

Figura 1

TABELLA DI DESCRIZIONE DEI MODELLI

SD20X-C S S-S X X-A

Materiale della sezione centrale
R - Polipropilene
S - Acciaio inossidabile

Apertura
C- Flangia sanitaria

Materiale del collettore e

dei tappi del liquido
S - Acciaio inossidabile 316L

Materiale delle parti metalliche
S - Acciaio inossidabile

Materiale della sede
S - Acciaio inossidabile 316L

Materiale della sfera
M - Santoprene per uso medico
T-PTFE

Materiale del diaframma
M - Santoprene per uso medico
T-PTFE/ Santoprene

Revisione del modello
A - Revisione

Scelta del kit di ione della delfluido  SX20X-XXX-XXX-AXXXX

Esempio: Modelli SD20S-CSS-S M M-A 637494—
Kit di manutenzione della sezione del fluido # 637494-MM ~ Sfera-) LDiaframma




PRECAUZIONI PER L'USO E LA SICUREZZA

PER EVITARE LESIONI E DANNI MATERIALI, LEGGERE, COMPRENDERE E OSSERVARE QUESTE INFORMAZIONI.

s PRESSIONE PERICOLOSA DA
MATERIALI PERICOLOSI

SCINTILLA STATICA DA
PRESSIONE ECCESSIVA
DELL'ARIA

PRESSIONE DELL'ARIA ECCESSIVA. Puo
provocare danni alla persona, danni alla pompa o danni
materiali.

¢ Non superare la pressione massima di ingresso dell’aria
indicata sulla targhetta del modello della pompa.

o Assicurarsi che i flessibili dei materiali e altri componenti
possano sostenere le pressioni del liquido generate
da questa pompa. Verificare che i flessibili non siano
danneggiati o usurati. Assicurarsi che il dispositivo
erogatore sia pulito e in buone condizioni operative.

SCINTILLA STATICA. Puo causare un‘esplosione
con conseguenti lesioni gravi o mortali. Collegare a terra la
pompa e il sistema di pompaggio.

o Le scintille possono infiammare materiali e vapori
inflammabili.

o Il sistema di pompaggio e l'oggetto spruzzato devono
essere messi a terra durante le operazioni di pompaggio,
lavaggio, ricircolo o spruzzo di materiali infiammabili
quali vernici, solventi, lacche, ecc. o se usati in luoghi ove
I'atmosfera circostante puo favorire 'autocombustione.
Collegare a terra la valvola o il dispositivo di erogazione,
i contenitori, i flessibili e qualsiasi oggetto attraverso il
quale viene pompato il materiale.

o Fissare la pompa, i collegamenti e tutti i punti di contatto
per evitare vibrazioni e la generazione di contatti o scintille
statiche.

o Consultare i regolamenti edilizi e le norme elettriche locali
per i requisiti specifici di messa a terra.

¢ Una volta effettuata la messa a terra, verificare
periodicamente la continuita del percorso elettrico di
terra. Controllare con un ohmmetro il percorso da ciascun
componente (ad esempio flessibili, pompa, morsetti,
contenitore, pistola a spruzzo, ecc.) a terra per garantirne la
continuita. Lohmmetro dovrebbe indicare al massimo 0,1
ohm.

o Immergere I'estremita del flessibile di uscita, la valvola
o il dispositivo di erogazione nel materiale da erogare,
se possibile. Evitare il flusso libero del materiale in
erogazione.

o Utilizzare flessibili dotati di filo statico.

o Utilizzare una ventilazione adeguata.

¢ Tenere i materiali infiammabili lontano da calore, fiamme
libere e scintille.

o Tenere chiusi i contenitori quando non sono in uso.

Lo scarico della pompa puo contenere sostanze
contaminanti. Puo causare lesioni gravi. Convogliare lo
scarico lontano dall’area di lavoro e dal personale.

e In caso di rottura del diaframma, il materiale puo essere
convogliato forzatamente al di fuori del silenziatore dello
scarico dell’aria.

o Durante il pompaggio di materiali pericolosi o infiammabili,
convogliare lo scarico in un luogo remoto e sicuro.

o Trala pompa e il silenziatore utilizzare un flessibile con
diametro interno minimo di 3/8" e collegato a terra.

PRESSIONE PERICOLOSA. Puo provocare gravi
lesioni o danni materiali. Non eseguire interventi di
manutenzione o pulizia della pompa, dei flessibili o della
valvola di erogazione mentre il sistema é pressurizzato.

o Scollegare la linea di alimentazione dell’aria e
depressurizzare il sistema aprendo la valvola o il
dispositivo di erogazione e/o allentando e rimuovendo,
lentamente e con attenzione, il flessibile o la tubazione di
uscita dalla pompa.

MATERIALI PERICOLOSI. Possono causare gravi
lesioni o danni materiali. Non rispedire alla fabbrica o
al centro assistenza una pompa contenente materiali
pericolosi. Le pratiche di movimentazione sicura devono
essere conformi alle leggi locali e nazionali e ai requisiti
delle norme di sicurezza.

o Per le istruzioni in merito alla corretta movimentazione,
richiedere le schede di sicurezza di tutti i materiali al
proprio fornitore.

PERICOLO DI ESPLOSIONE. | modelli contenenti
parti in alluminio non possono essere utilizzati con
1,1,1-tricloroetano, cloruro di metilene o altri solventi a
base di idrocarburi alogenati che potrebbero reagire ed
esplodere.

o Controllare la sezione del motore della pompa, i tappi del
liquido, i collettori e tutte le parti che vengono a contatto
con il liquido per garantire la compatibilita prima dell’'uso
con solventi di qualunque tipo.

PERICOLO DI ERRONEA APPLICAZIONE. Tutti i
materiali a contatto con il liquido devono essere conformi
alle norme FDA e devono rispettare la norma statunitense
CFR (Code of Federal Regulations), titolo 21, sezione 177.

Verificare la compatibilita chimica tra le parti
della pompa che vengono a contatto con il liquido e la
sostanza da pompare, utilizzare per il lavaggio o mettere
in circolo. La compatibilita chimica puo variare in base alla
temperatura e alla concentrazione delle sostanze chimiche
contenute nelle sostanze pompate, usate per il lavaggio o
messe in circolo. Per conoscere la compatibilita specifica
dei liquidi, rivolgersi al produttore delle sostanze chimiche.

Le temperature massime sono determinate
solo in base alla sollecitazione meccanica. Alcuni prodotti
chimici riducono in modo significativo la temperatura di
funzionamento massima di sicurezza. Per informazioni
sulla compatibilita chimica e sui limiti di temperatura,
rivolgersi al produttore delle sostanze chimiche. Fare
riferimento alla sezione DATI DELLA POMPA a pagina 1 del
presente manuale.

Accertarsi che tutti gli operatori di questa
apparecchiatura abbiano ricevuto una formazione
in merito alle pratiche di lavoro sicuro, conoscano le
limitazioni dell’apparecchiatura e indossino occhiali/
indumenti di protezione quando necessario.

Non utilizzare la pompa per il supporto
strutturale del sistema di tubazioni. Accertarsi che i
componenti del sistema siano supportati correttamente in
modo da evitare sollecitazioni sulle parti della pompa.

¢ | collegamenti di aspirazione e scarico dovrebbero essere
malleabili (realizzati ad esempio per mezzo di flessibili), e
non rigidi, e dovrebbero essere compatibili con la sostanza
pompata.

Prevenire i danni non necessari alla pompa. Non
utilizzare la pompa se é rimasta priva di materiale per un
lungo periodo.
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¢ Scollegare la linea dell’aria dalla pompa quando il sistema
rimane inutilizzato per lunghi periodi.

Utilizzare solo ricambi originali ARO per
assicurare una pressione nominale compatibile e la
massima vita utile dell’apparecchiatura.

PRIMA DELL'USO, SERRARE NUOVAMENTE ALLA
COPPIA PREVISTA TUTTI I DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
Deformazioni del corpo e dei materiali delle guarnizioni
possono provocare I'allentamento
dei dispositivi di fissaggio. Serrare nuovamente alla coppia
prevista i dispositivi di fissaggio per evitare
perdite di liquido o di aria.

Per la massima tenuta, utilizzare una guarnizione a
morsetto sanitario standard o un materiale flessibile quale
EPDM, Buna-N, fluoroelastomero o silicone.

IGIENIZZARE LA POMPA PRIMA DEL PRIMO
UTILIZZO. E responsabilita dell'utilizzatore igienizzare
adeguatamente la pompa prima del primo utilizzo. Spetta
all’utilizzatore stabilire se questa operazione richiede
di smontare e pulire le singole parti o semplicemente di
lavare la pompa con una soluzione igienizzante.

/SAVVERTENZA| =Pratiche pericolose o non sicure che

[AATTENZIONE=Pratiche pericolose o non sicure che

AVVISO

possono causare lesioni personali
gravi, morte o danni materiali conside-
revoli.

possono causare lesioni personali lievi,
danni al prodotto o danni materiali.

=Informazioni importanti sull'installa-
zione, sull’'uso o sulla manutenzione.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (it)
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DESCRIZIONE GENERALE

ISTRUZIONI PER L'USO

La pompa a diaframma ARO offre un'erogazione ad alto volume
anche in presenza di pressioni dell'aria basse e mette a disposizione
un‘ampia varieta di opzioni per la compatibilita con i materiali. Fare
riferimento alla tabella dei modelli e delle opzioni. Le pompe ARO
vantano un design resistente allo stallo, sezioni del fluido e del
motore pneumatico modulari.

Le pompe pneumatiche a doppio diaframma utilizzano un
differenziale di pressione nelle camere d'aria per alternare
I'aspirazione e una pressione positiva del liquido nelle camere del
liquido; le valvole di ritegno garantiscono un flusso positivo del
liquido.

Il ciclo di pompaggio iniziera con I'applicazione della pressione
dell'aria e continuera fino a quando richiesto. La pompa impostera
e manterra la pressione della linea e arrestera il ciclo una volta
raggiunta la pressione di linea massima (dispositivo di erogazione
chiuso), quindi riprendera il pompaggio secondo necessita.

REQUISITI DELL'ARIA E DEL LUBRIFICANTE

PRESSIONE DELL'ARIA ECCESSIVA. Puo provocare

danni alla pompa, lesioni personali o danni materiali.

o Nel sistema di alimentazione dell'aria deve essere utilizzato
un filtro in grado di filtrare particelle di dimensioni superiori
a 50 micron. Non é necessaria alcuna lubrificazione oltre al
lubrificante dell'anello di tenuta applicato durante il montaggio
o lariparazione.

o Se ¢ presente aria lubrificata, assicurarsi che sia compatibile
con gli anelli di tenuta e le guarnizioni di tenuta nella sezione
del motore pneumatico della pompa.

INSTALLAZIONE

o Verificare il modello e la configurazione prima dell'installazione.
Prima dell'avviamento, serrare nuovamente alla coppia prevista
(conformemente alle specifiche) i dispositivi di fissaggio.

o Le pompe sono testate in acqua durante il montaggio. Prima
dellinstallazione, lavare la pompa con un liquido compatibile.

¢ Quando si usa la pompa a diaframma in una situazione di
alimentazione forzata (ingresso a iniezione), si consiglia di
installare una“valvola di ritegno” nell'ingresso dell‘aria.

o Le tubazioni di alimentazione del materiale dovrebbero avere
un diametro almeno equivalente a quello del collegamento del
collettore di ingresso della pompa.

o |l flessibile di alimentazione del materiale deve essere del tipo
rinforzato e non comprimibile, compatibile con il materiale
pompato.

o Le tubazioni devono essere adeguatamente sostenute. Non
utilizzare la pompa per sostenere le tubazioni.

o Utilizzare collegamenti malleabili (ad esempio flessibili)
all’aspirazione e allo scarico. Questi collegamenti non
dovrebbero essere rigidi e devono essere compatibili con il
materiale pompato.

e Fissare le | PIEDINI della pompa a diaframma a una superficie
adeguata (piatta e in piano) per evitare possibili danni dovuti a
vibrazioni.

o Le pompe da immergere devono disporre di componente
a contatto e non a contatto con il liquido compatibili con il
materiale pompato.

e Le pompe immerse devono disporre di un tubo di scarico
sopra il livello del liquido. Il flessibile di scarico deve essere
conduttivo e collegato a terra.

o La pressione dell'ingresso di aspirazione a iniezione non deve
superare 10 psig (0,69 bar).

e Lavare sempre la pompa con un solvente compatibile con
il materiale pompato se tale materiale tende a solidificarsi
quando non viene utilizzato per un periodo di tempo.

¢ Scollegare I'alimentazione dell‘aria dalla pompa se si prevede

di non utilizzarla per qualche ora.

PARTI E KIT DI MANUTENZIONE

Fare riferimento alle viste e alle descrizioni delle parti, disponibili
alle pagine da 4 a 7, per l'identificazione delle parti e le informazioni
sui kit di manutenzione.

¢ Sono segnalate alcune “parti avanzate” ARO, che dovrebbero
garantire una riparazione rapida e una riduzione del tempo di
inattivita.

e | kit di manutenzione sono divisi per consentire la
manutenzione di due funzioni distinte della pompa a
diaframma: 1. SEZIONE DELL'ARIA, 2. SEZIONE DEL LIQUIDO.
La sezione del liquido ¢ ulteriormente suddivisa in base alle
OPZIONI PER | MATERIALI tipiche.

MANUTENZIONE

o Durante le operazioni di smontaggio e rimontaggio a fini
di manutenzione, fornire una superficie di lavoro pulita
per proteggere le parti mobili interne sensibili dalla
contaminazione da sporco o materiale estraneo.

o Registrare con precisione le attivita di manutenzione e inserire
la pompa nel programma di manutenzione preventiva.

¢ Prima dello smontaggio, svuotare il materiale raccolto nel
collettore di uscita capovolgendo la pompa per scaricare il
materiale dalla pompa stessa.

SMONTAGGIO DELLA SEZIONE DEL LIQUIDO

1. Rimuovere il collettore di uscita (61) e il collettore di ingresso
(60).

2. Rimuovere le sfere (22), gli anelli di tenuta (19 e 33) (se
applicabile) e le sedi (21).

3. Rimuovere i tappi del liquido (15).

NOTA: solo i modelli con diaframma in PTFE utilizzano un
diaframma primario (7) e un diaframma di riserva (8). NOTA:
non estendere o piegare il morsetto durante lo smontaggio.
Allentare il dispositivo di fissaggio per liberare il morsetto
e spostarlo verso il lato del tappo dellaria sulla pompa per
rimuovere il tappo del liquido.

4. Rimuovere la vite (14), la rondella del diaframma (6), i
diaframmi (7) o (7 / 8) e la rondella di supporto (5).

NOTA: Non graffiare né rovinare la superficie dell’asta del

diaframma (1).

RIMONTAGGIO DELLA SEZIONE DEL LIQUIDO

¢ Rimontare nell'ordine inverso. Fare riferimento ai requisiti di
coppia a pagina 5.

o Pulire e ispezionare tutte le parti. Sostituire le parti usurate o
danneggiate con parti nuove in base alle necessita.

e Lubrificare I'asta del diaframma (1) e le tenute a “U" (144) con
grasso Lubriplate® FML-2 (la confezione di grasso 94276 ¢
inclusa nel kit di manutenzione).

e Perimodelli con diaframmi in PTFE: Il diaframma in Santoprene
(8) va installato con il lato “AIR SIDE" rivolto verso il corpo
centrale della pompa. Installare il diaframma in PTFE (7) va
installato con il lato “FLUID SIDE" rivolto verso il tappo del
liquido (15).

o Esaminare le impostazioni di coppia dopo aver riavviato la
pompa e averla lasciata in funzione per qualche tempo.

* Loctite® & un marchio registrato di Henkel Loctite Corporation ¢
* Santoprene® & un marchio registrato di Monsanto Company, concesso in licenza ad Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® & un marchio registrato di Ingersoll Rand Company ¢
* Lubriplate® & un marchio registrato di Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company)  262™, 271™ e 572™ sono marchi di Henkel Loctite Corporation ¢
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ELENCO DELLE PARTI / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SEZIONE DEL LIQUIDO

© 637494-XX | KIT DI MANUTENZIONE DELLA SEZIONE DEL LIQUIDO INCLUDONO: SFERE (vedere “Opzioni per le sfere’, fare riferimento a
-XX nella tabella dei kit di manutenzione di seguito), DIAFRAMMI (vedere “Opzioni per i diaframmi’; fare riferimento a -XX nella tabella dei kit
di manutenzione di seguito), articoli 19, 70, 144, 175 (elencati di seguito) pili 174 e grasso 94276 Lubriplate FML-2 (pagina 7).

N [A] = Alluminio
“21" © “22" (diametro 2-1/2") Bl  =Nitrile
XXX | Sede Qta Mmtl XXX [ Sfera Qta Mtl {8)] zé;;ae'o al carbonio
-SXX | 97325 (4) [SS] -XMX | 93358-M | (4) [Msp] [MSp] = Santoprene per uso medico|
-XTX |93358-4 | (4) [T] [SP] =Santoprene
[SS] = Acciaio inossidabile
[Tl =PTFE
O Kit di manutenzione Q7" 08" 019
-XX = (sfera)
XXX | -XX = (diaframma) Diaframma | Qta | Mtl | Diaframma | Qta | Mtl | Anello ditenuta| Qta | Mtl
-XXM | 637494-MM 97326-M (2) | [MSp] - - - Y328-237 (4) | [T]
-XXT | 637494-TT 97327-T (2) [T] 97328-A (2) | [SP] Y328-237 (4) | [T]
OPZIONI PER Sl A 0 RA @11), i
Articolo | Descrizione (misura) Qta | Cod. articolo| Mtl
5 | Rondella di supporto (2) 197316 [SS]
68 | Tappo dell’aria (1) 197313-1 [SS]
69 | Tappo dell’aria (1) 1 97313-2 [SS]
006175 Anello di tenuta (3/32"x 1-1/16” d.e.) (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) | (2) | Y325-118 [B]
Anello di tenuta (3/32”x 1" d.e.) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) | Y325-117 [B]
181 | Rotolo Pin (5/32 d.e.x 3/4” lunga) 4) | Y178-56-S [SS]
[ Articolo [ Descrizione misural | Qta | Cod. articolo | Mtl | Articolo | Descrizione (misura) Cod. articolo
1| Asta (1) 97317 [C] Spinotto di terra
6 | Rondella a diaframma (2) | 97316 [SS] b {solo SK205-XXXNXK-AXXXK) ) 93004 (ol
9 [Rondella ) 97318 SS] 60 | Collettore di ingresso (1) [97321 [SS]
12 [ Vite 5/~ 18x2.12") ) (97319 [SS] 61 CoIIett.o.redi uscita (1) | 97322 [SS]
15 | Tappo del liquido 2 97320 SS] 008670 G'uarmzwne (2) (94100 [B]
82 [ Morsetto sanitario (4") (4) | 97323 [SS] 131 | Vite (M10x1.5-69x120 mm) (4) | 97314 [SS]
83 | Morsetto a fascia, diaframma| (2) | 97324 [SS] ;1'464 Tenuta a“U” (3/16"x1-1/8"d.e) | (2) | Y186-51 [B]
06180 Guarnizione (3/32" d.i.x 13/16" 2) | 94098 [Co]
spessore)

® O Articoli inclusi nelle parti del kit per motore pneumatico, vedere alle pagine 7,9 e 10.
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ELENCO DELLE PARTI / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SEZIONE DEL LIQUIDO

LEGENDA DEI COLORI

Diaframma Sfera
Materiale Colore Colore

Santoprene per
usomedico  Naturale  Naturale

Santoprene  Verde N/D
(riserva)

PER LA SEZIONE DEL PTFE Bianco  Bianco
MOTORE PNEUMATICO,
VEDERE ALLE PAGINE 6 E 7.

19%
21

22

82

15

82

22
21

19 %

Figura 2

& REQUISITI DI COPPIA DEL GRUPPO =
NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE | DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
TUTTE LE MISURE DEI DISPOSITIVI DI FISSAGGIO SONO ESPRESSE NEL
SISTEMA METRICO.
Vite (14), serrare a 65 -70 libbre forza per pollice (88.1 - 94.9 Nm).
Morsetto del collettore (82), 3.68 - 7 libbre forza per pollice (5 - 8 Nm).
Morsetto del tappo del fluido (83), 11.8 - 16.23 libbre forza per pollice (16 - 22 Nm)
Viti (131), 35 - 40 libbre forza per pollice (47.5 - 54.2 Nm).

LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI
* Applicare grasso Lubriplate FML-2 a tutti gli anelli di tenuta, le tenute a“U” e le
parti di giunzione.
M In fase di montaggio, applicare Loctite® 242™ alle filettature.
4 In fase di montaggio, applicare Loctite® 271™ alle filettature.
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ELENCO DELLE PARTI / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SEZIONE DEL MOTORE PNEUMATICO

@Indica le parti incluse nel kit di manutenzione della sezione pneumatica 637497 mostrato di seguito e gli articoli (70), (144), (175) e (180) illustrati a
pagina 5.

© Indica le parti incluse nel kit di manutenzione della sezione pneumatica 637497-1 mostrato di seguito e gli articoli (70), (144), (175) e (180) illustrati a
pagina 5.

Articolo | Descrizione (misura) Qta | Cod. articolo| Mtl Articolo | Descrizione (misura) Qta [ Cod. articolo| Mtl
Corpo centrale g Guarnizione di pista (solo
107 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 94109-1 [ss] ©166 | <) 0R XXXXKX-AXXXX) (1) | 94026 [Bl
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 95667-2 [P] ®©167 | Pistone pilota (include 168 e 169) (1) | 67164 [D]
103 | Boccola (1) | 94092 [D] 168 | Anello di tenuta (3/32"x5/8"de.) | (2) | 94433 [u]
Vite (M6 x 1-6g x 20 mm) @) | 95887 (s 169 | Tenuta a“U” (1/8"x7/8"d.e) (1) | Y240-9 [B]
105 (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) 170 | Manicotto del pistone (1) | 94081 [D]
(M6 x1-6g x 180mm) @) | 95921 [SS] ®©171 | Anello di tenuta (3/32"x1-1/8"d.e) | (1) [ Y325-119 [B]
(SXZ0RACOO AN @©172 | Anello di tenuta (116"x1-/8"de) | (1) | Y325-22 | [B]
Piastra terminale (solo " - "
107 |y 20R-XXXXXX-AXXXX) (2) | 95846 [SS] ®©173 | Anello di tenuta (1/16"x1-3/8" d.e) | (2) | Y325-26 [B]
111 | Valvola (1) | 95651 [D] o0 2 | Anello ditenuta (s's12°de) | (2) | ¥325202 | B
i ' 0.250”
118 f,':;zﬂttn‘;ge" attuatore | * | (2) | 94083 [SS] ® ©176 | Diaframma (valvola di ritegno) (2) | 94102 [SP]
121 | Manicotto (2) (94084 [D] ® ©199 | Guarnizione di pista (1) | 95666 [B]
127 | Gomito di 90° St (1-1/2-11-12NpPT) | (1) | 97310 [SS] ©©200 | Guarnizione (1) | 95665 [B]
Vit di oosiz : 201 | Silenziatore (1) 197315 [SS]
128 | Vite di posizionamento ) | v29-42-s [SS] Anello di 1o
lo SX20S-XXX-XXX-AXXXX o di tenuta (1/8"x1/2"0.d.) i
fsolo ) 232 (solo SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) | ¥325-202 [B]
® © 132 | Guarnizione (1) | 94099 [B] -
I Piastra adattatore (1) | 96338-1 SS]
Rondella elastica disicurezza | (3) | y14.416.7 |[s5] ©233 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX)
133 | (1/4”) (SX205-XXX-XXX-AXXXX) p—— ) [957611 P
(M6) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) | 95931 [SS] :) 5 il -
. ado (M6x1-6g) (solo
Vite (M6x 1-6gx35mm) @) | 95923 [S5] 236 | ¢y 0R-XXX-XXX-AXXXX) (4) 195924 [ss]
134 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) Vite (M6 x1-6ax 16 mm ol
Ite X 1-69gx 16 mm) (solo
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) | 95923 [SS] 240 SX205-XXX-XXYAXXXX) (2) | 95991 [SS]
Corpo valvole — —
1) [96337-4 SS Guarnizione di pista (solo
135 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) M [ss] 8241 SXZOS-XXX-XXX-AX)'()XX) (1) | 96344 [B]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 95789-5 [P] ©242 | Anello ditenuta (1/16"x7/32"d.e) ) | v325-5 (B]
Tappo terminale (1) | 96339-1 [SS] (solo SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
136 | (SX205-XXX-XKX-AXXXX) @243 | Anelloditenuta (1/8"x5/87de) | (1) Iy335904 | [B]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 95790-1 [P] (solo SX205-XXX-XXX-AXXXX)
i 2" Anello di tenuta (1/8"x7/8"d.e)
@®©137 | Anello di tenuta (1/16"x2"d.e.) (1) [Y325-32 [B] @244 (solo SK20S-X00XXK-RXXXX) (1) | Y325-208 [B]
A ©138 | Tenutaa”U”(3/16"x1.792"d.e.) (1) | 95966 [B]
©©139 | Tenuta a"U" Gne"x 114" d.e) (1) | ¥186-50 (] © ® 6 | Grasso Lubriplate FML-2 (1) | 94276
140 | Inserto della valvola (1) [ 95650 [CKk] Confezioni di grasso 537308
141 | Piastra della valvola (1) | 95659 [CKk] Lubriplate (10)
Anello di tenuta (3/32"x1-1/16" d.e.) ) |v325-118 8] © Articoli inclusi nel kit di manutenzione della sezione del liquido, vedere
(SX20S-XXX-XXX-AXXXX) alle pagine 5 e 6.

006146

(1/8"x7/8" 0.d.) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX)| (1) | Y325-208 [B]

Anello di tenuta (1/8"x 1/2"d.e.)
(SX205-XXX-XXX-AXXXX) (2) | ¥325-202 [B]

860147
(1/8" x 5/8" 0.d.) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX)| (1) | Y325-204 [B]
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LEGENDA DEI MATERIALI

[B] = Nitrile [Sp] = Santoprene

[Br] = Ottone [SS] = Acciaio inossidabile
[Ck] = Ceramica [U] = Poliuretano

[D] = Acetale

[P] = Polipropilene

MANUTENZIONE DELLA SEZIONE DEL
MOTORE PNEUMATICO

La manutenzione é suddivisa in due parti - 1. Valvola pilota, 2.
Valvola principale.
NOTE GENERALI SUL RIMONTAGGIO:

La manutenzione della sezione del motore pneumatico segue
la riparazione della sezione del liquido.

Ispezionare le parti in uso e sostituirle con parti nuove in base
alle necessita. Rilevare la presenza di graffi profondi sulle
superfici metalliche e di segni o tagli negli anelli di tenuta.
Adottare le precauzioni necessarie per evitare di tagliare gli
anelli di tenuta in fase di installazione.

Lubrificare gli anelli di tenuta con grasso Lubriplate FML-2.

Non serrare eccessivamente i dispositivi di fissaggio. Fare
riferimento alla sezione con le specifiche della coppia.
Serrare alla coppia prevista i dispositivi di fissaggio a seguito
del riavvio dell'apparecchiatura.

ATTREZZI DI MANUTENZIONE - Per facilitare I'installazione degli
anelli di tenuta (168) sul pistone pilota (167), utilizzare I'attrezzo
cod. art. 204130-T fornito da ARO.

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

Premere leggermente sullo spinotto dell'attuatore (118) per
esporre il manicotto opposto (121), il pistone pilota (167) e le
altre parti.

Rimuovere il manicotto (170). Ispezionare I'alesaggio interno
del manicotto per verificare che non sia danneggiato.

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

Pulire e lubrificare le parti non sostituite con le parti del kit di
manutenzione.

Installare nuovi anelli di tenuta (171 e 172). Riposizionare il
manicotto (170).

Installare nuovi anelli di tenuta (168) e una nuova guarnizione
(169). OSSERVARE: la direzione del bordo. Lubrificare e
riposizionare il pistone pilota (167).

Rimontare le parti restanti. Riposizionare gli anelli di tenuta (173
e 174).

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

Rimuovere I'alloggiamento valvole (135) e la piastra di
adattamento (233), esponendo le guarnizioni (132) e (166, ove
applicabile), gli anelli di tenuta (146 e 147) e i diaframmi (176).
Rimuovere la piastra di adattamento (233), rilasciando l'inserto
della valvola (140), la piastra della valvola (141), (199, 200) e le
guarnizioni (241, ove applicabile) e gli anelli di tenuta (243 e
244) 0 (146, 147 e 232, ove applicabile).

Rimuovere il tappo terminale (136) e la guarnizione (137),
rilasciando la Valvola (111).

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

Installare nuove tenute a “U” (138 e 139) sulla Valvola (111).

. OSSERVARE: | BORDI DEVONO ESSERE RIVOLTI L'UNO VERSO

L'ALTRO.

Inserire la Valvola (111) nel blocco valvole (135).

Installare gli anelli di tenuta (137) e (242, ove applicabile)
sulla calotta terminale (136) e montare la calotta terminale
sull’alloggiamento valvole (135), fissandola con le piastre
terminali (107) (ove applicabile) e le viti (105).

Installare l'inserto della valvola (140), la piastra della valvola
(141), la guarnizione (199) e gli anelli di tenuta (243 e 244, ove
applicabile) sull'alloggiamento valvole (135). NOTA: montare
I'inserto della valvola (140) con il lato piatto rivolto verso la
piastra della valvola (141). Montare la piastra della valvola (141)
senza che l'identificativo a punti sia rivolto verso l'inserto della
valvola (140).

Montare gli anelli di tenuta (146, 147 e 232, ove applicabile) le
guarnizioni (200) e (241 o 199, ove applicabile) e la piastra di
adattamento (233) sull'alloggiamento valvole (135), fissandola
con le viti (240).

Montare le guarnizioni (132) e (166, ove applicabile), gli anelli
di tenuta (146 e 147, ove applicabile) o (232, ove applicabile) e
le valvole di non ritorno (176) sul corpo centrale (101).
Montare il blocco valvole (135) e i componenti nel corpo
centrale (101), fissandoli con le viti (134) e la rondella (133).

30
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ELENCO DELLE PARTI / SX20S-XXX-XXX-AXXXX SEZIONE DEL MOTORE PNEUMATICO

* 174

121

* 173
167

105 =

243 % 244 % 233 132 %

139 * @& VALVOLA
PRINCIPALE

137 %

242

128 W

136 Figura 4

* 169 168 *

GRUPPO DI PARTI DELLA
VALVOLA PILOTA

173 %

*
147 121

< REQUISITI DI COPPIA DEL GRUPPO =
NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE | DISPOSITIVI DI
FISSAGGIO.
TUTTE LE MISURE DEI DISPOSITIVI DI FISSAGGIO SONO
ESPRESSE NEL SISTEMA METRICO.
(105) Vite, 40 - 50 libbre forza per pollice (4.5 - 5.6 Nm).
(134) Vite, 40 - 50 libbre forza per pollice (4.5 - 5.6 Nm).
(240) Vite, 40 - 50 libbre forza per pollice (4.5 - 5.6 Nm).

LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI
* Applicare grasso Lubriplate FML-2 a tutti gli anelli di tenuta, le
tenute a“U” e le parti di giunzione.
M In fase di montaggio, applicare del nastro in PTFE alle filettature.
% In fase di montaggio, applicare alle filettature un composto

antigrippaggio.

E disponibile separatamente un gruppo di manutenzione della valvola principale sostitutivo, comprendente:
637498 per i modelli SX20S-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 111,128,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147 (2), 176 (2), 200 e 233.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (it)
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ELENCO DELLE PARTI / SX20R-XXX-XXX-AXXXX SEZIONE DEL MOTORE PNEUMATICO

* 174

121

* 173
167

146 * 147 % 166%

135

236

5

* 169 168 *

GRUPPO DI PARTI DELLA
VALVOLA PILOTA

173 %
118
121

138 % 127
m
139 x@ VALVOLA
137% PRINCIPALE
136
107
Figura4

< REQUISITI DI COPPIA DEL GRUPPO =
NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE | DISPOSITIVI DI
FISSAGGIO.
TUTTE LE MISURE DEI DISPOSITIVI DI FISSAGGIO SONO
ESPRESSE NEL SISTEMA METRICO.
(105) Vite, 35 - 40 libbre forza per pollice (4.0 - 4.5 Nm).
(134) Vite, 35 - 40 libbre forza per pollice (4.0 - 4.5 Nm).

LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI
* Applicare grasso Lubriplate FML-2 a tutti gli anelli di tenuta, le
tenute a“U” e le parti di giunzione.
< In fase di montaggio, applicare alle filettature un composto

antigrippaggio.

236 (4).

E disponibile separatamente un gruppo di manutenzione della valvola principale sostitutivo, comprendente:
637498-1 per i modelli SX20R-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232(2), 233 e
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Prodotto fuoriuscito dall’uscita di scarico. Volume di uscita basso, flusso irregolare o assente.
o Controllare che il diaframma non sia rotto. ¢ Controllare I'alimentazione dell'aria.
o Controllare la tenuta della vite del diaframma (14). o Verificare che il flessibile di uscita non sia intasato.
o Verificare che il flessibile del materiale in uscita non sia piegato
Bolle d'aria nello scarico del prodotto. (ostruito).
o Controllare i collegamenti dell'impianto di aspirazione. o Verificare che il flessibile del materiale in entrata non sia
o Controllare gli anelli di tenuta tra il collettore di ingresso e i piegato (ostruito) o compresso.
tappi del liquido sul lato di ingresso. o Controllare la cavitazione della pompa: per garantire un flusso
o Controllare la tenuta della vite del diaframma (14). corretto qualora vengano pompati liquidi ad alta viscosita, la
misura del tubo di aspirazione dovrebbe corrispondere almeno
Il motore emette aria o entra in stallo. al diametro della filettatura di ingresso della pompa. Il flessibile
o Verificare che la valvola di ritegno (176) non sia danneggiata o di aspirazione non deve essere comprimibile e deve essere in
usurata. grado di gestire un volume elevato.
e Verificare che nella valvola o nello scarico non vi siano o Controllare tutti i giunti sui collettori di ingresso e sui
restrizioni. collegamenti di aspirazione. Questi devono essere ermetici.

e Ispezionare la pompa per verificare l'eventuale presenza di
oggetti solidi nella camera del diaframma o nell'area della sede.

DATI DIMENSIONALI

Le dimensioni indicate hanno valore puramente indicativo e sono espresse in pollici e millimetri (mm).

USCITA MATERIALE
Flangia Sanitaria (Vedi Note)

I — Ingresso Aria U )) {
3/4-14 NPT
K
C
D — Scarico Aria ﬁ

1-1/2"-11-1/2 NPT - m——— | !

‘ Silenziatore Port
1-1/2"-11-1/2 NPT
jj_ | Il

Figura 4 i —#‘

G \ 1
Ingresso Materiale
Flangia Sanitaria (Vedi Note)

DIMENSIONI
A - 20.88"(530.4 mm) F - 0.56"(14.2 mm) L - 0.50"(12.70 mm)
B - 10.44"(265.2 mm) G -15.81"(401.6 mm) M - 21.60" (548.6 mm)
C - 25.1"(637.5 mm) H - 2.53"(64.3 mm) N - 10.06"(255.5 mm)
D - 14.80"(375.9 mm) J -3.00"(76.2 mm) P -9.06"(230.1 mm)
E - 3.38"(85.9mm) K - 26.62"(676.1 mm)

NOTA: Dimensioni flangia sanitari per ASME BPE 2012 2-1/2 pollice e ISO 2852-1993 63.5 mm.
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O
BETRIEBSHANDBUCH SX20X-XXX-XXX-AXXXX

. VEROFFENTLICHT: 11-28-14
EINSCHLIESSLICH: BETRIEB, INSTALLATION & WARTUNG UBERARBEITET: 6.17-16

SANITAR 2” FDA-MEMBRANPUMPE
1:1-VERHALTNIS (METALLISCH)

BITTE LESEN SIE DIESES HANDBUCH SOBGFALTIG, BEVOR DIESE PUMPE
INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehédndigt werden. Fiir kiinftige Fragen
aufbewahren.

VERSCHLEISSTEILSATZE

Schlagen Sie fiir die Zuordnung der Pumpenmaterialoptionen in
der,Ubersicht Modellbeschreibung” nach.

637494-XX fiir Reparatursdtze der Flissigkeitssektion -
Informationen (siehe Seite 5).

HINWEI: Dieser Satz enthdlt zudem verschiedene
Motordichtungen, die gewechselt werden miissen.

637497-X fiir Luftsektionsreparatur (siehe Seite 7).

637498-X fiir Montage des Hauptluftventils (siehe Seite 9 & 10).

PUMPENDATEN
Modelle....................coeiviinns, siehe ,Ubersicht Modell-
beschreibung” fiir,,-XXX".
Pumpentyp...................o Druckluftbetriebene SX205-XXX-XXX-AXXXX SX20R-XXX-XXX-AXXXX
Doppelmembranpumpe aus Metall
Material................ siehe ,Ubersicht Modellbeschreibung” Abbildung 1
Gewicht................

SX20S-XXX-XXX-AXXXX .....ovveee. 166.45 Ibs (75.5 kg) -

SX20R-XXX-XXX-AXXXX ...ooovinnnn 141.76 Ibs (64.3 kg) UBERSICHT MODELLBESCHREIBUNG
Max. Eingangsluftdruck ............... 120 psig (8.3 bar) — < <. ,_
Max. Materialeingangsdruck ........... 10 psig (0.69 bar) SD20X-C S 5-3 XX-A
Max. Ausgangsdruck .................. 120 psig (8.3 bar) Material der Mittelsektion
Max. Durchflussrate ................... 195 gpm (738 Ipm) R - Polypropylen
Férdermenge/Zyklus bei 6,89 bar ... .. 1.3 gal (4.9 lit) S - Edelstahl
Max. PartikelgroBe .................... 1/4" Durchmesser (6.4

mm) Anschluss
C- Hygieneflansch
Max. Temperaturgrenzen (Membran-/Kugel-/
Dichtungsmaterial) Flissigkeitsaufsatz- und

Santropen®................. -40 bis 225° F (-40° bis 107° C) %

PTFE e 40 bis 225°F (4° bis 107° C) —reese
Abmessungen ......................l siehe Seite 9 Material Kleinteile
Montageabmessungen................ siehe Seite 9 S - Edelstahl
Gerauschpegel 70 psig (60 Zyklen / Minute). ... 82.5 dB(A)® . ,

Sitzmaterial

@ Die hier verdffentlichten Schallpegelwerte der Pumpe wurden an einen 5 - Edelstahl 3161
dquivalenten kontinuierlichen Schallpegel (LA,,) angepasst, um die Kuaelmaterial
ANSI-Norm $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 zu erfiillen. Es wurden vier J—M Z Santopren in Medizinqualitit
Mikrofonstandorte genutzt. T-PTFE

HINWEIS: Alle mdglichen Optionen werden in der Tabelle angegeben. Von Membranmaterial
bestimmten Kombinationen wird jedoch abgeraten. Wenden Sie sich M - Santopren in Medizinqualitét
bei Fragen zur Verfiigbarkeit an einen Vertreter oder das Werk. T-PTFE/Santopren

Modellrevision
A - Revision

A hl des VerschleiBiteilsatzes fiir die Fliissigkeitssektion SX20X-XXX-XXX-AXXXX

Beispiel: Modelle SD20S-CSS-S M M-A 637494—
VerschleiBteilsatz Nr. 637494-MM fur Flussigkeitssektion Kugel-J -Membran




BETRIEB UND SICHERHEITSMASSNAHMEN

DIESE INFORMATIONEN SIND ZU LESEN, ZU VERSTEHEN UND ZU BEFOLGEN, UM VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN ZU VERMEIDEN.

UBERHOHTER
LUFTDRUCK
ELEKTROSTATISCHE
FUNKENBILDUNG

/AACHTUNG| UBERHOHTER LUFTDRUCK. Kann Verletzungen,

Pumpenschaden oder Sachschaden verursachen.

Den auf dem Typenschild des Pumpenmodells
angegebenen maximalen Eingangsluftdruck nicht
iiberschreiten.

Achten Sie darauf, dass die Materialschlauche und
andere Komponenten den von dieser Pumpe erzeugten
Fliissigkeitsdriicken standhalten konnen. Alle Schlauche
auf Schaden oder VerschleiB priifen. Es ist darauf zu
achten, dass die Abgabevorrichtung sauber und voll
funktionsfahig ist.

/AACHTUNG| ELEKTROSTATISCHE FUNKENBILDUNG. Kann

Explosionen verursachen und zu schweren Verletzungen
oder Todesfall fiihren. Pumpe und Pumpensystem erden.
Funken kdonnen entflammbares Material und Dampfe
entziinden.

Das Pumpensystem und der zu besprithende Gegenstand
miissen geerdet sein, wenn entflammbares Material, wie
z. B. Lack, Losungsmittel, Firnis usw., gepumpt, gespiilt,
umgewalzt oder gespriiht wird oder wenn das System
in einer Umgebung verwendet wird, in der spontane
Verbrennung maglich ist. Erden Sie das Abgabeventil oder
die Abgabevorrichtung, Behélter, Schlauche und jedes
Objekt, in das Material gepumpt wird.

Sichern Sie die Pumpe, Anschliisse und alle Kontaktstellen,
um Vibrationen und Kontakt- bzw. elektrostatische
Funkenbildung zu vermeiden.

Spezifische Erdungsanforderungen sind den ortlichen
Bauvorschriften und Elektrovorschriften zu entnehmen.
Uberpriifen Sie nach dem Erden regelmiBig die
Leitfahigkeit des elektrischen Pfades zur Erde. Messen
Sie mit einem Ohmmeter von jeder Komponente (z. B.
Schlduche, Pumpe, Klemmen, Behilter, Spriihpistole usw.)
zur Erde, um sicherzustellen, dass Leitfahigkeit besteht.
Der Messwert am Ohmmeter muss 0,1 Ohm oder weniger
betragen.

Tauchen Sie das Auslassschlauchende, Abgabeventil oder
die Abgabevorrichtung in das geférderte Material, sofern
moglich. (Vermeiden Sie das Freistromen des geforderten
Materials.)

Verwenden Sie Schlduche mit integriertem statischen
Draht.

Sorgen Sie fiir eine ausreichende Beliiftung.

Halten Sie entflammbare Stoffe von Hitze, offenem Feuer
und Funken fern.

Halten Sie die Behilter bei Nichtbenutzung geschlossen.

AACHTUNG IAACHTUNG| Pumpenabluft kann Verunreinigungen

enthalten. Kann zu schweren Verletzungen fiihren. Die
Abluft mit Rohrleitungen aus dem Arbeitsbereich und von
Personen wegleiten.

Bei einem Membranbruch kann Material aus dem
Schalldampfer des Luftauslasses herausgedriickt werden.
Leiten Sie beim Pumpen von Gefahrstoffen oder
entflammbaren Stoffen die Abluft an eine sichere, entfernt
gelegene Stelle.

Verwenden Sie zwischen der Pumpe und dem
Schalldémpfer einen geerdeten Schlauch mit mindestens
3/8" Innendurchmesser.

/AACHTUNG| GEFAHRLICHER DRUCK. Kann zu schweren

Verletzungen oder Sachschédden fiihren. Die Pumpe,
Schlauche und das Abgabeventil nicht warten oder
reinigen, wenn das System unter Druck steht.

Trennen Sie die Luftzufuhrleitung ab und lassen Sie den
Druck aus dem System, indem Sie das Abgabeventil bzw.
die Abgabevorrichtung 6ffnen und/oder vorsichtig und
langsam den Auslassschlauch bzw. das Auslassrohr von der
Pumpe I6sen und entfernen.

/AAACHTUNG| GEFAHRSTOFFE. Kénnen zu schweren

Verletzungen oder Sachschédden fiihren. Achten Sie
darauf, dass keine Gefahrstoffe mehr in der Pumpe
enthalten sind, bevor Sie sie ans Werk oder an das Service-
Center einsenden. Sichere Handhabungsverfahren
miissen den ontlichen und nationalen Gesetzen und
Sicherheitsvorschriften entsprechen.

Holen Sie fiir alle Materialien vom Hersteller
Sicherheitsdatenblatter mit Anweisungen fiir die richtige
Handhabung ein.

/A ACHTUNG| EXPLOSIONSGEFAHR. Modelle, die Teile aus

Aluminium enthalten, konnen nicht mit Losungsmitteln
mit 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid oder anderen
Halogenkohlenwasserstoffen verwendet werden, da diese
reagieren und explodieren kdnnen.

Uberpriifen Sie vor der Verwendung von Losungsmitteln
dieses Typs die Pumpenmotorsektion, die
Fliissigkeitsaufsatze, Verteiler und alle befeuchteten Teile,
um die Kompatibilitat zu gewédhrleisten.

/ANACHTUNG| GEFAHR DER FALSCHEN ANWENDUNG. Alle

Materialien, die in Kontakt mit Fliissigkeiten stehen,
miissen FDA-konform sein und die US-amerikanischen
Regularien (Code of Federal Regulations, CFR) erfiillen (Titel
21, Abschnitt 177).

Stellen Sie sicher, dass die befeuchteten

Teile der Pumpe mit der zu pumpenden, zu spiilenden
oder umzuwalzenden Substanz chemisch kompatibel
sind. Die chemische Vertraglichkeit kann sich mit der
Temperatur und der Konzentration der Chemikalie(n)
in den gepumpten, gespiilten oder umgewalzten
Substanzen Anndern. Um Auskiinfte zur Kompatibilitit
von Fliissigkeiten zu bekommen, wenden Sie sich an den
Hersteller der chemischen Substanzen.

AVORSICHT| Die Maximaltemperaturen basieren nur auf

mechanischer Beanspruchung. Einige Chemikalien
reduzieren die sichere maximale Betriebstemperatur
deutlich. Wenden Sie sich an den Hersteller der
chemischen Substanzen, um die chemische Kompatibilitat
und die Temperaturgrenzen zu erfahren. Siehe
+PUMPENANGABEN" auf Seite 1 dieser Anleitung.

AVORSICHT| Stellen Sie sicher, dass die Bediener dieser

Maschine hinsichtlich sicherer Arbeitsverfahren
ausgebildet wurden, ihre Grenzen kennen und falls
erforderlich Schutzbrillen/Schutzkleidung tragen.

Verwenden Sie die Pumpe nicht als Auflager

fiir das Rohrsystem. Stellen Sie sicher, dass die
Systemkomponenten ordnungsgemaf abgestiitzt sind,
um mechanische Spannungen an den Pumpenteilen zu
vermeiden.

Ansaug- und Auslassverbindungen sollten flexible
Verbindungen (z. B. Schlduche) sein; sie diirfen nicht mit
starren Leitungen hergestellt werden und miissen mit dem
zu fordernden Medium vertraglich sein.
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Vermeiden Sie unnétige Beschddigungen der ERSTINBETRIEBNAHME. Der Anwender ist dafiir

Pumpe. Die Pumpe nicht in Betrieb nehmen, wenn lingere verantwortlich, die Pumpe vor der Erstinbetriebnahme
Zeit kein Material enthalten war. ordnungsgemaB zu desinfizieren. Dabei kann der
o Trennen Sie die Druckluftleitung von der Pumpe, wenn das Anwender selbst entscheiden, ob er dabei die Einzelteile
System langere Zeit nicht genutzt wird. demontiert und reinigt oder ob er die Pumpe einfach mit

/AVORSICHT| Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile einer Desinfektionslosung spiilt.
von ARO, um einen korrekten Nenndruck und eine maximale

Lebensdauer zu gewihrleisten. AACHTUNG = Gefahren oder gefahrliche Handlun-
HINWEIS :VOR INBETRIEBNAHME ALLE BEFESTIGUNGSMITTEL gen, die schwere oder todliche Ver-

NACHZIEHEN. letzungen oder erhebliche Sachscha-

Bewegungen des Gehduse- und Dichtungsmaterials konnen den nach sich ziehen kénnen.

zu einer

Locker'ung der Befestigungselemente fiihren. Zie;he.n Sig alle |[AVORSICH = Gefahren oder gefihrliche Handlun-

B:festlgfttmgszelljebneili;:en nach, um Leckagen von Fliissigkeit gen, die weniger schwere Verletzungen

oder Luft vor . = s
HINWEIS |Verwenden Sie fiir eine optimale Abdichtung eine zsler Sachschdden nach sich ziehen

: ) . . onnen.

Dichtung in Form einer Standard-Hygieneklemme aus einem

flexiblen Material wie EPDM, Buna-N, Fluorelastomer oder .

silikon. = Wichtige Informationen zu Installa-
HINWEIS | DESINFIZIEREN SIE DIE PUMPE VOR DER tion, Betrieb oder Wartung.
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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

Die ARO-Membranpumpe bietet eine hohe Volumenleistung
selbst bei niedrigen Luftdricken und vielfaltige
Materialkompatibilitdtsoptionen. Schlagen Sie in der Modell- und
Optionstabelle nach. ARO-Pumpen bieten modulare Luftmotor-/
Flissigkeitssektionen, die so konzipiert sind, dass sie nicht
blockieren kénnen.

Druckluftbetriebene Doppel-Membranpumpen arbeiten mit einem
Druckunterschied in den Luftkammern, um abwechselnd einen
Sog und einen Flussigkeitstiberdruck in den Fliissigkeitskammern
zu erzeugen, wobei Riickschlagventile einen positiven Fluss der
Fliissigkeit sicherstellen.

Der Pumpenzyklus beginnt, wenn Druckluft zugefiihrt wird. Er
dauert an und passt sich der Nachfrage an. Die Pumpe baut einen
Leitungsdruck auf und halt diesen aufrecht. Sobald der maximale
Leitungsdruck erreicht ist (Abgabevorrichtung geschlossen), stoppt
sie den Pumpvorgang und setzt dann bei Bedarf das Pumpen fort.

LUFT- UND
SCHMIERMITTELANFORDERUNGEN

o Spiilen Sie die Pumpe immer mit einem Lésungsmittel durch,
das mit dem zu pumpenden Material vertraglich ist, wenn das
gepumpte Material ,eingestellt" werden muss, falls die Pumpe
eine Zeit lang nicht betrieben wird.

o Trennen Sie die Luftzufuhr von der Pumpe, wenn die Pumpe

einige Stunden nicht in Betrieb sein wird.

TEILE UND VERSCHLEISSTEILSATZE

Informationen zur Teileidentifikation und zu VerschleiBteilsdtzen

finden Sie in den Teileansichten und Beschreibungen auf Seite 4 bis 7.

o Dabei werden bestimmte ,intelligente ARO-Teile” angegeben,
die flr eine schnelle Reparatur und Reduzierung der
Ausfallzeiten verfligbar sein sollten.

o Die VerschleiB3teilsdtze werden fiir die Wartung von zwei
separaten Funktionen von Membranpumpen unterteilt: 1.
LUFTSEKTION, 2. FLUSSIGKEITSSEKTION. Die Fliissigkeitssektion
wird weiter unterteilt, sodass sie den MATERIALOPTIONEN fir
typische Teile zugeordnet werden kann.

UBERHOHTER LUFTDRUCK. Kann zu Schiden an
der Pumpe, Verletzungen oder Sachschaden fiihren.

o In die Luftzufuhrleitung sollte ein Filter eingebaut werden,
der Partikel mit einem Durchmesser von tiber 50 Mikrometer
herausfiltert. Mit Ausnahme des O-Ring-Schmiermittels, das
beim Zusammenbau oder bei Reparaturen aufgetragen wird,
ist keine weitere Schmierung erforderlich.

o Wenn schmierstoffhaltige Luft vorliegt, stellen Sie sicher, dass
sie mit den O-Ringen und Dichtungen in der Luftmotorsektion
der Pumpe kompatibel ist.

INSTALLATION

e Priifen Sie vor der Installation das Modell/die Konfiguration auf
Korrektheit.

e Ziehen Sie vor der Inbetriebnahme alle externen
Befestigungselemente gemal Spezifikationen nach.

o Die Pumpen werden bei der Montage mit Wasser getestet.
Splilen Sie die Pumpe vor der Installation mit einer
kompatiblen Flussigkeit durch.

o Wird die Membranpumpe in einer Druckumlaufsituation
(gefluteter Einlauf) betrieben, wird der Einbau eines
Riickschlagventils am Lufteinlass empfohlen.

o Die Rohrleitungen fiir die Materialzufuhr sollten mindestens
denselben Durchmesser haben wie der Verteileranschluss am
Pumpeneinlass.

e Bei dem Materialzufuhrschlauch muss es sich um eine
verstarkte, nicht faltbare Ausfiihrung handeln, die mit dem
gepumpten Material vertraglich ist.

¢ Die Rohre missen angemessen gestiitzt werden. Verwenden
Sie zum Stitzen der Rohre keinesfalls die Pumpe.

¢ Verwenden Sie am Saug- und Auslasstrakt flexible Verbindungen
(beispielsweise einen Schlauch). Diese Verbindungen diirfen
nicht mit starren Leitungen hergestellt werden und miissen mit
dem gepumpten Material vertréaglich sein.

e Sichern Sie die Stlitzen der Membranpumpe auf einem
geeigneten Untergrund (gerade und eben), um sicherzustellen,
dass Vibrationsschaden vermieden werden.

o Flir Pumpen, die getaucht werden miissen, sind sowohl feuchte
als auch nicht feuchte Komponenten erforderlich, die mit dem
gepumpten Material vertréaglich sind.

e Bei Tauchpumpen muss sich die Abluftleitung tiber dem
Fliissigkeitsspiegel befinden. Der Abluftschlauch muss leitfahig
und geerdet sein.

o Der Einlassdruck des gefluteten Ansaugtrakts darf maximal 0,69
bar betragen.

WARTUNG

o Fiihren Sie Wartungsarbeiten (Zerlegen und Zusammenbauen)
auf einer sauberen Arbeitsflache durch, um empfindliche
bewegliche Bauteile im Inneren der Pumpe vor Verschmutzung
und Fremdkdrpern zu schiitzen.

o Flhren Sie Buch tiber die vorgenommenen Wartungsarbeiten
und unterziehen Sie die Pumpe einem vorbeugenden
Wartungsprogramm.

o Entfernen Sie vor der Demontage erfasstes Material aus dem
Auslassverteiler, indem Sie die Pumpe auf den Kopf drehen, um
das Material aus der Pumpe abzulassen.

DEMONTAGE DER FLUSSIGKEITSSEKTION

1. Entfernen Sie den Auslassverteiler (61) und den Einlassverteiler (60).

2. Entfernen Sie die Kugeln (22), die O-Ringe (19) und die Sitze
(21).

3. Entfernen Sie die Flissigkeitsaufsatze (15).

HINWEIS: Eine Primdarmembran (7) und Sicherungsmembran
(8) kommt nur bei PDFE-Membranmodellen zum Einsatz.
HINWEIS: Dehnen oder biegen Sie die Klemme bei der Demontage
nicht. Ldsen Sie das Befestigungselement, um die Klemme
freizugeben, und bewegen Sie die Klemme zur Druckluftkappenseite
der Pumpe, um den Fliissigkeitsaufsatz zu entfernen.

4, Entfernen Sie die Schraube (14), die Membranunterlegscheibe
(6), die Membran (7) oder (7/8) und die Sicherungsscheibe (5).

HINWEIS: Zerkratzen oder beschéadigen Sie keinesfalls die

Oberfliche der Membranstange (1).

WIEDEREINBAU DER FLUSSIGKEITSSEKTION

o Nehmen Sie den Wiedereinbau in umgekehrter Reihenfolge
vor. Schlagen Sie dabei in den Drehmomentanforderungen auf
Seite 5 nach.

o Reinigen und inspizieren Sie alle Teile. Ersetzen Sie bei Bedarf
verschlissene oder beschddigte Teile.

e Schmieren Sie die Membranstange (1) und die Nutringe
(144) mit dem Schmiermittel FML-2 von Lubriplate® (das
Schmiermittelpaket 94276 ist im Verschleiteilsatz enthalten).

o Fir Modelle mit PTFE-Membranen: Element (8) in Form der
Santopren-Membran ist so montiert, dass die mit ,AIR SIDE”
(LUFTSEITE) markierte Seite zum Mittelkorper der Pumpe
zeigt. Installieren Sie die PTFE-Membran (7) so, dass die
mit ,FLUID SIDE” (FLUSSIGKEITSSEITE) markierte Seite zum
Fliissigkeitsaufsatz (15) zeigt.

o Uberpriifen Sie die Drehmomenteinstellungen, nachdem die
Pumpe neu gestartet wurde und eine Zeit lang in Betrieb war.

« Loctite® ist eine eingetragene Marke von Henkel Loctite Corporation ¢
« Santoprene® ist eine registrierte Marke von Monsanto Company, lizenziert fiir Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® ist eine eingetragene Marke von Ingersoll Rand Company ¢
« Lubriplate® ist eine eingetragene Marke von Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢ 262™, 271™ und 572™ sind Marken von Henkel Loctite Corporation ¢
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TEILELISTE / SX20X-XXX-XXX-AXXXX FLUSSIGKEITSSEKTION

© 637494-XX VERSCHLEISSTEILSATZE FUR DIE FLUSSIGKEITSSEKTION BEINHALTEN FOLGENDES: KUGELN (siehe ,Kugel-Optionen®,
schlagen Sie unter -XX in der unten angefiihrten Tabelle zum Verschlei3teilsatz nach), MEMBRANEN (siehe ,Membran-Optionen’, schlagen
Sie unter -XX in der unten angefiihrten Tabelle zum VerschleiBteilsatz nach) und die Artikel 19, 70, 144 175 (unten aufgelistet) sowie 174 und
94276 (Schmiermittel FML-2 von Lubriplate) (Seite 7).

SITZ-OPTIONEN SX20X-XXX-XXX-AXXXX KUGEL-OPTIONEN SX20X-XXX-XXX-AXXXX MATERIALCODE
[A] = Aluminium
“21" © 22 (2-1/2” Durchmesser) Bl  =Nitril
-XXX | Sitz Anzahl Mat. -XXX | Kugel Anzahl Mat. E’] i&jptfa:rl
-SXX | 97325 (4) [SS] -XMX | 93358-M (4) [Msp] [MSp] = Santopren in
XTX |93358-4 (4) [T] Medizinqualitat
— [SP] = Santopren
[SS]  =Edelstahl
(T] =PTFE
MEMBRAN-OPTIONEN SX20X-XXX-XXX-AXXXX
O Verschleiflteilsatz Q"7 0“8" 019"
-XX = (Kugel)
XXX | -XX = (Membran) Membran | Anzahl | Mat. | Membran | Anzahl | Mat. | “O” Ring |[Anzahl| Mat.
-XXM | 637494-XM 97326-M (2) [MSp] --- - --- 1Y328-237| (4) [T]
-XXT | 637494-XT 97327-T (2) [T] 97328-A (2) |[[SP]|Y328-237| (4) [T]
0 OPTIC 0 A
Item | Beschreibung (GréBe) Anzahl| Teilenummer Mat.
5 | Sicherungsscheibe (2) 97316 [SS]
68 | Luftsystemkappe (1) ]97313-1 [SS]
69 | Luftsystemkappe (1) [97313-2 [SS]
006175 “0” Ring (3/16”x 1-1/16” AD) (SX20S-XXX-XXX-AXXXX)| (2) |Y325-118 [B]
0" Ring (3/16”x 1” AD) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) |Y325-117 [B]
181 | Spannstift (5/32” AD x3/4”lange) (@) |Y178-56-S [SS]

Beschreibung (GroBe) Anzahl| Teilenummer| Beschreibung (GréBe) Anzahl| Teilenummer
1| Stab (1) |97317 [C] Erdungsfahne (nur
43 (1) | 93004 [Co]

6 | Unterlegscheibe fiir Membran| (2) | 97316 [SS] SX205-XXX-XXX-AXXXX)

9 | Unterlegscheibe 2 [97318 [SS] 60 | Verteiler Einlass (1) 97321 [SS]
14 | Schraube (5/8"18 x 2-1/2") (2) 97319 [SS] 61 | Verteiler Auslass (1) 97322 [SS]
15 | Fliissigkeitsaufsatz (2) 97320 [SS] 3790 Dichtung 2) | 94100 [B]
82 | Hygieneklemme (4”) (4) |97323 [SS]

83 | Bandschelle, Membran (2) 97324 [SS] 131 | Schraube (M10x1.5-6gx120mm) | (4) |97314 [SS]
;1'464 Nutring (3/16"x1-3/8” AD) (2) |Y186-51 [B]
@®© 180 | Dichtung (0.406"1Dx 0.031"Dicke) | (4) [94098 [Co]

@® © Die in Luftmotorsdtzen enthaltenen Artikel werden auf Seite 7,9 und 10 angegeben.
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TEILELISTE / SX20X-XXX-XXX-AXXXX FLUSSIGKEITSSEKTION

175%

144 %

5

FARBCODE

Membran Kugel
Material Farbe  Farbe

Santoprenin
Medizinqualitdt Natur ~ Natur

Sa?to reg Griin Nicht

. zutreffen

FURDIE (Sicherung)

LUFTMOTORSEKTION - s weit
SIEHE SEITEN 6 & 7.

19%
21

22

82

15

82>

22
21

Abbildung 2

1 19 %

< DREHMOMENTANFORDERUNGEN FUR DEN ZUSAM-
MENBAU =
HINWEIS: ZIEHEN SIE DIE BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT ZU FEST AN.
ALLE ANGABEN ZU DEN BEFESTIGUNGSMITTELN SIND METRISCH.
Schraube (14), mit 88.1 - 94.9 Nm festziehen.
Verteilerklemme (82), 5- 8 Nm.
Fliissigkeitsaufsatzklemme (83), 16 - 22 Nm
Schrauben (131), 47.5 - 54.2 Nm.

SCHMIERUNG/DICHTUNGSMITTEL
* Tragen Sie auf alle O-Ringe, Nutringe und Verbindungsteile Schmierfett FML-2
von Lubriplate auf.
B Tragen Sie beim Zusammenbau Loctite® 242™ auf die Gewinde auf.
¢ Tragen Sie beim Zusammenbau Loctite® 271™ auf die Gewinde auf.
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TEILELISTE / SX20X-XXX-XXX-AXXXX LUFTMOTORSEKTION

@ Gibt die unten gezeigten, im VerschleiBteilsatz 637497 fiir die Luftsektion enthaltenen Teile und die auf Seite 5 abgebildeten Artikel (70), (144), (175)
und (180) an.

© Gibt die unten gezeigten, im Verschleiiteilsatz 637497-1 fiir die Luftsektion enthaltenen Teile und die auf Seite 5 abgebildeten Artikel (70), (144), (175)
und (180) an.

Item | Beschreibung (GroBe) Anzahl| Teilenummer| Mat. Item | Beschreibung (GroBe) Anzahlf Teilenummer| Mat.
Mittelkdrper . Track-Dichtung
107 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 941091 [Ss] ©166 (nur SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 94026 [B]
SX20R-XXX-XXX-AXXXX - Steuerkolben
: ) () _|95667-2 [PI 00167 (beinhaltet 168 und 169) (1) | 67164 [D]
103 :“;hseb (1)_|94092 [D] 168 | O-Ring (3/32"x5/8"AD) (2) | 94433 U]
M6 X 1 - 6g X 20
105 (sg(zzasl-t)l(x:-)((xx-);(\xxxg)x m (4) |95887 [Ss] 169 | Nutring (1/8”x7/8" AD) (1) |Y240-9 [B]
(M6 x 1-6g x 180mm) @ |95921 SS] 170 | Kolbenmanschette (1) | 94081 [D]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) — - -
Endblech ®©171 | “0”Ring (3/32”"x1-1/8" AD) (1 |Y325-119 [B]
107 (2) 95846 [SS] uey R U "
(nur SX20R-XXX-XXX-AXXXX) ®©172 | “0"Ring (1/16"x 1-1/8" AD) (1) |Y325-22 [B]
111 | Spule (1) [95651 [D] ®©173 | “0”Ring (1/16"x1-3/8" AD) ) |v325-26 [B]
Stellgliedhebel (0.250" 2.276”
118 | Lange) (2) | 94083 [551 3‘1'794 “0" Ring (1/8"x1/27AD) (2) |v325-202 | [B]
121 | Hiilse (2) | 94084 [D]
o 1/911. ® ©176 | Membran (Riickschlagventil) 2 94102 SP
127 | 90° St.Ellenbogen (121112 | (1) [g0a4 [S5] ; 9 (2) [SP]
QL’T:I o ©©199 | Track-Dichtung (1) |95666 [SS]
ellschraube -
128 | SX205-XXK-XXK-AXXXX) (2) |Y29-42-S [SS] ®©200 | Dichtung (1) |95665 [B]
©©132 | Dichtung (1) |94099 [B] 201 | Schallddmpfer (1) |97315 [SS]
Sicherungsscheibe (1/4") “0”Ring (1/8"x1/2" 0.d) i
133 (5X205 XXHOOAXIN (3) |Y14-416T | [SS] 232 | e SX20R XXX XOXK-AXKKK) (2) |Y325-202 | [B]
XXXXXX- Adapterplatte )
(M6) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) 195931 [SS] 233 | (X205 DGX0LA000 (1) |96338-1 [P]
Schraube (M6 x 1- 6g x 35 mm) pe— -
134 | (5X205-XXX-XXX-AXXXX) (4) (95923 [SS] (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |95761-1 [P]
SX20R-XXX-XXX-AXXXX 2 Mutter (M6x1-6g)
:I tiblock ) (8) |95923 IS5 236 (nur SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (4) | 95924 [Ss]
entilbloc
135 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (1) |96337-4 [ss] 240 Schraube (M6x1-6gx 16 mm) 2) | 95991 [SS]
(SXZOR-XXX-XXX-AXXXX) (1 ) 95789'5 [P] (nur SXZOS-XXX-XXX-AXXXX)
Track-Dichtung (nur
136 Endkappe (SX205-XXX-XXx-AxXxx) | (1) | 96339-1 [SS] B241 | )05 XXX-XXX-AXXXX) (1) [96344 [B]
-XXX-XXX- - “0” Ring (1/16”x 7/32" AD) i
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |95790-1 [P] 09242 (e SX205-J00C.JO0K-AOT0K) (1) |Y325-5 [B]
137 | “O” Ring (1/16”x 2" AD) 1 Y325-32 B uOyw R "o 5o
o o9 m ad ©243 | 0" Ring (1/8"x5/8" AD) (1) |v325-208 | [B]
®©138 | Nutring (3/16”x7.192”AD) (1) [95966 [B] (nur SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
®©139 | Nutring (3/16”x1-1/4" AD) (1) |Y186-50 [B] “0” Ring (1/8”x7/8" AD) 2
— 0244 (nur SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (1) |¥325-208 [B]
140 | Ventileinsatz (1) [95650 [CK]
141 | Ventilplatte 1) |95659 Ck
.p @ [kl 006 Schmierfett FML-2 M) | 94276
“0” Ring (3/32"x1-1/16” AD) M |ys2s-118 [B] von Lubriplate
00146 | X205 XXOXAXXXX) Schmiermittelpackungen
(178"x7/8"0.d.) M |vazs208 | (8] von Lubriplate (10) 637308
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX)
“0” Ring (1/8"x1/2” AD) © Angaben zu den im Wartungssatz fiir die Fluidsektion enthaltenen
06147 (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (2) |Y¥325-202 [B] Teilen finden Sie auf den Seiten 4 und 5.
(1/8”x5/8" 0.d.)
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |¥325-204 [B]
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MATERIALCODE

[B] = Nitril [Sp] = Santopren
[Br] = Messing [SS] = Edelstahl
[Ck] = Keramik [U] = Polyurethan
[D] = Acetal

[P] = Polypropylen

WARTUNG DER LUFTMOTORSEKTION

Die Wartung ist in zwei Abschnitte unterteilt - 1.
Vorsteuerventil, 2. Hauptventil.
ALLGEMEINE HINWEISE ZUM WIEDEREINBAU:

Die Wartung der Motorsektion schlief3t sich an die Reparatur
der Fllissigkeitssektion an.

Inspizieren und ersetzen Sie alte Teile bei Bedarf durch neue
Teile. Achten Sie auf tiefe Kratzer auf Metalloberflichen und auf
Kerben oder Einschnitte in O-Ringen.

Treffen Sie Vorkehrungen, um bei der Montage Einschnitte an
den O-Ringen zu vermeiden.

Schmieren Sie die O-Ringe mit dem Schmiermittel FML-2 von
Lubriplate.

Ziehen Sie die Befestigungselemente nicht zu
fest an. Schlagen Sie in den bereitgestellten
Drehmomentspezifikationen nach.

Ziehen Sie die Befestigungselemente nach dem Neustart nach.
WARTUNGSWERKZEUGE - Um die Montage der O-Ringe (168)
am Steuerkolben (167) zu vereinfachen, verwenden Sie das von
ARO erhaltliche Werkzeug Nr. 204130-T.

DEMONTAGE DES VORSTEUERVENTILS

Durch leichtes Klopfen auf den Stellgliedhebel (118) sollten die
gegeniiberliegende Hiilse (121), der Steuerkolben (167) und
andere Teile freigelegt werden.

Entfernen Sie die Hlse (170). Inspizieren Sie die Innenbohrung
auf Beschadigungen.

WIEDEREINBAU DES VORSTEUERVENTILS

Reinigen und schmieren Sie die Teile, die nicht durch Teile aus
dem VerschleiBteilsatz ersetzt werden.

Montieren Sie neue O-Ringe (171 und 172). Ersetzen Sie die
Hulse (170).

Montieren Sie neue O-Ringe (168) und eine neue Dichtung
(169). BEACHTEN: Sie die Einbaulage der Lippe. Schmieren
und wechseln Sie den (167) Steuerkolben.

Bauen Sie die restlichen Teile wieder zusammen. Wechseln Sie
die O-Ringe (173 und 174).

DEMONTAGE DES HAUPTVENTILS

Entfernen Sie das Ventilgehause (135) und die Adapterplatte

. (233), sodass Dichtungen (132) und (166, falls zutreffend),

O-Ringe (146 und 147) und Membranen (176) freiliegen.
Entfernen Sie die Adapterplatte (233), sodass Ventileinsatz

(140), Ventilplatte (141) sowie die Dichtungen (199, 200) und

(241, falls vorhanden) und die O-Ringe (243 und 244) bzw. (146,
147 und 232, falls vorhanden) gelost werden.

Entfernen Sie die Endkappe (136) und die Dichtung (137), und
|6sen Sie dabei die Spule (111).

WIEDEREINBAU DES HAUPTVENTILS

Bringen Sie die neuen Nutringe (138 und 139) an der Spindel

. (111) . BEACHTEN: DIE LIPPEN MUSSEN ZUEINANDER ZEIGEN.
. Setzen Sie die Spindel (111) in den Ventilblock (135) ein.

Installieren Sie die O-Ringe (137) und (242, falls vorhanden)

. an der Endkappe (136) und montieren Sie die Endkappe

am Ventilgehduse (135), arretiert mit Endplatten (107, falls
vorhanden) und Schrauben (105).

. Montieren Sie den Ventileinsatz (140), die Ventilplatte (141), die

Dichtung (199) und die O-Ringe (243 und 244, falls vorhanden)
am Ventilgehduse (135). HINWEIS: Montieren Sie den
Ventileinsatz (140), sodass die ,konkave” Seite zur Ventilplatte
(141) zeigt. Montieren Sie die Ventilplatte (141) so, dass die
Seite ohne Punktemarkierung zum Ventileinsatz (140) zeigt.

. Montieren Sie die O-Ringe (146, 147 und 232, falls vorhanden),

die Dichtungen (200) und (241 oder 199, falls vorhanden) und
die Adapterplatte (233) am Ventilgehduse (135), arretiert mit
Schrauben (240).

. Montieren Sie die Dichtungen (132) und (166, falls vorhanden),

die O-Ringe (146 und 147, falls vorhanden) oder (232, falls
vorhanden) und Ruckschlagventile (176) am mittleren Korper
(101).

. Montieren Sie den Ventilblock (135) und Komponenten im

Mittelkdrper (101), und sichern Sie sie mit den Schrauben (134)
und der Unterlegscheibe (133).

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (de)
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TEILELISTE / SX20S-XXX-XXX-AXXXX LUFTMOTORSEKTION

* 174

121

* 173
167

138 % @

m
139 * &

137 *
242

128 @
136

105 =

243 % 244 % 233 132 %

123
S

* 169 168 *

VORSTEUERVENTIL
TEILEGRUPPE

173 *

*
147 121

127

HAUPTVENTIL

Abbildung 3

< DREHMOMENTANFORDERUNGEN FUR DEN
ZUSAMMENBAU =
HINWEIS: ZIEHEN SIE DIE BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT ZU
FEST AN.
ALLE ANGABEN ZU DEN BEFESTIGUNGSMITTELN SIND
METRISCH.
(105) Schraube, 4.5-5.6 Nm.
(134) Schraube, 4.5-5.6 Nm.
(240) Schraube, 4.5-5.6 Nm.

SCHMIERUNG/DICHTUNGSMITTEL
* Tragen Sie auf alle O-Ringe, Nutringe und Verbindungsteile
Schmierfett FML-2 von Lubriplate auf.
W Bringen Sie bei der Montage PTFE-Band an den Gewinden an.
% Tragen Sie bei der Montage Gleitmittel auf die Gewinde auf.

Separat ist eine Wartungsbaugruppe als Ersatz fiir das Hauptventil erhéltlich, die Folgendes beinhaltet:
637498 fiir Modelle SX20S-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 111,128, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147 (2), 176 (2), 200 und 233.
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TEILELISTE / SX20R-XXX-XXX-AXXXX LUFTMOTORSEKTION

B VORSTEUERVENTIL
174 TEILEGRUPPE

121
* 173 173 %

167 118

107
< 105

140 141 % 199 % 232% 233232%132% 176 *

135

138 x @ 127
e 134 ~

133 111

130 % @ HAUPTVENTIL
137 %

136

Abbildung 4

< DREHMOMENTANFORDERUNGEN FUR DEN SCHMIERUNG/DICHTUNGSMITTEL
ZUSAMMENBAU = * Tragen Sie auf alle O-Ringe, Nutringe und Verbindungsteile

. Schmierfett FML-2 von Lubriplate auf.
HINWEIS: ZIEHEN SIE DIE BIEE:.?I\ISUNGSELEMENTE NICHT ZU < Tragen Sie bei der Montage Gleitmittel auf die Gewinde auf.
ALLE ANGABEN ZU DEN BEFESTIGUNGSMITTELN SIND
METRISCH.
(105) Schraube, 4.0 - 4.5 Nm.
(134) Schraube, 4.0 - 4.5 Nm.

Separat ist eine Wartungsbaugruppe als Ersatz fiir das Hauptventil erhéltlich, die Folgendes beinhaltet:
637498-1 fiir Modelle SX20R-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232(2), 233 und
236 (4).
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FEHLERBEHEBUNG
Produkt wird aus dem Abluftauslass abgelassen. Geringes Abgabevolumen, falscher Durchfluss oder gar kein
e Priifen Sie, ob die Membran gebrochen ist. Durchfluss.

o Uberpriifen Sie, ob die Membranschraube (14) fest angezogen
ist.

Luftblasen in der Produktverteilung.
o Uberprifen Sie die Anschllsse der Saugleitungen.
o Uberpriifen Sie die O-Ringe zwischen dem Ansaugverteiler und
den Fliissigkeitsaufsdtzen auf Einlassseite.
o Uberprifen Sie, ob die Membranschraube (14) fest angezogen
ist.

Motor stoflt Luft aus oder stockt.
o Uberprifen Sie das Riickschlagventil (176) auf Beschadigung
oder Verschleif.
e Prifen Sie auf Verengungen im Ventil/Auslass.

Uberpriifen Sie die Luftzufuhr.

Uberpriifen Sie, ob der Auslassschlauch verstopft ist.
Uberpriifen Sie, ob der Materialauslassschlauch geknickt
(blockiert) ist.

Uberpriifen Sie, ob der Materialeinlassschlauch geknickt
(blockiert) ist.

Uberpriifen Sie, ob eine Pumpenkavitation vorliegt -
Das Saugrohr muss mindestens so gro8 sein wie der
Einlassgewindedurchmesser der Pumpe, damit beim Pumpen
von Flussigkeiten mit hoher Viskositdt ein ordnungsgemaRer
Durchfluss gewahrleistet ist. Der Saugschlauch muss knickfrei
und in der Lage sein, ein hohes Volumen zu férdern.
Uberpriifen Sie all Verbindungen an den Einlassverteilern und
Sauganschliissen. Diese miissen luftdicht sein.

Inspizieren Sie die Pumpe auf Festkorper, die sich in der

Membrankammer oder im Auflagebereich festgesetzt haben.

MASSANGABEN
Die angezeigten Maf3e dienen nur der Bezugnahme, sie sind in Zoll und in Millimetern (mm) angegeben.
Materiell Ausgabe
A Sanitar Flansch (siehe Hinweis)
B - M
I — Lufteinlass s \
3/4-14 NPT
K
C
D — EAbluftanschluss %
1-1/2"-11-1/2 NPT S mmm— |
‘ Schallddmpferanschluss
1-1/2"-11-1/2 NPT
j;l_ Il Il
F
‘ G ! N *
\ Materialeinsatz
Sanitdr Flansch (siehe Hinweis)
Abbildung 5
ABMESSUNGEN

A - 20.88" (530.4 mm) F - 0.56"(14.2 mm) L - 0.50"(12.70 mm)
B - 10.44"(265.2 mm) G -15.81"(401.6 mm) M - 21.60" (548.6 mm)
C - 25.1"(637.5 mm) H - 2.53"(64.3 mm) N - 10.06"(255.5 mm)

D - 14.80"(375.9 mm) J - 3.00"(76.2 mm) P - 9.06"(230.1 mm)

E - 3.38"(85.9mm) K -26.62"(676.1 mm)
Hinweis: Sanitére Flansch Abmessungen / ASME BPE-2012 2-1/2 Zoll und ISO 2852-1993 63.5 mm
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O
BEDIENINGSHANDLEIDING SX20X-XXX-XXX-AXXXX

s GEPUBLICEERD OP: 28-11-14
DEZE OMVAT: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD HERZIEN: 6.17-16

(REV: B)

2" FDA SANITAIRE MEMBRAANPOMP
1:1 VERHOUDING (METALEN)

LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U DEZE
APPARATUUR INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekoms-
tige referentie.

ONDERHOUDSSETS

Raadpleeg het Modelbeschrijvingsoverzicht om de opties voor het
pompmateriaal op elkaar af te stemmen.

637494-XX voor informatie over de reparatiesets voor het vloeis-
tofgedeelte (zie pagina 4).

OPMERKING: deze set bevat ook verschillende afdichtingsmiddel-
en voor de luchtmotor. Deze moeten worden vervangen.

637497-X voor reparatie van het luchtgedeelte (zie pagina 7).
637498-X voor montage van de hoofdluchtklep (zie pagina 9 & 10).

POMPGEGEVENS
Modellen ........................... zie het Modelbeschrijv-
ingsoverzicht voor '-XXX.
Typepomp.........ccovvvvvviniennn.. Metalen luchtgedreven met SX20S-XXX-XXX-AXXXX SX20R-XXX-XXX-AXXXX
dubbel membraan Afbeelding 1
Materiaal ........................... zie het Modelbeschrijv- eelding
ingsoverzicht
Gewicht MODELBESCHRIJVINGSOVERZICHT
SX20S-XXX-XXX-AXXXX......... 75,5 kg (166,45 Ibs) —
SX20R-XXX-XXX-AXXXX. . ....... 64,3 kg (141,76 Ibs) SD20X-C S S-S5 X X-A
Maximale luchtinlaatdruk.......... 8,3 bar (120 psig) Materiaal van het middendeel
Maximale materiaalinlaatdruk ..... 0,69 bar (10 psig) R- Wit polypropyleen
Maximale uitlaatdruk................ 8,3 bar (120 psig) S - Roestvrij staal
Maximale stroomsnelheid.......... 738 1/min. (195 g/min.) Poort
Verdringing/cyclus C - Sanitaire flens
bij 7,9 bar (100 psig) ................ 4,9 liter (1,3 gal.)
Maximale deeltjesgrootte........... 6,4 mm (1/4") dia. Vloeistofdoppen en materiaal
Maximale temperatuurlimieten (materiaal membraan/kogel/ spruitstuk
zitting) S - 316L Roestvrij staal
Santropene® ................... -40° tot 107 °C (-40° tot 225 )
°F) Gereedsd'\'apsmaterlaal
PTFE o+t 4 tot 107 °C (40° tot 225 °F) 5~ Roestvrjtaal
Afmetingen......................... zie pagina 8 Materiaal zitting
Montage-afmetingen............... zie pagina 8 5-316L Roestvrij staal
Geluidsniveau bij 70 psig, 60 cpm .. 82,5 dB(A)®
Kogelmateriaal
@ De hier weergegeven geluidsdrukniveaus zijn bijgewerkt naar een %medische kwaliteit
continu geluidsniveau-equivalent (LAeq) om te voldoen aan de doel- T-PTFE '
stellingen van ANSI 51.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 bij gebruik van vier
microfoonlocaties. Membraanmateriaal
. . i M- Santoprene, medische kwaliteit
KENNISGEVING: De tabel bevat alle mogelijke opties. Bepaalde combi- T-PTFE/ Santoprene
naties worden echter niet aanbevolen. Raadpleeg daarom een vertegen-
woordiger of neem contact op met de fabriek wanneer u twijfelt over de Modelrevisie
juiste mogelijkheden. A-Revisie

Selectie onderhoudsset voor vioeistofgedeelte  SX20X-XXX-XXX-AXXXX
Voorbeeld: Model SD20S-CSS-S M M-A 637494-
Onderhoudsset vloeistofgedeelte nr. 637494-MM Kogel-! L-Membraan




BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSMAATREGELEN

LEES, BEGRIJP EN VOLG DEZE INFORMATIE OP OM LETSEL EN MATERIELE SCHADE TE VOORKOMEN.

b &

OVERMATIGE LUCHTDRUK ‘(\?:np/ﬂ;”’ GEVAARLIJKE STOFFEN

VONKEN ALS GEVOLG VAN (’(“ iﬂ.'.v GEVAARLIJKE DRUK
STATISCHE ELEKTRICITEIT { i

OVERMATIGE LUCHTDRUK. Kan persoonlijk
letsel, schade aan de pomp of materiéle schade
veroorzaken.

* Overschrijd de op het modelplaatje van de pomp vermelde
maximale inlaatluchtdruk niet.

¢ Controleer of de materiaalslangen en andere onderdelen
bestand zijn tegen de door deze pomp opgebouwde
vloeistofdruk. Controleer alle slangen op beschadiging of
slijtage. Zorg ervoor dat het doseerapparaat schoon is en
goed werkt.

STATISCHE VONK. Kan leiden tot een explosie,
met ernstig letsel of overlijden als gevolg. Geaard(e) pomp
en pompsysteem.

* Vonken kunnen brandbaar materiaal en ontvlambare
dampen doen ontbranden.

e Het pompsysteem en het object dat wordt gespoten,
moeten geaard zijn wanneer het systeem ontvlambare
materialen zoals verf, oplosmiddelen, lakken, enz. pompt,
spoelt, opnieuw circuleert of spuit, of wanneer het wordt
gebruikt op een locatie waar de lucht spontaan kan
ontbranden. Aard de doseerklep of doseerapparaat, vaten,
slangen en alle voorwerpen waar materiaal doorheen
wordt gepompt.

o Zet de pomp, verbindingen en alle contactpunten stevig
vast om trillen en het ontstaan van vonken door contact of
statische lading te voorkomen.

¢ Raadpleeg plaatselijke bouwverordeningen en
elektriciteitsvoorschriften m.b.t. speciale vereisten op het
gebied van aarding.

¢ Controleer na het aarden regelmatig de continuiteit
van het elektrische pad naar aarde. Controleer met een
ohmmeter de continuiteit van elk onderdeel (bijv. slangen,
pomp, klemmen, vat, spuitpistool, enz.) naar aarde. De
ohmmeter moet 0,1 ohm of minder aangeven.

e Dompel het uiteinde van de uitlaatslang, doseerklep of
het apparaat onder in het materiaal dat wordt gedoseerd,
indien mogelijk. (Voorkom dat materiaal dat wordt
gedoseerd vrij kan stromen.)

* Gebruik slangen die een statische kabel bevatten.

* Zorg voor een goede ventilatie.

* Houd ontvlambare materialen uit de buurt van hitte, open
vuur en vonken.

¢ Houd vaten gesloten wanneer deze niet worden gebruikt.

[Awaarsciuwingl Pompuitlaatgassen kunnen vervuilende
stoffen bevatten. Kan ernstig letsel veroorzaken. Houd de
pijpuitlaat uit de buurt van het werkgebied en personeel.

* Wanneer het membraan breekt, kan materiaal uit de
luchtuitlaatdemper spuiten.

e Zorg ervoor dat de uitlaat op een veilige locatie, op
voldoende afstand van de werkplek, uitkomt wanneer
gevaarlijk of ontvlambaar materiaal wordt gepompt.

e Gebruik een geaarde leiding met een minimale
binnendiameter van 3/8" tussen de pomp en de demper.
GEVAARLIJKE DRUK. Dit kan ernstig letsel of
materiéle schade veroorzaken. Voer geen onderhoud of
reinigingswerkzaamheden uit aan de pomp, slangen of

doseerklep wanneer het systeem onder druk staat.

* Koppel de luchttoevoerleiding los en laat druk af van het
systeem door de doseerklep of het doseerapparaat te
openen en/of de uitlaatslang of -leiding voorzichtig en
langzaam van de pomp los te maken en te verwijderen.

AwaarscHuwing GEVAARLIJKE STOFFEN. Kan ernstig letsel
of materiéle schade veroorzaken. Breng pompen die
gevaarlijk materiaal bevatten niet terug naar de fabriek of
het servicecentrum. De wijze van omgaan met dergelijke
stoffen moet voldoen aan de plaatselijke en nationale
wetten en aan de veiligheidsvoorschriften.

* Vraag de leverancier om veiligheidsinformatiebladen van
alle materiaal zodat u over de juiste instructies beschikt
voor het omgaan met dergelijke stoffen.

EXPLOSIEGEVAAR. Modellen met
aluminiumonderdelen kunnen niet worden gebruikt
met 1,1,1-trichloroethaan, methyleenchloride of andere
gehalogeneerde koolwaterstofoplossingen die kunnen
reageren en exploderen.

¢ Controleer de pompmotor, de vlioeistofdoppen, de
spruitstukken en alle bevochtigde onderdelen om de
compatibiliteit te verzekeren voordat u oplosmiddelen van
dit type gebruikt.

AwaarscHuwing) GEVAAR VAN ONJUIST GEBRUIK. Alle materialen
die in contact komen met vloeistof moeten voldoen aan
FDA en aan de federale richtlijnen van de Verenigde Staten
(CFR), Titel 21, Sectie 177.

Controleer de chemische compatibiliteit van
de bevochtigde delen van de pomp en van de substantie
die wordt gepompt, gespoeld of opnieuw gecirculeerd.
De chemische compatibiliteit kan veranderen bij
verandering van temperatuur en concentratie van
de chemische stof(fen) in de substanties die worden
verpompt, doorgespoeld of gecirculeerd. Neem contact
op met de chemicaliénfabrikant voor specifieke
vloeistofcompatibiliteit.

Maximumtemperaturen worden uitsluitend
gebaseerd op mechanische belasting. Onder
invloed van bepaalde chemische stoffen daalt de
maximumtemperatuur voor een veilige werking
aanzienlijk. Vraag de fabrikant van de chemicalién naar
de chemische compatibiliteit en de temperatuurlimieten.
Raadpleeg de POMPGEGEVENS op pagina 1 van deze
handleiding.

Zorg ervoor dat alle gebruikers van deze
apparatuur zijn opgeleid voor het veilig uitvoeren van de
werkzaamheden, dat zij de beperkingen ervan begrijpen
en dat zij, wanneer dat is vereist, een veiligheidsbril en
persoonlijke beschermingsmiddelen dragen.

Gebruik de pomp niet om de leidingstructuur te
ondersteunen. Zorg ervoor dat de systeemcomponenten
goed worden ondersteund om spanning op de
pomponderdelen te voorkomen.

 Verbindingen voor aanzuiging en afvoer dienen flexibel
te zijn (bijv. een slang); deze mogen niet uit onbuigzaam
leidingwerk bestaan en moeten bestand zijn tegen het
materiaal dat wordt verpompt.

Voorkom onnodige schade aan de pomp.
Gebruik de pomp niet wanneer er al lange tijd geen
materiaal meer in aanwezig is.

* Koppel de luchtleiding los van de pomp wanneer het
systeem lange tijd buiten gebruik is.

46
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/\OPGELET | Gebruik uitsluitend echte reserveonderdelen — — -
van ARO om een compatibele drukspecificatie en de langst =Gevaren of onveilige praktijken die

mogelijke levensduur te garanderen. kunnen leiden tot ernstig persoonlijk
DRAAI ALLE BEVESTIGINGSMIDDELEN VOOR letsel, de dood of aanzienlijke materié-
GEBRUIIK AAN. le schade.

Door krimp van de behuizing en pakkingsmaterialen

kunnen bevestigingsmiddelen losraken. Draai alle [/AOPGELET |=Gevaren of onveilige praktijken die kun-
bevestigingsmiddelen opnieuw vast om vloeistof- nen leiden tot licht persoonlijk letsel
of luchtlekken te voorkomen. '

Voor de beste afdichtingsmaterialen kunt u product- of materiéle schade.

een pakking in de vorm van een sanitaire klem gebruiken s . .
van een flexibel materiaal, zoals EPDM, Buna-N, =Belangrijke informatie over de installa-

fluoroelastomeer of silicone. tie, bediening of het onderhoud.

MAAK DE POMP SCHOON VOOR U DEZE VOOR
HET EERST GEBRUIKT. De gebruiker is verantwoordelijk
voor de juiste reiniging van de pomp voor het eerste
gebruik. De gebruiker dient zelf te bepalen of hij alle
onderdelen losmaakt en reinigt of dat hij de pomp alleen
spoelt met een reinigingsmiddel.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (nl) 47



ALGEMENE BESCHRIJVING

BEDIENINGSINSTRUCTIES

De AROX-membraanpomp biedt een hoge doorvoer, zelfs wanneer
er sprake is van een lage luchtdruk. Er zijn veel compatibiliteitsop-
ties voor materialen verkrijgbaar. Raadpleeg de tabel met modellen
en opties. ARO-pompen kunnen niet vastlopen en zijn voorzien van
modulaire luchtmotoren en vloeistofgedeelten.

Pneumatische dubbele membraanpompen maken gebruik van een
drukverschil in de luchtkamers om aanzuiging en een positieve
vloeistofdruk in de vloeistofkamers tot stand te brengen. De terug-
slagkleppen zorgen voor een positieve stroming.

De pomp begint te draaien wanneer de luchtdruk wordt toegepast
en blijft pompen en voldoen aan de vraag. Er wordt leidingdruk
opgebouwd en in stand gehouden, en de pomp stopt met draaien
wanneer maximale leidingspanning is bereikt (doseerapparaat
gesloten) en begint weer met pompen indien nodig.

LUCHT- EN SMEERVEREISTEN

[Awaarsciuwingl OVERMATIGE LUCHTDRUK. Kan schade aan de
pomp, persoonlijk letsel of materiéle schade veroorzaken.

e Op de luchttoevoer moet een filter worden gebruikt dat
deeltjes groter dan 50 micron kan filteren. Het geheel moet
niet worden gesmeerd, tenzij met het 'O'-ringsmeermiddel dat
wordt aangebracht bij montage of reparatie.

o Als er gesmeerde lucht aanwezig is, moet u ervoor zorgen dat
deze compatibel is met de 'O'-ringen en afdichtingen in het
luchtmotorgedeelte van de pomp.

INSTALLATIE

* Controleer het model/configuratie voor installatie.

¢ Draai vddr het opstarten alle externe bevestigingsmiddelen aan
overeenkomstig de specificaties.

e De pompen zijn bij montage getest in water. Spoel de pomp
met de juiste vloeistof voor installatie.

e Wanneer de membraanpomp wordt gebruikt in een situatie
met geforceerde toevoer (ondergedompelde inlaat) adviseren
wij om een 'terugslagklep' te installeren bij de luchtinlaat.

 De toevoerbuizen voor materialen dienen ten minste dezelfde
diameter te hebben als de aansluiting van het inlaatspruitstuk
op de pomp.

e De toevoerleiding moet zijn versterkt en mag niet in elkaar
kunnen zakken. Bovendien moet de leiding geschikt zijn voor
het weggepompte materiaal.

e De leidingen dienen goed te zijn ondersteund. Gebruik de
pomp niet om de leidingen te ondersteunen.

* Gebruik flexibele aansluitingen (zoals een slang) bij het
aanzuig- en afvoerpunt. Deze aansluitingen dienen niet voor-
zien te zijn van stugge leidingen. Ook moeten ze geschikt zijn
voor het te pompen materiaal.

e Maak de poten van de membraanpomp vast aan een geschikt
oppervlak dat vlak en gelijkmatig is om schade als gevolg van
trillingen te voorkomen.

e Pompen die moeten worden ondergedompeld, moeten zijn
voorzien van natte en niet natte onderdelen die compatibel zijn
met de te pompen materialen.

¢ De uitlaat van ondergedompelde pompen moet zich boven het
vloeistofpeil bevinden. De uitlaat moet geleidend en geaard
zijn.

¢ De inlaatdruk van aanzuiging onder het vloeistofpeil mag niet
hoger zijn dan 0,69 bar (10 psig).

o Spoel de pomp altijd door met een oplosmiddel dat compati-
bel is met het materiaal dat wordt gepompt als het gepompte
materiaal voor het eerst sinds lange tijd wordt 'gepompt.

» Koppel de luchttoevoer los van de pomp als de pomp een aan-
tal uur buiten gebruik is.

ONDERDELEN EN ONDERHOUDSSETS

Raadpleeg de onderdelenoverzichten en -beschrijvingen op pagina
4 tot en met 7 voor een beeld van de onderdelen en voor infor-
matie over de onderhoudssets.

e Er zijn verschillende 'kleine onderdelen’ van ARO aangegeven.
Deze zijn verkrijgbaar voor snelle reparatie en vermindering
van stilstand.

* De onderhoudssets zijn specifiek voor twee verschillende
functies van de membraanpomp: 1. LUCHTGEDEELTE, 2. VLOE-
ISTOFGEDEELTE. Het vloeistofgedeelte is verder onderverdeeld
op basis van de gewone MATERIAALOPTIES voor onderdelen.

ONDERHOUD

e Zorg tijdens onderhoudswerkzaamheden voor een schoon
werkoppervlak om gevoelige interne bewegende delen tijdens
demontage en montage te beschermen tegen verontreiniging
door vuil en vreemd materiaal.

* Houd goed bij welke onderhoudsactiviteiten u uitvoert en
neem de pomp op in het preventieve onderhoudsprogramma.

U dient eventueel aanwezige materialen in het uitlaatspruitstuk
te verwijderen voor u de pomp demonteert. Draai de pomp
daarvoor ondersteboven, zodat het materiaal kan wegstromen.

DEMONTAGE VAN HET VLOEISTOFGEDEELTE

1. Verwijder het uitlaatspruitstuk (61) en het inlaatspruitstuk (60).

2. Verwijder de kogels (22), O-ringen (19) en zittingen (21).

3. Verwijder de vloeistofdoppen (15).

OPMERKING: alleen modellen met een PTFE-membraan gebrui-
ken een primair membraan (7) en een reservemembraan (8).
OPMERKING: rek of buig de klem niet tijdens de demontage.
Draai de bevestigingsmiddelen los om de klem vrij te maken.
Verplaats de klem naar de zijde van de luchtdop om de vloeis-
tofdop te kunnen verwijderen.

4. Verwijder de schroef (14), membraansluitring (6), membranen
(7 of 7/8) en reservesluitring (5).

OPMERKING: bekras of ontsier het oppervlak van de membraan-

stang (1) niet.

HET VLOEISTOFGEDEELTE TERUGPLAATSEN

e Herhaal de bovenstaande stappen in omgekeerde volgorde.
Raadpleeg de eisen ten aanzien van het aanhaalmoment op
pagina 5.

* Reinig en inspecteer alle onderdelen. Vervang versleten of bes-
chadigde onderdelen zo nodig door nieuwe onderdelen.

e Smeer de membraanstang (1) en 'U-vormige bekers (144) met
Lubriplate® FML-2-vet (het smeerpakket 94276 zit in de onder-
houdsset).

 Voor modellen met PTFE-membranen: Santoprene-membraan
(8) is zo geinstalleerd dat de zijkant met de tekst 'AIR SIDE'
(luchtzijde) zich in de richting van het middendeel van de
pomp bevindt. Installeer het PTFE-membraan (7) zo dat de zi-
jkant met de tekst 'FLUID SIDE' (vloeistofzijde) in de richting van
de vloeistofdop (15) is geplaatst.

o Start de pomp en laat deze een tijdje draaien. Controleer daar-
na de instellingen voor het aanhaalmoment.

« Loctite® is een gedeponeerd handelsmerk van Henkel Loctite Corporation ¢
« Santoprene® is een gedeponeerd handelsmerk van Monsanto Company en wordt onder licentie gebruikt door Advanced Elastomer Systems, L.P. « ARO® is een gedeponeerd handelsmerk van Ingersoll Rand Company ¢
« Lubriplate® is een gedeponeerd handelsmerk van Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢ 262™, 271™ en 572™ zijn handelsmerken van Henkel Loctite Corporation ¢
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ONDERDELENLIJST / VLOEISTOFGEDEELTE SX20X-XXX-XXX-AXXXX

© 637494-XX DE ONDERHOUDSSETS VOOR HET VLOEISTOFGEDEELTE BEVATTEN: KOGELS (Zie 'Opties voor kogels, raadpleeg -XX Onderhoudsset in de tabel
hieronder), MEMBRANEN (Zie 'Opties voor membranen) raadpleeg -XX in de tabel Onderhoudsset hieronder) en items 19, 70, 144 en 175 (hieronder vermeld)
plus 174 en 94276 Lubriplate FML-2-vet (pagina 7).

OPTIES VOOR ZITTINGEN OPTIES VOOR KOGELS MATERIAALCODE
SX20X-XXX-XXX-AXXXX SX20X-XXX-XXX-AXXXX Bl N
“21” ©"22" (diametervan 2-1/2") @Eﬂ itggﬁgprene, medische
-XXX Zitting Hoev. mtl XXX Kogel Hoev. Mtl EE} - azgtg\fr';?; "
-SXX 97325 (4 [SS] -XMX 93358-M 4) [MSp] (1] =PTFE
-XIX 93358-4 (4) [T]

OPTIES VOOR MEMBRANEN SX20X-XXX-XXX-AXXXX

© Onderhoudsset 07" 0 “8” 0 “19”

-XX = (Kogel)
XXX | -XX = (Membraan) | Membraan Hoev.| Mtl | Membraan |Hoev.[ Mtl | ‘O’-Ring |Hoev.| Mtl
-XXM | 637494-XM 97326-M (2) [[MSp] -- -- - | Y328-237 | (4) [T]
-XXT | 637494-XT 97327-T (2) [T] |97328-A (2) | [SP] | Y328-237 | (4) [T]

OPTIES VOOR HET MIDDENSTUK SX20X-XXX-XXX-AXXXX

Item | Omschrijving (formaat) Hoev. | Onderdeelnr. Mtl
5 | Reservesluitring (2) (97316 [SS]
68 | Luchtdop (1) [97313-1 [SS]
69 | Luchtdop (1) [97313-2 [SS]
006175 '0'-ring (3/32"x 1-1/16" buitendiam.) (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (2) |1Y325-118 [B]
‘0’-ring (3/32”x 1" buitendiam.) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) |Y325-117 [B]
181 | Rolpen (5/32" buitendiam. x 3/4” lang) (4) |Y178-56-S [SS]
ALGEMENE ONDERDELEN
Item | Omschrijving (formaat) | Hoev (2 Mtl Item | Omschrijving (formaat) | Hoev. o0 Mmtl
‘| derdeelnr. ‘| derdeelnr.
1 | Staaf (1) 97317 [C] 61 | Uitlaatspruitstuk (1) 97322 [SS]
6 | Membraansluitring (2) 97316 [SS] 3790 Pakking ) 94100 B]
9 | Sluitring (2) | 97318 [SS]
Schroef
14 | Schroef (5/8”-18x2-12 | (2) | 97319 [SS] 131 | Miox1s-6 gx120mm) (4) | 97314 [SS]
15 | Vloeistofdop (2) | 97320 [SS] 00 | 'U-vormige beker
. ©144 | (3/16"x1-3/8" buitendiam.) 2) Y186-51 [B]
82 | Sanitaire klem (4") (4) 97323 [SS]
Pakking
83 | Bandklem, membraan | (2) | 97324 [SS] ©©180 | (0406"binnendiam.x0,031” | (4) | 94098 [Co]
. s dik)
Aardingslip
43 | (alleen SX20S-XXX-XXX- (1) 93004 [Co]
AXXXX)
60 | Inlaatspruitstuk (1) 97321 [SS]

®© Raadpleeg pagina 7, 9 en 10 voor items inbegrepen bij de onderdelen van de luchtmotorset.
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ONDERDELENLIJST / VLOEISTOFGEDEELTE SX20X-XXX-XXX-AXXXX
<

KLEURCODE
Materiaal Kleur Kleur
mem- kogel
braan
Medische Naturel Naturel
kwaliteit
Santoprene
ZIE PAGINA 6 EN 7 VOOR Santoprene  Groen n.v.t.
704  DELUCHTMOTOR. (eserve)
1% PTFE Wit Wit

22
21
19%

82

15

82w
22
19 *

Afbeelding 2

& VEREISTE DRAAIMOMENTEN =
OPMERKING: DRAAI BEVESTIGINGSMIDDELEN NIET TE STRAK AAN.
ALLE BEVESTIGINGSMIDDELEN ZIJN METRISCH.
(14) Membraanschroef, 65 - 70 ft Ibs (88,1 - 94,9 Nm).
(82) Spruitstukklem, 3,68 - 7 ft Ibs (5 - 8 Nm).
(83) Vloeistofdopklem, 11,8 - 16,23 ft Ibs (16 - 22 Nm).
(131) Schroef, 35 - 40 ft Ibs (47,5 - 54,2 Nm).

SMEER-/AFDICHTMIDDELEN
* Breng Lubriplate FML-2 aan op alle '0"-ringen, 'U'-vormige bekers
en aangrenzende onderdelen.
B Breng tijdens de montage Loctite® 242™ aan op de schroefdraad.
4 Breng tijdens de montage Loctite® 271™ aan op de schroefdraad.
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ONDERDELENLIST / LUCHTMOTOR SX20X-XXX-XXX-AXXXX

@® Duidt op onderdelen in de onderhoudsset voor het luchtgedeelte, 637495, hieronder getoond, en op de items (70), (144), (175) en (180) die worden getoond op pagina 5.
© Duidt op onderdelen in de onderhoudsset voor het luchtgedeelte, 637497-1, hieronder getoond, en op de items (70), (144), (175) en (180) die worden getoond op pagina 5.

Item Omschrijving (formaat) Hoev. ::\derdeel- Mtl Item Omschrijving (formaat) Hoev. grderdeel- Mtl
Middendeel g 0O'-ring (1/8”x 1/2” buitendiam.) 2
101 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (1) ] 94109-1 [ss1 06 147 (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (2) | Y325-202 (]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 95667-2 [P] (1/8”x 5/8” buitendiam.)
(1) | Y325-204 [B]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX)
103 | Lagerbus (1) | 94092 [D]
Trackpakking
Schroef (M6x1-6gx20mm) @ | 95887 [ss] © 166 | (alleen SX20R-XXX-KXX-AXXXX) (1) | 94026 [B]
(SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
105 00 167 | Hulpzuiger (bevat 168 en 169) (1) | 67164 [D]
(M6x1-69gx180 mm)
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) @[ 95921 [55] 168 | 'O'-ring (3/32"x 5/8”buitendiam.) | (2) | 94433 [u1
Eindplaat 'U'-vormige beker
107 1 alleen SX20RXXK-XXX-AXXXX) (2) | 95846 [ss] 169 | 1aneris” guitendiam.) (1) | v240-9 [B]
111 | Spoel (1) | 95651 (D] 170 | Zuigerhuls (1) | 94081 [D]
Pen van aandrijvingsme '0'-ring (3/32”x 1-1/8” buiten-
118 | chanisme 0.250°x2276"lang) | @) | 94083 [5s] 00171 | ) (1) | vs25-119 | [B]
121 | Huls (2) | 94084 [D] 00172 | '0-ring (1/16"x1-1/8" buiten- (1) | Y325-22 [B]
diam.)
127 | 90°kniestuk (1-1/2-11-1/2NPT) | (1) 97310 [Ss] '0"-ring (1/16"x 1-3/8" bui
Stelschroef 00173 | o9 (1NE"xT-3/8" buiten- (2) | v325-26 (8]
128 (aIIeeesncS){Z(:)eS-XXX-XXX-AXXXX) (2) | Y29-42-5 [ss1 '
00 | . . 7y 1797 buitandi
@0 132 | Pakking ) 94099 [B] © 174 0'-ring (1/8”x 1/2” buitendiam.) (2) Y325-202 [B]
Borgring (1/4") 416 0O 176 | Membraan (terugslagklep) 2 | 94102 [Sp]
133 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) @) | Yi4-meT [S51 20199 | Trackpakiing o T osees -
(M6) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) | 95931 [SS]
hroef 06 200 | Pakking (1) | 95665 [B]
Schroef (M6x1-6 g x35mm) @) 95923 sS]
134 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) 201 | Demper M | 97315 [SS]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) 95923 [SS] 0'-ring (1/8”x 1/2" buitendiam.)
— © 232 (alleen SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) | Y325-202 [B]
Klepbehuizing M | 96337-4 [ss]
135 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) Adapterplaat M | o338 (ss|
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 95789-5 [P] 233 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX)
Eindkap (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) | (1) | 96339-1 [sS] (SK20RXXK-XXX-AXKKX) (M | 957611 Pl
136 (SK20R-XXX-XXX-AXXXX) | (1) | 95790-1 Pl 236 | Moer(M6x1-69) @) | 95924 [sS]
: (alleen SX20R-XXX-XXX-AXXXX)
06137 |o|_ring (1/16” x 2" buitendiam.) (1) Y325-32 [B] 240 SChroef (M6x1-6gx16mm) @ 95991 [55]
"U'-vormige beker (alleen SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
00138 | O buteni (1 | 95966 [B] -
x 1,792" buitendiam.) Trackpakklng 3 8
"U'-vormige beker 0241 (alleen SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 96344 [B]
06139 Sy Sitvad (1) | Y186-50 [B]
(3/16” x 1-1/4” buitendiam.) 0242 'O'-ring (1/16"x7/32" buiten- ) V3255 -
140 Klepinzetstuk 1 95650 [ck] diam.) (SX20S-XXX-XXX-AXXXX only)
'0'-ring (1/8”x 5/8” buitendiam.) i
141 | Kleppenplaat (1) | 95659 [CK] 0 243 (alleen SX205-XXX-XXXAXXXX) (1) | Y325-204 [B]
‘O’-Ring '0'-ring (1/8”x 7/8" buitendiam.)
(3/32"x 1-1/16” buitendiam.) (1 | v325-118 [B] 0244 (sxzos-)?xx-xx;- AXXX;'only)' (1) | ¥325-208 [B]
0O 146 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX)
(1/8”x 7/8" buitendiam.)
(1) | Y325-208 [B]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) 00O | Lubriplate FML-2-vet (1) | 94276
Lubriplate-vetpakketten 637308
(10)
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MATERIAALCODE
[B] = Nitril [Sp] = Santoprene
[Br] = Messing [SS] = Roestvrij staal
[Ck] = Keramiek [U] = Polyurethaan
[D] = Acetaal

[P1 = Polypropyleen

ONDERHOUD VAN DE LUCHTMOTOR

Het onderhoud is onderverdeeld in twee delen - 1. Stuurklep, 2.
Hoofdklep.
ALGEMENE OPMERKINGEN VOOR HERMONTAGE:

Onderhoud aan de luchtmotor volgt na reparatie van het vloe-
istofgedeelte.

Inspecteer de onderdelen en vervang oude onderdelen zo
nodig door nieuwe exemplaren. Zoek naar diepe krassen in
metalen oppervlakken en inkepingen of sneden in 'O'-ringen.
Neem tijdens de installatie voorzorgsmaatregelen om te voor-
komen dat u in de 'O'-ringen snijdt.

Smeer 'O"-ringen met Lubriplate FML-2-vet.

Draai de bevestigingsmiddelen niet te strak vast. Raadpleeg de
specificaties voor het aanhaalmoment.

Draai de bevestigingsmiddelen na de herstart opnieuw aan.
ONDERHOUDSGEREEDSCHAP: gebruik gereedschap nr. 204130-
T om de installatie van (168) 'O"-ringen op de (167) hulpzuiger
te vereenvoudigen. Dit gereedschap is verkrijgbaar bij ARO.

DEMONTAGE VAN DE STUURKLEP

Wanneer u licht op de pen van het aandrijvingsmecha-
nisme (118) tikt, dienen de tegenoverliggende huls (121), de
hulpzuiger (167) en andere onderdelen zichtbaar te worden.
Verwijder de huls (170). Inspecteer de boorgaten van de huls
op schade.

DE STUURKLEP OPNIEUW PLAATSEN

Reinig en smeer onderdelen die niet worden vervangen van de
onderhoudsset.

Plaats nieuwe 'O'-ringen (171 en 172). Vervang de huls (170).
Installeer nieuwe 'O'-ringen (168) en een 'U'-vormige beker
(169). OPMERKING: let op de richting van de lip. Smeer de
hulpzuiger (167) en plaats deze terug.

Plaats de overige onderdelen terug. Plaats de 'O"-ringen (173 en
174) terug.

DEMONTAGE VAN DE HOOFDKLEP

N

Verwijder de klepbehuizing (135) en de adap-
terplaat (233), waardoor de pakkingen (132)
en (166, indien van toepassing), de 'O'-ringen
(146 en 147) en de membranen (176) bloot komen te liggen.
Verwijder de adapterplaat (233), waardoor het klepinzetstuk
(140), de klepplaat (141), de pakkingen (199, 200) en (241, indi-
en van toepassing) en de 'O'-ringen (243 en 244) of (146, 147 en
232, indien van toepassing) worden vrijgegeven.

Verwijder de eindkap (136) en de 'O'-ring (137), waardoor de
spoel (111) vrijkomt.

DE HOOFDKLEP TERUGPLAATSEN

Installeer nieuwe 'U'-vormige bekers (138 en 139) op de spoel
(111) - OPMERKING: DE LIPPEN MOETEN NAAR ELKAAR GERICHT
ZIN.

Plaats de spoel (111) in de klepbehuizing (135).

Installeer de 'O'-ringen (137) en (242, indien van toepassing) op
de eindkap (136) en monteer de eindkap op de klepbehuizing
(135), door te bevestigen met eindplaten (107, indien van toe-
passing) en schroeven (105).

Installeer het klepinzetstuk (140), de klepplaat (141), de pakking
(199) en de 'O"-ringen (243 en 244, indien van toepassing) in de
klepbehuizing (135). OPMERKING: monteer het klepinzetstuk
(140) met de 'gewelfde' kant in de richting van de klepplaat
(141). Monteer de klepplaat (141) zonder de stippen in de richt-
ing van het klepinzetstuk (140).

Monteer de 'O'-ringen (146, 147 en 232, indien van toepassing),
de pakkingen (200) en (241 of 199, indien van toepassing) en
de adapterplaat (233) op de klepbehuizing (135), en bevestig
met schroeven (240).

Monteer de pakkingen (132) en (166, indien van toepassing),
'O'-ringen (146 en 147, indien van toepassing) of (232, indien
van toepassing) en contramoeren (176) op het middendeel
(101).

Monteer de klepbehuizing (135) en de onderdelen op het mid-
dendeel (101) en maak ze vast met schroeven (134) en borgrin-
gen (133).
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ONDERDELENLIST / LUCHTMOTOR SX20S-XXX-XXX-AXXXX

* 169 168 % STUURKLEP
LENGROEP

* 174

121

* 173
167

173 %

243 % 244 % 233 132 % 147%

121

135

141 % 199 %

127

138 % @

11

139 x ¢ HOOFD-KLEP

137 %
242

1288
136

105 =%

Afbeelding 3

<= VEREISTE DRAAIMOMENTEN = SMEER-/AFDICHTMIDDELEN
OPMERKING: DRAAI BEVESTIGINGSMIDDELEN NIETTE STRAKAAN. ~ * Breng Lubriplate FML-2 aan op alle '0'-ringen, 'U'-vormige

ALLE BEVESTIGINGSMIDDELEN ZIJN METRISCH. . gekerst 53 aandgrenze?de Og;ilgéc:elen- dedrad
i reng tijdens de montage -tape aan op de draden.
Voor SX20S-XXX-XXX-AXXXX: % Breng tijdens de montage kruipmiddel aan op het schroefdraad.
(105) Schroef, 40 - 50 in. Ibs (4,5 - 5,6 Nm).

(134) Schroef, 40 - 50 in. lbs (4,5 - 5,6 Nm).
(240) Schroef, 40 - 50 in. Ibs (4,5 - 5,6 Nm).

Er is een losse onderhoudsset voor vervanging van de hoofdklep verkrijgbaar. Deze set bevat de volgende onderdelen:
637498 voor modellen SX20S-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 111,128, 132,135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147 (2), 176 (2), 200 en 233.
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ONDERDELENLIST / LUCHTMOTOR SX20R-XXX-XXX-AXXXX

* 174

121

* 173
167

107 200%

%% 105

140

135

138 % I3\
S7 134 ~

133 111

139 x¢@® HOOFD-KLEP

137 %

136

5] STUURKLEP
* 169 168 % ONDERDELENGROEP

141 % 199 % 232 233232% 132%

173 %

118

176 %
&)

127

Afbeelding 4

< VEREISTE DRAAIMOMENTEN =
OPMERKING: DRAAI BEVESTIGINGSMIDDELEN NIET TE STRAK AAN.
ALLE BEVESTIGINGSMIDDELEN ZIJN METRISCH.
Voor SX20R-XXX-XXX-AXXXX:
(105) Schroef, 35 - 40 in. lbs (4,0 - 4,5 Nm).
(134) Schroef, 35 - 40 in. Ibs (4,0 - 4,5 Nm).

SMEER-/AFDICHTMIDDELEN
*  Breng Lubriplate FML-2 aan op alle 'O™ringen, 'U'-vormige be-

kers en aangrenzende onderdelen.
< Breng tijdens de montage kruipmiddel aan op het schro
efdraad.

en 236 (4).

Er is een losse onderhoudsset voor vervanging van de hoofdklep verkrijgbaar. Deze set bevat de volgende onderdelen:
637498-1 voor modellen SX20R-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 107 (2), 111, 132,135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232(2), 233
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PROBLEMEN OPLOSSEN

Er komt product uit de uitlaat.
¢ Controleer of er een membraanbreuk is.
» Controleer of de membraanschroef (14) goed is vastgedraaid.

Er zitten luchtbellen in het product.
¢ Controleer de aansluitingen van de aanzuigleidingen.

e Controleer de 'O"-ringen tussen het inlaatspruitstuk en de vloe-

istofdoppen op de inlaat.
 Controleer of de membraanschroef (14) goed is vastgedraaid.

De motor blaast lucht uit of loopt vast.
* Controleer terugslagklep (176) op beschadiging of slijtage.
 Controleer of de klep/uitlaat geen belemmeringen bevat.

Lage opbrengst of onregelmatige of ontbrekende stroom.
 Controleer de luchttoevoer.

 Controleer of de afvoerslang is verstopt.

 Controleer of de afvoerslang geen (beperkende) kinken bevat.

* Controleer of de toevoerleiding geen (beperkende) kinken bev-
at en niet is ineengezakt.

* Controleer of er sprake is van pompcavitatie - als hoogviskeuze
vloeistoffen worden verpompt, moet de aanzuigleiding min-
stens even groot zijn als de schroefdraaddiameter van de inlaat
van de pomp voor voldoende debiet. De aanzuigleiding mag
niet ineen kunnen zakken en moet een hoog volume kunnen
aanzuigen.

* Controleer alle verbindingen van de inlaatspruitstukken en
aanzuigleidingen. Deze moeten luchtdicht zijn.

» Controleer of er vaste deeltjes in de membraankamer of rond
de zittingen zijn vastgehecht.

AFMETINGEN
Afmetingen zijn alleen bedoeld ter referentie en worden weergegeven in inch en millimeter (mm).
Materiaaluitlaat
A Sanitaire flens (zie opmerking)
B M
rJ
= -
I— Luchtinlaat \
3/4-14 NPT
K
C
D [— Uitlaatpoort ﬂ
=5_] 1-1/2"-11-1/2NPT = [
Demperpoort 1-1/2"-11-1/2 NPT
il L] ‘
e p ﬂ
N \
Materiaalinlaat
Sanitaire flens (zie opmerking)
Afbeelding 5
AFMETINGEN
A - 20,88"(530,4 mm) F - 0,56" (14,2 mm) L - 0,50" (12,70 mm)
B - 10,44"(265,2 mm) G - 15,81"(401,6 mm) M- 21,60” (548,6 mm)
C- 25,1"(637,5 mm) H - 2,53"(64,3 mm) N - 10,06" (255,5 mm)
D - 14,80" (375,9 mm) J - 3,00" (76,2 mm) P - 9,06”(230,1 mm)
E - 3,38" (85,9 mm) K - 26,62"(676,1 mm)
OPMERKING: afmetingen sanitaire flens volgens ASME BPE-2012 2-1/2 inch en volgens 1SO 2852-1993 63,5 mm.
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MANUAL DO OPERADOR SX20X-XXX-XXX-AXXXX

. i i i LANCADO: 11-28-14
INCLUI: OPERACAO, INSTALACAO E MANUTENCAO LANCADO: 112814
(REV: C)

BOMBA DE DIAFRAGMA SANITARIA 2” FDA
PROPORCAO 1:1 (METALICA)

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR, OPERAR OU
EFETUAR A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

Compete a entidade empregadora transmitir esta informacao ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MANUTENCAO

Consulte o gréfico de descricdo do modelo para a correspondéncia

das opg¢des de material da bomba.

637494-XX para informacdes acerca dos kits de reparacao da

seccao de fluidos (consulte a pagina 5).

Nota: Este kit também contém vérios vedantes do motor a ar que

precisarao de ser substituidos.

637497-X para a reparacao da secco de ar (consulte a pagina 7).

637498-X para a montagem da valvula de ar principal (consulte a
pagina 9 & 10).

DADOS DA BOMBA
Modelos.............. consulte o grafico de descricdo de ;
_modelos para"XXX". 3y SX20S-XXX-XXX-AXXXX SX20R-XXX-XXX-AXXXX
Tipodebomba....... Diafragma duplo metélico operado a ar )
Material .............. consulte o grafico de descricdo do Figura 1
modelo - -
Peso.................. GRAFICO DE DESCRICAO DO MODELO
SX20S-XXX-XXX-AXXXX ...vvvvvnvnnnn... 166.45 Ibs (75.5 kgs) -
SD20X-C S S-S X X-A
SX20R-XXX-XXX-AXXXX . ..ovvviivinnnnn. 141.76 Ibs (64.3 kgs) TTTITTT
Pressao maxima de admissao dear ....... 120 psig (8.3 bar) - "
- PN - . . Material da seccao central
Pressao maxima de admissao de material 10 psig (0.69 bar) R- Polipropileno
Pressao maximadesaida.................. 120 psig (8.3 bar) S - Aco inoxidével
Taxa de fluxoméaxima..................... 195 gpm(738 Ipm)
Substituicao/Ciclo @ 100 psig.............. 1.3 gal (4.91it) Porta
Tamanho maximo da particula............ 1/4" dia (6.4 mm) C - Flange sanitéria
Limites maximos de temperatura (diafragma/esfera/material
do vedante) Tampas de fluido e material do coletor_
Santropene® ................... -40a225°F (40 a 107° C) 5-316L Aco inoxidavel
PTFE . e S 40a225°F (40 a107° C) Material do equipamento
Informagées dimensionais ................ consulte a pagina 9 S - Aco inoxidavel
Dimensdes de montagem................. consulte a pagina 9
Nivel de ruido @ 70 psig, 60 cpm........... 82.5dB (A)® Material do assento
S-316L Ago inoxidavel
®Os niveis de pressdo sonora da bomba aqui publicados foram -
atualizados para o nivel sonoro continuo equivalente (LA,,) com o %‘m‘ slidade médica
objetivo de cumprir as normas ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 Topree e dequat a
utilizando quatro localizacdes de microfones.
Material do diafragma
AVISO: Todas as opcdes disponiveis estdo apresentadas no grafico. M - Santoprene de qualidade médica
Contudo, podem néo ser recomendadas certas combinacdes. T - PTFE/Santoprene
Consulte um representante ou a fabrica caso tenha questdes acerca da —
disponibilidade. Revisao do modelo

A - Revisao

Selecdo do kit de cao da seccao de fluidos SX20X-XXX-XXX-AXXXX
Exemplo: Modelos SD20S-CSS-S M M-A 637494—

Kit de manutencao da secgdo de fluidos n.c 637494-MM Esfera- LDiafragma




MEDIDAS OPERACIONAIS E DE SEGURANCA

PARA EVITAR FERIMENTOS OU DANOS MATERIAIS, LEIA ATENTAMENTE E RESPEITE ESTAS INFORMAGOES.

!

X
PRESSAO DE AR EXCESSIVA \k%]:’ )
ELETRICIDADE ESTATICA (:(.
GQ

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode causar
ferimentos pessoais, danos na bomba ou danos materiais.

¢ Nao exceda a pressao de entrada de ar maxima, referida na
placa que indica o modelo da bomba.

o Certifique-se de que as mangueiras para o material e
outros componentes sao capazes de resistir a pressoes de
fluido produzidas por esta bomba. Verifique a existéncia
de danos ou desgaste em todas as mangueiras. Confirme
que o dispositivo de distribuicdo esta limpo e em boas
condi¢des de funcionamento.

ELETRICIDADE ESTATICA. Pode causar explosio
resultando em ferimentos graves ou morte. Ligue a bomba
e o sistema de bombeamento a terra.

o As faiscas podem causar a ignicdo de materiais e vapores
inflamaveis.

¢ O sistema de bombeamento e o objeto a ser pulverizado
tém de estar ligados a terra durante as operagdes de
bombeamento, lavagem, recirculagao ou pulverizacao de
materiais inflamaveis, tais como tintas, solventes, vernizes
e outros, ou quando o equipamento é utilizado num local
cuja atmosfera é propensa a combustdo espontanea. Ligue
a terra a valvula ou o dispositivo de distribui¢ao, bem como
os recipientes, as mangueiras e todos os objetos sobre os
quais é bombeado o material.

o Fixe convenientemente a bomba, as conexées e todos os
pontos de contacto para evitar a producao de vibracoes e
faiscas de contacto ou de eletricidade estatica.

o Para verificar a existéncia de requisitos especificos de
ligacao a terra, consulte os requisitos de construcao civil e
de instalagoes elétricas locais.

e Apos a ligagdo a terra, verifique periodicamente a
continuidade da conexéo elétrica para o efeito. Realize
um teste com um ohmimetro entre cada componente (por
ex., mangueiras, bomba, bracadeiras, recipiente, pistola
pulverizadora, entre outros) e a terra para garantir a
continuidade. A escala do ohmimetro deve possibilitar a
leitura de 0,1 ohms ou menos.

o Sepossivel, submerja a mangueira de saida e a valvula ou o
dispositivo de distribuicao no material a ser aplicado. (Evite
que a substancia em aplicagao escorra livremente.)

o Utilize mangueiras com fio estatico incorporado.

o Utilize ventilacao adequada.

¢ Mantenha os materiais inflamaveis longe de calor, chamas
desprotegidas e faiscas.

¢ Mantenha os recipientes fechados quando nao estao em
utilizacao.

0 escape da bomba pode conter contaminantes.
Podera causar ferimentos graves. Utilize um tubo de escape
para conduzir os gases para longe da area de trabalho e do
pessoal.

¢ Em caso de ruptura do diafragma, o material pode ser
empurrado para fora do silenciador do escape de ar.

¢ Utilize uma tubulagao para conduzir as substancias do
escape para um local distante e seguro, quando bombeia
materiais perigosos ou inflamaveis.

o Utilize uma mangueira ligada a terra com um diam. int.
minimo de 1" entre a bomba e o silenciador.

°. MATERIAIS PERIGOSOS
” PRESSAO PERIGOSA

[AbverteEnciAl PRESSAO PERIGOSA. Pode resultar em
ferimentos graves ou danos materiais. Nao repare nem
limpe a bomba, as mangueiras ou a valvula de distribuicao
quando o sistema estiver sob pressao.

o Desligue a linha de alimentacéo de ar e alivie a pressao do
sistema, abrindo a valvula ou o dispositivo de distribuicao
e/ou desaperte e retire cuidadosa e lentamente a
mangueira ou o tubo de saida da bomba.

MATERIAIS PERIGOSOS. Podem causar
ferimentos graves ou danos materiais. Ndo devolva
ao fabricante ou ao centro de assisténcia uma bomba
contendo materiais perigosos. As praticas de seguranca
tém de obedecer aos requisitos da legislagao/
regulamentacao de seguranca locais e nacionais.

o Solicite ao fornecedor as fichas de dados de segurancga
de todos os materiais, para saber como os manusear
corretamente.

PERIGO DE EXPLOSAO. Os modelos que
contém pecas em aluminio ndo podem ser utilizados com
1,1,1-tricloroetano, cloreto de metileno ou com outros
solventes de hidrocarboneto halogenado que possam
reagir e explodir.

o Verifique a seccdao do motor da bomba, as tampas dos
fluidos, os coletores e todas as pecas em contacto com
fluidos para garantir a compatibilidade antes da utilizacdo
com solventes deste tipo.

PERIGO DE APLICACAO INDEVIDA. Todos
os materiais em contacto com fluidos devem estar em
conformidade com a FDA e cumprir os requisitos do cédigo
de regulamentos federais (Code of Federal Regulations,
CFR) dos Estados Unidos, titulo 21, sec¢éo 177.

Verifique a compatibilidade quimica das
pecas em contacto com fluidos da bomba e da substancia
utilizada no bombeamento, lavagem ou recirculacao.
A compatibilidade quimica podera variar em funcédo da
temperatura e da concentragao do(s) produto(s) quimico(s)
componentes das substancias a bombear, vazar ou
recircular. Consulte o fabricante do produto quimico para
obter informacoes sobre a compatibilidade especifica de
fluidos.

As temperaturas maximas baseiam-se
unicamente no esfor¢co mecanico. Alguns produtos
quimicos reduzem significativamente a temperatura
maxima de operacdo em seguranca. Para obter
informacdes sobre a compatibilidade quimica e os limites
de temperatura, consulte os fabricantes dos produtos
quimicos. Consulte os DADOS DA BOMBA na pagina 1 deste
manual.

Certifique-se de que todos os operadores deste
equipamento receberam formacao sobre praticas de
trabalho seguras, compreendem as respetivas limitagdes
e usam dculos/equipamento de seguranca quando
necessario.

Nao utilize a bomba como apoio estrutural do
sistema de tubulagao. Certifique-se de que os componentes
do sistema estdao devidamente apoiados, para evitar tensdao
nas pecas da bomba.

¢ As conexdes de succao e de descarga deverao ser flexiveis
(como uma mangueira) e nao tubulagdes rigidas; devem
ser compativeis com a substancia a bombear.

Evite causar danos desnecessarios na bomba.
Nao deixe a bomba a funcionar sem material por periodos
prolongados.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (pt)
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¢ Desligue a linha de ar da bomba quando o sistema estiver
parado durante longos periodos de tempo.

Use unicamente pecas de substituicio ARO
genuinas para garantir maxima durabilidade e uma
capacidade nominal de pressao compativel.

REAPERTE TODAS AS PECAS DE FIXAGAO ANTES
DE OPERAR O EQUIPAMENTO.

A deformacédo dos materiais dos carteres e das juntas pode
originar

perda de fixagao. Reaperte todas as pecas de fixacao para
prevenir

fugas de ar ou de fuidos.

De forma a obter melhores resultados de
fixacao, utilize uma junta padrao sanitaria tipo bracadeira
de material flexivel, como EPDM (Etileno-Propileno-Dieno),
Buna-N, fluoroelastomero ou silicone.

DESINFETE A BOMBA ANTES DA PRIMEIRA
UTILIZAGAO. E da responsabilidade do utilizador desinfetar
a bomba antes da primeira utilizacdao. Cabe ao operador
decidir se desmonta e limpa as pecas individualmente
ou se limpa simplesmente a bomba com uma solucao
sanitaria.

AADVERTENCIA| =Perigos ou praticas inseguras que
podem resultar em ferimentos pesso-
ais graves, morte ou danos materiais
substanciais.

[APRECAUCOES|=Perigos ou praticas inseguras que podem
resultar em ferimentos pessoais ligei-
ros ou danos no produto ou em obje-
tos.

=Informagées importantes sobre a insta-

lagao, operacao ou manutencao.
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DESCRICAO GERAL

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

A bomba de diafragma ARO oferece uma entrega de volume
elevada, até mesmo com baixa pressao de ar, e esta disponivel uma
ampla gama de opgdes de compatibilidade de materiais. Consulte
o grafico de modelo e opcdes. As bombas ARO caracterizam-se
pelo design resistente dos compartimentos bem como.

As bombas de diafragma duplo operadas a ar utilizam um
diferencial de pressdo nas camaras de ar para criar alternadamente
succao e pressao positiva de fluido nas camaras de fluido e as
retencdes das valvulas garantem um fluxo positivo de fluido.

O ciclo de bombeamento inicia-se com a aplicagdo de pressao
de ar e, em seguida, a bombeamento continua, respondendo as
necessidades. A bomba cria e mantém a pressao da linha, parando
o ciclo quando a pressao maxima da linha é atingida (dispositivo
de distribuicao fechado), e reiniciando o bombeamento em funcéo
da necessidade.

REQUISITOS DE AR E LUBRIFICACAO

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode resultar em
danos na bomba, bem como em ferimentos pessoais ou
danos materiais.

¢ A alimentacao de ar deve estar equipada com um filtro capaz
de reter particulas de tamanho superior a 50 microns. Nao é
necessaria lubrificacdo, a excecao do lubrificante para O-rings,
que é aplicado durante a montagem ou a reparagao.

o Em presenca de ar lubrificado, certifique-se de que este é
compativel com os O-rings e os vedantes na sec¢do do motor a
ar da bomba.

INSTALACAO

o Verifique 0 modelo correto/configuracao antes da instalagéo.

o Reaperte todos os fixadores externos de acordo com as
especificacdes antes do funcionamento.

o As bombas sdo testadas dentro de dgua durante a montagem.
Lave a bomba com fluido compativel antes da instalacao.

¢ Quando a bomba de diafragma for utilizada numa situacao
de alimentacdo forcada (admisséo inundada), recomenda-se a
instalacdo de uma "vélvula de verificacdo" na admissao de ar.

¢ A tubulacdo do fluido que vai para a entrada da bomba deve
ter pelo menos o mesmo didametro do conector de entrada da
bomba.

¢ O material da ubulacdo de fluido que vai para a entrada da
bomba deve ser reforcado, ndo colapsavel e compativel com o
material a bombear.

o A tubulagdo deve ter um suporte adequado. Nao utilize a
bomba como apoio para a tubulagao.

o Utilize conexdes flexiveis (mangueiras, por ex.:) na succdo e na
descarga. Estas conexdes ndo devem ter tubos rigidos e tém de
ser compativeis com o material a bombear.

o Certifique-se que os apoios da bomba de diafragma estéo
numa superficie apropriada (nivelada e plana), para assegurar a
auséncia de danos devido a vibragéo.

e As bombas que necessitam de ser submergidas devem
ter tanto componentes molhados como ndao molhados,
compativeis com o material a bombear.

o As bombas submersas devem possuir um tubo de escape
acima do nivel do liquido. A tubulacdo de exaustao devera ser
condutora e estar aterrada.

o A pressao de entrada da suc¢do em contacto com fluidos nao
deve exceder 10 psig (0.69 bar).

e Lave sempre a bomba com um solvente compativel com o
material a ser bombeado, se este for propenso a "assentar"
quando o equipamento nao estiver em utilizacdo durante um
determinado periodo de tempo.

¢ Se a bomba ficar inativa durante algumas horas, desligue a
alimentacao de ar.

KITS DE PECAS E MANUTENCAO

Consulte as vistas e as descricdes das pegas nas paginas 4 a 7 para
obter informacdes sobre a identificacdo de pecas e dos kits de
manutencao.

o Estdoindicadas algumas "Pecas inteligentes" ARO que deverao
estar disponiveis para reparacao rapida e redugdo do tempo de
inatividade.

e Os kits de manutencéo dividem-se em duas diferentes funcdes
da bomba de diafragma: 1. SECCAO DE AR, 2. SECCAO DE
FLUIDOS A seccéo de fluidos estd dividida mais a frente para
corresponder a OPCOES DE MATERIAL de pecas frequentes.

MANUTENCAO

o Para as montagens e desmontagens de manutencéo, coloque
0 equipamento sobre uma superficie de trabalho limpa, para
proteger as partes moveis internas sensiveis da contaminacéo
com sujeira e substancias estranhas.

e Mantenha um bom registo da atividade de manutencao e
inclua a bomba num programa de manutencao preventiva.

o Antes da desmontagem, esvazie o material capturado no
coletor de saida colocando a bomba em posicéo vertical para
drenar o material da mesma.

DESMONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

1. Remova o coletor de saida (61) e o coletor de admisséo (60).

2. Remova as esferas (22), os O-rings (19) e os apoios (21).

3. Remova as tampas de fluido (15).

NOTA:S6 os modelos de diafragma PTFE é que utilizam um
diafragma principal (7) e um diafragma de reserva (8). NOTA:
Nao estique ou dobre a bragadeira durante a desmontagem.
Desaperte as fixagoes para libertar a bragadeira e mové-la para
a tampa de ar lateral da bomba, de forma a remover a tampa
de fluido.

4. Remova o parafuso (14), o diafragma de reserva (6), os
diafragmas (7) ou (7 / 8) e a arruela de reserva.

Nota: Nao arranhe nem danifique a superficie da haste do

diafragma (1).

MONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

¢ Volte a montar pela ordem inversa. Consulte os requisitos de
torque na pagina 5.

e Limpe e inspecione todas as pecas. Substitua as pegas gastas
ou danificadas por pecas novas, conforme necessario.

o Lubrifique a haste do diafragma (1) e os copos em “U” (144)
com lubrificante Lubriplate® FML-2 (o pacote de lubrificante
94276 esta incluido no kit de manutencao).

e Para modelos com diafragmas PTFE: O diafragma de
Santoprene (8) é instalado com o lado marcado como
"AIR SIDE" virado para o corpo central da bomba. Instale o
diafragma PTFE (7) com o lado marcado como "FLUID SIDE"
virado para a tampa de fluido (15).

e Inspecione as definicdes de torque depois da bomba ter sido
reiniciada e de estar algum tempo em funcionamento.

* Loctite® é uma marca registada da Henkel Loctite Corporation
* Santoprene® é uma marca registada da Monsanto Company, autorizada pela Advanced Elastomer Systems, L.P. « ARO® é uma marca registada da Ingersoll Rand Company ¢
« Lubriplate® é uma marca registada da Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢ 262™, 271™ e 572™ s&o marcas comerciais da Henkel Loctite Corporation ¢
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LISTA DE PECAS / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SECCAO DE FLUIDOS

© 637494-XX KIT DE MANUTENCAO DA SECCCAO DE FLUIDOS CONTEM: ESFERAS (Ver "Opgées de esferas', consulte -XX no gréfico do
kit de manutencao abaixo), DIAFRAGMAS (Ver "Op¢ées de diafragmas", consultar -XX no mapa do kit de manutencéo abaixo) e os itens 19, 70,
144, 175 e 180 (listados abaixo) e ainda lubrificante Lubriplate FML-2 174 e 94276 (pagina 7).

OPCOES DO ASSENTO SX20X-XXX-XXX-AXXXX OPCOES DA ESFERA SX20X-XXX-XX-AXXXX CODIGO DO MATERIAL
" [Al = Aluminio
“21” © "22" (2-1/2" diametro) B Nitilo
-XXX | Apoio Qtd Mat -XXX | Esfera Qtd Mat E’] = /C\gg ie carbono
SXX | 97325 @ [5S] -XMX | 93358-M | (4) [Msp] [MSp] = Santoprene de qualidade
-XTX |93358-4 | (4) [T] médica

[SP] =Santoprene
[SS]  =Acoinoxidavel
[T] =PTFE

OPCOES DO DIAFRAGMA SX20X-XXX-XXX-AXXXX

O Kit de manutengao 07" 0 “8" o "19"
-XX = (Esfera)
XXX | -XX = (Diafragma) Diafragma Qtd | Mat |Diafragma | Qtd [ Mat | “O”ring | Qtd Mat
-XXM | 637494-MM 97326-M (2) | [MSp] - - | - |Y328-237| (4) [T]
-XXT | 637494-TT 97327-T (2) [T] 97328-A (2) | [SP]1]|Y328-237| (4) [T]
OPCOES DAS PECAS DA AQC RA 0 i
Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Pecan.° Mat
5 | Arruela de reserva (2) 197316 [Co]
68 | Tampa de ar (1) 197313-1 [SS]
69 | Tampa de ar (1) 197313-2 [SS]
“Q" ting (3/32"x 1-1/16” diam. ext.) (SX20S-XXX-XXX-AXXXX)| (2) | Y325-118 [B]
006175 “0" ring (3/32"x 1" diam. ext.) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) |1 Y325-117 [B]
181 | Pino guia (5/32" diam. ext. x 3/4” longo) (4) | Y178-56-S | [Col
PECAS COMUNS
Descrigao (tamanho) Qtd | Pecan.° Mat Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Peca n.° Mat
1| Haste (1) | 97317 [C] Terminal de terra (s6
6 | Arruela do diafragma (2) | 97316 [SS] 43 | sxaos-xxxxocaK00 (1) | 93004 [Col
9 | Arruela (2) [ 97318 [SS] 60 | Coletor de entrada (1) 197321 [SS]
14 | Parafuso (5/8” 18 x 2-1/2") (2) | 97319 [SS] 61 | Coletor de saida (1) | 97322 [SS]
15 | Tampa de fluido (2) | 97320 [SS] 00670 | Junta (2) [ 94100 [B]
82 | Bracadeira (4") (4) 197323 [SS] 131 | Parafuso (M10x1.5-6gx120mm) | (4) (97314 [SS]
83 | Abragadeira, Diafragma (2) | 97324 [SS] 000144 ((;m?xil_r;l’;%;x'eg:’?te) @ |y186-51 [B]
06180 {:I::)t;diém.int.x0.031"espessura.) (2) 949098 [B]

@® O ltens incluidos nos kits de pegas do motor a ar, consultar as paginas 7,9 e 10.
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LISTA DE PEGAS / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SECCAO DE FLUIDOS

CODIGO DE COR
Material Diafragma  Esfera
Cor Cor
Santoprene  Natural Natural
de qualida-
de médica
. Santoprene  Verde N/A
PARA A SECCAO DO (reserva)
MOTOR A AR, CONSULTE PTFE Branco Branco

ASPAGINAS 6 E 7.

144 %

175%

g) 7
19%
21
) 22
Lz 60 9
i ‘ (3] 82
LBs, -
9 14<¢
15
83
82
22
21
19 %

Figura 2

& REQUISITOS DE MONTAGEM DE TORCAO =
NOTA: NAO APERTAR DEMASIADAMENTE AS PECAS DE FIXACAO.
TODAS AS PECAS DE FIXACAO SAO METRICAS.
Parafuso (14), apertar até 65 - 70 pés Ibs (88.1 - 94.9 Nm).
Bracadeira coletora, 3.68 - 7 pol. Ibs (5 - 8 Nm).
Bracadeira da tampa do fluido,11.8 - 16.23 pés Ibs (16 - 22 Nm)
Parafusos (131), 35 - 40 pés Ibs (47.5 - 54.2 Nm).

LUBRIFICACAO/VEDANTES
* Aplique lubrificante Lubriplate FML-2 em todos os O-rings, copos em “U” e nas
pecas de encaixe correspondentes.
M Aplique Loctite® 242™ nas roscas durante a montagem.
4 Aplique Loctite® 271™ nas roscas durante a montagem.
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LISTA DE PECAS / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SECCAO DO MOTOR A AR

@®Indica as pecas incluidas no kit de manutencao da seccdo de ar, n.° 637497, mostrado abaixo e os itens (70), (144), (175) e (180) mostrados na pagina 5.
©Indica as pecas incluidas no kit de manutencao da seccdo pneumética 637497-1 apresentadas abaixo e os items (70), (144), (175) e (180) apresentados
na pagina 5.

Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Pecan.° [Mat Iltem | Descrigao (tamanho) Qtd [ Pecan.c |Mat
Bloco central (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) 1) 1 94109-1 |[SS s
w | @168 oo ) |oa02s |81
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 95667-2 | [P]
103 | Selo (1) | 94092 [D] ®©167 | Pistao piloto (inclui 168 e 169) (1) | 67164 [D]
Parafuso (M6 x 1-6g x 20 mm) @) | 95887 [SS] 168 | O-ring (3/32"x 5/8" diém. ext. (2) | 94433 i
105 | (X205 XXX-XXX-AXKXX) 169 | Copo em “U" (1/8”x 7/8" diam. ext. (1) | Y240-9 [B]
(M6x1 - 6g x 180mm) 170 | Luva do pistio 1) | 94081 D
(20RO 0000 il S e 00171 ("0 :)3/32 11/8"d ) E1; Y325-119 [[B:
i “0" ring (3/32"x 1-1/8" diam. ext. -
107 | Placa terminal (2) |95846 IS ————
(s6 SX20R-XXX-XXX-AXXXX) @®©172 | “0"ring (1/16”x 1-1/8" diam. ext.) (1) 1Y325-22 | [B]
111 | Cursor (1) | 95651 [D] ®©173 | O-ring (1/16"x 1-3/8” diam. ext.) (2) | v325-26 | [B]
118 | Pino atuador (0.250"x 2.276” Longo) (2) (94083 [SS] 92794 0-ring (1/8”x1/2" diam. ext.) (2) | Y325-202 | [B]
121 | Luva (2) [ 94084 [D]
127 | Cotovelo de 90° St (1-1/2-11-12NPT) | (1) | 97310 [SS] ® ©176 | Diafragma (verificar valvula) (2) | 94102 [SP]
128 E;;::;;;g)&f:;;ii?(sé @ | v29-a2-s |15 @®©199 | Junta do pistio (1) | 95666 [B]
kil ®6200 | Junta (1) | 95665 [B]
©6132 | Junta (1) [ 94099 | [B] 201 | Silenciador (1) 97315 |[ss]
Arruela de fechamento
" 00X (3) | Y14-416-T| [SS] “0"ring (1/8"x1/2" 0.d.)
133 | (1/4”) (SX205-XXX-XXX-AXXXX) o — ©232 | X20R XXKXKX-AXXKX) (2) |Y325-202 | [B]
(M6) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) 5931
Placa adaptadora (1) | 96338-1 |[ss]
Parafuso (M6 x 1 - 6g x 35 mm) (4) | 95923 [SS] 233 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
134 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |95761-1 | [P]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) {95923 [SS] 236 ::g;;g ;l:_;; ):-;()6()!(;-)AXXXX) 4) | 95924 [SS]
Bloco da vélvula (1) | 96337-4 |[s5]
135 | (SX205-XHX-XXX-AXKXX) 240 | Parafuso (M6x1-6gx 16 mm) (2) | 95991  |[sS]
(56 SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |95789-5 | [P] A
0241 Junta do pistéo (s (1) | 96344 8]
136 Tampa (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 96339-1 |[SS] SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
-XXX-XXX- _ “Q” ring (1/16"x 7/32" diam. ext.) i
— (s();zon XXX-XXX-AXXXX) :1; 95790-1 :Z; 9242 (56 SX205-X00LI00CAXIO0) (1) | Y325-5 [B]
137 | “O” ring (1/16”x 2" diam. ext.) 1) | Y325-32 “0" ring (1/8”x 5/8” diam. ext.)
@243 | 1) [Y325-204 | [B
®©138 | U-cup (3/16"x 1.792" diam. ext.) (1) | 95966 [B] (s(t;SXZOS-XXX-XXX-AXXXX) (M [B]
“Q" ring (1/16”x 7/8" diam. ext.)
86139 U-cup (3/16”x1-1/4" diam. ext.) (1) | Y186-50 [B] 0244 (s()SXZOSg-XXX-XXX-AXXXX) (1) | ¥325-208 | [B]
140 | Encaixe da valvula (1) | 95650 [Ck]
141 | Prato de vélvula (1) | 95659 [Ck] © ©© | Lubrificante Lubriplate FML-2 (1) | 94276
“0" ring (3/32"x 1-1/16” diam. ext.) . Pacotes de lubrificante
@ ©146 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (1) |¥325-118 | [B] Lubriplate (10) 637308
(1/8"x 7/8" 0.d.) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) 1) | Y325-208 | [B
o :'ng (:/8” Py r—— () IB] @ Itens incluidos no kit de manutencdo da secgéo de fluido, consulte as
1 X lam. ext. L.
©©147 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (1) |Y325-202 | [B] paginas 5 & .
(1/8”x 5/8" 0.d.) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) | Y325-204 | [B]
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CODIGO DO MATERIAL

[B] = Nitrilo [Sp] = Santoprene
[Br] = Latdo [SS] = Aco inoxidavel
[Ck] = Ceramica [U] = Poliuretano
[D] = Acetal

[P] = Polipropileno

MANUTENCAO DA SECCAO DO MOTOR A AR

A manutencéo esta dividida em duas partes: 1. valvula piloto e
2, valvula principal.
NOTAS GERAIS DE REAGRUPAMENTO:

A manutencéo da seccdo do motor a ar continua a partir da
reparacdo da Seccdo de fluido.

Inspecione e substitua pecas antigas por pecas novas conforme
necessario. Procure riscos profundos em superficies metalicas e
entalhes ou cortes nos O-rings.

Tome precaugdes para evitar cortar os O-rings durante a
instalacdo.

Lubrifique os O-rings com lubrificante Lubriplate FML-2.

Nao aperte demasiado as pecas de fixacdo. Consulte o
bloco de especificacdo de torcao na vista.

Volte a apertar as pecas de fixacao apos o reinicio.
FERRAMENTAS DE MANUTENCAO - Para auxiliar a instalagao
dos O-rings (168) no pistao piloto (167), utilize a ferramenta n.c
204130-T, disponibilizada pela ARO.

DESMONTAGEM DA VALVULA PILOTO

Um toque leve no pino atuador (118) deverd expor a luva
oposta (121), o pistao piloto (167) e as outras pecas.

Remova a luva (170). Verifique a existéncia de danos no
diametro interno da luva.

MONTAGEM DA VALVULA PILOTO

Limpe e lubrifique as pecas que ndo sejam substituidas com o
kit de manutencao.

Instale os novos O-rings (171 e 172). Substitua a luva (170).
Instale os novos O-rings (168) e o vedante (169). NOTA: tenha
atencdo a direcdo da saliéncia. Lubrifique e substitua o pistdo
piloto (167).

Monte as pegas restantes. Substitua os O-rings (173 e 174).

DESMONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

Retire o bloco da vélvula (135) e a placa adaptadora (233),
expondo as juntas (132) e (166, onde aplicével) as juntas
circulares (146 e 147) e os diafragmas (176).

Retire a placa do adaptador (233), libertando a valvula (140), a
placa da vélvula (199, 200) e as juntas (241, onde aplicavel) e as
juntas circulares (243 e 244) ou (146, 147, 232, onde aplicavel).
Remova a tampa (136) e a valvula (137), libertando a bobina
(111).

MONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

Instale os novos Copos em “U” (138 e 139) na bobina (111).
NOTA: As bordas devem FICAR viradas uma para a outra.
Insira a bobina (111) no bloco da valvula (135).

. Coloque as juntas circulares (137) e (242, onde aplicével) na

tampa da extremidade (136) e instale a tampa da extremidade
no compartimento da vélvula (135), fixando com placas
terminais (onde aplicavel) e parafusos (105).

Instale a véalvula (140), a placa da valvula (141), a junta (199) e as
juntas circulares (243 e 244, onde aplicavel) no compartimento
da vélvula (135). NOTA: Instale a valvula (140) com o lado curvo
virado para o prato da vélvula (141). Instale a placa da vélvula
(141) sem que os pontos de identificacdo estejam virados para
o encaixe da valvula (140).

Instale as juntas circulares (146, 147 e 232, onde aplicavel), as
juntas (200) e (241 ou 199, onde aplicavel) e a placa adaptadora
(233) ao compartimento da valvula (135), fixando com
parafusos.

Instale as juntas (132) e (166, onde aplicavel), as juntas
circulares (146 e 147, onde aplicavel) ou (232, onde aplicavel) e
os limitadores (176) ao corpo central (101).

Monte o bloco da vélvula (135) e os componentes no corpo
central (101), protegendo os parafusos (134) e a arruela (133).
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LISTA DE PECAS / SX20S-XXX-XXX-AXXXX SECCAO DO MOTOR A AR

* 169

* 174

121

* 173
167

243 % 244 % 233 132 %

- VALVULA
139 * &%

137 %
242

1288
136

105 =%

147 %

168 % GRUPO DE PECAS DA

VALVULA PILOTO

173 x

121

PRINCIPAL

Figura 3

< REQUISITOS DE MONTAGEM DETORCAO =
NOTA: NAO APERTAR demasiadamente AS PECAS DE
FIXACi\O. TODAS AS PECAS DE FIXA(.i\O SAO METRICAS.
(105) Parafuso, 40 - 50 in. Ibs (4.5 - 5.6 Nm).
(134) Parafuso, 40 - 50 in. lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(240) Parafuso, 40 - 50 in. lbs (4.5 - 5.6 Nm).

LUBRIFICACAO/VEDANTES
* Aplique lubrificante Lubriplate FML-2 em todos os O-rings, copos
em“U” e nas pecas de encaixe correspondentes.
B Aplique fita PTFE as roscas de montagem.
% Aplique um composto anti-gripagem as roscas, durante a
montagem.

637498 para os modelos SX20S-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 111, 128,132,135, 1

Esta disponivel em separado um conjunto de manutencao da valvula principal de substituicdo, que inclui o seguinte:

36,137,138, 139, 140, 141, 146, 147 (2), 176 (2), 200 e 233.
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LISTA DE PECAS / SX20R-XXX-XXX-AXXXX SECCAO DO MOTOR A AR

* 174

121

* 173
167

146 * 147 % 166 %

\

107
=105

138 % @

133 111

139 %@ VALVULA
137% PRINCIPAL
136
107
236
Figura 4

* 169 168 *

GRUPO DE PECAS DA
VALVULA PILOTO

173 %
118
121
174 %

127

= REQUISITOS DE MONTAGEM DE TORCAO =
NOTA: NAO APERTAR demasiadamente AS PECAS DE
FIXAgi\O. TODAS AS PECAS DE FIXA(;i\O SAO METRICAS.
(105) Parafuso, 35 - 40 in. lbs (4.0 - 4.5 Nm).
(134) Parafuso, 35 - 40 in. lbs (4.0 - 4.5 Nm).

LUBRIFICACAO/VEDANTES
* Aplique lubrificante Lubriplate FML-2 em todos os O-rings, copos
em“U” e nas pecas de encaixe correspondentes.
< Aplique um composto anti-gripagem as roscas, durante a
montagem.

Esta disponivel em separado um conjunto de manutencao da vélvula principal de substituicao, que inclui o seguinte:
637498-1 para os modelos SX20R-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 107 (2), 111,

e 236 (4).

132,135,136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232(2), 233
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Vazamento de fluido pela saida de escape.

o Verifique se existe ruptura do diafragma. .
o Verifique a tensao do parafuso do diafragma (14). .

Bolhas de ar na descarga de produto.

o Verifique as conexdes da tubulacao de sucgéo. o
o Verifique os O-rings entre a tubulacao de admissao e as tampas

de fluido de entrada laterais.

o Verifique a tensao do parafuso do diafragma (14).

O motor expele ar ou bloqueia.

o Verifique a existéncia de danos ou desgaste na valvula de

retencao (176).

o Verifique a existéncia de obstrugdes na valvula ou no escape. o

Volume de saida reduzido, fluxo incorreto ou auséncia de fluxo.

Verifique a alimentacdo de ar.

Verifique se a mangueira de saida esta conectada.

Verifique se a tubulagdo da saida de fluido estd enrolada
(obstruida).

Verifique se a tubulacéo de entrada de fluido esta enrolada
(obstruida) ou colapsada.

Verifique a existéncia de cavitacdo da bomba. O tubo de
succao deve ser, pelo menos, do tamanho do diametro da
rosca de admisséo da bomba para permitir um fluxo adequado
caso sejam bombeados fluxos com viscosidade elevada. A
mangueira de succdo deve ser do tipo anti-colapso e ser capaz
de puxar um volume elevado.

Verifique todas as unides das ligacdes de succao e coletores de
admissdo. Estas devem estar totalmente apertadas.

Verifique a existéncia de objetos sélidos alojados na camara do
diafragma ou na 4rea de apoio da bomba.

INFORMAGOES DIMENSIONAIS

As dimensdes indicadas, em polegadas e milimetros (mm), sdo apenas valores de referéncia.

Saida do fluido
Flange sanitario (ver nota)

— m
@? | — Entrada de ar % \\
3/4-14 NPT
K
C
= 7
D — Porta de escape
1-1/2"-11-1/2 NPT S mm—— |
f ‘ Porta silenciadora
E 1-1/2"-11-1/2 NPT
l N WEN LL | —i—l
I : T
= ]
‘ G ! N
\ Entrada do fluido
Flange sanitario (ver nota)
Figura 5
DIMENSOES
A - 20.88"(530.4 mm) F - 0.56"(14.2 mm) L - 0.50"(12.70 mm)
B - 10.44"(265.2 mm) G -15.81"(401.6 mm) M - 21.60" (548.6 mm)
C - 25.1"(637.5 mm) H - 2.53"(64.3 mm) N - 10.06"(255.5 mm)
D - 14.80"(375.9 mm) J -3.00"(76.2 mm) P -9.06"(230.1 mm)
E - 3.38"(85.9 mm) K - 26.62"(676.1 mm)
NOTA: Dimensdes da flange sanitaria por ASME BPE-2012 2-1/2 polegada e 1SO 2852-1993 63.5 mm.
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P
INSTRUKCJA OBSLUGI SX20X-XXX-XXX-AXXXX

&C WYDANY: 11-28-14
ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA POPRAWIONE: 6-17-16
(REV: C)

2" FDA POMPA MEMBRANOWA SANITARNA
WSPOLCZYNNIK 1:1 (METALOWA)

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACIJI, OBSLUGI LUB SERWISOWANIA TEGO
URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

W tabeli opisu modeli podane s opcje materiatowe pompy.
637494-XX — zestawy naprawcze sekcji mokrej (patrz strona 5).
UWAGA: Ten zestaw zawiera réowniez kilka uszczelek silnika

pneumatycznego, ktére nalezy wymienic. | "\‘{
637497-X — do naprawy sekcji suchej (patrz strona 7). D), l’lﬁ%‘ &
637498-X — do zespotu zaworu gtéwnego (patrz strona 9 & 10). N\ "‘»l 'Il‘j v
DANE POMP
Modele................. patrz,-XXX" w tabeli opisu modeli.
Typ pompy............. Metalowa, pneumatyczna, dwumembra
nowa.
Materiat................ patrz tabela opisu modeli 2
Masa................... SX205-XXX-XXX-AXXXX SX20R-XXX-XXX-AXXXX
SX20S-XXX-XXX-AXXXX .....oveeeen, 166.45 Ibs (75.5 kgs) Rysunek 1
SX20R-XXX-XXX-AXXXX ....ooviinnn 141.76 Ibs (64.3 kgs) Y
Maksymalne cisnienie powietrza na wlocie. 120 psig (8.3 bar)
Maksymalne ci$nienie ptynu na wylocie.... 10 psig (0.69 bar) TABELA OPISU MODELI
Maksymalne cis$nienie na wylocie .......... 120 psig (8.3 bar) SD20X-C S S-S X X-A
Maksymalne natezenie przeptywu ......... 195gpm (738 lpm)
Wydajnosé /cykl przy 100 psig.............. 1.3 gal (4.91it) Materiat sekcji srodkowej
Maksymalny rozmiar czastki................ 1/4" dia (6.4 mm) R - polipropylen
Wartosci graniczne temperatury (material membrany/kuli/ $ - Stal nierdzewna
gniazda)
Santropene® ................... -40 to 225°F (-40° to 107° C) Port ‘ N
o S 40t0225°F (4°t0 107° Q) C - Kotnierz sanitarny “typu tri-
. clamp”
Dane wymiarowe ........................... patrz strona 9
Wymiary montazowe ....................... patrz strona 9 Materiat pokryw sekcji mokrej/kolektora
Poziom hatasu przy 70 psig, 60 cykli/min .... 82.5dB(A)® $ - stal nierdzewna 316L B
. .. .. . e . . i E
® Opublikowane w tej instrukcji poziomy ci$nienia akustycznego pompy sM-agte;:?\'iekr?jrze:/s:a
mierzone mikrofonem w czterech potozeniach zostaty przeksztatcone
do réwnowaznego ciagtego poziomu gtosnosci (LA.y), aby zachowac Materiat gniazda
zgodnos¢ z normg ANSI S1.13-1971 i przepisami CAGI-PNEUROP S5.1. S - Stal nierdzewna 316L
INFORMACJA: W tabeli podane sg wszystkie mozliwe opcje, jednakze Materiat kuli
niektore kombinacje nie sg zalecane. W przypadku jakichkolwiek M - Santopren klasy medycznej
pytan dotyczacych ich dostepnosci prosimy o kontakt z naszym T-PTFE
przedstawicielem lub bezposérednio z fabryka.
Materiat membrany
M - Santopren klasy medycznej
T-PTFE/Santopren
Wersja modelu
Wersja A
Wybér serwi go sekcji mokrej SX20X-XXX-XXX-AXXXX
Przyktad: Modele SD20S-CSS-S M M-A 637494-
Zestaw serwisowy sekcji mokrej nr 637494-MM Kula- LMembrana




UZYTKOWANIE | SRODKI BEZPIECZENSTWA

ABY UNIKNAC OBRAZEN CIALA | USZKODZEN MIENIA, NALEZY PRZECZYTAC, ZROZUMIEC | POSTEPOWAC ZGODNIE Z PONIZSZYMI
INFORMACJAMI.

NIEBEZPIECZNE MATERIALY,
- NIEBEZPIECZNE CISNIENIE

NADMIERNE CISNIENIE 5 4

POWIETRZA, WYLADOWANIE & o/

ELEKTROSTATYCZNE R\
[\

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA Moze
powodowac obrazenia ciata, uszkodzenie pompy lub straty
materialne.

¢ Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza
na wlocie, okreslonego na tabliczce znamionowej modelu
pompy.

¢ Nalezy sprawdzi¢, czy weze doprowadzajace materiat
oraz pozostate komponenty wytrzymaja ci$nienie ptynu
wytwarzane przez pompe. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie
weze pod katem uszkodzen i zuzycia. Nalezy upewnic sie,
ze rozdzielacz jest czysty i sprawny.

WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE Moga by¢
przyczyna wybuchu i w konsekwencji powaznych obrazen
lub $mierci. Uziemi¢ pompe i instalacje pompy.

o Iskry moga spowodowac zapton materiatow tatwopalnych i
oparow.

o Instalacja pompowa i obiekt poddawany natryskowi
nalezy uziemi¢ podczas pompowania, ptukania,
oczyszczania lub natrysku materiatami fatwopalnymi,
takimi jak farby, rozpuszczalniki, lakiery itp., lub podczas
uzywania w miejscach, gdzie otaczajaca atmosfera sprzyja
samozaptonowi. Nalezy uziemia¢ zawor rozdzielczy lub
rozdzielacz, pojemniki, weze oraz obiekty, do ktérych
pompowany jest materiat.

e Zabezpieczy¢ pompe, polaczenia i wszystkie punkty
stykowe w celu unikniecia drgan, zwar¢ oraz wyladowan
elektrostatycznych.

¢ Sprawdzi¢ konkretne wymagania dotyczace uziemienia w
lokalnych przepisach budowlanych i elektrycznych.

e Po zainstalowaniu uziemienia nalezy okresowo
sprawdzac ciagtos¢ przewodéw uziemiajacych. Sprawdzac
omomierzem uziemienie kazdego komponentu (np. wezy,
pompy, zaciskéw, pojemnika, pistoletu itp.), aby upewni¢
sie, ze jest zachowana ciagglos¢. Omomierz powinien
wskazywac 0.1 oma badz mniej.

o Jesli to mozliwe, nalezy zanurzy¢ koricowke weza ttocznego
czy zaworu dawkujacego w pojemniku z pompowanym
ptynem (unika¢ wytwarzania swobodnego strumienia
pompowanego ptynu ).

o Uzywac wezy wyposazonych w przewdd antystatyczny.

o Stosowac wlasciwa wentylacje.

o Materialy tatwopalne nalezy przechowywac z dala od
zrodet ciepla, otwartego ognia oraz iskier.

o Jesli pojemniki nie s3 uzywane, musza by¢ zamkniete.

Materiat wylotowy z pompy moze zawiera¢
zanieczyszczenia. Moze to spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata. Wylot rury kierowac z dala od obszaru
pracy i personelu.

¢ W przypadku pekniecia membrany pompowany materiat
moze zosta¢ wypchniety poprzez ttumik wylotu powietrza.

¢ Podczas pompowania niebezpiecznych i tatwopalnych
materialow wylot nalezy skierowa¢ za posrednictwem rur
do bezpiecznej, oddalonej lokalizacji.

e Thumik i pompe nalezy potaczy¢ uziemionym wezem o
srednicy wewnetrznej przynajmniej 3/8 cala.

NIEBEZPIECZNE CISNIENIE Moze powodowa¢
powazne obrazenia ciala i straty materialne. Nie wolno
konserwowac lub czysci¢ pompy, przewodéw lub zaworu
rozdzielczego, jesli system jest pod cisSnieniem.

o Nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza i obnizy¢ cisnienie w
systemie, otwierajac zawor lub przyrzad rozdzielczy i/lub
ostroznie i powoli odkreci¢ od pompy wylotowy przewéd
elastyczny lub rurowy.

NIEBEZPIECZNE MATERIALY Moga powodowaé
powazne obrazenia ciala i straty materialne. Nie wolno
zwracac do producenta lub biura obstugi pompy
zawierajacej niebezpieczne materialy. Bezpieczne
uzytkowanie urzadzenia musi by¢ zgodne z prawem
lokalnym i krajowym oraz z przepisami bezpieczenstwa.

o Instrukcje wtasciwego obchodzenia sie z wszystkimi
materiatami znajduja sie w specyfikacjach tych materiatéw,
dostepnych u ich dostawcow.

/NOSTRZEZENEE] ZAGROZENIE WYBUCHEM Modeli
zawierajacych czesci aluminiowe nie mozna uzywac z
1,1,1-tréjchloroetanem, chlorkiem etylenu lub innymi
rozpuszczalnikami bedacymi halogenopochodnymi
weglowodorami, ktére moga wejs¢ w wybuchowa reakcje z
aluminium.

¢ Nalezy sprawdzi¢ obszar silnika pompy, pokrywy
sekcji mokrej, kolektory i wszystkie podzespoty majace
bezposredni kontakt z ptynem, aby upewnic¢ sie, czy moga
by¢ uzywane z rozpuszczalnikami tego typu.

ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO
UZYTKOWANIA Wszystkie materiaty stykajace sie z
pltynami musza by¢ zgodne ze standardami FDA i spetniac
wymagania zawarte w Czesci 21 Kodeksu Przepisow
Federalnych Stanéw Zjednoczonych (United States Code of
Federal Regulations, CFR), sekcja 177.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ chemiczna
zwilzanych czesci pompy z substancja pompowana,
ptukang lub oczyszczana. Zgodnos¢ chemiczna moze
ulega¢ zmianie wraz z temperatura i stezeniem srodka
chemicznego w substancji pompowanej, ptukanej lub
oczyszczanej. Nalezy skontaktowac sie z producentem
$rodka chemicznego w celu okreslenia zgodnosci ptynow.

Temperatury maksymalne bazuja wytacznie
na obciazeniach mechanicznych. Niektére chemikalia w
znaczacym stopniu redukuja maksymalna temperature
bezpiecznego uzytkowania. Zgodnos$¢ z warunkami pracy
i limity temperatury nalezy skonsultowa¢ z producentem
$rodka chemicznego. Patrz DANE POMPY na stronie 1

niniejszej instrukgji.

Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby
obstugujace urzadzenie zostaly przeszkolone w zakresie
bezpieczenstwa pracy, znaja zasady pracy oraz nosza
okulary/odziez ochronna, jesli jest to wymagane.

Nie wolno uzywa¢ pompy jako punktu podparcia
systemu rurociggowego. Upewnic si¢, ze komponenty
systemu sa wlasciwie zabezpieczone przed przenoszeniem
naprezen mechanicznych na czesci pompy.

o Do podtaczenia krééca ssawnego i tlocznego pompy z
uktadem rurociggow, nalezy stosowa¢ odcinku=i przewodow

elastycznych.

Nalezy zapobiegac¢ przypadkowym
uszkodzeniom pompy. Nie wolno dopuszczac¢ do
dtugotrwatego dziatania pompy bez ptynu.

o Jesli system jest wylaczony na dltuzszy czas, nalezy odlgczy¢
przewdd powietrzny od pompy.

Aby zapewni¢ odpowiednia wartos¢ cisnienia
i jak najdluzszy czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko
oryginalnych czesci zamiennych ARO.
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PRZED URUCHOMIENIEM NALEZY DOKRECIC
WSZYSTKIE ELEMENTY ZLACZNE.

Aby zapobiec wyciekom ptynu lub powietrza, nalezy
dokrecic¢
wszystkie elementy zlaczne.

W celu uzyskania najlepszego uszczelnienia
nalezy uzyc uszczelki standardowo stosowanej w zaciskach
sanitarnych wykonanej z EPDM, Buna-N, fluoroelastomeru
lub silikonu.

PRZED PIERWSZYM UZYCIEM POMPE NALEZY
ZDEZYNFEKOWAC. Uzytkownik jest odpowiedzialny za
wiasciwe zdezynfekowanie pompy przed jej pierwszym
uzyciem. Od uzytkownika zalezy, czy dezynfekcja
bedzie obejmowata zdemontowanie i oczyszczenie
poszczego6lnych czesci, czy bedzie polegata na
przeptukaniu pompy roztworem dezynfekujacym.

= Zagrozenia lub niebezpieczne dziatan-
ia mogace spowodowac powazne
obrazenia ciata, $mier¢ lub powazne
straty materialne.

AUWAGA | = Zagrozenia lub niebezpieczne dziatan-

ia mogace spowodowac drobne
obrazenia ciata, uszkodzenia urzadzen
lub straty materialne.

= Wazne informacje dotyczace instalacji,
uzytkowania lub konserwacji.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (pl)
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OPIS OGOLNY

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

Pompy membranowe ARO oferuja wysoka wydajno$¢ nawet przy
niskim cisnieniu powietrza, dostepny jest rowniez szeroki zakres
opcji kompatybilnosci materiatowej. Szczegétowe informacje
podane sg w tabeli opisu modelu i opcji. Pompy ARO cechuje
konstrukcja zapewniajaca niezawodno$¢ dziatania oraz modutowa
budowa sekcji suchej i mokrej.

Pompy pneumatyczne dwumembranowe wykorzystuja
réznice cisnien w komorach powietrznych do naprzemiennego
wytwarzania ssania i dodatniego cisnienia ptynu w komorach
mokrych i zaworach zwrotnych, zapewniajac przeptyw ptynu.
Cykliczna praca pompy rozpocznie sie po doprowadzeniu
powietrza pod ci$nieniem, a pompowanie bedzie kontynuowane
w miare zapotrzebowania. Zostanie wytworzone ci$nienie w
przewodzie, ktére bedzie utrzymywane. Cykliczna praca zostanie
zatrzymana po osiagnieciu maksymalnego cisnienia w przewodzie
(zamkniecie urzadzenia rozdzielajacego), a w razie potrzeby
pompowanie zostanie wznowione.

WYMAGANIA DOTYCZACE POWIETRZA |
SRODKOW SMARNYCH

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA Moze
powodowac uszkodzenia pompy, obrazenia ciata lub straty
materialne.

¢ Na wlocie powietrza nalezy zastosowac filtr zapewniajacy
filtrowanie czasteczek wiekszych niz 50 mikronéw. Nie
jest wymagane zadne smarowanie, z wyjatkiem smaru do
pierscienia uszczelniajacego typu O-ring. Smar ten jest
nakfadany w trakcie montazu lub naprawy.

o W przypadku obecnosci mgty olejowej nalezy zapewni¢
zgodnos¢ oleju z pierscieniami O-ring i uszczelkami w sekcji
silnika pneumatycznego pompy.

MONTAZ

o Przed instalacja nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ modelu i jego
konfiguracji.

e Przed uruchomieniem pompy nalezy dokreci¢ wszystkie
zewnetrzne elementy zlaczne, zgodnie ze specyfikacja.

¢ Podczas montazu pompy sg testowane w wodzie. Przed instalacjg
pompy nalezy ja przeptukac odpowiednim zgodnym ptynem.

¢ Gdy pompa pracuje w warunkach naptywu (np. umiejscowiona
jest pod zbiornikiem z ptynem), zalecane jest zastosowanie
zaworu zwrotnego na doptywie sprezonego powietrza.

¢ Minimalna $rednica przewodu ssawnego powinna by¢ taka jak
$rednica krocca ssacego pompy.

e Waz dostarczajacy materiat musi mie¢ wzmocniona
konstrukcje, nie moze zatamywac sie i musi by¢ zgodny z
pompowanym materiatem.

o Instalacja rurowa musi by¢ odpowiednio podparta. Nie wolno
uzywac pompy do podpierania przewoddw rurowych.

o Krotkie odcinki przewoddéw ssawnych i ttocznych powinny
by¢ elastyczne (nie sztywne). Te potaczenia nie moga by¢
sztywnymi rurami i muszg by¢ dostosowane do pompowanej
substancji.

¢ Nogi pompy membranowej muszg by¢ przymocowane do
odpowiedniego podtoza (poziomego i ptaskiego), aby zapobiec
uszkodzeniom wynikajacym z drgan.

o W pompach, ktére maja by¢ zanurzone, podzespoty sekcji
suchej i mokrej musza by¢ dostosowane do materiatu
pompowanego.

e W pompach zanurzonych rura wylotowa musi znajdowac
sie powyzej poziomu cieczy. Waz wylotowy musi by¢
przewodzacym, uziemionym wezem.

o Cisnienie wlotowe ptynu na ssaniu nie moze przekracza¢ 0.69
bara.

o Jesli pompowany materiat moze stwardnie¢ po pewnym
czasie nieuzywania pompy, nalezy zawsze przeptuka¢ pompe
rozpuszczalnikiem zgodnym z pompowanym materiatem.

o Jesli pompa ma zosta¢ wytaczona na kilka godzin, odtaczy¢

doptyw powietrza od pompy.

CZESCI | ZESTAWY SERWISOWE

Informacje dotyczace identyfikacji czesci i zestawow serwisowych
podane sg na rysunkach i opisach czesci, strony 4-7.

o Niektore czesci sa okreslone jako ARO ,Smart Parts”. Czesci te
powinny by¢ stale dostepne, gdyz stuza do przeprowadzania
szybkich napraw i redukgji czaséw przestoju.

o Zestawy serwisowe s3 podzielone wedtug dwoch oddzielnych
funkcji pompy membranowej: 1. SEKCJA SUCHA, 2. SEKCJA
MOKRA. Sekcja mokra jest dalej podzielona tak, aby mozliwe
byto korzystanie z opcji materiatowych.

KONSERWACJA

e Nalezy zapewni¢ czysta powierzchnie robocza, aby
zabezpieczy¢ wrazliwe wewnetrzne czesci ruchome przez
zanieczyszczeniem i dostaniem sie ciat obcych podczas
demontazu i ponownego montazu.

e Nalezy prowadzi¢ rejestracje dziatan serwisowych i
uwzglednia¢ pompe w programie konserwacji prewencyjnej.

e Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z demontowaniem
pompy nalezy usuna¢ materiat znajdujacy sie w kolektorze
wylotowym poprzez obrécenie pompy dolng czescia do gory,
tak, aby materiat opuscit pompe.

DEMONTAZ SEKCJI MOKRE)J

1. Wymontowac kolektor wylotowy (61) i kolektor wlotowy (60).
2. Wymontowac kule (22), pierscienie “O"ring (19) i uszczelki (21).
3. Wymontowac pokrywy czesci mokrej (15).

UWAGA: Membrana podstawowa (7) i membrana pomocnicza
(8) wystepuja tylko w modelach, w ktérych stosowane sa
membrany teflonowe (PTFE). UWAGA: Podczas demontazu
nie nalezy rozciagac ani zaginac zacisku. Aby zwolni¢ zacisk,
nalezy poluzowac element taczacy i przesunaé zacisk w strone
pokrywy sekgji suchej pompy w celu wymontowania pokrywy
sekcji mokrej.

4. Wymontowac srube (14), podktadke membrany (6), membrany
(7) lub (7/8) i podktadke pomocniczg (5).

UWAGA: Nie porysowac i nie uszkodzi¢ powierzchni trzpienia

membrany (1).

MONTAZ SEKCJI MOKRE)J

¢ Ponowny montaz nalezy przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotnej
niz montaz. Wymagane wartosci momentéw dokrecania
podano na stronie 5.

o Wszystkie czesci nalezy oczysci¢ i skontrolowac. Czesci
zuzyte lub uszkodzone nalezy wymieni¢ na nowe, o ile jest to
konieczne.

o Nasmarowac trzpierh membrany (1) i uszczelki ttoczyskowe
(144) smarem Lubriplate® FML-2 (opakowanie smaru 94276
znajduje sie w zestawie serwisowym).

¢ Modele z membranami teflonowymi (PTFE): Membrana
Santoprene (pozycja 8) jest zamontowana tak, ze strona
oznaczona ,AIR SIDE” (sekcja sucha) jest skierowana w strone
srodkowej czesci korpusu pompy. Zainstalowa¢ membrane
teflonowa PTFE (7) tak, aby strona oznaczona,FLUID SIDE" (sekgja
mokra) byta skierowana w kierunku pokrywy sekcji mokrej (15).

e Sprawdzi¢ moment dokrecania po ponownym uruchomieniu
pompy i krotkotrwatej pracy.

* Loctite® jest zastrzezonym znakiem handlowym formy Henkel Loctite Corporation ¢
« Santoprene® jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy Monsanto Company, udostepnionym na podstawie licencji Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® jest zastrzezonym znakiem
handlowym firmy Ingersoll Rand Company ¢ ¢ Lubriplate® jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢ 262™, 271™ i 572™ sq zastrzezonymi
znakami handlowymi firmy Henkel Loctite Corporation
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LISTA CZESCI / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SEKCJA MOKRA

© 637494-XX ZESTAW SERWISOWY DO SEKCJI MOKREJ ZAWIERA: KULE (patrz ,Kule — opcje”, odniesienie: -XX w ponizszej tabeli zestawu
serwisowego), MEMBRANY (patrz ,Membrany — opcje”, odniesienie: -XX w ponizszej tabeli zestawu serwisowego), a takze pozycje 19, 70,
144, 175 (wyszczegdlnione ponizej) plus 174 i smar Lubriplate FML-2 (94276) (strona 7).

GNIAZDO — OPCJE SX20X-XXX-XXX-AXXXX KULA — OPCJE SX20X-XXX-XXX-AXXXX KOD MATERIALU
. [A] = Aluminium
“21" © “22" ($redn. 2-1/2") B =Nitryl
-XXX | Gniazdo Liczba Mtt -XXX | Kula Liczba Mtt {g,] = m (\;{eglowa
=Miedz
SXX | 97325 @ [SS] -XMX | 93358-M 4 [Msp] [MSp] = Santopren klasy medycznej
-XTX | 93358-4 (4) [T] [Pl =Santopren
[SS] = Stal nierdzewna
[T] =PTFE

MEMBRANA — OPCJE SX20X-XXX-XXX-AXXXX

© Zestaw serwisowy 0“7 0 “8" 0“19"
-XX = (Kula)
XXX | -XX = (Membrana) Membrana|Liczba| Mtt | Membrana [Liczba| Mt} | “O”ring |Liczba Mtt
-XXM | 637494-MM 97326-M (2) |IMSp] - - | | Y328-237 | (4) [T]
-XXT | 637494-TT 97327-4 (2) [T] 97328-A (2) |[[SP]| Y328-237 (4) [T]
RODKOWA OP DO 0 i
Element | Opis (rozmiar) Liczba | Nr czesci Mtt
43 | Podktadka pomocnicza (2) 97316 [SS]
68 | Pokrywa sekcji suchej (1) ]97313-1 [SS]
69 | Pokrywa sekcji suchej (1) ]97313-2 [SS]
0606175 “0” ring (3/32"x ér. zewn.1-1/16") (SX20S-XXX-XXX-AXXXX)| (2) |Y325-118 [B]
“Q"ring (3/32"x$r.zewn.1") (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) |Y325-117 [B]
181 | Roll Pin (5/32” ér. zewn. x 3/4" dtugie) (4) |Y178-56-S [SS]
Element | Opis (rozmiar) Liczba | Nr czesci Element | Opis (rozmiar) Liczba | Nr czesci
1 | Thoczysko (1) |97317 [C] 43 | Uziom (tylko SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (1) |93004 [Co]
6 | Podktadka membrany (2) |97316 [SS] 60 [ Kolektor wlotowy (1) [97321 [SS]
9 | Podkiadka (2) [97318 [SS] 61 | Kolektor wylotowy (1) [97322 [SS]
14 | Sruba (5/87-18x2-1/2") (2) 197319 [SS] 00
15 | Pokrywa sekcji mokrej (2) |97320 [SS] ©70 Uszczelka (2) | 94100 [B]
82 | Zacisk sanitarny (4”) (4) |97323 [SS] 131 | Sruba (M10x1.5-6g x 120 mm) 4 |97314 [SS]
83 | Opaska zaciskowa pokrywy (2) 197324 [SS]
o138 | i @ |vieest |
06180 glllrﬁ(e:)zelka (0.406 $r. wewn x 0.031" 2 | 94098 [Co]

® © Elementy ujete w zestawie czedci silnika pneumatycznego, patrz strony 7,91 10.

SX20X-XXX-XXX-AXXXX (pl) 71



LISTA CZESCI / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SEKCJA MOKRA

OZNACZENIA KOLORYSTYCZNE
Materiat Membrana Kula
Kolor Kolor
Santopren  Wiasny Wiasny
klasy me-
dycznej
Santoprene  Zielony brak
SEKCJA S".NlKA (pomocn.)
PNEUMATYCZNEGO, PTFE Bialy Bialy

PATRZ STRONY 6i 7.

0 - 175%

19%

60
82

15

82
22

Rysunek 2 21

19 %

& WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU DOKRECANIA =
UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW ZLACZNYCH WIEKSZYM MOMEN-
TEM DOKRECANIA NIZ PODANY.
WSZYSTKIE ELEMENTY ZLACZNE SA ELEMENTAMI METRYCZNYMI.
(14) Sruba, dokreca¢ momentem 88.1-94.9 Nm.
(82) Zacisk kolektora, 5-8 Nm.
(83) Zacisk pokrywy sekcji mokrej, 16-22 Nm
(131) $ruby, 47.5-54.2 Nm.

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
* Nasmarowac wszystkie pierscienie O-ring, uszczelki ttoczyskowe i czesci
wspotpracujace smarem Lubriplate FML-2.
B W czasie montazu na gwinty natozy¢ srodek Loctite® 242™,
¢ W czasie montazu na gwinty natozyc srodek Loctite® 271™.
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LISTA CZESCI / SX20X-XXX-XXX-AXXXX SEKCJA SILNIKA PNEUMATYCZNEGO

® Wskazuja czesci zawarte w zestawie serwisowym sekcji suchej 637497 pokazane ponizej oraz elementy (70), (144), (175) i (180) pokazane na stronie 5.
© wskazuje czesci zawarte w zestawie serwisowym sekgji suchej 637497-1 pokazane ponizej oraz elementy (70), (144), (175) i (180) pokazane na stronie 5.

Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nr czesci | Mtt Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nr czesci | Mtt
Srodkowa cze$é korpusu Utwor Uszczelka
101 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (1) |94109-1 |[S5] ©166 (tylko SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 94026 [B]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |95667-2 |[P] A ©167 | Ttok prowadzacy (zawiera 168169) (1) (67164 [D]
103 | Ztaczka (1) [94092 [D] 168 | Pierscien O-ring (3/32"xér.zewn.5/8”) | (2) |94433 [U]
Sruba (M6 x 1-6g x 20 mm) Uszczelka tloczyskowa ]
105 |(SX205-XXX-KKK-AXKXY) (4) | 95887 [SS] 169 (1/8" x §r. zewn. 7/8") (1) |Y2409 | IB]
05 (M6 x1-69 x 180mm) @ 95021 |iss] 170 | Tuleja ttoka (1) [94081 [[D]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) 00171 Pierscien“0” ring (3/32” x ér. zewn. (1) |v325-119 | [B]
Plyta konicowa (tylko 1-1/8")
107 (2) | 95846 [SS] Pierscien “0" ring (1/16”x ér. zewn
SX20R-XXX-XXX-AXXXX) 960172 178" 9 B (1) [Y325-22 |[B]
111 SUW?k' . ‘ (1) {95651 [D] 06173 Pierscien “0" ring (1/16” x ér. zewn. @ |v325-26 |[B]
118 I:l‘zg?el)en sitownika (0.250"x 2.276 2) | 94083 [SS] 1-3/8")
127 Tuleja 2 o082 o] 9‘1’3 Piericier “0” ring(1/8"xér.zewn. 127 | (2) | ¥325-202 | [B]
127 | Kolanko 90° St. (1-1/2-11-1/2NPT) (1) 97310 [SS] ® © 176 | Membrana (zawér zwrotny) (2) |94102 [SP]
Sruba regulacyjna 1. 1 5 Ik 1 B
128 ftlke SX20R-00 XA (2) |Y29-42-s |[SS] A ©199 | Utwor Uszczelka (1) | 95666 [B]
©©132 | Uszczelka (1) | 94099 B] ®©200 | Uszczelka (1) | 95665 [B]
Podkladka zabezpieczajaca (/4 | (3) |y14.416.T|[s5] 201 | Thumik (1) |97315  |ISS]
133 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) ©232 | Pierscien “0” ring (1/8"x1/2"o.d.) (2) |v325-202 | [B]
(M6) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) |95931 [SS] (tylko SX20R-XXX-XXX-AXXXX)
$ruba (M6 x1-6g x 35 mm) Plyta montazowa (1) |96338-1 |[sS]
134 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (4) 95923  |[sS] 233 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX)
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) |95923 [SS] (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) [95761-1 |[P]
Blok (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) 1) [96337-4 |[SS Nakretka (M6x 1-6g)
135 ox zawort @ (551 236 (tylko SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (@) 195924 [551
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |95789-5 |[P] Sruba MoxT6e x1emm)
. u x1-6gx16mm
Nakfadka koricowa (1) |96339-1 |[ss] 240 (tylko SX205-XXX-XXX-AXXXX) (2) | 95991 [SS]
136 | (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) -
0241 Utwor Uszczelka (1) |96334 B]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |95790-1 |[P] (tylko SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
iarécion Y0 ri s " _ Pierscien “0" ring (1/16" x ér. zewn. )
@®©137 | Pierscien “0” ring (1/16"xér.zewn.2”) | (1) |Y325-32 |[B] 9242 7/32") (tylko SX205-XXX-XXX-AXXXX) (1) [Y325-5 [B]
Uszczelka ttoczyskowa Pierscien “0” ring (1/8” x ér. zewn. 5/8")
@O138 | ;16 xér.zewn. 1.7927) (1) | 95966 [B] 0243 | ko SXZOS-XXX-XXg-AXXXX) (1) |Y325-204 | [B]
Uszczelka ttoczyskowa Pierscien “O” ring (1/8"x ér.zewn. 7/8")
06139 (3/16” x $r.zewn. 1-1/4") (1) | Y186-50 | [B] 0244 (tylko SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (1) |Y325-208 | [B]
140 | Wktadka zaworu (1) | 95650 [Ck]
141 | Plyta zaworu (1) | 95659 [CK] O ® 6O | Smar Lubriplate FML-2 (1) | 94276
Pierscien“0” ring (3/32" x $r. zewn. ) Opak : Lubriplate (10 637308
@ ©146 | 1-1/16) (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (1) |¥325-118 | [B] pakowania smaru Lubriplate (10)
(1/8"x7/8" 0.d.) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |Y325-208 | [B] © Elementy ujete w zestawie serwisowym sekcji mokrej, patrz strony 5 i 6.
Pierscien “0" ring (1/8”x $r. zewn. 1/2”) ]
@ © 147 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (2) |Y325-202 | [B]
(1/8”x 5/8” 0.d.) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) [Y325-204 | [B]
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KOD MATERIALU

[B] = Nitryl [Sp] = Santopren

[Br] = Mosiadz [SS] = Stal nierdzewna
[Ck] = Materiat ceramiczny [U] = Poliuretan
[D] = Acetal

[P] = Polipropylen

SERWIS SEKCJI SILNIKA PNEUMATYCZNEGO

Serwis podzielony jest na dwie czesci: 1. Zawor pilotowy, 2.
Zawor gtéwny. )
INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE MONTAZU:

Serwis sekcji silnika pneumatycznego nastepuje po naprawie
sekcji mokrej.

Sprawdzi¢ czedci i w razie potrzeby zuzyte czesci wymienic¢
na nowe. Sprawdzi¢ wystepowanie gtebokich rys na
powierzchniach metalowych oraz wyszczerbien lub nacie¢ na
pierscieniach O-ring.

Podczas montazu zachowa¢ ostroznos¢, aby nie naciac
pierscieni O-ring.

Nasmarowac pierécienie O-ring smarem Lubriplate FML-2.

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych wiekszym momentem
dokrecania niz podany. Wartosci momentéw dokrecania
podane sa w obszarze danych technicznych na rzucie
0g6lnym.

Po ponownym uruchomieniu dokreci¢ elementy zfaczne.
NARZEDZIA SERWISOWE — Do zamontowania pierscieni O-ring
(168) na ttoku prowadzacym (167) uzy¢ narzedzia nr 204130-T,
dostepnego z ARO.

DEMONTAZ ZAWORU PILOTOWEGO

Lekkie uderzenie w trzpien sitownika (118) powinno
spowodowac odstoniecie przeciwlegtej tulei (121), ttoka
prowadzacego (167) i innych czesci.

Wymontowac tuleje (170). Sprawdzi¢ wewnetrzna
powierzchnie tulei pod katem uszkodzen.

MONTOWANIE ZAWORU PILOTOWEGO

Oczysci¢ i nasmarowac czesci, ktére nie zostaty zastapione
czedciami z zestawu serwisowego.

Zamontowac nowe pierscienie O-ring (171 i 172). Wymieni¢
tuleje (170).

Zamontowac nowe pierscienie O-ring (168) i uszczelke (169)
UWAGA: Na ustawienie wargi. Nasmarowac i zamontowac ttok
prowadzacy (167).

Zamontowac pozostate czesci. Zatozy¢ pierscienie O-ring (173 i
174).

DEMONTAZ ZAWORU GLOWNEGO

. Wymontowac¢ obudowe zaworu (135) i ptyte montazowa (233),

odstaniajac uszczelki (132 i 166, w stosownych przypadkach),
pierscienie O-ring (146 i 147) oraz membrany (176).

. Wymontowa¢ ptyte montazowa (233), uwalniajac wktadke

zaworu (140), ptyte zaworu (141), uszczelki (199, 200 i 241, w
stosownych przypadkach) i pierscienie O-ring (243 i 244 lub
146, 147 i 232, w stosownych przypadkach).

3. Wymontowac naktadke koncowa (136) i uszczelke (137),

zwalniajac suwak (111).

MONTAZ ZAWORU GLtOWNEGO

. Zamontowac nowe uszczelki ttoczyskowe (138 i 139) na

suwaku (111). UWAGA: WARGI MUSZA BYC ZWROCONE KU
SOBIE.

. Wsunac¢ suwak (111) do bloku zaworu (135).
. Zatozy¢ pierscienie O-ring (137 i 242, w stosownych

przypadkach) na naktadke koricowa (136) i zamontowac
naktadke koricowg do obudowy zaworu (135), korzystajac z
ptyt koncowych (107, w stosownych przypadkach) i Srub (105).

. Wprowadzi¢ wktadke zaworu (140), ptyte zaworu (141),

uszczelke (199) oraz pierscienie O-ring (243 i 244, w
stosownych przypadkach) do obudowy zaworu (135). UWAGA:
Wktadke zaworu (140) zamontowac tak, aby strona ,wklesta”
skierowana byta w kierunku ptyty zaworu (141). Plyte zaworu
(141) zamontowac w taki sposéb, aby oznaczenie z kropek nie
byto zwrécone w kierunku wktadki zaworu (140).

. Zamontowac pierscienie O-ring (146, 147 i 232, w stosownych

przypadkach), uszczelki (200 i 241 lub 199, w stosownych
przypadkach) i ptyte montazowa (233) do obudowy zaworu
(135), korzystajac z Srub (240).

. Zamontowac uszczelki (132 i 166, w stosownych przypadkach),

pierscienie O-ring (146 i 147 lub 232, w stosownych
przypadkach) i ograniczniki (176) do srodkowej czesci korpusu
(101).

. Zamontowac blok zaworu (135) i pozostate komponenty w

srodkowej czesci korpusu (101), zabezpieczajac je srubami (134)
i podktadka (133).
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LISTA CZESCI / SX20S-XXX-XXX-AXXXX SEKCJA SILNIKA PNEUMATYCZNEGO

* 169 168 % GRUPA CZESCI ZAWORU
PILOTOWEGO

* 174

121

* 173
167

173 x

243 % 244 % 233 132 % 147%

121

135

141 % 199 %

127

138 % @

m
ZAWOR GLOWNY

139 * &y

137 %

242

1288
136

105 =
Rysunek 3

& WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
DOKRECANIA = * Nasmarowac wszystkie pierscienie O-ring, uszczelki ttoczyskowe i

UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW ZLACZNYCH WIEKSZYM ~_ €2¢sci wspotpracujace smarem Lubriplate FML-2.
MOMENTEM DOKRECANIA NIZ PODANY. B W czasie montazu gwinty owija¢ tasma teflonowa. .
WSZYSTKIE ELEMENTY ZLACZNE SA ELEMENTAMI W czasie montazu gwinty pokrywac srodkiem przeciwzatarciowym.
METRYCZNYMI.
(105) Sruba, 4.5-5.6 Nm.
(134) Sruba, 4.5-5.6 Nm.
(240) Sruba, 4.5-5.6 Nm.

Zestaw serwisowy do wymiany zaworu gtéwnego jest dostepny oddzielnie i zawiera on nastepujace elementy:
637498 dla modeli SX20S-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 111, 128,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147 (2), 176 (2), 200 233.
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LISTA CZESCI / SX20R-XXX-XXX-AXXXX SEKCJA SILNIKA PNEUMATYCZNEGO

B GRUPA CZESCI ZAWORU
.17 PILOTOWEGO

121

*
173 173 %

167 118

107
%% 105

141 % 199 % 232 233232% 132%

135 i)
w134 138 x @ 1
133 111

1Boxgy  ZAWOR
o GLOWNY

136

Rysunek 4

& WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
DOKRECANIA = * Nasmarowac wszystkie pierscienie O-ring, uszczelki ttoczyskowe i
UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW ZLACZNYCH WIEKSZYM ~ €2esci wspdlpracujace smarem Lubriplate FML-2. ,
MOMENTEM DOKRECANIA NIZ PODANY. W czasie montazu gwinty pokrywac srodkiem przeciwzatarciowym.
WSZYSTKIE ELEMENTY Z£ACZNE SA ELEMENTAMI
METRYCZNYMI.
(105) Sruba, 4.0-4.5 Nm.
(134) Sruba, 4.0-4.5 Nm.

Zestaw serwisowy do wymiany zaworu gtéwnego jest dostepny oddzielnie i zawiera on nastepujace elementy:
637498-1 dla modeli SX20R-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,166, 176 (2), 199, 200, 232(2), 2331 236 (4).
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Produkt wydostaje sie z otworu wylotowego
powietrza/poprzez thumik.
o Sprawdzi¢, czy membrana nie jest peknieta.
o Sprawdzi¢ dokrecenie sruby membrany (14).

Pecherzyki powietrza na wylocie produktu.
e Sprawdzic stan przytaczy po stronie ssawnej.

Mata objetos¢ wylotowa, btedny przeplyw lub brak przeptywu.

o Sprawdzi¢ pier$cienie O-ring miedzy kolektorem wlotowym a .

pokrywami sekcji mokrej po stronie wlotowe;j.
¢ Sprawdzi¢ dokrecenie sruby membrany (14).

Silnik wydmuchuje powietrze lub zatrzymuje sie.

e Sprawdzi¢ zawor zwrotny (176) pod katem uszkodzen i zuzycia.

e Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkdd w zaworze/wylocie.

Sprawdzi¢ zrédto zasilania powietrzem.

Sprawdzi¢, czy przewdd wylotowy nie jest zatkany.

Sprawdzi¢, czy przewdd wylotowy nie jest zagiety (czy nie
ogranicza przeptywu).

Sprawdzi¢, czy przewdd wlotowy nie jest zagiety (czy nie
ogranicza przeptywu) lub zatamany.

Sprawdzi¢ kawitacje pompy — przew6d ssacy powinien
mie¢ rozmiar przynajmniej taki, jak $rednica gwintu otworu
wlotowego pompy, aby zapewni¢ whasciwy przeptyw, gdy beda
pompowane ptyny o duzej lepkosci. Przewdd ssawny musi by¢
typu niezatamujacego sie i musi umozliwia¢ zasysanie duzych
objetosci.

Sprawdzi¢ wszystkie ztacza na kolektorach wlotowych i
potaczenia po stronie ssawnej. Wszystkie musza by¢ szczelne.
Sprawdzi¢ pompe pod katem utknietych ciat obcych w
komorze membrany lub gniezdzie.

DANE WYMIAROWE

Przedstawione wymiary maja charakter wytgcznie referencyjny. Wymiary te sa podane w milimetrach (mm).

USCITA MATERIALE
Flangia Sanitaria (Vedi Note)
M
B
TJ
— Ingresso Aria )) U
3/4-14 NPT
K
C
D [— Scarico Aria
1-1/2"-11-1/2 NPT S "> I—
‘ Silenziatore Port
\ ] 1-1/2"-11-1/2 NPT
P W/ LLl |
W H e pr—
G \ ! N !
Ingresso Materiale
Flangia Sanitaria (Vedi Note)
Rysunek 5
WYMIARY
A - 20.88"(530.4 mm) F - 0.56"(14.2 mm) L - 0.50"(12.70 mm)
B - 10.44"(265.2 mm) G -15.81"(401.6 mm) M - 21.60" (548.6 mm)
C - 25.1"(637.5 mm) H - 2.53"(64.3 mm) N - 10.06"(255.5 mm)
D - 14.80"(375.9 mm) J - 3.00"(76.2 mm) P -9.06"(230.1 mm)
E - 3.38"(85.9mm) K - 26.62"(676.1 mm)

UWAGA: Wymiary kotnierza sanitarnych na ASME BPE-2012 2-1/2 cala i ISO 2852-1993 63.5mm.
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PYKOBOACTBO OIMEPATOPA SX20X-XXX-XXX-AXXXX

COAEPXUT: UHCTPYKLAU MO 3KCMNYATALUN, YCTAHOBKE U

TEXHUYECKOMY OBCNTYKUBAHUIO

AATA BbIMYCKA: 11-28-14
NMEPECMOTPEH: 6-17-16
(REV: C)

2” FDA CAHUTAPHO MEMBPAHHbIN HACOC
OTHOLLEHME 1:1 (METAJUIUYECKUI)

YCTAHOBKOW, SKCMTYATALMEN UNU OBCNYXKUBAHUEM

@ BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO MNEPEL

AAHHOIO ObOPYAOBAHUA.

Pa6otogaTtennb 06sa3aH nepeaatb 3Ty nHpopmaumio oneparopy. CoxpaHnte gns NCNONb30BaHUA B fanbHenwwem.

KOMIVJIEKTbI AN TEXHUYECKOIo
OBCNIYXKUBAHUA

Cwm. Tabnnuy onucaHns MOAenen gis CpaBHeHUS BapUaHTOB
maTepuana Hacoca.

637494-XX pna uHGopmauuy o KOMNIEKTax ANA PeMOHTa
XKUAKOCTHOM YacTu (cm. cTp. 5).

MPUMEYAHUE. 5TOT KOMNNEKT TakXe COREPXKMUT HECKONbKO
YNNOTHEHWUIA ANA MHEBMATUYECKOrO ABUraTens, Kotopble byaert
HeoOX0AMMO 3aMEHUTb.

637497-X pna pemMoHTa NHEBMATMNYECKOM YacTh (cm. CTp. 7).
637498-X nna cbopkm 60bLIOTo BO3AYLIHOMO KnanaHa (cm. cTp.9 &
10).

AAHHbIE O HACOCE

Mogenn................ CM. Tabnnuy onucaHua mogenen ans
“XXX",

Tun Hacoca. ............ MeTannnyecknuin NHeBMaTUUYECKUN
AByXMeMOpaHHbIN

Martepman.............. CM. Tabaunuy onncaHusa mogenei

Bec.......oiiiiiiil .

SX20S-XXX-XXX-AXXXX ............. 755 kr (166.45 ¢yHTa)
SX20R-XXX-XXX-AXXXX ............. 64.3 kr (141.76 dyHTa)

MakcnmanbHoe gaBneHue

BO3AYXaHaBXOMAE ..........eveeennnnn. 8.3 6ap (120 dyHTOB Ha
KB. ilonm (136.}

MakcumanbHoe gaBneHue

MaTepuana HaBXOHE .................. 0.69 6ap (10 ¢pyHTOB Ha
KB. Alonm (136.}

MakcnmanbHoe gaBneHue

HaBbIXOAC .. .ovvvvveereeinennennnnnnn. 8.3 6ap (120 dpyHTOB Ha
KB. ilonm (136.}

MakcumanbHbIli pacxog............... 738n/muH (195 rannoHa/
MWH)

Pa6ouuin 06bem/uukn npu 6,9 6ap .... 4.9 n (1.3 rannoHa)

MakcnmanbHbIin pasmep yacTuy, ........ 6.4 mm (1/4 proinma)

MakcumanbHble TemnepaTypHble npefenbl (Matepuan
MeMm6paH/LapoBbIX KnanaHoB/yNIOTHEHNIA)

Santropene® ...l ot -40 go 107 °C (ot -40 pgo
225°F)
MTOS .. ot 4 o 107 °C (ot 40 po
225°F)
DaHHble 0 pasmepax o6opygoBaHusa .. cm.cTp. 10
MoHTaXHbI pasmep .................. cm. cTp. 10
YpOBEHbUYMA .........eeevvvvnnnnnn.. npu 4.8 6ap, 60 urknos/
MUH82.5 iB(A)®

® Ony6nnkoBaHHble 3[eCb YPOBHM 3BYKOBOrO aBleHMA Hacoca
nepecmMOTPEHbl COrNACHO «DKBUBANEHTHOMY NMOCTOAHHOMY YPOBHIO
3ByKa» (LA,g), uTo cootsetcTByeT ykazaHuam ANSI $1.13-1971, CAGI-
PNEUROP S5.1 npu Mcnosib30oBaHN YeTbIPEX MAKPODOHOB.

YBEJJOMJIEHUE. B TabnuLe yka3aHbl BCe BO3MOXHbIE BapuaHTbl, OAHAKO
HEKOTOpble COUETaHUA MOTYT ObITb HexenaTtenbHbl. C N06bIMU
BOMpPOCaMI O Hanuuuu obpalainTecb K NPefCcTaBUTENO UMY 3aBOAY-
N3roTOBUTENIO.

SX20S-XXX-XXX-AXXXX

PucyHok 1

SX20R-XXX-XXX-AXXXX

Matepuan yeHTpanbHom YacTu
R - nonunponunex
S - HepxaBetoLlan ctanb

TABJINLIA ONMUCAHUA MOLENEN
SD20X-CS S- S XX~

Mopr
C - CaHuTapHblin dnaHel AloiiMa

A

Martepman XugKOCTHbIX KpbILIEK U KOnneKkTopa

S - 316L HepaBetowas CTanb

Marepnan HUTYpPbI
S - HepxaBetoLlas ctanb

Martepuan rHespa
S — 316L HepxaBelolwan ctanb

Martepuan wapoBoro knanaHa

T-NTO3

M - CaHTONpeH ANst MeANLIMHCKOTO UCMOMb30BaHNA

Martepnan MeMGEaHbI

T- NT®3/caHTonpeH

M- CaHTOI'IpeH ana megmMunHCKOro ncnonib3oBaHnA

W3paHue mogenn
A - n3gaHue

BbiGop KomnneKTa ANA TeXHNYECKOro
06CnyXUBaHNSA XUAKOCTHOM YacTu
Mpumep. Mopenn SD20S-CSS-S M M-A
KomnneKT Ana TexHnueckoro obcayxmnsaHua
XnaKkocTHoit yactn N2 637494-MM

SX20X-XXX-XXX-AXXXX

637494-
LllapoBoit knanaH- -MembpaHa
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MEPBI MPEAOCTOPOMXHOCTU NMPU SKCIMTYATALLMIA N MEPbI OBECINEYEHWA BE3OMACHOCTU

BHUMATENbHO NMPOYTUTE U COBNIOAAWTE CNEAYIOLMUE UHCTPYKLIUM BO U3BEXAHWE TPABM U MOBPEXAEHWA UMYLLECTBA.

W3BbITOYHOE MIABNEHME % -

BO3AYXA CTATUMECKAA

UCKPA iy
¥

t
@,

s OMACHbBIE MATEPUANDI
. OMACHOE AABJIEHVE

N36bITOYHOE AABNEHWE BO3AYXA.

MoxeT npuBecTn K TpaBMe, NOBPEXAEHMNI0 Hacoca Nan
UMyLLecTBa.

He ponyckaiTe npeBbiWeHNA MaKCMMaNnbHOIO AaBeHNA
BO3AyXa Ha BXOfe, YKa3aHHOro Ha TabnuuKe ¢ JaHHbIMK O
mogenu Hacoca.

Y6egutecb B TOM, YTO WAAHIM NOAAYN MaTepuana u
ApYyrne KOMMOHEHTbI CNoCco6HbI BbifePXKUBaTb fAaBeHNne
KNAKOCTN, cO3[aBaemMoe 3TUM Hacocom. Y6eautecb
B OTCYTCTBUU MOBPEXAEHNI N M3HOCA BCEX LWAHIOB.
Y6eguntecb B TOM, YTO pacnpegenuTenbHoe yCTpoiicTBo
He 3arpsA3HEHO U HAXOAUTCA B Hagnexauwem pabouem
COCTOSHUN.

CTATUYECKAA UCKPA. MoxeT Bbi3BaTb B3pbiB,

BeAyLW A K Cepbe3HbIM TeNeCHbIM MOBPEXAEHUAM NN
cmepTI. 3a3eMAAlITe HACOC U HACOCHYIO CUCTEMY.

McKpbl MOTYT NpUBECTN K BOCMJIaMeHEHUI0 FoploYunX
MaTepuanos 1 cnapeHui.

3asemnAliTe HACOCHYIO CUCTEMY M ONPbICKNBaeMbiil
06beKT Npu nepeKayke, NPoAyBe, PeLUPKYNALUNA UNn
pa36pbi3rmBaHUM roprYMX MaTepmnanos, TaKNX Kak
KpacKu, pacTBopuUTenu, naku 1 1. n., W Np1 MCNoNb30BaHNN
B MecTaX, rAe oKpyxatwasa cpefa CKJIOHHa K
camoBO3ropaHuio. 3asemnsaiiTe pacnpefenuTesbHbIi
KnanaH uamn ycTpomncTBo, eMKOCTI, WAAHTK 1 niobble
06beKTbI, B KOTOpble NepeKavnBaeTca maTepuan.
3aKkpenuTe Hacoc 1 BCce cOejUHEeHNA BO n3bexaHue
BuUGpauuu 1 06pa3oBaHNA KOHTAKTHOIO UK CTaTUYecKoro
MCKpoBOro paspsapa.

Ocobble TpeGoBaHUA K 3a3eMNEHNI0O CM. B MECTHbIX
CTPOUTENbHbIX N INIeKTPOTEXHNYECKMX HOpMaX.

Mocne 3a3emneHna nepuopuUYecKkn nposepanTte
LIeNIOCTHOCTb 3MeKTPUYeCcKoro nyTu K semne. Yéegurecb
B HafleXKHOCTMN 3a3eMNeHUs, NpoBepuB Kaxpgblii
KOMMOHEHT (Hanpumep, WNaHru, Hacoc, 3aXKNMbl, EMKOCTb,
pacnbiauTenb u T. f.) ¢ nomMoLlbio ommeTpa. OmmeTp
[OMKeH noKasbiBaTb He 6onee 0,1 Om.

Mo BO3MOXHOCTU NOrpyxaiiTe KOHeL, BbIXOJHOTO
WlaHra, pacnpeAenunTeibHblil KNnanaH nam ycTponcTao
B pacnpepensiemblil matepuan. (s6erainte ceobopgHoOro
BbiTeKaHUA pacnpefensemMoro Marepuana.)

Wcnonb3syiiTe WnaHm ¢ rpo303awjuTHbIM TPOCOM.
O6ecneunBaliTe HagneXallyio BEHTUNALMIO.

XpaHuTe roptoune matepuanbl noganblue OT NCTOYHUKOB
Tenna, CKp U OTKPbITOrO OTHSA.

XpaHuTe Hencnonb3yemble eMKOCTU 3aKPbITbIMU.

B oTpa6oTaHHOM BO3fyXe Hacoca MOTyT

cofepxaTbcA 3arpAsHuTenn. Moxert npusecTu K
cepbesHoll TpaBme. OTBoANTe 0TpaboTaHHbIN BO3AYX 13
30HbI paboTbl NnepcoHana.

B cnyuae paspbiBa Mmem6paHbl BO3MOXeH Bbi6poc
MaTepuana U3 rnylwimTens Bo3gyxooTsoaa.

Mpn nepekavynBaHNV ONacHbIX MK rOPIOYNX MaTepnanos
oTBoAuUTe oTpaboTaHHbIl BO3AYyX B 6e30nacHoe yaaneHHoe
MecTo.

Mexpay Hacocom u raywumrenem UCNONb3ymnte
3a3eMIeHHbIil WIaHT ¢ MUHUMANIbHbIM BHYTPEHHUM
AvameTpom 3/8 gronma.

Aneenyirexaerie OMMACHOE JABJNIEHUE. MoxeT npuBectn K
cepbe3HOI TpaBMe MNu NOBPeXAeHUI0 NMYyLLecTBa.
He o6cnyxnBanTe n He YUNCTUTE HACOC, WAAHTU UAN
pacnpegenuTenbHbIi KnanaH, KOrga cuctemMa HaxoguTca
noa fasneHnem.

e OTcoepnHANTe NUHMNIO NOJAYM BO3JyXa N CHUMaNTe
faBneHne BHYTPU CMCTEMbI: ANA 3TOF0 OTKpOMnTe
pacnpepennTenbHblil KnanaH uan ycTpomcTso n/mnm
OCTOPOXXHO U MeANIeHHO 0cBO6OANTE N CHUMMTE C Hacoca
BbIXOAHOI WAAHT Unu TPYObI.

&nrenvieexgerve] OMMACHBIE MATEPUAIJIBI. MoryT npusectn
K cepbe3HOll TpaBMe Wau NOBpPeXAeHUI0 UMYl ecTBa.
He nbiTaiiTecb BepHYTb HacoC, B KOTOPOM COAEPXKMNTCA
onacHbIil MaTepua, Ha 3aBOf NI B LIEHTP 06cnyXuBaHUA.
MpaBuna 6esonacHoro o6palleHns JOMKHbI OTBEeYaTb
MECTHbIM U rocyflapCTBEHHbIM 3aKOHaM N TeXHUKe
6e3onacHocTu.

¢ WHcTpyKuun no npaBunbHomy obpaujeHunto co Bcemu
MaTepuanamu cm. B nacnoprax 6e3onacHoOCTI MaTepuanos,
NoJIy4YeHHbIX Yy NOCTaBLyMKa.

OMACHOCTb B3PbIBA. Mopenu, cogepxalyue
aNlMNHUEBbIe YaCTu, HENb3A UCNONb30BaTh
c¢1,1,1-Tpuxnops3TaHom, ANXNOPMETaHOM Unu
APYrMMMN ranoreHN3npoBaHHbIMMN YIrNeBOAOPOAHbIMU
pacTBOpuUTENAMUN, KOTOpble MOTYT BCTYNUTb B peakyuio n
B30pBaTbCA.

¢ O6ecneybTe COBMECTUMOCTb OTCEKa ABUraTeNia Hacoca,
XKUAKOCTHBIX KPbILLEK, KONNEKTOPOB 1 BCEX YBJIaXKHAEMbIX
yacTell nepep UCNoJIb30BaHNEM C pacTBOPUTENAMU 3TOTO
TMna.

OMACHOCTb HENPABWJIbHOIO MPUMEHEHMUA.
Bce maTtepuanbl, KOHTaKTUpPYlOWME C KNAKOCTAMM,
[OMKHbI COOTBETCTBOBATb Tpe6oBaHUAM YnpaBrieHus
CLUA no caHuTapHOMYy HaA30py 3a KaueCTBOM NuLLEeBbIX
npoayktoB n megukameHtoB (FDA), a Takxe oTBeuyatb
Tpeb6oBaHuUAM, n3noxeHHoim B CBofe ¢pepepanbHbiX
nocraHosnenni CLUA (CFR), nusganne 21, paspgen 177.

MpoBepbTe XMMNYECKYI0 COBMECTUMOCTb
yBRaXHAEMbIX YacTell Hacoca U NnepeKauynBaemoro,
NPOMbIBaeMoOro Uan peyupKynupyemoro BelecrTBa.
Xumnueckana COBMeCTUMOCTb MOXET N3MEHATbCA
B 3aBMCUMOCTU OT TemnepaTypbl U KOHUEeHTpauum
XUMUNYeCKNX BeLecTB B NepeKaynBaemMbix, NpoMbiBaeMbiX
AN peyupKynupyembix sewecrsax. MHpopmaumio o
COBMECTMMOCTU TON UAU WHON XKNJKOCTU MOXKHO NONYUYNTD
y NPON3BOAUTENA XMMIUYECKOro BellecTBa.

MakcnmanbHble TemnepaTypbl paccumMTaHbl
Ha OCHOBEe TONbKO MeXaHN4YeCcKoro HanpsaxeHus.
HekoTopble XuMmnyeckue BelecTsa CyLeCTBeHHO CHIRKalOT
MaKcumanbHylo 6esonacHyio pabouylo Temnepartypy.
Y3HaiTe y Npon3BoANTENA XUMNYECKOro BelecTBa o
XUMUYECKOI COBMECTUMOCTY 1 TeMnepaTypHbIX npeaenax.
Cm. JAHHbIE O HACOCE Ha cTpaHuue 13Toro pykoBoacTBa.

Y6eputecb B TOM, YTO BCe OnepaTopbl 3TOro
o6opyaoBaHuA o6yueHbl NpaBunam 6esonacHoi pa6oTbl,
NOHMMAIOT ero OrpaHNYeHNA N HOCAT 3alUTHbIE OYKU U
CpepcTBa 3aWMTbI B CyYasx, Korga 3To Heobxogumo.

He ncnonb3yinte Hacoc B KauecTBe ONOPHOM
KOHCTpYKUUu ana Tpy6onpoBoaHoii cuctembl. Yoeaurecb
B TOM, YTO BCE@ KOMMNOHEHTbI CUCTEMbI MMEIOT Hafnexaluyto
onopy Bo n36exaHue HanpsXeHNA Ha AeTanAax Hacoca.

o [lns BcacbiBaloOLLEro 1 CIMBHOTO COeAVHEHNIA NCMONb3YliTe
He XecTKue, a rmbkue Tpy6bl (Hanpumep, WnaHru),
COBMeCTUMbIe C NepeKavriBaeMbiM BeLeCTBOM.
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He ponyckainTe noBpexpaeHmna Hacoca.
He ponyckaiiTe xonoctoit pa6oTbl Hacoca B TeueHune

ANNTENbHOrO BPeMEeHU nocne NoAHOro ncyepnaHma
MmaTepuana.

e OTcoepuHANTe BO3AYXOBOJ OT Hacoca, ecn cucrema
6e3peiicTBYeT B TeueHne ANUTENbHOTrO BpeMeHM.

WUcnonb3yiiTe TonbKo ¢pupmMeHHbIe 3an4acTu
ARO panA rapaHTMPOBaHHOM COBMeCTMMOCTHU MO
HOMUHaNbHOMY faBneHunio u 6onee NnpooOMKUTENbHOIO
CpoKa cnyx6bl.

NEPEA HAYANIOM 3KCNYATALM NOBTOPHO
3ATAHWUTE BCE KPENNEHUA.
MonsyuecTb Kopnyca 1 yNNOTHUTENbHbIX MaTepuanos
MOXeT Bbi3blBaTb ocnabneHmne
KpenneHuii. loBTOpHO 3aTAHNTE BCe KpenneHus, YTobbl He
AONYCTUTb YTEUKMN XMUAKOCTH
nnu Bo3payxa.

ina nonyyeHnA onTMMaNbHbIX pe3ynbTaToB
YNNOTHEHNA UCNONb3YiiTe CTAHAAPTHYIO CAHUTaPHYIO
NPOKNaAKy Tvna 3aXum, U3roToB/EHHYIO U3 31aCTUYHOIO
MaTepmana, Takoro Kak 3TUneH-NponuaeHoBbIN Kay4yk,
6yTapueH-HNTPUAbHDIN KayuyK, GTOpKay4yK Win CUINKOH.

OYUCTUTE HACOC NEPEA NEPBbIM
MCNONb30OBAHUEM. Nonb3oBaTtenb o6A3aH
Hagnexawum o6pasom oUMCTUTb HacoC Nepef NepBbiM
ncnonb3osBaHnem. lMonb3oBaTenb MoXeT pewnTb cam,
6ynet nu 3TOT Npouecc BKNKYaTb pa3bopKy n o4nUCTKY
OTAENbHbIX AeTaneil UAN NPoOCTy0 NPOMbIBKY Hacoca
OYVILLAIOLLMM PaCTBOPOM.

AnPERVIPEKAEAE = OMACHble CUTYaLum AU NOTEHLMANbHO
onacHble AeiicTBUA, KOTOPble MOryT
NPUBECTU K TAXKeNoll TpaBMe, CMepTH
1nu cepbe3HOMY NOBPeXAEHUI0
UMyLecTBa.

= OnacHble CMTyalun NN NOTEHLMANbHO
onacHble AeiicTBUA, KOTOPble MOTryT

npunBecTN K He3HAYNTEIbHbIM
TpaBMaM N NOBpeXaeHuo
oGopynosava nnn nmyuecTaa.

= Ba)KHasA MHpopMaLa OTHOCUTENIbHO

YCTaHOBKW, SKCjlyaTayum nnn
TeXHn4yeckoro 06Cﬂy)l(llIBaH|/Iﬂ.
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OBLLEE ONMUCAHUE

MHCTPYKLUWA NO SKCMTYATALIUA

Mem6paHHbIin Hacoc ARO oTanMYaeTcs BbICOKMM 06bEMOM NOAAuK
faxe NpU HU3KOM [aBeHnu BO34yXa, a Takke WIPOKNM BbIOOPOM
BapMaHTOB COBMECTUMOCTI MaTepuanos. Cm. Tabnuuy mogenen u
BapuaHToB. Hacocbl ARO nmetT KOHCTpyKLMio, 06ecrneunBaioLLyto
OTCYTCTBYE CPbIBOB PaboThl, a TakXKe MOAY/bHbIA MHEBMOABHUraTeNb/
KUIIKOCTHblE YacTu.

MHeBMaTUYeCKMe ABYXMEMOPaHHbIE HACOChl UCMOMb3YIOT Pa3HOCTb
AaBNeHNA B BO3AYLWHbIX Kamepax [NA CO3f[aHMA nonepemMeHHo
BCACbIBAIOWWEro N MONOXUTENbHOrO aBNeHNA XNAKOCTU B
XUOKOCTHBIX KaMepax, a CTOMopbl KnanaHa obecnevyuBaioT
MONOXUTESNbHBINA PACXO KUAKOCTI.

Hacoc HaumHaeT UmKn npu nogaye fasneHns BO3ayxa U NPOLOMKaeT
paboTy B COOTBETCTBUN C Harpy3koi. OH co3faeT 1 nogaepxnsaet
AaBneHne B IUHNM, NpeKpalaeT UMKN nocne JOCTUXKEHMNA
MaKCMManbHOTO iaBNeHNsA B NIMHNN (pacnpefenuTenbHoe YCTPONCTBO
3aKPbITO) 1 MO HEOOXOANUMOCTY BO30OHOBNSET HarHETAHME.

TPEBOBAHUA K BO3AYXY U CMA3O4YHOMY
MATEPUANTY

M3BbITOYHOE AABNEHUE BO3AYXA. Moxer
npvBecTy K TpaBMe, NOBPEXAEHUI0 Hacoca Unu UMyLLecTBa.

o B cncrteme nopaun Bo3gyxa ncnonb3ynte GuabTp, CNoCcobHbIN
oTdUNBTPOBbIBATL YaCTULbl pa3mMepom 6onee 50 MUKPOH.
He Tpebyetca kakaa-nnbo cma3ka, MOMUMO CMa3Ku Ans
YNAOTHATENbHBIX KON, HAHOCMMON BO Bpems COOPKM nau
PeMOHTa.

o [py HanMumn cmasku B BO3ayxe ybe[utech B TOM, UTO Macno
COBMECTIMO C YNNOTHUTENbHBIMA KOMbLAMI 1 YNNOTHEHUAMM B
OTCeKe MHeBMaTNYEeCKOro JiBIraTeNna Hacoca.

YCTAHOBKA

o [lpoBepbTe NPaBUNbHOCTb MOAeNN/KoHdUrypaLumu nepen
YCTaHOBKOWA.

e [lOBTOPHO 3aTAHUTE BCE BHELLHWE KPemnjeHNa B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMU XapaKTePUCTIKaMM Neper 3anycKoM.

o [pun cbopke HAacoChl MPOXOAAT UCMbITaHUS B Boae. [pomoiiTe
HACOC COBMECTUMO XUAKOCTbIO Nepes YCTaHOBKON.

e B cnyvae ucnonbzoBaHma MemMbpaHHOrO Hacoca B YCI0BUAX
NPUHYLUTENbHOM Nojaum (3aTonneHHoe BMyCKHOe 0TBEPCTME) Ha
BMYCKHOM OTBEPCTUU N7 BO3AYXa PEKOMEHAYETCA YCTaHOBUTL
06paTHbIN KNnanaH.

o Tpyba ana nofaun Mateprana JomKHa UMeTb Kak MAHAMYM Takow
e [NameTp, UTo 1 COeIHEHNE BMYCKHOTO KOMNEKTOpa Hacoca.

o lWnaHr nogaum matepuana JonxKeH 6bITb YKPenaeHHOro
HeCMUHAeMOTo TUMNa, COBMECTUMOTO C NepeKayBaembim
maTepranom.

o Tpy6onpoBop AOMKEH UMETb HafieXHyto onopy. He ncnonb3yiite
HaCcoC B KayecTse onopbl Ana Tpy6onposoga.

o [lpu BcacbiBaHUM 1 CIMBE UCMONb3YilTe TMOKINE COeANHEHNS
(Hanpumep, WANAHT). T COEAUHEHNA HE JOMKHBI NPEeACTaBNATb
coboli xecTkne Tpy6bl N AOMKHbI 6bITH COBMECTUMBIMU C
nepeKaunBaemMbiM MaTePUASIOM.

e HapexHo 3akpennTte onopbl MeMOPaHHOTO Hacoca Ha
noaxoAsLLei NOBEPXHOCTU (MIOCKON U POBHOIA) BO M36exaHne
NOBPEXAEHNIT BCNeACTBME BUOPALININ.

¢ Hacocbl, KoTopble He0OXOAMMO MOrpyKaTb, AOMKHbI UMETb Kak
CMaulBaemble, Tak 1 HeCMauliBaemble KOMMOHEHTbI, COBMECTHMbIE
C NepeKayBaeMbIM MaTepranom.

e BbinyckHaa Tpy6a norpyeHHoro Hacoca JoMKHa HaXOANTLCA
Hafl YPOBHEM XUAKOCTU. BbIMYCKHOM WNaHr AoXeH ObiTh
NPOBOAALMM 11 333EMEHHBIM.

o [laBneHne Ha BXOAE NpW 3aTOMNEHHOM BCACbIBAHWN He AOMKHO
npesbilwath 0,69 6ap (10 dyHTOB Ha KB. AtoiM (136.}.

o Bcerga npombiBaiiTe HacoC pacTBopuUTENEM, COBMECTUMbIM C
nepeKauyMBaeMbiM MaTepranom, eCiin NOCIeAHNIA CKNOHEH K
"cxBaTbiBaHMIO" B Clyyae NPOCTOA B TeUEHWe onpefeneHHOro
BpeMeHM.

o OTCOepMHANTE WNAHT MOfJAYM BO3fyXa OT HAcOCa, eCN OH He

6yneT MCNonb30BaTbCA B TEYEHME HECKOTbKNX YaCOB.

JETANIN U KOMIMNEKTbI ANA TEXHUYECKOIO
OBC/TYXUBAHUA

Cm. n306paxkeHuns 1 onucaHnsa Aetaneir, npefocTaBneHHble Ha
CTp. 4-7, ana npeHTuduKaymm fetanei v nonyyeHns nHGopmalmm o
KOMMAEKTaX /1A TEXHNYECKOro 06C/TyKMBaHNA.

o YKazaHbl HeKoTopble «yMHble AeTanu» ARO, KoTopble JOmXKHbI
ObITb LOCTYMHbI ANS BBICTPOrO PEMOHTA W COKPALLEHNSA BPEMEHN
MpOoCTOA.

o KomnnekTbl 1A TEXHUYECKOTO 06CYXNBaHNA NpefHa3HaUYeHbl
INA OBYX OTAeNbHbIX GYHKLMIT MembpaHHOTo Hacoca: 1.
MHEBMATWUYECKAA YACTD, 2. XUOKOCTHAA YACTb.
MKnpKocTHaA yacTb, B CBOI O4YepeAb, pa3jeneHa gna
cootBetcTBUA TUNMYHBIM BAPUAHTAM MATEPVIATIA petaneit.

TEXHWYECKOE OBCJ/TYKNBAHUE

o Pa36opky 1 c6opKy NpoBOAMTE Ha YUCTOI paboyei NOBEPXHOCTH
BO M36exXaHue 3arps3HeHns YyBCTBUTENbHbBIX BHYTPEHHUX

MOABWKHbIX fieTaneil rpA3blo U NOCTOPOHHUMU BELECTBAMN.
o BepauTte TOUHbIV yyeT paboT no 06CAYXMBaHNIO 1 BKIKOUMTE HACOC

B MPOrpammy NpPodUIaKTUYECKOro 06C/TyKIBAHNS.
o [epep pa3bopKoi 0cBOOOANTE BbINYCKHON KONNEKTOP OT

nonaswero Tyaa Matepuana, nepesepHyB HaCOC BBEPX LHOM,
yTobbI MaTepuan BbITEK N3 HETO.

PA3BOPKA »XWAKOCTHOW YACTU

1. W3Bneknte (61) BbiNyCKHON KonnekTop u (60) BNycKHOM
KOnneKTop.

2. W3Bnekute (22) waposble Knanakbl, (19) ynnoTHUTENbHbIE KOMbLA
1 (21) rHe3pa.

3. CHumuTe (15) XNBKOCTHBIE KPBILLKN.

MPUMEYAHMUE. Tonbko mogenu membpanbl 13 MTO ncnonb3yiot
nepBuYHyto MembpaHy (7) 1 BcnomoraTesnbHyto Membpany (8).
MPUMEMAHUE. He pacTarvBaiite 1 He crinbaiite 3aXum Bo Bpems
pa3bopku. Ocnabbte KpenneHue, YToObl 0CBOGOAUTD 3aXMM, 1
nepemecTuTe 3aXNUM Ha CTOPOHY HAacoCa C BO3AYLUHOM KPbILIKOM,
YTOBbI CHATD XNAKOCTHYIO KPbILLKY.

4. W3Bnekute (14) BuUHT, (6) waiby membpansl, (7) unu (7/8)
MemObpaHbl, @ Takxe (5) onopHyto Wainby.

MPUMEYAHUE. He nouapanaiite 1 He noBpeguTe NOBEPXHOCTD (1)

LUTOKa MeMOpaHbl.

NMOBTOPHAA CBOPKA XXUAKOCTHOW YACTU

o Cobepute XMAKOCTHYK 4YacTb B 0O6paTHOM nopafkKe.
Cm. TpeboBaHMA K yCUNNIO 3aTAXKM Ha CTp. 5.

e OcywecTBnute o4NCTKY N 0CMOTp BCex fetanen. lpu
HeobX0AMMOCTYN 3aMEHNTE U3HOLIEHHbIE N NOBPEXAEHHbIE
[JETani HoBbIMU,

o Cmaxbte (1) wWTok membpaHbl 1 (144) U-0bpa3Hble ynioTHeHUs
cmaskon Lubriplate® FML-2 (cma3ouHbiil KoMnnekT 94276
BKJIOYEH B KOMM/EKT ANA TEXHYECKOTO 0BCNYX1NBaHUA).

o [Ina mopeneii ¢ membpaHamu 13 NTO3. U3genne (8) «membpaHa
13 CaHTOMpPeHa» YCTaHaBMMBAETCA CTOPOHOI C 0603HauYeHNEM
«BO3YLIHAA CTOPOHA» no HanpaBneHNto K LeHTpanbHOMY
Kopnycy Hacoca. YctaHoBuTe MembpaHy u3 MTO3 (7) ctopoHoit ¢
o603HaueHnem «<KUIKOCTHAA CTOPOHA» no HanpaBneHuio K
(15) KMAKOCTHOM KpbILIKe.

o [lpoBepbTe HACTPONKI MOMEHTA CUAbI MOCHIE TOrO, Kak HAacoc bbin
MOBTOPHO 3anyLLeH 1 NpopaboTan HEKOTOPOE BPeMA.

« Loctite® ABnaeTca 3aperncTpupoBaHHbIM TOBapHbIM 3HakomM komnaHum Henkel Loctite Corporation ¢ ¢ Santoprene® ABnAeTcA 3aperncTpupoBaHHbIM TOBApHbIM 3HAKOM KoMnaHuy Monsanto
no nuuen3sumn komnanum Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® aBnsieTcs 3aperucTprpoBaHHbIM ToBapHbIM 3HakoM komnaHuu Ingersoll Rand ¢ ¢ Lubriplate® aBnseTcs 3apernctprpoBaHHbimM
TOBApHbIM 3HaKOM noppaspeneHus Lubriplate (komnanus Fiske Brothers Refining) ¢ 262™, 271™ 1 572™ aBnstoTcA ToBapHbIMK 3Hakamu komnanuu Henkel Loctite Corporation ¢
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NEPEYEHD AETAJIEN/SX20X-XXX-XXX-AXXXX XXUAKOCTHAA YACTb

© 637494-XX KOMMJIEKTbI AJ1A TEXHWYECKOIO OBC/YXKUBAHUA XUAKOCTHOWM YACTU BKJTHOYAIOT: LUIAPOBbIE KJIAMAHbI

(cm. «<BapuaHTbI WapoBbIX KNanaHoB», cM. -XX B Tab/inLe KOMMIEKTOB AN TeXHMYECKOro o6cnyxuBanus, npuseaeHHoi Hinke), MEMBPAHbDI
(cm. «BapmnaHTbl Mem6paHy, cM. -XX B Tabnunue KOMNNEKTOB ANA TeXHUYECKoro 06cnyKnBaHnsA, NpnBeAeHHOI HNXKe), a TakKe nspenusa 19, 70,
144, 175 (nepeuncneHHble HKe) nnioc 174 n cmaska 94276 Lubriplate FML-2 (cTp. 7).

BAPWAHTDI LUAPOBDbIX KJIAITAHOB KOR MATEPVATIA
BAPUAHTDbI THE3[] SX20X-XXX-XXX-AXXXX A = i
A X SX20X-XXX-XXX-AXXXX B
[C]  =yrnepopucTaa ctanb
“21” © “22” (amametpom 2-1/2 proiima) [Col =meab
-XXX | He3go Kon-so Mar. -XXX | Waposoii knanan | Kon-8o Mar. [MSp] = cautonpex ana
MeANLMHCKOro NCcnonb3oBaHnAa
-SXX | 97325 (4) [SS] -XMX | 93358-M (4) [Msp] [SP] = caHTonpen
B N [SS] = Hepxasetowan cTanb
XTX |93358-4 (4) [T] M —mmos
BAPNAHTblI MEMBPAH SX20X-XXX-XXX-AXXXX
O Komnnekr ana TexHn - o Y QY
4ecKoro 06CyKuBaHuA L L L
-XX = (wapoBoi1 KnanaH) YnnotHutenbHoe
XXX | -XX = (mem6paHa) Mem6paHa| Kon-Bo [ Mat. | Mem6paHa |Kon-Bo| Mar. KONbLO Kon-Bo| Mar.
-XXM | 637494-MM 97326-M (2) |[MSp] Y328-237 (4) [T]
-XXT | 637494-TT 97327-T (2) [T] 97328-A (2) |I[SP] Y328-237 (4) [T]
: AP i » ‘ i i J . 1 . A
Mo3suumna | OnncaHme (pasmep) Kon-Bo | Homep getann Mar.
5 | OnopHas wa’ii6a (2) 97316 [SS]
68 | Bo3gywHasa KpbiwKa (1) 973131 [SS]
69 | Bo3gywHas KpbilKa (1) [97313-2 [SS]
YnnoTHUTeNnbHoe KonbLo (3/32 poima x 1-1/16|
006175 AloiiMa HapyXHoro gnametpa) (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (2) Y325-118 [B]
YnnoTHUTENbHOE KONbLO (3/32 pwiima x 1 Aloiima
Hapy»Horo guametpa) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) Y325-117 [B]
Ponn Pin (5/32 poiim atonima HapyxHoro guamerpa x 3/4
181 . (4) |Y178-56-S [SS]
ANVUHHDIN)
OBLUVE AETAN
Mosuuusa | OnncaHme (pasmep) Kon-Bo| Homep petanu| Mar. Mo3uuua | OnncaHue (pasmep) Kon-Bo| Homep getanun| Mar.
1 | CrepxeHb (1) |97317 [C] 60 | BnyckHOI KonnekTop (1) [97321 [SS]
6 | Laii6a mem6paHbI (2) 97316 [SS] 61 | BbinyckHoll Konnekrop (1) [97322 [SS]
9 | lWan6a (2) 97318 [SS] 00
- Mpoknagka (2) |94100 [B]
14 E:ﬁr:n:) (5/8 proiima-18 x 2-1/2 @ |97319 [SS] e70
15 | ugkocTHas KpbilwKa (2) 197320 [SS] 131 | BuHT(M10x1.5-69x120mm) | (4) | 97314 [SS]
CaHUTapHO-TeXHUYECKMNI YnnotHeHue U-ob6pa3Horo
82 3aXKNM (4 aronma) (4) (97323 [Ss] 9(1’404 ceyeHmaA (3/16 proiima x 1-3/8 (2) |Y186-51 [B]
m Al0iMa HapyXHOro Auamerpa)
N e
P Mpoknapka (0.406 aioiima
a3 Knemma 3asemneHns (1) |93004 @ © 180 | sHyrpenHero gnamerpa x 0.031 (4) 94098 [Co]
(tonbko SX20R-XXX-XXX-AXXXX) Toncrble)

® © |/3penvis, BKIOYEHHbIE B IeTa KOMMNEKTa MHEBMOBMraTens, CM. Ha cTp. 7,9 1 10.
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NEPEYEHDb JETAJIEN/SX20X-XXX-XXX-AXXXX KUAKOCTHAA YACTb

@ 175%

144 %

CBEJIEHWA OB OTCEKE ucno0BaNAS
MHEBMATUYECKOIO CaHTonpeH 3eneHblil H/n
OBUTATENA CM.HACTP.6 N 7. (onopa)
nToe3 Benbiii Benbiit
1%

KOJ LIBETA
KnanaH Mem6paHa LlapoBoii
Marepuan LiBer LiBet

CaHTonpeH ana  HatypanbHbiii  HaTypanbHbiii

19%
21

22

82

15

82

22

P 2
UCYHOK 21

19 %

< TPEBOBAHUA K YCUTUIO 3ATAXKKU =
NPUMEYAHUE. HE 3ATATUBAIATE KPEMJIEHNA CIULWLKOM CUNbHO.
BCE KPEMJIEHUA METPUYECKIE.
(14) BunT, 3atAHuUTe C ycunmem 88.1-94.9 H-m (65-70 pyTodyHTOB).
(82) 3axum konnekropa, 5-8 H-m (3.68-7 groiimodpyHTOB).
(83) 3axum KnAKOCTHOM KpbIWKK, 16-22 H-m (11.8-16.23 dyTodyHTOB)
(131) BuHTDI, 47.5-54.2 H-m (35-40 pyTodyHTOB).

CMA3KA/YINIOTHEHUA
* HaHecute cma3Ky Lubriplate FML-2 Ha Bce ynnoTHUTenbHble Kosbla,
U-o6pasHble yniioTHEHNA 1 conpAraemble AeTanu.
B HaHecurte Loctite® 242™ Ha pe3b6bi npu c6opke.
¢ Hanecure Loctite® 271™ Ha pe3b6bl npu c6opKe.
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NEPEYEHDb JETAJIEN/SX20X-XXX-XXX-AXXXX OTCEK MHEBMATUYECKOIO BUTATENA

® 0603HayaeT eTany, BKNOYEHHbIe B KOMMIEKT ANA TEXHYECKOro 0BCNY»KMBaHMA MHEBMATUYECKOI YacTi 637497, NOKa3aHHbIN HUXE, a Takke n3aenis
(70), (144), (175) n (180), noka3aHHble Ha CTp. 5.

© Lindpa 3 0603HavaeT feTany, BKAOUEHHbIe B KOMMEKT ANA TEXHNYECKOro 06CNyKMBaHWA NMHEBMATUYeCKOi YacTi 637497-1, npegHa3HauyeHHoI Ana
yKa3aHHbIX HUXe n3genun, a Takxe ngennii (70), (144), (175) n (180), npeAcTaBneHHbIX Ha CTp. 5

Anametpa) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX)l

Mo3nuua| OnncaHne (pasmep) Kon-Bo| Homep peranu|Mar. Mo3nyua| OnncaHue (pasmep) Kon-so| Homep geranu|Mar.
LlenTpanbHblit Kopnyc (1) |94109-1 [SS] YCTaHOBOYHbII BUHT (TonbKo
101 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) ©166 SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) | 94026 [B]
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |95667-2 [P] v "
npaBnsAowWui NoplleHb
103 | Brnagpiw (1) |94092 [D] BO167 | sn 160 (1) |67164 [D]
BUHT (M6 x 1-6g x 20 mm)
105 (SX20S-XXX-XXX-AXXXX) (4) | 95887 [551 168 ?;I/.Isg:‘:ﬁﬁexn;: ::ﬁl;:nbuo (2) |94433 [U]
(M6 x 1- 69 x 180mm) HapYXHOTo AnameTpa)
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) W s YnnotHenme U-o6pasHoro
KoHueBas nnacTuHa (tonbko 169 | ceueHus (1/8 proiimax (1) |Y240-9 [B]
107 SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (2) 95846 [S5] 7/8 proiima HapyXHoOro snametpa)
111 | 3onotHuk (1) |95651 [D] 170 | Brynka nopwks (1) | 94081 (D]
CTOnopHbIi pa3bem (0.250 YnnotHutenbHoe
118 Atoiima )?2.276 A';miublil) (2) [94083 [ss] @®©171 | konbuo (3/32 proiima x (1) |Y325-119 [B]
1-1/8 proiima HapyXHOro AnameTpa)
121 | Brynka (2) |94084 [D]
K 50°C ETE YnnotHuTenbHoe KonbLo
127 1::‘;:2_” BATOrO (1) 97310 [SS] @ © 172 | (1/16 groiima x 1-1/8 groiima (1) |Y325-22 [B]
YcTaHOBOYHDIN BUHT HaPYXHOTO AMaMETP:)
128 | Ko SX205-XXX-XXX-AXXXX) (2) |Y29-42-5 [SS] YnnoTHUTeNbHOE KONbLIO
@A O 173 | (1/16 awiima x 1-3/8 aroiima (2) [Y325-26 [B]
086132 I1p0Knap,Ka (1) 940099 [B] Hapy»HOro fiuamerpa)
LLlai16a (1/4 atiima) A16.- YnnoTtHnTenbHoe KonbLo
133 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) B) |Y1a-aeT - 9"1'764 (1/8 proiima x 1/2 proiima (2) |[Y325-202 [B]
(M6) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) [95931 [SS] Hapy»HOro Anametpa)
BMHT (M6 x 1 - 69 x 35 mm) © ©176 | Mem6paHa (o6parhbii )| (2 [94102 SP
134 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (4) | 95923 [SS] P Oy e @) [SP1
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (8) |95923 (551 @ ©199 | YcTaHOBOYHbIN BUHT (1) |95666 [B]
Bnok knanaHa
135 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) M |37 1551 ©©200 | Mpoknagka (1) |95665 [B]
SX20R-XXX-XXX-AXXXX -
fl' ) (1) |95789-5 [P] 201 | Inywwrenn (1) {97315 [SS]
opueBas KpbILKa .
136 | (SX205-XXX-XXX-AXXXX) (1) ]96339-1 (551 YnnotHutenshoe )
(SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) |95790-1 [P] 0232 :;:;iﬂgr: Ll:a;:nt:::) ’(‘Tll:b’:(':“ma (2) |Y325-202 [B]
Mpoknagaka (1/16 groiima x 2 R SX20R-XXX-XXX-AXXXX)
06137 AloiiMa HapyXXHOro Anamerpa) (1) Y325-32 [B] MnactuHa apantepa 063 S5
233 | (5X20S-XXX-XXX-AXXXX) ) 38-1 [Ss]
YnnotHeHne U-o6pa3Horo
® ©138 | ceyeHns (3/16 goiima x (1) 195966 [B] (SX20R-XXX-XXX-AXXXX) (1) [95761-1 [P]
1.792 pioiima Hapy»Horo namertpa) Taiika (M6 x 1 - 6g) (Tonbko
236 (4) 195924 [SS]
SX20R-XXX-XXX-AXXXX)
YnnotHenue U-06pasHoro 240 | BUHT (M6x1-69x16mm) (Tonbko| ) | 95991 SS
B ©O139 | ceyeHunsa (3/16 atoitma x 1-1/4 (1) |Y186-50 [B] sxzos-xxx-xxx-A)fXXX) (2) [Ss]
AloiiMa Hapy»XHOro fnamerpa) @241 Sy;;(?sl'_l)?xBX(_);lxl;(b‘l&xig;lT (ronbko m 96344 [B]
140 | Bknagpiw KnanaHa (1) |95650 [Ck] YnnotHutenbHoe
141 | NnacTuna knanana (1) |95659 [Ck] 0242 ;‘g‘;:ﬂ:mg‘;lig)'::xz " vamerpny| (1) | Y3255 [B]
YnnotHutenbHoe (Tonbko SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
KOMbLO (3/32 proiima x ) YnnotHuTenbHoe
1-1/16 Aroiima HapyXHor Auamerpa) (1) Y325-118 [B] 0243 KOJbLIO (1/8 pronima x 5/8 provima (1) Y325-204 [B]
@ ©146 | (SK20S-XXX-XXX-AXXXX) HapyXHOro AnameTpa
(Tonbko SX20S-XXX-XXX-AXXXX)
(1/8 groiima x 7/8 groii YnnotHutenbHoe
- iy i (1) |Y325-208 [B] . .
Anametpa) (SX20R-XXX-XXX-AXXXX)! 0244 :l(;)ano (1/8 pronma x 7/8 pronma m Y325-208 [B]
pyXHOro Anametpa) (Tonbko
YNAOTHUTENbHOE 5X205-XXX-XXX-AXXXX)
KOJbLLO (1/8 Aoiima x R
1/2 profima Hapy»HOro AuameTpa) (2) Y325-202 (B] N
O ® 8 | Cmaska Lubriplate FML-2 (1) | 94276
(SX20S-XXX-XXX-AXXXX) c
(18 osima x /8aoima wapyxworo (1) | y3a5 204 [B]

© V3genus, BKNOUEHHbIE B KOMMNIEKT A4S TEXHUYECKOTO 0BCNyKMBaHWA
XUAKOCTHOM YacTu, CM. CTp.5 1 6.
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o

KO MATEPUANA
[B] = Hutpun [Sp] = CaHTonpeH
[Br] = NatyHb [SS] = Hepxaselowan cTanb
[Ck] = Kepamuka [U] = MonunypeTaH
[D] = Auetanb

[P] = Moaunponunen

TEXHUYECKOE OBCJTYKUBAHUE OTCEKA
NMHEBMATUYECKOIO ABUTATENA

O6cnyxunBaHne pa3aenieHo Ha ABe YacTu: 1. ynpaBasowmii
Knana, 2. 60nbLwoi KnanaH.
OBLLVE MPUMEYAHWSA O NOBTOPHOW CEOPKE.

TexHnyeckoe obcnyxmBaHMe OTCeKa MHEBMATUYECKOTO
ABUraTena ABNAETCA NPOAOMIKEHNEM PEMOHTA XUAKOCTHON
yacTu.

OcmaTpuBaiTe cTapble geTanu U Npu HEOOXOANMOCTU
3aMeHANTe UX HOBbIMU. BbiaBnAiTe rnyboKue LapanuHbl
Ha MeTananyecknx NOBEPXHOCTAX, @ TakKe TPewnHbl unu
Mpope3bl Ha yNIOTHUTENbHbIX KOMbLAX.

MpyHMMaliTe Mepbl NPe[OCTOPOXHOCTY, YTOObI NPefOTBPaTUTL
npopes3aHye yNNOTHTENbHbIX KoneL| cpasy nocie yCTaHOBKU.
CmasblBailTe ynnoTHUTENbHbIe KONbLa cMa3kon Lubriplate
FML-2.

He 3aTarvBante KpenneHus CanWKoOM cuibHo. CM. 610K
HOPMAaTVBHbIX MOMEHTOB 3aTAXKN iNA 0003peHNA.

Mocne nepesanycka NOBTOPHO 3aTAHUTE KPEMNeHNA.
WHCTPYMEHTbBI O4NA OBCNYXWBAHUA. ina nomown
npu yctaHoBKe (168) ynnoTHUTeNbHbIX Koney Ha (167)
YNpasAALLMIA NOPLUEHb NCMONb3yiNTe NHCTPYMEHT N2 204130-
T, npegoctasnsaembiint ARO.

PA3BOPKA YNPABJIAIOLEIO KJIAMAHA

Mpu nerkom Haxatun Ha (118) CTONOPHBIN Pa3bem AOMXKHbI
nokasaTbCA npoTuBononoxHaa (121) srynka, (167)
YNpaBnALLMIA NOPLUEHb U ApYTie AeTaN.

CHumute (170) BTYnKy. lpOBepbTE OTCYTCTBME NOBPEXAEHUN
BHYTPEHHEro KaHana BTY/KU.

NMOBTOPHAA CBOPKA YNPABJNAIOLLEIO
KNIAMAHA

OuncTTe U CMaxbTe JeTanu, KOTOpble He 3aMeHATCA 13
KOM/IEKTa 4 TEXHNYECKOro 06CYKMBaHUSA.

YctaHoBuTe HOBble (171 1 172) ynnoTHUTENbHbIE KONbLA.
Bcrasbre (170) BTYNKy 06paTHo.

YcTaHoBUTE HOBblE (168) ynnoTHUTENbHbIE KonbLa U (169)
ynnoTtHeHne . YYUTBIBAMTE: ykazaHHOe HanpaBneHune
KPOMKM ynnoTHeHus. CMaxbTe 1 BCTaBbTe 06patHO (167)
YNpPaBAALMIA NOPLUEHD.

MoBTOpHO cobepunTe oCTanbHble feTanu. Bctasbte (173 1 174)
YNNOTHUTENbHbIE KOJbLIa 06paTHO.

PA3BOPKA BOJIbLUOIO KJIAMAHA

M3BneknTe (135) kopnyc knanaHa v (233) nnacTuHy agantepa
ana poctyna K (132) u (166, rae nprmeHUMO) NpoKnaakam, (146
1 147) ynnoTHUTENbHBIM KonbLam 1 (176) MembpaHam.
M3Bnekute (233) nnactuHy agantepa, cHAB (140) BKnagbiww
knanaHa, (141) nnactuny KnanaHa, (199, 200) u (241, rge
MPVYMEHNMO) NPOKNALKN 1 (243 1 244) nnn (146, 147 n 232, roe
NPUMEHUMO) YNNOTHUTENbHbIE KOMbLA.

CHumute (136) TopueByto KpbllwKy 1 (137) npoknagKy, Yto6bl
nonyunTb AOCTyn K (111) 30N0THMKY.

NMOBTOPHAA CBOPKA BOJIbLLOIO KJIAMAHA

1.

YctaHoBuTe HoBble (138 1 139) ynnoTHUTeNbHble KONbLA Ha
(111) 3onotHUK. MIPUMEYAHUE: KPOMKW YINNIOTHEHWA
JOJIKHbI bbITb HAMPABJIEHbBI IPYT K [IPYTY.

BcrasbTe (111) 3010THYMK B (135) 610K KnanaHa.

YctanoBute (137) n (242, rae npMMEHMMO) YNAOTHUTENbHbIE
KonbLa Ha (136) TopLeByIo KpbILLKY U NPUKPenuTe TOPLEBYIO
KpbIlwKy K (135) Kopnycy KnanaHa, 3a¢ukcuposas (107)
KOHLeBbIMY NAacTuHamm (rge nprmeHmmo) 1 (105) BuHTamm.
YctaHoBuTe (140) BKNagblw KnanaHa, (141) nnactuHy
knanaHa, (199) npoknagky u (243 v 244, rae NnpUMEHNMO)
YyNNnoTHUTeNbHble Konbua B (135) Kopnyc kKnanaHa.
MPUMEYAHUE. 3akpenute (140) BKnagbllw KnanaHa BOrHYTOM
CTOPOHOW No HanpasneHuto K (141) nnacTuHe Knanaxa.
3akpenwuTe (141) nnacTuHy KnanaHa 6e3 Touek uaeHTUdMKaLmm
no HanpaeneHuio K (140) BKnagpilwy Knanaxa.

MpukpenuTe (146, 147 1 232, rae NPUMEHUMO) YNAOTHUTENbHbIE
Konbua, (200) n (241 nnwn 199, rge NPMMEHUMO) NPOKNALKM
n (233) nnacTuHy agantepa K (135) Kopnycy knanasa,
3apUKCcMpoBaB (240) BUHTaMU.

3akpenute (132) n (166, roe NpUMEHNMO) NPOKNaAKMK,
(146 v 147, rae npumeHumo) nnu (232, rge NpuMeHNMo)
YNAOTHUTENbHbIE KoMbLia 1 (176) ctonopsl B (101) LeHTpanbHOM
Kopnyce.

3akpenuTe (135) 610K KNnanaHa v €ro KoMnoHeHTbl B (101)
LeHTpanbHOM Kopnyce, 3adpukcrnpoBas (134) BUHTBI 1 (133)
wanby.
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NEPEYEHDb JETAJIEN/SX20S-XXX-XXX-AXXXX OTCEK MHEBMATUYECKOIO AABUrATENA

. Q TPYNNALETANEN YN
169 168 * PABJIAIOLLET O KNATAHA
172 %

* 174

121

* 173
167
L 173 *
243 % 244 % 233 132 % 147% 121

135

141 % 199 %

127
138 % @
111
bOJIbIOW KNTIANAH
139 * &
137 %
242
128 1
136
105 =<
PucyHok 3
& TPEBOBAHUA K YCUTUIO 3ATAXKKU = CMA3KA/YMNIOTHEHUA
MPUMEYAHUE. HE 3ATATMBAITE KPEMJIEHWA CJIULLKOM * HaHecnte cmasky Lubriplate FML-2 Ha Bce ynnoTHutenbHble
CUNbHO. Konbua, U-06pasHbie yniOTHEHNA 1 conpAraembie aetanu.
BCE KPEMNEHUA METPUMECKUE. M MNpu c60pke HaHecuTe Ha pe3b6bl MTO-nenty.
(105) BuHT, 4.5-5.6 H-m (40-50 AtoiiModyHTOB). + Mpn c6opKe HaHecnTe Ha pe3b6bl NPOTNBO3aANPHbIN COCTaB.

(134) BuHT, 4.5-5.6 H-m (40-50 groiimodyHTOB).
(240) BuinT, 4.5-5.6 H-m (40-50 pioiimodyHTOB).

OTpenbHO AOCTYNEH y3en ANA TeXHUYECKOro 06C/yKMBaHWA 3anacHOro 60NbLIOro KnanaHa, KoTopblil BKlovaeT B cebs:
637498 ana mopene SX20S-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 111,128, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147 (2), 176 (2), 200 n 233.

86 SX20X-XXX-XXX-AXXXX (ru)



NEPEYEHDb JETAJIEN/SX20R-XXX-XXX-AXXXX OTCEK MHEBMATUYECKOIO ABUTATENA

0 FPYNNALETANEA YN
*169 168 * PABNAIOLWIEI O KNIAMAHA

176 %

141 % 199 * 232% 233232% 132%

135 N
138 * [z 127
111
139 % & .
137« bOJIbLLUOW KNTANAH
136

& h s

L L\m

I 236
PucyHok 4

< TPEBOBAHUA K YCUITUIO 3ATAXKKU =
NPUMEYAHUE. HE 3ATATMBAVTE KPEMIEHUA CIALLKOM
CUNbHO.
BCE KPEMJIEHUA METPUYECKUE.
(105) Bunr, 4.0-4.5 H-m (35-40 pgroiimodpyHTOB).
(134) Buint, 4.0-4.5 H-m (35-40 ptoiimodyHTOB).

CMA3KA/YNNIOTHEHUA
* HaHecnte cmasky Lubriplate FML-2 Ha Bce ynnoTHuTenbHble
Konbua, U-o6pasHble ynnoTHeHNA 1 conpsAraemble geTanu.
+ Mpn c6opKe HaHecTe Ha pe3b6bl NPOTNBO3aANPHbIN COCTaB.

OTtgenbHo [OCTyneH y3en Ana TexHn4yeckoro O6Cﬂy)Kl/IBaHI/Iﬂ 3anacHoro 60/bLIOro KnanaHa, KOTOprI;I BK/TIOYAET B cebs:

637498-1 na mopeneit SX20R-XXX-XXX-AXXXX: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 n

236 (4).
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YCTPAHEHUE HEMONAAOK

HPOAYKT, BbIGPaCbIBaeMbIﬁI 13 BbIX/1IONHOI0 OTBEpPCTUA.

MpoBepbTe, He pa3opBaHa M MembpaHa.
MpoBepbTe 3aTAHYTOCTb (14) BUHTa MEMOPAHI.

MysbipbKu Bo3ayxa B BbiGpacbiBaeMOM NpoayKTe.

MpoBepbTe COeAMHEHUA BCacbiBatoLLEero TpybonpoBopa.
MpoBepbTe yNNOTHUTENbHbIe KONblLa MeXpay
BO3[yX03a060PHbIM KONNEKTOPOM W XKNAKOCTHBIMY KpbILKamy
Ha BXOpe.

MpoBepbTe 3aTAHYTOCTH (14) BUHTa MEMOPAHI.

[Osurarenb nepeayBsaeT BO3AyX WiN OCTaHAaBNINBaAeTCA.

Ybepnntecb B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHNA U 13HOCA (176)

O6paTHOFO KnanaHa.
I'IpOBepre Hann4yne orpaqueHMM B KﬂaI'IaHe/BbII'IyCKHOM

OTBEPCTUN.

Husknit 06bem NpoAyKTa Ha BbixoAe, TYPOYNeHTHbII NOTOK
W OTCYTCTBUE NOTOKA.

lMposepbTe nogayy Bo3ayxa.

MpoBepbTe, He 3a0UNCA NIN BLIXOLHON LUMAHT.

MpoBepbTe, He NepeKpyYeH NN BbIXOLHON WNAHT ANA
maTtepurana (He OrpaHNYMBAET /I OH NOTOK).

MpoBepbTe, HE NEPEKPYYEH NN UAK NepexaT BXOLHON WaHr
[nA MaTeprana (He orpaHNYMBaET N OH MOTOK).

MpoBepbTe OTCYTCTBME KaBUTaLUN B HAaCOCe — pa3mep
BCacblBawoLlen TPYyOKN JOMKEH KakK MUHUMYM ObITb PaBHbIM
JUameTpy BMYCKHON pe3bbbl Hacoca fna obecneyeHns
HaAnexalero NoToka Npu nepekauymBaHnm BbICOKOBA3KMX
XupkKocten. BcacbiBalowuin WnaHr gonxKeH ObiTb
HEeCKMMAEMOrO TUMa 1 UMeTb BO3MOXHOCTb BTATMBATb
6onblune 06bEMbI.

MpoBepbTe BCe COEAMHEHUA Ha BMYCKHbIX KONIEKTOPaX
M BCcacbiBawlme coeauHeHmnsa. OHN OONXKHbl ObITb
BO3JYXOHENPOHNLLAEMbIMU.

OCMOTpPUTE HACOC Ha Hanuuue TBEPAbIX NPeaMeTOB,
3aCTPABLUMX B Kamepe MeMOpaHbl UK B 30HE rHe3ga.
MpoBepbTe HanMume OrpaHNUYeHUin B KnamnaHe/BbiMyCKHOM
OTBEPCTUN.

AAHHbIE O PASMEPAX OBOPYAOBAHUA

Pa3mepbl NoKa3aHbl TONbKO ANA CNPaBKK; OHW yKa3aHbl B MUNAUMETPaXx (Mm) v Stonmax.

MaTepuranbHOro npon3BoAcTBa
CaHuTapHble ¢naHey (cm. MNMpumeyaHe)

il

!
v

| — Bo3pyxonpuemHnk
3/4-14 NPT

oS T d

N

1

C
=
D — MopT ana oTpa
60TaHHOro - I—
1-1/2"-11-1/2 NPT B
f i MopT rnywwuTens
E 1-1/2"-11-1/2 NPT
He——p—-—
A i
T G \ 1 N
MatepuanbHbIli BXxog,
CaHuTapHble dpnaHel
(cm. MpumeyvaHme PHCYHOK 5
PA3SMEPbI O6OPYOBAHUA

A - 530.4 mm (20.88 aroiima) F - 14.2mm (0.56 proinma) L - 12.70 mm ( 0.50 roima)

B - 265.2 mm (10.44 gronma) G - 401.6(15.81 groinma) M - 548.6 mm (21.60 pronima)

C - 637.5mm (25.1 aroiima) H - 64.3 Mm (2.53 froima) N - 255.5 mm (10.06 froinma)

D - 375.9 mm (14.80 groiima) J -76.2mm (3.00 proiima) P - 230.1 mm (9.06 gronma)

E - 85.9 mm (3.38 groiima) K - 676.1 mm (26.62 toiima)

Mpumeuyanue: Pazmepsl caHuTapHo dnaHueB ASME BPE-2012 2-1/2 proiima 1 1SO 2852-1993 63.5 mm.
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