MANUAL DEL OPERADOR PX20P-XXX-XXX-AXXX

INCLUIDO: OPERACION, INSTALACION Y MANTENIMIENTO ;g\?:-slgspo EL: 1:23‘1’3
BOMBA DE DIAFRAGMA DE 2"  ®evH)
PROPORCION 1:1 (NO METALICA)
LEA ESTE MANUAL CUIDADOSAMENTE ANTES DE INSTALAR,
OPERAR O REALIZAR MANTENIMIENTO EN ESTE EQUIPO.
Es responsabilidad del empleador colocar esta informacién en manos del operador. Guardela para futura referencia.
KITS DE SERVICIO Datos de las dimensiones............... Consulte la pagina 10y 11
Dimension de montaje................ 8.18"x 14.16"

Consulte la Tabla de descripcién de modelos para conocer (207.8 mm x 359.7 mm)

las opciones de material de la bomba.

637373-XXX para reparacion de la seccion de liquido con
asientos (consulte la pagina 6).

637373-XX para reparacion de la seccion de liquido sin asientos
(consulte la pagina 6).

NOTA: Este kit también contiene varias juntas de motor
neumatico que se deben sustituir.

637369 para reparacion de la seccion de aire (consulte la
pagina 8).

637374-X montaje de la valvula neumatica principal (consulte
la pagina 9).

DATOS DE BOMBA
Modelos........... consulte la Tabla de descripcion de modelos
para“-XXX".
Tipodebomba....Diafragma doble, operada por aire,
no metalica
Material ........... consulte la Tabla de descripcidén de modelos.
Peso
PX20E-EES-XXX......ovvvvvvnnn 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-EKS-XXX. .o evviiiveennn 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20E-ENS-XXX ..ovviiveenn 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20P-FPS-XXX......oovvvvvnnn 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-YKS-XXX. .o ovviviveenn 116.8 Ibs (53 kgs)
PX20P-YPS-XXX.....ovvivvvnnnn 89 Ibs (40.4 kgs)

Presion maxima de entrada de aire 120 psig (8.3 bar)
Presion maxima de entrada
dematerial.......................... 10 psig (0.69 bar)
Presion maxima desalida.......... 120 psig (8.3 bar)

Tasa méaxima de flujo (entradainundada) ., 184 gpm (696 Ipm)
Desplazamiento / Ciclo a 100 psig . 1.4 gal. (5.3 lit.)

Altura maxima de succion (entradaseca) 19.5 pies (5.9 m) de agua
Altura maxima

de succion (entradainundada) , , ., .. ... ... 31 pies (9.5 m) de agua
Tamaiio maximo de particula...... 1/4" de didmetro (6.4 mm)
Limites maximos de temperatura

(material del diafragma/ bola/ junta)

EPR/EPDM........ccovviininn -60°a 280°F (-51°a138°C)
Hytrel®. ..o -20°a180° F (-29°a82°C)
NItHIO ..o 10°a180°F (-12°a82°C)
Polipropileno ..................... 32°a175°F(0°a79° Q)
Polipropileno conductivo......... 32°a175°F(0°a79°Q)
PVDF...cooiiiiii 10°a200°F (-12°a93°C)
Santoprene®..........coeeeiiiiin. -40°a225°F (-40°a 107° Q)
PTFE o 40°a225°F (4°a107°Q)
VIton® ..o -40°a350°F (40°a 177°C)

INGERSOLL RAND COMPANY INC
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
D (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2023

arozone.com

Nivel de ruido a 70 psig, 60 cpm ... 85.0 dB(A)®

@ Los niveles de presion de sonido de la bomba publicados aqui se han actualizado a un nivel
de sonido continuo equivalente (LA,) para cumplir con el objetivo de ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1 usando cuatro ubicaciones de micréfono.

@ Ingersoll Rand.



TABLA DE DESCRIPCION DE MODELOS

Explicacion del codigo del modelo

Serie del modelo

PD20- Bomba estandar
PE20- Interfaz electrénica

Material de la carroceria central

Ejemplo: PX20 X - X X X - X X X

E- Polipropileno conductivo
P - Polipropileno / Viniléster

Conexion de liquido

F - Brida ANSI/ DIN / Brida lateral hibrida
Y - Brida ANSI/ DIN / Brida central hibrida

Tapas de liquido y material de colector

E- Polipropileno conductivo
K- PVDF

P - Polipropileno

Material de los accesorios

N - Fluoruro de polivinilideno conductivo (PVDF)

S- Acero inoxidable

Material del asiento

K- PVDF
P - Polipropileno
Material de la bola

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrilo

S- Aceroinoxidable 316
T- PTFE

V- Viton®

Material del diafragma

A - Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrilo

L- PTFEde larga duracion / Santoprene®
M- Santoprene® de uso medicinal

T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®
Revision
A - Revision

Cddigo de especialidad 1 (deje en blanco si no hay cédigo de especialidad)

A - Solenoide 120 VAC, 110 VACYY 60 VDC
B- Solenoide 12VDC, 24 VACY 22 VAC

D- Solenoide 24 VDC, 48 VACY 44 VAC
E- Solenoide 12 VDC NEC / CEC

F- Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoide 220 VAC ATEX / IECEx

N - Solenoide sin serpentin

S- Detector de ciclo en vélvula principal

C- Solenoide 240 VAC, 220 VACY 120 VDC

P - Motor conectado (sin valvula principal)
0- Bloque de valvula estandar (sin solenoide)

Codigo de especialidad 2 (deje en blanco si no hay cédigo de especialidad)

F - Retroalimentacién de final carrera

L- Deteccion de fugas
R- Final carrera NEC

0- Sinopciéon
Pruebas especiales

E- Retroalimentacién de final de carrera + deteccion de fuga

G- Final de carrera ATEX / IECEx / NEC / CEC
H- Final de carrera + deteccién de fuga ATEX / IECEx / NEC / CEC

M- Deteccién de fuga ATEX / IECEx / NEC / CEC

T- Final de carrera NEC / Deteccién de fuga NEC

Para conocer las opciones de Pruebas especiales, péngase en contacto con su distribuidor o representante de Atencion al cliente de Ingersoll Rand mas cercano.

AVISO: Todas las opciones posibles se muestran en la tabla, sin embargo, no se recomiendan algunas combinaciones.
Consulte con un representante o con la fabrica si tiene dudas relacionadas con la disponibilidad.
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OPERACIONES Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

LEA, COMPRENDA Y SIGA ESTA INFORMACION PARA EVITAR LESIONES Y DANOS A LA PROPIEDAD.

MATERIALES PELIGROSOS
- PRESION PELIGROSA

] o 4
CHISPADEESTATICAPOR | ,f& P
PRESION DE AIRE EXCESIVA (Pf R\

8

PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar

lesion personal, daios a la bomba o dafios a la propiedad.

¢ No exceda la presion maxima de aire de entrada que indica
la placa de modelo de labomba.

o Asegurese de que las mangueras de material y los demas
componentes puedan soportar las presiones de los liquidos
que genera esta bomba. Examine todas las mangueras
para detectar dainos o desgaste. Aseglirese de que
el dispositivo dispensador esté limpio y en condiciones de
funcionamiento adecuadas.

CHISPA DE ESTATICA. Puede provocar
explosion que genere lesiones graves o la muerte. Conecte
labombayy el sistema de bombeo a tierra.

o Las chispas pueden encender el material y los vapores
inflamables.

o Elsistema de bombeo y el objeto que se rocia deben estar
conectados a tierra cuando se bombean, descargan, hacen
volver a circular o rocian materiales inflamables como
pinturas, solventes, lacas, etc. o cuando se usa en un lugar
donde las atmésferas circundantes sean conductoras de
combustion espontanea. Conecte a tierra la valvula o el
dispositivo dispensador, los contenedores, las mangueras y
cualquier objeto cuyo material se esté bombeando.

o Asegure la bomba, las conexiones y todos los puntos de
contacto para evitar la vibracion y la generacién de chispas
de contacto o estatica.

o Consulte los codigos locales de edificacion y de electricidad
para conocer los requisitos de conexion a tierra.

o Después de conectar a tierra, verifique en forma periddica
la continuidad de la ruta eléctrica hasta la tierra. Pruebe
cada componente con un ohmimetro (por ejemplo,
mangueras, bomba, abrazaderas, contenedor, pistola
pulverizadora, etc.) para conectar a tierra a fin de garantizar
la continuidad. El ohmimetro deberia mostrar 0,1 ohms o
menos.

o Sies posible, sumerja el extremo de salida de la manguera,
la valvula dispensadora o el dispositivo en el material
que se dispensa. (Evite el flujo libre del material que se
dispensa).

o Use mangueras que incorporen un alambre de estatica.

o Usela ventilacion adecuada.

¢ Mantenga los materiales inflamables lejos del calor, llamas
abiertas y chispas.

o Mantenga los recipientes cerrados cuando no los utilice.

El escape de la bomba podria contener
contaminantes. Puede provocar lesiones graves. Dirija el
escape lejos del area de trabajo y del personal.

o En caso de ruptura de un diafragma, el material puede
verse forzado a salir por el silenciador de escape de aire.

o Dirija el escape hacia un lugar remoto cuando bombee
materiales peligrosos o inflamables.

o Use una manguera con un diametro interno minimo de 1”
entre labomba y el silenciador.

PRESION PELIGROSA. Puede causar lesiones
graves o daios a la propiedad. No realice mantenimiento ni
limpie la bomba, las mangueras o la valvula dispensadora
mientras el sistema esta presurizado.

o Desconecte la linea de suministro de aire y alivie la
presion del sistema abriendo la valvula dispensadora
o el dispositivo y/o aflojando y removiendo cuidadosa
y lentamente la manguera o las tuberias de salida de
labomba.

MATERIALES PELIGROSOS. Pueden causar
lesiones graves o dafios a la propiedad. No intente regresar
una bomba a la fabrica o al centro de servicio si contiene
material peligroso. Las practicas de manejo seguras
deben cumplir con las leyes locales y nacionales y los
requerimientos del cddigo de seguridad.

o Obtenga la Hoja de Datos de Seguridad de los Materiales
de todos los materiales del proveedor para conocer las
indicaciones de manejo adecuadas.

PELIGRO DE EXPLOSION. Los modelos que
contengan piezas humedas de aluminio no pueden
usarse con 1,1,1, tricloretano, cloruro de metileno u otros
solventes de hidrocarburo halogenados que pudieran
reaccionar y explotar.

¢ Revise la seccion del motor de la bomba, las tapas de fluido,
los colectores y todas las piezas humedas a fin de asegurar
su compatibilidad antes de utilizarlos con solventes de

este tipo.
PELIGRO DE APLICACION ERRONEA. No use

los modelos que contengan piezas hiimedas de aluminio
con productos alimenticios para consumo humano. Las
piezas revestidas pueden contener pequeias cantidades

de plomo.

Verifique la compatibilidad quimica de las
piezas humedas de la bomba y de la sustancia que se
bombea, descarga o hace circular. La compatibilidad
quimica puede cambiar con la temperatura y la
concentracion de los quimicos que estan dentro de las
sustancias que se bombean, descargan o hacen circular.
Para conocer la compatibilidad especifica de un liquido,
consulte con el fabricante del quimico.

Las temperaturas maximas se basan
unicamente en el estrés mecanico. Ciertos quimicos
reduciran de manera significativa la temperatura maxima
de operacion segura. Consulte con el fabricante del
quimico para conocer la compatibilidad y los limites de
temperatura. Consulte los DATOS DE BOMBA en la pagina 1
de este manual.

Aseglirese de que todos los operadores de
este equipo hayan sido capacitados para llevar a cabo
practicas de trabajo seguras, comprender sus limitaciones

utilizar gafas / equipo de seguridad cuando sea necesario.

No use la bomba para el soporte estructural
del sistema de tuberias. Asegurese de que los componentes
del sistema estén correctamente apoyados para evitar que
las piezas de la bomba se tensen.

o Las conexiones de succion y descarga deberian ser flexibles
(como mangueras), y no tuberias rigidas, y deberian ser
compatibles con la sustancia que se bombea.

Evite dafos innecesarios a la bomba. No
permita que la bomba funcione periodos largos de tiempo
sin material.

o Desconecte la linea de aire de la bomba cuando el sistema
esté inactivo durante periodos largos de tiempo.

/APRECAUCION| Use tinicamente piezas de repuesto ARO

originales para garantizar que la clasificacion de presion
sea compatible y obtener una vida util mas prolongada.
VUELVAAA}USTARTODOS LOS SUJETADORES
ANTES DE LA OPERACION. La deformacion de la carcasa
y de los materiales de las juntas podria hacer que los

sujetadores se aflojen. Ajuste todos los sujetadores para
garantizar que no haya fugas de liquidos o de aire.

PX20P-XXX-XXX-AXXX (es)
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= Peligros o practicas poco seguras que
podrian resultar en lesiones personales
graves, muerte o dafios significativos a
la propiedad.

= Peligros o practicas poco seguras que
podrian resultar en lesiones personales
menores, daiios a la propiedad o a
los productos.

AVISO = Instalacién, operacion o informacion de

mantenimiento importante.

e Las bombas que se deben sumergir deben tener componentes,
tanto humedos como no himedos, compatibles con el material
que se bombea.

o Las bombas sumergidas deben tener una tuberia de escape
por encima del nivel del liquido. La manguera de escape debe
ser conductora y estar conectada a tierra.

o La presién de entrada de succion inundada no debe exceder
los 10 psig (0,69 bar).

INSTRUCCIONES DE USO

DESCRIPCION GENERAL

La bomba de diafragma ARO ofrece un alto volumen de entrega
incluso a baja presion de aire y una amplia gama de opciones de
compatibilidad del material disponible. Consulte el modelo y la
tabla de opciones. Las bombas ARO cuentan con un disefio de
compartimiento resistente y secciones de liquido / motor de aire
modulares.

Las bombas de diafragma doble, operadas por aire utilizan
un diferencial de presién en las camaras de aire para crear
alternativamente succién y presion de fluido positiva en las
camaras de fluido, las valvulas de bola aseguran un flujo positivo de
liquido.

El ciclo de bombeo comienza cuando se aplica presion de aire
y sigue bombeando y se mantiene segun la demanda. Crea y
mantiene la presion de la linea y detiene el ciclo una vez que
alcanza la presién maxima de linea (cuando el dispositivo
dispensador esta cerrado) y reanuda el bombeo, segln sea
necesario.

REQUERIMIENTOS DE AIRE Y LUBRICACION
PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar

daios en la bomba, lesiones personales o daiios a la
propiedad.

o Se deberia usar un filtro capaz de filtrar particulas de mas de
50 micrones en el suministro de aire. No se requiere lubricacién
ademds de la lubricacién de la junta térica que se aplica
durante el montaje o la reparacion.

o Si hay aire lubricado, asegurese de que sea compatible con las
juntas toricas y los sellos de la seccién del motor de aire de la
bomba.

INSTALACION

o Verifique que el modelo o la configuracion sean los correctos
antes de la instalacion.

e Vuelva a ajustar todos los sujetadores externos segun las
especificaciones antes de dar arranque.

o Las bombas se prueban en agua en el momento del montaje.
Enjuague la bomba con un liquido compatible antes de la
instalacion.

¢ Cuando se utiliza la bomba de diafragma en una situacién
de alimentacion forzada (entrada inundada), se recomienda
instalar una“vélvula antirretorno”en la entrada de aire.

e Los tubos de suministro de material deberian ser al menos del
mismo didmetro que la conexién del conector de entrada de la
bomba.

o La manguera de suministro de material debe ser reforzada, no
plegable, compatible con el material que se bombea.

e Las tuberias deberian estar correctamente apoyadas. No utilice
labomba para apoyar las tuberias.

o Use conexiones flexibles (como una manguera) en la seccién
de succion y descarga. Estas conexiones no deberian ser tubos
rigidos y deben ser compatibles con el material que se bombea.

o Asegure las patas de la bomba de diafragma sobre una
superficie apta (nivelada y plana) para garantizar que no se
dane por la vibracion.

e Siempre enjuague la bomba con un solvente compatible con
el material que se bombea si el material que se bombea esta
sujeto a “configuracion” cuando no se usa durante un periodo
de tiempo.

o Desconecte el suministro de aire de la bomba si va a estar
inactiva durante algunas horas.

PIEZASY KITS DE SERVICIO

Consulte las vistas y descripciones de las piezas que se
proporcionan de la pagina 5 a la 8 para identificar las piezas y
obtener informacion sobre el Kit de Servicio.

e Seindican ciertas “Piezas inteligentes” ARO que deberian estar
disponibles para una reparacion rapida y para reducir el tiempo
de inactividad.

o Los kits de servicio se dividen para brindar servicio a dos
funciones separadas de la bomba de diafragma: 1. SECCION DE
AIRE, 2. SECCION DE LIQUIDO. La Seccién de Liquido se divide
aun mas para coincidir con la parte tipica de las Opciones de
Material.

MANTENIMIENTO

e Proporcione una superficie de trabajo limpia para proteger
a las piezas moviles internas sensibles de la contaminacion
por suciedad y material extrafo durante el desarmado y el
rearmado por mantenimiento.

e Lleve buenos registros de la actividad de servicio e incluya la
bomba en el programa de mantenimiento preventivo.

e Antes de desarmarla, coloque la bomba hacia abajo para
drenar el material capturado en el colector de salida y vaciar la
bomba.

MONTAJE DE LA SECCION DE LiQUIDO

1. Retire (61) el colector de salida, (60) el colector de entrada.

2. Retire (22) las bolas, (19'y 33) las juntas toricas y (21) el asiento.

3. Retire (15) las tapas de liquido.

NOTA: Solo los modelos de diafragma PTFE utilizan un diafragma

principal (7) y un diafragma de respaldo (8). Consulte la vista auxiliar

de lailustracion de la Seccién de liquido.

4. Retire el (6) tornillo del diafragma, (7) o (7 / 8) los diafragmas y
(5) la arandela de seguridad.

NOTA: No raye ni arruine la superficie de la (1) varilla del diafragma.

REARMADO DE LA SECCION DE LIQUIDO

e Vuelva a ensamblar en orden inverso. Consulte los requisitos de
ajuste en la pagina 7.

o Limpie e inspeccione todas las piezas. Sustituya las piezas
gastadas o dafadas por piezas nuevas cuando sea necesario.

e Lubrique la (1) varilla del diafragma y (144) la copa en “U” con
grasa Lubriplate FML-2 (el paquete de grasa 94276 se incluye
en el kit de servicio).

e Para los modelos con diafragmas PTFE: El elemento (8) del
diafragma Santoprene se instala con el lado marcado “LADO
DEL AIRE" hacia el centro de la bomba. Instale el diafragma PTFE
(7) con el lado marcado “LADO DEL LIQUIDO" hacia la (15) tapa
de liquido.

*Viton® es una marca registrada de Chemours Company ¢ Hytrel® es una marca registrada de DuPont Company ¢
* Loctite® es una marca registrada de Henkel Corporation ¢ Santoprene® es una marca registrada de Celanese ¢
¢ Lubriplate® es una marca registrada de Lubriplate Lubricants Company ¢
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e Para los modelos PX20E-FNS-KTT (PVDF conductivo) con llador. NO superponga las uniones, recorte el exceden-
diafragmas PTFE: te. La unién debe ubicarse entre la posicién del perno
o Labomba viene montada de fabrica con sellador de 1y 8 (consulte el diagrama de “secuencia de torsién”en
juntas de manera estandar. Inspeccione sellador de la pagina 7).
juntas. Siesta dafada, aplique sellador de juntas (n. o Vuelva a verificar la configuracién de ajuste después de que la
de pieza del kit: 637545) en la ranura del diafragma de bomba haya arrancado y funcionado un rato.

cada tapa de aire n.” 68 y n.° 69. Use solo 1 capa de se-

LISTA DE PIEZAS / PX20X-XXX-XXX-AXXX SECCION DE LIQUIDO

KITS DE SERVICIO DE LA SECCION DE LIQUIDOS (637373-XXX O 637373-XX)

* Para los kits de liquidos con asientos: Los kits de servicio de la seccion de liquidos 637373-XXX incluyen: Asientos (consulte la opcion ASIENTO, consulte
-XXX en la tabla a continuacion), Bolas (consulte la Opcion BOLAS, consulte -XXX en la tabla a continuacién), Diafragmas (consulte la Opcién DIAFRAGMA,
consulte -XXX en la tabla a continuacion), y los articulos 19, 33, 70, 144, 175, 237 y 238 (a continuacion) mas 174y la grasa 94276 Lubriplate® FML-2 (pagina 8).

* Para los kits de liquidos sin asientos: Los kits de servicio de la seccion de liquidos 637373-XX incluyen:  Bolas (consulte la Opcidn BOLAS, consulte -XX
en la tabla a continuacion), Diafragmas (consulte la Opcién DIAFRAGMA, consulte -XX en la tabla a continuacion), y los articulos 19, 33, 70, 144, 175, 237 y 238
(a continuacion) mas 174y la grasa 94276 Lubriplate® FML-2 (pagina 8).

PIEZAS COMUNES

Articulo | Descripcion (tamaiio) Ctd. | N.°depieza|Mat.| |Articulo | Descripcion (tamaiio) Ctd. | N.° de pieza| Mat.
1 | Varilla de conexion (1) | 97386 [C] Tapon de la tuberia (1/4-18 NPT x0,41”)
- 74 delos PX20X-FXS-XXX-AXOX tini 2) | Y17-51-S SS
5 | Arandela de seguridad (2) |[94357-2 [SS] {::,?,sﬁﬁes la pagina 7) inicamente) (2) [S51
26 | Tornillo (M10x1,5-6gx 45 mm) (16) | 95925 [SS] 131 | Tornillo(M10x1,5-6gx 134 mm) (6) | 95920 [SS]
27 | Tornillo (M10x1,5-6gx 100 mm) (28) | 95922 [SS] *v144 | Copaen”“U" (3/16"x1-3/8" de DE) (2) | Y186-51 [B]
28 | Arandela (0,406”deDI) (44) | 93360-1 [SS] *v175 | Junta torica (3/32”x 1" de DE) (2) |Y325-117 | [B]
29 | Tuerca con reborde (M10x1,5-69) (28) | 94992 [SS] Arandela
Lengleta detiemra ¥ 180 | (5 206" de DI x 0,031” de grosor) (6) | 94098 [Co]
43 | (model Ginic te) (consul 1 93004 Co Perno de rodillo
imodelo PX20E ( la (1) [Co] 181 | (57327 de DE x 3/4” de largo) (4) | Y178-56-5 | [SS]
68 Tapa de aire (modelos PX20E) 1) 95762-7 |[GP] 234 | Plata triple roscada (2) 95737 [SS]
(modelos PX20P) 95762-3 [VE] 235 | Placa triple (articulo interno 68) (2) [95736 [SS]
6o |_Tapa deaire (modelos PX20E) 1) 95762-8 | [GP] *v237 | Junta de pista (4) |95849 [B]
(modelos PX20P) 95762-4 | [VE] *v238 | Junta torica (3/32”x5/8" de DE) (4) [Y325-111 | [B]
*v70 | Junta 2) | 94100 B Perno de rodillo
@) [B] 239 (5/32” de DE x 1/2" de largo) (2) | Y178-52-5 | [SS]

v Indica los elementos incluidos en el Kit de servicio de la seccion de aire, consulte la pagina 8.

OPCIONES DE ASIENTO PX20X-XXX-XXX-AXXX OPCIONES DE BOLA PX20X-XXX-XXX-AXXX

*“21" * “22" (2-1/2" de diametro)
-XXX | Asiento Ctd. Mat. -XXX | Bola Ctd.| Mat. -XXX | Bola Ctd. | Mat.
-KXX | 95847-2 (4) [K] -XAX | 93358-A | (4) | [SP] -XSX | 94805 (4) | [SS]
-PXX | 95847-1 (4) [P] -XCX | 93358-C | (4) [H] -XTX | 93358-4 | (4) [T]
-XGX | 93358-2 | (4) [B] -XVX | 93358-3 | (4) [V]
CODIGO DE MATERIAL
[B] = Nitrilo
[a = Acero al carbono
[Col = Cobre
[E] = EPR.
[GK] = PVDF conectable a tierra
GP] = ch!ipropileno conectable
atierra
[H] = Hytrel®
[K] = PVDF
[L] = PTFE de larga duracion
_ Santoprene®de uso
(MSP = medicinal
[P] = Polipropileno
[SPl = Santoprene®
[SS] = Acero inoxidable
[T] = PTFE
vl = Viton®
[VE] = Viniléster
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LISTA DE PIEZAS / PX20X-XXX-XXX-AXXX SECCION DE LIQUIDO

OPCIONES DE DIAFRAGMA PX20X-XXX-XXX-AXXX

* Kit de servicio * Kit de servicio X 47 *g" * “19” * “33"
con asiento sin asiento (3/16”x 4" de DE) (3/16”x 5” de DE)
-XXX | -XXX = (Asiento) _
-XXX = (Bola) -XX:(B9Ia) Diafragma |Ctd.| Mat. | Diafragma |Ctd.| Mat. Jt’m'ta Ctd.[Mat. Jt,m.ta Ctd.| Mat.
i -XX = (Diafragma) torica torica
-XXX = (Diafragma)
-XXA | 637373-XXA 637373-XA 94329-A (2) | [SP] | - - | -~ 195912 (4) | [E] | 94115 (4) | [E]
-XXC | 637373-XXC 637373-XC 94329-C (2) [ [H] | --—- - | - |Y327-342 | (4) | [V]| Y327-350 | (4) | [V]
-XXG | 637373-XXG 637373-XG 96330-2 (2) | [B] |- - | - |Y325-342 | (4) | [B] | Y325-350 | (4) | [B]
-XXL | 637373-XXL 637373-XL 95930-L (2) [ [L] | 94330-A (2) | [SP] | 95910 (4) [ [T] | 95909 (4) | [T]
-XXM | 637373-XXM 637373-XM 94329-M (2) |[MSP]]| ----- - | - 195912 (4) | [E] | 94115 (4) | [E]
-XXT | 637373-XXT 637373-XT 95930 (2) | [T] | 94330-A (2) | [SP] | 95910 (4) | [T]]| 95909 (4) | [T]
-XXV [ 637373-XXV 637373-XV 95344 (2) [ [V] | - - | - | Y327-342 | (4) | [V]| Y327-350 | (4) | [V]
OPCIONES DE MATERIAL DE LA TAPA DE LiQUIDOS / COLECTOR PX20X-XXX-XXX-AXXX
Pollpropl!eno PVDF PVDF conductivo Polipropileno
conductivo
Articulo | Descripcion (tamaiio) | Ctd. [ PX20E-FES-XXX | PX20P-FKS-XXX | PX20P-YKS-XXX | PX20E-FNS-XXX [ PX20P-FPS-XXX | PX20P-YPS-XXX
N:°de Mat. N.'o de Mat. N.'o de Mat. N.'o de Mat. N.'o de Mat. N.'o = Mat.
pieza pieza pieza pieza pieza pieza
6 | Tomnillode (2) | 95858-1 | [P] |95858-2 | [KI [95858-2 | [KI [95858-2 | [K] |95858-1 | [P] |95858-1 | [P]
diafragma
15 Tapa de liquido (2) |95855-3 | [GP] | 95855-2 [K] | 95855-2 [K] | 95855-5 | [GK] |95855-1 [P] | 95855-1 [P]
60 Colector de entrada| (1) | 95857-3 | [GP] | 95857-2 [K] [97987-2 [K] [95857-5 | [GK] | 95857-1 [P] | 97987-1 | [P]
61 Colector de salida | (1) [95856-3 |[GP] | 95856-2 [K] | 97985-2 [K] | 95856-5 | [GK] |95856-1 [P] | 97985-1 | [P]
63 Tapon (2) |- - |- -- | 97988-2 [K] |- - |- -- | 97988-1 | [P]
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LISTA DE PIEZAS / PX20X-XXX-XXX-AXXX SECCION DE LIQUIDO

CODIGO DE COLOR
MATERIAL COLORDEL COLORDE
DIAFRAGMA LA BOLA
Hytrel® Crema Crema
Nitrilo Negro Rojo ()
Santoprene® Tostado Tostado
Santoprene® Verde N/C
(Respaldo)
PTFE Blanco Blanco
Viton® Amarillo (-)  Amarillo (¢)
(-) Raya (+) Punto
PARA LA SECCION

DE MOTOR DE AIRE
CONSULTE LAS PAGINAS 8Y 9

Secuencia de ajuste

Vista de la configuracion de PX20P-XXX-XXT
(diafragma PTFE)/PX20P-XXX-XXL (diafragma
PTFE de larga duracion) inicamente.

-XXX-AXXX) 61

(PX20P-YXS
EXS-XXX-AXXX) 61
131~@

PX20P-EXS

(

238% 70%

x

60 (PX20P-YXS-XXX-AXXX)

< REQUISITOS DE AJUSTE =
NOTA: NO APRIETE EN EXCESO LOS SUJETADORES.

TODOS LOS SUJETADORES ESTAN EN UNIDAD METRICA.
(6) Tornillo de diafragma, 65 - 70 ft Ibs (88,1 - 94,9 Nm), lubrique la superficie con grasa
Lubriplate® FML-2.
(26 y 27) tornillos, 15-20 ft Ibs (20,3 - 27,1 Nm).
(131) tornillos, 12-17 ftlbs (16,3 - 23,0 Nm).

LUBRICACION / SELLADORES

* Aplique grasa Lubriplate® FML-2 a todas las juntas téricas, copas en “U”
y piezas de contacto.
O Aplique Loctite® 271 en las roscas en el momento del montaje.
® Aplique Loctite® 242 en las roscas en el momento del montaje.
<+ Si se quita el tapon (63), aplique cinta de PTFE de 1" de ancho a las roscas del tapon (63).
Envuelva la cinta de PTFE 9 vueltas completas alrededor de las roscas del tapon e instale
el tapon (63) en el colector (60) o (61) a mano para comenzar, luego use una llave
hexagonal de 3,5" (89 mm) para apretar segtin la Figura 2.
@ Aplique compuesto antiagarrotante en las roscas y en los cabezales
de los pernos y tuercas con brida que entran en contacto con la carcasa
de la bomba cuando use sujetadores de acero inoxidable.
& Para los modelos PX20E-FNS-KTT (PVDF conductivo) con diafragmas PTFE:
La bomba viene montada de fabrica con sellador de juntas de manera estandar.
Inspeccione sellador de juntas. Si esta dafada, aplique sellador de juntas
(n.° de pieza del kit: 637545) en la ranura del diafragma de cada tapa de
aire n.° 68 y n.°69. Use solo 1 capa de sellador. NO superponga las uniones,
recorte el excedente. La union debe ubicarse entre la posicion del perno
1y 8 (consulte el diagrama de “secuencia de torsién” en la pagina 7).
NOTA: Lubriplate® FML-2 es una grasa a base de petroéleo para uso alimenticio de
color blanca.

Una vez apretado, el espacio entre el tapén (63) y el

colector (60) o (61) debe ser de

-~ 0,252 0,27 in. (6,4 a 6,9 mm) para PX20X-YPS-XXX-AXXX y

0,19a0,21in. (4,8 a 5,3 mm) para PX20X-YKS-XXX-AXXX.

Figura 2

PX20P-XXX-XXX-AXXX (es)
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LISTA DE PIEZAS / PX20X-XXX-XXX-AXXX SECCION DE AIRE

v Indica las piezas incluidas en el Kit de Servicio de la Seccién de Aire 637369 que se muestran a continuacion y los elementos (70), (144), (175),
(180), (237) y (238) que se muestran en la pagina 5.
* Indica los elementos incluidos en el Kit de Servicio de la Seccion de Liquido, consulte la pagina 6.

LISTA DE PIEZAS DEL MOTOR NEUMATICO

El servicio se divide en dos partes: 1. Valvula piloto,
2.Valvula principal. NOTAS DE REARMADO GENERAL:

El servicio de la Seccion de motor neumatico continta de
la reparacién de la Seccion de liquido

Inspeccione y sustituya las piezas viejas por piezas nuevas
cuando sea necesario. Verifique que no haya rayones profundos
en las superficies, y rasguiios o cortes en las juntas tdricas.
Tenga cuidado de no cortar las juntas tdricas durante
lainstalacion.

Lubrique las juntas toricas con grasa Lubriplate® FML-2.

No ajuste de mas los sujetadores, consulte el bloque de
especificaciones de ajuste que se muestra.

o Ajuste los sujetadores luego de un reinicio.

HERRAMIENTAS DE SERVICIO: para ayudar en la instalacion de
(168) juntas téricas en el (167) piston piloto, use la herramienta
n.° 204130-T, disponible de ARO.

DESARMADO DE LA VALVULA PILOTO

—_

N

Una tapa ligera en (118) deberia dejar expuestas la (121)
manga opuesta, (167) el pistén piloto y las demas piezas.
Retire (170) la manga, inspeccione el orificio interno de la
manga para verificar que no esté dafiado.

REARMADO DE LA VALVULA PILOTO

wh =

>

Limpie y lubrique las piezas del kit de servicio que no se
sustituiran.

Instale (171y 172) juntas tdricas nuevas, sustituya la (170) manga.
Instale (168) juntas téricas y (169) copa “U” nuevas. Tenga en
cuenta la direccién del borde. Lubrique y vuelva a colocar el
(167) pistdn piloto.

Vuelva a montar las piezas restantes, vuelva a colocar
las (173 y 174) juntas toricas.

Articulo | Descripcion (tamaiio) Ctd. | N.° de pieza| Mat. Articulo | Descripcion (tamafo) Ctd. | N.° de pieza| Mat.
101 Carroceria central (PX20E) (1) | 97044 [GP] v'167 | Piston piloto (incluye 168y 169) (1) | 67164 [D]
(PX20P) (1) | 97037 [P] 168 | Junta torica (3/32”x5/8” de DE) (2) | 94433 U]
103 | Bujes (1) | 97394 D] 169 | Copa en*“U” (1/8"x7/8" de DE) (1 | Y2409 [B]
105 | Tornillo(M6x 1-6gx 180 mm) (4) | 95921 [SS] 170 | Manga del piston (1) | 94081 [D]
107 | Placa de extremo (2) | 95846 [SS] v'171 | Junta torica (3/32"x1-1/8" de DE) (1) | Y325-119 | [B]
v'172 | Junta tdrica (1/16”x1-1/8" de DE) (1) [ Y325-22 [B]
- ;c,:::,eotzd actuador ) 1 95651 (D] 173 | Junta térica (1/16"x 1-3/8" de DE) (2) [Y325-26 | [B]
18 (0,250"x 2,276" de largo) (2) | 94083 [Ss] * V174 | Junta torica (1/8”x1/2" de DE) (2) | Y325-202 [B]
121 | Manga (2) | 94084 [D] v'176 | Diafragma (valvula antirretorno) (2) | 94102 [SP]
126 | Toma (1) [93897-1 [[GFP] ¥199 | Juntade pista (1) | 95666 [B]
127 | Codo de 90° St. (1-1/2-11-1/2N.PT) (1) | 94860 [cn ¥200 | Junta (1) | 95665 [B]
V132 | Junta (1) | 94099 [B] 201 | Silenciador (incluye el elemento 127) (1) | 67213
201 | Silenciador (opcional) (M | 94117
Arandela (M6) (PX20E) 7
133 (PX20P) :8; 95931 [ss] v'232 | Junta térica (1/8"x1/2" de DE) 2) [ ¥325-202 | [B]
134 | Tornillo (M6x1-6gx35mm) 8) | 95923 1SS] 233 | Placa del adaptador (1) | 95761 [P]
Bloque de valvulas (PX20P) (1) [95789 IP] 236 | Tuerca(M6x1-69) (4) | 95924 [SS]
135 (PX20E) (1) T95789-2 | [GP] * V' | Grasa Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
136 | Tapa del extremo (1) | 95790 [P] Paquetes de grasa Lubriplate® (10) 637308
V137 | Junta térica (16" x2" de DE) (1) |¥325-32 | [B] CODIGO DE MATERIAL CODIGO DE MATERIAL
V138 | Copa en“U” (3/16”x1,792" de DE) (1) | 95966 [B] A0l = Oxidos de alumina M = Hermo
v'139 | Copa en”U” (3/16"x 1/4” de DE) (1) | Y186-50 [B] B = Nitrilo P = Polipropilen(c\)
140 | Insercién de la valvula (1) | 95650 [AO] {E]] = 2@“"3' carbono Eg = iife‘trzl?;i:?d;ble
- - Acet -
141 | Placa dela vélvula (1) | 95659 [AO] [GFP] = Vgseoalleno Polipropileno [U] = Poliuretano
Y146 | Junta térica (1/8"x7/8" de DE) (1) [ Y325-208 [B] [GP] = Polipropileno conectable
v'147 | Junta térica (1/8"x5/8" de D) (1) [ Y325-204 | [B] atierra
v'166 | Junta de pista (1) | 94026 [B] =
P DESARMADO DE LA VALVULA PRINCIPAL
SERVICIODELA SEC’GON DEL MOTOR 1. Retire el (135) bloque de vélvulas y la (233) placa adaptadora,
NEUMATICO exponiendo (132 y 166) las juntas, (232) la junta térica y las

(176) vélvulas.

2. Retire la (233) placa adaptadora, liberando el (140) inserto de
la valvula, la (141) placa de la vélvula, las (199 y 200) juntas y
las (146, 147 y 232) juntas tdricas.

3. Retire (136) la tapa del extremo y (137) la junta torica,
liberando (111) el carrete.

REARMADO DE LA VALVULA PRINCIPAL

1. Instale las nuevas (138 y 139) copas en “U”" del (111) carrete -
LOS BORDES DEBEN ESTAR FRENTE A FRENTE.

2. Inserte (111) el carrete en el (135) bloque de valvula.

3. Instale la (137) junta térica en la (136) tapa del extremo y
monte la tapa del extremo en el (135) bloque de valvula,
asegurandola con las (107) placas del extremo y (105) los
tornillos.

NOTA: Ajuste los (105) tornillos en 35 - 40 in. Ibs (4,0 - 4,5 Nm).

4. Instale el (140) inserto de vélvula y la (141) placa de valvula en
el (135) bloque de vélvulas.

NOTA: Monte (140) la insercion de la valvula con el lado “céncavo”
hacia la (141) placa de la valvula. Ensamble la placa de la
vélvula (141) con dos puntos de identificacion hacia (199 y
200) la junta.

5. Ensamble las juntas toricas (146, 147 y 232), las juntas (199 y
200) y la placa adaptadora (233) en el bloque de valvulas (135).

6. Ensamble las juntas (132 y 166), las valvulas (176) y la junta
torica (232) ala carroceria (101).

7. Ensamble el bloque de valvulas (135) y los componentes en la
carroceria (101), asegurando con tornillos (134).

NOTA: Ajuste los (134) tornillos en 35 - 40 in. Ibs (4,0 - 4,5 Nm).

Pagina 8
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LISTA DE PIEZAS / PX20X-XXX-XXX-AXXX SECCION DE AIRE

11

i
VALVULA 139* &y
PRINCIPAL 137%

< REQUERIMIENTOS DE AJUSTE=
NOTA: NO AJUSTE LOS SUJETADORES EN EXCESO.
TODOS LOS SUJETADORES ESTAN EN UNIDAD METRICA.

Ajuste el (105) tornillo en 35 - 40 in. Ibs (4,0 - 4,5 Nm).

Ajuste el (134) tornillo en 35 - 40 in. Ibs (4,0 - 4,5 Nm).

LUBRICACION / SELLADORES

* Aplique grasa Lubriplate® FML-2 a las juntas toricas, copas en “U” y piezas de contacto.
Q Se utiliza en los modelos PD20E-X.

GRUPO DE PIEZAS
DE LA VALVULA PILOTO

201

(Silenciador 94117 opcional)

Figura3

Hay un conjunto de servicio de vélvula principal de repuesto disponible por separado, que incluye lo siguiente:
637374 para modelos PD20P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 y 236 (4).

637374-1 para modelos PE20P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 y 236 (4)
637374-6 para modelos PD20E-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 y 236 (4).

PX20P-XXX-XXX-AXXX (es)
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SOLUCION DE PROBLEMAS
Producto despedido de la salida de escape. Bajo volumen de salida, flujo erratico o sin flujo.
o Revise que no haya roturas en el diafragma. o Revise el suministro de aire.
o Revise que el tornillo del diafragma (6) esté firme. ¢ Revise que la manguera de salida no esté obstaculizada.
* Revise que la manguera del material de salida no esté
Burbujas de aire en la descarga del producto. doblada (restringida).
* Revise las conexiones de la tuberia de succion. ¢ Revise que la manguera del material de entrada no esté
* Revise las juntas tdricas entre el colector de entrada doblada o aplastada (restringida).
y las tapas de liquido del lado de la admision. o Revise la cavitacién de las bombas; la tuberia de succién
* Revise que el tornillo del diafragma (6) esté firme. deberia ser al menos tan larga como el didmetro de la rosca
interior de la bomba para obtener un flujo adecuado si
El motor sopla aire o se detiene. se bombean liquidos de alta viscosidad. La manguera de
 Revise la valvula antirretorno (176) para detectar dafos succion debe ser de un tipo que no se aplaste, capaz de
o desgaste. extraer una buena ventilacién.
¢ Revise que no haya obstrucciones en la valvula / escape. o Revise todas las uniones de los colectores de admision y las

conexiones de succion. Deben ser herméticas.

¢ Inspeccione la bomba para verificar que no haya objetos
sélidos alojados en la cdmara del diafragma o el érea
del asiento.

DATOS DIMENSIONALES

Las dimensiones que se muestran son solo de referencia y se muestran en pulgadas

PX20P-FXS-XXX-AXXX, PX20E-XXX-XXX-AXXX

BRIDA LATERAL
HIBRIDA
ANSI/DIN de 2"

DE AIRE
3/4-14NPT
86") (30.19")
(24.91")
o D) (15.99")
T 1 ) a—— — (20.63")
(9.09") B=0~ | | | e =
BRIDA LATERAL e \'\\l .
HIBRIDA (3.66") |
ANSI / DIN de 2" - L L LFZ)
y | k= (0567
(9.31") (6.29) o (1430")| —
PUERTO DE ESCAPE
1-1/2-11-1/2 NPSM
Figura 4
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DATOS DIMENSIONALES

Las dimensiones que se muestran son solo de referencia y se muestran en pulgadas

PX20P-YXS-XXX-AXXX

ENTRADA DE AIRE 3/4-14NPT

- (22237
2-1/2"-8
NPT ENCHUFE
AV A .
JDJ
(29.70") (28.107
(30.10”)
B (24.10")
(15.42") 6
©)
1 L ﬁ
(3.009 M% T T
(0.71")—| —
(9.96") 2-1/2"-8
NPT ENCHUFE | (5.44")—f—/—(14.20")—
———(24.88")——
PUERTO DE ESCAPE BRIDA CENTRAL
1-1/2-11-1/2 NPSM HIBRIDA ANSI/ DIN de 2"

Figura 5

PX20P-XXX-XXX-AXXX (es)
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MANUEL DE L'UTILISATEUR PX20P-XXX-XXX-AXXX

COMPRENANT: L'UTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN

POMPE A MEMBRANES 2"

PUBLICATION: 11-30-18
REVISE: 12-1-23
(REV : H)

RAPPORT DE 1:1 (NON METALLIQUE)

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre cette information a la disposition l'opérateur. Conserver pour référence future.

TROUSSES D’ENTRETIEN

Reportez-vous au tableau de description du modéle pour faire
correspondre les options de matériau de la pompe.
637373-XXX pour la réparation de la section de liquide avec
sieges (voir page 18).

637373-XX pour la réparation de la section de liquide sans sieges
(voir page 18).

REMARQUE : Ce kit contient également plusieurs joints de
moteur pneumatique qui devront étre remplacés.

637369 pour la réparation de la section pneumatique (voir
page 20).

637374-X pour le montage de la vanne pneumatique principale
(voir page 21).

DONNEES DE LA POMPE

Modéles........... Voir le schéma de description du
modele «-XXX ».
Type de pompe ... Double membrane pneumatique non
métallique
Matériau .......... Voir le schéma de description du modéle.
Poids
PX20E-FES-XXX . .vivinviniannnnn, 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-EKS-XXX. . ouvvviiiennen 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20E-ENS-XXX. . ovvvviiienne, 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20P-EPS-XXX. . viviiiniennnnn, 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-YKS-XXX. . ovivviveniennnnn, 116.8 Ibs (53 kgs)
PX20P-YPS-XXX. . \ivviveniannnnnn 89 Ibs (40.4 kgs)
Pression maximale de I'entrée d"air 120 psig (8.3 bar)
Pression maximale de I'entrée d"air 10 psig (0.69 bar)
Pression maximale de sortie....... 120 psig (8.3 bar)
Débit maximal (orifice dadmissionnoyé) . , ., 184 gpm (696 Ipm)
Déplacement/ Cycle @ 100 psig ... 14 gal.(53L)
Hauteur d'aspiration

maximale (entréesiche) , ... ............. 19.5 pi (5.9 m) d'eau
Hauteur d'aspiration
maximale (entréeinondée) ., ............ 31pi (9.5 m) deau

Taille maximale de la particule . ... 1/4"dia. (6.4 mm)
Limites maximales de la température
(matériau de membrane / bille / joint)

EPR/EPDM ....coeviiiiennnn, -60°a 280 °F (-51°a 138 °C)
Hytrel®. oo, -20°4 180 °F (-29° 2 82°C)
Nitrile ..o 10°a180°F (-12°a82°C)
Polypropyléne..................... 32°a175°F (0°a79°C)
Polypropyléne conducteur........ 32°a175°F(0°a79°C)
PVDF ..ot 10°a 200 °F (-12°a 93 °C)
Santoprene®...........ccoeeen... -40°a 225 °F (-40°a 107 °C)
PTFE oo 40°a225°F (4°a107°C)
VION®. e -40° 4350 °F (-40°2 177°C)

Dimensions......................... voir page 22 et 23
Dimensions de montage..... ......... 8.18"x 14.16"
(207.8 mm x 359.7 mm)

Niveau sonore @ 70 psig, 60 cpm ... 85.0 dB(A)®

@ Les niveaux de pression acoustique de la pompe publiés ci-dessous ont été mis & jour a un niveau
de bruit continu équivalent (LA,,) pour satisfaire aux exigences de la norme ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1 a l'aide de quatre emplacements de microphones.

Figure 1




TABLEAU DESCRIPTIF DU MODELE

Explication du code du modele

Exemple: PX20
Gamme de modeéles

PD20- Pompe standard

PE20- Interface électronique

Matériau de I'élément central

E- Polypropyléne conducteur
P - Polypropyléne / Ester de vinyle

Connexion au fluide

F- Bride ANSI/ DIN Bride latérale hybride
Y- Bride ANSI/ DIN Bride centrale hybride

Matériau des capuchons de fluide et manométre

E- Polypropyléne conducteur
K- PVDF

P - Polypropyléne

Matériau de la visserie

N - Polyfluorure de vinylidéne conducteur (PVDF)

S- Acier inoxydable

Matériau du siege

K- PVDF
P- Polypropyléne
Matériau de la bille

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrile

S- Acierinoxydable 316
T- PTFE

V- Viton®

Matériau de la membrane

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrile

L- PTFElongue durée / Santoprene®
M- Santoprene® de qualité médicale
T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®
Révision
A - Révision

Code de spécialité 1 (Laisser vide si aucun code de spécialité)

B- Electrovanne 12 VDC, 24 VAC ET 22 VAC

D- Electrovanne 24 VDC, 48 VAC ET 44 VAC
E- Electrovanne 12 VDC NEC / CEC

F- Electrovanne 24 VDC NEC / CEC

G- Electrovanne 12 VDC ATEX / IECEx

H- Electrovanne 24 VDC ATEX / IECEx

J- Electrovanne 120 VAC NEC / CEC

K- Electrovanne 220 VAC ATEX / [ECEx

N- Electrovanne sans serpentin

P - Moteur a évent (sans vanne principale)
0- Coulisse standard (sans électrovanne)

A- Electrovanne 120 VAC,110 VAC ET 60 VDC

S- Détection de cycle sur la vanne principale

C- Electrovanne 240 VAC, 220 VAC ET 120 VDC

Code de spécialité 2 (Laisser vide si aucun code de spécialité)

F- Retour en fin de course
G- Finde course ATEX / IECEx / NEC / CEC

L- Détection des fuites
R- Finde course NEC

0- Pasd’option
Test spécial

E- Retour en fin de course + Détection des fuites

H- Fin de course + Détection des fuites ATEX / IECEx / NEC / CEC
M- Détection des fuites ATEX / IECEx / NEC / CEC

T- Finde course NEC/ Détection des fuites NEC

Pour les options de test spécial, veuillez contacter votre représentant du service clientéle ou votre concessionnaire Ingersoll Rand le plus proche.

REMARQUE : L’ensemble des options envisageables est illustré dans le graphique. Il est néanmoins tout a fait possible que certaines combinaisons
ne soient pas recommandées. Pour toute question liée a la disponibilité de produits, consultez un représentant ou l'usine.
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CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT ET MESURES DE SECURITE

LIRE, COMPRENDRE ET SUIVRE CES INFORMATIONS POUR EVITER TOUTE LESION CORPORELLE ET TOUT DOMMAGE MATERIEL.

~ PRODUITS DANGEREUX
PRESSION DANGEREUSE

W

EXCES DE PRESSION D’AIR Peut provoquer des

blessures corporelles, des dommages a la pompe ou aux
biens.

o Ne dépassez pas la pression maximale de I'entrée d’air
indiquée sur la plaque du modéle de la pompe.

o Assurez-vous que les flexibles et autres composants sont en
mesure de supporter les pressions de fluide développées
par cette pompe. Vérifiez que les flexibles ne présentent
aucun signe de détérioration ou d'usure. Assurez-vous que
le dispositif de distribution est propre et en bon état de
fonctionnement.

ETINCELLE STATIQUE. Peut provoquer une
explosion a l'origine de lésions corporelles graves ou
mortelles. Raccordez la pompe et le systeme de pompage a la
terre.

o Les étincelles peuvent enflammer les matériaux et vapeurs
inflammables.

¢ Le systéeme de pompage et les supports pulvérisés doivent
étre mis a la terre lorsque le dispositif pompe, rince, fait
circuler ou pulvérise des matériaux inflammables, tels que
peintures, solvants, laques etc., ou est utilisé dans un endroit
ou I'atmosphére environnante est favorable a la combustion
spontanée. Mettez a la terre la vanne ou le dispositif de
distribution, les récipients, les tuyaux et tout objet vers lequel
le produit est pompé.

o Sécurisez la pompes, les raccord et tous les points de contact
afin d'éviter les vibrations et la formation d'étincelles de
contact ou statique.

o Consulter les codes de construction et électriques locaux pour
les modalités de mise a la terre spécifiques.

o Apres la mise a la terre, vérifiez périodiquement la continuité
du circuit de mise a la terre. A I'aide d'un ohmmeétre, mesurez
entre chaque composant (par ex. flexibles, pompe, pince,
récipient, pistolet pulvérisateurs, etc.) et la terre pour vous
assurer de la continuité. Lohmmeétre doit indiquer 0,1 ohm ou
moins.

o Immergez l'extrémité du flexible de sortie, la vanne ou le
dispositif de distribution dans le produit distribué, si possible.
(Evitez de transmettre gratuitement du matériel distribué.)

o Utilisez des flexibles incorporant un fil statique.

o Mettre en oeuvre une ventilation appropriée.

o Tenir les produits inflammables a I'écart de toute chaleur,
flamme nue et étincelles.

o Tenir les récipients fermés en dehors des périodes d'utilisation.

Les gaz d’échappement de la pompe peuvent
contenir des contaminants. Peut provoquer des risques de
blessures graves. Tuyau d’échappement en dehors de la zone
de travail et du personnel.

¢ En cas de rupture de la membrane, le matériau peut étre
expulsé du silencieux d'échappement d'air.

o Evacuez les gaz d’échappement a un endroit éloigné et
sécurisé lors du pompage de matiéres dangereuses ou
inflammables.

o Utilisez un flexible relié a la terre et présentant un diamétre
intérieur de 1" entre la pompe et le silencieux.

PRESSION DANGEREUSE. Peut provoquer des
lésions corporelles ou des dommages matériels graves. Ne
procédez pas a I'entretien ou au nettoyage de la pompe, des
flexibles ou de la vanne de distribution lorsque le systeme est
sous pression.

o Débranchez la conduite d’alimentation en air et relachez la
pression du systéme en ouvrant la vanne ou le dispositif de
distribution et/ou en desserrant et en retirant doucement et
lentement le flexible ou la tuyauterie de sortie de la pompe.

MATERIAUX DANGEREUX. Peut provoquer
des lésions corporelles ou des dommages matériels graves.
Ne tentez pas de renvoyer une pompe contenant des matiéres
dangereuses a I'usine ou a un centre de service. Les pratiques
de manipulation en sécurité doivent se conformer aux
réglements locaux et nationaux et aux modalités de code de
sécurité.

o Obtenir des fiches techniques santé-sécurité sur tous les
produits du fournisseur pour disposer des instructions de

manipulation correcte.
m RISQUE D’EXPLOSION. Les modeéles contenant

des piéces en aluminium ne peuvent pas étre utilisés avec du
1,1,1 trichloroéthane, du chlorure de méthyléne ou un autre
solvant hydrocarbure halogéné susceptible de réagir ou
d'exploser.

o Vérifiez la section du moteur de la pompe, les capuchons de
liquide, les manomeétres et toutes les piéces mouillées pour
vous assurer de la compatibilité avant d'utiliser des solvants

de ce type.
DANGER D’APPLICATION NON CONFORME. Ne

pas utiliser des modeéles contenant des piéces recouvertes
d’aluminium avec des produits destinés a la consommation
humaine. Des piéces plaquées peuvent contenir des quantités
négligeables de plomb

Vérifiez la compatibilité chimique des piéces
immergées de la pompe avec les produits qui sont pompés,
rincés ou recirculés. La compatibilité chimique peut varier
avec la température et la concentration du/des produit(s)
chimique(s) contenu(s) dans les substances pompées, rincées
ou recirculées. Pour connaitre la compatibilité chimique d'un
liquide précis, consultez le fabricant du produit chimique.

Les tempiratures maximales sont uniquement
basées sur les contraintes mécaniques. Certains produits
chimiques réduisent la température maximale de
fonctionnement de sécurité de maniere significative.
Veuillez consulter le fabricant du produit chimique pour
la compatibilité chimique et les limites de température.
Reportez-vous a DONNEES DE LA POMPE, en page 13 de ce
manuel.

Assurez-vous que tous les opérateurs utilisant
ce matériel ont été formés aux pratiques de travail en sécurité,
comprennent les limitations du matériel et portent des
lunettes / équipements de protection lorsque c’est nécessaire.

N’utilisez pas la pompe pour le support
structurel du systeme de tuyauterie Assurez-vous que les
composants du systéme sont munis de supports adéquats et
qu'ils nexercent pas de tension sur les piéces de la pompe.

¢ Les connexions d’aspiration et de décharge doivent étre
souples (tuyaux), non rigides et compatibles avec la substance

pompée.
AATTENTION| Evitez tout dommage inutile au niveau de la

pompe. Ne la faites pas fonctionner lorsqu’elle ne contient
aucun produit pendant des périodes prolongées.

o Déconnectez la conduite d'air de la pompe lorsque le systéme
reste inactif pendant de longues périodes.

Utilisez uniquement des piéces de rechange
d'origine ARO pour assurer une pression nominale compatible
et une durée de vie plus longue.

RESSERREZ TOUTES LES FIXATIONS AVANT
UTILISATION. Le fluage du carter et des matériaux du joint

peut provoquer le desserrement des fixations. Serrez toutes
les fixations pour éviter les fuites de liquide ou d"air.

PX20P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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/NAVERTISSEMENT| = Risques ou les pratiques dangereuses
susceptibles d’entrainer de graves lésions
corporelles, un décés ou d'importants
dommages matériels.

= Risques ou pratiques dangereuses
susceptibles d'entrainer des blessures
mineures, des dommages au produit ou aux
biens.

REMARQUE | = Informations importantes d'installation,

d’utilisation ou de maintenance.

DESCRIPTION GENERALE

La pompe a membranes ARO offre un débit élevé, méme a basse
pression, et propose une vaste gamme d'options de compatibilité des
matériaux. Reportez-vous au tableau des modéles et des options. Les
pompes ARO présentent une conception résistante aux décrochages
et des sections de moteur pneumatique / de fluide modulaires.

Les pompes a double membrane a commande pneumatique
utilisent un différentiel de pression dans les chambres a air pour créer
alternativement une aspiration et une pression positive du fluide dans
les chambres a fluide. Des controles a bille garantissent un écoulement
positif du fluide.

Le cycle de la pompe commencera a mesure que la pression
atmosphérique sera appliquée et continuera a pomper et a répondre
a la demande. Il établira et maintiendra la pression dans la conduite
et arrétera le cycle une fois que la pression maximale sera atteinte
(dispositif de distribution fermé) et reprendra le pompage si nécessaire.

AIR ET LUBRIFIANT REQUIS
EXCES DE PRESSION D’AIR. Peut provoquer des

blessures corporelles, des dommages a la pompe ou aux biens.

o Un filtre capable de filtrer des particules supérieures a 50 microns
doit étre utilisé sur la conduite d'alimentation en air. Aucune autre
lubrification n'est requise que celle du joint torique, appliquée lors
du montage ou de la réparation.

o En présence d'air lubrifié, assurez-vous qu'il est compatible
avec les joints toriques et autres joints de la section du moteur
pneumatique de la pompe.

INSTALLATION

o \Vérifiez que le modele et la configuration sont corrects avant
linstallation.

o Resserrez toutes les fixations externes conformément aux
spécifications avant de démarrer.

e Les pompes sont testées dans 'eau au moment de I'assemblage.
Rincez la pompe avec un liquide compatible avant I'installation.

e Sila pompe a membranes est utilisée dans une situation sous
pression (orifice d'admission noyé), il est recommandé d'installer
un clapet anti-retour a l'entrée d‘air.

e Le tuyau d'alimentation en matériau doit avoir au moins le méme
diametre que le raccord du manomeétre d'admission de la pompe.

o Le flexible d'alimentation en matériau doit étre renforcé, de type
non pliable, compatible avec le matériau pompé.

o La tuyauterie doit étre correctement soutenue. N'utilisez pas la
pompe comme support pour la tuyauterie.

o Utilisez des raccords de flexible (comme un tuyau) au niveau
I'aspiration et au refoulement. Ces raccords ne doivent pas étre
rigides et doivent étre compatibles avec le matériau pompé.

o Fixerles pieds de la pompe a membranes sur une surface appropriée
(plane et a niveau) pour éviter tout dommage di aux vibrations.

o Les pompes devant étre immergées doivent comporter des
composants humides et non humides compatibles avec le
matériau pompé.

e Les pompes immergées doivent avoir un tuyau d'échappement
au-dessus du niveau de liquide. Le tuyau d'échappement doit étre
conducteur et mis a la terre.

¢ La pression au niveau de l'aspiration noyée ne doit pas étre
supérieure a 10 psig (0,69 bar).

INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT

¢ Rincez toujours la pompe avec un solvant compatible avec le
matériau pompé si le matériau pompé est sujet a une « mise en
place » lorsquiil n'est pas utilisé pendant un certain temps.

o Débranchez I'alimentation en air de la pompe si elle doit rester
inactive pendant quelques heures.

PIECES DETACHEES ET KITS DE SERVICE

Reportez-vous aux vues des piéces détachées et aux descriptions
fournies aux pages 17 a 20 pour lidentification des piéces détachées et
des kits de service.

o Certaines « pieces intelligentes » ARO sont indiquées comme
étant disponibles pour une réparation rapide et une réduction des
temps dimmobilisation.

o Leskits d'entretien sont divisés en deux parties pour assurer
I'entretien de deux fonctions de pompe a membranes distinctes :
1. SECTION PNEUMATIQUE 2 : SECTION DE LIQUIDE. La section
de liquide est ensuite divisée pour correspondre aux options de
matériau de la piéce détachée.

ENTRETIEN

¢ Prévoyez une surface de travail propre pour protéger les piéces
mobiles internes sensibles de la contamination par la saleté et les

corps étrangers lors du démontage et du remontage.
o Tenez a jour les rapports des opérations d'entretien et incluez la

pompe dans le programme de maintenance préventive.
o Avantle démontage, videz le matériau capturé dans le manométre de

sortie en retournant la pompe pour vidanger le produit de la pompe.

DEMONTAGE DE LA SECTION DE LIQUIDE

1. Retirez le manométre de sortie (61), manometre d'entrée (60).

2. Retirezles billes (22), les joints toriques (19 et 33) et les siéges (21).

3. Retirez les capuchons de liquide (15)

REMARQUE : Seuls les modéles a membranes PTFE utilisent une

membrane principale (7) et une membrane de secours (8). Reportez-

vous a la vue auxiliaire de l'llustration de la section de liquide.

4. Retirez la vis a membranes (6), les membranes (7) ou (7/8) et la
rondelle de secours (5).

REMARQUE : Ne rayez pas et dendommagez pas la surface de la tige

de lamembrane (1).

REMONTAGE DE LA SECTION DE LIQUIDE

o Remontez les piéces en procédant en sens inverse. Reportez-vous

aux couples requis en page 19.
o Nettoyez et inspectez toutes les piéces. Remplacez les piéces usées

ou endommagées avec de nouvelles, si nécessaire.
o Lubrifiez la tige de la membrane (1) et une coupelle en U (144)

avec de la graisse Lubriplate FML-2 (le sachet de graisse réf. 94276
estinclus dans le kit d'entretien).
o Pour les modéles avec membranes PTFE : La membrane en

Santoprene dq I'é]ément (8) est installé avec le coté marqué

«AIR SIDE » (COTE PNEUMATIQUE) vers le corps central de la

pompe. Installez la membrane PTFE (7) avec le c6té marqué

« FLUID SIDE » (COTE DE LIQUIDE) vers le capuchon de liquide (15).
o Pourles modéles PX20E-FNS-KTT (PVDF conducteur) avec des

membranes PTFE :

o Lapompe est montée de série en usine avec du mastic. Ins-
pectez le mastic. En cas de détérioration, appliquez du mas-
tic (Réf. du kit : 637545) sur chaque rainure des membranes
n°68 et n°69 des couvercles de l'orifice dair. Utilisez une
seule couche de mastic. Ne superposez PAS de couches de
mastic et enlevez l'excédent. La couche de mastic doit étre
appliquée entre les positions de boulon 1 et 8 (reportez-vous
au diagramme « Séquence de serrage » a la page 19).

o \lérifiez, de nouveavy, les réglages de couple apres avoir redémarré
la pompe et I'avoir fait fonctionner un moment.

* Viiton® est une marque déposée de Chemours Company ¢ Hytrel® est une marque déposée de DuPont Company
« Loctite® est une marque déposée de Henkel Corporation ¢ Santoprene® est une marque déposée Celanese ¢
» Lubriplate® est une marque déposée de Lubriplate Lubricants Company ¢
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LISTE DES PIECES / SECTION DE LIQUIDE PX20X-XXX-XXX-AXXX

KITS D’ENTRETIEN POUR SECTION DE LIQUIDE (637373-XXX OR 637373-XX)

* Pour les kits de section de liquide avec siéges : Les kits d'entretien pour la section de liquide 637373-XXX incluent : Sieges (Voir Option de
SIEGE, se reporter a -XXX dans le schéma ci-dessous), Billes (Voir Option de BILLE, se reporter a -XXX dans le schéma ci-dessous), Membranes (Voir Option
de MEMBRANE, se reporter a -XXX dans le schéma ci-dessous), et les éléments 19, 33, 70, 144, 175, 237 et 238 (voir liste ci-dessous) plus 174 et graisse

réf. 94276 Lubriplate® FML-2 (page 20).

* Pour les kits de section de liquide sans siége : Les kits d’entretien pour la section de liquide 637373-XX incluent : Billes (Voir Option de BILLE, se
reporter a -XX dans le schéma ci-dessous), Membranes (Voir Option de MEMBRANE, se reporter a -XX dans le schéma ci-dessous), et les éléments 19, 33, 70,
144,175, 237 et 238 (voir liste ci-dessous) plus 174 et graisse réf. 94276 Lubriplate® FML-2 (page 20).

PIECES COMMUNES

Elément | Description (Taille) Qté | N°depiéce| Mtl Elément | Description (Taille) Qté | N°depiece| Mtl
1 | Bielle (1) |97386 [C] Bouchon de canalisation
(1/4-18 NPT x 0,41") _51-
5 Rf)ndelle de secours (2) |[94357-2 |[SS] 74 (modles PX20X-FXS-XXX-AXOX unique- (2) | Y17-51-S | [SS]
26 | Vis(M10x1,5-6gx45 mm) (16) | 95925 [SS] ment) (voir page 19)
27 | Vis (M10x1,5-6gx 100 mm) (28) | 95922 [SS] 131 | Vis(M10x1,5-6gx 134 mm) (6) | 95920 [SS]
28 | Rondelle(0,406"D.1) (44) | 93360-1 |[SS] *v144 | Coupelle en U (3/16"x1-3/8"DE.) (2) |Y186-51 | [B]
29 | Ecrou de bride(M10x1,5-6g) (28) | 94992 [SS] *v175 | Joint torique (3/32"x1"DE) (2) |Y325-117 | [B]
Cosse de mise a la terre Entretoise
43 ( dél sz)og iq t) (1) | 93004 [Co] 7180 (0,406” D.E x 0,031” épaisseur) (6) | 94098 [Col
voir page 21 Goupille roulée
Couvercle de l'orifice dair 957627 |[GP] 181 (5,32.PD.E.X 3/4"longueur) (4) |Y178-56-S | [SS]
68 ‘"‘°:?:e‘ :;;g:’ (1) 957633 Vel 234 | Triple plaque filetée ) [95737 [SS]
el B— 3 | 235 | Triple plaque(@émentinterne 68) 2) (95736 |[sS]
Couvercle de l'orifice d'air 95762-8 | [GP b
69 | (modéles PX20E) (1 ) - [ ] *v237 | Rondelle d'allgnement (4) 95849 [B]
(modéles PX20P) 95762-4 |[VE] *v238 | Joint torique (3/32"x5/8"D.E.) (4) |Y325-111 | [B]
*v70 | Joint (2) | 94100 [B] 239 | Goupille roulée (DE5/32" xlong. 1/2") (2) [Y178-52-S | [SS]
v Indique les élémentsinclus dans le kit d'entretien de la section pneumatique, voir page 20.
OPTIONS DE SIEGE PX20X-XXX-XXX-AXXX OPTIONS DE BILLES PX20X-XXX-XXX-AXXX
*«21» * « 22 » (2-1/2” diamétre)
-XXX | Siege Qté Mtl -XXX | Bille Qté| Mtl -XXX | Bille Qté | Mtl
-KXX | 95847-2 (4) [K] -XAX | 93358-A | (4) | [Sp] -XSX | 94805 (4) | [SS]
-PXX | 95847-1 (4) [P] -XCX | 93358-C | (4) | [H] -XTX | 93358-4| (4) | [T]
-XGX | 93358-2 | (4) | [B] -XVX | 93358-3| (4) | [VI]
CODES DES MATERIAUX
[B] = Nitrile
[C] = Acier au carbone
[Co] = Cuivre
[E] = EPR.
oK = PVDF pouvant étre relié a
laterre
G = Po!){propyléne pouvant étre
relié a la terre
[H] = Hytrel®
[K] = PVDF
[L] = PTFE longue durée
_ Santoprene de qualité
IMSPT = 1 dicale®
[P] = Polypropyléne
[SP] = Santoprene®
[SS] = Acier inoxydable
[T] = PTFE
V] = Viton®
[VE] = Esterdevinyle

PX20P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / SECTION DE LIQUIDE PX20X-XXX-XXX-AXXX

* Kit d’er!fretien * Kit d’er.lfretien N X«8» * « 19 » * «33»
avec siége sans siége (3/16”x4"D.E.) (3/16"x 5" D.E.)
-XXX | -XXX = (Siege) . . .
XXX = (Bille) -AX = (Bille) Diaphragme|Qté| Mtl | Diaphragme|Qté| mtl [ 22 |qee|mu| 20 lote| mu
_ -XX = (Membrane) torique torique
-XXX = (Membrane)
-XXA | 637373-XXA 637373-XA 94329-A (2) [ [SP] | ----- - | -~ 195912 (4) | [E]| 94115 (4) | [E]
-XXC | 637373-XXC 637373-XC 94329-C (2) [ H] | - - | -~ 1Y327-342 | (4) |[V]| Y327-350 | (4) | [V]
-XXG | 637373-XXG 637373-XG 96330-2 (2) [ [B] |- -~ | - | Y325-342 | (4) | [B]| Y325-350 | (4) | [B]
-XXL | 637373-XXL 637373-XL 95930-L (2) [ [L] | 94330-A (2) [[SP]| 95910 (4) | [T]]| 95909 (4) | [T]
-XXM | 637373-XXM 637373-XM 94329-M (2) [[MSP]| ----- - | --- 195912 (4) | [E]| 94115 (4) | [E]
-XXT | 637373-XXT 637373-XT 95930 (2) [ [T] | 94330-A (2) [[SP]| 95910 (4) | [T]]| 95909 (4)| [T]
-XXV | 637373-XXV 637373-XV 95344 (2) [ V] | - - | - 1Y327-342 | (4) |[V]| Y327-350 | (4) | [V]
OPTIONS DE MATERIAU DE MANOMETRE / CAPUCHON DE FLUIDE PX20X-XXX-XXX-AXXX
Polypropyléne 5
conducteur PVDF PVDF conducteur Polypropyléne
Elément | Description(Taille) | Qté [ PX20E-FES-XXX | PX20P-FKS-XXX | PX20P-YKS-XXX | PX20E-FNS-XXX | PX20P-FPS-XXX | PX20P-YPS-XXX
Hde my |\ de my | N de my |\ de my | de me [ Nde vy
piéce piéce piéce piéce piéce piéce
6 Vis a membranes | (2) [ 95858-1 [P] |95858-2 [K] | 95858-2 [K] |95858-2 [K] |95858-1 [P] | 95858-1 [P]
15 Flasque (2) | 95855-3 [GP] [ 95855-2 [K] | 95855-2 [K] |95855-5 | [GK] | 95855-1 [P] | 95855-1 [P]
Manomeétre
60 d'admission (1) | 95857-3 [GP] [ 95857-2 [K] | 97987-2 [K] |95857-5 | [GK] | 95857-1 [P] | 97987-1 [P]
61 :’(';:‘iz“‘e"e de | (1) |os856-3 | [GP] |95856-2 | [KI |97985-2 | [KI |95856-5 | [GK] | 95856-1 | [P] | 97985-1 | [P]
63 Fiche (2) |- - |- -- |197988-2 K] |- - |- - | 97988-1 [P]
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LISTE DES PIECES / SECTION DE LIQUIDE PX20X-XXX-XXX-AXXX

CODE COULEUR
MATERIEL COULEURDE COULEUR
LA MEMBRANE DE LA BILLE
Hytrel® Créme Créme
Nitrile Noir Rouge (*)
Santoprene® Beige Beige
Santoprene® Vert S/0
(Sauvegarder)
PTFE Blanc Blanc
Viton® Jaune (-) Jaune ()
(-) Tiret (*) Point
VOIR LES PAGES 20 ET 21
POUR LA SECTION
MOTEUR PNEUMATIQUE
Séquence de serrage

Vue pour configuration du PX20P-XXX-XX T
(membrane PTFE) / PX20P-XXX-XX L
(membrane PTFE longue durée) uniquement.

-XXX-AXXX)
-XXX-AXXX)

29

PX20P-EXS
0 (PX20P-YXS

238% 70%

& COUPLES REQUIS=
REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES FIXATIONS
TOUTESLESFIXATIONSSONT METRIQUES.
(6) Vis a membranes, 88,1 - 94,9 Nm (65 - 70 pi-lb), lubrifiez la surface avec
de la graisse Lubriplate® FML-2.
(26 et 27) vis, 20,3 - 27,1 Nm (15-20 pi-lb)
(131) vis, 16,3 - 23 Nm (12-17 pi-lb)

LUBRIFICATION/ JOINTS D’ETANCHEITE

* Appliquez de la graisse Lubriplate® FML-2 sur tous les joints toriques,
sur les coupelles en U et les parties d’accouplement.

[0 Appliquez du Loctite® 271 sur les filetages de I'ensemble.

® Appliquez du Loctite® 242 sur les filetages de I'ensemble.

< Si le bouchon (63) est retiré, appliquez du ruban PTFE de 1" de large sur les filetages du bouchon (63).
Enroulez du ruban PTFE sur 9 tours complets autour des filetages du bouchon et installez le bouchon (63)
sur le collecteur (60) ou (61) a la main pour commencer, puis utilisez une clé hexagonale de 89 mm
pour serrer, comme illustré sur la figure 2.

(PX20P-YXS-XXX-AXXX) 61

(PX20P-EXS-XXX-AXXX) 61
131v@

@ En cas d'utilisation de fixations en inox, appliq un comp anti-grippage sur
les filetages et sur les tétes de brides a écrous et a boulons en contact avec le carter
de la pompe.

& Pour les modéles PX20E-FNS-KTT (PVDF conducteur) avec des membranes PTFE :
La pompe est montée de série en usine avec du mastic. Inspectez le mastic.
En cas de détérioration, appliquez du mastic (Réf. du kit : 637545) sur chaque rainure
des membranes n°68 et n°69 des couvercles de I'orifice d'air. Utilisez une seule couche de
mastic. Ne superposez PAS de couches de mastic et enlevez I'excédent. La couche de
mastic doit étre appliquée entre les positions de boulon 1 et 8 (reportez-vous au
diagramme « Séquence de serrage » a la page 19).

REMARQUE : Le Lubriplate® FML-2 est une graisse de pétrole blanche de qualité alimentaire.

Une fois serré, I'écart entre le bouchon (63) et le collecteur
(60) ou (61) doit étre compris entre

6,4 26,9 mm (0,25 a 0,27 in.) pour PX20X-YPS-XXX-AXXX et
4.8a5.3mm (0,193 0,21 in.) pour PX20X-YKS-XXX-AXXX

Figure 2
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LISTE DES PIECES / SECTION PNEUMATIQUE PX20X-XXX-XXX-AXXX

v Indique les piéces incluses dans le kit d’entretien de la section pneumatique réf. 637369 illustré ci-dessous et les éléments (70), (144), (175), (180),
(237) et (238) indiqués a la page 17.
* Indique les éléments inclus dans le kit d’entretien de la section de liquide, voir page 18.

LISTE DES PIECES DE MOTEUR PNEUMATIQUE

PNEUMATIQUE

Lentretien se divise en deux parties - 1. Vanne pilote,
2. Vanne principale. REMARQUES GENERALES SUR LE
REMONTAGE :

Lentretien de la section du moteur pneumatique doit étre effectué

Elément | Description (Taille) Qté | N°de piece| Mt Elément | Description (Taille) Qté | N°de piece | Mtl
Corps central (PX20E) (1) | 97044 [GP] v'147 | Joint torique (1/8"x 5/8"D.E) (1) | Y325-204 | [B]
101 (PX20P) (1) | 97037 [P] v'166 | Rondelle d'alignement (1) | 94026 [B]
103 | Douille (1) | 97394 [D] /167 | Piston dea vanne pilote (1) | 67164 D]
105 | Vis (M6x 1-6gx 180 mm) (4) | 95921 [SS] 168 | Joint torique (3/32”x 5/8"D.E.) (2) | 94433 U
107 | Plaque d'extrémité (2) | 95846 [SS] 169 | Coupelle en U (1/8"x7/8"D.E) (1) | Y240-9 B
111 | Bobine (1) | 95651 [D] ‘/1 70 | Manchon a piston (1) | 94081 D
: z 171 | Joint torique (3/32"x1-1/8"D.E.) (1) | Y325-119 | [B]
18 Bgseogf zf’z?ﬂ%’lfﬁ'.%'lﬁ?f (2) | 94083 [Ss] V172 | Joint tori:ue (1/16"x1-1/8" D.E) (1) | Y325-22 [B]
121 | Manchon (2) | 94084 [D] V173 | Joint torique (1/16"x1-3/8" D) 2) [Y325-26 | [BI
126 | Bouchon (1) | 93897-1 [GFP] *v'174 | Joint torique (1/8”x1/2"D.E) (2) | Y325-202 [B]
¥ v'176 | Membrane (clapet anti-retour) (2) | 94102 [SP]
127 ﬁﬁ‘,’;‘ﬁ ; tsg ﬂ'}’,’f} %0 (1) | 94860 [cn V199 | Rondelle d'alignement (1) | 95666 [B]
V132 | Joint (1) | 94099 [B] v'200 | Joint (1) | 95665 [B]
133 Rondelle (M6) (PX20E) (7) 95931 [ss] 201 S!Ienc!eux (inclut I.element 127) (1) | 67123
(PX20P) (8) 201 | Silencieux (en option) (1) | 94117
134 | Vis(M6x1-6gx35mm) (8) | 95923 [SS] v'232 | Joint torique (1/8”x1/2"D.E) (2) | Y325-202 | [B]
135 Coulisse (PX20P) (1) | 95789 [P] 233 | Plaque d'adaptateur (1) | 95761 [P]
(PX20E) (1) | 95789-2 | [GP] 236 | Ecrou (M6 x1-6g) (4) | 95924 [SS]
136 | Flasque (1) | 95790 [P] * | Graisse Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
¥137 | Joint torique (1/16"x2"DE) (1) | Y325-32 | [B] Sachets de graisse Lubriplate® (10) 637308
7138 | Coupelle en U(3/16"x1,792"DE) (1) | 95966 | [BI CODES DES MATERIAUX CODES DES MATERIAUX
v'139 | Coupelle en U(3/16"x1/4"d.e) (1) | Y186-50 [B] [AO] = Oxyde d'alumine I = Fer
140 | Insert de valve (1) | 95650 [AO] B = Nitrile [Pl = Polypropyléne
141 | Plaque de vanne (1) | 95659 [AO] [l = Aderau carhone (5P} = Santoprene”
7146 | Joint torique (1/8"x7/8"DE) (1) | Y325-208 | [B] 0y = Actal \ Pol = Adernonydable
q [GFP] = Verre rempli Polypropyléne [Ul = Polyuréthanne
ENTRETIEN DE LA SECTION DU MOTEUR |~ &fiidiiie™

DEMONTAGE DE LA VANNE PRINCIPALE

Retirez la coulisse (135) et la plaque d'adaptateur (233), en
exposant les joints (132 et 166), les joints toriques (232) et le
clapet anti-retour(176).

3 la suite d’une réparation effectuée sur la section de liquide. 2. Retirez la plaque adaptatrice (233), en libérant l'insert de valve
o Procédez a une inspection et remplacez les piéces usagées avec (140) la plaque de vanne (141), les joints (199 et 200) et les joints
de nouvelles, si nécessaire. Vérifiez que les surfaces ne présentent toriques (146, 147 et 232).
pas de rayures profondes, et que les joints toriques ne comportent 3. Retirez la flasque (136) et le joint torique (137), en relachant la
pas d'entailles ou de coupures. bobine (111).
o Prenez toutes les précautions pour éviter de couper les joints
toriques lors de linstallation. REMONTAGE DE LA VANNE PRINCIPALE
o Lubrifiez les joints tonques.avec; de la graisse Lubriplate ®FML-2. 1. Installez de nouvelles coupelles en U (138 et 139) sur la bobine
. Ne, serrez pas trop Ie_s flxa,tlons, reportez-vous au bloc de (111) - LES LEVRES DOIVENT SE FAIRE FACE.
sépeaﬁ?atlgn de couple '|||“5tr§', 2. Insérez une bobine (111) dans la coulisse (135).
o Serrezles fixations apres le redemarrage. 3. Installez un joint torique (137) sur la flasque (136), puis montez la

e OUTILS D’ENTRETIEN - Pour faciliter I'installation des joints

toriques (168) sur le piston de la vanne pilote (167), utilisez l'outil
réf. 204130-T disponible chez ARO.

DEMONTAGE DE LA VANNE PILOTE

flasque sur la coulisse (135), en fixant les plaques d'extrémité (107)
et en serrant les vis (105).

REMARQUE : Serrez les vis (105) a un couple de 4 -4,5 Nm

(35-40 pi-lb).

1. Tapotez légerement sur le (118) pour exposer le manchon (121) & Idnasrgilllaezc(;ﬁ}i;r;;ert de valve (140) et une plaque de vanne (141)
opposé, le piston de la vanne pilote (167) et Ie; autres pi,é(_:es. REMARQUE : Assémblez Iinsert de la valve (140), avec le coté
2. Enztr:rcehzorlme g]uarrlicér;gcr]ce(:tﬁ?t’ollgtfnprre\;tizél/grlﬁlsj 2|ge intérieur du « bombé » face a la plaque de vanne (141). Assemblez la plaque
P 9 ) de vanne (141) de sorte que les 2 points d'identification soient
MONTAGE DE LA VANNE PILOTE orientés vers les joints (199 et 200).
— — - - 5. Montez les joints toriques (146, 147 et 232), les joints (199 et 200),
1. Nettoygz et lubrifiez les pieces non remplacées avec le kit et la plaque d'adaptateur (233) sur la coulisse (135).
dentretien. . . 6. Montez les joints (132 et 166), les clapets anti-retour 176) et le
2. Installez de nouveaux joints toriques (171 et 172), remplacez le joint torique (232) sur [élément central (101)
manchon (170). . Y
3. Installez de nouveaux joints toriques (168) et la coupelle en U 7 1\1\81ntez Ila %ouh:se (1?5) et I%;omposants a [€lément central
(169). Notez le sens de la levre. Lubrifiez et remplacez le piston de REM(AR ) lejréei Sxan avi:c esvis (1 34)' s le de 4 -45 N
la vanne pilote (167). Q : Serrez les vis (134) a un couple de 4 -4,5 Nm
4. Remontez les piéces restantes, remplacez les joints toriques (35-40 pi-lb).

(173 et 174).
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LISTE DES PIECES / SECTION PNEUMATIQUE PX20X-XXX-XXX-AXXX

1

139 %8y

137 %

<" COUPLES REQUIS =
REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES ORGANES D’ASSEMBLAGE.
TOUTES LES FIXATIONS SONT METRIQUES
Serrez la vis (105) a un couple de 4 -4,5 Nm (35 - 40 pi-lb)
Serrez la vis (105) a un couple de 4 -4,5 Nm (35 - 40 pi-lb)_ .
LUBRIFICATION/JOINTS D’ETANCHEITE
* Appliquez de la graisse Lubriplate® FML-2 sur tous les joints toriques, sur les coupelles

en U et les parties d’accouplement.
Q Utilisé sur les modéles PD20E-X.

VALVE PILOTE
GROUPE DE PIECES

201
(Silencieux réf. 94117 (en option))

Figure 3

Un ensemble de service de vanne principale de remplacement est disponible séparément, et comprend les éléments suivants :
référence 637374 pour les modeéles PD20P-X : 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 et 236 (4).
référence 637374-1 pour les modéles PE20P-X : 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 et 236 (4).
637374- 6 pour les modéles PD20E-X : 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 et 236 (4).

PX20P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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DEPANNAGE

Le produit refoule par la sortie d'‘échappement.
o Vérifiez que la membrane ne présente pas de rupture. .

o \Vérifiez que la vis a membranes (6) est bien serrée.

Bulles d’air dans la vidange du produit.

o Vférifiez les raccords de la tuyauterie d'aspiration.
o Vérifiez les joints toriques entre le manométre d'admission

et les capuchons de fluide c6té admission.

o Vérifiez que la vis a membranes (6) est bien serrée.

Le moteur souffle de I'air ou cale.

Débit faible, débit irrégulier ou aucun débit.

o \Vérifiez que le clapet anti-retour (176) ne présente aucun

signe de détérioration ou d'usure.

o \érifiez les restrictions dans la vanne/léchappement. .

Vérifiez I'alimentation en air

Vérifiez que le flexible de sortie n'est pas obstrué.

Vérifiez que le flexible de produit de sortie n'est pas plié
(restrictif).

Vérifiez que le flexible de produit d'entrée n'est pas plié
(restrictif) ou rétracté.

Vérifiez la cavitation de la pompe - le tuyau d'aspiration doit
étre au moins aussi large que le diametre du filetage d'entrée
de la pompe pour permettre un écoulement correct si
des fluides a viscosité élevée sont pompés. Le flexible
d'aspiration doit étre du type non rétractable, capable
datteindre un vide élevé.

Vérifiez tous les joints sur les manometres d'admission et les
raccords d'aspiration. lls doivent étre étanches a lair.
Inspectez la pompe pour détecter des objets solides qui
auraient pu se loger dans la chambre de la membrane ou
dans la zone du siége.

DIMENSIONS

Affichées en pouces, les dimensions sont fournies a titre de référence uniquement

PX20P-FXS-XXX-AXXX, PX20E-XXX-XXX-AXXX

BRIDE LATERALE G¢§©
L
==

ADMISSION s
D'AIR
3/4-14NPT
86" (30.19")
(24.91")
(15.99")
T . ] (20.63")
a=—aV
9.09" =0 L _J L
( B)R|DE LATERALE ,((@)\ vl
HYBRIDE \@\E%‘y/ (3.66") Il
ANSI/DIN2" 2 ——X | i J
(826" ﬂ S|k 0.567)
(9.317) (629" ok (14.30")
ORIFICE D’ECHAPPEMENT
11/2-111/2NPSM
Figure 4
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DIMENSIONS

e (22.23")

Af fichées en pouces, les dimensions sont fournies a titre de référence uniquement

—(3.60")—

(9.02")

: !
(8207
(9.96")

PX20P-YXS-XXX-AXXX

ADMISSION D’AIR

3/4-14NPT
2-1/2"-8
NPT CAPUCHON
N0 _
P
(28.10")
(29.70")
(30.10")
(24.10")
(15.42") ;%J
T
(3.00") 1 ‘
+ |
(0.71")— | —
2-1/2"-8
NPT CAPUCHON  (5.44"y++—/—(14.20")—
—(24.88")—
ORIFICE D’ECHAPPEMENT BRIDE CENTRALE

11/2-111/2 NPSM

Figure 5

HYBRIDE ANSI/DIN 2"

PX20P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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MANUALE D'USO

o
PX20P-XXX-XXX-AXXX

ARGOMENTI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE

DATA PUBBLICAZIONE:
REVISIONATO:

11-30-18
12-1-23

POMPA A DIAFRAMMA DA 2" ®ev:h)
RAPPORTO 1:1 (NON METALLICA)

PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA
APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni agli operatori & responsabilita del datore di lavoro. Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

Vedi grafico descrittivo del modello per relativi materiali pompa
optional.

637373-XXX per la riparazione della sezione fluidi con sedi
(vedere pag. 30).

637373-XX per la riparazione della sezione fluidi senza sedi
(vedere pag. 30).

NOTA: Il kit contiene inoltre diverse guarnizioni per il motore
pneumatico che vanno sostituite.

637369 per la riparazione della sezione pneumatica (vedere
pag. 32).

637374-X assieme valvola aria principale (vedere pag. 33).

DATI POMPA
Modelli.......... Vedi grafico descrittivo del modello
per "-XXX".
Tipo di pompa... Pneumatica a doppio diaframma non
metallica
Materiale........ Vedi grafico descrittivo del modello.
Peso
PX20E-FES-XXX......cvvvnn.n. 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-FKS-XXX ....vcvnian, 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20E-ENS-XXX .....cvnien. 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20P-FPS-XXX......cveven. 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-YKS-XXX.....vevennne, 116.8 Ibs (53 kgs)
PX20P-YPS-XXX.....\evinnnn, 89 Ibs (40.4 kgs)
Pressione massima di entrata
dellaria.......................... 120 psig (8.3 bar)
Pressione massima di entrata
del materiale.................... 10 psig (0.69 bar)

Pressione massima di uscita ... 120 psig (8.3 bar)
Portata massima (ingressoadiniezione) 184 gpm (696 lpm)
Cilindrata/ Cicloa 100 psig .... 1.4 gal. (5.3 lit)

Battente negativo

massimo (ingressoasecco , . . .. ...... 19.5 piedi (5.9 m) dall'acqua
Battente negativo

massimo (ingressoallagato) ., . .. ...... 31 piedi (9.5 m) d'acqua

Dimensioni massime particelle 1/4"diam. (6.4 mm)
Limiti massimi di temperatura
(materiale diaframma / sfera / guarnizioni)

EPR/EPDM................ da-60°a280°F (da-51°a138°C)
Hytrel® ....oooeiiinnn. da-20°a 180°F (da-29°a 82°C)
Nitrile. ....oovvvviiiiiinnnn, da10°a180°F (da-12"a82°C)
Polipropilene............... da32°a175°F (da0°a79°CQ)
Polipropilene conduttivo.. da32°a175°F (da0°a79° Q)
PVDF ..ot da10°a200°F (da-12°a93°C)
Santoprene® .............. da-40°a225°F (da-40°a 107°C)
PTFE i, da40°a225°F (da4°a107°Q)
Viton® ..., da-40°a350°F (da-40°a177°C)

Dati dimensionali............... vedipag. 34 e 35
Dimensioni di montaggio ......... 8.18"x 14.16"
(207.8 mm x 359.7 mm)

Livello sonoro a 70 psig, 60 cpm. 85.0 dB(A)®

@ I livelli di rumorosita riportati nel presente manuale sotto sono stati aggiornati al Livello
di rumorosita continuo equivalente (LA,q) per rientrare nello standard ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1 utilizzando quattro punti microfono.

Figura 1




GRAFICO DESCRITTIVO DEL MODELLO

Spiegazione del codice modello

Esempio: PX20 X - X X X - X X X - A
Serie modello

PD20- Pompa standard
PE20- Interfaccia elettronica

Materiale corpo centrale

E- Polipropilene conduttivo
P - Polipropilene / Vinilestere

Collegamento del fluido

F- Flangia 2" ANSI/ DIN Flangia laterale ibrida
Y- Flangia 2" ANSI/ DIN Flangia laterale ibrida

Materiale tappi fluido e collettore

E- Polipropilene conduttivo
K- PVDF

N - Polivinilidenfluoruro (PVDF) conduttivo
P - Polipropilene

Materiale parti metalliche

S- Acciaio inossidabile

Materiale sede

K- PVDF

P - Polipropilene
Ball Material

A- Santoprene®
C- Hytrel®

G- Nitrile

S- Acciaioinox 316
T- PTFE

V- Viton®

Materiale diaframma

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrile

L- PTFE/Santoprene® alunga durata
M- Santoprene® di grado medicale
T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®

Revisione

A- Revisione

Codice compound speciale 1 (vuoto se codice non applicabile)

A - Solenoide 120 VAC, 110 VACE 60 VDC
B- Solenoide 12 VDC, 24 VACE 22 VAC

C- Solenoide 240 VAC, 220 VACE 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VACE 44 VAC

E- Solenoide 12 VDC NEC/ CEC

F - Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoide 220 VAC ATEX / IECEx

N - Solenoide senza bobina

P - Motore ported (senza valvola principale)
0- Blocco valvola standard (senza solenoide)
S- Sensore ciclo su valvola principale

Codice compound speciale 2 (vuoto se codice non applicabile)

E- Feedback difine corsa + rilevazione perdite

F- Feedback difine corsa

G- Fine corsa ATEX / IECEx / NEC / CEC

H - Fine corsa + rilevazione perdite ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Rilevazione perdite

M - Rilevazione perdite ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Fine corsa NEC

T- Fine corsa NEC/ Rilevazione perdite NEC

0- Nessuna opzione

Test speciali

Per le opzioni relative ai test speciali, rivolgersi al piu vicino incaricato assistenza o distributore Ingersoll Rand.

NOTA: Tutte le opzioni possibili sono illustrate nella tabella. Tuttavia, certe combinazioni potrebbero non essere consigliate.
Consultare un rappresentante o lo stesso produttore se si hanno domande riguardo alla disponibilita.
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PRECAUZIONI IN MERITO AL FUNZIONAMENTO E ALLA SICUREZZA

'~ MATERIALI PERICOLOSI
PRESSIONE PERICOLOSA

ECCESSIVA PRESSIONE
DELL'ARIA SCINTILLA
STATICA

ECCESSIVA PRESSIONE DELL'ARIA. Pud
provocare gravi infortuni, danni alla pompa o danni
materiali.

o Non superare la pressione massima di ingresso dell'aria
indicata sulla targa del modello della pompa.

o Assicurarsi che i manicotti dei materiali e altri componenti
possano sostenere le pressioni di fluidi provocate dalla
pompa. Verificare che i flessibili non siano danneggiati o
usurati. Assicurarsi che il dispositivo erogatore sia pulito e
in buone condizioni operative.

SCINTILLA STATICA. Pub causare esplosioni
con conseguenti lesioni gravi o morte. Collegare a terra la
pompa el sistema di pompaggio.

e Le scintille possono infiammare materiali infammabili e
vapori.

o Limpianto di pompaggio e I'oggetto spruzzato devono
essere messi a terra durante le operazioni di pompaggio,
lavaggio, ricircolazione o spruzzo di materiali infiammabili
quali vernici, solventi, lacche, ecc. o se usati in luoghi ove
I'atmosfera é suscettibile di autocombustione. Collegare a
terra la valvola o il dispositivo di erogazione, i contenitori,
i tubi di gomma e qualsiasi oggetto attraverso il quale sia
pompato il materiale.

o Assicurare la pompa, i collegamenti e tutti i punti di
contatto per evitare vibrazioni e che siano generate scintille
per contatto o statiche.

o Consultare i regolamenti edilizi ed elettrici locali per
conoscere i requisiti specifici di messa a terra.

o Una volta effettuata la messa a terra, verificare
periodicamente la continuita del percorso elettrico di
terra. Controllare con un ohmmetro la continuita del
collegamento a terra di ciascun componente (ad esempio,
tubi, pompa, morsetti, contenitore, pistola a spruzzo, ecc.).
Lohmmetro dovrebbe indicare 0,1 ohm o meno.

o Immergere l'estremita del manicotto di uscita, la valvola o
il dispositivo erogatore nel materiale erogato, se possibile.
(Evitare che il materiale erogato scorra liberamente.)

o Utilizzare manicotti dotati di cavo statico.

o Usare ventilazione appropriata.

o Tenere i materiali infiammabili lontano da calore, fiamme e
scintille.

o Tenere chiusi i contenitori quando non in uso.

Lo scarico della pompa potrebbe contenere
contaminanti. Possono causare lesioni gravi. Convogliare lo
scarico lontano dall'area di lavoro e dal personale.

¢ In caso di rottura del diaframma, il materiale puo essere
spinto fuori dal silenziatore dello scarico dell'aria.

o Convogliare lo scarico in un luogo lontano e sicuro se si
pompano materiali pericolosi o infiammabili.

o Utilizzare un manicotto messo a terra con DI di almeno 1"

tra la pompa e il silenziatore.

PRESSIONE PERICOLOSA. Pué provocare gravi
lesioni o danni a proprieta. Non effettuare operazioni di
riparazione o pulizia sulla pompa, sui manicotti o sulla
valvola di erogazione mentre il sistema é sotto pressione.

¢ Scollegare I'alimentazione pneumatica e scaricare la
pressione dal sistema aprendo la valvola o il dispositivo
erogatore e/o allentare con attenzione e lentamente, quindi
rimuovere il raccordo o la tubazione di uscita dalla pompa.

PER EVITARE FERITE E DANNI ALLA PROPRIETA, LEGGERE ATTENTAMENTE E OSSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

MATERIALI PERICOLOSI. Possono causare
gravi lesioni o danni a proprieta. Non rispedire la pompa
alla fabbrica o al centro assistenza se contiene sostanze
pericolose. Ogni maneggiamento deve essere effettuato
in conformita alle leggi locali e nazionali e ai codici di
sicurezza.

o Per istruzioni in merito al maneggiamento corretto
richiedere i fogli contenenti i dati sulla sicurezza di tutti i

materiali al proprio fornitore.

RISCHIO DI ESPLOSIONE. | modelli contenenti
parti di alluminio bagnate non possono essere usati con
1,1,1-tricloroetano, diclorometano o altri solventi a base di
idrocarburi alogenati che potrebbero reagire ed esplodere.

o Controllare che la sezione motore, i tappi fluido, i collettori
e tutte le parti bagnate della pompa siano compatibili con
il solvente da utilizzare prima dell'uso.

RISCHIO DI UTILIZZO IMPROPRIO. Non usare
modelli contenenti parti di alluminio bagnate con prodotti
alimentari per il consumo umanao. Le parti placcate possono
contenere tracce di piombo.

Veriﬁcare la compatibilita chimica tra le parti
bagnate della pompa e il liquido da pompare, da usare
per il lavaggio o da rimettere in circolo. La compatibilita
chimica puo con la temperatura e la concentrazione
della/e sostanza/e chimica/e contenuta/e nei materiali
pompati, usati per il lavaggio o la circolazione. Per
conoscere la compatibilita dei liquidi rivolgersi al
fabbricante chimico.

Le temperature massime sono determinate
solo in base alla sollecitazione meccanica. Alcuni prodotti
chimici riducono in modo significativo la temperatura
di esercizio massima ammessa per il funzionamento
in condizioni di sicurezza. Per avere informazioni sulla
compatibilita con prodotti chimici e sulle temperature
ammesse, rivolgersi al produttore dei prodotti chimici
utilizzati. Vedi DATI POMPA a pag. 25 di questo manuale.

Accertarsi che tutti gli operatori di questa
apparecchiatura siano stati addestrati all'uso delle
tecniche di lavoro sicure, conoscano le limitazioni
dell'apparecchiatura e indossino occhiali/indumenti di
sicurezza quando necessario.

Non usare la pompa per il supporto strutturale
del sistema di tubazioni. Accertarsi che i componenti del
sistema siano supportati correttamente in modo da evitare
sollecitazioni sulle parti della pompa.

o Le connessioni di aspirazione e di scarico dovrebbero
essere flessibili (quali ad esempio tubi di gomma), e non
rigide, e dovrebbero essere compatibili con la sostanza

pompata.
/\ATTENZIONE| Evitare danni non necessari alla pompa. Non

mettere in funzione la pompa quando per lunghi periodi di
tempo non vi é stato pompato del materiale.

e Scollegare I'alimentazione pneumatica della pompa
quando il sistema rimane fermo per lunghi periodi.

Al fine di garantire livelli compatibili di
pressione e prolungare al massimo la durata del prodotto,
usare esclusivamente ricambi di marca ARO.

STRINGERE NUOVAMENTE TUTTI I DISPOSITIVI
DI FISSAGGIO PRIMA DELL'USO. Deformazioni del corpo
e dei materiali delle guarnizioni possono provocare
I'allentamento dei dispositivi di fissaggio. Stringere tutti
i dispositivi di fissaggio per prevenire perdite di liquido o
di aria.

PX20P-XXX-XXX-AXXX (it)
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= Pericoli o comportamenti pericolosi che
potrebbero comportare lesioni personali
gravi, morte o gravi danni materiali.

= Pericoli o comportamenti pericolosi che
potrebbero comportare lesioni personali
lievi o danni materiali.

AVVISO = Importanti informazioni sull'installazione,

il funzionamento e la manutenzione.

DESCRIZIONE GENERALE

La pompa a diaframma ARO garantisce portate elevate anche con
una bassa pressione dell'aria e un'ampia compatibilita con una
vasta gamma di materiali. Fare riferimento al grafico descrittivo dei
modelli per le varie opzioni. Le pompe ARO sono caratterizzate da
una struttura anti-stallo, un motore pneumatico modulare e sezioni
fluidi.

Le pompe pneumatiche a doppio diaframma si servono del
differenziale di pressione tra le camere d'aria per creare in maniera
alternata una pressione di aspirazione e una di spinta del fluido
nelle camere, mentre le valvole di ritegno a sfera garantiscono il
flusso di spinta del fluido.

Il ciclo della pompa si avvia quando si applica una pressione
pneumatica e la pompa continua a pompare e mantenere costante
la domanda. Aumenta e mantiene la pressione del circuito e
smette di pompare una volta raggiunta la pressione del circuito
massima (dispositivo erogatore chiuso), riprendendo a pompare
all'occorrenza.

o Le pompe destinate a essere sommerse devono avere

componenti bagnati e non, compatibili con la sostanza pompata.
e Le pompe sommerse devono essere dotate di un tubo di

scarico sopra il livello del liquido. Il tubo di scarico deve essere
conduttivo e messo a terra.
e La pressione dell'ingresso di aspirazione ad iniezione non deve

superare 0,69 bar (10 psig).
ISTRUZIONI D'USO

o Lavare sempre la pompa con un solvente compatibile con
il materiale pompato, se il materiale pompato & soggetto a
"solidificazione" quando rimane inutilizzato a lungo.

e Scollegare I'alimentazione dell'aria dalla pompa se questa deve
rimanere inutilizzata per qualche ora.

RICAMBI E KIT DI MANUTENZIONE

Per I'identificazione dei ricambi e le informazioni sui kit di
manutenzione fare riferimento alle tabelle e alle descrizioni dei
ricambi riportate nelle pagine da 29 a 32.

e | ricambi ARO indicati come "Ricambi Smart" sono studiati per
le riparazioni rapide e la riduzione dei tempi di fermo.

o | kit di manutenzione sono destinati a due tipi diversi di funzioni
delle pompe a diaframma:1. SEZIONE PNEUMATICA, 2. SEZIONE
FLUIDI. La sezione fluidi & ulteriormente suddivisa per
distinguere i materiali optional specifici per ogni componente.

MANUTENZIONE

REQUISITI PNEUMATICI E DI
LUBRIFICAZIONE

ECCESSIVA PRESSIONE DELL'ARIA. Pub

causare danni alla pompa, lesioni personali o danni a
proprieta.

o E consigliabile usare un filtro capace di filtrare particelle
superiori a 50 micron sull'alimentazione dell'aria. Non &
necessaria alcuna lubrificazione oltre al lubrificante dell'anello
di tenuta che viene applicato durante il montaggio o le
riparazioni.

e Se & presente aria lubrificata, assicurarsi che sia compatibile
con gli anelli di tenuta e le guarnizioni nella sezione motore
pneumatico della pompa.

INSTALLAZIONE

o Verificare il modello e la configurazione corretta prima
dell'installazione.

e Stringere nuovamente tutti i dispositivi di fissaggio come da
specifiche prima dell'avvio.

e Le pompe sono testate in acqua durante il montaggio.
Prima dell'installazione, sciacquare la pompa con un liquido
compatibile.

e Se si usa la pompa a diaframma in una situazione di
alimentazione forzata (ingresso ad iniezione), si consiglia di
installare una "valvola di ritegno" nell'ingresso dell'aria.

e Le tubature di alimentazione del materiale devono avere
almeno lo stesso diametro del raccordo del collettore di
ingresso della pompa.

e |l manicotto di alimentazione del materiale deve essere di
tipo rinforzato e non pieghevole, compatibile con la sostanza
pompata.

e | tubi devono essere adeguatamente supportati. Non utilizzare
la pompa per supportare i tubi.

o Utilizzare raccordi flessibili (quali manicotti) per I'aspirazione
e lo scarico. Queste connessioni non devono essere rigide e
dovrebbero essere compatibili con la sostanza pompata.

o Fissare i piedi della pompa a diaframma su una superficie
idonea (piana e regolare) per evitare danni causati da vibrazioni.

o Accertarsi che il piano di lavoro sia pulito per proteggere le parti
mobili interne particolarmente delicate dalla contaminazione di
sporcizia e oggetti estranei durante le operazioni di smontaggio
e dirimontaggio per la manutenzione.

e Registrare con precisione le attivita di manutenzione inserendo
la pompa nel programma di manutenzione preventiva.

e Prima dello smontaggio, eliminare il materiale rimasto
nel collettore di uscita capovolgendo la pompa per farne
fuoriuscire il materiale.

SMONTAGGIO DELLA SEZIONE FLUIDI

1. Rimuovere il collettore di uscita (61), il collettore di ingresso
(60).

2. Rimuovere le sfere (22), gli anelli di tenuta (19 e 33) e le sedi (21).

3. Rimuovere i tappifluido (15).

NOTA: Solo i modelli con diaframma in PTFE hanno un diaframma

principale (7) e un diaframma di supporto (8). Fare riferimento al

riquadro specifico dell'illustrazione relativa alla Sezione fluidi.

4, Rimuovere la vite del diaframma (6), il diaframma (7) o i
diaframmi (7 / 8) e la rondella di supporto (5).

NOTA: Attenzione a non lasciare graffi o segni sulla superficie

dell'asta del diaframma (1).

RIMONTAGGIO DELLA SEZIONE FLUIDI

e Riassemblare il tutto seguendo la procedura inversa. Fare
riferimento alla sezione sui requisiti di coppia di pagina 31.

o Pulire e ispezionare tutte le parti. Sostituire le parti usurate o
danneggiate con nuove parti, se necessario.

e Lubrificare l'asta del diaframma (1) e I'anello "U" (144) con
grasso Lubriplate FML-2 (confezione di grasso 94276 inclusa nel
kit di manutenzione).

e Perimodelli con diaframma in PTFE: il diaframma in Santoprene
(8) va installato con il lato contrassegnato da "AIR SIDE" (lato
aria) rivolto verso il corpo centrale della pompa. Installare il
diaframma in PTFE (7) con il lato contrassegnato da "FLUID
SIDE" (lato fluidi) rivolto verso il tappo fluido (15).

«Viiton® & un marchio registrato di Chemours Company ¢ Hytrel® & un marchio registrato di DuPont Company ¢
* Loctite® & un marchio registrato di Henkel Corporation ¢ Santoprene® & un marchio registrato di Celanese ¢
* Lubriplate® & un marchio registrato di Lubriplate Lubricants Company ¢
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o Perimodelli PX20E-FNS-KTT (PVDF conduttivo) con diafram- gillante. NON sovrapporre saldatura, tagliare I'eccesso. La
ma in PTFE: saldatura deve essere localizzata tra la posizione bullone
o La pompa viene dotata in fabbrica di sigillante per giun- 1 e 8 (fare riferimento al diagramma “Sequenza coppia”a
zioni come standard. Ispezionare sigillante per giunzioni. ~ pagina31). o . i
Se si riscontrano danni, applicare sigillante per giunzioni ~ ® Ricontrollare le impostazioni di coppia dopo che la pompa &

(Codice articolo kit: 637545) ad ogni scanalatura del dia- stata riavviata ed & rimasta in funzione per qualche istante.

framma dei tappi aria #68 e #69. Usare un solo giro di si-

ELENCO RICAMBI / PX20X-XXX-XXX-AXXX SEZIONE FLUIDI

KIT PER RIPARAZIONI SEZIONE FLUIDI (637373-XXX O 637373-XX)

* Per kit fluidi con sedi: Il kit per riparazioni sezione fluidi 637373-XXX include: sedi (vedere Opzione SEDE, fare riferimento a -XXX nello schema
sottostante), sfere (vedere Opzione SFERA, fare riferimento a -XXX nello schema sottostante), diaframmi (vedere Opzione diaframma, fare riferimento a
-XXX nello schema sottostante), e i punti 19, 33, 70, 144, 175, 237 e 238 (elencati sotto) pil 174 e 94276 grasso Lubriplate® FML-2 (pag. 32).

* Per kit fluidi senza sedi: Il kit per riparazioni sezione fluidi 637373-XX include: sfere (vedere Opzione SFERA, fare riferimento a -XX nello schema
sottostante), diaframmi (vedere Opzione diaframma, fare riferimento a -XXnello schema sottostante), e i punti 19, 33, 70, 144, 175, 237 e 238 (elencati sotto)
pil 174 e 94276 grasso Lubriplate® FML-2 (pag. 32).

PARTI COMUN
Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N°parte | Mtl Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N°parte | Mtl
1 | Astadiraccordo (1) | 97386 [C] Tappo del.tubo (1/4-18NPTx041")
5 | Rondella di supporto 2) | 943572 | [SS] 74 "°'°3":;’d°"'PXZ°X'FXS'XXX'AX°X’ Wedi 1 (2) | Y17-51-5 | [S5]
n pag.
T A 131 | Vite M10x15-6gx 134 mm) 6 95920 58]
fte (M10x1,5-59 X100 mm) (28) S} 57144 [ Anello"U" E3ne x1378) 2) | Y186-51 | [B]
28 | Boccola (D10,406") (44) | 93360-1 | [SS] +7175 | Anello di tenuta DE332'x 1) 2 Y325-117] [B]
29 | Dado a colletto (M10x1,5-6g) (28) | 94992 [SS] Rondella
43 Capocorda di terra 1 93004 Co v 180 (D10,406" x spessore 0,031") (6) | 94098 [Co]
: ) (M [Co]
(solo modelli PX20E) (vedi pag.33) Spina elastica
68 Tappo aria (modelli PX20E) (1) 95762-7 | [GP] 181 (DE 5/32" x lunghezza 3/4") (4) | Y178-56-5| [SS]
_(modelli PX20P) 95762-3 | [VE] 234 | Piastra triangolare filettata (2) |95737 [SS]
Tappo aria (modelli PX20F) 95762-8 | [GP] 235 | Piastra triangolare (inclusanellart.68) | (2) | 95736 [SS]
69 (modelliPX20P] M) 957624 [Vl
__ (mode™ - *v237 | Guarnizione di battuta (4) 95849 [B]
*770 | Guarnizione (2) | 94100 | (8] %7238 | Anello di tenuta (DE 332" x5/8") (@) [Y¥325-111] [B]
v Indica gli articoli inclusi nel kit di manutenzione per la sezione pneumatica, 239 | Spina elastica (DE5/32" xlunghezza 1/2')|  (2) |Y178-52-S| [SS]

vedere pag. 32.

OPZIONI SEDI PX20X-XXX-XXX-AXXX OPZIONI SFERE PX20X-XXX-XXX-AXXX

*"21" * "22" (diametro 2-1/2")
-XXX | Sede Qta Mt -XXX | Sfera Qta| Mmtl -XXX | Sfera Qta | mtl
-KXX | 95847-2 (4) K] -XAX | 93358-A | (4) | [Sp] -XSX | 94805 | (4) | [SS]
-PXX | 95847-1 (4) [P] -XCX | 93358-C | (4) | [H] -XTX | 93358-4| (4) | [T]
-XGX | 93358-2 | (4) [B] -XVX | 93358-3 | (4) [V]
CODICE MATERIALE
[B] = Nitrile
(@] = Acciaio al carbonio
[Co] = Rame
[E] = EPR
GKl = P\t/DF adatto per la messa
aterra
GP] = Faorlri]persosgiIaetneeIr raadatto per
[H] = Hytrel®
[K] = PVDF
[Ll = PTFEalunga durata
MSP] = Santgprene® digrado
medicale
[P] = Polipropilene
[SP] = Santoprene®
[SS] = Acciaio inossidabile
[T] = PTFE
V] = Viton®
[VE] = Vinilestere
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OPZIONI DIAFRAMMA PX20X-XXX-XXX-AXXX

* Kit di * Kit di
H H n=n ngn * "19" * "33"
manutenzione con | manutenzione * "7 * "8 (3/16"x DE4") (3/16"x DE5")
sede senza sede
XXX XX = (sede)
-XXX = (sfera) -XXf(sf.era) Diaframma [Qta| Mtl | Diaframma [Qta| Mt ticlloe] Qta|Mtl GCloe] Qta| Mtl
R -XX = (diaframma) tenuta tenuta
-XXX = (diaframma)
-XXA | 637373-XXA 637373-XA 94329-A (2) | [SP] | --—--- - | --- 195912 (4) | [E] | 94115 (4) | [E]
-XXC | 637373-XXC 637373-XC 94329-C (2) | [H] | ----- - | - |Y327-342 | (4) |[V]]| Y327-350 | (4) | [V]
-XXG | 637373-XXG 637373-XG 96330-2 (2)| [B] | --- - | - | Y325-342 | (4) | [B] | Y325-350 | (4) | [B]
-XXL | 637373-XXL 637373-XL 95930-L (2) | [L] |94330-A (2) | [SP]1 | 95910 (4) | [T]] 95909 (4)| [T]
-XXM | 637373-XXM 637373-XM 94329-M (2) [[MSP]| ----- === | -- 195912 (4) | [E]| 94115 (4) | [E]
-XXT | 637373-XXT 637373-XT 95930 (2) | [T] | 94330-A (2) | [SP] | 95910 (4) | [T]1| 95909 (4) ] [T
-XXV | 637373-XXV 637373-XV 95344 (2) | [V] | - - | - | Y327-342 | (4) |[V]]| Y327-350 | (4) | [V]
OPZIONI MATERIALE COLLETTORE / TAPPO FLUIDI PX20X-XXX-XXX-AXXX
Pollpropl!ene PVDF PVDF conduttivo Polipropilene
. conduttivo
Articolo Descrizione Qta
(dimensioni) PX20E-FES-XXX | PX20P-FKS-XXX | PX20P-YKS-XXX | PX20E-FNS-XXX | PX20P-FPS-XXX | PX20P-YPS-XXX
N°parte | Mtl | N°parte | Mtl | N°parte | Mtl [ N°parte | Mtl | N°parte | Mtl | N°parte | Mtl
6 Vite diaframma (2) [95858-1 [P] |95858-2 [K] [95858-2 | [K] [95858-2 [K] |95858-1 [P] | 95858-1 [P]
15 Tappo fluidi (2) |95855-3 [GP] | 95855-2 [K] [95855-2 | [K] |95855-5 | [GK] | 95855-1 [P] | 95855-1 [P]
60 ﬁ;::‘;‘:ged' (1) |95857-3 | [GP] | 958572 | [KI |97987-2 | [K] |95857-5 | [GK] |95857-1 | [P | 97987-1 | [P]
61 Collettore di uscita | (1) | 95856-3 [GP] [ 95856-2 [K] 197985-2 | [K] |95856-5 | [GK] |95856-1 [P] [ 97985-1 | [P]
63 Calotta (2) |- - |- - 197988-2 | [K] [-- - |- - | 97988-1 | [P]
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CODICE COLORE

MATERIALE COLORE COLORE
DIAFRAMMA  SFERA

Hytrel® Panna Panna
Nitrile NERO Rosso (*)
Santoprene® Marrone chiaro Marrone chiaro
Santoprene® Verde N/D
(Supporto)
PTFE Bianco Bianco
Viton® Giallo (-) Giallo (*)

(-) lineetta (*) punto

PER LA SEZIONE
MOTORE PNEUMATICO
VEDERE PAGINE 32 E 33.

Sequenza coppia

Prospetto per sola configurazione PX20P-XXX-XXT ®
(diaframma in PTFE)/PX20P-XXX-XXL
(diaframma in PTFE a lunga durata).

29
60 (PX20P-YXS-XXX-AXXX)

60 (PX20P-EXS-XXX-AXXX)

28

26~®

238% 70%

& REQUISITI DELLE COPPIE DI SERRAGGIO =

NB: EVITARE DI STRINGERE ECCESSIVAMENTE | DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
TUTTI I DISPOSITIVI DI FISSAGGIO SONO METRICI.

Vite diaframma (6), 88,1 - 94,9 Nm (65 - 70 ft Ib), lubrificare il lato anteriore

con grasso Lubriplate® FML-2.

Viti (26 e 27), 20,3 -27,1 Nm (15 - 20 ft Ib).

Vite (131), 16,3 - 23,0 Nm (12 - 17 ft Ib).

LUBRIFICANTI/SIGILLANTI

* Applicare grasso Lubriplate® FML-2 su tutti gli anelli di tenuta, gli anelli "U" e le
parti a contatto.

O Applicare Loctite® 271 sulle filettature al momento del montaggio.

©® Applicare Loctite® 242 sulle filettature al momento del montaggio.

« Se il tappo (63) viene rimosso, applicare nastro in PTFE largo 1" alle filettature del tappo (63)
Avvolgere il nastro in PTFE per 9 giri completi attorno alle filettature del tappo e installare il
tappo (63) sul collettore (60) o (61) inizial t | te, quindi utilizzare una chiave
esagonale da 89 mm come illustrato nella Figura 2.

@ Applicare il composto antigrippante alle filettature e alle teste flangiate di bulloni e dadi che
entrano in contatto con il corpo della pompa quando si utilizzano dispositivi di fissaggio
in acciaio inox.

& Per i modelli PX20E-FNS-KTT (PVDF conduttivo) con diaframma in PTFE:

La pompa viene dotata in fabbrica di sigillante per giunzioni come standard. Ispezionare
sigillante per giunzioni. Se si riscontrano danni, applicare sigillante per giunzioni
(Codice articolo kit: 637545) ad ogni scanalatura del diaframma dei tappi aria #68 e #69.
Usare un solo giro di sigillante. NON sovrapporre saldatura, tagliare I'eccesso. La saldatura
deve essere localizzata tra la posizione bullone 1 e 8 (fare riferimento al diagramma
"Seq coppia" a pagina 31).

NOTA: Lubriplate® FML-2 & un grasso a base di oli bianchi per il settore alimentare.

(PX20P-YXS-XXX-AXXX) 61

(PX20P-EXS-XXX-AXXX) 61
1310

Una volta serrato, lo spazio tra il tappo (63) e il collettore
(60) o (61) deve essere compreso tra

6,4 A 6,9 mm (0,25 A 0,27 in.) per PX20X-YPS-XXX-AXXX E
4,8 A 53 mm (0,19 A 0,21 in.) per PX20X-YKS-XXX-AXXX

Figura 2
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ELENCO RICAMBI / PX20X-XXX-XXX-AXXX SEZIONE PNEUMATICA

v Indica le parti incluse nel kit di manutenzione per la sezione pneumatica 637369 illustrato di seguito e gli articoli (70), (144), (175), (180), (237) e
(238) illustrati a pagina 29.
* Indica gli articoli inclusi nel kit di manutenzione per la sezione fluidi, vedere pag. 30.

MANUTENZIONE SEZIONE MOTORE PNEUMATICO

La manutenzione é divisa in due parti: 1. Valvola pilota,
2. Valvola principale. NOTE GENERALI DI RIASSEMBLAGGIO:

La manutenzione della sezione motore pneumatico & successiva
alla riparazione della sezione fluidi.

Ispezionare e sostituire le parti vecchie con parti nuove, se
necessario. Ricercare eventuali graffi profondi sulle superfici,
scheggiature o tagli sugli anelli di tenuta.

Attenzione a non tagliare gli anelli di tenuta durante l'installazione.
Lubrificare gli anelli di tenuta con grasso Lubriplate® FML-2.

Non serrare eccessivamente i dispositivi di fissaggio, fare
riferimento agli appositi riquadri per le specifiche di coppia.
Stringere i dispositivi di fissaggio dopo il riavvio.

UTENSILI DI MANUTENZIONE: per facilitare I'installazione degli
anelli di tenuta (168) sul pistone pilota (167), usare |'utensile
n. 204130-T, acquistabile presso ARO.

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

Un leggero colpetto su (118) dovrebbe rendere visibile il manicotto
(121) sulla parte opposta, il pistone pilota (167) e altre parti.
Rimuovere il manicotto (170), ispezionare il foro interno del
manicotto alla ricerca di eventuali danni.

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

Pulire e lubrificare le parti non sostituite con il kit di
manutenzione.

Installare nuovi anelli di tenuta (171 e 172), rimontare il manicotto
(170).

Installare nuovi anelli di tenuta (168) e un nuovo anello "U" (169).
Attenzione al verso del bordo. Lubrificare e rimontare il pistone
pilota (167).

Riassemblare le parti restanti, rimontare gli anelli di tenuta
(173 e 174).

() K A > () DR » N ()
Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N°parte Mtl Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N° parte Mtl
101 Corpo centrale (PX20E) (1) | 97044 [GP] v'166 | Guarnizione di battuta (1) | 94026 [B]
(PX20P) (1) | 97037 [P] v'167 | Pistone pilota (inclusi 168 e 169) (1) | 67164 [D]
103 | Boccola (1) | 97394 [D] 168 | Anello di tenuta (3/32"x5/8" di DE) (2) | 94433 [U]
105 | Vite (M6x1-6gx 180 mm) (4) | 95921 [SS] 169 | Anello "U" (1/8"x7/8" di DE) (1) | Y240-9 [B]
107 | Piastra terminale (2) | 95846 [SS] /1 70 | Camicia Pi5t°“e i _ (1) | 94081 [D]
111 | Bobina (1) | 95651 D] /1 71 | Anello d! tenuta (3/32"x1-1/8"deE] (1) |Y325-119 | [B]
118 Pern? attuatore 2 | 94083 [55] /1 72 | Anello d! tenuta (1/16" x 1-1/8" df pE) | (1) | Y325-22 [B]
(0,250" x 2,276" di lunghezza) 173 | Anello ditenuta(1/16"x1-3/8"diDE) | (2) | Y325-26 [B]
121 | Manicotto (2) | 94084 [D] * V174 | Anello di tenuta (1/8"x 1/2" i DE) (2) |Y325-202 | [B]
126 | Tappo (1) | 93897-1 |([GFP] V176 | Diaframma (valvola di ritegno) (2) [9a102 [SP]
127 | Gomito disupporto 90 ) |oaseo | 1o 7199 | Guamnizione di battuta (1) | 95666 [B]
V132 | Guarnizione (1) | 94099 [B] Y200 | Guarnizione (1) | 95665 [B]
Rondella (M6) (PX20E) @) 201 | Silenziatore (incluso articolo 127) (1) | 67213
133 (PX20P) ) 95931 [Ss] 201 | Silenziatore (optional) 1 94117
134 | Vite M6x1-69x35mm) 8) [ 95923 [SS] V232 Apello di tenuta (1/8"x1/2" i DE) (2) | ¥325-202 | [B]
Blocco valvole (PX20P) (1) | 95789 Pl 233 | Piastra dell'adattatore (1) | 95761 [P]
135 ) ) T957892 T 1GP] 236 | Dado M6x1-69) @) | 95924 [SS]
136 | Calotta terminale (1) | 95790 Pl * ' | Grasso Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
v'137 | Anello di tenuta (1/16" x 2" di DE) (1) | v325-32 [B] Confezioni di grasso Lubriplate® (10) 637308
v'138 | Anello "U" (3/16"x1,792" di DE) 1) | 95966 B
7139 | Anello "U" 316" x 1/a"di DE) z 1; Y186.50 i B} CODICE MATERIALE CODICE MATERIALE
[AO] = Ossido di alluminio [GP] = Polipropilene adatto per
140 | Inserto della valvola (1) | 95650 [AO] B = Nitie 0 - IFaerr?gssa aterra
141 | Piastra della valvola (1) | 95659 [AO] [ = Acciaioal carbonio Pl - polipropilene
v'146 | Anello di tenuta (1/8"x7/8" di DE) (1) | Y325-208 | [B] D] = Acetale 5P] = Santoprene®
v'147 | Anello di tenuta (1/8"x 5/8" di DE) (1) | Y325-204 | [B] [GFP] = Riempito di vetro Polipro- [SS] = Acciaio inossidabile
pilene [Ul = Poliuretano

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

1.

Rimuovere il blocco valvole (135) e la piastra dell'adattatore (233),
esponendo le guarnizioni (132 e 166), I'anello di tenuta (232) e la
valvola diritegno (176).

Rimuovere la piastra dell'adattatore (233), sganciando l'inserto
della valvola (140), la piastra della valvola (141), le guarnizioni
(199 e 200) e gli anelli di tenuta (146, 147 e 232).

Rimuovere la calotta terminale (136) e Ianello di tenuta (137) per
sganciare la bobina (111).

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

1.

2.
3.

Installare nuovi anelli“U” (138 e 139) sulla bobina (111) — | BORDI
DEVONO ESSERE UNO DI FRONTE ALL'ALTRO.

Inserire la bobina (111) nel blocco valvola (135).

Montare I'anello di tenuta (137) sulla calotta terminale (136) e
montare la calotta terminale sul blocco valvola (135), fissandola
con le piastre terminali (107) e le viti (105).

NOTA: Serrare le viti (105) a4,0- 4,5 Nm (35-40n. |b).

4.

Montare l'inserto della valvola (140) e la piastra della valvola (141)
nel blocco valvola (135).

NOTA: Montare linserto della valvola (140) con il lato concavo verso

la piastra della valvola (141). Montare la piastra della valvola (141)
con i 2 puntini identificativi rivolti verso le guarnizioni (199 e 200).
Montare gli anelli di tenuta (146, 147 e 232), le guarnizioni (199 e
200) e la piastra dell'adattatore (233) sul blocco valvola (135).
Montare le guarnizioni (132 e 166), la valvola di ritegno (176) e
I'anello di tenuta (232) sul corpo (101).

Montare il blocco valvola (135) e i componenti sul corpo (101),
fissando con le viti (134).

NOTA: Serrare le viti (134) a 4,0 - 4,5 Nm (35-40in. Ib).

Pagina 32

PX20P-XXX-XXX-AXXX (it)



ELENCO RICAMBI / PX20X-XXX-XXX-AXXX SEZIONE PNEUMATICA

GRUPPO RICAMBI
VALVOLA PILOTA

=134
111
*‘
VALVOLA 139% &y
PRINCIPALE 137 % 201
(Silenziatore optional 94117)
136
107

< REQUISITI DELLE COPPIE DI SERRAGGIO=
NOTA: EVITARE DI STRINGERE ECCESSIVAMENTE | DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
TUTTI I DISPOSITIVI DI FISSAGGIO SONO METRICI.
Serrare la vite (105) a 4,0 - 4,5 Nm (35 - 40 in. Ib).
Serrare la vite (134) a 4,0 - 4,5 Nm (35 - 40 in. Ib).
LUBRIFICANTI/SIGILLANTI

* Applicare grasso Lubriplate® FML-2 su tutti gli anelli di tenuta, gli anelli "U" e le parti a contatto.
Q In uso su modelli PD20E-X.

E disponibile separatamente un assieme valvola di manutenzione sostitutivo che include i seguenti articoli:

637374 per modelli PD20P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 e 236 (4).
637374-1 per modelli PE20P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 e 236 (4).
637374- 6 per modelli PD20E-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 e 236 (4).

Figura3
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Scarico prodotto da tubo di scarico.

¢ Controllare che il diaframma non sia rotto.

Calo di portata nell'erogazione, flusso incostante o

o Verificare il serraggio della vite del diaframma (6). .

Bolle d'aria nello scarico prodotto.

o Controllare i collegamenti dei tubi di aspirazione.
o Controllare gli anelli di tenuta tra il collettore di ingresso e i .

tappi fluido sul lato ingresso.

o Verificare il serraggio della vite del diaframma (6). .

Il motore immette aria o va in stallo.

o Verificare che la valvola di ritegno (176) non sia usurata

o danneggiata.

o Verificare I'eventuale presenza di ostruzioni nella

valvola / nello scarico.

assente.

Controllare l'alimentazione pneumatica.

Verificare che il manicotto di uscita non sia chiuso.
Verificare che il manicotto di uscita non sia strozzato
(limitando il flusso).

Verificare che il manicotto di ingresso materiale non sia
strozzato (limitando il flusso) o piegato.

Controllare la cavitazione nella pompa: il tubo di aspirazione
deve essere largo almeno quanto il diametro del tubo di
ingresso della pompa per permettere il corretto pompaggio
di fluidi ad elevata viscosita. Il manicotto di aspirazione deve
essere di tipo non pieghevole e in grado di aspirare vuoto
sufficiente.

Controllare tutti i raccordi sui collettori di ingresso e sui
collegamenti di aspirazione. Devono essere a tenuta d'aria.
Verificare che la pompa non presenti oggetti solidi incastrati
nella camera del diaframma o attorno alla sede.

DATI DIMENSIONALI

(22.48") 4-‘

2" ANSI/ DIN
FLANGIA
LATERALEIBRIDA

=0
2" ANSI/DIN JI@\

FLANGIA \@K%%
LATERALEIBRIDA > —— X

= .

9.09")

Le dimensioni sono espresse in pollici e hanno valore puramente indicativo

PX20P-FXS-XXX-AXXX, PX20E-XXX-XXX-AXXX

AIR INLET
(INGRESSO

ARIA)
3/4-14NPT

(24.91")

.86")

[

(30.19")

(15.99")
(20.63")

ks

(3.66")

Figura 4

J
|k 0567

+~—(6.29")—t——(14.30")

EXHAUST PORT
(LUCE DI SCARICO)
1-1/2-11-1/2 NPSM
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DATI DIMENSIONALI

Le dimensioni sono espresse in pollici e hanno valore puramente indicativo

PX20P-YXS-XXX-AXXX

AIR INLET (INGRESSO ARIA)

3/4-14NPT
2-1/2"-8
(23.56") NPT CALOTTA
| -
M=)
Tfﬂ
29.70" (28.10")
(30.10”)
d (24.10")
(15.42") JiE
+ I i |
N (3.00") ML \e==5 Jﬂ}% ‘
| | ”
(8507 (0.71")—
(9.96")
2-1/2'-8 « (5.44") 20"
NPT CALOTTA ’
EXHAUST PORT 2" ANSI / DIN FLANGIA
(LUCE DI SCARICO) CENTRALE IBRIDA

1-1/2-11-1/2 NPSM
Figura 5
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BETRIEBSHANDBUCH

L 0c
PX20P-XXX-XXX-AXXX

INHALT: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG

2" MEMBRANPUMPE

AUSGABE: 11-30-18
UBERARBEITET:  12-1-23
(REV: H)

VERHALTNIS 1:1 (NICHT-METALLISCH)

&

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE AUSRUSTUNG
INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

Ordnen Sie die Materialoptionen der Pumpe Uber die Tabelle mit
der Modellbeschreibung zu.

637373-XXX fiir eine Reparatur des Flussigkeitsbereichs mit
Sitzen (siehe Seite 42).

637373-XX fiir eine Reparatur des Flissigkeitsbereichs ohne Sitze
(siehe Seite 42).

HINWEIS: Dieses Kit enthalt auch mehrere Dichtungen fiir
Druckluftmotoren, die ausgetauscht werden miissen.

637369 fiir eine Reparatur im Luftbereich (siehe Seite 44).
637374-X Haupt-Luftventilbaugruppe (siehe Seite 45).

PUMPENDATEN
Modelle ......... Siehe Tabelle zur Modellbeschreibung
fur “-XXX"
Pumpentyp .... Nicht-metallische druckluftbetriebene Doppel-
Membranpumpe.
Material ......... Siehe Tabelle zur Modellbeschreibung.
Gewicht
PX20E-FES-XXX ..'vvivinininnen, 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-EKS-XXX ...vvviiiiennen, 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20E-ENS-XXX .. vvivininenenen, 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20P-EPS-XXX ...vvviviinnen, 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-YKS-XXX ...vvvinininnen, 116.8 Ibs (53 kgs)
PX20P-YPS-XXX ..\vvvieniiieninn, 89 Ibs (40.4 kgs)
Maximaler Einlassluftdruck........ 120 psig (8.3 bar)
Maximaler
Materialeinlassluftdruck. .......... 10 psig (0.69 bar)

Maximaler Auslassluftdruck ....... 120 psig (8.3 bar)
Maximale

Durchflussrate (gefluteterEinlass). .. .. ... .. 184 Gallonen/min (696 I/min)
Verdrangung/Zyklus bei 100 psig . 1.4 Gallonen (5.3 Liter)
Maximaler Saughub (Trockeneinlass) .., 19.5 ft (5.9 m) Wasser
Maximaler Saughub (gefluteter inlass) , . 31 ft (9.5 m) Wasser
Maximale PartikelgrdBle ........... 1/4 Zoll (6.4 mm Durchm.)

Maximale Temperaturgrenzen
(Membran-/Kugel-/Dichtungsmaterial)

EPR./EPDM .................. -60° bis 280° F (-51° bis 138° C)
Hytrel®. ..o, -20° bis 180° F (-29° bis 82° C)
NIt e 10° bis 180° F (-12° bis 82° C)
Polypropylen.................. 32%bis 175°F (0° bis 79° C)
Leitfahiges Polypropylen...... 32° bis 175° F (0° bis 79° C)
PVDF ..o 10° bis 200° F (-12° bis 93° C)
Santoprene®.................. -40° bis 225° F (-40° bis 107° C)
PTRE. ..., 40° bis 225° F (4° bis 107°C)
Viton®. ... -40° bis 350° F (40° bis 177° )

MaBangaben ................... Siehe Seite 46 und 47
EinbaumaBle......................... 8.18x14.16 Zoll

(207.8 mm x 359.7 mm)
Gerauschpegel
bei 70 psig, 60 cpm .......vvinnens 85.0dB(A)®

@ Der hier angegebene Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen dquivalenten
Dauerschallpegel (LA) ersetzt, um den Anforderungen gemal ANSI $1.13-1971 zu entsprechen.
CAGI-PNEUROP S5.1 mit vier Mikrofonpositionen.

Abbildung 1
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TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

Erklarung der Modellcodes
Beispiel: PX20
Modellserie

PD20- Standardpumpe
PE20- Elektronikschnittstelle

Material Hauptgehause

E- Leitfahiges Polypropylen
P - Polypropylen/Vinylester

Flussigkeitsanschluss

F- 2" ANSI/ DIN Hybrid-Seitenflansch
Y- 2" ANSI/ DIN Hybrid-Mittelflansch

Material des Fliissigkeitsaufsatzes und -kriimmers

E- Leitfahiges Polypropylen
K- PVDF

N - Leitfahiges Polyvinylidenfluorid (PVDF)
P - Polypropylen

Hardwarematerial

S- Edelstahl
Sitzmaterial
K- PVDF

P - Polypropylen
Kugelmaterial

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitril

S- 316 Edelstahl
T- PTFE

V- Viton®

Membranmaterial

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitril

L- Langlebiges PTFE/Santoprene®
M- Medizinisches Santoprene®

T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®
Version
A- Version

Sondercode 1 (Leer, wenn kein Sondercode)

B- Magnetventil 12 VDC, 24 VAC UND 22 VAC

D- Magnetventil 24 VDC, 48 VAC UND 44 VAC
E- Magnetventil 12 VDC NEC/ CEC

F- Magnetventil 24 VDC NEC / CEC

G- Magnetventil 12 VDC ATEX / IECEx

H - Magnetventil 24 VDC ATEX / IECEx

J- Magnetventil 120 VAC NEC / CEC

K- Magnetventil 220 VAC ATEX / [ECEx

N - Magnetventil ohne Spule

P - Aufgebohrter Motor (Kein Hauptventil)
0- Standard-Ventilblock (Kein Magnetventil)
S- Zyklusmessung an Hauptventil

Sondercode 2 (Leer, wenn kein Sondercode)

A - Magnetventil 120 VAC,110 VAC UND 60 VDC

C- Magnetventil 240 VAC, 220 VAC UND 120 VDC

F- Rickmeldung zu Hubende
G- Hubende ATEX / IECEx / NEC / CEC

L- Erkennung von Lecks

M- Leckagepriifung ATEX / IECEx / NEC / CEC
R- Hubende NEC

T- Hubende NEC/Leckagepriifung NEC

0- Keine Option

Sonderpriifungen

E- Ruckmeldung zu Hubende + Leckagepriifung

H- Hubende + Leckagepriifung ATEX / IECEx / NEC / CEC

Wenden Sie sich fir Optionen zu Sonderpriifungen an lhren Ingersoll Rand-Kundendienstvertreter oder -Handler.

HINWEIS: Alle mdglichen Optionen sind in der Tabellen angegeben, bestimmte Kombinationen sind jedoch nicht ratsam.
Wenden Sie sich an einen Fachvertreter oder das Werk, wenn Sie Fragen zur Verfiigbarkeit haben.
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BETRIEB UND SICHERHEITSMASSNAHMEN

DIESE INFORMATIONEN SIND ZU LESEN, ZU VERSTEHEN UND ZU BEFOLGEN,
UM VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN ZU VERMEIDEN:

'~ GEFAHRSTOFFE
- GEFAHRLICHER DRUCK

UBERMASSIGER LUFTDRUCK , 1 [ 7
ELEKTROSTATISCHE A
FUNKENBILDUNG &

EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann Verletzungen,
Pumpenschiden oder Sachschdden verursachen.

e Den auf der Modellplakette der Pumpe angegebenen
maximalen Lufteinlassdruck nicht liberschreiten.

o Esist sicherzustellen, dass die Materialschlauche und andere
Bauteile den von dieser Pumpe erzeugten Materialdriicken
standhalten kdnnen. Alle Schlauche auf Schaden oder
VerschleiB priifen. Es ist darauf zu achten, dass das

Abgabegerét sauber und in einwandfreiem Zustand ist.

ELEKTROSTATISCHE FUNKENBILDUNG. Kann
Explosionen verursachen und zu schweren Verletzungen bis
zu Todesféllen fiihren. Die Pumpe und Pumpanlage erden.

¢ Funken konnen entflammbares Material und Dampfe
entziinden.

o Das Pumpensystem und der zu bespriihende Gegenstand
miissen geerdet sein, wenn entflammbares Material wie
z. B. Lack, Losungsmittel, Firnis usw. gepumpt, gespiilt,
umgewalzt oder gespriiht wird, oder wenn das System in einer
Umgebung verwendet wird, in der spontane Verbrennung
maglich ist. Das Auslassventil oder -gerét, die Behalter, Schlduche
und jedes Objekt, in welches das Material gepumpt wird, erden.

o Sichern Sie Pumpe, Verbindungen und alle Beriihrungsstellen,
um Vibrationen und die Erzeugung von Kontakt- und
statischen Funken zu verhindern.

o Spezifische Erdungsanforderungen sind den ortlichen
Bauvorschriften und Elektrovorschriften zu entnehmen.

¢ Nach dem Erden ist die Leitfahigkeit des elektrischen Pfades
zur Erde regelmaBig zu iiberpriifen. Testen Sie mit einem
Ohmmeter die Verbindung von den einzelnen Komponenten
(z. B. Schlauchen, Pumpen, Klemmen, Behdltern,
Spriihpistolen usw.) zur Erde, um sicherzustellen, dass diese
abgeleitet werden. Der Messwert am Ohmmeter muss 0,1 Ohm
oder weniger betragen.

¢ Tauchen Sie wenn méglich das Ende des Auslassschlauchs,
das Auslassventil oder das Gerat in das Material ein, das
abgelassen wird. (Vermeiden Sie ein freies Stromen des
abgelassenen Materials.)

¢ Verwenden Sie Schlauche mit integriertem Statikdraht.

¢ Gutliiften.

¢ Entflammbare Stoffe von Hitze, offenem Feuer und Funken
fernhalten.

Behalter schlieBen, wenn sie nicht in Gebrauch sind.

m [AAWARNUNG | Pumpenauslass kann Verunreinigungen
enthalten. Koénnen schwere Verletzungen zur Folge haben.
Fiihren Sie den Auslass weg von Arbeitsbereichen und
Mitarbeitern.

¢ Bei einem Membranriss kann das Material iiber den
Luftauslasskriimmer herausgelassen werden.

o Fiihren Sie den Auslass beim Pumpen geféhrlicher oder
entziindlicher Materialien an einen sicheren, abgelegenen

/A WARNUNG | GEFAHRSTOFFE. Kann zu schwerwiegenden

Verletzungen oder Sachschdden fiihren. Achten Sie
darauf, dass keine gefahrlichen Materialien mehr in der
Pumpe enthalten sind, bevor Sie sie ans Werk oder an das
Service-Center einsenden. Sichere Handhabungsverfahren
miissen den ortlichen und nationalen Gesetzen und
Sicherheitsvorschriften entsprechen.

Fiir alle Materialien sind vom Hersteller Sicherheits-
datenblétter einzuholen, in denen die Anweisungen fiir die

richtige Handhabung angegeben sind.
/A WARNUNG | EXPLOSIONSGEFAHR. Modelle, die

mediumberiihrte Teile aus Aluminium enthalten, konnen nicht
mit Losungsmitteln mit 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid
oder anderen Halogenkohlenwasserstoffen verwendet
werden, da diese reagieren und explodieren kénnen.

Uberpriifen Sie vor der Verwendung den Pumpenmotor-
bereich, Fliissigkeitsaufsdatze, Kriimmer und alle
mediumberiihrten Teile auf eine Kompatibilitat mit diesen

Losungsmitteln.
/A WARNUNG | GEFAHR DER FALSCHEN ANWENDUNG.

Verwenden Sie Modelle, die aluminierte Teile enthalten,
nicht fiir Lebensmittel, die fiir Verzehr durch den Menschen
bestimmt sind. Die plattierten Teile konnen Spuren von Blei
enthalten.

/\ VORSICHT | Stellen Sie sicher, dass die mediumberiihrten

Teile der Pumpe mit der zu pumpenden, zu spiilenden oder
umzuwalzenden Substanz chemisch kompatibel sind. Die
chemische Vertraglichkeit kann sich mit der Temperatur und
der Konzentration der Chemikalie(n) in den gepumpten,
gespiilten oder umgewalzten Substanzen @andern. Um
Auskiinfte zur Kompatibilitat von Fliissigkeiten zu bekommen,
wenden Sie sich an den Hersteller der chemischen Substanzen.

/\ VORSICHT | Die Maximaltemperaturen basieren nur auf

mechanischer Beanspruchung. Einige Chemikalien reduzieren
die sichere maximale Betriebstemperatur deutlich. Wenden
Sie sich an den Hersteller der chemischen Substanzen, um
die chemische Kompatibilitat und die Temperaturgrenzen zu
erfahren. Sehen Sie unter den PUMPENDATEN auf Seite 37
dieses Handbuchs nach.

/\ VORSICHT |Es ist sicherzustellen, dass die Bediener dieser

Ausriistung auf sichere Arbeitsverfahren ausgebildet
wurden, die Grenzen des Gerédts kennen und falls erforderlich
Schutzbrillen / Schutzkleidung tragen.

| A VORSICHT | Verwenden Sie die Pumpe nicht als tragendes

Element des Rohrleitungssystems. Sicherstellen, dass die
Systembauteile ordnungsgemaB gehalten werden, um
mechanische Spannungen an Teilen der Pumpe zu vermeiden.
Ansaug- und Auslassverbindungen sollten flexible
Verbindungen (wie z. B. Schlduche) sein; sie diirfen nicht mit
starren Leitungen hergestellt werden und miissen mit dem zu
fordernden Medium vertréglich sein.

| A\ VORSICHT |Vermeiden Sie unnétige Beschiadigungen an der

Pumpe. Nehmen Sie die Pumpe nicht in Betrieb, wenn sie fiir
langere Zeit ohne Material war.

Ort. ¢ Trennen Sie die Luftleitung von der Pumpe, wenn das System

o Verwenden Sie zwischen Pumpe und Kriimmer einen geerdeten sich fiir eine lingere Zeit im Leerlauf befindet.
Schlauch mit einem Durchmesser von mindestens 1 Zoll. m Nur Originalersatzteile von ARO verwenden,
GEFAHRLICHER DRUCK. Kann zu schwer- um einen korrekten Nenndruck und maximale Laufzeiten zu

wiegenden Verletzungen oder Sachschdden fiihren. Die gewahrleisten.
Pumpe, Schliuche und das Abgabeventil nicht warten oder VOR INBETRIEBNAHME ALLE BEFESTIGUNGS-

reinigen, wenn das System unter Druck steht.

e Trennen Sie die Luftzufuhrleitung und lassen Sie den
Druck aus dem System, indem Sie das Auslassventil bzw.
die Auslassvorrichtung 6ffnen und / oder vorsichtig den
Auslassschlauch bzw. das Auslassrohr von der Pumpe lésen
und entfernen.

MITTEL NACHZIEHEN. Kriechen des Gehéuse- und
Dichtungsmaterials kann zu einer Lockerung der
Befestigungsmittel fiihren. Zur Vorbeugung gegen Leckagen
von Fliissigkeit oder Luft alle Halterungen anziehen.

PX20P-XXX-XXX-AXXX (de)
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= Gefahren oder gefahrliche Handlungen,
die schwere oder todliche Verletzungen oder
erheblichen Sachschaden nach sich ziehen
konnen.

= Gefahren oder gefihrliche Handlungen,
die weniger schwere Verletzungen oder
Sachschaden nach sich ziehen kénnen.

= Wichtige Information zu Installation, Betrieb

oder Wartung.

e Bei Pumpen, die untergetaucht werden missen, miissen sowohl
mediumberiihrte als auch -unberiihrte Bauteile mit dem zu
pumpenden Material kompatibel sein.

e Bei untergetauchten Pumpen muss sich das Auslassrohr iber dem
Fliissigkeitsstand befinden. Der Auslassschlauch muss leitfahig
und geerdet sein.

e Der Luftzufiihrungsdruck darf 0,69 bar (10 psig) nicht berschreiten.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die ARO-Membranpumpe bietet selbst bei niedrigem Luftdruck
ein hohes Volumen und es ist eine breite Palette an Optionen
zur Materialvertréglichkeit verfiigbar. Sehen Sie in der Tabelle zu
Modellen und Optionen nach. ARO-Pumpen verfligen {iber ein
blockierungsbesténdiges Design sowie modulare Druckluftmotor-/
Fliissigkeitsbereiche.

Druckluftbetriebene Doppel-Membranpumpen arbeiten mit einem
Druckunterschied in den Luftkammern, um abwechselnd einen Sog
und einen Flissigkeitsiiberdruck in den Flissigkeitskammern zu
erzeugen, wobei Kugelrlickschlagventile einen positiven Fluss der
Flissigkeit sicherstellen.

Die Pumpenzyklen beginnen, wenn ein Luftdruck anliegt, und pumpen
weiter, um den Bedarf zu erfiillen. Leitungsdruck wird aufgebaut
und beibehalten und der Zyklus erst beendet, wenn der maximale
Leitungsdruck erreicht wurde (Auslassvorrichtung geschlossen). Der
Pumpvorgang wird dann je nach Bedarf wieder gestartet.

LUFT- UND SCHMIERANFORDERUNGEN

EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann zu einer
Beschdadigung der Pumpe, Personen- und Sachschaden
fiihren.

o An der Luftzufuhr sollte ein Filter verwendet werden, der Partikel
einer Grof3e von mehr als 50 Mikrometern herausfiltern kann. Mit
Ausnahme des O-Ring-Schmiermittels, das beim Zusammenbau
oder bei der Reparatur aufgetragen wird, ist keine weitere
Schmierung erforderlich.

¢ Wenn schmierstoffhaltige Luft vorliegt, stellen Sie sicher, dass
sie mit den O-Ringen und Dichtungen im Luftmotorbereich der
Pumpe kompatibel ist.

INSTALLATION

o Priifen Sie das Modell vor der Montage auf Korrektheit und
Konfiguration.

¢ Ziehen Sie vor der Inbetriebnahme alle externen Halterungen
gemal den Spezifikationen nach.

o Die Pumpen werden bei der Montage im Wasser getestet. Splilen
Sie die Pumpe vor der Montage mit einer auf sie abgestimmten
Fllssigkeit durch.

¢ Wird die Membranpumpe in einer Druckumlaufsituation (ge-
fluteter Einlauf) betrieben, wird der Einbau eines ,Riickschlag-
ventils” an der Luftzufuhr empfohlen.

e Das Rohr zur Materialzufuhr sollte mindestens denselben Durch-
messer haben wie der Anschluss des Pumpeneinlasskriimmers.

o Der Schlauch zur Materialzufuhr muss verstarkt und nicht
stauchbar sowie mit dem zu pumpenden Material vertraglich sein.

o Die Rohrleitung muss ausreichend gesichert sein. Stiitzen Sie die
Rohrleitung nicht tiber die Pumpe ab.

¢ \Verwenden Sie flr die Saug- und Hochdruckleitungen flexible
Verbindungen (wie Schlduche). Diese Verbindungen sollten nicht
mit starren Leitungen versehen werden und missen mit dem zu
pumpenden Material kompatibel sein.

o Befestigen Sie die FiiRe der Membranpumpe auf einer geeigneten
Flache (eben und flach), um Beschadigungen durch Vibrationen zu
vermeiden.

e Spllen Sie die Pumpe stets mit einem auf das gepumpte Material
abgestimmten Losungsmittel, falls sich das gepumpte Material bei
léngerem Nicht-Gebrauch verfestigen sollte.

o Trennen Sie die Luftzufuhr von der Pumpe, wenn Sie sie mehrere
Stunden nicht betreiben.

ERSATZTEIL- UND SERVICEKITS

Informationen zur Ersatzteilidentifizierung und zu Servicekits finden
Sie in den Ersatzteilansichten und -beschreibungen auf Seite 41 bis 44,
¢ Dort werden einige ARO ,Smart Parts” angegeben, die fir eine
schnelle Reparatur und Senkung der Ausfallzeit vorratig sein
sollten.
o Servicekits sind aufgeteilt, um zwei separate
Membranpumpenfunktionen abzudecken: 1. LUFTBEREICH,
2. FLUSSIGKEITSBEREICH. Der Fliissigkeitsbereich ist noch
weiter aufgeteilt, um die typischen Materialoptionen eines Teils
abzudecken.

WARTUNG

o Der Arbeitsbereich sollte sauber sein, um empfindliche
innere bewegliche Teile wahrend der De- und Remontage vor

Verschmutzungen und Fremdpartikeln zu schiitzen.
e Fihren Sie Buch (ber die vorgenommenen Instandhaltungs-

arbeiten und unterziehen Sie die Pumpe einem vorbeugenden

Wartungsprogramm.
e Lassen Sie vor der Demontage im Auslasskriimmer verbleibendes

Material ab, indem Sie die Pumpe auf den Kopf stellen.

DEMONTAGE FLUSSIGKEITSBEREICH

1. Entfernen Sie den (61) Auslasskrimmer, (60) Einlasskrimmer.

2. Entfernen Sie die (22) Kugeln, (19 und 33) O-Ringe und (21) Sitze.

3. Entfernen Sie die (15) Fliissigkeitsaufsétze.

HINWEIS: Nur PTFE-Membranmodelle verwenden eine primare

Membran (7) und eine Ersatzmembran (8). Sehen Sie in der

Zusatzansicht in der Abbildung zum Fliissigkeitsbereich nach.

4. Entfernen Sie die (6) Membranschraube, (7) oder (7/8) Membrane
und die (5) Gegenunterlegscheibe.

HINWEIS: Die Oberfldche (1) der Membranstange nicht verkratzen

oder anderweitig beschadigen.

REMONTAGE FLUSSIGKEITSBEREICH

e In umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen. Sehen Sie
unter den Anziehanforderungen auf Seite 43 nach.

¢ Reinigen und kontrollieren Sie alle Teile. Abgenutzte oder
beschddigte Teile nach Bedarf entsprechend ersetzen.

o Schmieren Sie die (1) Membranstange und die (144) U-Dichtung
mit dem Schmierfett Lubriplate FML-2 (Das Schmierfettpaket
94276 ist im Servicekit enthalten).

e Fiir Modelle mit PTFE-Membranen: Element (8) Santoprene-
Membran wird mit der mit ,AIR SIDE” (Luftseite) beschrifteten
Seite in Richtung des zentralen Pumpengehduses montiert.
Installieren Sie die PTFE-Membran (7) mit der mit,FLUID SIDE”
(Flussigkeitsseite) beschrifteten Seite in Richtung des (15)
Flssigkeitsaufsatzes.

«Viton® ist eine eingetragene Marke der Chemours Company. ¢ Hytrel® ist eine eingetragene Marke der DuPont Company ¢
« Loctite® ist eine eingetragene Marke der Henkel Corporation. ¢ Santoprene® ist eine eingetragene Marke von Celanese ¢
* Lubriplate® ist eine eingetragene Marke der Lubriplate Lubricants Company ¢

Seite 40
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o Fiir die Modelle PX20E-FNS-KTT (leitendes PVDF) mit
PTFE-Membranen:

e Pumpe wird werkseitig mit Fugendichtmasse versehen.
Fugendichtmasse inspizieren. Wenn beschadigt, Fugen-
dichtmasse (Kit-Nr.: 637545) an der Membrannut der beiden
Luftdeckel Nr. 68 und Nr. 69 aufbringen. Dichtmasse nur

FLUSSIGKEITSBEREICH-SERVICEKITS (637373-XXX ODER 637373-XX)

Loc

1-mal aufbringen. NICHT {iberlappen lassen, Uberschuss
entfernen. Fugenfiillung muss sich zwischen Schraube 1
und 8 befinden (siehe Diagramm zur Festziehreihenfolge auf
Seite 43).

o Uberpriifen Sie nach dem Neustart der Pumpe nochmals das
eingestellte Drehmoment und lassen Sie sie fiir einige Zeit laufen.

ERSATZTEILLISTE / PX20X-XXX-XXX-AXXX FLUSSIGKEITSBEREICH

* Fiir Fliissigkeitskits mit Sitzen: 637373-XXX Servicekits fiir Fliissigkeitsbereiche umfassen: Sitze (siehe SITZ-Option, siehe -XXX in folgender Tabelle),
Kugeln (siehe KUGEL-Option, siehe -XXX in folgender Tabelle), Membranen (siehe MEMBRAN-Option, siehe -XXX in folgender Tabelle) und Elemente 19, 33, 70, 144,
175,237 und 238 (unten aufgelistet) sowie 174 und 94276 Lubriplate® FML-2 Schmierfett (Seite 44).

* Fiir Fliissigkeitskits ohne Sitze: 637373-XX Servicekits fiir Fliissigkeitsbereiche umfassen: Kugeln (sieche KUGEL-Option, siehe -XX in folgender
Tabelle), Membranen (sieche MEMBRAN-Option, siehe -XX in folgender Tabelle) und Elemente 19, 33, 70, 144, 175, 237 und 238 (unten aufgelistet) sowie

174 und 94276 Lubriplate® FML-2 Schmierfett (Seite 44).

GEMEINSAME TEILE

Posten | Beschreibung (GrsBe) Menge| Teilenummer | Mtl Posten | Beschreibung (GrsBe) Menge| Teilenummer| Mtl
1 | Pleuelstange (1) | 97386 [C] 131 | Schraube (M10x1,5-6gx 134 mm) (6) | 95920 [SS]
5 | Gegenunterlegscheibe (2) |94357-2 [SS] *v144 | U-Becher (3/16 x 1-3/8 Zoll AD) (2) | Y186-51 [B]
26 | Schraube (M10x1,5 - 6gx 45 mm) (16) | 95925 [SS] *v175 | O-Ring (3/32x1Zoll AD) (2) |Y325-117 [B]
27 | Schraube (M10x1,5-6gx 100 mm) (28) | 95922 [SS] /180 Unterlegscheibe 6) | 94098 Co
28 | Unterlegscheibe (0,406 Zoll ID) (44) | 93360-1 [SS] (°r4‘|’5 Zoll |m;o,os1 Zoll Dicke) (6 [Col
i _ Walzenzapfen T
29 E:‘::r ::;::IanSCh (M10x1,5-69) (28) | 94992 [S5] 181 (5/32 Zoll AD x 3/4 Zoll Lénge) (4) | Y178-56-5 [Ss]
83 | odulle PX20E) sche Seite 45 (1) | 93004 [Col 234 | Tri-Plate mit Gewinde (2) [95737 [SS]
68 Luftverschluss (Modelle PX20E) 1 95762-7 [GP] 235 | Tri-Plate (in Element 68) (2) | 95736 [SS]
(Modelle PX20P) (M 95762-3 [VE] *v237 | Fiihrungsdichtung (4) |95849 [B]
69 Luftverschluss (Modelle PX20E) (1) 95762-8 [GP] *v'238 | O-Ring (3/32x5/8 Zoll AD) (4) |Y325-111 [B]
(Modelle PX20P) 95762-4 [VE] 239 | Walzenzapfen ) |v178-52-s |[ss]
*v70 | Dichtung (2) | 94100 [B] (5/32 Zoll AD x 1/2 Zoll Lénge)
Rohrleitungsstopfen (1/4-18 NPT v’ Zeigt im Luftbereich-Servicekit enthaltene Elemente an, siehe Seite 44.
74 | x0,41 Zoll) (nur Modelle PX20X-FXS-XXX- (2) | Y17-51-S [SS]
AXO0X) (siehe Seite 43)
SITZOPTIONEN PX20X-XXX-XXX-AXXX KUGELOPTIONEN PX20X-XXX-XXX-AXXX
*21 Zoll % 22 Zoll (2-1/2 Zoll Durchmesser)
-XXX | Sitz Menge [ Mtl -XXX | Kugel Menge| Mtl -XXX [ Kugel |Menge| Mtl
-KXX | 95847-2 (4) [K] -XAX | 93358-A | (4) [Sp] -XSX | 94805 (4) | [SS]
-PXX | 95847-1 (4) [P] -XCX | 93358-C | (4) [H] -XTX | 93358-4 | (4) [T]
-XGX | 93358-2 (4) [B] -XVX | 93358-3( (4) [Vl
MATERIALCODE
B = Nitil
[ = Unlegierter Stahl
[Col = Kupfer
[l = EPR
[GK] = Erdbares PVDF
[GP] = Erdbares Polypropylen
[H] = Hytrel®
Kl = PVDF
[Ll = Langlebiges PTFE
[MSP] = Medizinisches Santoprene®
[P] = Polypropylen
[SP] = Santoprene®
[SS] = Edelstahl
[T = PTFE
V] = Viton®
[VE] = Vinylester

PX20P-XXX-XXX-AXXX (de)
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ERSATZTEILLISTE / PX20X-XXX-XXX-AXXX FLUSSIGKEITSBEREICH

* Servicekit mit |* Servicekit ohne * 19 Zoll * 33 Zoll
Sitz Sitz ozl * 8 Zoll (3/16 x4 Zoll AD) (3/16 x5 Zoll AD)
-XXX | -XXX = (Sitz) XX = (Kugel)
-XXX = (Kugel) e =g Membran |Menge| Mtl | Membran|Menge| Mtl| O-Ring |Menge [Mtl| O-Ring |Menge [ Mtl
B -XX = (Membran)
-XXX = (Membran)
-XXA [ 637373-XXA 637373-XA 94329-A (2) [SP] | ----- - - 1 95912 (4) |[E]| 94115 (4) | I[E]
-XXC | 637373-XXC 637373-XC 94329-C (2) [H] | ----- - | - | Y327-342( (4) |[V]|Y327-350 | (4) |[V]
-XXG | 637373-XXG 637373-XG 96330-2 (2) [B] | ----- -~ | - | Y325-342( (4) |[B]|Y325-350 | (4) |I[BI]
-XXL | 637373-XXL 637373-XL 95930-L (2) [L] | 94330-A (2) |[[SP]| 95910 (4) |[T]]| 95909 (4) [I[T]
-XXM| 637373-XXM 637373-XM 94329-M (2) |[MSP]| ----- - | - 95912 (4) |[E]| 94115 (4) |[E]
-XXT | 637373-XXT 637373-XT 95930 (2) [T] | 94330-A (2) |[SP]| 95910 (4) |[T]]| 95909 (4) [I[T]
-XXV | 637373-XXV 637373-XV 95344 (2) [vl | -~ - | - | Y327-342( (4) |([V]|Y327-350 | (4) |[[V]
MATERIALOPTIONEN FUR KRUMMER/FLUSSIGKEITSAUFSATZ PX20X-XXX-XXX-AXXX
Leitfahiges Np—
; Polypropylen PVDF Leitfahiges PVDF Polypropylen
Posten | Beschreibung (Grsge) ge: " PX20E-FES-XXX | PX20P-FKS-XXX | PX20P-YKS-XXX | PX20E-FNS-XXX | PX20P-FPS-XXX | PX20P-YPS-XXX
Teile- Mt Teile- Mt Teile- Mt Teile- Mt Teile- Mt Teile- Mt
nummer nummer nummer nummer nummer nummer

6 Membranschraube | (2) |95858-1 [P] | 95858-2 | [K] |95858-2 | [K] |95858-2 | [K] |95858-1 [P] | 95858-1 | [P]
15 | Fliissigkeitsaufsatz | (2) |95855-3 |[[GP]|95855-2 | [K] |95855-2 | [K] |95855-5 | [GK] |95855-1 [P] | 95855-1 | [P]
60 | Einlasskriimmer (1) | 95857-3 |[GP]|95857-2 | [K] |97987-2 | [K] |95857-5 | [GK] |95857-1 [P] | 97987-1| [P]
61 | Auslasskriimmer (1) |95856-3 |[GP]|95856-2 | [K] |97985-2 | [K] |95856-5 | [GK] |95856-1 [P] | 97985-1 | [P]
63 | Stopfen (2) |- - |- - 197988-2 | [K] [-- e - | 97988-1 | [P]
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ERSATZTEILLISTE / PX20X-XXX-XXX-AXXX FLUSSIGKEITSBEREICH

FARBCODE

MATERIAL  MEMBRAN-  KUGEL-

FARBE FARBE
Hytrel® Creme Creme
Nitril Schwarz Rot (*)
Santoprene® Hellbraun Hellbraun
Santoprene®  Griin nicht
(Ersatz) zutreffend
PTFE Weil3 Weil3
Viton® Gelb (-) Gelb (¢)

(-) Bindestrich  (®) Punkt

SIEHE SEITEN 44 UND 45
FUR DEN ABSCHNITT ZUM
DRUCKLUFTMOTORBEREICH

Reihenfolge des Festziechmoments

Ansicht nur fiir Konfiguration PX20P-XXX-XXT

(PTFE-Membran)/PX20P-XXX-XXL

(Langlebige PTFE-Membran).
/\_:y 9

29

60 (PX20P-EXS-XXX-AXXX)
60 (PX20P-YXS-XXX-AXXX)

238% 70%

b
14 o

)

=

-XXX-AXXX) 61

< DREHMOMENTANFORDERUNGEN =
HINWEIS: BEFESTIGUNGSMITTEL NICHT ZU FEST ANZIEHEN.
ALLE BEFESTIGUNGSMITTEL SIND METRISCH.
(6) Membranschraube, 88,1-94,9 Nm (65-70 ft lbs), Oberflache mit
Lubriplate® FML-2 Schmierfett schmieren.
(26 und 27) Schrauben, 20,3-27,1 Nm (15-20 ftlbs).
(131) Schraube, 16,3-23,0 Nm (12-17 ftlbs).

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL

* Lubriplate® FML-2 Schmierfett auf alle O-Ringe, U-Dichtungen und Gegenstiicke aufbringen.
[0 Bei Montage Loctite® 271 auf Gewinde auftragen.
©® Bei Montage Loctite® 242 auf Gewinde auftragen.
< Wenn der Stopfen (63) entfernt wird, 1 Zoll breites PTFE-Band auf dem Gewinde des Stopfens
(63) anbringen. Das PTFE-Band 9 volle Umdrehungen um das Gewinde des Stopfens wickeln und
den Stopfen (63) am Verteiler (60) oder (61) zunachst von Hand installieren. Danach mit einen
Sechskantschliissel 3,5" (89 mm) geméB Bild 2 anziehen.
€ Wenn Befestigungsmittel aus Edelstahl verwendet werden, tragen Sie Rostléser auf
das Gewinde, die Schraube und die Flanschkopfe der Mutter auf, die mit dem
Pumpengehéuse in Kontakt sind.
¢ Fiir die Modelle PX20E-FNS-KTT (leitendes PVDF) mit PTFE-Membranen:
Pumpe wird werkseitig mit Fugendichtmasse versehen. Fugendichtmasse inspizieren.
Wenn beschédigt, Fugendichtmasse (Kit-Nr.: 637545) an der Membrannut der beiden
Luftdeckel Nr. 68 und Nr. 69 aufbringen. Dichtmasse nur 1-mal aufbringen. NICHT
iiberlappen lassen, Uberschuss entfernen. Fugenfiillung muss sich zwischen Schraube
1 und 8 befinden (siehe Diagramm zur Festziehreihenfolge auf Seite 43).
HINWEIS: Bei Lubriplate® FML-2 handelt es sich um ein wei8es, lebensmitteltaugliches
Schmierfett auf Erdélbasis.

131~@

(PX20P-YXS-XXX-AXXX) 61

PX20P-EXS
180

(

Nach dem Festziehen sollte der Abstand zwischen dem Stopfen (63)
und dem Verteiler (60) oder (61) zwischen

6,4 bis 6,9 mm (0,25 bis 0,27 Zoll) flir PX20X-YPS-XXX-AXXX und

4,8 bis 5,3 mm (0,19 bis 0,21 Zoll) fiir PX20X-YKS-XXX-AXXX betragen.

Abbildung 2
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ERSATZTEILLISTE / PX20X-XXX-XXX-AXXX LUFTBEREICH

v’ Zeigt im Luftbereich-Servicekit 637369 enthaltene Teile (siehe unten) sowie die Elemente (70), (144), (175), (180), (237) und (238), abgebildet
auf Seite 41, an.
* Zeigt im Fluissigkeitsbereich-Servicekit enthaltene Elemente an, siehe Seite 42.

DRUCKLUFTMOTOREN TEILLISTE

Posten | Beschreibung (Grife) e s mtl Posten | Beschreibung (Grate) Men- | Teile- Mt
ge nummer ge nummer
101 Hauptgehduse (PX20E) (1) | 97044 [GP] v'147 | O-Ring (1/8x5/8 Zoll AD) (1) | Y325-204] [B]
(PX20P) (1) | 97037 [P] v'166 | Fiihrungsdichtung (1) | 94026 [B]
103 | BUCHSE (1) | 97394 [D] V167 | Steuerkolben (enthiit 168 und 169) (1) | 67164 [D]
105 | Schraube (M6x1-6gx 180 mm) (4) [ 95921 [SS] 168 O'R!n9(3/3“5/sz°" AD) (2) | 94433 [U]
107 | Abschlussplatte 2) 95836 [SS] 169 | U-Dichtung (1/8x7/8 Zoll AD) (1) | Y240-9 | [B]
111 | Spule (1) 95651 D] 170 | Kolbenmanschette (1) | 94081 [D]
B:téiti ungsstift v'171 | O-Ring (3/32x1-1/8 Zoll AD) (1) |Y325-119] [B]
118 (o,zsozgllng,zmz(:n Lénge) (2) | 94083 [SS] v'172 | O-Ring (1/16x1-1/8 Zoll AD) (1) 1Y325-22 | [B]
121 | Hiilse (2) | 94084 D] v'173 | O-Ring (1/16x1-3/8 Zoll AD) (2) | Y325-26 | [B]
126 | Stopfen (1) | 93897-1 |[GFP] * V174 | O-Ring (1/8x1/2Zoll AD) (2) | Y325-202] [B]
° PP —— V176 | Membran (Riickschlagventil) (2) | 94102 |[[SP]
/::; 9D(ilc ::;l:;lesw‘:k“ 1/2-11-1/2N.PT) ::; z:z:g [[Cé;] 7199 | Fithrungsdichtung (1 s56e¢ &
% -
Unterlegscheibe (M6) (PX20) @ 200 D'Cht“"_.g (1) | 95665 | [B]
133 PX20P) @) 95931 [SS] 201 | Schalldampfer (beinhaltet Element 127) (1) | 67213
134 | Schraube (M6x1-6gx35mm) 8) [ 95923 [SS] 201 | Schalldéampfer (Optionaler) (1) | 94117
Ventilblock (PX20) (1) 95789 Pl v'232 | O-Ring (1/8x1/2Zoll AD) (2) | Y325-202| [B]
135 (PX20E) (1) | 95789-2 | [GP] 233 Adapterplatte (1) | 95761 [P]
136 | Abschlussdeckel (1) | 95790 [P] 236 | Mutter (M6x1-6g) (4) | 95924 |[[SS]
V137 | O-Ring (1/16x2Zoll AD) (1) [y325-32 | [B] *V Lubriplate® FML-2 Schmierfett (1) | 94276
V138 | U-Dichtung (3/16x 1,792 Zoll AD) (1) | 95966 [B] Lubriplate® Schmierfett (10) 637308
V139 U-Dichtung (3/16 x 1/4 Zoll AD) (1) | Y186-50 [B] MATERIALCODE MATERIALCODE
140 | Ventileinsatz (1) | 95650 [AO] [AO] = Aluminiumoxid 0] =Eisen
141 | Ventilplatte (1) | 95659 [AO] Bl = Nitril [Pl = Polypropylen
Y325- [Cl = Unlegierter Stahl [SP] = Santoprene®
V146 0-Ring (1/8x7/8 Zoll AD) 1) 208 [B] D] = Acetal [SS] = Edelstahl
[GFP] = Glasgefiillt Polypropylen [Ul = Polyurethan
SERVICE DRUCKLUFTMOTORBEREICH (7.2 Erdbores Polporopyien
Der Service wird in zwei Teile aufgeteilt - 1. Pilotventil, DEMONTAGE HAUPTVENTIL
2. Hg u.;tvgntlclj. ABLGEM; INtE I-:)INWﬁISFiUR RE:\VI CLNTAGdE: 1. Entfernen Sie den Ventilblock (135) und die Adapterplatte (233),
e ; " S Riickschlagventile (176) freizulegen.
. Inspmergn Sie aIFe Teile und wechseln SIE"SIE gegebengnfalls U 5 Entfernen Sie die Adapterplatte (233). Dadurch werden der
?gfl}tﬁ%éfﬁegh&féiﬁ ﬁﬁ’stszg:gjm Oberflachen und Knicken oder Ventileinsatz (140), die Ventilplatte (141), die Dichtungen (199 und
A Al . . 200) und die O-Ringe (146, 147 und 232) freigegeben.
¢ Q‘ChLe..Z.S'e darauf, O-Ringe bei der Installation nicht zu 3. Entfernen Sie den Deckel (136) und den O-Ring (137). Dadurch
eschadigen. e i
o Schmieren Sie O-Ringe mit Lubriplate® FML-2 Schmierfett. wird die Spindel (111) freigegeben.
o éief;]en Sie H:Iteru%glj(e? nicht.zu dfes'[A an, sEren Shie im Block zu den REMONTAGE HAUPTVENTIL
rehmomentspezifikationen in der Ansicht nach. - - —
o Ziehen Sie die IE)IaIterungen nach dem erneuten Start nach. 1. Setzen Sie neue U-Dlghtungen (138 und 139) auf die Spindel (111)
o WARTUNGSWERKZEUGE - Zur leichteren Installation der (168) auf - DIELIPPEN MUSSEN ZUEINANDER ZEIGEN.
O-Ringe auf dem (167) Steuerkolben verwenden Sie das Werkzeug 2. Sgtzen Sie die Spindel (111) wieder zuriick in den Ventilblock (135)
. . - . . . . EIn.
mit Artikelnr. 2041301, das tiber ARO erhatlich st 3. Installieren Sie den (137) O-Ring auf dem (136) Deckel und

DEMONTAGE PILOTVENTIL

—_

Durch ein leichtes Klopfen auf (118) sollten die
gegendiiberliegende Hiilse (121), der (167) Steuerkolben sowie
weitere Teile freigelegt werden.

montieren Sie den Deckel auf dem (135) Ventilblock. Sichern Sie
alles mit den (107) Endplatten und (105) Schrauben.

HINWEIS: Ziehen Sie die (105) Schrauben mit einem Drehmoment

4.

von 4,0 bis 4,5 Nm (35 bis 40 in.-lbs) an.
Bringen Sie den (140) Ventileinsatz und die (141) Ventilplatte im
(135) Ventilblock an.

HINWEIS: Montieren Sie den Ventileinsatz (140) mit der gewdlbten

5.

6.

7.

Seite an der Ventilplatte (141). Montieren Sie die (141) Ventilplatte
mit den 2 Punkten in Richtung der (199 und 200) Dichtungen.
Montieren Sie (146, 147 und 232) O-Ringe, (199 und 200)
Dichtungen und (233) Adapterplatte am (135) Ventilblock.
Montieren Sie (132 und 166) Dichtungen, (176) Rlickschlagventile
und (232) O-Ring am (101) Gehause.

Bauen Sie den Ventilblock (135) und seine Bestandteile in das
Gehause (101) ein, und sichern Sie alles mit Schrauben (134).

HINWEIS: Ziehen Sie die (134) Schrauben mit einem Drehmoment

von 4,0 bis 4,5 Nm (35 bis 40 in.-lbs) an.

2. Entfernen Sie die (170) Hiilse und untersuchen Sie den

Innenbereich der Hilse auf Beschadigungen.
REMONTAGE PILOTVENTIL

1. Reinigen und schmieren Sie die Teile, die nicht durch das
Servicekit ersetzt werden.

2. Installieren Sie die neuen (171 und 172) O-Ringe, ersetzen Sie die
(170) Halse.

3. Installieren Sie neue (168) O-Ringe und eine neue (169)
U-Dichtung. Achten Sie auf die Ausrichtung der Lippe.
Steuerkolben (167) schmieren und austauschen.

4., Bauen Sie die verbleibenden Teile zusammen, ersetzen Sie die
(173 und 174) O-Ringe.
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ERSATZTEILLISTE / PX20X-XXX-XXX-AXXX LUFTBEREICH

PILOTVENTIL
TEILEGRUPPE

11

139%ERy

201

137 %
(Optionaler 94117 Schalldampfer)

= ERFORDERLICHES DREHMOMENT =
HINWEIS: BEFESTIGUNGSMITTEL NICHT ZU FEST ANZIEHEN.
ALLE BEFESTIGUNGSMITTEL SIND METRISCH
Ziehen Sie die (105) Schraube mit einem Drehmoment von 4,0 bis 4,5 Nm (35 bis 40 in.-lbs) an.
Ziehen Sie die (134) Schraube mit einem Drehmoment von 4,0 bis 4,5 Nm (35 bis 40 in.-lbs) an.
SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL

* Tragen Sie Lubriplate® FML-2 Schmierfett auf O-Ringe, U-Dichtungen und Gegenstiicke auf.
O Verwendet mit Modellen PD20E-X.

Eine Servicebaugruppe zum Austausch des Hauptventils ist separat erhiltlich und enthilt Folgendes:

637374 fiir Modelle PD20P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 und 236 (4).
637374-1 fiir die Modelle PE20P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 und 236 (4).
637374-6 fiir die Modelle PD20E-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 und 236 (4).

Abbildung 3
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FEHLERBEHEBUNG

Produkt wird aus Auslass ausgegeben.
o Auf Membranriss priifen.

o Uberpriifen, ob (6) Membranschraube fest ist.

Luftblasen im ausgegebenen Produkt.
o Die Anschliisse der Saugleitung Uberpriifen.
o 0-Ringe zwischen Einlasskriimmer und Flissigkeitsdeckel

auf der Einlassseite Uberpriifen.

o Uberpriifen, ob (6) Membranschraube fest ist.

Motor blast Luft aus oder blockiert.

o Riickschlagventil (176) auf Beschadigung oder Verschleil3

priifen.

o Auf Beeintrachtigungen in Ventil/Auslass priifen.

Niedriges Ausgabevolumen, sprunghafter
Durchfluss oder kein Durchfluss.

Die Druckluftversorgung priifen.

Auf verstopften Auslassschlauch priifen.

Auf geknickten (beeintrachtigten) Auslassmaterialschlauch
priifen.

Auf geknickten (beeintrachtigten) oder kollabierten
Einlassmaterialschlauch priifen.

Auf Pumpenkavitation priifen - die Saugpumpe sollte
mindestens so grol3 bemessen werden wie der Einlass-
Gewindedurchmesser der Pumpe, um beim Pumpen von
Fllissigkeiten mit hoher Viskositat fiir einen guten Durchfluss
zu sorgen. Der Saugschlauch darf nicht stauchbar sein und
muss einem hohen Vakuum standhalten knnen.

Alle Verbindungen an den Einlasskriimmern und
Sauganschliissen prifen. Diese mussen luftdicht sein.

Die Pumpe auf feste Partikel in der Membrankammer oder
im Sitzbereich untersuchen.

MASSANGABEN

2 Zoll ANSI/ DIN
HYBRID-
SEITENFLANSCH

)

N

N

4.

\‘/%
4
=,

@)
i

5=

S

Die angezeigten Mal3e dienen nur der Bezugnahme, sie sind in Zoll angegeben

PX20P-FXS-XXX-AXXX, PX20E-XXX-XXX-AXXX

LUFTEINL- & 115
ASS
3/4-14NPT
(30.19")
(24.91")
-~ (15.99")
T . ] (20.63")
(9.09") L L
2 Zoll ANSI/DIN W
HYBRID- (3.66")
SEITENFLANSCH — | L
(826" - (0567
(931" —(6.29")—h————(14.30")
AUSLASSANSCHLUSS
1-1/2-11-1/2NPSM
Abbildung 4
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MASSANGABEN

Die angezeigten Maf3e dienen nur der Bezugnahme, sie sind in Zoll angegeben

PX20P-YXS-XXX-AXXX

— (3.60"

- (2223

e

—LUFTEINLASS 3/4-14NPT

2-1/2"-8
NPT DECKEL
N0 _
i
(28.10")
(29.70")
(30.10")
(24.10")
©,
(15.42") (@ X )
f L W
(3.00% M% ] 11 ‘
(0.71")— |l
2-1/2"-8
NPTDECKEL ¢ (544"~ (14.20")—
o/ (2488")
AUSLASSANSCHLUSS 2 Zoll ANSI/ DIN
1-1/2-11-1/2 NPSM HYBRID-
MITTELFLANSCH

Abbildung 5
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O
GEBRUIKERSHANDLEIDING PX20P-XXX-XXX-AXXX

INCLUSIEF: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD UITGEBRACHT: 11:30-18
2" MEMBRAANPOMP (REV: H)

1:1 VERHOUDING (NIET-METAALHOUDEND)

LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT
U DEZE APPARATUUR INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

De werkgever is er verantwoordelijk voor dat deze informatie in handen van de gebruiker terechtkomt. Bewaren voor toekomstig gebruik.

SERVICEKITS Maatgegevens.................. Zie pagina 58 en 59
Montageafmetingen..... ......... 8.18"x 14.16"

Raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel om de pompmateriaal- (207.8 mm x 359.7 mm)
opties te controleren. Geluidsniveau @ 70 psig, 60 cpm. 85.0 dB(A)®
637373-XXX voor reparaties van vIoeistofonderdeIen met @ De hier gepubliceerde geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt nu weergegeven
Zittingen (zie pagina 54). als een equivalente waarde over langere tijd (LA,) in overeenstemming met ANSI $1.13-1971,
637373-XX voor repa raties van Vloeistofonderdelen zonder CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij gebruik wordt gemaakt van microfoons op vier locaties.
zittingen (zie pagina 54).

OPMERKING: Deze set bevat ook diverse luchtmotorafdichtingen
die moeten worden vervangen.

637369 voor reparaties van luchtonderdelen (zie pagina 56).
637374-X hoofdventielklep (zie pagina 57).

POMPGEGEVENS
Modellen....... Raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel voor
XXX
Pomptype...... Niet-metalen luchtaangedreven dubbele
membraan

Materiaal....... Raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel.
Gewicht

PX20E-FES-XXX ..'vivinieniennnnn, 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-EKS-XXX .. evevineiiennen 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20E-ENS-XXX. . oviviveiennnnn, 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20P-EPS-XXX . .viviieniennnnn, 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-YKS-XXX .. oveviiiiennn 116.8 Ibs (53 kgs)
PX20P-YPS-XXX . .vivviviniennnnn, 89 Ibs (40.4 kgs)
Maximale luchtinlaatdruk.......... 8.3 bar (120 psig)
Maximale materiaalinlaatdruk . ... 0.69 bar (10 psig)
Maximale uitlaatdruk .............. 8.3 bar (120 psig
Maximale
stroomsnelheid (ondergelopeninlaat) ., ., 184 gpm (696 Ipm)

Verplaatsing/cyclus @ 100 psig .... 1.4 gal. (5.3 lit.)
Maximale zuighoogte (drogeiniaat) . ... 19,5 ft (5.9 m) water
Maximale

zuighoogte (overstroomdeinlaat) . . . .. ..., 31 ft (9.5 m) water
Maximale deeltjesgrootte ......... 1/4" (6.4 mm diam.)
Maximale temperatuurlimieten
(membraan/kogel/afdichtingsmateriaal)

EPR/EPDM........cccvvvnnnn. -60° tot 280°F (-51°tot 138°C)
Hytrel® ..o, -20° tot 180° F (-29° tot 82° C)
Nitril. .o 10°tot 180°F (-12°tot 82°C)
Polypropyleen................. 32°tot 175°F (0°tot 79° C)
Geleidende polypropyleen.... 32°tot 175°F (0° tot 79° Q)
PVDF ..o, 10°tot 200° F (-12°tot 93°C)
Santoprene® .................. -40° tot 225° F (-40° tot 107° ()
PTFE oo 40° tot 225°F (4° tot 107° C)
Viton® ..o -40° tot 350° F (-40° tot 177°C)

Afbeelding 1




MODELBESCHRIJVINGSTABEL

Toelichting op modelcode

Voorbeeld: PX20 X - X X X - X X
Modelserie

PD20- Standaardpomp
PE20- Elektronische interface

Middendeel van behuizing

E- Geleidende polypropyleen
P - Polypropyleen/vinylester

Vloeistofverbinding

F- 2" ANSI/DIN flens Hybride zijflens
Y- 2"ANSI/DIN flens Hybride middenflens

Vloeistofdoppen en spruitstukken

E- Geleidende polypropyleen
K- PVDF

N - Geleidende polyvinylideenfluoride (PVDF)
P - Polypropyleen

Hardware

S- Roestvrij staal

Bekledingsmateriaal

K- PVDF
P - Polypropyleen

Kogelmateriaal

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrile

S- 316 roestvrij staal
T- PTFE

V- Viton®

Membraanmateriaal

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrile

L- Long Life PTFE/Santoprene®
M- Medical Grade Santoprene®
T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®
Versie
A- Versie

Speciale code 1 (leeg bij geen speciale code)

A - Solenoide 120 VAC,110 VAC EN 60 VDC
B- Solenoide 12 VDC, 24 VACEN 22 VAC
C- Solenoide 240 VAC, 220 VAC EN 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VAC EN 44 VAC
E- Solenoide 12 VDC NEC/CEC

F- Solenoide 24 VDC NEC/CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX/IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX/IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC/CEC

K- Solenoide 220 VAC ATEX/IECEx

N - Solenoide zonder spoel

P - Overgezette motor (geen hoofdklep)
0- Standaard ventielblok (geen solenoide)
S- Cyclusdetectie op hoofdklep

Speciale code 2 (leeg bij geen speciale code)

E- Uiterste standterugmelding + lekdetectie

F- Uiterste standterugmelding

G- Uiterste stand ATEX/IECEx/NEC/CEC

H- Uiterste stand + lekdetectie ATEX/IECEx/NEC/CEC
L- Lekdetectie

M- Lekdetectie ATEX/IECEx/NEC/CEC

R- Uiterste stand NEC

T- Uiterste stand NEC/lekdetectie NEC

0- Geen optie

Speciale testen

Neem voor speciale testopties contact op met uw dichtstbijzijnde Ingersoll Rand-medewerker of distributeur.

Raadpleeg een vertegenwoordiger of de fabriek als u vragen hebt over de beschikbaarheid.

LET OP: Alle mogelijke opties worden in het schema weergegeven, maar bepaalde combinaties worden mogelijk niet aanbevolen.
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BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

LEES, BEGRIJP EN VOLG DEZE INFORMATIE OP OM LETSEL EN SCHADE AAN EIGENDOMMEN TE VOORKOMEN.

5 4
OVERMATIGE STATISCHE 0 ¢
ELEKTRICITEIT A/ cEVAARLKE DRUK
PERSLUCHTDRUK W %
X 7

GEVAARLIJKE STOFFEN

OVERMATIGE LUCHTDRUK. Kan persoonlijke

letsel, schade aan de pomp of schade aan eigendommen
veroorzaken.

De op het modelplaatje vermelde maximale inlaatluchtdruk
niet overschrijden.

Zorg ervoor dat materiaalslangen en andere componenten
bestand zijn tegen de vloeistofdruk die door deze pomp
wordt ontwikkeld. Controleer alle slangen op beschadiging
en slijtage. Zorg ervoor dat het verdeeltoestel schoon is en
goed werkt.

VONKEN ALS GEVOLG VAN STATISCHE

ELEKTRICITEIT. Hierdoor kan een explosie plaatsvinden
met als gevolg ernstig letsel of zelfs de dood. De pomp en
het pompsysteem moeten geaard worden.

Vonken kunnen brandbaar materiaal en ontvlambare
dampen doen ontbranden.

Het pompsysteem en het voorwerp dat wordt besproeid,
dienen te zijn geaard wanneer het systeem ontvlambare
materialen zoals verf, oplosmiddelen, lakken, enz.,
pompt, spoelt, opnieuw circuleert of spuit, of wanneer
het wordt gebruikt op een locatie waar risico bestaat op
zelfontbranding. Leg de doseerklep of doseerinrichting,
vaten, slangen en alle voorwerpen waar materiaal
doorheen wordt gepompt aan aarde.

Beveilig pomp, verbindingen en alle contactpunten om
vibratie en ontwikkeling van contact- of statische ontlading
te voorkomen.

Raadpleeg plaatselijke bouwverordeningen en
elektriciteitsvoorschriften m.b.t. speciale vereisten op het
gebied van aarding.

Controleer na het aarden regelmatig de continuiteit van het
elektrische pad naar aarde. Controleer met een ohmmeter
de continuiteit van elk onderdeel (bijv. slangen, pomp,
klemmen, vat, spuitpistool, enz.) naar aarde. De ohmmeter
moet 0,1 ohm of minder aangeven.

Dompel zo mogelijk het uiteinde van de uitlaatslang, de
uitgifteklep of het apparaat in het materiaal dat wordt
afgegeven. (Vermijd vrije doorstroming van materiaal dat
wordt afgegeven.)

Gebruik slangen met een ingebouwde statische draad.
Zorg voor een goede ventilatie.

Houd ontvlambare materialen uit de buurt van hitte, open
vuur en vonken.

o Houd vaten gesloten wanneer deze niet worden gebruikt.
De pompuitlaat kan vuildeeltjes bevatten. Dit

kan ernstig letsel veroorzaken. Houd uitlaat uit de buurt
van werkgebied en personeel.

In het geval van een membraanbreuk, kan materiaal uit de
luchtuitlaatdemper worden gedrukt.

Leid bij het verpompen van gevaarlijke of ontvlambare
materialen de uitlaat naar een veilige afgelegen locatie.
Gebruik tussen pomp en demper een geaarde slang met
een minimale diameter van 1"

GEVAARLIJKE DRUK. Deze kan ernstig

letsel of materiéle schade veroorzaken. Geen onderhoud
of reiniging van de pomp, slangen of doseerinrichting
uitvoeren terwijl het systeem onder druk staat.

Schakel de voedingsspanning uit en laat de druk
uit het systeem ontsnappen door de doseerklep of
doseerinrichting te openen en/of de uitlaatslang of -leiding
voorzichtig en langzaam van de pomp los te maken en te
verwijderen.

GEVAARLUKE STOFFEN. Hierdoor kan ernstig

letsel of materiéle schade ontstaan. Geen pompen die
gevaarlijke materialen bevatten aan de fabriek of het
servicecentrum retourneren. De wijze van omgaan met
dergelijke stoffen moet voldoen aan de plaatselijke en
nationale wetten en aan de veiligheidsvoorschriften.
Vraag de leverancier om gegevens over de veiligheid
van materialen (chemiekaarten), zodat u over de juiste
instructies beschikt voor het omgaan met dergelijke
stoffen.

EXPLOSIEGEVAAR. Modellen met bevochtigde

aluminium delen kunnen niet worden gebruikt met
1,1,1-trichloorethaan, methyleenchloride of andere
gehalogeneerde koolwaterstofoplosmiddelen die kunnen
reageren en exploderen.

Controleer het gedeelte van de pompmotor, de
vloeistofdoppen, spruitstukken en alle bevochtigde
delen om compatibiliteit te garanderen voordat u een

oplosmiddel van dit type gebruikt.
GEVAAR BIJ VERKEERDE TOEPASSING.

Geen modellen gebruiken die bevochtigde aluminium
delen bevatten met voedselproducten voor menselijke
consumptie. Verzilverde onderdelen kunnen sporen van
lood bevatten.

/\ OPGELET | Controleer de chemische compatibiliteit van

de bevochtigde pomponderdelen en de inhoud die wordt
gepompt, gespoeld of gehercirculeerd. De chemische
verenigbaarheid kan veranderen bij verandering van
temperatuur en concentratie van de chemische stof(fen)
in de substanties die worden verpompt, doorgespoeld of
gecirculeerd. Neem contact op met de chemicaliénfabrikant

voor specifieke vloeistofcompatibiliteit.
/\ OPGELET | Maximumtemperaturen worden

uitsluitend gebaseerd op mechanische belasting.
Onder invloed van bepaalde chemische stoffen daalt
de maximumtemperatuur voor een veilige werking
aanzienlijk. Vraag de fabrikant van de chemicalién naar
de chemische compatibiliteit en de temperatuurlimieten.
Raadpleeg POMPGEGEVENS op pagina 49 van deze

handleiding.
Zorg ervoor dat alle gebruikers van deze

apparatuur zijn opgeleid voor het veilig uitvoeren van de
werkzaamheden, dat zij de beperkingen ervan begrijpen
en dat zij, wanneer dat is vereist, een veiligheidsbril en

veiligheidsuitrusting dragen.
/\ OPGELET |De pomp niet gebruiken voor de structurele

ondersteuning van het leidingensysteem. Zorg ervoor
dat de systeemonderdelen goed worden ondersteund om
belasting op de pomponderdelen te voorkomen.
Verbindingen voor aanzuiging en afvoer dienen flexibel
te zijn (bijv. een slang); deze mogen niet uit onbuigzaam
leidingwerk bestaan en moeten bestand zijn tegen het
materiaal dat wordt verpompt.

Voorkom onnodige schade aan de pomp.

Gebruik de pomp niet als er lange tijd geen materiaal in
heeft gezeten.

e Ontkoppel de luchtleiding van de pomp wanneer het

systeem gedurende lange tijd niet is gebruikt.
Gebruik uitsluitend originele ARO-

reserveonderdelen om op compatibele drukwaarden en
maximale levensduur te garanderen.

DRAAI ALLE BEVESTIGINGEN VOOR GEBRUIK

GOED VAST. Als behuizings- en pakkingmateriaal
verplaatst, kan loskomen van bevestigingsmiddelen
worden veroorzaakt. Draai alle bevestigingen goed vast
om er zeker van te zijn dat er geen lekkage van vloeistof of
lucht kan ontstaan.

PX20P-XXX-XXX-AXXX (nl)
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= Risico's of onveilige handelingen die

kunnen leiden tot ernstig persoonlijk letsel,
de dood of aanzienlijke materiéle schade.

= Risico's of onveilige handelingen die
kunnen leiden tot licht persoonlijk letsel of
schade aan product of eigendom.

= Belangrijke informatie over installatie,

bediening of onderhoud.

ALGEMENE BESCHRIJVING

De ARO-membraanpomp zorgt zelfs bij een lage luchtdruk
voor een afgifte in hoog volume en met een breed scala aan
compatibiliteitsopties voor materialen. Raadpleeg de model- en
optietabel. ARO-pompen hebben een uitvalbestendig ontwerp en
modulaire luchtmotor/vloeistofonderdelen.

Luchtaangedreven dubbele membraanpompen maken gebruik
van een drukverschil in de luchtkamers om afwisselend zuig- en
positieve vloeistofdruk in de vloeistofkamers te creéren, waarbij
kogelcontroles zorgen voor een positieve vloeistofstroom.

De pomp zal beginnen met pompen als luchtdruk wordt toegepast
en deze zal blijven pompen en de vraag bijhouden. Hij zal de
leidingdruk opbouwen en handhaven en zal de cyclus stoppen
zodra de maximale leidingdruk is bereikt (doseerinrichting
gesloten) en zal het pompen hervatten als dat nodig is.

LUCHT- EN SMEERVEREISTEN
OVERMATIGE LUCHTDRUK. Hierdoor kan

pompschade, persoonlijk letsel of materiéle schade
ontstaan.

o Er moet een filter worden gebruikt die deeltjes van 50 micron
of groter op de luchttoevoer kan filteren. Het geheel hoeft niet
worden gesmeerd, uitgezonderd het '0™-ringsmeermiddel dat
wordt aangebracht bij montage of reparatie.

o Indien er smeerlucht aanwezig is, moet deze conform zijn met
de '0'-ringen in het luchtmotorgedeelte van de pomp.

INSTALLATIE

o Controleer het model/de configuratie voor installatie.

o Draai voorafgaand aan het starten alle externe bevestigingen
nogmaals goed vast zoals aangeven.

e Pompen zijn bij montage getest in water. Spoel de pomp met
de juiste vloeistof voorafgaand aan de installatie.

e Wanneer de membraanpomp wordt gebruikt in een
geforceerde toevoer (inlaat), is het aan te raden om een
'terugslagklep' aan de luchtinlaat te installeren.

o De materiaaltoevoerslang moet tenminste dezelfde diameter
hebben als de aansluiting van het pompinlaatspruitstuk.

o De materiaaltoevoerslang moet versterkt zijn, niet-inklapbaar
en compatibel met het materiaal dat wordt gepompt.

e De leidingen moeten voldoende worden ondersteund. Gebruik
de pomp niet om leidingen te ondersteunen.

o Gebruik flexibele aansluitingen (zoals een slang) bij het
aanzuigen en het ontladen. Deze aansluitingen mogen
geen stijve leidingen zijn en moeten compatibel zijn met het
materiaal dat wordt gepompt.

o Bevestig de poten van de membraanpomp op een geschikt
oppervlak (horizontaal en plat) om te voorkomen dat ze door
trillingen worden beschadigd.

e Bij pompen die moeten worden ondergedompeld, moeten
zowel de natte als niet-natte componenten compatibel zijn met
het materiaal dat wordt gepompt.

e Ondergedompelde pompen moeten voorzien zijn van een
uitlaatpijp boven het vloeistofniveau. De afvoerslang moet
geleidend en geaard zijn.

e De ondergelopen inlaatzuigdruk mag niet hoger zijn dan
10 psig (0,69 bar).

BEDIENINGSINSTRUCTIES

o Spoel de pomp altijd door met een oplosmiddel dat compatibel
is met het materiaal dat wordt gepompt, indien het materiaal
dat wordt verpompt moet worden "ingesteld" als de pomp
gedurende een bepaalde tijd niet is gebruikt.

o Ontkoppel de luchttoevoer van de pomp als deze enkele uren

inactief zal zijn.

ONDERDELEN EN SERVICEKITS

Raadpleeg de deelweergaven en beschrijvingen op pagina 53 t/m
56 voor informatie over onderdelen en servicekits.

e Bepaalde 'Smart Parts' van ARO zijn aangegeven als
beschikbaar voor snelle reparaties en vermindering van
uitvaltijd.

o Servicekits zijn verdeeld om twee afzonderlijke
membraanpompfuncties te verwerken: 1. LUCHTGEDEELTE,
2.VLOEISTOFGEDEELTE. Het Vloeistofgedeelte is verder
verdeeld om te matchen met typische materiaalonderdelen.

ONDERHOUD

e Zorg voor een schoon werkoppervlak om gevoelige interne
bewegende delen te beschermen tegen verontreiniging van

vuil en vreemd materiaal tijdens de- en hermontage.
o Houd goede onderhoudsaantekeningen bij en laat de pomp

deel uitmaken van preventief onderhoud.

e Leeg voor demontage het opgevangen materiaal in het
uitlaatspruitstuk door de pomp ondersteboven te draaien
zodat materiaal uit de pomp kan worden afgetapt.

VLOEISTOFGEDEELTE DEMONTEREN

1. Verwijder (61) uitlaatspruitstuk, (60) inlaatspruitstuk.

2. Verwijder (22) kogels, (19 en 33), 'O"-ringen en (21) zittingen.

3. Verwijder (15) vloeistofdoppen.

OPMERKING: Alleen PTFE-membraanmodellen gebruiken een

primaire membraan (7) en een steunmembraan (8). Raadpleeg de

hulpweergave in de illustratie van het Vloeistofonderdeel.

4. Verwijder (6) membraanschroef, (7) of (7/8) membranen en (5)
steunring.

OPMERKING: Geen krassen maken op het oppervlak van de (1)

membraanstaaf.

VLOEISTOFGEDEELTE OPNIEUW MONTEREN

o Zet alles weer in omgekeerde volgorde in elkaar. Raadpleeg de
koppelvereisten op pagina 55.

e Reinig en inspecteer alle onderdelen. Vervang versleten
of beschadigde onderdelen indien nodig door nieuwe
onderdelen.

o Smeer (1) membraanstaaf en (144) 'U'-dop met Lubriplate
FML-2 vet (94276 vetpakket is inbegrepen in de servicekit).

e Voor modellen met PTFE-membranen: Het (8) Santoprene-
membraan wordt geinstalleerd met de zijde gemarkeerd met
"AIR SIDE" in de richting van het middengedeelte van de pomp.
Monteer het PTFE-membraan (7) met de zijde gemarkeerd
"FLUID SIDE" in de richting van de vloeistofdop (15).

¢ Viton® is een geregistreerd handelsmerk van Chemours Company ¢ Hytrel® is een geregistreerd handelsmerk van de DuPont Company
¢ Loctite® is een geregistreerd handelsmerk van Henkel Corporation e Santoprene® is een geregistreerd handelsmerk van Celanese ¢
o Lubriplate® is een geregistreerd handelsmerk van Lubriplate Lubricants Company ¢
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o Voor PX20E-FNS-KTT- (Conductieve PVDF) modellen met
PTFE-membranen:

e De pomp wordt standaard met voegdichtmiddel uit de

fabriek geassembleerd. Inspecteer het voegdichtmiddel.

Indien beschadigd, breng voegdichtmiddel aan (PN Kit:

637545) op elke luchtkap #68 en membraangroef #69.

Gebruik slechts 1 laag dichtmiddel. Overlap de naad NIET,
snijd overtollig dichtmiddel weg. Naad dat moet worden
geplaatst tussen boutpositie 1 en 8 (raadpleeg het di-
agram “aanhaalreeks” op pagina 55).

o Controleer opnieuw de instellingen van het draaimoment
nadat de pomp herstart is en laat hem een tijdje draaien.

ONDERDELENLLIST / PX20X-XXX-XXX-AXXX VLOEISTOFGEDEELTE

SERVICEKITS VLOEISTOFGEDEELTE (637373-XXX OR 637373-XX)

* Voor vloeistofkits zonder zittingen: 637373-XXX Servicekits vloeistofgedeelte bevatten: Zittingen (zie de optie ZITTTING, raadpleeg -XXX in onderstaand
schema), kogels (zie de optie KOGELS, raadpleeg -XXX in onderstaand schema), membranen (zie de optie MEMBRAAN, raadpleeg -XXX in onderstaand schema),
enitems 19,33, 70, 144, 175, 237 en 238 (hieronder) plus 174 en 94276 Lubriplate® FML-2-vet (pagina 56).

* Voor vloeistofkits zonder zittingen: 637373-XX Servicekits vloeistofonderdeel bevatten: Kogels (zie de optie KOGELS, raadpleeg -XX in onderstaand
schema), membranen (zie de optie MEMBRANEN, raadpleeg -XX in onderstaand schema), en items 19, 33, 70, 144, 175, 237 en 238 (hieronder) plus 174 en 94276

Lubriplate® FML-2 -vet (pagina 56).

GEMEENSCHAPPELIJKE ONDERDELEN

- . Onder- e . Onder-
Item | Beschrijving (afmeting) Aantal deelnr. mtl Item | Beschrijving (afmeting) Aantal deelnr. Mt

1 | Drijfstang (1) | 97386 [C] Buisplug (1/4-18 NPTx 0,41")

5 | Reservesluitring (2) [94357-2 | [SS] 74 2;":;:9‘2“:2’;—;XS-XXX-AXOX-modellen) (2) | Y17-51-S | [SS]
26 Schroef (M1OX1,5'69)(45 mm) (16) 95925 [SS] 131 SChroef (M10x1,5-6gx134 mm) (6) 95920 [SS]
27 | Schroef (M10x 1,569 100 mm) (28) | 95922 | ISS] | [+/1a4 | 'U-dop(3/16"x1-3/5"0D) (2) [Y186-51 | [B]
28 | Sluitring (0.406" D) (44) | 933601 | IS] | /775 ['0-ring 3532'x1"0D) (2) | Y325117] [B]
29 Zlensndloe:('\:::x 1,5-69) (28) 94992 [SS] v 180 Slultrlng (0.406” ID x 0,031” dikte) (6) 94098 [CO]

eaarde stekker A " "
43 (alleen PX20E modellen) (1) 93004 [CO] 181 Geleldlngspen (5/32"0D x 3/4” lang) (4) Y178-56-S [SS]
(zie pagina 57) 234 | Tri-Plate met schroefdraad (2) |95737 [SS]
6g | Luchtdop (PX20E-modellen) 1) 95762-7 | [GP] 235 | Tri-Plate (in item 68) (2) |95736 [SS]
(PX20P-modellen) 95762-3 | [VE] *v237 | Geleidepakking (4) |95849 [B]
69 Luchtdop (PX20E-modellen) 1) 95762-8 | [GP] *v238 | '0'-ring (3/32"x 5/8" OD) (@) [v325-111] [B]
(PX20P-modellen) 95762-4 | [VE] 239 | Geleidepen (5/32"0Dx 1/2"lang) (2) [Y178-52-s] [sS]
*v70 | Pakking (2) | 94100 [B] .“ . .' -
v’ Geeft de onderdelen aan die zijn opgenomen in de servicekit van het Luchtgedeelte, zie pagina 56.
OPTIES VOOR ZITTINGEN PX20X-XXX-XXX-AXXX OPTIES VOOR KOGELS PX20X-XXX-XXX-AXXX
*“21" * “22" (2-1/2" diameter)
-XXX | Zitting Aantal Mtl -XXX | Kogel Aantal | Mtl -XXX | Kogel [Aantal| Mtl
-KXX | 95847-2 (4) [K] -XAX | 93358-A (4) [Sp] -XSX | 94805 (4) [SS]
-PXX | 95847-1 (4) [P] -XCX | 93358-C (4) [H] -XTX | 93358-4( (4) [T]
-XGX | 93358-2 (4) [B] -XVX | 93358-3| (4) [V]
MATERIAALCODE
Bl = Nitrile
[ = Koolstofstaal
[Co] = Koper
[E] = EPR.
[GK] = Aardbare PVDF
[GP] = Aardbare polypropyleen
[H] = Hytrel®
[K] = PVDF
L = Long Life PTFE
[MSP] = Medical Grade Santoprene®
[P] = Polypropyleen
[SP] = Santoprene®
[SS] = Roestvrij staal
[T] = PTFE
V] = Viton®
[VE] = Vinylester

PX20P-XXX-XXX-AXXX (nl)
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OPTIES VOOR MEMBRANEN PX20X-XXX- x-AXXX

* Servicekit met * Servicekit * 7 X “g" * “19” * “33"
zitting zonder zitting (3/16”x 4" OD) (3/16”x 5" OD)
-XXX | -XXX = (zitting) XX = (kogel)
-XXX = (kogel) Yy 9 Membraan|Aantal| Mtl [Membraan|Aantal| Mtl | ‘O’-Ring [Aantal|Mtl| ‘O’-Ring |Aantal|Mtl
-XX = (membraan)
-XXX = (membraan)
-XXA | 637373-XXA 637373-XA 94329-A | (2) | [SP] | ----- - | -] 95912 (4) |[E]| 94115 (4) |[[E]
-XXC | 637373-XXC 637373-XC 94329-C | (2) [ [H] | - -- | - | Y327-342 | (4) [[V]| Y327-350| (4) |[[VI]
-XXG | 637373-XXG 637373-XG 96330-2 | (2) | [B] |- - | - | Y325-342 | (4) |[B]|Y325-350| (4) |[B]
-XXL | 637373-XXL 637373-XL 95930-L | (2) [ [L] |94330-A | (2) [[SP]| 95910 (4) [[T]| 95909 (4 [IT]
-XXM | 637373-XXM 637373-XM 94329-M | (2) |[MSP]| ----- - | - ]95912 (4) |I[E]| 94115 (4) |I[E]
-XXT | 637373-XXT 637373-XT 95930 (2) [T] | 94330-A | (2) |[SP]| 95910 (4) |I[T]| 95909 (4) |IT]
-XXV | 637373-XXV 637373-XV 95344 (2) [Vl | - - | --]Y327-342 | (4) |([VI|Y327-350( (4) [[V]
OPTIES VOOR SPRUITSTUKKEN/VLOEISTOFDOPMATERIAAL PX20X-XXX-XXX-AXXX
caplno PVDF Geleidende PVDF Polypropyleen
. polypropyleen
Item gfenf::i':g,‘"“g Aantal [ PX20E-FES-XXX | PX20P-FKS-XXX | PX20P-YKS-XXX| PX20E-FNS-XXX | PX20P-FPS-XXX | PX20P-YPS-XXX
Onder- Onder- Onder- Onder- Onder- Onder-
deelnr. L deelnr. LU deelnr. Ll deelnr. Lt deelnr. Lt deelnr. e
6 | Membraanschroef (2) |95858-1 [P] |95858-2 [K] |95858-2 | [K] |95858-2 [K] [95858-1 [P] | 95858-1 | [P]
15 | Vloeistofdop (2) |95855-3 | [GP] | 95855-2 [K] |95855-2 | [K] |[95855-5 | [GK] | 95855-1 [P] | 95855-1 | [P]
60 | Inlaatspruitstuk (1) |95857-3 | [GP] | 95857-2 [K] |97987-2 | [K] |95857-5 | [GK] | 95857-1 [P] | 97987-1 | [P]
61 | Uitlaatspruitstuk (1) |95856-3 | [GP] | 95856-2 [K] [97985-2 | [K] |95856-5 | [GK] | 95856-1 [P] | 97985-1 | [P]
63 | Plug (2) |- - |- - 197988-2 | [K] [-- = -- [ 97988-1 | [P]
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KLEURCODE
MATERIAAL MEMBRAAN- KOGEL-
KLEUR KLEUR
Hytrel® Créme Créme
Nitrile Zwart Rood (*)
Santoprene® Bruin Bruin
Santoprene® Groen N.v.t.
(reserve)
PTFE Wit Wit
Viton® Geel (-) Geel (*)
(-) streepje (*) stip
ZIE VOOR HET
LUCHTMOTORGEDEELTE
PAGINA'S 56 EN 57

Koppelvolgorde

Alleen weergave van PX20P-XXX-XXT
(PTFE-membraan)/PX20P-XXX-XXL

(Long Life PTFE-membraan)-configuratie.

-XXX-AXXX)
-XXX-AXXX)

-XXX-AXXX) 61

131=@

(PX20P-YXS-XXX-AXXX) 6

PX20P-EXS

(

PX20P-EXS
PX20P-YXS

0 (

60 (

238% 70%

™ |(6) membraanschroef, 88,1 - 94,9 Nm (65 - 70 ft Ibs), smeer opperviak

= KOPPELVEREISTEN =

LET OP: BEVESTIGINGEN NIET TE VAST AANDRAAIEN.
ALLE BEVESTIGINGEN ZIJN METRISCH.

met Lubriplate® FML-2 vet.
(26 en 27) schroeven, 20,3-27,1Nm (15-20ftlbs).
(131) schroef,16,3-23,0Nm (12-17ft Ibs).

SMEERMIDDEL/AFDICHTINGEN

* Gebruik Lubriplate® FML-2-vet op alle 'O'-ringen, 'U'-doppen en bijbehorende onderdelen.
[ Gebruik Loctite® 271 op schroefdraden bij montage.
® Gebruik Loctite® 242 op schroefdraden bij montage.
< Als de (63) plug is verwijderd, breng dan 1 inch (2,54 cm) brede PTFE-tape aan op de schroefdraad
van de (63) plug. Wikkel PTFE-tape 9 volledige slagen rond de schroefdraad van de plug en installeer
(63) plug op (60) of (61) spruitstuk met de hand om te beginnen, en gebruik vervolgens een 3,5" (89 mm)
zeshoekige sleutel om het vast te draaien volgens afbeelding 2.
@ Breng een anti-vastloopmiddel aan op de schroefdraden, bout en moeren met flenskop die
in contact komen met de pompbehuizing bevestigingen van roestvrij staal gebruikt worden.
& Voor PX20E-FNS-KTT- (Conductieve PVDF) modellen met PTFE-membranen:
De pomp wordt standaard met voegdichtmiddel uit de fabriek geassembleerd. Inspecteer het
voegdichtmiddel. Indien beschadigd, breng gdichtmiddel aan (PN Kit: 637545) op elke
luchtkap #68 en membraangroef #69. Gebruik slechts 1 laag dichtmiddel. Overlap de naad
NIET, snijd overtollig dichtmiddel weg. Naad dat moet worden geplaatst tussen boutpositie
1 en 8 (raadpleeg het diagram "aanhaalreeks" op pagina 55).
OPMERKING: Lubriplate® FML-2 is een wit food-grade petroleumvet.

Eenmaal vastgedraaid, moet de opening tussen (63) plug en

(60) of (61) verdeelstuk tussen

0,25 tot 0,27 in. (6,4 tot 6,9 mm) voor PX20X-YPS-XXX-AXXX EN
0,19 tot 0,21 in. (4,8 tot 5,3 mm) voor PX20X-YKS-XXX-AXXX zijn.

Afbeelding 2

PX20P-XXX-XXX-AXXX (nl)
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ONDERDELENLUST / PX20X-XXX-XXX-AXXX LUCHTGEDEELTE

v' Geeft onderdelen aan die zijn opgenomen in de onderstaande servicekit 637369 van het Luchtonderdeel en de items (70), (144), (175), (180),
(237) en (238) die worden weergegeven op pagina 53.
* Geeft de onderdelen aan die zijn opgenomen in de servicekit van het Luchtonderdeel, zie pagina 54.

LIJST VAN LUCHTMOTORONDERDELEN

Service is verdeeld in twee delen - 1. Stuurventiel,

2,

Hoofdklep. ALGEMENE OPMERKINGEN OVER

HERMONTAGE:

Luchtmotorservice komt na reparatie van het Vloeistofgedeelte.

Item | Beschrijving (afmeting) Aantal| Onderdeelnr.| Mtl Item | Beschrijving (afmeting) Aantal| Onderdeelnr.| Mtl
101 Middendeel van behuizing (Px20E)[ (1) | 97044 [GP] V166 | Geleidepakking (1) | 94026 [B]
(Px20P)| (1) | 97037 [P] V167 | Stuurzuiger (bevat 168 en 169) (1) | 67164 [D]
103 | Bus (1) | 97394 [D] 168 | 'O'-ring (3/32"x5/8"0D) (2) | 94433 [U]
105 | Schroef (M6x 1-6gx 180 mm) (4) | 95921 [SS] 169 | 'U-dop1/8”x7/8"0D) (1) | Y240-9 [B]
107 | Eindplaat (2) | 95846 [SS] 170 | Zuigerhuls (1) | 94081 [D]
111 | Spoel (1) | 95651 D] v'171 | '0"-ring (3/32"x11/8"0D) (1) |Y325-119 [B]
v 0ri v 1-1/8"” -
0 [ Arazves | @ [sen (58| [ omnere 0 e
121 | Mof 2) | 94084 D - - -
126 P|° :1; 93897-1 [([EF:’] * V174 | '0'*-ring (1/8"x1/2"0D) (2) | Y325-202 [B]
e - 176 | Membraan (terugslagklep) (2) [94102 [SP]
127 | 90" St. elleboog (1-1/2-11-12NPT) | (1) | 94860 [C/] V199 | Geleidepakking (1) | 95666 [B]
/132 | Pakding (1)_| 94099 [B] 200 | Pakking (1) | 95665 [B]
133 s'“'"'"g‘m’;:;;:: g; 95931 [sS] 201 | Geluiddemper (bevatitem127) (1) | 67213
201 lui Optionel 1 4117
134 | Schroefex - 9x35mm 18) | 95923 = fzgz ((i)e::‘ d:zzi:z(":::nw 52; \9{325-202 [B]
Ventielblok (PX20P) (1) | 95789 IP] 9
135 (PX208) 1) 1957892 1GP] 233 | Adapterplaat (1) [95761 [P]
136 | Eindkap (1) | 95790 [P] 236 | Moer e 1 %9 @) | 95924 (5]
v'137 | '0'-ring (1/16"x2"0D) (1) |v325-32 [B] % v | Lubriplate™ FML-2-vet (1) | 94276
7138 | 'U-dop (3/16"x1792'0D) (1) | 95966 B] Lubriplate® vetpakketten (10) 637308
v'139 | 'U'-dop (3/16"x 1/4" 0D (1) |Y186-50 [B] MATERIAALCODE MATERIAALCODE
140 | Ventielinzetstuk (1) | 95650 [AO] (A0} = A'U'Tl“”iumOXide Pg] = gZTf |
[B] = Nitrile = Polypropyleen
4 KIep.pIaat (1) | 95659 [AO] [C] = Koolstofstaal [SP] = Santoprene®
V146 | '0'-ring (1/8"x7/8"OD) (1) | Y325-208 [B] D] = Acetal [SS] = Roestvrij staal
v'147 | '0'-ring (1/8"x5/8”0D) (1) | Y325-204 [B] [GFP] = Glas gevuld Polypropyleen (Ul = Polyurethaan
[GP] = Aardbare polypropyleen
SERVICE VAN LUCHTMOTORONDERDEEL HOOFDKLEP DEMONTEREN

Verwijder (135) ventielblok en (233) adapterplaat, waardoor de
(132 en 166) pakkingen en (232) 'O"-ring en (176) controleklep
zichtbaar worden.

o ; 2. Verwijder (233) adapterplaat, waardoor (140) klepinzetstuk,
e Inspecteer en vervang oude onderdelen indien nodig door (141) klepplaat, (199 en 200) pakkingen en (146, 147 en 232)
nieuwe onderdelen. Let op diepe krassen op oppervlakken en 'O“ringen ontg’rendel d worden. '
. {?(l)(gﬂlggnsq?gléenrz edne”;r?seta(ljlgtlineggg‘t de 'O'-ringen worden 3. Verwijder de (136) eindkap en de (137) ‘0ring, waardoor de
gesneden ) 9 (111) spoel wordt losgemaakt.
o Smeerde'0-tingen met Lubriplate® FML-2-vet. HOOFDKLEP OPNIEUW MONTEREN
e Draai de bevestigingen niet te vast, raadpleeg het X —
koppelspecificatiesblok op weergave. 1. Installeer nieuwe (138 en 139) 'U-doppen op (111) spoel -
« Koppelbevestigingen na herstart, LIPS MOETEN TEGENOVER ELKAAR LIGGEN.
o SERVICEHULPMIDDELEN - Gebruik hulpmiddelnr, 204130-T, 2. Plaatsde(111) spoel in het (135) ventielblok.
verkrijgbaar bij ARO, om te helpen bij de installatie van de (168) ~ 3-  Installeer de (137) 'O"ring op de (136) eindkap en monteer

'O"-ringen op de (167) stuurzuiger.

STUURVENTIEL DEMONTEREN

—_

Met een lichte tik op (118) worden de tegenoverliggende (121)
bus, (167) stuurzuiger en andere onderdelen zichtbaar.

de eindkap op het (135) ventielblok en zet vast met de (107)
eindplaten en (105) schroeven.

OPMERKING: Draai (105) schroeven vast tot 35 - 40 in. Ibs

4.

(4,0-4,5Nm).
Plaats het (140) ventielinzetstuk en de (141) klepplaat op het
(135) ventielblok.

2. Verwijder de (170) huls, inspecteer de binnenboring van de o MERKING: Monteer (140) klepinzetstuk met 'aangezette' zijde
huls op schade. richting (141) klepplaat. Monteer de (141) klepplaat met
STUURVENTIEL OPNIEUW MONTEREN tv;/EEiridi:tificatiepunten in de richting van de (199 en 200)

1. Reinig en smeer de onderdelen die niet worden vervangen uit 5. fF\)/\onteger de (146, 147 en 232) '0"-ringen, (199 en 200)
de servicekit. pakkingen en (233) adapterplaat op het (135) ventielblok.

2. Installeer nieuwe (171 en 172) 'O"ringen, vervang (170) 6, Monteer de (132 en 166) pakkingen, (176) controles en (232)
de huls. 'O"ringen op de (101) behuizing.

3. Installeer nieuwe (168) 'O'-ringen en (169) 'U-dop. Letopde 7. Monteer het (135) ventielblok en de componenten op de (101)
richting van de lip. Smeer en vervang de (167) stuurzuiger. behuizing en zet ze vast met de (134) schroeven.

4, Hermonteer de overgebleven onderdelen en vervang de OPMERKING: Draai (134) schroeven vast tot 35 - 40 in. lbs

(173 en 174)'0"ringen.

(4,0-4,5Nm).
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ONDERDELENLLST / PX20X-XXX-XXX-AXXX LUCHTGEDEELTE

STUURVENTIEL-
ONDERDEELGROEP

1

(-) *‘
HOOFDKLEP | _ 139x &y
( 201

(Optionele 94117-geluidsdemper)

< AANDRAAIVEREISTEN =
OPMERKING: BEVESTIGINGEN NIET TE VAST AANDRAAIEN.
ALLE BEVESTIGINGEN ZIJN METRISCH.
Draai (105) schroef aan tot 4,0 - 4,5 Nm (35 - 40 in. Lbs).
Draai (134) schroef aan tot 4,0 - 4,5 Nm (35 - 40 in. Lbs).
SMEERMIDDEL/AFDICHTINGEN
* Gebruik Lubriplate® FML-2-vet op 'O'-ringen, 'U'-doppen en bijbehorende onderdelen.
O Gebruikt op PD20E-X-modellen.

Een vervangende hoofdklep-servicekit is apart verkrijgbaar, inclusief het volgende:

637374 voor PD20P-X-modellen: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 en 236 (4).
637374-1 voor PE20P-X-modellen: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 en 236 (4)
637374- 6 voor PD20E-X-modellen: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 en 236 (4).

Afbeelding 3
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PROBLEMEN OPLOSSEN

Product wordt gelost uit uitlaat.
o Controleer op membraanbreuken.

¢ Controleer de strakheid van de (6) membraanschroef.

Luchtbellen in productontlading.

vloeistofdoppen aan de inlaatzijde.

o Controleer de strakheid van de (6) membraanschroef.

Motor blaast lucht of valt uit.

o Controleer de (176) terugslagklep op beschadiging of

slijtage.
o Controleer op obstakels in klep/uitlaat.

Laag uitgangsvolume, grillige of geen stroming.

o Controleer de luchttoevoer.

o Controleer of de afvoerslang is verstopt.

o Controleer op geknikte (beperkende) uitlaatslang.
°

Controleer op geknikte (beperkende) of ingeklapte
o Controleer de aansluitingen van de aanzuigleidingen. inlaatslang.
o Controleer de 'O'-ringen tussen het inlaatspruitstuk en de o Controleer op pompcavitatie - de diameter van de
aanzuigleiding moet minstens gelijk zijn aan de diameter

van de inlaatpompdraad voor een goede doorstroming als

vloeistoffen met een hoge viscositeit worden verpompt.
De afzuigslang moet niet-inklapbaar zijn en geschikt zijn

voor het aantrekken van een hoog vacuim.

o Controleer alle verbindingen op de inlaatspruitstukken en
aanzuigaansluitingen. Deze moeten luchtdicht zijn.

o Controleer of zich in de pomp geen vaste objecten in de
membraankamer of het zitgedeelte bevinden.

MAATGEGEVENS

Afmetingen zijn alleen ter referentie, ze worden weergegeven in mm en " (inches)

PX20P-FXS-XXX-AXXX, PX20E-XXX-XXX-AXXX

(22.48") 4>‘

2" ANSI/ DIN
HYBRIDE ZIJFLENS

N0

O =

8
=

A
<

| ==
(9.09") @
2" ANSI/ DIN : %%@/{,

HYBRIDE ZIJFLENS

INLAAT
3/4-14NPT

(24.917)

.197)

(3.66")

Afbeelding 4

UITLAATPOORT:
1-1/2-11-1/2 NPSM
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MAATGEGEVENS

Afmetingen zijn alleen ter referentie, ze worden weergegeven in mm en " (inches)

PX20P-YXS-XXX-AXXX

LUCHTINLAAT 3/4-14NPT

2-1/2"-8 NPT
DICHTPLUGGE
L\ N | R
(28.10”)
(29.70")
(30.10")
(24.10”)
(15.427) D)
1
(3.00) I 2 ‘
: ]
‘ (0.71")— |l
(9.96")—
2-1/2"-8 - (5.44") [ (14.20") —
NPT DICHTPLUGGE /—(2488")—
UITLAATPOORT: 2" ANSI/ DIN
1-1/2-11-1/2 NPSM HYBRIDE MIDDENFLENS
Afbeelding 5
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MANUAL DO OPERADOR PX20P-XXX-XXX-AXXX

INCLUI: OPERAGAO, INSTALACAO E MANUTENGAO

EDICAO: 11-30-18
REVISADO:  12-1-23

BOMBA DE DIAFRAGMA DE 2" (REV: H)
RELACAO 1:1 (NAO METALICO)

LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE ANTES DE INSTALAR,
OPERAR OU PROCEDER A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

E responsabilidade da entidade empregadora disponibilizar esta informacao ao operador. Guarde para consulta futura.

KITS DE SERVICO

Consulte o quadro de descricao do modelo para combinar as
opgOes de material da bomba.

637373-XXX para reparacédo da seccdo de fluido com sedes
(ver pagina 66).

637373-XX para reparacao da seccéo de fluido sem sedes
(ver pagina 66).

NOTA: Este kit também contém varios vedantes do motor
pneumatico que sera necessario substituir.

637369 para reparacao da seccao de ar (ver pagina 68).
637374-X conjunto da valvula de ar principal (ver pagina 69).

DADOS DA BOMBA
Modelos.......... Ver Quadro de descricao do modelo
para "-XXX".
Tipo de bomba ... Duplo diafragma pneumatico ndo metalico
Material .......... Ver Quadro de descricao do modelo.
Peso
PX20E-FES-XXX ..vivviviiiiiinnns 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-EKS-XXX .. .vvveviiaiee 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20E-ENS-XXX. . .vveviiieinne 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20P-EPS-XXX. .\ ivviviiiiiinns 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-YKS-XXX. .\ ovviveiiinns 116.8 Ibs (53 kgs)
PX20P-YPS-XXX...vuvvviiian 89 Ibs (40.4 kgs)

Pressao maxima de entrada de ar . 120 psig (8.3 bar)
Pressao maxima de entrada

dematerial.......................... 10 psig (0.69 bar)

Pressao maxima desaida .......... 120 psig (8.3 bar)

Taxa de caudal méxima (entradainundada) 184 gpm (696 lpm)
Cilindrada/Cicloa 100 psig......... 14qal.(531)

Elevagao maxima

de succao (entradaseca) .. .............. de 19.5 pés (5.9 m) de dgua
Elevagao maxima

de succao (entradainundada). . . .. ......... de 31 pés (9.5 m) de dgua

Tamanho maximo das particulas .. 1/4" de diametro (6.4 mm)
Limites maximos de temperatura
(material do diafragma/esferas/vedantes)

EPR./EPDM............ceeee. -60°a280°F (-51°a138°C)
Hytrel® ..o, -20°a 180°F (-29°a 82°C)
N1l PO 10°a 180°F (-12°a82°C)
Polipropileno.................. 32°a175°F (0°a79°Q)
Polipropileno condutivo....... 32°a175°F (0°a79°Q)
PVDF ..o 10°a200°F (-12°a93°C)
Santoprene® .................. -40° a 225°F (-40°a 107°C)
PTRE ..o 40°a225°F (4°a107°Q)
Viton® . -40° a350°F (-40°a 177°C)

Dados dimensionais............ Ver pagina70e71
Dimensoes de montagem.......... 8.18"x 14.16"
(207.8 mm x 359.7 mm)

Nivel de ruido a 70 psig, 60 cpm. 85.0 dB(A)®

@ Os niveis de pressao sonora da bomba aqui publicados foram atualizados para um nivel sonoro
continuo equivalente (LA,,) de acordo com a ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 utilizando quatro
localizagoes de microfones.

Figura 1




QUADRO DE DESCRICAO DO MODELO

Explicacdo do cédigo do modelo

Série do modelo
PD20- Bomba padrao
PE20- Interface eletrénica

Material do corpo central

Exemplo: PX20 X - X X X - X X X

E- Polipropileno condutor
P - Polipropileno/Ester vinilico

Ligacao de fluido

F- Flange ANSI/ DIN Flange lateral hibrida
Y- Flange ANSI/ DIN Flange central hibrida

Material das tampas de fluido e do coletor

E- Polipropileno condutor
K- PVDF

P - Polipropileno

Material dos componentes de fixacdao

N - Fluoreto de polivinilideno (PVDF) condutor

S- Acoinoxidavel

Material da sede

K- PVDF
P - Polipropileno

Material da esfera

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrilo

S- Acoinox316
T- PTFE

V- Viton®

Material do diafragma

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrilo

L- PTFE de longa duracdo/Santoprene®
M- Santoprene® de classe médica

T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®
Revisao
A - Revisdao

Codigo de especialidade 1 (vazio se nao houver cédigo de especialidade)

A - Solenoide 120 VAC,110 VAC E 60 VDC
B- Solenoide 12 VDC, 24 VACE 22 VAC
C- Solenoide 240 VAC, 220 VACE 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VACE 44 VAC
E- Solenoide 12 VDC NEC/ CEC

F - Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoide 220 VAC ATEX / IECEx

N - Solenoide sem bobina

S- Detecdo de ciclo na vélvula principal

P - Motor com portas (sem valvula principal)
0- Bloco de vélvula padrao (sem solenoide)

Codigo de especialidade 2 (vazio se nao houver cédigo de especialidade)

E- Feedback de fim de curso + Detecao de
F- Feedback de fim de curso

G- Fim de curso ATEX/IECEx/NEC/CEC

H- Fim de curso + Detecédo de fugas ATEX/I
L- Detecédo de fugas

M - Detecéo de fugas ATEX/IECEx/NEC/CEC

R- Fim de curso NEC

0- Sem opgdes
Teste especial

fugas

ECEx/NEC/CEC

T- Fim de curso NEC/Detecéo de fugas NEC

Consulte um representante ou a fa

Para opg¢des de teste especial, contacte o representante de servico ao cliente ou distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.

AVISO: Todas as opcdes possiveis sao apresentadas no quadro. Contudo, determinadas combina¢des podem nao ser recomendadas.

brica, se tiver duvidas relacionadas com disponibilidade.
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PRECAUCOES DE OPERACAO E SEGURANCA

LEIA, COMPREENDA E SIGA ESTAS INFORMACOES PARA EVITAR LESOES E DANOS MATERIAIS.

) o &
PRESSAO DE AREXCESSIVA b7 5 s
FAISCA ESTATICA Al

G

MATERIAIS PERIGOSOS
PRESSAO PERIGOSA

/\ ADVERTENCIA| PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode provocar

lesées pessoais, danos na bomba ou danos materiais.

Néo exceda a pressao maxima de entrada de ar, de acordo com
o indicado na placa do modelo de bomba.

Certifique-se de que as mangueiras de material e os outros
componentes sao capazes de resistir as pressoes de fluido
desenvolvidas por esta bomba. Verifique todas as mangueiras
quanto a danos e desgaste. Certifique-se de que o dispositivo
de distribuicdo esta limpo e em condi¢oes de funcionamento

adequadas.
FAISCA ESTATICA. Pode provocar explosio e

resultar em lesdes graves ou morte. Ligue abomba e o sistema
de bombagem a terra.

As faiscas podem causar a ignicao de substancias e vapores
inflamaveis.

O sistema de bombagem e o objeto destinado a ser
pulverizado devem estar ligados a terra durante abombagem,
limpeza, recirculacao ou pulverizacao de materiais inflamaveis
como tintas, solventes, vernizes, etc., ou durante a utilizacao
numa atmosfera circundante condutora até a combustao
espontanea. Ligue a terra a valvula ou o dispositivo de
distribuicao, reservatdrios, mangueiras e qualquer objeto cujo
material esteja a ser bombeado.

Prenda a bomba, as ligagdes e todos os pontos de contacto
para evitar vibragao e criacao de contacto ou faisca estatica.
Consulte os requisitos de ligacao a terra especificos nos
codigos de construcao e codigos elétricos locais.

Depois de feita a ligacdo a terra, verifique a intervalos
regulares a continuidade do caminho elétrico para a terra.
Utilize um ohmimetro para testar a ligacao a terra de cada
componente (por exemplo, mangueiras, bomba, grampos,
reservatorio, pistola de pulverizacdo, etc.), para garantir a
respetiva continuidade. O ohmimetro deve apresentar um
valor igual ou inferior a 0,1 ohm.

Se possivel, mergulhe a extremidade da mangueira de saida
e a valvula ou o dispositivo de distribuicao no material a ser
distribuido. (Evite o fluxo livre de material a ser distribuido.)
Utilize mangueiras que integrem um fio antiestatico.

Utilize ventilagdao adequada.

Mantenha materiais inflamaveis afastados de fontes de calor,
chamas desprotegidas e faiscas.

Mantenha os reservatérios fechados quando nao estiver em

utilizacdo.
A exaustdo da bomba pode conter

contaminantes. Pode causar lesdes graves. Elimine a exaustao
através de tubos, para longe da area de trabalho e do pessoal.
Em caso de rutura do diafragma, o material pode ser forcado
para fora do silenciador de exaustao de ar.

Quando bombear materiais perigosos ou inflamaveis, elimine
a exaustao através de tubos para um local afastado seguro.
Use uma mangueira com ligacao a terra com um diametro
interior minimo de 1" entre a bomba e o silenciador.

PRESSAO PERIGOSA. Pode resultar em lesdes

graves ou danos materiais. Nao preste assisténcia nem limpe
a bomba, as mangueiras, ou a valvula de distribuicdo com o
sistema pressurizado.

Desligue o tubo de alimentacao de ar e liberte pressao do
sistema abrindo a valvula ou o dispositivo de distribuicao
e/ou desapertando e removendo, com cuidado e lentamente,
amangueira ou tubagem de saida da bomba.

MATERIAIS PERIGOSOS. Pode provocar lesées

graves ou danos materiais. Nao tente devolver uma bomba
que contenha material perigoso a fabrica ou a um centro de
assisténcia. As praticas de manuseamento seguro tém de estar
em conformidade com os requisitos das leis e do cédigo de
seguranca locais e nacionais.

Obtenha folhas de dados de seguranca de todos os
materiais junto do fornecedor, para dispor de instrucdes de
manuseamento adequadas.

/\ ADVERTENCIA| PERIGO DE EXPLOSAO. Os modelos que contém

pecas banhadas a aluminio ndo podem ser utilizados com
1,1,1-tricloroetano, cloreto de metileno, ou outros solventes
de hidratos de carbono halogenados, pois estes podem reagir
e explodir.

Verifique a seccao do motor da bomba, as tampas de fluido,
os coletores e todas as pecas banhadas para garantir a

compatibilidade antes de usar com solventes deste tipo.
PERIGO DE MA APLICACAO. Nao utilize modelos

que contenham pecas banhadas a aluminio com produtos
alimentares para consumo humano. As pecas revestidas

podem conter quantidades residuais de chumbo.
/\ ATENCAO | Verifique a compatibilidade quimica entre as

pecas banhadas da bomba e a substancia a ser bombeada,
limpa ou recirculada. A compatibilidade quimica pode
sofrer alteracdes com a temperatura e a concentracao do(s)
quimico(s) presente(s) nas substancias a serem bombeadas,
limpas ou circuladas. Para obter informacgdes sobre a
compatibilidade de um fluido especifico, consulte o fabricante

do quimico.
/\ ATENCAO | As temperaturas maximas baseiam-se

apenas no esfor¢co mecanico. Certos quimicos reduzem
significativamente a temperatura maxima de funcionamento
seguro. Consulte o fabricante do quimico para obter
informagdes sobre compatibilidade quimica e limites de
temperatura. Consulte DADOS DA BOMBA, na pagina 61 deste
manual.

A\ ATENCAO | Certifique-se de que todos os operadores deste

equipamento receberam formacao em praticas de trabalho
seguro, que compreendem as limitagées do equipamento
e que usam déculos/equipamento de seguranga sempre que
necessario.

A\ ATENCAO | Nao utilize a bomba para o suporte estrutural

do sistema de tubagens. Certifique-se de que os componentes
do sistema estao devidamente suportados, para evitar esforco
sobre as pecas da bomba.

As ligacoes de succao e descarga devem ser flexiveis (como
mangueiras), sem tubagem rigida, e devem ser compativeis
com a substancia a ser bombeada.

/A ATENCAO | Evite danos desnecessarios na bomba. Nao

permita que a bomba funcione sem material durante periodos
de tempo prolongados.

o Desligue o tubo de ar da bomba quando o sistema ficar inativo

durante periodos de tempo prolongados.
/\ ATENCAO | Utilize apenas pecas de substituicio ARO

genuinas como forma de garantir uma taxa de pressao

compativel e uma vida util mais longa.
AVISO APERTE NOVAMENTE TODO O MATERIAL

DE FIXACAO ANTES DA OPERACAO. A movimentacio do
alojamento e dos materiais de vedacao pode fazer com que o
material de fixacao se solte. Aperte todo o material de fixacao
para assegurar que nao havera fugas de fluido ou ar.

PX20P-XXX-XXX-AXXX (pt)
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= Perigos ou praticas nao seguras que poderiam
resultar em lesdes pessoais graves, morte, ou

danos materiais significativos.

= Perigos ou praticas nao seguras que poderiam
resultar em lesées pessoais ligeiras, danos em
produtos, ou danos materiais.

AVISO = Informacgées importantes sobre instalacao,

operacao, ou manutencao.

DESCRICAO GERAL

A bomba de diafragma ARO oferece um volume elevado mesmo
com uma pressao de ar baixa, estando disponivel uma vasta
gama de opgdes de compatibilidade de materiais. Consulte o
quadro de modelos e opg¢oes. As bombas ARO apresentam uma
concegdo resistente a paragens e seccdes modulares para o motor
pneumético/de fluido.

As bombas pneuméticas de diagrama duplo utilizam um diferencial
de pressao nas camaras de ar para, de forma alternada, criar succao
e presséao do fluido positiva nas cdmaras de fluido. As vélvulas de
retencao de esfera asseguram um fluxo positivo do fluido.

O ciclo da bomba comega como pressdo de ar, é aplicado e continua
a bombear e a acompanhar a necessidade. Acumula e mantém a
pressao do tubo e o ciclo é interrompido quando a pressdo maxima
do tubo é atingida (dispositivo de distribuicdo fechado), retomando a
bombagem conforme necessario.

REQUISITOS DEARE LUBRIFICACAO
PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode provocar

danos na bomba, lesées pessoais, ou danos materiais.

¢ Na alimentacdo de ar, deve ser usado um filtro capaz de filtrar
particulas com tamanho superior a 50 micrones. Ndo é necessaria
lubrificacdo para além do lubrificante dos O-rings, que é aplicado
durante a montagem ou a reparacéo.

o Se se verificar a presenca de ar lubrificado, certifique-se de que
este é compativel com os O-rings e vedantes da seccdo do motor
pneumético da bomba.

INSTALACAO

¢ Antes da instalacao, verifique se o modelo/configuracéo séo
os corretos.

e Antes do arranque, aperte novamente todo o material de fixacdo
externo de acordo com as especificacoes.

¢ As bombas séo testadas em dgua na montagem. Limpe a bomba
com um fluido compativel antes da instalacéo.

e Quando a bomba de diafragma é usada numa situacao de
alimentacao forcada (entrada inundada), é recomendada a
instalacdo de uma "valvula de retencdo" na entrada de ar.

¢ A tubagem de alimentacdo de material deve ter, pelo menos, o
mesmo didmetro da ligacdo do coletor de entrada da bomba.

¢ A mangueira de alimentacao de material deve ser reforcada, do
tipo rigido e compativel com o material a bombear.

¢ Atubagem deve ser suportada de forma adequada. Nao utilize a
bomba para apoiar a tubagem.

o Utilize ligacoes flexiveis (como mangueiras) na succéo e na
descarga. Estas ligagdes ndo devem ser feitas com tubo rigido e
devem ser compativeis com o material a ser bombeado.

¢ Prenda as pernas da bomba de diafragma a uma superficie
adequada (nivelada e plana), para prote¢éo contra danos causados
por vibragoes.

e As bombas que precisam de ser submergidas tém de ter
componentes molhados e ndo molhados compativeis com o
material a ser bombeado.

o Asbombas submersas tém de ter o tubo de escape acima do nivel
do liquido. A mangueira de escape ter de ser condutora e de estar

o A pressdo de entrada da succdo inundada nao deve ultrapassar
10 psig (0,69 bar).

INSTRUCOES DE OPERACAO

e Lave sempre a bomba com um solvente compativel com o
material bombeado se esse mesmo material estiver sujeito a

solidificar quando nao for usado durante algum tempo.
¢ Desligue a alimentagéo de ar da bomba, se estiver previsto ficar

inativa durante algumas horas.

PECAS E KITS DE SERVICO

Consulte as vistas e descricdes de pecas fornecidas nas paginas 65 a
68, para identificacdo das pecas e informacdes sobre kits de servico.

e Sdo indicadas algumas "pecas inteligentes" ARO que devem
estar disponiveis para reparagoes rapidas e reducdo do tempo de
inatividade.

o Os kits de servico estdo divididos para servico a duas funcdes
separadas da bomba de diafragma: 1. SECCAO DE AR, 2. SECCAO
DE FLUIDO. A seccao de fluido tem subdivisées, para combinar
opgoes tipicas de material das pegas.

MANUTENCAO

e Arranje uma superficie de trabalho limpa para proteger pecas
moveis internas sensiveis contra contaminagao por sujidade e
materiais estranhos durante a desmontagem e montagem para
assisténcia.

¢ Mantenha bons registos da atividade de servico e inclua a bomba
no programa de manutencdo preventiva.

o Antes da desmontagem, esvazie o material capturado no coletor
de saida rodando a bomba ao contrério para drenar material da
bomba.

DESMONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

1. Remova o coletor de saida (61) e o coletor de entrada (60).

2. Remova as esferas (22), os O-rings (19 e 33) e as sedes (21).

3. Remova as tampas de fluido (15).

NOTA: Apenas os modelos de diafragma em PTFE usam um diafragma

principal (7) e um diafragma de reserva (8). Consulte a vista auxiliar na

ilustracdo Seccao de fluido.

4. Retire o parafuso do diafragma (6), os diafragmas (7) ou (7/8) e a
anilha de encosto (5).

NOTA: Nao risque nem estrague a superficie da haste do diafragma (1).

MONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

o Volte a montar pela ordem inversa. Consulte os requisitos de
bindrio na pagina 67.

e Limpe e inspecione todas as pecas. Substitua as pecas gastas ou
danificadas por pecas novas conforme necessario.

o Lubrifique a haste do diafragma (1) e o vedante em "U" (144) com
massa lubrificante Lubriplate FML-2 (no kit de servico estd incluida
uma embalagem de massa lubrificante 94276).

e Para modelos com diafragmas em PTFE: O item (8), diafragma
Santoprene, esta instalado com o lado com a indicacao "AIR SIDE"
(lado do ar) voltado para o corpo central da bomba. Instale o
diafragma em PTFE (7) com o lado com a indicacdo "FLUID SIDE"
(lado do fluido) voltado para a tampa de fluido (15).

e Para os modelos PX20E-FNS-KTT (PVDF condutor) com diafrag-
mas em PTFE:

o A bomba é instalada de fabrica com vedante de juntas,
como padrdo. Inspecione o vedante de juntas. Caso
esteja danificado, aplique vedante de juntas (Numero de
peca do kit: 637545) em todas as tampas de ar n.° 68 e na

ligada a terra. ranhura do diagrama n.2 69. Utilize apenas uma aplicagéo
¢ Viton® é uma marca registrada da Chemours Company e Hytrel® ¢ uma marca registrada da DuPont Company ¢
o Loctite® é uma marca registrada da Henkel Corporation ¢ Santoprene® é uma marca registrada da Celanese ¢
¢ Lubriplate® é uma marca registrada da Lubriplate Lubricants Company ¢
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de vedante. NAO sobreponha aplicacdes de vedante: re- o Verifique novamente as definicdes de binario apds a bomba ter
mova o excesso. A solda deve ficar entre as posicoes 1 e 8 sido arrancada de novo e ter estado em funcionamento durante
do parafuso (consulte o diagrama da “sequéncia de bina- algum tempo.

rio” na pagina 67).

LISTA DE PECAS / PX20X-XXX-XXX-AXXX SECCAO DE FLUIDO

KITS DE SERVICO PARA A SECCAO DE FLUIDO (637373-XXX OU 637373-XX)

* Para kits de fluido com sedes: Os kits de servico para a seccao de fluido 637373-XXX incluem: Sedes (ver opcéo SEDE, consulte -XXX no quadro
abaixo), esferas (ver opcdo ESFERA, consulte -XXX no quadro abaixo), diafragmas (ver opcao DIAFRAGMA, consulte -XXX no quadro abaixo) e os itens 19,
33,70, 144,175, 237 e 238 (listados abaixo), mais 174 e massa lubrificante 94276 Lubriplate® FML-2 (pagina 68).

* Para kits de fluido sem sedes: Os kits de servico para a seccdo de fluido 637373-XX incluem: Esferas (ver opcao ESFERA, consulte -XX no quadro
abaixo), diafragmas (ver opcdo DIAFRAGMA, consulte -XX no quadro abaixo) e os itens 19, 33, 70, 144, 175, 237 e 238 (listados abaixo), mais 174 e massa
lubrificante 94276 Lubriplate® FML-2 (pagina 68).

PECAS COMUNS

N.cde N.cde

Item | Descricdo (tamanho) Qtd Mtl Item | Descrigao (tamanho) Qtd Mtl
peca peca
1 | Biela (1) | 97386 [l 131 | Parafuso (M10x1,5-6gx 134 mm) (6) | 95920 [SS]
5 | Anilha de encosto (2) | 94357-2 | [SS] xv144 | Vedanteem"U" _ ) | Y186-51 | [B]
26 | Parafuso (M10x1,5-6gx45mm) (16)[ 95925 | [SS] — = ,f‘e;ﬂ':“‘:,‘f“ exterior) 153 .
27 | Parafuso (M10x1,5-6gx 100 mm) (28) | 95922 1SS] 175 I(\)l;ll‘;ll‘:g (3/32" x 1" de diametro exterior) (2) 325-117| [B]
28 | Anilha (0,406" de diametro interior) (44) | 93360-1 5] ¥ 180 | (0,406" de diametro interiorx 0,031" de (6) | 94098 [Co]
29 | Porca flangeada (M10x1,5-6g) (28) | 94992 [SS] pee ) et
——— avilha elastica
43 | Bomedeligacaoaterra (1) | 93004 [Co] 181 | (5/32" de diametro exterior x 3/4" de (4) | Y178-56-S| [SS]
(apenas modelos PX20E) (ver pagina 69) comprimento)
6 |_Tampa dear (modelos PX20E) (1) 1257627 [GP] 234 | Placa triangular roscada (2) | 95737 [SS]
(modelos PX20P) 95762-3 | [VE] 235 | Placa triangular (dentro doitem 68) (2) | 95736 [SS]
69 [ 1ampa de ar (modelos X208 (1) [ 237628 | [GPL | 337 | Junta (4) [95849 | [B]
o3 (modelos PX20P) @ 2573(2)'4 [:IBE]] *v'238 | O-ring (3/32"x5/8" de diametro exterior) (4) [ Y325-111 | [B]
*770 | Junta 4 Cavilha elastica (5/32" de diametro
Tampa para tubo (1/4-18 NPTx0,41") 239 exterior x 1/2" de comprimento) (2) [Y178-52-5| [S5]
74 | (apenas modelos PX20X-FXS-XXX-AXOX) (ver | (2) | Y17-51-5 | [SS] V" Indica itens incluidos no kit de servico para a seccao de ar. Ver pagina 68.
pagina 67)
OPCGES DE SEDE PX20X-XXX-XXX-AXXX OPQGES DE ESFERA PX20X-XXX-XXX-AXXX
*"21" * "22" (2-1/2" de diametro)
-XXX | Sede Qtd Mtl -XXX | Esfera Qtd| Mtl -XXX | Esfera | Qtd | Mtl
-KXX | 95847-2 (4) [K] -XAX | 93358-A | (4) | [Sp] -XSX | 94805 (4) | [SS]
-PXX | 95847-1 (4) [P] -XCX | 93358-C | (4) | [H] -XTX | 93358-4 | (4) | [TI]
-XGX [ 93358-2 | (4) | [B] -XVX | 93358-3 | (4) | [VI]

CODIGO DE MATERIAL
[B] = Nitrilo
(@] = Aco carbono
[Co] = Cobre
[E] = EPR.
Gk = I?VDFNcc?m possibilidade de
ligagao a terra

Polipropileno com

[GP] = possibilidade de ligacdo
aterra

[H] = Hytrel®

[K] = PVDF

[L] = PTFE de longa duragéo

MSP] = Saptfuprene@ de classe
médica

[P] = Polipropileno

[SP] = Santoprene®

[SS] = Acoinoxidavel

[T] = PTFE

V] = Viton®

[VE] = Estervinilico
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LISTA DE PECAS / PX20X-XXX-XXX-AXXX SECCO DE FLUIDO

* Kit de servico com| * Kit de servico X * "g" 316" t,.? 9d" . 316" :,,';33; Amets
X @ diametro X @ diametro
sede sem sede exterior) exterior)

X 1X00(= (Sede) XX = (Esfera)

-XXX = (Esfera) Vv i Diafragma (Qtd| Mtl | Diafragma |Qtd| Mtl | O-ring Qtd|Mtl| O-ring Qtd| Mtl
s -XX = (Diafragma)
-XXX = (Diafragma)
-XXA | 637373-XXA 637373-XA 94329-A (2) | [SP] | - - | - 195912 (4) | [E] | 94115 (4) | [E]
-XXC | 637373-XXC 637373-XC 94329-C (2) | [H] | - - | - |Y327-342 | (4) | [V]| Y327-350 | (4) | [V]
-XXG | 637373-XXG 637373-XG 96330-2 (2) | [B] |- - | -~ |Y325-342 | (4) | [B] | Y325-350 | (4) | [B]
-XXL | 637373-XXL 637373-XL 95930-L (2) | [L] | 94330-A (2) [ [SP] [ 95910 (4) [[T]1] 95909 (4)| [T]
-XXM | 637373-XXM 637373-XM 94329-M (2) [[MSP]]| ----- - | - 195912 (4) | [E] | 94115 (4) | [E]
-XXT | 637373-XXT 637373-XT 95930 (2) | [T] | 94330-A (2) [ [SP] [ 95910 (4) [[T]] 95909 (4)| [T]
-XXV | 637373-XXV 637373-XV 95344 (2) | [v] |- - | - |Y327-342 | (4) | [V]| Y327-350 | (4) | [V]
OPC()ES DE MATERIAL DO COLETOR/TAMPA DE FLUIDO PX20X-XXX-XXX-AXXX
sl Al PVDF PVDF condutor Polipropileno
condutor
Item | Descricdo (tamanho) |Qtd | PX20E-FES-XXX | PX20P-FKS-XXX | PX20P-YKS-XXX | PX20E-FNS-XXX | PX20P-FPS-XXX | PX20P-YPS-XXX
N.ode Mt N.cde Mt N.ode Mt N.code Mt N.cde Mt N.ode Mt
peca peca peca peca peca peca
Parafuso do

6 diafragma (2) | 95858-1 [P] |95858-2 [K] |195858-2| [K] |[95858-2 [K] |95858-1 [P] |95858-1 [P]
15 | Tampa de fluido (2) [ 95855-3 [GP] | 95855-2 [K] | 95855-2| [K] [95855-5 | [GK] | 95855-1 [P] |95855-1 [P]
60 | Coletor de entrada | (1) | 95857-3 [GP] | 95857-2 [K] | 97987-2| [K] [95857-5 | [GK] | 95857-1 [P] | 97987-1 [P]
61 | Coletor de saida (1) | 95856-3 [GP] | 95856-2 [K] | 97985-2| [K] [95856-5 | [GK] | 95856-1 [P] | 97985-1 [P]
63 |Bujo @ |- | - |97988-2| [K] |-- - - | 97988-1 | [P]
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LISTA DE PECAS / PX20X-XXX-XXX-AXXX SECCAO DE FLUIDO

CODIGO DE CORES

MATERIAL CORDO CORDA
DIAFRAGMA ESFERA

Hytrel® Creme Creme
Nitrilo Preto Vermelho ().
Santoprene® Castanho Castanho
Santoprene® Verde N/A
(Reserva)
PTFE Branco Branco
Viton® Amarelo () Amarelo (*)
(-) Travessdo  (*) Ponto

PARA A SECCAO
DO MOTOR PNEUMATICO,
VER PAGINAS 68 E 69

Sequéncia de binario

Vista apenas para configuracao PX20P-XXX-XXT
(diafragma em PTFE)/PX20P-XXX-XXL
(diafragma em PTFE de longa duracéo).

0

< <
< <
> >
< <
> x
< b
= >
2 4
- >
[« o
Q Q 8
< *
> P
o O o
O N ©

238% 70%

= REQUISITOS DE BINARIO =
NOTA: NAO APERTE O MATERIAL DE FIXACI:\O EM DEMASIA.
TODO O MATERIAL DE FIXACAO E METRICO.
(6) Parafuso do diafragma, 65 - 70 ft Ibs (88,1 - 94,9 Nm), lubrifique a superficie
com massa lubrificante Lubriplate® FML-2.
(26 e 27) Parafusos, 15-20 ft Ibs (20,3-27,1 Nm).
(131) Parafuso, 12-17 ft Ibs (16,3-23,0 Nm).

LUBRIFICACAO/VEDANTES

* Aplique massa lubrificante Lubriplate® FML-2 em todos os O-rings, vedantes
em "U" e pegas de encosto.

[ Aplique Loctite® 271 nas roscas no momento da montagem.

® Aplique Loctite® 242 nas roscas no momento da montagem.

< Se o plugue (63) for removido, aplique fita PTFE de 2,54 cm de largura nas roscas do
plugue (63). Enrole a fita PTFE 9 voltas completas em torno das roscas do plugue e instale
(63) plugue no distribuidor (60) ou (61) manualmente para iniciar, depois use uma chave
hexagonal de 89 mm para apertar conforme a Figura 2.

@ Aplique um composto antigripante nas roscas, parafusos e cabegas flangeadas
das porcas que estao em contacto com a caixa da bomba quando forem utilizados
fixadores em aco inoxidavel.

& Para os modelos PX20E-FNS-KTT (PVDF condutor) com diafragmas em PTFE:
A bomba é instalada de fabrica com vedante de juntas, como padrao. Inspecione
o vedante de juntas. Caso esteja danificado, aplique vedante de juntas
(Numero de peca do kit: 637545) em todas as tampas de ar n.° 68 e na ranhura do
diagrama n. 69. Utilize apenas uma aplicaciao de vedante. NAO sobreponha
aplicagdes de vedante: remova o excesso. A solda deve ficar entre as posices 1e 8
do parafuso (consulte o diagrama da "sequéncia de binario" na pagina 67).

NOTA: Lubriplate® FML-2 é uma massa lubrificante de petréleo de qualidade alimentar branca.

(PX20P-YXS-XXX-AXXX) 61

(PX20P-EXS-XXX-AXXX) 61
131=@

Uma vez apertado, a folga entre plugue (63) e o distribui-
dor (60) ou (61) deve estar entre

6,4a6,9mm (0,25 a 0,27 in.) para PX20X-YPS-XXX-AXXX e
4,8a53mm(0,19a0,21 in.) para PX20X-YKS-XXX-AXXX.

Figura 2

PX20P-XXX-XXX-AXXX (pt) Pagina 67



LISTA DE PECAS / PX20X-XXX-XXX-AXXX SECCAO DE AR

v Indica pecas incluidas no kit de servico para a seccao de ar 637369 apresentado abaixo e os itens (70), (144), (175), (180), (237) e (238)
apresentados na pagina 65.
* Indica itens incluidos no kit de servico para a seccdo de fluido. Ver pagina 66.

LISTA DE PECAS DO MOTOR PNEUMATICO

Item | Descrigdo (tamanho) Qtd| N.odepeca| Mtl Item | Descrigao (tamanho) Qtd | N.cde peca | Mtl
101 Corpo central (PX20E) (1) | 97044 [GP] V167 | Pistao piloto (inclui 168 ¢ 169) (1) | 67164 [D]
(PX20P) (1) | 97037 [P] 168 | O-ring (3/32"x5/8" de didmetro exterior) (2) | 94433 [U]
1 g: Ic’:::fuL:::‘:Mé x1-69x180 mm) zl; ::ZZ: [[SDS]] ' ngi?/tgeu gm.ié%etro exterior) )| Y2499 i
170 | Manga de pistao (1) | 94081 [D]
107 | Placa de extremidade (2) | 95846 [Ss] V171 | O-ring (3/32"x1-1/8" de diametro exterior) | (1) | Y325-119 | [B]
111 | Pistéo (1) | 95651 [D] v172 | O-ring (1/16"x1-1/8" de diametro exterior) | (1) | ¥325-22 | [B]
118 gfgg,fg?z';gﬂdfwmprimenm) (2) | 94083 [SS] V173 | O-ring (1116"x1-3/8" de diametro exterior) | (2) | Y325-26 | [B]
121 | Manga (2) | 94084 [D] * V174 0.-ring (1/8" x 1/2" de diametro exterior) (2) | Y325-202 | [B]
126 | Bujao (1) 938971 |[GFP] v'176 | Diafragma (vélvula de retengéio) (2) | 94102 [SP]
Adaptador curvo em aco de 90° 7199 | Junta (1) | 95666 [BI
127 | 1ar2-11-12N0T) (1) | 94860 [cn v200 | Junta (1) | 95665 [B]
¥132 | Junta (1) | 94099 [B] 201 | Silenciador (incluiitem 127) (1) | 67213
133 | Anilha (M6) (PX20F) )] 95931 [S5] 201 | Silenciador (opcional) (1) | 94117
(PX20P) (8) v'232 | O-ring (1/8"x 1/2" de diametro exterior) (2) | Y325-202 | [B]
2 Pocommivipam —a[ome o] |2 Paasdptadon (0 [55761 | P
135 236 | Porca(M6x1-6g) (4) | 95924 [SS]
(PX208) (1) | 95789-2 [GP] * v | Massa lubrificante Lubriplate® FML-2| (1) | 94276
136 | Tampa de extremidade (1) | 95790 [P] -
- = - Embalagens de massa lubrificante
V137 | O-ring (1/16"x2" de didmetro exterior) (1) | Y325-32 [B] Lubriplate® (10) 637308
V138 gle%E)I(‘ $,e79ezrpdeltjiiémetro exterior) (1) | 95966 [B]
/139 | Yedanteem " M | 18650 | 8] CODIGO DE MATERIAL CODIGO DE MATERIAL
140 | Encaixe da valvula (1] 95650 [ [AOT| | - pecodeatimm O atede oo e
141 | Placa davalvula (1) | 95659 [AO] €] = Acocarbono “r] - ;eflr° |
v'146 | O-ring (1/8"x7/8" de diametro exterior) (1) | Y325-208 | [B] D] = Acetal {SL] _ Sgr:forgfel::“‘?
v'147 | O-ting (1/8"x 5/8" de diametro exterior) (1) | Y325-204 | [B] [GFP]  Vidro enchido Polipro- [5S] = Acoinoxidavel
V166 | Junta (1) | 94026 [B] pileno [Ul = Poliuretano

SERVICO DA SECCAO DO MOTOR PNEUMATICO

DESMONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

O servico divide-se em duas partes — 1. Valvula piloto,
2.Valvula principal. NOTAS GERAIS PARA MONTAGEM:

O servico da seccdo do motor pneumético é uma continuagao da
reparacao da seccdo de fluido.

Inspecione e substitua pecas antigas por pecas novas conforme
necessario. Procure riscos profundos nas superficies, bem como
fendas ou cortes nos O-rings.

Tome as precaugOes necessarias para evitar cortar os O-rings no
momento da instalagéo.

Lubrifique os O-rings com massa lubrificante Lubriplate® FML-2.
N&o aperte o material de fixagdo em demasia. Consulte o bloco de
especificacdes de binario na vista.

o Aperte o material de fixagdo a seguir ao rearranque.

FERRAMENTAS DE SERVICO - Para ajudar na instalagédo dos
O-rings (168) no pistao piloto (167), use a ferramenta n.° 204130-T,
disponivel na ARO.

DESMONTAGEM DA VALVULA PILOTO

N =

Uma pancada ligeira em (118) devera expor a manga oposta (121),
o pistdo piloto (167) e outras pecas.

Remova a manga (170) e inspecione o furo interior da manga
para detetar possiveis danos.

MONTAGEM DA VALVULA PILOTO

wrh =

S

Limpe e lubrifique as pecas nao destinadas a substituicao do kit
de servico.

Instale O-rings novos (171 e 172) e substitua a manga (170).
Instale O-rings novos (168) e o vedante em "U" (169). Tenha em
conta a direcdo do rebordo. Lubrifique e coloque de novo o
pistdo piloto (167).

Monte novamente as pegas restantes e substitua os O-rings
(173 e 174).

Remova o bloco da valvula (135) e a placa adaptadora (233),
expondo as juntas (132 e 166), o O-ring (232) e as vélvulas de
retencao de esfera (176).

Remova a placa adaptadora (233), libertando o encaixe da vélvula
(140), a placa da valvula (141), as juntas (199 e 200) e os O-rings
(146, 147 e 232).

Remova a tampa da extremidade (136) e o O-ring (137),
libertando o pistdo (111).

MONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

Instale vedantes em "U" novos (138 e 139) no pistao (111) —
0S REBORDOS DEVEM FICAR VOLTADOS UM PARA O OUTRO.
Insira o pistéo (111) no bloco da vélvula (135).

Instale o O-ring (137) na tampa da extremidade (136) e monte a
tampa da extremidade no bloco da valvula (135), fixando com as
placas de extremidade (107) e os parafusos (105).

NOTA: Aperte os parafusos (105) com um binario de 35 - 40 in. Ibs

4,

(4,0-4,5Nm).
Instale o encaixe da valvula (140) e a placa da vélvula (141) no
bloco da vélvula (135).

NOTA: Monte o encaixe da valvula (140) com o lado concavo voltado

5.

6.

7.

para a placa da vélvula (141). Monte a placa da vélvula (141) com
dois pontos de identificacdo na direcao das juntas (199 e 200).
Instale os O-rings (146, 147 e 232), as juntas (199 e 200) e a placa
adaptadora (233) no bloco da valvula (135).

Instale as juntas (132 e 166), as valvulas de retencéo de esfera (176)
e 0 O-ring (232) no corpo (101).

Monte o bloco da valvula (135) e os componentes no corpo (101),
fixando com os parafusos (134).

NOTA: Aperte os parafusos (134) com um binario de 35 - 40 in. Ibs

(4,0-4,5Nm).
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LISTA DE PECAS / PX20X-XXX-XXX-AXXX SECCAO DE AR

GRUPO DE PECAS
DA VALVULA PILOTO

=134
@430
111
. *‘
VALVULA 139y
PRINCIPAL 137% 201

(Silenciador 94117 opcional)

. =" REQUISITOS DE BINARIQC@
NOTA: NAO APERTE O MATERIAL DE FIXACAO EM DEMASIA.
TODO O MATERIAL DE FIXACAO E METRICO.
Aperte o parafuso (105) com um binario de 35 - 40 in. Ibs (4,0 - 4,5 Nm).
Aperte o parafuso (134) com um binario de 35 - 40 in. Ibs (4,0 - 4,5 Nm).
LUBRIFICACAO/VEDANTES

* Aplique massa lubrificante Lubriplate® FML-2 nos O-rings, vedantes em "U" e pecas de encosto.
Q Utilizado nos modelos PD20E-X.

Um conjunto de servigo de valvula principal de substituicao esta disponivel em separado e inclui o seguinte:

637374 para modelos PD20P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 e 236 (4).
637374-1 para modelos PE20P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 e 236 (4).
637374- 6 para modelos PD20E-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 e 236 (4).

Figura3
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Produto descarregado a partir da saida de exaustao.

o Verifique se o diafragma rompeu.
o Verifique o aperto do parafuso do diafragma (6).

Bolhas de ar na descarga do produto.
o Verifique as ligacdes da tubagem de sucgao.

Baixo volume de saida, caudal irregular, ou
inexisténcia de caudal.

o \Verifique os O-rings entre o coletor de admissao e as tampas .

de fluido do lado de entrada.
o \Verifique o aperto do parafuso do diafragma (6).

Motor sopra ar ou deixa de trabalhar.

o Verifique a vélvula de retencao (176) quanto a danos ou

desgaste.
o \Verifique se ha restricdes na vélvula/exaustao.

Verifique a alimentacao de ar.

Verifique se a mangueira de saida esta obstruida.

Verifique se a mangueira de saida de material esta
deformada (restricéo).

Verifique se a mangueira de entrada de material estéd
deformada (restricdo) ou danificada.

Verifique se ha cavitacdo da bomba — o tubo de succdo deve
ser dimensionado, pelo menos, com um tamanho igual ao
do diametro da rosca de entrada da bomba para que haja
um caudal adequado, no caso de estarem a ser bombeados
fluidos de viscosidade elevada. A mangueira de succdo deve
ser do tipo rigido, capaz de criar um vacuo elevado.
Verifique todas as unides nos coletores de entrada e nas
ligagbes de sucgao. Devem estar seladas.

Inspecione a bomba para ver se ha objetos sélidos alojados
na camara do diafragma ou na zona da sede.

DADOS DIMENSIONAIS
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As dimensodes apresentadas servem apenas para referéncia e sao apresentadas em polegadas

PX20P-FXS-XXX-AXXX, PX20E-XXX-XXX-AXXX

(24.917)

ENTRADA

DE AR
3/4-14 NPT

3
| =7

(3.66")

ANSI/DINDE 2"

PORTA DE EXAUSTAO
1-1/2-11-1/2 NPSM

Figura 4
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DADOS DIMENSIONAIS
As dimensdes apresentadas servem apenas para referéncia e sao apresentadas em polegadas
PX20P-YXS-XXX-AXXX
ENTRADA DE AR 3/4-14 NPT
2-1/2"-8
NPT PLUGUE

(23.56") —

(28.107)

(30.10")

(29.70")
(24.107)

(15.42")
— —
N + 7 ‘

1
1 |

(3'09) I
(0.71")— [k—
2-1/2"-8
— /—(14.20"—

NPT PLUGUE « (5.44")—
—(24.88")—

FLANGE CENTRAL HIBRIDA

PORTA DE EXAUSTAO
1-1/2-11-1/2 NPSM ANSI/DIN DE 2"

Figura 5
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PODRECZNIK OPERATORA PX20P-XXX-XXX-AXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA

POMPA MEMBRANOWA 2"

OPUBLIKOWANO: 11-30-18
POPRAWIONE: 12-1-23
(REV: H)

WSPOLCZYNNIK 1:1 (NIEMETALOWA)

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA5 INSTALACJILUB
SERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z TA INSTRUKCJA.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Instrukcje nalezy zachowac do przysztego wykorzystania.

ZESTAWY SERWISOWE

W celu dopasowania materiatéw patrz tabela opisu modeli.
637373-XXX do naprawy sekdji ptyndw z gniazdami

(patrz strona 78).

637373-XX do naprawy sekgji ptynéw bez gniazd (patrz strona 78).
UWAGA: Ten zestaw zawiera rdwniez uszczelki silnika
pneumatycznego, ktére nalezy wymienic.

637369 do naprawy sekcji pneumatycznej (patrz strona 80).

637374-X zestaw gtéwnego zaworu powietrza (patrz strona 81).

DANE POMPY
Modele......... Patrz tabela opisu modeli dla "-XXX".
Typ pompy..... Niemetaliczna, zasilana powietrzem,
z podwdjng membrang
Materiat ........ Patrz tabela opisu modeli.
Waga
PX20E-FES-XXX ..vivviviiiiiinnns 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-EKS-XXX .. .vvveviiaiee 1109 Ibs (50.3 kgs)
PX20E-ENS-XXX. . .vveviiieinne 1109 Ibs (50.3 kgs)
PX20P-EPS-XXX. .\ ivviviiiiiinns 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-YKS-XXX. .\ ovviveiiinns 116.8 Ibs (53 kgs)
PX20P-YPS-XXX...vuvvviiian 89 Ibs (40.4 kgs)
Maksymalne cisnienie powietrza
nawlocie.................oeevininns 120 psig (8.3 bara)
Maksymalne cisnienie materiatu
nawlocie.................coeeeinnn. 10 psig (0.69 bara)

Maksymalne ci$nienie na wylocie . 120 psig (8.3 bara)
Maksymalne natezenie przeptywu

(zalanywlot), ... ..o 184 gpm (696 Ipm)
Wypornosé/cykl przy 100 psig...... 14qgal.(531)
Maksymalna wysokos¢

ssania wiotsuchy), .. .............ocovens 19.5 stdp (5.9 m) wody
Maksymalna wysokos¢
ssania wiotzalany) ., ... ................. 31 stop (9.5 m) wody

Maksymalny rozmiar czasteczki ... 5r 1/4" (6,4 mm)
Limity temp. maksymalnej (materiat membrany/kuli/uszczelek)

EPR/EPDM............. 0d-60° do 280°F (od-51° do 138°C)
Hytrel® ...l od -20° do 180°F (0d -29° do 82°C)
Nitryl oo, od 10°do 180°F (od -12°do 82°C)
Polipropylen............ 0d 32°do 175°F (0d 0°do 79°C)
Przewodzacy polipropylen od 32° do 175°F (od 0° do 79°C)
PVDF ..ooviviieinn, od 10° do 200°F (od -12° do 93°C)
Santoprene® ........... od -40° do 225°F (od -40° do 107°C)
PTFE...covviviineinnnn. 0d 40° do 225°F (0d 4° do 107°C)
Viton® ... 0d -40° do 350°F (od -40° do 177°C)
Dane wymiarowe........... patrz strona 82 83

Wymiary montazowe.......... 8.18"x 14.16"

(207.8 mm x 359.7 mm)
Poziom hatasu
przy 70 psig, 60 cpm......... 85.0dB(A)®

@ Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat dostosowany do
rownowaznego poziomu dzwigku (LA.g), aby zachowac zgodnos¢ z norma ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1.

Rysunek 1




Objasnienie oznaczen modelu

TABELA OPISU MODELI

Przyktad: PX20 X - X X X - X X X - A X X X
Serie modeli

PD20 - Pompa standardowa
PE20 - Interfejs elektroniczny

Materiat korpusu srodkowego

E - Przewodzacy polipropylen
P - Polipropylen/ester winylowy

Potaczenie cieczowe

F - Kotnierz 2" ANSI / DIN Hybrydowy kotnierz boczny
Y - Kotnierz 2" ANSI / DIN Hybrydowy kotnierz centralny

Material pokryw czesci zawierajacych plyn oraz kolektora

E - Przewodzacy polipropylen

K- PVDF

N - Przewodzacy polifluorek winylidenu (PVDF)
P - Polipropylen

Materiat sprzetowy

S - Stal nierdzewna

Material gniazda

K- PVDF

P - Polipropylen
Materiat kuli

A - Santoprene®

C- Hytrel®

G - Nitryl

S - Stal nierdzewna 316
T-PTFE

V - Viton®

Material membrany

A - Santoprene®

C - Hytrel®

G - Nitryl

L - PTFE o diugiej zywotnosci/Santoprene®
M - Santoprene® klasy medycznej

T- PTFE/Santoprene®

V - Viton®

Wersja
A - Wersja

Kod specjalnosci 1 (pusty, jesli brak kodu specjalnosci)

A - Solenoid 120 VAC, 110 VAC 160 VDC

B - Solenoid 12 VDC, 24 VAC | 22 VAC

C - Solenoid 240 VAC, 220 VAC1120 VDC

D - Solenoid 24 VDC, 48 VAC | 44 VAC

E - Solenoid 12 VDC NEC/CEC

F - Solenoid 24 VDC NEC/CEC

G - Solenoid 12 VDC ATEX/IECEx

H - Solenoid 24 VDC ATEX/IECEx

J - Solenoid 120 VAC NEC/CEC

K - Solenoid 220 VAC ATEX/IECEx

N - Solenoid bez cewki

P - Silnik przenosny (brak zaworu gtéwnego)
0 - Standardowy blok zaworowy (brak solenoidu)
S - Wykrywacz cyklu na zaworze gtéwnym

Kod specjalnosci 2 (pusty, jesli brak kodu specjalnosci)

E - Informacja o zakoriczeniu suwu + wykrywanie nieszczelnosci

F - Informacja o zakorczeniu suwu

G - Zakoriczenie suwu ATEX/IECEx/NEC/CEC

H - Zakonczenie suwu + wykrywanie nieszczelnosci ATEX/IECEx/NEC/CEC
L - Wykrywanie nieszczelnosci

M - Wykrywanie nieszczelnosci ATEX/IECEx/NEC/CEC

R - Zakonczenie suwu NEC

T - Zakoriczenie suwu NEC/wykrywanie nieszczelnosci NEC

0 - Brak opcji

Testy specjalne

W celu uzyskania informacji o opcjach testéw specjalnych prosimy o kontakt z najblizszym biurem obstugi klienta lub dystrybutorem Ingersoll Rand.

UWAGA: Wszystkie mozliwe opcje zostaty przedstawione w tabeli, jednakze niektére kombinacje moga by¢ niezalecane.
W celu uzyskania informacji na temat dostepnosci prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem lub fabryka.
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UZYTKOWANIE | SRODKI BEZPIECZENSTWA

ABY UNIKNAC OBRAZEN CIALA | USZKODZEN MIENIA, NALEZY PRZECZYTAC
1ZROZUMIEC PONIZSZE INFORMACJE | POSTEPOWAC ZGODNIE Z NIMI.

77 NIEBEZPIECZNE MATERIALY
¢ {77 NIEBEZPIECZNE CISNIENIE

NADMIERNE CISNIENIE
POWIETRZA
WYLADOWANIE
ELEKTROSTATYCZNE

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA. Moze
powodowac¢ obrazenia ciata, uszkodzenia pompy lub straty
materialne.

¢ Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza
na wlocie, okreslonego na tabliczce znamionowej modelu
pompy.

o Nalezy upewnic sig, ze weze oraz pozostate komponenty
wytrzymaja ci$nienia plynu wytwarzane przez pompe. Nalezy
sprawdzi¢, czy weze nie sa uszkodzone lub zuzyte. Upewnic

sig, ze urzadzenie rozdzielcze jest czyste i sprawne.

WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE. Iskra
moze spowodowa¢ wybuch grozacy powaznymi obrazeniami
ciata lub $miercia. Nalezy uziemi¢ pompe i system pompujacy.

¢ Iskry moga spowodowac zapton materiatléw tatwopalnych
i oparow.

¢ System pompujacy i obiekt poddawany natryskowi nalezy
uziemi¢ podczas pompowania, ptukania, oczyszczania
lub natrysku materiatami fatwopalnymi, takimi jak farby,
rozpuszczalniki, lakiery itp., oraz podczas uzywania
w miejscach, gdzie otaczajaca atmosfera sprzyja
samozaptonowi. Nalezy uziemi¢ zawor lub rozdzielacz,
pojemniki, weze oraz obiekty, do ktérych pompowany jest
materiat.

o Nalezy zabezpieczy¢ pompe, potaczenia i wszystkie punkty
stykowe, aby unikna¢ wibracji i spowodowania zwarcia lub
wyladowania elektrostatycznego.

o Sprawdzi¢ konkretne wymagania dotyczace uziemienia
w lokalnych przepisach budowlanych i elektrycznych.

¢ Po zainstalowaniu uziemienia nalezy okresowo sprawdza¢
ciaggtos¢ przewodow uziemiajacych. Sprawdzi¢ omomierzem
uziemienie kazdego komponentu (na przyktad przewodow,
pompy, zaciskow, pojemnika, pistoletu itp.), aby upewnic sie,
ze jest ono skuteczne. Omomierz powinien wskazac réznice co
najmniej 0,1 oma.

o Jedli to mozliwe, nalezy zatopic¢ konicowke weza wylotowego,
zawor lub rozdzielacz w rozdzielanym materiale. (Unika¢
powstawania swobodnego strumienia rozdzielanego
materiatu).

o Nalezy uzywac wezy wyposazonych w przewdd antystatyczny.

o Nalezy stosowac whasciwa wentylacje.

¢ Materialy fatwopalne przechowywac z dala od zrddet ciepla,
otwartego ognia oraz iskier.

o Jesli pojemniki nie sa uzywane, musza by¢ zamkniete.

m | AAOSTRZEZENIE| Wylot pompy moze zawierac zanieczyszczenia.
Moze to spowodowac powazne obrazenia ciata. Wylot
powietrza nalezy kierowac poza miejsce pracy i pracownikow.

¢ W przypadku pekniecia membrany pompowany materiat
moze zosta¢ wypchniety poprzez ttumik wylotu powietrza.

¢ Podczas pompowania niebezpiecznych i tatwopalnych
materiatéw nalezy umiesci¢ wylot powietrza w bezpiecznym,
oddalonym miejscu.

Thumik i pompe nalezy polaczy¢ uziemionym wezem 1",

m E| NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Moze powodowacé
powazne obrazenia ciata i straty materialne. Nie wolno
konserwowac ani czysci¢ pompy, przewodéw lub zaworu
rozdzielczego, jesli system jest pod cisnieniem.

o Nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza i obnizy¢ ci$nienie
w systemie, otwierajac zawor albo przyrzad rozdzielczy
lub ostroznie, powoli odkrecajac przewdd wylotowy albo
instalacje rurociagowa pompy.

[ZAOSTRZEZENIE| MATERIALY NIEBEZPIECZNE. Moga powodowaé

powazne obrazenia ciata i straty materialne. Nie wolno
zwracac do producenta lub biura obstugi pompy zawierajacej
niebezpieczne materialy. Bezpieczne uzytkowanie urzadzenia
musi by¢ zgodne z prawem lokalnym i krajowym oraz
z przepisami bezpieczenistwa.

Instrukcje wiasciwego obchodzenia sie z wszystkimi
materiatami znajduja sie w specyfikacjach tych materiatow,

dostepnych u ich dostawcow.
ZAGROZENIE WYBUCHEM. Modeli

zawierajacych czesci powlekane aluminium nie mozna
uzywac z 1,1,1-tréjchloroetanem, chlorkiem metylenu lub
innymi rozpuszczalnikami bedacymi halogenopochodnymi
weglowodorami, ktére moga wejs¢ w wybuchowa reakcje
z aluminium.

Nalezy sprawdzic silnik pompy, pokrywy czeéci zawierajacych
plyn, rozgatezniki i wszystkie powlekane czesci, aby upewni¢

sig, czy moga by¢ uzywane z rozpuszczalnikami tego typu.
NIEBEZPIECZENSTWO NIEWLASCIWEGO

ZASTOSOWANIA. Nie nalezy uzywac czesci powlekanych
aluminium z produktami spozywczymi przeznaczonymi do
konsumpgji przez ludzi. Czesci platerowane moga zawiera¢

sladowa ilos¢ otowiu.
/A UWAGA | Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$é chemiczna

powlekanych czesci pompy i substancji pompowanej,
ptukanej lub oczyszczanej. Zgodnos¢ chemiczna moze
ulegac zmianie wraz z temperaturg i stezeniem chemikaliow
w substancji pompowanej, ptukanej lub oczyszczanej.
Nalezy skontaktowac sie z producentem chemikaliéow w celu

okreslenia zgodnosci ptynow.
/A UWAGA Temperatury maksymalne zaleza tylko od

obciazen mechanicznych. Niektére chemikalia w znaczacym
stopniu redukuja maksymalna temperature bezpiecznego
uzytkowania. Zgodnos¢ chemikalidw z warunkami pracy
i limity temperatury nalezy skonsultowac z producentem
chemikaliow. Na stronie 73 niniejszego podrecznika podano
DANE POMPY.

/N UWAGA | Nalezy upewni¢ sig, ze wszystkie osoby

obstugujace urzadzenie zostaly przeszkolone w zakresie
bezpieczenistwa pracy, znaja zasady pracy oraz nosza okulary
ochronne/odziez ochronng, jesli jest to wymagane.

/A UWAGA |Nie wolno uzywaé pompy jako punktu podparcia

systemu rurociaggowego. Upewnic sig, ze komponenty systemu
sa whasciwie zabezpieczone przed przenoszeniem naprezen
mechanicznych na czesci pompy.

Przewody ssace i odprowadzajace powinny by¢ gietkie
(na przyktad weze) i zgodne z pompowang substancja, nie

moga to by¢ sztywne rury.
/A UWAGA | Nalezy zapobiegaé¢ przypadkowym

uszkodzeniom pompy. Nie wolno dopuszcza¢ do
dhugotrwatego dziatania pompy bez ptynu.

o Jedli system jest wylaczony na dluzszy czas, nalezy odiaczyc¢

przewdd powietrzny od pompy.
/A UWAGA | Aby zapewni¢ odpowiednia wartos¢ cisnienia

i jak najdtuzszy czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko

oryginalnych cze$ci zamiennych ARO.
INFORMACJA | PRZED URUCHOMIENIEM NALEZY DOKRECIC

WSZYSTKIE ELEMENTY £ACZACE. Przesuwanie sie obudowy
lub materiatu uszczelkowego moze spowodowac poluzowanie
sie zlaczy. Dokreci¢ wszystkie elementy faczace, aby zapobiec
wyciekowi ptynu lub powietrza.

PX20P-XXX-XXX-AXXX (pl)
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AostrRzezeNIE| = Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowa¢ powazne uszkodzenia ciata,
$mier¢ lub powazne straty materialne.

= Niebezpieczne dziatania, mogace

spowodowac drobne uszkodzenia ciata,
uszkodzenia urzadzen lub straty materialne.

INFORMACJA| = Wazne informacje dotyczace instalacji,

uzytkowania lub konserwacji.

OPIS OGOLNY

Pompa membranowa ARO zapewnia wysoki wolumen dostawy nawet
przy niskim cisnieniu powietrza oraz szeroki zakres dostepnosci opdji
kompatybilnosci materiatowej. Patrz tabela modeli i opcji. Pompy
ARO charakteryzuja sie konstrukcja odporna na zatrzymania, maja
modutowy silnik pneumatyczny/sekcje ptynow.

Zasilane powietrzem pompy membranowe wykorzystujg réznice
ci$nien w komorach powietrznych, aby kolejno tworzy¢ podcisnienie
i ci$nienie dodatnie cieczy w komorach cieczy; zawory kulowe
zapewniaja dodatnie cisnienie przeptywu cieczy.

Cykl pompowania rozpoczyna sie po podaniu cisnienia i jest
kontynuowany i utrzymywany zgodnie z potrzebami. Tworzy
i utrzymuje cisnienie w przewodach i zatrzymuje cykl, gdy zostanie
osiggniete maksymalne cisnienie w przewodach (urzadzenie
rozdzielcze zamkniete) i wznawia pompowanie zgodnie
z zapotrzebowaniem.

WYMOGI DOTYCZACE POWIETRZA
| SMAROWANIA

INSTRUKCJA OBSLUGI

o Nalezy zawsze przeptukiwac pompe rozpuszczalnikiem zgodnym
z pompowanym materiatem, jesli taki materiat moze stwardnie¢
w okresie, gdy nie jest uzywany.

e Odtaczy¢ doptyw powietrza od pompy, jesli pompa bedzie
wytaczona na kilka godzin.

CZESCI | ZESTAWY SERWISOWE

W celu identyfikacji czesci oraz uzyskania informacji na temat
zestawdw serwisowych patrz wyglad i opis czesci na stronach 77-80.
o Niektore czesci, smart” ARO zostaly oznaczone w celu ich szybkiej
dostepnosci w przypadku napraw i skrécenia czasu przestoju.
o Zestawy serwisowe zostaty przeznaczone do dwoch oddzielnych
funkcji pompy membranowej: 1. SEKCJA PNEUMATYCZNA,
2. SEKCJA PLYNOW. Sekcja ptyndw zostata réwniez podzielona
w celach zgodnosci z typowymi opcjami materiatéw czesci.

KONSERWACJA

e Nalezy zapewni¢ czysta powierzchnie robocza w celu
ochrony wrazliwych wewnetrznych czesci ruchomych przed
zanieczyszczeniem brudem i ciatami obcymi podczas demontazu
i montazu serwisowego.

o Nalezy prowadzi¢ rejestracje dziatan serwisowych i uwzgledniac
pompe w programie obstugi profilaktycznej.

e Przed demontazem nalezy usuna¢ pobrany materiat znajdujacy sie
w kolektorze wylotowym, odwracajac pompe do géry nogami.

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA. Moze

powodowac uszkodzenie pompy, powazne obrazenia ciata
i straty materialne.

¢ Na wlocie powietrza nalezy zastosowac filtr, ktéry moze
odfiltrowac czastki wieksze niz 50 mikronéw. W urzadzeniu
wykorzystuje sie smar tylko do uszczelki o-ring, stosowany w
trakcie montazu lub naprawy.

o W przypadku uzywania mgty olejowej nalezy zapewni¢ zgodnos¢
oleju z uszczelkami o-ring w czesci silnika pneumatycznego pompy.

INSTALACJA

DEMONTAZ SEKCJI PLYNOW

1. Usunac kolektor wylotowy (61), kolektor wlotowy (60).

2. Wyjackule (22), o-ringi (191 33) oraz gniazda (21).

3. Zdjac pokrywy czesci zawierajacych ptyn (15).

UWAGA: Tylko modele z membrang PTFE maja membrane gtéwna (7)

i pomocnicza (8). Patrz widok pomocniczy na ilustracji sekcji ptyndw.

4. Wykreci¢ srube membrany (6), membrane (7) lub (7/8) oraz
podktadke membrany pomocniczej (5).

UWAGA: Nalezy uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ lub nie zadrapac

powierzchni trzpienia membrany (1).

e Przed instalacja nalezy sprawdzi¢ prawidtowy model/ konfiguracje.

e Przed rozruchem nalezy dokreci¢ wszystkie zewnetrzne taczniki
zgodnie ze specyfikacja.

¢ Podczas montazu pompy sa testowane przy uzyciu wody. Przed
zainstalowaniem pompy nalezy jg przeptuka¢ odpowiednim
ptynem.

¢ Gdy pompa membranowa jest uzywana w sytuacji wymuszonego
zasilania (zalany wlot), zaleca sie, aby na wlocie powietrza
zainstalowany byt,zawdr zwrotny”.

¢ Rura podajaca materiat powinna mie¢ co najmniej takg sama
$rednice jak potaczenie kolektora na wlocie pompy.

e Przewdd podajacy materiat musi by¢ wzmocniony, nie moze sie
zapadac, musi by¢ zgodny z pompowanym materiatem.

¢ Rura musi by¢ odpowiednio podparta. Nie wolno uzywac pompy
do podpierania rur.

o Na wlocie i wylocie stosowac potaczenia elastyczne (na przyktad
weze). Te potaczenia powinny by¢ gietkie i zgodne z pompowana
substancja.

e Przymocowac ndzki pompy membranowej do odpowiedniej
powierzchni (poziomej i ptaskiej), aby zabezpieczy¢ ja przed
uszkodzeniami spowodowanymi wibracjami.

o Pompy, ktére maja by¢ zanurzone, musza mie¢ komponenty
zaréwno,mokre’, jak i, suche” zgodne z pompowana substancja.

e Pompy zanurzone musza miec rure wylotowa powyzej poziomu
cieczy. Przewod wylotowy musi by¢ przewodzacy i uziemiony.

o Cisnienie zatopionego wlotu ssania nie moze przekraczac¢ 10 psig
(0,69 bara).

MONTAZ SEKCJI PLYNOW

¢ Zmontowac w odwrotnej kolejnosci. Patrz wartos¢ momentéw
dokrecania na stronie 79.

o Wyczyscic i skontrolowad wszystkie czesci. W razie potrzeby
wymieni¢ zuzyte lub zniszczone czesci.

o Nasmarowac trzpienh membrany (1) oraz panewke ,U" (144)
smarem Libriplate FML-2 (pudetko smaru 94276 znajduje sie
w zestawie serwisowym).

e Modele z membrang PTFE: Membrana Santoprene (8) jest
zamontowana strong z oznakowaniem ,AIR SIDE” skierowana do
$rodka korpusu pompy. Zamontowa¢ membrane PTFE (7) strong
z oznakowaniem ,FLUID SIDE” skierowang do pokrywy czesci
zawierajacych ptyn (15).

e W przypadku modeli PX20E-FNS-KTT (przewodzacy PVDF) z
membranami z PTFE:

e pompa jest standardowo montowana z fabrycznym uszczel-
nieniem ztacza. Nalezy sprawdzi¢ uszczelnienie ztgcza. Jesli
jest uszkodzone, nalezy zastosowac szczeliwo (zestaw PN:
637545) w kazdym z korkéw wlotu powietrza 68 i w rowku
membrany 69. Uzy¢ tylko jednej warstwy szczeliwa. Nie
nakfadac na siebie warstw. Przycig¢ nadmiar. Warstwe szcze-
liwa nalezy natozy¢ pomiedzy pozycjg Sruby 1 a 8 (patrz
schemat, kolejno$¢ dokrecania”na stronie 79).

e Sprawdzi¢ jeszcze raz ustawienie momentu po ponownym
uruchomieniu pompy i wigczeniu jej na jakis czas.

oViton® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Chemours ¢ Hytrel® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy DuPont e
o Loctite® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Henkel Corporation e Santoprene® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Celanese
o Lubriplate® to zastrzezony znak towarowy Lubriplate Lubricants Company e
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ZESTAWY SERWISOWE DO SEKCJI PLYNOW (637373-XXX LUB 637373-XX)

* Do zestawow sekcji ptynow z gniazdami: 637373-XXX Zestawy serwisowe do sekcji ptyndw zawieraja: Gniazda (patrz opcja SEAT, zob. -XXX
w ponizszej tabeli), kule (patrz opcja BALL, zob. -XXX w ponizszej tabeli), membrany (patrz opcja DIAPHRAGM, zob. -XXX w ponizszej tabeli) i pozycje 19, 33,
70, 144, 175, 237 oraz 238 (wymienione ponizej) plus 174 i smar 94276 Lubriplate® FML-2 (strona 80).

* Do zestawow sekgji ptynow bez gniazd: 637373-XX Zestawy serwisowe do sekcji ptyndw zawieraja: Kule (patrz opcja BALL, zob. -XX w ponizszej
tabeli), membran% patrz opcja DIAPHRAGM, zob. -XX w ponizszej tabeli) oraz pozycje 19, 33, 70, 144, 175, 237 i 238 (wymienione ponizej) plus 174 i smar
94276 Lubriplate™ FML-2 (strona 80).

CZESCI WSPOLNE

Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mtl Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mtl
1 | Trzpieni potaczeniowy (1) | 97386 [C] 131 | Sruba (M10x1,5-6gx 134 mm) (6) | 95920 [SS]
5 | Podktadka membrany pomocniczej| (2) | 94357-2 [[SS] *v144 | Panewka,U" (3/16"x1-3/8"4r.zewn.) (2) | Y186-51 | [B]
26 | Sruba (M10x1,5-6gx45mm) (16) | 95925 [I[SS] *v175 | O-ring (3/32"x1"¢r. zewn) (2) |Y325-117| [B]
27 | Sruba (M10x1,5-6gx 100 mm) (28) | 95922 | [SS] /180 i‘:‘;gf?dka 00317 arubo 6) |94008 |[Col
28 | Podktadka (0406" ér.wewn) (44) | 93360-1 | [S] ‘Tr'zpie::’:rl"(’;";& gruboscl) T
29 ga!(rgtka wieficowa (M10x 1,5-6g) (28) | 94992 | [SS] 181 | o 327er zewn. x 314" dhugoéci) @ 565 [ss]
Ziom = -
43 (tylko modele PX20E) (patrz strona 1) (1) | 93004 [Co] 234 | Podktadka potrc,)j'na gwmto.\.Nana (2) [95737 [SS]
Zaglepka powietrzna (modele PX20E) 95762-7 |[GP] 235 | Podktadka potréjna (w pozycji 68) (2) | 95736 [SS]
68 (modele PX20P) (1) 95762-3 | [VE] *v237 | Uszczelka prowadnicy (4) |95849 [B]
Zaslepka powietrzna (modele PX20E) 95762-8 | [GP] * 238 | O-ring (3/32"x5/8"4r. zewn.) (4) |Y325-111] [B]
69 (M Trzpien rolkowy
(modele PX20P) 95762-4 |[VE] 239 ” L (2) [Y178-52-S|[SS]
%770 | Uszczelka 2) 94100 [B] (5/32" $r. zewn. x 1/2"” dtugosci)
Zatyczka rurowa (1/4-18 NPTx0,41")
74 | (tylko modele PX20X-FXS-XXX-AX0X) (patrz (2) | Y17-51-S | [SS]
strona79) v Wskazuje pozycje znajdujace sie w zestawie serwisowym sekcji pneumatycznej - patrz strona 80.
OPCJE SEAT (GNIAZDO) PX20X-XXX-XXX-AXXX OPCJE BALL (KULA) PX20X-XXX-XXX-AXXX
*,21" * ,,22" ($rednica 2-1/2")
-XXX | Gniazdo Liczba Mtl -XXX [ Kula Liczba| Mtl -XXX | Kula Liczba | Mtl
-KXX | 95847-2 (4) [K] -XAX [ 93358-A | (4) [Sp] -XSX | 94805 (4) [SS]
-PXX | 95847-1 (4) [P] -XCX | 93358-C (4) [H] -XTX | 93358-4( (4) [T]
-XGX | 93358-2 (4) [B] -XVX [ 93358-3 | (4) [Vl
KOD MATERIALOW
[B] = Nitryl
[C] = Stal weglowa
[Col = Miedz
[E] = EPR.
[GK] = Dajace sie uziemi¢ PVDF
G = Dajjqcy sie uziemic
polipropylen
[H] = Hytrel®
Kl = PVDF
[L] = PTFE o dtugiej zywotnosci
MsP] = Santopren§® klasy
medycznej
[P = Polipropylen
[SP] = Santoprene®
[SS] = Stal nierdzewna
[T =PTFE
V] = Viton®
[VE] = Ester winylowy
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. * Zestaw
* Zestaw serwisowy . s " *,19” *,33"
zgniazdem serwisowy R *ul * 8 (3/16”x 4" $r.zewn.) (3/16”x 5" ér.zewn.)
gniazda
-XXX -
“XXX = (gniazdo) -XX = (kula) Licz- Licz- Licz-
-XXX = (kula) vt Membrana Mtl | Membrana |Liczba| Mtl | O-ring Mtl| O-ring Mtl
-XX = (membrana) ba ba ba
-XXX = (membrana)
-XXA | 637373-XXA 637373-XA 94329-A | (2) | [SP] | — | [ 95912 (4) [[E1] 94115 ORIE
-XXC | 637373-XXC 637373-XC 94329-C | (2) | [H] | — — | [ ¥327-342] (4) [[v1] Y327-350] (4) |[v]
-XXG | 637373-XXG 637373-XG 96330-2 (2) | [B] | —- - | - | Y325-342| (4) |[B]l| Y325-350| (4) |[B]
-XXL | 637373-XXL 637373-XL 95930-L (2) | 11 [94330-A | (2) [isp1| 95910 (4) [IT1] 95909 @ [m
XXM | 637373-XXM 637373-XM 94329-M | (2) |IMSP]| - — | [ 95912 (4) [[E1] 94115 OHIE
-XXT | 637373-XXT 637373-XT 95930 (2) | 11 [94330-A | (2) [isP1| 95910 (4) [IT1] 95909 @ [m
-XXV | 637373-XXV 637373-XV 95344 @ [ v |- — | | v327-342] (4) [Iv1] Y327-350] (4) |[v]

OPCJE MATERIALU KOLEKTORA/POKRYWY CZESCI ZAWIERAJACYCH
PLYN PX20X-XXX-XXX-AXXX

z‘;ie;g‘;;?g PVDF Prze;l:,%sz acy Polipropylen
Gt | b Liczba oy 0-FES-XXX| PX20P-FKS-XXX | PX20P-YKS-XXX | PX20E-FNS-XXX | PX20P-FPS-XXX | PX20P-YPS-XXX
Nrczesci | Mtl | Nrczesci | Mtl | Nrczesci| Mtl | Nrczesci | Mtl | Nrczesci | Mtl | Nrczesci | Mtl
6 |Srubamembrany | (2) |95858-1 | [P] [95858-2 | [K] |95858-2 | [KI [95858-2 | [KI [95858-1 | [P] [95858-1 | [P]
15 'z’:v'ﬂzr"‘a’:‘;czy‘?:h"m | (@ |95855-3 | [GP1 958552 | [KI [95855-2 | [K] |95855-5 | [GK] |95855-1 | [P] |95855-1 | [P]
60 | Kolektordolotowy | (1) |95857-3 |[GP][95857-2 | [K] [97987-2 | [KI |95857-5 | [GK] [95857-1 | [P] | 97987-1 | [P]
61 | Kolektorwylotowy| (1) |95856-3 |[GP]|95856-2 | [K] |97985-2 | [K] |95856-5 | [GK] |95856-1 | [P] | 97985-1 | [P]
63 | Wtyczka 2 |- - |- - |o979882 | K1 | I ~ | 97988-1 | [P]
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KOD KOLORU
MATERIAL  KOLOR KOLOR

MEMBRANY KULI
Hytrel® Kremowy Kremowy
Nitryl Czarny Czerwony (*)
Santoprene® Jasnobrazowy Jasnobrazowy
Santoprene® Zielony Nie dot.
(zapasowy)
PTFE Biaty Biaty
Viton® 26ty (-) Zotty ()

(-) MysInik () Kropka

SEKCJA SILNIKA
PNEUMATYCZNEGO -
PATRZ STRONY 80181

Sekwencja dokrecania

Patrz konfiguracja tylko dla PX20P-XXX-XXT
(membrana PTFE)/PX20P-XXX-XXL
(membrana PTFE dlugiej zywotnosci).

60 (PX20P-EXS-XXX-AXXX)
60 (PX20P-YXS-XXX-AXXX)

264

LELT A\ J
e ) b =

= WYMAGANIA DOTYCZACE MOMENTU DOKRECANIA =

UWAGA: NIE DOKRECAC ZA MOCNO LACZNIKOW.
. WSZYSTKIE LACZNIKI SA METRYCZNE.
(6) Sruba membrany 65-70 ft Ibs (88,1-94,9 Nm), nasmarowac
powierzchnig smarem Lubriplate® FML-2.
Sruby (26 i 27), 15-20 ft Ibs (20,3-27,1 Nm).
Sruba (131), 12-17 ft Ibs (16,3-23,0 Nm).

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE

* Zastosowac smar Lubriplate® FML-2 do wszystkich o-ringéw, panewek ,U”
oraz czesci potaczeniowych.
[0 Podczas montazu zastosowac preparat Loctite® 271 do gwintow.
©® Podczas montazu zastosowac preparat Loctite® 242 do gwintéw.
< Jesli korek (63) zostat usuniety, nalozy¢ tasme PTFE o szerokosci 2,5 cm (1 cala) na gwint
korka (63). Owina¢ gwint korka tasma PTFE wykonujac 9 pelnych obrotéw i zamontowa¢
korek (63) na kolektorze (60) lub (61), poczatkowo recznie, a nastepnie uzywajac szesciokatnego
klucza 3,5" (89 mm) w celu do dokrecenia go zgodnie z rysunkiem 2.
@ Natozy¢ srodek przeciwzatarciowy na gwinty i tby kotnierzowe $rub i nakretek, ktore
stykaja sie z korpusem pompy, w przypadku uzycia elementéw mocujacych ze stali nierdzewnej.

(PX20P-YXS-XXX-AXXX) 61
180

(PX20P-EXS-XXX-AXXX) 61
131=@

& W przypadku modeli PX20E-FNS-KTT (pr. dzacy PVDF) z branami z PTFE:
pompa jest standardowo montowana z fabrycznym uszczelnieniem ztacza. Nalezy
sprawdzic uszczelnienie ztacza. Jesli jest uszkod: nalezy zast ¢ szczeliwo

(zestaw PN: 637545) w kazdym z korkéw wlotu powietrza 68 i w rowku membrany 69.
Uzy¢ tylko jednej warstwy szczeliwa. Nie naktadac na siebie warstw. Przycia¢ nadmiar.
Warstwe szczeliwa nalezy nalozy¢ pomiedzy pozycja sruby 1a 8

(patrz schemat , kolejnos¢ dokrecania” na stronie 79).

UWAGA: Lubriplate® FML-2 jest bialym smarem na bazie produktéw naftowych
dajacym sie do kontaktu z zywnoscia.

Po dokreceniu szczelina miedzy korkiem (63) a kolektorem (60) lub
(61) powinna wynosi¢ od

6,4 mm do 6,9 mm (od 0,25.in do 0,27 in.) dla PX20X-YPS-XXX-AXXX |
4,8 mm do 5,3 mm (od 0,19.in do 0,21 in.) dla PX20X-YKS-XXX-AXXX.

Rysunek 2
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v' Wskazuje czesci znajdujace sie w zestawie serwisowym sekcji pneumatycznej 637369 przedstawione ponizej oraz pozycje (70), (144), (175),
(180), (237) i (238) przedstawione na stronie 77.
* Wskazuje pozycje znajdujace sie¢ w zestawie serwisowym sekgji plynéw - patrz strona 78.

A N B A .
Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mtl Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mtl
101 Korpus srodkowy (PX20E) (1) | 97044 [GP] v'147 | O-ring (1/8"x 5/8" ér.zewn.) (1) | Y325-204| [B]
(PX20P) (1) | 97037 [P] v'166 | Uszczelka prowadnicy (1) | 94026 [B]
103 | Tuleja (1) | 97394 | [DI v167 | Trzpien prowadzacy (1) | 67164 | [D]
— (zawiera pozycje 168i 169)
105 | Sruba (M6x1-6gx 180 mm) (4) 95921 [SS] 168 O-ring (3/32"x 5/8" ér. zewn.) (2) 94433 U1
107 | Plyta koricowa (2) | 95846 [SS] 169 | Panewka,U” (1/8"x7/8" ér.zewn.) (1) | Y240-9 [B]
111 | Suwak (1) | 95651 [D] 170 | Tuleja tioka (1) | 94081 [D]
Trzpien sitownika V171 | O-ring (3/32"x 1-1/8" $r.zewn.) (1) |Y325-119| [B]
118 > " - (2) | 94083 [SS] 9
(0,25(3 x 2,276" diugosci) V172 O-ring (1/16"x 1-1/8" ér. zewn.) M Y325-22 [B]
121 Tuleja (2) 94084 [D] /1 73 O-rlng (1/16"x1-3/8" ér.zewn.) (2) Y325-26 [B]
126 | Wtyczka (1) | 93897-1 | [GFP] * V174 | O-ring (1/8"x1/2"sr.zewn.) (2) | ¥325-202 (B
127 | Kolanko 900 (1-1/2-11-1/2N.PT) (1) 94860 [Cc/n v'176 | Membrana (zawér zwrotny) (2) 94102 [SP]
V132 | Uszczelka (1) | 94099 [B] v'199 | Uszczelka prowadnicy (1) | 95666 [B]
Podktadka (Me) (PX20E 7 v
133 odktadka () ( ) (7) 05931 [ss] 200 Uszcz'elka (1) | 95665 [B]
(PX20P) (8) 201 | Thumik (zawiera pozycje 127) (1) |67213
134 | Sruba (M6x1-6gx35mm) (8) | 95923 [SS] 201 | Thumik (Opcjonalnie) (m | 94117
135 Blok zaworowy (PX20P) (1) | 95789 [P] v'232 | O-ring (1/8"x1/2"ér.zewn.) (2) | Y325-202| [B]
i (PX20E) (1) |95789-2 | [GP] 233 | Plytka adaptera (1) [ 95761 IP]
136 | Zaslepka (1) [95790 | [P] 236 | Nakretka M6x1-69) @) | 95924 | ISS]
Y137 | O-ting (1716"x2"r.zewn) (1) |¥325-32 | [B] * v | Smar Lubriplate” FML-2 (1) [94276
‘/1 38 PaneWka ,,U" (3/16"x1,792" $r.zewn.) (1) 95966 [B] Pudel,ka smaru Lubrip|ate® (1 0) 637308
v'139 | Panewka,U” (3/16"x 1/4" . zewn.) (1) | Y186-50 | [B] = =
140 | Wkiadka zaworowa (1) | 95650 [AO] 0] :K;I:enﬁnTUERIALOW i :KZ(: |IDW ?ATERIALOW
141 Plyta Zaworu (1) 95659 [AO] B] = Nitryl IP] = Polipropylen
V146 | O-ring (1/8”x7/8"ér.zewn.) (1) | Y325-208| [B] [C] = Stalweglowa [SP] = Santoprene®
[D] = Acetal [SS] = Stal nierdzewna
SEKCJA SERWISOWA S".NIKA [GFP] = Wypetnione szktem polipropylen [U] = Poliuretan
GP] = Dajacy sie uziemi¢ polipropy!
PNEUMATYCZN EGO [GP] ajacy sig uziemi¢ pol |p.ropy en _
Serwis zostat podzielony na dwie czesci - 1. Zawor DEMONTAZ ZAWORU GLOWNEGO
sterujacy, 2. Zawor gtéwny. OGOLNE UWAGI DOTYCZACE 1 wymontowac blok zaworowy (135) i plytke adaptera (233),
MONTAZU: odstaniajac uszczelki (132 i 166), o-ring (232) i zawory
o Serwis sekgji silnika pneumatycznego jest kontynuowany od zwrotne (176).
naprawy sekcji plynow. . o . 2. Wyjac ptytke adaptera (233), zwalniajac wktadke zaworowg (140),
o Sprawdzi¢ i wymienic stare czesci na nowe, jesli jest to konieczne. plytke zaworu (141), uszczelki (199 i 200) oraz o-tingi (146, 147
Sprawdzi¢ pod katem gtebokich zadrapan na powierzchni oraz i232).
zadradnie¢ i nacie¢ na o-ringach. 3. Usunac zaslepke (136) i o-ring (137), zwalniajac suwak (111).
o Nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie przeciag¢ o-ringu podczas s =
instalacj. MONTAZ ZAWORU GEOWNEGO
Lo . ® R
* Nz_asmarowacg ring! smarem LUb”pl‘?te, FML-2. — 1. Zamontowa¢ nowe panewki,U” (138 i 139) na suwaku (111) —
o Nie dokrecac¢ zbyt mocno tacznikéw - patrz specyfikacja WARGI MUSZA BYC SKIEROWANE DO SIEBIE
lr)nomentow dokrecahnla. ‘enits dokrecié laciki 2. Umiesci¢ suwak (111) w bloku zaworowym (135).
¢ 0 ponownym uruchomieniu GoKrecic 1gczniki. 3. Zamontowac o-ring (137) na zaslepce (136) i zamontowac

NARZEDZIA SERWISOWE — Pomoc w instalacji o-ringéw (168)
na trzpieniu prowadzacym (167) - uzy¢ narzedzia nr 204130-T,
dostepnego w ARO.

DEMONTAZ ZAWORU STERUJACEGO

Delikatne opukanie (118) powinno spowodowac wyjscie
przeciwstawnej tulei (121), trzpienia prowadzacego (167)
i pozostatych czesci.

zaslepke na bloku zaworowym (135), zabezpieczajac ptytkami
korcowymi (107) oraz Srubami (105).

UWAGA: Dokreci¢ $ruby (105) momentem 35-40 in. Ibs (4,0-4,5 Nm).

4

Zamontowac wktadke zaworowa (140) oraz ptytke zaworu (141)
w bloku zaworowym (135).

UWAGA: Zatozy¢ wktadke zaworowa (140) sptaszczong

strong w kierunku ptytki zaworu (141). Zatozy¢ ptytke zaworu
(141) strona z dwoma punktami identyfikacyjnymi w kierunku

2. Wyjac tuleje (170), sprawdzi¢ otwdr wewnetrzny tulei pod katem uszczelek (199§ 200).

uszkodzen. 5. Zatozy¢ o-ringi (146, 147 i 232), uszczelki (199 i 200) oraz plytke

0 adaptera (233) na blok zaworowy (135).
M?NTAZ ZAV,VOBP S,TEBUJACEGQ 6. Zamontowac uszczelki (132 i 166), zawory zwrotne (176) oraz

1. Wyczysci¢ i nasmarowac czesci, ktore nie beda wymieniane przy o-ring (232) na korpusie (101).

Zastosowaniu zestawu serwisowego. o 7. Zamontowac blok zaworowy (135) oraz podzespoty (101)
2. Zamontowac rlmwe o-fingi (1 7.1 i 172), wymieni¢ tuleje (170). w korpusie, zabezpieczajac érubami (134).
3. Zamontowac nowe o-ringi (168) oraz panewke ,U" (169).  ywAGA: Dokreci¢ éruby (134) momentem 35-40 in. Ibs (4,0-4,5 Nm).

Zapisac kierunek wargi. Nasmarowac i wymienic trzpien

prowadzacy (167).
4, Zamontowac pozostate czesci, wymienic o-ringi (173 i 174).
Strona 80 PX20P-XXX-XXX-AXXX (pl)
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GRUPA CZESCI
ZAWORU STERUJACEGO

111
139*@
GLOWNY 137% 201
(Opcjonalnie ttumik 94117)
136
107

= WYMAGANIA DOTYCZACE MOMENTU DOKRECANIA =

UWAGA: NIE DOKRECAC NADMIERNIE LACZNIKOW.
WSZYSTKIE LACZNIKI SA METRYCZNE.
Dokrecic srube (105) momentem 35-40 in. Ibs (4,0-4,5 Nm).
Dokrecic srube (134) momentem 35-40 in. Ibs (4,0-4,5 Nm).
SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
* Zastosowac smar Lubriplate® FML-2 do o-ringéw, panewek ,,U” oraz czesci potaczeniowych.
QO Stosowany do modeli PD20E-X.

Wymiana zespotu serwisowego zaworu gléwnego jest mozliwa oddzielnie, zawiera on:
637374 dla modeli PD20P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 i 236 (4).

637374-1 dla modeli PE20P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 i 236 (4).
637374- 6 dla modeli PD20E-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 i 236 (4).

Rysunek 3
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Produkt usuwany przez wydech.
o Sprawdzi¢ pod katem pekniecia membrany.
o Sprawdzi¢ dokrecenie srub membrany (6).

Pecherzyki powietrza na wylocie produktu.
o Sprawdzi¢ potaczenia czesci ssacej.

Niska wydajnos¢ na wylocie, nieregularny przeplyw

o Sprawdzi¢ o-ringi pomiedzy kolektorem dolotowym .
a pokrywami czeéci zawierajacych ptyn po stronie wlotowe;j.

o Sprawdzi¢ dokrecenie srub membrany (6).

Silnik wydmuchuje powietrze lub zatrzymuje sie.

o Sprawdzi¢ zawdr zwrotny (176) pod katem uszkodzen lub

zuzycia.
o Sprawdzi¢ pod katem ograniczen w zaworze/na wylocie.

b brak przeptywu.

Sprawdzi¢ doptyw powietrza.

Sprawdzi¢ pod katem zatkania rury wylotowej.

Sprawdzi¢ rure wylotowa materiatu pod katem skrecen
(ograniczen).

Sprawdzi¢ rure wylotowa materiatu pod katem skrecen
(ograniczen) lub zataman.

Sprawdzi¢ pod katem kawitacji pompy - rura ssaca powinna
mie¢ co najmniej taki sam rozmiar jak $rednica gwintu na
wlocie pompy w celu zapewnienia prawidtowego przeptywu
w przypadku pompowania cieczy o duzej lepkosci. Rura
ssgca nie moze zapadac sie, musi wytrzymywac podcisnienie
0 duzej wartosci.

Sprawdzi¢ wszystkie pofaczenia kolektoréw dolotowych
oraz pofaczenia ssace. Musza by¢ hermetyczne.

Sprawdzi¢ pompe pod katem obecnosci ciat statych
znajdujacych sie w komorze membrany lub obszarze
gniazda.

DANE WYMIAROWE

(22.48") 4-‘

2" ANSI/DIN
HYBRYDOWY
KOLNIERZ BOCZNY

Podane wymiary maja jedynie charakter poglagdowy i s3 podane w calach

PX20P-FXS-XXX-AXXX, PX20E-XXX-XXX-AXXX

POWIETRZA
3/4-14NPT
(30.19")
(24.91)
H-———- (15.99")
T | - (20.63")
(9.09") e O
2" ANSI/ DIN /l<\ i ~
HYBRYDOWY D (3.66) H
KOENIERZ BOCZNY o —— < a 4
(826" — e (0.56")
9.31") (6.29") s (14.30")
WYLOT POWIETRZA
1-1/2-11-1/2 NPSM
Rysunek 4
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DANE WYMIAROWE

Podane wymiary maja jedynie charakter pogladowy i sa podane w calach

PX20P-YXS-XXX-AXXX
WLOT POWIETRZA 3/4-14NPT

” 2-1/2"-8
T (23'5‘6)7 NPT SPUSTU
/g/ \’;‘\ AV NA -
L i) Tfﬂ
(28.10")
(29.70")
O
(30.10")
0O
el (24.10")
(15.42") [ i) D
1 Ve
T +
(3'09”) ﬂLan ] 11

(0.71")— | —
« (5.44" ) >—/—(14.20") —

2-1/2"-8
NPT SPUSTU /(2488 —
WYLOT POWIETRZA 2" ANSI/ DIN
1-1/2-11-1/2 NPSM HYBRYDOWY
KOENIERZ CENTRALNY
Rysunek 5
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PYKOBOLACTBO OMNEPATOPA  PX20P-XXX-XXX-AXXX

BKJIIOYAET B CEBAl CJIEAYIOLLEE: PYKOBOZICTBO MO SKCIMJTYATALIUW, YCTAHOBKE U OBCJTYKUBAHUIO ~ AATA BbIMYCKA:

AVNAGPATMEHHbIN HACOC 2"

11-30-18
NEPECMOTPEH: 12-1-23

(REV: H)

NEPEQATOYHOE YNCIIO 1:1 (HEMETAJUTUMECKUN)

©

NPEXXAE YEM NPUCTYNATb K YCTAHOBKE, SKCMJTYATALIMI WX OBCITYXXUBAHUIO
OBOPYJOBAHUA, BHUMATEJIbHO NMPOYUTANTE HACTOALLEEE PYKOBOACTBO.

3a nNpefocTaBneHme 3THX CBeAeHUI ornepatopy 060pyA0BaHIA OTBeYaeT paboTofaTesb.

CoxpaHuTb AnsA 06paLLeHyis 3a CPaBOYHbIMY CBEAEHVSIMI B AalIbHENLLEM.

KOMIVIEKTbI ANAa ObCNTY>KUBAHUA

Ytobbl NogobpaTh onuum MaTeprana Hacoca, CM. TabnuLly onncaHus
mopenen.

637373-XXX — ana pemoHTa XUJKOCTHON CeKUnn ¢ céanamu
(cm. cTp. 90).

637373-XX — [1719 peMOHTa XMKOCTHOM cekLm 6e3 céaen (cm. cTp. 90).
MPUMEYAHUE. 3TOT KOMMNEKT TaKKe COLEPXKMT HECKOMbKO
YMIOTHEHWI MHEBMATUYECKOTO AABUraTeIs, KOTopble Heobxoaymo byaet
3aMeHWTb.

637369 — [1719 pemMOHTa CeKLmn NHeBmogBuraTens (cm. cTp. 92).
637374-X — y3en rnaBHOro nHeBMokanaHa (cm. crp. 93).

XAPAKTEPUCTUKN HACOCA
Mopenn.......... 0603HaueHNs «XXX» CM. B TabnLe onucaHus
Mopenein.
TunHacoca...... HemeTannmueckunii nHeBMaTYeCKuUi
AByxanadparmMeHHbIN.
Marepwan....... CM. Tabnmuy onncaHua Mmogenen.
Bec
PX20E-FES-XXX ..vvvvvviiiiinnns 85.3 dyHrTa (38.7 kr)
PX20P-FKS-XXX ..oovvivviiniinnn 110.9 ¢yHTa (50.3 Kr)
PX20E-ENS-XXX . .ovvvvvvieianns 110.9 ¢yHTa (50.3 Kr)
PX20P-FPS-XXX ..vvvvvviiieianns 85.3 dyHTa (38.7 kr)
PX20P-YKS-XXX ..vvvvvvivieinnns 116.8 dyHTa (53 Kr)
PX20P-YPS-XXX ..\vvviiiiiianns 89 ¢yHTa (404 Kr)
Makc. naBneHue sosayxa
HABXOME «..oeveveeeeeenannainnns 120 GyHT/mroim*136. (8.3 6ap)
Makc. saBneHue pa6oueii cpegbl
EY:3 () RS 10 d)yHT/,EUOI7IM2-VI36. (0.69 6ap)
Makc. gaBneHue Ha Bbixoge ....... 120 GyHT/atoim*136. (8.3 6ap)
Makc. pacxop
(Bnyck cnepenonHeHuem) . ............... 184 ran/muH (696 n/muH)
PaGouunin 06bEM LKna npu
100 dyHT/groiam2-u36. ............. 1.4 rannoHa (5.3 n)
MakcumanbHas BbicoTa
BCACbIBaHUA (cyxoii natpy6ok).......... cocTasnaet 19.5 dytos

(5.9 m) BogAHoOro cTON6A
MakcumanbHas BbicOTa BcacbiBaHUA

(nepenonHeHHbIi NaTpy6ok). . ... ......... coctaBnset 31 ¢yt (9.5m)
BOJAHOTO CTON0A
Makc. pasmep yactuy................ 1/4" (gnam. 6.4 mm)

MpepenbHble 3HaueHNsA TemnepaTypbl

(maTepuan gnadparmbi / Wwapuka / ynnotHeHus)
InacToMepHbIi CONonMMep 3TuneHa v nponuieHa (EPR) / atunen-
nponuneHoBbIn Kayuyk (EPDM). ..ot -60°g0 280°F (o1-51° o 138°C)

Hytrel®. ..o oT-20° 0 180°F (0T -29° 10 82° C)
HATPUM. .o ot 10°no 180°F (01-12° 10 82°C)
MonuNpONMAEH ......vvvvvvenneen 0o132°00 175°F (010° 10 79°C)
MpoBoAALWMA NOAMMPONIUAEH ....0T 32° 10 175°F (01 0° g0 79°C)
PVDF ..o ot 10° 10 200°F (01-12°00 93°C)
Santoprene®..........ccoeeeiinn. oT-40° g0 225°F (0T -40° 10 107°C)
MTOD. i 0T 40° o 225°F (o14° 1o 107°C)
Viton®, oo oT-40° 1o 350°F (o1-40° o 177°C)

PasmepHblie faHHble ................. CM. CTp. 94 a Takxe 95
MoHTaXHble pa3mepbl .............. 8.18"x 14.16"
(207.8 MM X 359.7 Mm )
YpoBeHb Wwyma npu
70 yHT/0iM2-1136., 60 LK/MuH . . 85.0 AB(A)®
0] OnyﬁnVIKOBaHHbIe 3[ieCb YpOBHW 3ByKOBOIO aBneHNA HacocCa nepecmMoTpeHbl CornacHo

«JKBUBANIEHTHOMY MOCTOAHHOMY YPOBHIO 3ByKa» (LAg), 4TO COOTBETCTBYET yKasaHNAM
ANSI$1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 npu ncnonb30oBaHnn YeTbIpéx MKPOGOHOB.

PucyHok 1
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TABJINLA ONMUCAHUA MOJENEN

OnuncaHne KogoB mogenen

Mpumep: PX20
Cepuia mogenu

PD20- CraHfapTHbI Hacoc
PE20- 3nekTpoHHas nHTepderncHan cxema

Ma'repwan LeHTpaNbHOro Tena

E- MMpoBopawwmii nonnnponuneH
P - MonunponuneH / BUHUNOBbIA SPnpP

CoepaunHeHue No TeKyue cpeae

Marepuan ¢pnaHueB Hacoca 1 Konnekropa

F- 2" ANSI/ DIN OnaHey KombrH1poBaHHbIN 60KoBOW GpnaHew,
Y- 2" ANSI/DIN ®naHen, KOMOMHMPOBaHHBIN LIeHTpanbHbIi draHew,

E- MNposopawwmin nonunponunex

K- NBO®
N - MNpoBogawmin nonueuHunugerdTopug (MBOD)
P- TMonunponuneH

MaTepuan KOHCTPYKLMN

S-

He p>KaBetowan ctanb

Marepwnan cegna

K-
P-

nsao®
MNMonunponuneH

MaTtepuan wapuka

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Hutpun

S- HepxaBelowan ctanb 316

T- NTO3

V- Viton®

Martepuan gnadpparmbi

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Hutpun

L- NT®3 c pnutenbHbIM CPOKOM 3KCMtyaTaumm / Santoprene®
M- Santoprene® MeanUMHCKOro Ha3HauyeHus
T- MT®3/Santoprene®

V- Viton®

Pepakuusa

A- Pepakuyua

YcnoBHoe 0603HaueHme 1 (nycroe MecTo, ecmn yCnoBHoe 0603HaueHNe OTCyTCTBYeT)

A- 3SnekTpomarHuTHbIN KnanaH 120 VAC,110 VAC n 60 VDC
B- 3SnektpomarHuTHbIi KnanaH 12 VDC, 24 VAC n 22 VAC

C- 3DneKTpomarHuTHbIN KnanaH 240 VAC, 220 VAC 1 120 VDC
D - 3nektpomarHutHbivi knanaH 24 VDC, 48 VAC n 44 VAC

E- 3SnektpomarHuTHbI knanaH 12 VDC NEC / CEC

F- 3nektpomarHuTHbIiA kKnanaH 24 VDC NEC / CEC

G- OnekTpomarHWTHbIN KnanaH 12 VDC ATEX / [ECEx

H - 3nektpomarHuTHbIi knanax 24 VDC ATEX / IECEx

J- 3nekTpomarHuTHbIi KnanaH 120 VAC NEC / CEC

K- 3nektpomarHuTHbIi knanaH 220 VAC ATEX / IECEx

N - DneKkTpoMarHWTHbI KnanaH 6e3 KaTyLuKu

P - [suratens c pacnpepeneHnem (63 0OCHOBHOro KnanaHa)
0- CraHpapTHbI 610K KnanaHoB (6e3 31eKTPOMarHMTHOrO KanaHa)
S- [laTuyuK LMKNOB Ha OCHOBHOM KJlanaHe

YcnoBHoe 0603HaueHmne 2 (nycroe MecTO, ec/in yC1oBHOe o603HaueHune o‘rcy'rc‘rByeT)

E- O6paTHan cBA3b B KOHLIE XOAa + OGHapYKeHVe yTeueK

F- O6paTtHas cBA3b B KOHLIe XOAa

G- KoHew xoga ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- KoHeu xofa ATEX + obHapyxeHue yTeuek ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- OG6HapyxeHue yTeuek

M- O6HapyxeHue yTeuek ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- O6patHas cBA3b B KOHLe xoaa NEC

T- O6paTtHas cBA3b B KoHLe xofa NEC / o6HapyxeHue yTeuek NEC

0- be3 gononHutenbHoro obopynoBaHUA

CneyunanbHoe TecTupoBaHne

[ns nonyyerns nHpopmamm 06 onuyusax cnelmanbHOro TECTUPOBaHYA 06paTUTECh K GiKaniuemy NpeAcTaBuTenio CyX6bl No paboTe C KIMEHTaMU UK
ancTpubbloTopy KomnaHuu Ingersoll Rand

3AMEYAHUE. Bce BO3MOXHble BapuaHTbl NOKa3aHbl Ha cxeMe, OAHaKO HeKOTopble KOMGMHaLMN MOTYT GbITb He peKOMEeHA0BaHbI.
Ecnn y Bac ecTb BONpochl, Kacalolmecs Hanuuma, obpaTutecb K npeAcraBmTesio KOMMNaHUM UK Ha 3aBogA,.

Crp. 86
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MEPbI BE3ONMACHOCTU NMPU SKCIJTYATALIAN

BO M3BEXKAHUE TPABM U MOBPEXJEHWA UMYLLECTBA BHUMATE/IbHO MPOYUTAVTE U HEYKOCHUTENBHO U
COBJIOAANTE CNEAYIOLUME UHCTPYKLIMW.

" " o4
CTATUYECKWUM UCKPOBOU | %;f* (5/{7 77 OMACHDBIE MATEPUAJIbI
PA3PAL NPU U3BbITOYHOM (}‘ {7 OMACHOE JABNEHVE

il

AABJIEHUM BO3AYXA L‘Q "

U3BbITOYHOE JABNEHUE BO3AYXA. Moxer

npuBecT K TpaBMe, MOBPEXAEHNIO HacoCa Ui nmyulecrtsa.
He nonycxaﬁrre npeBblleHNA MaKCMMaJllbHOro faByieHnA

BO3yXa Ha BMyCKe, YKa3aHHOIo Ha 6v|pKe Hacoca.

anIIMIIITe Mepbl K TOMY, 4YTOO6DbI WNAHIU 1N npouwne
KOMMNOHEHTbI MOIIN BbiAepXaTb AaBJieHNe XNAKOCTH,
co3faBaemoe faHHbIM HacoCoOM. Hposepb're BCe WaHrn
Ha Hann4yne nOBPE)KAEHMﬁ N N3HoCa. VGEAMTer B TOM, 4TO
pacnpepennuTeNbHoe yCTpOI7ICTBO He 3arpA3HeHO N HaXxo[uTcA

B Ha/ieXalluem pa60=|eM COCIOﬂHIIIIII. .
CTATUYECKUI UCKPOBOW PA3PAL. Moxer

BbI3BaTb B3pbIB 1 NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM M
cmepTi. 3a3emnuTe HacoC U HaCOCHYIO CUCTEMY.

McKpbl MOTYT NpnBeCTU K BOCNJIAaMEHEHUIO FroproYnx
MaTepmanoB 1 cnapeHmii.

HacocHaa cnctema n onpbicKMBaembie 06beKTbl
AOMKHbI 6bITb 3a3eMNeHbl NpU NepeKayke, Npoayse,
PeuvpKynALmMN unu pasépbisriBaHNM roploYnx MmaTepuanos
(Hanpumep, Kpacok, pacTBopuTeneii, Nakos U T. N.) AN
npu Ncnonb3oBaHNM B MecTax, Ije oKpyaiowas cpepa
cnoco6cTByeT CNOHTAaHHOMY BO3ropaHuio. 3asemnuTe
pacnpefennTenbHblil KNanaH unmn pacnpegenutenbHoe
YCTPONCTBO, EMKOCTU, WAAHTU U NoGble 06bEKTbI, Ha
KOTOpble NepeKaunBaeTcs XKUAKOCTb.

Bo n3b6exaHne Bubpauuu 1 BOSHUKHOBEHUA KOHTAKTHOTO
MAU CTaTUYECKOTo NCKPOBOro pa3pAfa 3aKpenute Hacoc n
coefiiHeHMA. 3a30pbl B NIIO6bIX TOUKAX CONPUKOCHOBEHMSA
Hacoca C OKpYKaloLmmn o6beKkTammn HegonyCcTUMbI.
CneunanbHble Tpe6OBaHMA K 3a3eMNEHMNIO CM. B MECTHbIX
HOPMaTNBaX Mo CTPOUTENbCTBY U JNIEKTPONPOBOAKE.

Mocne BbINONHEHNA 3a3eMIeHNsA NeproANYecKU NpoBepsiiTe
LIeNIOCTHOCTb 3a3emieHud. [ina o6ecneyeHns LeNOCTHOCTY
3a3eMJIeHNs NpoBepAiiTe 3a3eMIeHNe KaXKAoro KOMMOHeHTa
(Hanpumep, WNaHroB, Hacoca, 3aXKNMOB, EMKOCTH,
pacnbinuTens un 1. A.) npu nomoLy ommetpa. ConpoTnBneHue
He JOMKHO NpeBbIWwaTtb 0,1 Om.

Mpu BO3MOXHOCTN NOrpy3uTe KOHEL, BbIXOAHOTO
WnaHra, pacnpefenuTeNbHblil KnanaH Uy yCcTpoiicTBO B
nepekaunBaemyio XungKoctb. He gonyckaite BbiTeKaHuA
nepeKkauynBaemMon XugKoCTu.

Wcnonb3yiiTe WnaHr ¢ rppo303alyyMTHbIM TPOCOM.
O6ecneunBaiiTe Hagnexallylo BEHTUWIALMIO.

XpaHuTe ropioune matepuanbl BAanu ot UCTOYHNKOB Tena,
OTKPbITOro NaMeHn 1 UCKP.

o XpaHuTe EMKOCTM 3aKPbITbIMU, KOFa OHU He NCMONb3YIOTCA.
B BbIX/lONe Hacoca MOTYT cofiepKaTbcs

3arpasHuTenn. Moxet npuBecTn K cepb&sHoli TpaBMe.
Pacnonaraiite Bbix/I0NHY0 TPY6Y B CTOPOHE OT 30HbI paboT 1
nepcoHana.

Mpu noBpexpeHun guadparmbl BO3MOKEH BbIGpPOC
Matepuiana u3 MywwuTens BbIXJIONHO TPy6bl.

Mpn nepekauke onacHbIX UK NerkKoBOCMIaMeHAOLMXCA
KUAKoCTell oTBOAMTE BbixJioNn B 6e3onacHoe yaanéHHoe
mecTo.

Ina coegnHeHNA Hacoca 1 FAYWNUTENA NCNONb3YiiTe
3a3eM/IEHHDIN WIAHT C BHYTPEHHNM ANaMeTpoMm He meHee 1",

OMACHOE AAB/EHME. OnacHoe paBneHme

MOXMET NPUBECTMN K CEPbE3HbIM TPaBMaM WjN MOBPEXAEHNIO
nmywecrsa. He o6cnyxunBaiite 1 He YNCTUTE HACOC, LWNAHTY
1K pacnpefennTenbHblii KnanaH, Korga cuctema HaxoanTca
nop faBneHnem.

OtcoeuHuTe TPyGy BO3AYyXONOAAUM 1 CHUMUTE faBNeHNe
BHYTPU CUCTEMbI, OTKPbIB pacnpefenuTenbHblil Knanad uim
YCTPOICTBO /NI OCTOPOXHO N Mef/IeHHO 0CBOOOAMB 1 CHAB
CHacoca BbIXOAHON LWAHT NN Tpy6bl.

OMACHbIE XWUAKOCTI. OnacHbie XugKocti

MOryT Bbi3BaTb Cepb&3HYI0 TpaBMy MU NOBpexAeHne
nmyuwectsa. He nbiTaiiTecb BepHYTb Hacoc, B KOTOPOM
ocTanacb onacHas XuaKocTb, Ha 3aBOA-U3roTOBUTENb UV B
ueHTp o6cnyxuBanus. Mpaeuna 6esonacHoro o6patieHns
C XKNAKOCTAMU AOJKHbI COOTBETCTBOBATb MECTHbIM M
HaLMOHaNbHbIM 3aKOHaM, a TaKXXe TPe6oBaHNAM TEXHUKN
6e3onacHoCTu.

e WHCcTpyKUyuu no o6paiyeHnio ¢ onacHbIMU XUAKOCTAMU
cofiepKaTcs B CNPABOYHbIX JINCTKAX TeXHUYECKNX JaHHbIX MO
6esonacHoCTU MaTepunanos, KOTopbie cieayeT NONY4UTb Y
nocTaBLUMKa.

B3PbIBOOMACHOCTb. He gonyckaerca
ncnonb3oBaHMe copepKalux anloMUHNeBbIe feTanu
NpoTO4YHON YyacTn mopenen ¢ 1,1,1-TpuxnopstaHom,
MeTUNEHXIOPUAOM VI MHBIMW FraNoreHN3NpPOBaHHbIMY
YyrneBOAOPOAHbIMMN PacTBOPUTENAMU, KOTOPbie MOTYT
BCTYNUTb B peaKLuio 1 B30pBaTbCA.

e Mepep ncnonb3oBaHmem pacTBopuTeneli 3Toro Tuna
npoBepbTe MOTOPHbII OTCEK Hacoca, yKynopuBatowme
KOMMauKu, KONNeKTopbl 1 BCe YBlaXKHAEMbIe YacTu, YTOObI
o6ecneynTb X COBMECTUMOCTb.

ONACHOCTb HENPABUNBHOTO
MUCMOJIb3OBAHUA. He ncnonbsyinte mopenu, cogepxatyue
anoMnHNEBbIe AeTaNu NPOTOUYHOI YaCTH, C NNLLEBbIMM
npoAyKTamu, npegHasHauyeHHbIMKN ANA noTpe6neHus
YyenoBeKOM. [leTanu ¢ NOKpbITMEM MOTYT coAepKaTb cnefibl

CBUHLA.
/\OCTOPOXHO| [poBepbTe XMMNUYECKYI0 COBMECTUMOCTb

YBNaXHAeMbIX YacTell Hacoca U BelwecTs, KOTOpble
nepeKaunBaloTCcsA, NPOAYBAIOTCA UIN PELUPKYANPYIOTCA.
XumMuyeckana COBMeCTUMOCTb MOXKeT M3MEeHATbCA B
3aBUCUMOCTM OT TeMMePaTypbl 1 KOHLIEHTPALMMN XMMNYECKNX
BeLLEeCTB N XUMUKATOB B XKUAKOCTU, KOTOpas noABepraercs
nepekauke, npoayBy unu uupkynauumn. Mndopmauuio o
COBMECTMMOCTH TOUI N UHOM XNAKOCTU MOXHO NONYYUTb Y
M3roToBUTENS XMMUYECKOTO BellecTBa.

MakcumanbHble TemnepaTypbl paccynTaHbl Ha
OCHOBe TONbKO MeXaHN4YecKoro HanpseHus. Hekotopbie
XUMMYecKIe BelLecTBa CyLLeCTBEHHO CHIDKAIOT MaKcUManbHyo
6e3onacHylo pa6ouyto Temnepartypy. lpoKoHcynbTMpYiiTECH
C N3TOTOBUTENEM XUMMKATOB OTHOCUTENbHO
XMMUYeCKoil COBMEeCTUMOCTMN U npefenax Temneparypbl.
Cm. XxapaKTepucTnKu Hacoca Ha cTp. 85 3Toro pykosoacTBa.

Mo3a6oTbTech 0 TOM, 4TOGbI BCE ONepaTopbl
AaHHOTO O6OpPYyAOBaHUA NPOWAU KYypC TEXHUKU
6e30MacHOCTN, 03HAKOMUNINCD C 0COBeHHOCTAMMU
obopyaoBaHUA 1 NPN HEOOGXORMMOCTYN UCNONb30BaNu
3alMTHbIE OYKM 1 APYrUe 3aluTHbIe CPpefCTBa.

He ucnonb3syiiTe Hacoc ANA NopfepKKu
cncTembl TPY6HOII 06BA3KU. [inA NpefloTBpaLLieHs HarpysKu
Ha 4acTu Hacoca ybeauTech, YTO BCe KOMMOHEHTbI CUCTEMbI
noAfepKUBalOTCA HagIeXaLum obpasom.

o B KauecTBe BcacbiBaloLlero 1 HarHeTaTeNbHOro naTpy6ka
AOMKHbI NPUMEHATbCA He XKECTKME, a rnbKmne Tpy6bl (LunaHru),
npurofHbie ANA NCNONb30BAHNA C NepeKayBaeMbiMu

BellecTBamu,
He gonyckaiiTe noBpeXaeHUN N HEHYKHOTO
n3Hoca Hacoca. He gonyckaite xonocroii pa6oTbl Hacoca B
TeyeHue JONroro BpeMeHM Nocsie OTKauku BCel XKUAKoOCTH,
o Ecnn cuctema 6espeiicTByeT B TeUeHMe AONTOro BpemMeHHU,
0TcoeAMHsAITe BO3AYXOBOA OT Hacoca.

[ina ob6ecneyeHNs COBMECTMMbIX 3HaYEHMIA
HOMUHaJIbHOTO JaBsieHns U 6onee NPOAOHKUTENILHOIO CPOKa
cnyx6bl Mcnonb3yiiTe TONbKO NoAnHHbIe 3anyactul ARO.

MEPEZ, HAYAJIOM SKCTUIYATALIMU MOBTOPHO
3ATAHUTE BCE KPEMEKHDIE AETAJIA. iBmKeHne Kopnyca n
YNNOTHUTENIbHOTO MaTepuasia MOXKeT Bbi3biBaTb 0CnabneHne
KpenéxHbix aetanei. 3aTAHUTe Bce KpenéxXHble feTanu,
4TOGbI He JONYCTUTb YTEUKI XKNAKOCTA NN BO3AyXa.

PX20P-XXX-XXX-AXXX (ru)
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= OnacHble cuTyaLu WA NOTeHUMaNbHO

onacHble AeiCTBIA, KOTOPble MOTYT NPUBECTH
K Cepb&3HbIM TpaBMaM, CMepTul nnu
CepbE3HOMY NOBPEXIEHMNI0 MYLLECTBa.

= OnacHble cUTyaLu WM NOTEHUMaNbHO
onacHble AeiCTBIA, KOTOpPble MOTYT NPUBECTH
K TPaBMam 1 NoBpeXxeHuio 060pyaoBaHNA
WY IMYLLIECTBA.

= BaxkHas nHpopMaLA No YCTaHOBKe,

3KCTUTyaTaLyu W 06CYKNBAHMIO.

OBLLEEE ONMNCAHUE

LnadparmeHHblit Hacoc KomnaHuy ARO obecneunBaeT 60/bLLO
06bEM nofauu faxe Npu HU3KOM AaBNEHWM BO3LYXa U WMPOKNIA
CNeKTP BOCTYMHbIX BapUAHTOB COBMECTUMOCTM MaTepuanos.
Cm. Tabnnuy onncaHus mogenen n onunii. KOHCTpyKUmMA HacocoB
komnaHuu ARO obecrieunBaeT CONPOTUBAAEMOCTb CPbIBY NOTOKA 1
BKJIOYAET MOAYNbHbI MHEBMOABUATENb Y XKUAKOCTHbIE CEKLMM.

B nHeBMaTMuecknx AByxanadparmeHHbIX Hacocax co3faértca
nepenag faBfneHMA B BO3MYLWHbIX Kamepax And NonepemMeHHoro
€O3[aHNA BCACbIBAHNA 1 NONOXWUTENbHOIO JaBNEHNA XUAKOCTU B
KMOKOCTHbIX Kamepax, a LLapoBble 06paTHble KnanaHbl obecneumBaioT
MPUHYAUTENbHBIA MOTOK XKMAKOCTW,

Hacoc HauHET paboTaTb B LUMKIIMYECKOM peXMME Cpasy nocie
rnofaun LaBneHus Bo3gyxa 1 NPOJOMKUT paboTy Ana nopaepaHus
3afaHHoro notpebnenus. Hacoc byaet co3nasathb 1 noaaepXmsaTb
[aBneHue B TPyOOMPOBOAE, MPEKPATUT LMKMYECKY0 paboTy, Kak
TONbKO GyZEeT AOCTUTHYTO MaKCMMarbHOE AaBfieHue B Tpy6onpoBoae
(mo3upytoLLee YCTPONCTBO 3aKPbITO), 1 BO30OHOBUT paboTy no mepe
HeobXoaMMOCTH.

TPEBOBAHUA KBO3AYXY N CMA3KE
U3B6bITOYHOE JABJIEHUE BO3[YXA. Moxer

NpUBeCTY K TpaBMe, NOBPEXKAEHMNIO Hacoca WIN MMYLLeCTBa.

o B BO3pyxonogaye fOMKEH UCMONb30BaTbCA GUIBTP, CMOCOOHDIN
oTGMNbLTPOBbIBATbL YacTULibl pasmepom Gonee 50 MUKPOH.
Bo Bpems cOOpKu unu pemMoHTa crefyeT CMasbiBaTb TONbKO
YM/IOTHUTENBHOE KOMbL0. HiKaKol Apyroil cMaskm He TpebyeTcs.

e Ecnn BO3Ayx copepXxuT npumech macna, ybeanutech, 4to
Maci0 COBMECTUMO C YNIOTHUTENbHbIMU KONbLaMi B OTCeKe
MHEBMaTNYeCKOro fjBuratens Hacoca.

MOHTAX

o [lepef MOHTaXOM NpPoOBepbTE MPaBUNbHOCTL Mogenn /
KoHUrypaumn.

o [lepen 3amycKoM NOBTOPHO 3aTAHITE BCE BHELUHME KPENEXHble
[ETaNN COrNMAcHO TEXHUYECKM XapaKTEPUCTMKaM.

o [lpn cbopKe HacoChbl NCMbITbIBAOTCA B BOAE. [epes MOHTaXoM
NPOMOIATE HACOC COBMECTUMO KIAKOCTbHO.

o Korpa gradparmeHHblil HAaCOC NCNONb3YeTCA B YCIOBUAX
MPVUHYAUTENbHON NOAAYN (3a7IMBAEMbIV BMYCKHO NaTpy6oK),
PEKOMEHYeTCA YCTaHaBNMBATb Ha BO3AYXONPUEMHIKe OOPATHBIN
KnanaH.

o [InameTp TpybonpoBoda Nofauu *KUAKOCTY JOMKEH, MO MEHbLUEN
Mepe, COBMajaTb C JUAMETPOM COEAMHEHNA KONNEKTOPA Ha
BMyCKe Hacoca.

o LUnaHr nogayum XMOKOCTH JOSMKEH ObITb aPMUPOBAHHbBIM,
Hepa3bopHOro TIMa, COBMECTUMbIM C NepeKayuMBaemolt cpeaoi.

o TpybonpoBOAb! OMKHbI HAANEXALLMM 00PA30M NOAAEPKMBATHCA.
He ncnonb3yiite Hacoc B kKauecTse onopbl Tpybonposoza.

e lcnonb3yitte rubkue Tpy6bl (LWNaHrK) Ha MHNUAX BCACbiBaHMA
W HarHeTaHuA. 3T CORANHEHNA He AOMKHbI OblTb XECTKUMU 1
[OIKHbI ObITb COBMECTUMbI C MEpPeKaunBaeMbIM MaTePUASIOM.

o Bo m36exxaHVie NoBpeEXAEHNIA, Bb3blBaeMbIX BUOPALEN, HAAEXHO
yCTaHOBWTe Onopbl AMadparMeHHOro Hacoca Ha nopxoasLlen
MOBEPXHOCTM (MOCKOIA 11 FOPU3OHTaNIbHON).

o (CmauuBaemble 1 HeCMauMBaeMble AeTany NOrPyXHbIX HACOCOB
[OMKHbI ObITb COBMECTUMbI C MepeKaurBaeMbIM MaTePUAsIOM.

o OTBOfHaA Tpyba NOrpy>KHOro Hacoca JOMKHA HAXOANUTbCA
Bblle YPOBHA XUAKOCTU. OTBOAHON WNAHT AOMKEH ObiTb

TOKOMPOBOAALLMM 1 333€MNIEHHDBIM.
o I36bITOYHOE faBfieHNe Ha NePEnoOIHAEMOM BCaCbIBAOLEM

natpybke He JOMKHO NpeBbIwaTth 0,69 6ap (10 dyHT/aroiM2-136.).

MHCTPYKLUIWU MO SKCIJTYATALIUN

o Ecnn nepekaumBaemblii MaTepman B Cllydae HENCMNOb30BaHUS
HaCcoCa B TRUEHIIE KAaKOTO-TO BPEMEHI OTBEPAEBAET, 06A3aTeNbHO
MPOMbIBATE HACOC PACTBOPMUTENEM, COBMECTVMBIM C AaHHbIM
MaTepuanom.

o OTCOoeamnHANTe WHAHT BO3[YXOMNO4auM OT HACOCa, CIN OH He
OY[eT MCMONb30BaTbCA B TEYEHME HECKOMbKMX YaCOB.

3AMYACTU N PEMOHTHbIE KOMITJIEKTbI

Cm. ngeHTdMKaLKto fetanein v MHGOPMaLNIO O PEMOHTHOM
KoMmnnekTe Ha CTp. 89-92, rae npuBeaeHbl BUAbI U ONCaHWA AeTanei.

o [loKa3aHbl HeKoTOpble «yMHble» feTanu komnaHuy ARO, Kotopble
LOMMKHbI ObITb LOCTYMHbBI 18 GbICTPOrO PEMOHTA M COKpALLeHus
BPeMeHV NPoCTos.

o CyuwecTByeT ABa BMAA PEMOHTHbIX KOMMEKTOB,
npefHa3HaueHHbIX AnA ClemyioLnX cekunii anagparMeHHOro
Hacoca: 1. MHEBMOCEKLA, 2. XMOKOCTHAA CEKLA. Kpome
TOTO, KUAKOCTHAA CeKLA AENNTCA B COOTBETCTBIV C TUMOBbIMMA
napameTpammu Mateprana AeTanu.

TEXHUYECKOE OBCJZTYKUBAHUE

e ObecneybTe ynctyio pabouy NOBEPXHOCTb ANA 3aWUTHI
UYYBCTBUTENbHbIX BHYTPEHHUX ABWXKYLLMXCA YacTell OT nonagaHua
rPA3M 1 NOCTOPOHHMX BELLECTB BO BPeMA pa3bopKi 11 MOBTOPHO
c6opkw.

e Bepute cTporuii yuét pabot no o6cnyK1BaHUIO U BbINOAHANTE
npodunakTMyeckoe obCiyKMBaHe Hacoca.

o [lepepn pa3bopKoil ONOPOXHUTE 3aXxBayeHHbII MaTepuan
B BbIMYCKHOWM KONNEKTOP, MepeBepHYB HAacoc, YTobbl CNTb
matepuan.

PA3BOPKA KUAKOCTHOW CEKLUU

CHyMuTe BbiNyCKHOW KonnekTop (61), BNyckHOM KonnekTop (60).

CHumuTe Wapwnkn (22), ynnoTHUTeNbHble Konbua (19 v 33) n

cénna (21).

3. CHumuTe dnaHupl Hacoca (15).

MPUMEYAHUE. MepauryHas anadparma (7) u pesepBHas amadparma

MCNONb3YTCA TONbKO B Mofenax ¢ guadpparmamm us NTOS.

CM. BCMOMOraTeNbHY0 NPOEKLIMIO Ha CXeME KUAKOCTHOMN CeKLMM.

4, CHumUTe BUHT grnadparmbl (6), pnadpparmbl (7) unm (7/8) n
OMOpHyto LWaiiby (5).

MPUMEYAHMUE. He uapanaiite 1 He MOPTUTE MOBEPXHOCTb LUTOKA

Anadparmbi (1).

NOBTOPHAA CBOPKA MXUAKOCTHOW CEKLIUK

o Cobepute 3aHOBO B 0bpaTHOM nopsagke. Cm. TpeboBaHNA K
MOMEHTaM 3aTAXKM Ha CTp. 91.

e Ounctute 1 ocMOTpUTE BCE AETaNN. 3aMEHNTE U3HOLLEHHbIE UK
NoBpeXaEHHbIe CEAna 1 feTanu (Mpy HeobxoauMocTw).

¢ HaHecuTe Ha wrok gradparmbl (1) u ynnotHeHune M-ob6pasHoro
ceveHna (144) cmasky Lubriplate FML-2 (ynakoska cmasku 94276
BXOZWT B PEMOHTHbI KOMMNEKT).

e [Ina mopenei ¢ guadparmamun n3 NTO3: gnadpparma u3
caHTonpeHa (8) ycTaHaBnmBaeTca CTopoHol ¢ otMeTKow «AIR SIDE»
(BO3YLUIHAA CTOPOHA) no HanpaBneHwuio K LeHTpanbHOMY
Teny Hacoca. YctaHosute guadparmy u3z NTOS (7) ctopoHo
¢ mapkuposkoit «<FLUID SIDE» (CTOPOHA XWOKOCTW) B
HanpasneHny ¢pnaHua Hacoca (15).

o [Ina mopenein PX20E-FNS-KTT (nposoaswwmii MBA®) ¢ anadpar-
mamu 13 MTO3:

o B CTaHJAPTHYIO 3aBOACKY0 KOMMEKTaLMI0 Hacoca B cbope
BXOAUT repMeTuK AnA TPYOHbIX coefuHeHnin. OcmoTpuTte
repMeTUK ansa TpyOHbIX COeAnHEHNI. B cnyyae nospexpe-
HWA HAHECUTE TEPMETUK 1A TPYOHbIX COBAMHEHNIN (HOMEP
KOMMneKTa no Katanory: 637545) Ha Kaxzaylo KaHaBKy aua-

N —

¢ /iton® ABNAETCA 3aperncTpUPOBaHHbIM TOBAPHBIM 3HakoM komnaHui Chemours. o Hytrel® aBnaeTca 3aperncTpupoBaHHbIM TOBAapHbIM 3HaKoM komnaHuu DuPont. o
¢ Loctite® ABnseTcA 3aperncTprpoBaHHbIM ToBapHbIM 3HakoM Henkel Corporation e Santoprene® aBnsieTcA 3aperncTpupoBaHHbIM TOBapHbIM 3Hakom Celanese e
¥ Lubriplate® aBnsetca 3aperncTprpoBaHHbIM TOBapHbIM 3HakoM kKommaHum Lubriplate Lubricants Company e
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dparm N2 68 1 N2 69 B KpblLLKe MHeBMOLMAMHAPA. Mcnonb-
3yiTe TonbKo 1 ynakoBKy repmetrika. HE nepekpbiBaiite
LBbI, CpeXbTe N3NNWKK. LLOB fOMKEH HaxoanUTbCa MeXay
nosuuuamn 6onta 1 1 8 (cm. cxemy «locnegoBaTesbHOCTb

3aTAKKU» Ha €Tp. 91).

O

e 3aHOBO NPOBepPbTe HACTPOIKM KPYTALLEro MOMeHTa Nocne Toro,
Kak Hacoc 6bln MOBTOPHO 3anylueH 1 npopaboTtan HeKoTopoe
Bpems.

NMEPEYEHDb 3AMACHbBIX YACTEN / PX20X-XXX-XXX-AXXX XXUAKOCTHAA CEKLUA

KOMIUIEKTbI A1 PEMOHTA XXWUAKOCTHOW CEKLINM (637373-XXX OR 637373-XX)

* [InA KOMNNEKTOB AN XUAKOCTHBIX CEKLMIA C céanamu. PeMOHTHbIE KOMNNEKTbI XKUAKOCTHOI cekuyn 637373-XXX BKNloyaloT cnepyowee:

cénna

(cm. onyuio «CELNIO0», 0603Hau. «-XXX» Ha cxeme Hixe), Wwapbl (cM. onumio «LLIAP», 0603Hau. «-XXX» Ha cxeme Hinke), anadpparmbl (cm. onumio «UAGPATMA»,

0603Hau. «-XXX» Ha Cxeme HUKe), a Takxe anemeHTbl 19, 33, 70, 144, 175, 237 1 238 (nepeuncneHHble Hike) ntoc 174 1 cmaska 94276 Lubriplate® FML-2 (cTp. 92).
* [Ina KOMNNEeKTOB ANA KNAKOCTHBIX ceKLuin 6e3 cénen. PeMOHTHbIE KOMNNEKTbI XKUAKOCTHON ceKuun 637373-XX BKNoYaloT cnegyiowee: wapbl

(cm. onumto «LLIAP», 0603Hau. «-XX» Ha cxeme Hke), Aradparmbl (cm. onumio «AUADGPATMAY, 0603Hau. «-XX» Ha CXeme HIDKe), a Takke anemeHTbl 19, 33, 70, 144,

175,237 1 238 (NepeuncieHHble HKe) o 174 1 cvaska 94276 Lubriplate® FML-2 (ctp. 92).

YHAOULIMPOBAHHbDIE AETAJIA

3anvactb | Mare- 3anyactb | Mare-
Mo3nuyma | OnucaHme (pasmep) Kon-Bo Ne pman Mo3uuua | OnucaHue (pasmep) Kon-Bo Ne pwan
1 | CoepMHNTENbHDIN LITOK (1) | 97386 [l 131 | BUHT(M10x1,5-6g % 134 mm) (6) | 95920 [SS]
5 | OnopHas waii6a (2) [94357-2 [SS] o YnnotHenne MN-o6pasHoro
144 2 Y186-51 B
26 | BUHT (M10x1,5-6g x 45 Mm) (16) | 95925 [SS] ::Bel;lﬁe"tv:ils"—Hapymu.nuaM.) @ (Bl
27 BMH,T (M10x 1,5 - 6g x 100 Mm) (28) | 95922 [SS] *v175 ynngrum'renbuoe KonbLo @ |v325-117 [B]
28 | LUaii6a (sHyTp. auam. 0,406") (44) | 93360-1 [SS] (3/31: x 1" — HapyXH. Anam.)
2 :'-IaﬁKa ¢naHU‘a S 28) 24992 [551 v 180 g{g&ﬁguwp.nmam.x0,031"Tonu-|.) (6) 94098 [Co]
ankKa 3a3emneHua VNMHAPUYeCKUil WTnGT
a3 (tonbko mogenu PX20E) (cm. cTp. 93) (1) | 93004 [Col 181 g/BZ"xgﬁ—uapymu.nmam?muua) (4) |[Y178-56-S | [SS]
Kpbiwka nHesmouuniHapa 95762-7 [GP] 234 | TpoiiHuK ¢ pe3bboii (2) |95737 [SS]
68 | (mopenn PX20E) (1) "
235 | TpOWHUK (BHyTpu nos. 68) (2) |95736 [SS]
(mopenu PX20P) 95762-3 [VE]
T ——— *v237 | MpoKnagKa ropnoBuHbI (4) |95849 [B]
69 | (monenn PX206) ) | %7628 | IGP */238 | MOTHITENbHOE KOTbLO @ |v325111 | [B]
(voenu PX20P) 95762-4 | [VE] LiunmHgpANe K WTnGT
239 . " (2) Y178-52-S | [SS]
*v70 | Mpoknapka (2) | 94100 [B] (5/32"x1/2" — Avam., panHa)
3arnywka préK“ V' BKII0UaET KOMIMOHEHTHI, BOAALLVE B KOMINIEKT 1A PEMOHTa BO3[IYLLIHOM CeKLu (M. cTp. 92).
74 | (114-18NPTX041") @ |v17-51s | 1ss]
(Tonbko mogenu PX20X-FXS-XXX-AX0X)
(em. cTp. 91)
OMNUKnN «SEAT» (CEAJI0) PX20X-XXX-XXX-AXXX ONMUMIN «BALL» (LLIAP) PX20X-XXX-XXX-AXXX
*«21» * «22» (anam. 2-1/2")
-XXX | Cepno Kon-Bo | Matepuan -XXX | Wap Kon-Bo|Matepuan -XXX | LWap Kon-Bo [Matepuan
-KXX | 95847-2 (4) [KI] -XAX | 93358-A (4) [Sp] -XSX | 94805 (4) [SS]
-PXX | 95847-1 (4) [P] -XCX | 93358-C (4) [H] -XTX | 93358-4( (4) T
-XGX | 93358-2 (4) [B] -XVX | 93358-3| (4) [V]
KO MATEPUANA
[B] = Hutpun
[ = Yrnepogucras ctanb
[Co] = Megnp
[ _ JnacTomepHblil cononumep
"~ 3Tunena n nponunena (EPR)
[GK] = 3asemnaembiit [IBAO
3aszemnaemblit
GPl =
I'IOJ'II/II'IV onunneH
[H] = Hytrel®
[K] = MBOD®
U - MTO3 ¢ anuTenbHbIM CPo-
KOM 3Kcnny%1auv|m
MSP] = Santoprene® meanUNHCKOrO
Ha3HayeHunAa
[P] = MMonunponuneH
[SP] = Santoprene®
[SS] = Hepxasetolwan cTanb
[T] = MT03
vl = Viton®
[VE] = BuHunosbiit 3¢pup

PX20P-XXX-XXX-AXXX (ru)
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MEPEYEHDb 3ANMACHbIX YACTEN / PX20X-XXX-XXX-AXXX MNAKOCTHAA CEKLUUA

* Komnnekr gna | * Komnnekr gna * 19» * @33»
PRSI [PeticalceuE i L (31677 apywn. ) | (3/16"x 5" wapyen. )
o :%gff:#"o -XX = wap Oua- Kon-[Mare-| Oua- Kon- | Mate- ¥::::::" Kon-| Mate- ¥::$::' Kon-| Mate-
-XXX; Am':d)parma -XX = gpuapparma | dparma | Bo | puan | pparma | Bo | pnan KONbLO BO | pUan | yoneuo BO | puan
-XXA | 637373-XXA 637373-XA 94329-A | (2) | [SP] | - - | - [95912 (4) | [E] | 94115 (4) | [E]
-XXC | 637373-XXC 637373-XC 94329-C | (2) | [H] | - — | - |Y327-342 | (4) | [V] | Y327-350 | (4) | [VI]
-XXG | 637373-XXG 637373-XG 96330-2 | (2) | [B] |- -~ | - |Y325-342 | (4) | [B] | Y325-350 | (4) | [B]
-XXL | 637373-XXL 637373-XL 95930-L | (2) | [L] |94330-A| (2) | [SP] | 95910 (4) | [T] | 95909 4) | [T]
-XXM [ 637373-XXM 637373-XM 94329-M| (2) [[MSP]| ----- - | - [95912 (4) | [E] | 94115 (4) | [E]
-XXT | 637373-XXT 637373-XT 95930 (2) | [T] | 94330-A| (2) | [SP] | 95910 (4) | IT] | 95909 (4) | [T
-XXV | 637373-XXV 637373-XV 95344 (2 | v1 |- — | -— |Y327-342 | (4) | [V] | Y327-350 | (4) | [VI
BAPVAHTbI MATEPVUANOB KOJITEKTOPA / ®JIAHLIA HACOCA PX20X-XXX-XXX-AXXX
MpoBoaAwmin MpoBoaAwmin
’ nonunponuieH T nsao Lcaumpeaanss
on-
Mosnumsa ((,Efwizrm BO PX20E-FES-XXX [ PX20P-FKS-XXX | PX20P-YKS-XXX | PX20E-FNS-XXX | PX20P-FPS-XXX | PX20P-YPS-XXX

3anvactb | Mare- | 3anyactb |Mate-| 3anyactb| Marte- | 3an4actb |Marte-| 3anyactb | Marte- | 3anyactb | Mare-
Ne punan | N° punan | N® puan | N° puan | Ne pnan | N® punan

6 BunHT gnadparmbl | (2) | 95858-1 [P] |95858-2 | [K] |95858-2 | [K] [95858-2 | [K] |95858-1 | [P] |95858-1 | [P]
15 OnaHel Hacoca (2) [95855-3 | [GP] [95855-2 | [K] [95855-2 | [K] |95855-5 | [GK] |95855-1 | [P] [95855-1 | [P]

BnyckHoli
60 KoANeKTop (1) |195857-3 | [GP] [95857-2 | [K] [97987-2 | [K] [95857-5 | [GK] [95857-1 | [P] | 97987-1 | [P]
BbinyckHolii
61 KonneKTop (1) 195856-3 | [GP] [95856-2 | [K] [97985-2 | [K] [95856-5 | [GK] [95856-1 | [P] | 97985-1 | [P]
63 Mpo6ka (2) |- - |- - [97988-2 | [K] |-- - |- - [97988-1 | [P]

Ctp. 90 PX20P-XXX-XXX-AXXX (ru)
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NMEPEYEHDb 3AMACHbBIX YACTEWN / PX20X-XXX-XXX-AXXX KUAKOCTHASA CEKLUA

LIBETOBAA MAPKUPOBKA
MATEPUAN UBET LBET
AWAOPATMbI LLWAPA
Hytrel® KpemoBbiit Kpemosbin
Hutpun YéEpHblit KpacHbii (*)
Santoprene® [ecouHblin MecouHbiit
Santoprene® 3enéHbii He npvmeHnumo
(pe3epBHbIn)
nTes Benbiin Benbiit
Viton® KénTbin (-) XKeéntoii (¢)
() NyHkTMP (*) Touka
WHOOPMALUIO
AnAa CEKUMU NHEBMOABUTATENA
CM.HA CTP.921u 93
MNMocnepoBaTenbHOCTb 3aTAXKKMN

Bup Tonbko ana koHpurypaumu PX20P-XXX-XXT
(anadpparma us NTO3)/PX20P-XXX-XXL
(anadparma ns NTOI c guTeNbHBIM

CPOKOM 3KcniyaTauum).

29
60 (PX20P-YXS-XXX-AXXX)

238% 70%

)
I3
2 ;‘:i < TPEBOBAHUA K KPYTALWEMY MOMEHTY =
> o MPUMEYAHUE. HE 3ATATVMBAWTE KPENEXHbIE AETANIA YPE3MEPHO.
§. < BCE KPEMEKHbIE 3JIEMEHTbI ABAAIOTCA METPUYECKUMMW.
\Q § (6) BuHT grnadparmoi, 88,1-94,9 H-m (65-70 ¢pyHTO-pYTOB), HAHECUTE HA NOBEPXHOCTb
> N °
S o cmasky Lubriplate® FML-2.
% E‘ BuHTbI (26 1 27), 20,3-27,1 H-m (15-20 ¢pyHTO-dyTOB).
Q a BuHT (131), 16,3-23,0 H-m (12-17 pyHTO-DYyTOB).
o o
=~ o]
X CMA3KA / TEPMETUKU
= * HaHecute cmasky Lubriplate® FML-2 Ha Bce ynnoTHMTENbHbIE KONbLa, NPOKNaAKN
M-06p oc W CONpAr; AeTanu.

[0 HanecuTe Loctite® 271 Ha pe3b6bl npun c6opKe.
©® HaHecuTe Loctite® 242 Ha pe3b6bl npu c6opke.

+» Ecnm 3arnywka (63) cHATa, HamoTaiiTe ety s NTOD wupuHoii 1 AloiM Ha pe3b6y Ha pe3bby
3arnywkm (63). HamoraiTe 9 nosnHbIX 060poToB ieHTbI N3 MTA BOKpyr pe3b6bl 3arnywWwKn n
ycTaHoBuTe 3arnywKy (63) Ha KonnekTope (60) unu (61) Bpy4Hylo, 3aTem ncnonb3yiite
WeCTUrPaHHbIii raeyHbIi Koy 89 mm (3,5 Atoiima) AnA 3aTAKKN COrNacHO PUCYHKY 2.

@ HaHecuTe NpOTMBO3aAMPHBIN COCTaB Ha pe3b6y 1 Ha 60NTbI 1 raiiky GpnaHLEeBbIX FONOBOK,
KOTOpbie CONpuKacaloTcA C KOPNYCcoM Hacoca, eiv NCMoNb3yeTcA KPenéx ns HepkaBeloLlel cranu.

@ HaHecuTe NpoTHBO3aAVNPHbIN COCTaB Ha Pe3b6y 1 Ha 6ONTbI 1 rafkmn GpnaHLEBbIX FONOBOK,
KOTOpbl€e CONPUKacaloTCcA C KOPNYCOM Hacoca, eCsIN UC yerca éxuns ?  ctanu.

& Ona mopeneit PX20E-FNS-KTT (nposoaawmii NBA®) c anadpparmamu ns eTuKk gna
B CTaHAAPTHYI0 3aBOACKYI0 KOMMN/EKTaLuIo Hacoca B c6ope BXoaUT repm B cnyvae
TPYGHbIX coepnHeHNil. OCMOTpUTe repMeTUK AN Tpy C i Ta no
NOBPEeXAEHNA HaHeCUTe FrepMeTUK ANIA TPYGHbIX coefnHeHNI (Homep Koe
KaTanory: 637545) Ha KaXaylo KaHaBKy anadparm N 68 n N2 69 B KpblWK eKpblBaiiTe WBbI’

apa. Uc yiiTe TONbKo 1y y repmetuka. HE nepl n 8

cpexbTe usnnwku. Wos g TbCA MEXAY 6onta
(cm. cxemy «locnepoBaTenbHOCTD 3aTAXKKNAY Ha CTp. 91).

MPUMEYAHMUE. Lubriplate® FML-2 — 3To 6enas KOHCMCTEHTHaA CMa3Ka, MeIoLLas N1LLEBON JoNYCK.

Mocne 3aTAXKM 3a30p Mexay 3aryLwKoi (63) n konnektopom (60)
mnn (61) [OMKEH COCTaBNATb OT

6,4 00 6,9 mm (o1 0,25 go 0,27 gronma) gna PX20X-YPS-XXX-AXXX n
4,8 no 5,3 mm (01 0,19 #o 0,21 aoiima) ans PX20X-YKS-XXX-AXXX

PucyHok 2

PX20P-XXX-XXX-AXXX (ru) Crp. 91



NMEPEYEHb 3ANACHbBIX YACTEWN / PX20X-XXX-XXX-AXXX BO3AYLUHAA CEKLIUA

v/ CopepKmT CN1COK AeTanei, BKIIOYEHHbIX B KOMNEKT ANA peMOHTa BO3AyLIHO ceKuumn 637369 (cM. HKe), i KoMnoHeHTbi (70), (144), (175),
(180), (237) n (238), nokasaHHble Ha cTp. 89.
* CopepXNT KOMNOHEHTbI, BXOAALLME B KOMIJIEKT AJ1A PeMOHTa XKUAKOCTHOMN ceKkuuu (cm. cTp. 90).

- D SAIIF » A 1V]}; . OB A <
Kon- o | Mare- Kon- o | Mare-
Mo3unuma | OnncaHme (pasmep) 5o 3anyactb N2 puan Mosnuyma | OnucaHue (pasvep) B0 3anuacTb N¢ puan
eHTpanbHoe Teno (PX20E) 1 97044 GP YnpaBnsowuii nopLueHb
101 u P ( ) [ ] J1 67 (BKI?IO‘IaeTnOBL.L!IGSM‘Wg) (1) 67164 [D]
(PX20R) (1) | 97037 [P1 YnnoTHUTeNbHOe KONbLio
103 "ePEXOAHaﬁ BTyNKa (1) 97394 [D] 168 (3/32" x 5/8" — HapyxH. gnam.) (2) 94433 [l
105 | BuHT (M6x 1-6g x 180 mm) (4) | 95921 [SS] 169 ynqomgume M-06pa3sHoro ceueHus M | v2a09 [B]
107 | Topuesas nnactuHa (2) | 95846 [SS] 70 :Jlls ’:f — ':p'_'r’“"' i"'a"") ) 193087 i
111 | Karywka (1) | 95651 [D] y::OTH:I::n:Hz’elI K:anuo
118 (CoTzosg"oxszzk;lsié I'UT“?.T (2) | 94083 [SS] Vn (3/32" x 1-1/8" — HapyH. gnam.) (1) | Y325-119 [B]
- - YnnoTHUTeNbHOE KOMbLIo
121 | Brynka (2) [ 94084 D] V172 | (e 1 aapy (1) | Y325-22 [B]
126 | Mpo6ka (1) | 93897-1 [GFP] V173 | YnnotHuTenbHoe konbuo 2 | Y325-26 [B]
90° HapyIKHOE KONeHo (1) 92860 a $l16 % 1-3/8" — HapyH. Anam.)
127 . NAOTHNTENbHOE KONbLO
(1-1/2-11-1/2NPT) * V174 (1/8" x 1/2" — HapyH. nmaM.)q (2) ¥325-202 [B]
¥132 | Mpoknagka (1) [ 94099 [B] V176 | PBvadparma (o6patbiii knanan) (2) | 94102 [SP]
133 | LLait6a Me) (::;::’ (;) 95931 [SS] v'199 | Mpoknapka ropnosuHbl (1) | 95666 [B]
(Px20P) (8) v'200 | Mpoknapka (1) | 95665 [B]
134 | Bunr (M6x1:69x35 mm) (8) | 95923 [SS] 201 | Mywmmen (exmosaer nos. 127) ) |enz3
135 KnanaHHbIii 610K t:zz:; :}; :;;zg . [E;Pg] 201 | Tnywmtens (ononnurrensro) (1 | 94117
- YnnoTHUTeNbHOE KONbLIO X
136 | TopueBas KpbiluKa (1) | 95790 [P] Y232 (1/8" x 1/2" — Hapy»H. anam.) (2) | ¥325-202 [B]
V137 YnnotHuTenbHoe KONbLO () | v325-32 B] 233 | MpomexyTo4Has nnacTuHa (1) | 95761 [P]
g“ﬁ"x 2“—"aFIY*;-A"aM-’ 236 | laiika (M6 x1-6g) (4) | 95924 [SS]
V138 (322?1 :l,gs;ﬂe— ..;‘,fwﬂf':ﬁ'aﬁ? cedenna (1) | 95966 [B] * v | Cmaska Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
YnnotHeHue M-06pa3Horo ceueHns " Vi Lubriplate® (10 637308
V139 (3/16“x1/4"—HaPY)KH-':MaM.) (1) | Y186-50 [B] akoski cwask Lubriplate” (10)
140 | Bknapbiw KnanaHa (1) | 95650 [AO] KOJ MATEPVANA KOJ MATEPVANA
141 CHacrvma KnanaHa (1) | 95659 [AO] [A0] = Oxcrg anowmim [GP] = 3asemnmemoit
v NNOTHUTENbHOE KONbLIO ' _ nonvnponuiex
146 (;/8" X 7/8" — HapyxH. gnam.) (1) | ¥325-208 (6] % _ S:'lTeppMon,uVICTaﬂ Tans [ = YépHbiii meTann
NNIOTHUTENbHOE KOMNbLIO g = p -n
‘/147 (1/8" x 5/8" — Hapy»H. Anam.) m ¥325-204 [B] D] = Auetanb {S]P] _ S:::(')Tf::::ge"‘
V166 | Mpoknagka ropnoBuHbl (1) | 94026 B [GFP]  Crekno 3anonHeHo nonu- [SS] = Hepxaseiowan cranb
nponunex [Ul = Monnypetan
OGBCHV)KI/IBAHI/IE CEKUUN I'IHEBMOLI,vBI/II'ATEﬂFl PA3EOPKA OCHOBHOTO K/TANAHA
?yc:y:;lf-;?:Ma:;:iﬁg:g:Tgﬂg::o‘l?;xﬁq::;::; 1. CHumwnTe 610K KnanaHos (135) n (233) npomexyTouHyo
dCH gBHbIE ;;-\ME'-I AHU ;i I1.0 MOBTOPHOA CBéPKE' MAACTVHY, NOC/E Yero CTaHyT AOCTYMHbI NpoKnaaku (132 n 166),
. YNNOTHUTENbHOE KombLo (232) n Anadparmbi (176).
o O6CyX1BaHWe CeKLMM MHEBMOABUIaTENsA NMPOBOAMUTCA NOC/e 2. CHUMWTE NPOMEXYTOUHYIO NAACTUHY (233), 0cBO6OAMB BKNAAbILL
PEMOHTa XMIKOCTHOW CEKLMM. KnanaHa (140), nnacTuHy KnanaHa (141), npoknagku (199 n 200) n
o OCMOTpUTE 1 3aMEHUTE CTapble JeTann HOBbIMU, €CN yMNOTHUTENbHblE KonbLa (146, 147 11 232).
Heobxopumo. MpoBepbTe Ha Hanuuue ry6oKMX LapanuH Ha 3. CHumuTe TopueBoil Konnayok (136) n ynnoTHUTENbHOE KONbLO

MOBEPXHOCTAX, @ TaKKe BMATVH WM MOPE30B B YIOTHUTENbHbIX

KonbLax.

MpuMKTE Mepbl MPEAOCTOPOXHOCTY, YTOObI He pa3pesaTb
MAOTHUTENbHbIE KOMbLiA MPU YCTaHOBKE.

¥|aHeCVITe Ha yNNOTHUTENbHbIE KOMbLA CMa3Ky Lubriplate® FML-2.

He nepetarnBainTe kKpenéxHble getann. CM. HOpMaTUBHbIE

MOMEHTbI 3aTSXKKI Ha CXeme.

3aTAHUTe KpenéXHble 3nemMeHTbl NoCne nepe3sanycka.

WHCTPYMEHTbI 4719 OBCNTYXUBAHWUA. YTobbl 06NErunthb

YCTaHOBKY YNNOTHWUTENbHbIX Konel (168) Ha ynpaBnaowmii

nopwenb (167), ucnonbaynte uHctpymeHt Ne 204130-T,

nocTaBnaemMbii KomnaHuen ARO.

PA3BOPKA YNPABJAIOLWEIO KJIAMAHA

JIérkoe nocTyknBaHue no ctonopHomy WTudTy (118) fomkHO
MPVBECTY K TOMY, UTO CTaHYT BUAHbI MPOTUBOMONOXHAA BTY/KaA
(121), HanpasnAaowWwMi nopLueHs (167) v gpyrue getanu.
CHummte BTYnKy (170), ocMoTprTe €€ BHYTPEHHee OTBEpPCTME Ha
Hanuuve NOBPEXAEHMIA,

MOBTOPHAA CBOPKA YMNPABJIAIOLEIO KJIAMAHA

1.
2.
3.

OuncTute N CMaxbTe AeTann, He noasexalne 3ameHe n3
PEMOHTHOIO KOMM/IEKTa.

YcTaHOBUTE HOBbIE YNAOTHUTENbHbIE Kombua (171 1 172),
YCTaHOBMTE Ha MecTo BTYNKY (170).

YcTaHOBYTE HOBbIE YNIIOTHUTENbHbIE KOMbLia (168) 1 ynnoTHeHwe
M-o6pa3zHoro ceueHnsa (169). OTMeTbTe HanpaBNeHe BbICTYMA.
CmaxbTe 1 YCTaHOBHTE Ha MECTO YNPaBAAoLLMIA NopLUeHb (167).
MoBTOpHO cobepuTe oCTanbHble YacTK, yCTaHOBWTE Ha MeCTo
ynnoTHUTENbHbIe Konbua (173 n 174).

(137), ocBO6OAVB 30M10THUK (111).

NMOBTOPHAA CBOPKA OCHOBHOTO KJIAMAHA

YCTaHOBUTE HOBbIE YNIOTHEHMA 1-06pa3HOro ceyeHus
(138 1 139) Ha 30n0THKK (111). BBICTYNbI JOJIXKHbI
MPOTUBOCTOATDb JINLEBbIM MOBEPXHOCTAMMW.

BcraBbte 30n0THUK (111) B 610K KnanaHos (135).

YcTaHOBUTE YMAOTHUTENIbHOE KONbLo (137) Ha TopLeBon
Konnayok (136), 3aTem cobepiiTe TOPLIEBOI KOMMAUOK C GIOKOM
KnanaHoB (135), 3aKpenuB ¢ NOMOLLbH TOpLIEBbIX NAACTUH (107)
1 BUHTOB (105).

MPUMEYAHUE. 3ataHnTe BUHTbI (105) C KPpyTALMM MOMEHTOM

4.

4,0-4,5 Hm (35-40 dyHTO-AI0/MOB).
Bcrasbre BKnagpiw knanaHa (140) n nnactuHy KnanaHa (141) B
610K KnanaHos (135).

MPUMEYAHMUE. «Bbinyknas» cTopoHa BKNagpllwa knanaHa (140)

6.
7.

[OMKHa ObITb 0bpaLLieHa K nnacTuHe knanaa (141). Mpu cbopke
MNacTUHbI KnanaHa (141) aBe (2) MapKNPOBOYHbIE TOUKI AOMKHbI
ObITb HanpaBneHbl B CTOPOHY Npoknaaok (199 1 200).

CobepuiTe ynnoTHUTENbHbIE KonbLa (146, 147 1 232), npoKnaaku
(199 1 200) n npomexyTouHyt nNnacTuHy (233) c 6rokom
KnanaHos (135).

BctaBbTe npoknagkmu (132 n 166), guadparmel (176) n
YNNOTHUTENbHOE KoNbLO (232) B Kopryc (101).

YcTaHoBuTe 6510K KnanaHos (135) 1 KOMMOHEHTbI Ha kopryc (101),
3aKpenvs BrHTamu (134).

MPUMEYAHUE. 3ataHnTe BUHTbI (134) C KPYTALUM MOMEHTOM

4,0-4,5 Hm (35-40 dyHTO-AI0/MOB).

Crp. 92
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NMEPEYEHDb 3AMACHbIX YACTEWN / PX20X-XXX-XXX-AXXX BO3AYLUHAA CEKL LA

18 @ rPYNNA OETANEN
1 YNPABNAIOLLErO KNAMAHA

1M1

. 139% {0y
OCHOBHOW =
KNANAH 137% 201
(Fnywwutenb 94117 (onuroHanbHo))
136

= TPEBYEMbIV KPYTALWIA MOMEHT 3ATAXKU =
NPUMEYAHUE. HE 3ATATUMBATE KPEMEMHDBIE AETAJIN YPE3MEPHO.
BCE KPEMEXKHbIE JIEMEHTbI ABNIAIOTCA METPUYECKUMMN.
3araHuTe BUHT (105) ¢ KpyTAWMM MOMeHTOM 4,0-4,5 H-m (35-40 dpyHTO-A10IMOB).
3araHuTe BUHT (134) ¢ KpyTAWUM MOMeHTOM 4,0-4,5 H-m (35-40 dpyHTO-Al0IMOB).

CMA3KA /TEPMETUKU

* HaHecute cmasky Lubriplate® FML-2 Ha Bce ynnoTHUTeNbHbIE KONbLa,
npoknaaku M-o6pasHoro ceyeHNs 1 conpAraembie AeTanu.
O WUcnonb3yetca Ha mopenax PD20E-X.

CMeHHbIN y3e/1 OCHOBHOro KnamnaHa noct TCA OTA O U BKJIlOYaeT crepyiouee:

637374 pna mopenen PD20P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 n 236 (4).
637374-1 pna mopenen PE20P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 n 236 (4).
637374- 6 pna mopenen PD20E-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 n 236 (4).

PucyHok 3
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NOUCK N YCTPAHEHUE HEUCINPABHOCTEWN

Bbinyck npopyKTa 13 BbiNyCKHOro OTBEPCTUSA

MpoBepbTe friadparmy Ha HanMume PaspbiBOB.
MpoBepbTe 3aTAXKY BUHTa Auadparmbl (6).

ny3blpbKlll BO3yXaB BbII'IYI.I.I,EHHOI‘/'I KNaKoctn

MpoBepbTe GUTUHI B IMHIAN BCACbIBAHNS.

MpoBepbTe YNIOTHUTENbHbIE KOMbLia MEXAY BMYCKHbIM
KONNEKTOPOM 1 GriaHLamMi Hacoca Ha CTOPOHE BrycKa.
MpoBepbTe 3aTAXKy BUHTa fradparmbl (6).

OBuratenb BbINMYCKaeT BO3QYX WIN MNMOXHET

MpoBepbTe 06paTHLIN KnanaH (176) Ha Hanuuune
NOBPEXAEHNIA N N3HOCA.

[poBepbTe Hanuure NOCTOPOHHMX NPEAMETOB B KnanaHe /
BbIXJIOMNe.

Husknii BbixogHO 06bEM, HEYCTOMUMBDbI NOTOK
WUnM OTCYyTCTBME NOTOKa

MpoBepbTe nogauy Bo3ayxa.

MpoBepbTe, He 3aCOPEH 1 BbIMYCKHOM LNAHT.

MpoBepbTe, HE MEPEKPYYEH (3aXKaT) v LNAHT A5 BbIMycKa
XKNOKOCTW.

MpoBepbTe, He NEPEKPYYEH (3aXKaT) /M UK He Pa3opBaH N
LWAHT /15 BMYCKa MUAKOCTH.

MpoBepbTe, HE KABUTUPYET NI Hacoc. YTobbl obecrneunTb
HaAnexaluit pacxop Npv nepekayke BbICOKOBA3KMX
XUAKOCTEN, AUAMETp BCacbiBalollero TpybonpoBoaa
AOJI)KeH, N0 MeHblUel Mepe, COBNaaaTth C ANAMETPOM
pe3bbbl Ha BMycKe Hacoca. BcacbiBaloWwiA WnaHr AoMmKeH
6bITb Hepa3bopHoOro TMNa 1 cnocobeH obecneumsatb
BbICOKII BaKyyM.

MpoBepbTe BCe COEANHEHUA HA BMYCKHbIX KOJIMEKTOPaX
1 BcacbiBawwWwmx natpybkax. OHW BOMXKHbBI ObITb
rePMETVYHBIMM.

OcMOTpUTE HACOC Ha Hanuune TBEPAbIX NPEeAMETOB B
Kamepe gradparmbl Unv B obnactu cegna.

PASMEPHbIE BAHHbIE

Pa3mepb| NnoKa3aHbl B ;uoﬁlmax N NMPUBOJATCA TONMbKO B CMPAaBOYHbIX Lenax,

PX20P-FXS-XXX-AXXX, PX20E-XXX-XXX-AXXX

(22.48") 4»‘

2" ANSI /DIN
KOMOGUHVPOBAHHBIN
60KOBOW dpnaHey,
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gy e

=
SN
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.86") (30.19")
(24.91")
- — - — - —- i (15.99")
T | — (20.63")
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KoMOUWHVpPOBaHHbIi \‘é_&%@é’/ (3.66")
60KoBOI dnaHely }*“j& X | L R
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PASMEPHbIE BAHHbIE
Pa3mepbl nokaszaHbl B AOIMax U MPUBOJATCA TONIbKO B CMPABOYHbIX LieNsAX,

PX20P-YXS-XXX-AXXX

BMYCK BO3YXA 3/4-14 NPT

— (22239
2-1/2"-8
(3.60”)% — NPT 3ATTTYLLKA
/@/ \”* A0
L f W
T L fJD
(28.10")
(29.70") (30.10")
(24.10")
0
(15.42") o
T + ‘ Z
(3.00") M | ‘
3 (N ]
(0.71")—l|l—
(9.96") 2-1/2"-8
NPT 3ATTYLLKA +(5.44")—e—/—(14.20") —
—(24.88") —
BbIMYCKHOE OTBEPCTUE 2" ANSI / DIN
1-1/2-11-1/2 NPSM KomOrHMpOoBaHHbIi

LeHTpasnbHbIi dnaHel

PucyHok 5
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KEZELESI UTMUTATO

Ly
PX20P-XXX-XXX-AXXX

TARTALOM: UZEMELTETES, TELEPITES ES KARBANTARTAS VALTOZAT: 11-30-18
. . ATDOLGOZVA 12-1-23

2" MEMBRANSZIVATTYU (REV: H)

1:1 ARANYU (NEM FEMES)
A BERENDEZES TELEPITESE, MUKODTETESE VAGY JAVITASA
@ ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONY VET.
A munkaadd feleléssége, hogy a kezel6t ezekkel az informacidkkal ellassa. Orizze meg késébbi hasznalatra.
SZERVIZKESZLETEK Szerelésiméret .................. 8.18"x 14.16"
(207.8 mm x 359.7 mm)
A szivattyU anyagopcidinak valé megfeleléshez lasd a mod-  Zajszint@ 70 psig, 60 cpm ...... 85.0 dB(A)®

ell-leirasi tablazatot.

637373-XXX folyadékszakasz javitdsahoz, tlésekkel (lasd az
102. oldalt).

637373-XX folyadékszakasz javitdséhoz, tlések nélkil (lasd az
102. oldalt).

MEGJEGYZES: ez a készlet tobb légmotor-tomitést is tartalmaz,
amelyeket ki kell cserélni.

637369 a levegdszakasz javitdsahoz (lasd a 104. oldalt).
637374-X f6 |égszelep-szerelvény (lasd a 105. oldalt).

SZIVATTYUADATOK

Modellek........... [asd a(z) “-XXX" modell-leirasi tablazatat.
Szivattyu tipusa ... Nem fém, levegdvel mlkodtetett
kett6s membranos

Anyag.............. lasd a modell-leirasi tablazatot.

Suly
PX20E-FES-XXX .....ovnnn. 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-EKS-XXX ....vveunnn. 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20E-ENS-XXX.....oeunnn. 110.9 Ibs (50.3 kgs)
PX20P-EPS-XXX ....vv'nnnn. 85.3 Ibs (38.7 kgs)
PX20P-YPS-XXX ....vvnnnn. 89 Ibs (40.4 kgs)
PX20P-YKS-XXX ....vvennnn. 116.8 Ibs (53 kgs)

Maximalis levegébemeneti nyomas . 120 psig (8.3 bar)
Anyag maximalis bemeneti nyomasa 10 psig (0.69 bar)

Maximalis kimeneti nyomas......... 120 psig (8.3 bar)
Maximalis aramlasi

sebesség (elérasztott bemenetinyilassall, . . . . . ., , 184 gpm (696 Ipm)
Elmozdulas/ciklus

@100 psigmellett................... 1.4 qal. (5.31it)

Maximalis szivasi emel@s (széraznyilassal), 19,5 ft (5.9 m) viz
Maximalis szivasi

emelés (elarasztott bemenetinyilassal) . ... ...... 31 ft (9.5 m) viz
Maximalis részecskeméret .......... 1/4" dia. (6.4 mm)
Maximalis hdmérsékleti hatarértékek
(membran/golyé/tomités anyaga)

EPR./EPDM.................. -60° t0 280° F (-51°t0 138° C)
Hytrel® oo, -20°to 180° F (-29° t0 82° C)
NIl e 10°to 180° F (-12°t0 82° ()
Vezetbképes polipropilén ..... 32°t0 175°F (0°to 79° C)
Polipropilén .................. 32°t0 175°F (0° to 79° C)
D 10°t0 200° F (-12°t0 93° C)
Santoprene® ................. -40° t0 225° F (-40° to 107° C)
PTFE oo 40°t0 225° F (4° to 107° C)
Viton®. .o -40°t0 350° F (-40°t0 177° C)

Méretadatok................... lasd 106. és 107. oldal

@ Azitt kdzzétett szivatty( hangnyomadsszintjei az ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP
$5.1 szabvénynak megfeleld, egyenértékii folyamatos hangszintre (LA,q) vannak frissitve, négy
mikrofonhelyszin hasznalataval.




o

MODELL-LEIRASI TABLAZAT

A modellkéd ismertetése

Példa: PX20 X - X X X - X X X - A X X X
Modellsorozat

PD20- Szabvényos szivattyu
PE20- Elektronikus interfész

Kozponti test anyaga

E- Vezetéképes polipropilén
P - Polipropilén/vinil észter

Folyadékcsatlakozas

F- 2" ANSI/DIN Hibrid oldals6 karima
Y- 2" ANSI/ DIN Hibrid k6zépsé karima

Folyadékkupakok és elosztéanyag

E- Vezet6képes polipropilén

K- PVDF

N - Vezet6képes polivinilidén-fluorid (PVDF)
P - Polipropilén

Fémanyag

S- Rozsdamentes acél

Ulés anyaga

K- PVDF
P- Polipropilén

Golyé anyaga

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrile

S- 316 Rozsdamentes acél
T- PTFE

V- Viton®

Membran anyaga

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrile

L- Hosszu élettartamu PTFE / Santoprene®
M- Orvosi mingségli Santoprene®

T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®

Feliilvizsgalat

A - Felllvizsgélat

1. specialis kéd (iires, ha nincs specialis kod)

A- Mégnesszelep 120 VAC,110 VAC és 60 VDC
B- Magnesszelep 12 VDC, 24 VAC és 22 VAC

C- Mégnesszelep 240 VAC, 220 VAC és 120 VDC
D- Magnesszelep 24 VDC, 48 VAC és 44 VAC

E- Maégnesszelep12 VDC NEC/ CEC

F- Magnesszelep 24 VDC NEC / CEC

G- Méagnesszelep12 VDC ATEX / IECEx

H- Magnesszelep 24 VDC ATEX / I[ECEx

J-  Magnesszelep120 VAC NEC / CEC

K- Magnesszelep 220 VAC ATEX / IECEx

N - Tekercs nélkili magnesszelep

P - Hordozhaté motor (fészelep nélkil)

0- Szabvanyos szeleptomb (magnesszelep nélkil)
S- Ciklusérzékelés a fészelepen

2. specialis kod (lires, ha nincs specialis kod)

E- Loket végének visszajelzése + Szivargasérzékelés

F- Loket végének visszajelzése

G- Loket végének ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Loket végének + Szivargasérzékelés ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Szivargdsérzékelés

M - Szivargasérzékelés ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Loket végének NEC

T- Loket végének NEC / Szivargasérzékelés NEC

0- Nincs opcié

Kiilonleges tesztel és

A kilonleges tesztelési lehetéségekkel kapcsolatban forduljon az Ingersoll Rand legkozelebbi ligyfélszolgélatahoz vagy a forgalmazéhoz.

MEGJEGYZES: A tablazat az 6sszes lehetséges opciét mutatja, azonban bizonyos kombinaciék nem javasoltak.
Ha kérdései vannak a rendelkezésre allassal kapcsolatban, forduljon illetékes képvisel6jéhez vagy a gyarhoz.
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MUKODTETES ES BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

A SERULESEK ES AZ ANYAGI KAROK ELKERULESE ERDEKEBEN OLVASSA EL, ERTELMEZZE
ES TARTSA BE EZEKET AZ INFORMACIOKAT.

o4
TOL NAGY LEVEGONYOMAS _ 3" 5 ¢
ELEKTROSZTATIKUS SZIKRA. -\ (/)
"% ‘

VESZELYES ANYAGOK
VESZELYES NYOMAS

TUL NAGY LEVEGONYOMAS. Személyi

sériilést, szivattyukarosodast vagy anyagi kart
okozhat.

Ne lépje tul a szivattyu adattablajan feltiintetett
maximalis bemeneti levegonyomas értékét.
Bizonyosodjon meg rdla, hogy a tomlok és mas alk-
atrészek anyaga elviseli a szivattyu altal Iétrehozott
nyomast. Ellendrizze sériilés és kopas szempontjabol
az osszes toml6t. Gy6zodjon meg rola, hogy az ada-
goldeszkoz tiszta, és megfelel6 miikodési allapotban
van.

ELEKTROSZTATIKUS SZIKRA. Sulyos

sériilést vagy halalt okozo robbanast okozhat. Foldel-
je le a szivattyut és a szivattyurendszert.

A szikrak langra lobbanthatjak a gyulékony any-
agokat és g6zoket.

A szivattyurendszert és a szort objektumot le kell
foldelni gyulékony anyagok, példaul festékek,
oldészerek, lakkok stb. szivattytzasakor, oblitésekor,
visszaforgatasakor vagy szérasakor, illetve ongyul-
ladast eldsegité kornyezetben. Foldelje le az ada-
goldszelepet vagy szorofejet, a tartalyokat, tomloket
és minden olyan objektumot, amelyhez az anyagot
szivattyuzzak.

Rogzitse a szivattyt, a csatlakozasokat és az dsszes
érintkezési pontot a vibracio és az érintkezési vagy
elektrosztatikus szikrak kikiiszobolésére.

A specifikus foldelési kovetelmények tekintetében
abalyzatokat.

Foldelés utan rendszeresen ellendrizze a
foldel6 aramkor folytonossagat. Ellenallasmérdvel
mérje a folytonossagot az dsszes szerkezeti rész (pl.
tomlok, szivattyu, bilincsek, tartaly, szordpisztoly,
sth.) és a fold kozott. Az ellenallasmérének legfeljebb
0,1 Ohm értéket szabad mutatnia.

A kivezet6tomlo végét vagy az adagoldoszelepet, il-
letve szorofejet lehet6ség szerint meritse bele az ada-
golt anyagba. (El6zze meg az adagolt anyag szabad
aramlasat.)

Hasznaljon beépitett statikus vezetékkel ellatott tom-
lot.

Alkalmazzon megfelel6 szelloztetést.

Az éghet6 anyagokat tartsa tavol a hotal, nyilt langtél
és szikraktol.

A hasznalaton kiviili tartalyokat tartsa zarva.

A szivattyu kipufogoécsove szenny-

ezédéseket tartalmazhat. Ez stilyos sériiléshez
vezethet. A kipufogdocsovet vezesse el a munkavégzés
és a személyzet kdrnyezetébol.

Membranszakadas esetén anyag préselodhet ki a le-
vego kipufogodobjabal.”

Veszélyes vagy gyulékony anyagok szivattytzasa es-
etén a kipufogdcsovet vezesse tavoli, biztos helyre.”
Hasznaljon foldelt, legalabb 1” bels6é atméréjii tomlot
a szivattyu és a kipufogodob kozott.

VESZELYES NYOMAS. Silyos sériilést vagy

anyagi kart okozhat. Soha ne javitsa vagy tisztitsa a
szivattyut, tomléket vagy adagolészelepet nyomas
alatti rendszeren.

Kosse le a levegéellato vezetéket, és engedje le a ny-
omast a rendszerb6l az adagoldszelep vagy szorofej
kinyitasaval és /vagy dvatosan és lassan lazitsa meg
és tavolitsa el a kivezet6tomlot vagy -csévezetéket a
szivattyurol.

VESZELYES ANYAGOK. Siilyos sériilést

vagy anyagi kart okozhatnak. Veszélyes anyagot tar-
talmazo szivattyut ne kiséreljen meg visszakiildeni
a gyarba vagy a szervizkozpontba. A biztonsagos
kezelés gyakorlata feleljen meg a helyi és nemze-
ti torvényeknek, illetve a biztonsagra vonatkozé
eldirasoknak.

A megfelel6 kezelési utasitasok elkészitéséhez szerez-
ze be a beszallitotol az anyagok biztonsagi adatlapjait.

ROBBANASVESZELY! A nedvesitett

aluminium alkatrészeket tartalmazé modellek nem
hasznalhatok 1,1,1-trikloretan, metilén-klorid vagy
halogénezett szénhidrogén olddészerekkel, mivel ezek
reakcioba léphetnek, és felrobbanhatnak.

Ellendrizze a szivattyumotor, a folyadékkupakok,
elosztovezetékek és az 6sszes nedvesitett alkatrész
kompatibilitasat, miel6tt ilyen tipusi oldészerekhez
hasznalja 6ket.

HELYTELEN ALKALMAZAS VESZELYE.

Ne hasznaljon nedvesitett aluminium alkatrészeket
tartalmaz6 modelleket emberi fogyasztasra szant
élelmiszerek feldolgozasahoz. A bevonatos alk-
atrészek nyomokban éIlmot tartalmazhatnak.

/\ FIGYELEM| Ellendrizze a szivattyi nedvesitett részei

és a szivattyuzott, dblitett vagy visszaforgatott any-
ag vegyi kompatibilitasat. A vegyi kompatibilitas a
homérséklettol és a szivattyuzott, oblitett vagy vissza-
forgatott anyag(ok)ban levo vegyszerektol fiiggéen
valtozhat. A konkrét folyadékkompatibilitast illetéen
forduljon a vegyszer gyartéjahoz.

A\ FIGYELEM| A maximalis hdmérsékletek kizarélag

mechanikai igénybevételen alapulnak. Egyes
vegyszerek jelentésen csokkentik a maximalis biz-
tonsagos miikodési homérsékletet. A vegyi kompati-
bilitas és a homérséklethatarok tekintetében kérje ki
a vegyszer gyartéjanak véleményét. Lasd a SZIVAT-
TYUADATOKAT a kézikonyv 97. oldalan.

Gy6z6djon meg réla, hogy a berendezés

minden kezel6je megkapta a biztonsagos munka-
végzésre vonatkozo kiképzést, megértette annak biz-
tonsagi korlatait, tovabba sziikség esetén biztonsagi
védoészemiiveget/felszerelést visel.

/\ FIGYELEM| Ne hasznalja a szivattyut a csérendszer

szerkezeti tartdjaként. Gondoskodjon a rendszerele-
mek megfeleld alatamasztasarol, hogy elkeriilje a szi-
vattyu részeinek megterhelését.

A sziv6- és nyomooldali csatlakozasok legyenek
rugalmasak (pl. tomlék), ne merev csovek, tovabba
legyenek osszeférhetdek a szivattytzott anyaggal.

/\ FIGYELEM| El6zze meg a szivattyu sziikségtelen

karosodasat. Ne engedje hosszu ideig iiresen jarni
a szivattyut.

PX20P-XXX-XXX-AXXX (hu)
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* Ha arendszer hosszu ideig nem miikodik, szerelje le a
levegovezetéket a szivattyurol.

Csak eredeti ARO-potalkatrészeket
hasznaljon a kompatibilis nyomas és a leghosszabb
élettartam érdekében.

HUZZA MEG UJRA AZ OSSZES KOTOELE-
MET A HASZNALAT ELOTT. A haz és tomitések any-
aganak mozgasa meglazithatja a kotoelemeket.
Huzzon meg minden kotéelemet a folyadék- és le-
vegoszivargas megel6zése érdekében.

= Veszélyek vagy nem biztonsagos
eljarasok, amelyek sulyos személyi
sériilést, halalt vagy jelentés anyagi kart
okozhatnak.

= Veszélyek vagy nem biztonsagos
eljarasok, amelyek kisebb személyi
sériilést, a termékben bekovetkezo,
vagy anyagi kart okozhatnak.

TUDNIVALO | = A telepitéssel, miikodtetéssel és kar-

bantartassal kapcsolatos fontos in-

formaciok.

ALTALANOS ISMERTETO

Az ARO-membrénszivattyu kis levegényomas mellett is
nagy térfogataramot biztosit, és az anyagkompatibilitasi
lehet8ségek széles skalajat nyujtja. Lasd a modell- és opcids
tablazatot. Az ARO-szivattylkat elakadésallo kialakitassal,
moduldris levegémotorral/folyadékszakaszokkal Iattak el.

A levegdvel mikodtetett kettds membréanszivattyuk
nyomaskulonbséget hasznalnak a levegékamrékban,
hogy felvaltva szivast és pozitiv folyadéknyomdst hoz-
zanak létre a folyadékkamrakban, mikdzben a golyds
visszacsaposzelepek biztositjak a folyadék pozitiv aramlasat.
A szivattyuciklus a levegényomas alkalmazasaval kezdddik,
majd az igény szerinti szivattyuzassal folytatodik. Kialakitja
és fenntartja a vezetéknyomast, megéllitja a ciklust, amikor a
maximalis vezetéknyomast eléri a rendszer (az adagoldeszkoz
bezarul), majd sziikség szerint folytatja a szivattyuzast.

A LEVEGOVEL ES KENGANYAGGAL KAPC-
SOLATOS KOVETELMENYEK

TUL NAGY LEVEGONYOMAS. Szivatt-
ylikarosodast, személyi sériilést, vagy anyagi kart
okozhat.

A levegdelldtasban az 50 mikrométernél nagyobb részec-
skék kisz(irésére alkalmas sz(irét kell hasznalni. Kenésre az
"0"-gy(rd 6sszeszereléskor vagy javitaskor alkalmazott
kenésen kiviil nincs sziikség.

» Ha kendanyagot tartalmazo levegét hasznal, ellendrizze,
hogy a kenéanyag kompatibilis-e a szivattyd légkom-
presszoregységének,0"-gyrdivel.

TELEPITES

o Ellendrizze a modell/konfiguracié helyességét a telepités
elétt.

o Inditas el6tt hiizza meg Ujra az dsszes kiilsé kotéelemet
az eléirdsoknak megfeleléen.

o A szivattyukat az 6sszeszerelésnél vizben tesztelik.
Telepités el6tt Oblitse at a szivattylt kompatibilis
folyadékkal.

o Amikor a membranszivattyut kényszeritett taplalasu
(eldrasztott bedmléses) koriilmények k6zott hasznalja,
ajanlatos visszacsapo szelepet szerelni a leveg6bemenetre.

o Az anyagellatd csének legaldbb akkora atméréjiinek kell
lennie, mint a szivattyd bemeneti elosztd csatlakozasa.

o Az anyagellatéd tomlének megerdsitettnek, nem
6sszelapulé tipusunak és a szivattydzandé anyaggal
Osszeférhetének kell lennie.

o A csoveket megfeleléen ala kell tamasztani. A csGvezeté-
keket ne a szivattyu tartsa.

o Haszndljon rugalmas (példaul tomlds) csatlakozasokat a
szivd és nyomé oldalon. A csatlakozd csévezetékek nem
lehetnek merevek, és 6sszeférhetének kell lennitik a szi-
vattylzott anyaggal.

o Rogzitse a membranszivattyu labait alkalmas (vizszintes
és sik) feluletre, a tulzott vibraci6 okozta karosodas elk-
eriilése érdekében.

o A merlil6 szivattydk nedvesitett és nem nedvesitett részei
egyarant legyenek Osszeférhetbek a szivattylzott anyag-
gal.

o A meriil§ szivattyuk kipufogocsovének a folyadék szintje
felett kell lennie. A kipufogdcsének vezetképesnek és
foldeltnek kell lennie.

o Az eldrasztott szivonyildson a nyomas nem lépheti tul a
10 psig (0.69 bar) értéket.

UZEMELTETESI UTASITASOK

o Ha a szivattylzott anyag hosszabb (izemsziinet utan
"bedll’, mindig 6blitse &t a szivattydt a szivattydzandé
anyaggal 6sszeférheté olddszerrel.

o Kosse le a gép s(ritettlevegé-ellatasat, ha az par 6rdig
nem tzemel.

ALKATRESZEK ES SZERVIZKESZLETEK

Az alkatrészek azonositasaval és a szervizkészlettel kapcso-
latos informaciokért 1asd az 101 - 104. oldalon taldlhaté alk-
atrésznézeteket és leirdsokat.
o Egyes megjeldlt ARO tipusu,intelligens alkatrészek”
gyorsjavitasra és az allasidék csokkentésére hasznalhatok.
o A szervizkészletek két kiilonallé membranszivattyu-funk-
ci6 szervizelésére vannak felosztva: 1. LEVEGOSZAKASZ, 2.
FOLYADEKSZAKASZ. A folyadékszakasz tovabbi részekre
oszlik, hogy megfeleljen a tipikus alkatrészekre vonatkozd
anyagopcidknak.

KARBANTARTAS

» Gondoskodjon a tiszta munkafeliiletrél, hogy megvédje
az érzékeny, belsé mozgé alkatrészeket a szenny-
ez6désektdl és idegen anyagoktol a szervizelés céljabol
torténd szétszerelés és dsszeszerelés soran.

o Vezessen a szerviztevékenységrél nyilvantartést, és vegye
fel a szivattyut a megel6z6 karbantartasi programba.

o A szétszerelés el6tt Uritse ki a felfogott anyagot a kimene-
ti gy(ijtécsébe Ugy, hogy a szivattyut fejjel lefelé forditja,
igy az anyag eltavozhat a szivattyubol.

* Viton® a Chemours Company bejegyzett védjegye ¢ Hytrel® DuPont Company bejegyzett védjegye
o Loctite® a Henkel Corporation bejegyzett védjegye ¢ Santoprene® a Celanese bejegyzett védjegye ¢
o Lubriplate® a Lubriplate Lubricants Company bejegyzett védjegye o
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A FOLYADEKSZAKASZ SZETSZERELESE o Kenje meg a (1) membranrudat és az (144) “U"-csészét

Lubriplate FML-2 zsirral (a szervizkészlet tartalmazza a

1. Szereljele a (61) kimeneti elosztét és a (60) bemeneti elo- 94276 zsircsomagot).

sztot. o PTFE membrannal szerelt modellekhez: a (8) tétel Santo-
2. Tavolitsa el a (22) golydkat, a (19 és 33) ,0"-gy(ir(iket és prene membran gy van felszerelve, hogy az AIR SIDE”

az (21) Uléseket. (levegboldal) jelzést oldala a szivattyu kdzponti teste felé
3. Tavolitsa el a (15) folyadékkupakokat. néz. Telepitse a (7) PTFE membrant ugy, hogy a,FLUID
MEGJEGYZES: Csak a PTFE membranmodellek hasznalnak SIDE” (folyadékoldal) feliratu oldala a (15) folyadékkupak
elsédleges membrant (7) és tartalékmembrant (8). Lasd a felé nézzen.
Folyadékszakasz dbran lathaté kiegészité nézetet. o PTFE membranos PX20E-FNS-KTT (vezetéképes PVDF)
4. Tavolitsa el a (6) membran csavart, a (7) vagy (7/8) mem- modelleknél:

brant és az (5) tartalék alatétet. o A szivattyu gyarilag hézagtomit6 anyaggal van
MEGJEGYZES: Ne karcolja meg vagy sértse fel a (1) mem- Osszeszerelve. Ellendrizze a hézagtomité anyagot.
branrud fellletét. Ha sérilt, vigyen fel hézagtomité anyagot (készlet

PN: 637545) mindegyik levegékupak #68 és #69
membranhoronyra. Csak 1 csomag témitéanyagot
hasznaljon. NE fedje at a varratot, tisztitsa le a fe-
lesleget. A varrat az 1. és a 8. csavar pozicio kozott
legyen (Iasd a 103. oldalon talélhat6 “nyomatéksor-
rend” brat).

o A szivattyu Ujrainditasa utan ellendrizze ismét a nyomaték

bedllitasokat, és miikddtesse egy ideig a szivattyut.

A FOLYADEKSZAKASZ VISSZASZERELESE

o Avisszaszereléshez hajtsa végre a fenti Iépéseket ford-
itott sorrendben. Ldsd a nyomatékkal kapcsolatos kov-
etelményeket a 103. oldalon.

o Tisztitsa meg és ellendrizze az 6sszes alkatrészt. Cserélje
ki a kopott vagy sériilt alkatrészeket sziikség szerint Uj
alkatrészekre.

ALKATRESZJEGYZEK / PX20X-XXX-XXX-AXXX FOLYADEKSZAKASZ
FOLYADEKSZAKASZ SZERVIZKESZLETEK (637373-XXX vagy 637373-XX)

* Uléseket tartalmazo folyadékkészletekhez: a 637373-XXX folyadékszakasz szervizkészletek a kovetkezoket tartalmazzak: iiléseket (Iasd az SEAT
opciot, 1asd az aldbbi tablazat -XXX részét), golyokat (Iasd a BALL opcidt, lasd az aldbbi tablazat -XXX részét), membranokat (lasd a DIAPHRAGM opci6t, lasd
az alabbi tablazat -XXX részét), a 19, 33, 70., 144, 175, 237 és 238 tételt (Iasd lent), valamint 174 és 94276 Lubriplate® FML-2 zsirt (104. oldal).

* Ulések nélkiili folyadékkészletekhez: a 637373-XX folyadékszakasz szervizkészletek a kovetkezoket tartalmazzak: golyokat (Iasd a BALL opcidt,
|asd az alabbi tablazat -XX részét), membranokat (lasd a DIAPHRAGM opciét, lasd az alabbi tablazat -XX részét), a 19, 33, 70, 144, 175, 237 és 238 tételt (lasd
alabb), valamint 174 és 94276 Lubriplate® FML-2 zsirt (104. oldal).

Elem | Leiras (méret) db | Cikkszam| Mtl Elem | Leiras (méret) db | Cikkszam| Mtl
1 | Osszekoté rad (1) | 97386 [C] Cs6dugo (1/4-18 NPT x 0.417)
5 Biztonségialétét (2) [94357-2 | [SS] 74 | (csak a PX20X-FXS-XXX-AX0X modelleknél) (2) | Y17-51-S | [SS]
(lasd 103. oldal)
;S Esava::x:z::.z::g:ﬁ:\:;) gg :::;g E::i 131 | Csavar (M10x1.5-69x 134 mm) 6) | 95920 | [SS]
se,w'a —9 *v144 | “U"-kupak (3/16”x 1-3/8” OD) (2) | Y186-51 | [B]
28 | Alatét(0.406" D) (44) | 93360-1 | [SS] +7175 | "0"-aviirG 332" x170D) @) (V325117 ] 18]
29 | Karimas anya (M10x15-69) (28)[ 94992 | IS5] Alétégty
Foldeld saru v 180 1D " (6) 94098 [Co]
43 | aka PX20E modelleknal) (14sd 105.o1dal) | (1) | 93004 [ [Col gg:;ﬁléxc(s):: vastag)
68 Levegékupak (modellek PX20E) ) 95762-7 |[GP] 181 [ /327 0D x 3/4” hosszd) (4) | Y178-56- [SS]
(modellek PX20P) 95762-3 | [VE] 234 | Menetes Tri-Plate 2) [95737  [IsS]
g9 | evegokupak (modellek PX20E) (1) 1237628 | GP] 235 | Tri-Plate (a 68-as elem belsejében) 2) [95736 [ IsS]
. (n.l.odelllkaXZOP) 95762-4 | [VE] 7237 | Palyatomités @) [95849 iB]
X770 | Tomites (2) | 94100 (] *v238 | “O"-gy(irii (3/32"x5/8” OD) (4) | Y325-111] [B]
v’ Jelélje meg a levegészakasz-szervizkészletben szereplé elemeket, lésd a 104. oldalt. 239 | Gordiilocsap (5/32”7 0D x 1/2” hosszu) (2) |Y178-52-S| [SS]
ULESOPCIOK PX20X-XXX-XXX-AXXX GOLYOOPCIOK PX20X-XXX-XXX-AXXX
*"21" * “22" (2-1/2" 4tmérg)
XXX | Ulés Qty | Mt -XXX [ Golyé [Qty | Mmtl XXX | Golyé | Qty | Mtl
-KXX | 95847-2 (4) [K] -XAX | 93358-A | (4) | [SP] -XSX | 94805 (4) | [SS]
-PXX | 95847-1 (4) [P] -XCX | 93358-C | (4) | [HI] -XTX | 93358-4( (4) | [T]
-XGX | 93358-2 | (4) [B] -XVX | 93358-3| (4) | [V]
ANYAGKOD ANYAGKOD
[B] = Nitril [MSP] = Orvosi minéségi Santoprene®
(@] = Szénacél [P] = Polipropilén
[Col = Réz [SP] = Santoprene®
[ - EPR. [SS] = Rozsdamentes acél
[GKI = Foldelhet PVDF m- =PI
[GP] = Foldelhets polipropilén vV = Viton
[H] = Hytrel® [VE] = Vinil észter
Kl = PVDF
[L] = Hosszu élettartamu PTFE
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ALKATRESZJEGYZEK / PX20X-XXX-XXX-AXXX FOLYADEKSZAKASZ
MEMBRANOPCIOK PX20X-XXX-XXX-AXXX

* Uléses szerviz- * Ulés nélkiili x 47 X g * 419" * “33"
készlet szervizkészlet (3/16"x4”0D) (3/16”x5”0OD)
XXX | -XXX = (Ulés) XX = (Golyé)
-XXX = (Golyo) LBl Membran |Qty| Mtl | Membran |Qty| Mtl | “O” gyiirii |Qty|Mtl| “O” gydirii |Qty| Mt
, -XX = (Membran)
-XXX = (Membran)
-XXA | 637373-XXA 637373-XA 94329-A (2) | [SP] | - - | - 195912 (4) | [E] | 94115 (4) | [E]
-XXC | 637373-XXC 637373-XC 94329-C (2) | [H] | - - | - | Y327-342 | (4) |[V]| Y327-350 | (4) | [V]
-XXG | 637373-XXG 637373-XG 96330-2 (2) | [B] |- -- | --- | Y325-342 | (4) | [B] | Y325-350 | (4) | [B]
-XXL | 637373-XXL 637373-XL 95930-L (2) | [L] | 94330-A (2) | [SP] | 95910 (4) | [T]]| 95909 (4)| [T]
-XXM | 637373-XXM 637373-XM 94329-M (2) |[MSP]| ----- - | - 95912 (4) | [E]| 94115 (4) | [E]
-XXT | 637373-XXT 637373-XT 95930 (2) | [T] | 94330-A (2) | [SP] | 95910 (4) | [T]]| 95909 (4)| [T]
-XXV | 637373-XXV 637373-XV 95344 (2) | V] | - - | --- | Y327-342 | (4) |[V]| Y327-350 | (4) | [V]
ELOSZTOCSO / FOLYADEKKUPAK ANYAGOPCIOI PX20X-XXX-XXX-AXXX
Vezetoképes Vezetoképes . T
Polipropilén AL PVDF el
300 | e lobrey Qty "oy 20E-FES-XXX | PX20P-FKS-XXX | PX20P-YKS-XXX | PX20E-FNS-XXX | PX20P-FPS-XXX | PX20P-YPS-XXX
PartNo.| Mtl | PartNo. | Mtl | PartNo. | Mtl | PartNo. | Mtl | PartNo. Mtl | PartNo. | Mtl
6 | Membrancsavar (2) | 95858-1 [P] 95858-2 [K] [95858-2 [K] |95858-2 [K] |95858-1 [P] |95858-1 [P]
15 | Folyadékkupak (2) | 95855-3| [GP] |95855-2 [K] [95855-2 [K] [95855-5 [ [GK] [95855-1 [P] |95855-1 [P]
60 |Bemenetieloszto (1) | 95857-3| [GP] |95857-2 [K] [97987-2 [K] [95857-5 [ [GK] [95857-1 [P] | 97987-1 [P]
61 [ Kimenetieloszto (1) [95856-3| [GP] |95856-2 [K] [97985-2 [K] [95856-5 | [GK] |95856-1 [P] | 97985-1 [P]
63 [Dugo (2) |- -- - - |97988-2 K] |[-- - - -- 97988-1 [P]

102 Oldal
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ALKATRESZJEGYZEK / PX20X-XXX-XXX-AXXX FOLYADEKSZAKASZ

SZINKOD

ANYAG MEMBRAN  GOLYO

SZIN SZIN
Hytrel® Krém Krém
Nitril Fekete Piros (*)
Santoprene® Sargasbarna  Sargasbarna
Santoprene® Z6ld N/A
(tartalék)
PTFE Fehér Fehér
Viton® Sérga (-) Sérga (*)

(-) Kétsjel (*) Pont
A LEGMOTORSZAKASZHOZ

LASD A 104.ES A 105. OLDALT
Nyomatéksorrend

Nézet csak a PX20P-XXX-XXT (PTFE-membran)
/ PX20P-XXX-XXL (hosszu élettartamu PTFE-
membran) konfiguraciéhoz. "

M
-XXX-AXXX)
-XXX-AXXX)

0 (PX20P-FXS

0 (PX20P-YXS

(
26~@
(

(26 és27) Csavarok, 15 - 20 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).
(131) Csavar, 12 - 17 ftlbs (16.3 - 23.0 Nm).

o
g o
=< <
! <
% 2 . .
§ ; *NYOMATEKKOVETELMENYEK =
g §. 5 MEGJEGYZES: NE HUZZA TUL A KOTOELEMEKET MINDEN
a 2 < KOTOELEM METRIKUS
8 L — (6) Membrancsavar, 65-70 lab-font (88,1-94,9 Nm), kenje meg a homlokrészt
E % Kenje meg FML-2 zsirral.
- %
o

KENES / TOMITOANYAGOK

* Az ,0"-gyiiriikre, ,U”-kupakokra és a csatlakozo alkatrészekre kenjen Lubriplate FML-2 zsirt.

O Vigyen fel Loctite® 271-ta kre az 6 eléskor.
® Vigyen fel Loctite® 242-ta kre az 6 eléskor..
< Ha a (63) dugét eltavolitottak, helyezzen 1" széles PTFE lagot a (63) dugo ire.

Tekerje a PTFE-szalagot 9 teljes fordulatot a dugé menete koré, és szerelje be a (63) dugét. a

(60) vagy (61) gyiijtécsore kézzel, majd hasznaljon egy 3,5" (89 mm) hatszégletii csavarhuzét.

kulcsot a 2. abra szerinti meghuzashoz.

@ Rozsdamentes acélbél késziilt kotéelemek hasznalata esetén kenjen beragédasgatlé anyagot a
menetekre, valamint a csavarok és anyak karimafejeire, lyek éri k a szivattytihazzal

& Csak PTFE membranos PX20E-FNS-KTT ( oké PVDF) dellekF

a szivattyu gyarilag hé 6mité anyaggal van 6 Ive.

Ellenérizze a hézagtomité anyagot. Ha megsériilt, vigyen fel hé 6mit6 anyag é PN: 637545).

mindegyik levegékupakra #68 és #69 membranhoronyra. Csak 1 csomag témitéanyagot hasznaljon.

NE fedje at a varratot, tisztitsa le a felesleget. A varrat az 1. és a 8. csavar

pozicié kdzott legyen (lasd a 103. oldal lalhat6 ,ny é rend” abrat).

MEGJEGYZES: A Lubriplate FML-2 egy fehér, élelmi ipari minéségii asvanyolajzsil

Meghuzas utan a (63) dugé és a (60) vagy (61) gy(ijtécs6é
kozotti hézagnak a kovetkezd értékek kozott kell lennie
0.25-0.27 in. (6.4-6.9 mm) a PX20X-YPS-XXX-AXXX és
0.19-0.21 in. (4.8-5.3 mm) a PX20X-YKS-XXX-XXX-AXXX

2. abra
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ALKATRESZJEGYZEK / PX20X-XXX-XXX-AXXX LEVEGOSZAKASZ

v'Az alabb bemutatott 637369 leveg6szakasz-szervizkészletben szerepl6 alkatrészeket és az 101. oldalon bemutatott (70), (144),
(175), (180) (237) és (238) tételeket jelzi.
* A folyadékszakasz-szervizkészletben szerepl6 alkatrészeket jelzi, lasd az 102. oldalt.

LEGMOTOR ALKATRESZJEGYZEK

Elem | Leiras (méret) Qty [ Part No. Mtl Elem | Leiras (méret) Qty [ Part No. Mtl
101 | Kézponti test (PX20E) (1) |97044 [GP] /167 | Vezetodugattyu (tartalmazzaa168) (1) | g7164 D]
(PX20P) (1) [ 97037 IP] és 169 szdm elemet) _
168 | "0" gyiirii (3/32"x5/8”0D) 2) |94433 U
103 | Persely (1) 97394 [D] 169 | "U” kupak (1/8"x7/8" 0D) 1) | Y240-9 B
105 | Csavar (M6x 1-6g x 180 mm) (4) [95921 [SS] 170 | Dugattyuhiively 1) 94081 D
107 | Véglemez (2) | 95846 [SS] Y171 [ "0" gyilrii (3/32"x1-1/8"0D) (1) [¥325-119 [ [B
111 | Orsé (1) | 95651 [D] V172 [ "0" gyiirii (1/16"x1-1/8” OD) 1) [Y325-22 B
e V173 | "0" gyiirii (1/16”x1-3/8"OD) 2) |Y325-26 B
Miikodteto csa
118 (0250"x2 276" hosezi) (2) | 94083 [5s] * V174 "0" gy(ir{i (1/8"x1/2"0D) (2) [Y325-202 | [B]
121 | Szoritéhiively (2) | 94084 [D] ¥'176 | Membran (visszacsap szelep) 2) 94102 [SP]
126 | Cs6dugé (1) [93897-1 [GFP] V199 | Palyatomités 1) | 95666 [B]
127 | 90°-0s acélkonyck (1) | 94860 [/ 200 | Tomités (1) | 95665 [B]
(1-1/2-11-1/2NPT) 201 | Hangtompité (1) |67213
V132 | Tomités (1) | 94099 [B] (tartalmazza a 127-es tételt)
Alatét (M6) (PX 20E) (7) 201 | Hangtompito (Opcionalis) (1) | 94117
133 Foaom) 8 | 23931 551 V232 | "0" gylird (1/8"x1/2"0D) (2) [v325-202 | [B]
134 | Csavar (M6 x 1-6gx 35 mm) (8) |95923 [SS] 233 | Adapterlemez (1) | 95761 [P]
135 Szeleptomb (Px20p) (1) (95789 [P] 236 | Anya (M6x 1-6g) (4) |95924 [SS]
(PX20E) (1) |95789-2 [GP] * ¥ | Lubriplate® FML-2 zsir (1) 94276
136 | Zér6 sapka (1) |95790 [P] Kenézsircsomagok (10) 637308
137 | 0" gydird (1716727 00) (1) |Y325-32 | [BI ANYAGKOD ANYAGKOD ANYAGKOD
138 | "U” kupak (3/16"x 1.792" 0D) (1) | 95966 [B] [AO] = Aluminium-oxid [GFP] = Uvegszllal Pl = Polipropilén
v'139 | "U” kupak (3/16"x 1/4” OD) (1) [Y186-50 [B] B = Niti et polip- [SP] = Santoprene®
140 | Szelepbetét 1) [95650 AO (A = Szénacél [GP] = Foldelhetd (I = Rozsdamentes
141 | Szeleptanyér 1) | 95659 AO D] = Acetal 0 Polipropién U = Poliuretdn
V146 | "0" gyiirii (1/8”x 7/8" OD) 1) | Y325-208 B .. = Vas : , e
V147 | "0" gy(irii (1/8"x5/8"0D) 1) | Y325-204 B 4, Szerelje vissza a fennmaradé alkatrészeket, cserélje ki a
V166 | Palyatomités 1) | 94026 B (173 és 174)"0" gy(r(iket.
LEGMOTOR-SZAKASZ SZERVIZELESE A FOSZELEP SZETSZERELESE
A sz’grvizelés'két részre oszlik - 1. Vezetdszelep, 1. Tavolitsa el a (135) szelepblokkot és a (233) adapterlem-
2. Fészelep. ALTALANOS VISSZASZERELESI MEGJ- ezt, hogy elérhetévé valjanak a (132 és 166) tomitések, a
EGYZESEK: o ) (232),0"-gydird és a (176) visszacsap6 szelepek.
© A I’egrln(?torszak,as.z szervizelése a folyadékszakasz . Tavolitsa el az (233) adapterlemezt, ezzel kiszabaditva
javitasatol folytatodik. ) a (140) szelepbetétet, (141) a szeleptanyért, a (199, 200)
* Vizsgdlja meg és cserélje ki a régi alkatrészeket, ha tomitéseket és a (146, 147 és 232) "0"-gy(lriiket.
sziikséges. Keressen mély karcolasokat a fellleteken, & 3. Tavolitsa el a (136) zarésapkat és az (137) ,0"-gy(ir(it,
bemetszéseket vagy vagasokat az “0"-gy(rdkben. hozzaférhetové téve ezzel a (111) orsot.
 Vigyédzzon, hogy az “O"-gy(rik ne sériiljenek meg a = -
beszereléskor. A FOSZELEP VISSZASZERELESE
. Kenjep az "o”-gydr(.j.kr,(,e Lubriplate F,ML'Z zsirt.’ 1. Helyezzen Uj (138 és 139) ,U"-kupakokat a (111) orséra -
» Ne huzza meg a kétéelemeket tulzottan, lasd a nyo- A PEREMEKNEK EGYMAS FELE KELL NEZNIUK.
matékspecifikacios blokkot. 2. Helyezze a (111) orsét a (135) szeleptombbe.
* Hizza meg a kétéelemeket az djrainditds utan. 3. Szerelje fel (137),0" gyiriit a (136) végsapkara, és szerel-

SZERVIZSZERSZAMOK - A (168) “0” gy(irik (167) vezets-
dugattylra torténd felszerelésének eldsegitéséhez
haszndlja az ARO-t6l beszerezhetd # 204130-T
szerszamot.

A VEZETOSZELEP KISZERELESE

Egy konny( koppintés a (118) elemre felfedi a szemkdzti
(121) hiivelyt, (167) vezetédugattyut és mas alkatrészeket.

je a végsapkat a (135) szelepblokkra; rogzitse a (107)
véglapokkal és (105) csavarokkal.

MEGJEGYZES: hiizza meg a (105) csavarokat 4,0-4,5 Nm (35-

4,

40 hiivelyk-font) nyomatékkal.
Szerelje a (140) szelepbetétet és a (141) szeleptényért a
(135) szeleptombbe..

MEGJEGYZES: szerelje be a (140) szelepbetétet, “mélyitett”

oldaldval a (141) szeleptanyér felé. Szerelje be a (141)

2. Tavolitsael a (170) hilvelyt, ellendrizze a huvely belsé fu- Sze|ep|emeztl 2 azonositd pontja'va| a ('] 99 ég 200)
ratat, hogy nem sériilt-e. tdmitések felé.
A VEZETéSZELEP VISSZASZERELESE 5. SzereI.J'e F)e’ a (14?, 147 és 232) ,0" gyuruket, a (199 es
200) tomitéseket és a (233) adapterlemezt a (135) szelep-
1. Tisztitsa és kenje meg az alkatrészeket, amelyeket nem blokkba.
cserélt_ kia szeryizkész!etbél. o o 6. Szerelje a (132 és 166) tomitéseket, a (176) visszacsapd
2. Szereljgn be uj (1 71 és 172) ,0 'gyuruket, Cserelje kia Szelepeket ésa (232) ”O”gy(jn’jt a (’IO’]) testre.
(170) hUVGWt-“ o o 7. Szerelje a (135) szeleptombot és alkatrészeit a (101)
3. Szereljen be uj (168) "0"'9}"~INUlfet és (169) “UT-csészeét. testre, rogzitse a (134) csavarokkal.
ergye ﬁgyelemf)e a perem iranyat. Kenje meg és cserélie  MEGJEGYZES: huizza meg a (134) csavarokat 4,0-4,5 Nm (35-
ki a (167) vezetodugatty(t. 40 hiivelyk-font) nyomatékkal.
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ALKATRESZJEGYZEK / PX20X-XXX-XXX-AXXX LEVEGOSZAKASZ

VEZETGSZELEP
ALKATRESZCSOPORT

140 141%

1M1

139% %

FOSZELEP
201

(Opcionalis 94117 hangtompitd)

137 %

= NYOMATEKKOVETELMENYEK=
MEGJEGYZES: NE HOZZA TUL A KOTOELEMEKET
MINDEN KOTOELEM METRIKUS.

Huzza meg a (105) csavarokat 4,0-4,5 Nm (35-40 hiivelyk-font) nyomatékkal.
Huzza meg a (134) csavarokat 4,0-4,5 Nm (35-40 hiivelyk-font) nyomatékkal.

KENES / TOMITGANYAGOK
* Az ,0"-gyiiriikre, ,U”-kupakokra és a csatlakozo alkatrészekre kenjen Lubriplate® FML-2 zsirt.
O PD20E-X modelleken hasznalatos..

A foszelep-csereszerelvény kiilon kaphato, és a kovetkezoket tartalmazza:

637374 PD20P-X modellekhez: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 és 236 (4).
637374-1 PE20P-X modellekhez: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 és 236 (4)
637374- 6 PD20E-X modellekhez: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 és 236 (4).

3.abra
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HIBAELHARITAS

Termék iiriil a kipufogonyilasbol.
o Ellendrizze a membrant repedésre.

o Ellendrizze a (6) membrancsavar meghuzasat.

Légbuborékok a kilépo termékben.
o Ellendrizze a szivovezeték tomorségét.

Kicsi a szallitas, szabalytalan az aramlas vagy
nincs aramlas.

o Ellendrizze az,0"gy(riket a szivocsatorna és a szivdoldali .

folyadékkupakok kozott.

o Ellendrizze a (6) membrancsavar meghuzasat.

A motor leveg6t fij vagy leall.

o Ellenérizze a (176) visszacsaposzelepet, hogy nem sériilt

vagy kopott-e.

o Ellendrizze, hogy nincs-e sz(ikilet a szelepben/kipu-

fogoban.

Ellendrizze a levegGellatast.

Ellendrizze, hogy nem témd&dott-e el a kimeneti tomlé.
Ellen&rizze, hogy nincs-e megcsavarodva (nem szdkiilt-e
be) a kilépd anyag tomldje.

Ellendrizze, hogy a bemeneti anyag tomléje nincs-e
(az dramlast korlatozé mddon) megcsavarodva vagy
belapulva.

Ellendrizze a szivattyu kavitacidjat - nagy viszkozitasu
folyadékok szivattyuzasakor a megfelelé aramlashoz a
szivocsé méretének legalabb olyan nagynak kell lennie,
mint a szivattyu bemeneti menetének atméréje.A
szivotomlé nem lapolhat 6ssze erés belsé vakuumban
sem.

Ellendrizze az 6sszes csatlakozast a bemeneti elosztékon
és a szivocsatlakozasokon. Ezeknek l[égmentesen kell zar-
niuk.

Ellenérizze, hogy a szivattylba nem szorultak-e szilard
targyak a membran-kamraban vagy az Uilés kdrnyékén.

MERETADATOK

(22.48") 4-‘

A feltlintetett méretek tjékoztatd jellegliek, és hiivelykben értenddk

PX20P-FXS-XXX-AXXX, PX20E-XXX-XXX-AXXX

2" ANSI/DIN
Hibrid
oldalsé karima

LEVEGO ] A .l
BEOMLO I [
NYILAS
86") 3/4-14NPT (30.197)
(24.91")
1N —— (15.99")
T || — (20.63")
(909") [ S | ==
2" ANSI/DIN
Hibrid (3.66")
oldalsé karima ) | L
(826" — |l—(0.567
—(9.31") —(6.29")————(14.30")

KIPUFOGONYILAS
1-1/2-11-1/2 NPSM
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MERETADATOK

A feltlintetett méretek téjékoztatd jelleglek, és hiivelykben értend6k

PX20P-YXS-XXX-AXXX

b (23.56")

(15.42")

LEVEGOBEOMLO NYILAS
3/4-14NPT
o 2-1/2"-8
NPT DUGO

(24.107)

i

(3.O(T)") M—

‘ Ll

(0.71") =l | —

2-1/2"-8

—(24.88"

KIPUFOGONYILAS
1-1/2-11-1/2NPSM

L
NPTDUGO  « (5.44")—— /—(14.20") — J;‘
)7

(28.107)

(30.107)

2” ANSI / DIN Hibrid

k67énsé karima

PX20P-XXX-XXX-AXXX (hu)
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BAEF

PX20P-XXX-XXX-AXXX

MR 81, REMLYELR

2" Zi~TFRAR IR
1:1 L) (£ R)

EfHE:  11-30-18
iTIE: 12-1-23
(REV: H)

AR, RIEREERIZEZE, BFMARZERFH.
BAEAANETRERTLERENEL.

HiZhhsE

SEUSHRE UESEHMETTA.
637373-XXX BEKENRERZEDE 114 7)o
637373-XX AR EIKERFARSE(LE 114 T,
i AEUEREREZEERN NS DIEZE .
637369 ATZSEREE (BEE 116 M)
637374-X TS MAH (BFE 117 7)o

PRAR R LR
BE. .. SF "MEHEHPR" B “xxx” "
R L FEREINRER
MEL . SE "HERAR"
E)-
PX20E-FES-XXX .. .. ..... 85.3 B (38.7 0 FT)
PX20P-FKS-XXX. ... .. ... 110.9 B (50.3 4FT)
PX20E-FNS-XXX .. ....... 110.9 B (50.3 4FT)
PX20P-FPS-XXX .. ....... 85.3 B (38.7 0 FT)
PX20P-YKS-XXX . ....... 116.8 & (53 4FT)
PX20P-YPS-XXX. ... ..... 89 B (40.4 NFT)
BABSEH ... .. 120 psig (8.3 BB)
BAERED ... ... 10 psig (0.69 B)
BEAHBMED ..., 120 psig (8.3 B)
BAMRE GEE#O) ... ... 184 gpm (696.4 lpm)
HEE/1E3F @ 100 psig. . ... .. 1.4 gal. (5.3 lit.)
BEARE (FREE. . ....... 195 HR (5.9 %) %
RIS GEL#O) ... ..., 31 #HR (9.5 %) %
BARR 114" Ei% (6.4 EX)
RRDERR (R =R
CABER.........o -60° F 280° F (-51° E 138" C)
el e S -20° ZE 180° F(-29° £ 82° C)
B 10° £ 180° F(-12° £ 82° C)
BEK. ... 32° E175° F(0° £ 79° C)
EHERE ........... 32° E175° F(0° & 79° C)
BIRECHE............... 10° Z 200° F (-12° ZE 93° C)
Santoprene® ............... -40° E 225° F (-40° E 107° C)
BUEZH. ... 40° ZE 225° F(4° ZE 107° C)
aERe ... -40° Z 350° F (-40° E 177° C)
R~T84E . .......... SRE 1851 119 I
RERSF L 8.18" x 14.16"

(207.8 X x 359.7 EX¥)
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6|BEFERE | (2) |95858-1 | [P] |95858-2 | [K] |[95858-2 [K] |95858-2 [K] |95858-1 [P] | 95858-1 [P]
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(26) F0 (27) #84T 15 - 20 FRE (20.3 - 27.1 &%),
(131) #2147 12 - 17 ZEREE (16.3 - 23.0 &K).
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* RIEHERBARERECENG T, SFF 14 Wo
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126 | B 0 | 938971 = v 172 |"0" LBl (1116 x 1-1/8" 5ME) (1) | v325-22 (B]
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(PX20E) (1) | 95789-2 [GP] v 232| “0” WE (us” x 12" 4B | (2) | Y325-202 [B]
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