MANUAL DEL OPERADOR TP0423X2XXXXXXXX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

INCLUYE MANUALES: AF0423SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusion (97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Bombas de REVISADO:
extrusion (97999-1922), 66732-X Placa de arrastre (pn 97999-213), 67485-X Ensamble de arrastre (pn 97999-1808),

PUBLICADO: 12-28-12
12-17-21
(REV: D)

67347-X Ensamble de arrastre (pn 97999-1102), 67532-X Ensamble de arrastre (pn 97999-1914), 67536-X Ensamble
de arrastre (pn97999-1912), RM052S-X Pistén/elevador de dos postes (pn 97999-1345), y S-636 Informacion general

(pn 97999-636).
4-1/4" MOTOR DE AIRE
23:1 RELACION
6" RECORRIDO

PAQUETE DE PIST()I\! DE DOS POSTES
5 GALON

UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

@ LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para consultas futuras.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO

o Utilice solo repuestos ARO® originales para garantizar una
presion nominal compatible y una mayor vida util.
637489 para la reparacion de la AF0460-XX del motor de aire.
104217 para la reparacion de la P39124-120 filtro/regulador.
104327 para la reparacion de la P39344-110 filtro/regulador.
637466 para la reparacion de los sellos del pistén/elevador.
637074-X43-B para la reparacion de la 66266-X43-B
inferior de la bomba seccién en los modelos
TP0423S2XXXXXXXX.
o K1380TXXXXXX para la reparacion del 1380T11XX47
extremo inferior de la bomba seccién en los modelos
TP0O423T2XXXXXXXX.

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

TP 04 23 X 2 XXXXX XX X

Paquete
TP - Dos postes

Tamaiio del motor de aire
04-4-1/4"

Relacion de la bomba
23-23:1
Clase de verificacion/materiales himedos

S - Control de corte / acero al carbono —
T - Control de corte / acero inoxidable

Estilo de montage
2-5 Galon

Opciones del extremo inferior de labomba
Consulte el manual del operador del modelo

de bomba

Ensamble de arrastre
E1-67485-2 A7 -67347-2
E3 - 67485-1 A8 - 67347-1
E5 - 67485-3 T7 - 67347-12
EA-66732-1 T8-67347-11
EB-66732-2 TU-67532-1
EC-66732 S2-67536-1

Opcién de paquete
0 - Ninguna Control basico para el piston solamente
2- Controles avanzados del pistdn y de la bomba

TP0423X2XXXXXXXX PAQUETE DE PISTON

Figura 1

DESCRIPCION GENERAL

INGERSOLL RAND COMPANY INC

209 NORTH MAIN STREET -BRYAN, OHIO 43506
@ (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2021
arozone.com

Entregando una cadena uniforme y continua del tamafo
adecuado, un sistema de ARO permite que el operador
mantenga la tasa de produccién y los estandares de alta
calidad de los productos. Mantener los estandares de calidad
garantiza que se obtengan los beneficios del material. Para
maximizar el tiempo de produccién del operador, el sistema
de ARO presenta una caracteristica de elevador/piston inte-
grada que permite cambiar el tambor con facilidad y rapidez
y facilita la elevacion del ensamble de la bomba desde el
contenedor.

Los sistemas de ARO estan totalmente cerrados sellando el
material en el sistema contra el aire y la humedad, lo que
previene el curado prematuro del material. Esto permite el
uso continuo o intermitente del sistema y tiene en cuenta la
necesidad de una limpieza diaria de este.

CCN 46761862 A Ro @ Ingersoll Rand.



INSTALACION

El sistema de piston TP0423X2XXXXXXXX viene completa-
mente ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coléquela
en una superficie estable. Instale la manguera de material y
el dispositivo de dispensacién como se requiere.

En el seguimiento de las instrucciones a continuacion, pu-

eden bombearse materiales de pasta pesados directamente
de su tambor original de 5 galones sin inclusion de aire o
desperdicio excesivo. La placa de arrastre crea un sello her-
mético y una accion de limpieza en su movimiento progresi-
vo hacia abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE CONFIGURACION INICIAL

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS AL
ELEVAR O DESCENDER EL ELEVADOR.

Lea las advertencias en la pagina 2 del Manual del operador

del pistén/elevador de dos postes RM052S-C.

CONTROLES DE AIRE

—
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A - Entrada de aire
B -Calibre de presion del piston
C - Filtro/regulador de aire del pistén
D - Vélvula de suministro de aire de
la placa de arrastre
E - Palanca de control del piston
F - Filtro/regulador de aire de labomba
G - Valvula de suministro de aire de la bomba
H - Calibre de presion de la bomba

Figura 2

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/
tambor arriba indicado. Asegurese de que el elevador no
tenga ningln objeto por encima de la unidad. Ademas,
consulte “Precauciones de uso y seguridad”, que se
encuentra en la pagina 3 del Manual del operador del
pistén/elevador de dos postes RM0525-C.

2. Conecte el suministro de aire (150 psig / 10.3 bar max.) a
la entrada de aire. Ajuste la presién de aire en el regula-
dor de la presion del elevador/piston (gire la perilla en el
sentido de las agujas del reloj) a 20 psig (1.4 bar).

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”.

4. Suba el elevador/pistén a una altura suficiente para lib-
erar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en
su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicién “neutra” (centro).

5. Una vez que el ensamble del piston/elevador y la bomba
se encuentren en la posicion “arriba’, ubique y centre un
tambor de material abierto en la base del pistén/elevado.

6. Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza
inferior con grasa. NOTA: Asegurese de que la grasa
sea compatible con el material dispensado. Esta accion
garantiza un encaje sin dificultades en el tambor y evita
que los compuestos del tipo cura se peguen al sello.

7. Verifique la toma de ventilacion en la placa de arrastre
para asegurarse de que se enrosque y se desenrosque
con facilidad. Se recomienda lubricar las roscas de la toma
para evitar una posible configuracion del compuesto en
este punto. (Consulte RM052S-C Manuales del operador).

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. La tapa
de piston puede descender rapidamente y ocasionar
dainos. Mantenga las manos libres en la alineacién
con el contenedor. Lea las advertencias en la pagina 3
del Manual del operador del piston/elevador de dos
postes RM052S-C.

NOTA: AsegUrese de que la toma de ventilacién de la placa de

arrastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre la

tapa de pistdn y el material pueda escapar de esta ventilacion.

El aire capturado entre la placa de arrastre y el tambor escapara.

NOTA: El elevador puede dudar momentdneamente antes

de iniciar su descenso, la presién de aire dentro de la cdmara

de aire del poste debe disminuir antes de que comience a

descender.

1. Gire la vélvula de control a la posicidn “abajo” y proceda
con el descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacion una vez que el material
comience a salir por la apertura de ventilacién.

3. Launidad ahora esta preparada para el funcionamiento.
Abra la valvula de suministro de aire de la bomba. Ajuste
la presién de aire en el filtro/regulador de la bomba (gire
la perilla del regulador de la bomba en el sentido de las
agujas del reloj) hasta que la bomba comience a funcionar.

4. Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Cierre la vélvula de suministro de aire de la bomba.

2. Girela palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”.

3. Suba el elevador/pistén a una altura suficiente para lib-
erar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en
su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicién “neutra” (centro).

TP0423X2XXXXXXXX (es)



PARA CAMBIAR EL TAMBOR:
NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la
posicién “neutra”
1. Para evitar dafios, NO SOMETA EL TAMBOR A SOBREPRE-

SURIZACION.

2. Abra la valvula de suministro de aire de la placa de arra-
stre para permitir la circulacién del aire bajo la placa de
arrastre.

3. Girelapalanca de la vélvula de control a la posicién “arriba”.

4, Coloquey centre un nuevo tambor en su posicion. Retire
la cubierta.

LISTADO DE COMPONENTES / TP0423X2XXXXXXXX

meE:tet; Descripcion (tamaiio) Cant.| N.° de pieza meE:tet; Descripcion (tamaio) Cant| N.° de pieza
) AF0423S1XXXXX 3 Piston/elevador de dos (1) | RMO525-XXX-XX
1| ble de la bornb (Para TP042352XXXXXXXX) postes
nsamble de la bomba o
(1) | AF0423T1XXXXX *9 351"&3;‘5;?3;)"‘““ (1) | 59756-362
(Para TP0423T2XXXXXXXX) E bled
nsamble de arrastre
*2 | Conductos (1/2"0Dx33") (1) | 94978-(®) 10 | (véase la tabla de descripcién del mod{ (1)
Tapén derosca AR elo en la pagina 4)
: (3/87-16x11/2") @) | Y6-68-C Wet-Sol “Plus”
4| Arandela de seguridad (3/8"| (4) | Y14-616-C n (1 quart) (not shown) (1) | 66333-B
5 | Tuerca (3/8"-16) (4) | Y12-6-C Conductos en grandes can-|
O . . (1) | 94978-100
6 | Placa de montaje (1) | 96737 tcldagest(wz °D”°°)d
onductos en grandes can-
*7 | Conductos (5/16”0D x30") (1) [94980-(®@) @ tidades (5/16”0Dgx100’) (1) | 94980-100
* Incluido con RM052S-XXX-XX
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Figura 3
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DESCRIPCION DEL MODELO/OPCIONES DE LA PLACA DE EMPUJE

Modelo R dgl lach) JuntaTipo Junta Material Junta diametro Conj: e
labomba empujador empujador

TP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Aluminio

TP0423S2XXXXXA8X ] Nitrilo 67347-1

TP0423S2XXXXXT7X l::L‘: EPR 11.440”(290.6 mm)|  67347-12

Aluminio con .

TP0423S2XXXXXT8X recubrimiento de PTFE Nitrilo 67347-11

TP0423T2XXXXXTUX EPR 67532-1

TP0423S2XXXXXE1X| Espacio |Acero al carbono, recu- Nitrilo / Polietileno 11.614"(295.0 mm)|  67485-2

TP042352XXXXXE3X | estandar brimiento ) Poliuretano / Polietileno  |11.437”(290.5mm)|  67485-1

A niquelado Pestaia
TP0423S2XXXXXE5X por via quimica unica Nitrile / Polietileno 12.281"(311.9mm)| 67485-3
TP0423T2XXXXXS2X Acero inoxidable Nitrilo con revestimiento de PTFE 1} 4370 (290 5 mm)| 675361
/ Polietileno

TP0423S2XXXXXEAX Acero al carbono, recu- Poliuretano 66732-1

TP042352XXXXXEBX brimiento Pestania EPR 11.609" (2949 mm)|  66732-2
niquelado doble

TP0423S2XXXXXECX por via quimica Nitrilo 66732
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MANUEL D'UTILISATION TP0423X2XXXXXXXX

Y COMPRIS : LUUTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN.
MANUELS INCLUS: AF0423SXXXXXX-XX-X Pompe a extrusion (97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Pompe a
extrusion (97999-1922), 66732-X Plaque suiveuse (pn 97999-213), 67485-X Ensemble de plaques suiveuses (pn

PUBLICATION: 12-28-12
REVISE: 12-17-21
(REV: D)

97999-1808), 67347-X Ensemble de plaques suiveuses (pn 97999-1102), 67532-X Ensemble de plaques suiveuses
(pn 97999-1914), 67536-X Ensemble de plaques suiveuses (pn 97999-1912), RM052S-X Elévateur/amorce a double
colonne (pn 97999-1345), et S-636 Informations générales (pn 97999-636).

4-14” MOTEURPNEUMATIQUE L yNITE D’AMORCE A DOUBLE COLONNE

23:1RATIO
6" COURSE

5 GALLON

D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

@ LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver pour référence future.

KITS D'ENTRETIEN

o Utiliser exclusivement des pieces rechange ARO® d'origi-
ne pour garantir la compatibilité de la pression nominale
et la durée de vie la plus longue possible.

o 637489 pour la réparation de la section du moteur pneu-
matique AF0460-XX.

* 104217 pour la réparation de la section du filtre du filtre/
régulateur P39124-120.

o 104327 pour la réparation de la section du filtre du filtre/
régulateur P39344-110.

* 637466 pour la réparation des joints de |'élévateur/amorce.

e 637074-X43-B pour la réparation de 66266-X43-B
I'extrémité inférieure de la pompe sur les modeéles
TP042352XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX pour la réparation de 1380T11XX47
I'extrémité inférieure de la pompe sur les modeéles
TP0423T2XXXXXXXX.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

TP 04 23 X 2 XXXXX XX X

Unité
TP - Double colonne

Taille du moteur pneumatique
04-4-1/4"

Ratio de la pompe
23-23:1
Type d'extrusion / Matériaux humidifiés

S - Extrusion / acier carbone —
T - Extrusion / Acier inoxydable

Type de montage
2-5 Gallons

Options de I'extrémité inférieure de la pompe
Consulter le manuel d'utilisation
correspondant au modéle de la pompe

Ensemble de plaques suiveuses
E1-67485-2 A7 -67347-2
E3 - 67485-1 A8 -67347-1

E5 - 67485-3 T7 - 67347-12
EA - 66732-1 T8-67347-11
EB-66732-2 TU-67532-1
EC-66732 S2-67536-1

Option d'unité
0 - Aucune-Commande de base pour amorce uniquement
2- Commandes avancées de pompe et d'amorce

TP0423X2XXXXXXXX UNITE D’AMORCE

Figure 1

DESCRIPTION GENERALE

En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les sys-
temes ARO aident l'opérateur a tenir le rythme de produc-
tion et a produire des normes de qualité élevées. Le suivi des
normes de qualité permet d'obtenir des bénéfices matériels.
Afin d'optimiser le temps de production de l'opérateur, le
systeme ARO comprend une fonction élévatrice/d’amorce
intégrée, permettant de changer rapidement de tambour et
de hisser I'ensemble de pompe hors du réservoir en toute
simplicité.

Les systemes ARO sont complétement fermés, gardant ainsi
le matériau a l'intérieur du systéme a I'abri de l'air et de I'hu-
midité, ce qui empéche le séchage prématuré du matériau.
Cela permet une utilisation continue ou intermittente du
systéme et un nettoyage quotidien du systéme.

TP0423X2XXXXXXXX (fr)



INSTALLATION

Le systeme d’amorce TP0423X2XXXXXXXX est vendu entiere-
ment assemblé. Retirer I'unité du chassis et la placer sur une
surface plane. Installer le tuyau de matériau et le distributeur,
le cas échéant.

En suivant les consignes suivantes, les matériaux tres collants

peuvent étre pompés directement a partir du fat de 5 gal-
lons d'origine sans inclusion dair, ni gaspillage excessif. La
plaque suiveuse crée un mastique d'étanchéité ainsi qu'une
action nettoyante au cours de son mouvement de descente
progressive a l'intérieur du fat.

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE D’IN-

STALLATION INITIALE R

SE TENIR A L'ECART LORS DU LEVAGE
OU DE LA DESCENTE DE L'ELEVATEUR.

Lire les avertissements a la page 2 du manuel d'utilisation de I

Elévateur/Amorce RM0525-C.

COMMANDES PNEUMATIQUES

OFF i ON
-@ g

A - Admission d'air

B - Manométre de I'amorce
C - Filtre a air de I'amorce/régulateur

D - Vanne d’alimentation en air de la plaque suiveuse
E - Levier de commande de I'amorce

F - Filtre a air/régulateur de la pompe

G - Vanne d’alimentation en air de la pompe

H - Manométre de la pompe

Figure 3

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1. Noter l'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour.
Vérifier que I'élévateur est dégagé de tout objet au-des-
sus de l'unité. Consulter également les “ Consignes de
fonctionnement et de sécurité” en page 3 du manuel
dutilisation de I'Elévateur/Amorce a double colonne of
RM052S-C.

2. Brancher l'alimentation en air (150 psig / 10.3 bar max.)
sur I'admission d'air. Régler la pression de l'air sur le
régulateur de pression de |'élévateur/amorce (tourner
le bouton dans le sens des aiguilles d’'une montre) sur
20 psig (1.4 bar).

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la posi-
tion” haut”.

4. Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour
dégager la hauteur du fGt. Arréter le mouvement ascen-
dant de 'élévateur en basculant le levier de la valve de
commande vers la position” neutre” (milieu).

5. Une fois que I'élévateur/amorce sont en position” haut”,
placer et centrer un tambour ouvert de matériau sur la
base de I'élévateur/amorce.

6. Graisser le joint de la plaque inférieure du racleur du
suiveur avec de la graisse. REMARQUE : Assurez-vous
que la graisse est compatible avec le matériau en train
d'étre débité. Cela permet une bonne insertion dans le
fit et empéche I'adhésion des composés de type durcis-
sant au joint.

7. Vérifier le bouchon de mise a I'air libre sur la plaque
suiveuse afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse
facilement. Il est recommandé de lubrifier les filets du
bouchon pour aider a prévenir des dépots possibles
du composé a cet endroit (Cf. manuel d'utilisation
RM0525-C).

POUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR:

DANGER DE PINCEMENT. Le suiveur peut
descendre rapidement et causer des lésions corpo-
relles. Garder les mains a distance lors de I'alignement
avec le fat. Lire les avertissements a la page 2 du man-
uel d'utilisation de I'Elévateur/Amorce RM052S-C.

REMARQUE: S’assurer que le bouchon de I'évent de la

plagque suiveuse a été retiré de sorte que I'air retenu entre

le suiveur et le matériau soit libre de sortir par cet orifice de
mise a l'air libre. L'air retenu entre la plaque suiveuse et le
tambour séchappera.

REMARQUE: Lélévateur peut hésiter momentanément avant

d’entamer sa descente, la pression de 'air a l'intérieur du rés-

ervoir d'air postérieur peut diminuer avant de commencer a

descendre.

1. Basculer le levier de la valve de commande sur la posi-
tion“bas” et amorcer la descente de la pompe.

2. Replacer le bouchon de mise a I'air libre une fois que le
matériau commence a suinter par I'évent d'ouverture.

3. L'unité est maintenant préte a fonctionner. Ouvrez le
robinet d'alimentation de pompe a air. Régler la pres-
sion de l'air sur le régulateur/filtre de la pompe (tourner
le bouton du régulateur de la pompe dans le sens des
aiguilles d'une montre) jusqu’a ce que la pompe ait com-
mencé son cycle.

4. Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du
matériau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1. Fermer la vanne d'alimentation en air de la pompe.

2. Basculer le levier de la valve de commande vers la posi-
tion” haut”,

3. Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour
dégager la hauteur du f(t. Arréter le mouvement ascen-
dant de 'élévateur en basculant le levier de la valve de
commande vers la position “neutre” (milieu).

TP0423X2XXXXXXXX (fr)



POUR REMPLACER LE TAMBOUR :
REMARQUE: Le levier de la valve de commande doit étre en

position “neutre”.

1. Pour éviter des dommages, NE PAS TROP PRESSURISER LE

TAMBOUR.

2. Ouvrir la vanne d'alimentation en air de la plaque suiv-
euse afin de permettre a l'air de pénétrer sous la plaque

suiveuse.

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la posi-
tion” haut”.

4, Mettre en place et centrer un nouveau tambour. Enlever
le couvercle.

LISTE DES PIECES / TP0423X2XXXXXXXX

Elém- s Quan-| .o ;. .. Elém- C Quan-| .o ;. _.»
ent Description (taille) tité N° de piéce. ent Description (taille) tité N° de piéce.
1) AF042351XXXXX 8 Elévateur/Amorce a (1) | RM052S-XXX-XX
ble d (pour TP042352XXXXXXXX) double colonne
1| Ensemble de pompe 90° Piéce male
(1) | AFO423T1XXXXX *9 | 1;2NpTx 1/270D) (1) |59756-362
(pour TPO423T2XXXXXXXX) Ensemble de plaques
* 2 | Tuyaux (1/2"0Dx33") (1) |94978-(®) 10 | suiveuses (cf. graphique (1)
Capuchon vis descriptif du modéle page 8)
3 [3/89-16X1-1/2") (4) Y6-68-c 11 Wet-Sol" PIuS” (1) 66333'B
4| Rondelle d'arrét (375" @) |v1a-616-C ‘T‘q“a“""“"'“"’e’ TRPYTTY
= 1/2"0D x 100’ -
5| Ecrou o/&"-16) @) |Y12-6-C @ Tuyauxengros( x1007 (1) [94978-100
uyaux en gros
6 | Plaque de montage (1) |96737 @ (5,1);"0[,,(100% (1) |94980-100
*7 | Tuyaux (s/16"0D x30) (1) |94980-(®) * inclus avec RM0525-XXX-XX

Figure 3
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DESCRIPTION DU MODELE / OPTIONS DU PLATEAU SUIVEUR

Modele pensicns Matériau suiveur | Joint type Joint Matériau Joint Diamétre ST
de la pompe Assemblage
TP042352XXXXXA7X EPR 67347-2
Aluminum
TP042352XXXXXA8X Nitrile 67347-1
TP042352XXXXXT7X St:‘;g:f EPR 11.440" (290.6 mm)|  67347-12
TP042352XXXXXT8X A'“""“““;'T;"E"ete'“e“t Nitrile 67347-11
TP0423T2XXXXXTUX EPR 67532-1
TP0423S2XXXXXE1X EStand.ard Acier carbone, Nitrile / Polyéthyléne 11.614"(295.0 mm)| 67485-2
TP0423S2XXXXXE3X '“F,',’Ae,,'“te Nickel chimique Simple Polyuréthane / Polyéthyléne |11.437”(290.5mm)| 67485-1
TP042352XXXXXE5X Revétement levre Nitrile / Polyéthylene 12.281"(311.9mm)|  67485-3
TP0423T2XXXXXS2X Acier inoxydable PTFE enduit ‘ijé':":"'e [Polyéth- |11 4377 (200.5mm)|  67536-1
TP042352XXXXXEAX . Polyuréthane 66732-1
Acier carbone, Double

TP042352XXXXXEBX Nickel chimique vre EPR 11.609” (2949 mm)|  66732-2
TP042352XXXXXECX Revétement Nitrile 66732

H

16.750" fff
19.750”

|

e 22.000" ——>|
—————24.000" ———

24.881"
(pour les commandes avancées
seulement)
ectee]
Z0.562"
4 PLACES ﬂ
h = f =
ARD =
[im] = [1m)]

17.843"

73

873"

M}
E-ELC T
[F

Figure 4
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MANUALE D’'USO

O
TP0423X2XXXXXXXX

COMPRENSIVO DI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE.
INCLUDONO MANUALI: AF0423SXXXXXX-XX-X Pompa di estrusione(97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Pompa RIVISTO:

RILASCIATO: 12-28-12
12-17-21

di estrusione (97999-1922), 66732-X Piastra premigrasso (pn 97999-213), 67485-X Gruppo premigrasso (pn 97999- (REV: D)
1808), 67347-X Gruppo premigrasso (pn 97999-1102), 67532-X Gruppo premigrasso (pn 97999-1914), 67536-
X Gruppo premigrasso (pn 97999-1912), RM052S-X Sollevatore / sollevatore a pistone a due colonne (pn 97999-

1345), e S-636 Informazioni generali (pn 97999-636).
4-1/4" MOTORE PNEUMATICO
23:1 RAPPORTO

6” CORSA

PACCHETTO SOLLEVATORE A
PISTONE A DUE COLONNE

5 GALLONI

©

RPRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO
O DELLA MANUTENZIONE DI, QUESTA APPARECCHIATURA,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE

La distribuzione di queste informazioni all'operatore e responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

o Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per assicurare
una pressione nominale compatibile e la massima vita utile.

o 637489 per riparazione della sezione del motore pneu-
matico AF0460-XX.

o 104217 per riparazione della sezione filtro del filtro /
regolatore P39124-120.

o 104327 per riparazione della sezione filtro del filtro /
regolatore P39344-110.

e 637466 per riparazione delle guarnizioni del sollevatore /
sollevatore a pistone.

e 637074-X43-B per riparazione de 66266-X43-B
dell’'estremita inferiore della pompa sui modelli
TP042352XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX per riparazione de 1380T11XX47
dell’'estremita inferiore della pompa sui modelli
TP0423T2XXXXXXXX.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

TP 04 23 X 2 XXXXX XX X

Pacchetto
TP - A due colonne

Dimensioni motore pneumatico
04-4-1/4"

Rapporto pompa
23-23:1

Tipo controllo / materiali a contatto
con il fiuido

S - Chop-Check / Acciaio al carbonio —
T - Chop-Check / Acciaio inox

Monte stile
2-5 Galloni

Opzioni per estremita inferiore della pompa
Fare riferimento al manuale d'uso del
modello della pompa

Gruppo premigrasso
E1-67485-2 A7 -67347-2
E3-67485-1 A8 -67347-1
E5-67485-3 T7 - 67347-12
EA-66732-1  T8-67347-11
EB-66732-2  TU-67532-1
EC-66732 S2-67536-1

Opzione per pacchetto
0 - None-Controllo base per solo sollevatore a pistone
2- Controlli pompa e sollevatore a pistone avanzati

TP0423X2XXXXXXXX PACCHETTO

Figura 1

DESCRIZIONE GENERALE

Con la creazione di microsfere lisce e continue delle dimen-
sioni appropriate, un sistema ARO aiuta l'operatore a mante-
nere la velocita di produzione e a raggiungere elevati stan-
dard qualitativi. Il mantenimento degli standard qualitativi
assicura vantaggi materiali. Per massimizzare ulteriormente
il tempo di produzione dell'operatore, il sistema ARO ha una
funzionalita incorporata di sollevatore / sollevatore a pistone
per il cambio rapido e facile del fusto e il sollevamento facile
del gruppo pompa dal contenitore.

| sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel
sistema ermetico all'aria e all'umidita per prevenire ripristini
prematuri del materiale. Questo consente I'uso continuo
o intermittente del sistema e comporta la necessita di ese-
guirne la pulizia giornaliera.

TP0423X2XXXXXXXX (it)



INSTALLAZIONE

Il sistema sollevatore a pistone TP0423X2XXXXXXXX & fornito
completamente assemblato. Rimuovere I'unita dall'imballo e
posizionarla su una superficie piana. Montare il flessibile del
materiale e il dispositivo erogatore come richiesto.

Rispettando le seguenti istruzioni, & possibile pompare di-
rettamente dal fusto originale da 5 galloni materiali a pasta
pesante senza inclusione d'aria o scarto eccessivo. La piastra
premigrasso sigilla ermeticamente e svolge un'azione pu-
lente con un progressivo movimento verso il basso all'interno
del fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

MANTENERSI A DISTANZA QUANDO IL
SOLLEVATORE SI ALZA O SI ABBASSA.

Leggere le avvertenze a pag. 2 del manuale d'uso del solleva-

tore / sollevatore a pistone a due colonne RM0525-C.

CONTROLLI DELL'ARIA

- 1y

A - Ingresso aria

B - Indicatore di pressione del sollevatore a pistone

C - Filtro / regolatore dell’aria del sollevatore a pistone

D - Valvola di alimentazione dell’aria per piastra premigrasso
E

F

G

H

- Leva di controllo del sollevatore a pistone

- Filtro / regolatore dell’aria della pompa

- Valvola di alimentazione dell’aria della pompa
- Indicatore di pressione della pompa

Figura 2

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto. Ass-
icurarsi che il sollevatore non abbia oggetti sopra l'unita.
Fare riferimento anche alle “Precauzioni di funzionamen-
to e sicurezza” a pag. 3 del manuale d'uso del sollevatore
/ sollevatore a pistone a due colonne RM0525-C.

2. Collegare l'alimentazione dell'aria (150 psig / 10.3 bar
max.) con l'ingresso dell’aria. Regolare la pressione
dell'aria sul regolatore di pressione del sollevatore / sol-
levatore a pistone (ruotare la manopola in senso orario)
a 20 psig (1.4 bar)

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“alta”.

4. Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso l'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

5. Dopo che il gruppo sollevatore / sollevatore a pistone e
pompa ha raggiunto la posizione “alta’, collocare e cen-
trare sulla base del sollevatore / sollevatore.

Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del

premigrasso inferiore utilizzando del grasso. NOTA: Assi-

curarsi che il grasso sia compatibile con il materiale erog-

ato. Questo assicura un inserimento agevole nel fusto e

al contempo evita che composti trattanti si incollino alla

guarnizione.

7. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
per accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si con-
siglia di lubrificare i filetti del tappo per contribuire a
prevenire un possibile accumulo del composto in questo
punto (vedere RM052S-C Manuali D'uso).

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premi-
grasso puo abbassarsi rapidamente causando lesioni.
Tenere le mani lontane durante I'allineamento con il
contenitore. Leggere le avvertenze a pag. 3 del man-
uale d’uso del sollevatore / sollevatore a pistone a
due colonne RM052S-C.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra pre-
migrasso sia stato rimosso, in modo che I'aria intrappolata
fra il premigrasso e il materiale possa fuoriuscire da questo
sfiato. L'aria intrappolata fra la piastra premigrasso e il fusto
fuoriesce.

NOTA: Il sollevatore pud impiegare qualche istante prima di
iniziare a muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbas-
sarsi, la pressione dell‘aria all'interno della camera d'aria della
colonna deve diminuire.

o

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“bassa” e procedere all'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale
inizia a fluire dall'apertura dello sfiato.

3. Ora l'unita e pronta per il funzionamento. Aprire la val-
vola di alimentazione dell’aria pompa. Regolare la pres-
sione dell'aria sul filtro / regolatore della pompa (ruotare
in senso orario la manopola del regolatore della pompa)
finché la pompa inizia a girare.

4. Attivare la pistola per I'adescamento del materiale nella
pompa.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Chiudere la valvola di alimentazione dell'aria della pompa.

2. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“alta”

3. Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare l'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso l'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

10
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PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in po-

sizione “neutra”.

1.

2. Aprire la valvola di alimentazione della piastra premigras-

Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE EC-

CESSIVA SUL FUSTO.

s0 posta sotto la piastra.

“alta”.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione

4. Posizionare un nuovo fusto e centrarlo. Rimuovere il co-
perchio.

ELENCO DEI COMPONENTI / TP0423X2XXXXXXXX

[
1=}
[

WA

Figura 3

10

5Ly Descrizione (dimensione) Qta| N. parte Ly Descrizione (dimensione) Qta| N. parte
colo colo
AF0423S1XXXXX Sollevatore / sollevatore a o—
a) (per TP0423S2XXXXXXXX) 8 pistone a due colonne (1) | RM0525-XXX-XX
1 | Gruppo pompa o .
1) AF0423T1XXXXX + g | 90° Raccordo maschio (1) | 59756-362
(per TPO423T2XXXXXXXX) (1/2NPTx 1/2”0D)
* 2 | Tubazione (1/2"0Dx33") (1) | 94978-(®) 10 | Gruppo premigrasso (vederela )
Vite a testa cilindrica aly C tabella descrittiva del modello a pag. 12)
? (3/87-16x1-1/2") (4) | Ye-68- 11 | Wet-Sol “Plus” (1 quart) (not shown)| (1) | 66333-B
4 | Guarnizione diblocco 38" | (4) | Y14-616-C @ | Tubazione sfusa (12"0px100) | (1) | 94978-100
5| Dado G/8"-1¢ (4) | Y12-6-C @ | Tubazione sfusa (5116”0 x 1007 | (1) | 94980-100
6 | Piastra di montaggio (1) | 96737 * incluso con RM052S-XXX-XX
* 7 | Tubazione (5/16” 0D x 30") (1) | 94980-(@)
9
Q Q 1
WARNNG 2
3
1 4
5
6
@ \m [ [0 T [ mT
[ - ] =g - -
ARO)
Dzms| j; D I
gl o u iR
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DESCRIZIONE MODELLO / OPZIONI PIASTRA PREMIFLUIDO

Modello el o Materiale premifluido Te!\uta Tenuta Materiale Tenuta Diametro Grup po pre-
pompa Tipo migrasso
TP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Alluminio
TP0423S2XXXXXA8X Nitrile 67347-1
TP042352XXXXXT7X S't'm,“ EPR 11.440" (290.6 mm)|  67347-12
TP042352XXXXXT8X _ Alluminio con Nitrile 67347-11
rivestimento in PTFE
TP0423T2XXXXXTUX EPR 67532-1
TP0423S2XXXXXE1X| Riquadro | Acciaio al carbonio, Nitrile / Polietilene 11.614"(295.0 mm)|  67485-2
TP042352XXXXXE3X| Standard Nichelatura Poliuretano / Polietilene  |11.4377(290.5 mm)|  67485-1
“pr non elettrolitica Bordo
TP0423S2XXXXXE5X Rivestimento singolo Nitrile / Polietilene 12.281"(311.9mm)|  67485-3
TP0423T2XXXXXS2X Acciaio inossidabile Nitrile rivestito diPTFE/ |14 4370390 5mm)| 675361
Polietilene
TP0423S2XXXXXEAX Acciaio al carbonio, Poliuretano 66732-1
TP042352XXXXXEBX Nichelatura Bordo EPR 11.609” (2949 mm)|  66732-2
non elettrolitica doppio
TP0423S2XXXXXECX Rivestimento Nitrile 66732

DATI DIMENSIONALI

lo
24.881"
(per i controlli avanzati
16.750" (@ Bl 5 solo)
19.750" N
(] ol
e——22.000" ——» 0.562"
e 24.000" ——— 4 POSTI
= o2
i M o :
o ARD =
o™ = g
it
4 I
&
L ] [m j:
73.873"
§?%l\ M
=
17.843"
Figura 4
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BETRIEBSHANDBUCH

o
TP0423X2XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG.
GEHOREN SIE HANDBUCHER: AF0423SXXXXXX-XX-X Extrudieren-pumpe (97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X

\!ER()FFENTLICHT: 12-28-12
UBERARBEITET:  12-17-21

Extrudieren-pumpe (97999-1922), 66732-X Fassfolgeplatte (pn 97999-213), 67485-X Folgebaugruppe (pn 97999- (REV: D)
1808), 67347-X Folgebaugruppe (pn 97999-1102), 67532-X Folgebaugruppe (pn 97999-1914), 67536-X Folgeba-
ugruppe (pn 97999-1912), RM0525-X Zweisdulige Hebevorrichtung/Ramme

(pn 97999-1345), und 5-636 Allgemeine Informationen (pn 97999-636).

ZWEISAULIGES RAMMENSYSTEM
5 GALLONE

4-1/4" LUFTMOTOR
23:1 UBERSETZUNG
6"HUB

LIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

@DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

o Nur originale ARO®-Ersatzteile verwenden, um einen
kompatiblen Nenndruck und maximale Betriebsdauer
sicherzustellen.

o 637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts AF0460-XX.

e 104217 zur Reparatur des Filterabschnitts des Fil-
ter-Reglers P39124-120.

e 104327 zur Reparatur des Filterabschnitts des Fil-
ter-Reglers P39344-110.

* 637466 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrich-
tung/Ramme.

o 637074-X43-B zur Reparatur von 66266-X43-B des un-
teren Pumpenendes bei TP042352XXXXXXXX-Modellen.

o K1380TXXXXXX zur Reparatur von 1380T11XX47 des un-
teren Pumpenendes bei TP0423T2XXXXXXXX-Modellen.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

TP 04 23 X 2 XXXXX XX

System
TP - zweisdulig

Luftmotor GroRle
04-4-1/4"

Pumpeniibersetzung
23-23:1

Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien
S - Schopfkolbenpumpe / unlegierter Stahl —
T - Schopfkolbenpumpe / Edelstahl

Mount-Stil
2-5 Gallone

Optionen fiir unteres Pumpenende
Siehe Betriebshandbuch des
Pumpenmodells.

Folgebaugruppe
E1-67485-2 A7 -67347-2

E3 - 67485-1 A8 -67347-1
E5-67485-3  T7-67347-12
EA-66732-1  T8-67347-11
EB-66732-2  TU-67532-1
EC-66732 52-67536-1

Dichtungsoption
0 - Keine -Grundsteuerung nur fir Ramme
2 - Erweiterte Rammen- und Pumpensteuerungen

TP0423X2XXXXXXXX RAMMENSYSTEM

Abbildung 1

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Durch Abgabe eines gleichmaBigen, kontinuierlichen Streif-
ens der richtigen GroR3e hilft das ARO-System dem Bediener
dabei, eine gleichbleibende Produktionsrate aufrechtzuer-
halten sowie hohe Qualitatsstandards zu erzielen. Gleichble-
ibende Qualitatsstandards stellen sicher, dass die Vorteile des
Materials zum Tragen kommen. Zur weiteren Maximierung
der Produktionszeit des Bedieners ist in das ARO-System eine
Hebevorrichtung/Ramme integriert, die schnelle und prob-
lemlose Fasswechsel und ein einfaches Herausheben der
Pumpeneinheit aus dem Behalter ermdglicht.

ARO-Systeme sind vollstandig geschlossen, sodass das Ma-
terial im Inneren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit ge-
schiitzt ist und nicht vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht
eine entweder kontinuierliche oder periodische Nutzung des
Systems und erlaubt es, eine tagliche Systemreinigung vor-
zusehen.

TP0423X2XXXXXXXX (de)
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INSTALLATION

Das Rammensystem TP0423X2XXXXXXXX wird komplett
montiert geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf
einer ebenen Oberfldche abstellen. Materialschlauch und
Dispenservorrichtung, wie erforderlich, installieren.

Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, kdn-

nen hoch pastdse Materialien direkt aus dem urspriinglichen
5-Gallonen-Fass ohne Lufteinschluss oder tibermaBigen Ver-
lust gefordert werden. Die Fassfolgeplatte erzeugt wéhrend
ihrer kontinuierlichen Abwartsbewegung in das Fass eine
luftdichte Abdichtung sowie eine Abstreifwirkung.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

BEIM ANHEBEN UND ABSENKEN DER HE-
BEVORRICHTUNG ABSTAND HALTEN.

Die Warnhinweise auf Seite 2 des Betriebshandbuchs fiir die

zweisaulige Hebevorrichtung/Ramme RM0525-C lesen.

DRUCKLUFTSTEUERUNGEN

Bs 1

A - Lufteinlass

B - Ramme Manometer

C - Ramme Druckluftfi Iter-Regler

D - Druckluftanschlussventil Folgeplatte
E - Ramme Steuerhebel

F - Druckluftfi Iter/-regler Pumpe

G - Druckluftanschlussventil Pumpe

H - Manometer Pumpe

Abbildung 3

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz (iber der Pumpe / dem Fass achten. Si-
cherstellen, dass sich (iber der Hebevorrichtung keine
Gegenstande befinden. Siehe auch den Abschnitt ,Be-
triebs- und Sicherheitsanweisungen” auf Seite 2 des Be-
triebshandbuchs fiir die zweisdulige Hebevorrichtung/
Ramme RM0525-C.

2. Die Luftzufuhr (150 psig / 10.3 bar max.) mit dem
Lufteinlass verbinden. Den Luftdruck am Druckregler der
Hebevorrichtung/Ramme auf 20 psig (1.4 bar) einstellen
(Knopf im Uhrzeigersinn drehen).

3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

5. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe
in der oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit
Material mittig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/
Ramme.

6. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte
mit Schmiermittel abschmieren. HINWEIS: Sicherstellen,
dass das Schmierfett mit dem zu entnehmenden Mate-
rial vertraglich ist. Dadurch wird ein guter Sitz im Fass
gewahrleistet und gleichzeitig verhindert, dass sich aus-
hartende Substanzen an der Dichtung festsetzen.

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf ein-
faches Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt
sich, das Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein
Festsetzen von Material an diesem Punkt zu verhindern
(finden Sie unter RM052S-C Betriebshandbuch).

ABSENKEN DES LIFTS:

KLEMMGEFAHR. Die Fassfolgeplatte kann
schnell herunterfahren und Verletzungen verursa-
chen. Beim Ausrichten mit dem Behélter die Hande
fern halten. Die Warnhinweise auf Seite 3 des Betrieb-
shandbuchs fiir die zweisdulige Hebevorrichtung/
Ramme RMO052S-C lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Fol-
geplatte entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und Ma-
terial eingeschlossene Luft entweichen kann. Eingeschloss-
ene Luft zwischen Folgeplatte und Fass entweicht.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzégerung geben, bevor die
Hebevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der Luft-
kammer der Sdule muss zuerst absinken, bevor sie sich nach
unten bewegen kann.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die
Pumpe absenken lassen.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

3. Das Gerit ist nun einsatzbereit. Offnen Sie das Pumpe
Versorgung Luftventil. Den Luftdruck am Filter/Regler
der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzeigersinn
drehen), bis die Pumpe zu arbeiten beginnt.

4. Die Pistole auslosen, um die Pumpe mit Material vor-
zufiillen.

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Das Druckluftzufuhrventil der Pumpe schlieen.

2. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

3. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

14
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o

: . Das Druckluftzufuhrventil der Folgeplatte 6ffnen, um
FASSWECHSEL 2. Das Druckluftzufuhrventil der Folgeplatte 6ff
HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung be- Luft unter die Folgeplatte stromen zu lassen.
finden. 3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.
1. Um Schaden zu vermeiden, DAS FASS NICHT UNTER ZU 4. Ein neues Fass mittig einsetzen. Entfernen Sie die Ab-
HOHEN DRUCK SETZEN. deckung.
TEILELISTE / TP0423 X2 XXXXXXXX
2t Beschreibung (Grige) An- | reilen. 1 Beschreibung (Grge) A roilen.
ment zahl ment zah
AF0423S1XXXXX Zweisdulige Hebevorrich- Yy,
1| Pumpeneinheit M (pro TP042352XXXXXXXX) 8 tung/Ramme (1) | RMO525-XXX-XX
AF0423T1XXXXX 90° Anschlussstutzen mit
(M (pro TP0423T2XXXXXXXX) *9 AuBengewinde (1/2NPTx1/2"0D) (1) | 59756-362
* 2 | Rohrleitungen (112700x33") | (1) | 94978-(®) 10 Folgebaugruppe ieheabete | ;)
3 Kopfschraube (3/8"-16x1-1/2") | (4) | Y6-68-C Modellbeschreibung auf Seite 16)
4 sicherungsscheibe (/%) (4) | Y14-616-C 11 | Wet-Sol, Plus” (1 quary (1) | 66333-B
5|G (4) [ Y12-6-C oo
egenmutter (3/5"-16) o Schlauchmeterware
6 | Montageplatte (1) | 96737 O trzropxiom (1) | 94978-100
*7 | Rohrleitungen G/16"opx307 | (1) | 94980-(@) @ | Schlauchmeterware (1) | 94980-100

* Lieferumfang RM052S-XXX-XX

Abbildung 3

=
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MODELLBESCHREIBUNG / DRUCKPLATTENOPTIONEN

Modell PumpengroBe [ Material Druckplatte A Dichtungsmaterial RICHRIng Druckplattennr.
Typ Durchmesser
TP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Aluminum
TP0423S2XXXXXA8X Nitril 67347-1
TP0423S2XXXXXT7X Einzelrohr EPR 11.440” (290.6 mm) 67347-12
Aluminum mit .
TP0423S2XXXXXT8X PTFE Beschichtung Nitril 67347-11
TP0423T2XXXXXTUX EPR 67532-1
Stan- i " )
TP0423S2XXXXXE1X dard-FuBab- | C-Stahl, chemisch Nitril / Polyethylen 11.614" (295.0 mm) 67485-2
TP0423S2XXXXXE3X druck vernickelt Beschich- Einfache Polyurethan / Polyethylen |11.437”(290.5 mm) 67485-1
TP042352XXXXXE5X w tung Dichtlippe|  Nitril /Polyethylen  [12.281"(311.9mm)|  67485-3
TPO423T2XXXXXS2X Edelstahl PTFE-beschichtetesNitril/ |,; 4370 2905 mm)|  67536-1
Polyethylen
TP0423S2XXXXXEAX C-Stahl, chemisch Zweifache Polyurethan 66732-1
TP0423S2XXXXXEBX vernickelt Beschich- Dichtlippe EPR 11.609” (294.9 mm) 66732-2
TP042352XXXXXECX tung Nitril 66732

MASSANGABEN

24.881"
(fUr erweiterte Steuerelemente

16.750" nur)

19.750"
k i
22.000” @0.562"
—————24.000" — 4 PLATZE
s
L 0 mny
o ARO
ol = g
t
; I
B &
Lfi jfg
73.873"
= %
Q?%\ ) _@ 7

B [
== =

17.843"

LI &

Abbildung 4
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GEBRUIKERSHANDLEIDING TP0423X2XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.
ZIJN HANDLEIDINGEN: AF0423SXXXXXX-XX-X Extrusie pomp (97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Extrusie
pomp (97999-1922), 66732-X Opvolgerplaat (pn 97999-213), 67485-X Opvolgerinrichting (pn 97999-1808),

GEPUBLICEERD: 12-28-12
HERZIENE VERSIE:  12-17-21
(REV: D)

67347-X Opvolgerinrichting (pn 97999-1102), 67532-X Ensamble de arrastre (pn 97999-1914), 67536-X Ens-
amble de arrastre (pn 97999-1912), RM052S-X Lift/hefcilinder met dubbele balk (pn 97999-1345), en S-636

Algemene informatie (pn 97999-636).
4-1/4" LUCHTMOTOR
23:1 VERHOUDING
6" SLAG

HEFCILINDERPAKKET MET DUBBELE BALK
5 GALLON

AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

@ LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD,

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige referentie.

ONDERHOUDSSETS

o Gebruik alleen echte vervangingsonderdelen van ARO®
om een compatibele drukspecificatie en de langst mo-
gelijke levensduur te garanderen.

* 637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte AF0460-XX.

* 104217 voor reparatie van filtergedeelte van filter/regu-
lator P39124-120

o 104327 oor reparatie van filtergedeelte van filter/regula-
tor P39344-110.

* 637466 voor reparatie lift-/hefcilinderafdichtingen.

o 637074-X43-B voor reparatie van 66266-X43-B onderste-
pompeinde op TP0423S2XXXXXXXX modellen.

o K1380TXXXXXX voor reparatie van 1380T11XX47 onder-
ste pompeinde op TP0423T2XXXXXXXX modellen.

OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

TP 04 23 X 2 XXXXX XX X

Pakket
TP - Dubbele balk

Afmetingen luchtmotor
04 - 4-1/4"

Pompverhouding
23-23:1

Afsluittype / natte materialen
S - Hakafsluiting / Carbonstaal —
T - Hakafsluiting / Roestvrij staal

Mount stijl
2-5 Gallon

Opties voor onderste pompeinde
Raadpleeg gebruikershandleiding
over het pompmodel

Opvolgerinrichting
E1-67485-2  A7-67347-2
E3-67485-1 A8 -67347-1
E5-67485-3 T7 - 67347-12
EA-66732-1 T8-67347-11
EB-66732-2  TU-67532-1
EC-66732 S2-67536-1

Pakketoptie
0 - Geen-Basisregeling alleen voor hefcilinder
2- Geavanceerde hefcilinder- en pompregeling

TP0423X2XXXXXXXX HEFCILINDERPAKKET

Afbeelding 1

ALGEMENE BESCHRIJVING

Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de
juiste grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel
de productiesnelheid op niveau te houden als volgens een
hoge kwaliteitsstandaard te produceren. Een voortdurende
kwaliteitsstandaard zorgt ervoor dat de voordelen van het
materiaal worden benut. Om de productietijd van de gebrui-
ker verder te optimaliseren, is het ARO-systeem voorzien van
een geintegreerde lift/hefcilinder voor het snel omwisselen
van vaten en eenvoudig optillen van de pompinrichting uit
de container.

ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het ma-
teriaal in het systeem wordt beschermd tegen lucht en
waardoor vocht en voortijdige uitharding van het materiaal
wordt voorkomen. Hierdoor kan het systeem zowel continu
als periodiek worden gebruikt en kan het systeem dagelijks
worden gereinigd.

TP0423X2XXXXXXXX (nl)
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INSTALLATIE

Het hefcilindersysteem TP0423X2XXXXXXXX wordt volledig
gemonteerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en plaats
hem op een recht oppervlak. Installeer de materiaalslang en
het doseerapparaat volgens de instructies.

Wanneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen
zware pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele em-
mer met een inhoud van 5 gallon worden gepompt, zonder
luchtinsluiting of overmatig afval. De opvolgerplaat zorgt voor
een luchtdichte afdichting en veegt het oppervlak tevens
schoon tijdens de voortdurende beweging omlaag in het vat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

[AWAARSCHUWING] HOUD AFSTAND TIJDENS HET STIJGEN
OF DALEN VAN DE LIFT.

Lees de waarschuwingen op pagina 2 van de gebruikershan-

dleiding RM052S-C Lift/hefcilinder met dubbele balk.

LUCHTREGELING

B 1

A - Luchtinlaat
B - Drukmeter hefcilinder
C - Luchtfi Iter/regulator hefcilinder
D - Luchttoevoerklep opvolgerplaat
E - Regelhendel hefcilinder
F - Luchtfi Iter/-regulator pomp
G - Luchttoevoerklep pomp
H - Drukmeter pomp

Afbeelding 2

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de
lift vrij is van eventuele objecten boven de eenheid.
Raadpleeg ook ‘Bedienings- en veiligheidsvoorzorg-
smaatregelen’ op pagina 3 van gebruikershandleiding
RM052S-C Lift/hefcilinder met dubbele balk.

2. Sluit de luchttoevoer (150 psig / 10.3 bar max.) aan op de
luchtinlaat. Stel de luchtdruk op de drukregelaar van de
lift/hefcilinder (knop rechtsom draaien) af op 20 psig (1.4
bar).

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.

Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in de
stand ‘omhoog’ staan, plaatst en centreert u een ge-
opend vat met materiaal op de lift-/hefcilinderbasis.

6. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvol-
ger met vet Opmerking: Zorg dat het vet compatibel is
met het gedoseerde materiaal. Dit garandeert een soe-
pele aansluiting op het vat en voorkomt bovendien dat
uithardende bestanddelen een verbinding aangaan met
de afdichting.

7. Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u er-
van te overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en
naar buiten gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt om
het schroefdraad van de stop te smeren om mogelijke
opbouw van bestanddelen op dit punt te helpen voor-
komen (Zie gebruikershandleiding RM0525-C).

DE LIFT OMLAAG BEWEGEN:

[AWAARSCHUWING] BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger
kan snel omlaag bewegen en letsel veroorzaken.
Houd de handen uit de buurt tijdens het uitlijnen met
de container. Lees de waarschuwingen op pagina 2
van de gebruikershandleiding RM052S-C Lift/hef-
cilinder met dubbele balk.

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de
opvolgerplaat wordt verwijderd zodat de tussen de opvol-
ger en het materiaal opgesloten lucht via dit ventiel kan
ontsnappen. Opgesloten lucht tussen de opvolgerplaat en
het vat zal ontsnappen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze
omlaag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk
moet toenemen voordat de lift begint te dalen.

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand ‘omlaag’
en laat de pomp dalen.

2. Vervang de ventielstop zodra het materiaal uit de venti-
elopening begint te sijpelen.

3. De eenheid is nu klaar voor gebruik. Open de pomp
lucht toevoerklep. Stel de luchtdruk op het pompfilter/
de pompregulator bij (de pompregulatorknop rechtsom
draaien) totdat de pomp begint te draaien.

4. Vuur het pistool af om de pomp met materiaal te vullen.

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Sluit de pompluchttoevoerklep.

2. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.

3. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.

18
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HET VAT VERWISSELEN:

OPMERKING: De regelklep moet in de ‘neutrale’stand staan.
1. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om schade 3.

te voorkomen.

2. Open de toevoerklep van de opvolgerplaat om lucht

onder de opvolgerplaat te laten stromen.
Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:.

4, Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie. Ver-
wijder het klepje

LIJST MET ONDERDELEN / TP0423X2XXXXXXXX

[
°

Afbeelding 3

10

Item | Beschrijving (grootte) Aant.| Onderdeelnr. Item | Beschrijving (grootte) Aant.| Onderdeelnr.
AF042351XXXXX Lift / hefcilinder met
1| Pompinrichti (M (voor TP042352XXXXXXXX) 8 dubbele balk (1) | RM052S-XXX-XX
ompinrichting
(1) AFO325T1XXXXX x g | 90° Mannelijke fitting .
(voor TP0423T2XXXXXXXX) 9 (1/2NPTx1/20D) (1) | 59756-362
* 2] Leidingen (1/2"0Dx33") (1) | 94978-(D) 10 | Opvolgerinrichting (zie over 1)
3 Dopschroef (3/8"-16x1-1/2") (4) | Y6-68-C zicht modelbeschrijving op pagina 20)
4 Borgring(3/8") (4) Y14_616_c 11 Wet-sol"Plus"H quart) (1) 66333'B
5 [ Moer &/ 16 @ [Y12-6C (et gebeeld
M I @ | Bulkslangen (1/2"0Dx100') (1) | 94978-100
6 c.)n.tagep aat (1) |96737 @ | Bulkslangen (5/16"0D x 100" (1) | 94980-100
*7 | Leidingen (5/16” 0D x30") (1) | 94980-(@)
* Opgenomen met RM052S-XXX-XX
9
- 1
WARNING 2
3
1 4
5
6
@ \U:l] I Ill] \%/ I mW
NRO) B
Dogmere| | j =
0 @@ ——

TP0423X2XXXXXXXX (nl)
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OMSCHRUVING MODEL /VOLGPLAATOPTIES

Model Afmetingen volgpla.xat Mate- | Afdichting Afdichting Materiaal Afdichting Diame- Opvolgerinrichting
pomp riaal type ter

TP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Aluminum

TP0423S2XXXXXA8X Nitril 67347-1

TP0423S2XXXXXT7X Enkele Buis EPR 11.440” (290.6 mm) 67347-12

TP042352XXXXXT8X Aluminum met Nitril 67347-11
PTFE-laag

TP0423T2XXXXXTUX EPR 67532-1

TP0423S2XXXXXE1X Stand.aardaf- Koolstofstaal, Nitril / Polyethyleen 11.614"(295.0 mm) 67485-2

TP042352XXXXXE3X “‘ef,'l'\‘,?e“ stroomloos Polyurethaan / Polyethyleen |11.437” (290.5 mm) 67485-1

TP042352XXXXXE5X vernikkeld | Enkele lip Nitril / Polyethyleen  |12.281”(311.9 mm) 67485-3

TP0423T2XXXXXS2X oestvrij staal Nitril met PTFE-coating /|4 4374 (3905 mm) 67536-1

Polyethyleen

TP0423S2XXXXXEAX Koolstofstaal, Polyurethaan 66732-1

TP042352XXXXXEBX stroomloos Dubbele lip EPR 11.609” (294.9 mm) 66732-2

TP042352XXXXXECX vernikkeld Nitril 66732

AFMETINGEN

—&—10
24.881"
(voor geavanceerde besturingselementen
16.750" (G ® alleen)
4

19.750"

—~ o0

e 22.000" ——>| 0.562"

——————24.000" — 4 PLAATSEN

1|
L

1 — v

b 73.873"

fg% ‘m@\ e > Fi5

1
\[¢

il B

17.843"

Afbeelding 4
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MANUAL DO OPERADOR TP0423X2XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTENCAO.
INCLUEM MANUAIS: AF0423SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusio (97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Bomba de REVISTA:

APROVADO: 12-28-12
12-17-21

extrusdo (97999-1922), 66732-X Placa impulsora (pn 97999-213), 67485-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999- (REV: D)
1808), 67347-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999-1102), 67532-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999-
1914), 67536-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999-1912), RM052S-X Elevador/ariete de duas colunas (pn

97999-1345), e S-636 Informacdes gerais (pn 97999-636).

41 MOTOR PNEUMATICO. CON JUNTO DO ARIETE DE DUAS COLUNAS

23:1RELACAO
6" CURSO

5 GALOES

FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

@ LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACI'-'\O,

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informacdes ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MANUTENCAO

o Utilize apenas pecas de substituicdo genuinas da ARO®
para garantir a compatibilidade com os valores nominais
de pressdo e uma vida util mais longa.

o 637489 para reparacao da extremidade inferior da bom-
ba AF0460-XX.

o 104217 para reparagdo da seccdo do filtro do filtro/requ-
lador P39124-120.

o 104327 para reparac¢do da sec¢do do filtro do filtro/requ-
lador P39344-110.

e 637466 para reparacao das juntas do elevador/ariete.

o 637074-X43-B para reparacao da 66266-X43-B extremid-
ade inferior da bomba nos modelos TP0423S52XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX para reparacao da1380T11XX47 extrem-
idade inferior da bomba nos modelos TP0423T2XXXXXXXX.

TABELA DE DESCRICAO DO MODELO

TP 04 23 X 2 XXXXX XX X

Conjunto
TP - Duas colunas

Tamanho do motor pneumatico
04-4-1/4"

Relacao da bomba
23-23:1

Tipo de retencdo / materiais em contacto
com liquidos —
S - Chop-Check / A¢o-carbono

T - Chop-Check / Ago inoxidével

Estilo de montagem
2-5 Galoes

Opgoes da extremidade inferior da bomba
Consulte o manual do operador do modelo
da bomba

Conjunto da placa impulsora
E1-67485-2 A7-67347-2
E3-67485-1 A8 -67347-1
E5-67485-3 T7-67347-12
EA-66732-1 T8-67347-11
EB-66732-2 TU - 67532-1
EC-66732 S2-67536-1

Opcéo do conjunto
0 - Nenhuma -Controlo bésico apenas para ariete
2- Controlos avancados de ariete e de bomba

TP0423X2XXXXXXXX CONJUNTO DO ARIETE

Figura 1

DESCRICAO GERAL

Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de propor¢des
adequadas, um sistema ARO ajuda o operador a manter a
taxa de producao e a obter niveis de qualidade superiores. A
manutencdo dos niveis de qualidade garante a obtencao de
beneficios materiais. Para maximizar ainda mais o tempo de
producdo do operador, o sistema ARO possui um mecanismo
de elevador/ariete incorporado para uma substituicao rapida
e facil do tambor e extraccao facil do conjunto da bomba de
dentro do recipiente.

Os sistemas ARO sao totalmente vedados, estando o mate-
rial dentro do sistema isolado do ar e da humidade, o que
previne o desgaste prematuro do material. Isto permite uma
utilizacdo continua ou intermitente do sistema e permite a
limpeza diaria do sistema.

TP0423X2XXXXXXXX (pt)
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INSTALACAO

O Sistema de ariete TP0423X2XXXXXXXX é fornecido total-
mente montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a numa
superficie plana. Instale a mangueira de material e o disposi-
tivo de distribuicao como exigido.

Se cumprir as seguintes instrugdes, podera bombear materi-
ais espessos directamente do seu tambor original de 5 galdes
(19 litros) sem inclusao de ar ou residuos excessivos. A placa
impulsora cria um isolamento estanque ao ar e uma acgao
de limpeza no seu movimento progressivo descendente para
dentro do tambor.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE
PROGRAMACAO INICIAL

AFASTE-SE DURANTE A MOVIMENTACAO
DO ELEVADOR.

Consulte as precaucdes da pagina 2 do Manual do operador

do elevador/ariete de duas colunas RM052S-C.

CONTROLOS PNEUMATICOS

Fes 15

A - Entrada de ar
B - Manémetro do ariete
C-Filtro/regulador de ar do ariete
D - Valvula de abastecimento de ar da placa impulsora
E - Alavanca de controlo do ariete
F - Filtro/regulador de ar da bomba
G - Valvula de abastecimento de ar da bomba
H - Manémetro da bomba
Figura 2

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atencao a limpeza da bomba/tambor referida
anteriormente. Certifique-se de que nao existe nenhum
objecto por cima da unidade que possa bloquear o
elevador. Consulte também as “Precaucdes de funciona-
mento e de sequranca” da pagina 2 do Manual do opera-
dor do elevador/ariete de duas colunas RM052S-C.

2. Ligue o abastecimento de ar (150 psig / 10.3 bar max.)
a entrada de ar. Ajuste a pressao de ar do regulador de
pressao do elevador/ariete (rode o manipulo no sentido
horério) para 20 psig (1.4 bar).

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao
“up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor.

Pare o movimento ascendente do elevador mudando a
alavanca da valvula de controlo para a posicao “neutra”
(central).
Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver
na posicao “up”, coloque e centre um tambor de material
aberto na base do elevador/ariete, encostando-o contra
0s guias da cuba.

6. Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com lubrif-
icante. NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é com-
pativel com o material que é distribuido. Isto garante um
encaixe suave no tambor e impede os compostos tipo
de cura de se colarem a junta.

7. Verifique se o bujao de ventilagdo da placa impulsora
entra e sai facilmente. E recomendado que se lubrifique
as roscas do bujao para ajudar a prevenir que 0 compos-
to seque neste momento. (consulte RM052S-C Manual
do operador).

PARA SUBIR O TAMBOR:

RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora
pode descer rapidamente e causar lesoes. Mantenha
as maos afastadas quando alinhar o recipiente. Con-
sulte as precaugées da pagina 2 do Manual do opera-
dor do elevador/ariete de duas colunas RM052S-C.

NOTA: Certifique-se de que o bujao de ventilagdo da placa
impulsora foi removido para que o ar aprisionado entre a
placa e o material consiga sair através desta ventilagao. O ar
aprisionado entre a placa impulsora e o tambor serd libertado.

NOTA: O elevador podera hesitar momentaneamente antes
de comecar o seu movimento descendente, pois a pressao
de ar dentro da camara-de-ar da coluna deve diminuir antes
da descida.

1. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao
“down” (descer) e desca a bomba.

2. Substitua o bujao de ventilacdo quando o material
comecar a sair pela abertura de ventilacao.

3. Aunidade estéd agora pronta a utilizar. Abra a valvula de
alimentac¢do de ar da bomba. Ajuste a pressao de ar no
regulador/filtro da bomba (rode o regulador da bomba
no sentido horario) até que a bomba comece a rodar.

4, Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o
material.

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Feche avélvula de abastecimento de ar da bomba.

2. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao
“up” (subir).

3. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor.
Pare o movimento ascendente do elevador mudando a
alavanca da valvula de controlo para a posicao “neutra”
(central).
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PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:

NOTA: A alavanca da valvula de controlo deve estar na

posicao “neutra”

1. Para evitar danos, NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAM-

2. Abraavélvula de abastecimento da placa impulsora para
permitir a existéncia de ar sob a placa impulsora.
3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao
“up” (subir).

BOR. 4, Insira e centre um novo tambor no lugar. Retire a tampa.
LISTA DE PECAS / TP0423 X2XXXXXXXX
21 Descrigao (tamanho) Qt |Pecan.° 25 Descrigao (tamanho) Qt |Pecan.°
mento mento
- AF042351XXXXX 8 Elevador/ariete de duas (1) | RMO525-XXX-XX
1| coniunto da bomba (por TP0423S2XXXXXXXX) colunas
nju 90° Encaixe macho
(1) AF0423T1XXXXX *9 (1/2NPTx 1/2” OD) (1) | 59756-362
(por TP0423T2XXXXXXXX) Conjunto da placa
*2 | Tubagem (120D x33") (1) | 94978-(®) 10 | impulsora (ver tabela de descrigio | (1)
3 | Parafuso de montagem () | Y6-68-C de madeld na pagina 24)
(3/8"- 161112 11 | Wet-Sol "Plus” (1 quarto degaléo) (4 | gg333.5
" (ndo indicado)
4 | Anilha de travamento (3/8") | (4) | Y14-616-C Tubagem a aranel
ubage e
5| Porca (3/8"- 16) (4) | Y12-6-C ® (,,2"03“00,, g (1) | 94978-100
6 | Placa de montagem (1) | 96737 Tubagem a granel
% (5/16”0ng100’)9 (1) | 94980-100
*7 | Tubagem (5/16”0Dx30") (1) | 94980-(@)

* Incluida com RM052S-XXX-XX

@ [ I Il
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Figura 3
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DESCRICAO DO MODELO/OPCOES DE PLACA SEGUIDORA

. . Conjunto da
Modelo W goch) - i LA vefiante U Vedante Material Vedante Diametro | placa impul-
bomba da placa seguidora Vedante sora
TP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Aluminio
TP0423S2XXXXXA8X Nitrilo 67347-1
TP0423S2XXXXXT7X -~ Unica Tubo EPR 11.440”(290.6 mm)| 67347-12
Aluminio com
TP0423S2XXXXXT8X revestimento de Nitrilo 67347-11
TP0423T2XXXXXTUX PTFE EPR 67532-1
TP042352XXXXXE1X| Areade Nitrilo / Polietileno 11.614”(295.0mm)|  67485-2
servico Aco carbono,
TP0423S2XXXXXE3X|  padrao niquelado com Poliuretano / Polietileno | 11.437"(290.5 mm)| 67485-1
TP0423S2XXXXXESX| A banho quimico | Aba nica Nitrilo / Polietileno 12.2817(311.9mm)|  67485-3
TP0423T2XXXXXS2X Ao inoxidavel Nitrilo Revestido com PTFE/ | 11 4370590 5 mm)|  67536-1
Polietileno
TP0423S2XXXXXEAX Poliuretano 66732-1
Aco carbono,
TP0423S2XXXXXEBX niquelado com Aba dupla EPR 11.609” (2949 mm)| 66732-2
TP0423S2XXXXXECX banho quimico Nitrilo 66732

DADOS DIMENSIONAIS

lo
24.881"
(para controles avancados
16.750" (B >0)
o
19.750" NG
(] 2 ==
el \0
e———22.000" ——» 20.562"
—————24.000" —— > 4 LUGARES

T}
5
T
1 — v
1
1Lr

U 73.873"

17.843"

Figura 4
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INSTRUKCJA OBSLUGI

@
TP0423X2XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA.
ZAWIERA INSTRUKCJE: AF0423SXXXXXX-XX-X Pompy ekstruzji (97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Pompy ekstruz- POPRAWIONE:

DATA PUBLIKACJI:12-28-12
12-17-21

ji (97999-1922), 66732-X Pyta dociskowa (pn 97999-213), 67485-X Zespdt plyty dociskowej (pn 97999-1808), 67347- (REV:D)
X Zespét ptyty dociskowej (pn 97999-1102), 67536-X Zesp6t ptyty dociskowej (pn 97999-1912), 67532-X Zespot
ptyty dociskowej (pn 97999-1914), RM052S-X Dwukolumnowy podnosnik/ttok (pn 97999-1345), i S-636 Informacje

0golne (pn 97999-636).

4-1/4" SILNIK PNEUMATYCZNY
23:1 WSPOLCZYNNIK

6” SUW

ZESPOL TLOKA DWUKOLUMNOWEGO
5 GALONOW

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI,
@ OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE

PRZECZYTAC NINIEJSZ

INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

» Aby zapewni¢ odpowiednia wartos¢ cisnienia i jak na-
jdtuzszy czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko orygi-
nalnych czesci zamiennych ARO®.

o 637489 fdo naprawy sekgji silnika pneumatycznego.
AF0460-XX.

* 104217 do naprawy sekcji regulatora w filtrze/regula-
torze P39124-120.

o 104327 do naprawy sekcji regulatora w filtrze/regula-
torze P39344-110.

* 637466 do naprawy uszczelnien podnosnika/ttoka.

* 637074-X43-B do naprawy z 66266-X43-B dolnego kon-
ca pompy w modelach TP042352XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX do naprawy z 1380T11XX47 dolnego
korica pompy w modelach TP0423T2XXXXXXXX.

TABELA OPISU MODELI

TP 04 23 X 2 XXXXX XX

Zespét
TP - dwukolumnowe

Wielkosc silnika pneumatycznego
04 - 4-1/4"

Wspétczynnik pompy
23-23:1

Typ kuli kontrolnej / materiaty zwilzone
S - Kontrolne / stal weglowa —
T - Kontrolne / Stal nierdzewna

Styl montazu
2-5 galonéw

Opcje dolnego konca pompy
Patrz instrukcja obstugi modelu pompy

Zespot plyty dociskowej
E1-67485-2 A7 -67347-2

E3 - 67485-1 A8 -67347-1
E5-67485-3  T7-67347-12
EA-66732-1  T8-67347-11
EB-66732-2  TU-67532-1
EC-66732 52 -67536-1

Opcja zespotu
0 - Brak, Tylko podstawowe sterowanie tfoka
2- Zaawansowane elementy sterowania ttokiem i pompa

TP0423X2XXXXXXXX ZESPOL. TLOKA

Rysunek 1

OPIS OGOLNY

Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowied-
nim natezeniu sprawia, ze system ARO utatwia operatorowi
zaréwno utrzymanie wydajnosci, jak i wysokich norm ja-
kosciowych. Utrzymanie norm jakosciowych zapewnia petne
wykorzystanie zalet materiatu. W celu maksymalizacji czasu
produkcyjnego operatora system ARO ma wbudowang funk-
cje podnoszenia/ttoczenia, co umozliwia szybsza i prostsza
zmiane beczki oraz tatwe podnoszenie zespotu pompy z bec-
zki.

Systemy ARO sg catkowicie zamkniete; uszczelniaja materiat
w systemie przed powietrzem i wilgocia i zapobiegajg zbyt
szybkiemu wyschnieciu materiatu. Dzieki temu system moze
by¢ uzywany w sposob ciagty lub przerywany i fatwo codzi-
ennie czyszczony.

TP0423X2XXXXXXXX (pl)
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MONTAZ

Uktad ttoczacy TP0423X2XXXXXXXX jest dostarczony w
petnym zestawie. Nalezy wyja¢ urzadzenie ze skrzyni i umi-
esci¢ je na poziomej powierzchni. W razie potrzeby zamon-
towac waz doprowadzania materiatu i urzadzenie dozujace.

Ponizsza procedura umozliwia pompowanie ciezkich,
kleistych materiatéw bezposrednio z 5-galonowej beczki,

w ktdrej byty pierwotnie przechowywane, zapobiegajac
powstaniu pecherzy powietrza czy nadmiernym stratom
materiatu. Ptyta dociskowa, przemieszczajac sie stopniowo w
dét do wnetrza beczki, zaréwno zapobiega przedostaniu sie
powietrza z zewnatrz, jak i powoduje czyszczenie oraz wy-
cieranie danego obszaru.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOW-
EJ KALIBRACJI

[ZSWAARSCHUWING] NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA
PODCZAS JEGO PODNOSZENIA | OPUSZCZANIA.
Zapoznac sie z ostrzezeniami zamieszczonymi na stronie 2 in-
strukcji obstugi podnos$nika dwukolumnowego/ttoka RM052S-C.

ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM
POWIETRZA

Bs 18

A - Wiot powietrza

B - Manometr tloka

C - Regulator/fi Itr powietrza tloka

D - Zawoér doprowadzajacy powietrze do ptyty dociskowej
E - Dzwignia sterujaca tloka

F - Regulator/fi Itr powietrza pompy

G - Zawor doprowadzajacy powietrze do pompy

H - Manometr pompy

Rysunek 2

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ o zachowaniu wspomnianej powyzej odlegtos-
ci miedzy pompa a beczka. W obszarze przemieszczania
sie podnosnika nie moga znajdowac sie zadne obiekty.
Patrz rdwniez rozdziat ,Uzytkowanie i srodki bezpiec-
zenstwa" na stronie 2 instrukcji obstugi podnosnika dwu-
kolumnowego/ttoka RM0525-Cl.

2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (150
funtéw na cal kwadratowy / 10.3 bara maks) do wlotu
powietrza. Ustawi¢ ci$nienie powietrza w regulatorze

cisnienia podnosnika/ttoka (obroci¢ pokretto w prawo)
na warto$¢ mieszczaca sie w zakresie od 20 funtéw na
cal kwadratowy (1.4 bara).

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
podniesienia.

4. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajaca
ustawienie beczki. Zatrzymac¢ podnosénik przemieszcza-
jacy sie do gory, ustawiajac dzwignie zaworu sterujgcego
w potozeniu neutralnym (srodkowym).

5. Gdy zespot podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w
gornym potozeniu, na srodku platformy podnos$nika/tto-
ka ustawi¢ otwarta beczke. Nastepnie unieruchomic ja
w prowadnicach beczki, w razie potrzeby dostosowujac
ustawienie.

6. Nasmarowac uszczelke samooczyszczajaca dolnej plyty
dociskowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany
do rodzaju dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat
bedzie réwnomiernie wprowadzany do beczki. Zapo-
biegnie to réwniez przywieraniu substancji ulegajacych
twardnieniu do uszczelki.

7. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie docis-
kowej mozna tatwo wkreci¢ i wykreci¢. Zaleca sie nas-
marowanie gwintu zatyczki — zapobiegnie to ewentu-
alnemu nagromadzeniu sie substancji w danym miejscu
(Zobacz RM052S-C instrukcja obstugi).

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

[ZAWARRSCHUWING] NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECE-
NIA. Ptyta dociskowa moze gwattownie opas¢,
powodujac obrazenia. Nalezy uwazac na rece podczas
dociskania ptyty do beczki. Zapoznac sie z ostrzeze-
niami zamieszczonymi na stronie 3 instrukcji obstugi
podnosnika dwukolumnowego/ttoka RM052S-C.

UWAGA: Nalezy pamietac o wyjeciu zatyczki odpowietrznika
ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy
ptyta dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na
zewnatrz przez odpowietrznik. Powietrze uwiezione miedzy
ptyta dociskowa a beczka zostanie odprowadzone na ze-
wnatrz.

UWAGA: Moze dojs¢ do krotkotrwatego zatrzymania sie
podnosnika przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to
spowodowane koniecznoscia spadku cisnienia powietrza
wewnatrz powietrznika przed rozpoczeciem tego dziatania.

1. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
opuszczenia i opusci¢ pompe.

2. Wiozy¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z ot-
woru odpowietrznika zacznie wyciekac¢ materiat.

3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Otworzy¢ zawor zasila-
nia pompy powietrza. Wyregulowac cisnienie powietrza
w filtrze pompy/regulatorze (obrdci¢ pokretto regulatora
pompy w prawo), dopoki pompa nie rozpocznie pracy.

4. Wiaczy¢ pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

26
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ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1.
2.

3.

Zamknac¢ zawér doprowadzajacy powietrze do pompy.
Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
opuszczenia i opusci¢ pompe.

Podnie$¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajaca ust-
awienie beczki. Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy
sie do gory, ustawiajgc dzwignie zaworu sterujacego w
potozeniu neutralnym (Srodkowym).

ABY WYMIENIC BECZKE:
UWAGA: DZwignia zaworu sterujacego musi znajdowac sie w

potozeniu neutralnym.

LISTA CZESCI / TP0423X2XXXXXXXX

Ele-

Ele-

NIE WOLNO DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO
WZROSTU CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenia.

Otworzy¢ zawdr doprowadzajacy powietrze do plyty do-
ciskowej, umozliwiajgc przedostanie sie powietrza pod
ptyte dociskowa.

Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
opuszczenia i opusci¢ pompe.

Ustawi¢ i wyposrodkowac nowa beczke. Zdejmij pokry-
we.

ment Opis (rozmiar) llos¢| Nr czesci ment Opis (rozmiar) llos¢| Nr czesci
AF0423S1XXXXX Dwukolumnowy podnosnik/
. M (dla TPO423S2XXXXXXXX) 8 tlok (1) | RM052S-XXX-XX
1| Zesp6t pompy
(1) AF0423T1XXXXX %9 90° Lacznik z gwintem (1) | 59756-362
(dla TPO423T2XXXXXXXX) zewnetrznym (1/2N.PT.x1/2"0D) -
* 2 | Rurki (1/2"0Dx33") (1) | 94978-(®)

3 | Sruba z them walcowym 4) | Y6-68-C

(3/8"-16x1-1/2")

10 | Zespot plyty dociskowej (patrz | 4

tabela opisu modeli na stronie 28)

Podkladka zabezpi

eczajaca (3/8") (4) | Y14-616-C

11 | Wet-Sol “Plus” (1 kwarta) (1) | 66333-B

(niepokazane)

Rurki w ilosciach

5 | Nakretka (3/8”-16) (4) [Y12-6-C @ masowych (1/20Dx100') (1) | 94978-100
6 | Ptyta montazowa (1) 196737 ® Rurk|W|Iosc|ac"h , (1) | 94980-100
# 7 | Rurki (5/16” 0D x30”) (1) [ 94980-(®@) masowych (5/16”0Dx 100)
[* zawarte z RM052S-XXX-XX
£0 o 1
@ WARNING 2
0
4
3
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6
@ FIT] I Il Hq‘;‘a’ I m
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8
Rysunek 3
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OPIS MODELU / OPCJE PLYTY DOCISKOWE)

Materiat uszczel-

Model Ly nienia Uszczelka Typ| Uszczelka Materiat Uszczelka Srednica Zesgol plyty
pompy plyty dociskowej dociskowej
TP0423S2XXXXXA7X Kauczuk etylenowo-propylenowy 67347-2
Aluminum
TP042352XXXXXA8X Nitryl 67347-1
pojedyncza .
TP0423S2XXXXXT7X rurka Kauczuk etylenowo-propylenowy| 11.440” (290.6 mm) [  67347-12
Aluminum z .
TP0423S2XXXXXT8X powtoka PTFE Nitryl 67347-11
TP0423T2XXXXXTUX Kauczuk etylenowo-propylenowy 67532-1
Standardowa . . ”
TP0423S2XXXXXE1X . . Nitryl / Polietylen 11.614"(295.0 mm) 67485-2
powierzchnia| Stal weglowa,
TP0423S2XXXXXE3X| podstawy niklowana Jed-nowar- Poliuretan / Polietylen 11.437”(290.5 mm) 67485-1
TP042352XXXXXE5X A bezpradowo gowe Nitryl / Polietylen 12.281”(311.9mm) |  67485-3
TP0423T2XXXXXS2X Stal nierdzewna Nitrylz powlokateflonowa/ | 11 4377290, 5 mm) | 675361
Polyethylene
TP0423S2XXXXXEAX Poliuretan 66732-1
Stal weglowa,
TP0423S2XXXXXEBX niklowana Dwuwargowe |Kauczuk etylenowo-propylenowy| 11.609” (294.9 mm) 66732-2
TP042352XXXXXECX bezpradowo Nitryl 66732

DANE WYMIAROWE

16.750" {{(
19.750"

|

24.881"

L tylko)

22000 —]
e 24.000" ——

(dla zaawansowanych kontrolek

A

20.562"
4 MIEJSCA
o W@I =
[a==iE
— P P
[im] = j1wi]
>
73
=

17.843"

.873"

| S— N V-

Rysunek 4
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O

PYKOBOACTBO OMEPATOPA TP0423X2XXXXXXXX

BKJTIOYAET: UHCTPYKLIK MO SKCMNYATALIUK, YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBCNYKUBAHUIO. AATA NYBIUKALUN: 12-28-12
BK/IOYATb PYKOBOZICTBA: AF0423SXXXXXX-XX-X Hacoc SkcTpy3um (97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-XTEPECMOTPEHHbIN: 12-17-21
Hacoc JKkcTpy3um (97999-1922), 66732-X MpukumHan crefAwwan nnactvxa (pn 97999-213), 67485-X YzenREV: D)

cnepAwero yctponctsa (pn 97999-1808), 67532-X Y3en cnegawero yctponctsa (pn 97999-1914), 67536-X ¥Y3en

cnepduero yctponctsaa (pn 97999-1912), 67347-X Y3en cnepsiero yctponctaa (pn 97999-1102), RM0525-X

[IBYXKONOHHbI NOPLIHEBON NogbeMHIK (pn 97999-1345), 1 S-636 Obme cBegeHuna (pn 97999-636).

4-1/4" THEBMOJIBUTATE/Ib
23:1 NEPEJJATOYHOE OTHOLLEHUE
6" [VINHA XO[A

ABYXKOJIOHHAA NOPLUHEBAA
NOABEMHAA YCTAHOBKA

5TAJIJIOHOB

&

BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE HACTOALLEEE PYKOBOACTBO
NEPEL YCTAHOBKOW,3KCMNYATALMEN UNN OBCNYXXUBAHUEM
AAHHOIO ObOPYAOBAHUA.

PaboTopaTtenb 0643aH nepeaatb 3Ty MHPopmaumio onepatopy. CoxpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO AJ1A MCMOJIb30BaHNA B AaibHENLIEM.

KOMIJIEKTbl OBOPYJOBAHWA ANA
TEXHWYECKOIO ObCJZTYXXKUBAHWUA

o B KauecTtBe 3amacHbIX AeTanen MOXHO UCMOJIb30BaTb
TOMbKO AeTanu, U3rotoBieHHble komnaHmen ARO®. I1o
NMo3BONUT 0becneynTb cob0aeHNE HOMUHANBHOTO
[aBNeHUsa 1 NPOAAUTb CPOK CNy6Obl 060pynoBaHUA [0
npegena.

e 637489 (pnAa peMoHTa CeKuuy NHeBMoOLBUraTens).
AF0460-XX.

o 104217 (gna pemoHTa cekuum GpunbTpa y3na epunbtpa u
perynatopa P39124-120).

o 104327 (pna pemoHTa cekuum ¢punbtpa y3na dunbtpa u
perynaTtopa P39344-110).

e 637466 (onA peMOHTa YNJIOTHEHW NOPLWHEBOTO
NMOABEMHIIKA).

e 637074-X43-B gna pemoHTa /13 66266-X43-B HuxHen
YyacTy Hacoca Ha mopensax TP0423S2XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX gna pemonTa 13 1380T11XX47 HUxHEN
yacTy Hacoca Ha moaensax TP0423T2XXXXXXXX models.

TABJIULA C ONMMCAHMEM MOJAEJIN

TP 0423 X 2 XXXXX XX

YcraHoBKa
TP - nBYXKONOHHAA YCTaHOBKa

Pasmep nHeBmopBurarens
04-4-1/4"

NepepnatoyHoe oTHOWEHNE Hacoca
23-23:1

Bup 3anopHOro KnanaHa / MaTeplnanbl,

KOHTaKTMpYIoLue ¢ KNAKOCTAMM
S - OTCeYHOW 3aMOpHbIil KnanaH /

YrNepoANCcTan CTanb H
T - OTCeYHO 3anOpHbIN KnanaH /
Hepxagetoluas ctanb

lopa crunb
2-5 rannoHos

BapmaHTbl HYXKHei1 YacTn Hacoca
CM. pyKOBOACTBO onepaTopa
COOTBETCTBYIOLIEN MOENN HACOCA.

Ysen cnepauero ycrpoicrsa

E1-67485-2  A7-67347-2
E3-67485-1  A8-67347-1
E5-67485-3  T7-67347-12
EA-66732-1  T8-67347-11
EB-66732-2  TU-67532-1
EC-66732 52-67536-1

BapuaHr ycranoBku

0 - HeT, 6a30BOe YCTPOCTBO YNpaBreHusA (TONbKO
ANA NOPLIHEBOrO NOAbEMHIKA)

2 - C ycOBepLUEHCTBOBAHHbIM YCTPONCTBAMI
yrpaB/eH1A NOPLIHEBbIM NOFbEMHIKOM 11 HACOCOM

TP0423X2XXXXXXXX NMOPLUHEBAA
NOABEMHAA YCTAHOBKA

OBLUEE ONMNCAHUE

Cuctema ARO npegHa3HauyeHa AnA NOJAYM POBHbIX,
HenpepbiBHbIX MONOC MaTepuana HYXXHOro pasmepa u
MOMOraeT onepaTopy NOAAEPXMBATb KaK HEOOXO[UMYIO
NPON3BOANTENBHOCTb, TaK W BbICOKME CTaHAAPTbI KauyecTBa.
MoppepxaHue CTaHOAPTOB KauecTBa rapaHTupyer
MCNONb30BaHME MPENMYLLECTB NMPUMEHAEMbIX MaTepPUaOoB.
Y1o6bl MAaKCMMM31POBATb CPOK 3KCMyaTaLum, cuctema ARO
OCHalLieHa BCTPOEHHOM NOPLIHEBON GYHKLMeN aaa ObiCTpoi
1 NPOCTON 3aMeHbl GOYKI 1 MPOCTOro NOABbEMA Y3/la HAacoca
C KOHTENHepa.

Cnctembl ARO OTHOCATCA K MallMHaM 3aKpbITOro Tuna,
6narogaps Yemy npuUMeHsieMble MaTepabl, HAXOAALLMECS
B CMCTEMaXx, N30JIMPOBAHbI OT BO3AYXa U Baru, 4to
npeaoTBpaLlaeT NpeXaeBpeMeHHOe 3aTBEPAEBAHNE ITUX
maTepuanos. B pesynbTaTe cMCTEMY MOXHO MCMOJMb30BaTh
Kak 6e3 nmepepbiBOB, TaK U C MepepbiBamu, a Takxe
eXeAHEeBHO OYULLATD.

TP0423X2XXXXXXXX (ru)

29



YCTAHOBKA ObOPYJOBAHUA

MopwHeBasa nogbemMHaa cuctema TPO423X2XXXXXXXX
noctaBnfeTca B cobpaHHoM Bupe. M3snekute arperat
M3 AWMKA N NOMECTUTE €ro Ha POBHYI0 NOBEPXHOCTb.
YcTaHoBWTE WNAHT AR MaTepuana 1 yCTPOMNCTBO NOAAuK
maTtepuana TpebdyembiM 06pazom.

Mpwn cobniogeHnn CreayoWnX UHCTPYKLUUIA Taxenble
nactoobpa3sHble MaTepuanbl MOXXHO MOAABaTh C MOMOLYbIO

Hacoca HenocpefCTBEHHO 13 6OUEK EMKOCTbIO 5 ranioHoB,
He AonycKasa BOSHUKHOBEHMA BO3JYLWHbIX MYy3bIpbKOB K
136bITOYHOTO pacxofa MatepnanoB. MpuxnMHas cnegalasn
MNacTHa CO3AaeT BO3AYXOHEMPOHMLAEMOE YNOTHEHNE 1
MPOU3BOAUT OuMLLAloOLLEe AeCTBIE, MOCTENEHHO ONYCKaACh
B OOUKY.

MHCTPYKUA NO SKCIJTYATALLIUIA

MHCTPYKLIA NO 3KCMTYATALIMWA. MPOLIEQYPA
NEPBOHAYAJNIbHON HANAKU

IAreervieekieave HE MPUBJIMKANUTECH K CUCTEME,

NOAHMMAA UNK ONYCKAA NOABEMHUK.
MpounTtante npeaynpexaeHus, cogepxawmnecsa Ha cTp.
2 pyKOBOACTBa onepartopa ABYXKONOHHOrO MOPLIHEBOro
nogbemHnka RM052S-C.

YCTPOVCTBA YMPABJIEHNA MOTOKOM BO3JYXA
G

E

A - TeneXKu ¢ NoAbEMHUKOM

B-M Tp nop o nopy

C-Y3en punbTpa n perynartopa Bosfyxa AN NOPLIHEBOro NogbeMHUKa
D - KnanaH nogaum Bo3ayxa Ana NpKUMHON cneasLeil n1acTuHbl

E - Pbivar ynp p NOABbEMHNKOM

F - Y3en ¢punbrpa n perynatopa Bosayxa Ana Hacoca

G - KnanaH nopaum Bo3flyxa AnA Hacoca

H - MaHomeTp Hacoca

Puc. 2

ANA NOAHATUA NOADEMHUKA B MEPBbIA PA3

HEOBXOAMMO BbIMONHUTb CIEAYIOLWME AENCTBUA.

1. Ob6paTute BHUMaHWE Ha NPOMEXYTOK MeXAy HaCOCOM
n 6oukoln. Yoeputecb B TOM, UTO Ha NOgbeMHUKe
OTCYTCTBYIOT Kakme 6bl TO HW ObiNo NpegmMeTbl. Takxe Cm.
pa3gen «Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTM NPU SKCMNyaTaLny
1 Mepbl obecneyeHna 6e30NacHOCTYY, COAepPKaLLMAca
Ha CcTp. 3 pyKoBOLCTBa onepaTopa ABYXKONOHHOIO
nopLUHeBoro nogbemumnka RM0525-C.

2. MMpucoepunute TpybonpoBog And nopayu Bo3gyxa
(MakcnmanbHoe faBneHune coctasnaet 150 ¢pyHTOB/KB.
atonm 10.3 6apa) K Bo3ayxonpuemMHuky. OTperynupyiTe
[aBrieHne BO3[yXa C NOMOLLbIO perynatopa AaBneHua
B MOPLIHEBOM MofgbemMHUKe Ao 20 GyHTOB/KB. AtOIM
(1,4 6apa). (4na aTOro HEOOXOLMMO NOBEPHYTH PYUKY
perynatopa no 4acoBoW CTpenke.)

3. [lepeBepnTe pblyar perynupylowero KnanaHa B

«BEPXHEEe» MOJIOKEHNE,

MofHMMWTE MOPIUHEBOW MOABEMHUK TaK, UTOObI OH

HAXOAMNCA Ha 6onbluelt BbicoTe, ueM 6ouka. OcTaHOBUTE

ABUXEHWE NOAbEMHUKA BBEPX MYyTEM NepeBofja

pblyara peryaupyrLero KnamnaHa B «<HeMTpanbHoOE»

(LeHTpPaNbHOE) NONOXKEHME.

5. Tlocne nepeBofa y3/a NOPLHEBOrO NOAbEMHMUKA U
Hacoca B «BEPXHEE» MOJIOKEHME YCTaHOBUTE OTKPbITYIO
O0uKy C NCMONb3yeMbIM MAaTEPUANOM Ha OCHOBaHMe
MOPLIHEBOrO MOABEMHUKA, OTLEHTPUPYITE BOUKY 1
HaJeXHO 3aKpenuTe ee, NOAb3yACb CMeLnanbHbIMU
HanpasasawwWwumMmn, Mpu Heo6XoAUMOCTN N3MEHUTE
MONOXeHNe 6OUYKI AOMKHbIM 00Pa30M.

6. HaHecuTe KOHCUCTEHTHYK CMa3Ky Ha HUXHee
YNNOTHEHME MPUXUMHON Cnepdalen Yynctawen
nnactuHbol. MPUMEYAHUE. Y6eputecb B TOM, UTO
KOHCUCTEHTHAA CMa3ka COBMECTUMA C UCMOMb3yeMbIM
maTepuanom. brarogaps aTomy nnactviHa 6yaeT naaBHoO
BXOAMTb B BOUKY; KpOMe TOro, 3TO NPefoTBPaTUT
NPUANNAHUE K YNIOTHEHUIO 3aTBEPLEBAIOLLMX CMeCeN.

7. YbeauTecb B TOM, YTO BEHTUALMOHHAA 3aryLUKa JIETKO
BKPYUMBAETCA B MPUXKUMHYI ClefALyio NAacTUHY 1
BbIKPYUMBAETCA M3 Hee, PEKOMEHAYETCA HAHECTW CMa3Ky
Ha pe3b0O0oBble COEANHEHNSA 3arNyLWKN BO U3bexaHne
BO3MOXXHOTO 3aTBEPAEBAHUA UCMONb3YeMOro MaTepuana
Ha 3Tux coepmnHeHuax. ( cm. RM052S-C pykoBoacTBo
onepatopa).

ANA ONYCKAHUA NOADEMHUKA HEOBXOAUMO
BbIMOJIHUTDb CJIEAYIOLWMWE AEUCTBUA.

[Arremvirexaerve] OMACHOCTDb 3AWEMNEHUA.
Cnepauee ycTpoiiCTBO MOMKET ONYCKaTbCA C BbICOKOW
CKOPOCTbIO, B CBA3M C Y€M MOTYT BO3HMKaTb
TeNecHblie noBpexaeHna. He nogHocuTe pyku K
KOHTelHepy npu BbipaBHUBaHUU 060PYyAOBaAHUA.
MpounTaiiTe npegynpexpeHns, cogepxauwumecs
Ha CTp. 2 pyKOBOJACTBa oneparopa ABYXKOJIOHHOIO
nopwHeBoro nogbemHnka RM052S-C.

B

MPUMEYAHUE. Yoeautecb B TOM, YTO Bbl U3BJIEK/N
BEHTUNALMOHHYIO 3arnywwKy U3 NPVXUMHON cnegdALlen
MNacTUHbI; 6rarogaps 3TOMy BO3LyX, CKONVBLIUICA MeXAY
MAAaCcTVHON U UCNOMb3yemMbiM MaTepuanom, BbigeT uepes
oTBepcTMe AnA 3arnywkun. Bo3gyx, ckonuelwninca mexay
MPVXUMHON CReasliein NNacTUHON 1 6OUKON, BbliigeT
Hapyxy.

MPUMEYAHUE. MNepen onyckaHnem NOABEMHUK MOXET
KOpOTKOe BpeMA He ABWraTbCA, MOCKOMbKY ANA OnyCKaHuA
nogbemMHUKa AOSIKHO CHU3NTbCA JaBjieHne BO3JyXa B
BO3AYLUHOMN Kamepe KONOHHbI.

1. MepeBepnTe pblyar perynupylowero KianaHa B
«HUKHEE» NMONOXEHME U MPOAOIKAIATE OMyCKaTb HACOC.
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YCTaHOBMTE Ha MeCTO BEHTUNALMOHHYIO 3arnyLwkKy,
Korga 1crnonb3yemblii MaTepran HauHeT BblTeKaTb U3
BEHTUNALMOHHOIO OTBEPCTHA.

Arperat rotos K akcnnyatauuu. OTKpoiTe kKnanaH
nofaun Bosfyxa Hacoca. OTperynupyiTte gasneHue
BO34yXa C MOMOLUbIO y3na GunbTpa u perynatopa Tak,
yTobbl HAacOC Hayan coBepliath paboumnin yukn. (Ana
3TOro HeobXoAMMO NOBEPHYTb PYUKY perynaTopa Hacoca
MO YaCOBOW CTPESIKe.).

Mpuseute B AeCTBME NUCTONET, YTOOLI 3aNONHUTD
HaCcoC UCMOMb3yeMblM MaTeEPUANIOM.

Ana NOAHATUA NOADEMHUKA B l'IEPQbII?I PA3
HEOBXOAMMO BbIMOJIHUTb CNEAYIOWNE BENCTBUA.

3aKpOVITe KnaraH noga4vu Bo3fyxa ana Hacoca.

2. TepeBeauTe pblyar perynupyiowero KianaHa s

«BEPXHEEN» MONOXKEHNE.

3.

O

MofgHMMUTE NOPWHEBOW NOABEMHUK TaK, 4TOObI OH
HaxoAuncsa Ha 6onbluel BbicoTe, Yem 604ka. OcTaHOBUTE
ABUXEHWe NofbeMHNKa BBEPX NyTeM nepeBofja
pblyara perynupyiowero knanaHa B «HelTpanbHoe»
(ueHTpanbHoE) NONOXeHNe.

ANnA CMEHbl BOYKW HEOBXOAMMO BbIMONHUTD
CNERYIOLLME AEACTBUA.

NMPUMEYAHUE. Poiuar perynnpytowero knanaHa fonxeH
HaXoAUTbCA B KHEMTPaNbHOM MONOXEHNM.

1.

2.

3.

4.

Bo n3bexaHue nospexaeHus obopynosaxna HE JOMYCKANTE
CO3AHMA N3BbITOYHOTO JABJTEHIA B BOYKE.

OTKpoiTe KnanaH nojayu BO3fyxa AAA NPUKUMHON
CnepALeit NNacTUHbI, 4To6bl NO3BONUTL BO3AYXY MPOHUKHYTH
nog NNacTuHy.

MepeBeauTe pbluar perynnpymoLLero KnamnaHa B «BepxHee»
MoNoXeHue.

YcTaHoBuTE HOBYIO 60‘4Ky Ha COOTBETCTBYIOLLEE MECTO U
OTLleHTpI/IpyIﬁTe ee. Ynanure KPbILLKY.

NEPEYEHb AETAJIEN / TP0423X2XXXXXXXX

Puc.3
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ONMMUCAHUE MOAENU / TPUMUMHDIE MNJIACTUHDI

Matepuan Y3en
Mogenb ‘:lgi"o'fg %l"uel::'nf:; y"m.’ll.';n": Hne YnnotHeHue Matepuan ygg;;g::l;e cnepsiiero

nnacTnHbl ycrponucrsa
TP0423S2XXXXXA7X JYR— STUNEHNPONNAEHOBbIN KayuyK 67347-2
TP0423S2XXXXXA8X 0 Hurtpun 67347-1
TP0423S2XXXXXT7X A ] A oyoKa | Tnennponunenobiii kayuyk |11.440" (290.6 mm)| 67347-12

NOMUNHMIA C
TP0423S2XXXXXT8X nokpbITem u3 T3 Hutpun 67347-11
TP0423T2XXXXXTUX STUNEHNPONNNEHOBbIN Kay4yK 67532-1
TP0423S2XXXXXE1X yrnepoaucras Hutpun / Monnatunen 11.614”(295.0mm)| 67485-2
TP042352XXXXXE3X e okpbimaem, Monnyperan / Monustunen  |11.437”(290.5mm)| 674851

CraHpapTHblIl nojly4eHHbIM 0
AUHOYHAA
TPO42352XXXXXESX | Pasvep K oro ry6a Hutpun /Monustunen  [12.2817(311.9mm)|  67485-3
BOCCTAHOBNEHUsA
HepxaBerowas Hutpun c nokpbituem us NTO3 / " ~
TP0423T2XXXXXS2X cTanb MonuaTuneH 11.437”(290.5 mm)| 67536-1
TP0423S2XXXXXEAX yrnepoaucras MonunypertaH 66732-1
CTanb C HUKeNeBbIM -
TP0423S2XXXXXEBX NOKpbITHEM, aBoiHoI ITUNEHNPONWIEHOBbIN Kay4yK 66732-2
NoNyYeHHbIM ry6a 11.609” (294.9 mm)

MeTof0M

TP0423S2XXXXXECX XUMAYECKOro Hurpun 66732
BOCCTAHOBNEHUSA

AAHHbIE O PASMEPAX ObOPYAOBAHUA

24.881"
% O S J (ﬂﬂﬂ PaclLNPeHHbIX 3/IEMEHTOB ynpaBneHna
16.750" (7 ( 1 Toneko)
19.750” i
H 2 -
i N -
, 7 T
e 22000"— |- B0562"
24.000" — > 4 MECTA
i &
H om
.
s D @ g
0 ISy
; >
v I
= =)
o | 1) =
& I
I 73.873"
(] =
w ] o o o
\ J
17.843"
Puc. 4
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TPO423X2XXXXXXXX HEHRFEC T2 HETF. HNE
REHIEE, HFREKEREL. REEE, REMH
HEMNEIRE.

BETEHNERREN, EMAMBAUERENRENE
SEEEEMNE 5 MOIIHHN. MahEER T
EHEEEN, FESEEEHURGEERHE.

iR {EiRBA

BAERBAIaRERER

EHBEAFABEN, SREF—EES,
%g%yww&cﬂﬁﬂﬁmmﬁMﬁ¢$%%2ﬁtm

Bs 1

A-H#SO

- RENLE ST

- PENERILEEA TR
- NEHEHSRE

- R ST

- RERERLIREATHRE

- RS

- RKESIT

T omMmoow

B 2

WMBFHEFE, (BR) *

L ERREMER LA RS, ARISCETEE LN
M. LN, BB RM052s-C SUFBHME
VURIEFME 2 R “IREMZEMIHER" -

2. ¥SIE (150 psig / 10.3 bar max.) FEZEHSO. WY
FrEENMENEDATRENESED (D
WE$H) Z 20 psig (1.4 bar) o

3. WEGIRFEE "L . N

4. [HEN/MENAE, SEAEUBLAGEE.
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5. —BEFEN MENAGIMRELT "L 8, £FE
WU ENE B ERE TR R # F A &L
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6. FAIEE AR T 75 B9 M 3 8 B e 2 IR AT R
T8 WBRLASHENMRARS. XHEAHR
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7. RENSELNRAE, BRITHIRG. ZUEE
B TR, UBLEAFERLER. (55H
RM052S-C #21EFA).
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FRiEdigsAL R (RNHENREATEED) £
HSE, EEREFRITE.

4. MBI, LEEER.
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L RS,

2. WEHIMFSE "L . R

3. OBHBNRENAE, BERRNBIHAREE.
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407 S 1 IR

TR ERlEfeRE =Y HE

I ABGRIENIE, FEIMETE, ‘
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