MANUAL DEL OPERADOR PX15P-XXX-XXX-AXXX
INCLUIDO: OPERACION, INSTALACION Y MANTENIMIENTO :’RL:EI:II:IE)ADO: 5-29-20

BOMBA DE DIAFRAGMA DE 1-1/2"
PROPORCION 1:1 (NO METALICA)

OPERAR O REALIZAR MANTENIMIENTO EN ESTE EQUIPO.

& LEA ESTE MANUAL CUIDADOSAMENTE ANTES DE INSTALAR,

Es responsabilidad del empleador colocar esta informacidon en manos del operador. Guardela para futura referencia.

KITS DE SERVICIO

637391-XXX para reparacion de la seccion de liquido con
asientos (consulte la pagina 5).

637391-XX para reparacion de la seccién de liquido sin
asientos (consulte la pagina 5).

NOTA: Este kit también contiene varias juntas de motor
neumatico que se deben sustituir.

637389 para reparacion de la seccion de aire (consulte la pé-
gina7).

637390-X montaje de la vélvula neumatica principal (con-
sulte la pagina 8).

DATOS DE BOMBA

Modelos. . .Consulte la Tabla de descripcion de modelos para
XXX
Tipodebomba....... No Metélica Diafragma doble metalico
operado por aire
Material..... consulte la Tabla de descripcion de modelos.
Peso......... PX15P-EKS-XXX-AXXX. 63.94 Ibs (29.00 kgs)
PX15P-FPS-XXX-AXXX. 42.60 Ibs (19.32 kgs
PX15P-YKS-XXX-AXXX. 55.94 Ibs (25.37 kgs
PX15P-YPS-XXX-AXXX. 42.30 Ibs (19.19 kgs
PX15E-FES-XXX-AXXX . 43.14 Ibs (19.57 kgs
Presion maxima de entrada de aire. ... 120 psig (8.3 bar)
Presion maxima de entrada de material. . .10 psig (0.69 bar)
Presion maxima de salida............ 120 psig (8.3 bar)
Tasa maxima de flujo (entradainundada). .123.1 gpm (465.9 lpm)
Desplazamiento / Ciclo a 100 psig .. 0.617 gal (2.34 Itrs)
Tamaio maximo de particula....... 1/4" didm. (6.4 mm)
Limites maximos de temperatura
(material del diafragma / bola / junta)

-

EPR/EPDM.............. -60° to 280°F (-51°to 138° ()
Hytrel® ..., -20°to 180°F (-29°t0 82° ()
Nitrilo ..o, 10°to 180° F (-12°to 82°C)
Polipropileno............. 32°t0 175°F (0°t0 79° Q)
Kynar® PVDF.............. 10°t0 200° F (-12°t0 93° C)
Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)
PTFE. .. .ooiiiiiiiiiin, 40°t0 225°F (4°t0 107° Q)
Viton®..ooooiiiiii -40°t0 350°F (-40° to 177° ()
Datos de las dimensiones........... consulte la pagina 10
Dimension de montaje ............. 8.687"x 14.937"
(220.7 mm x 379.4 mm)

Nivel de ruido a 70 psig, 60 com®.... 81dB(A)?

@ Se prueba con el montaje del silenciador 93139 instalado.

@ Los niveles de presion de sonido de la bomba publicados aqui se han ac-
tualizado a un nivel de sonido continuo equivalente (LA,,) para cumplir
con el objetivo de ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 usando cuatro
ubicaciones de micréfono.
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TABLA DE DESCRIPCION DE MODELOS

Explicacion del codigo del modelo
Ejemplo: PX15 X - X X S - X X X -
Serie del modelo

PD15- Bomba estandar
PE15- Interfaz electrénica

Material de la carroceria central

E- Polipropileno conductor

P- Polipropileno

Conexion de liquido

F-  1-1/2" ANSI / Brida DIN de / Fin

Y- 1-1/2" ANSI/ Brida DIN de / Centro
Tapas de liquido y material de colector

E- Polipropileno conductor
K- P.V.D.F. (Kynar®) (Puerto sencilla)
P-  Polipropileno (Puerto sencilla)

Material de los accesorios

S-  Aceroinoxidable
Material del asiento

H- Hard 440 Acero inoxidable
K- P.V.D.F. (Kynar®)

P-  Polipropileno

S- 316 Acero inoxidable
Material de la bola

A- Santoprene

C-  Hytrel

G- Nitrilo

S-  Acero inoxidable
T- PTFE

V- Viton

Material del diafragma

A- Santoprene

C-  Hytrel

G- Nitrilo

L- PTFE de larga duracién

M- Santoprene de uso medicinal
T- Santoprene, PTFE

V- Viton
Revision
A-  Revisién

Codigo de especialidad 1 (deje en blanco si no hay cédigo de especialidad)

A- Solenoide 120 VAC,110 VACY 60 VDC

B- Solenoide 12 VDC, 24 VACY 22 VAC

C- Solenoide 240 VAC, 220 VACY 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VACY 44 VAC

E- Solenoide 12 VDC NEC / CEC

F-  Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoide 220VAC ATEX / IECEx

N-  Solenoide sin serpentin

P- Motor conectado (sin valvula principal)

0- Bloque de valvula estandar (sin solenoide)
S-  Detector de ciclo en valvula principal
Codigo de especialidad 2 (deje en blanco si no hay cédigo de especialidad)

E- Retroalimentacion de final de carrera + deteccion de fuga

F-  Retroalimentacion de final carrera

G- Final de carrera ATEX / [ECEx / NEC / CEC

H-  Final de carrera + deteccién de fuga ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Deteccion de fugas

M- Deteccion de fuga ATEX / IECEx / NEC / CEC

R-  Final carrera NEC

T-  Final de carrera NEC / Deteccién de fuga NEC

0- Sinopcién

Pruebas especiales

Consulte con un representante o con la fabrica si tiene dudas relacionadas con la disponibilidad.

Para conocer las opciones de Pruebas especiales, péngase en contacto con su distribuidor o representante de Atencidn al cliente de Ingersoll Rand mds cercano.

AVISO: Todas las opciones posibles se muestran en la tabla, sin embargo, no se recomiendan algunas combinaciones.
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OPERACIONES Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

LEA, COMPRENDA Y SIGA ESTA INFORMACION PARA EVITAR LESIONES Y DANOS A LA PROPIEDAD.

W

Nid #  MATERIALES PELIGROSOS
- PRESION PELIGROSA

[ANADVERTENCIA| pRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar

lesion personal, dafios alabomba o daios ala propiedad.
No exceda la presion maxima de aire de entrada que
indica la placa de modelo de la bomba.

Aseglirese de que las mangueras de material y los
demas componentes puedan soportar las presiones de
los liquidos que genera esta bomba. Examine todas las
mangueras para detectar dainos o desgaste. Asegtirese
de que el dispositivo dispensador esté limpio y en
condiciones de funcionamiento adecuadas.

CHISPA DE ESTATICA. Puede provocar

explosion que genere lesiones graves o la muerte.
Conecte la bomba y el sistema de bombeo a tierra.

Las chispas pueden encender el material y los vapores
inflamables.

El sistema de bombeo y el objeto que se rocia deben
estar conectados a tierra cuando se bombean, descar-
gan, hacen volver a circular o rocian materiales inflam-
ables como pinturas, solventes, lacas, etc. o cuando
se usa en un lugar donde las atmésferas circundantes
sean conductoras de combustion espontanea. Conecte
atierrala valvula o el dispositivo dispensador, los con-
tenedores, las mangueras y cualquier objeto cuyo ma-
terial se esté bombeando.

Asegure la bomba, las conexiones y todos los puntos
de contacto para evitar la vibracion y la generacion de
chispas de contacto o estatica.

Consulte los codigos locales de edificacion y de electri-
cidad para conocer los requisitos de conexion a tierra.
Después de conectar a tierra, verifique en forma
periddica la continuidad de la ruta eléctrica hasta la
tierra. Pruebe cada componente con un ohmimetro
(por ejemplo, mangueras, bomba, abrazaderas, con-
tenedor, pistola pulverizadora, etc.) para conectar a
tierra a fin de garantizar la continuidad. El ohmimetro
deberia mostrar 0,1 ohms o menos.

Si es posible, sumerja el extremo de salida de la
manguera, la valvula dispensadora o el dispositivo en
el material que se dispensa. (Evite el flujo libre del ma-
terial que se dispensa).

Use mangueras que incorporen un alambre de estatica.
Use la ventilacion adecuada.

Mantenga los materiales inflamables lejos del calor,
llamas abiertas y chispas.

* Mantenga los recipientes cerrados cuando no los utilice.
i El escape de la bomba podria contener

contaminantes. Puede provocar lesiones graves. Dirija
el escape lejos del area de trabajo y del personal.

En caso de ruptura de un diafragma, el material puede
verse forzado a salir por el silenciador de escape de aire.
Dirija el escape hacia un lugar remoto cuando bombee
materiales peligrosos o inflamables.

Use una manguera con un diametro interno minimo de
3/4" entre la bombay el silenciador.

PRESION PELIGROSA. Puede causar

lesiones graves o daios a la propiedad. No realice
mantenimiento ni limpie la bomba, las mangueras

o la valvula dispensadora mientras el sistema esta
presurizado.

Desconecte la linea de suministro de aire y alivie la
presion del sistema abriendo la vélvula dispensadora
o el dispositivo y/o aflojando y removiendo cuidadosa

y lentamente la manguera o las tuberias de salida de
la bomba.

MATERIALES PELIGROSOS. Pueden causar

lesiones graves o dafios a la propiedad. No intente
regresar una bomba a la fabrica o al centro de servicio
si contiene material peligroso. Las practicas de manejo
seguras deben cumplirconlasleyeslocalesynacionales
y los requerimientos del cédigo de seguridad.
Obtenga la Hoja de Datos de Seguridad de los Materia-
les de todos los materiales del proveedor para conocer
las indicaciones de manejo adecuadas.

PELIGRO DE EXPLOSION. Los modelos que

contengan piezas himedas de aluminio no pueden
usarse con 1,1,1, tricloretano, cloruro de metileno u
otros solventes de hidrocarburo halogenados que
pudieran reaccionar y explotar.

Revise la seccion del motor de la bomba, las tapas de
fluido, los colectores y todas las piezas humedas a fin
de asegurar su compatibilidad antes de utilizarlos con
solventes de este tipo.

PELIGRO DE APLICACION ERRONEA. No

use los modelos que contengan piezas humedas de
aluminio con productos alimenticios para consumo
humano. Las piezas revestidas pueden contener

pequeiias cantidades de plomo.
h Verifique la compatibilidad quimica de las

piezas hiimedas de la bomba y de la sustancia que se
bombea, descarga o hace circular. La compatibilidad
quimica puede cambiar con la temperatura y la
concentracion de los quimicos que estan dentro de
las sustancias que se bombean, descargan o hacen
circular. Para conocer la compatibilidad especifica de
un liquido, consulte con el fabricante del quimico.

APRECAUCION| Las temperaturas maximas se basan

Unicamente en el estrés mecanico. Ciertos quimicos
reduciran de manera significativa la temperatura
maxima de operacion segura. Consulte con el
fabricante del quimico para conocer la compatibilidad
y los limites de temperatura. Consulte los DATOS DE
BOMBA en la pagina 1 de este manual.

Asegurese de que todos los operadores

de este equipo hayan sido capacitados para llevar a
cabo practicas de trabajo seguras, comprender sus
limitaciones y utilizar gafas / equipo de seguridad
cuando sea necesario.

No use la bomba para el soporte estructural

del sistema de tuberias. Aseglirese de que los
componentes del sistema estén correctamente apoyados
para evitar que las piezas de la bomba se tensen.

Las conexiones de succion y descarga deberian ser
flexibles (como mangueras), y no tuberias rigidas, y de-
berian ser compatibles con la sustancia que se bombea.

APRECAUCION| Evite dafos innecesarios a la bomba. No

permita que la bomba funcione periodos largos de
tiempo sin material.

Desconecte lalinea de aire de labomba cuando el siste-
ma esté inactivo durante periodos largos de tiempo.

Use unicamente piezas de repuesto ARO

originales para garantizar que la clasificacion de presion
sea compatible y obtener una vida ttil mas prolongada.

AVISO VUELVA A AJUSTAR TODOS LOS

SUJETADORES ANTES DE LA OPERACION. La
deformacion de la carcasa y de los materiales de las
juntas podria hacer que los sujetadores se aflojen.
Ajuste todos los sujetadores para garantizar que no
haya fugas de liquidos o de aire.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (es)
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/NADVERTENCIA| = Peligros o practicas poco seguras que po-
drian resultar en lesiones personales graves,
muerte o daos significativos a la propiedad.

APRECAUCION| = Peligros o practicas poco seguras que po-
drian resultar en lesiones personales meno-
res, dafios a la propiedad o a los productos.

= Instalacion, operacion o informacion
de mantenimiento importante.

DESCRIPCION GENERAL

La bomba de diafragma ARO ofrece un alto volumen de en-
trega incluso a baja presién de aire y una amplia gama de
opciones de compatibilidad del material disponible. Consulte
el modelo y la tabla de opciones. Las bombas ARO cuentan
con un disefio de compartimiento resistente y secciones de
liquido / motor de aire modulares.

Las bombas de diafragma doble, operadas por aire utilizan un
diferencial de presion en las camaras de aire para crear alterna-
tivamente succidn y presion de fluido positiva en las cdmaras de
fluido, las valvulas de bola aseguran un flujo positivo de liquido.
El ciclo de bombeo comienza cuando se aplica presion de aire
y sigue bombeando y se mantiene segun la demanda. Crea y
mantiene la presién de la linea y detiene el ciclo una vez que al-
canza la presién méaxima de linea (cuando el dispositivo dispen-
sador esta cerrado) y reanuda el bombeo, seguin sea necesario.

REQUERIMIENTOS DE AIRE Y LUBRICACION

PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar dafos
en labomba, lesiones personales o daios a la propiedad.
o Sedeberia usar un filtro capaz de filtrar particulas de mas
de 50 micrones en el suministro de aire. No se requiere
lubricacion ademas de la lubricacion de la junta térica
que se aplica durante el montaje o la reparacion.
¢ Sihay aire lubricado, asegurese de que sea compatible con las jun-
tas toricas y los sellos de la seccion del motor de aire de la bomba.

INSTALACION

o Verifique que el modelo o la configuracion sean los cor-
rectos antes de la instalacion.

o Vuelva a ajustar todos los sujetadores externos segun las
especificaciones antes de dar arranque.

o Las bombas se prueban en agua en el momento del montaje. En-
juague la bomba con un liquido compatible antes de la instalacion.

o Cuando se utiliza la bomba de diafragma en una situacion
de alimentacion forzada (entrada inundada), se recomien-
da instalar una“vélvula antirretorno” en la entrada de aire.

o Los tubos de suministro de material deberian ser al menos del mis-
mo didmetro que la conexion del conector de entrada de la bomba.

o Lamanguera de suministro de material debe ser reforzada,
no plegable, compatible con el material que se bombea.

o Las tuberias deberian estar correctamente apoyadas. No
utilice la bomba para apoyar las tuberias.

o Use conexiones flexibles (como una manguera) en la seccion
de succion y descarga. Estas conexiones no deberian ser tubos
rigidos y deben ser compatibles con el material que se bombea.

o Asegure las patas de la bomba de diafragma sobre una
superficie apta (nivelada y plana) para garantizar que no
se dafe por la vibracion.

o Las bombas que se deben sumergir deben tener compo-
nentes, tanto himedos como no humedos, compatibles
con el material que se bombea.

o Las bombas sumergidas deben tener una tuberia de es-

cape por encima del nivel del liquido. La manguera de
escape debe ser conductora y estar conectada a tierra.

o La presion de entrada de succién inundada no debe ex-
ceder los 10 psig (0,69 bar).

INSTRUCCIONES DE USO

o Siempre enjuague la bomba con un solvente compat-
ible con el material que se bombea si el material que se
bombea esta sujeto a “configuracion” cuando no se usa
durante un periodo de tiempo.

o Desconecte el suministro de aire de la bomba si va a estar
inactiva durante algunas horas.

PIEZAS Y KITS DE SERVICIO

Consulte las vistas y descripciones de las piezas que se pro-
porcionan de la pagina 5 a la 8 para identificar las piezas y
obtener informacién sobre el Kit de Servicio.

o Seindican ciertas “Piezas inteligentes” ARO que deberian
estar disponibles para una reparacién rapida y para re-
ducir el tiempo de inactividad.

o Los kits de servicio se dividen para brindar servicio a
dos funciones separadas de la bomba de diafragma: 1.
SECCION DE AIRE, 2. SECCION DE LIQUIDO. La Seccién
de Liquido se divide ain mas para coincidir con la parte
tipica de las Opciones de Material.

MANTENIMIENTO

* Proporcione una superficie de trabajo limpia para prote-
ger a las piezas moviles internas sensibles de la contami-
nacién por suciedad y material extrafio durante el desar-
mado y el rearmado por mantenimiento.

o Lleve buenos registros de la actividad de servicio e incluya
la bomba en el programa de mantenimiento preventivo.

o Antes de desarmarla, coloque la bomba hacia abajo para drenar
el material capturado en el colector de salida y vaciar la bomba.

MONTAJE DE LA SECCION DE LiQUIDO

1. Retire (61) el colector de salida, (60) el colector de entrada.
2. Retire (22) las bolas, (19 y 33) las juntas téricas y (21) el asiento.
3. Retire (15) las tapas de liquido.

NOTA: Solo los modelos de diafragma PTFE utilizan un di-
afragma principal (7) y un diafragma de respaldo (8). Consulte
la vista auxiliar de lailustracién de la Seccién de liquido.

4, Retire el (6) tornillo del diafragma, (7) o (7 / 8) los diafrag-

mas y (5) la arandela de seguridad.
NOTA: No raye ni arruine la superficie de la (1) varilla del diafragma.

REARMADO DE LA SECCION DE LiQUIDO

» Vuelva a ensamblar en orden inverso. Consulte los requi-
sitos de ajuste en la pagina 6.

¢ Limpie e inspeccione todas las piezas. Sustituya las piezas
gastadas o dafadas por piezas nuevas cuando sea necesario.

o Lubrique la (1) varilla del diafragma y (144) la copa en “U”
con grasa Lubriplate FML-2 (el paquete de grasa 94276 se
incluye en el kit de servicio).

o Para los modelos con diafragmas PTFE: El elemento (8)
del diafragma Santoprene se instala con el lado marcado
“LADO DEL AIRE" hacia el centro de la bomba. Instale
el diafragma PTFE (7) con el lado marcado “LADO DEL
LIQUIDO” hacia la (15) tapa de liquido.

o Vuelva a verificar la configuracién de ajuste después de
que la bomba haya arrancado y funcionado un rato.

« Kynar® es una marca registrada de Arkema Inc. ¢ Loctite® y 242° son marca registrada de Henkel Loctite Corporation ¢
* ARO® es una marca registrada Ingersoll-Rand Company ¢ Santoprene® es marca registrada de Monsanto Company, autorizada para Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
« Lubriplate® es marca registrada de Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢
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LISTA DE PIEZAS / PX15X-XXX-XXX-AXXX / SECCION DE LIQUIDO

Kits de servicio de la seccion de liquidos (637391-XXX OR 637391-XX)

Para los kits de liquidos con asientos:

© Los kits de servicio de la seccion de liquidos 637391-XXX incluyen: Asientos (consulte la opcion ASIENTO, consulte -XXX en la tabla a continuacion), Bolas (consulte la Opcion
BOLAS, consulte -XXX en la tabla a continuacién), Diafragmas (consulte la Opcion DIAFRAGMA, consulte -XXX en la tabla a continuacion), y los articulos 19, 33, 70, 144, 175,
237y 238 (a continuacién) mas 174 y la grasa 94276 Lubriplate® FML-2 (pagina 7).

Para los kits de liquidos sin asientos:

© Los kits de servicio de la seccion de liquidos 637391-XX incluyen: Bolas (consulte la Opcion BOLAS, consulte -XX en la tabla a continuacién), Diafragmas (consulte la Opcion
DIAFRAGMA, consulte -XX en la tabla a continuacion), y los articulos 19, 33, 70, 144, 175, 237 y 238 (a continuacién) mas 174 y la grasa 94276 Lubriplate® FML-2 (pagina 7).

PIEZAS COMUNES
PX15P-XXX-XXX-AXXX PX15P-XXX-XXX-AXXX
Articulo | Descripcion (tamaiio) Mat.| Ctd. gi';;iae Articulo | Descripcion (tamaiio) Mat.| Ctd. gi'zgae
1 Varilla de conexion [C1| (1) | 97147 0070 | Junta [B] | (2) | 95843
. _ Tapon de la tuberia
5 Arandela de seguridad [SS1] (2) | 95819-1 074 (1/4-18 NPTx T1167] [K] | (2) | 93832-3
. . Tapon de la tuberia (1/8 - 27 NPT x
24 | Arandela (0.406" de DI) [SS] | (20) [ 93360-1 76 | 277) (56l on PETSPXXK-YIK-ASKX ) [SSI| (1) | Y17-50-S
26 Tornillo (M10x 1.5 - 6g x 45 mm) [SS]| (16) | 95925 131 | Tornillo (M10x1.5- 69 x 110 mm) [SS]| (4) | 96056
27 Tornillo (M8 x 1.25 - 6g x 65.5 mm) [SS] | (20) | 96030 00144 | Copa en”U” (3/16"x1-1/4" de DE) [B] | (2) | Y186-50
29 Tuerca de flango (M8 x 1.25 - 6h) [SS] | (20) | 96229 00175 | Junta térica (3/32”x 13/16" de DE) [B] | (2) | Y325-114
5 Lengiieta de tierra co1| (1) | 93008 00180 | Junta térica (3 mm x 15 mm de DE) [B] [ (8) | 96291
4 PE15E-XXX-XXX-AXXX), o]l | (1
:pm Jr— AXXX)) [ 195 | Tuerca (M10x1.5-6h) [SS1| (4) | 94992
63 Tapa de aire (PX15E-XXX-XXX-AXXX) e1 | () 95971-7 CODIGO DE MATERIAL
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-3 Bl= Nitrilo [MSP] = Santoprene de uso medicinal
T _ [C]= Aceroal carbono [P1=Polipropileno
69 Tapa de aire (PX15E XXX XXX-AXXX) P11 (1) 959718 [E]= EPR [SH] = Acero inoxidable duro
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-4 [GP] = Polipropileno con capacidad de puesta a tierra [SP] = Santoprene
[Hl= Hytrel [SS] = Acero inoxidable
[K1= Kynar PVDF [Tl= PTFE
[L]= PTFE de larga duracién [VI=Viton

OPCIONES DE MATERIAL DE LA TAPA DE LiQUIDOS / COLECTOR
PX15X-XXS-XXX-AXXX
PX15P-FKS PX15P-YKS PX15P-FPS PX15P-YPS PX15E-FES
N." de Mat. | N de Mat. | Partno mat. | N de mat. | N de Mat.

pieza pieza pieza pieza
6 Tornillo de diafragma | (2) | 95975-2 [K] | 95975-2 [K] | 95975-1 [P1 | 95975-1 [P1 [95975-1 [GP]

Articulo | Descripcion (tamaio) Ctd.

15 Tapa de liquido (2) 95972-2 [K] 95972-2 [K] 95972-1 [P] |95972-1 [P] |95972-3 [GP]
60 Colector de entrada (1) | 95974-2 [K] | 96022-2 [K] | 95974-1 [P1 | 96022-1 [P] [95974-3 [GP]
61 Colector de salida (1) | 95973-2 [K] | 96021-2 [K] | 95973-1 [P] | 96021-1 [P] [95973-3 [GP]
OPCIONES DE ASIENTO OPCIONES DE BOLA
PX15P-XXS-XXX-AXXX PX15P-XXS-XXX-AXXX
“21” O “22” (2” diametro)
-XXX Asiento | Ctd. | Mat. -XXX | Bola Ctd. | Mat. -XXX Bola Ctd. | Mat.
-HXX 96101 (4) | [SHI -XAX 95826-A (4) [SP] -XTX 95826-4 (4) [T]
-KXX 96070-2 (4) K -XCX 95826-C (4) H -XVX 95826-3 (4) [V]
-PXX 96070-1 (4) P -XGX 95826-2 (4) B
-SXX 96100 (4) | [SS] -XSX 95878 (4) [SS]
OPCIONES DE DIAFRAGMA PX15P-XXS-XXX-AXXX
O Kit de servicio | @ Kit de servicio 07" o g" o "19" 0 “33”
con asiento sin asiento (3/16” x 3-1/4” de DE) (3/16”x 4" de DE)
-XXX = (Asiento)
_ -XX = (Bola) . . Junta Junta
-XXX -XXX_— (B.ola) XX = (Diafragma) Diafragma [Ctd.| Mat. | Diafragma| Ctd. |Mat. térica |Ctd{Mat| . - [Ctd.[Mat.
-XXX= (Diafragma)
-XXA | 637391-XXA 637391-XA 96166-A | (2) | [SP] |- — | - |96059 | (4)| [E] |95912 | (4) | [E]
-XXC | 637391-XXC 637391-XC 96166-C (2) | H] |- — | - |Y325-336| (4) | [B] | Y325-342| (4) | [B]
-XXG | 637391-XXG 637391-XG 963292 | (2| B] |- — | - |Y¥325-336| (4) | [B] | Y325-342| (4) | [B]
-XXL | 637391-XXL 637391-XL 96165-L | L] |96164-A | (2) [[SP1|96057 | (4)| [T]1|95910 |(4) | [T
-XXM| 637391-XXM 637391-XM 96166-M | (2) [[MSP]| - — | - |96059 | (4)| [E] |95912 | (4) | [E]
-XXT | 637391-XXT 637391-XT 96165-T | [71 |96164-A | (2) [[SP1|96057 | (4)| [T]1|95910 |(4) | [T
XXV | 637391-XXV 637391-XV 95820-3 1 v |- — | - |Y327-336/( (4) | [V] | Y327-342 (4) | [VI]

@ Kit de servicio de la seccion de aire, consulte la pagina 7. © Se utiliza en los modelos PE15P-XXS-XXX-AXXX tnicamente.
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LISTA DE PIEZAS / PX15P-XXX-XXX-AXXX / SECCION DE LIQUIDO

61 (PX15P-FXS-XXX-AXXX)

260
24

671 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

22 -
CODIGO DE COLOR

19 MATERIAL COLORDEL COLOR DE
DIAFRAGMA LA BOLA

Hytrel® Crema Crema
21 Nitrilo Negro Rojo ()
Santoprene® Tostado Tostado
Santoprene® Verde N/C
33 (Respaldo)
PTFE Blanco Blanco
Viton® Amarillo (-) Amarillo (¢)

(-) Raya (*) Punto

8 Santoprene

60 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

=" REQUISITOS DE AJUSTE=
NOTA: NO APRIETE EN EXCESO LOS SUJETADORES.
(6) Tornillo de diafragma, 50 - 55 ft Ibs (67.8 - 74.6 Nm), Lubrique la
superficie con grasa lubricante y aplique Loctite 271 a las roscas.
(26) Tornillos y (29) Tuercas, 15 - 20 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).
(131) Tornillos, 12- 17 ft Ibs (16.3 - 23.0 Nm).
LUBRICACION / SELLADORES
@ ique grasa Lubriplate® FML-2 a todas las juntas tdricas, copas en “U” y
piezas de contacto.
@ Aplique Loctite® 242 en las roscas en el momento del montaje.
® Aplique compuesto antiagarrotante en las roscas y en los cabezales
de los pernos y tuercas con brida que entran en contacto con la
carcasa de la bomba cuando use sujetadores de acero inoxidable.
@ Aplique Loctite® 271 en las roscas en el momento del montaje.
NOTA: Lubriplate® FML-2 es una grasa a base de petréleo para uso
alimenticio de color blanca.

Secuencia de ajuste

Figura 2
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LISTA DE PIEZAS / PX15P-XXX-XXX-AXXX SECCION DE AIRE

© Indica las piezas incluidas en el Kit de Servicio de la Seccién de Aire 637389 que se muestran a continuacién y los elementos (70), (144), (175), (180),

(237) y (238) que se muestran en la pagina 5.

Arti- .. ) N.°de Arti- .. ) N.°de
culo | Descripcion (tamafio) pieza Ctd. | Mat. culo | Descripcion (tamario) pieza Ctd. | Mat.
Carroceria central ©166 |Junta 96171 1 B
101 [ (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 97032 (1 [GP] () | Bl
(PX1 5P-XXX'XXX-AXXX) 97026 [P] 9 1 67 Pistén pi|0t0 (incluye 168 y 169) 67164 (1) [D]
103 | Bujes 97392 (1) | [D] 168 | Junta torica (3/32”x 5/8" de DE) 94433 (2) | [U]
105 | Tornillo (M6 x1-6gx 130 mm) 95886 (4) | [SS] 169 | Copa en “U” (1/8"x7/8" de DE) Y240-9 (1) | [B]
107 | Placa de extremo 95840 (2) |[SS] 170 | Manga del pistén 94081 (M | b1
111 | Carrete 96293 | (1) | [D] ©171 | Junta térica (3/32"x1-1/8" de DE) ¥325-119| (1) | [B]
118 | Perno del actuador 95839 | (2) | [SS] ©172 | Junta térica (1/16"x1-1/8" de DE) Y325-22 | (1) | B]
121 95123 2 D
Man’ga , (2) | ID] ©173 |Junta torica (3/32”x 1-3/8" de DE) Y325-123 | (2) | [B]
126 [Tapén de tuberia B71 | WAL} (G172 |Junta torica /e xivz-dee V325202 | @) | (B
©132 [ Junta 96170 | (1) | [B] umtaTorica " x 7 = 202 | (2) | [B]
Arandela (M6) o 176 | Diafragma (vélvula antirretorno) 95845 (2) | [V]
Pasador de rodillo
PE15E) (PD15E 5.
133 (PE15P)(PD15P) 95931 6 [551 181 (5/32" de DE x 1/2" de largo) Y178-52-5| (4) | [SS]
(PE15P) (PD15P) (6) ©200 | Junta 95842 | (1) | [BI
134 | Tornillo (M6 x 1-6g x 20 mm) 95887 (6) | [SS] .
- Silenciador (PX15P-XXX-XXX-AXXX) 93139 (1) | [P]
Bloque de vélvulas 95834-5 201
135 | (PX15E-XXX-XXX-AXXX) (1 | IP] (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 350-568 | (1) -
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95834-1 233 | Placa del adaptador 95832 (1) | [P]
136 | Tapa del extremo 95833 (1) | [P] 236 | Tuerca (M6 x 1-6h) 95924 (4) | [SS]
©137 | Junta 95844 (1) | [B] 06 | Grasa Lubriplate FML-2 94276 (1
©138 | Copa en“U” (3/16”x 1-5/8" de DE) Y186-53 | (1) | [B] Paquetes de grasa Lubriplate (10) | 637308
©139 | Copa en“U” (3/16"x 1-1/8" de DE) Y186-49 | (1) | [B] © Elementos incluidos en el kit de servicio de la seccién de
140 | Insercion de la valvula 95838 (1) |[AO] liquido, consulte las paginas 5.
141 | Placa de la valvula 95837 (1) |[AO]

SERVICIO DE LA SECCION DEL MOTOR NEUMATICO

DESARMADO DE LA VALVULA PRINCIPAL

El servicio se divide en dos partes: 1. Valvula piloto, 2

VaIvuIa principal. NOTAS DE REARMADO GENERAL:

1. Retire el (135) bloque de valvulas y la (233) placa adap-
tadora, exponiendo (132 y 166) las juntas, (232) la junta

El servicio de la Seccion de motor neumético contintia de
la reparacion de la Seccion de liquido

Inspeccione y sustituya las piezas viejas por piezas nue-
vas cuando sea necesario. Verifique que no haya rayones
profundos en las superficies, y rasguiios o cortes en las
juntas toricas.

Tenga cuidado de no cortar las juntas téricas durante la
instalacion.

Lubrique las juntas téricas con grasa Lubriplate® FML-2.
No ajuste de mas los sujetadores, consulte el bloque de
especificaciones de ajuste que se muestra.

Ajuste los sujetadores luego de un reinicio.
HERRAMIENTAS DE SERVICIO: para ayudar en la insta-
lacion de (168) juntas tdricas en el (167) piston piloto, use
la herramienta n.° 204130-T, disponible de ARO.

DESARMADO DE LA VALVULA PILOTO

Una tapa ligera en (118) deberia dejar expuestas la (121)
manga opuesta, (167) el piston piloto y las demds piezas.
Retire (170) la manga, inspeccione el orificio interno de la
manga para verificar que no esté danado.

REARMADO DE LA VALVULA PILOTO

Limpie y lubrique las piezas del kit de servicio que

no se sustituiran.

Instale (171 y 172) juntas tdricas nuevas, sustituya la

(170) manga.

. Instale (168) juntas toricas y (169) copa “U” nuevas.
Tenga en cuenta la direccion del borde. Lubrique y

vuelva a colocar el (167) piston piloto.

LVuelva a montar las piezas restantes, vuelva a colo-

carlas (173 y 174) juntas tdricas.

téricay las (176) valvulas.

Inserte un destornillador plano pequefio en la muesca
del lado del bloque de valvulas (135) y presione en la
pestana para retirar (233) la placa adaptadora, liberando
(140) la insercion de la valvula, (141) la placa de la vélvula
y (200) la junta.

Retire (136) la tapa del extremo y (137) la junta térica, li-
berando (111) el carrete.

REARMADO DE LA VALVULA PRINCIPAL

Instale las nuevas (138 y 139) copas en “U” del (111) car-
rete - LOS BORDES DEBEN ESTAR FRENTE A FRENTE.
Inserte (111) el carrete en el (135) bloque de valvula.
Instale la junta (137) en la tapa de extremo (136) y monte
la tapa de extremo en el alojamiento de la valvula (135),
ajustando con placas finales (107) y tornillos (105). NOTA:
Ajuste los tornillos (105) a 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).
Instale el (140) inserto de valvula y la (141) placa de val-
vula en el (135) bloque de valvulas. NOTA: Ensamble (140)
la insercién de la vélvula con el lado “concavo” hacia la
placa de la valvula (141). Ensamble la placa de la vélvula
(141) con identificacion de nimero de pieza hacia (140) la
insercién de la valvula.

Ensamble la junta (200) y la placa adaptadora (233) en
(135) el bloque de vélvulas. NOTA: Ensamble la placa
adaptadora (233) con el lado de la ranura hacia abajo.
Ensamble las juntas (132 y 166), la vélvula antirretorno
(176) a la carroceria (101).

Ensamble el bloque de valvulas (135) y los componentes en
la carroceria (101), asegurando con tornillos (134). NOTA:
Ajuste los (134) tornillos en 35 - 40 in. lbs (4,0 - 4,5 Nm).

PX15P-XXX-XXX-AXXX (es)
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LISTA DE PIEZAS / PX15P-XXX-XXX-AXXX / SECCION DE AIRE

1740

140

Inserte el destornillador aqui para quitar la (233) placa de adaptador.

1380 < REQUISITOS DE APRIETE PARA EL ARMADO

NOTA: NO AJUSTE LOS SUJETADORES EN EXCESO.
Ajuste el (105 y 134) tornillo en 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).

111

LUBRICACION / SELLADORES

O Aplique grasa Lubriplate® FML-2 a las juntas tdricas, copas en “U”
y piezas de contacto.
@ Aplique compuesto antiadherente a las roscas en el momento del

- montaje.
1390y Elemento 43 opcional (PD15E-XXX-XXX-AXXX & PE15E-XXX-XXX-AXXX)

VALVULA
PRINCIPAL
Figura 3

Hay un conjunto de servicio de valvula principal de repuesto disponible por separado, que
incluye lo siguiente:

637390-1 para modelos PD15P-X: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176
(2), 200, 233 y 236 (4).

637390-2 para modelos PE15P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,

176 (2), 200, 233y 236 (4).

637390-7 para modelos PD15E-X: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2),
200,233y 236 (4).

CODIGO DE MATERIAL
[AO] = Oxidos de alumina [P] = Polipropileno
[B] = Nitrilo [SPl = Santoprene
[Br] = Latén [SS] = Aceroinoxidable
[D] = Acetal [U] = Poliuretano
_ Polipropileno con capacidad de
[GP] = .
puesta a tierra

Pagina 8 PX15P-XXX-XXX-AXXX (es)



SOLUCION DE PROBLEMAS

Producto despedido de la salida de escape.
 Revise que no haya roturas en el diafragma.
o Revise que el tornillo del diafragma (6) esté firme.

Burbujas de aire en la descarga del producto.
 Revise las conexiones de la tuberia de succion.
 Revise las juntas toricas entre el colector de entrada y las
tapas de liquido del lado de la admisién.
o Revise que el tornillo del diafragma (6) esté firme.

El motor sopla aire o se detiene.

e Revise la valvula antirretorno (176) para detectar dafos o
desgaste.

 Revise que no haya obstrucciones en la valvula / escape.

Bajo volumen de salida.

o Revise el suministro de aire.

* Revise que la manguera de salida no esté obstaculizada.

Revise que la manguera del material de salida no esté
doblada (restringida).

Revise que la manguera del material de entrada no esté
doblada o aplastada (restringida).

Revise la cavitacion de las bombas; la tuberia de succién
deberia ser al menos tan larga como el didmetro de la ros-
ca interior de la bomba para obtener un flujo adecuado si
se bombean liquidos de alta viscosidad. La manguera de
succion debe ser de un tipo que no se aplaste, capaz de
extraer una buena ventilacion.

Revise todas las uniones de los colectores de admision y
las conexiones de succién. Deben ser herméticas.
Inspeccione la bomba para verificar que no haya objetos
sélidos alojados en la cdmara del diafragma o el &rea del
asiento.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (es)
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DATOS DIMENSIONALES

PX15P-FXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / Brida DIN de

Las dimensiones que se muestran son solo para referencia; se indican en pulgadas y milimetros (mm).

PX15P-YXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / Brida DIN de

qiEA -]

/

A .~ F— Q
L
i N
AT A O
sortie | - ] (
G }5 B
G
a4
entrée /&
] ] N
=) J 1
D
- mtl-n—o
R X ! J
Puerto de escape 3/4- 14 NPT. Entrada De aire 1/2 - 14 NPT Puerto de escape 3/4-14NPT. - 42 De aire 1/2 - 14 NPT.
PX15E-XXX-XXX-AXXX
E
F 1-1/2" ANSI / Brida DIN de
/
DIMENSIONES

A - Consulte a continuacion E - Consulte a continuaciéon J-10-1/32"(254.8 mm)

N-11-3/8"(288.4 mm)

B-21-15/32"(545.3 mm)
C-14-15/16"(379.4 mm)
D -3-9/32"(83.3 mm)

Cw

PX15P-FXS-XXX-AXXX
PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

Puerto de escape 3/4 - 14 NPT

PX15P-FXS-XXX-AXXX
PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

F-10-1/2"(266.3 mm)

K-9/16"(14.3 mm)

P-9-1/32"(229.5 mm)

G - Consulte a continuacion L - Consulte a continuacién Q - Consulte a continuaciéon

H-8-11/16"(220.7 mm)

upr
20-15/16"(531.6 mm)
18-27/32"(478.7 mm)

ur

ugn

117(279.5 mm)
14-1/8"(358.5 mm)

uQ ”

M-17/32"(13.0 mm)

R - Consulte a continuacion

gy
24-15/32"(621.5 mm)
24-19/32"(624.5 mm)

“RY

1-3/8"(34.9 mm)

18-3/32"(459.0 mm)

4-7/16"(112.4 mm)
2-3/32"(53.1 mm)

Figura 4
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@
MANUEL DE LOPERATEUR PX15P-XXX-XXX-AXXX

COMPREND: FONCTIONNEMENT, INSTALLATION ET ENTRETIEN. DECHARGE:  5-29-20

N (REV: A)
POMPE A MEMBRANES 1-1/2"
1:1 RAPPORT (NON METALLIQUES)

@ LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUAL AVANT D’INSTALLER,

D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Ilincombe a I'employeur de s'assurer que ces informations seront lues par I'opérateur. Conserver pour toute référence ultérieure.

KITS D'ENTRETIEN

637391-XXX pour le kit d’entretien section fluide avec des
siéges (page 15).

637391-XX pour le kit d'entretien section fluide sans sieges
(page 15).

REMARQUE: Ce kit contient également des joints de moteurs
a remplacer.

637389 pour le kit d’entretien section air (page 17).
637390-X le bloc distributeur complet (page 18).

CARACTERISTIQUES
Modeéles......... voir le tableau des descriptions de modéles
pour “-XXX".
Type de Pompe . .. Non métallique Membrane double
pneumatique
Matériau.... voir le tableau des descriptions de modéles.
Poids........ PX15P-EKS-XXX-AXXX. 63.94 lbs (29.00 kgs

)
PX15P-FPS-XXX-AXXX. 42.60 Ibs (19.32 kgs)
PX15P-YKS-XXX-AXXX. 55.94 Ibs (25.37 kgs)
PX15P-YPS-XXX-AXXX. 42.30 Ibs (19.19 kgs)
PX15E-FES-XXX-AXXX . 43.14 Ibs (19.57 kgs)

Pression Maximale D’entrée D'air... 120 psig (8.3 bar)

Maximale Matériau

PressionD'entrée................... 10 psig (0.69 bar)
Pression Maxi Refoulement.......... 120 psig (8.3 bar)
Débit produit maxi (inondé entrée).. 123.1 gpm (465.9 Ipm)
Déplacement par cycle a 100 psig .. 0.617 gal (2.34 ltrs)
Diameétre maxi des particules. . ..... 1/4" du cable (6.4 mm)
Température maxi (membranes/billes/sieges)
EPR/EPDM.............. -60°t0 280°F (-51°to 138° ()
Hytrel® ...l -20°t0 180° F (-29° t0 82° ()
Nitrile ..., 10°to 180° F (-12° t0 82° C)
Polypropyléne............ 32°t0 175°F (0°t0 79° Q)
Kynar® PVDF.............. 10°t0 200° F (-12°t0 93°C)
Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)
PTFE......covviiiiiinn, 40°t0 225°F (4°t0 107° Q)
Viton®. .o -40°t0 350°F (-40°to 177° ()
Dimensions......................... voir page 20
Dimensions de montage............ 8.687"x 14.937"
(220.7 mm x 379.4 mm)

Niveau Sonore@ 70 psig, 60 cpom®... 81 dB(A)®

@ Testé avec le silencieux 93139 en place.

@ Les niveaux de pression acoustique de la pompe publiés dans cet ou-
vrage ont été mis a jour pour refléter un niveau acoustique continu MODELE PE15X
équivalent (LA,,) satisfaisant aux normes ANSI $1-1971, CAGI-PNEUROP
S5.1, en utilisant quatre microphones. Figure 1




DESCRIPTIONS DE MODELES

Explication du code du modéle:

Exemple: PX15 X - X X S - X X X - A
Gamme de modéles

PD15- Pompe Standard
PE15- Interface Electronique

Matériau de la Section Centrale

E- Polypropyléne conducteur

P- Polypropylene
Raccordement de Fluide

F- 1-1/2" ANSI / Kotnierz DIN / Fin

Y- 1-1/2" ANSI / Kotnierz DIN / Au centre
Matériau du Capuchon du Gicleur / Tubulure

E- Polypropyléne conducteur
K- PVDF Kynar (un seul orifice)
P-  Polypropyléne (un seul orifice)

Matériel

S-  Acier Inoxydable
Matériau de Siege

H-  Acier inoxydable renforcé 440
K- PVDF Kynar

P-  Polypropyléne

S- 316 Acier Inoxydable
Matériau de Bille

A- Santopréne

C-  Hytrel

G- Nitrile

S-  Acier Inoxydable
T- PTFE

V- Viton

Matériau de Diaphragme

A- Santopréne

C-  Hytrel

G- Nitrile

L- Longue durée de vie PTFE

M- Santoprene de qualité médicale
T- Santopréne, PTFE

V- Viton
Révision
A- Révision

Code de spécialité 1 (vierge en cas d'absence de code de spécialité)

A-  Electrovanne 120 VAC,110 VAC ET 60 VDC
B- Electrovanne 12 VDC, 24 VAC ET 22 VAC
C- Electrovanne 240 VAC, 220 VAC ET 120 VDC
D- Electrovanne 24 VDC, 48 VAC ET 44 VAC
E-  Electrovanne 12 VDC NEC / CEC
F-  Electrovanne 24 VDC NEC / CEC
G- Electrovanne 12 VDC ATEX / I[ECEx
H-  Electrovanne 24 VDC ATEX / IECEx
J- Electrovanne 120 VAC NEC / CEC
K- Electrovanne 220VAC ATEX / I[ECEx
N- Solénoide sans bobine
P- Moteur porté (aucune vanne principale fournie)
0- Bloc de vanne standard (sans électrovanne)
S-  Cycle de détection sur Major Valve
Code de spécialité 2 (vierge en cas d'absence de code de spécialité)

E- Réponse fin de course + Détection des fuites

F- Réponse fin de course

G- Fin de course ATEX / IECEx / NEC / CEC

H-  Fin de course + Détection des fuites ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Détection des fuites

M- Détection des fuites ATEX / IECEx / NEC / CEC

R-  Fin de course NEC

T-  Fin de course NEC / Détection des fuites NEC

0- Pasd'optionl

Tests spécifiques

Pour des options de tests spécifiques, contactez le représentant du service clientéle ou distributeur Ingersoll Rand le plus proche.

recommandées. Contactez un représentant ou le fabricant pour toute question concernant la disponibilité.

AVIS: Toutes les options possibles sont indiquées dans le tableau, mais certaines combinaisons peuvent ne pas étre

Page 12
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CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT ET MESURES DE SECURITE

LIRE, COMPRENDRE ET SUIVRE CES INFORMATIONS POUR EVITER TOUTE LESION CORPORELLE ET TOUT DOMMAGE MATERIEL.

b4
PRESSION D’AIR EXCESSIVE | & 7 P
ETINCELLE STATIQUE 5 / "
(‘Qg» i/
I\""%%

5 MATIERES DANGEREUSES
PRESSION DANGEREUSE

* Obtenir des fiches techniques santé-sécurité sur tous

les produit du fournisseur pour disposer des instruc-
tions de manipulation correcte.

/A MISEEN GARDE| REISQUE D’EXPLOSION. Modéles contenant

UNE PRESSION D'AIR EXCESSIVE peut

endommager la pompe, provoquer des accidents
corporels ou matériels.

Ne pas dépasser la pression d’entrée d'air indiquée sur
la plaque de la pompe.

S'assurer que les tuyaux et autres composants sont com-
patibles avec les pressions développées par la pompe.
Vérifier 'usure et la propreté du systeme d appllcatlon

[AMISEENGARDE| UNE ETINCELLE STATIQUE peut créer une

explosion entrainant de graves dégats corporels, voire
la mort. Relier la pompe et l'installation a la terre.

Les étincelles peuvent enflammer les produits vola-
tiles et les vapeurs.

Le systeme de pompage et les produits a traiter doivent
étre reliés a la terre lors du pompage, du nettoyage, de
la recirculation ou de la pulvérisation de produits in-
flammables tels que les peintures, solvants, laques, etc.
ou utilisés dans un local a atmosphére explosive. Relier a
la terre tout systéme de distribution, conteneurs, tuyaux
et tout accessoire utiliser avec le produit a pomper.
Relier également tous les accessoires nécessaires a la
terre.

Consulter les codes du batiment locaux et les codes de
I'électricité pour les besoins spécifiques de mise a la
terre.

Aprés I'échouement, périodiquement vérifier la conti-
nuité du chemin électrique au sol. Tester avec un ohm-
métre de chaque composant (par exemple, tuyaux,
pompe, pinces, récipient, pistolet, etc) a la terre pour
assurer la continuité. Ohmmeétre devrait montrer 0,1
ohms ou moins.

Submerger le boyau de sortie, distribution de soup-
ape ou dispositif en la matiére étant dispensée si pos-
sible. (Evitez gratuit en streaming de matériel étant
distribué).

Utiliser des flexibles incorporant un fil statique.
Utiliser une ventilation adéquate.

Gardez les produits inflammables loin de la chaleur, de
flammes ou d'étincelles.

Garder les contenants fermés quand pas en service.

m RDE| | 'échappement peut contenir des produits

contaminants. Dériver I'échappement dans un endroit
distant lors du pompage de produits dangereux ou
inflammables.

Dans le cas d'une rupture de la membrane, le matériau
peut étre forcé hors de I'échangeur de chaleur air.
Diriger le gaz d'échappement vers un emplacement
distant sécurisé lors du pompage de matiéres dan-
gereuses ou inflammables.

Utilisez un tuyau de mise a la terre 3/4” diametre inté-
rieur m|n|mal entre lapompe et le pot d'’échappement.
PRESSION DANGEREUSE pouvant
provoquer de graves dégats. Ne pas utiliser ou nettoyer
la pompe, les tuyaux, les vannes quand le systéme est
sous pression.

Débrancher l'air et chasser la pression du systéme
en ouvrant le pistolet ou systéme d’application et
desserrer lentement et avec soin le tuyau de refoule-

ment de la pompe.
i PRODUITS DANGEREUX pouvant causer de

graves dégats. Ne pas retourner en usine une pompe ayant
contenu des produits dangereux. Suivre les consignes de
sécurité en vigueur.

des piéces aluminium mouillée ne peuvent pas étre
utilisés avec du 1,1,1-trichloroéthane, chlorure de
méthyléne ou autre halogénés solvants hydrocarbonés
qui peuvent réagir et exploser.

Vérifier la section moteur de la pompe, casquettes flu-
ides, collecteurs et piéces mouillées tout pour assurer
la compatibilité avant de l'utiliser avec des solvants de

ce type.
REISQUE D'UNE MAUVAISE APPLICATION.

Ne pas utiliser de modeéles contenant des pieces
d’aluminium humidifiée avec produits alimentaires
destinés a la consommation humaine. Pices peuvent
contenir des traces de plomb.

AATTENTION| Vérifier la compatibilité chimique des

parties pompe humidifiée et la substance étant
pompé, rincer ou recyclé. La compatibilité chimique
peut varier avec la température et la concentration
des ou des substances chimiques dans les substances
étant pompé, rincer ou distribué. Pour la compatibilité
liquide spécifique, consulter le fabricant de produits
chimiques.

AATTENTION| Les températures maximales sont basées

sur la tension mécanique. Certains produits peuvent
abaisser les températures de sécurité. Consulter un
guide de compatibilité et se reporter a la page 11.

AATTENTION| S'assurer que les opérateurs utilisant

ce matériel sont formés aux pratiques de sécurité,
comprennent les risques et portent des vétements et
chaussures de sécurité.

AATTENTION| Ne pas utiliser la pompe comme support

du systéeme du tuyauterie. Fixer chaque composant
indépendamment afin d’éviter une tension des arties
de la pompe.

* Les connexions d’aspiration et de refoulement doivent

étre souples (tuyaux) - pas de tuyauterie rigide - et
compatibles avec le produit a pomper.

AATTENTION| Eviter tout dommage inutile a la pompe.

Ne pas la laisser fonctionner sans produit sur une
longue période.

* Débrancher I'air de la pompe quand le systéme est ar-

rété pour une longue période.
AATTENTION Utiliser uniquement des piéces détachées

RO afin d’assurer un fonctionnement optimal.
SERRER TOUTES LES FIXATIONS AVANT
L'OPERATION. Fluage des matériaux boitier et le joint
peut provoquer des attaches desserrer. Resserrer tous
les écrous avant utilisation pour éviter toute fuite.

/SMISEENGARDE| = Dangers ou pratiques dangereuses

= Risques ou des pratiques dangere-

qui pourraient entrainer des blessures
graves, la mort ou des dommages ma-
tériels considérables.

uses qui pourraient résulter en des
dommages mineurs de blessures, des
produits ou des biens personnels.

= Important l'installation, le fonctionnement
ou informations d'entretien.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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DESCRIPTION GENERALE

INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT

La pompe a membranes ARO offre un débit élevé méme a
basse pression et une grande étendue d'options pour une
plus vaste compatibilité avec les produits. De conception
robuste, elle présente des sections moteur et produit mod-
ulables. La pompe pneumatique a double membrane utilise
une pression différentielle dans les chambres d‘air pour créer
alternativement une aspiration et un refoulement du produit
dans les chambres produit. Le cycle de pompe continue tant
que la pression d'air est appliquée et le pompage s'adapte a
la demande. La pompe s'autorégule également si le systéme
de distribution en sortie est fermé.

AIR ET LUBRIFICATION

UNE PRESSION D'AIR EXCESSIVE peut en-
dommager la pompe, provoquer des accidents corpo-
rels ou matériels.

o Un filtre de capacité supérieure a 50 microns peut étre in-
stallé sur I'entrée d'air. Dans la plupart des cas, seuls les joints
toriques nécessitent un graissage lors de réparations.

o Si une lubrification est nécessaire, alimenter le lubrifica-
teur avec une huile compatible avec les O rings.

INSTALLATION

o Vérifier la référence du modéle avant l'installation.

o Resserrer tous les écrous externes selon les recommanda-
tions avant le premier démarrage.

o Les pompes sont testées dans I'eau au moment de
I'assemblage. Rincer la pompe avec un liquide compat-
ible avant l'installation.

e Quand la pompe est gavée (produit sous pression en en-
trée), il est recommandé de monter un clapet anti-retour
sur l'entrée d'air.

o Les flexibles d'alimentation produit doivent étre d'un
diamétre au moins égal a celui des raccordements de la
pompe.

o Le flexible d'alimentation en produit doit étre renforcé,
de type résistant a I'aplatissement et compatible avec le
produit pompé.

o La tuyauterie doit étre correctement fixée. Ne pas utiliser
la pompe comme support du réseau de tuyauterie.

o Utiliser des flexibles souples a l'aspiration et au refoule-
ment ; compatibles avec le produit a transférer.

o Fixer les pieds de la pompe sur une surface adaptée afin
de prévenir les dommages et vibrations.

o Tous les composants des pompes qui doivent étre immer-
gées doivent étre compatibles avec le produit pompé.

o Les pompes utilisées en immersion doivent étre entiére-
ment compatibles avec le produit a pomper (passages
produit et piéces externes) et doivent étre munies d'un
conduit déchappement au-dessus du niveau de liquide.
Les flexibles d'échappement doivent étre conducteurs et
raccordés a la terre.

o La pression d'aspiration produit ne doit pas dépasser 0.69
bar.

o Nettoyer périodiquement le systéme avec un solvant ap-
proprié, surtout pour les arréts prolongés et si le produit
a tendance a figer.

o Débrancher l'air pour des arréts de plusieurs heures.

PIECES DETACHEES ET KITS

Se reporter aux éclatés pages 15 a 18 pour repérer les pieces

et kits.

o Certaines “piéces futées” ARO sont indiquées. Il est pré-
férable de les tenir en stock pour une réparation plus
rapide.

o Les kits d’entretien sont proposés en deux sections
1. SECTION AIR, 2. SECTION PRODUIT. La SECTION
PRODUIT est détaillée plus loin afin de définir les OP-
TIONS DE MATERIAUX.

ENTRETIEN

o Utiliser des surfaces propres pendant les périodes dé-
montage/ assemblage afin de protéger les piéces in-
ternes de la poussiere et de corps étrangers.

o Intégrer la maintenance de la pompe dans un pro-
gramme de prévention générale.

* Avant le démontage, vider le produit restant dans les col-
lecteurs en renversant la pompe.

DEMONTAGE DE LA SECTION PRODUIT

1. Retirer les collecteurs sortie (61) et entrée (60).

2. Oterles billes (22), les joints (19) et (33) et les siéges (21).

3. Retirerles flasques (15).

REMARQUE: Seuls les modéles avec membranes PTFE possé-

dent une membrane principale (7) et une contre-membrane

(8). Se reporter a la vue auxiliaire de la Section Produit.

4. Retirer I'écrou (6), les membranes (7) ou (7/8) et la ron-
delle (5).

REMARQUE: Ne pas rayer ou endommager la surface du pis-

ton de membrane (1).

REMONTAGE DE LA SECTION PRODUIT

o Remonter dans l'ordre inverse. Consulter les instructions
de serrage page 16.

o Nettoyer et vérifier chaque piéce. Les remplacer si néces-
saire.

o Graisser le piston de membranes (1) et les joints (144)
avec de la graisse (un tube de graisse 94276 est compris
dans le kit).

o Pour les modeles avec membranes PTFE : la contremem-
brane (8) en Santopréne est montée avec la face notée
“AIR SIDE" contre le centre du corps de la pompe et la
membrane PTFE (7) avec la face notée “FLUID SIDE" con-
tre le flasque (15).

o Controler de nouveau le serrage apres le démarrage suiv-
ant le remontage.

¢ Kynar® est une marque déposée de Arkema Inc. ¢ Loctite® et 242 sont des marques déposées de Henkel Loctite Corporation ¢
* ARO ® est une marque déposée de Ingersoll-Rand Company ¢ Santoprene® est une marque de commerce déposée de Monsanto Company, dont la licence a été octroyée a Advanced Elastomer Systems, L.P.e
* Lubriplate® est une marque déposée de Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢
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LISTE DES PIECES / PX15X-XXX-XXX-AXXX / SECTION DU FLUIDE

Fluide Section Kits d’entretien (637391-XXX ou 637391-XX)
Pour les Kits fluides avec des siéges:

@ 637391-XXX Fluide Section Service Kits Comprennent : Siéges (voir Option SIEGE, se référer a - XXX dans le tableau cidessous), Boules (voir Option de BOULE, se référer a - XXX
dans le tableau cidessous), Membranes (voir Option de MEMBRANE, se référer a - XXX dans le tableau ci-dessous) et N° 19, 33, 70, 144, 175 et 180 (énumérés ci-apres) plus 174 et
94276 Lubriplate FML-2 graisse (voir page 17).

Pour les Kits de fluide sans siéges:

0 637391-XX Fluide Section Service Kits Comprennent : Boules (voir Option de BOULE, se référer a - XX dans le tableau cidessous), Membranes (voir Option de MEMBRANE, se
référer a - XX dans le tableau cidessous) et N° 19, 33, 70, 144, 175 et 180 (énumérés ci-apres) plus 174 et 94276 Lubriplate FML-2 94276 graisse (voir page 17).

PIECES COMMUNES
PX15P-XXX-XXX-AXXX PX15P-XXX-XXX-AXXX
N° Description (taille) [Mat] | Qté | Réf. N° Description (taille) [Mat] | Qté | Réf.
1 Bielle [C]1 | (1) |97147 0070 | Joint [B] (2) (95843
5 Rondelle arriére [SS] | (2) [95819-1 ©74 | Bouchon (1/4-18NPTx7/16") [KI | (2) |93832-3
24 Rondelle (0.406"1D) iss] | (20) [93360-1 76 Bouchon (1/8-27 NPT x0.27") iss1 | (1) |v17-s50-
( sur PE15P-XXX-XXX-ASXX)
26 Vis (M10 x 1.5 - 6g x 45 mm) [SS] | (16) (95925 131 Vis (M10x1.5 - 6g x 110 mm) [SS] | (4) |96056
27 Vis (M8 x 1.25 - 6g x 65.5 mm) [SS] | (20) 196030 00144 | Coupelle (3/16"x1-1/4” 0D) [B] | (2) |Y186-50
29 Ecrou de bride (M8x1.25 - 6h) [SS] | (20) 96229 00175 | Joint torique (3/32"x 13/16” OD) [B] [ (2) |Y325-114
. Fiche de mise a la terre ol | (1) 03004 00180 | Joint torique (3 mmx 15 mm OD) [B] (8) (96291
PE15E-XXX-XXX-AXXX), 0 2
thss-xxx-xxx-Axxx)) 195 | Ecrou (M10x1.5-6h) [SS] | (4) |94992
68 Flasque air (PX15E-XXX-XXX-AXXX) . 95971-7 CODE MATERIAU
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-3 [Bl= Nitrile [MSP] = Santoprene de qualité médicale
. N [C]= Acierau Carbone [P1=Polyprolyléne
69 Flasque air (PX15E-XXX-XXX-AXXX) [P] ) 95971-8 [E]= EPR. [SH] = Acier inoxydable renforcé
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-4 [GP] = Polypropyléne raccordable a la terre [SP] = Santopréne
[HI= Hytrel [SS] = Acier Inoxydable
[K]=Kynar PVDF [T]= PTFE
[L]= Longue durée de vie PTFE [VI=Viton

OPTIONS DE COLLECTEUR / CAPUCHON DU GICLEUR

PX15X-XXS-XXX-AXXX
PX15P-FKS PX15P-YKS PX15P-FPS PX15P-YPS PX15E-FES
N° | Description (taille) Qté | Réf. [Mat] | Réf. [Mat] | Réf. [Mat] | Réf. [Mat] | Réf. [Mat]
6 | Ecrou membrane (2) | 95975-2 | [K] | 95975-2 | [K] | 95975-1 | [P] |95975-1 [P1 | 95975-1 [GP]
15 | Flasque produit (2) | 95972-2 [K] 95972-2 [K] 95972-1 [P] | 95972-1 [Pl |95972-3 [GP]
60 | Collecteur Entrée (1) | 95974-2 | [K] | 96022-2 | [K] | 95974-1 | [P] |96022-1 [Pl |95974-3 [GP]
61 | Collecteur Sortie (1 | 95973-2 | [K] | 96021-2 | [K] [ 95973-1 | [P] |96021-1 [P1 | 95973-3 [GP]
PX15P-XXS-XXX-AXXX PX15P-XXS-XXX-AXXX
“21" O “22" (2" externe)
-XXX Siege Qté | [Mat] -XXX Bille Qté | [Mat] -XXX Bille Qté | [Mat]
-HXX 96101 (4) | [SHI] -XAX 95826-A | (4) [SP] -XTX 95826-4 (4) [T]
-KXX 96070-2 | (4) [K] -XCX 95826-C | (4) [H] -XVX 95826-3 (4) [V]
-PXX 96070-1 | (4) [P] -XGX 95826-2 | (4) [B]
-SXX 96100 (4) [SS] -XSX 95878 (4) [SS]
O Pour les Kits | © Pour les Kits 0 "19" 3/16"x 3174
ﬂuide.s‘avec des | de ﬂt.x‘ide sans 07" 0 "8" oD) O “33”(3/16"x 4”0D)
siéges sieges
-XXX = (Sieges . . .
-XXX :i))g((:(zl\ll;liel:%)br)ane) %ﬁ: tll\al;lelrer:brane) Membrane |Qté|[Mat] | Membrane |Qté|[Mat] ::Ir?(;ue Qté|[Mat] :::?t:ue Qté | [Mat]
-XXA | 637391-XXA 637391-XA 96166-A (2) | [SP] | ---- - | -- 196059 (4) | [E] 95912 (4) [E]
-XXC| 637391-XXC 637391-XC 96166-C (2) | [H] |- - | - |Y325-336| (4) | [B] | Y325-342| (4) [B]
-XXG | 637391-XXG 637391-XG 96329-2 (2) | [B] |- - | - |Y325-336| (4) | [B] | Y325-342| (4) [B]
-XXL | 637391-XXL 637391-XL 96165-L (2) | [L] |96164-A (2) | [SP] | 96057 (4) | [T] | 95910 (4) [T]
-XXM| 637391-XXM 637391-XM 96166-M (2) [[MSP]| ---- - | -- 196059 (4) | [E] |95912 (4) [E]
-XXT | 637391-XXT 637391-XT 96165-T (2) | [T] |96164-A (2) [ [SP] | 96057 (4) | [T] [95910 (4) [T]
-XXV | 637391-XXV 637391-XV 95820-3 (2) | V] |- - | -- |Y327-336| (4) | [V] | Y327-342| (4) [Vl

@ Kit d'entretien de la partie air, voir page 7. © Utilisés sur les modéles PE15P-XXS-XXX-AXXX uniquement.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (fr) Page 15



LISTE DES PIECES / PX15P-XXX-XXX-AXXX / SECTION DU FLUIDE

671 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

260
24

671 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

22
CODE COULEUR
MEMB. BILLE
19 MATERIAU  COULEUR COULEUR
Hytrel Creme Creme
Nitrile Noire Rouge (+)
21 Santopréne Beige Beige
Santopréne Verte N/A
(CONTRE-MB)
PTFE Blanche Blanche
Viton Jaune (-)  Jaune ()
(-) Trait (+) Point

8 Santoprene

60 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

60 (PX15P-FXS-XXX-AXXX)

= RECOMMANDATIONS DE SERRAGE =
REMARQUE: NE SERREZ PAS EXCESSIVEMENT LES
ELEMENTS DE FIXATION.
(6) Rondelle de membrane, 50 - 55 ft Ibs (67.8 - 74.6 Nm), lubrifier la surface
avec de la graisse Lubriplate et appliquer de la Loctite 271 sur les filetages.
(26) Vis et (29) Ecrous, 15 - 20 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).
(131) Vis, 12- 17 ft Ibs (16.3 - 23.0 Nm). . o
LUBRIFICATION / PRODUITS D'ETANCHEITE
@ Appliquez de la graisse Lubriplate FML-2 sur tous les joints toriques,
joints en coupelle et piéces en contact.
@ Appliquer du Loctite® 242° sur les filets au montage.
® En cas d'utilisation de fixations en inox, appliquer un lubrifiant
anti-grippage sur les filets et sur les tétes des fiasques a écrous et a
boulons en contact avec le boiter de la pompe.
@ Appliquer du Loctite 271 sur les filets au montage.
REMARQUE: Lubriplate FML-2 est une graisse alimentaire blanche dérivée ;
du pétrole. Séquence de serrage

Figure 2
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LISTE DES PIECES / PX15P-XXX-XXX-AXXX SECTION DU MOTEUR PNEUMATIQUE

© Toutes les pieces ainsi repérées sont incluses dans le kit section air 637389 qui comprend également les repeéres 70, 144, 175 et 180 indiqués page 15.

N°  [Description (taille) Réf. Qté | [Mat] N°  [Description (taille) Réf. Qté | [Mat]
101 Corps central (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 97032 (1) [GP] ©166 | Joint 96171 (1) | [B]
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 97026 [P] ©167 | Piston pilote (avec 168 et 169) 67164 (1) | [D]
103 | Bague 97392 ()] (D] 168 | Joint torique (3/32"x5/8” OD) 94433 (2) | [U]
105 | Vis (M6 x 1-6gx 130 mm) 95886 (4) | [SS] 169 | “U” Coupelle (1/8"x7/8" 0D) Y240-9 (1) | [B]
107 | Plaque externe 95840 (2) | [SS] 170 | Manchon de Piston 94081 NG
111 | Distributeur 96293 (1) | [D]
118 | Poussoir 95839 2) | 1581 ©171 | Joint torique (3/32"x1-1/8” 0D) Y325-119 | (1) | [B]
121 | Manchon 95123 @ | 1 ©172 | Joint torique (1/16”x1-1/8” 0D) Y325-22 | (1) | [B]
126 | Bouchon de tuyau 93897-1 | (1) | [P] ©173 | Joint torique (3/32"x1-3/8” 0D) Y325-123 | (2) | [B]
©132 | Joint 96170 (1) | [B] 06174 | Joint torique (1/8”"x 1/2"0D) Y325-202 | (2) | [B]
Rondelle (m6) 176 | Membrane (clapet) 95845 (2) | [U]
133 | (PE15E) (PD15E) 95931 5) [SS] 181 | Goupille (5/32" 0D x 1/2" longue) Y178-52-S| (4) | [SS]
(PE15P) (PD15P) (6) ©200 |Joint 95842 (1) | [B]
134 | Vis (M6 x 1-6g x20 mm) 95887 (6) | [SS] Silencieux (PX15P-XXX-XXX-AXXX) 93139 1) | [P
135 Bloc valve (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 95834-5 | 201 (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 350-568 | (1)| -
(PX15P-XXX-KXX-AXXX) 95834-1 233 | Plaque d'adaptation 95832 (M| I[P
136 | Bouchon externe 95833 (1) | [P] 236 | Ecrou (M6 x1-6h) 95924 (@) ] 1851
©137 | Joint 95844 |(1)] [B] 00 | Graisse Lubriplate FML-2 94276 | (1)
©138 | “U” Coupelle (3116"x1-5/2" 0D) Y186-53 | (1) ] [B] Sachets de Lubrifiant (10) 637308
©139 | “U” Coupelle (3/16"x1-1/8" 0D) Y186-49 | (1) | [B] 0 Eléments compris dans la trousse d’entretien de la section de
140 | Insert de valve 95838 (1) | [AO] fluide, voir page 15.
141 | Plaque de valve 95837 (1) | [AO]

ENTRETIEN SECTION MOTEUR AIR

DEMONTAGE DU BLOC DISTRIBUTEUR

L'entretien s'effectue en deux étapes : 1. Valve pilote,
2.Valve de commande. NOTES GENERALES:

Lentretien de la section air suit celui de la section produit.
Vérifier et remplacer les anciennes pieces si nécessaire.
Vérifier les dommages sur les surfaces métalliques et les
joints endommagés ou coupés.

Lors du montage des O rings, s'assurer de ne pas les
couper.

Lubrifier les O rings avec le lubrifiant fourni ou équiva-
lent.

Ne pas serrer les boulons trop fortement. Voir recomman-
dations de serrage.

Resserrer les écrous apres le démarrage suivant le remon-
tage.

OUTILS : pour faciliter le montage du O ring (168) sur le
piston pilote (167), l'outil ARO 204130-T est disponible.

DEMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

Un léger coup sur la piéce (118) dégage le manchon op-
posé (121), le piston pilote (167) et les autres pieces.
Retirer le manchon (170). Vérifier I'état de l'orifice interne.

REMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

Nettoyer et lubrifier les piéces non remplacées.
Monter des nouveaux joints (171), (172), replacer le
manchon (170).

Monter des nouveaux joints (168), (169). Noter la
zzlirec)tion des levres. Lubrifier et remonter le piston
167).

Assembler les pieces restantes, replacer les joints
(173),(174).

1.

2.

Retirer le bloc valve (135) et la plaque (233) pour libérer
les joints (166), (132) et les clapets (176).

Insérez un petit tournevis plat dans l'entaille sur le coté
du bloc de valve (135) et poussez sur la languette pour
retirer la plaque d'adaptation (233), en libérant la piece
insérée de valve (140), la plaque de valve (141) et le joint
(200).

Retirer le bouchon (136) et le joint (137) pour dégager le
distributeur (111).

REMONTAGE DE LA VALVE DE COMMANDE

1.

2.
3.

Monter des nouveaux joints U (138) et (139) sur le dis-
tributeur (111). LES LEVRES DOIVENT SE FAIRE FACE.
Remonter le distributeur (111) dans le bloc de valve (135).
Monter le joint (137) sur le bouchon (136) et assembler
au bloc (135) en fixant avec les plaques (107) et les vis
(105). REMARQUE : Serrer les vis (105) a 4,0 - 4,5 Nm (35 -
40 po-Ib).

Monter l'insert (140) et la plaque (141) dans le bloc (135).
REMARQUE : assembler l'insert (140) face “creuse” contre
la plaque (141). Assembler la plaque (141) avec le numéro
d'identification contre l'insert (140).

Assembler le joint (200) et la plaque (233) au bloc (135).
REMARQUE : montez la plaque d'adaptation (233) avec
le c6té entaillé dirigé vers le bas.

Assembler les joints (132) et (166) et les clapets (176) sur
le corps (101).

Monter le bloc (135) et les composants sur le corps (101)
en fixant avec les vis (134). REMARQUE : Serrer les vis
(134)a4,0-4,5 Nm (35 - 40 po-lb).

[AO]
(B]
[Br]
[D]
[GP]

CODE MATERIAU
Oxyde d’alumine [P] Polyprolyléne
Nitrile [SP] = Santopréne
Laiton [SS] = AcierInoxydable
Acétal [U] = Polyuréthane
Polypropyléne raccordable a la terre

PX15P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / PX15P-XXX-XXX-AXXX / SECTION DU MOTEUR PNEUMATIQUE

1740

140

Insérez le tournevis ici pour retirer la plaque d'adaptation (233).

“ RECOMMANDATIONS DE SERRAGE =

REMARQUE: !\IE'SERREZ PAS EXCESSIVEMENT LES
ELEMENTS DE FIXATION.
Serrer les vis (105 et 134) 2 4,0 - 4,5 Nm (35 - 40 po-Ib).

LUBRIFICATION / PRODUITS D'ETANCHEITE

O Appliquez de la graisse Lubriplate FML-2 sur tous les joints
SOUPAPE PRINCIPALE toriques, joints en coupelle et piéces en contact.
@ Appliquez un composé antigrippant sur les filetages lors du
montage.
Elément 43 en option (PD15E-XXX-XXX-AXXX & PE15E-XXX-XXX-AXXX)

Figure 3

Un ensemble d'entretien de la valve principale de rechange est disponible séparément et inclut

les éléments suivants :

637390-1 pour le modeles PD15P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176
(2), 200, 233 et 236 (4).

637390-2 pour le modéles PE15P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,

176 (2), 200, 233 et 236 (4).

637390-7 pour le modéles PD15E-X: 105 (4), 107 (2), 111,132,135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2),
200, 233 et 236 (4).

Page 18 PX15P-XXX-XXX-AXXX (fr)



DEPANNAGE

Produit expulsé de la sortie d'échappement.
o Vérifier si le diaphragme est rompu.
o Vérifier le serrage de I'boulon (6).

Bulles d'air dans le produit.
o Vérifier le branchement des tuyaux d'aspiration.
o \Vérifier les joints toriques entre la tubulure d’admission et
les capuchons de gicleur.
o \Vérifier le serrage de I'boulon (6).

Le moteur : fuite d'air en continue ou cale.
o Vérifier I'état des clapets (176).
o Vérifier les passages dans le bloc distributeur et
I'échappement.
Faible volume de sortie.
o Vérifier l'arrivée d'air.
* Regardezsi le flexible de sortie est bouché.

Regardez si le flexible de sortie de produit est entortillé (et
limite I'écoulement).

Regardez si le flexible d'entrée de produit est entortillé (et
limite I'¢coulement) ou aplati.

Regardez si la pompe présente une cavitation - le di-
ameétre du tuyau d'aspiration doit étre au moins aussi
grand que le diamétre du filetage d'entrée de la pompe
pour permettre un bon écoulement si des fluides a
viscosité élevée sont pompés. Le flexible d'aspiration
doit étre de type résistant a l'aplatissement et capable
d'aspirer de grands volumes.

Vérifiez tous les joints des collecteurs d'entrée et connex-
ions d'aspiration. lls doivent étre étanches a I'air.
Inspectez la pompe pour regarder si des objets solides ne
se sont pas logés dans la chambre de la membrane ou la
zone de siége.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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DIMENSIONS

riA

Les dimensions sont fournies a titre de référence uniquement. Elles sont indiquées en pouces et en millimétres (mm).

PX15P-FXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / Kotnierz DIN

PX15P-YXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / Kotnierz DIN 7

Sortie

N Entrée ﬁ
2

Orifice d'échappement 3/4 - 14 NPT.

LljFK

PX15E-XXX-XXX-AXXX

F /— 1-1/2" ANSI / Kotnierz DIN

Orifice d'échappement 3/4 - 14 NPT

A - voir ci-dessous

B-21-15/32"(545.3 mm)
C-14-15/16"(379.4 mm)

D -3-9/32"(83.3 mm)

PX15P-FXS-XXX-AXXX
PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

PX15P-FXS-XXX-AXXX
PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

Entrée d'air 1/2 - 14 NP

B
G é
N
1 -
D vu
M J * " F K Entrée ‘
! C IR
A
\ -
T Orifice d'échappement 3/4 - 14 NPT. Entrée d'air 1/2- 14 NPT.
DIMENSIONS

E - voir ci-dessous

G - voir ci-dessous

H-8-11/16"(220.7 mm)

UA!I
20-15/16"(531.6 mm)
18-27/32"(478.7 mm)

UK

1-3/8"(34.9 mm)

Figure 4

F-10-1/2"(266.3 mm)

18-3/32"(459.0 mm)

J-10-1/32"(254.8 mm)
K-9/16"(14.3 mm)

L - voir ci-dessous
M-17/32"(13.0 mm)

=

117(279.5 mm)
14-1/8"(358.5 mm)

uQu

24-15/32"(621.5 mm)
24-19/32"(624.5 mm)

uRY
4-7/16"(112.4 mm)
2-3/32"(53.1 mm)

N-11-3/8"(288.4 mm
P-9-1/32"(229.5 mm
Q - voir ci-dessous
R - voir ci-dessous

”G ”
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o
MANUALE D’USO PX15P-XXX-XXX-AXXX

ARGOMENTI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE DATA PUBBLICAZIONE: 5-29-20
(REV: A)

1-1/2" POMPA A DIAFRAMMA DA
1:1 RAPPORTO (NON-METALLICA)

@ PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA

APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni agli operatori & responsabilita del datore di lavoro. Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

637391-XXX per la riparazione della sezione fluidi con sedi
(vedere pag. 25).

637391-XX per la riparazione della sezione fluidi senza sedi
(vedere pag. 25).

NOTA: il kit contiene inoltre diverse guarnizioni di tenuta per
il motore pneumatico che dovranno essere sostituite.
637389 per la riparazione della sezione pneumatica (vedere
pag.27).

637390-X assieme valvola aria principale (vedere pag. 28).

DATI POMPA

Modelli ..... vedi grafico descrittivo del modello per “-XXX".
Tipodipompa...................... A doppio diaframma
pneumatica non metallica

Materiale ... vedi grafico descrittivo del modello.

Peso......... PX15P-EKS-XXX-AXXX.  63.94 lbs (29.00 kgs)

PX15P-FPS-XXX-AXXX.  42.60 Ibs (19.32 kgs)

PX15P-YKS-XXX-AXXX.  55.94 Ibs (25.37 kgs)

( )

( )

PX15P-YPS-XXX-AXXX.  42.30Ibs (19.19 kgs
PX15E-FES-XXX-AXXX.  43.141bs (19.57 kgs
Pressione massima di entrata

dell'aria..... .............cooo0al. 120 psig (8.3 bar)
Pressione massima di entrata

del materiale........................ 10 psig (0.69 bar)
Pressione massima di uscita........ 120 psig (8.3 bar)

Portata massima (ingresso ad iniezione)
..................................... 123.1 gpm (465.9 Ipm)

Cilindrata / Ciclo a 100 psig.......... 0.617 gal (2.34 Itrs)

Dimensioni massime particelle...... 1/4" esterno (6.4 mm)

Limiti massimi di temperatura (materiale diaframma

/ sfera / guarnizioni)
EPR/EPDM................ da-60°a280°F (da-51°a 138°C)
Hytrel® . ..ooovviieninnn, da-20°a 180°F (da-29°a 82°C)
Nitrile® . .....ovvininnnnt, da10°a180°F (da-12°a82°(C)
Polypropylene............ da32°a175°F(da 0°a79°C)
Kynar® PVDF............... da10°a200°F (da-12°a93° ()
Santoprene®................ da-40°a225°F (da-40°a 107° C)
e da40°a225°F (da4°a 107° Q)
Viton®. ..o da-40°a350°F (da-40°a 177°C)

Dati dimensionali................... vedi pag. 30

Dimensioni di montaggio........... 8.687"x 14.937"

(220.7 mm x 379.4 mm)

Livello sonoro a 70 psig, 60 cpm®... 81dB(A)?

MODELLI PE15X

@ Testato con gruppo silenziatore 93139 installato.

@ I livelli di rumorosita riportati nel presente manuale sotto sono stati ag-
giornati al Livello di rumorosita continuo equivalente (LA,,) per rientrare
nello standard ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 utilizzando quattro
punti microfono.

Figura 1




GRAFICO DESCRITTIVO DEL MODELLO

Spiegazione del codice modello

Esempio: PX15
Serie modello

PD15- Pompa standard
PE15- Interfaccia elettronica
Materiale corpo centrale

X - X X S - X

E-
P-

Polipropilene conduttivo
Polipropilene

Collegamento del fiuido

F-
Y-

1-1/2" ANSI / Flangia DIN / Fine
1-1/2" ANSI / Flangia DIN / Centro

Materiale tappi fiuido e collettore

E- Polipropilene conduttivo
K- Kynar PVDF (porta singola)
P-  Polipropilene (porta singola)

Materiale parti metalliche

S-

Acciaio inossidabile

Materiale sede

H-  Acciaio inox 440 duro
K- PVDF Kynar

P- Polipropilene

S-  Acciaioinox 316
Materiale della sfera
A- Santoprene

C-  Hytrel

G- Nitrile

S-  Acciaio inossidabile
T- PTFE

V- Viton

Materiale diaframma
A- Santoprene

C-  Hytrel

G- Nitrile

L- alungadurata PTFE
M- Santoprene di grado medicale
T- Santoprene, PTFE
V- Viton

Revisione

A- Revisione

Codice compound speciale 1 (vuoto se codice non applicabile)

A- Solenoide 120 VAC,110 VAC AND 60 VDC
B- Solenoide 12 VDC, 24 VAC AND 22 VAC
C- Solenoide 240 VAC, 220 VAC AND 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VAC AND 44 VAC

E- Solenoide 12 VDC NEC / CEC

F-  Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoide 220VAC ATEX / IECEx

N-  Solenoide senza bobina

P- Motore ported (senza valvola principale)
0- Blocco valvola standard (senza solenoide)
S-  Sensore ciclo su valvola principale

Codice compound speciale 2 (vuoto se codice non applicabile)

E- Feedback difine corsa + rilevazione perdite

F- Feedback difine corsa

G- Fine corsa ATEX / IECEx / NEC / CEC

H-  Fine corsa + rilevazione perdite ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Rilevazione perdite

M- Rilevazione perdite ATEX / IECEx / NEC / CEC

R-  Fine corsa NEC

T-  Fine corsa NEC/ Rilevazione perdite NEC

0- Nessuna opzione

Test speciali

Per le opzioni relative ai test speciali, rivolgersi al piti vicino incaricato assistenza o distributore Ingersoll Rand.

NOTA: Tutte le opzioni possibili sono illustrate nella tabella. Tuttavia, certe combinazioni potrebbero non essere consigliate.
Consultare un rappresentante o lo stesso produttore se si hanno domande riguardo alla disponibilita.

Pagina 22
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PRECAUZIONI IN MERITO AL FUNZIONAMENTO E ALLA SICUREZZA

PER EVITARE FERITE E DANNI ALLA PROPRIETA, LEGGERE ATTENTAMENTE E OSSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

L .
ECCESSIVA PRESSIONE 3‘:7* '“,/»:,.@' MATERIALI PERICOLOSI
DELL'ARIA g* /@) PRESSIONE PERICOLOSA
SCINTILLA STATICA 2

ZNAVVERTENZA| ECCESSIVA PRESSIONE DELLARIA. Pud

provocare gravi infortuni, danni allapompa o danni materiali.
Non superare la pressione massima di ingresso
dell’aria indicata sulla targa del modello della pompa.
Assicurarsi che i manicotti dei materiali e altri compo-
nenti possano sostenere le pressioni di fluidi provocate
dalla pompa. Verificare che i flessibili non siano danneg-
giati o usurati. Assicurarsi che il dispositivo erogatore

sia pulito e in buone condizioni operative.
SCINTILLA STATICA. Puo causare esplosioni

con conseguenti lesioni gravi o morte. Collegare a terra
la pompa e il sistema di pompaggio.

Le scintille possono infiammare materiali infiammabili
e vapori.

Limpianto di pompaggio e I'oggetto spruzzato devono
essere messi a terra durante le operazioni di pompag-
gio, lavaggio, ricircolazione o spruzzo di materiali infi-
ammabili quali vernici, solventi, lacche, ecc. o se usati in
luoghi ove I'atmosfera & suscettibile di autocombustio-
ne. Collegare a terra la valvola o il dispositivo di erogazi-
one, i contenitori, i tubi di gomma e qualsiasi oggetto
attraverso il quale sia pompato il materiale.

Assicurare la pompa, i collegamenti e tutti i punti di con-
tatto per evitare vibrazioni e che siano generate scintille
per contatto o statiche.

Consultare i regolamenti edilizi ed elettrici locali per
conoscere i requisiti specifici di messa a terra.

Una volta effettuata la messa a terra, verificare peri-
odicamente la continuita del percorso elettrico di ter-
ra. Controllare con un ohmmetro la continuita del col-
legamento a terra di ciascun componente (ad esempio,
tubi, pompa, morsetti, contenitore, pistola a spruzzo,
ecc.). Lohmmetro dovrebbe indicare 0,1 ohm o meno.
Immergere l'estremita del manicotto di uscita, la val-
vola o il dispositivo erogatore nel materiale erogato,
se possibile. (Evitare che il materiale erogato scorra
liberamente.)

Utilizzare manicotti dotati di cavo statico.

Usare ventilazione appropriata.

Tenere i materiali infiammabili lontano da calore, fi-
amme e scintille.

* Tenere chiusi i contenitori quando non in uso.

[AAVVERTENZA| Lo scarico della pompa potrebbe contenere

contaminanti. Possono causare lesioni gravi. Convogliare
lo scarico lontano dall’area di lavoro e dal personale.

In caso di rottura del diaframma, il materiale puo es-
sere spinto fuori dal silenziatore dello scarico dell’aria.
Convogliare lo scarico in un luogo lontano e sicuro se si
pompano materiali pericolosi o infammabili.
Utilizzare un manicotto messo a terra con DI di almeno

3/4" tra la pompa e il silenziatore.
PRESSIONE PERICOLOSA. Puo provocare

gravilesioni o danni a proprieta. Non effettuare operazioni
di riparazione o pulizia sulla pompa, sui manicotti o sulla
valvola di erogazione mentre il sistema é sotto pressione.
Scollegare I'alimentazione pneumatica e scaricare la
pressione dal sistema aprendo la valvola o il disposi-
tivo erogatore e/o allentare con attenzione e lenta-
mente, quindi rimuovere il raccordo o la tubazione di
uscita dalla pompa.

MATERIALI PERICOLOSI. Possono causare

gravi lesioni o danni a proprieta. Non rispedire la

pompa alla fabbrica o al centro assistenza se contiene
sostanze pericolose. Ogni maneggiamento deve essere
effettuato in conformita alle leggi locali e nazionali e ai
codici di sicurezza.

* Per istruzioni in merito al maneggiamento corretto
richiedere i fogli contenenti i dati sulla sicurezza di
tutti i materiali al proprio fornitore.

RISCHIO DI ESPLOSIONE. | modelli
contenenti parti di alluminio bagnate non possono
essere usati con 1,1,1-tricloroetano, diclorometano
o altri solventi a base di idrocarburi alogenati che
potrebbero reagire ed esplodere.

* Controllare che la sezione motore, i tappi fluido, i col-
lettori e tutte le parti bagnate della pompa siano com-
patibili con il solvente da utilizzare prima dell’uso.

RISCHIO DI UTILIZZO IMPROPRIO. Non
usare modelli contenenti parti di alluminio bagnate
con prodotti alimentari per il consumo umano. Le parti
placcate possono contenere tracce di piombo.

Verificare la compatibilita chimica tra le
parti bagnate della pompa e il liquido da pompare,
da usare per il lavaggio o da rimettere in circolo.
La compatibilita chimica puo con la temperatura
e la concentrazione della/e sostanza/e chimica/e
contenuta/e nei materiali pompati, usati per il lavaggio
o la circolazione. Per conoscere la compatibilita dei
liquidi rivolgersi al fabbricante chimico.

Le temperature massime sono
determinate solo in base alla sollecitazione meccanica.
Alcuni prodotti chimici riducono in modo significativo
la temperatura di esercizio massima ammessa per il
funzionamento in condizioni di sicurezza. Per avere
informazioni sulla compatibilita con prodotti chimici
e sulle temperature ammesse, rivolgersi al produttore
dei prodotti chimici utilizzati. Vedi DATI POMPA a pag.
21 di questo manuale.

Accertarsi che tutti gli operatori di questa
apparecchiatura siano stati addestrati all'uso delle
tecniche di lavoro sicure, conoscano le limitazioni
dell’apparecchiatura e indossino occhiali/indumenti di
sicurezza quando necessario.

Non usare la pompa per il supporto
strutturale del sistema di tubazioni. Accertarsi che i
componenti del sistema siano supportati correttamente
in modo da evitare sollecitazioni sulle parti della pompa.

* Le connessioni di aspirazione e di scarico dovrebbero
essere flessibili (quali ad esempio tubi di gomma), e
non rigide, e dovrebbero essere compatibili con la sos-
tanza pompata.

Evitare danni non necessari alla pompa.
Non mettere in funzione la pompa quando per lunghi
periodi di tempo non vi é stato pompato del materiale.

* Scollegare I'alimentazione pneumatica della pompa
guando il sistema rimane fermo per lunghi periodi.

Alﬁne di garantire livelli compatibili di
pressione e prolungare al massimo la durata del prodotto,
usare esclusivamente ricambi di marca ARO.

STRINGERE NUOVAMENTE TUTTI
I DISPOSITIVI DI FISSAGGIO PRIMA DELL'USO.
Deformazionidel corpo e dei materialidelle guarnizioni
possono provocare l'allentamento dei dispositivi di
fissaggio. Stringere tutti i dispositivi di fissaggio per
prevenire perdite di liquido o di aria.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (it)
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= Pericoli o comportamenti pericolosi che
potrebbero comportare lesioni person-
ali gravi, morte o gravi danni materiali.

A\ATTENZIONE| = Pericoli o comportamenti pericolosi che
potrebbero comportare lesioni person-
ali lievi o danni materiali.

AVVISO = Importantiinformazionisull'installazione,

il funzionamento e la manutenzione.

DESCRIZIONE GENERALE

La pompa a diaframma ARO garantisce portate elevate anche
con una bassa pressione dell'aria e un'ampia compatibilita
con una vasta gamma di materiali. Fare riferimento al grafico
descrittivo dei modelli per le varie opzioni. Le pompe ARO
sono caratterizzate da una struttura anti-stallo, un motore
pneumatico modulare e sezioni fluidi.

Le pompe pneumatiche a doppio diaframma si servono del
differenziale di pressione tra le camere d'aria per creare in
maniera alternata una pressione di aspirazione e una di spin-
ta del fluido nelle camere, mentre le valvole di ritegno a sfera
garantiscono il flusso di spinta del fluido.

Il ciclo della pompa si avvia quando si applica una pressione
pneumatica e la pompa continua a pompare e mantenere
costante la domanda. Aumenta e mantiene la pressione del
circuito e smette di pompare una volta raggiunta la pressione
del circuito massima (dispositivo erogatore chiuso), ripren-
dendo a pompare all'occorrenza.

REQUISITI PNEUMATICI E DI LUBRIFICAZIONE

[AAvverTenzA ECCESSIVA PRESSIONE DELL'ARIA. Puo causare
danni alla pompa, lesioni personali o danni a proprieta.
o E consigliabile usare un filtro capace di filtrare particelle supe-
riori a 50 micron sull'alimentazione dell'aria. Non & necessaria
alcuna lubrificazione oltre al lubrificante dell'anello di tenuta
che viene applicato durante il montaggio o le riparazioni.
o Se & presente aria lubrificata, assicurarsi che sia compati-
bile con gli anelli di tenuta e le guarnizioni nella sezione
motore pneumatico della pompa.

INSTALLAZIONE

o Verificare il modello e la configurazione corretta prima
dell'installazione.

o Stringere nuovamente tutti i dispositivi di fissaggio come
da specifiche prima dell'avvio.

o Le pompe sono testate in acqua durante il montaggio. Prima
dell'installazione, sciacquare la pompa con un liquido compatibile.

o Se si usa la pompa a diaframma in una situazione di ali-
mentazione forzata (ingresso ad iniezione), si consiglia di
installare una“valvola di ritegno” nell'ingresso dell‘aria.

o Le tubature di alimentazione del materiale devono avere almeno lo
stesso diametro del raccordo del collettore di ingresso della pompa.

¢ Il manicotto di alimentazione del materiale deve essere di tipo rin-
forzato e non pieghevole, compatibile con la sostanza pompata.

e | tubi devono essere adeguatamente supportati. Non uti-
lizzare la pompa per supportare i tubi.

o Utilizzare raccordi flessibili (quali manicotti) per I'aspirazione
e lo scarico. Queste connessioni non devono essere rigide e
dovrebbero essere compatibili con la sostanza pompata.

o Fissare i piedi della pompa a diaframma su una superficie ido-
nea (piana e regolare) per evitare danni causati da vibrazioni.

¢ Le pompe destinate a essere sommerse devono avere com-
ponenti bagnati e non, compatibili con la sostanza pompata.

o Le pompe sommerse devono essere dotate di un tubo di
scarico sopra il livello del liquido. Il tubo di scarico deve
essere conduttivo e messo a terra.

o La pressione dell'ingresso di aspirazione ad iniezione non
deve superare 0,69 bar (10 psig).

ISTRUZIONI D’USO

o Lavare sempre la pompa con un solvente compatibile con
il materiale pompato, se il materiale pompato & soggetto
a“solidificazione” quando rimane inutilizzato a lungo.

o Scollegare I'alimentazione dell'aria dalla pompa se questa
deve rimanere inutilizzata per qualche ora.

RICAMBI E KIT DI MANUTENZIONE

Per l'identificazione dei ricambi e le informazioni sui kit di
manutenzione fare riferimento alle tabelle e alle descrizioni
dei ricambi riportate nelle pagine da 25 a 28.
¢ | ricambi ARO indicati come “Ricambi Smart” sono studiati
per le riparazioni rapide e la riduzione dei tempi di fermo.
o | kit di manutenzione sono destinati a due tipi diversi di fun-
zioni delle pompe a diaframma:1. SEZIONE PNEUMATICA, 2.
SEZIONE FLUIDI. La sezione fluidi & ulteriormente suddivisa per
distinguere i materiali optional specifici per ogni componente.

MANUTENZIONE

o Accertarsi che il piano di lavoro sia pulito per proteggere le
parti mobili interne particolarmente delicate dalla contam-
inazione di sporcizia e oggetti estranei durante le opera-
zioni di smontaggio e di rimontaggio per la manutenzione.

o Registrare con precisione le attivita di manutenzione inser-
endo la pompa nel programma di manutenzione preventiva.

o Prima dello smontaggio, eliminare il materiale rimasto
nel collettore di uscita capovolgendo la pompa per farne
fuoriuscire il materiale.

SMONTAGGIO DELLA SEZIONE FLUIDI

1. Rimuovere il collettore di uscita (61), il collettore di ingresso (60).

2. Rimuovere le sfere (22), gli anelli di tenuta (19 e 33) e le sedi (21).

3. Rimuovere i tappi fluido (15).

NOTA: Solo i modelli con diaframma in PTFE hanno un diaframma

principale (7) e un diaframma di supporto (8). Fare riferimento al

riquadro specifico dellillustrazione relativa alla Sezione fluidi.

4. Rimuovere la vite del diaframma (6), il diaframma (7) o i
diaframmi (7 / 8) e la rondella di supporto (5).

NOTA: Attenzione a non lasciare graffi o segni sulla superficie

dell’asta del diaframma (1).

RIMONTAGGIO DELLA SEZIONE FLUIDI

o Riassemblare il tutto sequendo la procedura inversa. Fare
riferimento alla sezione sui requisiti di coppia di pagina 26.

o Pulire e ispezionare tutte le parti. Sostituire le parti usu-
rate o danneggiate con nuove parti, se necessario.

o Lubrificare I'asta del diaframma (1) e I'anello “U” (144) con
grasso Lubriplate FML-2 (confezione di grasso 94276 in-
clusa nel kit di manutenzione).

o Per i modelli con diaframma in PTFE: il diaframma in San-
toprene (8) va installato con il lato contrassegnato da “AIR
SIDE” (lato aria) rivolto verso il corpo centrale della pompa.
Installare il diaframma in PTFE (7) con il lato contrassegnato
da“FLUID SIDE" (lato fluidi) rivolto verso il tappo fluido (15).

o Ricontrollare le impostazioni di coppia dopo che la pompa &
stata riavviata ed & rimasta in funzione per qualche istante.

* Kynar® & un marchio registrato di Arkema Inc. * Loctite® e 242 sono marchi registrati di Henkel Loctite Corporation ¢
* ARO® & un marchio registrato di Ingersoll Rand Company ¢ Santoprene® & un marchio registrato di Monsanto Company, concesso in licenza ad Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
* Lubriplate® & un marchio registrato di Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company)
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KIT PER RIPARAZIONI SEZIONE FLUIDI (637391-XXX O 637391-XX)

Per kit fluidi con sedi:

O |l kit per riparazioni sezione fluidi 637391-XXX include: sedi (vedere Opzione SEDE, fare riferimento a -XXX nello schema sottostante), sfere (vedere Opzione SFERA, fare
riferimento a -XXX nello schema sottostante), diaframmi (vedere Opzione diaframma, fare riferimento a -XXX nello schema sottostante), e i punti 19, 33, 70, 144, 175 e 180 (elencati
sotto) pili 174 e 94276 grasso Lubriplate® FML-2 (pag. 27).

Per kit fluidi senza sedi:

O |l kit per riparazioni sezione fluidi 637391-XX include: sfere (vedere Opzione SFERA, fare riferimento a -XX nello schema sottostante), diaframmi (vedere Opzione diaframma,
fare riferimento a -XX nello schema sottostante), e i punti 19, 33, 70, 144, 175 e 180 (elencati sotto) piu 174 e 94276 grasso Lubriplate® FML-2 (pag. 27).

PARTI COMUNI

PX15P-XXX-XXX-AXXX PX15P-XXX-XXX-AXXX
Articolo | Descrizione (dimensioni) Mtl | Qta | N° parte Articolo | Descrizione (dimensioni) Mtl | Qta | N° parte
1 Asta di raccordo [C] | (1) |97147 0070 | Guarnizione [B] (2) 195843
. _ Tappo del tubo :
5 Rondella di supporto [SS1 | (2) |95819-1 674 (1/4- 18NPTx7116°) [K] (2) (93832-3
. . Tappo del tubo (1/8-27 NPT x 0.
24 Rondella (0.406" D) [SS] | (20) | 93360-1 76 0.27") (50l par PE15P-X00L XXY-ASKK) [SS] | (1) |Y17-50-S
26 Vite (M10x 1.5 - 6g x 45 mm) [SS] [ (16) | 95925 131 Vite (M10x1.5- 69 x 110 mm) [SS] | (4) |96056
27 Vite (M8 x 1.25 - 6g x 65.5 mm) [SS] | (20) | 96030 00144 | Anello”U” (3/16”x 1-1/4” 0D) [Bl [ (2) |Y186-50
. Anello di tenuta
29 Flangia Dado (M8 x 1.25- 6h) [SS] | (20) | 96229 00175 (3/32"x 13/16"OD) [B] | (2) |Y325-114
Capocorda di terra 00180 | Anello ditenuta
43 | (PETSE-XXX-XXX-AXXX), [Col | (1) |93004 (3 mm x 15 mm OD) [B] | (8) |96291
(PD15E-XXX-XXX-AXXX) 195 Dado (M10x 1.5 - 6h) [SS] (4) |94992
.8 Tappo aria (PX15E-XXX-XXX-AXXX) —_ 95971-7 CODICE MATERIALE
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-3 [B]= Nitrile [MSP] = Santoprene di grado medicale
n [C]=Acciaio al carbonio [P1=Polipropilene
Tappo aria (PX15E-XXX-XXX-AXXX) P 1 95971-8 [E]= EPR./EPDM [SH] = Acciaio inox duro
69 (PX15P-XXX-XXX-AXXX) [P] (1) 95971-4 [GP] = Polipropilene collegabile a terra [SP] = Santoprene
[Hl= Hytrel [SS] = Acciaio inossidabile
[KI= Kynar PVDF [TI= PTFE
[L]= PTFEalunga durata [V]=Viton

OPZIONI MATERIALE COLLETTORE / TAPPO FLUIDI

PX15X-XXS-XXX-AXXX
PX15P-FKS PX15P-YKS PX15P-FPS PX15P-YPS PX15E-FES
Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N°parte | Mtl | N°parte | Mtl | N°parte | Mtl | N°parte | Mtl | N°parte Mtl
6 Rondella diaframma (2) | 95975-2 | [K] | 95975-2 | [K] | 95975-1 | [P] |95975-1 [P] | 95975-1 [GP]
15 Tappo fluidi (2) | 95972-2 [K] 95972-2 | [K] 95972-1 [P1 [95972-1 [P] | 95972-3 [GP]
60 Collettore diingresso (1) | 95974-2 [K] 96022-2 | [K] 95974-1 [P1 |96022-1 [P] | 95974-3 [GP]
61 Collettore di uscita (1) | 95973-2 [K] 96021-2 | [K] 95973-1 [P1 [96021-1 [P] | 95973-3 [GP]
OPZIONI SEDI OPZIONI SFERE
PX15P-XXS-XXX-AXXX PX15P-XXS-XXX-AXXX
“21” O “22" (2" esterno)
-XXX Sede Qta | Mtl -XXX Sfera Qta | mMtl -XXX Sfera Qta | Mtl
-HXX 96101 (4) | [SHI -XAX 95826-A | (4) [SP] -XTX 95826-4 (4) [T]
-KXX 96070-2 | (4) K -XCX 95826-C | (4) H -XVX 95826-3 (4) [Vl
-PXX 96070-1 | (4) P -XGX 95826-2 (4) B
-SXX 96100 (4) [SS] -XSX 95878 (4) [SS]
OPZIONI DIAFRAMMA PX15P-XXS-XXX-AXXX
o O Kit di ma- nqgn o o
° I,(It di manuten- nutenzione 07" 0 "g" (TR B3 © “33”(3/16”x 4”0D)
zione con sede oD)
senza sede
-XXX = (sede) _ . .
XXX | XXX = (sfera) XX=(sfera) | b framma |Qta| Mt | Diaframmalqta| mu | AneOdi | ges f g [Anellodif i | my
. -XX = (Diaframma) tenuta tenuta
-XXX= (Diaframma)
-XXA | 637391-XXA 637391-XA 96166-A (2) | [SP] [--- --1 -- 196059 (4) | [E] |95912 (4) [E]
-XXC | 637391-XXC 637391-XC 96166-C (2) | [H] |- - | - |Y325-336| (4) | [B] |Y325-342| (4) [B]
-XXG | 637391-XXG 637391-XG 96329-2 (2) | B] |- - | - |Y325-336| (4) | [B] |Y325-342| (4) [B]
-XXL [ 637391-XXL 637391-XL 96165-L (2) | [L] [96164-A (2) | [SP] | 96057 (4) | [T] |95910 (4) [T]
-XXM| 637391-XXM 637391-XM 96166-M (2) [[MSP]| ---- -1 -- 196059 (4) | [E] |95912 (4) [E]
-XXT | 637391-XXT 637391-XT 96165-T (2) | [T] [96164-A (2) | [SP] | 96057 (4) | [T] |95910 (4) [T]
-XXV | 637391-XXV 637391-XV 95820-3 (2) | [v] |- - | - |Y327-336| (4) | [V] | Y327-342| (4) [V]

@ Articoli inclusi nel kit di manutenzione per la sezione pneumatica, vedere pag. 27. ® Solo sui modelli PE15P-XXS-XXX-AXXX.
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61

26
24

61

22

19

21

= REQUISITI DELLE COPPIE DI SERRAGGIO=
NOTA: EVITARE DI STRINGERE ECCESSIVAMENTE |
DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
(6) Rondella a diaframma, 50 - 55 ft Ibs (67.8 - 74.6 Nm), lubrificare la superficie con
grasso Lubriplate e applicare Loctite 271 sulle filettature.
(26) Vite e (29) dadi, 15 - 20 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).
(131) Vite, 12- 17 ft Ibs (16.3 - 23.0 Nm).
LUBRIFICANTI/SIGILLANTI
@ Applicare grasso Lubriplate® FML-2 su tutti gli anelli di tenuta, gli anelli
"U" e le parti a contatto.
@ Applicare Loctite® 242 sulle filettature al momento del montaggio.
® Applicare il composto antigrippante alle filettature e alle teste
fiangiate di bulloni e dadi che entrano in contatto con il corpo della
pompa quando si utilizzano dispositivi di fissaggio in acciaio inox.
@ Applicare Loctite® 271 sulle filettature al momento del montaggio.
NOTA: Lubriplate® FML-2 é un grasso a base di oli bianchi per il settore alimentare.

(PX15P-EXS-XXX-AXXX)

=0
(PX15P-YXS-XXX-AXXX)
CODICE COLORE
COLORE COLORE
MATERIALE  DIAFRAMMA  SFERA
Hytrel® Panna Panna
Nitrile NERO Rosso (1)
Santoprene® Marrone chiaro Marrone chiaro
Santoprene® Verde N/D
(Supporto)
PTFE Bianco Bianco
Viton® Giallo (-) Giallo (+)
(-) lineetta (+) punto

60 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

60 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

8 Santoprene

Sequenza Coppia

Figura 2
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ELENCO RICAMBI / PX15P-XXX-XXX-AXXX SEZIONE PNEUMATICA

© Indica le parti incluse nel kit di manutenzione per la sezione pneumatica 637389 illustrato di seguito e gli articoli (70), (144), (175) e (180) illustrati a pagina 25.

MANUTENZIONE SEZIONE MOTORE PNEUMATICO

La manutenzione é divisa in due parti: 1. Valvola pilota, 2.

VaIvoIa principale. NOTE GENERALI DI RIASSEMBLAGGIO:
La manutenzione della sezione motore pneumatico &
successiva alla riparazione della sezione fluidi.

e Ispezionare e sostituire le parti vecchie con parti nuove,
se necessario. Ricercare eventuali graffi profondi sulle su-
perfici, scheggiature o tagli sugli anelli di tenuta.

» Attenzione a non tagliare gli anelli di tenuta durante
linstallazione.

o Lubrificare gli anelli di tenuta con grasso Lubriplate® FML-2.

o Non serrare eccessivamente i dispositivi di fissaggio, fare
riferimento agli appositi riquadri per le specifiche di coppia.

o Stringere i dispositivi di fissaggio dopo il riavvio.

o UTENSILI DI MANUTENZIONE: per facilitare I'installazione
degli anelli di tenuta (168) sul pistone pilota (167), usare
I'utensilen. 204130-T, acquistabile presso ARO.

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

1. Un leggero colpetto su (118) dovrebbe rendere visibile il
manicotto (121) sulla parte opposta, il pistone pilota (167)
e altre parti.

2. Rimuovere il manicotto (170), ispezionare il foro interno
del manicotto alla ricerca di eventuali danni.

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

1. Pulire e lubrificare le parti non sostituite con il kit di ma-
nutenzione.

2. Installare nuovi anelli di tenuta (171 e 172), rimontare il
manicotto (170).

3. lInstallare nuovi anelli di tenuta (168) e un nuovo anello
“U" (169). Attenzione al verso del bordo. Lubrificare e
rimontare il pistone pilota (167).

4, Riassemblare le parti restanti, rimontare gli anelli di te-
nuta (173 e 174).

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

1. Rimuovere il blocco valvole (135) e la piastra
dell'adattatore (233), esponendo le guarnizioni (132 e

Articolo | Descrizione (dimensioni) N°parte [Qta| Mtl Articolo | Descrizione (dimensioni) N°parte |Qta| Mtl
101 Corpo centrale (PX15E-XXX-XXX-AXXX) | 97032 1) [GP] ©166 | Guarnizione 96171 (1| Bl
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) | 97026 [P] ©167 | Pistone pilota (inclusi 168 ¢ 169) 67164 | (1) | [D]
103 B?ccola 97392 (] D] 168 | Anello di tenuta (3/32"x5/8”0D) 94433 (2) | V]
:g: ‘;;::t(ist:,;:?n):zo ) ::zig ::; :::} 169 | Anello“U” (1/8"x7/8" OD) Y240-9 (1)| [B]
111 | Bobina 96293 NG 170 | Camicia pistone 94081 (1) | [D]
118 | Perno attuatore 95839 2 [ 1581 ©171 | Anello di tenuta (3/32"x1-1/8”0D) Y325-119 | (1) | [B]
121 | Manicotto 95123 @ o1 ©172 | Anello di tenuta (1/16”x 1-1/8”0D) Y325-22 | (1) | [B]
126 | Tappo tubazione 93897-1 | (1) | [P] ©173 | Anello di tenuta (3/32”x 1-3/8” 0D) Y325-123 | (2) | [B]
©132 | Guarnizione 96170 (1) | [B] 00174 | Anello di tenuta (1/8”x1/2"0D) Y325-202 | (2) | [B]
Rondella (M6) (5) 176 | Diaframma (valvola diritegno) 95845 (2) | [
133 | (PE15E) (PD15E) 95931 [SS] 181 | Spina elastica (5/32"0Dx 1/2"lungo) | Y178-52-S| (4) | [SS]
(PE15P) (PD15P) (6) ©200 | Guarnizione 95842 (1) | [B]
134 | Vite (M6x1-6gx20 mm) 95887 (6) | [SS] Silenziatore (PX15P-XXX-XXX-AXXX) 93139 (1) | [P]
135 Blocco valvole (PX15E-XXX-XXX-AXXX) | 95834-5 M| 201 (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 350-568 | (1)| -
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) | 95834-1 233 | Piastra dell’adattatore 95832 M| I
136 | Calotta terminale 95833 (1) | [P] 236 | Dado (M6x1-6h) 95924 (@) | 1881
©137 | Guarnizione 95844 |(1)| [B] 00 | Grasso Lubriplate® FML-2 94276 | (1)
0138 AneIIo:U: (3“6:’( 1'5/8:0'3) Y186-53 | (1) ] [BI Confezioni di grasso Lubriplate® (10)| 637308
9::(9) :::I:; :eI(IZ:IZI)\(l::f oD :;::849 8; [I[\B;] 0 kit manutenzione sezione fluidi, vedere pag. 25.
141 | Piastra della valvola 95837 (1) [ [AO]

166) e la valvola di ritegno (176).

Inserire un piccolo cacciavite a lama piatta nella tacca sul
lato del blocco valvole (135) e premere sulla linguetta
per rimuovere la piastra dell’adattatore (233) e rilasciare
I'inserto della valvola (140), la piastra della valvola (141) e
la guarnizione (200).

Rimuovere la calotta terminale (136) e I'anello di tenuta
(137) per sganciare la bobina (111).

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

1.

2.
3.

Installare nuovi anelli “U” (138 e 139) sulla bobina (111) =
| BORDI DEVONO ESSERE UNO DI FRONTE ALL'ALTRO.
Inserire la bobina (111) nel blocco valvola (135).

Montare I'anello di tenuta (137) sulla calotta terminale
(136) e montare la calotta terminale sul blocco valvola
(135), fissandola con le piastre terminali (107) (ove appli-
cabile) e le viti (105). NOTA: Serrare le viti (134) a 4,0 - 4,5
Nm (35-40in. Ib).

Montare l'inserto della valvola (140) e la piastra della
valvola (141) nel blocco valvola (135). NOTA: montare
I'inserto della valvola (140) con il lato concavo verso la
piastra della valvola (141). Montare la piastra della val-
vola (141) con l'identificativo del numero di parte verso
I'inserto della valvola (140).

Montare la guarnizione (200) e la piastra dell’adattatore
(233) sul blocco valvole (135). NOTA: montare la piastra
dell'adattatore (233) con il lato dentellato verso il basso.
Montare le guarnizioni (132 e 166) e la valvola di ritegno
(176) sul corpo (101).

Montare il blocco valvola (135) e i componenti sul corpo
(101), fissando con le viti (134). NOTA: Serrare le viti (134)
a4,0-4,5Nm (35-40in.lb).

CODICE MATERIALE

[B]

[D]

[AO]
[Br]

[GP] Polipropilene collegabile

Ossido di alluminio [P]
Nitrile [SP]
Ottone [SS]
Acetale [U]

Polipropilene
Santoprene

Acciaio inossidabile
Poliuretano

aterra

PX15P-XXX-XXX-AXXX (it)
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140
Inserire qui il cacciavite per
rimuovere la piastra adattatore (233).
1380 /3
111
< REQUISITI DELLE COPPIE DI SERRAGGIO =
- NOTA: EVITARE DI STRINGERE ECCESSIVAMENTE |
1390 &y DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
Serrare la vite a (105 e 134) Vite e 35-40 in. lbs (4.0 - 4.5 Nm).
1370 LUBRIFICANTI/SIGILLANTI
VALVOLA @ Applicare grasso Lubriplate® FML-2 su tutti gli anelli di tenuta,
PME gli anelli "U" e le parti a contatto.
= @ Applicare il composto antigrippante sulle filettature al momento
del montaggio.
Articolo 43 opzionale (PD15E-XXX-XXX-AXXX & PE15E-XXX-XXX-AXXX)

E disponibile separatamente un assieme valvola di manutenzione sostitutivo che include i seguenti articoli:
637390-1 per modelli PD15P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176

(2), 200, 233 e 236 (4).

637390-2 per modelli PE15P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,

176 (2), 200, 233 e 236 (4).

637390-7 per modelli PD15E-X: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2),

200, 233 e 236 (4).

Figura 3
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Scarico prodotto da tubo di scarico.
o Controllare che il diaframma non sia rotto.
o Verificare il serraggio della vite del diaframma (6).

Bolle d'aria nello scarico prodotto.
o Controllare i collegamenti dei tubi di aspirazione.
» Controllare gli anelli di tenuta tra il collettore di ingresso
e i tappi fluido sul lato ingresso.
o Verificare il serraggio della vite del diaframma (6).

Il motore immette aria o va in stallo.
o Verificare che la valvola di ritegno (176) non sia usurata o
danneggiata.
o Verificare 'eventuale presenza di ostruzioni nella valvola /
nello scarico.
Calo di portata nell'erogazione.
o Controllare I'alimentazione pneumatica.
o Verificare che il manicotto di uscita non sia chiuso.

Verificare che il manicotto di uscita non sia strozzato
(limitando il flusso).

Verificare che il manicotto di ingresso materiale non sia
strozzato (limitando il flusso) o piegato.

Controllare la cavitazione nella pompa: il tubo di aspira-
zione deve essere largo almeno quanto il diametro del
tubo di ingresso della pompa per permettere il corretto
pompaggio di fluidi ad elevata viscosita. Il manicotto di
aspirazione deve essere di tipo non pieghevole e in grado
di aspirare vuoto sufficiente.

Controllare tutti i raccordi sui collettori di ingresso e sui
collegamenti di aspirazione. Devono essere a tenuta
daria.

Verificare che la pompa non presenti oggetti solidi incas-
trati nella camera del diaframma o attorno alla sede.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (it)
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DATI DIMENSIONALI

PX15P-FXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / Flangia DIN

b

Le dimensioni sono espresse in pollici e millimetri (mm) e hanno valore puramente indicativo.

PX15P-YXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / Flangia DIN

ot

Uscita

Ingresso }?

P—»

Uscita

%
o

Luce Di Scarico 3/4 - 14 NPT. Ingresso aria 1/2 - 14 NPT

PX15E-XXX-XXX-AXXX

F /— 1-1/2" ANSI/ Flangia DIN

A - vedere di seguito

D -3-9/32"(83.3 mm)

L H_ .

J

Luce Di Scarico 3/4 - 14 NPT

PX15P-FXS-XXX-AXXX
PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

PX15P-FXS-XXX-AXXX
PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

B-21-15/32"(545.3 mm)
C-14-15/16"(379.4 mm)

DIMENSIONI

E - vedere di seguito
F-10-1/2"(266.3 mm)
G - vedere di seguito
H-8-11/16"(220.7 mm)

upr
20-15/16"(531.6 mm)
18-27/32"(478.7 mm)

ur

1-3/8"(34.9 mm)

Figura 4

18-3/32"(459.0 mm)

N
1
D il
ﬁ " F K Ingresso ‘
A

Luce Di Scarico 3/4 - 14 NPT.
uce biscarico Ingresso aria 1/2 - 14 NPT.

J-10-1/32"(254.8 mm)

K-9/16"(14.3 mm)
L - vedere di seguito
M-17/32"(13.0 mm)

ug”

11"(279.5 mm)
14-1/8"(358.5 mm)

uQ "

N-11-3/8"(288.4 mm)
P-9-1/32"(229.5 mm)
Q - vedere di seguito
R - vedere di seguito

gy
24-15/32"(621.5 mm)
24-19/32"(624.5 mm)

“R”

4-7/16"(112.4 mm)

2-3/32"(53.1 mm)
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L 0c
BETRIEBSHANDBUCH  PX15P-XXX-XXX-AXXX

INHALT: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG AUSGABE:  5-29-20

(REV: A)
1-1/2" MEMBRANPUMPE
1:1 VERHALTNIS (NICHTMETALLISCH)

@ DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE AUSRUSTUNG

INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehdndigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

637391-XXX fiir eine Reparatur des Flussigkeitsbereichs mit
Sitzen (siehe Seite 35).

637391-XX fir eine Reparatur des Flissigkeitsbereichs ohne
Sitze (siehe Seite 35).

HINWEIS: Dieses Kit enthalt auch mehrere Dichtungen fiir
Druckluftmotoren, die ausgetauscht werden miissen.
637389 flir eine Reparatur im Luftbereich (siehe Seite 37).
637390-X Haupt-Luftventilbaugruppe (siehe Seite 38).

PUMPENDATEN
Modelle...... siehe Tabelle zur Modellbeschreibung fiir
XXX
Pumpentyp . Kunststoff Druckluftbetriebene Doppelmembran
Material. . . .. siehe Tabelle zur Modellbeschreibung.

Gewicht..... PX15P-EKS-XXX-AXXX. 63.94 Ibs (29.00 kgs)
PX15P-FPS-XXX-AXXX. 42.60 Ibs (19.32 kgs)
PX15P-YKS-XXX-AXXX. 55.94 Ibs (25.37 kgs)
PX15P-YPS-XXX-AXXX. 42.30 Ibs (19.19 kgs)
PX15E-FES-XXX-AXXX . 43.14 Ibs (19.57 kgs)

Maximaler Einlassluftdruck......... 120 psig (8.3 bar)
Maximaler Materialeinlassluftdruck. . 10 psig (0.69 bar)
Maximaler Auslassluftdruck........ 120 psig (8.3 bar)
Maximale Durchflussrate
(gefluteterEinlass)....................... 123.1 gpm (465.9 Ipm)

Verdrangung/Zyklus bei 100 psig .. 0.617 gal (2.34 Itrs)

Maximale PartikelgroBe

.................................... 1/4" durchmesser (6.4 mm)

Maximale Temperaturgrenzen (Membran-/Kugel-/Dich-
tungsmaterial)

EPR/EPDM.............. -60° bis 280° F (-51° bis 138° C)
Hytrel® ...l -20° bis 180° F (-29° bis 82° C)
Nitril® e 10° bis 180° F (-12° bis 82° C)
Polypropylen ............. 32°bis 175°F (0° bis 79° C)
Kynar® PVDF.............. 10° bis 200° F (-12° bis 93° C)
Santoprene®.............. -40° bis 225° F (-40° bis 107° C)
e 40° bis 225° F (4° bis 107° C)
Viton® ..o -40° bis 350° F (-40° bis 177° C)
MaBangaben ....................... siehe Seite 40
EinbaumaBe........................ 8.687"x 14.937"
(220.7 mm x 379.4 mm)

Geriuschpegel bei 70 psig, 60 cpm®. ... 81dB(A)®

@ Mit montiertem Schallddampfer 93139 getestet.

@ Der hier angegebene Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen
dquivalenten Dauerschallpegel (LA,,) ersetzt, um den Anforderungen
gemal ANSI S1.13-1971 zu entsprechen. CAGI-PNEUROP S5.1 mit vier Abbildung 1
Mikrofonpositionen.

MODELLE PE15X




TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

Erkldarung der Modellcodes

Beispiel: PX15 X - X X S - X X X - A X X X
Modellserie

PD15- Standardpumpe
PE15- Elektronikschnittstelle
Material Hauptgehduse

E- Leitfahiges Polypropylen

P- Polypropylen
Fliissigkeitsanschluss

F- 1-1/2" ANSI/ DIN-Flansch / Ende

Y- 1-1/2" ANSI / DIN-Flansch / Mitte
Material des Fliissigkeitsaufsatzes und -kriimmers

E- Leitféhiges Polypropylen
K- Kynar PVDF (Einzelanschluss)
P-  Polypropylen (Einzelanschluss)

Hardwarematerial

S-  Edelstahl
Sitzmaterial

H- Harter 440er Edelstahl
K- Kynar PVDF

P-  Polypropylen

S- 316 Edelstahl
Kugelmaterial

A- Santoprene®

C-  Hytrel®
G- Nitril®

S-  Edelstahl
T- PTFE

V- Viton®

Membranmaterial

A- Santoprene®

C-  Hytrel®

G- Nitril®

L- Langlebiges PTFE

M- Medizinisches Santoprene®
T- Santoprene®, PTFE

V- Viton®
Version
A-  Version

Sondercode 1 (Leer, wenn kein Sondercode)

A- Magnetventil 120 VAC,110 VAC AND 60 VDC
B- Magnetventil 12 VDC, 24 VAC AND 22 VAC
C-  Magnetventil 240 VAC, 220 VAC AND 120 VDC
D- Magnetventil 24 VDC, 48 VAC AND 44 VAC
E- Magnetventil 12 VDC NEC / CEC

F-  Magnetventil 24 VDC NEC / CEC

G- Magnetventil 12 VDC ATEX / [ECEx

H- Magnetventil 24 VDC ATEX / IECEx

J- Magnetventil 120 VACNEC / CEC

K- Magnetventil 220VAC ATEX / IECEx

N- Magnetventil ohne Spule

P-  Aufgebohrter Motor (Kein Hauptventil)

0- Standard-Ventilblock (Kein Magnetventil)

S- Zyklusmessung an Hauptventil
Sondercode 2 (Leer, wenn kein Sondercode)

E- Ruckmeldung zu Hubende + Leckagepriifung

F-  Rickmeldung zu Hubende

G- Hubende ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Hubende + Leckagepriifung ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Erkennung von Lecks

M- Leckagepriifung ATEX / [ECEx / NEC / CEC

R-  Hubende NEC

T-  Hubende NEC/Leckagepriifung NEC

0- Keine Option

Sonderpriifungen

Wenden Sie sich fiir Optionen zu Sonderpriifungen an Ihren Ingersoll Rand-Kundendienstvertreter oder -Héndler.

HINWEIS: Alle moglichen Optionen sind in der Tabellen angegeben, bestimmte Kombinationen sind jedoch nicht ratsam.
Wenden Sie sich an einen Fachvertreter oder das Werk, wenn Sie Fragen zur Verfiigbarkeit haben.
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BETRIEB UND SICHERHEITSMASSNAHMEN

DIESE INFORMATIONEN SIND ZU LESEN, ZU VERSTEHEN UND ZU BEFOLGEN, UM VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN ZU VERMEIDEN:

UBERMASSIGER LUFTDRUCK ‘7 i 'M,M
ELEKTROSTATISCHE (r; Wi %
FUNKENBILDUNG &\ ’A

GEFAHRSTOFFE
GEFAHRLICHER DRUCK

[AAWARNUNG |EXZESSIVERLUFTDRUCK. KannVerletzungen,

Pumpenschaden oder Sachschaden verursachen.

Den auf der Modellplakette der Pumpe angegebenen
maximalen Lufteinlassdruck nicht liberschreiten.

Es ist sicherzustellen, dass die Materialschlauche und an-
dere Bauteile den von dieser Pumpe erzeugten Material-
driicken standhalten kénnen. Alle Schlauche auf Schaden
oder VerschleiB priifen. Es ist darauf zu achten, dass das

Abgabegerit sauber und in einwandfreiem Zustand ist.
ELEKTROSTATISCHE FUNKENBILDUNG. Kann

Explosionen verursachen und zu schweren Verletzungen bis
zu Todesfallen fiihren, Die Pumpe und Pumpanlage erden.
Funken konnen entflammbares Material und Dampfe entziinden.
Das Pumpensystem und der zu bespriihende Gegen-
stand miissen geerdet sein, wenn entflammbares
Material wie z. B. Lack, Losungsmittel, Firnis usw. ge-
pumpt, gespiilt, umgewalzt oder gespriiht wird, oder
wenn das System in einer Umgebung verwendet wird,
in der spontane Verbrennung moglich ist. Das Auslass-
ventil oder -gerat, die Behélter, Schlduche und jedes
Objekt, in welches das Material gepumpt wird, erden.
Sichern Sie Pumpe, Verbindungen und alle Beriih-
rungsstellen, um Vibrationen und die Erzeugung von
Kontakt- und statischen Funken zu verhindern.
Spezifische Erdungsanforderungen sind den 6rtlichen
Bauvorschriften und Elektrovorschriften zu entnehmen.
Nach dem Erden ist die Leitfdhigkeit des elektrischen
Pfades zur Erde regelmiaBig zu iiberpriifen. Testen Sie
mit einem Ohmmeter die Verbindung von den einzelnen
Komponenten (z. B. Schlauchen, Pumpen, Klemmen, Be-
héltern, Spriihpistolen usw.) zur Erde, um sicherzustel-
len, dass diese abgeleitet werden. Der Messwert am
Ohmmeter muss 0,1 Ohm oder weniger betragen.
Tauchen Sie wenn moéglich das Ende des Auslasss-
chlauchs, das Auslassventil oder das Gerit in das Mate-
rial ein, das abgelassen wird. (Vermeiden Sie ein freies
Stromen des abgelassenen Materials.)

Verwenden Sie Schlauche mit integriertem Statikdraht.
Gut liiften.

Entflammbare Stoffe von Hitze, offenem Feuer und
Funken fernhalten.

* Behilter schlieen, wenn sie nicht in Gebrauch sind.

[AWARNUNG | Pumpenauslass kann Verunreinigungen

enthalten. Konnen schwere Verletzungen zur
Folge haben. Fiihren Sie den Auslass weg von
Arbeitsbereichen und Mitarbeitern.

Bei einem Membranriss kann das Material iiber den
Luftauslasskriimmer herausgelassen werden.

Fiihren Sie den Auslass beim Pumpen geféhrlicher oder
entziindlicher Materialien an einen sicheren, abgelegenen Ort.
Verwenden Sie zwischen Pumpe und Kriimmer ein-
en geerdeten Schlauch mit einem Durchmesser von
mindestens 3/4 Zoll.

GEFAHRLICHER DRUCK. Kann zu

schwerwiegenden Verletzungen oder Sachschiaden
fithren. Die Pumpe, Schlduche und das Abgabeventil nicht
warten oder reinigen, wenn das System unter Druck steht.
Trennen Sie die Luftzufuhrleitung und lassen Sie den
Druck aus dem System, indem Sie das Auslassventil
bzw. die Auslassvorrichtung 6ffnen und / oder vorsich-
tig den Auslassschlauch bzw. das Auslassrohr von der
Pumpe l6sen und entfernen.

/AN WARNUNG | GEFAHRSTOFFE. Kann zu schwerwiegenden
Verletzungen oderSachschadenfiihren.Achten Siedarauf,
dass keine gefahrlichen Materialien mehr in der Pumpe
enthalten sind, bevor Sie sie ans Werk oder an das Service-
Center einsenden. Sichere Handhabungsverfahren
miissen den ortlichen und nationalen Gesetzen und
Sicherheitsvorschriften entsprechen.

* Fiir alle Materialien sind vom Hersteller Sicherheits-
datenblatter einzuholen, in denen die Anweisungen
fiir die richtige Handhabung angegeben sind.

EXPLOSIONSGEFAHR.  Modelle,  die
mediumberiihrte Teile aus Aluminium enthalten, konnen nicht
mit Losungsmitteln mit 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid
oder anderen Halogenkohlenwasserstoffen verwendet
werden, da diese reagieren und explodieren kénnen.

¢ Uberpriifen Sie vor der Verwendung den Pumpenmo-
torbereich, Fliissigkeitsaufsatze, Kriimmer und alle
mediumberiihrten Teile auf eine Kompatibilitat mit
diesen Losungsmitteln.

[AAWARNUNG | GEFAHR DER FALSCHEN ANWENDUNG.
Verwenden Sie Modelle, die aluminierte Teile
enthalten, nicht fiir Lebensmittel, die fiir Verzehr
durch den Menschen bestimmt sind. Die plattierten
Teile konnen Spuren von Blei enthalten.

[/AA VORSICHT |StellenSiesicher, dassdiemediumberiihrten
Teile der Pumpe mit der zu pumpenden, zu spiilenden
oder umzuwdlzenden Substanz chemisch kompatibel
sind. Die chemische Vertraglichkeit kann sich mit der
Temperatur und der Konzentration der Chemikalie(n)
in den gepumpten, gespiilten oder umgewalzten
Substanzen dandern. Um Auskiinfte zur Kompatibilitat
von Fliissigkeiten zu bekommen, wenden Sie sich an
den Hersteller der chemischen Substanzen.

Die Maximaltemperaturen basieren nur
auf mechanischer Beanspruchung. Einige Chemikalien
reduzieren die sichere maximale Betriebstemperatur
deutlich.WendenSiesichandenHerstellerderchemischen
Substanzen, um die chemische Kompatibilitit und die
Temperaturgrenzen zu erfahren. Sehen Sie unter den
PUMPENDATEN auf Seite 31 dieses Handbuchs nach.

Es ist sicherzustellen, dass die Bediener
dieser Ausriistung auf sichere Arbeitsverfahren
ausgebildet wurden, die Grenzen des Gerats kennen und
falls erforderlich Schutzbrillen / Schutzkleidung tragen.

Verwenden Sie die Pumpe nicht als
tragendes Element des Rohrleitungssystems.
Sicherstellen, dassdie Systembauteileordnungsgemaf
gehalten werden, um mechanische Spannungen an
Teilen der Pumpe zu vermeiden.

* Ansaug- und Auslassverbindungen sollten flexible
Verbindungen (wie z. B. Schlduche) sein; sie diirfen nicht
mit starren Leitungen hergestellt werden und miissen
mit dem zu fordernden Medium vertraglich sein.

Vermeiden Sie unnétige Beschadigungen
an der Pumpe. Nehmen Sie die Pumpe nicht in Betrieb,
wenn sie fiir langere Zeit ohne Material war.

* Trennen Sie die Luftleitung von der Pumpe, wenn das
System sich fiir eine langere Zeit im Leerlauf befindet.

Nur Originalersatzteile von ARO verwenden,
um einen korrekten Nenndruck und maximale Laufzeiten
zu gewahrleisten.

VOR INBETRIEBNAHME ALLE
BEFESTIGUNGSMITTEL NACHZIEHEN. Kriechen des

PX15P-XXX-XXX-AXXX (de)
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Gehduse- und Dichtungsmaterials kann zu einer
Lockerung der Befestigungsmittel fiihren. Zur
Vorbeugung gegen Leckagen von Fliissigkeit oder Luft
alle Halterungen anziehen.

= Gefahren oder geféhrliche Handlungen, die

schwere oder tddliche Verletzungen oder erhe-
blichen Sachschaden nach sich ziehen kdnnen.
= Gefahren oder gefahrliche Handlungen,
die weniger schwere Verletzungen oder
Sachschaden nach sich ziehen konnen.

= Wichtige Information zu Installation,

Betrieb oder Wartung.
ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

ible Verbindungen (wie Schlduche). Diese Verbindungen
sollten nicht mit starren Leitungen versehen werden und
miissen mit dem zu pumpenden Material kompatibel sein.

o Befestigen Sie die FiiBe der Membranpumpe auf einer
geeigneten Flache (eben und flach), um Beschadigungen
durch Vibrationen zu vermeiden.

o Bei Pumpen, die untergetaucht werden mussen, miissen
sowohl mediumbertihrte als auch -unberiihrte Bauteile
mit dem zu pumpenden Material kompatibel sein.

o Bei untergetauchten Pumpen muss sich das Auslassrohr
Uber dem Fllssigkeitsstand befinden. Der Auslasss-
chlauch muss leitfahig und geerdet sein.

o Der Luftzufiihrungsdruck darf 0,69 bar (10 psig) nicht
tberschreiten.

Die ARO-Membranpumpe bietet selbst bei niedrigem Luft-
druck ein hohes Volumen und es ist eine breite Palette an
Optionen zur Materialvertraglichkeit verfligbar. Sehen Sie in
der Tabelle zu Modellen und Optionen nach. ARO-Pumpen
verfligen (iber ein blockierungsbestandiges Design sowie
modulare Druckluftmotor-/Flissigkeitsbereiche.
Druckluftbetriebene Doppel-Membranpumpen arbeiten mit
einem Druckunterschied in den Luftkammern, um abwech-
selnd einen Sog und einen Flussigkeitsiiberdruck in den Flis-
sigkei tskammern zu erzeugen, wobei Kugelriickschlagventile
einen positiven Fluss der Flissigkeit sicherstellen.

Die Pumpenzyklen beginnen, wenn ein Luftdruck anliegt,
und pumpen weiter, um den Bedarf zu erfiillen. Leitungs-
druck wird aufgebaut und beibehalten und der Zyklus erst
beendet, wenn der maximale Leitungsdruck erreicht wurde
(Auslassvorrichtung geschlossen). Der Pumpvorgang wird
dann je nach Bedarf wieder gestartet.

LUFT- UND SCHMIERANFORDERUNGEN

AWARNUNG EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann zu einer Bescha-
digung der Pumpe, Personen- und Sachschaden fiihren.

o An der Luftzufuhr sollte ein Filter verwendet werden, der
Partikel einer GroBe von mehr als 50 Mikrometern heraus-
filtern kann. Mit Ausnahme des O-Ring- Schmiermittels, das
beim Zusammenbau oder bei der Reparatur aufgetragen
wird, ist keine weitere Schmierung erforderlich.

o Wenn schmierstoffhaltige Luft vorliegt, stellen Sie sicher,
dass sie mit den O-Ringen und Dichtungen im Luftmotor-
bereich der Pumpe kompatibel ist.

INSTALLATION

o Priifen Sie das Modell vor der Montage auf Korrektheit
und Konfiguration.

o Ziehen Sie vor der Inbetriebnahme alle externen Halter-
ungen gemal den Spezifikationen nach.

o Die Pumpen werden bei der Montage im Wasser getestet.
Sptilen Sie die Pumpe vor der Montage mit einer auf sie
abgestimmten Flussigkeit durch.

o Wird die Membranpumpe in einer Druckumlaufsitua-
tion (gefluteter Einlauf ) betrieben, wird der Einbau eines
4Ruckschlagventils” an der Luftzufuhr empfohlen.

o Das Rohr zur Materialzufuhr sollte mindestens denselben
Durchmesser haben wie der Anschluss des Pumpeneinlasskriimmers.

o Der Schlauch zur Materialzufuhr muss verstarkt und nicht stauch-
bar sowie mit dem zu pumpenden Material vertraglich sein.

o Die Rohrleitung muss ausreichend gesichert sein. Stiitzen
Sie die Rohrleitung nicht Giber die Pumpe ab.

o Verwenden Sie fiir die Saug- und Hochdruckleitungen flex-

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

o Spiilen Sie die Pumpe stets mit einem auf das gepumpte Ma-
terial abgestimmten Losungsmittel, falls sich das gepumpte
Material bei langerem Nicht-Gebrauch verfestigen sollte.

o Trennen Sie die Luftzufuhr von der Pumpe, wenn Sie sie
mehrere Stunden nicht betreiben.

ERSATZTEIL- UND SERVICEKITS

Informationen zur Ersatzteilidentifizierung und zu Servicekits
finden Sie in den Ersatzteilansichten und -beschreibungen
auf Seite 35 bis 38.

o Dort werden einige ARO,Smart Parts” angegeben, die flir
eine schnelle Reparatur und Senkung der Ausfallzeit vor-
ratig sein sollten.

o Servicekits sind aufgeteilt, um zwei separate Mem-
branpumpenfunktionen abzudecken: 1. LUFTBEREICH,
2. FLUSSIGKEITSBEREICH. Der Fliissigkeitsbereich ist noch
weiter aufgeteilt, um die typischen Materialoptionen
eines Teils abzudecken.

WARTUNG

o Der Arbeitsbereich sollte sauber sein, um empfindliche
innere bewegliche Teile wahrend der De- und Remontage
vor Verschmutzungen und Fremdpartikeln zu schiitzen.

o Fihren Sie Buch Uber die vorgenommenen Instandhal-
tungsarbeiten und unterziehen Sie die Pumpe einem
vorbeugenden Wartungsprogramm.

o Lassen Sie vor der Demontage im Auslasskriimmer verble-
ibendes Material ab, indem Sie die Pumpe auf den Kopf stellen.

DEMONTAGE FLUSSIGKEITSBEREICH

1. Entfernen Sie den (61) Auslasskriimmer, (60) Einlasskriimmer.

2. Entfernen Sie die (22) Kugeln, (19 und 33) O-Ringe und (21) Sitze.

3. Entfernen Sie die (15) Flissigkeitsaufsatze.

HINWEIS: Nur PTFE-Membranmodelle verwenden eine primare

Membran (7) und eine Ersatzmembran (8). Sehen Sie in der

Zusatzansicht in der Abbildung zum Fliissigkeitsbereich nach.

4. Entfernen Sie die (6) Membranschraube, (7) oder (7/8)
Membrane und die (5) Gegenunterlegscheibe.

HINWEIS: Die Oberfliche (1) der Membranstange nicht ver-

kratzen oder anderweitig beschadigen.

REMONTAGE FLUSSIGKEITSBEREICH

o In umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen.
Sehen Sie unter den Anziehanforderungen auf Seite 36
nach.

 Reinigen und kontrollieren Sie alle Teile. Abgenutzte oder
beschédigte Teile nach Bedarf entsprechend ersetzen.

* Kynar® ist eine eingetragene Mark von Arkema Inc. « Loctite® and 242 Loctite® und 242 sind eingetragene Marke der Henkel Loctite Corporation ¢
* ARO® ist eine eingetragene Marke der Ingersoll-Rand Company. ¢ Santoprene® ist eine eingetragene Marke der Monsanto Company, lizenziert fiir Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
« Lubriplate® ist eine eingetragene Marke der Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company)
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o Schmieren Sie die (1) Membranstange und die (144) U- hauses montiert. Installieren Sie die PTFE-Membran (7)
Dichtung mit dem Schmierfett Lubriplate FML-2 (Das mit der mit ,FLUID SIDE" (Flussigkeitsseite) beschrifteten
Schmierfettpaket 94276 ist im Servicekit enthalten). Seite in Richtung des (15) Flssigkeitsaufsatzes.

o Fiir Modelle mit PTFE-Membranen: Element (8) Santo- ¢ Uberpriifen Sie nach dem Neustart der Pumpe nochmals das
prene- Membran wird mit der mit ,AIR SIDE” (Luftseite) eingestellte Drehmoment und lassen Sie sie flir einige Zeit
beschrifteten Seite in Richtung des zentralen Pumpenge- laufen.

ERSATZTEILLISTE / PX15X-XXX-XXX-AXXX FLUSSIGKEITSBEREICH

FLUSSIGKEITSBEREICH-SERVICEKITS (637391-XXX ODER 637391-XX)

Fiir Fliissigkeitskits mit Sitzen: @ 637391-XXX Servicekits fur Flissigkeitsbereiche umfassen: Sitze (siehe SITZ-Option, siehe -XXX in folgender Tabelle), Kugeln (siehe KUGEL-
Option, siehe -XXX in folgender Tabelle), Membranen (siehe MEMBRAN-Option, siehe -XXX in folgender Tabelle) und Elemente 19, 33, 70, 144, 175 und 180 (unten aufgelistet) sowie
174 und 94276 Lubriplate® FML-2 Schmierfett (Seite 37).

Fiir Fliissigkeitskits ohne Sitze: @ 637391-XX Servicekits fiir Flissigkeitsbereiche umfassen: Kugeln (siehe KUGEL-Option, siehe -XX in folgender Tabelle), Membranen (siehe
MEMBRAN-Option, siehe -XX in folgender Tabelle) und Elemente 19, 33, 70, 144, 175 und 180 (unten aufgelistet) sowie 174 und 94276 Lubriplate® FML-2 Schmierfett (Seite 37).

ALLGEMEINE ERSATZTEILE

PX15P-XXX-XXX-AXXX PX15P-XXX-XXX-AXXX
Artikel | Beschreibung Menge (groge) Mtl | Qty [Teil Nr. Artikel | Beschreibung Menge (grsge) Mtl | Qty |Teil Nr.
1 Pleuelstange [C] | (1) [97147 0070 | Dichtung [B] (2) (95843
5 Gegenunterlegscheibe [SS] | (2) [95819-1 ©74 | Leitungsstopfen (1/4-18NPTx7/16”)| [K] | (2) [93832-3
24 | Unterlegscheibe (0.406"1D) ss] | (20) |93360-1 76 | Leitungsstopfen (1/8-27NPTx027") | o) | (4) ly17.50-5
(PE15P-XXX-XXX-ASXX )
26 | Schraube (M10x1.5-6gx 45 mm) [SS] | (16) {95925 131 | Schraube (M10x1.5-6gx 110 mm) [SS] | (4) (96056
27 | Schraube (M8x1.25- 6g x 65.5 mm) [SS] | (20) [96030 00144 | U-Becher (3/16”x1-1/4” 0D) [Bl | (2) |Y186-50
29 | Flanschmutter (M8 x1.25-6h) [SS] [ (20) [96229 08175 | 0-Ring (3/32"x 13/16”0D) [B] | (2) |Y325-114
i Erdungsdse c 1) lo3004 00180 | 0-Ring (3 mm x 15 mm OD) [B] | (8) ]96291
PE15E-XXX-XXX-AXXX), (V)
Ay, [Col | () 195 | Mutter M10x1.5-6h) [SS] | (4) (94992
.8 Luftverschluss (PX15E-XXX-XXX-AXXX) b : 95971-7 MATERIALKODE
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) (P11 95971-3 [B]= Nitril® [MSP] = Santopren fur mediziniscen Bereich
N [C]= Kohlenstoffstahl [P1=Polypropylen
go [ ouftverschluss Px1sEXoxA) ® | () 959718 [E]= EPR./EPDM [SH) = Harter er Edelstah
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-4 [GP] = Erdbares Polypropylen [SP] = Santoprene®
[Hl= Hytrel® [SS] = Nichtrostender Stahl
[KI= Kynar PVDF [T]= PTFE
[L]= Lange Lebensdauer PTFE [V]= Viton®

MATERIALOPTIONEN VERTEILERGEWINDE / MATERIALABDECKUNG

PX15X-XXS-XXX-AXXX
PX15P-FKS PX15P-YKS PX15P-FPS PX15P-YPS PX15E-FES

Artikel | Beschreibung Menge (grsBe) Qty | Teil Nr. Mtl | Teil Nr. Mtl | Teil Nr. Mtl | TeilNr. | Mtl | Teil Nr. Mmtl
6 Membranschraube (2) | 95975-2 | [K] | 95975-2 | [K] | 95975-1 | [P] |95975-1 | [P] | 95975-1 | [GP]
15 Fliissigkeitsaufsatz (2) | 95972-2 | [K] 95972-2 | [K] | 95972-1 | [P] |95972-1 | [P] |95972-3 | [GP]
60 Einlasskriimmer (1) | 95974-2 | [K] | 96022-2 | [K] | 95974-1 | [P] |96022-1 | [P] |95974-3 | [GP]
61 Auslasskriimmer (1) | 95973-2 | [K] 96021-2 | [K] | 95973-1 | [P] |96021-1 | [P] |95973-3 | [GP]

PX15P-XXS-XXX-AXXX PX15P-XXS-XXX-AXXX
“21" 0 “22" (2" Durchmesser)

-XXX Sitz Qty | Mtl -XXX Kugel Qty | Mtl -XXX Kugel Qty | Mtl

-HXX 96101 (4) [SH] -XAX 95826-A | (4) [SP] -XTX 95826-4 (4) [T]

-KXX 96070-2 (4) [K] -XCX 95826-C | (4) [H] -XVX 95826-3 (4) [V]

-PXX 96070-1 (4) [P] -XGX | 95826-2 | (4) [B]

-SXX 96100 (4) [SS] -XSX 95878 (4) [SS]
0 Wartungszubehor| @ Wartungszubehor 07" 0 "g" 0"19" 0 “33”

Mit Sitze Ohne Sitze (3/16”x 3-1/4” OD) (3/16”x 4” OD)
XXX =(Sitze) | vy (Kugel) — -
-XXX -;%%_:((,\In(ugel) XX = (Membrane) Membrane |Qty| Mtl | Membrane [Qty| Mtl | "0"Ring |Qty| Mtl | “O”Ring | Qty | Mt

-XXX= (Membrane)

-XXA| 637391-XXA 637391-XA 96166-A (2) | [SP] | ---- - | - 196059 (4) | [E] [ 95912 (4) [E]

-XXC | 637391-XXC 637391-XC 96166-C (2) | H] |- - | - |Y325-336| (4) | [B] |Y325-342| (4) | [B]

-XXG | 637391-XXG 637391-XG 96329-2 (2) | [B] |- - | - |Y325-336| (4) | [B] |Y325-342| (4) | [B]

-XXL | 637391-XXL 637391-XL 96165-L (2) | [L] | 96164-A (2) | [SP] | 96057 (4) | [T] | 95910 (4) [T]

-XXM| 637391-XXM 637391-XM 96166-M (2) [[MSP]| ---- - | - 196059 (4) | [E] [ 95912 (4) [E]

-XXT | 637391-XXT 637391-XT 96165-T (2) | [T] | 96164-A (2) [ [SP] | 96057 (4) | [T] | 95910 (4) [T]

-XXV | 637391-XXV 637391-XV 95820-3 (2) | V1 |- - | - |Y327-336| (4) | [V] |Y327-342 (4) | [V]

@ Zeigt im Luftbereich-Servicekit enthaltene Elemente an, siehe Seite 37. @ Alleen gebruikt op modellenPE15P-XXS-XXX-AXXX.
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ERSATZTEILLISTE PX15P-XXX-XXX-AXXX / FLUSSIGKEITSBEREICH

61 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

260
24

61 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

22

FARBCODE
19
MATERIAL  MEMBRAN-  KUGEL-
FARBE FARBE
21 Hytrel® Creme Creme
Nitril Schwarz Rot (*)
Santoprene® Hellbraun Hellbraun
Santoprene® Grin nicht
(Ersatz) zutreffend
PTFE Weil3 Weil}
Viton® Gelb (-) Gelb ()
(-) Bindestrich () Punkt

8 Santoprene

60 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

60 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

= DREHMOMENTANFORDERUNGEN=
HINWEIS: BEFESTIGUNGSMITTEL NICHT ZU FEST ANZIEHEN.
(6) Membranschraube, 50 - 55 ft Ibs (67.8 - 74.6 Nm), Oberflache mit
Lubriplate-Schmierfett schmieren und Loctite 271 an den Gewinden auftragen.
(26) Schraube und (29) Niisse, 15 - 20 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).
(131) Schraube, 12- 17 ftlbs (16.3 - 23.0 Nm).

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL
O Lubriplate® FML-2 Schmierfett auf alle O-Ringe, U-Dichtungen und
Gegenstiicke aufbringen.
@ Bei Montage Loctite® 242 auf Gewinde auftragen.
® Wenn Befestigungsmittel aus Edelstahl verwendet werden, tragen
Sie Rostloser auf das Gewinde, die Schraube und die Flanschkopfe
der Mutter auf, die mit dem Pumpengehause in Kontakt sind.
@ Bei Montage Loctite® 271 auf Gewinde auftragen.
HINWEIS: Bei Lubriplate® FML-2 handelt es sich um ein wei3es, Reihenfolge des Festziehmoments
lebensmitteltaugliches Schmierfett auf Erddlbasis.

Abbildung 2
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ERSATZTEILLISTE / PX15P-XXX-XXX-AXXX LUFTBEREICH

© Zeigt im Luftbereich-Servicekit 637389 enthaltene Teile (siehe unten) sowie die Elemente (70), (144), (175) und (180) abgebildet auf Seite 35, an.

Artikel | Beschreibung Menge (griBe) Teil Nr. Qty| Mtl Artikel | Beschreibung Menge (grsBe) Teil Nr. Qty| Mtl
101 Hauptgehé&use (PX15E-XXX-XXX-AXXX) | 97032 () [GP] ©166 | Dichtung 96171 (1) ] [B]
(PXISPX0OLKXK-AXKK) | 97026 [P] ©167 | Steuerkolben (enthilt 168 und 169) 67164 (1) ] [D]
:g: :u;hseb ::2:2 2‘: [[;]] 168 | “O” Ring (3/32"x5/5"0D) 94433 | (2) ] [u]
chraube (M6x1-6g x 130 mm) e " "
s plia] | ol rer 6o |0
111 | Spule 96293 (1) | [D]
118 | Betatigangestit 5839 | @ |8 ©171 | “0”Ring (3/32"x1-1/8"0D) v325-119 [ (1) | [B]
121 | Rohr 95123 @ | o1 ©172 | “O"Ring (1/16”x 1-1/8” OD) Y325-22 (1) | [B]
126 | Leitungsstopfen 93897-1 | (1) | [P] ©173 | “0"Ring (3/32"x1-3/8"0D) ¥325-123 | (2) | [B]
©132 | Dichtung 96170 (1) | [B] 06174 | “0"Ring (1/8"x1/2"0D) ¥325-202 | (2) | [B]
Unterlegscheibe (M6) (5) 176 | Membran (Riickschlagventil) 95845 (2) | [V]
133 | (PE15E) (PD15E) 95931 [SS] 181 | Walzenzapfen (5/32" 0D x 1/2" Linge) Y178-52-S | (4) | [SS]
(PE15P) (PD15P) [ (6) | ©200 | Dichtung 95842 (1) ]8I
134 | Schraube (M6 x1-6gx20 mm) 95887 (6) [[SS] Schalldampfer (PX15P-XXX-XXX-AXXX) | 93139 (1) | [P]
135 | Yentilblock (PX1SEJO0CI00-AXIX) 958345 |yl ;e Sl pr——— 350-568 | (1) | --
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95834-1 233 | Adapterplatte 95832 m TP
136 | Abschlussdeckel 95833 (1) | [P] 236 | Mutter (M6x1-6h) 95924 (@) [1ss]1
©137 | Dichtung 95844 (1) | [B] 06O | Lubriplate FML-2 Schmier-mittelpakete | 94276 (1
©138 | “U”Kappe (3/16"x1-5/8"0D) Y186-53 | (1) [BI Lubriplate Schmier-mittelpakete (10)| 637308
0139 | V" K.ap.pe (BRE"x11/8"00) V18649 (1) | B] O Fluidsektion enthaltenen Teilen finden, siehe Seite 35.
140 | Ventileinsatz 95838 (1) |[AO]
141 | Ventilscheibe 95837 (1) |[AO]

SERVICE DRUCKLUFTMOTORBEREICH

DEMONTAGE HAUPTVENTIL

Der Service wird in zwei Teile aufgeteilt - 1. Pilotventil,
2. Hauptventil. ALLGEMEINE HINWEISE ZUR REMONTAGE:

Der Service des Druckluftmotorbereichs wird ausgehend
von der Reparatur des Fliissigkeitsbereichs fortgesetzt.
Inspizieren Sie alte Teile und wechseln Sie sie gegebenen-
falls aus. Halten Sie nach tiefen Kratzern auf Oberfldchen
und Knicken oder Schnitten in O-Ringen Ausschau.
Achten Sie darauf, O-Ringe bei der Installation nicht zu
beschadigen.

Schmieren Sie O-Ringe mit Lubriplate® FML-2 Schmierfett.
Ziehen Sie Halterungen nicht zu fest an, sehen Sie im Block
zu den Drehmomentspezifikationen in der Ansicht nach.
Ziehen Sie die Halterungen nach dem erneuten Start nach.
WARTUNGSWERKZEUGE - Zur leichteren Installation der
(168) O-Ringe auf dem (167) Steuerkolben verwenden
Sie das Werkzeug mit Artikelnr. 204130-T, das tGber ARO
erhaltlich ist.

DEMONTAGE PILOTVENTIL

Durch ein leichtes Klopfen auf (118) sollten die ge-
geniiberliegende Hiilse (121), der (167) Steuerkolben
sowie weitere Teile freigelegt werden.

Entfernen Sie die (170) Hiilse und untersuchen Sie den In-
nenbereich der Hiilse auf Beschadigungen.

REMONTAGE PILOTVENTIL

Reinigen und schmieren Sie die Teile, die nicht durch
das Servicekit ersetzt werden.

Installieren Sie die neuen (171 und 172) O-Ringe, er-
setzen Sie die (170) Hulse.

Installieren Sie neue (168) O- Rm?e und eine neue
(169) U-Dichtung. Achten Sie auf die Ausrichtung
der Lippe. Steuerkolben (167) schmieren und aus-
tauschen.

Bauen Sie die verbleibenden Teile zusammen, erset-
zen Sie die (173 und 174) O-Ringe.

Entfernen Sie den Ventilblock (135) und die Adapterplatte
(233), um die Dichtungen (132 und 166) und die Riick-
schlagventile (176).

Stecken Sie einen kleinen Schlitzschraubendreher in die
Kerbe an der Seite des Ventilblocks (135) und driicken Sie
auf den Knopf, um die Adapterplatte (233) zu entfernen
und Ventileinsatz (140), Ventilplatte (141) und Dichtung
(200) freizulegen.

Entfernen Sie den Deckel (136) und den O-Ring (137). Da-
durch wird die Spindel (111) freigegeben.

REMONTAGE HAUPTVENTIL

Setzen Sie neue U-Dichtungen (138 und 139) auf die Spin-
del (111) auf - DIE LIPPEN MUSSEN ZUEINANDER ZEIGEN.
Setzen Sie die Spindel (111) wieder zuriick in den Ventil-
block (135) ein.

Installieren Sie den (137) O-Ring auf dem (136) Deckel
und montieren Sie den Deckel auf dem (135) Ventilblock.
Sichern Sie alles mit den (107) Endplatten (wenn zutref-
fend) und (105) Schrauben. HINWEIS: Ziehen Sie die (134)
Schrauben mit einem Drehmoment von 4,0 bis 4,5 Nm (35
bis 40 in.-Ibs) an.

Bringen Sie den (140) Ventileinsatz und die (141) Ventil-
platte im (135) Ventilblock an. HINWEIS: Montieren Sie den
Ventileinsatz (140) mit der gewdlbten Seite an der Ventil-
platte (141). Setzen Sie die Ventilplatte (141) so ein, dass die
Teilenummernkennzeichnung zum Ventileinsatz (140) zeigt.
Montieren Sie Dichtung (200) und Adapterplatte (233)
am Ventilblock (135). HINWEIS: ASetzen Sie die Adapter-
platte (233) mit der eingekerbten Seite nach unten ein.
Bauen Sie die Dichtungen (132 und 166) und das Rick-
schlagventil (176) in das Gehause (101) ein.

Bauen Sie den Ventilblock (135) und seine Bestand-
teile in das Gehduse (101) ein, und sichern Sie alles
mit Schrauben (134). HINWEIS: Ziehen Sie die (134)
Schrauben mit einem Drehmoment von 4,0 bis 4,5 Nm (35
bis 40 in.-Ibs) an.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (de)
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ERSATZTEILLISTE PX15P-XXX-XXX-AXXX / LUFTBEREICH

140

1380 /3

111

PILOTVENTIL

Setzen Sie hier einen Schraubendreher an,
um die Adapterplatte (233) zu etnfernen.

<= ERFORDERLICHES DREHMOMENT =

HINWEIS: BEFESTIGUNGSMITTEL NICHT ZU FEST ANZIEHEN.
Drehmoment (105 und 134) Schraube bis 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL
@ Tragen Sie Lubriplate® FML-2 Schmierfett auf O-Ringe, U-Dichtungen
und Gegenstiicke auf.
@ Tragen Sie bei der Montage Rostloser auf die Gewinde auf.

Element 43 ist optional (PD15E-XXX-XXX-AXXX und PE15E-XXX-XXX-AXXX)

HAUPTVENTIL

Abbildung 3

Eine Servicebaugruppe zum Austausch des Hauptventils ist separat erhéltlich und enthilt Folgendes:
637390-1 fir Modelle PD15P-X: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135,136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176

(2), 200, 233 und236 (4).

637390-2 fuir Modelle PE15P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111,132,135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,

176 (2), 200, 233 und 236 (4).

637390-7 fur Modelle PD15E-X: 105 (4), 107 (2), 111,132,135,136, 137,138, 139, 140, 141,166, 176 (2),

200, 233 und 236 (4).

MATERIALCODE
[AO] = Aluminiumoxid [P] = Polypropylen
[B] = Nitril® [SP] = Santoprene®
[Br] = Messing [SS] = Edelstahl
[D] = Acetal [U] = Polyurethan
[GP] = Erdbares Polypropylen
Seite 38 PX15P-XXX-XXX-AXXX (de)
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FEHLERBEHEBUNG

Produkt wird aus Auslass ausgegeben.
¢ Auf Membranriss prifen.
o Uberpriifen, ob (6) Membranschraube fest ist.

Luftblasen im ausgegebenen Produkt.
o Die Anschliisse der Saugleitung Gberpriifen.
» O-Ringe zwischen Einlasskriimmer und Fliissigkeitsdeckel
auf der Einlassseite tiberpriifen.
o Uberpriifen, ob (6) Membranschraube fest ist.

Motor blast Luft aus oder blockiert.
o Rickschlagventil (176) auf Beschadigung oder Verschleil3
priifen.
o Auf Beeintrachtigungen in Ventil/Auslass priifen.

Niedriges Ausgabevolumen.

o Die Druckluftversorgung priifen.

o Auf verstopften Auslassschlauch priifen.

o Auf geknickten (beeintrachtigten) Auslassmateri-
alschlauch priifen.

o Auf geknickten (beeintrdchtigten) oder kollabierten Ein-
lassmaterialschlauch priifen.

o Auf Pumpenkavitation priifen - die Saugpumpe sollte
mindestens so grofl bemessen werden wie der Einlass-
Gewindedurchmesser der Pumpe, um beim Pumpen von
Flissigkeiten mit hoher Viskositat flir einen guten Durch-
fluss zu sorgen. Der Saugschlauch darf nicht stauchbar
sein und muss einem hohen Vakuum standhalten kénnen.

o Alle Verbindungen an den Einlasskrimmern und Saugan-
schliissen priifen. Diese missen luftdicht sein.

o Die Pumpe auf feste Partikel in der Membrankammer
oder im Sitzbereich untersuchen.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (de)
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MASSANGABEN

PX15P-FXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / DIN-Flansch

b

Die angezeigten Maf3e dienen nur der Bezugnahme, sie sind in Zoll und in Millimetern (mm) angegeben.

PX15P-YXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / DIN-Flansch 7
Q

P—»

Auslauf

G

LUFTEINLASS 1/2 - 14 NPT

PX15E-XXX-XXX-AXXX

F /— 1-1/2" ANSI / DIN-Flansch

A - siehe unten
. B-21-15/32"(545.3 mm)
C-14-15/16"(379.4 mm)
@ D - 3-9/32"(83.3 mm)
B
~ D
K
L H— M
J PX15P-FXS-XXX-AXXX

AUSLASSANSCHLUSS 3/4- 14 NPT PXT5P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

PX15P-FXS-XXX-AXXX
PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

C
AUSLASSANSCHLUSS 3/4 - 14 NPT. &

AUSLASSANSCHLUSS 3/4 - 14 NPT.

— Auslauf
el
=
1 ]
D il
ﬁ " F K Einlass ‘
A

& |
LUFTEINLASS 1/2 - 14 NPT.

ABMESSUNGEN

E - siehe unten

F-10-1/2"(266.3 mm)

G - siehe unten

H-8-11/16"(220.7 mm)

upr
20-15/16"(531.6 mm)
18-27/32"(478.7 mm)

ar

J-10-1/32"(254.8 mm) N-11-3/8"(288.4 mm)
K-9/16"(14.3 mm) P-9-1/32"(229.5 mm)
L - siehe unten Q - siehe unten

M-17/32"(13.0 mm) R - siehe unten

ugr G
- 24-15/32"(621.5 mm)
- 24-19/32"(624.5 mm)
11"(279.5 mm) -
14-1/8"(358.5 mm) -

“Qr R
4-7/16"(112.4 mm)

1-3/8"(34.9 mm) 18-3/32"(459.0 mm) 2-3/32"(53.1 mm)

Abbildung 4
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O
GEBRUIKERSHANDLEIDING PX15P-XXX-XXX-AXXX

INCLUSIEF: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD GEPUBLICEERD OP:  5-29-20

(REV: A)
1-1/2" MEMBRAANPOMP
1:1 VERHOUDING (NIET-METAAL)

@ LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT

U DEZE APPARATUUR INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

De werkgever is er verantwoordelijk voor dat deze informatie in handen van de gebruiker terechtkomt. Bewaren voor toekomstig gebruik.

ONDERHOUDSSETS

637391-XXX fvoor reparaties van vloeistofonderdelen met
zittingen (zie pagina 45).

637391-XX voor reparaties van vloeistofonderdelen zonder
zittingen (zie pagina 45).

OPMERKING: Deze set bevat ook diverse luchtmotorafdicht-
ingen die moeten worden vervangen.

637389 voor reparaties van luchtonderdelen (zie pagina 47).

637390-X hoofdventielklep (zie pagina 48).

POMPGEGEVENS
Modellen ... raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel voor
XXX
Pomptype... Niet-metalen luchtgedreven met dubbel
membraan

Materiaal ... raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel.

Gewicht. .. .. PX15P-EKS-XXX-AXXX. 63.94 Ibs (29.00 kgs)
PX15P-FPS-XXX-AXXX. 42.60 Ibs (19.32 kgs)
PX15P-YKS-XXX-AXXX. 55.94 Ibs (25.37 kgs)
PX15P-YPS-XXX-AXXX. 42.30 Ibs (19.19 kgs)
PX15E-FES-XXX-AXXX . 43.14 Ibs (19.57 kgs)

Maximale luchtinlaatdruk........... 120 psig (8.3 bar)
Maximale materiaalinlaatdruk .. ... 10 psig (0.69 bar)
Maximale vitlaatdruk............... 120 psig (8.3 bar)
Maximale stroomsnelheid

(ondergelopeninlaat) .................... 123.1 gpm (465.9 Ipm)
Verplaatsing/cyclus @ 100 psig..... 0.617 gal (2.34 Itrs)
Maximale deeltjesgrootte.......... 1/4" dia. (6.4 mm)

Maximale temperatuurlimieten (membraan/kogel/afdich-
tingsmateriaal)

EPR/EPDM.............. -60° tot 280° F (-51° tot 138° C)
Hytrel® ...l -20° tot 180° F (-29° tot 82° C)
Nitril ... 10° tot 180° F (-12° tot 82° C)
Polypropyleen............ 32°tot 175°F (0° tot 79° C)
Kynar® PVDF.............. 10° tot 200° F (-12° tot 93° C)
Santopreen............... -40° tot 225° F (-40° tot 107° C)
PTFE......covviiiiiinn, 40° tot 225° F (4° tot 107° C)
Viton..ooooovnn, -40° tot 350° F (-40° tot 177° Q)
Maatgegevens...................... Maatgegevens 50
Montageafmetingen................ 8.687"x 14.937"
(220.7 mm x 379.4 mm)

Geluidsniveau @ 70 psig, 60 cpm®... 81dB(A)?

@ Getest met geinstalleerde uitlaatdemper 93139.

@ De hier gepubliceerde geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt MODELLEN PE15X
nu weergegeven als een equivalente waarde over langere tijd (LAgg) in .
overeenstemming met ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij Afbeelding 1

gebruik wordt gemaakt van microfoons op vier locaties.




MODELBESCHRIJVINGSTABEL

Toelichting op modelcode

Voorbeeld: PX15 X
Modelserie

PD15- Standaardpomp
PE15- Elektronische interface
Middendeel van behuizing

E-
p-

Geleidend polypropyleen
Polypropyleen

Vloeistofverbinding

F-
Y-

1-1/2" ANSI/ DIN Flens / Einde
1-1/2" ANSI/ DIN Flens / Midden

Vloeistofdoppen en spruitstukken

E-  Geleidend polypropyleen

K- Kynar PVDF (Enkele poort)

P-  Polypropyleen (Enkele poort)
Hardware

S-  Roestvrij Staal

Bekledingsmateriaal

H-  Hard 440 roestvrij staal
K- Kynar PVDF

P-  Polypropyleen

S- 316 roestvrij staal
Kogelmateriaal

A- Santopreen

C-  Hytrel

G- Nitril

S-  Roestvrij Staal

T- PTFE

V- Viton
Membraanmateriaal

A- Santopreen

C-  Hytrel

G- Nitril

L- Lange levensduur PTFE
M- Medische kwaliteit santopreen
T- Santopreen, PTFE

V- Viton

Versie

A- Versie

Speciale code 1 (leeg bij geen speciale code)

A-
B-
C-
D-
E-

N-

0-
S-

Solenoide 120 VAC,110 VAC EN 60 VDC
Solenoide 12 VDC, 24 VAC EN 22 VAC
Solenoide 240 VAC, 220 VACEN 120 VDC
Solenoide 24 VDC, 48 VAC EN 44 VAC
Solenoide 12 VDC NEC/CEC

Solenoide 24 VDC NEC/CEC

Solenoide 12 VDC ATEX/IECEx
Solenoide 24 VDC ATEX/IECEx
Solenoide 120 VAC NEC/CEC

Solenoide 220 VAC ATEX/IECEx
Solenoide zonder spoel

Overgezette motor (geen hoofdklep)
Standaard ventielblok (geen solenoide)
Cyclusdetectie op hoofdklep

Speciale code 2 (leeg bij geen speciale code)

E-
F-
G-
H-
L-
M-
R-
T-
0-

Uiterste standterugmelding + lekdetectie
Uiterste standterugmelding

Uiterste stand ATEX / IECEx / NEC / CEC

Uiterste stand + lekdetectie ATEX/IECEx/NEC/CEC
Lekdetectie

Lekdetectie ATEX/IECEx/NEC/CEC

Uiterste stand NEC

Uiterste stand NEC/lekdetectie NEC

Geen optie

Speciale testen

Neem voor speciale testopties contact op met uw dichtstbijziinde Ingersoll Rand-medewerker of distributeur.

LET OP: Alle mogelijke opties worden in het schema weergegeven, maar bepaalde combinaties worden mogelijk niet aanbevolen.
Raadpleeg een vertegenwoordiger of de fabriek als u vragen hebt over de beschikbaarheid.
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BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

LEES, BEGRIJP EN VOLG DEZE INFORMATIE OP OM LETSEL EN SCHADE AAN EIGENDOMMEN TE VOORKOMEN.

b
OVERMATIGE STATISCHE 7" s 55
ELEKTRICITEIT Al
PERSLUCHTDRUK A\ A

GEVAARLIJKE STOFFEN
GEVAARLIJKE DRUK

OVERMATIGE LUCHTDRUK. Kan

persoonlijke letsel, schade aan de pomp of schade
aan eigendommen veroorzaken.

De op het modelplaatje vermelde maximale inlaat-
luchtdruk niet overschrijden.

Zorg ervoor dat materiaalslangen en andere compo-
nenten bestand zijn tegen de vloeistofdruk die door
deze pomp wordt ontwikkeld. Controleer alle slan-
gen op beschadiging en slijtage. Zorg ervoor dat het
verdeeltoestel schoon is en goed werkt.

VONKEN ALS GEVOLG VAN STATISCHE

ELEKTRICITEIT. Hierdoor kan een explosie plaatsvinden
met als gevolg ernstig letsel of zelfs de dood. De pomp
en het pompsysteem moeten geaard worden.
Vonken kunnen brandbaar materiaal en ontvlambare
dampen doen ontbranden.
Het pompsysteem en het voorwerp dat wordt bespro-
eid, dienen te zijn geaard wanneer het systeem ont-
vlambare materialen zoals verf, oplosmiddelen, lak-
ken, enz., pompt, spoelt, opnieuw circuleert of spuit,
of wanneer het wordt gebruikt op een locatie waar
risico bestaat op zelfontbranding. Leg de doseerklep
of doseerinrichting, vaten, slangen en alle voorwerpen
waar materiaal doorheen wordt gepompt aan aarde.
Beveilig pomp, verbindingen en alle contactpunten
om vibratie en ontwikkeling van contact- of statische
ontlading te voorkomen.
Raadpleeg plaatselijke bouwverordeningen en elek-
triciteitsvoorschriften m.b.t. speciale vereisten op het
gebied van aarding.
Controleer na het aarden regelmatig de continuiteit
van het elektrische pad naar aarde. Controleer met
een ohmmeter de continuiteit van elk onderdeel (bijv.
slangen, pomp, klemmen, vat, spuitpistool, enz.) naar
aarde. De ohmmeter moet 0,1 ohm of minder aan-
geven.
Dompel zo mogelijk het uiteinde van de uitlaatslang,
de uitgifteklep of het apparaat in het materiaal dat
wordt afgegeven. (Vermijd vrije doorstroming van ma-
teriaal dat wordt afgegeven.)
Gebruik slangen met een ingebouwde statische draad.
Zorg voor een goede ventilatie.
Houd ontvlambare materialen uit de buurt van hitte,
open vuur en vonken.
Il;loug vaten gesloten wanneer deze niet worden ge-
ruikt.

De pompuitlaat kan vuildeeltjes bevatten.

Dit kan ernstig letsel veroorzaken. Houd uitlaat uit de
buurt van werkgebied en personeel.

In het geval van een membraanbreuk, kan materiaal
uit de luchtuitlaatdemper worden gedrukt.

Leid bij het verpompen van gevaarlijke of ontvlam-
bare materialen de uitlaat naar een veilige afgelegen
locatie.

Gebruik tussen pomp en demper een geaarde slang
met een minimale diameter van 3/4".

GEVAARLUKE DRUK. Deze kan ernstig

letsel of materiéle schade veroorzaken. Geen
onderhoud of reiniging van de pomp, slangen of
doseerinrichting uitvoeren terwijl het systeem onder
druk staat.

Schakel de voedingsspanning uit en laat de druk uit
het systeem ontsnappen door de doseerklep of do-
seerinrichting te openen en/of de uitlaatslang of
-leiding voorzichtig en langzaam van de pomp los te
maken en te verwijderen.

GEVAARLUKE STOFFEN. Hierdoor kan

/\ OPGELET

ernstig letsel of materiéle schade ontstaan. Geen
pompen die gevaarlijke materialen bevatten aan de
fabriek of het servicecentrum retourneren. De wijze
van omgaan met dergelijke stoffen moet voldoen
aan de plaatselijke en nationale wetten en aan de
veiligheidsvoorschriften.

* Vraag de leverancier om gegevens over de veiligheid

van materialen (chemiekaarten), zodat u over de juiste
instructies beschikt voor het omgaan met dergelijke
stoffen.

/AWAARSCHUWING| EXPLOSIEGEVAAR. Modellen met

bevochtigde aluminium delen kunnen niet

worden gebruikt met 1,1,1-trichloorethaan,
methyleenchloride of andere gehalogeneerde
koolwaterstofoplosmiddelen die kunnen reageren en
exploderen.

Controleer het gedeelte van de pompmotor, de vioe-
istofdoppen, spruitstukken en alle bevochtigde delen
om compatibiliteit te garanderen voordat u een oplos-
middel van dit type gebruikt.

GEVAAR BlJ VERKEERDE TOEPASSING.

Geen modellen gebruiken die bevochtigde aluminium
delen bevatten met voedselproducten voor menselijke
consumptie. Verzilverde onderdelen kunnen sporen
van lood bevatten.

/\ OPGELET | Controleer de chemische compatibiliteit

van de bevochtigde pomponderdelen en de inhoud
die wordt gepompt, gespoeld of gehercirculeerd.
De chemische verenigbaarheid kan veranderen
bij verandering van temperatuur en concentratie
van de chemische stof(fen) in de substanties die
worden verpompt, doorgespoeld of gecirculeerd.
Neem contact op met de chemicaliénfabrikant voor
specifieke vloeistofcompatibiliteit.
Maximumtemperaturen worden
uitsluitend gebaseerd op mechanische belasting.
Onder invioed van bepaalde chemische stoffen
daalt de maximumtemperatuur voor een veilige
werking aanzienlijk. Vraag de fabrikant van de
chemicalién naar de chemische compatibiliteit en de
temperatuurlimieten. Raadpleeg POMPGEGEVENS op
pagina 41 van deze handleiding.

/\ OPGELET | Zorg ervoor dat alle gebruikers van deze

apparatuur zijn opgeleid voor het veilig uitvoeren
van de werkzaamheden, dat zij de beperkingen
ervan begrijpen en dat zij, wanneer dat is vereist, een

veiligheidsbril en veiligheidsuitrusting dragen.
De pomp niet gebruiken voor de

structurele ondersteuning van het leidingensysteem.
Zorg ervoor dat de systeemonderdelen goed worden
ondersteund om belasting op de pomponderdelen te
voorkomen.

Verbindingen voor aanzuiging en afvoer dienen flexi-
bel te zijn (bijv. een slang); deze mogen niet uit on-
buigzaam leidingwerk bestaan en moeten bestand

zijn tegen het materiaal dat wordt verpompt.
Voorkom onnodige schade aan de pomp.
Gebrui

de pomp niet als er lange tijd geen materiaal
in heeft gezeten.

* Ontkoppel de luchtleiding van de pomp wanneer het
systeem gedurende lange tijd niet is gebruikt.
Gebruik uitsluitend originele

AROreserveonderdelen om op compatibele
drukwaarden en maximale levensduur te garanderen.
DRAAI ALLE BEVESTIGINGEN

VOOR GEBRUIK GOED VAST. Als behuizings- en
pakkingmateriaal verplaatst, kan loskomen van
bevestigingsmiddelen worden veroorzaakt. Draai alle
bevestigingen goed vast om er zeker van te zijn dat er

geen lekkage van vloeistof of lucht kan ontstaan.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (nl)
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= Risico’s of onveilige handelingen die

kunnen leiden tot ernstig persoonlijk
letsel, de dood of aanzienlijke ma-
teriéle schade.

= Risico’s of onveilige handelingen die

kunnen leiden tot licht persoonlijk let-
sel of schade aan product of eigendom.

= Belangrijke informatie over instal-

latie, bediening of onderhoud.

ALGEMENE BESCHRIJVING

De ARO-membraanpomp zorgt zelfs bij een lage luchtdruk
voor een afgifte in hoog volume en met een breed scala aan
compatibiliteitsopties voor materialen. Raadpleeg de model-
en optietabel. ARO-pompen hebben een uitvalbestendig
ontwerp en modulaire luchtmotor/vloeistofonderdelen.
Luchtaangedreven dubbele membraanpompen maken
gebruik van een drukverschil in de luchtkamers om afwis-
selend zuig- en positieve vloeistofdruk in de vloeistofkamers
te creéren, waarbij kogelcontroles zorgen voor een positieve
vloeistofstroom.

De pomp zal beginnen met pompen als luchtdruk wordt
toegepast en deze zal blijven pompen en de vraag bi-
jhouden. Hij zal de leidingdruk opbouwen en handhaven
en zal de cyclus stoppen zodra de maximale leidingdruk is
bereikt (doseerinrichting gesloten) en zal het pompen her-
vatten als dat nodig is.

LUCHT- EN SMEERVEREISTEN

[Awanssciowiné OVERMATIGE LUCHTDRUK. Hierdoor kan
pompschade, persoonlijk letsel of materiéle schade
ontstaan.

o Ermoet een filter worden gebruikt die deeltjes van 50 micron
of groter op de luchttoevoer kan filteren. Het geheel hoeft
niet worden gesmeerd, uitgezonderd het ‘0’- ringsmeermid-
del dat wordt aangebracht bij montage of reparatie.

¢ Indien er smeerlucht aanwezig is, moet deze conform zijn
met de‘O’-ringen in het luchtmotorgedeelte van de pomp.

INSTALLATIE

o Controleer het model/de configuratie voor installatie.

+ Draai voorafgaand aan het starten alle externe bevestig-
ingen nogmaals goed vast zoals aangeven.

o Pompen zijn bij montage getest in water. Spoel de pomp
met de juiste vloeistof voorafgaand aan de installatie.

o Wanneer de membraanpomp wordt gebruikt in een
geforceerde toevoer (inlaat), is het aan te raden om een
‘terugslagklep’ aan de luchtinlaat te installeren.

o De materiaaltoevoerslang moet tenminste dezelfde
diameter hebben als de aansluiting van het pompin-
laatspruitstuk.

* De materiaaltoevoerslang moet versterkt zijn, niet-inklap-
baar en compatibel met het materiaal dat wordt gepompt.

o De leidingen moeten voldoende worden ondersteund.
Gebruik de pomp niet om leidingen te ondersteunen.

» Gebruik flexibele aansluitingen (zoals een slang) bij het
aanzuigen en het ontladen. Deze aansluitingen mogen
geen stijve leidingen zijn en moeten compatibel zijn met
het materiaal dat wordt gepompt.

o Bevestig de poten van de membraanpomp op een ges-
chikt oppervlak (horizontaal en plat) om te voorkomen
dat ze door trillingen worden beschadigd.

e Bij pompen die moeten worden ondergedompeld,
moeten zowel de natte als niet-natte componenten com-
patibel zijn met het materiaal dat wordt gepompt.

e Ondergedompelde pompen moeten voorzien zijn van
een uitlaatpijp boven het vloeistofniveau. De afvoerslang
moet geleidend en geaard zijn.

» De ondergelopen inlaatzuigdruk mag niet hoger zijn dan
10 psig (0,69 bar).

BEDIENINGSINSTRUCTIES

o Spoel de pomp altijd door met een oplosmiddel dat com-
patibel is met het materiaal dat wordt gepompt, indien
het materiaal dat wordt verpompt moet worden “ingesteld”
als de pomp gedurende een bepaalde tijd niet is gebruikt.

o Ontkoppel de luchttoevoer van de pomp als deze enkele
uren inactief zal zijn.

ONDERDELEN EN SERVICEKITS

Raadpleeg de deelweergaven en beschrijvingen op pagina
45 t/ m 48 voor informatie over onderdelen en servicekits.

o Bepaalde ‘Smart Parts'van ARO zijn aangegeven als beschik-
baar voor snelle reparaties en vermindering van uitvaltijd.

o Servicekits zijn verdeeld om twee afzonderlijke membraan-
pompfuncties te verwerken: 1. LUCHTGEDEELTE, 2. VLOE-
ISTOFGEDEELTE. Het Vloeistofgedeelte is verder verdeeld
om te matchen met typische materiaalonderdelen.

ONDERHOUD

e Zorg voor een schoon werkoppervlak om gevoelige interne
bewegende delen te beschermen tegen verontreiniging
van vuil en vreemd materiaal tijdens de- en hermontage.

* Houd goede onderhoudsaantekeningen bij en laat de
pomp deel uitmaken van preventief onderhoud.

o Leeg védr demontage het opgevangen materiaal in het
uitlaatspruitstuk door de pomp ondersteboven te draaien
zodat materiaal uit de pomp kan worden afgetapt.

VLOEISTOFGEDEELTE DEMONTEREN

1. Verwijder (61) uitlaatspruitstuk, (60) inlaatspruitstuk.

2. Verwijder (22) kogels, (19 en 33),’O"-ringen en (21) zittingen.

3. Verwijder (15) vloeistofdoppen.

OPMERKING: Alleen PTFE-membraanmodellen gebruiken een

primaire membraan (7) en een steunmembraan (8). Raadpleeg

de hulpweergave in de illustratie van het Vloeistofonderdeel.

4, Verwijder (6) membraanschroef, (7) of (7/8) membranen
en (5) steunring.

OPMERKING: Geen krassen maken op het oppervlak van de

(1) membraanstaaf.

VLOEISTOFGEDEELTE OPNIEUW MONTEREN

o Zet alles weer in omgekeerde volgorde in elkaar. Raad-
pleeg de koppelvereisten op pagina 46.

o Reinig en inspecteer alle onderdelen. Vervang versleten of be-
schadigde onderdelen indien nodig door nieuwe onderdelen.

o Smeer (1) membraanstaaf en (144) ‘U-dop met Lubriplate
FML-2 vet (94276 vetpakket is inbegrepen in de servicekit).

o Voor modellen met PTFE-membranen: Het (8) Santopren-
emembraan wordt geinstalleerd met de zijde gemarkeerd
met “AIR SIDE”in de richting van het middengedeelte van de
pomp. Monteer het PTFE-membraan (7) met de zijde gemar-
keerd “FLUID SIDE"in de richting van de vloeistofdop (15).

o Controleer opnieuw de instellingen van het draaimoment
nadat de pomp herstart is en laat hem een tijdje draaien.

« Kynar® is een geregistreerd handelsmerk van Arkema Inc. ¢ Loctite® en 242 zijn geregistreerde handelsmerken van Henkel Loctite Corporation ¢
* ARO is een gedeponeerd handelsmerk van Ingersoll-Rand Company ¢ Santoprene® is een geregistreerd handelsmerk van Monsanto Company, in licentie gegeven aan Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
* Lubriplate® is een geregistreerd handelsmerk van Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢

Pagina 44

PX15P-XXX-XXX-AXXX (nl)



ONDERDELENLUST / PX15X-XXX-XXX-AXXX / VLOEISTOFGEDEELTE
SERVICEKITS VLOEISTOFGEDEELTE (637391-XXX OF 637391-XX)

Voor vloeistofkits zonder zittingen: @ 637391-XXX Servicekits vloeistofgedeelte bevatten: Zittingen (zie de optie ZITTTING, raadpleeg -XXX in onderstaand schema), kogels
(zie de optie KOGELS, raadpleeg -XXX in onderstaand schema), membranen (zie de optie MEMBRAAN, raadpleeg -XXX in onderstaand schema), en items 19, 33, 70, 144, 175 en 180
(hieronder) plus 174 en 94276 Lubriplate® FML-2-vet (pagina 47).

Voor vioeistofkits zonder zittingen: @ 637391-XX Servicekits vioeistofonderdeel bevatten: Kogels (zie de optie KOGELS, raadpleeg -XX in onderstaand schema),
membranen (zie de optie MEMBRANEN, raadpleeg -XX in onderstaand schema), en items 19, 33, 70, 144, 175 en 180 (hieronder) plus 174 en 94276 Lubriplate® FML-2 -vet
(pagina 47).

GEMEENSCHAPPELIJKE ONDERDELEN

PX15P-XXX-XXX-AXXX PX15P-XXX-XXX-AXXX
Item | Beschrijving (afmeting) Mtl | Aantal | Onderdeelnr. Item | Beschrijving (afmeting) Mtl |Aantal| Onderdeelnr.
1 | Drijfstang | () |97147 0070 | Pakking Bl | (2) |95843
5 | Reservesluitring [SS1| (2) |95819-1 074 | Leidingplug (1/4-18NpTx7/16"| [K1 | (2) | 93832-3
- . ) Leidingplug (1/8-27 NPTx 0.27)
24 | Sluitring (0.406" D) [SS]| (20) | 93360-1 76 (PETSP-XKKXXKASXX) [SSI| (1) |Y17-50-S
26 | Schroef (M10x1.5-6gx45mm) | [SS]| (16) [ 95925 131 Schroef (M10x1.5-6gx110mm) | [SS] [ (4) | 96056
27 | Schroef (m8x1.25-6gx65.5mm) | [SS]| (20) [ 96030 00144 | ‘U'-dop (3/16”x 1-1/4” 0D) [B] | (2) |Y186-50
29 | Flensmoer (M8 x1.25-6h) [SS1| (20) | 96229 00175 | “0”Ring (3/32”x 13/16" OD) [B] (2) | Y325-114
13 Geaarde stekker c . 93004 00180 | ‘O’-ring (3 mm x 15 mm OD) [B] | (8) |96291
PE15E-XXX-XXX-AXXX), ()
oo [Col| (1) 195 | Moer m10x1.5-6h) ss1| (@ |oa992
.8 Luchtdop (PX15E-XXX-XXX-AXXX) . a 95971-7 MATERIAALCODE
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) [P] 95971-3 [Bl= Nitrile [MSP] = Medische kwaliteit santopreen
N [C]= Koolstofstaal [P1=Polypropyleen
69 Luchtdop (PX15E-XXX-XXX-AXXX) [Pl a 95971-8 [El= EPR./EPDM [SH] = Hard roestvrij stacl
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-4 [GP] = Aardbaar polypropyleen [SP] = Santopreen
[Hl= Hytrel [SS] = Roestvrij staal
[KI= Kynar PVDF [Tl= PTFE
[L]= Lange levensduur PTFE [VI=Viton

OPTIES VOOR SPRUITSTUKKEN/VLOEISTOFDOPMATERIAAL

PX15X-XXS-XXX-AXXX
PX15P-FKS PX15P-YKS PX15P-FPS PX15P-YPS PX15E-FES
Item | Beschrijving (afmeting) | Aantal | Onderdeelnr.| Mtl | Onderdeelnr.| Mtl | Onderdeelnr.| Mtl | Onderdeelnr.| Mtl | Onderdeelnr.| Mtl
6 | Membraan sluitring (2) |95975-2 [K] | 95975-2 [K] | 95975-1 [P] | 95975-1 [P] | 95975-1 [GP]
15 | Vloeistofdop (2) 95972-2 [K] | 95972-2 [K] | 95972-1 [P] | 95972-1 [P] | 95972-3 [GP]
60 | Inlaatspruitstuk (1) 95974-2 [K] | 96022-2 [K] | 95974-1 [P] | 96022-1 [P] | 95974-3 [GP]
61 | Uitlaatspruitstuk (1) 95973-2 [K] | 96021-2 [K] | 95973-1 [P] | 96021-1 [P] [ 95973-3 [GP]
OPTIES VOOR ZITTINGEN OPTIES VOOR KOGELS
PX15P-XXS-XXX-AXXX PX15P-XXS-XXX-AXXX
“21” 0 “22” (2" diameter)
-XXX Zitting | Aantal | Mtl -XXX Kogel Aantal | Mtl -XXX Kogel Aantal [ Mtl
-HXX 96101 (4) [SH] -XAX 95826-A (4) [SP] -XTX 95826-4 (4) [T]
-KXX 96070-2 (4) [K] -XCX 95826-C | (4) [H] -XVX 95826-3 (4) [Vl
-PXX 96070-1 (4) [P] -XGX 95826-2 (4) [B]
-SXX 96100 (4) [SS] -XsX 95878 (4) [SS]
OPTIES VOOR MEMBRANEN PX15P-XXS-XXX-AXXX
O Servicekitmet | O Servicekit 047" 0"g" 0"19" 033"
zitting zonder zitting (3/16”x 3-1/4"OD) (3/16"x 4”0D)
-XXX = (zitting) XX = (kogel) o .
-XXX | -XXX = (kogel) I ) Membraan |Aantal| Mtl | Membraan |Aantal| Mtl | ‘O’-Ring |Aantal| Mtl | ‘O’-Ring |Aantal|l Mtl
-XXX= (membraan)
-XXA| 637391-XXA 637391-XA 96166-A (2) | [SP] |---- - -- 196059 (4) | [E] |95912 (4) | [E]
-XXC| 637391-XXC 637391-XC 96166-C (2) [H] |- - -- | Y325-336| (4) | [B] | Y325-342| (4) | [B]
-XXG| 637391-XXG 637391-XG 96329-2 (2) [B] |--- --- -- | Y325-336| (4) | [B] | Y325-342| (4) | [B]
-XXL | 637391-XXL 637391-XL 96165-L (2) [L] |96164-A (2) |[SP1| 96057 (4) | [T] [95910 (4) |IT]
-XXM| 637391-XXM 637391-XM 96166-M (2) |[MSP]| ---- - -- 96059 (4) | [E] [95912 (4) | [E]
-XXT | 637391-XXT 637391-XT 96165-T (2) [T] | 96164-A (2) |[SP1| 96057 (4) | [T] [95910 (4) | I[T]
-XXV | 637391-XXV 637391-XV 95820-3 (2) [v] |- - -- | Y327-336| (4) | [V] | Y327-342| (4) |[V]

@ Geeft de onderdelen aan die zijn opgenomen in de servicekit van het Luchtgedeelte, zie pagina 47. © Alleen gebruikt op modellen PE15P-XXS-XXX-AXXX.
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ONDERDELENLIST / PX15P-XXX-XXX-AXXX / VLOEISTOFGEDEELTE

61 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

260
24

61 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

22

KLEURCODE
19
MATERIAAL MEMBRAAN- KOGEL-
KLEUR KLEUR
2 Hytrel® Créme Creme
Nitrile Zwart Rood ()
Santoprene® Bruin Bruin
Santoprene® Groen N.v.t.
(reserve)
PTFE Wit Wit
Viton® Geel () Geel (*)
(-) streepje (*) stip

8 Santoprene

60 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

60 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

& KOPPELVEREISTEN=
LET OP: BEVESTIGINGEN NIET TE VAST AANDRAAIEN.
(6) Membraan sluitring, 50 - 55 ft Ibs (67.8 - 74.6 Nm), smeer het aangezicht in met
Lubriplate-smeermiddel en breng Loctite 271 aan op de draden.
(26) Schroef en (29) Moer, 15 - 20 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).
(131) Schroef, 12- 17 ft Ibs (16.3 - 23.0 Nm).

SMEERMIDDEL/AFDICHTINGEN
@ Gebruik Lubriplate® FML-2-vet op alle '0'-ringen, 'U'-doppen en bijbehorende onderdelen.
@ Gebruik Loctite® 242 op schroefdraden bij montage.
@ Breng een anti-vastloopmiddel aan op de schroefdraden, bout en moeren
met flenskop die in contact komen met de pompbehuizing wanneer
bevestigingen van roestvrij staal gebruikt worden.
@ Gebruik Loctite® 271 op schroefdraden bij montage.

OPMERKING: Lubriplate® FML-2 is een wit food-grade petroleumvet. Koppelvolgorde

Afbeelding 2
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ONDERDELENLIST / PX15P-XXX-XXX-AXXX LUCHTGEDEELTE

© Geeft onderdelen aan die zijn opgenomen in de onderstaande servicekit 637389 van het Luchtonderdeel en de items (70), (144), (175) en (180) die
worden weergegeven op pagina 45

Iltem | Beschrijving (afmeting) Onderdeelnr. |Aantal| Mtl Item | Beschrijving (afmeting) Onderdeelnr. |Aantal| Mtl
101 Middendeel (PX15E-XXX-XXX-AXXX)| 97032 1) [GP] ©166 | Pakking 96171 (1 |8l
(PX15P-XXX-XXX-AXXX)| 97026 [P] ©167 | Stuurzuiger (bevat 168 en 169) 67164 (1 | D]
103 | Bus 97392 (h_| D] 168 | ‘O’-ring (3/32"x5/8”0D) 94433 (2) |
105 S.chroef (M6 x 1-6g x 130 mm) 95886 (4) |ISS] 169 | ‘U-dop (18" x7/8"00] Y2409 ) TE]
107 Eindplaat 95840 (2) |[ISS] 170 | Zuigerhuls 94081 ) 1ol
111 Spoel 96293 (1) | [D]
118 | Actuatorpen 95839 2 11581 ©171 | ‘O’-ring (3/32"x1-1/8” OD) Y325-119 (1) | I[B]
121 Mof 95123 2 | D] ©172 | '‘O’-ring (1/16"x1-1/8"0D) Y325-22 (1) | [B]
126 Leidingplug 93897-1 (1) | [P] ©173 | ‘O’-ring (3/32"x1-3/8” 0D) Y325-123 (2) |[B]
0132 | Pakking 96170 (1) | [B] 06174 | ‘O’-ring (1/8”"x1/2"0D) Y325-202 (2) | 18]
Sluitring (M6) (5) 176 Membraan (terugslagklep) 95845 (2) |l
133 | (PE15E) (PD15E) 95931 [SS] 181 | Veerpen (5/32"0Dx 1/2" lang) Y178-52-S (4) |[SS]
(PE15P) (PD15P) (6) ©200 | Pakking 95842 (1) | 8]
134 | Schroef (M6 x 1-6gx20 mm) 95887 (6) |[SS] Geluiddemper (PX15P-XXX-XXX-AXXX) | 93139 (m | [P
135 Ventielblok (PX15E-XXX-XXX-AXXX) | 95834-5 M e 201 (PXT5E-XXX-XXX-AXXX) 350-568 Mm | -
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) | 95834-1 233 Adapterplaat 95832 M |rp
136 | Eindkap 95833 1 _[[P] 236 | Moer (M6x1-6h) 95924 (4) [IsS]
©137 | Pakking 95844 (1) | [B] 00 | Lubriplate FML-2-vet 94276 (1)
©138 | 'U"-dop (3/16"x1-5/8"0D) Y186-53 (1) | (Bl Lubriplate vetpakketten (10) | 637308
2129 ;:nctl:';:z/::ts:tllzls o :;::849 8; [Rg] 0 servicekit vloeistofsectie Onderdelen, zie pagina 45.
141 Klepplaat 95837 (1) |[AO]

SERVICE VAN LUCHTMOTORONDERDEEL

HOOFDKLEP DEMONTEREN

Service is verdeeld in twee delen - 1. Stuurventiel, 2.
Hoofdklep. ALGEMENE OPMERKINGEN OVER HERMON-
TAGE:

Luchtmotorservice komt na reparatie van het Vloe-
istofgedeelte.

Inspecteer en vervang oude onderdelen indien nodig
door nieuwe onderdelen. Let op diepe krassen op opper-
vlakken en inkepingen of kerven in de‘O’-ringen.
Voorkom tijdens de installatie dat de ‘O’-ringen worden
gesneden.

Smeer de‘0’-ringen met Lubriplate® FML-2-vet.

Draai de bevestigingen niet te vast, raadpleeg het kop-
pelspecificatiesblok op weergave.

Koppelbevestigingen na herstart.
SERVICEHULPMIDDELEN - Gebruik hulpmiddelnr. 204130-
T, verkrijgbaar bij ARO, om te helpen bij de installatie van
de (168)‘O’-ringen op de (167) stuurzuiger.

STUURVENTIEL DEMONTEREN

Met een lichte tik op (118) worden de tegenoverliggende
(121) bus, (167) stuurzuiger en andere onderdelen zicht-
baar.

Verwijder de (170) huls, inspecteer de binnenboring van
de huls op schade.

STUURVENTIEL OPNIEUW MONTEREN

Reinig en smeer de onderdelen die niet worden ver-
vangen uit de servicekit.

Installeer nieuwe (171 en 172) ‘O’-ringen, vervang
(170) de huls.

Installeer nieuwe (168) ‘O’-ringen en (169) ‘U'-dop.
Let op de richting van de lip. Smeer en vervang de
(167) stuurzuiger.

Hermonteer de overgebleven onderdelen en ver-
vang de (173 en 174)‘O’-ringen.

. Verwijder (135) ventielblok en (233) adapterplaat, waar-

door de (132 en 166) pakkingen en (232)‘O’-ring en (176)
controleklep zichtbaar worden.
Plaats een kleine platte schroevendraaier in de inkeping

aan de zijkant van de (135) klepbehuizing en druk op het

lipje om de (233) adapterplaat te verwijderen, waardoor
het (140) klepinzetstuk, de (141) klepplaat en de (200)
pakking los worden gemaakt.

. Verwijder de (136) eindkap en de (137) ‘O"-ring, waardoor

de (111) spoel wordt losgemaakt.

HOOFDKLEP OPNIEUW MONTEREN

Installeer nieuwe (138 en 139) ‘U’-doppen op (111) spoel

. LIPS MOETEN TEGENOVER ELKAAR LIGGEN.

Plaats de (111) spoel in het (135) ventielblok.

Installeer de (137) ‘O'-ring op de (136) eindkap en mon-
teer de eindkap op het (135) ventielblok en zet vast met
de (107) eindplaten (Indien van toepassing) en (105)
schroeven. OPMERKING: Draai (134) schroeven vast tot
35-40in.lbs (4,0-4,5 Nm).

Plaats het (140) ventielinzetstuk en de (141) klepplaat
op het (135) ventielblok. OPMERKING: Monteer (140)
klepinzetstuk met “gewelfde” zijde naar (141) klepplaat.
Monteer (141) klepplaat met onderdeelnummeridentifi-
catie in de richting van (140) klepinzetstuk.

Plaats de (200) pakking en de (233) adapterplaat op de
(135) klepbehuizing. OPMERKING: Monteer (233) adapt-
erplaat met ingekeepte zijde naar beneden.

Monteer (132 en 166) pakkingen en (176) keerklep op
(101) lichaam.

Monteer het (135) ventielblok en de componenten op de
(101) behuizing en zet ze vast met de (134) schroeven.
OPMERKING: Draai (134) schroeven vast tot 35 - 40 in.
lbs (4,0 - 4,5 Nm).

PX15P-XXX-XXX-AXXX (nl)
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ONDERDELENLLST / PX15P-XXX-XXX-AXXX / LUCHTGEDEELTE

PILOOTKLEP

140

Plaats de schroevendraaier hier om
de adapterplaat (233) te verwijderen.

13803 < AANDRAAIVEREISTEN =

OPMERKING: BEVESTIGINGEN NIET TE VAST AANDRAAIEN.
Draai (105 and 134) schroef aan tot 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).

SMEERMIDDEL/AFDICHTINGEN

® Gebruik Lubriplate® FML-2-vet op '0"-ringen, 'U'-doppen en
bijbehorende onderdelen.
@ Breng anti-vastloopmiddel aan op de draden bij de montage.

111

1390y Item 43 optioneel (PD15E-XXX-XXX-AXXX en PE15E-XXX-XXX-AXXX)
1370
HOOFDKLEP
136 Afbeelding 3
107 Een vervangende hoofdklep-servicekit is apart verkrijgbaar, inclusief het volgende:

637390-1 voor PD15P-X modellen: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176
(2), 200, 233 en 236 (4).

637390-2 voor PE15P-X modellen: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,

176 (2), 200, 233 en 236 (4).

637390-7 voor PD15E-X modellen: 105 (4), 107 (2), 111, 132,135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2),
200, 233 en 236 (4).

MATERIAALCODE
[A0O] = Aluminiumoxide [P] = Polypropyleen
[B] = Nitrile [SPl = Santoprene
[Br] = Messing [SS]1 = Roestvrijstaal
[D] = Acetal [U] = Polyurethaan
[GP] = Aardbaar polypropyleen
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PROBLEMEN OPLOSSEN

Product wordt gelost uit uitlaat.

Controleer op membraanbreuken.
Controleer de strakheid van de (6) membraanschroef.

Luchtbellen in productontlading.

Controleer de aansluitingen van de aanzuigleidingen.
Controleer de ‘O’-ringen tussen het inlaatspruitstuk en de
vloeistofdoppen aan de inlaatzijde.

Controleer de strakheid van de (6) membraanschroef.

Motor blaast lucht of valt uit.

Controleer de (176) terugslagklep op beschadiging of sli-
jtage.
Controleer op obstakels in klep/uitlaat.

Laag uitgangsvolume.

Controleer de luchttoevoer.

Controleer of de afvoerslang is verstopt.

Controleer op geknikte (beperkende) uitlaatslang.
Controleer op geknikte (beperkende) of ingeklapte in-
laatslang.

Controleer op pompcavitatie - de diameter van de aan-
zuigleiding moet minstens gelijk zijn aan de diameter van
de inlaatpompdraad voor een goede doorstroming als
vloeistoffen met een hoge viscositeit worden verpompt.
De afzuigslang moet niet-inklapbaar zijn en geschikt zijn
voor het aantrekken van een hoog vacutim.

Controleer alle verbindingen op de inlaatspruitstukken
en aanzuigaansluitingen. Deze moeten luchtdicht zijn.
Controleer of zich in de pomp geen vaste objecten in de
membraankamer of het zitgedeelte bevinden.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (nl)
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MAATGEGEVENS

Afmetingen worden alleen ter referentie weergegeven, ze worden in inches en millimeters (mm) weergegeven.

PX15P-FXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / DIN Flens

PX15P-YXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / DIN Flens 7

P °
uitlaat ~
G } B
N Inlaat ﬁ}g N

5 +

‘ D
-k ]
R C X \
- UITLAATPOORT 3/4 - 14 NPT. l
UITLAATPOORT 3/4 - 14 NPT. LUCHT INLAAT 1/2 - 14 NBT LUCHT INLAAT 1/2- 14 NPT,

PX15E-XXX-XXX-AXXX

F /— 1-1/2" ANSI / DIN Flens

AFMETINGEN

A - zie hieronder
B-21-15/32"(545.3 mm)
C-14-15/16"(379.4 mm)
D-3-9/32"(83.3 mm)

E - zie hieronder
F-10-1/2"(266.3 mm)
G - zie hieronder
H-8-11/16"(220.7 mm)

J-10-1/32"(254.8 mm)
K-9/16"(14.3 mm)

L - zie hieronder
M-17/32"(13.0 mm)

N-11-3/8"(288.4 mm)
P-9-1/32"(229.5 mm)
Q - zie hieronder
R - zie hieronder

“N" ugn uggr

UITLAATPOORT 3/4 - 14 NPT

J PX15P-FXS-XXX-AXXX

PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

PX15P-FXS-XXX-AXXX
PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

20-15/16"(531.6 mm)
18-27/32"(478.7 mm)

“r

1-3/8"(34.9 mm)

Afbeelding 4

18-3/32"(459.0 mm)

- 24-15/32"(621.5 mm)
- 24-19/32"(624.5 mm)
11"(279.5 mm) -
14-1/8"(358.5 mm) -

" R
4-7/16"(112.4 mm)
2-3/32"(53.1 mm)
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Ly
KEZELESI UTMUTATO PX15P-XXX-XXX-AXXX

BELEERTVE: UZEMELTETES, TELEPITES ES KARBANTARTAS MEGJELENT: 5-29-20

. . (REV: A)
1-1/2" MEMBRANSZIVATTYU
1:1 ARANY (NEM FEMES)

@ A BERENDEZES TELEPITESE, MUKODTETESE VAGY JAVITASA

ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET.

Az alkalmazé felel6ssége, hogy ezt az informaciot a kezelének adja. Orizze meg késébbi hivatkozas céljara.

SZERVIZKESZLETEK

637391-XXX folyadékszakasz javitasdhoz tlésekkel (lasd az
55. oldalt)

637391-XX folyadékszakasz javitdsdhoz, iilések nélkil (Iasd
az 55. oldalt).

MEGJEGYZE: Ez a készlet tobb légmotor-témitést is tar-
talmaz, amelyeket ki kell cseréIni.

637389 a légszakasz javitasahoz (lasd a 57. oldalt).

637390-X f6 légszelep-szerelvény (lasd a 58. oldalt).

SZIVATTYUADATOK
Modellek............. lasd a modell-leirési tablazatot
a kovetkezéhoz,,-XXX".
Szivattyutipus....... Nem Fémes Levegdvel
Muikodtetett Dupla Membran
Membrananyag...... lasd a modell-leirdsi tablazatot.
Saly......... PX15P-FKS-XXX-AXXX.  63.94 Ibs (29.00 kgs)

PX15P-FPS-XXX-AXXX.  42.60 Ibs (19.32 kgs)
PX15P-YKS-XXX-AXXX.  55.94 Ibs (25.37 kgs)
PX15P-YPS-XXX-AXXX.  42.30Ibs (19.19 kgs)
PX15E-FES-XXX-AXXX.  43.141Ibs (19.57 kgs)

Maximalis levegébemeneti nyomas....... 120 psig (8.3 bar)
Anyag maximalis bemeneti nyomasa.... 10 psig (0.69 bar)
Maximalis kimeneti nyomas.............. 120 psig (8.3 bar)
Maximalis aramlasi sebesség
(elarasztott bemenetinyilas). .............. 123.1 gpm (465.9 [pm)
Elmozdulas / Ciklus 100 psig mellett... 0.617 gal (2.34 Itrs)
Maximalis részecskeméret.......... 1/4" &tm. (6.4 mm)
Maximalis homérsékleti hatarértékek (membran / gomb /
tomités anyaga)
EPR/EPDM.............. -60°to 280° F (-51°to 138° C)
Hytrel® ...l -20°t0 180° F (-29° t0 82° ()
Nitril ... 10°to 180° F (-12°t0 82°C)
Polipropilén.............. 32°t0 175°F (0°t0 79° Q)
Kynar® PVDF.............. 10°t0 200° F (-12°t0 93°C)
Santoprén®............... -40°t0 225°F (-40°to 107° C)
PTFE......covviiiiiinn, 40°t0 225°F (4°t0 107° Q)
Viton®. .o -40°t0 350°F (-40°to 177° ()
Méretadatok........................ lasd 60.oldal
Szerelésiméret ..................... 8.687"x 14.937"
(220.7 mm x 379.4 mm)

Zajszint 70 psig, 60 cpm mellett®. .. 81dB(A)®

@ Telepitett 93139 hangtompitd szerelvénnyel tesztelve.

@ Az itt kdzzétett szivattyd-hangnyomdsszinteket ekvivalens folyamatos
zajszintre (LAgq) és négy mikrofonhelyet hasznalva frissitették, hogy )
megfeleljenek az ANSI S1.13-1971 és a CAGI-PNEUROP S5.1 szabvan- abra 1
yoknak.

Modell PE15X
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MODELL-LEIRASI TABLAZAT

A modellkéd magyarazata

Példa: PX15 X - X X S - X X
Modellsorozat

PD15- Szabvényos szivattyu
PE15- Elektronikus interfész
Légmotor / légsapka anyaga

E- Vezet6képes polipropilén

P- Polipropilén
Folyadékcsatlakozas

F- 1-1/2" ANSI/ Din Karima / Vég

Y- 1-1/2" ANSI/ Din Karima / K6zpont
Folyadéksapka és elosztéanyag

E- VezetSképes polipropilén
K- Kynar PVDF (Egyszeres port)
P-  Polipropilén (Egyszeres port)

Fémanyag

S- Rozsdamentes acél

Ulés anyaga

H-  Kemény 440 rozsdamentes acél
K- Kynar PVDF

P-  Polipropilén

S- 316, rozsdamentes acél
Goly6 anyaga

A- Santoprén

C-  Hytrel

G- Nitril

S- Rozsdamentes acél

T- PTFE

V- Viton

Membran anyaga

A- Santoprén

C-  Hytrel

G- Nitril

L- Hosszu élettartamu politetrafluoretilén (PTFE)
M- Orvosi fokozatu Santoprén

T- Santoprén, PTFE

V- Viton

Feliilvizsgalat

A- Felllvizsgalat
1. specialis kod (iires, ha nincs specialis kod)

A- 120 VAC, 110 VAC ES 60 VDC magnesszelep
B- 12VDC, 24 VAC ES 22 VAC mégnesszelep

C- 240 VAC, 220 VAC ES 120 VDC magnesszelep
D- 24VDC, 48 VAC ES 44 VAC mégnesszelep

E- 12 VDCNEC/CEC magnesszelep

F- 24 VDCNEC/CEC magnesszelep

G- 12VDCATEX/ I[ECEx mégnesszelep

H- 24 VDC ATEX / IECEx magnesszelep

J- 120 VAC NEC/ CEC mégnesszelep

K- 220VAC ATEX / IECEx magnesszelep

N-  Tekercs nélkili magnesszelep

P- Hordozhaté motor (nincs foszelep)

0- Szabvanyos szeleptomb (nincs magnesszelep)
S-  Ciklusérzékelés a foszelepen
2. specialis kod (iires, ha nincs specialis kod)

E- Loket végének visszajelzése + szivargasérzékelés

F-  Loket végének visszajelzése

G- Loket vége ATEX /IECEx / NEC/ CEC

H- Loket vége + szivargasérzékelés ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- szivargasérzékelés

M- szivargasérzékelés ATEX / IECEx / NEC / CEC

R-  Loket vége NEC

T- Loket vége NEC / szivargasérzékelés NEC

0- Nincs opcid

Kiilonleges tesztelés

A specidlis tesztelési lehetoségekeért kérjik, forduljon a legkézelebbi Ingersoll Rand (igyfélszolgdlathoz vagy forgalmazéhoz.

Forduljon képviselojéhez vagy a gyarhoz, ha kérdése van a rendelkezésre allassal kapcsolatban.

MEGJEGYZES: Az 6sszes lehetséges opciét a diagram mutatja, azonban bizonyos kombinaciék nem javasoltak.
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MUKODTETES ES BIZTONSAGI OVORENDSZABALYOK

A SERULESEK ES A DOLOGI KAROK ELKERULESE ERDEKEBEN OLVASSA EL, ERTSE MEG ES TARTSA BE EZEKET AZ INFORMACIOKAT

|
TUL MAGAS LEGNYOMAS . J{f” ‘7?,7",.’3_ VESZ;LYES ANYAGIOK
ELEKTROSZTATIKUS SZIKRA ¢} “/ - VESZELYES NYOMAS
({«_\ ,4 ;

TUL MAGAS LEGNYOMAS. Személyi

sériilést, szivattylikarosodast vagy vagyoni kart
okozhat.

Ne lépje tul a szivattyu adattablajan feltiintetett max-
imalis bemeneti levegonyomas értékét.
Bizonyosodjon meg rdla, hogy a tomlok és mas al-
katrészek anyaga elviseli a szivattyu altal Iétrehozott
nyomast. Ellendrizze sériilés és kopas szempontjabol
az dsszes tomlot. Biztositsa a szorofej tisztasagat és

megfelelé6 miikodoképességét.
* ELEKTROSZTATIKUS SZIKRA. Sulyos

sériilést vagy halalt okozo robbanast valthat ki.
Foldelje le a szivattyut és a szivattyurendszert.

A szikrak langra lobbanthatjak a gytlékony anyago-
kat és gozoket.

A szivattyurendszert és a szort objektumot fdldel-
ni kell gyulékony anyagok, azaz festékek, old-
oszerek, lakkok stb. szivattyGzasakor, oblitésekor,
ujrakeringetésekor vagy szorasakor illetve ongyul-
ladast elosegité kornyezetben hasznalva. Foldelje
le az adagoloszelepet vagy szorofejet, a tartalyokat,
tomloket és minden olyan objektumot, amelyhez az
anyagot szivattyuzzak.

Biztositsa a szivattylt, a csatlakozasokat és az osszes
érintkezési pontot a vibracio és az érintkezési vagy
elektrosztatikus szikrak kikiiszobolésére.

A specifikus foldelési kovetelmények tekintetében
vegye figyelembe a helyi épitési és villamos szabaly-
zatokat.

Foldelés utan rendszeresen ellenérizze a foldeléshez
vezet6é aramkor folytonossagat. A folytonossag biz-
tositasara végezzen mérést az dsszes alkotorész (pl,
tomlok, szivattyu, bilincsek, szordpisztoly, stb.) és a
fold kozott. Az ellenallasmérének legfeljebb 0,1 Ohm
értéket szabad mutatnia.

A kivezeto cso végét vagy az adagoldszelepet illetve
szorofejet lehetdség szerint meritse bele az adagolt any-
agba. (Keriilje el az adagolt anyag szabad aramlasat.)
Hasznaljon beépitett foldelovezetékkel ellatott
tomlot.

Alkalmazzon megfelelo szell6ztetést.

Az éghet6 anyagokat tartsa tavol a hotél, nyilt langtdl
és szikraktol.

* A hasznalaton kiviili tartalyokat tartsa zarva.
A szivattyu kilépényilasa

szennyezddéseket tartalmazhat. Ez stilyos sériiléshez
vezethet. A kilépdonyilast csovezetékkel vezesse el a
munkavégzés és a személyzet kornyezetébol.
Membranszakadas esetén anyag préselédhet ki a
leveg6 kipufogédobjan.

A kiléponyilast veszélyes vagy gyulékony anyagok szi-
vattyuzasa esetén vezesse tavoli biztos helyre.
Hasznaljon egy fdldelt, minimum 3/4 hiivelyk belsoé

3

atméroju tomlot a szivattyu és a kipufogo kozott.
i VESZELYES NYOMAS. Sulyos sériilést vagy

dologi kart okozhat. Soha ne javitsa vagy tisztitsa a
szivattyut, tomloket vagy adagoldszelepet nyomas
alatti rendszeren.

Sziintesse meg a levegoellatas csatlakozasat és enged-
je ki a nyomast a rendszerbdl az adagoldszelep vagy
szorofej nyitasaval és/vagy a kivezetd levegotomlo
vagy csovezeték ovatos és lasst lazitasaval és a szivat-

tyubdl torténo eltavolitasaval.
h VESZELYES ANYAGOK. Sulyos sériilést

vagy dologi kart okozhatnak. Veszélyes anyagot
tartalmazo szivattyut ne kiséreljen meg visszakiildeni
a gyarba vagy a szervizkozpontba. A biztonsagos

kezelés gyakorlata feleljen meg a helyi és nemzeti
torvényeknek, illetve a biztonsagra vonatkozé
eldirasoknak.

* A megfelel6 kezelési utasitasokért szerezze be a

gyartoktol az anyagok biztonsagi adatlapjait.

ROBBANASVESZELY. Az aluminium
alkatrészeket tartalmazoé modellek nem hasznalhatok
1,1,1-trikloretan, metilén-klorid vagy haloggénezett
szénhidrogén oldoszerekkel, mivel ezek reagalhatnak
és felrobbanhatnak.

* Ellendrizze a szivattyumotor, a folyadékkupakok, elosz-
tovezetékek és az 6sszes nedvesitett alkatrész kompati-
bilitasat, miel6tt oldoszerekhez alkalmazza ezt a tipust.

HELYTELEN ALKALMAZAS VESZELYE. Ne
hasznaljon aluminiumbdl nedvesitett alkatrészeket
tartalmazé6 modelleket emberi fogyasztasra szant
élelmiszerekkel egyiitt. A bevont alkatrészek 6lmot
tartalmazhatnak.

Ellenérizze a szivattyi nedves alkatrészei
és a szivattyuzott, oblitett vagy ujrakeringetett
anyag vegyi kompatibilitasat. A vegyi kompatibilitas
a homérséklettdl és a szivattyuzott, oblitett vagy
Ujrakeringetett anyag(ok)ban levo vegyszerektol
fliggoen valtozhat. A specifikus folyadéek-
kompatibilitast illeten forduljon a vegyszer

gyartdjahoz.

. A maximalis hémérsékletek kizarolag
mechanikai igénybevételen alapulnak. Egyes veg-
yszerek jelentés mértékben csokkentik a maximalis
biztonsagos miikddési homérsékletet. A vegyi kom-
patibilitas és a homérséklethatarok tekintetében kérje
a vegyi anyag gyartdjanak véleményét. Lasd a SZIVAT-
TYUADATOKAT a kézikonyv 51. oldalan.

A VIGYAZAT| Gy6zodjon meg rola, hogy a berendezés
minden  kezeléje megkapta a biztonsagos
munkavégzésre vonatkozé kiképzést, megértette
annak biztonsagi korlatait, tovabba sziikség esetén
biztonsaqgi védoszemiiveget/felszerelést visel.

Ne hasznélja a szivattyut a csérendszer
szerkezeti tartojaként. A szivattyualkatrészek
igénybevételének megelozése érdekében gy6zodjon
meg a rendszer elemeinek megfelel6 rogzitésérol.

* A szivo- és nyomooldali csatlakozasok rugalmasak
legyenek (mint a toml6k), ne merev csovek, tovabba
feleljenek meg a szivattyuzott anyagnak.

A VIGYAZAT| El6zze meg a szivattyu sziikségtelen

arosodasat. Ne engedje hosszu ideig iiresen jarni a

szivattyut.

* Haarendszer hosszi ideig nem miikodik, szerelje le a
leveqévezetéket a szivattyurdl.

Csak eredeti ARO-pétalkatrészeket
hasznaljon a kompatibilis nyomas és a leghosszabb
élettartam érdekében. .

MEGJEGYZES |HUZZA MEG AZ OSSZES BILINCSET A
HASZNALAT ELOTT. A haz és tomitések anyaganak
mozgasa a bilincsek kilazulasat eredményezheti.
Huzzon meg minden bilincset a folyadékés
levegdszivargas megel6zése érdekében.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (hu)

= Veszélyek vagy nem biztonsagos
eljarasok, amelyek stilyos személyi
sériilést, halalt vagy jelentés vagyoni
kart okozhatnak.

= Veszélyek vagy nem biztonsagos
eljarasok, amelyek kisebb személyi
sériilést, a termékben bekovetkezo,
vagy vagyoni kart okozhatnak.

= Atelepitéssel, miikodtetéssel és
karbantartassal kapcsolatos fontos
informaciok.
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ALTALANOS ISMERTETO

KEZELESI UTASITASOK

Az ARO-membrénszivattyd nagy mennyiségu szallitast kinal
alacsony légnyomds esetén is, és az anyagkompatibilitési
lehetéségek széles skaldjat nyujtja. Lasd a modell- és opcids
tablazatot. Az ARO-szivattyukat elakadasallé kialakitassal,
modularis levegémotorral / folyadékszakaszokkal lattak el.

A levegével mikodtetett kettds membranszivattyik nyo-
maskiilonbsége hasznalnak a Iégkamrakban, hogy felvaltva
szivést és pozitiv folyadéknyomast hozzanak létre a folyadék-
kamrakban, mikdzben a golyos visszacsapdszelepek bizto-
sitjak a folyadék pozitiv dramlasat.

A szivattydciklus a légnyomads alkalmazéasakor kezdédik,
majd folytatja a szivattylUzast, és ellatja tart a szlikségleteket.
Kialakitja és fenntartja a vezetéknyomast, és megallitja a
ciklust, amikor a maximalis vezetéknyomdst eléri a rendszer
(az adagoldkésziilék bezérul), majd sziikség szerint folytatja a
szivattyuzast.

A LEVEGOVEL ES KENGANYAGGAL KAPC-
SOLATOS KOVETELMENYEK

TUL MAGAS LEGNYOMAS. Szivattyukarosodast,

személyi sériilést, vagy vagyoni kart okozhat.

¢ Alevegdelldtasban az 50 mikronndl nagyobb részecskék kiszlirésére
alkalmas sz(irét kell hasznélni. Kenésre az ,0"-gyrd dsszeszerelés-
kor vagy javitaskor alkalmazott kenésén kiviil nincs sziikség.

* Ha kendéanyagot tartalmazé leveg6t hasznal, ellendrizze,
hogy a kenéanyag kompatibilis-e a szivattyu [égkom-
presszor- egységének,0"-gydrdivel.

OSSZESZERELES

o Ellendrizze a modell / konfiguracié helyességét a
beszerelés elétt.

o Az Osszes kiilsé kotdelemet miszaki adatok szerint Ujra
kell inditani, miel6tt beinditana.

o A szivattyukat az 6sszeszerelésnél vizben tesztelik. Telepi-
tés el6tt Oblitse &t a szivattyuat kompatibilis folyadékkal.

o Amikor a membrdnszivattyut kényszeritett taplalasu
(elarasztott bedmléses) korilmények kozott hasznal-
ja, ajanlatos beszerelni egy ,visszacsapo szelepet” a
leveg8bevezetésnél.

» Az anyagellatd csének legalabb akkora atméréjlinek kell
lennie, mint a szivattyl bemeneti csatorna csatlakozasénak.

o Az anyagelldté toml6ének megerdsitettnek, nem 6sszec-
sukhato tipusunak kell lennie, amely kompatibilis a szi-
vattyuzando anyaggal.

o A csoveket megfelelden ki kell témasztani. A csévezetékeket
ne a szivattyu tartsa.

» Hasznaljon rugalmas csatlakozésokat (példaul tomlét) a
szivashoz és a leeresztéshez. Ezeknek a csatlakozasoknak
nem szabad merev csovekkel rendelkeznitik, és kompati-
biliseknek kell lennilik a szivattylzandé anyaggal.

» ROgzitse a membranszivattyu labait alkalmas (vizszintes
és sima) felliletre a tulzott vibracié okozta kérosodas elk-
ertilése érdekében.

o Az aldmerilé szivattyuknak nedves és nem nedves
alkotoelemekkel is kompatibilisnek kell lennitik a szivat-
tyuzandé anyaghoz.

o A merilé szivattyuk kipufogdcsovének a folyadék szintje
felett kell lennie. A kipufogdcsének vezet6képesnek és
foldeltnek kell lennie.

o Az eldrasztott szivonyilds nyomésa nem lépheti tul a 10
psig (0,69 bar) értéket.

» Mindig 6blitse at a szivattyut egy, a szivattydzandé anyag-
gal kompatibilis olddszerrel, ha a szivattylzott anyag meg-
szilardulasra hajlamos, amikor egy ideig nincs hasznalva.

o Szlintesse meg a gép suritettlevegd-ellatasat, ha az par
6raig nem lzemel.

ALKATRESZEK ES SZERVIZKESZLETEK

Az alkatrészek azonositasaval és a szervizkészlettel kapc-
solatos informaciokért lasd a 55-58. oldalon talalhaté alka-
trésznézeteket és leirasokat.

o Bizonyos ARO tipusu,,intelligens alkatrészeket” jel6ltek ki,
arra, hogy rendelkezésre élljanak a gyorsjavitashoz és a
ledllasok esetére.

o A szervizkészletek két kiilonalldé membranszivattyd-funk-
ci6 szervizelésére vannak felosztva: 1. LEGSZAKASZ, 2.
FOLYADEKSZAKASZ. A folyadékszakasz tovéabbi részekre
oszlik, hogy megfeleljen a tipikus alkatrészekre vonat-
koz6 Anyagopciéknak.

KARBANTARTAS

» Gondoskodjon a tiszta munkafellletrdl, hogy megvédje
az érzékeny, belsé mozg6 alkatrészeket a kosz és idegen
anyagok okozta szennyez8désektél a szervizelés céljardl
torténd szétszerelés és dsszeszerelés soran.

o Orizze meg a szerviztevékenységre vonatkozo felje-
gyzéseket, és vegye fel a szivatty(t megel6z6 karbantar-
tasi programba.

o Aszétszerelés el6tt Uritse ki a felfogott anyagot a kimene-
ti gy(jtécsébe Ugy, hogy a szivattyut fejjel lefelé forditja,
igy az anyag kiszivaroghat a szivattyubol.

FOLYADEKSZEKCIO SZETSZERELESE

1. Tavolitsa el a (61) kimeneti elosztot és a (60) bemeneti elosztot.

2. Tavolitsa el a (22) golyodkat, (19 és 33) az, 0" gy(riket és
az (21) uléseket.

3. Tavolitsa el a (15) folyadékkupakokat.

MEGJEGYZES: Csak a politetrafluoretilén membranmodellek

hasznalnak elsédleges membrant (7) és tartalékmembrant (8).

Lasd a Folyadékszakasz dbran lathato kiegészité nézetet.

4, Tévolitsa el a (6) membran alatétet, (7) vagy (7/8) a mem-
brant és a (5) tartalék alatétet.

MEGJEGYZES: Ne karcolja vagy razza meg a (1) membranrid feliiletét.

FOLYADEKSZAKASZ VISSZASZERELESE

A visszaszereléshez hajtsuk végre a fenti Iépéseket
forditott sorrendben. Ldsd a nyomatékkal kapcsolatos
kévetelményeket a 56. oldalon.

o Tisztitsa meg és ellenérizze az 6sszes alkatrészt. Cserélje
ki a kopott vagy sériilt alkatrészeket szlikség szerint Uj
alkatrészekre.

o Kenje meg a (1) membranrudat és az (144) ,U" csészéket
Lubriplate © FML-2 zsirral (a 94276 zsircsomagot a szerviz-
készlet tartalmazza).

o Politetrafluoretilén membrannal rendelkezé modellek es-
etén: (8) tétel: A Santoprén membrant Ugy kell felszerelni,
hogy az ,AIR SIDE" (Iégoldali) feliratt oldal a szivattyu
kozépso része felé nézzen. Telepitse a (7) PTFE membrant
gy, hogy az ,FLUID SIDE” (folyadékoldali) feliratd oldal a
(15) folyadéksapka felé nézzen.

o A szivattyd Ujrainditasa utén ellendrizze ismét a nyoma-

ték bedllitasait, és mikodtesse egy ideig.

* A Kynar® az Arkema Inc. bejegyzett védjegye ¢ A Loctite® és 242 a Henkel Loctite Corporation bejegyzett védjegye.
* Az ARO® az Ingersoll-Rand Company bejegyzett védjegye ¢ A Santoprene® a Monsanto Company bejegyzett védjegye, az Advanced Elastomer Systems, L. P. engedéllyel rendelkezik. ¢
* A Lubriplate® a Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) bejegyzett védjegye. *
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX15X-XXX-XXX-AXXX / FOLYADEKSZAKASZ

FOLYADEKSZAKASZOS SZERVIZKESZLETEK (637391-XXX vagy 637391-XX)

Ulésekkel ellatott folyadékkészletekhez: @ A 637391-XXX folyadékszakaszos szervizkészletek tartalma: Ulések (Iasd az ULES opciét, tekintse meg az aldbbi tablézatban a -XXX
elemet), golyok (Iasd a GOLYO opcidt, tekintse meg az alabbi tablazatban szereplé -XXX elemet), membréanok (ldsd a MEMBRAN opciét, tekintse meg az alabbi tablazatban szereplé
-XXX elemet) és a 19-es, 33-es, 70-es, 144-es, 175 és 180 -6s zamu elemek (az aldbbiakban felsoroltak), valamint a 174-es és 94276-o0s szamu Lubriplate FML-2 zsir (57. oldal).

Ulések nélkiili folyadékkészletekhez: @ A 637391-XX folyadékszakaszos szervizkészletek tartalma: Golydk (lasd a GOLYO opciét, tekintse meg az -XX elemet az albbi
tablazatban), membranok (Iasd a MEMBRAN opciét, lasd az -XX elemet az aldbbi tablazatban) és a 19-es, 33-es, 70-es, 144-es,175-es és 180 6s szamu elemek (az alabbiakban
felsoroltak), valamint a 174-es és 94276-0s szamu Lubriplate FML-2 zsir (57. oldal).

KOzZOS RESZEK

PX15P-XXX-XXX-AXXX PX15P-XXX-XXX-AXXX
Elem | Leiras (méret) Mtl |Menny | Cikkszam Elem | Leiras (méret) Mtl | Menny | Cikkszam
1 | Osszekoto rid €| (1 |[97147 0070 | Tomités Bl | (2) |95843
5 | Biztonsagi alatét [SS] | (2) |95819-1 ©74 | Cs6dugb (1/4- 18 NPT x7/16") [KI| (2) |93832-3
24 | Alatét (0.406"1D) ss] | (20) |93360-1 76 | Cs6dugd 1/s-27NPTx0277) (ss1| (1) |v17-50-s
(PE15P-XXX-XXX-ASXX )
26 | Csavar (M10x1.5-6gx 45 mm) [SS] [ (16) [ 95925 131 | Csavar (M10x1.5-6gx 110 mm) [SS]| (4) | 96056
27 | Csavar (M8x 1.25- 6g x 65.5 mm) [SS] | (20) | 96030 00144 | ,U" csésze (3/16"x 1-1/4” kiilsé atmérs) | [B] (2) | Y186-50
29 | Karimas anya (M8 x 1.25- 6h) [SS] [ (20) [ 96229 08175 | ,0” gyiirii (3/32”x 13/16” kiilsé atmérs) | [B] (2) [Y325-114
Foldelofiil 00180 | ,0” gyiirii (3 mm x 15 mm kiilsé 4tméré) [ [B] (8) | 96291
43 | (PE15E-XXX-XXX-AXXX), [Col | (1) | 93004
(PD15E-XXX-XXX-AXXX) 195 | Anya (M10x1.5-6h) [ss1| (4) | 94992
.8 Légkamra (PX15E-XXX-XXX-AXXX) . 95971-7 ANYAGKOD
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-3 [B]=Nitril [MSP] = Orvosi fokozatu Santoprén
2 N [C]= Szénacél [P1=Polipropilén
69 Légkamra (PX15E-XXX-XXX-AXXX) Pl @ 95971-8 [El= EPR./EPDM [SH] = Kemény rozsdamentes acél
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-4 [GP] = Féldelhets Polipropilén [SP] = Santoprén
[Hl= Hytrel [SS] = Rozsdamentes acél
[K1= Kynar PVDF [T]= PTFE
[L]=Hosszd élettartamu politetrafluoretilén (PTFE) [V]= Viton

ELOSZTOCSO / FOLYADEKKUPAK ANYAGOPCIOI

PX15X-XXS-XXX-AXXX
PX15P-FKS PX15P-YKS PX15P-FPS PX15P-YPS PX15E-FES
Elem | Leiras (méret) Menny | Cikkszam | Mtl | Cikkszam | Mtl | Cikkszam | Mtl | Cikkszam | Mtl | Cikkszam | Mtl
6 Membranalatét (2) 95975-2 [K] 95975-2 | [KI] 95975-1 [P1 |95975-1 [P] | 95975-1 [GP]
15 | Folyadékkupak (2) 95972-2 | [K] | 95972-2 | [K] | 95972-1 [P] |95972-1 [P] | 95972-3 [GP]
60 | Elagazo szivocso (1) 95974-2 [K] 96022-2 | [K] 95974-1 [P1 |96022-1 [P] | 95974-3 [GP]
61 | Kimeneti elosztocs6 (1) 95973-2 | [K] | 96021-2 | [K] | 95973-1 [P] |96021-1 [P] |95973-3 [GP]
ULESOPCIOK GOLYOOPCIOK
PX15P-XXS-XXX-AXXX PX15P-XXS-XXX-AXXX
1121 ” o 1122” (2” a’tm')
XXX Ulés Menny | Mtl XXX | Golyé | Menny | Mtl XXX | Golyé Menny | Mtl
-HXX 96101 (4) [SH] -XAX 95826-A | (4) [SP] -XTX 95826-4 (4) [T]
-KXX 96070-2 (4) K -XCX 95826-C (4) H -XVX 95826-3 (4) [V]
-PXX 96070-1 (4) P -XGX 95826-2 (4) B
-SXX 96100 (4) [SS] -XSX 95878 (4) [SS]
MEMBRANOPCIOK PX15P-XXS-XXX-AXXX
O Szervizkészlet | O Szervizkészlet 07" 0"g" 0"19" 033"
iiléssel iilés nélkiil (3/16”x 3-1/4” kiils6 atméré) |  (3/16”x 4" kiilsé atméré)
Xx=(0les) | yy  (Golyg)
-XXX | -XXX = (Golyo) Yy YO | Membran Menny| Mtl | Membran|Menny| Mtl | “O” gyiir{i[Menny| Mtl | “O” gyiirii | Menny| Mt
_ . | -XX = (Membrén)
-XXX= (Membran)
-XXA | 637391-XXA 637391-XA 96166-A (2) | [SP] |- - -- 196059 (4) [E] | 95912 (4) [E]
-XXC | 637391-XXC 637391-XC 96166-C (2) [H] |- --- - |Y325-336| (4) | [B] | Y325-342| (4) [B]
-XXG | 637391-XXG 637391-XG 96329-2 (2) [B] [--- --- - |Y325-336| (4) | [B] | Y325-342| (4) [B]
-XXL | 637391-XXL 637391-XL 96165-L (2) [L] | 96164-A (2) |[SP]| 96057 (4) | [T]]95910 (4) [T]
-XXM| 637391-XXM 637391-XM 96166-M | (2) [[MSP]|---- --- -- 196059 (4) [E] | 95912 (4) [E]
-XXT | 637391-XXT 637391-XT 96165-T (2) [T] |96164-A (2) |[SP]| 96057 (4) | [T]]95910 (4) [T]
-XXV | 637391-XXV 637391-XV 95820-3 (2) [V] |- - - |Y327-336| (4) |[V]]|Y327-342 (4) [V]

@ A légszakaszos szervizkészlet alkatrészei, lasd a 57.oldalt. © Csak a PE15P-XXS-XXX-AXXX modelleken hasznalhato.
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX15P-XXX-XXX-AXXX / FOLYADEKSZAKASZ

61 (PX15P-FXS-XXX-AXXX)

260
24

671 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

22

19

SZINKOD
Anyag Membran Golyo
21 szine szine
Hytrel Krém Krém
Nitril Fekete Piros (+)
Santoprén  Séargasbarna Sargasbarna
Santoprén Zold N/A
(Biztonsagi)
PTFE Fehér Fehér
Viton Sérga (-) Sarga (+)
(-) Vezérlépult  (+) Pont
8 Santoprént

60 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

60 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

= OSSZESZERELESI NYOMATEKKOVETELMENYEK=
MEGJEGYZES: NE HUZZA TUL A ROGZITOELEMEKET.

(6) Membranalatét, 50 - 55 lab-font (67.8 - 74.6 Nm), a feliiletet kenje be Lubriplate

zsirral és hasznaljon Loctite 271-et a menetekhez.

(26) Csavarok és (29) Csavaranyak, 15 - 20 lab-font (20.3 - 27.1 Nm).

(131) Csavarok, 12 - 17 lab-font (16.3 - 23.0 Nm).

KENES / TOMITOANYAGOK

O Az ,0" gyurukre, ,U" csészékre és a csatlakozé alkatrészekre kenjen
Lubriplate FML-2 zsirt.

@ Vigyen fel Loctite 242-t a menetre az 6sszeszereléskor.

® Vigyen fel a lerakédasgatlé vegyiiletet a menetekre, valamint a
csavarok és anyak karimafejeire, amelyek rozsdamentes acél
rogzitoelemek hasznalatakor érintkeznek a szivattyihazzal.

@ Vigyen fel Loctite 271-t a menetre az 6sszeszereléskor.

Megjegyzés: A Lubriplate FML-2 egy fehér éleImiszeripari minoségu asvanyolajzsir. Nyomatékszekvencia
Abra 2
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX15P-XXX-XXX-AXXX LEGSZAKASZ

© Az alabb bemutatott 637389 Iégszakasz-szervizkészletben szereplé alkatrészeket és az 55. oldalon bemutatott (70), (144), (175) és

(180) tételeket jelzi.
Elem | Leiras (méret) Cikkszam |Menny| Mtl Elem | Leiras (méret) Cikkszam |Menny| Mtl
101 Kozponti test (PX15E-XXX-XXx-AXXx) | 97032 ) [GP] ©166 | Tomités 96171 (1 | 8]
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) | 97026 [P] Vezetédugattyt (magaban foglalja a
103 | Persely 97392 (1) | I[D] 0167 168. és 169. szamu elemeket) 67164 (1 | O]
105 | Csavar (M6x 1-6gx 130 mm) 95886 (4) |[SS] 168 | ,0” gy(irdi (3/32"x5/8" kiilsé 4tméré) | 94433 (2) | [U]
107 | Véglemez 95840 (2) |[SS] 169 | ,U” csésze (1/8”x7/8"kiils 4tmérd) | Y240-9 (1) | [B]
111 | Orsé 96293 (1) | ID] 170 | Dugattyuhiively 94081 (1) | ID]
118 | Miikodtetd csap 95839 (2) |Iss] ©171 | ,0” gyiirii (3/32"x 1-1/8"kiilsé atmérd) | Y325-119 | (1) | [B]
121 | Szoritohiively 95123 (2) | D] ©172 | , 0" gyiirii (116"x1-1/8"kilsé stmérd) | ¥325-22 | (1) | [B]
126 Cfod’u’go 93897-1 (1) | I[P] ©173 | ,0” gyiirii (3/32"x1-3/8"kiilsd atmérs) | ¥325-123 | (2) | [B]
©132 | Tomités 96170 (1) | [B] — -
ATStEL 96) 00174 | ,0” gyiirii (1/8"x1/2"kiilsé atméré) | Y325-202 | (2) | [B]
ate (5) 176 | Membran (visszacsapé szelep) 95845 (2) | [Vl
133 | (PE15E) (PD15E) 95931 [SS] Gorgbesavar
(PE15P) (PD15P) (6) 181 | (5/32" ks atmerd x 1/2" hossz) Y178-525) (&) |[sSI
134 | Csavar (M6x1-6gx20mm) 95887 (6) |[SS] ©200 | Tomités 95842 (1) | [B]
135 Szeleptomb (PX15E-XXX-XXX-AXXX) | 95834-5 a | e 201 Hangtompito (PX15P-XXX-XXX-AXXX) | 93139 (1) | [P]
(PXT5P-XXX-XXX-AXXX) | 95834-1 (PX15E-XXX-XXX-AXXX) | 350-568 m | -
136 | Zard sapka 95833 (1) | [P] 233 | Adapterlemez 95832 (1) | I[Pl
©137 | Tomités 95844 (1) | B] 236 | Csavaranya (M6x1-6h) 95924 (4) |[I[SS]
©138 | ,U" csésze (3/16”x1-5/8" kiilsé atmérs)| Y186-53 | (1) | [B] 060 | Lubriplate FML-2 zsir 94276 M
©139 | ,U" csésze (3/16"x1-1/8" kills§ &tméré)) Y186-49 | (1) | [B] Lubriplate zsircsomagok (10) | 637308
140 | Szelepbetét 95838 (1) _|iRO] 0 A folyadékszakasz-szervizkészlet alkatrészei, lasd az 55. oldalt.
141 | Szeleptanyér 95837 (1) [[AO]

LEGMOTOR-SZAKASZ SZERVIZELESE

FOSZELEP SZETSZERELESE

A szervizelés két részre oszlik - 1. Vezetészelep, 2.
Foszelep. ALTALANOS VISSZASZERELESI MEGJEGYZESEK:

A légmotorszakasz szervizelését a folyadékszakasz javi-
tasétol folytatjak.

Vizsgalja meg és cserélje ki a régi alkatrészeket, ha szlk-
séges. Keressen mély karcoldsokat a fellleteken, és be-
metszéseket vagy vagasokat az, 0" gy(irikben.

Tegyen ovintézkedéseket az, 0" gy(rik vagasanak mega-
kadalyozésa érdekében a telepitéskor.

Kenjen az, 0" gydr(kre Lubriplate FML-2 zsirt.

Ne hizza meg a rogzitéelemeket tulzottan, lasd a
megjelend nyomatékspecifikacios blokkot.
Nyomatékrogzit6k djrainditas utan.
SZERVIZSZERSZAMOK - Az (168) ,0” gy(r(ik (167)
vezetédugattyura torténd felszerelésének elésegitéséhez
hasznalja az ARO-t6l beszerezhet6 # 204130-T szerszamot.

VEZETOSZELEP SZETSZERELESE

Egy konny(l koppintés a (118) elemre felfedi az ellenkezé
(121) hiivelyt, (167) vezetédugattylt és mas alkatrészeket.
Tavolitsa el a (170) hivelyt, ellendrizze a hively belsé fu-
ratat, hogy nem sérilt-e.

A VEZETOSZELEP VISSZASZERELESE

. Tisztitsa és kenje meg az alkatrészeket, amelyeket

nem cserélt ki a szervizkészletbdl.

Szereljen be 0j (171 és 172),,0" gyur(ket, cserélje ki a
(170) huvelyt.

Szereljen be Uj (168),0” gydr(iket és (169) ,U" csészét.
Vegye figyelembe a perem iranyat. Kenje meg és
cserélje ki a (167) vezetédugattydt.

Szerelje vissza a fennmaradé alkatrészeket, cserélje
kia (173 és 174),0" gydriket.

. Tavolitsa el a (135) szeleptombot és az (233) adapterle-

mezt, ezzel felfedve a (132 és 166) tomitéseket és a (176)
visszacsapd szelepet.

Helyezzen be egy kis, lapos csavarhtzot a (135) szelep-
tomb oldalan 1évé bemélyedésbe, és nyomja be a filet,
hogy eltavolitsa az (233) adapterlemezt, feloldva a (140)
szelepbetétet, a (141) szeleptanyért és a (200) tomitést.

. Tavolitsa el a (136) zarosapkat és az (137),0" gy(irdit, fe-

lengedve ezzel az (111) orsét.

FOSZELEP VISSZASZERELESE

Helyezzen Uj (138 és 139) ,U” csészéket az (111) orséra - A
PEREMEKNEK EGYMASSAL SZEMBEN KELL ELHELYEZ-
KEDNIUK.

Helyezze az (111) orsét a (135) szeleptdmbbe.

Helyezze el a (137) tomitést a (136) véglapon, és szerelje
fel a végsapkat a (135) szeleptombre, (és ahol lehet,) vé-
glemezekkel (107) és (105) csavarokkal rogzitve. MEGJE-
GYZES: Hizza meg a (134) csavarokat 35-40 hiivelyk-font
(4,0-4,5 Nm) nyomatékkal.

Szereljen (140) szelepbetétet és (141) szeleptanyért a
(135) szeleptdmbbe. MEGJEGYZES: Szerelje dssze a (140)
szelepbetétet ,mélyitett” oldallal a (141) szeleptanyér
felé. Szerelje 6ssze (141) szeleptanyért a cikkszam-azono-
sitoval a (140) szelepbetét felé.

Szerelje a (200) tOmitést és az (233) adapterlemezt a (135)
szeleptémbhoz. MEGJEGYZES: Szerelje az (233) adapter-
lemezt a bevagott oldaldval lefelé.

Szerelje a (132 és 166) tomitéseket és a (176) visszacsapo
szelepet a (101) testre.

Szerelje a (135) szelephazat és alkatrészeit a (101) kozépsé

testhez, (134) csavarokkal rogzitve. MEGJEGYZES: Huzza

meg a (134) csavarokat 35-40 hiivelyk-font (4,0-4,5 Nm)
nyomatékkal.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (hu)
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ALKATRESZEK LISTAJA /PX15P-XXX-XXX-AXXX / LEGSZAKASZ

140

VEZETOSZELEP

Helyezze ide a csavarhiizé az (233) adapterlemez eltavolitasahoz.

= (OSSZESZERELESI NYOMATEKKOVETELMENYEK =

MEGJEGYZES: NE HUZZA TUL A ROGZITOELEMEKET.
nyomatékka (105 és 134) csavar to 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).

KENES / TOMITOANYAGOK
@ Az,,0” gyurukre, ,U” csészékre és a csatlakozo alkatrészekre
kenjen Lubriplate FML-2 zsirt.
@ Az 6sszeszereléskor vigyen fel levalasztasgatlo vegyiiletet a menetekre.

Elem 43 opcionalis (PD15E-XXX-XXX-AXXX & PE15E-XXX-XXX-AXXX)

FOSZELEP

Abra 3

A foszelep-csereszerelvény kiilon kaphatd, és a kovetkezoket tartalmazza:

637390-1 a PD15P-X modellek esetében: 105 (4), 107 (2), 111, 132,135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176
(2), 200, 233 és 236 (4).

637390-2 a PE15P-X modellek esetében: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132,135,136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,

176 (2), 200, 233 és 236 (4).

637390-7 a PD15E-X modellek esetében: 105 (4), 107 (2), 111,132,135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2),
200, 233 és 236 (4).

ANYAGKOD
[AO] = Aluminium-oxid [P] = Polipropilén
[B] = Nitril [SPl = Santoprént
[Br] = Sargaréz [SS] = Rozsdamentes acél
[D] = Acetdl [U] = Poliuretan
[GP] = Foldelheté Polipropilén
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HIBAELHARITAS

A kipufogonyilasbal kiiiritett termék.
o Ellendrizze a membran repedését.
o Ellendrizze a (6) membranalatét szorossagat.

Légbuborékok a termék kisiilésében.
o Ellendrizze a szivovezeték csatlakozasait.
o Ellendrizze az,0"gyurlket a szivdcsatorna és a szivooldali
folyadékkupakok kozott.
o Ellendrizze a (6) membranalatét szorossagat.

A motor levegét fuj vagy leall.
o Ellendrizze a (176) visszacsaposzelepet, hogy nem sériilt
vagy kopott.
o Ellendrizze, hogy nincs-e korlatozas a szelepben / kipu-
fogoban.

Alacsony kimeneti mennyiség.

o Ellendrizze a levegbellatast.

o Ellendrizze, hogy be van-e dugva a kimeneti tomlé.

o Ellendrizze, hogy nincs-e megcsavarodva (az &ramlast ko-
rlatoz6 médon) a kilépd anyag témldje.

o Ellendrizze, hogy a bemeneti anyag tdmldje nincs
(az dramlast korlatozé médon) megcsavarodva vagy
Osszeesve.

o Ellendrizze a szivattyu kavitaciojat - a megfeleld dram-
lashoz a szivocsé méretének legalabb olyan nagynak
kell lennie, mint a szivattyu belépé menetének atmérdje
a megfelel6 dramlashoz, nagy viszkozitasu folyadékok
pumpalasakor. A szivétomlbének tilos 6sszeomld ti-
pusunak lennie, és képesnek kell lennie az erés vakuum
létrehozasara.

o Ellendrizze az 6sszes csatlakozast az eldgazo szivocsove-
ken és a szivocsatlakozésokon. Ezeknek Iégmentesnek
kell lennitik.

o Ellendrizze, hogy a szivattyd nem tartalmaz-e szilard targ-
yakat a membrankamréaban vagy az iilés kornyékén.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (hu)
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MERETADATOK

G

PX15P-FXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / DIN Karima

"71.\

A bemutatott méretek csak hivatkozasi célokra vannak megadva, hiivelykben és milliméterben (mm)

PX15P-YXS-XXX-AXXX

Kimenet

l

N Lgﬁ}g

==

Kipufogdkimenet 3/4 - 14 NPT.

1-1/2" ANSI / DIN Karima 7

"

R

Levegobedmlo-nyilas 1/2 - 14 NPT

PX15E-XXX-XXX-AXXX

F /— 1-1/2" ANSI / DIN karima

Kipufogokimenet 3/4 - 14 NPT

A - 1asd alabb

B-21-15/32"(545.3 mm)
C-14-15/16"(379.4 mm)

D -3-9/32"(83.3 mm)

PX15P-FXS-XXX-AXXX
PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

PX15P-FXS-XXX-AXXX
PX15P-YXS-XXX-AXXX
PX15P-XXX-XXX-AXXX
PX15E-XXX-XXX-AXXX

MERETEK

E - lasd alabb
F-10-1/2"(266.3 mm)
G - lasd alabb
H-8-11/16"(220.7 mm)

p
20-15/16"(531.6 mm)
18-27/32"(478.7 mm)

“r

1-3/8"(34.9 mm)

Abra 4

Kipufogékimenet 3/4 - 14 NPT.

J-10-1/32"(254.8 mm)
K-9/16"(14.3 mm)

L - 1asd alabb
M-17/32"(13.0 mm)

=y

11"(279.5 mm)
14-1/8"(358.5 mm)

uQn

18-3/32"(459.0 mm)

|
Levegobedmlo-nyilas 1/2 - 14 NPT.X

N-11-3/8"(288.4 mm)

P-9-1/32"(229.5 mm)
Q- lasd aldbb
R - lasd alabb

uggr
24-15/32"(621.5 mm)
24-19/32"(624.5 mm)

“R”

4-7/16"(112.4 mm)

2-3/32"(53.1 mm)
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MANUAL DO OPERADOR PX15P-XXX-XXX-AXXX

INCLUI: OPERACAO, INSTALACAO E MANUTENCAO

PUBLICACAO: 5-29-20
(REV: A)

1-1/2" BOMBA DE DIAFRAGMA DE
1:1 RELACAO (NAO METALICA)

LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE ANTES DE INSTALAR,
OPERAR OU PROCEDER A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

E responsabilidade da entidade empregadora disponibilizar esta informacao ao operador. Guarde para consulta futura.

KITS DE SERVICO

637391-XXX para reparacao da seccao de fluido com sedes
(ver pagina 65).

637391-XX para reparacao da seccdo de fluido sem sedes
(ver pagina 65).

NOTA: Este kit também contém vérios vedantes do motor
pneumatico que sera necessario substituir.

637389 para reparacao da sec¢ao de ar (ver pagina 67).
637390-X conjunto da vélvula de ar principal (ver pagina 68).

DADOS DA BOMBA
Modelos. . ... .. ver Quadro de descricao do modelo para“-XXX".
Tipo de bomba Duplo diafragma pneumético ndo metalico
Material .. .... ver Quadro de descricao do modelo.
Peso......... PX15P-EKS-XXX-AXXX. 63.94 lbs (29.00 kgs

PX15P-FPS-XXX-AXXX. 42.60 Ibs (19.32 kgs
PX15P-YKS-XXX-AXXX. 55.94 Ibs (25.37 kgs
PX15P-YPS-XXX-AXXX. 42.30 Ibs (19.19 kgs
PX15E-FES-XXX-AXXX . 43.14 Ibs (19.57 kgs)

- I

Pressao maxima de entrada dear......... 120 psig (8.3 bar)
Pressao maxima de entrada

dematerial ............................ L. 10 psig (0.69 bar)
Pressao maximadesaida................. 120 psig (8.3 bar)
Taxa de caudal maxima

(entradainundada). ..................... 123.1 gpm (465.9 Ipm)
Cilindrada/ Cicloa 100 psig. .......... 0.617 gal (2.34 Itrs)
Tamanho maximo das particulas. ... .. 1/4" didmetro (6.4 mm)

Limites maximos de temperatura (material do diafragma/
esferas/vedantes

EPR/EPDM.............. -60°a280°F (-51°a 138°C)
Hytrel® ...l -20°a180°F (-29°a 82°(C)
Nitrilo® ......ooeeeiiiil, 10°a180°F (-12°a82°()
Polipropileno.............. 32°a175°F(0°a79°()
Kynar® PVDF.............. 10°a200°F (-12°a93°()
Santoprene®.............. -40°a 225°F (-40°a 107° Q)
PTFE......covviiiiiinnn, 40°a225°F (4°a107° Q)
Viton®. .o -40°a 350°F (-40°a 177°C)
Dados dimensionais................. ver pagina 70
Dimensoes de montagem ............ 8.687"x 14.937"
(220.7 mm x 379.4 mm)

Nivel de ruido a 70 psig, 60 cpm®..... 81dB(A)?

@ Testado com o conjunto de silenciador 93139 instalado.

@ Os niveis de pressao sonora da bomba aqui publicados foram atualiza-
dos para um nivel sonoro continuo equivalente (LA, de acordo com a
ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 utilizando quatro localizagdes de
microfones.

Modelo PE15X

Figura 1




QUADRO DE DESCRICAO DO MODELO

Explicacao do cédigo do modelo

Exemplo:
Série do modelo

PX15 X - X X S - X X X

PD15- Bomba padrao
PE15- Interface eletrénica
Material do corpo central

E- Condutor Polipropileno
P- Polipropileno

Ligacao de fluido

F- 1-1/2" ANSI/ Din Flange / Fim
Y- 1-1/2" ANSI/ Din Flange / Centro

Material das tampas de fluido e do coletor

E- Condutor Polipropileno
K- Kynar PVDF (Unica vias)
P-  Polipropileno (Unica vias)

Material dos componentes de fixacao

S-  Acoinox
Material da sede

H- Acoinox 440 duro
K- Kynar PVDF

P-  Polipropileno

S- Acoinox316
Material da esfera

A- Santoprene

C-  Hytrel

G- Nitrilo

S-  Agoinox
T- PTFE

V- Viton

Material do diafragma

A- Santoprene

C-  Hytrel

G- Nitrilo

L- PTFE de longa duragao

M- Santoprene de classe médica
T- Santoprene, PTFE

V- Viton
Revisdao
A - Revisao

Cddigo de especialidade 1 (vazio se nao houver codigo de especialidade)

E- Solenoide 12 VDC NEC/ CEC

F- Solenoide 24 VDC NEC / CEC
G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx
H- Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx
J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC
K- Solenoide 220VAC ATEX / IECEx
N - Solenoide sem bobina

A- Solenoide 120 VAC,110 VACE 60 VDC
B- Solenoide 12 VDC, 24 VAC E 22 VAC

C- Solenoide 240 VAC, 220 VACE 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VAC E 44 VAC

P - Motor com portas (sem vélvula principal)
0- Bloco de valvula padrao (sem solenoide)
S- Detecao de ciclo na valvula principal

Codigo de especialidade 2 (vazio se ndo houver cédigo de especialidade)

F- Feedback de fim de curso

L- Detecédo de fugas
R- Fim de curso NEC

0- Sem opgoes
Teste especial

G- Fim de curso ATEX/IECEx/NEC/CEC
H- Fim de curso + Detecao de fugas ATEX/IECEx/NEC/CEC

E- Feedback de fim de curso + Detecéo de fugas

M - Detecao de fugas ATEX/IECEx/NEC/CEC

T- Fimde curso NEC/Detecéo de fugas NEC

Para opgodes de teste especial, contacte o representante de servico ao cliente ou distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.

AVISO: Todas as opgoes possiveis sao apresentadas no quadro. Contudo, determinadas combinag¢oes podem néo ser recomendadas.
Consulte um representante ou a fabrica, se tiver dividas relacionadas com disponibilidade.

Pagina 62
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PRECAUCOES DE OPERACAO E SEGURANCA

LEIA, COMPREENDA E SIGA ESTAS INFORMACOES PARA EVITAR LESOES E DANOS MATERIAIS.

% MATERIAIS PERIGOSOS

PRESSAO DE AR EXCESSIVA, 1, M i
FAISCA ESTATICA (‘(‘ i - PRESSAO PERIGOSA
S\ %

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode provocar

lesdes pessoais, danos na bomba ou danos materiais.

Néo exceda a pressao maxima de entrada de ar, de acordo
com o indicado na placa do modelo de bomba.
Certifique-se de que as mangueiras de material e os
outros componentes sao capazes de resistir as pressoes de
fluido desenvolvidas por esta bomba. Verifique todas as
mangueiras quanto a danos e desgaste. Certifique-se de
que o dispositivo de distribuicdo esta limpo e em condicoes

i e finainimento adequadas.
FAISCA ESTATICA. Pode provocar explosio

e resultar em lesdes graves ou morte. Ligue a bomba e o
sistema de bombagem a terra.

As faiscas podem causar a ignicao de substancias e vapores
inflamaveis.

O sistema de bombagem e o objeto destinado a ser
pulverizado devem estar ligados a terra durante a
bombagem, limpeza, recirculagao ou pulverizacao de
materiais inflamaveis como tintas, solventes, vernizes,

etc., ou durante a utilizagao numa atmosfera circundante
condutora até a combustdo espontanea. Ligue a terraa
valvula ou o dispositivo de distribuicao, reservatorios,
mangueiras e qualquer objeto cujo material esteja a ser
bombeado.

Prenda a bomba, as ligacoes e todos os pontos de contacto
para evitar vibracao e criacao de contacto ou faisca estatica.
Consulte os requisitos de ligacao a terra especificos nos
codigos de construcao e codigos elétricos locais.

Depois de feita a ligacdo a terra, verifique a intervalos
regulares a continuidade do caminho elétrico para a terra.
Utilize um ohmimetro para testar a ligacdo a terra de cada
componente (por exemplo, mangueiras, bomba, grampos,
reservatorio, pistola de pulverizacao, etc.), para garantir a
respetiva continuidade. O ohmimetro deve apresentar um
valor igual ou inferior a 0,1 ohm.

Se possivel, mergulhe a extremidade da mangueira

de saida e a valvula ou o dispositivo de distribuicao no
material a ser distribuido. (Evite o fluxo livre de material a
ser distribuido.)

Utilize mangueiras que integrem um fio antiestatico.

Utilize ventilacao adequada.

Mantenha materiais inflamaveis afastados de fontes de
calor, chamas desprotegidas e faiscas.

Mantenha os reservatorios fechados quando nao estiver

em utilizacao.
/N ADVERTENCIA A exaustao da bomba pode conter

contaminantes. Pode causar lesoes graves. Elimine a

exaustao através de tubos, para longe da drea de trabalho

e do pessoal.

Em caso de rutura do diafragma, o material pode ser

forcado para fora do silenciador de exaustao de ar.

Quando bombear materiais perigosos ou inflamaveis, elimine

a exaustao através de tubos para um local afastado seguro.

Use uma manguelra com ligacao a terra com um diametro
interior minimo de 3/4” entre a bomba e o silenciador.

AADVERTENCIA PRESSAO PERIGOSA. Pode resultar em lesdes

graves ou danos materiais. Nao preste assisténcia nem
limpe a bomba, as mangueiras, ou a valvula de distribuicdo
com o sistema pressurizado.

Desligue o tubo de alimentacao de ar e liberte pressao do
sistema abrindo a valvula ou o dispositivo de distribuicao
e/ou desapertando e removendo, com cuidado e
lentamente, a mangueira ou tubagem de saida da bomba.

[A'ADVERTENCIA| MATERIAIS PERIGOSOS. Pode provocar

lesdes graves ou danos materiais. Nao tente devolver
uma bomba que contenha material perigoso a fabrica

ou a um centro de assisténcia. As praticas de manuse-
amento seguro tém de estar em conformidade com os
requisitos das leis e do cddigo de seguranca locais e
nacionais.

Obtenha folhas de dados de seguranca de todos os
materiais junto do fornecedor, para dispor de instrugoes de

ma n amento adequadas.
PERIGO DE EXPLOSAO. Os modelos que

/\ ADVERTE NCIA

contem pecas banhadas a aluminio ndao podem ser
utilizados com 1,1,1-tricloroetano, cloreto de metileno, ou
outros solventes de hidratos de carbono halogenados, pois
estes podem reagir e explodir.

Verifique a seccao do motor da bomba, as tampas de fluido,
os coletores e todas as pecas banhadas para garantir a
ade antes de usar com solventes deste tipo.
PERIGO DE MA APLICACAO. Nao utilize
modelos que contenham pecas banhadas a aluminio com
produtos alimentares para consumo humano. As pecas

dem conter quantidades residuais de chumbo.
A ATEN AO Verifique a compatibilidade quimica entre as

pecas banhadas da bomba e a substancia a ser bombeada,
limpa ou recirculada. A compatibilidade quimica pode
sofrer alteragcdes com a temperatura e a concentragao
do(s) quimico(s) presente(s) nas substancias a serem
bombeadas, limpas ou circuladas. Para obter informagoes
sobre a compatibilidade de um fluido especifico, consulte o
fabri do quimico.

A ATEN AO As temperaturas maximas baseiam-

A\ ATENCAO

se apenas no esfor¢o mecanico. Certos quimicos

reduzem significativamente a temperatura maxima de
funcionamento seguro. Consulte o fabricante do quimico
para obter informacées sobre compatibilidade quimica e
I|m|tes de temperatura. Consulte DADOS DA BOMBA, na
pagina 61 deste manual.

Certifique-se de que todos os operadores
deste equipamento receberam formacao em praticas
de trabalho seguro, que compreendem as limitagdes
do equipamento e que usam oculos/equipamento de

guranca sempre que necessario.
A ATEN AO Néao utilize a bomba para o suporte

estrutural do sistema de tubagens. Certifique-se de que os
componentes do sistema estao devidamente suportados,
para evitar esforco sobre as pecas da bomba.

As ligacdes de succao e descarga devem ser flexiveis (como
mangueiras), sem tubagem rigida, e devem ser compativeis

nCIa aser bombeada.
/A ATENCAO |Evite danos desnecessarios na bomba. Nao

permita que a bomba funcione sem material durante
periodos de tempo prolongados.
Desligue o tubo de ar da bomba quando o sistema ficar

inativo durante periodos de tempo prolongados.
&A ATENCAO | Utilize apenas pecas de substituicao ARO

genuinas como forma de garantir uma taxa de presséao
ompativel e uma vida util mais longa.

AVISO APERTE NOVAMENTE TODO O MATERIAL

DE FIXACAO ANTES DA OPERACAO. A movimentacio do
alojamento e dos materiais de vedacao pode fazer com que
o material de fixacao se solte. Aperte todo o material de
fixacdo para assegurar que nao havera fugas de fluido ou ar.

poderiam resultar em lesdes pessoais
graves, morte, ou danos materiais
significativos.

= Perigos ou praticas nao seguras que
poderiam resultar em lesdes pessoais
ligeiras, danos em produtos, ou danos
materiais.

= Informacg6es importantes sobre instalacao,

= Perigos ou praticas nao seguras que

operacao, ou manutencao.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (pt)
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DESCRICAO GERAL

INSTRUCOES DE OPERACAO

A bomba de diafragma ARO oferece um volume elevado mesmo

com uma pressao de ar baixa, estando disponivel uma vasta
gama de opgoes de compatibilidade de materiais. Consulte o

quadro de modelos e opgoes. As bombas ARO apresentam uma

concecao resistente a paragens e sec¢des modulares para o
motor pneumdtico/de fluido.

As bombas pneuméticas de diagrama duplo utilizam um
diferencial de pressao nas camaras de ar para, de forma
alternada, criar succéo e pressao do fluido positiva nas camaras

de fluido. As valvulas de retencdo de esfera asseguram um fluxo

positivo do fluido.

0 ciclo da bomba comeca como pressao de ar, é aplicado e
continua a bombear e a acompanhar a necessidade. Acumula
e mantém a pressao do tubo e o ciclo é interrompido quando a
pressao maxima do tubo é atingida (dispositivo de distribuicao

fechado), retomando a bombagem conforme necessério.

REQUISITOS DE AR E LUBRIFICACAO

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode provocar

danos na bomba, lesdes pessoais, ou danos materiais.
Na alimentacao de ar, deve ser usado um filtro capaz de
filtrar particulas com tamanho superior a 50 micrones. Néo é
necessaria lubrificacao para além do lubrificante dos O-rings,
que é aplicado durante a montagem ou a reparagao.

Se se verificar a presenca de ar lubrificado, certifique-se de
que este é compativel com os O-rings e vedantes da seccao
do motor pneumatico da bomba.

INSTALACAO

Antes da instalacao, verifique se o modelo/configuracéo séo
0s corretos.

Antes do arranque, aperte novamente todo o material de
fixacdo externo de acordo com as especificacoes.

As bombas sao testadas em agua na montagem. Limpe a
bomba com um fluido compativel antes da instalacao.
Quando a bomba de diafragma é usada numa situacao de
alimentacdo forcada (entrada inundada), é recomendada a
instalacao de uma“valvula de retengao” na entrada de ar.

A tubagem de alimentacao de material deve ter, pelo menos,
o mesmo diametro da ligacdo do coletor de entrada da
bombea.

A mangueira de alimentacao de material deve ser reforcada,
do tipo rigido e compativel com o material a bombear.

A tubagem deve ser suportada de forma adequada. Nao
utilize a bomba para apoiar a tubagem.

Utilize ligagoes flexiveis (como mangueiras) na succao
e na descarga. Estas ligacdes nao devem ser feitas com
tubo rigido e devem ser compativeis com o material a ser
bombeado.

Prenda as pernas da bomba de diafragma a uma superficie
adequada (nivelada e plana), para protecao contra danos
causados por vibracoes.

As bombas que precisam de ser submergidas tém de ter
componentes molhados e nao molhados compativeis com
o0 material a ser bombeado.

As bombas submersas tém de ter o tubo de escape acima
do nivel do liquido. A mangueira de escape ter de ser
condutora e de estar ligada a terra.

A pressdo de entrada da succao inundada nao deve
ultrapassar 10 psig (0,69 bar).

Lave sempre a bomba com um solvente compativel com o
material bombeado se esse mesmo material estiver sujeito a
solidificar quando nao for usado durante algum tempo.
Desligue a alimentacao de ar da bomba, se estiver previsto
ficar inativa durante algumas horas.

PECAS E KITS DE SERVICO

Consulte as vistas e descricdes de pecas fornecidas nas paginas
65 a 68, para identificacdo das pecas e informagdes sobre kits de
servico.

Sao indicadas algumas “pecas inteligentes” ARO que devem
estar disponiveis para reparagoes rapidas e reducao do
tempo de inatividade.

Os kits de servico estao divididos para servico a duas
funcoes separadas da bomba de diafragma: 1. SECCAO

DE AR, 2. SECCAO DE FLUIDO. A seccao de fluido tem
subdivisGes, para combinar opg¢des tipicas de material das
pecas.

MANUTENCAO

Arranje uma superficie de trabalho limpa para proteger
pegas moveis internas sensiveis contra contaminagao por
sujidade e materiais estranhos durante a desmontagem e
montagem para assisténcia.

Mantenha bons registos da atividade de servico e inclua a
bomba no programa de manutencao preventiva.

Antes da desmontagem, esvazie o material capturado no
coletor de saida rodando a bomba ao contrario para drenar
material da bomba.

DESMONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

1.
2.
3.

Remova o coletor de saida (61) e o coletor de entrada (60).
Remova as esferas (22), 0s O-rings (19 e 33) e as sedes (21).
Remova as tampas de fluido (15).

NOTA: Apenas os modelos de diafragma em PTFE usam um
diafragma principal (7) e um diafragma de reserva (8).

4,

Retire o parafuso do diafragma (6), os diafragmas (7) ou
(7/8) e a anilha de encosto (5).

NOTA: Néo risque nem estrague a superficie da haste do
diafragma (1).

MONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

Volte a montar pela ordem inversa. Consulte os requisitos de
bindrio na pagina 66.

Limpe e inspecione todas as pecas. Substitua as pecas
gastas ou danificadas por pecas novas conforme necessario.
Lubrifique a haste do diafragma (1) e o vedante em “U” (144)
com massa lubrificante Lubriplate FML-2 (no kit de servico
esta incluida uma embalagem de massa lubrificante 94276).
Para modelos com diafragmas em PTFE: O item (8),
diafragma Santoprene, estd instalado com o lado com a
indicacao “AIR SIDE” (lado do ar) voltado para o corpo central
da bomba. Instale o diafragma em PTFE (7) com o lado com
a indicacao “FLUID SIDE" (lado do fluido) voltado para a
tampa de fluido (15).

Verifique novamente as definicdes de binario apds a bomba
ter sido arrancada de novo e ter estado em funcionamento
durante algum tempo.

« Kynar® é uma marca comercial registada da Arkema Inc. ¢ Loctite® en 242 sdo uma marca registada da Henkel Loctite Corporation ¢
» ARO® é uma marca registada da Ingersoll-Rand Company ¢ Santoprene® é uma marca registada da Monsanto Company, licenciada a Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
* Lubriplate® é uma marca registada da Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company)
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LISTA DE PECAS / PX15X-XXX-XXX-AXXX SECCAO DE FLUIDO

KITS DE SERVICO PARA A SECCAO DE FLUIDO (637391-XXX OU 637391-XX):
Para kits de fluido com sedes:

© Os kits de servico para a seccao de fluido 637391-XXX incluem: Sedes (ver orjao SEDE, consulte -XXX no quadro abaixo), esferas (ver opcao ESFERA, consulte -XXX no quadro abaixo), diafragmas
(ver opgao DIAFRAGMA, consulte -XXX no quadro abaixo) e os items 19, 33, 70, 144, 175 e 180 (listados abaixo) mais items 174 e 94276 Lubriplate® FML-2 massa lubrificante (| pagma 67%q

Para kits de fluido sem sedes:

© Os kits de serw?o para a seccéo de fluido 637391-XX incluem: Esferas (ver opcao ESFERA, consulte -XX no quadro abaixo), diafragmas (ver opcéo DIAFRAGMA, consulte -XX no quadro abaixo) e os
items 19, 33, 70, 144, 175 e 180 (listados abaixo) mais items 174 e 94276 Lubriplate® FML-2 massa lubrificante (pagina 67).

PECAS COMUNS

PX15P-XXX-XXX-AXXX PX15P-XXX-XXX-AXXX
Item | Descrigao (tamanho) Mtl | Qtde | Pecane Item Descrigéao (tamanho) Mtl | Qtde | Pecane
1 Haste de ligagdo €1 | (1) (97147 0070 | Junta [B] [ (2) |95843
; . Tampa para tubo
5 Anilha de encosto [SS]| (2) |95819-1 074 (1/4- 18 NPT X 7/16") [K] (2) [93832-3
; . ~ Tampa para tubo (1/8-27 NPTx
24 | Anilha (0.406"1D) [SS] | (20) (93360-1 76 | 0.277) (apenas em PETSP-x00C0K-ASKN| [SS] | (1) |Y17-50-5
26 Parafuso (M10x 1.5- 69 x 45 mm) [SS] | (16) |95925 131 Parafuso (M10x1.5-6gx110mm) | [SS] | (4) |96056
27 Parafuso (M8 x 1.25 - 69 x 65.5 mm) [SS] | (20) {96030 00144 | “U” Copa (3/16”x1-1/4"OD) [B] (2) [Y186-50
29 Flange porca (M8 x 1.25-6h) [SS] | (20) (96229 00175 | “O”Ring (3/32"x13/16”0D) [B] (2) |Y325-114
Borne de ligagao a terra 00180 | “0”Ring (3mmx15mm OD) [B] (8) [96291
43 (PE15E-XXX-XXX-AXXX), [Col | (1) (93004 -
(PD15E-XXX-XXX-AXXX) 195 | Porca (M10x1.5-6h) [SS] | (4) |94992
Tampa de ar (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 95971-7 -
68 P [P1 | (1) CODIGO DO MATERIAL
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-3 [B]= Nitrilo [MSP] = Classe Médica Santoprene
Tampa de ar (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 95971-8 [C1= Aco carbono [P]=Polipropileno
69 [P] (1) [E]= EPR./EPDM [SH] = Aco inox duro
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-4 [GP] = Polipropileno para ligacao 4 terra [SP] = Santoprene
[Hl= Hytrel [SS]= Ago inox
[K1= Kynar PVDF [TI= PTFE
[L]= Longa vida PTFE [V]= Viton

OPCOES DE MATERIAL DO COLETOR/TAMPA DE FLUIDO

PX15X-XXS-XXX-AXXX
PX15P-FKS PX15P-YKS PX15P-FPS PX15P-YPS PX15E-FES
Item | Descrigdo (tamanho) Qtde | Pecan® | Mtl | Pecan° | Mtl | Pecan® | Mtl [ Pecan° Mtl | Pegan° Mmtl
6 Diafragma do Anilha (2) 95975-2 | [K] | 95975-2 | [K] | 95975-1 | [P] | 95975-1 [P1 | 95975-1 [GP]
15 | Tampa de fluido (2) 95972-2 | [K] | 95972-2 | [K] | 95972-1 | [P] | 95972-1 [P] | 95972-3 [GP]
60 | Coletor de entrada (1) 95974-2 | [K] | 96022-2 | [K] | 95974-1 | [P] | 96022-1 [P1 | 95974-3 [GP]
61 Coletor de saida (1) 95973-2 | [K] | 96021-2 | [K] | 95973-1 | [P] | 96021-1 [P1 | 95973-3 [GP]
PX15P-XXS-XXX-AXXX PX15P-XXS-XXX-AXXX
“21" 0 “22” (2" de diametro)
-XXX Sede Qtde | Mtl -XXX Esfera Qtde | Mtl -XXX Esfera Qtde | Mtl
-HXX 96101 (4) | [SHI -XAX 95826-A | (4) [SP] -XTX 95826-4 (4) [T]
-KXX 96070-2 | (4) [K] -XCX 95826-C | (4) [H] -XVX 95826-3 (4) [V]
-PXX 96070-1 | (4) [P] -XGX 95826-2 | (4) [B]
-SXX 96100 (4) | [SS] -XSX 95878 (4) [SS]

OPCOES DE DIAFRAGMA PX15P-XXS-XXX-AXXX

O Kit de servico com| O Kit de servico . o 0"19" 033"
0"7 0"8
sede sem sede (3/16"x 3-1/4"OD) (3/16"x 4”0D)

XXX =(Sede) -XX = (Esfera)

-XXX | -XXX = (Esfera) YV Diafragma |Qtde| Mtl | Diafragma |Qtde| Mtl | O-Ring [Qtde| Mtl | O-Ring | Qtde | Mtl
= -XX = (Diafragma)

-XXX = (Diafragma)
-XXA | 637391-XXA 637391-XA 96166-A (2) | [SP] [ ---- - | - |96059 (4) | [E] (95912 (4) | [E]
-XXC | 637391-XXC 637391-XC 96166-C (2) | H] [-— - | - |Y325-336| (4) | [B] |Y325-342] (4) | [B]
-XXG | 637391-XXG 637391-XG 96329-2 (2) | [B] |- - | - |Y325-336| (4) | [B] |Y325-342] (4) | [B]
-XXL | 637391-XXL 637391-XL 96165-L (2) | [L] [96164-A (2) | [SP]|96057 (4) | ITI (95910 (4) | IT]
-XXM| 637391-XXM 637391-XM 96166-M (2) |[MSP]| ---- - | - |96059 (4) | [E] (95912 (4) | [E]
-XXT | 637391-XXT 637391-XT 96165-T (2) | [T] [96164-A (2) | [SP]|96057 (4) | IT] (95910 (4) | [T]
-XXV | 637391-XXV 637391-XV 95820-3 (2) | [vI |- - | - |Y327-336| (4) | [V] | Y327-342| (4) | [V]

@ Pecas do kit de servico da seccdo de ar, ver pagina 67. © Utilizado apenas nos modelo PE15P-XXS-XXX-AXXX.
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LISTA DE PECAS / PX15P-XXX-XXX-AXXX / SECCAO DE FLUIDO

61

26

61

22

19

21

&= REQUISITOS DE BINARIO=
NOTA: NAO APERTE O MATERIAL DE FIXA(;i\O EM DEMASIA.
(6) Diafragma do Anilha, 50 - 55 ft Ibs (67.8 - 74.6 Nm), Lubrifique a superficie com
massa lubrificante Lubriplate e aplique Loctite 271 nas roscas.
(26) Parafusos en (29) Porca, 15 - 20 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).
(131) Parafusos, 12 - 17 ft Ibs (16.3 - 23.0 Nm).

LUBRIFICACAO/VEDANTES
@ Aplique massa lubrificante Lubriplate® FML-2 em todos os O-rings, vedantes
em "U" e pecas de encosto.
@ Aplique Loctite® 242 nas roscas no momento da montagem.
® Aplique um composto antigripante nas roscas, parafusos e cabecas flangeadas
das porcas que estao em contacto com a caixa da bomba quando forem utilizados
fixadores em ago inoxidavel.

@ Aplique Loctite® 271 nas roscas no momento da montagem.

NOTA: Lubriplate® FML-2 é uma massa lubrificante de petréleo de qualidade alimentar branca.

(PX15P-EXS-XXX-AXXX)

=0

24

(PX15P-YXS-XXX-AXXX)

CODIGO DE CORES

MATERIAL CORDO CORDA
DIAFRAGMA ESFERA

Hytrel® Creme Creme
Nitrilo Preto Vermelho ()
Santoprene® Castanho Castanho
Santoprene® Verde N/A
(Reserva)
PTFE Branco Branco
Viton® Amarelo (-) Amarelo (*)

(-) Travessdo () Ponto

8 Santoprene

60 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

60 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

Sequéncia de binario

Figura 2

Pagina 66

PX15P-XXX-XXX-AXXX (pt)



LISTA DE PECAS / PX15P-XXX-XXX-AXXX SECCAO DE AR

© Indica pecas incluidas no kit de servigo para a seccao de ar 637389 apresentado abaixo e os itens (70), (144), (175) en (180) apresentados na pagina 65.

Item | Descrigéo (tamanho) N.° de peca|Qtd| Mt Item | Descrigao (tamanho) N.° de peca|Qtd | Mtl
101 Corpo central (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 97032 ) [GP] 141 | Prato de valvula 95837 (1) [[AO]
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 97026 [P] ©166 | Junta 96171 M| 8]
103 | Casquilho 97392 (1) | DI ©167 | Pistao piloto (inclui 168 e 169) 67164 (1) ] [D]
105 | Parafuso (M6x1-6gx 130 mm) 95886 (4) | [SS] -
107 | Placa de extremidade 95840 (2) [ 1ss1 168 | “0"-Ring (3/32x5/8"0D) 94433 (2) | [U]
111 | Pistao 96293 M1 169 | Copo em U (1/8"x7/8"0D) Y240-9 (1) | [B]
118 | Pino acionador 95839 (2) | SS] 170 | Camisa do pistao 94081 (] o]
121 | Manga 95123 @ | b1 ©171 | “O"-Ring (3/32"x1-1/8”0D) Y325-119 | (1) | [B]
126 | Tampa para tubo 93897-1 | (1) | [P] ©172 | “0"-Ring (1/16"x1-1/8”OD) ¥325-22 | (1) [B]
©132 | Junta 96170 (1) | [B] ©173 | “0"-Ring (3/32"x 1-3/8” OD) ¥325-123 | (2) | [B]
Anilha (Me) 06174 | “0"-Ring (1/8"x1/2"0OD) Y¥325-202 | (2) | [B]
133 | (PE15E) (PD15E) 95931 ) [SS] 176 | Diaf (verificar valvula) 95845 (2) | [U]
iafragma
(PE15P) (PD15P) (6) 181 | Cavilha elastica (532" 0D x 1/2" s6) Y178-52-S | (4) | [SS]
134 | Parafuso (M6x 1-6gx20 mm) 95887 (6) | [SS] ©200 | Junta 95842 (1) ] 18I
135 Bloco da valvula (PX15E-XXX-XXX-AXXX) | 95834-5 M| wr Silenciador (PX15P-XXX-XXX-AXXX) 93139 M 1p
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) | 95834-1 20 (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 350-568 | (1) | -
9: :: I::‘t':a de extremidade :Z:ZZ g; {:} 233 | Placa adaptadora 95832 (1) | [P]
236 | Porca (M6x1-6h) 95924 (4) | 1SS]
©138 | Copoem U Bne'x 155700 Y1863 | ()] B 00 | Lubrificante Lubriplate FML-2___| 94276 | (1)
0139 COPO_ emU (3,“6 x11/8700) V186-49 (1) | [BI Pacotes de lubrificante Lubriplate (10)| 637308
140 | Encaixe da valvula 95838 (1) |[AO]

0 Pecas do kit de servigo da seccdo de fluidos, ver pagina 65.

DESMONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

SERVICO DA SECCAO DO MOTOR PNEUMATICO

0 servico divide-se em duas partes - 1. Valvula piloto, 2.
Valvula principal. NOTAS GERAIS PARA MONTAGEM:

O servico da seccao do motor pneumatico é uma con-
tinuacao da reparacao da seccdo de fluido.

Inspecione e substitua pecas antigas por pecas novas
conforme necessério. Procure riscos profundos nas super-
ficies, bem como fendas ou cortes nos O-rings.

Tome as precaugdes necessarias para evitar cortar os O-
rings no momento da instalacao.

Lubrifique os O-rings com massa lubrificante Lubriplate®
FML-2.

Nao aperte o material de fixacdo em demasia. Consulte o
bloco de especificacdes de bindrio na vista.

Aperte o material de fixacdo a seguir ao rearranque.
FERRAMENTAS DE SERVICO - Para ajudar na instalacéo
dos O-rings (168) no pistao piloto (167), use a ferramenta
n.° 204130-T, disponivel na ARO.

1.

Remova o bloco da valvula (135) e a placa adaptadora
(233), expondo as juntas (132 e 166) e as vélvulas de re-
tencdo de esfera (176).

Introduza uma chave de fendas plana pequena no ental-
he na parte lateral do bloco de vélvulas (135) e pressione
a aba para remover a placa adaptadora (233), libertando
o0 encaixe da valvula (140), a placa da valvula (141) e a
junta (200).

Remova a tampa da extremidade (136) e o O-ring (137),
libertando o pistao (111).

MONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

DESMONTAGEM DA VALVULA PILOTO

Uma pancada ligeira em (118) devera expor a manga
oposta (121), o pistao piloto (167) e outras pecas.
Remova a manga (170) e inspecione o furo interior da
manga para detetar possiveis danos.

MONTAGEM DA VALVULA PILOTO

Limpe e lubrifique as pecas ndo destinadas a substi-
tuicao do kit de servico.

Instale O-rings novos (171 e 172) e substitua a man-
ga (170).

Instale O-rings novos (168) e o vedante em “U” (169).
Tenha em conta a direcao do rebordo. Lubrifique e
coloque de novo o pistao piloto (167).

Monte novamente as pecas restantes e substitua os
O-rings (173 e 174).

Instale vedantes em “U" novos (138 e 139) no pistao (111)
- OS REBORDOS DEVEM FICAR VOLTADOS UM PARA O
OUTRO.

Insira o pistao (111) no bloco da vélvula (135).

Instale o O-ring (137) na tampa da extremidade (136)
e monte a tampa da extremidade no bloco da vélvula
(135), fixando com as placas de extremidade (107) (onde
aplicavel) e os parafusos (105). NOTA: Aperte os parafu-
sos (134) com um binério de 35-40in. Ibs (4,0 - 4,5 Nm).
Instale o encaixe da vélvula (140) e a placa da valvula (141)
no bloco da valvula (135). NOTA: Monte o encaixe da
valvula (140) com o lado “concavo” voltado para a placa
da valvula (141). Monte a placa da valvula (141) com o
numero de identificacdo da peca voltado para o encaixe
da valvula (140).

Monte a junta (200) e a placa adaptadora (233) no bloco
de valvulas (135). NOTA: Monte a placa adaptadora (233)
com o lado com entalhe voltado para baixo.

Monte as juntas (132 e 166) e a vélvula de retencao (176)
no corpo (101).

Monte o bloco da valvula (135) e 0s componentes no corpo
(101), fixando com os parafusos (134). NOTA: Aperte os para-
fusos (134) com um bindrio de 35-40in. Ibs (4,0 - 4,5 Nm).

PX15P-XXX-XXX-AXXX (pt)
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LISTA DE PECAS PX15P-XXX-XXX-AXXX / SECCAO DE AR

140

Insira aqui a chave de parafusos
para remover a placa adaptadora (233).

13803 = REQUISITOS DE BINARIO=

NOTA: NAO APERTE O MATERIAL DE FIXACi\O EM DEMASIA.
Torque (105 e 134) parafuso para 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).

111

LUBRIFICACAO/VEDANTES
@ Aplique massa lubrificante Lubriplate® FML-2 nos O-rings, vedantes

em "U" e pecas de encosto.
@ Aplique um composto antigripante nas roscas durante a montagem.

1390wy Item 43 Opcional (PD15E-XXX-XXX-AXXX e PE15E-XXX-XXX-AXXX)
1370
VALVULA
PRINCIPAL
136 Figura 3
107 Um conjunto de servigo de valvula principal de substituicao esta disponivel em separado e inclui o seguinte:

637390-1 para modelos PD15P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132,135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176
(2),200, 233 e 236 (4).

637390-2 para modelos PE15P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,

176 (2), 200, 233 e 236 (4).

637390-7 para modelos PD15E-X: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2),
200, 233 e 236 (4).

CODIGO DE MATERIAL
[AO] = Oxidodealumina [P] = Polipropileno
[B] Nitrilo [SP] = Santoprene
[Br] latéo [SS] = Acoinoxidavel
[D] Acetal [U] = Poliuretano
[GP] = Polipropileno para ligagao a terra
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Produto descarregado a partir da saida de exaustao.
o Verifique se o diafragma rompeu.
o Verifique o aperto do parafuso do diafragma (6).

Bolhas de ar na descarga do produto.
o Verifique as ligacdes da tubagem de succdo.
o Verifique os O-rings entre o coletor de admissao e as tam-
pas de fluido do lado de entrada.
o Verifique o aperto do parafuso do diafragma (6).

Motor sopra ar ou deixa de trabalhar.
o Verifique a valvula de retencédo (176) quanto a danos ou
desgaste.
o Verifique se ha restri¢des na vélvula/exaustdo.

Baixo volume de saida.

Verifique a alimentacdo de ar.

Verifique se a mangueira de saida esta obstruida.
Verifique se a mangueira de saida de material est4 defor-
mada (restricao).

Verifique se a mangueira de entrada de material esta de-
formada (restricdo) ou danificada.

Verifique se ha cavitacdo da bomba - o tubo de succao
deve ser dimensionado, pelo menos, com um tamanho
igual ao do diametro da rosca de entrada da bomba para
que haja um caudal adequado, no caso de estarem a ser
bombeados fluidos de viscosidade elevada. A mangueira
de sucgdo deve ser do tipo rigido, capaz de criar um vac-
uo elevado.

Verifique todas as unides nos coletores de entrada e nas
ligagdes de sucgdo. Devem estar seladas.

Inspecione a bomba para ver se ha objetos sélidos aloja-
dos na camara do diafragma ou na zona da sede.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (pt)
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DADOS DIMENSIONAIS
As dimensdes apresentadas servem apenas para referéncia e sdo apresentadas em polegadas e em milimetros (mm).
PX15P-FXS-XXX-AXXX PX15P-YXS-XXX-AXXX
1-1/2" ANSI / DIN Flange 1-1/2" ANSI / DIN Flange 7
— °
Saida
G }% B
G
Entrada JJ N
=
'
‘ D
L e« m F
R
PORTA DE EXAUSTAO 3/4 - 14 NPT. PORTA DE EXAUSTAO 3/4 - 14 NPT. &
ENTRADA DE AR 1/2 - 14 NPT ENTRADA DE AR 1/2 - 14 NPT.
PX15E-XXX-XXX-AXXX
E
F ya 1-1/2" ANSI/ DIN Flange
DIMENSOES
A - ver abaixo E - ver abaixo J-10-1/32"(254.8 mm) N -11-3/8"(288.4 mm)
s B-21-15/32"(545.3 mm) F-10-1/2"(266.3 mm) K-9/16"(14.3 mm) P-9-1/32"(229.5 mm)
C-14-15/16"(3794mm) G - ver abaixo L - ver abaixo Q- ver abaixo
@ D - 3-9/32"(83.3 mm) H-8-11/16"(220.7mm)  M-17/32"(13.0mm) R - ver abaixo
B
- D
[
H M
) “p g G
PX15P-FXS-XXX-AXXX  20-15/16"(531.6 mm)  ____ 24-15/32" (621.5 mm)
PORTA DE EXAUSTAO 3/4 - 14 NPT PXT5P-YXS-XXX-AXXX  18-27/32"(478.7 mm)  _._. 24-19/32"(624.5 mm)
PXT5P-XXX-XXX-AXXX - 117(279.5 mm)
PXT5E-XXX-XXX-AXXX - 14-1/8"(358.5 mm)
" " Ry
PX15P-FXS-XXX-AXXX - - 4-7/16"(112.4 mm)
PX15P-YXS-XXX-AXXX ~ 1-3/8"(34.9 mm) 18-3/32"(459.0 mm) 2-3/32"(53.1 mm)
PX15P-XXX-XXX-AXXX ~ ---- -
PX15E-XXX-XXX-AXXX -
Figura 4
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@
PODRECZNIK OPERATORA PX15P-XXX-XXX-AXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA OPUBLIKOWANO: 5-29-20

(REV: A)
1-1/2" POMPA MEMBRANOWA
1:1 WSPOLCZYNNIK (NIEMETALOWE)

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA, INSTALACJI LUB
SERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z TA INSTRUKCJA.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Instrukcje nalezy zachowac do przysztego wykorzystania.

ZESTAWY SERWISOWE

637391-XXX do naprawy sekgji ptyndw z gniazdami (patrz stro-
na75).

637391-XX do naprawy sekgji ptyndw bez gniazd (patrz strona 75).
UWAGA: Ten zestaw zawiera rdwniez uszczelki silnika
pneumatycznego, ktdre nalezy wymienic.

637389 do naprawy sekgji pneumatycznej (patrz strona 77).
637390-X zestaw gtownego zaworu powietrza (patrz strona 78).

DANE POMPY
Modele....... patrz tabela opisu modeli dla ,-XXX".
Typ pompy. . . . Niemetaliczna z pneumatyczna podwojng
membrana
Materiat . ... .. patrz tabela opisu modeli.
Waga........ PX15P-EKS-XXX-AXXX. 63.94 Ibs (29.00 kgs

( )
PX15P-FPS-XXX-AXXX. 42.60 Ibs (19.32 kgs)
PX15P-YKS-XXX-AXXX. 55.94 Ibs (25.37 kgs)
PX15P-YPS-XXX-AXXX. 42.30 Ibs (19.19 kgs)
PX15E-FES-XXX-AXXX . 43.14 Ibs (19.57 kgs)

Maksymalne cisnienie powietrza

nawlocie.............cooeeviiiiiinn, 120 psig (8.3 bara)
Maksymalne ci$nienie materiatu
nawlocie.............cooeeviiiiiinn, 10 psig (0.69 bara)
Maksymalne ci$nienie na wylocie ..... 120 psig (8.3 bara)
Maksymalne natezenie przeptywu
(zalanywlot)................cooevieene, 123.1 gpm (465.9 Ipm)
Wypornosé/cykl przy 100 psig ... ... 0.617 gal (2.34 Itrs)
Maksymalny rozmiar czasteczki .. ... 1/4" $rednica (6.4 mm)

Limity temp. maksymalnej (materiat membrany/kuli/
uszczelek)

EPR/EPDM.............. -60°t0 280°F (-51°to 138° ()
Hytrel® ...l -20°t0 180°F (-29° t0 82° ()
Nitrile® ..., 10°to 180° F (-12° t0 82° C)
Polypropylene............ 32°to 175°F (0°to 79° Q)
Kynar® PVDF.............. 10°t0 200° F (-12°t0 93°C)
Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)
PTFE......covviiiiiinn, 40°t0 225°F (4°t0 107° C)
Viton®. .o -40°t0 350°F (-40° to 177° ()
Dane wymiarowe...................... patrz strona 80
Wymiary montazowe. ............... 8.687"x 14.937"
(220.7 mm x 379.4 mm)

Poziom hatasu przy @ 70 psig, 60 cpm®..81dB(A)®

@ Testy wykonywane zzamontowanym zespotem tlumika 93139.

@ Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat dostosowany do
rownowaznego poziomu dzwigku (LA), aby zachowac zgodnos¢ z norma ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1.

Modele PE15X

Rysunek 1




TABELA OPISU MODELI

Objasnienie oznaczen modelu

Przyktad: PX15 X -
Serie modeli

PD15- Pompa standardowa
PE15- Interfejs elektroniczny
Materiat korpusu srodkowego

E- Przewodzacy polipropylen
P- Polipropylen

Polaczenie cieczowe

F- 1-1/2" ANSI / Din Kotnierz / Silnikiem
Y- 1-1/2" ANSI/ Din Kotnierz / Srodek
Materiat pokryw czesci zawierajacych plyn oraz kolektora

E- Przewodzacy polipropylen
K- Kynar PVDF (przytacze Pojedyncze)
P-  Polipropylen (przytacze Pojedyncze)

Materiat sprzetowy

S-  Stal nierdzewna
Materiat gniazda

H- Twarda stal nierdzewna 440
K- Kynar PVDF

P-  Polipropylen

S-  Stal nierdzewna 316

Materiat kuli

A- Santoprene

C-  Hytrel

G- Nitryl

S-  Stal nierdzewna
T- PTFE

V- Viton

Materiat membrany

A- Santoprene

C- Hytrel

G- Nitryl

L- PTFE o diugiej zywotnosci
M- Santoprene klasy medycznej
T- Santoprene, PTFE

V- Viton
Wersja
A-  Wersja

Kod specjalnosci 1 (pusty, jesli brak kodu specjalnosci)

A-  Solenoid 120 VAC,110 VAC AND 60 VDC

B- Solenoid 12 VDC, 24 VAC and 22 VAC

C- Solenoid 240 VAC, 220 VAC AND 120 VDC

D- Solenoid 24 VDC, 48 VAC and 44 VAC

E- Solenoid 12 VDC NEC / CEC

F-  Solenoid 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoid 12 VDC ATEX / I[ECEx

H- Solenoid 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoid 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoid 220VAC ATEX / IECEx

N-  Solenoid bez cewki

P-  Silnik przenos$ny (brak zaworu gtéwnego)

0- Standardowy blok zaworowy (brak solenoidu)
S- Wykrywacz cyklu na zaworze gtéwnym
Kod specjalnosci 2 (pusty, jesli brak kodu specjalnosci)

m

F- Informacja o zakoriczeniu suwu
G- Zakoriczenie suwu ATEX/IECEx/NEC/CEC

H-  Zakonczenie suwu + wykrywanie nieszczelnosci ATEX/IECEx/NEC/CEC

L-  Wykrywanie nieszczelnosci

M- Wykrywanie nieszczelnosci ATEX/IECEx/NEC/CEC

R-  Zakonczenie suwu NEC

T-  Zakonczenie suwu NEC/wykrywanie nieszczelnosci NEC
0- Brak opgji

Testy specjalne

- Informacja o zakoriczeniu suwu + wykrywanie nieszczelnosci

W celu uzyskania informacji o opcjach testéw specjalnych prosimy o kontakt z najblizszym biurem obstugi klienta lub dystrybutorem Ingersoll Rand.

UWAGA: Wszystkie mozliwe opcje zostaly przedstawione w tabeli, j
W celu uzyskania informacji na temat dostepnosci prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem lub fabryka.

inacje moga by¢ niezalecane.
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UZYTKOWANIE | SRODKI BEZPIECZENSTWA

ABY UNIKNAC OBRAZEN CIALA | USZKODZEN MIENIA, NALEZY PRZECZYTAC | ZROZUMIEC PONIZSZE
INFORMACJE | POSTEPOWAC ZGODNIE Z NIMI.

W

. [N
NADMIERNE CISNIENIE % 55 NIEBEZPIECZNE MATERIALY

POWIETRZA AN
WYLADOWANIE & i,/y NIEBEZPIECZNE CISNIENIE

ELEKTROSTATYCZNE

/\OSTRZEZENIE| NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA. Moze

powodowac obrazenia ciata, uszkodzenia pompy lub straty
materialne.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza na
wlocie, okreslonego na tabliczce znamionowej modelu pompy.
Nalezy upewnic¢ sie, ze weze oraz pozostate komponenty
wytrzymaja ci$nienia plynu wytwarzane przez pompe. Nalezy
sprawdzi¢, czy weze nie sa uszkodzone lub zuzyte. Upewnic

sig, Ze urzadzenie rozdzielcze jest czyste i sprawne.
WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE. Iskra

moze spowodowac wybuch grozacy powaznymi obrazeniami
ciata lub $miercia. Nalezy uziemi¢ pompe i system pompujacy.
Iskry moga spowodowac zapton materiatow tatwopalnych
i oparow.

System pompujacy i obiekt poddawany natryskowi nalezy
uziemic¢ podczas pompowania, ptukania, oczyszczania

lub natrysku materiatami fatwopalnymi, takimi jak farby,
rozpuszczalniki, lakiery itp., oraz podczas uzywania

w miejscach, gdzie otaczajaca atmosfera sprzyja
samozaptonowi. Nalezy uziemi¢ zawor lub rozdzielacz,
pojemniki, weze oraz obiekty, do ktorych pompowany jest
materiat.

Nalezy zabezpieczy¢ pompe, potaczenia i wszystkie punkty
stykowe, aby unikna¢ wibracji i spowodowania zwarcia lub
wyladowania elektrostatycznego.

Sprawdzi¢ konkretne wymagania dotyczace uziemienia
w lokalnych przepisach budowlanych i elektrycznych.

Po zainstalowaniu uziemienia nalezy okresowo sprawdza¢
ciagtosc przewodow uziemiajacych. Sprawdzi¢ omomierzem
uziemienie kazdego komponentu (na przyktad przewodow,
pompy, zaciskow, pojemnika, pistoletu itp.), aby upewnic sie,
ze jest ono skuteczne. Omomierz powinien wskazac réznice co
najmniej 0,1 oma.

Jesli to mozliwe, nalezy zatopic koncéwke weza wylotowego,
zawor lub rozdzielacz w rozdzielanym materiale. (Unikac
powstawania swobodnego strumienia rozdzielanego
materiatu).

Nalezy uzywac wezy wyposazonych w przewéd antystatyczny.
Nalezy stosowac wlasciwa wentylacje.

Materialy tatwopalne przechowywac z dala od zrédet ciepta,
otwartego ognia oraz iskier.

Jesli pojemniki nie s uzywane, musza by¢ zamkniete.

/\ OSTRZEZENIE| Wylot pompy moze zawiera¢ zanieczyszczenia.

Moze to spowodowac powazne obrazenia ciata. Wylot
powietrza nalezy kierowac poza miejsce pracy i pracownikow.
W przypadku pekniecia membrany pompowany materiat
moze zosta¢ wypchniety poprzez ttumik wylotu powietrza.
Podczas pompowania niebezpiecznych i fatwopalnych
materiatéw nalezy umiesci¢ wylot powietrza w bezpiecznym,
oddalonym miejscu.

Ttumik i pompe nalezy potaczyc uziemionym wezem 3/4".

NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Moze powodowaé

powazne obrazenia ciata i straty materialne. Nie wolno
konserwowac ani czysci¢ pompy, przewodéw lub zaworu
rozdzielczego, jesli system jest pod cisnieniem.

Nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza i obnizy¢ cisnienie
w systemie, otwierajac zawor albo przyrzad rozdzielczy
lub ostroznie, powoli odkrecajac przewdd wylotowy albo

instalacje rurociagowa pompy.
MATERIALY NIEBEZPIECZNE. Moga powodowaé

powazne obrazenia ciata i straty materialne. Nie wolno
zwracac do producenta lub biura obstugi pompy zawierajacej
niebezpieczne materiaty. Bezpieczne uzytkowanie urzadzenia

musi by¢ zgodne z prawem lokalnym i krajowym oraz
z przepisami bezpieczenstwa.

Instrukcje wlasciwego obchodzenia sie z wszystkimi
materiatami znajduja sie w specyfikacjach tych materiatow,

dostepnych u ich dostawcow.
ZAGROZENIE WYBUCHEM. Modeli

zawierajacych czesci powlekane aluminium nie mozna
uzywacz 1,1,1-tréjchloroetanem, chlorkiem metylenu lub
innymi rozpuszczalnikami bedacymi halogenopochodnymi
weglowodorami, ktére moga wejs¢ w wybuchowa reakcje

z aluminium.

Nalezy sprawdzic silnik pompy, pokrywy czesci zawierajacych
plyn, rozgatezniki i wszystkie powlekane czesci, aby upewnic

sie, czy moga by¢ uzywane z rozpuszczalnikami tego typu.
NIEBEZPIECZENSTWO NIEWLASCIWEGO

ZASTOSOWANIA. Nie nalezy uzywac¢ czesci powlekanych
aluminium z produktami spozywczymi przeznaczonymi do
konsumpgji przez ludzi. Czesci platerowane moga zawiera¢

$ladowa ilos¢ otowiu.
/A UWAGA |Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ chemiczna

powlekanych czesci pompy i substancji pompowanej,
plukanej lub oczyszczanej. Zgodnos¢ chemiczna moze
ulega¢ zmianie wraz z temperaturg i stezeniem chemikaliow
w substancji pompowanej, ptukanej lub oczyszczanej.
Nalezy skontaktowac sie z producentem chemikaliow w celu

okreslenia zgodnosci ptynow.
A\ UWAGA [Temperatury maksymalne zaleza tylko od

obcigzen mechanicznych. Niektére chemikalia w znaczacym
stopniu redukuja maksymalna temperature bezpiecznego
uzytkowania. Zgodnos¢ chemikaliow z warunkami pracy
i limity temperatury nalezy skonsultowac z producentem
chemikaliow. Na stronie 71 niniejszego podrecznika podano
DANE POMPY.

/N UWAGA | Nalezy upewni¢ sig, ze wszystkie osoby

obstugujace urzadzenie zostaly przeszkolone w zakresie
bezpieczenstwa pracy, znaja zasady pracy oraz nosza okulary
ochronne/odziez ochronna, jesli jest to wymagane.

/A UWAGA |Nie wolno uzywaé pompy jako punktu podparcia

systemu rurociggowego. Upewni¢ sig, ze komponenty systemu
sg whasciwie zabezpieczone przed przenoszeniem naprezen
mechanicznych na czesci pompy.

Przewody ssace i odprowadzajace powinny by¢ gietkie
(na przykiad weze) i zgodne z pompowang substancja, nie

moga to by¢ sztywne rury.
/A UWAGA |Nalezy zapobiega¢ przypadkowym

uszkodzeniom pompy. Nie wolno dopuszcza¢ do
dtugotrwatego dziatania pompy bez ptynu.
Jesli system jest wylaczony na dtuzszy czas, nalezy odiaczyc

przewdd powietrzny od pompy.
/A UWAGA |Aby zapewni¢ odpowiednia warto$é cinienia

i jak najdtuzszy czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko

oryginalnych czesci zamiennych ARO.
ﬂ

NFORMACJA |PRZED URUCHOMIENIEM NALEZY DOKRECIC

WSZYSTKIE ELEMENTY LACZACE. Przesuwanie si¢ obudowy
lub materiatu uszczelkowego moze spowodowac poluzowanie
sie zlaczy. Dokreci¢ wszystkie elementy taczace, aby zapobiec
wyciekowi ptynu lub powietrza.

= Niebezpieczne dzialania, mogace
= spowodowac powazne uszkodzenia ciata,
Smier¢ lub powazne straty materialne.
= Niebezpieczne dzialania, mogace
[ A UWAGA | , ¢ :
= spowodowac drobne uszkodzenia
ciata, uszkodzenia urzadzen lub straty
materialne.
= Wazne informacje dotyczace instalacji
INFORMACJA . . - !
NEGHAEER uzytkowania lub konserwacji.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (pl)
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OPIS OGOLNY

INSTRUKCJA OBSLUGI

Pompa membranowa ARO zapewnia wysoki wolumen dostawy
nawet przy niskim cisnieniu powietrza oraz szeroki zakres
dostepnosci opcji kompatybilnoéci materiatowej. Patrz tabela
modeli i opcji. Pompy ARO charakteryzuja sie konstrukcjg
odporng na zatrzymania, majg modutowy silnik pneumatyczny/
sekcje ptynow.

Zasilane powietrzem pompy membranowe wykorzystuja
réznice cisnien w komorach powietrznych, aby kolejno tworzy¢
podcisnienie i cisnienie dodatnie cieczy w komorach cieczy;
zawory kulowe zapewniaja dodatnie ciénienie przeptywu cieczy.
Cykl pompowania rozpoczyna sie po podaniu cisnienia i jest
kontynuowany i utrzymywany zgodnie z potrzebami. Tworzy
i utrzymuje ci$nienie w przewodach i zatrzymuje cykl, gdy
zostanie osiggniete maksymalne cisnienie w przewodach
(urzadzenie rozdzielcze zamkniete) i wznawia pompowanie
zgodnie z zapotrzebowaniem.

WYMOGI DOTYCZACE POWIETRZA
| SMAROWANIA

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA. Moze
powodowac uszkodzenie pompy, powazne obrazenia
ciala i straty materialne.

» Na wlocie powietrza nalezy zastosowac filtr, ktéry moze
odfiltrowac czastki wieksze niz 50 mikrondw. W urzadzeniu
wykorzystuje sie smar tylko do uszczelki o-ring, stosowany
w trakcie montazu lub naprawy.

o W przypadku uzywania mgty olejowej nalezy zapewni¢
zgodnos¢ oleju z uszczelkami o-ring w czesci silnika
pneumatycznego pompy.

o Nalezy zawsze przeptukiwa¢ pompe rozpuszczalnikiem
zgodnym z pompowanym materiatem, jesli taki materiat
moze stwardnie¢ w okresie, gdy nie jest uzywany.

o Odtaczy¢ doptyw powietrza od pompy, jesli pompa bedzie
wylgczona na kilka godzin.

CZESCI | ZESTAWY SERWISOWE

W celu identyfikacji czesci oraz uzyskania informacji na temat
zestawdw serwisowych patrz wyglad i opis czesci na stronach
75-78.

o Niektdre czesci,smart” ARO zostaty oznaczone w celu ich
szybkiej dostepnosci w przypadku napraw i skrocenia czasu
przestoju.

o Zestawy serwisowe zostaty przeznaczone do dwéch
oddzielnych funkgji pompy membranowej: 1. SEKCJA
PNEUMATYCZNA, 2. SEKCJA PLYNOW. Sekcja ptynéw
zostata rdwniez podzielona w celach zgodnosci z typowymi
opcjami materiatow czesci.

KONSERWACJA

o Nalezy zapewnic¢ czystg powierzchnie robocza w celu
ochrony wrazliwych wewnetrznych czesci ruchomych
przed zanieczyszczeniem brudem i ciatami obcymi podczas
demontazu i montazu serwisowego.

o Nalezy prowadzi¢ rejestracje dziatan serwisowych i
uwzglednia¢ pompe w programie obstugi profilaktycznej.

o Przed demontazem nalezy usung¢ pobrany materiat
znajdujacy sie w kolektorze wylotowym, odwracajac pompe
do géry nogami.

INSTALACJA

DEMONTAZ SEKCJI PLYNOW

o Przed instalacja nalezy sprawdzi¢ prawidtowy model/
konfiguracje.

o Przed rozruchem nalezy dokreci¢ wszystkie zewnetrzne
taczniki zgodnie ze specyfikacja.

¢ Podczas montazu pompy s testowane przy uzyciu wody.
Przed zainstalowaniem pompy nalezy jg przeptukaé
odpowiednim ptynem.

o Gdy pompa membranowa jest uzywana w sytuacji
wymuszonego zasilania (zalany wlot), zaleca sie, aby na
wlocie powietrza zainstalowany byt,zawér zwrotny”.

o Rura podajaca materiat powinna mie¢ co najmniej takg
samg Srednice jak pofaczenie kolektora na wlocie pompy.

* Przewdd podajacy materiat musi by¢ wzmocniony, nie moze
sie zapadac, musi by¢ zgodny z pompowanym materiatem.

o Rura musi by¢ odpowiednio podparta. Nie wolno uzywaé
pompy do podpierania rur.

o Na wlocie i wylocie stosowa¢ potaczenia elastyczne (na
przykfad weze). Te pofaczenia powinny by¢ gietkie i zgodne
z pompowana substancja.

o Przymocowac nézki pompy membranowej do odpowiedniej
powierzchni (poziomej i ptaskiej), aby zabezpieczy¢ ja przed
uszkodzeniami spowodowanymi wibracjami.

o Pompy, ktére majg by¢ zanurzone, musza mie¢ komponenty
zarébwno ,mokre”, jak i ,suche” zgodne z pompowang
substancja.

o Pompy zanurzone musza miec rure wylotowa powyzej
poziomu cieczy. Przewdd wylotowy musi by¢ przewodzacy
i uziemiony.

o (Cisnienie zatopionego wlotu ssania nie moze przekraczac
10 psig (0,69 bara).

1. Usunac kolektor wylotowy (61), kolektor wlotowy (60).

2. Wyjac kule (22), o- ringi (19133) oraz gniazda (21).

3. Zdjac pokrywy czesci zawierajacych ptyn (15).

UWAGA: Tylko modele z membrang PTFE majg membrane

gtéwna (7) i pomocnicza (8).

4., Wykreci¢ srube membrany (6), membrane (7) lub (7/8) oraz
podktadke membrany pomocniczej (5).

UWAGA: Nalezy uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ lub nie zadrapac

powierzchni trzpienia membrany (1).

MONTAZ SEKCJI PLYNOW

o Zmontowaé w odwrotnej kolejnosci. Patrz wartos¢
momentdéw dokrecania na stronie 76.

o Wyczysci¢ i skontrolowac wszystkie czesci. W razie potrzeby
wymienic zuzyte lub zniszczone czesci.

o Nasmarowac trzpien membrany (1) oraz panewke ,U" (144)
smarem Libriplate FML-2 (pudetko smaru 94276 znajduije sie
w zestawie serwisowym).

* Modele z membrang PTFE: Membrana Santoprene (8)
jest zamontowana strong z oznakowaniem ,AIR SIDE”
skierowang do srodka korpusu pompy. Zamontowac
membrane PTFE (7) strong z oznakowaniem ,FLUID SIDE"
skierowang do pokrywy czesci zawierajacych plyn (15).

* Sprawdzi¢ jeszcze raz ustawienie momentu po ponownym
uruchomieniu pompy i wiaczeniu jej na jakis czas.

« Kynar® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Arkema Inc. ¢ Loctite® i 242 jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Henkel Loctite Corporation ¢
* ARO® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Ingersoll-Rand Company ¢ Santoprene® jest zarejestrowanym znakiem handlowym Monsanto Company, z licencjg Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
* Lubriplate® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢
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LISTA CZESCI / PX15X-XXX-XXX-AXXX SEKCJA PLYNOW

ZESTAWY SERWISOWE DO SEKCJI PLYNOW (637391-XXX LUB 637391-XX)

Do zestawow sekcji ptynow z gniazdami:

0 637391-XXX Zestawy serwisowe do sekcji ptynéw zawieraja: Gniazda (patrz opcja SEAT, zob. -XXX w ponizszej tabeli), kule (patrz opcja BALL, zob. -XXX w ponizszej tabeli),
membrany (patrz opcja DIAPHRAGM, zob. -XXX w ponizszej tabeli) i pozycje 19, 33, 70, 144, 175 i 180 (wymienione ponizej) plus pozycje 174 i 94276 Lubriplate® FML-2 smar (strona 77).

Do zestawow sekji ptyndw bez gniazd:

0 637391-XX Zestawy serwisowe do sekcji ptyndw zawieraja: Kule (patrz opcja BALL, zob. -XX w ponizszej tabeli), membrany (patrz opcja DIAPHRAGM, zob. -XX w ponizszej
tabeli) i pozycje 19, 33, 70, 144, 175 i 180 (wymienione ponizej) plus pozycje 174 i 94276 Lubriplate® FML-2 smar (strona 77).

CZESCI WSPOLNE

PX15P-XXX-XXX-AXXX PX15P-XXX-XXX-AXXX
Element | Opis (rozmiar) Mtl |Liczba| Nrczesci Element | Opis (rozmiar) Mtl | Liczba | Nrczesci
1 Trzpien potaczeniowy [c (1) | 97147 0070 | Uszczelka [B] (2) | 95843
5 Podkladka zapasowa [SS1 | (2) | 95819-1 ©74 | Zatyczkadorur(1/4-18NPTx7/16")| [K] (2) |[93832-3
" Zatyczka do rur (1/8-27 NPTx
24 Podktadka (0.406" D) [SS] | (20) | 93360-1 76 0.277) (tylko na PE15P-XXX-XXX-ASXX ) [SS] (1) | Y17-50-S
26 Sruba (M10x 1.5 - 6g x 45 mm) [SS] | (16) | 95925 131 Sruba (M10x1.5-6gx 110 mm) [SS] (4) | 96056
27 Sruba (M8 x 1.25 - 6g x 65.5 mm) [SS] | (20) | 96030 00144 | Panewka,U" (3/16"x1-1/4" OD) [B] (2) |Y186-50
29 kolnierza Nakretka (M8x1.25-6h) | [SS] | (20) | 96229 00175 | O-ring (3/32"x13/16"0D) [B] (2) [Y325-114
Uziom 00180 | O-ring (3 mmx15mm OD) [B] (8) |96291
43 (PE15E-XXX-XXX-AXXX), [Col | (1) | 93004
(PD15E-XXX-XXX-AXXX) 195 | Nakretka (M10x1.5-6h) [SS] | (4) | 94992
Zaslepka powietrzna R -
68 (PX15E-XXX-XXX-AXXX) [P] m 95971-7 KOD MATERIALOW
[Bl=Nitryl [MSP] = Santoprene klasy medycznej
(PXT5P-XXX-XXX-AXXX) 959713 [C]= Stal weglowa [P1=Polipropylen
Zaslepka powietrzna 95971-8 [E]= EPR./EPDM [SH] = Twarda stal nierdzewna
69 (PX15E-XXX-XXX-AXXX) [P] (1 - [gP] = 5oliprlopylen uziemiajacy [gz] = ganlto'przne
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-4 {K]]; Ker:;er . {T] 1= PtTaFEmer zewna
[L]= PTFE o dtugiej zywotnosci [VI=Viton

MATERIALU KOLEKTORA/POKRYWY CZESCI ZAWIERAJACYCH PLYN

PX15X-XXS-XXX-AXXX
PX15P-FKS PX15P-YKS PX15P-FPS PX15P-YPS PX15E-FES
Element | Opis (rozmiar) Liczba | Nrczesci | Mtl | Nrczesci | Mtl | Nrczesci | Mtl | Nrczesci | Mtl | Nrczesci | Mtl
6 Podktadka membrany (2) 95975-2 | [K] | 95975-2 | [K] | 95975-1 [P] 95975-1 [P] | 95975-1 [GP]
15 z"::\‘;g;’;j’q‘;‘if:mn ) | 959722 | [KI | 959722 | 1Kl | 95972-1 | P1 | 959721 | [P] | 959723 | [GP]
60 Kolektor dolotowy (1) | 95974-2 | [K] | 96022-2 | [KI | 95974-1 | [P] | 96022-1 | [P] | 95974-3 | [GP]
61 Kolektor wylotowy (1) 95973-2 | [K] | 96021-2 | [K] | 95973-1 [P] 96021-1 [P] | 95973-3 | [GP]

PX15P-XXS-XXX-AXXX

OPCJE GNIAZDO

OPCJE KULA
PX15P-XXS-XXX-AXXX

OPCJA MEMBRANA PX15P-XXS-XXX-AXXX

“21" O “22"” (2" srednica)
-XXX Gniazdo | Liczba | Mtl -XXX Kula Liczba | Mtl -XXX Kula Liczba | Mtl
-HXX 96101 (4) [SH] -XAX 95826-A (4) [SP] -XTX 95826-4 (4) [T]
-KXX 96070-2 (4) [K] -XCX 95826-C (4) [H] -XVX 95826-3 (4) [V]
-PXX 96070-1 (4) [P] -XGX 95826-2 (4) [B]
-SXX 96100 (4) [SS] -XSX 95878 (4) [SS]

O Zestaw serwisowy |0 Zestaw serwisowy| - von 0"19" 033"
. N 0"7 0"8
zgniazdem bez gniazda (3/16x 3-1/4”0D) (3/16”x 470D)

-XXX = (Gniazdo) | ., _ - - - 1

-XXX | -XXX = (Kula) XX ={Kula) Membrana iz Mtl | Membrana — Mtl | O-ring iz Mtl | O-ring iz Mt
-XX = (Membrana) zba zba zba zba

-XXX = (Membrana)
-XXA | 637391-XXA 637391-XA 96166-A (2) | [SP] | - - | - 196059 (4) | [E] |95912 (4) [E]
-XXC | 637391-XXC 637391-XC 96166-C (2) | H] |- - | - |Y325-336( (4) | [B] | Y325-342| (4) [B]
-XXG | 637391-XXG 637391-XG 96329-2 (2) | [B] |- - | - |Y325-336( (4) | [B] | Y325-342| (4) [B]
-XXL | 637391-XXL 637391-XL 96165-L (2) [ [L] |96164-A (2) | [SP1| 96057 (4) | [T] [95910 (4) [T]
-XXM| 637391-XXM 637391-XM 96166-M | (2) |[MSP]| ---- - | - 196059 (4) | [E] |95912 (4) [E]
-XXT | 637391-XXT 637391-XT 96165-T (2) | [T] |96164-A (2) | [SP1| 96057 (4) | [T] [95910 (4) [T]
-XXV | 637391-XXV 637391-XV 95820-3 (2) | V] |- - | - |Y327-336( (4) | [V] | Y327-342| (4) [vi
@ Zestaw czesci serwisowych do sekcji pneumatycznej, patrz strona 77. © Stosowany tylko w modelach PE15P-XXS-XXX-AXXX.
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24

22

19

21

“WYMAGANIA DOTYCZACE MOMENTU DOKRECANIA =
UWAGA: NIE DOKRECAC ZA MOCNO tACZNIKOW.
(6) Podktadka membrany, 50 - 55 ft Ibs (67.8 - 74.6 Nm), nasmarowac powierzchnie
smarem Lubriplate i natozy¢ preparat Loctite 271 na gwinty.
(26) Sruba i (29) Nakretki, 15 - 20 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).
(131) Sruba, 12- 17 ft Ibs (16.3 - 23.0 Nm).

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE

@ Zastosowaé smar Lubriplate® FML-2 do wszystkich o-ringéw, panewek ,U”
oraz czesci potaczeniowych.

@ Podczas montazu zastosowa¢ preparat Loctite® 242 do gwintéw.

® Natozyé srodek przeciwzatarciowy na gwinty i tby kohnierzowe $rub i
nakretek, ktore stykaja sie z korpusem pompy, w przypadku uzycia
elementéw mocujacych ze stali nierdzewnej.

@ Podczas montazu zastosowac preparat Loctite® 271 do gwintow.

UWAGA: Lubriplate® FML-2 jest biatym smarem na bazie produktéw naftowych
nadajacym sie do kontaktu z zywnoscia.

61 (PX15P-FXS-XXX-AXXX)

260

671 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

60 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

60 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

KOD KOLORU

MATERIAL  KOLOR KOLOR

MEMBRANY  KULI
Hytrel® Kremowy Kremowy
Nitryl Czarny Czerwony (*)
Santoprene® Jasnobrazowy Jasnobrazowy
Santoprene®  Zielony Nie dot.
(zapasowy)
PTFE Biaty Biaty
Viton® Zéotty () Zotty (*)

(-) MyslInik () Kropka

8 Santoprene

Sekwencja dokrecania

Rysunek 2
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LISTA CZESCI / PX15P-XXX-XXX-AXXX CZESCI SEKCJI POWIETRZA

©Wskazuje czesci znajdujace sie w zestawie serwisowym sekcji pneumatycznej 637389 przedstawione ponizej oraz pozycje (70), (144), (175) i (180) przedstawione na stronie 75.

Element | Opis (rozmiar) Nr czesci Iz-;)ca Mtl Element | Opis (rozmiar) Nr czesci Iz-:)ca Mtl
101 Korpus srodkowy (PX15E-XXX-XXX-AXXX) | 97032 1) [GP] ©166 | Uszczelka 96171 (1) | [B]
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) | 97026 [P] Trzpien prowadzac
103 | Tuleja 97392 (1) | [D] 0167 (zaw'i)era P£Y<ie168i?69)), 67164 (1] D]
105 | Sruba (M6x1-6gx130 mm) 95886 (4) | [SS] 168 | O-ring (3/32"x5/8"OD) 94433 (2) | [U]
107 | Plyta koncowa 95840 | (2) | [SS] 169 | Panewka,U” (1/8"x7/8"0D) Y240-9 [ (1) | [B]
111 | Suwak 96293 (1) | [D] 170 | Tuleja tloka 94081 (1) | [D]
118 | Trzpien sitownika 95839 (2) | [SS] ©171 | O-ring (3/32"x1-1/8" OD) Y325-119 | (1) | [B]
121 | Tuleja 95123 | (2)| [D] ©172 | O-ring (1/16"x1-1/8" OD) v325-22 | (1) | [B]
126 zaty‘z'l‘: do rur 93897-1 | (1)} [Pl ©173 | O-ring (3/32"x1-3/8"0D) v325-123 | (2) | [B]
©132 | Uszczelka 96170 (1) | [B] 06174 | O-ring (18" 17270D) 325202 | 2) | B]
Podkladka (M) (5) 176 | Membrana (zawér zwrotny) 95845 (2) | [V]
133 | (PE15E) (PD15E) 95931 [SS]
PEVSP) PDTSP) © 181 | Trzpien rolkowy (5/32” 0D x 1/2" diugosé)| Y178-52-S| (4) | [SS]
134 | Sruba (M6x1-6g9x20 mm) 95887 6 | 5] 6200 U:zcz.ilka 95842 (1) | [B]
Blok zaworowy (PX1SEXXXXXX-AXXX) | 95834-5 201 Thumik (PX15P-XXX-XXX-AXXX) 93139 m|
135 T ———— Ty (M| [P (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 350-568 |(1)| -
136 | Zadlepka 95833 TING 233 | Plytka adaptera 95832 (1) | [P
©137 | Uszczelka 95844 M| Bl 236 Nakretka (.M6x1é6h) 95924 (4) | [SS]
©138 | Panewka,U” (3/16"x1-5/8"0D) Y18653 | (1) [B] 06 | SmarLubriplate™ FML-2 94276 | (1)
©139 | Panewka, U” G/16’x1-1/8"0D) Y186-49 | (1) | [B] Pudetka smaru Lubriplate® (10) 637308
140 | Wktadka zaworowa 95838 (1) | [AO] O Zestaw czesci serwisowych do sekcji cieczy, patrz strona 75.
141 | Plyta zaworu 95837 (1) | [AO]
SEKCJA SERWISOWA SILNIKA 2. Wiozy¢ maty wkretak ptaski do wyciecia w boku bloku
PNEUMATYCZNEGO zawordw (135) i weisna¢ klapke, aby wyjac ptytke adaptera
Serwis zostat podzielony na dwie czesci - 1. Zawér gi?)) zwalni?l{qcézvggadke zavorona (140) phyke zanory
> ! n - 1. i uszczelke .
sotg;\trlé%f\)é'ﬁfv]ozﬁ#\%ghwny' OGOLNE UWAGI 3 ysuna¢ zaslepke (136) i Uszczelka (137), zwalniajac suwak
: (111).

o Serwis sekdji silnika pneumatycznego jest kontynuowany od : =

* Sprgwdzic’ i wymier_mi;’ stare czesci na NOWE, jesli jes,t 101 Zamontowa¢ nowe panewki,U" (138 139) na suwaku (111)
konieczne. SpraWleC pOd kqtem g*ebOkICh zadrapan na —WARGI MUSZA BYC SKIEROWANE DO SIEBIE
ﬁO\l/vi(erzchnLoraz zadrasnieci D?d%c' nao-ringach. =~ 2. Umiesci¢ suwak (111) w bloku zaworowym (135).

* gdecgszii(s:ta(l);’z?c 0stroznosc, aby nie przeciac 0-fingu 3 751 5 ntowac Uszczelka (137) na zaslepce (136) i

. ﬁasmarowac’ o-rJiﬁgi smarem Lubriplate® FML-2. zalgnonjtowa'c zaile{‘fke'nka ploku zgl\(/\qca;c))v(vtym (135.)'

o Ni . e 0 zabezpieczajac ptytkami koncowymi am, gdzie
mgrg:rl:{gvcvagozk%zar:;mo facznikow - patrz specyfikacja wiasciwe) oraz Srubami (105). UWAGA: Zacisna¢ (105)

¢ Po ponownym uruchomieniu dokreci¢ taczniki. Sruba do 35 - 40in. lbs (4.0 - 4.5 Nm).

« NARZEDZIA SERWISOWE — Pomoc w instalacji o-ringow 4 Zamontowac wkiadke zaworowa (140) oraz plytke zaworu
(168) na trzpieniu prowadzacym (167) - uzy¢ narzedzia nr (141) w bloku zaworowym (135). UWAGA: Zatozyc wkiadke
204130-T, dostepnego w ARO. zaworowq (140) sp.’ra§zczonq strong w kierunku ptytki

: zaworu (141). Zatozy¢ ptytke zaworu (141) z numerem
DEMONTAZ ZAWORU STERUJACEGO katalogowym w kierunku wktadki zaworowej (140).

1. Delikatne opukanie (118) powinno spowodowac wyjécie 5. Zatozy¢ uszczelke (200) i ptytke adaptera (233) na blok
przeciwstawnej tulei (121), trzpienia prowadzacego (167) zawordw (135). UWAGA: Zatozy¢ plytke adaptera (233)
i pqzqsta’fy_ch czesci. 3 ) . strong z rowkiem skierowana w dot.

2. Wyjac tuleje (170), sprawdzic otwor wewnetrzny tulei pod 6. Zamontowac uszczelki (132 166) oraz zawdr zwrotny (176)
katem uszkodzen. na korpus (101).
MONTAZ ZAWORU STERUJACEGO __ " famontous ok auorowy 139 ez gy

1. Wyczyscic i nasmarowac czesci, ktore nie beda wymieniane Dokrecic éruby (134) momentem 35-40 in. Ibs (4,0-4,5 Nm).
przy zastosowaniu zestawu serwisowego.

2. Zamontowac¢ nowe o-ringi (1711 172), wymienic tuleje (170). .
3. Zamontowa¢ nowe o-ringi (168) oraz panewke ,U" (169). _ KOD MATERIALOW _
Zapisac kierunek wargi. Nasmarowac i wymieni¢ trzpiery | [AO1 = Tlenek glinu [Pl = Polipropylen
prowadzacy (167). [Bl = Nitryl [SP] = Santoprene
4, Zamontowac pozostate czesci, wymienic o-ringi (173 174). [Br] = Mosigdz [SS] = Stal nierdzewna
: = [D] = Acetal [Ul = Poliuretan
DEMONTAZ ZAWORU GLOWNEGO [GP] = Polipropylen uziemiajacy

1. Wymontowa¢ blok zaworowy (135) i ptytke adaptera (233),
odstaniajac uszczelki (132 166) i zawory zwrotne (176).
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140

W celu wymontowania
ptyty montazowej (233) wsunac
1380 @ srubokret w tym miejscu.

111

“WYMAGANIA DOTYCZACE MOMENTU DOKRECANIA=
UWAGA: NIE DOKRECAC NADMIERNIE LACZNIKOW.

1390 &Y Dokrecic (105 134) srube to 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).
1370 SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
ZAWOR @ Zastosowa¢ smar Lubriplate® FML-2 do o-ringéw, panewek ,,U” oraz
R czesci polgczeniowych.
GLOWNY @ Nalozyé preparat przeciwzatarciowy na gwinty podczas montazu.

Element 43 Opcja (PD15E-XXX-XXX-AXXX i PE15E-XXX-XXX-AXXX)

Wymiana zespotu serwisowego zaworu gtéwnego jest mozliwa oddzielnie, zawiera on:
637390-1 dla modeli PD15P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176
(2),200, 233236 (4).

637390-2 dla modeli PE15P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,

176 (2), 200, 2331 236 (4).

637390-7 dla modeli PD15E-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2),
200, 233236 (4).

Rysunek 3
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Produkt usuwany przez wydech.
o Sprawdzi¢ pod katem pekniecia membrany.
o Sprawdzi¢ dokrecenie $rub membrany (6).
Pecherzyki powietrza na wylocie produktu.
o Sprawdzi¢ pofaczenia czesci ssacej.
e Sprawdzi¢ o-ringi pomiedzy kolektorem dolotowym
a pokrywami czesci zawierajacych ptyn po stronie wlotowej.
o Sprawdzi¢ dokrecenie $rub membrany (6).
Silnik wydmuchuje powietrze lub zatrzymuje sie.
o Sprawdzi¢ zawdr zwrotny (176) pod katem uszkodzen lub
zuzycia.
o Sprawdzi¢ pod katem ograniczen w zaworze/na wylocie.

Niska wydajnos¢ na wylocie, nieregularny przepltyw
Iub brak przeptywu.

o Sprawdzi¢ doptyw powietrza.

Sprawdzi¢ pod katem zatkania rury wylotowej.

Sprawdzi¢ rure wylotowa materiatu pod katem skrecen
(ograniczen).

Sprawdzi¢ rure wylotowa materiatu pod katem skrecen
(ograniczen) lub zataman.

Sprawdzi¢ pod katem kawitacji pompy - rura ssaca powinna
mie¢ co najmniej taki sam rozmiar jak $rednica gwintu na
wlocie pompy w celu zapewnienia prawidtowego przeptywu
w przypadku pompowania cieczy o duzej lepkosci. Rura
ssaca nie moze zapadac sie, musi wytrzymywac podcisnienie
o duzej wartosci.

Sprawdzi¢ wszystkie pofaczenia kolektoréw dolotowych
oraz potaczenia ssace. Musza by¢ hermetyczne.

Sprawdzi¢ pompe pod katem obecnosci ciat statych
znajdujacych sie w komorze membrany lub obszarze
gniazda.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (pl)
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DANE WYMIAROWE
(Podane wymiary maja jedynie charakter pogladowy i sg podane w calach i milimetrach (mm)).
PX15P-FXS-XXX-AXXX PX15P-YXS-XXX-AXXX
1-1/2" ANSI / DIN Kotnierz 1-1/2" ANSI / DIN Ko’mier27
— )
Wylot -
G }% B
G
N Wilot ALJ >/ N
ﬁ—]
\ '
| D
L ek \ M= ]
R C ‘
Przytacze wylotowe 3/4 - 14 NPT. Wlot powietrza 1/2 - 14 NPTX Przylacze wylotowe 3/4 - 14 NPT. Wilot powietrza 1/2 - 14 NP‘I’.X
PX15E-XXX-XXX-AXXX
E
F s 1-1/2" ANSI/ DIN Kotnierz
WYMIARY
A - patrz ponizej E-patrz Q})niiej J-10-1/32"(254.8 mm) N -11-3/8"(288.4 mm)
8 B-21-15/32" (5453 mm) - 10-1/27(266.3mm)  K-9/16"(14.3 mm) P -9-1/32"(229.5 mm)
C-14-15/16"(379.4 mm) G- patrz pcflmzeJ L - patrz ponizej Q - patrz ponizej
= D-3-9/32"(833mm)  H-811/167(2207mm)  Mm-17/32"(13.0mm)  R- patrz ponizej
B
- D
[
H M
) “p g g
PX15P-FXS-XXX-AXXX  20-15/16"(531.6 mm)  ____ 24-15/32" (621.5 mm)
Proylacze wylotowe 3/4-14NPT  PXTSP-YXS-XXX-AXXX  18-27/32"(478.7 mm)  __. 24-19/32" (624.5 mm)
PX15P-XXX-XXX-AXXX - 117 (279.5 mm)
PX15E-XXX-XXX-AXXX e 14-1/8" (358.5 mm)
" " Ry
PX15P-FXS-XXX-AXXX - - 4-7/16"(112.4 mm)
PX15P-YXS-XXX-AXXX ~ 1-3/8"(34.9 mm) 18-3/32"(459.0 mm) 2-3/32"(53.1 mm)
PX15P-XXX-XXX-AXXX ~ ---- -
PX15E-XXX-XXX-AXXX -
Rysunek 4
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PYKOBOZCTBO OMNEPATOPA PX15P-XXX-XXX-AXXX

BK/IOYAET B CEBA CNEAYIOLLIEE: PYKOBOACTBO MO SKCMNYATALIUW, YCTAHOBKE U OBCNYXMBAHUIO  AATA NYBJINKALUN:  5-29-20
(REV: A)

1-1/2" AUAGPATMEHHbBIN HACOC
1:1 NEPEAATOYHOE YUCJIO (HEMETAJUIMYECKUI)

@ NPEXXAE YEM NPUCTYNATb K YCTAHOBKE, SKCIJTYATALIMI WX OBCITYXXUBAHUIO

OBOPYJOBAHUA, BHUMATEJIbHO NMPOYUTANTE HACTOSALLEEE PYKOBOACTBO.

3a nNpefocTaBneHme 3TX CBeAeHUI ornepatopy 060opyA0BaHNA OTBeYaeT paboTofaTesb.
CoxpaHunTb s 06paLLeHus 3a CIPaBOYHbIMA CBEAEHNAMM B AasibHELLIEM.

KOMIVIEKTbI )19 ObCJTY>KUBAHUA

637391-XXX — ana pemoHTa XMOKOCTHOW CEKLMU € CEéLnamm
(cm. cTp. 85).

637391-XX — nq pemoHTa XULKOCTHOI ceKun 6e3 cénen (cm. cTp. 85).
MPUMEYAHMUE. 310T KOMNNEKT TakKe COREPUT HECKOMbKO YMAOTHEHMI
MHEBMATUYECKOTO [IBUraTeNs, KOTopble HeO6X0ANMO OYAET 3aMEHUTb
637389 — 114 peMOHTa CeKLmmn NHeBMOABUraTensa (cm. cTp. 87).
637390-X — y3en rnasHoro nHeBMOKanaHa (cm. ctp. 88).

XAPAKTEPUCTUKU HACOCA

Mopenm..... 0603HaveHus «XXX» cM. B TabnuLe
onncaHmna Moaenen.
TunHacoca .. Hemetannunueckui nHeBMaTUYECKNI
LBYXMeMOpaHHbIi
Marepman... cm.Tabnuly onucaHua mogenen.

Bec.......... PX15P-EKS-XXX-AXXX. 63.94 Ibs (29.00 kgs)
PX15P-FPS-XXX-AXXX. 42.60 Ibs (19.32 kgs)
PX15P-YKS-XXX-AXXX. 55.94 Ibs (25.37 kgs)
PX15P-YPS-XXX-AXXX. 42.30 Ibs (19.19 kgs)
PX15E-FES-XXX-AXXX . 43.14 Ibs (19.57 kgs)

Makc. saBneHue Bo3gyxa Ha Bxoge .. 120 psig (8.3 bar)

Makc. gaBneHmne paboyeli cpeabl

[T E-Y 3. ()1 (-3 10 psig (0.69 bar)

Makc. paBneHune HaBbixoge .......... 120 psig (8.3 bar)

Makc. pacxop, (enyck c nepenontenven) . ., ., 123.1 gpm (465.9 lpm)

Pa6ounii 06bEM LKna npu

100 pyHTt/AtoimM2-136 ............... 0.617 gal (2.34 Itrs)

Makc. pasmep yactuy ................ 1/4" dia. (6.4 mm)

MpepenbHbie 3Ha4YeHUA TemnepaTypbl (MaTepuan
Auadparmbl / WwWapmka / ynioTHeHuns)

EPR/EPDM.............. -60°t0 280° F (-51°to 138° ()
Hytrel® ..., -20°to 180° F (-29°t0 82° C)
Hutpun® ...l 10°to 180°F (-12°t0 82° C)
MonunponuneH ........... 32°to 175°F (0°to 79° C)
Kynar® PVDF.............. 10°t0 200° F (-12°t0 93° C)
Santoprene®.............. -40° to 225° F (-40°to 107° Q)
M3, 40°t0 225°F (4°to 107° C)
Viton® ..o -40°to 350° F (-40°to 177° Q)

PasmepHble gaHHble. .......... cm. cTp.90

MoHTa)KHble pa3mepbl. .............. 8.687"x 14.937"

(220.7 mm x 379.4 mm)

YposeHb wyma npu 70 psig, 60 cpm®. 81dB(A)®

@ TpoBepeHo €O BCTaBNeHHbIM y3110M rywintens 93139.

@ Onybn1KoBaHHble 34eCb YPOBHY 3ByKOBOTO AaBNEHNA HAcOCa NepecMOTPEHbI Mogenb PE15X
COMNacHO «JKBUBANEHTHOMY NOCTORHHOMY yPOBHIO 3BYka» (LAgg), UTo CooTBeTCTBYET
ykazaHnam ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 nipu ncronb30BaHNm YeTbIpéx PucyHok 1

MUKPODOHOB.




TABJINLA ONMUCAHUA MOLENEN

OnucaHune KogoB moaenen

Mpumep: PX15 X - X X S
Cepua mopenn

PD15- CraHpapTHbIN Hacoc
PE15- 3JneKkTpoHHasa nHTepdeincHan cxema
MaTtepuan ueHTpanbHoro Tena

E- Tokonposoaawwmii nonunponunex

P- Monunponunex

CoepunHeHmne No TeKy4yen cpepe

F-  1-1/2" ANSI/ Din ®naHeu / KoHueBble

Y- 1-1/2" ANSI / Din ®naHeu / Mo ueHTpy
Matepuan ¢pnaHueB Hacoca 1 KonnekTopa
E- Tokonposopsawwmit nonMnponuneH

K- Kynar PVDF (0fHOKONOHHaA OTBEPCTUAMM)
P- MonunponuneH (0AHOKONOHHaA OTBEPCTUAMM)
MaTepuan KOHCTPYyKUun

S- Hepxaselowas ctanb

Martepuan cegna

H- 3akanéHHas HepxaBelowan ctanb 440

K- Kynar PVDF

P-  Monunponunex

S- Hepxasetowas ctanb 316

Martepuan wapuka

A- Santoprene

C-  Hytrel

G- Hwutpun

S- HepxaBelowwas cTanb

T- NTO3

V- Viton

Martepuan guadpparmbi

A- Santoprene

C- Hytrel

G- Hutpun

L-  MT®3 c pnmTenbHbIM CPOKOM SKCMyaTaLmm
M- Santoprene® MefMUMHCKOro Ha3HayeHuA
T- Santoprene, MTO3

V- Viton

Pepakuyusa

A-  Pepakuua

YcnoBHoe o603HaueHme 1 (nycroe mecTo, ecnm yU1oBHOe 0603HaueHne OTCyTCTBYeT)

N-

0-
S-

dnekTpomarHuTHbIN kKnanaH 120 VAC,110 VAC a takxe 60 VDC
SnekTpomarHuTHbIV knanaH 12 VDC, 24 VAC a Takxe 22 VAC
dneKTpoMarHuTHbIN KnanaH 240 VAC, 220 VAC a Takxe 120 VDC
OneKTpomarHuTHbIN KnanaH 24 VDC, 48 VAC a Takxe 44 VAC
SneKkTpomarHuTHbIN KnanaH 12 VDC NEC / CEC
SneKkTpomarHuTHbIN KnanaH 24 VDC NEC / CEC
SneKkTpomarHuTHbIN KnanaH 12 VDC ATEX / [ECEx
OneKkTpoMarHuUTHbIN KnanaH 24 VDC ATEX / IECEx
nekTpomMarHuTHbIN knanaH 120 VAC NEC / CEC
OneKkTpomarHuTHbIN KnanaH 220VAC ATEX / IECEx
OneKTPOMarHUTHbIN KnanaH 6e3 KaTyLuKn

[Buratens ¢ pacnpepeneHnem (6e3 OCHOBHOTO KnanaHa)
CTaHAapTHbI 610K KnanaHoB (6e3 3neKTPOMarHUTHOro Knamnaxa)
JlaTuuK LIMKNOB Ha OCHOBHOM KnanaHe

YcnoBHoe 0603HaueHme 2 (nycroe MecTo, eciv yUI0BHOE 0603HaueHne OTCyTCTBYeT)

E-
E-
G-
H-
L-
M-
R-
T-
0-

O6paTHas cBA3b B KOHLIE XOfa + O6Hapy»KeHIe yTeuek

O6paTHas cBA3b B KOHLIE X0a

Kowew xopa ATEX / IECEx / NEC / CEC

Koel xopa ATEX + obHapy»eHue yTeuek ATEX / IECEx / NEC / CEC
O6HapyxeHUe yTeuek

O6HapyxeHue yTeuek ATEX / IECEx / NEC / CEC

O6patHas cBa3b B KOHLe xoga NEC

O6patHan cBA3b B KoHLie xoaa NEC / o6HapyxeHue yTeuek NEC
Be3 pononHuTenbHoro o6opyaoBaHumaA

CneunanbHoe TecTupoBaHue

[ins nonyyeHus nHGopmaLmm 06 onumaAxX CneumanbHOro TeCTUPOBaHUA 06paTUTeCh K 6nvKaniueMy NpeacTaBuTenio Cy»6bl No paboTe ¢ KMeHTammn 1nm
AncTprbbloTopy KomnaHum Ingersoll Rand.

3AMEYAHUE. Bce BO3MOXHble BapuaHTbl NOKa3aHbl Ha CXemMe, OJHaKO HEKOTOpble KOM6GMHaLMK MOryT GbITb He PeKOMEeH[0BaHbI.
Ecnn y Bac ecTb BONpochl, Kacalowueca Hanuuus, o6paTntecb K npeAcTaBuTeNio KOMNaHUW NN Ha 3aBOA.
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MEPbI BE3ONMACHOCTU NMPU SKCIJTYATALLAN

BO U3BEXAHUE TPABM U NMOBPEXAEHUA UMYLLECTBA BHUMATEJIbHO NMPOYNTAUTE U HEYKOCHUTEJIbHO U
COBJMIOAAUTE CNEAYIOLLWME UHCTPYKUMIA.

[
EXCESSIVE AIRPRESSURE | (\)0" T,ﬁ,@" HAZARDOUS MATERIALS
STATIC SPARK (f; 71, - HAZARDOUS PRESSURE
L(\\ ;.
‘A

/NTPERVIPEXAERVE| 135bITOYHOE JABJIEHUE BO3JIYXA. Moxet

NpVBECTM K TpaBMe, NOBPeXAeHNI0 Hacoca WiIN MMYLLeCTBa.
He gonyckaiiTe npeBblleHNsA MaKCUManbHOro AaBeHNs
BO3/yXa Ha BNyCKe, yKa3aHHOTo Ha 6upke Hacoca.

MpymMuTe Mepbl K TOMY, YTOGbI LUNAHT 1 Npouue
KOMMOHEHTbI MOV BbifiepKaTb AaBNeHMne XKUJKOCTH,
co3paBaemMoe AaHHbIM Hacocom. MpoBepbTe Bce WaHK

Ha HanuuKe NoBpeXaeHNIi 1 3Hoca. Yoeautecb B TOM, YTO
pacnpepenuTenbHoe YCTPONCTBO He 3arpsA3HeHO U HaXo[UTCA

B Hag/1exaliem paﬁoqu CO_FTOﬂHI/IVI. .
CTATUMECKWIA UCKPOBOW PA3PA/1. Moxet

BbI3BaTb B3PbIB 1 NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM Unui
cMepTH. 3a3emnnTe HacoC U HaCOCHYIO CUCTEMY.

Mckpbl MOryT NpuBeCT K BOCIIIAMEHEHUIO FOpPIOYMX
MaTepuanoB 1 ncnapeHnii.

HacocHas cuctema 1 onpbicKuBaeMble 06beKTbi

[O/DKHbI 6bITb 3a3eMNeHbl NPV NepeKauke, npogyse,
peLvpKynaLumn nnv pasdpbI3rviBaHNN roploYnX MaTepnanos
(Hanpumep, KpacoK, pacTBopuTeneil, Nakos U T. 11.) nin

npu UCNoNb30BaHUM B MECTaXx, Fe OKpyKalolas cpefa
CNoco6CTBYET CIOHTaHHOMY BO3ropaHuio. 3a3emnuTe
pacnpefenuTenbHblii KnanaH uim pacnpepenutenbHoe
YCTPOICTBO, EMKOCTU, LUNIAHTU 1 JII0Gbie 06bEKTbI, Ha
KoTopble nepeKaunBaeTcs KULKOCTb.

Bo ns6exaHne Bn6pauumn 1 BOSHUKHOBEHUA KOHTaKTHOrO
MAK CTaTUYeCKoro NCKPOBOro pa3pAfa 3aKpenute HacocC n
coefjuHeHnA. 3a30pbl B N0OGbIX TOUKAX CONPNKOCHOBEHMA
Hacoca C OKpyKarowmmn o6beKkTamm HegonycTtumbl.
CneunanbHble Tpe60BaHNA K 3a3eMNEHMNI0 CM. B MECTHbIX
HOpMaTKBaXx Mo CTPOUTENbCTBY U INIEKTPONPOBOJKE.

Mocne BbINONHEHUA 3a3eMNeHNA NeproaNYecKy NpoBepsiiTe
LIe/IOCTHOCTb 3a3emneHus. [ins obecneyeHuns LLeNoCcTHOCTM
3a3eM/IeHNA NpoBepAliTe 3a3eMeHMne KaXKAaoro KOMMOHeHTa
(HanpuMep, WNaHroB, Hacoca, 3aXKUMOB, EMKOCTH,
pacnbinuTens u T. .) npyn nomoLuy ommetpa. ConpoTusneHne
He AO/HKHO NpeBbiwatb 0,1 Om.

Mpuv BO3MOXKHOCTU NOrpy3uTe KOHEL, BbIXOAHOTO

LUNaHra, pacnpefenuTenbHbii KanaH Win ycTponcTBo B
nepekauuBaemylo Xuakoctb. He gonyckaiite BbiITeKaHUA
nepeKaynBaemoil XNJKoCTu.

Wcnonb3yiiTe WwnaHm ¢ rppo303alyMTHbIM TPOCOM.
O6ecneynBaliTe HagnexalLyio BEHTUIALMIO.

XpaHuTe roproune marepuanbl BAanu ot NICTOYHNKOB Tenna,
OTKpPbITOro njiaMmeHun n NCKp.

o XpaHuTe EMKOCTY 3aKPbITbIMU, KOFAA OHU He UCMONb3YIOTCA.
B BbIX/I0Me Hacoca MOryT COfePKaTbCA

3arpasHuTenn. MoxeT npuBecTH K CepbE3HOI TPaBMe.
PacnonarafiiTte BbIXn0MHY0 TPy6Y B CTOPOHE OT 30HbI Pa6oT 1
nepcoHana.

Mpw noBpexpaeHnn auadparmbl BO3MOXKeEH BbIGpoC
matepuana u3 ryLmTens BbIXNOMHoO Tpy6bl.

Mpu nepekauke onacHbIX WM IETKOBOCMIAMEHSIOLNXCA
XungKocreli oTBoguTe Bbix/onN B 6e30nacHoe yaanéHHoe
MmecTo.

[nA coepuHeHNA Hacoca 1 FAYLLINTENSA UCNONb3YiiTe
3a3eMNEHHDII LWIAHT C BHYTPEHHUM AUaMeTpOM He MeHee 3/4,

OMACHOE AIAB/TIEHME. OnacHoe paBneHune

MOXET NPUBECTM K CepbE3HbIM TPaBMaMm WK MOBPeXAeHMNIO
nmyLectBa. He o6cnymBaiite 1 He YNCTUTE HAacOC, LWAHTM
WK pacnpefenuTenbHblii KnanaH, Korga cuctema HaxoauTcs
nog faBneHnem.

OTcoeavHUTE TPYGY BO3AYXONOAauM 1 CHUMUTE flaBlieHmne
BHYTPU CMCTEMbI, OTKPbIB pacnpeennTenbHbli KnanaH
1nU YCTPOICTBO U/UNIN OCTOPOXKHO 1 MeAsieHHo ocBoGoamnB
1 CHSIB C HAcOCa BbIXOAHOI WIAHT Unu Tpy6Gbi.

[AreenymeexaenvE| OMACHDIE MUAKOCTU. OnacHbie )KaKoCTI

MOTYT BbI3BaTb CEPbE3HYI0 TPaBMY WV MOBPEXKAEHNE
nmywiectsa. He nbitaiitecb BepHYTb HAacoc, B KOTOPOM
ocTanacb onacHas XXugKoCTb, Ha 3aBOA-U3roToBUTENb AN B
LieHTp 06cnyxmBaHus. Mpasuna 6esonacHoro obpaiLeHus
CKUAKOCTAMU JOMKHbI COOTBETCTBOBATb MECTHDBIM U
HaLMOHANbHbIM 3aKOHaM, a TaKXKe TPe6oBaHNAM TeXHNKI
6e3onacHocTH.

VHCTpYKLN no 06paLLeHnto C onacHbIMY KUAKOCTAMM
cofiepKaTca B CNPaBOYHbIX JINCTKAX TEXHNYECKMX JaHHbIX MO
6e30nacHOCTN MaTepuanoB, KOTopble ClieayeT NoNy4nTb y
nocTaBLUKKa.

B3PbIBOOMACHOCTb. He gonyckaetca

1Cnonb3oBaHue cofepaLiux anloMMHNEBbIe AeTann
NpoTOoYHON YacTy mogenei ¢ 1,1,1-TpuxnopataHom,
METWIEHXJIOPMAOM WIN UHbIMU FrafioreHN3NpPoBaHHbIMU
yrneBoA0OpOAHbIMYN PacTBOPUTENAMMU, KOTOpble MOTYT
BCTYNUTb B PeaKLuiio 1 B30pBaTbCA.

Mepep ucnonbsoBaHWem pacTBopuTene 3Toro TMNa
npoBepbTe MOTOPHbII OTCEK Hacoca, yKynopuatoLue
KOJINauKu, KONNeKTopbl 1 BCe yBRaXKHAEMbIe YacTul, YTo6bl
06ecneunTb NX COBMEeCTUMOCTb.

OMNACHOCTb HEMPABWJIbHOTO

MCNOJIb3OBAHUA. He ncnonb3syiite mogenu, cogepaiiue
aNloOMNHKNEBbIe AeTa/IN NPOTOYHON YacTH, C NMLLEBbIMU
npopyKTamu, NpegHa3HaueHHbIMU )15 NoTpe6neHns
YenioBeKOM. [leTann C NOKPbITIEM MOTYT cofiepaTb ceAbl

CBMHLA.
/\OCTOPOXHO | MpoBepbTe XMMUUECKYI0 COBMECTUMOCTb

YBNaXXHAEMbIX YacTeil Hacoca 1 BeLLeCTB, KOTopble
nepeKaunBaloTCA, NPOAYBAIOTCA UK PeLUPKYNPYIOTCA.
Xumunyeckas COBMECTUMOCTb MOXKET U3MEHSATbCA B
3aBMCMMOCTH OT TEMMEPATYPbI U KOHLIEHTPaLM XUMUYECKUX
BeLLeCTB /N XUMMNKATOB B KNAKOCTY, KOTOpas nofBepraeTcs
nepekKauke, npoAysy Wi upKynauum. iidpopmavmio o
COBMECTMOCTH TOUA VNI IHOI KUAKOCTU MOXKHO NONYYUTb Y
M3roToBUTENS XUMMNYECKOro BellecTBa.

/\OCTOPOXHO| MakcumanbHble TeMnepaTypbl paccunTaHbl Ha

OCHOBe TO/NbKO MeXaH4ecKoro HanpshkeHus. Hekotopbie
XUMMYECKIe BeLeCTBa CYLeCTBEHHO CHUKAIOT MaKCUMalbHYIo
6e3onacHyto pa6ouyio Temnepatypy. [IpoKoHcynbTMpYiiTech
CU3roTOBUTENIEM XUMUKaTOB OTHOCUTENbHO

XUMUYECKOI1 COBMECTVIMOCTH 1 Npeenax Temneparypbl.

Cm. XapaKTepUCTUKI Hacoca Ha cTp. 81 3Toro pykoBoACTBa.
/\OCTOPOXHO |[lo3a6oTbTech 0 TOM, 4To6bI BCe OnepaTopbl

[ AHHOr0 060PYA0BaHMNA NPOLUNMN KYPC TEXHUKU
6e30nMacHOCTU, 03HAKOMUANCb C 0CO6EHHOCTAMMN
06opyaoBaHuA U NPY HEOBXOAMMOCTY UCMONb30BaNN

3aLUUTHbIE OYKM U Aipyrue 3alinTHbIe CpeACTBa.
/\OCTOPOXHO [He MCnonb3yiiTe HACcOC ANA NOJAEPKKN

cucTembl Tpy6HoI 06BA3KM. [inA NnpegoTBpaLleHns HarpysKu
Ha YacTu Hacoca y6eauTech, UTO BCe KOMMOHEHTbI CUCTEMbI
nojAepXuUBalOTCA Hagnexalmm obpasom.

B kauecTBe BCacbIBaIOLLEro 1 HarHeTaTeNIbHOro NaTpy6ka
[OMKHbI NPUMEHATLCA He XKECTKIe, a rnbKue Tpy6bl (WnaHru),
NpUroAHbie ANA NCNoNb30BaHNA C NepeKaunBaemMbIMm

BellecTBamu,
/\OCTOPOXHO| He gonycKaiiTe NOBpeXACHNII N HEHYKHOTO

u3Hoca Hacoca. He fonyckaiite xonocroi pa6oTbl Hacoca B
TeueHue ,0Nroro BpemeHu Nocsie 0TKauKM BCeil XKuaKoCTu.

o Ecnu cuctema 6e3aeiicTByeT B TeUeHEe JONTOro BpeMeHu,

0TcoeMHANTe BO3AYXOBOJ, OT Hacoca.
/\OCTOPOXHO | ina 06ecneyeHns COBMECTMMbIX 3HaUEHNI

HOMWHAJIbHOrO faBiieHnA n 6onee NPOAOMIKNTENIbHOIO CPOKa

cnyx6bl MCNonb3yiTe TONbKO NoA/INHHbIe 3an4acTn ARO.
MEPE[, HAYANIOM SKCTTYATALIUW MTOBTOPHO

3ATAHUTE BCE KPENEXHbIE JETAJIN. iBuxeHue Kopryca u
YNNOTHUTENbHOTO MaTepyasia MOXeT Bbi3biBaTb oc/abneHue
KpenéxHbix feTanei. 3aTAHNTe Bce KpenéxHble petann,
4TOGbI He AONYCTUTb YTEUKMN XKUAKOCTY WK BO3AYyXa.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (ru)
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= OnacHble CUTyaLym N NOTeHUMaNbHO
onacHble AeiCTBMA, KOTOPble MOTYT NPUBECTH
K CepbE3HbIM TpaBMaMm, CMepTy UIu
CepbE3HOMY NOBPEXAEHUIO MYLLECTBA.

= OnacHble CUTyaLym N NOTeHUMaNbHO
onacHble AeiCTBMA, KOTOPble MOTYT NPUBECTH
K TpaBMam 1 OBPeX[eHIIo 060pyAoBaHusA
WM UMyLLeCTBa.

= BaxkHas nHdopmaLys No yCTaHOBKe,

/\NPEAYMPEXXOEHM

/\OCTOPOXHO

SKcnayaTaunn unn 06CyKMBaHUIO.

OBLLEE ONMMNCAHUE

IunadparmeHHbiit Hacoc komnaHun ARO obecneunBaet
6orbLoi 06bEM nopaum Aaxe NPy HU3KOM AaBNEHN BO3AYXa
W WUPOKUI CMEKTP LOCTYMHbIX BAPUAHTOB COBMECTUMOCTM
maTtepuanos. Cm. Tabanuy onucaHns MOAeNen v onuyuii.
KoHcTpykuymna HacocoB KomnaHuum ARO obecneumBaet
COMPOTMBIIAEMOCTb CPbIBY NMOTOKA U BKIIOYAET MOAY/bHbIN
MHEBMOZBUTATENb U XKUAKOCTHBIE CEKLNN,

B nHeBMaTnuecKux AByxaMadparMeHHbIX Hacocax CO3AaéTcA
nepenaz [aBneHs B BO3AYLIHbIX KaMepax A/1s MonepeMeHHOro
CO3[aHM1S BCACbIBAHIIA 1 NOMOXKMUTENBHOIO JAaBMEHNA XNAKOCTH
B KMAKOCTHBIX KaMepax, a LapoBble obpaTHble KnanaHbl
06ecneyrBatoT NPUHYAUTENbHBIA MOTOK KUAKOCTU.

Hacoc HauHET paboTaTb B LUNKINYECKOM peXume cpasy
nocne nofauu AasneHUa Bo3gyxa U NPoJOMKNT paboTy
ANA NOAJepKaHUsA 3afaHHoro notpebnexms. Hacoc byget
Co34aBaTb U NOALEPXKMBATb AaBNeHNe B TpybonpoBoe,
MPeKPaTUT LMKNNYeCKyto paboTy, Kak TonbKo GyneT AOCTUTHYTO
MaKCManbHoe AaBneHue B TpybonpoBoge (ao3upytouiee
YCTPOMCTBO 3aKPbITO), U BO306HOBUT paboTy no mepe
HeobXxoaMMoCTL.

TPEBOBAHUA K BO3AYXY U CMA3KE

Aneepyneexaeive| U36bITOYHOE AABJIEHUE BO3JYXA.
MoxKeT npuBecTU K TpaBMe, NOBPEXAEHUIO Hacoca uin
MMyLiecTBa.

e B BO3pyxomnopaue JOMKEH UCMONb30BaTbCA GUALTP,
CMOCOGHbIV OTOMLTPOBLIBATD YACTULIbI Pa3mepom bonee
50 mukpoH. Bo Bpema cbopku nnm pemoHTa cnegyert
CMa3blBaTb TONIbKO YMIOTHUTENbHOE KONbLO. Hkakoi
LpYroii cMa3sku He TpebyeTc.

o ECnu BO3AyX cogepuT nprmech mMacna, ybeautechb, Uto
Mac/lo COBMECTUMO C YMIOTHUTENbHBIMW KOJibLLaMU B
OTceKe MHEBMATUYECKOTO [iBUraTens Hacoca.

MOHTAX

o [lepea MOHTaXOM NpPOBepbTe NPaBWUIbHOCTb Mogenu /
KOHUMrypaumm,

o [lepep 3anMycKoM MOBTOPHO 3aTAHUTE BCE BHELLHNe
KpenéxHble feTanu COrnacHo TEXHNYECKUM
XapaKTePUCTUKaM.

o [lpu cbopKe Hacochl UCTbITbIBaKOTCA B BoAe. [epen
MOHTa»OM NMPOMOWTE HACOC COBMECTVMON XMAKOCTbIO.

o Korga nuadparmMmeHHbI HacoC NCMONb3yeTcA B
YCNOBWAX NPUHYAUTENbHON NOAauM (3an1Baembli
BMYCKHOW MaTpy6oK), peKOMeHyeTcA yCTaHaBNMBaTb Ha
BO3/yXOMPUEMHIKE 06PaTHbI KnanaH.

o [lnameTp TpybonpoBoaa Nojaun XngKoctu LOMmKeH, no
MeHblUen Mepe, COBNagaTh C ANameTpoM COeAnHeHuA
KONNeKTOopa Ha BrTycKe Hacoca.

o llInaHr nogaum XnaKoCTY JOMKeH ObiTb apMUPOBaHHbIM,
Hepa3bopHOro TMNa, COBMECTUMbIM C NMepeKayrBaemoll
cpenon.

o TpybonpoBopfbl JOMKHbI Hagnexawum obpaszom
nopfepxusatbca. He ncnonb3yinte HaCOC B KaYecTBe Onopbl
Tpy6ONpoBoaa.

o Vicnonb3yiite rnbkuie TPyObI (LLNAHI) Ha NNHNAX
BCACbIBAHWA 1 HarHETaHWA. 3T COeANHEHUA He
LOIKHbI ObITb XECTKUMM U OMKHBI ObITb COBMECTVMBI C
nepekaynBaeMbiM MaTepPUanoMm.

* Bo u3bexaHne NOBpeXneHNI, Bbi3biIBaeMblx BUOpaLmerl,
HaA&XHO YCTaHOBWTE OMOPbI AradparMeHHOro Hacoca Ha

NOAXOAALLEN NOBEPXHOCTU (MNOCKOW 1 TOPU3OHTANIbHON).

o (CMauvBaemble 11 HECMaYMBaeMble AeTaaun MOrpPyHbIX
HACOCOB AOMKHbI ObITb COBMECTUMbI C NepeKauynBaeMbim
maTepuanom.

o OtBOfHasA TPyba NOrPYHOTO HACOCa JOMKHA HAXOAUTLCA
BblLLe YPOBHA MAKOCTU. OTBOLHON LUNAHT JOMKeH ObiTb
TOKOMPOBOAALMM U 3a3€MNIEHHBIM.

o 136bITOUHOE [aB/EHIE HA NEPENONHAEMOM BCACbiBAIOLIEM
naTpy6Ke He LoMKHO npeBbiwath 0,69 6ap (10 dyHT/mroitm2-136.).

MHCTPYKLUIU MO SKCIJTYATALIUN

o Ecnm nepekaumBaembiil matepuman B cyyae
HENCNosb30BaHA HACOCa B TEUEHNE KaKOro-TO
BpeMeHU OTBepAEeBaeT, 00s13aTeNIbHO NPOMbIBaliTe HACOC
pacTBopuTeNeM, COBMECTUMbIM C JaHHbIM MaTepuasiom.

o OTCOeOUHANTE LWNaHr BO34YXONOAAYM OT HAaCOCa, €C/IN OH
He 6y,qu MCNONb30BaTbCA B TeYEHNE HECKONbKIX YaCOB.

3AMYACTU N PEMOHTHbIE KOMITJIEKTbI

CM. naeHTUPMKaLmMo AeTanein n MHGOPMaLMI0 O PEMOHTHOM
KomnnekTe Ha cTp. 85-88, rae npuseaeHbl BUAbI 1 ONUCAHUA
[eTanen.

 [loka3aHbl HeKoTopble «yMHble» feTanu kKomnaHun ARO,
KOTOpble AOMKHbI ObITb OCTYMHBI 4715 GbICTPOTO PEMOHTA 1
COKpALLEHNA BPEMEHV MPOCTOA.

o (CywlecTBYeT A1Ba BMAA PEMOHTHbIX KOMMIEKTOB,
NpenHa3HayYeHHbIX AN1A Ceayowmx CeKUNi
AavadparmeHHoro Hacoca: 1. [THEBMOCEKLIA, 2.
KNIOKOCTHAA CEKLMA. Kpome TOro, KIAKOCTHAA CeKLma
LENUTCA B COOTBETCTBUM C TUMOBbBIMM MapaMeTpamut
maTtepwvana aeTanu.

TEXHUYECKOE OBCJZTYKUBAHUE

o ObecneybTe yncTyto pabouyto NOBEPXHOCTb AN1A 3aLLUTI

YYBCTBUTENIbHBIX BHYTPEHHUX ABUXKYLYMXCA YacTeN OT

nonagaHna rpsasm N NOCTOPOHHUX BelecTB BO Bpems

Ea360pKI/I 11 NOBTOPHO COOPKM.

enuTe CTPOrnii Y4éT pabot no ob6CAyKUBAHUIO U

BbINONHANTE NpodunakTnueckoe 06CyKMBaHMe Hacoca.

¢ lepep pa3bopKoi OMOPOXHITE 3aXBayeHHbI MaTepuan
B BbIMyCKHOW KONNEKTOP, NepeBepHyB HacocC, YToObl CMTb
matepuan.

PA3B5OPKA XXUAKOCTHOW CEKLIUU

1. CHumuTe BbIMyCKHO KonnekTop (61), ByckHOI konnekTop (60).

2. CHumuTe Wwapuky (22), ynnoTHuTenbHble konbua (19 1 33) n
cénna (21).

3. CHumuTe dnaHupl Hacoca (15).

MPUMEYAHMUE. MepsruHan guadparma (7) n pesepsHas

Avadparma (8) ncnonb3yoTca TONbKO B MOAENAX C

Aavagparmamm u3 MTO,

4, CHumuTe BUHT anadparmbl (6), anadparmbl (7) nnn (7/8) n
OMOpHyHo Waiiby (5).

MPUMEYMAHUE. He uapanaiiTe 1 He NopTHTE NOBEPXHOCTb

WwToKa Anadparmbl (1),

NOBTOPHAA CEOPKA YXUAKOCTHOW CEKLIUA

e CobepnTe 3aHOBO B 06paTHOM mopsagke. Cm. TpeboBaHMA K
MOMEHTaM 3aTAXKM Ha CTp. 86.

o OuncTnte 1 OCMOTPUTE BCe AeTanl. 3aMeHITe N3HOLWEHHbIe 1K
MOBPEXAEHHbIE CEAa 1 AeTanu (Mpr HEO6XO[MMOCT).

e HaHecute Ha WTOK gradparmel (1) n ynnotHeHwue M-o06pa3Horo
ceveHuna (144) cmasky Lubriplate FML-2 (ynakoBka cmasku 94276
BXOVT B PEMOHTHbI KOMIJIEKT).

e [ina mopenen ¢ guadpparmamu u3 NTO3: gnadpparma n3
caHTonpeHa (8) ycTaHaBAMBaeTCA CTOPOHOWN C OTMETKON
«AIR SIDE» (BO3JYLIHAA CTOPOHA) no HanpaBneHuto K
LieHTparnbHOMy Teny Hacoca. YcTaHosuTe svadparmy 13 NMTOS (7)
cTopoHoi ¢ mapkuposkoi «FLUID SIDE» (CTOPOHA XNOKOCTIN)
B HanpaeneHun dnaHua Hacoca (15).

¢ 3aHOBO NMPOBepbLTE HACTPOIKM KPYTALLETO MOMEHTa NocsIe TOro, Kak
Hacoc 6bin MOBTOPHO 3anyLLeH 1 NpopaboTan HeKOTOPOe BpeMs.

« Kynar® aBnaeTcs 3aperncTprnpoBaHHbIM TOBapHbIM 3HaKom KomnaHuy Arkema Inc. ¢ Loctite® n 242 aBnseTca 3aperncTpupoBaHHoil TOprosoil MapKoi kopropauuu Henkel Loctite ¢
* ARO® siBnAieTCA 3aperncTpupoBaHHoi TOProBoil MapKoi komnaHuu Ingersoll Rand ¢ Santoprene® ABnsieTcA 3aperncTpupoBaHHOI TOProBOIi MapKoi KomMnaHuu Monsanto, MeloLLeit IMLEH3N0
Advanced Elastomer Systems, L.P. « Lubriplate® aBnsieTca 3apernctprpoBaHHol Toprosoli MapKoii noapasaeneHns Lubriplate komnanuy Fiske Brothers Refining

Crp. 84
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NMEPEYEHDb 3AMACHbBIX YACTEW / PX15X-XXX-XXX-AXXX XKXUAKOCTHAA CEKLINA

KOMIIEKTbI 111 PEMOHTA XXWOKOCTHOW CEKLIUM (637391-XXX OR 637391-XX)

[AnA KOMNNEKTOB ANA XKNAKOCTHBIX CEKLWI € cépnamm:

© PeMOHTHbIe KOMMNEKTbI )KVI,E}}KOCTHOI?I ceKumn 637391-XXX BKntouatoT cneytoluee: céana (cm. onuwto «CELJI0», 0603Hau. «-XXX» Ha cxeme Hike), Wwapbi (cM. onuuio «LLIAPy, 0603Hau, «-XXX» Ha cxeme Hinxe),
funacb 7a)I'MbI (cm. onumio «AVADPATMAY, 0603Hau. «-XXX» Ha cxeme HUXe) 1 anemeHTbl 19, 33, 70, 144, 175 n 180 (nepeuncneHHble HUXe) a Takke anemeHTbl 174 1 94276 Lubriplate® FML-2 cva3ka
cTp. 87).

[Ins KOMNNEKTOB ANA XNAKOCTHBIX CeKLmin 6e3 cépen:

© PeMOHTHble KOMMNEKTbI XIAKOCTHOM ceKLmm 637391-XX BKioualoT criegytolee: Wwapbl (cm. oo «LLAP», 0603Hau. «-XX» Ha cxeme Huxe), Arapparmbl (cm. onumio «INADPATMAY, 0603Hau. «-XX» Ha cxeme
HIXe) 1 anemenTbl 19, 33, 70, 144, 175 1 180 (nepeyncneHHble HKe) a Takxe anemeHTbl 174 n 94276 Lubriplate® FML-2 cvaska (cTp. 87).

YHNOULIMPOBAHHbBIE AETAJIA

PX15P-XXX-XXX-AXXX PX15P-XXX-XXX-AXXX
Mosnuma | OnucaHue (pasmep) '\g:;i' Kongo| 3anuactb N2 Mosuuma | Onucanume (paswep) 'ga;je.l' Kongo | 3anuactb N
1 CoeyHUTENbHDII WTOK [c | (1) | 97147 0070 | lpoknagka [B] | (2) | 95843
5 | Onopwas Waii6a [SS] | (2) | 95819-1 074 | 3arnywKatpyGku Kl | (2 |93832:3
(1/4-18 NPT x 7/16")
- " 3arnywka Tpy6Km (1/8-27 NPT x
24 LLlai16a (0.406" D) [SS] | (20) | 93360-1 76 0.27") (Bec Beero PE15P-XXX-XXX-ASXX) [SS] (1) | Y17-50-S
26 BUHT (M10x 1.5 - 6g x 45 mm) [SS] [ (16) | 95925 131 BUHT (M10x1.5- 69 x 110 mm) [SS] | (4) | 96056
YnnotHeHue l-o6pasHoro
27 | BT (M8x1.25-69x65.5mm) [SS] | (20) | 96030 00144 | o o (116"x1-1/4"OD) Bl | (2 |Y186-50
" ) YnnorHnTenbHoe KonbLo
29 ®naHeu laiika (M8 x 1.25 - 6h) [SS] | (20) | 96229 00175 | (3337x13/16”0D) [B] | (2) |Y¥325-114
JNanka 3sasemneHuns 00180 | YNIOTHUTENbHOE KOMbLIO
43 | (PE1SE-XXX-XXX-AXXX), [Col | (1) | 93004 (3 mm x 15 mm OD) [B] | (8) | 96291
(PD15E-XXX-XXX-AXXX) 195 lanka (M10x 1.5 - 6h) [ss] | (4) | 94992
Kpbiwka nHeBMoumMnuHapa 95971-7 KOZ MATEPVATIA
68 (PX15E-XXX-XXX-AXXX) [P] (1) [Bl= Hutpun [P1=Monunponunen
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-3 [C]= YrnepopgucTas cTanb [SH] = 3aKanéHHaa HepxaBetoLan CTanb
[El= EPR./EPDM [SP] = Santoprene
Kpbll.llKa nHeBMOUUNINHAPpa 95971-8 [GP] = 3asemnaembiii nonunponunex [SS] = HepxaBelowaa cTanb
69 (PX15E-XXX-XXX-AXXX) P 1 [H]= Xaittpen [TI= NTO3
[P1 | (1) [KI= Kynar NBAO [Vl= Buron
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) 95971-4 [L1= MpogomkutenbHbiM cyx6ol MTOI
[MSP]= CaHTOnpeHana meaunLnHCKoro
NCNoNb30BaHUA

BAPUAHTbI MATEPUAJIOB KOJUIEKTOPA / ®JIAHLUA HACOCA

PX15X-XXS-XXX-AXXX
PX15P-FKS PX15P-YKS PX15P-FPS PX15P-YPS PX15E-FES
I'I:::- Onucanue (pasmep) K::' 3anuactb N '\g:;i' 3anuactb N “gﬂ;f" 3anuactb Ne “gﬁ;‘: 3anuactb Ne “gﬁ;ﬁ’ 3anyactb Ne nga;f;
6 |[uadparma LLlain6a (2) | 95975-2 [K] | 95975-2 [K] | 95975-1 [P] |95975-1 [P1 |95975-1 [GP]
15 | OnaHew Hacoca (2) | 95972-2 [K] | 95972-2 [K] | 95972-1 [P1 |95972-1 [P] |95972-3 [GP]
60 [BnyckHon konnektop | (1) | 95974-2 [K] | 96022-2 [K] | 95974-1 [P1 |96022-1 [P1 |95974-3 [GP]
61 |BbinyckHoil Konnektop| (1) | 95973-2 [K] | 96021-2 [K] | 95973-1 [P1 |96021-1 [P1 |95973-3 [GP]
onuuu CEgNo OnuUU LWAP
PX15P-XXS-XXX-AXXX PX15P-XXS-XXX-AXXX
1121 ” o 1122” (2" A“aM-)
-XXX Cepno | Koneo | Marepuan -XXX LWap Konso | Marepuan -XXX Wap Kongo | Matepuan
-HXX 96101 (4) [SH] -XAX | 95826-A (4) [SP] -XTX 95826-4 (4) [T]
-KXX 96070-2 (4) [K] -XCX | 95826-C (4) [H] -XVX 95826-3 (4) [v]
-PXX 96070-1 (4) [P] -XGX | 95826-2 (4) [B]
-SXX 96100 (4) [SS] -XSX | 95878 (4) [SS]
onunun «AUA®PATMA» PX15P-XXS-XXX-AXXX
O Komnnekt gna | @ Komnnekr gna 0"19" 033"
PEeMOHTa CeKLM C | peMOHTa CeKLum 07" 0"g"
cepnom 0e3 cegna (3/16”"x 3-1/4" OD) (3/16”x 4" OD)
-XXX = cegno XX = wa Kon- Kon- ynnotHu- | - ynnotHu- | yo-
K k - -XX = wap 0J1-| Mare- 0/1-|Mare- 0J1-( Mare- 0/1- | Mare-
| UMD | 0= Aaparua | Mradparse | I | Ruagoarnal "o\ renenoe IR rembvoe | | B
-XXA | 637391-XXA 637391-XA 96166-A | (2) | [SP] | ---- - | - |96059 (4) | [E] | 95912 (4) [E]
-XXC | 637391-XXC 637391-XC 96166-C | (2) | [H] | - - | - |Y325-336| (4) | [B] | Y325-342 | (4) [B]
-XXG | 637391-XXG 637391-XG 96329-2 (2)| [B] |- - | - |Y325-336| (4) | [B] | Y325-342 | (4) [B]
-XXL | 637391-XXL 637391-XL 96165-L (2) | [L] | 96164-A | (2) [ [SP]| 96057 (4) | [T] | 95910 (4) [T]
-XXM| 637391-XXM 637391-XM 96166-M | (2) |[MSP]| ---- - | - |96059 (4) | [E] | 95912 (4) [E]
-XXT | 637391-XXT 637391-XT 96165-T (2) | [T] | 96164-A | (2) [ [SP]1| 96057 (4) | [T] | 95910 (4) [T]
-XXV | 637391-XXV 637391-XV 95820-3 (2| [v1 |- — | - | Y327-336| (4) | [V] | Y327-342 | (4) | [V]

@ 3anyacTi KOMNeKTa Ana 06CyKMBaHUA BO3AYLLHO ceKumm, cm. cTp. 87. © MprmeHAeTca Tonbko Ha Mogens PET5P-XXS-XXX-AXXX.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (ru) Crp. 85



NMEPEYEHb 3AMACHBIX YACTEN PX15P-XXX-XXX-AXXX / YKUAKOCTHASA CEKLA

671 (PX15P-EXS-XXX-AXXX)

260
24

671 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

LIBETOBAA MAPKMPOBKA
MATEPUAN LBET LIBET
AWAGPATMbI LLIAPA
Hytrel® KpemoBbiit KpemoBbiit
Hutpun YépHbit KpacHbiii (*)
Santoprene® [lecouHblit MecouHbit
Santoprene® 3enéHbin He npumexumo
(pe3epeHbii1)
nTos Benbiit Benbiit
Viton® KénTbin (-) KeénTbin ()
(-) NyHKTMP (*) Touka

8 Santoprene

60 (PX15P-YXS-XXX-AXXX)

60 (PX15P-FXS-XXX-AXXX)

< TPESGOBAHUA K KPYTALWEMY MOMEHTY =
NMPUMEYAHWE. HE 3ATATVBAWTE KPEMEXXHBIE AETAJIN YPE3MEPHO.
(6) Liain6a mem6paHbl, 50 - 55 ft Ibs (67.8 - 74.6 Nm), CMmakbTe NoBepXHOCTb
cmaskoii Lubriplate n HaHecuTe Loctite 271 Ha pe3b6y.
(26) BuHT 11 (29) laiika, 15 - 20 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).
(131) Bunrt, 12- 17 ft lbs (16.3 - 23.0 Nm).

CMA3KA / TEPMETUKH

@ Hauecnte cmasky Lubriplate® FML-2 Ha Bce ynnoTHUTeNbHbIE KONbLa, NPOKNaAKN
M-o6pa3Horo ceueHuns n conparaemble geTanu.

@ HanecnTe Loctite® 242 Ha pe3b6bi npun c6opke.

® HaHecuTe NpoTNBO3aAUPHbIii COCTAB Ha pe3b6y 1 Ha 6ONTbI 1 raiik GpnaHLeBbix
rofloBOK, KOTOpble CONpMKacaloTcA C KOPMYCOM Hacoca, €N MCMONb3YeTCA Kpenéx
113 HepXKaBeloLei cranu.

@ HawnecnTe Loctite® 271 Ha pe3b6bl npu c6opKe.

MPUMEYAHUE. Lubriplate® FML-2 — 3T0 6enas KOHCMCTEHTHaA CMa3Ka, MMeloLas
nuLLeBoi AOMYCK. nocneqoaarenbﬂocrb 3aTAXKKN

PucyHok 2
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NMEPEYEHDb 3AMACHBIX YACTEW / PX15P-XXX-XXX-AXXX BO3YLUHAA CEKLINA

© CopepxuT CCOK AeTanel, BKIIOUEHHBIX B KOMMEKT [/1 PEMOHTa BO3AYLLHO ceKLyn 637389 (cm. HIke), 1 KoMMoHeHTbI (70), (144), (175) v (180) nokasaHHble Ha cTp. 85.

OBCNYKUBAHUE CEKLIAA MHEBMOABWUIATENA

06cnyKnBaHue NPOBOAVTCA ASIA ABYX YacTen:
1. YnpaBnswowuii KnanaH, 2. OCHOBHON KnanaH.
gggpl?é-lblE 3AMEYAHN/A NO NOBTOPHOU

o O6CnyxmMBaHMe ceKLMn NMHEBMOABUraTeNa NPOBOANTCA
Mocne PEMOHTA XWAKOCTHOMN CeKLN.

e OcmoTpuTe 1 3aMeHWTe CTapble AeTanu HOBbIMU, e

Heobxogumo. MpoBepbTe Ha Hanuure MyOoKKX LapanuH

Ha MNOBEPXHOCTAX, a TakXe BMATWUH WAM MOPE30B B

Hnnom UTENbHbIX KOMbLIAX.

pUMKTE MepbI MPEAOCTOPOXKHOCTY, UTOObI He paspesaTb
MOTHUTENbHbIE KObLA NP YCTAHOBKE. _ ®

. : '\a}‘ktezcme Ha yNnoTHUTeNbHbIE KoMbLia cMasky Lubriplate

o He nepetarvBarite KpenéxHble aetanu. CM. HOPMaTVBHbIE
MOMEHTbI 3aTAXKM Ha CXeMe.

e 3aTAHWTE KpenéxHble 3eMeHTbI Mocie nepe3sanycka.

e WHCTPYMEHTbI ANA OBCITYKMUBAHWA. YTobbl 0bnerunts
YCTaHOBKY YMNOTHUTENbHbIX Konel, (168) Ha ynpaBnsioLyuii
nopuexb (167), ncnonb3aymnrte MHCTpymeHT Ne 204130-T,
noctasnsembin komnaxven ARO.

Mosuyus | OnucaHue (pasmep) 3anyacrb Ne Kgg- '\ga;fl' Mosuuyua | OnucaHue (pasmep) 3anuactb Ne Kgg- ';'a;f"
101 LlenTpanbHoe Teno (PX15E-XXX-XXX-AXXX)| 97032 1) [GP] 0167 ();Kn" pasnsiowu l?sgl)opmeub 67164 M| i
(PKTSP-XXX-XXK-AXKX) | 97026 [P] YnnoTHUTeNbHOE KOJbLO
103 | MepexopHas BTyNKa 97392 (1) | [D] 168 (3/32"x 5/8"0OD) 94433 (2) | ]
105 | BUHT (M6x 1-6gx 130 mm) 95886 (4) | [SS] 169 mggwsgrgg)e M-o6pasHoro ceyenns | y740.9 M| 1
107 | TopueBas nnacTuHa 95840 (2) | [SS] 70T 92081 D)
111 | Katywka 96293 | (1)| [DI OptineBan sTynka
118 | CronopHbiit wrugr 95839 | (2) | ISS] ©171 | YnnoTHUTeALHOE KoMbLO Y325-119 | (1) | [B]
121 | Brynka 95123 (2) | [D] YNNoTHUTENbHOE KONbLO
126 | 3arnywka Tpy6ku 93897-1 | (1)] IPI 0172 | aex1-1/8"0D) ! vi52 |0 B
©132 | Npoknaaka 96170 | (1)| [B] ©173 | JIoTHITENEHOR KOMbLIO ¥325-123 | (2) | [B]
LWair6a (M6) 06174 | YnnotHuTenbHoe Konbuo ¥325-202 | (2) | [B]
133 | (PETSE) (PD15E) 05031 || [ss] (/8"x1/270D)
(PE15P) (PD15P) ©6) 176 | Ounadparma (o6pathbiii knanar) 95845 (2) | U]
134 | BUHT (M6 x1-6gx20mm) 95887 | (6) | ISS] 181 | Hunukapuieckuit urugr ¥178-52:5| (4) | [SS]
135 KnanaHHbli1 610K (PX15E-XXX-XXX-AXXX)| 95834-5 | ©200 | Npoknaaxa 95842 M [ Bl
(PX15P-XXX-XXX-AXXX) | 95834-1 201 l'nyu.wrrenb (PX15P-XXX-XXX-AXXX) 93139 1) [P]
136 | TopueBas KpbiwkKa 95833 (1) [P] (PX15E-XXX-XXX-AXXX) 350-568 | (1)| -
©137 | Mpoknapka 95844 (1) | [B] 233 | MpomexyTouHas NNacTuHa 95832 (1) | [P]
©138 | YnnoHenne fl-06pasnoro ceuenns | y1g6.53 | (1) | [B] 236 | Taiika (M6 x1-6h) 95924 [ (4) [ ISS]
YnnotHeHue M-06pa3Horo ceyeHus 06 | Cwaska Lubriplate” FML-2 94276 ()
0139 (3/16"x1-1/8" OD) P Y186-49 | (1) | [B] YnakoBKu cmasku Lubriplate® (10) 637308
140 | Bknapbiw KnanaHa 95838 (1) | [AO] © 3anyacTv KoMnneKTa AnA 06CNyKMBaHUA BosaywHan ceKLum, M.
141 | MnacTuHa KNanaHa 95837 (1) | [AO] cTp. 85.
©166 | Mpoknagka 96171 (1) | [B]

MAACTUHY, MOCNE YEro CTaHyT AOCTYMHbI NPOKNaaku (132 u
166) n gnadparmbl (176).

BcTaBbTe HebOMbLYIO OTBEPTKY C MNOCKUM Kanom B
BbleMKy c6OKy 6noka knanaHoB (135) n HaxmuTe Ha
A3bIYOK, YTOObI U3BNIEYD MPOMEXYTOUHYIO MAACTUHY (233),
OTMYCTUB BKNaAblL KnanaHa (140), nnactmHy Knanana (141)
1 npoknagky (200).

CHumuTe TOpLEBON Konnayok (136) n ynnoTHUTENbHOE
KonbLo (137), ocBoboaus 3010THIK (111).

NOBTOPHAA CBOPKA OCHOBHOI'O KJIAIMAHA

PA3BOPKA YINPABJNAIOWEIO KJIAMAHA

1. JIérkoe NocTyKMBaHMe No CTOMOPHOMY WTUGTY
(118) LOMKHO NPMBECTY K TOMY, UYTO CTaHYT BUAHbI
NPOTMBONONOXHaA BTyNKa (121), HanpaBAAOLMIA NOPLLEHD
(167) n pmpyrvie petanu.

2. CHumwure BTynKy (170), ocMoTpuTe €€ BHYTpeHHee
OTBEPCTVIE Ha HAJMuVie NOBPEXAEHNIA.

MOBTOPHAA CBOPKA YMNPABJIAIOLEIO KJIAIMAHA

1. Ounctute 1 CMaxbTe AeTany, He MOANeXallme 3aMeHe 13
€MOHTHOTO KOMIMNeKTa.
2. YctaHoBMTE HOBble YNAOTHUTENbHbIE KoMbLa (171 1 172),
CTaHOBMTE Ha MeCTO BTYAKY (170).
3. YcTaHOBMTE HOBblE YNNOTHUTENbHbIE KONbUa (168) 1
ynnoTHeHune M-06pa3Horo ceyeHna (169). OTmeTbTe

YCTaHOBUTE HOBbIE YMIOTHEHWA I'I-o6$a3|-|oro ceyeHun
(138 1 139) Ha 30n0THUK (111). BbICTYTbI JOJMKHbI
MPOTUBOCTOATb NMLEBbIMI MOBEPXHOCTAMI.
BcTasbte 30n0THUK (111) B 610K KnanaHos (135).
YcTaHoBUMTE YNNOTHUTENbHOE KOonbLo (137) Ha TopueBoi
Konnauok (136), 3atem cobepute TOPLEBOI KONMAYOK C
6nokom KnanaHos (135), 3aKpeniiB ¢ MOMOLLbIO TOPLIEBbIX
nnactuH (107) n BuHToB (105). MIPUMEYAHUE: 3ataHuTte
(105) Bunt 0 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).

BcraBbTe Bknagblw knanaHa (140) n nnactuHy KnanaHa
(141) B 6nok knanaHos (135). MIPUMEYAHMUE: Mpu
cbopke «BbiMyKNas» CTOPOHA BKagbllWa KnanaHa (140)
AOMKHa ObITb 0bpalueHa K NnacTuHe knanaHa (141).
CMOHTMpYiATe NNacTUHy KnanaHa (141) Tak, utobbl MeTKa
C naeHTMdUKaLmMeil HOMepPa 3anyacTy pacnonaranach B
HanpaBfeHUn BKNagbllwa knanaxa (140).

YcraHoBuTe Npoknagky (200) 1 MPOMEXYTOUHYIO MNaCTUHY
(233) Ha 6nok knanaHoB (135). IPUMEMAHUE: YcTaHosuTe
NPOMEXYTOUHYI MacTUHY (233) TaK, uTobbl CTOPOHA C
BbIpe30M Obl/la HanpaB/eHa BHIA3.

BcTasbTe npoknagky (132 1 166) 1 obpaTHbIi KnanaH (176)
B kopnyc (101).

YctaHoBUTe 610K KnanaHos (135) 1 KoMnoHeHTbI Ha Kopnyc (101),
3akpenvs BuHTamu (134). TIPUMEYAHUE: 3ataHnTe BUHTSI (134)
KpyTALLMM MOMeHTOM 4,0-4,5 H-m (35-40 GyHTO-[t0IMOB).SCrews
to 35-40in. lbs (4.0 - 4.5 Nm).

HanpasfieHne BbICTyna. Cmaxbre un YCTaHOBUTE Ha MeCTO

Flnpasnmou.mlh nopLueHb (167).

OBTOPHO CObepuTe OCTaNbHbIe YacTu, YCTAaHOBUTE Ha

MECTO YMAOTHUTENbHbIE KonbLa (173 n 174).

PA3BOPKA OCHOBHOIO KJIAMAHA

1.

CHumunTe 610K KnanaHos (135) 1 (233) npomMeXxyTouHyio

KOA MATEPUATIA
[AO] = Alumina Oxide [P1 = Monunponunex
[Bl = Hurtpun [SP] = Santoprene
[Br] = Jatyub [SS] = HepxasBelowas cranb
[D] = Auertanb [Ul = nMonuyperan
GP] = 3asemnaembiii
nonunponunex

PX15P-XXX-XXX-AXXX (ru)
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NMEPEYEHDb 3AMACHbIX YACTEMN PX15P-XXX-XXX-AXXX / BO3AYLUHAA CEKLUA

140

BcTaBbTe 30ech OTBEPTKY,
4YTOGbI M3BNEYDb (233) NNacTUHy

1380 [ apanTepa.

11

= TPEBOBAHUA K YCUIUIO 3ATAMXKKU =
MPUMEYAHVE: HE 3ATATVBANTE KPEMEXHBIE ETANIV CIULIKOM CUMbHO.

1390 @ KpyTawum (105 v 134) BunHT o 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).

1370 CMA3KA/TEPMETUKA
BOJbLION ® Hanecute cmasky Lubriplate FML-2 Ha Bce ynnoTHUTeNbHble KONbL,
"KNAMAH U-o6pasHbie ynnoTHeHNs 1 conpsAraembie fetanm.

@ Mpn c6opKe HaHecuTe Ha pe3b6bl NPOTNBO3aAUPHbIIl COCTaB.

Mo3uumsa 43 pononHutenbHo (PD15E-XXX-XXX-AXXX u PE15E-XXX-XXX-AXXX)

CMEeHHbIN y3e/l OCHOBHOrO K/lanaHa noctaBnAeTcA oTAe/NbHO M BKOYaeT caieayoulee:;
637390-1 ana mopenen PD15P-X: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176
(2), 200, 233 1 236 (4).

637390-2 ana mopenen PE15P-X: 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135,136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,

176 (2), 200, 233 1 236 (4).

637390-7 ansi mogenen PD15E-X: 105 (4), 107 (2), 111,132,135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2),
200, 233 1 236 (4).

PucyHok 3

Crp. 88 PX15P-XXX-XXX-AXXX (ru)



o

NOUCK U YCTPAHEHUE HEMCNPABHOCTEN

Bbinyck npopyKTa 13 BbiNyCKHOTO OTBEpCTUA

MpoBepbTe Aradparmy Ha Hanmume pa3pbiBOB.
lpoBepbTe 3aTAXKY BUHTa Anadparmbi (6).

My3bipbKM BO3AYXa B BbINYLEHHOWN »KUJKOCTY

lMpoBepbTe GUTUH B IMHIN BCACbIBaHWA.

lMpoBepbTe YNNOTHUTENbHBIE KOMbLiA MEXAY BNYCKHbIM
KOMNEKTOPOM 11 GriaHLIaMM Hacoca Ha CTOPOHE BryCKa.
lpoBepbTe 3aTAXKY BUHTa Anadparmbi (6).

Asurarennb BbiNyCKaeT BO34yX WiN rNoXHeT

MpoBepbTe 0bpaTHbIN KnanaH (176) Ha Hanuyue
NOBPEXEHN NN U3HOCA.

[NpoBepbTe HanMurie NOCTOPOHHMX NPEAMETOB B KanaHe /
BbIXJI0MNe.

Huskunin BbixogHOI 06bEM, HEYCTONUYMNBDIA NOTOK
AN OTCYTCTBME NOTOKA

[MpoBepbTe nogayy Bo3ayxa.

[MpoBepbTe, He 3aCOPEH M BbIMYCKHOW LUNAH.

MpoBepbTe, He NepeKpyYeH (3axaT) W LWNaHr AnA BbiMycka
KNIKOCTU,

MpoBepbTe, He NepeKPyYeH (3aXaT) 1 U He Pa3opBaH Jin
LUNAHT ANA BMYCKa XKNAKOCTH.

MpoBepbTe, He KABUTUPYET NI Hacoc. YTobbl obecneunTb
HaANexalunin pacxod Npu Nepekayke BbICOKOBA3KUX
XKUAKOCTEN, AMAMeTp BCacbiBalowero TpybonpoBoaa
LOJKEH, NO MEHbLIEN Mepe, COBMaAaTh C JUAMETPOM
pe3b0Obl Ha BMyCKe Hacoca. BcacbiBaowwnid WiaHT JOMKeH
ObITb Hepa3bopHOro TMNa 1 cnocobeH obecneynBaTb
BbICOKMI BaKyyM.

lMpoBepbTe BCe COEAMHEHMA Ha BMYCKHbIX KOMJIEKTOPaX
1 BCacbiBalowmx natpybkax. OHM BOMXHbI 6bITb
repMETUYHBIMM,

OcmoTprTE HACOC Ha Hanuume TBEPAbIX NPeAMETOB B
Kamepe avadparmbl Uiy B 0611aCTy cea.

PX15P-XXX-XXX-AXXX (ru)
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(Yka3zaHHble pa3Mepbl NPUBEAEHbI TOJIbKO AJIA CMPaBKM, OHU OTOOParkaloTCA B AONMAX Y MUIAMETPAX (MM)).

PX15P-EXS-XXX-AXXX

1-1/2" ANSI / DIN OnaHey

r—iA
fae— P —»

3a60pHNK

3a60pHMK }2

G

BbixnonHow knana 3/4 - 14 NPT. X
Bospyxonpuemuuk 1/2 - 14 NPT

PX15E-XXX-XXX-AXXX

F /— 1-1/2" ANSI / DIN Onaney

PASMEPHDbIE JAHHDIE
PX15P-YXS-XXX-AXXX
1-1/2" ANSI / DIN ®naney 7
Q
P——
N\
3a60pHUK
B }5
G J;J
N
| I
D
‘ MJ f 4 F K 3a60pHUK ‘
\ C . R
BbixnonHoiA knanaH 3/4 - 14 NPT. A l ‘
BosgyxonpuemHunk1/2 - 14 NPT.
PA3SMEPbDI

E - cm. Huxe J-10-1/32"(254.8 mm) N-11-3/8"(288.4 mm)
F-10-1/2"(266.3 mm) K-9/16"(14.3 mm) P -9-1/32"(229.5 mm)
G - CM. HUXe L - CM. HUKe Q - CM. HUXe

A - CM. HUXe
& B-21-15/32"(545.3 mm)
C-14-15/16"(379.4 mm)
@ D-3-9/32"(83.3 mm)

4D

[
H M

H-8-11/16"(220.7 mm)

upr

J PX15P-FXS-XXX-AXXX  20-15/16"(531.6 mm)

BeixnonHoii knanan 3/4- 14NPT  PXT5P-YXS-XXX-AXXX  18-27/32"(478.7 mm)

PX15P-XXX-XXX-AXXX -
PX15E-XXX-XXX-AXXX -

“r

PX15P-FXS-XXX-AXXX -

PX15P-YXS-XXX-AXXX 1~
PX15P-XXX-XXX-AXXX -

M-17/32"(13.0 mm) R - cM. HMXKe

upn el
- 24-15/32"(621.5 mm)
- 24-19/32"(624.5 mm)
117(279.5 mm) -
14-1/8"(358.5 mm) -

“Qr uR”
4-7/16"(112.4 mm)

3/8"(349 mm) 18-3/32"(459.0 mm) 2-3/32"(53.1 mm)

PX15E-XXX-XXX-AXXX - —
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BEFH

D

PX15P-XXX-XXX-AXXX

MR B1E, REMLER

1-12%~TRER
LB (EEE)

b-Zil=p: K 5-29-20
(REV: A)

BARAABETRERFX RRENSRE.

@ TR, BIENEBERILE A, BFERIERFH.

HiZREE

637391-XXX B FEKERRIARS S (IEIST).
637391-XX B KRS S (I EI5T).
it AEGREEFEFRIILN I DEZEH T
637389 AATEREKEMEE (BEFE 97 1.
637390-X =S EEH (ZFE 98 T)o

PRARZR &im
MBS SF "BMSRAR B -Xxx'
AR L FERBEIWRRE
MR 2F WSERE

EE .. PX15P-FKS-XXX-AXXX 63.94 & (29.00 24JT)
PX15P-FPS-XXX-AXXX. 42.60 % (19.32 2N/T)
PX 15P-YKS-XXX-AXXX 55.94 & (25.37 24 FT)
PX15P-YPS-XXX-AXXX 42.30 % (19.19 A7)
PX 15E-FES-XXX-AXXX. 43.14 & (19.57 A FT)

BRHSEH ... ... .. 120 psig (8.3F)
BRHEBED ... 10 psig (0.69F2)
BARHEBED ... 120 psig (8.3F)
BRAME GEF#HO) ...... .. 123.1 gpm (465.9 Ipm)
HE2/1EIN @ 100 psig. . ... ... 0.617 gal. (2.34 lit.)
BRBIE. ... 1/4" H1Z (6.4 BX)
mREEWRR (FRIEEKZE R
TR ... .. -60° Z 280°F (-51° & 138°C)
B MBS . . -20° F 180°F (-29° & 82°C)
. 10° Z 180°F (-12° & 82°C)
BRE............ 32°F 175°F (0° & 79° Q)
Kynar BBRELZH . ... 10°E 200°F (-12° £ 93°C)
SEBES. ... -40° Z 225°F (-40° & 107°C)
BNEIE. ... ... 40° Z 225°F (4° & 107°C)
SRR s -40° & 350° F (-40° & 177° Q)
RH8GB. ... Z W 100 7T
RERST. ... 8.687" x 14.937" (220.7 &K x 379.4 ZX)
IREZ @ 70 psig - 60 com@ . .. 81 dB(A)2

© FAFTREN 93139 HAEEMIK.

O EXBAHHREAEEREREF A — N EEELRER (LAgg).
ZEERHEEEANANT FMNEMERNANSI $1.13-2005, CAGI-

PNEUROP S5.1 ¥R/o

8IS PE15X

1
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S KRR
B: PX15 X - X X s - X X X - A X X X
BRI
PD15- #RER
PE15- HF#EO
chul it
E- SHERE
p- BAK
wEEO
F-  1-1/2" ANSI [ DIN %= | Kif
Y- 1-1/2" ANSI / DIN 3£ | Hily
i BETEE R
E- SHRRAK
K- Kynar BIRm S (B271)

P- BAEK (R

B

S- FEW
TR

H- & 440 REW

K- Kynar BIRAZH

P- BAK

S- 316 INEE
TR

A- SEBE

C- AEEMRESERME
G B

S- AN

T RBESIK

V- ERE
)it g o

A- SEEE

C- BB MR
G B

L EREaK BUSRIE
M- ER% ZE5E
T ROSIK | 85K

V- RBEE
sl
A- Revision

FURE 1 (MRREFFARE, WEHE)

A- E3REHE 120VAC, 110 VAC #0160 VDC
B- FEWLME 12 VDC, 24 VAC #1122 VAC
C- FEWLHE 240 VAC, 220 VAC #1120 VDC
D- FEHEHE 24 VDC, 48 VAC #1 44 VAC

E- FBR4H® 12 VDC NEC / CEC

F- ERF4ME 24 VDC NEC / CEC

G- FBF4I 12 VDC ATEX / IECEx
H
J

- E3HHE 24 VDC ATEX / IECEx
E3 R4 H% 120 VAC NEC / CEC

K- FER4HE 220 VAC ATEX / IECEx

N- FBEIE, FAHERE

P- ImiEIR (GRIZMEEMR)

0- #RAEMEIER (FCEBRAN)

S- BHEERI] LER
LURE 2 (MBRFLLUREB, WER)

E- ARk RIR + itiwie

F- RRRRIG R IR

G- MFEFKI® ATEX / IECEx / NEC / CEC

H-  IWF2RA + ittmHAIM ATEX / IECEx / NEC / CEC
L ttmm

M- it ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- AR iH NEC

T-  WFERE NEC / ittimA&N NEC

0- Tkt

R

EPITHEHRIK, BEHARBERIER Ingersoll Rand P RS TR HE -
FX: FERTTHAARNERE, EMEFFRERELHS. UFXTRARAENEDE, FEAKRRIT .
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DiER KA EIEE.

o LZRGKATEERN, BESEESREHF.
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BHE, BT HEAMTRE.

- BRHAREHEL, A8k
BHE, FRBM k.

- BEERRE, BIEMERERES,

SERBENA

PX15P-XXX-XXX-AXXX (zh)

kN



Q
— i IR

R 1EREH

HZSENRRKE, ARORIRFEZMEREXREVHL
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MEHEILE, #Wit— kI
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o TKHI, MWAS/HERRIER.

o EIMEY, MRIBRAER, EFFFRIIEINBEE M

o FERFCH, RAKEITEIAE. KR, AEEHNR
RIRBEZR o

o SRRIRERTEEIMA Caiizt D) BRI, BiE
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o HHMEEEREVSRHOLERLEREAER.

o WRMEXIAERE. FEHE, FESRFEENYH
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o FlLubriplate® FML-2)iEi8 5 (942768 E B B G E%E
&4 KiFE (1) BRFF (144) U

o WTFHAERELBEANWRES. (8) ZEBEKHE LK
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* Kynar® 2 RIBRM-EIRA BB « KIke f 242° NG FHERAH—NEMERF
© ARO® BHEBRZNRM—AEMETIE « =-HAE° £Monsanto CompanyBiEMETAR, 212148 Advanced Elastomer Systems, LP. «
* Lubriplate® & Lubriplate Division (35 E B[ 5 38 M2 BN —NEM 4R »

E 4T

PX15P-XXX-XXX-AXXX (zh)



FHFIR | PXIEX-XXX-XXX-AXXX FAKEL
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