MANUAL DE UTILIZACION Y DATOS DE INGENIERIA Y VENTAS

INCLUYE: KITS DE REPARACION, LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS.
INCLUYE LOS MANUALES: Motor neumatico AF044X-XX (n.c de ref. 97999-1466), Extremo de la bomba inferior
66302-X (n.o de ref. 97999-648) y Manual de informacién general S-632 (n.° de ref. 97999-624).

AF0430GXXXXXX-XX-X
SERIE DE BOMBAS DE DOS BOLAS

MOTOR DE AIRE DE 4-1/4“
30:1 RATIO
6" RECORRIDO

LIBERADO: 10-15-12
REVISADO: 6-2-17
(REV: C)

LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para consultas futuras.
El idioma original de este manual es el inglés.

KITS DE REPARACION

DATOS DE LA BOMBA

o Utilice solo piezas auténticas de recambio ARO® para asegurar
la tasa de presién compatible y una vida mas larga.

o 637489 para la reparacion de la seccién del motor neumatico..

e 637307-X43 para la reparacion del extremo de la bomba infe-
rior. Consulte el cuadro de la pagina 2 para conocer la descrip-
cion de las opciones de -X43.

ESPECIFICACIONES
Serie del modelo (Consulte la tabla de opciones) AF0430GXXXXXX-XX-X
Tipodebomba........................... Operado de aire, bom ba de
dos bolas de doble efecto
Ratio............ooooiiiiiiii 30:1
Motor neumatico ........................ AF0460-XX
Kit de reparacion del motor ............ 637489
Diametrodelmotor ................... 4-1/4"(10.8 cm)
Recorrido (doble accion) .............. 6"(15.2cm)
Entrada de aire (hembra)............... 1/2- 14 NPTF -1
Escape de aire (hembra)................ 1-1/4-11-1/2NPTF - 1

Serie del extremo de la bomba inferior.. 66302 - XXX
Kit de reparacion de la bomba inferior 637307 - X43

Entrada de material (hembra).......... 1-11-1/2NPTF -1
(macho)............. 2-11-1/2 PTF SAE short
Salida de material (hembra) ........... 1-11-1/2NPTF -1
PESO......ovvvii 429 Ibs (19.5 kgs)
RENDIMIENTO DE LA BOMBA
Rango de presion de la entrada
deaire..........ooovvviiiiiiiinn.. 30- 150 psig (2 - 10.3 bar)
Gama de presion de fluido. ........ 900 - 4629 psig (62 - 319.2 bar)
Ciclos maximos registrados por minuto . 60
Desplazamiento por ciclo................ 5.5in*(180.3 cc)
CiclosporGalon......................... 41.9
Flujo @ 60 ciclos / minuto ............... 1.3 gpm (4.9 Ipm)
Nivel de ruido a 40 cpm (60 psig) ........ 86.8 dB(A)*

* El nivel de la presion acustica de la bomba se ha actualizado a un Nivel acustico

constante equivalente (LAgq) para cumplir con el propésito de ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1 por medio de cuatro ubicaciones de micréfonos..

INGERSOLL RAND COMPANY LTD
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
D (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2017

arozone.com

CCN 46737029

MODELO AF0430GXXXXXX-XX-X

Entrada de aire (hembra)
1/2-14NPTF-1

Motor neumatico AF0460-XX
(Consulte el manual de AF044X-XX)

Seccion espaciador
Y85-29-C Tuerca (3)

94674 de resorte
94209 Espaciador Rod

Salida de material (hembra)
B 1-11-1/2 NPTF -1

Bomba inferior 66302-XXX
C (Consulte el manual de 66302-X)

Espec. corto (entrada macho)
2-11-1/2 PTF SAE

“~__ Entrada de material (hembra)
1-11-1/2 NPTF -1

Figura 1

Nota: Las dimensiones aparecen en pulgadas y (mm) y se suministran so6lo para referencia.

“A" (mm) “B” (mm) “C" (mm)

40.1"(1018.5) 18.911" (480.3) 12.661" (321.6)

for -1 model

42.184"(1071.5) 18.911" (480.3) 12.661" (321.6)
IMPORTANTE

Se trata de uno de los cuatro documentos que contienen informacion
relativa a la bomba. Se encuentran disponibles copias adicionales de

estos formularios previa solicitud.
AF0430GXXXXXX-XX-X Manual de utilizacion del modelo(pn 97999-1500)

O S-632Informacion general: bombas de piston industriales (pn 97999-624)
O 66302-X Manual de utilizacion del extremo de la bomba inferior (pn 97999-648)
O AF044X-XX Manual de utilizacién del motor neumatico (pn 97999-1466)

AR

@ Ingersoll Rand.



CUADRO DE DESCRIPCION DEL MODELO

Modelo Extremo de la bomba Kit de reparacion del

de labomba inferior extremo inferior

AF0430G11XXXX-X 66302 -XXX 637307-X43

Material de la Material de la
Opcion del motor neumatico empaquetadura empaquetadura
Tipo de émbolo
Tipo de resorte
Material de la empaquetadura inferior
A Material de | d i
Material de Ia empaquetadura: aterial de la empaquetadura superior
PTFE relleno de vidrio (superior) KK 3 3
PTFE relleno de vidrio (inferior)
UHMW-PE (superior)
UHMW-PE (inferior) FF ¢ ¢
UHMW-PE/piel escalonada (superior) HH G G
UHMW-PE/piel escalonada (inferior)
UHMW-PE/ PTFE escalonada (superior) GF p p
UHMW-PE (inferior)
PTFE relleno de vidrio/UHMWPE escalonado
(superior) RK R R
PTFE relleno de vidrio (inferior)
Tipo de resorte
Resorte de onda multiple con bolas de acero 4 4 4
inoxidable 316
Resorte de onda multiple con bolas de acero 7 7 4
inoxidable 440
Tipo de émbolo
Acero inoxidable con placa de cromo rigida 7 3 3
Acero inoxidable endurecido con revestimien- 8 B B
to ceramico
Opcion del motor neumatico
Sin opcién N/A N/A
Regulador de la valvula esférica integrado 1 N/A N/A
DIMENSIONES
VISTA POSTERIOR VISTA SUPERIOR
5.625 (142.875 mm) diam.
CLSaIida de material

0.406 (10.3 mm) de diam.

) x‘// atravesado (4 equidistantes)

Entrada de aire (hembra)
1/2- 14 NPTF -1

AF0430GXXXXXX-XX-X (es)




DESCRIPCION GENERAL

CONEXION DE LA BOMA: SUPERIOR/INFERIOR

Las bombas de cuatro bolas se han disefiado principalmente para
la transferencia de grandes volimenes de liquidos de viscosidad
media y baja. La estructura de acero inoxidable es compatible con
una amplia variedad de liquidos. La bomba inferior se ha disefiado
para facilitar el cebado. La funcién de doble accién viene incluida
de serie en todas las bombas industriales ARO. El material se sumi-
nistra a la salida de descarga de la bomba tanto en el recorrido de
ascenso como en el descenso.

El motor esta conectado al extremo de la bomba inferior a través
de una seccién del espaciador. Esto permite la lubricacién del pren-
saestopas de la empaquetadura superior y evita que el motor se
contamine debido a un desgaste normal y a posibles fugas a través
del prensaestopas de la empaquetadura del material. Asegurese
de llenar el vaso de disolvente de manera adecuada con lubricante
para proteger las empaquetaduras superiores y garantizar una vida
util més prolongada.

= ADVERTENCIA| PRESION PELIGROSA. No supere la presion
maxima de funcionamiento de 319.2 bar (4629 psig) a un
presion del aire de entrada de 10.3 bar (150 psig).

Ratio de la bomba X = Presion maxima del
Presion de entrada al motor de labomba  liquido de labomba
La ratio de la bomba es una expresion de la relacion existente entre la zona del
motor de la bomba y la zona del extremo de la bomba inferior. EJEMPLO: cuando
se suministra al motor una presion de entrada de 10.3 bar (150 psig) con una
ratio de la bomba de 4:1, desarrollard una presion méxima del liquido de 41.4
bar (600 psig) (sin caudal); a medida que se abra el control del liquido, el caudal
aumenta y la velocidad de los ciclos del motor hace lo propio para satisfacer la
demanda.

= ADVERTENCIA| Consulte la hoja de informacion general,
donde podra encontrar precauciones adicionales de segu-
ridad e informacién importante.

AVISO: puede producirse una expansién térmica si el liquido de los
conductos de material se expone a temperaturas elevadas. Ejem-
plo: los conductos de material situados en tejados sin aislamiento
pueden calentarse con la luz solar. Instale una vélvula de descarga
de presion en el sistema de bombeo.

Se encuentra disponible una etiqueta de advertencia (n.° ref.
92325) previa solicitud.

LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS

Los problemas de la bomba pueden producirse tanto en la seccién
del motor neumatico como en la seccion de la bomba inferior. Uti-
lice estas directrices basicas para determinar la seccion afectada..

La bomba no funciona.
® Asegurese de comprobar primero si los problemas provienen
de una fuente externa a la bomba, como por ejemplo si el dis-
positivo de suministro o la manguera de entrada/salida estan
obstruidos, restringidos o doblados. Despresurice el sistema de
la bomba y elimine cualquier obstruccién de los conductos de
entrada/salida de material.
® Consulte la seccion de localizacién y solucién de problemas
del manual del motor si la bomba no funciona y/o el motor
neumatico pierde aire.
® Motor dafado. Reparacién del motor..
La bomba funciona pero no suministra material.
® Consulte la seccion de localizacién y solucién de problemas del
manual del extremo de la bomba inferior.

NOTA: Todas las roscas son a derechas.

1. Coloque el ensamblaje de la bomba en un banco de trabajo.

2. Extraiga las tres tuercas (Y85-29-C) de las tres varillas del
espaciador (ver figura 1).

3. Tire del motor neumatico desde el extremo de la bomba infe-
rior hasta que la varilla del pistén del motor se encuentre en la
posicién “baja”y la varilla del extremo de la bomba inferior se
encuentre en la posicién “alta”

4. Por medio de unos alicates para anillos en E, desplace el anillo
en E lo suficiente para permitir que el manguito se mueva
hacia arriba y libere los dos conectores (ver la figura 2).

DETALLES DE LA CONEXION DE LA BOMBA
% Varilla del piston del motor de la bomba
‘ 90102 Anillo de retencion

90109 Manguito

90096 Conector (2)

Varilla del piston de la bomba inferior
Figura 2

NUEVO MONTAJE

1. Alinee el motor de la bomba con el extremo de la bomba
inferior. Coloque la entrada de aire del motor a 58° respecto a
la salida del material.

2. Instale los dos conectores (90096) y sujételos con el manguito
(90109). Vuelva a colocar el anillo en E (90102) en su posicion.

3. Vuelvaainstalar las varillas del espaciador en el motor de la
bomba.

4.  Junte el motor y la bomba inferior y sujételos con las tres
arandelas de seguridad (Y85-29-C) tuerca

AF0430GXXXXXX-XX-X (es)



CURVAS DE RENDIMIENTO
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FLUJO TASA - GALONES POR MINUTO (GPM)
NOTA: AREA NO SOMBREADA DE LA GRAFICA REPRESENTA EL RANGO
DE FUNCIONAMIENTO RECOMENDADO
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MANUEL D’UTILISATION ET DONNEES SUR LES VENTES ET TECHNIQUES

COMPREND : KITS D’ENTRETIEN, DEPANNAGE, LISTE DES PIECES DETACHEES ET REMONTAGE. LIBERE: 10-15-12
MANUELS COMPRIS : Moteur pneumatique AFO44X-XX (réf. 97999-1466), Extrémité de la pompe inférieure REVISE: 6-2-17
66302-X (réf. 97999-648) et manuel d'informations générales S-632 (réf. 97999-624). (REV: C)

4-1/4” MOTEURS PNEUMATIQUES  AF0430GXXXXXX-XX-X

30:1 RAPPORT

6” COURSE SERIE DE POMPES A DEUX BILLES

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver ce manuel pour s'y référer.

KITS D'ENTRETIEN POMPE DE DONNEES

o Utiliser uniquement des piéces de rechange ARO® pour assurer
la compatibilité avec la pression nominale et une durée de vie

MODELE AF0430GXXXXXX-XX-X

la plus longue possible.
e 637489 pour la réparation des moteurs pneumatiques..
e 637307-X43 pour la réparation de I'extrémité de la pompe =
inférieure. Se reporter au graphique page 2 pour consulter la Admission d'air (femelle)
description des options -X43. 1/2- 14 NPTF-1
r Moteur pneumatique AF0460-XX
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES (See Voir le manuel AF044X-XX)
Série de modéles (voir le tableau de choix) .. .. AF0430GXXXXXX-XX-X o)
Typedepompe..............ccccvvvvnnnn Pneumatique, deux billes Section d'espacement
Pompe a double action Y85-29-C Ecrou (3)
Rapport........coovvieiiiiiiiiinen, 30:1 A ||
Moteurs Pneumatiques.................. AF0460-XX : ‘
Moteur pneumatique.................. 637489 94674 Ressort
Diamétredumoteur................... 4-1/4"(10.8 cm) 94209 Barre d'espacement
Course (double effet).................. 6"(15.2cm)
Admission d’air(femelle)............... 1/2- 14 NPTF -1 Admission matériaux (femelle)
Sortie d'air (femelle) ................... 1-1/4-11-1/2NPTF -1 B 1-11-1/2 NPTF A1
Série extrémité de la pompe inférieure.. 66302-XXX =
Kit de réparation de la pompe inférieure 637307-X43 Pompe inférieure 66302-X43
Admission matériaux (femelle) ........ 1-11-1/2NPTF-1 c (See Voir le manuel 66302-X)
(male) voovvvvvnii, 2-11-1/2 PTF SAE short Spec. abrégé (entrée male)
Matiére oultet (femelle) .................. 1-11-1/2NPTF -1 PR SAR
Poids............ooooiiiii 429 lbs (19.5 kgs) Admission matériaux (femelle)
1-11-172NPTF -1
PERFORMANCES DE LA POMPE Figure 1

Plage de pression d’admission d'air 30- 150 psig (2 - 10.3 bar)

Remarque : Les Dimensions indiquées en pouces et (mm) et sont fournis a titre de

Plage de pression de fluide. . ... ... .. 900 - 4629 psig (62 - 319.2 bar) référence seulement.
Cycles a la minute enregistrés max....... 60 A" (mm) "B (mm) “C’ (mm)
Déplacement parcycle................... 5.5in%(180.3 cc) ?0»1’]' (101(18-;5) 18.911" (4803) 12661" (321.6)
Cy’clo.es par gallon. ... REEITTTTRRPTPRRRRS 419 4(;182?1 0671,5) 18.911" (4803) 12.661" (321.6)
Débit @ 60 Cycles / Minute............... 1.3gpm (4.9 Ipm)
Niveau de bruit a 60 psig-40 cpm....... 86.8 dB(A)*
* Le niveau de pression acoustique de la pompe a été mis a jour pour refléter IMPORTANT
un niveau acoustique continu équivalent (LA,,) satisfaisant aux normes ANSI Il s’agit de I'un des quatre documents afférents a la pompe. Des exem-
$1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en utilisant quatre microphones. plaires de ces formulaires sont disponibles sur demande.
&  AF0430GXXXXXX-XX-X Manuel d'utilisation de la pompe(pn 97999-1500)
O S-632 Informations générales - Pompes a piston industrielles (pn 97999-624)
O 66302-X Manuel d'utilisation de I'extrémité de la pompe inférieure (pn 97999-648)
O AF044X-XX Manuel d'utilisation du moteur pneumatique (pn 97999-1466)

AF0430GXXXXXX-XX-X (fr) 5



GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

Modéle Extrémité de lapompe |Kit de réparation de
de pompe inférieure I'extrémité inférieure
AF0430G11XXXX-X 66302 - XXX 637307 - X43
Matériaux de¢ Matériaux de:
Option de moteur pneumatique garnitures garnitures
Type de plongeur
Type de ressort
Lower Packing Material
.. . Matériaux des garnitures supérieures
Matériaux des garniture:
PTFE renforcé de fibre de verre (sections
supérieures) KK 3 3
PTFE renforcé de fibre de verre sections
inférieures)
UHMW-PE (sections supérieures) - c c
UHMW-PE (sections inférieures)
PE-UHMW/Sections de cuir disposées en étage
(sections supérieures) HH G G
PE-UHMW/Sections de cuir disposées en étage
(sections inférieures)
UHMW-PE/ PTFE de cuir disposées en étage
(sections supérieures) GF P P
UHMW-PE (sections inférieures)
PTFE renforcé de fibre de verre/Sections PE-UHMW
disposées en étage (sections supérieures)
PTFE renforcé de fibre de verre sections RK R R
inférieures)
Type de ressort
Multiples ressort ondulé w / billes en acier 4 4 4
inoxydable 316
Multiples ressort ondulé w / billes en acier inoxyd- 7 7 7
able 440
Type de plongeur
Acier inoxydable trempé avec revétement 7 3 3
chromé
Acier trempé w / revétement céramique 8 B B
Option de moteur pneumatique
Pas d'option N/A N/A
Régulateur a clapet a bille intégré 1 N/A N/A
DIMENSIONS
VUE INFERIEURE VUE DE DESSUS

ccccecssse
©000000000

G Admission matériaux

5.625 (142.875 mm) dia.

0.406 (10.3 mm) dia.

X'// (4 avec le méme espacement)

cooccooooa

q_Admission matériaux

Admission d'air (femelle)
1/2- 14 NPTF -1

AF0430GXXXXXX-XX-X (fr)




DESCRIPTION GENERALE

Les pompes a deux-ball sont principalement destinées a des
transferts importants de fluides de viscosité faible a moyenne. La
structure en acier inoxydable assure la compatibilité avec de nom-
breux fluides. La pompe inférieure est congue pour un amorcage
simple. La fonction double effet est standard sur toutes les pompes
industrielles ARO. Le liquide s'écoule par l'orifice de sortie lors des
courses montantes et descendantes.

Le moteur est connecté a l'extrémité de pompé inférieure par une
entretoise. Ceci permet la lubrification de la garniture d'étanchéité
supérieure et évite la contamination du moteur par I'usure normale
et les fuites éventuelles de la garniture d'étanchéité. S'assurer que
le contenant a solvant est toujours rempli d'un solvant compatible
de maniere appropriée afin de protéger les garnitures supérieures
et de garantie la durée de vie la plus longue possible.

PRESSION DANGEREUSE. Ne pas dépasser
une pression de fonctionnement de 4629 psig (319.2 bar) a
une pression d’admission d'air de 150 psig (10.3 bar).

Rapport de la pompe X pression d’admission vers le moteur de la
pompe = Pression de fluide maximum de la pompe

Le rapport de la pompe est I'expression de la relation entre la section moteur

de la pompe et la section extrémité de pompe inférieure. EXEMPLE : Lorsqu’une

pression d'admission de 150 psig (10.3 bar) est délivrée au moteur d'une pompe

4:1, elle génére une pression de fluide maximale de 600 psig (41.4 bar) (sans

flux). A mesure de l'ouverture de la commande de fluide, le débit augmente car

le taux de cycle du moteur augmente pour répondre a la demande..

-~ MISEEN GARDE| Consulter la fiche d'informations générales

pour connaitre les autres consignes de sécurité et rensei-

gnements essentiels.
NOTIFICATION : Une dilatation thermique peut survenir si le
fluide dans les conduites de matiére est exposé a une température
élevée. Exemple : Les conduites de matiére situées dans une aire
de toit non isolée peuvent étre chauffées par la lumiere du soleil.
Installer une soupape de décharge dans le systéme de pompage.
L'étiquette d'avertissement de remplacement (réf. 92325) est
disponible sur demande.

DEPANNAGE

Des problémes de pompe peuvent se produire dans la section
moteur pneumatique ou dans la section extrémité de pompe
inférieure. Suivre ces directives de base pour déterminer la section
concernée.

La pompe ne démarre pas.

® Commencer par vérifier les problémes potentiels non liés a
la pompe, notamment les flexible d'admission/sortie tordus,
étranglés ou obstrués, et le dispositif de distribution. Dé-
pressuriser le circuit de la pompe et déboucher les conduits
d’admission et de sortie de matiére..

® (Consulter la section de dépannage du manuel du moteur si
la pompe ne démarre pas et/ou que le moteur pneumatique
présente des fuites d'air.

® Moteur endommagé. Réparer le moteur..

La pompe démarre, mais ne délivre pas de matiére..
® (Consulter le manuel de I'extrémité de la pompe inférieure pour
plus d'informations de dépannage.

RACCORDEMENT DE LA POMPE - SECTION
INFERIEURE/SUPERIEURE

REMARQUE : Tous les filets sont a droite..

1. Poser la pompe sur un banc de travail.

2. Retirez les trois écrous (Y85-29-C) les trois tiges d'espacement
(voir figure 1).

3. Extraire le moteur pneumatique de I'extrémité de pompe
inférieure jusqua ce que la tige de piston du moteur soit en
position basse et la tige de I'extrémité de pompe inférieure en
position haute.

4. Alaide des pinces pour bague en « e », faire glisser la bague
en « e » suffisamment loin pour que le manchon puisse se
déplacer vers le haut et libérer les deux connecteurs (voir
illustration 2).

DETAIL DU RACCORDEMENT DE LA POMPE
Tige de piston du moteur de pompe
% 90102 Bague de retenue
ﬁ 90109 Manchon

90096 Connecteur (2)

Tige de piston de pompe inférieure

Figura 2

REMONTAGE

1. Aligner le moteur de pompe sur I'extrémité de la pompe
inférieure. Placer I'admission d'air du moteur a 58° par rapport
ala sortie de matiére.

2. Install the two (90096) connectors and retain with the (90109)

sleeve. Slide the (90102) “e” ring back into position.

Réinstaller les tiges d’entretoise sur le moteur de la pompe.

4, Rapprocher le moteur et la pompe inférieure, et les fixer avec
les trois rondelles d'arrét (Y85-29-C) écrou.

w
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COURBES DE PERFORMANCES

CONTRE-PRESSION (PSIG)

CYCLE PAR MINUTE (CPM)
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o
MANUALE D’USO E DATI TECNICI E DI VENDITA

INCLUDE: SPECIFICHE, KIT DI MANUTENZIONE, INFORMATIVA GENERALE, RISOLUZIONE DEI PROBLEMI.  RILASCIATO: 10-15-12
INCLUDE | MANUALI: Motore pneumatico AF044X-XX (codice art. 97999-1466), Estremita inferiore della pompa ~ RIVISTO: 6-2-17
66302-X (codice art. 97999-648) e Manuale informativo generale 5-632 (codice art. 97999-624). (REV: C)

4-1/4” MOTORE PNEUMATICO AF04 3 0 GXXXXXX-XX-X

e consa TTO SERIE POMPE A DUE SFERE

@ PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA

APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.
La distribuzione di queste informazioni agli operatori & responsabilita del datore di lavoro.
Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE DATI DELLA POMPA

o Al fine di garantire livelli compatibili di pressione e prolungare
al massimo la durata del prodotto, usare esclusivamente pezzi MODELLO AF0430GXXXXXX-XX-X
di ricambio di marca ARO®.

o 637489 per la riparazione della sezione motore pneumatico.

e 637307-X43 per la riparazione dell'estremita inferiore della . .
pompa. Per una descrizione delle opzioni -X43, consultare il Ingresso aria (femmina)
grafico a pagina 2.

Motore pneumatico AF0460 - XX
SPECIFICHE (Vedere manuale AF044X - XX)
Serie modello (referto optionchart) .......... AF0430GXXXXXX-XX-X
Tipodipompa........................... Aria compressa, palla Distanziale sezione
due Doppia pompa A Y85-29-C Dado (3)

Rapporto ..............coovvviiniiiiinnn, 30:1
Motore pneumatico...................... AF0460-XX

Kit di riparazione del motore.......... 637489 L Z:i;: r;:a distanziale

Diametrodel motore.................. 4-1/4"(10.8 cm)

Corsa (a doppia azione) ............... 6"(15.2cm)

Ingresso aria (femmina)................ 1/2 - 14 NPTF- 1 B Uscita materiale (femmina)

Scarico aria (femmina) ................. 1-1/4-11-1/2NPTF -1 112 NPTE
Serie estremita inferiore della pompa ... 66302-XXX &) i

Kit di riparazione pompa inferiore .... 637307-X43 C :\?Iferrlf Lin‘i‘a’l?a‘éio?i?”'x“

Ingresso materiale (femmina).......... 1-11-1/2NPTF -1 )

(Maschio)........ocvvvvviiniiiinnes 2-11-1/2 PTF SAE short BREVE SPEC. (maschio Ingresso)
Uscita materiale (femmina) ............ 1-11-1/2NPTF -1 ) )
. Ingresso materiale (femmina)
PeSO. ... 429 bs (19.5 kgs) 1-11-1/2NPTF -1
Figura 1
RENDIMENTO DELLA POMPA ?

Intervallo di pressione ingresso aria 30-150 ps|g (2 -10.3 bar) Nota: Le dimensioni sono mostrate in pollici e (mm) e vengono fornite solo per riferimento.
Gamma di pressione del fluido ... 900 - 4629 psig (62 - 319.2 bar)
Cicli max. registrati al minuto. ........... 60 A" (mm) B (mm) o tmm)
Spostamentg perciclo................... 5.5in%(180.3 cc) ?3;1.1 (,L%Lif) 189" (4803 12661 6216
Ciclipergallone.......................... 419 42184°(1071.5) - 18911"(480.3) 12661"(3216)
Portata @ 60 cicli/minuto............... 1.3 gpm (4.9 Ipm)
Livello di rumorosita a 60 psig - 40 cpm . 86.8 dB(A)*
* |l livello di rumorosita é stato aggiornato al Livello di rumorosita continuo IMPORTANTE

equivalente (LAeq) per rientrare nello standard $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1

utilizzando quattro punti microfono. Il presente documento é uno dei quattro documenti che accompagna-

no la pompa. Le copie di queste schede sono disponibili su richiesta.
AF0430GXXXXXX-XX-X Manuale d'uso del modello (pn 97999-1500)
O S-632Informazioni generali - Pompe a pistone industriali (pn 97999-624)
O 66302-X Manuale d'uso per I'estremita inferiore della pompa (pn 97999-648)
O AF044X-XX Manuale d'uso del motore pneumatico (pn 97999-1466)

AF0430GXXXXXX-XX-X (it) 9



GRAFICO DESCRITTIVO DEL MODELLO

Modello pompa Estremita inferiore della pompa |Kit di riparazione estremita inferiore
AF0430G11XXXX-X 66302-XXX 637307-X43
Imballaggio Imballaggio
Opzione motore pneumat
Tipo di stantuffo
Tipo di molla
Imballaggio inferiore
. Imballaggio superiore
Imballaggio:
PTFE con riempimento in vetro (superiore) KK 3 3
PTFE con riempimento in vetro (inferiore)
UHMW-PE (superiore)
UHMW-PE (inferiore) FF ¢ ¢
UHMW-PE/inserti in pelle (superiore) HH G G
UHMW-PE/inserti in pelle (inferiore)
UHMW-PE/ PTFE inserti (superiore) GF p p
UHMW-PE (inferiore)
PFTE con riempimento in vetro/inserti in
UHMW-PE (superiore) RK R R
PTFE con riempimento in vetro (inferiore)
Tipo dimolla
Pit onda primavera con sfere in acciaio inox 316 4 4 4
Pili onda primavera con sfere in acciaio inox 440 7 7 7
Tipo di stantuffo
Acciaio inox indurito con cromatura rigida 7 3 3
Acciaio inox indurito con Rivestimento in 8 B B
ceramica
Opzione motore pneumatico
Nessuna opzione N/A N/A
Valvola di regolazione a sfera integrata 1 N/A N/A
DIMENSIONI
VISTA INFERIORE VISTA DALL'ALTO

cocoooocooo0
ecceccccose

G Uscita materiale

5.625 (142.875 mm) dia.

/ da 0.406" (10.3 mm)

Diametro passante (per 4 punti equidistanti)

5006000000
0000000000

q_Uscita materiale

Ingresso aria (femmina)
1/2-14 NPTF -1

10
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DESCRIZIONE GENERALE

Lo scopo principale delle pompe a palla a due consiste nella
trasmissione di volumi elevati di liquidi leggeri a media viscosita.
La struttura in acciaio inox le rende compatibili con una vasta
gamma di liquidi. La pompa inferiore & progettata per facilitare
I'adescamento. La funzione a doppia azione e di serie su tutte le
pompe industriali ARO. Il materiale viene fatto confluire verso
I'uscita di scarico della pompa durante le corse ascendente e
discendente.

Il motore € collegato alla pompa inferiore tramite un distanzia-
tore. Cio consente una corretta lubrificazione del pressacavo della
guarnizione superiore e previene la contaminazione del motore
causata dalla normale usura e da eventuali perdite attraverso

il pressacavo della guarnizione del materiale. Verificare che il
contenitore del solvente sia correttamente riempito di lubrificante,
per proteggere le guarnizioni superiori e prolungare la durata del
prodotto.

PRESSIONE PERICOLOSA: non superare la pres-

sione massima di esercizio di 4629 psig (319.2 bar) in caso
di pressione dell’aria in ingresso pari a 150 psig (10.3 bar).

Pressione Max
del liquido nella pompa

Rapporto della pompa X
pressione in ingressoversoil =
motore della pompa

Il rapporto della pompa esprime la relazione tra |'area del motore della pompa e
quella dell'estremita inferiore della pompa. ESEMPIO: se al motore di una pompa
con rapporto 4:1 viene fornita una pressione in ingresso pari a 150 psig (10.3
bar), esso sviluppera una pressione massima del liquido pari a 600 psig (41.4 bar)
in assenza di flusso. Quando il dispositivo di controllo del liquido € aperto, la
portata crescera all'aumentare della frequenza dei cicli del motore per far fronte
alla richiesta.

Per ulteriori precauzioni di sicurezza e altre
informazioni importanti, consultare la scheda informativa
generale.

AVVISO: l'espansione termica puo verificarsi quando il fluido nelle
linee del materiale & esposto a temperature elevate. Esempio: le
linee del materiale situate in un‘area con tetto non isolato possono
riscaldarsi a causa della luce del sole. Installare nell'impianto di
pompaggio una valvola di sfioro della pressione.

E possibile richiedere un’etichetta di avvertenza (codice art.
92325) sostitutiva.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

| problemi relativi alle pompe possono verificarsi nella sezione mo-
tore pneumatico o in quella dell'estremita inferiore della pompa.
Utilizzare queste linee guida per individuare la sezione interessata.
La pompa non avvial il ciclo.

* Controllare che non vi siano problemi non legati alla pompa,
verificando ad esempio che il tubo di entrata/uscita o il
dispositivo di erogazione non siano attorcigliati, limitati o col-
legati. Depressurizzare l'impianto di pompaggio ed eliminare
gli eventuali ostacoli presenti nelle linee di ingresso/uscita del
materiale.

® Qualora la pompa non awvii il ciclo e/o siano presenti perdite
di aria dal motore pneumatico, fare riferimento al manuale del
motore per la risoluzione dei problemi.

® Motore danneggiato. Riparare il motore.

La pompa avvia il ciclo ma non trasporta il materiale.
® Per ulteriori informazioni sulla risoluzione dei problemi, fare
riferimento al manuale sull'estremita inferiore della pompa.

COLLEGAMENTO DELLA POMPA SUPERIORE/INFERIO-
RE

NOTA: tutte le filettature si trovano a destra.

1. Adagiare il gruppo della pompa su un banco da lavoro.

2. Rimuovere i tre dadi (Y85-29-C) dalle tre barre distanziali
(vedere la Figura 1).

3. Allontanare il motore pneumatico dall'estremita inferiore
della pompa finché la biella del motore non raggiungera la
posizione “down” (giu) e la barra dell'estremita inferiore della
pompa non sara in posizione “up” (su).

4. Utilizzando le pinze dell’E-ring, allontanare I'E-ring facendolo
scivolare verso l'alto quanto basta per consentire al manicotto di
spostarsi in alto, liberando i due connettori (vedere la Figura 2).

DETTAGLIO DEL COLLEGAMENTO DELLA
POMPA

% Biella del motore pneumatico
‘ 90102 Anello di fissaggio

90109 Manicotto

90096 Connettore (2)

Biella della pompa inferiore

Figura 2

RIMONTAGGIO

1. Allineare il motore della pompa con l'estremita inferiore
della pompa. Posizionare I'ingresso dell’aria del motore a 58°
dall'uscita del materiale.
2. Posizionare il connettore 93960 in luogo e inserire i due perni
(93985) nel connettore. Utilizzare le due coppiglie (Y15-22-5)
per mantenere i piedini.
Avvitare le barre distanziatrici tre “C" nella base del motore di aria.
4, Allineare i fori nella parte inferiore del corpo pompa con le tre
“C" distanziatore rods e la slitta nei fori. Mantenere utilizzando
i tre dadi (Y12-6-C).

w
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CURVE DI RENDIMENTO

CICLI AL MINUTO (CPM)

PORTATA IN LITRI AL MINUTO (LPM)
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PORTATA IN GALLONI AL MINUTO (GPM)
NOTA: ZONA NON OMBREGGIATA DEL GRAFICO RAPPRESENTA LA GAMMA DI
FUNZIONAMENTO CONSIGLIATO
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NOTA: ZONA NON OMBREGGIATA DEL GRAFICO RAPPRESENTA LA GAMMA DI

FUNZIONAMENTO CONSIGLIATO
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BEDIENERHANDBUCH, VERTRIEBSINFORMATIONEN UND TECHNISCHE DATEN

INKLUSIVE: SPEZIFIKATIONEN, SERVICE KITS, ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR PROBLEMBEHANDLUNG.
ENTHALTENE HANDBUCHER. AF044X-XX Druckluftmotor (Art.Nr. 97999-1466), 66302-XXX Unteres
Pumpenende (Art.Nr. 97999-648) und S-632 Allgemeine Informationen (Art.Nr. 97999-624).

AF0430GXXXXXX-XX-X
ZWEI-KUGEL-PUMPEN

4-1/4" DRUCKLUFTMOTOR
30:1 VERHALTNIS
6”"HUB

\_{ER(")FFENTLICHT: 10-15-12
UBERARBEITET: 6-2-17
(REV: C)

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE AUSRUSTUNG
INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, diese Informationen dem Bedienungspersonal zukommen zu lassen. Fiir kiinftige Fragen
aufbewahren.

SERVICE KITS

PUMP DATEN

* Nur Originalersatzteile von ARO® verwenden, um einen kor-
rekten Nenndruck und maximale Laufzeiten zu gewahrleisten.

* 637489 zur allgemeinen Reparatur aller Druckluftmotoren.

® 637307-X43 zur Reparatur des unteren Pumpenendes.
Weitere Informationen zu den Optionen fiir -X43 finden Sie im
Diagramm auf Seite 2.

TECHNISCHE DATEN
Modellserie (refer to option chart) . ........... AF0430GXXXXXX-XX-X
Pumpentyp ..., Druckluftbetriebene,
zwei Ball Doppia pompa
Doppia pompa
Ratio.............ooevviiiiiiiiiin, 30:1
Druckluftmotor.......................... AF0460-XX
Reparatur-Kit fiir den Motor............ 637489
Durchmesser des Motors.............. 4-1/4"(10.8 cm)
Hub (doppelt wirkend) ................ 6"(15.2cm)
Lufteinlass (Buchse).................... 1/2-14NPTF - 1
Luftabzug (Buchse) .................... 1-1/4-11-1/2NPTF - 1
Unteres Pumpenende ................... 66302-X43
Reparatur-Kit fiir das untere Pumpenende. 637307-X43
Materialeinlass (Buchse)............... 1-11-1/2NPTF -1
(Stecker)................. 2-11-1/2 PTF SAE short
Materialauslass (Buchse)............... 1-11-1/2NPTF-1
Gewicht...........coooiiiii 429 Ibs (19.5 kgs)
PUMPENLEISTUNG
Lufteinlassdruckbereich.......... 30- 150 psig (2 - 10.3 bar)
Fluid-Druckbereich ............... 900 - 4629 psig (62 - 319.2 bar)
Max. Umlaufzyklen / Minute. ............ 60
Verdringung Kubikzoll pro Zyklus . ..... 5.5in*(180.3 cc)
ZyklenproGallone ...................... 419
FlieBen @ 60 Zyklen pro Minute .......... 1.3 gpm (4.9 Ipm)

Geréuschpegel bei 60 psig (40 Zyklen / Minute) 86.8 dB(A)*

* Der Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen dquivalenten Dauer-
schallpegel (LA,,) ersetzt, um den Anforderungen gemdR ANSI $1.13-1971 zu
entsprechen. CAGI-PNEUROP S5.1 nutzt vier Mikrofonpositionen.

MODELL AF0430GXXXXXX-XX-X

Lufteinlass (Buchse)
- 1/2-14NPTF- 1

Druckluftmotor AF0460-XX
(Siehe Handbuch AF044X-XX)

Abstandhalter-Abschnitt
Y85-29-C Nut (3)

94674 Feder
94209 Spacer Rod

Materialauslass (Buchse)
1-11-1/2 NPTF -1

Unteres Pumpe 66302-X43

C (Siehe Handbuch 66302-X)
KURZE SPEC. (Stecker inlass)
2-11-1/2 PTF SAE
. Materialeinlass (Buchse inlass)
1-11-1/2 NPTF -1
Abbildung 1

Hinweis: Abmessungen sind in cm und (mm) und werden nur zu Referenzzwecken
bereitgestellt.

"W (mm) 8" (mm) € (mm)

40.1"(1018.5) 18.911" (480.3) 12.661" (321.6)

for-1 model

42.184"(1071.5) 18.911" (480.3) 12.661" (321.6)
WICHTIG

Dies ist eines von vier Dokumenten fiir die Pumpe. Ersatzausfertigun-
gen dieser Dokumente sind auf Anfrage erhdltlich.

X AF0430GXXXXXX-XX-X Bedienerhandbuch fiir das Modell(pn 97999-1500)
O S-632 Allgemeine Informationen - Industrielle Kolbenpumpen (pn 97999-624)
O 66302-X Bedienerhandbuch fiir das untere Pumpenende (pn 97999-648)

O AF044X-XX Bedienerhandbuch fiir den Druckluftmotor (pn 97999-1466)

AF0430GXXXXXX-XX-X (de)
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PUMPE OPTION MODELLBESCHREIBUNG

Reparatur-Kit fiir das
Pumpe Modell Unteres Pumpenende  |untere Pumpenende
AF0430G11XXXX-X 66302-XXX 637307-X43
Dichtungsmaterial Dichtungsmaterial
Optionen fiir den Druckluftmo
Kolbentyp
Federtyp
Unteres Dichtungsmaterial
Oberes Dichtungsmaterial
Dichtungsmaterial:
Glasgefiilltes PTFE (oben) KK 3 3
Glasgefiilltes PTFE (unten)
UHMW-PE (oben)
UHMW-PE (unten) FF ¢ ¢
Mit UHMW-PE/ Leder versetzt (oben) HH G G
Mit UHMW-PE/ Leder versetzt (unten)
UHMW-PE/ PTFE versetzt (oben) GF p P
UHMW-PE (unten)
Mit glasgefiilltem PTFE/ UHMW-PE versetzt (oben) RK R R
Glasgefiilltes PTFE (unten)
Federtyp
Mehrere Wave-Spring w / 316 Edelstahl-Kugeln 4 4 4
Mehrere Wave-Spring w / 440 Edelstahlkugeln 7 7 4
Kolbentyp
Geharteter Edelstahl mit Hartverchromung 7 3 3
Gehérteter Edelstahl mit Keramikbeschichtung 8 B B
Optionen fiir den Druckluftmotor
Keine Option N/A N/A
Integrierter Kugelventilregler 1 N/A N/A
ABMESSUNGEN
ANSICHT VON UNTEN ANSICHT VON OBEN

5.625 (142.875 mm) dia.

q_MateriaIausIass

Durchmesser 10.3 mm (0.406 Zoll)

X’// (4 Stiick mit gleichem Abstand)

G Materialauslass

Lufteinlass (Buchse)
1/2- 14 NPTF -1

14 AF0430GXXXXXX-XX-X (de)



ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die Zwei-Kugel-Pumpen sind primér die Pumpen von schwerem
Viskose Material mit oder ohne faserige Inhalt. Die Modelle kén-
nen mit einem einzigen Beitrag Aufzug feed, wie eine Topper
geben Versammlung oder zwei Aufzug als eine Kraft Typassembly
feed buchen Gewicht verwendet werden. Die untere Pumpe ist

flr einfache Grundierung und die doppelt wirkend-Funktion ist
standardmaBig in allen ARO Industriepumpen. Material ist an der
Pumpe-Entlastung-Steckdose auf beide die Up und down Strich
geliefert.

Der Motor wird Uiber einen Abstandshalter an das untere
Pumpenende angeschlossen. Dies ermdglicht eine Schmierung der
oberen Stopfbuchse und verhindert eine Verunreinigung des Mo-
tors aufgrund der normalen Abnutzung sowie eventuelle Leckagen
an der Materialstopfbuchse. Die Lésungsmittelschale muss stets
mit einer ausreichende Menge an Schmiermittel gefiillt sein, um
die oberen Dichtungen zu schiitzen und eine lange Lebensdauer
sicherzustellen.

GEFAHRLICHER DRUCK. Der maximale Betrieb-
sdruck am Einlass von 4629 bar (319.2 psig) bei 10.3 bar

(150 psig) darf nicht liberschritten werden.

Pumpenverhltnis X = Maximaler Fliissigkeitsdruck

Einlassdruck am Pumpenmotor an der Pumpe
Das Pumpenverhéltnis ist ein Ausdruck fiir die Beziehung zwischen dem Raum des
Pumpenmotors und dem Raum des unteren Pumpenendes. BEISPIEL: Wenn der Motor
einer Pumpe mit einem Verhéltnis von 4:1 mit einem Einlassdruck von 10.3 bar (150 psig)
beaufschlagt wird, entwickelt er (ohne Strdmung) einen maximalen Flissigkeitsdruck
von 41.4 bar (600 psig). Wird der Fliissigkeitsregler gedffnet, steigt der Volumenstrom mit
zunehmender Taktzahl des Motors an, um mit dem Bedarf Schritt zu halten.

Lesen Sie das Beiblatt mit den allgemeinen

Informationen. Es enthilt weitere Sicherheitsanweisungen
und andere wichtige Hinweise.

HINWEIS: Ist die Fllssigkeit in den Materialleitungen hohen Tem-
peraturen ausgesetzt, kann es zu Warmeausdehnung kommen.
Beispiel: Materialleitungen im Bereich von nicht isolierten Déchern
kénnen sich durch Sonneneinstrahlung erwarmen. Installieren Sie
ein Druckablassventil im Pumpsystem.

Ersatzwarnetiketten (Art.Nr. 92325) sind auf Anfrage er-
héltlich.

L0

PUMPENANSCHLUSS - OBEN / UNTEN

FEHLERBEHEBUNG

Fehler kdnnen im Bereich des Druckluftmotors oder im Bereich des
unteren Pumpenendes auftreten. Bestimmen Sie anhand der fol-
genden grundlegenden Richtlinien, welcher Bereich betroffen ist.
Die Pumpe lauft nicht an.
® Als erstes sollten alle Probleme ausgeschlossen werden, dir
nicht direkt mit der Pumpe in Verbindung stehen, darunter
geknickte, eingeschrankte oder verstopfte Einlass-/Auslasss-
chlduche oder Auslassvorrichtungen. In diesem Fall miissen
der Druck im Pumpensystem abgelassen und alle Hindernisse
aus den Ein-/Auslassmaterialleitungen entfernt werden.
* Wenn die Pumpe nicht anlduft und/oder Luft am Druckluftmotor aus-
tritt, finden Sie im Motorhandbuch Informationen zur Fehlerbehebung.
* Beschadigter Motor. Den Motor warten.
Die Pumpe lauft an, fordert aber kein Material.
* \Weitere Informationen zur Fehlerbehebung finden Sie im
Handbuch fiir das untere Pumpenende.

HINWEIS: Alle Gewinde sind rechtsdrehend.

1. Die Pumpenbaugruppe auf einer Werkbank ablegen..
Die drei (Y85-29-C) Muttern an den drei Abstandshalterstan-
gen entfernen (siehe Abbildung 1).
Den Druckluftmotor am unteren Pumpenende herausziehen,
bis sich die Kolbenstange des Motors in der unteren Position
und die Stange des unteren Pumpenendes in der oberen Posi-
tion befindet.
Den E-Ring mithilfe einer E-Ringzange so weit nach oben
schieben, dass sich die Hiilse nach oben bewegen kann und
die zwei Stecker frei gegeben werden (siehe Abbildung 2).

PUMPENANSCHLUSS - DETAILS
% Kolbenstange des Pumpenmotors
‘ 90102 Sicherungsring

90109 Hiilse

90096 Stecker (2)

Kolbenstange am unteren Pumpenende

Abbildung 2

REASSEMBLIERUNG

1. Den Pumpenmotor am unteren Pumpenende ausrichten. Den
Lufteinlass des Motors 58° Grad vom Materialauslass entfernt
positionieren.

2. Die zwei (90096) Stecker anbringen und mit der (90109) Hiilse

sichern. Den (90102) E-Ring wieder in Position schieben.

Die Abstandshalterstangen wieder am Pumpenmotor anbringen.

4, Den Motor und das untere Pumpenende zusammenfiigen
und mit den drei (Y85-29-C) niisse.

w
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GEBRUIKERSHANDLEIDING en VERKOOP- en TECHNISCHE INFORMATIE

INCLUSIEF: SPECIFICATIES, SERVICE KITS, ALGEMENE INFORMATIE, OPLOSSEN VAN PROBLEMEN. UITGEBRACHT:
MET HANDLEIDINGEN: AF044X-XX Pneumatische motor (onderdeelnr. 97999-1466), 66302-X Onderste pompdeel
(onderdeelnr. 97999-648) en S-632 Handleiding algemene informatie (onderdeelnr. 97999-624).

AF0430GXXXXXX-XX-X
SERIE POMPEN MET TWEE KOGELKRANEN

4-1/4" PNEUMATISCHE MOTOREN
30:1 RATIO
6" SLAG

10-15-12
HERZIENE VERSIE: 6-2-17

(REV: C)

APPARAT UR INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

@ LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U DEZE

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever dat de gebruiker over deze informatie beschikt.
Bewaren voor gebruik op een later tijdstip.

SERVICE KITS

POMP GEGEVENS

o Uitsluitend originele ARO®-onderdelen gebruiken met het oog
op compatibele druk en maximale levensduur.

o 637489 voor algemene reparaties aan alle pneumatische motoren.

e 637307-X43 voor reparatie van de onderkant van de pomp.
Verwijs naar de grafiek op volgende pagina voor beschrijving
van - X43 opties

SPECIFICATIES
Model serie (Verwijs naar de grafiek optie) . . ... ... AFO430GXXXXXX-XX-X
TypePomp.............cooiiiiiiiiinn Lucht bediend, twee bal
Dubbele acteren pomp
Ratio.................ooiiill, 30:1
Pneumatische Motor .................... AF0460-XX
Reparatiekit Motor .................... 637489
DiameterMotor ....................... 4-1/4"(10.8 cm)
Slag (DubbeleSlag) ................... 6"(15.2.cm)
Luchtinlaat (vrouwelijk) ................ 1/2-14NPTF -1
Lucht uitlaat (vrouwelijk)............... 1-1/4-11-1/2NPTF - 1
Serie onderste Pompdelen .............. 66302-X43
Reparatiekit Onderste Pompdeel ..... 637307-X43
Materiaalinlaat (vrouwelijk)............ 1-11-1/2NPTF -1
L (manneli{'!@f( .............. 2-11-1/2 PTF SAE short
Materiaaluitlaat (vrouwelijk) ............. 1-11-1/2NPTF-1
Gewicht..............ooi i 429 lbs (19.5 kgs)
OPBRENGST POMP
Drukbereik luchtinlaat............ 30- 150 psig (2 - 10.3 bar)
Fluid drukbereik................... 900 - 4629 psig (62 - 319.2 bar)
Maximaal gereg. omwentelingen/minuut 60
Verplaatsing in per omwenteling ....... 5.5in*(180.3 cc)
Omwentelingenpergallon............... 419
Flow @ 60 cycli/minuut ................. 1.3 gpm (4.9 Ipm)
Geluidsniveau @ 40 cpm - 60 psig ....... 86.8 dB(A)*

* 2 De geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt nu weergegeven als een equivalente waarde over lan-
gere tijd (LA.g) in overeenstemming met ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP $5.1, waarbij gebruik wordt gemaakt
van microfoons op vier locaties.

MODEL AF0430GXXXXXX-XX-X

Luchtinlaat (vrouwelijk)
1/2-14NPTF -1

Pneumatische motor AF0460-XX
(Raadpleeg de handleiding van AF044X-XX)

Spacer sectie
Y85-29-C Moer (3)

40.099”
(1018.5 mm)
94674 veer
94209 Spacer Rod
18.911” Materiaaluitlaat (vrouwelijk)
(4803 mm) 1-11-1/2 NPTF -1

@] Onderste pomp 66302-x43
12.611” (Raadpleeg de handleiding van 66302-X)

(320.3 mm)

SPEC. KORTE (mannelijk inlaat)

2-11-1/2 PTF SAE

Materiaalinlaat (vrouwelijk)
1-11-1/2 NPTF -1

Figuur 1

Opmerking: Afmetingen worden weergegeven in inches en (mm) en worden geleverd
alleen ter referentie.

“A" (mm) “B” (mm) “C" (mm)

40.17(1018.5) 18.911" (480.3) 12.661" (321.6)

for -1 model

42.184"(1071.5) 18.911"(480.3) 12.661" (321.6)
BELANGRUK

De handleiding is één van de vier documenten die betrekking hebben
op de pomp. Extra exemplaren zijn op aanvraag verkrijgbaar.

& AF0430GXXXXXX-XX-X Gebruikershandleiding model (pn 97999-1500)
O $-632 Algemene informatie - Industriéle pompen met zuiger (pn 97999-624)
O 66302-X Gebruikershandleiding onderste pompdeel (pn 97999-648)

O AF044X-XX Gebruikershandleiding pneumatische motor (pn 97999-1466)

AF0430GXXXXXX-XX-X (nl)
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OVERZICHT MET MODELBESCHRIJVING

Model Pomp Onderste Pompdeel Reparatiekit Onderste Deel
AF0430G11XXXX-X 66302-XXX 637307-X43
Materiaal pakking Materiaal pakking
Optie pneumatische motor
Type plunjer
Type veer
Materiaal pakking onder
. . Materiaal pakking b

Materiaal pakking: cleriaapatng boven
Met glas gevuld PTFE (boven) KK 3 3
Met glas gevuld PTFE (onder)
UHMW-PE (boven)
UHMW-PE (onder) FF ¢ ¢
UHMW-PE/leer (boven)
UHMW-PE/leer (onder) HH G ¢
UHMW-PE/ PTFE gespreid (boven) GF p p
UHMW-PE (onder)
Met glas gevuld PTFE/UHMW-PE (boven) RK R R
Met glas gevuld PTFE (onder)
Type Veer
Meerdere Wave voorjaar w / 316 roestvast

4 4 4
stalen ballen
Meerdere Wave voorjaar w / 440 roestvrij

7 7 7
stalen ballen
Type Plunjer
Gehard verchroomd roestvrij staal 7 3 3
Gehard roestvrij staal / Keramische Coating 8 B B
Optie Pneumatische Motor
Geen optie N/A N/A
Geintegreerde regelaar met kogelkraan 1 N/A N/A

AFMETINGEN

ONDERAANZICHT BOVENAANZICHT
5.625 (142.875 mm) dia. RS
EERE ) EER Q Materiaaluitlaat
10.3 mm (0.406) diameter door

/ (4 met gelijke afstand)

Luchtinlaat (vrouwelijk)
1/2- 14 NPTF-1

18
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ALGEMENE BESCHRIJVING

POMPAANSLUITING - BOVEN/ONDER

“De pompen met twee-ball zijn hoofdzakelijk bedoeld voor het
verpompen van grote hoeveelheden vloeistoffen met een lage en
gemiddelde viscositeit. Dankzij de roestvrijstalen constructie zijn
de pompen geschikt voor een scala aan vloeistoffen. De toevoer
naar de onderste pomp is eenvoudig. Alle ARO industriéle pompen
zijn standaard dubbelwerkend. Het materiaal wordt zowel tijdens
de opwaartse als neerwaartse slag naar de

uitlaat van de pomp verplaatst.”

De motor wordt op het onderste pompdeel aangesloten met een
tussenstuk. Hierdoor wordt de gleuf van de bovenste pakking
gesmeerd en wordt de motor niet verontreinigd als gevolg van
gebruikelijke slijtage en eventuele lekkage via de gleuf voor de
pakking van het materiaal. Let op dat de kom voor het oplosmid-
del voldoende smeermiddel bevat met het oog op adequate bes-
cherming van de bovenste pakkingen en een optimale levensduur.

[+ WAARSCHUWING| GEVAARLIJKE DRUK. Overschrijd niet de
maximale werkdruk van 4629 bar (319.2 psig) bij een in-
laatluchtdruk van 10.3 bar (150 psig)

Pompratio X = Maximale vloeistofdruk

Inlaatdruk naar pompmotor Pomp
Pompratio is de verhouding tussen de pompmotor en het onderste pompdeel.
VOORBEELD: Wanneer de inlaatdruk van de motor van een pomp met een ratio
van 4:1 10.3 bar (150 psig) is, kan de vloeistofdruk (niet stromend) maximaal 41.4
bar (600 psig) bereiken - zodra de vloeistof gaat stromen, neemt de strooms-
nelheid toenaarmate de motor meer omwentelingen maakt om aan de vraag te
vdoen.

[F=WAARSCHUWING] Zie algemeen informatieblad voor aanvul-
lende voorzorgsmaatregelen met betrekking tot veiligheid
en belangrijke informatie.

OPMERKING: Thermische uitzetting kan optreden wanneer

de vloeistof in de materiaalleidingen wordt blootgesteld aan
verhoogde temperaturen. Voorbeeld: Materiaalleidingen bij een
niet-geisoleerd dak kunnen opwarmen door zonlicht. Installeer
een overdrukklep in het pompsysteem.

Extra waarschuwingsetiket (onderdeelnr. 92325) is op aan-
vraag leverbaar.

PROBLEMEN OPLOSSEN

Pompproblemen kunnen zich voordoen in het motorgedeelte en
het onderste pompdeel. Aan de hand van deze basisrichtlijnen
kunt u bepalen waar de problemen optreden.

Pomp draait niet.
® (Controleer eerst of er geen sprake is van problemen die los van
de pomp staan, zoals knikken in de in-/uitlaatslang, te korte of
niet aangesloten in-/uitlaatslangen of het doseersysteem. Haal
de druk van het pompsysteem en verhelp eventuele proble-
men in de in-/uitlaatleidingen.
® Zie de handleiding van de motor indien de pomp niet draait
en/of de pneumatische motor lucht lekt.
® Schade aan motor. Repareer de motor.
Pomp draait maar voert geen materiaal uit.
® Zie de handleiding van het onderste pompdeel voor het oplos-
sen van andere problemen.

OPMERKING: Alle draad is rechts.

1. Plaats de pomp op een werkbank.

2. Verwijder de drie (Y85-29-C) moeren van de drie afstandsstan-
gen (afbeelding 1).

3. Trek de pneumatische motor van het onderste pompdeel
totdat de zuigerstang van de motor omlaag komt en de stang
van het onderste pompdeel omhoog.

4,  Schuif met behulp van een e-ringtang de ‘e’-ring ver genoeg
zodat de mof omhoog komt en de twee connectoren vrijko-
men (afbeelding 2).

DETAIL POMPAANSLUITING
% Zuigerstang pompmotor
‘ 90102 Borgring

90109 Mof

90096 Connector (2)

Zuigerstang onderste pompdeel
Afbeelding 2

OPNIEUW MONTEREN

1. Leg de pompmotor op één lijn met het onderste pompdeel.
Plaats de luchtinlaat van de motor in een hoek van 90° ten
opzichte van de materiaaluitlaat.

2. Plaats de twee (90096) connectoren en zet deze vast met de

(90109) mof. Schuif de (90102) ‘e"-ring terug op zijn plaats.

Plaats de afstandsstangen terug op de pompmotor.

4, Zet de motor en het onderste pompdeel weer aan elkaar met
drie (Y85-29-C). noten

w
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@
MANUAL DO OPERADOR, DADOS DE VENDAS E INFORMACOES TECNICAS

INCLUINDO: ESPECIFICACOES, KITS DE SERVICO, INFORMACOES GERAIS , RESOLUCAO DE PROBLEMAS. LANCADO: 10-15-12
MANUAIS INCLUIDOS: AF044X-XX Motor pneumético (pn 97999-1466), 66302-X Bomba inferior (pn 97999- REVISTA: 6-2-17
648) e 5-632 Manual de informacdo geral (pn 97999-624). (REV: C)

4-1/4” MOTORES PNEUMATICOS  AF0430GXXXXXX-XX-X
30:1 RACIO

6” CURSO SERIE DE BOMBA DE DUAS ESFERAS

LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE ANTES DE INSTALAR,
OPERAR OU PROCEDER A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do operador disponibilizar esta informacédo ao operador. Guarde para consultas futuras.

KITS DE SERVICO BOMBA DE DADOS
o Utilize apenas pecas sobresselentes ARO® de origem como
forma de garantir uma taxa de pressao compativel e uma vida MODELO AF0430GXXXXXX-XX-X
atil mais longa.
o 637489 para reparacdo da seccdo do motor pneumatico.
e 637307-X43 para reparacado da bomba inferior. Consulte o
quadro na pagina 2 para obter a descricao das opgdes -X43. Entrada de ar (fémea)
_ 1/2- 14 NPTF - 1
ESPECI FICACOES Motor pneumatico AF0460-XX
(Consulte o Manual AF044X-XX)
Série do modelo (refer to option chart). ... ...... AF0430GXXXXXX-XX-X
Tipodebomba........................... Ar operado, duas esferas e et
. Bomba de duplo Secéo de espacador
Racio.............oooeviiiiiiiin i, 30:1 40.099" Y85-29-C Porca (3)
Motores Pneumaticos.................... AF0460-XX (1018.5 mm) L
Kit de reparacao do motor.............. 637489 N i
Diametrodomotor.................... 4-1/4"(10.8 cm) 94674 Mola
Curso (duplaacgdo) ................... 6”(15.2 cm) 94209 Espacador Rod
Entradadear (fémea).................. 1/2-14NPTF - 1
Escapedear (fémea)................... 1-1/4-11-1/2NPTF - 1 18.911" Saida de material (fémea)
Série do lado inferior dabomba.......... 66302-X43 (480.3 mm) 12 NPT
Kit de reparacao da bomba inferior ... 637307-X43 Ny Bomba inferior 66302-X43
Entrada de material (fémea) ........... 1-11-1/2NPTF- 1 (3203 mm) (Consulte 0 Manual 66302-%)
i (macho) ................. 2-11-1/2 PTF SAE short SPEC. CURTO (Entrada macho)
Saida de material (fémea).............. 1-11-1/2 NPTF -1 _ 2-11-1/2 PTF SAE
PESO.....coovvvvi 429 bs (19.5 kgs) . Entrada de material (fémea)
1-11-1/2 NPTF -1
DESEMPENHO DA BOMBA Figura 1
Intervalo de press&o da entrada de ar 30-150 pSIg (2 -103 bar) Nota: As dimensdes sdo mostradas em polegadas e (mm) e sao fornecidas
Faixa de pressaodefluido ......... 900 - 4629 psig (62 - 319.2 bar) somente para referéncia.
Ciclos recebidos maximo/minuto........ 60 ¢ (mm) & (mm) -
De.;.locagéo plor ciclo.................. 5.5in*(180.3 cc) ?0.1" (1o1d g_ls) 18911" (4803)  12.661" (3216)
Ciclosporgalao.......................... 419 or -1 modef . .
Fluxo @ 60 ciclos /minuto ............... 1.3 gpm (4.9 Ipm) 21807 189N (4803) 12661°6216)
Nivel de ruido @ 60 psig-40 cpm........ 86.8 dB(A)* IMPORTANTE

* 0 nivel de pressao sonora da bomba foi actualizado para um nivel sonoro con- Este é um dos quatro documentos que suporta a bomba. Estao dis-
tinuo equivalente (LA,,) de acordo com a ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP 5.1 poniveis copias de substitui¢ao destes formularios a pedido.
utilizando quatro localizacées de microfones. AF0430GXXXXXX-XX-X Manual do Operador do modelo (pn 97999-1500)
O S-632 Informacéo geral - bombas de pistéo industriais (pn 97999-624)
O 66302-XXX Manual do operador da bomba inferior (pn 97999-648)
O AF044X-XX Manual do operador do motor pneumético (pn 97999-1466)
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QUADRO DE DESCRICAO DO MODELO

Modelo da bomba Bomba inferior Kit de reparacao da bomba inferior
AF0430G11XXXX-X 66302-XXX 637307-X43
Material de embalagem Material de embalagem
Opcéo de motores pneuméticos
Tipo de émbolo
Tipo de mola
Material de embalagem inferior
Material de embalagem superior
Material de embalagem:
PTFE com fibra de vidro (superior) KK 3 3
PTFE com fibra de vidro (inferior)
UHMW-PE (superior)
UHMW-PE (inferior) FF ¢ ¢
UHMW-PE/ Couro escalonado (superior) HH G G
UHMW-PE/ Couro escalonado (inferior)
UHMW-PE/ PTFE escalonado (superior) GF p p
UHMW-PE (inferior)
PTFE com fibra de vidro/UHMW-PE escalonado
(superior) RK R R
PTFE com fibra de vidro (inferior)
Tipo de mola
Multiple Wave Spring w/ 316 Stainless Steel
4 4 4
Balls
Multiple Wave Spring w/ 440 Stainless Steel
7 7 4
Balls
Tipo de émbolo
Aco inoxidével endurecido ¢/ cromagem dura 7 3 3
Aco inoxidavel endurecido ¢/ Revestimento 8 B B
ceramico
Opcao de motores pneumaticos
Sem opgoes N/A N/A
Regulador da valvula de esferas integrado 1 N/A N/A
DIMENSOES
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
5.625 (142.875 mm) dia. EEEE
. SRR G Saida de material
10.3 mm de diametro

P

com espagos iguais)

Entrada de ar (fémea)
1/2- 14 NPTF -1
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DESCRICAO GERAL

As bombas de duas esferas foram inicialmente desenvolvidas para
a transferéncia de alto volume de fluidos com um indice de visco-
sidade baixo e médio. A construcao em aco inoxidavel permite a
compatibilidade com uma ampla variedade de fluidos. A bomba
inferior foi desenvolvida para uma purga facil. A caracteristica

de dupla accao é padrao em todas as bombas industriais ARO. O
material é colocado na saida de descarga da bomba em ambos os
cursos superior e inferior.

O motor é conectado a bomba inferior através de uma espacadora.
Deste modo, é realizada a lubrificacdo do bucim da embalagem
superior e a contaminacao do motor devido ao desgaste normal e
a eventuais fugas no bucim da embalagem de material é evitada.
Certifique-se de que a taca de solvente esta devidamente cheia
com lubrificante para proteger as embalagens superiores e garan-
tir uma vida util mais longa.

PRESSAO PERIGOSA. Nao exceda a pressio
maxima de funcionamento de 150 bar na pressao do ar de

entrada de 10.3 bar.

Racio da bomba X pressdao = Pressao maximo do
de entrada para o motor da bomba fluido da bomba
Pump ratio is an expression of the relationship between the pump motor area
and the lower pump end area. EXAMPLE: When 150 psig (10.3 bar) inlet pressure
is supplied to the motor of a 4:1 ratio pump, it will develop a maximum of 600
psig (41.4 bar) fluid pressure (at no flow) - as the fluid control is opened, the flow
rate will increase as the motor cycle rate increases to keep up with the demand.

CONEXAO DA BOMBA - SUPERIOR/INFERIOR

NOTA: Todas as roscas sao direitas.

1. Coloque o conjunto da bomba numa bancada.

2. Remova as trés porcas (Y85-29-C) das trés hastes espacadoras
(ver figura 1).

3. Puxe o motor pneumético da bomba inferior até a haste do
pistdo do motor estar na posi¢ao “para baixo” e a haste da
bomba inferior estar na posicdo “para cima”.

4. Utilizando alicates para“E-rings’, deslize 0 “E-ring” para o mais
longe possivel, de modo a permitir que a manga se desloque
para cima e liberte os dois conectores (ver figura 2).

DETALHE DE CONEXAO DA BOMBA
& Haste do pistdo do motor da bomba
‘ 90102 Anel de retencao

90109 Manga

90096 Conector (2)

Haste do pistao da bomba inferior
Figura 2

= ADVERTENCIA| Consultar a folha de informagées gerais quan-
to a precaucdes de seguranca adicionais e informagdes im-
portantes.

AVISO: A expansao térmica pode ocorrer quando o fluido na linha
de material é exposto a temperaturas elevadas. Exemplo: As linhas
de material localizadas numa area do telhado néo isolada podem
aquecer devido a luz solar. Instale uma vélvula de escape de
pressao no sistema de bombagem.

Etiqueta de aviso para substituicao (pn 92325) disponivel a
pedido.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Os problemas da bomba podem ocorrer na sec¢do do motor
pneumatico ou na seccao da bomba inferior. Utilize estas direc-
trizes basicas para ajudar na determinacgdo da sec¢éo afectada.

Bomba nao faz o ciclo.

* C(Certifique-se de que, primeiro, verifica quanto a problemas
nao relacionados com a bomba, incluindo mangueira de en-
trada/saida ou dispositivo dispensador dobrado, obstruido ou
tapado. Despressurize o sistema da bomba e elimine quaisquer
obstrucdes nas linhas de material de entrada/saida.

® (Consulte o manual do motor quanto a resolucao de problemas
caso a bomba nao faca o ciclo e/ou se se verificarem fugas de
ar no motor pneumatico.

* Motor danificado. Repare o motor.

Bomba faz o ciclo mas nao fornece o material.
® Consulte o manual da bomba inferior quanto a resolucao de
problemas.

NOVA MONTAGEM

1. Alinhe o motor da bomba com a bomba inferior. Posicione a
entrada de ar do motor a 90° da saida do material.

2. Instale os dois conectores (90096) e prenda a manga (90109).

Deslize 0 “E-ring” (90102) de volta para a sua posicao.

Volte a instalar as hastes espacadoras no motor da bomba.

4, Junte o motor e a bomba inferior e prenda com trés arruelas
de bloqueio (Y14-750-K) porcas.

w
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CURVAS DE DESEMPENHO
CICLO POR MINUTO (CPM)
30 60 90 120 150 180 210 240
4000 L . I' — ! — i L 180
|Desempenho Baseado em 30 wt Oleo (100 cSt) & 40° C Temperatura |
3600 120 PSIG 162
120 PSIG _
3200 —= - 144
2800 b 126
[C) 90 PSIG 7 90 PSIG _ s
& 2400 )i == 108 &
o - -7 )
<2000 < ~ 0 &
n 60 PSIG - < \ 60PSIG__ <
E 1600 = = —N—= 72 A
< Z P & _ - \\ o
P - - v
(@] / Pad 17 \ \ 2
W 800 = 36 O
s 0 - \ )
400 Ll 18
N
// -
0 47 \ 0
1 2 3 4 5 6
CAUDAL - GALOES POR MINUTO (GPM)
NOTA: A AREA NAO SOMBREADA DO GRAFICO REPRESENTA O INTERVALO DE
FUNCIONAMENTO RECOMENDADA
CICLO POR MINUTO (CPM)
30 60 90 120 150 180 210 240
260 1 1 I 1 1 I 1 I 1 i 1 80
8.3 Bar |Desempenho Baseado em 30 wt Oleo (100 cSt) a 40° C Temperatura |
234 8.3 BaL - + 70
208 - —
\ -7 0 9
6.2 Bar .7 i 7
182 AN - | —
— ~ 6.2 Ba/r _ - o
E \/ s - ~ L 50 ||.|_J
@ 156 > \ > =
2 7 < \( g - m
@ 130 P il 20 <
o 4.1 Bar Pt - 4.1/Ba/r _ = o
& 104 ‘ A ad Q
< % e S\ L 30 =
E //\< _F - \ a
2 78 e = 2
S 1 = >\ \\ \ L0 S
V) / s - v
52 S - N N\
/ / 7 - \\ \ \
/7 s 0 L 10
26 -
/L \ \ \
/// i
0 0
4 8 12 16 20 24

CAUDAL - LITROS POR MINUTO (LPM)

NOTA: A AREA NAO SOMBREADA DO GRAFICO REPRESENTA O INTERVALO DE
FUNCIONAMENTO RECOMENDADA
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INSTRUKCJA OBStUGI ORAZ DANE HANDLOWE | TECHNICZNE

W TYM: SPECYFIKACJE, SERVICE KITS, INFORMACJE OGOLNE, ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
ZAWIERA INSTRUKCIJE: silnik pneumatyczny AF044X-XX (nr 97999-600), dolny koniec pompy 66302-XXX (nr

97999-648) oraz informacje ogélne S-632 (nr 97999-624).

4-1/4" SILNIKI PNEUMATYCZNE
30:1 WSPOLCZYNNIK
6" SUW

WYDANY: 10-15-12
POPRAWIONE: 6-2-17
(REV: C)

AF0430GXXXXXX-XX-X
SERIA POMP DWUKULOWYCH

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO U2YTKOWANIA, INSTALACJILUB
SERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC INSTRUKCJA.

Obowigzkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

POMPA DANYCH

¢ Aby zapewni¢ odpowiednig wartos¢ cisnienia i jak najdtuzszy czas
uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych ARQ®.

* 637489 do ogdlnych napraw wszystkich silnikéw pneumatycznych.

* 637307-X43 do naprawy dolnego kofica pompy. Opis opcji -X43
znajduije sie w tabeli na stronie 2.

SPECYFIKACJE
Seria modelu (odnosza sie do opgjiwykresu) . .. . . . . ... AF0430GXXXXXX-XX-X
TYppPOmMpy......oooiiiiiiiiiii Air obstugiwane, dwie pitki
podwajna pompa aktorstwo
Wspétczynnik........................... 30:1
Silnik pneumatyczny .................... AF0460-XX
Zestaw do naprawysilnika ............ 637489
Srednicasilnika........................ 4-1/4"(10.8 cm)
Posuw (dwustronny) .................. 6"(15.2.cm)
Wilot powietrza (zewnetrzny)........... 1/2- 14 NPTF -1
Powietrza wydechowego(zewnetrzny)... 1-1/4-11-1/2 NPTF-1
Seria dolnego korica pompy............. 66302-X43
Zestaw do naprawy dolnej pompy .... 637307-X43
Wilot materiatu (zewnetrzny)........... 1-11-1/2NPTF -1
(wewnetrzny)............ 2-11-1/2 PTF SAE short
Wilot materiatu (zewnetrzny)........... 1-11-1/2NPTF-1
Waga.......oovviieeiiiiii 429 lbs (19.5 kgs)
WYDAJNOSC POMPY

Zakres cisnienia na wlocie powietrza
Zakres ci$nieniaptynu............

30- 150 psig (2 - 10.3 bar)
900 - 4629 psig (62 - 319.2 bar)

Maksymalna liczba cykli na minute. . .... 60

Wydatek w calach szesciennych na cykl . 5.5 in®(180.3 cc)
Liczbacyklinagalon..................... 419

Przeplyw @ 60 cyklinaminute .......... 1.3gpm (4.9 Ipm)

na cal kwadratowy — 40 cykli na minute 86.8 dB(A)*

* Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat dostoso-
wany do rownowaznego poziomu dzwieku (LA.g), aby zachowac zgodnos¢ z
norma ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1.

MODEL AF0430GXXXXXX-XX-X

Wlot powietrza (zewnetrzny)
1/2-14NPTF -1

Silnik pneumatyczny AF0460-XX
(W podreczniku AF044X-XX)

)

Sekgji dystansowej
Y85-29-C Nakretka (3)

40.099"
(1018.5 mm) =

L 94674 Sprezyny

94209 Rod "spacera" moga

Wlot materiatu (zewnetrzny)
1-11-1/2 NPTF -1

18.911"
(480.3 mm)

Dolny pompy 66302-X43
(W podreczniku 66302-X)

12.611”
(320.3 mm)

SPEC. KROTKI (wewnetrzny Wiot)
2-11-1/2 PTF SAE

Wlot materiatu (zewnetrzny)
1-11-1/2 NPTF -1

Rysunek 1

Uwaga: Wymiary w calach i (mm) i sa dostarczane tylko w celach informacyjnych.

“A" (mm) “B” (mm) “C" (mm)

40.1"(1018.5) 18.911" (480.3) 12.661" (321.6)

for -1 model

42.184"(1071.5) 18.911" (480.3) 12.661" (321.6)
WAZNE

Jest to jeden z czterech dokumentéw dotaczonych do pompy. Kopie

zamienne niniejszych formularzy sa dostepne na zyczenie.

& AF0430GXXXXXX-XX-X Instrukcja obstugi modelu (pn 97999-1500)

O $-632 Informacje 0g6ine — przemystowe pompy ttokowe (pn 97999-624)

O 66302-X Instrukcja obstugi dolnego korica pompy (pn 97999-648)

O AF044X-XX Instrukcja obstugi silnika pneumatycznego (pn
97999-1466)

AF0430GXXXXXX-XX-X (pl)
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POMPA OPCJA OPIS WYKRESU

Zestaw do naprawy dol-
Model pompy Dolny koniec pompy nego konca
AF0430G11XXXX-X 66302-XXX 637307-X43
Materiat uszczelniajacy Materiat uszczelniajacy
Opcja silnika pneumatycznego
Typ trzpienia ruchomego
Typ sprezyny
Materiat dolnego uszczelnienia
. . Materiat gérnego uszczelnienia
Materiat do pakowania gomes
Teflon z wioknem szklanym (gérny) KK 3
Teflon z wiéknem szklanym (dolny)
UHMW-PE (gérny)
UHMW-PE (dolny) FF C
Polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej/z
naktadang warstwa skory (gorny) HH G
Polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej/z
naktadang warstwa skdry (dolny)
UHMW-PE/ PTFE roztozone w czasie (gorny) RF p
UHMW-PE (dolny)
PTeflon z wtéknem szklanym/polietylen bardzo duzej
masie czasteczkowej z naktadang warstwa (gorny) RK R
Teflon z widknem szklanym (dolny)
Typ sprezyny
Wielu wiosna Wave / 316 kulki ze stali nierdzewnej 4 4
Wielu wiosna Wave / 440 kulki ze stali nierdzewnej 7 7
Typ trzpienia ruchomego
Stal nierdzewna hartowana z chromowaniem 7 3
twardym
Hartowanej stali nierdzewnej / Powtoka ceramiczna 8 B
Opcja silnika pneumatycznego
Bez opgji N/A
Zintegrowany regulator zaworu kulowego 1 N/A
WIDOK Z DOtU WIDOK Z GORY
SRR 5.625 (142.875 mm) dia. EE
RS o Pro e G Wylot materiatu

Otwory przelotowe o $rednicy

G Wylot materiatu L / 0.406 (10.3 mm) (4 rbwno rozmieszczone)
N i\ ()
D)
J
lHY L (_Y
X
45° /
Wilot powietrza (zewnetrzny)
1/2- 14 NPTF -1
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OPIS OGOLNY

GORNE/DOLNE POLACZENIE POMPY

Pompy dwoch kuli zostaty zaprojektowane w pierwszej kolejnosci
do transportu duzych objetosci ptynu o matej i $redniej lepkosci.
Konstrukcja ze stali nierdzewnej zapewnia kompatybilnos¢ z
szerokim asortymentem ptynéw. Dolna pompa ma zapewni¢ tatwe
zalewanie. Funkcja dwustronnego dziatania stanowi standard we
wszystkich pompach przemystowych ARO. Materiat jest doprowad-
zany do wylotu odptywowego pompy zaréwno po stronie posuwu
gornego, jak i dolnego.

Silnik jest pofaczony z dolnym koncem pompy za posrednictwem
sekcji przektadki. Umozliwia to smarowanie gdrnej uszczelki i
zapobiega zanieczyszczeniu silnika w wyniku normalnego zuzycia
i ewentualnym wyciekom na materiale uszczelniajacym. Pamietac
0 uzupetnianiu miski rozpuszczalnika odpowiednig iloscig

$rodka smarnego w celu zabezpieczenia gérnych uszczelnien i
przedtuzenia okresu eksploatacji urzadzenia.

<+ OSTRZEZENI NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Nie przekracza¢
maksymalnego ci$nienia roboczego wynoszacego 4629
funtow na cal kwadratowy (39.2 bara) przy cisnieniu powi-
etrza dolotowego wynoszacym 150 funtéw na cal kwadra-
towy (10.3 bara).

Wspotczynnik pompy X = maksymalne cisnienie
ci$nienie na wlocie do silnika pompy ptynu w pompie
Wspotczynnik pompy wyraza zalezno$¢ miedzy obszarem silnika pompy a
obszarem dolnego korica pompy. PRZYKLAD: Gdy cisnienie dolotowe 150
funtéw na cal kwadratowy (10.3 bara) zostanie doprowadzone do silnika pompy
o wspotczynniku 4:1, spowoduje to wzrost cisnienia ptynu do maksymalnego
poziomu 600 funtéw na cal kwadratowy (41.4 bara) (przy braku przeptywu)

— wraz z otwieraniem zaworu kontrolnego ptynu natezenie przeptywu zwiekszy
sie pod wptywem zwiekszonej liczby cykli silnika, aby sprosta¢ zapotrzebowaniu.

<+ OSTRZEZENI Postepowac¢ zgodnie z dodatkowymi zaleceni-
ami dotyczacymi bezpieczenstwa i waznymi informacjami
przedstawionymi na arkuszu informacji ogélnych.

UWAGA: Jesli ptyn w przewodach doprowadzajacych materiat

jest wystawiony na dziatanie wysokich temperatur, mozliwe jest

jego termiczne rozszerzenie. Przyktad: Przewody doprowadzajace

znajdujace sie na nieizolowanym dachu mogg zosta¢ nadmier-

nie ogrzane pod wptywem dziatania promieni stonecznych. W

systemie pompujacym nalezy zamontowa¢ nadmiarowy zawor

cisnieniowy.

Wymiana tabliczki ostrzegawczej (nr 92325) jest mozliwa na

zadanie.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problemy z pompa moga wystapi¢ w sekgji silnika pneumatycz-
nego lub sekgji dolnego korica pompy. W celu okreslenia, w ktérej
sekcji doszto do wystapienia problemdw, nalezy kierowac sie
podstawowymi wytycznymi.

Brak cyklu pompy.

* W pierwszej kolejnosci sprawdzi¢, czy nie doszto do
wystgpienia problemoéw poza pompa, np. zaplatania, $cisniecia
lub zatkania weza dolotowego/wylotowego albo urzadzenia
dozujacego. Zlikwidowa¢ cisnienie w uktadzie pompy i usunaé
wszystkie obiekty powodujace zatkanie przewodéw dolotow-
ych/wylotowych materiatu.

® Postepowac zgodnie z procedurami rozwigzywania prob-
leméw podanymi w instrukgji silnika w przypadku braku cyklu
pompy i/lub wyptywu powietrza z silnika pneumatycznego.

® Uszkodzony silnik. Przeprowadzi¢ naprawe silnika..

Pompa pracuje, lecz nie dostarcza materiatu.

* Dalsze informacje na temat rozwigzywania probleméw mozna

znalez¢ w instrukcji dolnego korica pompy.

UWAGA: Wszystkie gwinty sa prawoskretne.

1. Umiesci¢ zespdt pompy na stole warsztatowym.

2. Odkreci¢ trzy nakretki (Y85-29-C) z trzech drazkéw rozporow-
ych (patrz rysunek 1).

3. Odciagnac silnik pneumatyczny od dolnego korca pompy, az
ttoczysko silnika znajdzie sie w potozeniu,dolnym’, a drazek
dolnego korica pompy w potozeniu,,gérnym’.

4. Przy uzyciu odpowiednich szczypiec przesunac pierscien
E-ring w gdre na tyle, aby umozliwi¢ przemieszczenie tulei w
gore i zwolnienie dwdch ztaczek (patrz rysunek 2).

INFORMACJE SZCZEGOLOWE NA TEMAT

POLACZEN POMPY
& Ttoczysko silnika pompy
‘ 90102 Pierscien ustalajacy

—— 90109 Tuleja

90096 Ztaczka (2)

Ttoczysko dolnej pompy
Rysunek 2

MONTAZ

Zgrac silnik pompy z dolnym koricem pompy. Ustawi¢ wlot
powietrza silnika pod katem 90° do wylotu materiatu.

2. Zamontowa¢ dwa zfacza (94688) i zamocowac je za pomoca
tulei (90109). Umiesci¢ pierécien E-ring (90102) z powrotem na
swoim miejscu.

Ponownie zamontowac¢ drazki rozporowe w silniku pompy.

4. Potaczyc ze sobg silnik i dolng pompe, po czym zamocowac za
pomoca trzech podktadek blokujacych (Y14-750-K) nakretka.

—_

w
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KRZYWE WYDAJNOSCI

CISNIENIE WSTECZNE (PSIG)

CYKLI NA MINUTE (CPM)

0 30 60 920 120 150 180 210 240
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NATEZENIE PRZEPLYWU - GALONACH NA MINUTE (GPM)
UWAGA: NIE CIENIOWANY OBSZAR WYKRESU REPREZENTUJE ZAKRES

PRACY ZALECANE
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UWAGA: NIE CIENIOWANY OBSZAR WYKRESU REPREZENTUJE ZAKRES
PRACY ZALECANE
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PYKOBOACTBO OMNEPATOPA, KOMMEPYECKWE U TEXHWYECKWE AAHHDIE

B TOM YNCNE: CMELLNOUKALIUK, KOMNNEKTbI OREXAbI, OBLIAA UHOOPMALINA, YCTPAHEHUE BbIMYLLEH:

HEMONALOK.

BKJTIOYAET B CEBA CITEQYIOLLME PYKOBOJCTBA: MHesmoaguratenb AF044X-XX (N2 no kat. 97999-1466),

10-15-12
MEPECMOTPEHHbIA:  6-2-17

(REV: C)

«HuxHaa cTopoHa Hacoca 66302-XXX (N2 no Kar. 97999-648) PykoBoacTso ¢ 0buwelt nHdopmavmelt S-632» (N2 no Kar.

97999-624) ]
4-1/4" THEBMATUYECKWI ABUTATENb

30:1 COOTHOLUEHME
6" UHCYJIbT

AF0430GXXXXXX-XX-X
CEPUA HACOCOB C ABYMA LLAPOBbIMW KNAMAHAMU

OBOPYAOBAHUSA, BHUMATEJIbHO MPOYUTAUTE HACTOSALLEE PYKOBOACTBO.

@ﬂPE)K}J,E YEM NPUCTYNATb K YCTAHOBKE, SKCIINYATALIUW UK OBCITYKUBAHUIO

3a npefocTaBieHvie 3TUX CBeZlIeHMI onepaTopy 06opyaoBaHusA oTBeyaeT paboToaatesib. CoOXpaHUTb ANiA obpalleHns 3a CNPaBOYHbIMA
CBeeHUAMU B JasbHENLIEM.

KOMIVIEKTbI YCIIYT

HACOC AAHHbIX

o licnonb3yinTe ToNbKO MognnHHbIe 3anacHble yactm ARO °©
obecneynTb COBMECTUMOCTb HoMMHanbHOe faBneHune u
ANVIHHbI CPOK CTYX0bl.

e 637489 ana pemoHTa Motop CeKLum BO3AYLLUHBbIX.

e 637307-X43 gna peMOHTa Hacoca HUXHeln. ObpaTuTech K
Avarpamme Ha CTpaHuLe 2 1A ONuCaHNA BaprnaHToB - X43.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Cepuia mogenu (voir le tableau de choix). ... . . ... AF0430GXXXXXX-XX-X

TunHacoca............oovvevviiiiinn, Bo3gyxa pabotaer, gBa
mava [lBoiHOI Hacoc
VcnonHsiowwit 06s3aHHOCTH

COOTHOWIEHME ........evvvviviiiiiienne, 30:1
MHeBMaTnyecKuii gBUraTenb. ........... AF0460-XX
MoTop peMKOMNAEKT ................. 637489
Ouametp gBuratens................... 4-1/4"(10.8 cm)
WHcynbT (ABOMHOIM 1.0.) ................ 6"(15.2 cm)
Bo3payxo3abopHoe oTBepcTUe (KeHWwuHbI) .. 1/2 - 14 NPTF - 1
Bo3gyxa (KeHWMHDI) .................. 1-1/4-11-1/2NPTF- 1
OnycTTb HAaCOC KOHeL, Cepum ............ 66302-X43
HuxHAA pemKOMNNeKT Hacoca . ........... 637307-X43
Bnyck matepmnana (BHyTpeHHAA pe3bba) 1-11-1/2NPTF-1
(HapyxHas pesbba) ...... 2-11-1/2 PTF SAE short
Matepunan po3etka (rHe3po) .......... 1-11-1/2NPTF-1
BEC.. .. it 429 bs (19.5 kgs)

SKCMNYATALIMOHHDIE XAPAKTEPUCTUKN HACOCA
[lnanasoH faBneHus Ha Bnycke Bo3ayxa. 30 - 150 psig (2 - 10.3 bar)
[lnanasoH faBneHunsa XN[KoCTn . ... .. 900 - 4629 psig (62 - 319.2 bar)
MakcumanbHas P3L| 6yaet umknos /muH .. 60

MepemelyeHne ognH LUKAN ............. 5.5in%(180.3 cc)
UmKnblHATammoH. ....................... 419

MoToK @ 60 LUKNOB/MUH. . .............. 1.3 gpm (4.9 Ipm)
YpoBeHb wyma @ 60 MMa-40cpm ...... 86.8 dB(A)*

* YpoBeHb 3BYKOBOTO fjaBNeHNA Hacoca bbil NepecMOTPeH B COOTBETCTBUM C
3KBUBAIEHTHbIM MOCTOAHHBIM YPOBHEM 3BYKa (LA.q) Mpy ncnosnb3osaHum
yeTblpéx M1KpodoHos, cornacHo ANSI S1.131971, CAGI-PNEUROP S5.1.

MOJAEJIb AF0430GXXXXXX-XX-X

Bnyck Bo3gyxa

(BHYTpeHHAA pe3bba)
1/2-14NPTF- 1

MHeBmoasuratenb AF0460-XX
(W podreczniku AF044X-XX)

Pacnopka Cekuusa
Y85-29-C lanka (3)

40.099”

(1018.5 mm) ; = ,
94674 BecHa
94209 Pacnopka ctep»KeHb
Bbinyck maTepmana
18.911” (BHYTpEHHAA pe3b6a)
(480.3 mm) 1-11-1/2 NPTF-1
S
” HuxHAA Hacoc 66302-X43
12611 (C 66302-X)
(320.3 mm) MOTpWTE PYKOBOACTBO NO
CMEL, KOPOTKNIA
(My>CKoW BMycKa) 2- 11-1/2 PTF SAE
“\Bnyck maTepuana
(BHYTpeHHAA pe3bba) 1-11-1/2 NPTF -1
PucyHok 1

I'IpmmeuaHme: Pasmepbl YKasaHbl B Aonmax n (MM) 1 NOCTaBAAIOTCA TONbKO
ANnA cnpaskn.

"W (mm) 8" (mm) " (mm)

40.1"(1018.5) 18.911" (480.3) 12.661" (321.6)

for -1 model

42.184"(1071.5) 18.911" (480.3) 12.661" (321.6)
BAXXHOE 3AMEYAHUE

3T0 of\MH U3 YeTbIPEX AOKYMEHTOB ANA TEXHNYECKON NoAAePKKM

Hacoca. Mo 3anpocy moryTt 6bITb npepocTtaB/ieHbl Konun AnA 3aMeHbl

3TUX popmynapos..

& AF0430GXXXXXX-XX-X PykoBOACTBO onepaTopa Mo COOTBETCTBYOL el
mogenu(pn 97999-1500)

O S-632 O6wan nHhopmayna — NpoOMbILINEHHbIE NOPLIHEBbIE HACOCHI
(pn 97999-624)

O 66300-X PykoBoACTBO OnepaTopa Mo HIKHel CTOpOHe Hacoca (pn 97999-648)

[0 AF044X-XX PykoBoAcTBo onepatopa Nno MHeBMaTU4YecKnm ABuratenam (pn
97999-1466)
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TABJIULA ONMMUCAHUA MOAENEN

Mopenb HuxHAa ctopoHa PeMOHTHbIN KOMNNEKT Ana

Hacoca Hacoca HUKHEIN CTOPOHbI

AF0430G11XXXX-X 66302-XXX 637307-X43

Marepman CanbHUKOBOro MaTepMan CanbHWKOBOro
YNNOTHEHNA YNNoTHeHNs
Tun nayrxepa
Tun NpyXuHbI
MaTepman HUXHEro CanbHWUKOBOr0 YNNoTHEeHNA
MaTepman BEPXHEro CanbHNKOBOro yNNoTHEHNA

Matepuan canbHNKOBOrO YMJIOTHEHUA
CreknoHanonHeHHbI MTO3 (BepxHee) KK 3 3
CreknoHanonHeHHbIn MTO3 (HUxHee)
UHMW-PE (BepxHee)
UHMW-PE (HuxHee) i ¢ ¢
UCBMI3 / KoXa B LWaxmaTHOM nopagke
(BepxHee)
CBMII3 / Koxa B LiaxmaTHOM nopsagke HH G ¢
(HUXHee)
UHMW-PE/ PTFE B laxmaTHOM nopsgke
(HVXHEee) RF P P
UHMW-PE (HuxHee)
CreknoHanonHeHHbI MTO3 / CBMN3 B
LuaxMaTHOM NnopAgKe (BepxHee) RK R R
CreknoHanonHeHHbIN MTO3 (HuxHee)
Tun npyXuHbl
Heckonbko BonHbl BecHa x /316 13 4 4 4
HepXaBetoLLel CTanu Wapykm
Heckonbko BonHbl BecHa x / 440 7 7 7
HepXKaBeloLLel CTanbHOM LWapuK
Tun nnyHxepa
YnpouHéHHas HepaBetoLas CTanb C TBEPAbIM 7 3 3
XPOMUPOBaHMEM
YnpouHéHHan HepxaBeloLyeil CTanm ¢ 8 B B
Kepamuueckoe nokpbitne
JononHntenbHoe o6opyaoBaHue
nHeBmoaBuUrarens
be3 gononHutensHoro obopyaoBaHua N/A N/A
BcTpoeHHbIi1 perynaTop ¢ Waposbim 1 N/A N/A

KnanaHom

PA3MEPbI

BUj CHU3Y

5.625 (142.875 mm) dia.

CkBO3HOE, Anam. 0.406 (10.3 mm)

BUA CBEPXY

9900000000

G Bbinyck maTepmana

Bnyck Bo3gyxa (BHyTpeHHss pe3bba)
1/2-14 NPTF -1
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OBLLEE ONUCAHUE

Hacocbl ¢ yeTbipbMA WapOBbIMM KNanaHamu B NepByto o4Yepeb
NpeAHa3HaueHbl 41 nepeKkaukm 60bLLoro 06bEMa XKUAKOCTER

C Marnown 1 cpefiHen BA3KOCTbI0. KOHCTPYKLMA 13 HepxaBeloLL el
CTanm 0becneyrnBaeT COBMECTUMOCTb C LUMPOKMM Pa3Hoo6pasnem
XUAKOCTeN. HMXKHAA CTOPOHa Hacoca NpeAHa3HayeHa ana
yBoG6HO 3an1BKM crcTembl. DYHKLMA LBOVHOTO AENCTBUS
ABNIAETCA CTAaHAAPTHOM ANA BCeX NPOoMbILneHHbIX Hacocos ARO.
Matepran nopaérca B HarHeTaTeNbHbIN KaHan Hacoca BO Bpems
Xofa NOPLUHA 1 BBEPX, 1 BHU3.

[Buratenb COeAMHEH C HUXHEIN CTOPOHOI Hacoca NOCPEACTBOM
MPOMEXYTOUYHON CeKLMU, ITO 06eCneUnBaeT CMa3Ky BEPXHErO
CanbHIKOBOrO YNIOTHEHMUA U NPeOTBPaLLAEeT 3arpA3HeHe
ABUraTensa n3-3a HOPManbHOTO N3HOCA M BO3MOXHOI YTeuKN Yepes
MaTepuan canbHUKOBOTO YMNOTHeHUA. YOeauTeCh, YTo KONnayuok
ANA PacTBOPUTENA HafIexXaLLmM 06pa3oM 3anoHEH XUAKON
CMa3KOM, YTObbI 3aLLMLLATb BEPXHUE CANlbHUKOBbIE YMIOTHEHUS 11
06ecneunTb JANTENbHBIA CPOK CITyObl.

[ | OMMACHDBIE JABJIEHUE. He npeBbiwaiite
MaKcuMasnbHblii pabouee gaBneHne 4629 MMa (319.2 6ap)
Ha 150 gaBneHue Bo3gyxa Ha Bxoge Mla (10.3 6ap).

MepepaTtouHoe oTHowWweHMe Hacoca X BxogHoe paBnenne gurarens
Hacoca = MakcumanbHoe faBJieHle HarHeTaemMow XugKocTu
MepepatouHoe  OTHOWEHME HAcoca  BbiPaXaeT — COOTHOWEHME — MeXay
30HOW ABWraTeNna Hacoca U 30HOW HUKHe# CTOpoHbl Hacoca. MPUMEP: Mpu
nopaye BxoAHoro fasneHna 150 dyHToB/KB. Atoiim (10.3 bap) Ha Asuratenb
Hacoca C mepefaToyHbiM OTHOWeHWem 4:1 HacoC pa3oBbET [aBneHue
XuAKocT He 6Gonee 600 ¢yHTOB/KB. AtoiiM (414 6ap) (npw oTcyTCTBUM
pacxoga). o Mmepe OTKpbITWA perynatopa pacxofa WAKOCTU Pacxop
GyneT yBenMunBaTbCA, MOCKONbKY OyfeT BO3pacTaTh YacToTa LIMKIOB ABUraTens,
uTO6bI MOAAEPXKMBATL 3aflaHHOE MOTpebEeHMe.

| lononHuTenbHbie Mepbl 6e30nacHOCTH 1N
Apyrue BaXkHble cBefileHUA NpMBefieHbl B NCTE OCHOBHONM
TeXHNYEeCKon uHpopmaumn.

MPUMEMAHME: lMpy BO34eNCTBUM NOBbILIEHHOW TemnepaTypbl

Ha XWJKOCTb B TPYOONpPOBOLaX BO3MOXHO TEMOBOE
pacwupeHve. Mprmep: Tpy6oNpoBoAbl AN NPOKaYKn MaTeprana,
PacronoXeHHble Ha yuacTKax Kpblluy 6e3 Tennonsonaymum, MoryT
HarpeBaTbCA CONHEYHbIM CBETOM. YCTaHOBUTE B HACOCHYIO CUCTEMY
npesoXpaHnUTeNbHbIN KnanaH.

Mo 3anpocy MoxeT 6bITb NpefoCTaBNeHa CMeHHas
npegynpexpatowas rabnuuka (N2 no kar. 92325).

DO

O

Hacoc pa601'ae'r B HNKNNYECKOM peXunme, HO He HarHeTaeTt
MaTepunan.
¢ [lononHuTeNbHble CBEAEHNA O NOUCKE 1 yCTpaHeHnn
HEVICﬂpaBHOCTEVI npueefeHbl B pyKoBoACTBE NO HUXHEN
CTOPOHE Hacoca.

NOAKTIOYEHUE HACOCA: BEPXHAA/
HWXHAA CTOPOHA

MOWUCK U YCTPAHEHWUE HEUCNPABHOCTEWN

Mpobnembl C HACOCOM MOTYT BO3HMKaTb B CEKLIUM
MHeBMOZBUraTens Uim B CEKLN HIKHeN CTOPOHbI Hacoca.
Vicnonb3yiiTe 3TV OCHOBHbIE PeKOoMeHAaLK ANA OnpeaeneHuns
MOBPEXAEHHON CEKLMN.

Hacoc He pa6oTaeT B LMKNNYECKOM peXxume.

* (CHauana ybegutech B OTCYTCTBUM NPOGNEM, He CBA3AHHBIX
C HaCoCOM, BKNIOYas NepekpyyriBaHue, orpaHNYeHHYI0
MPOXOAMNMOCTb UM 3aCOPEHME BMYCKHOTO/BbINMYCKHOO
LNaHra unu Jo3upytoLlero yctponctea. CobpocbTe faBneHume
B HACOCHOW CMCTEME U OUKCTUTE e€ OT NoObIX MoMeX B
Tpyb6onpoBoaax Brycka/Bbinycka Matepuana.

® Ecnu Hacoc He paboTaeT B LMKANYECKOM pexume 1 (1nu)
MIMeeT MeCTo yTeuKa Bo3fyxa 13 NHeBMOABUraTens,
obpaTuTeCh K pyKOBOLCTBY MO ABMraTeNio 3a CBEAEHUAMM O
MOVCKe 1 YCTPAHEHMMN HeNCnpaBHOCTeN

* [loBpexaéH asuratenb. BoinonHute TexHnyeckoe
obcnyxnBaHue fBuratens.

MPUMEYAHUE. Bca pe3b6a NpaBOCTOPOHHSAS.

1. MonoxwTe Hacoc Accambren Ha BEpCTaK.

2. Yoanute Tpu ranku (Y85-29-C) u3 Tpex npyTKoB pacrnopka (cm.
pUCYHOK 1).

3. TloTAHWTe BO3AYLIHbIN ABMraTeNb OT HUXKHErO KOHL)A Hacoca
Asuratesb MopLIHEBON LWTOK HAXOAMTCA B MOMOXKEHNMN <BHU3»
U HUKHWIA KOHEL, HAcoCa CTEPXKeHb HAaXOAWTCA B MONOXKEHNN
«BBEPX».

4, Mcnonb3ys Wmnubl Ans Konew e-Tuna, CABUHbTE e-00pasHoe
KOJbLIO JOCTAaTOYHO BbICOKO BBEPX, UTOObI MOXHO Obl0
nepemectutb MyQTy BBEpX 11 0CBOOOANTD AABa pa3béma (CM.
pwc. 2).

AETANN3ALNA NOAKTIOYEHUA HACOCA

LLIToK nopLuHA fBUraTena Hacoca

90102 CronopHoe KonbLo

MydTa 90109

Pa3bém 90096 (2)

LLITOK NopLUHA HUXHel CTOPOHbI Hacoca

PucyHok 2

NMOBTOPHAA CBOPKA

1. CoBMeCTuTe BuraTeNib Hacoca C HUMKHeN CTOPOHO Hacoca.
Mo31LMOHNpPYITe BXOZHO BO3AYLUHbIN KaHan ABUraTens Ha
90° oTHOCKTENbHO KaHana Bbinycka MaTepuana.

2. YctaHoBuTe fiBa pazbéma (90096) n 3adpukcupyite mydTon
(90109). CaBuHbTe «e-06pa3Hoe» KombLio (90102) B ero
npexXHee NonoXeHue.

3. CHoBa yCTaHOBMTE MPOMEXKYTOUHbIE LITOKM Ha iBUraTesb
Hacoca.

4. Cepute BMeCTe ABUraTesb 1 HUXKHIOK CTOPOHY HacCoCa, nocne

yero 3apUKCMpYITE UX C MOMOLLbIO TPEX CTOMOPHbIX LWainb
(Y14-750-K) opexu.

AF0430GXXXXXX-XX-X (ru)
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KPUBbIE PABOYE XAPAKTEPUCTUKU

NMPOTUBOAABJIEHUE (PSIG)
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MPUMEYAHUE: HE TEHU OBJIACTU AUATPAMMbI NPEACTABJIAET COBON
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MPUMEYAHUE: HE TEHU OBJIACTU AUATPAMMbI NPEACTABJIAET COBOW
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81 Mg, BEE. —RES, #HITIHEHR.
I

AFO044X-XX S 3iE (pn 97999-1466) , 66302-XXX TR (pn 97999-648) fEIT:

AR 10-15-12

6-2-17

#1s-632 BAGBEFM (pn 97999-624) . (REV: C)
4-1/4" =5 0k AF0430GXXXXXX-XX-X
30:1 thEE .
6" ihig Wik R 275
HERE. BESEZZIZRZE, BFHRIESFH
EXESERBREARRREAFYH, BZEREAFMUSHERSE.
RZE R EE
e B T ° FiEME, L BHENFEENE
i%gin%ﬁo Fhi, UBRERNEIFEENSR BE AF0430GXXXXXX-XX-X

o T5OAREE 637489,

o 637307-X43 -KIE R4S XXX. BBHEFR -X43 TR

FAE 2 T,
i

BERY arER, B850 ............ AF0430GXXXXXX-XX-X
TRIFER TEERE, BEWAER
B 30:1
SR AF0460-XX

BUEEE ... 637489

BUER. .o 4-1/4"(10.8 cm)

FlZEr (AT, ..o 6"(15.2 cm)

R e 1/2- 14 NPTF-1

HERL (B 1-1/4-11-1/2NPTF - 1
BEEREEREZR. ... 66302-X43

PERRIEEE. ... 637307-X43

#HEO (MO) o 1-11-1/2NPTF - 1

(D) o 2-11-1/2 PTF SAE short

HEOE) o, 1-11-1/2NPTF - 1

BE. ..., 42.91bs (19.5 kgs)
Rite

HSOEAER. ... 30- 150 psig (2 - 10.3 bar)
TEENER ... 900 - 4629 psig (62 - 319.2 bar)
BRBWERRES ... 60
BETHE (IHET) ............ 5.5in%(180.3 cc)
BMCERE ... 419
@60 FFEETM | A ... 1.3 gpm (4.9 lpm)

EEEATE @ 60 psig -40 cpm 4. . 86.8 dB(A)*

* LRBEERCEETASHELER (LA,) . WBRERANNERRRFLEN ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1 # /o

#SA (MA)

1/2 - 14 NPTF - 1

SEH DK AF0460-XX
(GBS RFM AF044X-XX)

)

SRE
Y85-29-C 42 (3)

40.099"
(1018.5 mm) =

94674 &
94209 SRS

HEE (ME)

1-11-1/2 NPTF -1

18.911"
(480.3 mm)

O (E% 66302-X43
(ESRFM 66302-X)

HAgE (BHEAD)

2- 11-1/2 PTF SAE

SCESO (0D

1-11-1/2 NPTF -1

& 1

i RIS (mm) FroR, FREISE.

12.611”
(320.3 mm)

A7 (o) "8” () "¢ ()
40.17(1018.5) 18.911" (480.3) 12.661" (321.6)
for -1 model

42.184" (1071.5)  18.911" (480.3) 12.661" (321.6)

= I

ﬁéﬁ%s“&# ARO® RHIMA X HZ—. ERMAREXMEAHE
0,
&  AFO430XXXXXX-XX-X £ (pn 97999-1500)

O S-632BMEE - TUHER (pn 97999-624)
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REE TR TimgETIAE
AF0430G11XXXX-X 66302-XXX 637307-X43
ZHE B sz:iw*ﬂr
S DAL
THEERA
HE
Bt .
BRASRARNECE () KK 3 i
BRARETENACSE (T)
UHMW-PE (L)
UHMW-PE (T) FF ¢ ¢
BEATERCHXETHEE (L) HH G G
BEATERCHIZENHEE (T)
UHMW-PE [ 28 (L)
UHMW-PE (T) RE P P
EBRALERRNACKIZETTRE S
FEBCK (L) RK R R
FEAEERENECHE (T)
WEER
316 NFWEKT SR E 4 4 4
ZilE 440 NI 7 7 4
HEXR
BUAREN, EFE 7 3 3
BUNTENTRELRE 8 B B
SESikEs
Tkt N/A N/A
— R Bk T 88 1 N/A N/A
R~¥
EAE LA

5.625 (142.875 mm) dia.

Qa#Oo

0.406 (103 mm) BEF @B (4 1¥9F)
q o

#SsA (MA)
1/2- 14 NPTF -1
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