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MANUAL DEL OPERADOR SP0423X2XXXXXXXX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

PUBLICADO 12-28-12

INCLUDE MANUALS: AF0423SXXXXXX-XX-X Bomba de dos bolas (pn 97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Bombas de extrusion ~REVISADO:  12-17-21
(97999-1922), 66732-X Ensamble de arrastre (pn 97999-213), 67347-X Ensamble de arrastre (pn 97999-1102), 67485-X Ensamble ~ (REV:F)

de arrastre (pn 97999-1808), 67532-X Ensamble de arrastre (pn 97999-1914), 67536-X Ensamble de arrastre (pn 97999-1912),

RM051S-XXX-XX-B Piston/elevador de poste individual (pn 97999-1790) y S-636 Informacion general (pn 97999-636).

4 1/4"MOTOR DE AIRE

231 ReLacioN. PAQUETE DE PISTON DE POSTE INDIVIDUAL
5 GALON

6" RECORRIDO

LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para consultas futuras.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO

o Utilice solo repuestos ARO® originales para garantizar una

presion nominal compatible y una mayor vida util.

* 637489 para la reparacion de la seccion del motor de aire
AF04XX-XX.

104302 para la reparacion del filtro/regulador R37121-100.
104327 para la reparacion del filtro/regulador P39344-110.
637465 para la reparacion de los sellos del piston/elevador.
637074-X43-B para la reparacion del 66266-X43-B extremo
inferior de la bomba en los modelos SP042352XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX para la reparacion del 1380T11XX47
extremo inferior de la bomba en los modelos
SP0423T2XXXXXXXX.

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

SP 0423 X 2 XXXXX X

Paquete

SP - Poste individual

04-4-1/4"

Tamaio del motor de aire

23-23:1

Relacion de la bomba

Clase de verificacion/materiales humedos

S - Control de corte / acero al carbono —
T - Control de corte / acero inoxidable

2-5 Galén

Estilo de montage

Opciones del extremo inferior de la bomba
Consulte el manual del operador del modelo

de bomba

Ensamble de arrastre
E1-67485-2 A7 - 67347-2
E3 - 67485-1 A8 - 67347-1
E5 - 67485-3 T7 - 67347-12
EA - 66732-1 T8-67347-11
EB-66732-2 TU-67532-1
EC-66732 S2-67536-1

XX

Opcidn de paquete
0 - Ninguna Control basico para el piston solamente
2- Controles avanzados del piston y de la bomba

INGERSOLL RAND COMPANY INC
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
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SP0423X2XXXXXXXX PAQUETE DE PISTON

Figura 1

DESCRIPCION GENERAL

Entregando una cadena uniforme y continua del tamafio
adecuado, un sistema de ARO permite que el operador man-
tenga la tasa de produccién vy los estadndares de alta calidad
de los productos. Mantener los estandares de calidad garan-
tiza que se obtengan los beneficios del material. Para maximi-
zar el tiempo de produccién del operador, el sistema de ARO
presenta una caracteristica de elevador/pistén integrada que
permite cambiar el tambor con facilidad y rapidez y facilita la
elevacién del ensamble de la bomba desde el contenedor.
Los sistemas de ARO estén totalmente cerrados sellando el
material en el sistema contra el aire y la humedad, lo que
previene el curado prematuro del material. Esto permite el
uso continuo o intermitente del sistema y tiene en cuenta la
necesidad de una limpieza diaria de este.




INSTALACION

INSTRUCCIONES DE USO

El sistema de extrusion SP0423X2XXXXXXXX viene completa-
mente ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coléquela
en una superficie estable. Instale la manguera de material y el
dispositivo de dispensacion como se requiere.

En el sequimiento de las instrucciones a continuacién, pu-
eden bombearse materiales de pasta pesados directamente
de su tambor original de 5 galones sin inclusion de aire o des-
perdicio excesivo. La placa de arrastre crea un sello hermético
y una accién de limpieza en su movimiento progresivo hacia
abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE
CONFIGURACION INICIAL

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS al
elevar o descender el elevador. Lea las
advertencias en la pagina 3 del Manual del
operador del piston/elevador de Poste indi-
vidual RM051S-XXX-XX-B Pistén/elevador de
poste individual.

CONTROLES DE AIRE

s g

A - Entrada de aire

B - Calibre de presién del piston

C - Filtro/regulador de aire del piston
D - Valvula de suministro de aire de la placa de arrastre

Figura 2

E - Palanca de control del piston

F - Filtro/regulador de aire de labomba

G - Valvula de suministro de aire de la bomba
H - Calibre de presion de labomba

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/tam-

bor arriba indicado. También, consulte “Funcionamiento

y precauciones de seguridad” encuentra en pagina 3 de

RM051S-XXX-XX-B “Levante / Ram General Manual de in-

formacion.

Conecte el suministro de aire (120 psig / 8.27 bar max.) a

la entrada de aire. Ajuste la presion de aire en el regulador

de la presidn del elevador/piston (gire la perilla en el sen-
tido de las agujas del reloj) a 20 psig (1.4 bar).

Gire la palanca de la valvula de control a la posicién “ar-

riba”.

Suba el elevador/pistén a una altura suficiente para lib-

erar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en

su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicion “neutra” (centro).

5. Una vez que el ensamble del piston/elevador y la bomba
se encuentren en la posicion “arriba’, ubique y centre un
tambor de material abierto en la base del piston/elevador
y de forma segura contra las guias del cilindro, y ajustelo
si fuera necesario.

6. “Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza infe-
rior con grasa. NOTA: Asegurese de que la grasa sea com-
patible con el material dispensado. Esta accién garantiza
un encaje sin dificultades en el tambor y evita que los
compuestos del tipo cura se peguen al sello.”

7. Verifique la toma de ventilacion en la placa de arrastre
para asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con
facilidad. Se recomienda lubricar las roscas de la toma
para evitar una posible configuracion del compuesto en
este punto (ver RM051S-XXX-XX-B Manual del operador).

—_
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PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO.La tapa
de piston puede descender rapidamente y ocasionar
dafos. Mantenga las manos libres en la alineacion con
el contenedor. Lea las advertencias en la pagina 3 del
Manual del operador del piston/elevador de Poste in-
dividual RM051S-XXX-XX-B Piston/elevador de poste
individual .

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacién de la placa

de arrastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre

la tapa de pistén y el material pueda escapar de esta venti-
lacion.

NOTA: El elevador puede dudar momentaneamente antes

de iniciar su descenso, la presion de aire dentro de la cdmara

de aire del poste debe disminuir antes de que comience a

descender.

1. Girela vélvula de control a la posicion “abajo”y proceda
con el descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacién una vez que el material
comience a salir por la apertura de ventilacion.

3. Launidad ahora esté preparada para el funcionamiento.
“Ajuste la presion de aire en el filtro/regulador de la
bomba (gire la perilla del requlador de la bomba en
el sentido de las agujas del reloj) hasta que la bomba
comience a funcionar.’

4, Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

SP0423X2XXXXXXXX (es)



PARA SUBIR EL ELEVADOR, (funcionamiento normal):

1.
2.

w

Cierre la valvula de suministro de aire de la bomba.
Ajuste la presién de la vélvula de aire de la placa de ar-
rastre a aproximadamente 8 psig (0.55 bar). NO SOB-
REPRESURICE EL TAMBOR para evitar dafios. NOTA: El aire
de esta valvula pasara solo cuando la unidad sea elevada.
Gire la palanca de la valvula de control a la posicion “arriba”
Suba el elevador/piston a una altura suficiente para lib-
erar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en
su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicion “neutra” (centro).

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la

posicién “neutra”

1. Para evitar dafios, NO SOMETA EL TAMBOR A SOB-
REPRESURIZACION.

2. Abra la valvula de suministro de aire de la placa de ar-
rastre para permitir la circulacién del aire bajo la placa de
arrastre.

3. Gire la palanca de la véalvula de control a la posicién “arriba”.

4. Desatornille el tornillo de ajuste manual y extraiga el
tambor de antigu.

LISTADO DE COMPONENTES / SP0423X2XXXXXXXX

EEI::: Descripcion (size) Cant. | N.° de pieza Eelre‘:r‘\,- Descripcion (size) Cant. | N.°de pieza
1) AF0423S1XXXXX *10 |Tapén de rosca (4) |Y99-63-C
(Para SP042352XXXXXXXX) Ensamble de arrastre
1 |Ensamble de la bomba #11 | (véase latabla de descripcion del (1)
(1) AF0423T1XXXXX modelo en la pagina 4)
R - (Para SP0423T2XXXXXXXX) +17 | Pistén/elevador de poste M | Rmos1s0m0cs
90° Conector macho T "RAR-RA-
*2 (1/2NPT x 1/2” OD) (1) |59756-362 "J:':':ulilpl —
et-Sol “Plus
#3 | Conductos (1/2"0Dx33") (1) |94978- (D) 13 (1 cuarto de galén) (not shown) (1) |66333-B
4 | Taponderosca(3/8"-16x1-112") | (4) |Y6-67-C | Conductos en grandes () |oa978-100
5 |Arandela (4) |Y13-6-C cantidades (1/2"0Dx 100" ]
6 | Arandela de seguridad (3/8") (4) [Y14-616-C Conductos en grandes
7 | Tuerca 3/8"-16) @ |¥12-6-C @ cantidades (5/16” 0D x 100") (1) 194980-100
#8 | Conductos (5/16”0D x 38") (1) |94980-(@) * Incluido con RM051S-XXX-XX-B
*9 | Codo macho (1) |59756-58
3

—op ©
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Figura 3
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DESCRIPCION DEL MODELO / OPCIONES DE LA PLACA DE EMPUJE

Modelo R de.l lach) JuntaTipo Junta Material Junta diametro Conj: e
labomba empujador empujador

SP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Aluminio

SP042352XXXXXA8X ] Nitrilo 67347-1

SP042352XXXXXT7X l::L‘: EPR 11.440”(290.6 mm)|  67347-12

Aluminio con .

SP042352XXXXXT8X recubrimiento de PTFE Nitrilo 67347-11

SP0423T2XXXXXTUX EPR 67532-1

SP0423S2XXXXXE1X| Espacio | Acero al carbono, recu- Nitrilo / Polietileno 11.614"(295.0 mm)|  67485-2

SP042352XXXXXE3X| estandar brimiento ) Poliuretano / Polietileno  |11.437”(290.5mm)|  67485-1

A niquelado Pestaia
SP0423S2XXXXXE5X por via quimica unica Nitrile / Polietileno 12.281"(311.9mm)| 67485-3
SP0423T2XXXXXS2X Acero inoxidable Nitrilo con revestimiento de PTFE 1} 4370 (290 5 mm)| 675361
/ Polietileno

SP0423S2XXXXXEAX Acero al carbono, recu- Poliuretano 66732-1

SP042352XXXXXEBX brimiento Pestania EPR 11.609" (2949 mm)|  66732-2
niquelado doble

SP0423S2XXXXXECX por via quimica Nitrilo 66732
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LFR
MANUEL D'UTILISATION SP0423X2XXXXXXXX

Y COMPRIS : LUTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN. PUBLICATION: 12-28-12
INCLUDE MANUALS: AF04235XXXXXX-XX-X Pompe & piston deux billes (pn 97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Pompe REVISE: 12-17-21
3 extrusion (97999-1922), 66732-X Ensemble de plaques suiveuses (pn 97999-213), 67347-X Ensemble de plaques (REV:F)

suiveuses(pn 97999-1102), 67485-X Ensemble de plaques suiveuses (pn 97999-1808), 67532-X Ensemble de plaques suiv-

euses (pn 97999-1914), 67536-X Ensemble de plaques suiveuses (pn 97999-1912), RM0515-XXX-XX -B SElévateur/amorce &

simple colonne (pn 97999-1790) et S-636 Informations générales (pn 97999-636).

4 1/4"MOTEUR PNEUMATIQUE

23:1RATIO UNITE D’AMORCE A SIMPLE COLONNE
6” COURSE 5 GALLONS

@ LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,

D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver pour référence future.

KITS D'ENTRETIEN SP0423X2XXXXXXXX UNITE D'AMORCE

o Utiliser exclusivement des pieces rechange ARO® d'origine
pour garantir la compatibilité de la pression nominale et
la durée de vie la plus longue possible.

o 637489 pour la réparation de la section du moteur pneuma-

tique AFO4XX-XX.

104302 pour la réparation du filtre / régulateur R37121-100.

104327 pour la réparation du filtre / régulateur P39344-110.

637465 pour la réparation des joints de I'élévateur/amorce.

637074-X43-B pour la réparation de 66266-X43-B

I'extrémité inférieure de la pompe sur les modeles

SP0423S2XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX pour la réparation de 1380T11XX47
I'extrémité inférieure de la pompe sur les modeles
SP0423T2XXXXXXXX.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE
SP 04 23 X 2 XXXXX XX X

Unité
SP - Simple colonnel

Taille du moteur pneumatique
04-4-1/4"

Ratio de la pompe
23-23:1
Type d'extrusion / Matériaux humidifiés

S - Extrusion / acier carbone -
T - Extrusion / Acier inoxydable

Type de montage | Figure 1
2-5 Gallons
Options de I'extrémité inférieure de la pompe DESCRIPTION GENERALE
Consulter le manuel d'utilisation En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les sys-
correspondant au modéle de la pompe R : . N .
temes ARO aident l'opérateur a tenir le rythme de produc-

Ensemble de plaques suiveuses tion et & produire des normes de qualité élevées. Le suivi des
E; :giggf ﬁ; ] giﬂf normes de qualité permet d'obtenir des bénéfices matériels.
E5-674853  T7-67347-12 Afin\d’optimiser le temps de prodL.jctioln’de I"opérateur, le
EA-66732-1  T8-67347-11 systeme ARO comprend une fonction élévatrice/d’amorce
EB-66732-2  TU-67532-1 intégrée, permettant de changer rapidement de tambour et
EC- 66732 52-67536'1 de hisser I'ensemble de pompe hors du réservoir en toute
Option d'unité simplicité.
g—é\ucune-gommandé dzbase pourarg‘ofce uniquement “Les systemes ARO sont complétement fermés, gardant

- Commandes avancees de pompe et damorce ainsi le matériau a l'intérieur du systéme a |'abri de I'air et de

I'humidité, ce qui empéche le séchage prématuré du maté-
riau. Cela permet une utilisation continue ou intermittente
du systéme et un nettoyage quotidien du systeme.”

SP0423X2XXXXXXXX (fr) 5



INSTALLATION

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT

Le systeme d'extrusion SP0423X2XXXXXXXX est vendu en-
tierement assemblé. Retirer I'unité du chassis et la placer sur
une surface plane. Installer le tuyau de matériau et le distrib-
uteur, le cas échéant.

En suivant les consignes suivantes, les matériaux trés collants
peuvent étre pompés directement a partir du fat de 5 gallons
d'origine sans inclusion dair, ni gaspillage excessif.

La plaque suiveuse crée un mastique d'étanchéité ainsi
gu'une action nettoyante au cours de son mouvement de de-
scente progressive a l'intérieur du f(it.

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE

D'INSTALLATION INITIALE

SE TENIR A LECART lors du levage ou de
la descente de I'élévateur. Lire les avertisse-
ments a la page 3 du manuel d'utilisation de
I'Elévateur/Amorce RM051S-XXX-XX-B SElé-
vateur/amorce a simple colonne.

D

COMMANDES PNEUMATIQUES

N

N

— !‘1'\A‘L

s 1

A - Admission d'air

B - Manometre de I'amorce

C - Filtre a air de I'amorce/régulateur

D - Vanne d'alimentation en air de la plaque suiveuse

Figure 2

E - Levier de commande de I'amorce

F - Filtre a air/régulateur de la pompe

G - Vanne d'alimentation en air de la pompe
H - Calibre de presion de labomba

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS) :
1. Noter l'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour.

Vérifier que I'élévateur est dégagé de tout objet au-
dessus de I'unité. Reportez-vous également au “ Fonc-
tionnement et consignes de sécurité “ Trouvé a la page
3 dans RM051S-XXX-XX-B “Lift / Ram générales informa-
tions Manuel.

Brancher I'alimentation en air (120 psig / 8.27 bar MAX.)
sur I'admission d'air. Régler la pression de I'air sur le
régulateur de pression de |'élévateur/amorce (tourner
le bouton dans le sens des aiguilles d’'une montre) sur
20 psig (1.4 bar).

Basculer le levier de la valve de commande vers la posi-
tion” haut”.

Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour
dégager la hauteur du f(t. Arréter le mouvement ascen-
dant de I'élévateur en basculant le levier de la valve de
commande vers la position “ neutre” (milieu).

Une fois que I'élévateur/amorce sont en position “ haut”,
placer et centrer un tambour ouvert de matériau sur la
base de I'élévateur/amorce et le fixer contre les guides
du f{it, en le réglant si nécessaire.

“Graisser le joint de la plaque inférieure du racleur du
suiveur avec de la graisse. REMARQUE: Assurez-vous
que la graisse est compatible avec le matériau en train
d’étre débité. Cela permet une bonne insertion dans le
fit et empéche I'adhésion des composés de type durcis-
santau joint”

Vérifier le bouchon de mise a I'air libre sur la plaque
suiveuse afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse
facilement. Il est recommandé de lubrifier les filets du

N

w

bouchon pour aider a prévenir des dépdts possibles du
composé a cet endroit (voirRM051S-XXX-XX-B Manuel de
l'opérateur).

POUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR:

DANGER DE PINCEMENT. Le suiveur peut
descendre rapidement et causer des lésions corpo-
relles. Garder les mains a distance lors de I'alignement
avec le fat.Lire les avertissements a la page 3 du man-
uel d'utilisation de I'Elévateur/Amorce RM051S-XXX-
XX-B.

REMARQUE: S'assurer que le bouchon de I'évent de la
plaque suiveuse a été retiré de sorte que l'air retenu entre
le suiveur et le matériau soit libre de sortir par cet orifice de
mise a l'air libre.

REMARQUE: Lélévateur peut hésiter momentanément avant
d'entamer sa descente, la pression de I'air a l'intérieur du rés-
ervoir d'air postérieur peut diminuer avant de commencer a
descendre.

1. Basculer le levier de la valve de commande sur la posi-
tion“ bas” et amorcer la descente de la pompe.
R“Replacer le bouchon de mise a |'air libre une fois que le
matériau commence a suinter par I'évent d'ouverture.’
L'unité est maintenant préte a fonctionner. Régler la
pression de I'air sur le régulateur/filtre de la pompe
(tourner le bouton du régulateur de la pompe dans le
sens des aiguilles d'une montre) jusqu'a ce que la pompe
ait commencé son cycle.

Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du
matériau.

2.

3.

4.

SP0423X2XXXXXXXX (fr)



POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (FONCTIONNEMENT POUR REMPLACER LE TAMBOUR:
NORMAL) : REMARQUE : Le levier de la valve de commande doit étre en
1. Fermer la vanne d'alimentation en air de la pompe. position” neutre”,

2. Régler la pression de la vanne dair de la plaque suiveuse 1.
sur environ 8 psig (0.55 bar). NE PAS TROP PRESSURISER
LE TAMBOUR pour éviter tout dommage. REMARQUE :
Lair en provenance de cette vanne passera uniquement
si l'unité est surélevée.

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la posi- 3.
tion” haut”.

4. Relever |'élévateur/amorce suffisamment haut pour dé- 4
gager la hauteur du fat. Arréter le mouvement ascendant
de I'élévateur en basculant le levier de la valve de com-
mande vers la position“ neutre” (milieu).

Pour éviter des dommages, NE PAS TROP PRESSURISER LE
TAMBOUR.

Ouvrir la vanne d'alimentation en air de la plaque suiv-
euse afin de permettre a l'air de pénétrer sous la plaque
suiveuse.

Basculer le levier de la valve de commande vers la posi-
tion” haut”.

Desserrer la vis de serrage a main et retirer 'ancien tam-
bour.

LISTE DES PIECES / SP0423X2XXXXXXXX

—op ©
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Figure 3

Elément | Descripcion (size) Quantité| N.° de pieza Elément | Descripcion (size) Quantité| N.° de pieza
" AF0423S1XXXXX *9 | Coude male (1) 59756-58
(pour SP042352XXXXXXXX) *10 | Capuchon vis (4) | Y99-63-C
1 | Ensemble de pompe AF0423T1XXXXX Ensemble de plaques
(1) *11 | suiveuses (cf. graphique 1
(pour SP0423T2XXXXXXXX) descriptif du modéle page 8)
90° Piece male £lé 3
*2 " (1) |59756-362 M Elévateur/amorce a YY_YY.
_ (1/2NPTx 1/2” OD) 12 simple colonne (1) |[RM051S-XXX-XX-B
3 | Tuyaux (1/2 .OD x33") (1) 194978 - (®) 3 Wet-Sol “Plus” M lecssse
4 | Capuchon vis @ |ve-67-C (1 cuarto de galén) (non illustré) )
(3/87-16x1-1/2") Tuyaux en gros
5 | Rondelle @ [v13-6C @1 (12700x100) (1) |94978-100
6 | Rondelle d'arrét (3/8”) (4) Y14-616-C Tuyaux en gros
- @ ” . (1) |94980-100
7 | Ecrou (3/8”-16) (4) Y12-6-C (5/16” 0D x 100")
*8 | Tuyaux (5/16” 0D x38") 1) 94980 - (@) * Inclus avec RM051S-XXX-XX-B
1
3 [

SP0423X2XXXXXXXX (fr)




DESCRIPTION DU MODELE / OPTIONS DU PLATEAU SUIVEUR

Modele pensicns Matériau suiveur | Joint type Joint Matériau Joint Diamétre ST
de la pompe Assemblage
SP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Aluminum
SP042352XXXXXA8X Nitrile 67347-1
SP042352XXXXXT7X St:;g:;e EPR 11.440" (290.6 mm)|  67347-12
SP042352XXXXXT8X A'“""“““;'T;"E"ete'“e“t Nitrile 67347-11
SP0423T2XXXXXTUX EPR 67532-1
SP0423S2XXXXXE1X EStand.ard Acier carbone, Nitrile / Polyéthyléne 11.614"(295.0 mm)| 67485-2
SP0423S52XXXXXE3X '“E',’Ae,,'“te Nickel chimique Simple Polyuréthane / Polyéthyléne |11.437”(290.5mm)| 67485-1
SP042352XXXXXESX Revétement levre Nitrile / Polyéthylene 12.281"(311.9mm)|  67485-3
SP0423T2XXXXXS2X Acier inoxydable PTFE enduit ‘ijé':":"'e [Polyéth- |11 4377 (200.5mm)|  67536-1
SP0423S2XXXXXEAX . Polyuréthane 66732-1
Acier carbone, Double

SP042352XXXXXEBX Nickel chimique vre EPR 11.609” (2949 mm)|  66732-2
SP042352XXXXXECX Revétement Nitrile 66732

19.000”
16.000”

1227

(0.562")
4 LIEUX

+——12.000" —

——15.000" ———|

55.605"

'Y

21.417"

80.605"

Figure 4

25.000”
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MANUALE D’'USO

L
SP0423X2XXXXXXXX

COMPRENSIVO DI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE.
INCLUDERE ANCHE | MANUALI: AF0423SXXXXXX-XX-X Pompa a due sfere (pn 97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Pompa di estru- RIVISTO:

RILASCIATO: 12-28-12
12-17-21

sione (97999-1922), 66732-X Gruppo premigrasso (pn 97999-213), 67347-X Gruppo premigrasso (pn 97999-1102), 67485-X Gruppo (REV:F)
premigrasso (pn 97999-1808), 67532-X Gruppo premigrasso (pn 97999-1914), 67536-X Gruppo premigrasso (pn 97999-1912),
RMO0515-XXX-XX-B Sollevatore / sollevatore a pistone monocolonna (pn 97999-1790) e S-636 Informazioni generali (pn 97999-636).

4 1/4” MOTORE PNEUMATICO

23:1 RAPPORTO  |MPIPACCHETTO SOLLEVATORE A PISTONE MONOCOLONNA

6" CORSA

5 GALLONI

©

RPRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO
O DELLA MANUTENZIONE DI, QUESTA APPARECCHIATURA,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE

La distribuzione di queste informazioni all'operatore é responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per assi-
curare una pressione nominale compatibile e la massima
vita utile.

e 637489 per riparazione della sezione del motore pneu-
matico AFO4XX-XX.

o 104302 per riparazione del filtro / regolatore R37121-100.

o 104327 per riparazione del filtro / regolatore P39344-110.

o 637465 per riparazione delle guarnizioni del sollevatore /
sollevatore a pistone.

e 637074-X43-B per riparazione de 66266-X43-
B dell’estremita inferiore della pompa sui modelli
SP0423S2XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX per riparazione de 1380T11XX47

dell'estremita inferiore della pompa sui modelli

SP0423T2XXXXXXXX.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO
SP 04 23 X 2 XXXXX XX X

Pacchetto
SP - Monocolonna

Dimensioni motore pneumatico
04-4-1/4"

Rapporto pompa
23-23:1

Tipo controllo / materiali a contatto
con il fiuido

S - Chop-Check / Acciaio al carbonio
T - Chop-Check / Acciaio inox

Monte stile
2-5 Galloni

Opzioni per estremita inferiore della pompa
Fare riferimento al manuale d'uso del
modello della pompa

Gruppo premigrasso
E1-67485-2 A7 -67347-2
E3 - 67485-1 A8 - 67347-1
E5 - 67485-3 T7 - 67347-12
EA - 66732-1 T8-67347-11
EB-66732-2 TU-67532-1
EC-66732 S2-67536-1

Opzione per pacchetto
0 - None-Controllo base per solo sollevatore a pistone
2- Controlli pompa e sollevatore a pistone avanzati

SP0423X2XXXXXXXX
PACCHETTO SOLLEVATORE A PISTONE

Figura 1

DESCRIZIONE GENERALE

Con la creazione di microsfere lisce e continue delle dimen-
sioni appropriate, un sistema ARO aiuta l'operatore a man-
tenere la velocita di produzione e a raggiungere elevati stan-
dard qualitativi. Il mantenimento degli standard qualitativi
assicura vantaggi materiali.

Per massimizzare ulteriormente il tempo di produzione
dell'operatore, il sistema ARO ha una funzionalita incorporata
di sollevatore / sollevatore a pistone per il cambio rapido e
facile del fusto e il sollevamento facile del gruppo pompa
dal contenitore. | sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il
materiale nel sistema ermetico all'aria e all'umidita per preve-
nire ripristini prematuri del materiale. Questo consente l'uso
continuo o intermittente del sistema e comporta la necessita
di eseguirne la pulizia giornaliera.

SP0423X2XXXXXXXX (it)



T INSTALLAZIONE

ISTRUZIONI OPERATIVE

Il sistema a estrusione SP0423X2XXXXXXXX é fornito comple-
tamente assemblato. Rimuovere |'unita dall'imballo e po-
sizionarla su una superficie piana. Montare il flessibile del
materiale e il dispositivo erogatore come richiesto.
Rispettando le sequenti istruzioni, & possibile pompare di-
rettamente dal fusto originale da 5 galloni materiali a pasta
pesante senza inclusione d'aria o scarto eccessivo.

La piastra premigrasso sigilla ermeticamente e svolge
un‘azione pulente con un progressivo movimento verso il
basso all'interno del fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE

INIZIALE.

MANTENERSI A DISTANZA quando il sol-
levatore si alza o si abbassa. Leggere le
avvertenze a pag. 3 del manuale d'uso del
sollevatore / sollevatore a pistone a due
colonne RM051S-XXX-XX-B Sollevatore / sol-
levatore a pistone monocolonna.

D

CONTROLLI DELL'ARIA

s 1

A - Ingresso aria.

B - Indicatore di pressione del sollevatore a pistone.

C - Filtro / regolatore dell’aria del sollevatore a
pistone

D - Valvola di alimentazione dell’aria per piastra
premigrasso.

Figura 2

C
E - Leva di controllo del sollevatore a pistone.
F - Filtro / regolatore dell’aria della pompa.
G - Valvola di alimentazione dell’aria della
pompa.
H - Indicatore di pressione della pompa

ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):
Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto.

Assicurarsi che il sollevatore non abbia oggetti sopra
I'unita. Inoltre, si riferiscono a“Operativo e precauzioni di
sicurezza” trovato in pagina 3 in RM051S-XXX-XX-B “Lift /
Ram informazioni manuale generale.

Collegare I'alimentazione dell'aria (120 psig / 8.27 bar-
MAX) con I'ingresso dell’aria. Regolare la pressione
dell'aria sul regolatore di pressione del sollevatore / sol-
levatore a pistone (ruotare la manopola in senso orario) a
20 psig (1.4 bar).

Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“alta”

Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso l'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

Dopo che il gruppo sollevatore / sollevatore a pistone e
pompa ha raggiunto la posizione “alta’, collocare e cen-
trare sulla base del sollevatore / sollevatore a pistone
un fusto di materiale aperto, fissandolo saldamente alle
guide del barile; se necessario regolare.

“Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole
del premigrasso inferiore utilizzando del grasso.
NOTA: Assicurarsi che il grasso sia compatibile con il ma-
teriale erogato. Questo assicura un inserimento agevole
nel fusto e al contempo evita che composti trattanti si
incollino alla guarnizione!

PER
1.

Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
per accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia
di lubrificare i filetti del tappo per contribuire a prevenire
un possibile accumulo del composto in questo punto
(vedere RMO051S-XXX-XX-B manuale dell'operatore).

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premi-
grasso puo abbassarsi rapidamente causando lesioni.
Tenere le mani lontane durante I'allineamento con il
contenitore. Leggere le avvertenze a pag. 3 del manu-
ale d’uso del sollevatore / sollevatore a pistone a due
colonne RM051S-XXX-XX-B.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra premi-
grasso sia stato rimosso, in modo che |'aria intrappolata fra il
premigrasso e il materiale possa fuoriuscire da questo sfiato.

NOTA: Il sollevatore pud impiegare qualche istante prima di
iniziare a muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbassar-
si, la pressione dell'aria all'interno della camera d'aria della

colonna deve diminuire. ‘ . o
1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione

“bassa” e procedere all'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale in-
izia a fluire dall'apertura dello sfiato.
3. Oral'unita e pronta per il funzionamento. Aprire la val-

vola di alimentazione dell'aria pompa. Regolare la pres-
sione dell'aria sul filtro / regolatore della pompa (ruotare
in senso orario la manopola del regolatore della pompa)
finché la pompa inizia a girare.

10
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4,

Attivare la pistola per I'adescamento del materiale nella
pompa.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (FUNZIONAMENTO NOR-
MALE):

1.
2.

Chiudere la valvola di alimentazione dell'aria della pompa.
Regolare la pressione della valvola dell'aria della piastra
premigrasso fino a circa 8 psig (0.55 bar). Per evitare
danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA SUL
FUSTO. NOTA: L'aria che fuoriesce da questa valvola
cessa solo quando l'unita viene sollevata.

Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“alta”.

4. Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso l'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:
NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in po-
sizione “neutra’”.

1. Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE EC-
CESSIVA SUL FUSTO.

2. Aprire la valvola di alimentazione della piastra premi-
grasso posta sotto la piastra.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“alta”.

4, Svitare la vite a galletto e rimuovere il vecchio fusto.

ELENCO DEI COMPONENTI / SP0423X2XXXXXXXX

‘::)'I:: Descrizione Qta | N. parte Q;tllo Descrizione Qta | N. parte
AF0423S1XXXXX *8 [Tubazione(s/16” 0D x 38”) (1) |94980- (@)
m (per SP042352XXXXXXXX) *9 |Raccordo a gomito maschio (1) |59756-58
1 |Gruppo pompa AF0423T1XXXXX *10 |Vite a testa cilindrica (4) 1Y99-63-C
(1) S 11 Gruppo premigrasso (vedere la tabella )
90° Raccordo maschio = 7 ) ;eslclrittivz e n;ode:lloa : e i
"2 (12 NPTx 1/2” OD) () |59756-362 "2 r:o:::or;remaso evatore a PITONe] (1) |Rmos15-XXXXx-B
*3 |Tubazione (1/2"0Dx33") (1) 194978 - (D) 13 |Wet-Sol “Plus” (1 quarto) (non mostrato) | (1) |66333-B
4 |Vite a testa cilindrica (3/8”-16x1-1/2)| (4) |Y6-67-C @ |Tubazione sfusa (172" 0p x 100) (1) |94978-100
5 [Rondella (4) [Y13-6-C @|Tubazione sfusa (s/16” 0D x 100) (1) |94980-100
6 |Guarnizione di blocco (3/8") (4) [Y14-616-C * Compreso con RM0515-XXX-XX-B
7 |Dado (3/8"-16) (4) [Y12-6-C

Figura 3

SP0423X2XXXXXXXX (it)
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DESCRIZIONE MODELLO / OPZIONI PIASTRA PREMIFLUIDO

Modello ellzere ) Materiale premifluido Te!\uta Tenuta Materiale Tenuta Diametro GruP po pre-
pompa Tipo migrasso
SP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Alluminio
SP0423S2XXXXXA8X Nitrile 67347-1
SP042352XXXXXT7X S't':i‘;h EPR 11.440" (290.6 mm)|  67347-12
SP042352XXXXXT8X _ Alluminio con Nitrile 67347-11
rivestimento in PTFE
SP0423T2XXXXXTUX EPR 67532-1
SP0423S2XXXXXE1X| Riquadro | Acciaio al carbonio, Nitrile / Polietilene 11.614"(295.0 mm)|  67485-2
SP0423s2XXXXXE3x| standard Nichelatura Poliuretano / Polietilene  |11.437”(290.5 mm)|  67485-1
“pr non elettrolitica Bordo
SP0423S2XXXXXE5X Rivestimento singolo Nitrile / Polietilene 12.281"(311.9mm)|  67485-3
SP0423T2XXXXXS2X Acciaio inossidabile Nitrilerivestito diPTFE/ |14 4370390 5mm)| 675361
Polietilene
SP0423S2XXXXXEAX Acciaio al carbonio, Poliuretano 66732-1
SP042352XXXXXEBX Nichelatura Bordo EPR 11.609” (2949 mm)|  66732-2
non elettrolitica doppio
SP0423S2XXXXXECX Rivestimento Nitrile 66732

19.000”
16.000”

1227

(0.562")
4 POSTI

——15.000" ———»

55.605"

'Y

21.417"

AN ERT

80.605"

Dl©)

Figura 4

25.000”
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BETRIEBSHANDBUCH

o
SP0423X2XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG. V
INCLUDE MANUALS: AF0423SXXXXXX-XX-X Zweikugelpumpe (pn 97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Extrudieren- UBERARBEITET:
pumpe (97999-1922), 66732-X Folgebaugruppe (pn 97999-213), 67347-X Folgebaugruppe (pn 97999-1102),

VEROFFENTLICHT: 12-28-12
12-17-21
(REV:F)

67485-X Folgebaugruppe (pn 97999-1808), 67532-X Folgebaugruppe (pn 97999-1914), 67536-X Folgebaugruppe (pn
97999-1912), RM051S-XXX-XX-B Einstander-Lift / Druckkolben (pn 97999-1790) und S-636 Allgemeine Informationen (pn

97999-636).

4 1/4” LUFTMOTOR
23:1 UBERSETZUNG
6" HUB

EINSAULIGES RAMMENSYSTEM
5 GALLONE

LIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

@ DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,

Der Arbeitgeber ist daftir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

o Nur originale ARO®-Ersatzteile verwenden, um einen kom-
patiblen Nenndruck und maximale Betriebsdauer sicher-
zustellen,

e 637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts AFO4XX-
XX.

104302 zur Reparatur des Filter-Reglers R37121-100.

o 104327 zur Reparatur des Filter-Reglers P39344-110.

o 637465 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrich-
tung/Ramme.

e 637074-X43-B zur Reparatur von 66266-X43-B des un-
teren Pumpenendes bei SP042352XXXXXXXX-Modellen.

o K1380TXXXXXX zur Reparatur von 1380T11XX47 des un-
teren Pumpenendes bei SP0423T2XXXXXXXX-Modellen.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

SP 0423 X 2 XXXXX X

[><

System
SP - Poste individual

Luftmotor GroBRe
04-4-1/4"

Pumpeniibersetzung
23-23:1

Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien
S - Schopfkolbenpumpe / unlegierter Stahl |~
T - Schopfkolbenpumpe / Edelstahl

Mount-Stil
2-5 Gallone

Optionen fiir unteres Pumpenende
Siehe Betriebshandbuch des
Pumpenmodells.

Folgebaugruppe
E1-67485-2 A7 - 67347-2

E3 - 67485-1 A8 -67347-1
E5-67485-3  T7-67347-12
EA-66732-1  T8-67347-11
EB-66732-2  TU-67532-1
EC-66732 52 -67536-1

Dichtungsoption
0 - Keine -Grundsteuerung nur fir Ramme
2 - Erweiterte Rammen- und Pumpensteuerungen

SP0423S2XXXXXXXX RAMMENSYSTEM

Abbildung 1

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Durch Abgabe eines gleichmaBigen, kontinuierlichen Streif-
ens der richtigen GroBe hilft das ARO-System dem Bediener
dabei, eine gleichbleibende Produktionsrate aufrechtzuer-
halten sowie hohe Qualitdtsstandards zu erzielen. Gleichble-
ibende Qualitatsstandards stellen sicher, dass die Vorteile des
Materials zum Tragen kommen. Zur weiteren Maximierung
der Produktionszeit des Bedieners ist in das ARO-System
eine Hebevorrichtung/Ramme integriert, die schnelle und
problemlose Fasswechsel und ein einfaches Herausheben der
Pumpeneinheit aus dem Behalter ermdglicht.

ARO-Systeme sind vollstdndig geschlossen, sodass das Mate-
rial im Inneren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit ge-
schiitzt ist und nicht vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht
eine entweder kontinuierliche oder periodische Nutzung des
Systems und erlaubt es, eine tagliche Systemreinigung vor-
zusehen.

SP0423X2XXXXXXXX (de)
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T INSTALLATION

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

Das Extrusionssystem SP0423X2XXXXXXXX wird komplett
montiert geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf
einer ebenen Oberflache abstellen. Materialschlauch und
Dispenservorrichtung, wie erforderlich, installieren.

Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, kon-
nen hoch pastdse Materialien direkt aus dem urspriinglichen
5-Gallonen-Fass ohne Lufteinschluss oder ibermaBigen Ver-
lust gefordert werden.

Die Fassfolgeplatte erzeugt wahrend ihrer kontinuierlichen
Abwartsbewegung in das Fass eine luftdichte Abdichtung
sowie eine Abstreifwirkung.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

Beim Anheben und Absenken der Hebev-
orrichtung ABSTAND HALTEN. Die Warn-
hinweise auf Seite 3 des Betriebshandbu-
chs fiir die zweisdulige Hebevorrichtung/
Ramme RMO051S-XXX-XX-B Einstander-Lift /
Druckkolben lesen.

DRUCKLUFTSTEUERUNGEN

A - Lufteinlass

B - Ramme Manometer

C - Ramme Druckluftlter-Regler

D - Druckluftanschlussventil Folgeplatte

Abbildung 2

E - Ramme Steuerhebel

F - Druckluftlter/-regler Pumpe

G - Druckluftanschlussventil Pumpe
H - Manometer Pumpe

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz Giber der Pumpe / dem Fass achten. Si-
cherstellen, dass sich tiber der Hebevorrichtung keine
Gegenstande befinden.Lesen Sie auch “Betriebsanlei-
tung und Sicherheitshinweise” Gefunden Auf Seite 3 in
RM051S-XXX-XX-B “heben / Ram allgemeine Informa-
tionen Handbuch.

2. Die Luftzufuhr (max. 120 psig / 8.27 bar) mit dem Luftein-
lass verbinden. Den Luftdruck am Druckregler der He-
bevorrichtung/Ramme auf 20 psig (1.4 bar) einstellen
(Knopf im Uhrzeigersinn drehen).

3. Den Regelventilhebel auf,nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

5. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe
in der oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit
Material mittig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/
Ramme und sicher an den Fassfiihrungen platzieren; ggf.
anpassen.

6. “Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte
mit Schmiermittel abschmieren. HINWEIS: Sicherstel-
len, dass das Schmierfett mit dem zu entnehmenden
Material vertraglich ist. Dadurch wird ein guter Sitz im
Fass gewdhrleistet und gleichzeitig verhindert, dass sich
aushdrtende Substanzen an der Dichtung festsetzen”

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf ein-
faches Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt
sich, das Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein
Festsetzen von Material an diesem Punkt zu verhindern
(Siehe RM051S-XXX-XX-B Bedienungsanleitung ).

ABSENKEN DES LIFTS:

KLEMMGEFAHR.Die Fassfolgeplatte kann
schnell herunterfahren und Verletzungen verursa-
chen. Beim Ausrichten mit dem Behélter die Hinde
fern halten. Die Warnhinweise auf Seite 3 des Betrieb-
shandbuchs fiir die zweisdulige Hebevorrichtung/
Ramme RM051S-XXX-XX-B lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Fol-

geplatte entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und Ma-

terial eingeschlossene Luft entweichen kann.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzdgerung geben, bevor die

Hebevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der Luft-

kammer der Sdule muss zuerst absinken, bevor sie sich nach

unten bewegen kann.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die
Pumpe absenken lassen.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

3. Das Gerdt ist nun einsatzbereit. Den Luftdruck am Filter/
Regler der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzeiger-
sinn drehen), bis die Pumpe zu arbeiten beginnt.

4, Die Pistole auslésen, um die Pumpe mit Material vor-
zufiillen.

14
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ANHEBEN DES LIFTS (NORMALBETRIEB):
1. Das Druckluftzufuhrventil der Pumpe schlief3en.
2. Den Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig

(0.55 bar). einstellen. DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN 1.
DRUCK SETZEN, um Schéaden zu vermeiden. HINWEIS:

Die Druckluft aus diesem Ventil passiert nur, wenn die 2.
Einheit angehoben wird.

w

Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen. 3.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie 4.
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

TEILELISTE / SP0423 X2XXXXXXXX

FASSWECHSEL:
HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung be-
finden.

Um Schaden zu vermeiden, DAS FASS NICHT UNTER zU
HOHEN DRUCK SETZEN.
Das Druckluftzufuhrventil der Folgeplatte 6ffnen, um
Luft unter die Folgeplatte stromen zu lassen.

Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

Die Randelschraube 16sen und das alte Fass entfernen.

Element| Beschreibung Anzahl| Teilenr. Element| Beschreibung Anzahl| Teilenr.
AF0423S1XXXXX Winkelstiick
1 * -
1 Pumpeneinheit U (pro SP0423S2XXXXXXXX) 9 mit AuBengewinde (1) 59756-58
(1) | AF0423T1XXXXX *10 | Kopfschraube (4) | Y99-63-C
{pro SPO423T2XANNNN Folgebaugruppe (siche Tabelle
90° AnSChll_‘ssswtzen mit 11 Modellbeschreibung auf Seite 16) M
*2 | AuBengewinde (1) | 59756-362 Einstander-Lift / Druckkol-
(1/2NPTx 1/2”OD) *12 ben (1) | RM051S-XXX-XX-B
% Rohrleitungen i Pl (1Vi
3 | (2 opx33" (M) | 94978{®) 13 | |Wet:Sol "Plus” 1 Vietelgallone) | (1) | 66333-B
Kopfschraube e
4| s 16x1-127) (4) | Y6-67-C 0 aj:‘,]ggi'}mte""’a’e (1) | 94978-100
5 | Unterlegscheibe (4) | Y13-6-C ° Schlauchmeterware M | 94980-100
6 | Sicherungsscheibe (3/8”) (4) |Y14-616-C (5/16” 0D x 100')
7 | Gegenmutter (3/8"- 16) (4) | Y12-6-C * Im Lieferumfang RM051S-XXX-XX-B
* 8 | Rohrleitungen(5/16” 0D x 38") (1) [ 94980-(®)

Abbildung 3

SP0423X2XXXXXXXX (de)
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O

MODELLBESCHREIBUNG / DRUCKPLATTENOPTIONEN

Modell PumpengroBe [ Material Druckplatte Dichtimg Dichtungsmaterial Dichtung Druckplattennr.
Typ Durchmesser
SP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Aluminum
SP042352XXXXXA8X Nitril 67347-1
SP0423S2XXXXXT7X Einzelrohr EPR 11.440” (290.6 mm)|  67347-12
Aluminum mit o
SP0423S2XXXXXT8X PTFE Beschichtung Nitril 67347-11
SP0423T2XXXXXTUX EPR 67532-1
SP0423S52XXXXXE1X Fs*;;anl;i:rd-k C-Stahl, chemisch Nitril / Polyethylen 11.614" (295.0 mm) 67485-2
SP0423S2XXXXXE3X| a,,A,,’“‘ vernickelt Beschich- | . . | Polyurethan/Polyethylen |11.437"(290.5mm)| 674851
SP0423S2XXXXXE5X tung Dichtlippe Nitril / Polyethylen 12.2817(311.9mm)|  67485-3
SP0423T2XXXXXS2X Edelstahl PTFE-beschichtetes Nitril /|14 4370290 5mm)|  67536-1
Polyethylen
SP0423S2XXXXXEAX CStahi, chemisch |, Polyurethan 66732-1
SP0423S2XXXXXEBX vernickelt Beschich- Dichtlippe EPR 11.609” (294.9 mm)|  66732-2
SP042352XXXXXECX tung Nitril 66732
19.000"
16.000”
(0.562") )
4 ORTE >
D _3©
©)
©
80.605" T
0
g
55.605”
25.000"
4
= vy
Abbildung 4
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GEBRUIKERSHANDLEIDING SP0423X2XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.

GEPUBLICEERD: 12-28-12

INCLUDE MANUALS: AF0423SXXXXXX-XX-X Dubbele balpomp (pn 97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X Extrusie pomp HERZIENE VERSIE: 12-17-21
(97999-1922), 66732-X Opvolgerinrichting (pn 97999-213), 67347-X Opvolgerinrichting (pn 97999-1102), 67485-X (REV:F)

Opvolgerinrichting (pn 97999-1808), 67532-X Opvolgerinrichting (pn 97999-1914), 67536-X Opvolgerinrichting (pn

97999-1912), RM051S-XXX-XX-B Lift / hefcilinder met enkele balk (pn 97999-1790) en S-636 Algemene informatie (pn

97999-636).

41w LUCHTMOTOR | |FT-/HEFCILINDERPAKKET MET DUBBELE BALK

23:1 VERHOUDING
6" SLAG

5 gallon

LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD,
@ AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige referentie.

ONDERHOUDSSETS

» Gebruik alleen echte vervangingsonderdelen van ARO®
om een compatibele drukspecificatie en de langst mo-
gelijke levensduur te garanderen.
637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte AFO4XX-XX.
104302 voor reparatie van filter/regulator R37121-100.
104327voor reparatie van filter/requlator P39344-110.
637465 voor reparatie lift-/hefcilinderafdichtingen.
637074-X43-B voor reparatie van 66266-X43-B onderste
pompeinde op SP0423S2XXXXXXXX modellen.
o K1380TXXXXXX voor reparatie van 1380T11XX47 onder-
ste pompeinde op SP0423T2XXXXXXXX modellen.

OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

SP 0423 X 2 XXXXX XX X

Pakket
SP - Enkele balk

Afmetingen luchtmotor
04-4-1/4"

Pompverhouding
23-23:1

Afsluittype / natte materialen
S - Hakafsluiting / Carbonstaal —
T - Hakafsluiting / Roestvrij staal

Mount stijl
2-5 Gallon

Opties voor onderste pompeinde
Raadpleeg gebruikershandleiding
over het pompmodel

Opvolgerinrichting
E1-67485-2 A7 -67347-2
E3 - 67485-1 A8 - 67347-1
E5-67485-3 T7 - 67347-12
EA-66732-1 T8-67347-11
EB-66732-2 TU-67532-1
EC-66732 S2-67536-1

Pakketoptie
0 - Geen-Basisregeling alleen voor hefcilinder
2- Geavanceerde hefcilinder- en pompregeling

SP0423X2XXXXXXXX HEFCILINDERPAKKET

Afbeelding 1

ALGEMENE BESCHRIJVING

Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de
juiste grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel
de productiesnelheid op niveau te houden als volgens een
hoge kwaliteitsstandaard te produceren. Een voortdurende
kwaliteitsstandaard zorgt ervoor dat de voordelen van het
materiaal worden benut.

Om de productietijd van de gebruiker verder te optimaliseren,
is het ARO-systeem voorzien van een geintegreerde lift/he-
fcilinder voor het snel omwisselen van vaten en eenvoudig
optillen van de pompinrichting uit de container.
ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het materi-
aal in het systeem wordt beschermd tegen lucht en waardoor
vocht en voortijdige uitharding van het materiaal wordt
voorkomen. Hierdoor kan het systeem zowel continu als pe-
riodiek worden gebruikt en kan het systeem dagelijks wor-
den gereinigd.

SP0423X2XXXXXXXX (nl)
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INSTALLATIE

BEDIENINGSINSTRUCTIES

Het extrusiesysteem SP0423X2XXXXXXXX wordt volledig ge-
monteerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en plaats
hem op een recht oppervlak. Installeer de materiaalslang en
het doseerapparaat volgens de instructies.

Wanneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen
zware pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele em-
mer met een inhoud van 5 gallon worden gepompt, zonder
luchtinsluiting of overmatig afval.

De opvolgerplaat zorgt voor een luchtdichte afdichting en
veegt het oppervlak tevens schoon tijdens de voortdurende
beweging omlaag in het vat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

Bwasssciowne HOUD AFSTAND tijdens het stijgen of
dalen van de lift. Lees de waarschuwingen
op pagina 3 van de gebruikershandleiding
RM051S-XXX-XX-B Lift/hefcilinder met en-
kele balk Lift/hefcilinder met dubbele balk.

LUCHTREGELING

A - Luchtinlaat

B - Drukmeter hefcilinder

C - Luchtfilter/regulator hefcilinder
D - Luchttoevoerklep opvolgerplaat

Afbeelding 2

E - Regelhendel hefcilinder

F - Luchtfilter/-regulator pomp

G - Luchttoevoerklep pomppe

H - Drukmeter pomp LUCHTREGELING

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de
lift vrij is van eventuele objecten boven de eenheid. Ver-
wijzen naar “operationele en veiligheid voorzorgsmaatre-
gelen’vinden in” gevonden op pagina 3 in RM051S5-XXX-
XX-B Lift / Ram algemene informatie Manual.

2. Sluit de luchttoevoer (max. 120 psig /8.27 bar) aan op de

luchtinlaat. Stel de luchtdruk op de drukregelaar van de lift/

hefcilinder (knop rechtsom draaien) af op 20 psig (1.4 bar).

Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:

4, Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de 'neutrale’
stand (midden) te bewegen.

5. “Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in de
stand ‘omhoog'staan, plaatst en centreert u een geopend
vat met materiaal op de lift-/hefcilinderbasis en stevig
tegen de vatgeleiders en stelt u deze zo nodig bij!"

6. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvol-
ger met vet OPMERKING: Zorg dat het vet compatibel
is met het gedoseerde materiaal. Dit garandeert een so-
epele aansluiting op het vat en voorkomt bovendien dat
uithardende bestanddelen een verbinding aangaan met
de afdichting.

7. Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u
ervan te overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen
en naar buiten gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt
om het schroefdraad van de stop te smeren om mogeli-
jke opbouw van bestanddelen op dit punt te helpen
voorkomen (Zie RM051S-XXX-XX-B RM exploitant hand-
boek).

w

DE LIFT OMLAAG BEWEGEN:

BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger kan
snel omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd
de handen uit de buurt tijdens het uitlijnen met de
container. Lees de waarschuwingen op pagina 3 van
de gebruikershandleiding RM051S-XXX-XX-B Lift/
hefcilinder met dubbele balk.

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de
opvolgerplaat wordt verwijderd zodat de tussen de opvolger
en het materiaal opgesloten lucht via dit ventiel kan ontsnap-
pen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze
omlaag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk
moet toenemen voordat de lift begint te dalen.

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand ‘omlaag
en laat de pomp zakken.

2. Zet de ontluchter er terug op zodra het materiaal uit de
opening begint te sijpelen.

3. De machine is nu klaar voor gebruik. Stel de luchtdruk
op het pompfilter/de pompregelaar bij (de pomprege-
laarknop rechtsom draaien) totdat de pomp begint te
draaien.

4. Bedien het pistool om materiaal in de pomp te stuwen.

]
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DE LIFT OMHOOG LATEN BEWEGEN (NORMALE WERKING):

1. Sluit de pompluchttoevoerklep.

2. Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af op on- 1.
geveer 8 psig (0.55 bar). PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP
HET VAT TOE om schade te voorkomen. OPMERKING: 2.

De lucht uit deze klep zal pas gaan stromen wanneer de

eenheid omhoog beweegt.

w

Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.

HET VAT VERWISSELEN:

OPMERKING: De regelklep moet in de‘neutrale’stand staan.

PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om schade
te voorkomen.
Open de toevoerklep van de opvolgerplaat om lucht
onder de opvolgerplaat te laten stromen.

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.
4, Draai de duimschroef los en verwijder het oude vat.

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’

stand (midden) te bewegen.

LLJST MET ONDERDELEN / SP0423X2XXXXXXXX

Item | Beschrijving Aant. | Onderdeelnr. Item | Beschrijving Aant. | Onderdeelnr.
Pompinrichting (1) | AFO423S1XXXXX *9 | Knie (mannelijk) (1) | 59756-58
1 (voor SP0423S2XXXXXXXX) %10 Dopschroef (4 Y99-63-C
(1) AF0423T1XXXXX Opvolgerinrichting
(voor SP0423T2XXXXXXXX) #11 | (zie overzicht modelbeschrijving | (1)
%2 90° Manne,!ijke fitting ) 59756-362 op pagina 20)
- ‘Iﬁ‘;“i:“‘ 12700 ____ xq2 | Lift/hefcilindermeten- | | RMO51S-XXX-XX-B
gen (1/2”0D x 33") (1) ] 94978-(®) kele balk

4 | Dopschroef (3/8- 16x1-1/2") | (4) | Y6-67-C 13 | Wet-Sol“Plus” (1 lter (1) | 66333-B

5 | Afdichtingsring (4) | Y13-6-C (niet afgebeeld)

6 | Borgring (3/8”) (4) | Y14-616-C @ | Bulkslangen (1/2"0Dx100) | (1) | 94978-100

7 | Moer (3/8"-16) (4) |Y12-6-C @ | Bulkslangen (1/2"0Dx 100') (1) | 94980-100
*8 | Leidingen (5/16” 0D x 38") (1) | 94980-(®@) * Inbegrepen bij RM051S-XXX-XX-B

()
()
—ToD (@

10

1

L

Afbeelding 3

SP0423X2XXXXXXXX (nl)
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OMSCHRUVING MODEL /VOLGPLAATOPTIES

Model Afmetingen | volgplaat Materi- | Afdichting Afdichting Materiaal Afdichting Diam- Opvolgerinrichting
pomp aal type

SP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Aluminum

SP0423S2XXXXXA8X Nitril 67347-1

SP0423S2XXXXXT7X Enkele Buis EPR 11.440” (290.6 mm) 67347-12

SP0423S2XXXXXT8X Aluminum met Nitril 67347-11
PTFE-laag

SP0423T2XXXXXTUX EPR 67532-1

SP0423S2XXXXXE1X Stand.aardaf- Koolstofstaal, Nitril / Polyethyleen 11.614"(295.0 mm) 67485-2

SP0423S2XXXXXE3X me?:"gen stroomloos Polyurethaan / Polyethyleen |11.437”(290.5 mm) 67485-1

SP042352XXXXXE5X vernikkeld | Enkele lip Nitril / Polyethyleen  |12.281”(311.9 mm) 67485-3

SP0423T2XXXXXS2X oestvrij staal Nitril met PTFE-coating /|4 4374 (3905 mm) 67536-1

Polyethyleen

SP0423S2XXXXXEAX Koolstofstaal, Polyurethaan 66732-1

SP0423S2XXXXXEBX stroomloos Dubbele lip EPR 11.609” (294.9 mm) 66732-2

SP0423S2XXXXXECX vernikkeld Nitril 66732

AFMETINGEN

'y

19.000” 25.122"
16.000”
°'
® b L]
: ¢
@(0.562") %12.000"—4 —
———15.000" ——» A
4 PLAATSEN ..
o) | pie
©)
80.605” e
§
55.605"
21.417" 25.000"
!
Afbeelding 4
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MANUAL DO OPERADOR SP0423X2XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTENCAO.
Incluir também os seguintes Manuais: AF0423SXXXXXX-XX-X Bomba de duas esferas (pn 97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX- REVISTA:
X Bomba de extruséo (97999-1922), 66732-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999-213), 67347-X Conjunto da placa im-

APROVADO: 12-28-12
12-17-21
(REV: F)

pulsora (pn 97999-1102), 67485-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999-1808), 67532-X Conjunto da placa impulsora (pn
97999-1914), 67536-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999-1912), RM051S-XXX-XX-B Elevador/ariete de uma coluna (pn

97999-1790) e S-636 Informacdes gerais (pn 97999-636).
4.1/4” MOTOR PNEUMATICO
23:1RELAGAO

6” CURSO

CONJUNTO DO ARIETE DE UMA COLUNA
5 GALOES

FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

@ LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACI'-'\O,

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informacées ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MANUTENCAO

o Utilize apenas pecas de substituicao genuinas da ARO®
para garantir a compatibilidade com os valores nominais de
pressao e uma vida util mais longa.

¢ 637489 para reparacdo da seccdo do motor pneumatico AF-

04XX-XX.

104302 para reparacéo do filtro/regulador R37121-100.

104327 para reparacdo do filtro/regulador P39344-110.

637465 para reparacao das juntas do elevador/ariete.

637074-X43-B para reparacao da 66266-X43-B extremidade

inferior da bomba nos modelos SP042352XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX para reparagao da 1380T11XX47 extremidade
inferior da bomba nos modelos SPO423T2XXXXXXXX.

TABELA DE DESCRICAO DO MODELO

SP 0423 X 2 XXXXX XX X

Conjunto
SP - Uma coluna

Tamanho do motor pneumatico
4-41/4"

Relacdo da bomba
23-23:1

Tipo de retencao / materiais em contacto
com liquidos !
S - Chop-Check / Ago-carbono

T - Chop-Check / Aco inoxidavel

Estilo de montagem
2-5 Galoes

Opcoes da extremidade inferior da bomba
Consulte o manual do operador do modelo
da bomba

Conjunto da placa impulsora
E1-67485-2 A7 -67347-2
E3 - 67485-1 A8 -67347-1
E5-67485-3 T7 - 67347-12
EA-66732-1 T8-67347-11
EB-66732-2 TU-67532-1
EC-66732 S2-67536-1

Opcao do conjunto
0 - Nenhuma -Controlo bésico apenas para ariete
2- Controlos avancados de ariete e de bomba

SP0423X2XXXXXXXX PACOTES DE EMBOLOS

Figura 1

DESCRICAO GERAL

Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de proporcoes
adequadas, um sistema ARO ajuda o operador a manter a
taxa de producao e a obter niveis de qualidade superiores. A
manutenc¢ao dos niveis de qualidade garante a obtencao de
beneficios materiais.

Para maximizar ainda mais o tempo de producao do opera-
dor, o sistema ARO possui um mecanismo de elevador/ariete
incorporado para uma substituicao rapida e facil do tambor
e extracgdo facil do conjunto da bomba de dentro do recipi-
ente.

Os sistemas ARO sao totalmente vedados, estando o mate-
rial dentro do sistema isolado do ar e da humidade, o que
previne o desgaste prematuro do material. Isto permite uma
utilizacdo continua ou intermitente do sistema e permite a
limpeza didria do sistema.

SP0423X2XXXXXXXX (pt)
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INSTALACAO

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

O Sistema de extrusdo SP0423X2XXXXXXXX é fornecido total-
mente montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a numa
superficie plana. Instale a mangueira de material e o disposi-
tivo de distribuicdo como exigido.

Se cumprir as seguintes instrucdes, podera bombear materi-
ais espessos directamente do seu tambor original de 5 galdes
(19 litros) sem incluséo de ar ou residuos excessivos.

A placa impulsora cria um isolamento estanque ao ar e uma
accao de limpeza no seu movimento progressivo descen-
dente para dentro do tambor.

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE
PROGRAMACAO INICIAL.

AFASTE-SE durante a movimentacao do
elevador. Consulte as precaugdes da pagina
3 do Manual do operador do elevador/ariete
de duas colunas RM051S-XXX-XX-B Eleva-
dor/ariete de uma coluna.

CONTROLOS PNEUMATICOS

ok 15

A - Entrada de ar

B - Mandmetro do ariete

C - Filtro/regulador de ar do ariete
D - Valvula de abastecimento de ar da placa impulsora

Figura 2

E - Alavanca de controlo do ariete

F - Filtro/regulador de ar da bomba
G - Valvula de abastecimento de ar da bomba
H - Mandmetro da bomba

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atencdo a limpeza da bomba/tambor referida
anteriormente. Certifique-se de que nao existe nenhum
objecto por cima da unidade que possa bloquear o el-
evador. Também, se referir a “Operacao e precaucdes de
seguranc¢a” Encontrado na pagina 3 de RM051S-XXX-XX-B
“levantar / Ram geral informagdes manual.

2. Ligue o abastecimento de ar (120 psig / 8.27 bar MAX)
a entrada de ar. Ajuste a pressao de ar do regulador de
pressao do elevador/ariete (rode o manipulo no sentido
horério) para 20 psig (1.4 bar).

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao
“up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor.
Pare 0 movimento ascendente do elevador mudando a
alavanca da valvula de controlo para a posicdo “neutra”
(central).

5. Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver
na posicao “up’, coloque e centre um tambor de material
aberto na base do elevador/ariete, encostando-o contra
0s guias da cuba e ajustando caso seja necessario.

6. Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com lubrifi-
cante. NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é com-
pativel com o material que é distribuido. Isto garante um
encaixe suave no tambor e impede os compostos tipo de
cura de se colarem ajunta.

7. Verifique se o bujao de ventilacdo da placa impulsora en-
tra e sai facilmente. E recomendado que se lubrifique as
roscas do bujao para ajudar a prevenir que 0 composto
seque neste momento (consulte RM051S-XXX-XX-B Man-
ual do operador).

PARA SUBIR O TAMBOR:

RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora
pode descer rapidamente e causar lesdes. Mantenha
as maos afastadas quando alinhar o recipiente. Con-
sulte as precaucdes da pagina 3 do Manual do opera-
dor do elevador/ariete de duas colunas RM051S-XXX-
XX-B.

NOTA: Certifique-se de que o bujdo de ventilacao da placa
impulsora foi removido para que o ar aprisionado entre a
placa e o material consiga sair através desta ventilacao.

NOTA: O elevador podera hesitar momentaneamente antes
de comecar o seu movimento descendente, pois a pressao de
ar dentro da camara-de-ar da coluna deve diminuir antes da
descida.

1. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao
“down” (descer) e desca a bomba.

2. Substitua o bujdo de ventilacdo quando o material
comecar a sair pela abertura de ventilagdo.

3. A unidade estd agora pronta a utilizar. Ajuste a pressao
de ar no regulador/filtro da bomba (rode o regulador da
bomba no sentido horario) até que a bomba comece a
rodar.Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba
com o material.

4, Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o
material.

22
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PARA SUBIR O ELEVADOR (FUNCIONAMENTO NORMAL):

1.

Feche a valvula de abastecimento de ar da bomba.

2. Ajuste a véalvula pneumatica da placa impulsora para

cerca de 8 psig (0.55 bar). NAO PRESSURIZE DEMASIADO
O TAMBOR para evitar danos. NOTA: O ar desta valvula s6

PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:
NOTA: A alavanca da valvula de controlo deve estar na
posicao “neutra”

1.

Para evitar danos, NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAM-
BOR.

passara quando a unidade estiver a subir. 2. Abraavélvula de abastecimento da placa impulsora para
3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao permitir a existéncia de ar sob a placa impulsora.

“up” (subir). 3. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao
4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. “up” (subir).

Pare o movimento ascendente do elevador mudandoa 4. Desaperte o parafuso de orelhas e retire o tambor.

alavanca da valvula de controlo para a posicdo “neutra”

(central).

LISTA DE PECAS/ SP0423 X2 XXXXXXXX
Eleenr:: Descrigao Qt| Pecan.° EleenT‘; Descrigao Qt| Pecan.
Conjunto da bomba 1) AF0423S1XXXXX *8 [Tubagem (5/16” 0D x 38") (1) [ 94980-(@)
1 (por SPO42352XXXXXXXX) *9 [Curva macho (1)| 59756-58
1) AF0423T1XXXXX *10 [Parafuso de montagem (4) | Y99-63-C
(por SP0423T2XXXXXXXX) %17 |Conjunto da placaimpulsorajverta- 1)
*2 190° Encaixe macho (1/2NPTx1/2”0D) [ (1) | 59756-362 bela de descricio de modelo na pagina 24)
* 3 [Tubagem (1/20Dx33") (1)] 94978-(@) #12 |Elevador/ariete de uma coluna | (1) [ RM051S-XXX-XX-B
4 |Parafuso de montagem (a)| Y6:67-C 13 Wet-Sol “Plus” (1)| 663338
(3/8”-16x1-1/2") (1 quarto de galao) (nao indicado)

5 |Anilha | y13-6-C @ |Tubagem a granel (11270px100) | (1) | 94978-100

6 |Anilha de travamento (3/8") (4)| Y14-616-C @ |Tubagem a granel (5/160Dx100) | (1) | 94980-100

7 |Porca 3/8"- 16) )| Y12-6-C * Incluido com RM051S-XXX-XX-B

10
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DESCRICAO DO MODELO / OPCOES DE PLACA SEGUIDORA

. . Conjunto da
Modelo W goch) - i LA vefiante U Vedante Material Vedante Diametro | placa impul-
bomba da placa seguidora Vedante sora
SP0423S2XXXXXA7X EPR 67347-2
Aluminio
SP0423S2XXXXXA8X Nitrilo 67347-1
SP0423S2XXXXXT7X -~ Unica Tubo EPR 11.440”(290.6 mm)| 67347-12
Aluminio com
SP0423S2XXXXXT8X revestimento de Nitrilo 67347-11
SP0423T2XXXXXTUX PTFE EPR 67532-1
SP042352XXXXXE1X| Areade Nitrilo / Polietileno 11.614”(295.0mm)|  67485-2
servico Aco carbono,
SP0423S2XXXXXE3X|  padrao niquelado com Poliuretano / Polietileno | 11.437"(290.5 mm)| 67485-1
SPO423S2XXXXXESX| N banho quimico Aba Gnica Nitrilo / Polietileno 12.2817(311.9mm)|  67485-3
SP0423T2XXXXXS2X Ao inoxidavel Nitrilo Revestido com PTFE/ | 11 4370590 5 mm)|  67536-1
Polietileno
SP0423S2XXXXXEAX Poliuretano 66732-1
Aco carbono,
SP0423S2XXXXXEBX niquelado com Aba dupla EPR 11.609” (2949 mm)| 66732-2
SP042352XXXXXECX banho quimico Nitrilo 66732

19.000”
16.000”

.0
ol
]

25.122"

(0.562")
4 LUGARES

55.605"

2

214177

Figura 4

q

25.000"
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INSTRUKCJA OBSLUGI

P
SP0423X2XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA.
ZAWIERA ROWNIEZ INSTRUKCJE: AF0423SXXXXXX-XX-X Pompa dwukulowa (pn 97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X POPRAWIONE:

DATA PUBLIKACJI: 12-28-12
12-17-21

Pompy ekstruzji (97999-1922), 66732-X Zesp6t ptyty dociskowej (pn 97999-213), 67347-X Zesp6t ptyty dociskowej (pn (REV: F)
97999-1102), 67485-X Zespdt ptyty dociskowej (pn 97999-1808), 67532-X Zespdt ptyty dociskowej (pn 97999-1914),
67536-X Zespot ptyty dociskowej (pn 97999-1912), RM051S-XXX-XX-B Jednokolumnowy podnosnik/ttok (pn 97999-

1790) i S-636 Informacje ogdlne (pn 97999-636).

4114 SILNIKPNEUMATYCZNY 7 ESp L. TLOKA JEDNOKOLUMNOWEGO

23:1 WSPOLCZYNNIK
6" SUW

5 GALONOW

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI,
@ OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE

PRZECZYTAC NINIEJSZ

INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowigzkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

o Aby zapewni¢ odpowiednig wartos¢ cisnienia i jak
najdtuzszy czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko orygi-
nalnych czesci zamiennych ARO®.

* 637489 do naprawy sekgji silnika pneumatycznego AFO4XX-

XX.

104302 do naprawy filtra/regulatora R37121-100.

104327 do naprawy filtra/regulatora P39344-110.

637465 do naprawy uszczelnien podnosnika/ttoka.

637074-X43-B do naprawy z 66266-X43-B dolnego korca

pompy w modelach SP042352XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX do naprawy z 1380T11XX47 dolnego
korica pompy w modelach SP0423T2XXXXXXXX.

TABELA OPISU MODELI

SP 04 23 X 2 XXXXX XX

Zespot
SP - jednokolumnowe

Wielkosc silnika pneumatycznego
04-4-1/4"

Wspétczynnik pompy
23-23:1

Typ kuli kontrolnej / materiaty zwilzone
S - Kontrolne / stal weglowa —
T - Kontrolne / Stal nierdzewna

Styl montazu
2-5 galonéw

Opcje dolnego konca pompy
Patrz instrukcja obstugi modelu pompy

Zespot plyty dociskowej
E1-67485-2 A7 -67347-2

E3 - 67485-1 A8 -67347-1
E5-67485-3  T7-67347-12
EA-66732-1  T8-67347-11
EB-66732-2  TU-67532-1
EC-66732 52-67536-1

Opcja zespotu
0 - Brak, Tylko podstawowe sterowanie ttoka
2- Zaawansowane elementy sterowania ttokiem i pompa

SP0423X2XXXXXXXX ZESPOL TLOKA

Rysunek 1

OPIS OGOLNY

“Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowied-
nim natezeniu sprawia, ze system ARO utatwia operato-
rowi zaréwno utrzymanie wydajnosci, jak i wysokich norm
jakosciowych. Utrzymanie norm jakosciowych zapewnia
petne wykorzystanie zalet materiatu.”

W celu maksymalizacji czasu produkcyjnego operatora sys-
tem ARO ma wbudowang funkcje podnoszenia/ttoczenia, co
umozliwia szybsza i prostsza zmiane beczki oraz tatwe pod-
noszenie zespotu pompy z beczki.

"Systemy ARO® sa catkowicie zamkniete; uszczelniajg materiat
w systemie przed powietrzem i wilgocia i zapobiegajg zbyt
szybkiemu wyschnieciu materiatu. Dzieki temu system moze
by¢ uzywany w sposéb ciagly lub przerywany i fatwo codzi-
ennie czyszczony.”

SP0423X2XXXXXXXX (pl)
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L)
MONTAZ

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

Ukfad wyttaczajacy SP0423X2XXXXXXXX jest dostarczony
w petnym zestawie. Nalezy wyja¢ urzadzenie ze skrzyni
i umiesci¢ je na poziomej powierzchni. W razie potrzeby
zamontowac waz doprowadzania materiatu i urzadzenie
dozujace.

Ptyta dociskowa, przemieszczajac sie stopniowo w dét do
wnetrza beczki, zaréwno zapobiega przedostaniu sie powi-
etrza z zewnatrz, jak i powoduje czyszczenie oraz wycieranie
danego obszaru.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOWE)
KALIBRACII.

NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA pod-
czas jego podnoszenia i opuszczania.
Zapoznac sie z ostrzezeniami zamieszczony-
mi na stronie 3 instrukcji obstugi podnosnika
dwukolumnowego/ttoka RM051S-XXX-XX-
B Jednokolumnowy podno$nik/ttok.

ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM POWIETRZA

:

A - Wiot powietrza

B - Manometr tloka

C - Regulator/filtr powietrza ttoka
D - Zawor doprowadzajacy powietrze do ptyty dociskowej

Rysunek 2

E - Dzwignia sterujaca ttoka

F - Regulator/filtr powietrza pompy

G - Zawor doprowadzajacy powietrze do pompy
H - Manometr pompy

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ o zachowaniu wspomnianej powyzej odlegtosci
miedzy pompg a beczka. W obszarze przemieszczania
sie podnosnika nie moga znajdowac sie zadne obiekty.
Ponadto odnosza sie do “Pracy i ostroznosci” znalez¢ na
stronie 3 w RM051S-XXX-XX-B “Lift / Ram ogdInych infor-
macji Manual.

2. Podtaczy¢ przewodd doprowadzania powietrza (MAKS.
120 FUNTOW NA CAL KWADRATOWY/ 8.27 bara) do wlo-
tu powietrza..Ustawic¢ ci$nienie powietrza w regulatorze
cisnienia podnosnika/ttoka (obroci¢ pokretto w prawo)
na warto$¢ mieszczaca sie w zakresie od 20 funtéw na cal
kwadratowy (1.4 bara).

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujgcego do potozenia
podniesienia.

4, Podnie$¢ podnosnik/ttok na wysokos¢ umozliwiajaca
ustawienie beczki. Zatrzymac podnosnik rzemieszczajacy
sie do géry, ustawiajac dZzwignie zaworu sterujagcego w
potozeniu neutralnym ($rodkowym).

5. Gdy zespot podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w
gérnym potozeniu, na srodku platformy podnosnika/
ttoka ustawi¢ otwarta beczke. Nastepnie unieruchomic ja
w prowadnicach beczki, w razie potrzeby dostosowujac
ustawienie.

6. “Nasmarowac uszczelke samooczyszczajacg dolnej ptyty
dociskowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany
do rodzaju dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat
bedzie réwnomiernie wprowadzany do beczki. Zapo-
biegnie to réwniez przywieraniu substancji ulegajacych
twardnieniu do uszczelki.”

7. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie docis-
kowej mozna tatwo wkreci¢ i wykreci¢. Zaleca sie nas-
marowanie gwintu zatyczki — zapobiegnie to ewentu-
alnemu nagromadzeniu sie substancji w danym miejscu
(PatrzRM051S-XXX-XX-B podrecznik operatora).

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA.
Plyta dociskowa moze gwattownie opas¢, powodujac
obrazenia. Nalezy uwazac na rece podczas docis-
kania plyty do beczki. Zapoznac sie z ostrzezeniami
zamieszczonymi na stronie 3 instrukcji obstugi
podnosnika dwukolumnowego/ttoka RM051S-XXX-
XX-B.

UWAGA: Nalezy pamietac o wyjeciu zatyczki odpowietrznika

ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy

ptyta dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na
zewnatrz przez odpowietrznik.

UWAGA: Moze dojs¢ do krétkotrwatego zatrzymania sie

podnosnika przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to

spowodowane koniecznoscig spadku cisnienia powietrza
wewnatrz powietrznika przed rozpoczeciem tego dziatania.

1. Przemiedci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
opuszczenia i opusci¢ pompe.

2. Wiozy¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z
otworu odpowietrznika zacznie wycieka¢ materiat.

3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Wyregulowac ci$nienie
powietrza w filtrze pompy/regulatorze (obrdci¢ pokretto
regulatora pompy w prawo), dopdki pompa nie rozpoc-
Znie pracy.

4. Wigczyd pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

26
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ABY PODNIESC PODNOSNIK (STANDARDOWE
DZIALANIE):

1.

Zamknac¢ zawér doprowadzajacy powietrze do pompy.

ABY WYMIENIC BECZKE:
UWAGA: Dzwignia zaworu sterujacego musi znajdowac
sie w polozeniu neutralnym.

2. A Ustawi¢ ci$nienie zaworu powietrza ptyty dociskowej 1. NIE WOLNO ,DOPROWADZAC' DO NADMIERNEGO
na ok. 8 funtéw na cal kwadratowy (0.55 bar). NIE WZROSTU CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to
WOLNO DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU spowodowac uszkodzenia.

CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to spowodowa¢ 2. Otworzy¢ zawdr doprowadzajacy powietrze do ptyty
uszkodzenia. UWAGA: Powietrze z tego zaworu jest prz- dociskowej, umozliwiajac przedostanie sie powietrza pod
eprowadzane wytacznie przy podniesionym urzadzeniu. ptyte dociskowa.

3. Przemiesci¢ dZzwignie zaworu sterujacego do potozenia 3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujgcego do potozenia
podniesienia. podniesienia.

4, Podnie$¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajagca 4. Odkrecic Srube skrzydetkowa i wyjac beczke.
ustawienie beczki. Zatrzymac¢ podnosnik przemiesz-
czajacy sie do géry, ustawiajac dzwignie zaworu
sterujacego w potozeniu neutralnym (srodkowym).

LISTA CZESCI / SP0423 X2XXXXXXXX
Element | Opis llos¢ | Nr czesci Element | Opis llos¢ | Nr czesci
AF0423S1XXXXX Kolanko z gwintem
1| zespstpompy (M (dla SP0423S2XXXXXXXX) *9 zewngtrzn?ym (1) | 59756-58
(1) | AF0423T1XXXXX #10 | Sruba z them walcowym (4) | Y99-63-C
(dla SP0423T2XXXXXXXX) 7 N N
o - - Zespot ptyty dociskowej
90° kacznik z gwintem #11 | (patrz tabela opisu modeli na stronie | (1)
*2 | zewnetrznym (1) | 59756-362 28)
(42 NPT x 1/2”0D) Jednokolumnowy
*3 SI?urll;i W:;ODXB? (1) | 94978-(®) *12 podnosnik/tiok (1) | RM051S-XXX-XX-B
rupa z foem waicowym u ”
4 (3/8"-16x1-1/2") y (4) | Y6-67-C 13 XV:t-S:)I)(P'Iusk ) (1) | 66333-B
5 | Podkladka (4) | Y13-6-C RurI:ir\:liII:;eézti)a?::"r‘:\asow ch
¢ | Podkiadka @ | v1a-616-C O | 427 opx100) Y (1) | 94978-100
zabezpieczajaca (3/8") o | Rurki wilosciach masowych | (1) | 94980-100
7 | Nakretka (3/8"-16) (4) | Y12-6-C (5/16” OD x 100")
*8 | Rurki (5/16”0D x 38”) (1) | 94980-(@) * w zestawie z RM051S-XXX-XX-B

10

Rysunek 3
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OPIS MODELU / OPCJE PLYTY DOCISKOWE)

: Materiat uszczel- ) :
Model S nienia Uszczelka Typ| Uszczelka Materiat Uszczelka Srednica Zesppl plyty
pompy plyty dociskowej dociskowej
SP0423S2XXXXXA7X Kauczuk etylenowo-propylenowy 67347-2
Aluminum
SP0423S2XXXXXA8X Nitryl 67347-1
pojedyncza "
SP0423S2XXXXXT7X rurka Kauczuk etylenowo-propylenowy| 11.440” (290.6 mm) [  67347-12
Aluminum z .
SP0423S2XXXXXT8X powloka PTFE Nitryl 67347-11
SP0423T2XXXXXTUX Kauczuk etylenowo-propylenowy 67532-1
Standardowa X X "
SP0423S2XXXXXE1X . . Nitryl / Polietylen 11.614”(295.0 mm) 67485-2
powierzchnia| Stal weglowa,
SP0423S2XXXXXE3X| podstawy niklowana Jed- Poliuretan / Polietylen 11.437”(290.5 mm) 67485-1
SP042352XXXXXE5X A bezpradowo | vargowe Nitryl / Polietylen 12.281"(311.9mm) |  67485-3
SP0423T2XXXXXS2X Stal nierdzewna Nitrylzpowlokateflonowa/ 11 43772905 mm)|  67536-1
Polyethylene
SP0423S2XXXXXEAX Poliuretan 66732-1
Stal weglowa,

SP0423S2XXXXXEBX niklowana Dwuwargowe |Kauczuk etylenowo-propylenowy| 11.609" (294.9 mm) 66732-2
SP042352XXXXXECX bezpradowo Nitryl 66732

19.000"

16.000”

122"

il ¢

2(0.562")

4 MIEJSCA

55.

Lf 12.000” —"

15.000"

80.605"

=

Rysunek 4
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PYKOBOACTBO OINEPATOPA

G
SP0423X2XXXXXXXX

BKJIIOYAET: UHCTPYKLUM MO 3KCMTYATALIUN, YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBCJNTY>KUBAHUIO.
K IOKYMEHTY TAKXE MPVUNATAIOTCA CITEAYIOLLIVE PYKOBOLCTBA: AF0423SXXXXXXX-XX-X O6Hacoc ¢ iByms WwapoBbiMm
knanaHamu (pn 97999-1499), AF0423TXXXXXX-XX-X HACOC SKCTPY3WI (97999-1922), 66732-X Y3en cnepgALuero ycTpoicsa (pn

AATA NYBJIMKALUA: 12-28-12
MEPECMOTPEHHbIN: 12-17-21
(REV:F)

97999-213), 67347-X Y3en cnegawero yctpoiictsa (pn 97999-1102), 67485-X Y3en cnegawero yctpoiictaa (pn 97999-1808),
67532-X Y3en cnegaLuero ycTpoitctsa (pn 97999-1914), 67536-X Y3en cnegavuero yctpoitcTaa (pn 97999-1912), RMO51S-XXX-XX-B
OZLHOKONOHHbII NOPLIHEBOI MOABEMHIK (pn 97999-1790) U S-636 ObLume cBeeHns (pn 97999-636).

4 1/4" MTHEBMO/BUIATEJ1b
23:1 NEPEQATOYHOE OTHOLLEHUE
6" IJINHA XOOA

OJHOKOJIOHHAA NOPLUHEBAA

NOABEMHAA YCTAHOBKA
5 TAJIJIOHOBUK

&

BHUMATE/IbHO NPOYTUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO MEPE], YCTAHOBKOU,
SKCMNYATALIMEN NN OBCNTYKUBAHUEM OAHHOIO ObOPYLOBAHUA.

PaboTofaTens 06s3aH nepenatsb 3Ty MHbOpMaLuio onepatopy. CoxpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO A1 NCMONb30BaHA B AaNbHENLLEM.

KOMIJIEKTDbI OBOPVB_IOBAHI/IHI_HAHH
TEXHUYECKOTIO OBCJ1YKUBAHWUA

¢ B KauecTBe 3anacHbIX AeTaneil MOXXHO UCMO/b30BaTh TONbKO
[eTanu, u3rotoneHHble komnanuen ARO®. 31o no3sonut
obecneynTb cobNOaeHNe HOMUHANBHOTO AaBeHNA 1
NPOAUTL CPOK CNYK6bl 060PYAOBaHNA B0 Npeaena.

e 637489 (anAa pemMOHTa CeKUUM NHEBMOABUraTena)
AF04XX-XX.

e 104302 (gna pemoHTa y3na GunbTpa 1 perynatopa
R37121-100).

e 104327 (gna pemoHTa y3na dunbTpa 1 perynatopa
P39344-110).

* 637465 (onAa pemMoHTa yNNOTHEHW NOPLWHEBOrO
MOLbEMHIKA).

e 637074-X43-B nna pemoHTa /13 66266-X43-B HuxHeN
YacTu Hacoca Ha mopensax SP042352XXXXXXXX.

o K1380TXXXXXX nna pemonta A3 1380T11XX47 HuKHEN
YacTn Hacoca Ha mogensax SP0423T2XXXXXXXX models.

TABJIMLUA C OMNCAHUEM MOJEJIA

SP 0423 X 2 XXXXX XX X

YcraHoBKa
SP - ofHOKONOHHasA yCTaHOBKa

Pasmep nHeBMoaBuUraTend
04-4-1/4"

MepenaToyHoe OTHOLIEHME Hacoca

23-23:1

Bua 3anopHoro knanaHa / Marepuanbi,

KOHTaKTMpYIoLme C KNAKOCTAMU

S - OTCeYHO 3anopHbIN KnanaH /
YrNepoauncTan Ctanb -

T - 0TCeYHOI 3anOpHbI KnanaH /
Hep:xasetolLasn ctanb

Fopa ctunb
2-5 rannoHoB

BapuaHTb! HIKHel YacTn Hacoca
Cm. pyKoBOACTBO OnepaTopa
COOTBETCTBYIOLLE MOLIENN Hacoca.

Y3en cnepawero ycT poﬁcr Ba

E1-67485-2  A7-67347-2
E3 - 67485-1 A8 -67347-1
E5-67485-3  T7-67347-12
EA-66732-1  T8-67347-11
EB-66732-2  TU-67532-1
EC-66732 52 -67536-1

BapumaHT ycraHOBKM

0 - HeT, 6a30B0e YCTPOICTBO YNpaBneHa (TONbKo
ANA NOPLIHEBOro NOAbEMHUKA)

2 - C yCOBepLUEHCTBOBaHHbIMY YCTPOCTBAMM
YNpaBneHnA NOPLUHEBbIM NOJBEMHNKOM 1 HACOCOM

SP0423X2XXXXXXXX OMOPLUHEBAA
NOABEMHAA YCTAHOBKA

OBLUEE ONMNCAHUE

Cnctema ARO npepgHasHayeHa g4 MOAAYN POBHBbIX,
HenpepbiBHbIX MOAOC MaTepuana HYXHOro pasmepa u
MoMOraeT onepaTopy NOALEPXKMBATb KaK HEOOXOANUMYO
NPOWN3BOAUTENIbHOCTb, TaK 1 BbICOKME CTaHAAPTbI KayecTBa.
MoppepxaHne CTaHAApTOB KauyecCTBa rapaHtupyet
CNONb30BaHVie NPenMyLLeCTB NPUMEHAEMbIX MaTepPUanos.
Yto6bl MaKCMMI3MPOBATb CPOK 3KCMyaTaLum, cuctema ARO
OCHalleHa BCTPOEHHO MOPLUHEBON GyHKLMEN Anis GbICTPON
1 NPOCTON 3aMeHbl BOYKM 1 MPOCTOrO NOABEMA Y3/1a HAcoCa
C KOHTENHepa.

Cnctembl ARO OTHOCATCA K MallMHAM 3aKpbITOro TUna,
bnarogaps Yemy NpUMeHsieMble MaTeprabl, HaxogALMecs
B CMCTeMax, M301MpPOBaHbl OT BO3A4yXa W BRaru, 4to
npefoTBpaLlaeT NpexneBPeMEHHOE 3aTBEPAEBAHNME 3TUX
matepuanos. B pe3ynbrate c1cTeMy MOXHO UCMOfb30BaTb Kak
6€e3 nepepbIBOB, TaK U C NEPEPbIBaMK, a TaKKe eXeHEBHO
OYNLLATb.
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YCTAHOBKA ObOPYJOBAHUA

MHCTPYKUUA NO SKCIJTYATALLIUA

JKCTPy3noHHaa cnctema SP0423X2XXXXXXXX noctanaetca
B cobpaHHOM Bupje. M3BneKknTe arperat U3 Aawmka u
MOMeCTUTE ero Ha POBHYI MOBEPXHOCTb. YCTaHOBUTE LUAAHT
AN MaTepuana 1 ycTponcTBo nofaun matepuana Tpebyembim
obpazom.

Mpwn cobniogeHnn cnefyoWnx UHCTPYKLUUIA Taxenble
nactoobpasHble MaTepuanbl MOXHO NOAaBaTb C MOMOLLbI
Hacoca HenocpeacTBEHHO U3 HOUEK eMKOCTbIO 5 ranioHoB,
He [onycKkaa BO3SHUKHOBEHMA BO3AYLHbIX Ny3blpbKOB U
136bITOYHOrO pacxofa matepnanos. MpuxnMHaa cnepawan
nnacTHa Co3faeT BO3AYXOHeNpPOHMLaemMoe ynnoTHeHne 1
MPOU3BOANT OuMLLaloLiee AeNCTBUE, MOCTENEHHO ONYCKaACh
B 6OUKy.

MHCTPYKLIMA NO SKCIJTYATALMA. MPOLIEAYPA
NEPBOHAYAJIbHON HANAZKU

HE NPUBINXANTECb K CUCTEME,
nogHUMasa UnM onyckad nofgbeMHUK.
MpountanTe NnpepaynpexpgeHus,
cofepxalimeca Ha CTp. 3 pyKOBOACTBa
onepaTtopa ABYXKONOHHOIO NOPLIHEBOroO
noabeMHnka RMO51S-XXX-XX-B
OnHOKONOHHBIN MOPLUHEBON NOABEMHUK.

D

YCTPOWCTBA YMPABJIEHUA
MOTOKOM BO3AYXA

s 1

A - TenexKu ¢ NogbEMHNKOM

B- MaHomeTp nopLiHeBOro Bo3gyxa Afa Hacoca

C-Y3en punbrpa u perynaropa Bo3gyxa gns
NOpPLIHEBOro NOgbeMHMKa

D - KnanaH nogauv Bosgyxa Ans npmKNMHomN
cnepAwen N1acTUHbI

puc. 2

E - Pbluar ynpaBneHmns nopLiHeBbiM
NoAbEMHUKOM

F - Y3en punbrpa u perynatopa nogbemMHuKa

G - KnanaH nogauu Bo3gyxa A Hacoca

H - MaHomeTp Hacoca

ANna NOAHATUA NOADEMHUKA B YCJIOBUAX
HOPMAJIbHOM 3KCNNYATALWUWN HEOBXOAUMO
BbINONMHUTb CAEAYIOWME AENCTBUA.

1. O6paTute BHUMaHME HA NPOMEXYTOK MEXAY HACOCOM
n 6oykoil. YoeamTecb B TOM, YTO Ha NOAbEMHUKE
OTCYTCTBYIOT Kakme Obl TO HM ObIo npeameThl. Takxe
cMm. Kpome Toro obpaTtutech K «[eNcTBYyOWNX 1
NPeaoCcTOPOXHOCTUY B «NoAHATb / O3Y Ha cTp. 3
PYKOBOLCTBA OnepaTopa OfMH KOMOHHOTO MOPLIHEBOrO
nogbeMHnka RM051S-XXX-XX-B.

2. TpwucoepgnHute Tpybonposog Ana nofaym Bo3gyxa
(MakcumanbHoe faBneHue coctaBnsaet 120 GpyHTOB/KB.
Atonm / 8.27 6apa) Kk Bo3gyxonpruemMHuky.OTperynmpyiTe
[aBfieHne Bo3fyxa C MOMOLLbIO perynatopa AaBneHns
B NOPLUHEBOM NOAbeMHUKe [0 20 GYHTOB/KB. BI0NM
(1.4 6apa). (Lns 3T0ro HEOOGXOANMO MOBEPHYTb PYUKY
perynaTopa no YacoBOW CTPENKe).

3. TepeBepnTe pblyar perynupylowero KnanaHa B
«BEPXHEE» MOJNOXKEHME.

4. TloaHUMKTE MOPLLIHEBOW NOABEMHUK TaK, YTOObI OH
HaXoAWNCA Ha bonbluell BbicoTe, Yem 60uka. OcTaHOBUTE
ABUXEHNEe NOAbEMHUKA BBEPX NYyTeM nepeBofja
pblyara perynmpyoLlero KnamnaHa B «<HelTpanbHoe»
(LeHTpanbHOE) NoNoXeHwe.

5. “[ocne nepeBofa y3na NOPLHEBOro NOgbeMHMKA U

Hacoca B «BEPXHee» NMONIOXKEHNE YCTAaHOBUTE OTKPbITYIO
O0UKYy C CMONb3yeMbIM MaTePKANoOM Ha OCHOBaHMe
MOPLHEBOro NOABEMHIKA, OTLEHTPUPYINTE BOUKY 1
HafeXHO 3aKpenuTte ee, NOMb3yACb CNeLnanbHbIMU
HanpasnawwWumu. Mpu HeOOXOAUMOCTI U3MEHUTE
MoNoXeHne 60YKI AOMKHbIM 06pa3om.”

6. “HaHecuTe KOHCUCTEHTHYI0O CMa3Ky Ha HUXHee

YNAOTHEHNE NMPUXUMHON CneaAlWen Yncrawen
nnactuHbl. IPUMEYAHUE. Yoegutecb B TOM, UYTO
KOHCMUCTEHTHaA CMa3Kka COBMeCTMMA C UCNOMb3yeMbiM
maTtepuanom. bnarogapsa 3tomy nnactvHa 6yaeT nnaBHo
BXOAWTb B 6OUKY; KpOMe TOT0, 3TO NPefoOTBPATUT
npunMnaHue K ynaoTHEHUIO 3aTBepLeBaloLLMX cMeceid.”

7. Ybeautecb B TOM, YTO BEHTUNALMOHHASA 3ar/lyLUKa Ierko

BKPYUMBAeTCA B MPVIXKUMHYIO CiefAwyto naacTuHy un
BbIKpPYUMBaeTCA U3 Hee. PekoMeHyeTCcA HaHeCTW CMasKy
Ha pe3b00oBble COEANHEHNA 3arNyLWKN BO N3bexaHne
BO3MOXHOTO 3aTBEpAEBaHNA NCNONb3yeMoro Mateprana
Ha 3TUX coeanHeHuax (Buaetb RM051S-XXX-XX-B
PykoBOACTBO onepaTopa).
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AnA OnyCKAHUA NOAbEMHNKA HEOBXOAUMO
BbIMOJIHUTb CNIEAYIOWME AEUCTBUA.

OMACHOCTb 3ALWEMJIEHUA. CnepAawee
YCTPONCTBO MOXET ONYCKaTbCA C BbICOKON
CKOPOCTbIO, B CBA3MN C YeM MOFYT BO3HUKATb
TeNecHble noBpexpaeHusa. He nogHocuTe pykn K
KOHTellHepy npu BbipaBHUBaHUU 06opypoBaHuUs.
MpouunTaiiTe npegynpexaeHusn, cogepxalymeca Ha
CTp. 3 PYKOBOACTBA onepaTopa OANH KOJIOHHOr0O
nopuHesBoro nogbemHnka RM051S-XXX-XX-B.

MPUMEYAHUE. Y6enutecb B TOM, UTO Bbl U3BEKIN
BEHTUNALMNOHHYIO 3arNyWKy U3 NPUXUMHON criefallei
MAacTUHbI; 6narofapa 3TOMy BO3AYX, CKONMUBLUMIACA MeXIY
NAACTUHOW M UCMONb3yeMblM MaTePUANoOM, BbIJeT Yepes
OTBEPCTYE 1A 3arTyLUKN.

MPUMEYAHMUE. MNepep onyckaHvem NOAbEMHUK MOXET
KOPOTKOE BpPeMA He [1BUraTbCA, MOCKONbKY ANA OnyCKaHmA
NMoAbEMHMKA AOMIKHO CHU3UTbCA JaBlieHne BO3Jyxa B
BO34YLUHON KaMepe KOMIOHHbI.

1. TMepeBepgute pblyar perynumpyruero KnanaHa B
KHUKHEE» MOMOMEHMNE M MPOJOSKANTE ONYCKaTb HaCoC.

2. YCTaHOBUTE Ha MECTO BEHTUNALMOHHYIO 3arnyLkKy,
Korga mcnosib3yemblii MaTepran HauyHeT BbiTeKaTb
13 BEHTUNALMOHHOIO O0TBepCTUA. ArperaT rotos K
akcnnyaTtauumn. OTperynupyinTe gaBneHue Bo3gyxa C
nomoLLblo y3na dunsTpa v perynatopa

3. TaK, utobbl HACOC Hauan coBepluaTb pabounii Lmkn. (Ons
3TOro HeOOXOAMMO NOBEPHYTb PYUKY PEryNnAaTopa Hacoca
MO YaCOBOW CTPesKe.)

4. TpuBeguTe B [eCTBUE MUCTONET, YTOObI 3aNOAHNTD
HaCcoC NCMOb3yeMbIM MaTEPUATIOM.

ANA NOAHATUA NOADBEMHUKA B MEPBbIN PA3

HEOBXOAMMO BbIMOJIHATb CNEAYIOLWWUNE

BENCTBUA.

1. 3akpoMnTe KnanaH nogayv Bo3ayxa Ana Hacoca.

2. OtperynupyiiTe AaBneHune B BO3AYLWIHOM KnanaHe gns
NPWXMMHOIN CefALei NnacTuHbl 40 NPU6AN3UTENbHO
8 nHpuKkaTopHbiXx GyHTOB/KB. (0.55 6apa). HE
ANOMNYCKAWTE CO34AHMA N3BbITOYHOTO AABJIEHNA
B BOYKE Bo n3bexaHue nospexaeHna obopynoBaHus.
MPUMEYAHWE. Bo3gyx U3 gaHHOrO KnamnaHa BbIXOAMUT
TOJbKO B TOM Clyyae, eCi arperat NoAHsAT.

3. [lepeBegunTe pblyar perynupylowero KnanaHa B
«BEPXHEE» MONOXKEHNE,

4, TlogHUMMTE NOPLIHEBOW NOLbEMHUK TaK, UToObl OH
HaXoAMnNCca Ha bonbLueil BbicoTe, yem 6ouka. OcTaHoBHUTE
ABVKEHIE NOABEMHIKA BBEPX MyTeM NepeBoaa
pbluara perynupyLero KnanaHa B <HeiTpanbHoe»
(LeHTpanbHOE) NONOXeEHNE,

ANA CMEHbI BOYKU HEOBXOAWUMO BbIMOJIHUTD
CNEAYIOWMUE AENCTBUA.

MPUMEYAHMUE. Poiuar perynupyiowero KnanaHa gOmKeH

HAXOAMNTbCA B KHENTPANIbHOM» MONOMKEHMNN.

1. Bo n3bexaHue nospexpeHusa obopygosanna HE
AOMYCKATE CO30AHMA N3BbITOYHOIrO AABNEHNA B
BOYKE.

2. OTkpoNTe KnanaH nogauu Bo3fyxa AnA NPUKNMHON
cnepAwWwe NNacTUHbl, 4TO6bl MO3BOANTL BO3AYXY
MPOHUKHYTb NOA NAACTUHY.

3. [lepeBegunTe pblyar perynupylowero KnanaHa B
«BEPXHEE» MONOXKEHNE,

4, OTKpyTUTE BWHT C HaKaTaHHOW rONOBKOW U CHUMWKTE
CcTapyto 60UKy eMKOCTbIO.

NEPEYEHDb AETAJIEN/ SP0423X2XXXXXXXX
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O

e | Onucanme Kon- Homep usgenus e | Onucanme Kon- Homep usgenus
anb BO anb BO
AF0423S1XXXXX *8 |Tpy6Ka (5/16” 0D x 38") (1) |94980-(@)
1 |Vsen nacoca ) (32 SP042352XXXXXXXX) *9 |BBepTHOE KONEHO (1) |59756-58
AF0423T1XXXXX *10 |BuHT c ronoBkoi (4) |Y99-63-C
(32 SPO423T2XXXXXXXX) %11 |Y3en cnepawero ycrpoiictsa )
%2 90° OUTUMHT C HapyKHOIi pe3bboii (1) |59756-362 (cm. TabnuLLy c onucaHrem Mogen Ha cTp. 32)
(1/2NPTx 1/2" 0D) 12 |ORHOKONOHHbIII NOpLHeBOI (1) |RMO51S-XXX-XX-B
*3 |Tpy6Ka (1/2” 0D x33") (1) 194978-(D) nogbemMHuK
4 |BuHT c ronosKoii (3/8”-16x1-122") | (4) [Y6-67-C 13 (Cmasxa Wet-Sol Plus (29 ")BaPTa) (1) |66333-B
- Ha WinCcTpaunax oTCyTCTBYeT,
: g]am6a PR t:} :::61(: c @ | Tpy6onposog (1/2"0Dx100") (1) |94978-100
- TOTIopHan Wwanda (3/8") 2 616- @ | Tpy6onposog, (5/16” 0D x 100') (1) [94980-100
Taitka (3/8"- 16) @) [v12-6C * BknioueHo ¢ RMO515-XXX-XX-B
OMUCAHUE MOAENN /| NTPUXKUMHDIE MNTACTUHDI
g Matepuan y v Yaen
azme nnoTHUTENs nnoTHeHMe nAoTHeHne
Mopens Hz:\cocg\J yr|p|/|)|(|/|MHO|7| Tun Ynnothexue Matepuan 6apa6aHa cgf":ﬁ':és,;g
nNacTMHb! yerp
SP0423S2XXXXXA7X . TUNEHNPONNIEHOBDIN Kay4yK 67347-2
AntomuH®in
SP042352XXXXXA8X 0 Hutpun 67347-1
SP042352XXXXXT7X A ] A oyoKa | TneHnponunenobiii kayuyk |11.440" (290.6 mm)| 67347-12
NIOMUHNI
SP0423S2XXXXXT8X noKpbiTMem u3 TG Hutpun 67347-11
SP0423T2XXXXXTUX STUNEHNPONNNEHOBbIN Kay4yK 67532-1
SP0423S2XXXXXE1X yrnepoaucras Hutpun / Monnatunex 11.614”(295.0 mm)| 67485-2
SP0423S2XXXXXE3X e okpbimem, Monuypetan /Monustunen | 11.437”(290.5 mm)| 67485-1
CraHgapTHbIN nony4eHHbIM o
AMHOYHAsA
SP042352XXXXXESX | Pa3Mep K oro ry6a Hutpun /Monmstunen  [12.2817(311.9mm)|  67485-3
BOCCTaHOB/EHNS
HepxaBerowasn Hutpun ¢ nokpbituem us NTOI / " ~
SP0423T2XXXXXS2X CTanb MonuaTunex 11.437”(290.5 mm)| 67536-1
SP0423S2XXXXXEAX yrnepoancras MonnypertaH 66732-1
SP042352XXXXXEBX ‘Ta';?)ﬁ;:ﬁ:g;fb""‘ oo JTUNEHNPONINEHOBBII Kay4yK 66732-2
NoNyYeHHbIM A ry6a 11.609”(294.9 mm)
meTofom
SP0423S2XXXXXECX XUMIYECKOro Hurpun 66732
BOCCTaHOB/NEHNS

19.000”
16.000”

— t
2(0.562") 4
4 MECTA

80.605"

puc. 4
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