MANUAL DEL OPERADOR

o
RMO072S-XXX-XX

INCLUYENDO: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.
INCLUYE MANUALES: Informacion general 5-635 (n.° de parte 97999-635).

PUBLICADO: 12-14-12
REVISADO:  10-27-17
(REV: D)

~ RMO072S-XXX-XX
PISTON/ELEVADOR DE DOS POSTES

Para uso con tambores de 16 galones/60 litros (conicos o rectos)

LEA ESTE MANUAL CON ATENCION ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para consultas futuras.
El idioma original de este manual es el inglés.

KITS DE REPARACION

® Utilice solo partes auténticas de recambio ARO® para asegurar
los valores nominales de presién compatibles y una vida util
mas larga.

* 104217 para la reparacion del filtro/regulador P39124-120.

® 104453 para la reparacién del filtro/regulador P39344-110.

® 637466 para la reparacién de los sellos del piston/elevador.

ESPECIFICACIONES

Modelo Serie.....................oo RMO072S-XXX-XX
Presion maxima de trabajo............. 125 psig (8,6 bar)
Limites maximos de temperatura... 10°Fa180°F (-12°Ca82°C)

Dimensiones basicas. ... ... 19-3/4" x 24" (501,7 mm x 609,6 mm)
Altura (abajo) ...........ccovviiiiiin 43-37/64" (1106,6 mm)
(@rriba) ..o 73-27/64" (1864,8 mm)
Carrera.......ooovveiieeeieiineinennnns 29-55/64" (758,2 mm)
PESO ..o 160 1b (71,5 kg)
Nivel de ruido a 125 psig
(funcionamiento continuo) .............. 82,4dB(A) ©®

@ Los niveles de presion del sonido de la bomba publicados en este
documento han sido actualizados a un Nivel de Sonido Continuo
Equivalente (L,,.) para cumplir con las indicaciones de ANSI 51.13-
1971, CAGI-PNEUROP S5.1 con cuatro ubicaciones de micréfonos.

DESCRIPCION GENERAL

El modelo ARO RM0725-XXX-XX de piston/elevador de dos
postes usa dos cilindros neumaticos de 3-1/4” conectados por

un travesano de acero y soldado a una placa de asiento de alto
calibre. Se utiliza normalmente para elevar y hacer descender una
bomba de fluido y su empujador dentro y fuera de un tambor de
16 galones/60 litros estandar, o si se utiliza como piston, puede
forzar el ingreso de material liquido de alta viscosidad en la
entrada de la bomba.

Si se ajusta bien (ver “Informacién general: elevadores y pistones
de aire”), esta unidad tiene la capacidad de elevar una bomba para
liberar un tambor estandar de 16 galones/60 litros. El operario
puede entonces retirar con facilidad la bomba del tambor.

Este elevador/piston utiliza una vélvula de control rotativa de
tres recorridos que controla el aire necesario para elevar y hacer
descender el elevador/pistdn. Esta unidad incluye una vélvula de
aire manual auxiliar que se utiliza para suministrar una cantidad
controlada de presidn de aire a la parte inferior de la placa de
empuje. Cuando la valvula de control esté en la posicién "arriba",
se aplica una pequena cantidad de presién de aire bajo la placa de
empuje para elevar la placa de empuje, la bomba y el elevador/
piston al liberar el vacio (ver pagina 3).

IMPORTANTE

Este es uno de los cuatro documentos que brindan soporte

para el sistema. Hay copias de reemplazo de estos formularios

a su disposicion previa solicitud.

& Manual del operador modelo RM072S-XXX-XX (n.° de parte
97999-1707)

O Informacién general S-635 - Elevadores y pistones de aire
(n.o de parte 97999-635)

O Filtro Piggyback P391XX-XXX / Manual del operario del
regulador (n.° de parte 100400-59)

O Filtro Piggyback P393XX-XXX / Manual del operario del
regulador (n.° de parte 100400-69)

RM072S-XXX-XX

Figura 1
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TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

RM072S-XX

f><
1
{><

Tamaio del contenedor
07 - 16 galones

Estilo del piston
2 - Dos postes

Tipo de piston
S - Uso estandar

Estilo del control del piston
B - Basico
C - Controles avanzados

Opcion de montaje de la bomba
En blanco - Sin empujador

A - Contenedor de 16 galones, varilla de acoplamiento 4,500
B - Contenedor de 16 galones, varilla de acoplamiento 14.257
C - Contenedor de 16 galones, varilla de acoplamiento 15.757
D - Contenedor de 16 galones, varilla de acoplamiento 18.507
E - Contenedor de 16 galones, varilla de acoplamiento 8.007

Estilo del empujador del piston
En blanco - Sin empujador

A - Tamano estandar
C - Deslizable
D -Rosca para tubos

Material de la placa de empuje
En blanco - Sin empujador

A - Aluminio

E - Acero al carbono, recubrimiento niquelado por via quimica
C - Aceroinoxidable

D - Aluminio con recubrimiento de PTFE

Tipo y material del sello del empujador
En blanco - Sin empujador

1 - Pestafia Unica, Nitrile (11.614") / polietileno

2 - Pestafa Unica, Nitrilo con revestimiento de PTFE (11.437") / polietileno
3 - Pestafa Unica, Poliuretano (11.437") / polietileno

4 - Pestaa Unica, Poliuretano (14.500") / polietileno

5 - Pestafa Unica, Nitrilo (12.281") / polietileno

7 - Unica Tubo, EPR

8 - Unica Tubo, Nitrilo

A - Pestana doble, Poliuretano

B - Pestana doble, EPR

C - Pestafa doble, Nitrilo
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PRECAUCIONES DE USO Y SEGURIDAD

= Las practicas de riesgo o no seguras que
pueden resultar en lesiones personales
graves, muerte o dafios importantes a la
propiedad.

= Las practicas de riesgo o no seguras que
pueden resultar en lesiones personales
menores, dafios al producto o a la propiedad.

AVISO | = Informacion importante de instalacion,

funcionamiento o mantenimiento.

Mantenga las manos libres en la alineacion con el
contenedor. En la funcién de elevacion y descenso, el
elevador puede quedarse arriba o el descenso puede
estar temporalmente restringido. El elevador podria, en
determinadas situaciones, caer repentinamente y ser
peligroso. Si la placa de empuje no entra correctamente en
el tambor, NO INTENTE CAMBIARLA DE POSICION CON LAS
MANOS. Suelte la presion hacia abajo, eleve el elevador,
realinee el tambor y vuelva a empezar.

¢ Leaysiga todos los avisos, precauciones e instrucciones de
seguridad antes del uso.

[SADVERTENGAILEA EL MANUAL DE INFORMACION GENERAL
INCLUIDO PARA CONOCER LAS PRECAUCIONES DE UTILIZACION
Y SEGURIDAD Y OTRA INFORMACION IMPORTANTE.

Almacene y opere el elevador en una superficie
plana.

ANCLE LA BASE DEL ELEVADOR DE UNIDADES
ESTACIONARIAS FIRMEMENTE AL SUELO DE CONCRETO. Un
elevador asegurado incorrectamente puede ser inseguro.
No trate de utilizar el elevador hasta que haya tomado
todas las medidas posibles para asegurar que el elevador
se haya instalado correctamente y que la base esté bien
segura. Es tarea del instalador tener pernos o aretes de
fijacion (no incluidos) y fijarlos en un suelo de concreto que
tenga mas de 2” (50,8 mm) de grosor.

Riesgo de cortocircuito. Mantenga el érea

Los dispositivos elevada libre
eléctricos pueden de dispositivos
causar lesiones. eléctricos.

EVITE CORTOCIRCUITOS ELECTRICOS. Aseglirese
de que el area sobre el elevador esté libre de dispositivos y
accesorios eléctricos y de cables. Examine la zona de trabajo
y tome las acciones necesarias a fin de asegurar el espacio
libre adecuado para que el conjunto del elevador y la bomba
pueda elevarse al maximo y que funcione correctamente.

12

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. El empujador
puede descender rapidamente, causando lesiones.

Peligro de quedar
atrapado.

El empujador puede
descender rapidamente,
causando lesiones.

Mantenga las manos
libres en la alineacién
con el contenedor.

/SADVERTENCIA| PIE LIBRE. Al elevar o bajar el elevador, manténgalo
libre y opérelo desde una posicion de seguridad.

Presion de riesgo.
Puede resultar en
lesiones o daio a
la propiedad.

No exceda la presion
maxima de entrada
de aire.

PRESION DE RIESGO. No exceda la presién
maxima de entrada de aire de 105 psig (8.6 bar). El uso del
elevador a una presion superior puede causar dafios en el
elevador y/o lesiones personales y/o dafos a la propiedad.
No repare ni limpie la bomba, los manguitos ni la valvula
de dispensacion mientras el sistema esté presurizado.

NO EXCEDA LOS LiMITES DE PRESION DEL
TAMBOR. Conozca las limitaciones de presion del tambor y
regule la presion de aire dentro de los limites de seguridad
al suministrar aire a la placa de empuje.

Coloque la valvula principal en la posicion
"neutral" (centro) antes de conectar o encender la presion
de aire directamente en el sistema.

/SADVERTENCIA] Despresurice el elevador/piston antes de realizar
tareas de mantenimiento desconectando la linea de aire
principal y girando la valvula principal para aliviar la presion.
La etiqueta de advertencia de reemplazo (“Despresurizar”/
n.° de parte 97165) esta disponible bajo solicitud.

Asegtirese de que todos los operarios de este
equipo hayan sido capacitados sobre las practicas de
trabajo seguras, comprendan sus limitaciones y lleven
puestos sus equipos/gafas de seguridad cuando sea
necesario.

Para extender la vida del sello, lubrique los sellos
con grasa Gadus® S2 U1000 en el momento del montaje de
servicio.

Para evitar el fallo prematuro de la varilla del
piston y/o de los sellos, conviene mantener la varilla
del piston limpia y libre de restos y de todo otro tipo de
contaminacion.

INSTALACION DEL ELEVADOR/PISTON

/SADVERTENCIA| El fallo en la correcta instalacion del conjunto del
elevador puede resultar en lesiones personales y daios a la
propiedad graves. Lea las advertencias incluidas arriba.

1. Este conjunto de elevador/piston viene completamente montado.

2. Establezca la ubicacion deseada para el elevador/pistén y
preste especial atencién a la zona de trabajo arriba de este. Esta
area encima del elevador debe ser abierta, sin obstrucciones y
segura, lejos de dispositivos eléctricos.

3. LA PLACA DE LA BASE DE MONTAJE DEL ELEVADOR DEBE
ASEGURARSE Y FIJARSE EN SUELO DE CONCRETO. La propia
placa de montaje puede ser utilizada como referencia para
establecer los puntos de fijacion correctos.

4, Ensamble la bomba en la placa de montaje. NOTA:EI peso
combinado de la bomba de piston y los accesorios (placa de
empuje, etc.) no debe exceder las 250 Ib (113,4 kg).

5. Instale el manguito de aire de la bomba y el de la placa de
empuje desde la valvula de control.

6. Monte latoma de ventilacién en la placa de empuje.

NOTA: Cuando monte la linea de aire en la entrada de aire del
elevador/piston, mantenga el puerto de entrada de aire con una llave
para eliminar los posibles dafios a las conexiones del filtro-regulador.

NOTA: El piston ha sido puesto a prueba en fabrica. La unidad debe
ser revisada de una manera general para comprobar la ausencia de
fugas, porque las piezas de ajuste en el sistema pueden haberse
soltado durante el transporte.

NOTA: Vuelva a ajustar todas las sujeciones antes de la utilizacién.

NOTA: Si hubiera fugas de material alrededor de la placa de
empuje, compruebe la presion de aire del elevador/piston y
compruebe todas las sujeciones y piezas de ajuste para comprobar
que estén bien firmes.

RMO072S-XXX-XX (es)
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INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

INSTRUCCIONES DE UTILIZACION/PROCEDIMIENTO INICIAL DE
INSTALACION.

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS AL ELEVAR O
DESCENDER EL ELEVADOR. Lea los avisos de la pagina 2.

MANDOS DE CONTROL DE AIRE DEL ELEVADOR/PISTON, BOMBA Y PLACA DE EMPUJE

Modelos RM072S-BXX-XX

E D B C A

A -Entrada de aire (RM0725-BXX-XX - 1/4 - 18 NPT)
(RM072S-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT)

B - Indicador de presion del elevador/
piston
C - Filtro/regulador de aire del elevador/piston

de empuje

Etiqueta 97102

D -Valvula de suministro de aire de la placa

E - Palanca de mando del elevador/piston

F - Filtro/regulador de aire de la bomba

G - Valvula de suministro de aire de la bomba
H - Calibre de presion de la bomba

Figura 2

Modelos RM072S-CXX-XX

E D A B C F H G

Valvula de suministro de
aire de la placa de empuje

-8 B

PARA SUBIR EL ELEVADOR (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/tambor
arriba de ellos. Asegurese de que el elevador/pistdn esté libre
de objetos sobre él. Consulte también las “Precauciones de uso
y seguridad” en la pagina 2.

2. Conecte el suministro de aire (125 psig / 8,6 bar maximo) a la
entrada de aire. Ajuste la presién de aire en el regulador de
presion del elevador/pistén (gire el boton en el sentido de las
agujas del reloj) a 20 psig (1,4 bar).

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicion "arriba".

4. Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para liberar el
espacio equivalente a la altura del tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicién “neutral” (centro).

5. Una vez que el conjunto del elevador/piston y la bomba estén
en la posicién "arriba", coloque y centro un tambor abierto de
cinco galones en la base del elevador/piston.

6. Lubrique el sello de la placa de empuje de limpieza inferior
con grasa. NOTA:Asegurese de que la grasa sea compatible
con el material dispensado. Esta accion garantiza un encaje sin
dificultades en el tambor y evita que los compuestos del tipo
cura se peguen al sello.

7. Verifique la toma de ventilacion en la placa de empuje para
asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con facilidad.
Se recomienda lubricar las roscas de la toma para evitar la
posible formacién de compuesto en este punto.

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. El empujador
puede descender rapidamente, causando lesiones. Mantenga
las manos libres en la alineacion con el contenedor. Lea los
avisos de la pagina 2.

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacion de la placa de
empuje haya sido retirada para que el aire atrapado entre el
empujador y el material pueda escapar de esta ventilacion.

NOTA: El elevador/piston puede vacilar momentaneamente antes
de comenzar a ir hacia abajo. La presion de aire dentro de la cdmara
de aire post debe disminuir antes de comenzar a descender.

1. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién "abajo" y
proceda con el descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacién una vez que el material
comience a salir por la abertura de ventilacion.

3. Modelos RM072S5-CXX-XX: La unidad ahora est4 preparada para
el funcionamiento. Abra la valvula de suministro de aire de la
bomba. Ajuste la presion de aire en el filtro/regulador de la
bomba (gire la perilla del regulador de la bomba en el sentido de
las agujas del reloj) hasta que la bomba comience a funcionar.

4, Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR (FUNCIONAMIENTO NORMAL):

1. Modelos RM072S-CXX-XX: Cierre la valvula de suministro de
aire de la bomba.

2. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién "arriba".

3. Suba el elevador/piston a una altura suficiente para liberar el
espacio equivalente a la altura del tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicién “neutral” (centro).

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La palanca de la vélvula de control debe estar en la posicién

“neutral” y la valvula de suministro de aire de la bomba debe estar

cerrada.

1. Paraevitar dafios, NO SOMETA EL TAMBOR A SOBREPRESURIZACION.

2. Abra la vélvula de suministro de aire de la placa de empuje
para permitir el ingreso de aire bajo la placa de empuje.

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién "arriba".

4. Coloquey centre un nuevo tambor en su posicién. Quite la tapa.

* ARO® es una marca registrada de Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® es una marca registrada de Shell Oil Company ¢
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LISTA DE PARTES/RM072S-XXX-XX

Ele- | Descripcion (tamafio) Ctai[‘- N.° de parte Ele- | Descripcion (tamaio) ctai?- N.° de parte
mento . dad| P mento P dad| P
1 [ Tuerca (M24x3-6h) (4) [96693 35 | Adhesivo (advertencia)(no se muestra) (1) {93922
Arandela de bloqueo (24.5 mm 36 | Silenciador (1/4- 18 NPT) (1) 120313-2
2 | diametro interno x 40 mm (4) 194036746
diametro externo) — - —
3 Arandela (25 mm diametro interno x 44 mm 2) 96705611 Los elementos indicados a continuacion se usan
didmetro externo) en los modelos RM072S-CXX-XX solamente
© 4 | Junta torica (3/16” x 3-1/4” diametro externo)| (4) [ Y325-336 Codo macho (1/4-18 NPT x 172" diametro
5| Piston (2) 96677 40| terno de tubo) (1) | 59756-162
© 6 | Junta torica (1/8” x 1-1/4” didmetro externo) | (2) [ Y325-214 41 | Tubos (172" didmetro externo x 33") (1) | 94978-(@® )
7| Parada 2) | 96233 42| Codomacho (/s- 18NFTxse”diameto | (5) | 59756158
8 | Varilla del piston (2) |97009 43 [ Filtro/regulador Piggyback (112-14nem)| (1) [ P39344-110
9 | Conjunto de cilindro y base (1) [97011 44 | Manguera de autosujecion (172" 1) | 628023-12
10 | Tubos (5/16” diametro externo x 36”) (1) |94980-(©®) Ka'm“:; irI\tel('zt;x 9) prE— m
,4 mm diametro interno x mm
11| T (1/4- 18 NPT x 5/16” diadmetro externo del tubo) | (2) [ 59757-158 45 J-ran.rueexatemo) (4) 197115
12 | Tubo en T (1/4-18NPT) (1) [Y43-32-C 46 | Codo recto (1/2-14NPT) (1) [ Y43-4-C
13 | Conjunto del soporte (1) | 97088 47 | Bloque de colectores (1/2-14NPT) (1) | 104413-4-2
14 | Vélvula con palanca giratoria (1) | M512LR 48 | Tapon del tubo (1/4- 18 NPTx 13/32") (3) | Y227-3-L
15 | Codo macho (1/4- 18 NPT x5/16" diémetro (5) | 59756-158 49 | Tornillo de caperuza (Msx1-6gx16mm) (4) | 97105
externo de tubo) . N
16 | Tubos (5/16” diametro externo x 6-3/4") (1) [94980-(©@) 50 C?hbrador (0-160 psig/0-11 bar) (1) {29850
17 | Boquilla (1/4- 18 NPTx 1-1/2") (1) 1Y27-52-C :; \;alvu-lﬁ df/?l::gq:Te 07(/:,,2- HNPD (:) ;2;319 22 :
18 | Conjunto de montaje (1) [96733 oquiffa { s d X718 . (1) all
19 | Tubos (5/16” diametro externo x 45”) (1) |94980-(©®) 53 | Tubos f5“6 ametro externo x 11 ) (1) |94980-(0@)
20 [Tubos (516" diametro externox 617 (1) [92980-(©) 54 Mon.taje sobre pared dfe esgll.o enT | (2) | 104401
Kit de abrazadera con espaciador 55 Tornillo de cabeza semiesférica (1) 196696
21 (modelos RM0725-8 5ol o P (2) | 104394 (M10x 1,5-6g x 18 mm)
22| Kit adattatore tubo (1/4-18N.P.T) (1) [104474-2 56 | Soporte circular (1) [97093
(modelos RM0725-B solamente) 57 | Conector circular (1/2-14NPTx 1/2” (1) {96713
23 | Caperuza (2) 196704 diametro externo de tubo)
Anillo de desgaste (1-1/4” diametro 58 | Casquillo reductor (3/4-14NPTmachox | (1) | Y45-9-C
©24 interno x 1-3/8" J"g tro externo) (2) 96755 1/2 - 14 NPT hembra)
© 25 | Copa en “U” (5/32"x1-9/16" diametro externo) | (2) | 96754 59 Codo macho (1/2- 14NPT x 1/2” diametro (1) | 59756-362
26 | Tubos (5/16” diametro externo x 30°) (1) 94980-( Y ) externo tubo)(no se muestra)
29 B:ﬂ; izlgf-aB (”.4' 18 NP‘Tx 2-1/2") (modelos (1) [Y44-12-C © | Tubos masivos (5/16” dimetro externox 100 (1) | 94980-100
30 | Valvula de corte (1/4-18NPT) (1) [Y28-1 @ | Tubos masivos (112 diémetroexternox100) | (1) | 94978-100
31 | Tornillo de casquillo (M6x1-6gx40mm)| (2) | 96719
32 Tornillo de cabeza semiesférica () | 96696 © | Paquete de grasa Gadus S2 U1000 | (1) | 94833
(M10x1,5-6gx 18 mm) e Articulos incluidos en el kit de ) | 637466
33 | Calibrador (0-160 psig/0-11 bar) (1) | 29850 servicio
34 | Filtro/regulador Piggyback (1/4-18NPT)| (1) | P39124-120
DESMONTAJE MONTAJE DE SERVICIO

1. Eleve la bomba, saque el empujador y el piston del tambor.

2. Desconecte el suministro de aire y despresurice el piston
rotando la valvula (14) a la posicién “arriba” y “abajo”.

3. Modelos RM072S-CXX-X: Desconecte la manguera (44) de la
vélvula de bloqueo (51) y los tubos (41) del codo macho (40).

R

del piston.

© N

Desenrosque la tuerca (1) y retire la arandela (2).

Retire el conjunto de montaje (18) y los componentes.
Desconecte los tubos (10, 16, 19 y 20).
Retire tornillos (32), suelte el conjunto de soporte (13) y los

componentes de control de aire del pistén.
9. Retire la caperuza (23) del conjunto de base y cilindro (9) y
de la varilla de piston (8).
10. Retire la varilla del piston (8) y los componentes del conjunto
de base y cilindro (9).
11. Retire la tuerca (1), soltando las arandelas (2 y 3), el piston (5)
y la parada (7).

Desconecte los tubos (26) del empujador y retire la bomba

~

Engrase y monte las juntas téricas (4 y 6) en el pistén (5).
Monte la parada (7), el pistdn (5) y la arandela (3) en la varilla
del piston (8), asegurandolos con la arandela de bloqueo (2) y
la tuerca (1). NOTA: Ajuste la tuerca (1) a 75 ft Ib (101,7 Nm).
Deslice con cuidado la varilla del pistén y los componentes

en el conjunto de base y cilindro (9).

Engrase y monte la junta térica (4), la copa en "U" (25) (note

la direccién de la pestafia) y el anillo de desgaste (24) a la
caperuza (23).

Monte la caperuza (23) sobre el extremo de la varilla del piston
(8) y en el conjunto de base y cilindro (9), con cuidado de no
dafar la copa en “U” (25).

Coloque el conjunto de soporte (13) y los componentes de
control de aire del piston en su lugar y asegurelos con tornillos
(32). NOTA: Ajuste los tornillos (32) a 20 ft Ib (27,1 Nm)
Ensamble el conjunto de montaje (18) a las varillas de pistén (8).
Ensamble la arandela de bloqueo (2) y la tuerca (1).
NOTA:Ajuste la tuerca (1) a 75 ft [b (101,7 Nm).

Vuelva a conectar todos los tubos.

RMO072S-XXX-XX (es)

Pagina5de 116



LISTA DE PARTES/RM072S-XXX-XX

VistaA VistaB
1=
< REQUISITOS DE APRIETE DE LA UNIDAD = 2
NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LAS SUJECIONES.
(1) tuerca, 75 ft1b (101,7 Nm). 18

LUBRICACION/SELLADORES

@ Lubrique todas las juntas toricas, copas en “U” y partes de 8
acople con grasa Gadus S2 U1000. /

23

@ / ver vista A
s | d

Figura 3
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LISTA DE PARTES/RM072S-XXX-XX

@ REQUISITOS DE APRIETE DE LA UNIDAD =

NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LAS SUJECIONES.
(21) tornillo, 4 inlb (0,45 Nm).
(31) tornillo de caperuza, 95-100 inlb (10,7-11,3 Nm).
(32) tornillo de cabeza ciega, 20 ft Ib (27,1 Nm).
(49) tornillo de caperuza, 95-100 inlb (10,7-11,3 Nm).
(54) tornillo, 17 inlb (1,9 Nm).
(55) tornillo de cabeza ciega, 20 ft Ib (27,1 Nm).

LUBRICACION/SELLADORES

@ Aplique sellador de tubos anaerdbico a las roscas de los tubos

macho en el conjunto.

@11 .
T —
© =)
g o7\l
-3 S e)),
DSy
17— | K|
(CGwmns) .;.
on— | o 53
46 @
45
42
Figura 4

RMO072S-XXX-XX (es)
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LISTA DE PARTES/RMO072S-XXX-XX

@48
@52

@33

43

34

@ 42

12
@30

@15

° 26/

w———"—_ |

@15 —0 |

13

)
S\

@50 #54 51 32®

Figura 5
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DESCRIPCION DEL MODELO/OPCIONES DE LA PLACA DE EMPUJE

Model I Mater!al delsello del Junta Tipo| Junta Material Junta diametro Lt (.iel

bomba empujador empujador

RM0725-XXA-A7 . EPR 67347-2

Aluminio .
RM072S-XXA-A8 Nitrilo 67347-1
RMO072S-XXA-T7 Unica tubo EPR 11.440” (290.6 mm) 67347-12
Aluminio con

RM0725-XXA-T8 recubrimiento de PTFE Nitrilo 67347-11

RMO072S-XXA-E1 Espacio Nitrilo / Polietileno 11.614”(295.0 mm) 67485-2

RM072S-XXA-E3 estandar Pestafia Poliuretano / Polietileno 11.4377(290.5mm) |  67485-1

IIAII ., .

- - unica itri iati ” -
RM072S-XXA-E5 Acero al carbono, recu- Nitrilo / Polietileno 12.281”(311.9 mm) 67485-3
RM072S-XXA-E4 brimiento niquelado Poliuretano / Polietileno 14.500” (368.3mm) 67485-4
RMO072S-XXA-EA porvia quimica Poliuretano 66732-1
RM072S-XXA-EB P:ztl;';a EPR 11.609” (2949 mm) | 667322
RMO072S-XXA-EC Nitrilo 66732
RMO072S-XXC-E1 Nitrilo / Polietileno 11.614”(295.0 mm) 67486-2
RMO072S-XXC-E3 Pestaia Poliuretano / Polietileno 11.437"(290.5 mm) 67486-1

- - Unica ] Y " _
RM072S-XXC-E5 Acero al carbono, recu- Nitrilo / Polietileno 12.281"(311.9 mm) 67486-3
RM072S-XXC-E4 A . brimiento niquelado Poliuretano / Polietileno 14.500” (368.3mm) 67486-4

presion or via quimica
RMO0725-XXC-EA “cr P Poliuretano 66731-1
RMO072S-XXC-EB P;;L"’I:a EPR 11.609" (2949 mm) [ 667312
RM072S-XXC-EC Nitrilo 66731
Nitrilo con revestimiento de

RMO725-XXC52 Acero inoxidable st PTFE / Polietileno 11.437”(290.5 mm) e
RMO72S-XXD-S2 Rosca para Unica Nitrilo con revestimiento de * * 67518-1

tubos“D” PTFE / Polietileno

PLATOS SEGUIDORES
3 14.500
R : @11.
B Goo3mm ] Sossom ] S5 mm (6683 mm) Govsomar Bobt
HUELLA "A" —_
(CONEXION ATORNILLADA)
- 674851 67485-2 67485-3 67485-4 66732-X 67347X
@14.500

~ KA ‘7(?9;10'2% ((331 Ll (368.3 mm) (?9411;'2102)4’

HUELLA "C" (CONEXION PARA
MONTAR EN COLECTORES)
- 67486-1(CS) 67486-2 67486-3 67486-4 66731-X
67487-1 (SST)
@11.437 PN 67136 (316 SST)
[_ (290.5 mm)4- Adapta el arrastre "A" a la bomba "D"
— PN 67134 (316 SST)
Adapta el arrastre "A" a la bomba "C"
HUELLA "D" (C!I)NEXI(')N<
2"-111/2NPTF-1)

- 675181 Figura 6
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OPCIONES DE
CONFIGURACION

L F 212250 4~‘

ANILLA DE SEGURIDAD MODULAR

29511 | 29.511

(242 mm) ! (242 mm)

L .

\g%
.

N

o 10202 | |

210.901

©10.901

Ideal para diversos
cubos rectos

9 10.302%
(262 mm)

N

Ideal para diversos
cubos rectos

(277 mm) I !

@12.250

Figura 8

311 mm) (317 mm)
: o Figura7
Di enlos 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.
DATOS DIMENSIONALES
A
24.884"
(para RM072S-C
16.750" ‘/"": Y solamente)
19.750" S
1.500 22.000"
Z0.562" "
ALUGARES | [ 1000
24.000”
" 29.85"
28.223 extendido
ARD
Do
n_ g1
GhmEd R T
) | C1 e
C] 0
M
43.568"
16.375"
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@
MANUEL D'UTILISATION RMO072S-XXX-XX

COMPREND : LUTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN. PUBLIE LE : 12-14-12
MANUELS INCLUS : Informations générales S-635 (Réf. 97999-635). REVISADO:  10-27-17

N RM072S-XXX-XX -
ELEVATEUR / POUSSEUR A DOUBLE COLONNE
A utiliser avec des fiits de 60 litres / 16 gallons (coniques ou droits)

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver pour référence future. TLa
langue d'origine de ce manuel est I'anglais..

KITS D'ENTRETIEN Manuel d'utilisation du modele RM0725-XXX-XX (R&f. 97999-
1707)
* Utiliser uniquement des pieces de rechange ARO® pour assurer O Informations générales S-635- Elévateurs et pousseurs
la compatibilité avec la pression nominale et une durée de vie pneumatiques (Réf. 97999-635)
la plus longue possible. O Manuel d'utilisation du filtre / régulateur combiné P391XX-XXX
O

® 104217 pour la réparation du filtre / régulateur P39124-120. (Réf. 100400-59)
® 104453 pour la réparation du filtre / régulateur P39344-110. Manuel d'utilisation du filtre / régulateur combiné P393XX-XXX

® 637466 pour la réparation des joints de I'élévateur / pousseur. (Réf. 100400-69)
CARACTERISTIQUES RMO072S-XXX-XX
Modéle...............oeoiiiiiiiinns RM072S5-XXX-XX
Pression maximale de fonctionnement ... 8,6 bars (125 psig)
Limites de température maximales ....... de-12°Ca82°C
(de 10°F a 180 °F)

Dimensions de labase....... 501,7 mmx609,6 mm (19-3/4 po x 24 po)
Hauteur (abaissé)................ccooveeenn. 1106,6 mm (43-37/64 po)

(soulevé) .....ovvvvvviiiiniiinnnnn, 1864,8 mm (73-27/64 po)
COUISE. ...t 758,2 mm (29-55/64 po)
Poids ...........ooviiiiiii, 71,5kg (160 Ib)
Niveau sonore a 8,6 bars (125 psig)
(fonctionnement continu) ..........ovevveenn. 82,4db(A) ©

@ Les niveaux de pression acoustique de la pompe publiés dans ce manuel
ont été mis a jour pour refléter un niveau acoustique continu équivalent
(LAeq) satisfaisant aux normes ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en
utilisant quatre microphones.

DESCRIPTION GENERALE

L'élévateur / pousseur a double colonne modele ARO RM0725-XXX-XX
utilise deux vérins pneumatiques de 85 mm (3-1/4 po) reliés par une
traverse en acier et soudés a une plaque de fixation de haut calibre. Il
est normalement utilisé pour soulever et abaisser une pompe a fluide
et un plateau suiveur sur un fGt standard de 60 litres / 16 gallons, ou
lorsqu'il est utilisé comme pousseur, il permet d'injecter un matériau
fluide a haute viscosité dans l'orifice d'entrée de la pompe.
Lorsqu'il est correctement installé (voir « Informations générales -
Elévateurs et pousseurs pneumatiques »), cet appareil peut soulever
une pompe pour vider un f(it standard de 60 litres / 16 gallons.
L'opérateur est alors en mesure de retirer facilement la pompe du fat.
Cet élévateur / pousseur utilise une vanne de commande rotative a 3
voies qui contrdle la quantité d'air nécessaire pour soulever et abaisser
['élévateur / pousseur. Cet appareil comporte une soupape a air auxiliaire
manuelle qui permet de fournir la quantité souhaitée de pression d'air
au bas du plateau suiveur. Lorsque la vanne de commande est en
position « haut », une petite quantité de pression d'air injectée sous le
plateau suiveur permettra de soulever le plateau suiveur, la pompe et
['élévateur / pousseur en libérant la pression (voir page 3).
IMPORTANT Figure 1
Ce document est I'un des quatre documents fournis avec ce
systéme. Des exemplaires de remplacement de ces formulaires
sont disponibles sur demande.




SCHEMA DESCRIPTIF DU MODELE

RM072S-

{><
1
>

Taille des fiits
de30 a 60 litres (7 a 16 gallons)

Modéle de pousseur
2 - Double colonne

Type de pousseur
S - Typestandard

Modeéle de commande de pousseur
B - Basique
C - Commandes avancées

Option de montage de la pompe
Néant - pas de plateau suiveur

A - Ftde 60 litres (16 gallons), tige d'ancrage 4,500
B - Fatde 60 litres (16 gallons), tige d'ancrage 14,257
C - Ftde 60 litres (16 gallons), tige d'ancrage 15,757
D - Fatde 60 litres, tige d'ancrage 18,507

E - Fitde60 litres, tige d'ancrage 8,007

Modéle de pousseur avec plateau suiveur
Néant - pas de plateau suiveur

A - Modéle standard
C -Glissiere
D -Filetage

Matériau du plateau suiveur

Néant - pas de plateau suiveur

A - Aluminium

E - Acier carbone, revétement nickel chimique
C - Acierinoxydable

D - Aluminium, revétement PTFE

Modele et matériau des joints du plateau suiveur
Néant - pas de plateau suiveur

1 - Simple lévre, Nitrile (11.614") / Polyéthyléne

2-Simple levre, PTFE enduit de nitrile (11.437") / Polyéthyléne
3 - Simple levre, Polyuréthane (11.437") / Polyéthylene

4 - Simple lévre, Polyuréthane (14.500") / Polyéthylene

5 - Simple levre, Nitrile (12.281") / Polyéthyléne

7 - Single Tuyau, EPR

8- Single Tuyau, Nitrile

A-Double levre, Polyéthyléne

B - Double lévre, EPR

C-Double lévre, Nitrile
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CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT ET MESURES DE SECURITE

= Risques ou pratiques imprudentes
susceptibles d'entrainer de graves lésions
corporelles, la mort ou d'importants
dommages matériels.

= Risques ou pratiques imprudentes susceptibles
d'entrainer des blessures mineures, des
dommages aux produits ou au matériel.

NOTICE | = Informations importantes concernant

I'installation, l'utilisation ou la maintenance.

o Lire et tenir compte de tous les avertissements, mises en garde
et mesures de sécurité avant de mettre l'appareil en marche.
LIRE LE MANUEL D'INFORMATIONS GENERALES
FOURNI POUR CONNAITRE LES CONSIGNES DE
FONCTIONNEMENT ET LES MESURES DE SECURITE, AINSI
QUE D'AUTRES INFORMATIONS IMPORTANTES.
AWARNING | Ranger et utiliser I'élévateur sur une surface plane.
AWARNING | FIXER SOLIDEMENT LA BASE DE LEVAGE DES
APPAREILS FIXES SUR UN SOL EN BETON. Un élévateur mal
fixé pourrait s'avérer dangereux. Ne pas essayer d'utiliser
I'élévateur avant que toutes les mesures possibles aient
été prises pour s'assurer que I'élévateur a été correctement
installé et que la base a été fixée. Il incombe a l'installateur
de fournir les boulons / goujons d'ancrage (non fournis) et
de les couler solidement dans du béton ayant une épaisseur
supérieure a 50,8 mm (2 po).

SIS

Risque de décharge
électrique. Heurter des
appareils électriques
peut provoquer des
blessures.

Veillera ce quela
zone située au-
dessus de I'appareil
soit exempte de tout
dispositif électrique.

EVITER LES CHOCS ELECTRIQUES. S'assurer
que la zone située au-dessus de I'élévateur est exempte
d'appareils, de dispositifs et de cablage électriques.
Examiner la zone de travail et prendre les mesures
nécessaires pour veiller a ce que la zone soit suffisamment
dégagée pour que I'élévateur et le bloc pompe puissent se
soulever et fonctionner sans entrave.

=

Garder les mains

adistance lors de
I'alignement avec
le ft.

Risque de pincement.
Le plateau suiveur
peut s'abaisser rapi-
dement et causer

des blessures.

mains a distance lors de I'alignement avec le fat. Lors du
soulévement et de I'abaissement, I'élévateur peut rester
suspendu ou l'abaissement peut étre temporairement
restreint. L'élévateur pourrait, dans certains cas, s'abaisser
soudainement et ainsi représenter un danger. Si le plateau
suiveur ne pénétre pas correctement dans le fit, NE PAS
ESSAYER DE LE REPLACER AVEC LES MAINS. Relacher la
pression d'abaissement, soulever I'élévateur, rajuster le fiit
et redémarrer.

[AWARNING|SE TENIR A L'ECART. Lors du levage ou de
I'abaissement de I'élévateur, se tenir a I'écart et manipuler
I'appareil a partir d'un endroit sir.

Pression dangereuse.
Peut entrainer des
blessures ou des
dommages matériels.

Ne pas dépasser la
pression maximale
d'entrée d'air.

PRESSION DANGEREUSE. Ne pas dépasser la
pression maximale d'entrée d'air de 8,6 bars (125 psig).
Faire fonctionner I'élévateur a une pression supérieure
peut endommager I'élévateur et / ou causer des lésions
corporelles et / ou des dommages matériels. Ne pas
procéder a I'entretien ou au nettoyage de la pompe, des
tuyaux ou de la vanne de distribution pendant que le
systéme est pressurisé.

NE PAS DEPASSER LES LIMITES DE PRESSION DU
FUT. S'informer des limites de pression du fiit et réguler la
pression d'air dans les valeurs limites de sécurité lors de
I'alimentation en air du plateau suiveur.

Placer la vanne principale en position « neutre »
(au centre) avant que la pression d'air ne soit directement
connectée ou injectée dans le systéme.

Dépressuriser I'élévateur / pousseur avant de
procéder a son entretien en déconnectant l'alimentation
d'air principale et en tournant la vanne principale de
maniére a relacher la pression. Les étiquettes de mise en
garde de rechange (« Dépressuriser » / Réf. 97165) sont
disponibles sur demande.

S'assurer que tous les opérateurs de cet appareil
ont été formés aux mesures de sécurité au travail, qu'ils
en comprennent les restrictions et qu'ils portent leurs
lunettes / équipement de protection nécessaires.

Pour prolonger la durée de vie des joints, les lubrifier
al'aide de la graisse Gadus® S2 U1000 lors du remontage.
NOTICE |Pour prévenir toute défaillance prématurée de

RISQUE DE PINCEMENT. Le plateau suiveur peut
s'abaisser rapidement et causer des blessures. Garder les

la tige de piston et/ou des joints, il convient de nettoyer
réguliérement la tige du piston pour éviter I'accumulation
de déchets et autre type de contamination.

INSTALLATION DE L'ELEVATEUR / POUSSEUR

Une installation incorrecte du systéme élévateur
peut entrainer des blessures graves et des dommages
matériels. Lire les mises en garde ci-dessus.

1. Ce systéme d'élévateur / pousseur est livré entierement monté.

2. Déterminer I'emplacement ou I'élévateur / pousseur doit étre
installer et préter une attention particuliere a la zone située au-
dessus du périmétre de travail. Cette zone située au-dessus de
I'élévateur doit étre libre, sans obstacles et située a |'écart de tout
dispositif électrique.

3. LAPLAQUE DE MONTAGE DE LA BASE DE L'ELEVATEUR DOIT
ETRE SOLIDEMENT FIXEE AU SOL EN BETON. La plaque de
montage peut directement servir de modéle pour déterminer
les zones de fixation adéquates.

4, Fixer la pompe sur la plaque de montage. REMARQUE :Le poids
total de la pompe a piston et des accessoires (plateau suiveur,
etc.) ne doit pas dépasser 113,4 kg (250 Ib).

5. Installer le flexible d'air de la pompe et le flexible d'air du plateau
suiveur a partir de la valve de commande.

6. Fixer le bouchon de purge sur le plateau suiveur.

REMARQUE : Lors du raccordement de I'alimentation en air a l'arrivée
d'air de I'élévateur / pousseur, maintenir l'orifice d'entrée avec une
clé afin d'éviter d'éventuels dommages aux connexions du filtre-
régulateur.

REMARQUE : Le pousseur a été testé en usine. Il convient de
procéder a une vérification générale de I'appareil pour détecter
d'éventuelles fuites, les raccords du systeme pouvant s'étre desserrés
lors de I'expédition.

REMARQUE : Resserrer tous les éléments de fixation avant
utilisation.

REMARQUE : Si une fuite est détectée autour du plateau suiveur,
vérifier la pression d'air de |'élévateur / pousseur, ainsi que tous
les raccords et éléments de fixation pour s'assurer qu'ils sont bien
serrés.

RM072S-XXX-XX (fr)
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CONSIGNES D'UTILISATION

CONSIGNES D'UTILISATION / PROCEDURE DE MISE EN
FONCTION INITIALE.

SE TENIR A L'ECART LORS DU LEVAGE OU DE
L'ABAISSEMENT DE LELEVATEUR. Lire les mises en garde a
la page 2.

ELEMENTS DE COMMANDE PNEUMATI

UES DE L'ELEVATEUR / POUSSEUR, DE LA
POMPE ET DU PLATEAU SUIVEUR

Modele RM072S-BXX-XX

A -Entrée d'air (RM0725-BXX-XX - 1/4 - 18 NPT)
(RM072S-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT)

B - Manométre de I'élévateur / pousseur
C - Filtre a air / régulateur
de I'élévateur / pousseur

Etiquette 97102

D -Vanne d'alimentation en air du plateau suiveur
E - Levier de commande de I'élévateur / pousseur
F - Filtre a air / régulateur de la pompe

G - Vanne d'alimentation en air de la pompe

H - Manomeétre de la pompe

Figure 2

Modeéle RM072S-CXX-XX

D A B C F H G

Vanne d'alimentation en
air du plateau suiveur

-4 By

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS) :

1. Vérifier I'espace libre au-dessus de la pompe / du flt. Sassurer
qu'aucun objet ne se trouve au-dessus de I'élévateur / pousseur.
Consulter également la section « Consignes de fonctionnement
et mesures de sécurité », a la page 2.

2. Raccorder I'alimentation en air (maximum 8,6 bars / 125 psig) a
I'entrée d'air. Régler la pression de I'air a I'aide du régulateur de
pression de I'élévateur / pousseur (tourner le bouton dans le
sens des aiguilles d'une montre) a 1,4 bar (20 psig).

3. Tourner le levier de la valve de commande sur la position « haut ».

4. Soulever I'élévateur / pousseur suffisamment haut pour balayer la
hauteur du fiit. Arréter le levage de I'élévateur en tournant le levier
de la valve de commande sur la position « neutre » (au centre).

5. Une fois que le systéme d'élévateur / pousseur et la pompe
sont en position « haut », installer un fit ouvert rempli de
matériau au centre de la base de I'élévateur / pousseur.

6. Lubrifier le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur
avec de la graisse. REMARQUE : Veiller a ce que la graisse soit
compatible avec le matériau utilisé. Cela permet une bonne
insertion dans le fit et empéche I'adhésion d'agents de cure au
joint.

7. Vérifier que le bouchon de purge du plateau suiveur se visse et se
dévisse facilement. Il est recommandé de lubrifier le filetage du
bouchon pour empécher tout dépdt du composé a cet endroit.

POUR ABAISSER L'ELEVATEUR :

RISQUE DE PINCEMENT. Le plateau suiveur peut
s'abaisser rapidement et causer des blessures. Garder les
mains a distance lors de I'alignement avec le fit. Lire les
mises en garde a la page 2.

REMARQUE : Veiller a ce que le bouchon de purge du plateau
suiveur ait été retiré, de sorte que l'air retenu entre le suiveur et le

matériau puisse sortir par ce conduit.

REMARQUE : L'élévateur / pousseur peut mettre du temps
avant de commencer a s'abaisser. La pression d'air a l'intérieur
de la chambre a air de la colonne doit diminuer avant qu'il ne
commence a s'abaisser.

1. Tourner le levier de la valve de commande sur la position « bas
» et amorcer I'abaissement de la pompe.

2. Replacer le bouchon de purge une fois que le matériau
commence a suinter a l'ouverture du conduit.

3. Modele RM072S-CXX-XX : L'appareil est maintenant prét a
fonctionner. Ouvrir la valve d'alimentation en air de la pompe.
Régler la pression d'air sur le régulateur / filtre de la pompe (tourner
le bouton du régulateur de la pompe dans le sens des aiguilles d'une
montre) jusqu'a ce que la pompe ait commencé a tourner.

4, Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec le matériau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (FONCTIONNEMENT NORMAL) :

1. Modele RM072S-CXX-XX : Fermer la vanne d'alimentation en
air de la pompe.

2. Tourner le levier de la valve de commande sur la position « haut ».

3. Soulever |'élévateur / pousseur suffisamment haut pour balayer la
hauteur du f(it. Arréter le levage de I'élévateur en tournant le levier
de la valve de commande sur la position « neutre » (au centre).

POUR REMPLACER LE FUT:

REMARQUE : Le levier de la valve de commande doit étre en position
«neutre » et la valve d'alimentation en air de la pompe doit étre fermée.
1. Pour éviter tout dommage, NE PAS TROP PRESSURISER LE FUT.
2. Ouvrir la valve d'alimentation en air du plateau suiveur afin de

faire entrer I'air sous le plateau suiveur.

3. Tourner le levier de la valve de commande sur la position « haut ».
4. Installer un nouveau fGt au centre de la base. Retirer le couvercle.

* ARO® est une marque déposée de la société Ingersoll-Rand ¢ Gadus® est une marque déposée de la société Shell Oil ¢
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LISTE DES PIECES / RM072S-XXX-XX

Elément n°| Description (dimensions) Qté | Référence Elément n°| Description (dimensions) Qté | Référence
1| Ecrou (M24x3-6h) (4) 196693 35 | Decal (avertissement) (non illustré) (1) 193922
2 | Rondelle frein (245 mm @int. x40 mm @ ext) (4) | 94036746 36 | Silencieux d'échappement (1/4-18NPT) (1) |20313-2
3 | Rondelle (25 mm@int. X 44 mm @ ext) (2) [96705611
© 4 | Joint torique (3/16pox3-1/4poPext) (4) |Y325-336 Les éléments indiqués ci-dessous sont uniquement compatibles avec
5 | Piston (2) | 96677 le modéle RM072S-CXX-XX
© 6 | Joint torique (1/8pox1-1/4poBext) (2) |Y325-214 40 | Coude male (raccord 1/4- 18 NPTx 1/2 po B ext) (1) | 59756-162
7 | Butée (2) 196233 41 | Raccord (1/2po@ext.x33 po) (1) |194978-(@)
8 | Tige de piston (2) 197009 42 | Coude male(raccord 1/4-18 NPTx 5/16 po @ ext.) (2) |59756-158
9 | Base et bloc cylindre (1) {97011 43 | Filtre/Régulateur superposé (1/2-14NPT) (1) | P39344-110,
10 | Raccord (s/16podextX36p0) (1) | 94980-(0) 44 | Tuyau rangement automatique () | 62802312
11 | Té (1/4-18NPTx5/16 poDext) (2) [59757-158 (1/2po@int. X9 pi)
12 | Raccord en T (1/4-18NPT) (1) |Y43-32-C 45 | Rondelle (6:4mm@int. X 12mm @ ext) (4) | 97115
13 | Bloc support (1) | 97088 46 | Coude méale-femelle (1/2-1aNpT) (1) | Y43-4-C
14 | Vanne rotative a levier (1) | M512LR 47 | Bloc collecteur (172- 14NPT) (1) | 104413-4-2
15 | Coude male (raccord 1/4- 18 NPTx5/16 po @ ext) (5) | 59756-158 48 | Bouchon fileté (1/4-18NPTx13/32po) (3) |Yv227-3-L
16 | Raccord (5/16 po @ ext. X 6-3/4 po) (1) [94980-(0) 49 | Vis de montage (M6x1-69x 16 mm) (4) {97105
17 | Embout (1/4-18NPTx1-1/2 po) (1) |Y27-52-C 50 | Manomaétre (0- 11 bars ou0- 160 psig) (1) | 29850
18 | Kit de montage (1) 196733 51 | Vanne de verrouillage (1/2-14NpT) (1) | 104392-4
19 | Raccord (5/16 po @ ext.x45 po) (1) [94980-(0Q) 52 [ Embout (1/4-18NPTx7/8 po) (1) [Y27-12-C
20 | Raccord (5/16 poBext.x61po) (1) [94980-(0Q) 53 | Raccord (5/16 po@ext.x 11po) (1) [94980-(0)
. Ki_t dlentretoises de fixation (modéle RM0725-8 @) | 104304 54 | Adaptateur muralenT (2) | 104401
uniquement) 55 | Vis a téte ronde (M10x1,5-6 gx 18 mm) (1) | 96696
” Kit d’adaptateur de tuyau (14- 18NPT) (modee a1 | 10aa782 56 | Support de cloison (1) 197093
RM0725-B uniquement) 57 | Raccord pour cloison (raccord 1/2-14NPTx1/2po@ext)| (1) | 96713
23 | Couvercle (2) | 96704 58 Moyeu d'adaptation (male3/4- 14NPT x femelle (1) | vas-oc
© 24 | Bague d'usure (-1/4po@int.X 13/8poBext) (2) |96755 1/2- 14NPT)
© 25 | Coupelle en U (5/32pox1-9/16 po B ext) (2) [96754 59 ;ﬁ:ge Méle (raccord 112- 1ANPTx1/2po @ ext)(non (1) |59756-362
26 | Raccord (5/16 po @ ext. x 30 po) (1) | 94980-(0)
29 | Embout (1/4- 18NPTx2:172 po) modéle RM0725.8 (1) | yas-12C O | Raccord de vrac (5/16 po@ext. x 100 pi (1) | 94980-100
uniquement) ® | Raccord de vrac (1/2 po @ ext.x 100 pi) (1) |94978-100
30 | Vanne d'arrét (1/4-18NPT) (1) [Y28-1
31 | Viis de montage (Méx1-égx4omm) (2) | 96719 © | Paquet de graisse Gadus 52 U1000 (1) | 94833
32 | Visa téte ronde M10x1,5-6gx 18 mm) (9) | 96696 © | Eléments compris dans le kit d'entretien| (1) | 637466
33 | Manométre (0- 11 bars ou 0 - 160 psig) (1) 129850
34 | Filtre/Régulateur superposé (1/4-18NPT) (1) | P39124-120
DEMONTAGE REMONTAGE

>

© N

Relever la pompe, le plateau suiveur et le pousseur du f(it.
Débrancher I'alimentation en air et dépressuriser le pousseur en
tournant la valve (14) en positions « haut » et « bas ».

Modeéle RM072S-CXX-X : Débrancher le tuyau (44) de la valve de
verrouillage (51) et le tuyau (41) du coude male (40).
Débrancher le raccord (26) du plateau suiveur et retirer la
pompe du pousseur.

Dévisser I'écrou (1) et retirer la rondelle (2).

Retirer le kit et les éléments de montage (18).

Débrancher les raccords (10, 16, 19 et 20).

Enlever les vis (32) et retirer le bloc support et les éléments de
commande pneumatiques du pousseur (13).

Enlever le couvercle (23) de la base et bloc cylindre (9) et la tige
de piston (8).

. Enlever la tige de piston (8) et les éléments de la base et bloc

cylindre (9).

. Enlever I'écrou (1) et retirer les rondelles (2 et 3), le piston (5) et

la butée (7).

Lubrifier et fixer les joints toriques (4 et 6) sur le piston (5).
Monter la butée (7), le piston (5) et la rondelle (3) sur la tige

de piston (8) et fixer avec la rondelle frein (2) et I'écrou (1).
REMARQUE :Serrer I'écrou (1) a 101,7 Nm (75 pi Ib).

Faire glisser soigneusement la tige de piston et les éléments
dans la base et bloc cylindre (9).

Lubrifier et fixer le joint torique (4), la coupelle en U (25) (faire atten-
tion au sens de la lévre) et la barrette d'usure (24) au couvercle (23).
Placer le couvercle (23) a I'extrémité de la tige de piston (8) et
dans la base et le bloc cylindre (9) en veillant a ne pas abimer la
coupelle en U (25).

Installer le bloc support et les éléments de commande
pneumatiques (13) et fixer avec les vis (32). REMARQUE : Serrer
les vis (32) a 27,1 Nm (20 pi Ib).

Placer le kit de montage (18) sur les tiges de piston (8).

Placer la rondelle frein (2) et I'écrou (1). REMARQUE : Serrer
I'écrou (1) a 101,7 Nm (75 pi Ib).

Reconnecter tous les raccords.

RM072S-XXX-XX (fr)
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LISTE DES PIECES / RM072S-XXX-XX

5
6D
40
S— 3
— 1
Schéma A SchémaB
1=
= CONDITIONS REQUISES AU MONTAGE
DE COUPLES =
REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS 2
DE FIXATION.
écrou (1), 101,7 Nm (75 pi Ib). 18

LUBRIFICATION / JOINTS D'ETANCHEITE

<= Lubrifier tous les joints toriques, les coupelles en U 8
et les piéces de raccordement avec la graisse Gadus /

$2U1000.

23

voir schéma A

|

Figure 3
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LISTE DES PIECES / RM072S-XXX-XX

< CONDITIONS REQUISES AU MONTAGE DE

COUPLES =

vis (21), 0,45 Nm (4 po Ib).
vis (31),10,7-11,3Nm (95 - 100 po Ib).
Vis a téte ronde (32), 27,1 Nm (20 pi Ib).
Vis (49), 10,7 - 11,3 Nm (95 - 100 po Ib).
Vis (54), 1,9 Nm (17 po Ib).
Vis a téte ronde (55), 27,1 Nm (20 pi Ib).

REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS DE FIXATION.

LUBRIFICATION / JOINTS D'ETANCHEITE

= Appliquer du mastic anaérobie au filetage male lors du montage.

er———

Az Tl T
’|||‘||ﬁ L) ==L b tiet 2
B
(8 nme:] a = LI"'TI
!
46 @
45
42

&

Figure 4

53
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LISTE DES PIECES / RM072S-XXX-XX
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DESCRIPTION DU MODELE / OPTIONS DU PLATEAU SUIVEUR

EMPREINTE « D »

—
(RACCORD 2 PO - 11 1/2 NPTF-1)|

67486-1 gg')l')

67487-1

67518-1

D11.437 __
(290.5 mm)

67486-2

67486-3

PN 67134 (316 SST)
Adapte la plaque suiveuse « A » a la pompe « C»

Figure

67486-4

Modeéle Dlme:;::::de = Matériau suiveur| Joint type Joint Matériau Joint Diamétre Asiz:r‘::rarge
RMO072S-XXA-A7 Alumi EPR 67347-2
uminum
RM0725-XXA-A8 Simple Nitrile 67347-1
11.440" (290.6 mm)
RM072S-XXA-T7 Aluminum, revéte] tuyau EPR 67347-12
RM072S-XXA-T8 ment PTFE Nitrile 67347-11
RM072S-XXA-E1 Nitrile / Polyéthyléne 11.614”(295.0mm)| 67485-2
RM072S-XXA-E3 M°dé'e”;§?"dard imoje Jaupel_FOuréthane/Polyéthyléne |11437" (2005 mm)| 67485-1
imple lévre
RM072S-XXA-E5 . P Nitrile/Polyéthyléne 12.281"(311.9 mm) 67485-3
Acier carbone,
RM072S-XXA-E4 Nickel chimique Polyuréthane/Polyéthyléne |14.500”(368.3 mm)| 67485-4
RMO0725-XXA-EA Revétement Polyuréthane 66732-1
RMO0725-XXA-EB Dlzc:’:e EPR 11.609” (2949 mm)|  66732-2
RM072S-XXA-EC Nitrile 66732
RM072S-XXC-E1 Nitrile/Polyéthyléne 11.614"(295.0 mm) 67486-2
RM072S-XXC-E3 Simple I Polyuréthane/Polyéthyléne |11.437”(290.5mm)| 67486-1
imple lévre — — ”
RM072S-XXC-E5 Acier carbone, Nitrile/Polyéthyléne 12.281"(311.9mm)| 67486-3
RM072S-XXC-E4 Glissidre Nickel chimique Polyuréthane/Polyéthyléne |14.500”(368.3 mm)| 67486-4
RMO0725-XXC-EA “c” Revétement Polyuréthane 667311
RM072S-XXC-EB Dl‘é’;':’e'e EPR 11.609" (2949 mm)|  66731-2
RM072S-XXC-EC Nitrile 66731
RMO72S-XXC-S2 PTFE endmttht:ﬁér:\lglle [ Polyé- 67487-1
Acier inoxydable |Simple lévre| - — —11.437"(290.5 mm)
RM0725-XXD-S2 | Filetage“D” PTFE enduit de nitrile / Polyé 675181
thyléne
PLATEAU SUIVEUR
@ 14.500
K . — | D11 D11.440
B <gt;; o (?95111) ] (?1 Lyt 3683 mm) (G945 ) (290.6 mm)
EMPREINTE « A » =
(RACCORD BOULONNE)
— 67485-1 67485-2 67485-3 67485-4
211437 ?11.614 12281 @14.500 ?11.609
r (290.5 mm) (295.0 mm) (311.9mm) (368.3 mm) (294.9 mm)
EMPREINTE«C» —
(RACCORD COULISSANT)

66731-X

PN 67136 (316 SST)

Adapte la plaque suiveuse « A »

6

alapompe«D»

RM072S-XXX-XX (fr)
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OPTIONSDE —
‘CONFIGURATION

\

1

‘ @9.511

f (242 mm)

]
.

0

.

‘ @10.302

‘ @10.901

I (277 mm)

e AR

———|

(- 1 @12.250

a \ T

BAGUE ANTI-EXTRUSION MODULAIRE

—
\
y

1~

‘ @9.511 ‘

(262 mm)

} 210.302 }

‘ @10.901

. 2 o _
m//////// S 4/////////////11\

[ (277 mm) |

<

@12.250

(311 mm)

ible sur les modéles suit

(311 mm)

: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

Idéal pour les tambours 16G 67485-4

& 67486-4 uniquement it

Figure 7

DIMENSIONS

24.884"

P
1500 220000 ——
30.562" )
4 LIEUX [ 1000

e 24.000"——

28223

e 16375"— |

29.85"
perfectionné

43.568"

Figure 8
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MANUALE DELLOPERATORE

L
RMO072S-XXX-XX

TRA QUESTI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE.
INCLUDERE | MANUALLI: S-635 Informazioni generali (codice 97999-635).

RILASCIO: 12-14-12
REVISION: 10-27-17
(REV: D)

RM072S-XXX-XX
SOLLEVATORE / RAM A DUE COLONNE

Utilizzabile con fusti da 60 litri / 16 galloni (a barile o cilindrici)

&

RPRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO
O DELLA MANUTENZIONE DI, QUESTA APPARECCHIATURA,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE

La distribuzione di queste informazioni all'operatore & responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.La lingua
originale del presente manuale € l'inglese.

KIT DI MANUTENZIONE

® Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per garantire
la compatibilita della pressione nominale e la massima durata
di servizio.

® 104217 per riparazione del filtro / regolatore P39124-120.

® 104453 per riparazione del filtro / regolatore P39344-110.

® 637472 per riparazione delle guarnizioni del sollevatore / RAM.

SPECIFICHE

Modelloserie .......................... RMO072S-XXX-XX
Pressione massima di esercizio......... 8,6 bar (125 psig)
Limiti massimi di temperatura....... da-12°Ca82°C(da 10°Fa 180°F)
Dimensioni della base ... .. 501,7 mm x 609,6 mm (19-3/4" x 24")
Altezza (abbassato)..................... 1106,6 mm (43-37/64")

(sollevato) .....coovvvvveiiinnn. 1864,8 mm (73-27/64")
(17T T 758,2 mm (29-55/64")
PESO ..o 71,5kg (160 Ib)

Rumorosita a 125 psig (funzionamento continuo) ... 82,4 db(A) ®

@ I livelli di pressione sonora pubblicati in questo manuale sono stati
aggiornati al Livello Sonoro Continuo Equivalente (LAeq) per soddisfare
gli scopi di ANSI S1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 usando quattro
postazioni microfoniche.

IMPORTANTE

Questo é uno dei quattro documenti che supportano il sistema.

Copie sostitutive di questi moduli sono disponibili su richiesta.

& Manuale dell'operatore del modello RM072S-XXX-XX (codice

97999-1707)

O S-635 Informazioni generali - Sollevatori e RAM azionati ad aria
(codice 97999-635)

O Manuale dell'operatore del filtro /regolatore aggiuntivo
P391XX-XXX (codice 100400-59)

O Manuale dell'operatore del filtro /regolatore aggiuntivo
P393XX-XXX (codice 100400-69)

DESCRIZIONE GENERALE

I sollevatore / RAM a due colonne ARO, modello RM0725-XXX-

XX utilizza due cilindri da 3-1/4" azionati ad aria, collegati da un
elemento trasversale in acciaio e saldati a una pesante base di
grosso spessore. Normalmente viene utilizzato per sollevare e
abbassare una pompa di movimentazione fluidi, con relativa
piastra premifluido, all'interno e all'esterno di un fusto standard da
60 litri / 16 galloni oppure, utilizzato come pistone, puo forzare del
materiale fluido ad alta viscosita nell'ingresso della pompa.
Quando é fissata nel modo corretto (vedere “Informazioni generali
- Sollevatori e RAM azionati ad aria"), questa unita € in grado di
sollevare una pompa liberando lo spazio per un fusto standard

da 60 litri / 16 galloni. L'operatore & quindi in grado di rimuovere
facilmente la pompa dal fusto.

Questo sollevatore / RAM utilizza una valvola di controllo rotante

a 3 vie che controlla I'aria necessaria per sollevare e abbassare il
sollevatore / RAM. Questa unita comprende una valvola manuale
ausiliaria per I'aria, utilizzata per inviare una pressione d'aria
controllata sul fondo della piastra premifluido. Quando la valvola di
controllo e in posizione “alto”, una ridotta pressione d'aria applicata
sotto la piastra premifluido aiuta a sollevare la piastra, la pompa el
sollevatore / RAM riducendo il vuoto (vedere a pagina 3).

RM072S-XXX-XX

Figura 1




TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

RM072S-

{><
1
>

Dimensioni contenitore
07 - 16 galloni

Genere del RAM
2 - Due colonne

Tipologia del RAM
S - Perimpieghi standard

Genere di controllo del RAM
B - Base
C - Comandi avanzati

Opzione di montaggio della pompa
Vuoto - Senza piastra premifluido

A - Contenitore da 16 galloni, tirante 4.500
B - Contenitore da 16 galloni, tirante 14.257
C - Contenitore da 16 galloni, tirante 15.757
D - Contenitore da 16 galloni, tirante 18.507
E - Contenitore da 16 galloni, tirante 8.007

Genere della piastra premifluido del RAM
Vuoto - Senza piastra premifluido

A - Riquadro standard
C - Ascorrimento
D - Filettatura per tubo

Materiale della piastra premifluido

Vuoto - Senza piastra premifluido

A - Alluminio

E - Acciaio al carbonio, nichelatura non elettrolitica
C - Acciaio inox

D - Alluminio con rivestimento in PTFE

Tipo e materiale della tenuta della piastra premifluido
Vuoto - Senza piastra premifluido

1 - Bordo singolo, Nitrile (11.614") / Polietilene

2 - Bordo singolo, Nitrile rivestito di PTFE (11.437") / Polietilene
3 - Bordo singolo, Poliuretano (11.437") / Polietilene

4 - Bordo singolo, Poliuretano (14.500") / Polietilene

5 - Bordo singolo, Nitrile (12.281") / Polietilene

7 - Tubo singolo, EPR

8- Tubo singolo, Nitrile

A - Bordo doppio, Poliuretano

B - Bordo doppio, EPR

C - Bordo doppio, Nitrile
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PRECAUZIONI DI FUNZIONAMENTO E SICUREZZA

le mani lontane durante I'allineamento del contenitore.
Nella funzione di sollevamento e abbassamento, il
sollevatore potrebbe bloccarsi in alto o la discesa
potrebbe essere temporaneamente limitata. In alcune
causare infortuni o danni di minore entita al situazioni, il sollevatore potrebbe abbassarsi in modo
prodotto o alle proprieta. improvviso ed essere pericoloso. Se la piastra premifluido
= Informazioni importanti per l'installazione, non entra correttamente nel fl:lStO., NON TENTARE DI
il funzionamento o la manutenzione. RIPOSIZIONARLO CON LE MANI. Rilasciare la pressione che
lo spinge verso il basso, alzare il sollevatore, riallineare il

/AAVVERTENZA| = Rischi o prassi non sicure che possono
causare infortuni gravi, anche mortali, o seri

danni alle proprieta.
= Rischi o prassi non sicure che possono

¢ Prima dell'uso, leggere e prendere in considerazione tutte fusto e ripetere l'operazione.
le avvertenze, gli avvisi e le precauzioni di sicurezza. RESTARE FUORI DAL RAGGIO D'AZIONE. Quando
CONSULTARE IL MANUALE DI INFORMAZIONI si alza o si abbassa il sollevatore, restare fuori dal raggio
GENERALI ACCLUSO PER LE PRECAUZIONI DI d'azione e azionarlo da una posizione sicura.

FUNZIONAMENTO E SICUREZZA E PER ALTRE INDICAZIONI
IMPORTANTI.

Immagazzinare e azionare il sollevatore su una
superficie piana.

IN CASO DI UNITA STAZIONARIE, ANCORARE
SALDAMENTE LA BASE DEL SOLLEVATORE AL PAVIMENTO

IN CALCESTRUZZO. Un sollevatore non adeguatamente .
fissato potrebbe non essere sicuro. Non tentare di utilizzare il PRESSIONE PERICOLOSA. Non superare la pressione

Pressione pericolosa. Non superare la
; . Puo causare infortuni pressione dell’aria
i/ > o danni alle proprieta. massima in ingresso.

sollevatore finché non si sono prese tutte le misure possibili massima dell'aria in ingresso, pari a 8,6 bar (125 psig). Il
per assicurare che il sollevatore sia stato adeguatamente funzionamento del sollevatore a pressioni piu alte puo
installato e che la base sia stata fissata. E compito danneggiare il sollevatore o causare infortuni o danni alle
dell'installatore fornire bulloni / perni difissaggio (non inclusi), proprieta. Mentre l sistema & in pressione, non si deve eseguire
che dovranno essere fissati saldamente a un pavimento in alcuna operazione di manutenzione o pulizia sulla pompa, sui
calcestruzzo con spessore maggiore di 50 mm (2"). tubi o sulla valvola di distribuzione.

NON SUPERARE I LIMITI DI PRESSIONE DEL FUSTO.
Quando si regola la mandata d'aria alla piastra premifluido,
@ necessario conoscere le limitazioni di pressione del fusto e
impostare la pressione dell'aria entro i limiti di sicurezza.

Collocare la valvola principale in posizione
“neutra” (centrale) prima di aprire I'aria in pressione o
collegarla direttamente al sistema.

[AAVVERTENZA| PREVENZIONE DELLE FOLGORAZIONI. Assicurarsi Depressurizzare il sollevatore / RAM prima di

Rischio di folgorazione. =~ Mantenere sgombra
Gli urti contro apparecchi  da dispositivi
elettrici possono causare  elettrici I'area
infortuni. soprastante.

che I'area sopra il sollevatore sia libera da apparecchi eseguire la manutenzione, scollegando la mandata d'aria
elettrici, dispositivi e cablaggi. Esaminare I'area di lavoro principale e ruotando la valvola principale in modo da
e fare in modo che l'altezza da terra sia sufficiente a fare scaricare la pressione. Un'etichetta di avvertenza sostitutiva
in modo che il sollevatore e la pompa possano sollevarsi (“Depressurizzare” / codice 97165) & disponibile a richiesta.

all'altezza massima e funzionino adeguatamente. Accertarsi che tutti gli operatori di questa

apparecchiatura siano stati addestrati all’'uso di prassi di

Pericolo di schiacciamento. Tenere le mani lavoro sicure, conoscano le limitazioni dell’apparecchiatura e

¥ lloremifluido puod lontane durante indossino occhiali/indumenti di sicurezza quando & necessario.

%’w alfbassarsi rap?damente Iallineamento del AVVISO |Peraumentare la durata delle guarnizioni, lubrificarle
causando infortuni. contenitore. con grasso Gadus® S2 U1000 durante il riassemblaggio.

AVVISO |Per evitare che l'asta del pistone e/o le guarnizioni

o si guastino precocemente, é consigliabile tenere I'asta del

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premifluido pistone pulita e libera da detriti e da qualsiasi altro tipo di

puo abbassarsi rapidamente causando infortuni. Tenere contaminante.

INSTALLAZIONE DEL SOLLEVATORE / RAM

L'installazione non corretta del gruppo di 6. Montare il tappo di sfiato sulla piastra premifluido.
sollevamento puo provocare gravi infortuni e danni alle

proprieta. Leggere le avvertenze riportate in precedenza. NOTA: Quando si monta la tubazione dell'aria sul sollevatore /
1. 1l gruppo sollevatore /RAM viene fornito completamente RAM, tenere ferma la porta di ingresso dell'aria con una chiave per
assemblato. evitare possibili danni alle connessioni con il filtro - regolatore.
2. Individuare la posizione desiderata per il sollevatore / RAM e
prestare particolare attenzione all'area di lavoro soprastante. NOTA: Il RAM é stato collaudato in fabbrica. In genere si dovrebbe
L'area sopra il sollevatore deve essere aperta, senza ostacoli e a controllare I'unita per verificare I'assenza di perdite, in quanto i
distanza di sicurezza da qualsiasi dispositivo elettrico. raccordi del sistema potrebbero essersi allentati durante la spedizione.

3. LAPIASTRA DI BASE SU CUI VIENE MONTATO IL SOLLEVATORE
DEVE ESSERE SALDAMENTE ANCORATA AL PAVIMENTO IN NOTA: Prima del funzionamento stringere nuovamente tutti i
CALCESTRUZZO. La stessa piastra di base puo essere utilizzata dispositivi di fissaggio.
come maschera per determinare le corrette posizioni di ancoraggio.

4, Assemblare la pompa sulla piastra di montaggio. NOTA:II NOTA: In caso di perdite di materiale intorno alla piastra
peso associato della pompa a pistone e degli accessori (piastra premifluido, controllare la pressione del sollevatore / RAM e
premifluido, ecc.) non deve superare i 113,4 kg (250 Ib). controllare tutti i raccordi e le fascette per assicurarsi che siano

5. Installare il tubo dell'aria della pompa e il tubo dell'aria della saldamente fissati.
piastra premifluido in uscita dalla valvola di controllo.
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ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE.

TENERSI A DISTANZA QUANDO SI ALZA O SI
ABBASSA IL SOLLEVATORE. Leggere le avvertenze a pagina 2.

Modelli RM072S-BXX-XX

E D B C A

(RM0725-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT)
B - Indicatore di pressione del sollevatore /

C - Filtro / regolatore dell'aria del
sollevatore / RAM

della pompa

CONTROLLI DELL'ARIA DEL SOLLEVATORE / RAM, DELLA POMPA E DELLA PIASTRA PREMIFLUIDO

97102 Etichetta

A -Ingresso dell'aria (RM072s-BXX-XX - 1/4 - 18 NPT) D -Valvola di alimentazione dell'aria
della piastra premifluido
E -Leva di controllo della pressione
RAM del sollevatore / RAM
F - Filtro / regolatore dell'aria della pompa
G - Valvola di alimentazione dell'aria

H - Indicatore di pressione della pompa

Figura 2

Modelli RM072S-CXX-XX

E D A B C F H G

Valvola di alimentazione dell'aria
della piastra premifluido

5 11

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Prendere nota dello spazio sopra fra la pompa e il fusto.
Assicurarsi che lo spazio sopra il sollevatore / RAM sia libero
da qualsiasi oggetto. Inoltre, fare riferimento a “Precauzioni
operative e di sicurezza”, a pagina 2.

2. Collegare la mandata d'aria (massimo 8,6 bar / 125 psig)
all'ingresso dell'aria. Regolare la pressione dell'aria sul regolatore
di pressione del sollevatore / RAM (ruotare la manopola in senso
orario) fino a 1,4 bar (20 psig).

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "alta".

4. Alzare il sollevatore / RAM quanto basta per liberare |'altezza del
fusto. Arrestare il movimento del sollevatore verso l'alto spostando
la leva della valvola di controllo in posizione "neutra” (al centro).

5. Quando il gruppo del sollevatore / RAM e della pompa si trova
in posizione “alta”, posizionare e centrare un fusto aperto di
materiale sulla base del sollevatore / RAM.

6. Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del
premifluido inferiore utilizzando del grasso. NOTA:Assicurarsi
che il grasso sia compatibile con il materiale erogato. Questo
assicura un inserimento agevole nel fusto e al contempo evita
che i composti solidificanti si incollino alla guarnizione.

7. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premifluido per
accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia di
lubrificare i filetti del tappo per contribuire a prevenire un
possibile accumulo di composto in questo punto.

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premifluido
puo abbassarsi rapidamente causando infortuni. Tenere
le mani lontane durante I'allineamento del contenitore.
Leggere le avvertenze a pagina 2.

NOTA: Assicurarsi che il tappo di sfiato sulla piastra premifluido sia
stato rimosso, in modo che l'aria intrappolata fra il premifluido e il
materiale possa fuoriuscire dallo sfiato.

NOTA: Il sollevatore / RAM potrebbe fermarsi momentaneamente
prima di iniziare ad abbassarsi. Prima che inizi a scendere, la
pressione all'interno della camera d'aria deve diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "bassa" e
procedere con l'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale inizia a
fluire dall'apertura di sfiato.

3. Modelli RM072S-CXX-XX: Ora l'unita & pronta per il funzionamento.
Aprire la valvola di alimentazione dell'aria della pompa. Regolare
la pressione dell'aria sul filtro / regolatore della pompa (ruotare
in senso orario la manopola del regolatore della pompa) finché la
pompa inizia a girare.

4, Azionare la pistola per innescare la pompa con il materiale.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (FUNZIONAMENTO NORMALE):

1. Modelli RM072S-CXX-XX: Chiudere la valvola di alimentazione
dell'aria della pompa.

2. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "alta".

3. Alzare il sollevatore / RAM quanto basta per liberare l'altezza del
fusto. Arrestare il movimento del sollevatore verso l'alto spostando
la leva della valvola di controllo in posizione "neutra” (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in posizione “neutra”

e la valvola di mandata dell'aria della pompa deve essere chiusa.

1. Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA
SUL FUSTO.

2. Aprire la valvola di alimentazione della piastra premifluido
posta sotto la piastra.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "alta".

4, Posizionare un nuovo fusto e centrarlo. Togliere il coperchio.

* ARO® & un marchio registrato di Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® & un marchio registrato di Shell Oil Company ¢
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ELENCO PARTI / RM072S-XXX-XX

Voce | Descrizione (dimensioni) Qta | Codice Voce | Descrizione (dimensioni) Qta | Codice
1 | Dado (M24x3-6h) (4) (96693 35 | Adesivo (avvertenza)(non visualizzato) (1) 193922
2 | Rondella bloccante 245 mmdi.x40mmde) (4) | 94036746 36 | Silenziatore (1/4- 18 NPT) (1) | 20313-2
3 | Rondella (25 mmd.i.x44mmd.e.) (2) 196705611
© 4| O-ring (3/16"x3-1/4" d.e) (4) | Y325-336 Gli elementi elencati di seguito sono utilizzati
5 | Pistone (2) | 96677 solo sui modelli RM072S-CXX-XX
© 6 | O-ring (1/8"x1-1/4" d.e.) (2) |Y325-214 40 | Gomito maschio (tubo 1/4-18NPTx1/2"de) | (1) | 59756-162
7 | Fermo (2) {96233 41 | Tubazione (1/2" d.e.x33") (1) | 94978-(@® )
8 | Asta del pistone (2) {97009 42 | Gomito maschio (tubo 1/4-18NPTx5/16"d.e)| (2) | 59756-158
9 | Gruppo base e cilindro (1) {97011 43 | Filtro / Regolatore aggiuntivo (12-14npT)| (1) | P39344-110
10 | Tubazione (5/16” d.e.x36") (1) |94980-( @) 44 | Tubo a spirale (12" d.i.x9) (1) | 628023-12
11 | T (tubo 1/4- 18 NPT x 5/16” d.e.) (2) [59757-158 45 [ Rondella (6,4mmd.i.x12mmd.e.) (4) 197115
12 | Raccordo a "T" (1/4- 18 NPT) (1) 1Y43-32-C 46 | Gomito maschio-femmina (1/2-1anpT)| (1) | Y43-4-C
13 | Gruppo staffa (1) 197088 47 | Blocco collettore (1/2-14NPT) (1) | 104413-4-2
14 | Valvola a leva rotante (1) | M512LR 48 | Tappo per tubo (1/4-18NPTx13/32") (3) | Y227-3-L
15 | Gomito maschio (tubo 1/4-18NPTx5/16"d.e)| (5) | 59756-158 49 | Vite a testa cilindrica (M6x1-6gx16mm)| (4) | 97105
16 | Tubazione (5/16” d.e.x 6-3/4") (1) 194980-( @) 50 | Misuratore (0-11bar/0- 160 psig) (1) {29850
17 | Nipplo (1/4-18 NPTx1-1/2") (1) 1Y27-52-C 51 | Valvola di blocco (1/2-14NPT) (1) 1 104392-4
18 | Gruppo di montaggio (1) [96733 52 | Nipplo (1/4-18NPTx7/8") (1) [Y27-12-C
19 | Tubazione (5/16" d.e.x45) (1) [94980-(©®) 53 | Tubazione (5/16" d.e.x 11") (1) [94980-(©)
20 | Tubazione (5/16" d.e.x61") (1) [94980-(©®) 54 | Staffa a "T" per montaggio a parete| (2) | 104401
21 !gfo(:j:::;\:&a;g;g)molIetta ) | 104394 55 | Vite a testa bombata (M10x1.5-6gx18mm)| (1) | 96696
22 | Kit adattatore tubo (1/4- 18NPT) (solo | (1) | 104474-2 56 | Staffa per paratia (1) | 97093
modelli RM0725-B) 57 | Connettore per paratia (tubo 1/2-14 (1) {96713
23 | Coperchio (2) | 96704 NPTx1/2"de)
© 24 | Anello d'usura (1-1/4" d.i.x 1-3/8" d.e.) (2) | 96755 >8 B?hci: g:?zt_'i: ﬂg;‘ Zione (\3/4' 1NPTmas- | (1) | Y45-9-C
© 25 | Anello a “U” (5/32"x1-9/16" d.e.) (2) 96754 59 Gomito ma;chio (tubo 1/2- 14NPTx 1/2" (1) | 59756-362
26 | Tubazione (5/16" d.e.x30") (1) |94980-(©) e non visiatemol
29 Nri(m;gsf;;m 18 NPT x 2-1/2”) (solo modelli (1) | Y44-12-C © [Tubo in bobina 616" dex 100) (17 [94980-100
30 | Valvola di blocco (1/4-18NPT) (1) | Y28-1 @® | Tubo in bobina (12" d.e.x 100") (1) | 94978-100
31 | Vite a testa cilindrica (M6x1-6gx40mm)| (2) | 96719
32 | Vite a testa bombata (M10x1.5-6gx18mm)[ (9) | 96696 © | Confezione di grasso Gadus S2U1000( (1) | 94833
33 | Misuratore (0-11bar/0- 160 psig) 1) 129850 . . .
34 | Filtro / Regolatore aggiuntivo :1: P39124-120 © zlienTaenn::;:czliﬁ: el (1) | 637466
(1/4-18 NPT)

SMONTAGGIO

RIMONTAGGIO

1. Sollevare fuori dal fusto la pompa, il premifluido e il RAM.

2. Scollegare la mandata dell'aria e depressurizzare il RAM
ruotando la valvola (14) nelle posizioni “alto” e “basso”.

3. Modelli RM072S-CXX-X: Scollegare il tubo (44) dalla valvola
diblocco (51) el tubo (41) dal gomito maschio (40).

e

dal RAM.

© N

Svitare il dado (1) e rimuovere la rondella (2).
Rimuovere il gruppo di montaggio (18) e i relativi componenti.
Scollegare i tubi (10, 16, 19 e 20).
Rimuovere le viti (32) per rilasciare la staffa di montaggio (13)

e i componenti di controllo dell'aria del RAM.
9. Rimuovere il coperchio (23) dalla base (9) e quindi il gruppo
del cilindro e I'asta del pistone (8).
10. Rimuovere l'asta del pistone (8) e i relativi componenti dalla
base (9) e dal gruppo del cilindro.
11. Rimuovere il dado (1), liberando le rondelle (2 e 3), il pistone
(5) eil fermo (7).

Scollegare il tubo (26) dal premifluido e rimuovere la pompa

Ingrassare e montare gli O-ring (4 e 6) sul pistone (5).
Montare il fermo (7), il pistone (5) e la rondella (3) sull'asta del

pistone (8), bloccandoli con la rondella bloccante (2) e il dado
(1). NOTA:Serrare il dado (1) a una coppia di 101,7 Nm (75 libbre
per piede).
Far scorrere con attenzione |'asta del pistone e i relativi
componenti dalla base (9) e nel gruppo del cilindro.

Ingrassare e montare I'0-ring (4), I'anello a “U” (25) (osservare la

direzione del bordo) e la striscia di usura (24) sul coperchio (23).
Montare il coperchio (23) sull'estremita dell'asta del pistone (8),
nella base (9) e nel gruppo del cilindro, facendo attenzione a
non danneggiare |'anello a “U” (25).

Collocare in posizione i componenti del gruppo della staffa

(13) e del controllo aria del RAM e fissarli con le viti (32).
NOTA:Serrare le viti (32) a una coppia di 27,1 Nm (20 libbre
per piede)

Assemblare il gruppo di montaggio (18) sulle barre dei pistoni (8).
Assemblare la rondella bloccante (2) e il dado (1).

NOTA:Serrare il dado (1) a una coppia di 101,7 Nm (75 libbre
per piede).

Ricollegare tutti i tubi.

RMO072S-XXX-XX (it)
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ELENCO PARTI / RM072S-XXX-XX

5
60
40
S— 3
== .
VistaA VistaB
1=
& REQUISITI DI COPPIA PER L'ASSEMBLAGGIO =
NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE LE FASCETTE.
Dado (1), 75 libbre per piede (101,7 Nm). 2
LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI 18
@ Lubrificare tutti gli O-ring, gli anelli a “U” e le parti combacianti
con grasso Gadus S2 U1000.

//8

23

@ / vedere la vista A
Y 1P

Figura 3
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ELENCO PARTI / RM072S-XXX-XX

< REQUISITI DI COPPIA PER L'ASSEMBLAGGIO = LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI
NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE LE FASCETTE. @ Al montaggio, applicare sigillante adesivo anaerobico per tubi sui
Vite (21), 4 libbreper pollice (0,45 Nm). filetti maschio.

Vite a testa cilindrica (31), 95 - 100 libbreper pollice (10,7 - 11,3 Nm).
Vite a testa bombata (32), 20 libbre per piede (27,1 Nm).

Vite a testa cilindrica (49), 95 - 100 libbreper pollice (10,7 - 11,3 Nm).
Vite (54), 17 libbreper pollice (1,9 Nm).

Vite a testa bombata (55), 20 libbre per piede (27,1 Nm).

53

46 @

45
42

&

Figura 4
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ELENCO PARTI / RM072S-XXX-XX
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DESCRIZIONE MODELLO / OPZIONI PIASTRA PREMIFLUIDO

Modello S Materla[e Premi-| renuta Tipo| Tenuta Materiale Tenuta Diametro i POC
pompa fluido grasso
RMO072S-XXA-A7 . EPR 67347-2
Alluminio —

RMO072S-XXA-A8 singolo Nitrile 67347-1
RMO725-XXA-T7 Alluminio con tubo EPR 11.4407(290.6 mm) |~ 67347 17

rivestimento in .
RMO072S-XXA-T8 Nitrile 67347-11

PTFE
RMO072S-XXA-E1 . Nitrile / Polietilene 11.614"(295.0 mm) 67485-2
Riquadro stan-

RMO072S-XXA-E3 dard Bordo Poliuretano / Polietilene 11.437"(290.5 mm)|  67485-1
RM072S-XXA-E5 A Acciaio al carbo- | singolo Nitrile / Polietilene 12.281”(311.9 mm) 67485-3
RMO0725-XXA-E4 nio, Nichelatura Poliuretano / Polietilene  |14.500” (368.3 mm)|  67485-4

non elettrolitica
RMO072S-XXA-EA Rivestimento Poliuretano 66732-1
RMO072S-XXA-EB :°’d.° EPR 11.609” (2949 mm)|  66732-2

oppio

RM072S-XXA-EC Nitrile 66732
RMO072S-XXC-E1 Nitrile / Polietilene 11.614"”(295.0 mm) 67486-2
RM072S-XXC-E3 Bordo Poliuretano / Polietilene 11.437”(290.5mm)|  67486-1
RMO072S-XXC-E5 Acciaio al carbo- | singolo Nitrile / Polietilene 12.281"(311.9mm)| 67486-3

nio, Nichelatura N T "
RMO072S-XXC-E4 A scorrimento | non elettrolitica Poliuretano / Polietilene 14.500” (368.3 mm) 67486-4
RM072S-XXC-EA “c” Rivestimento Poliuretano 66731-1
RMO0725-XXC-EB ::p’;'i‘; EPR 11.609” (2949 mm)|  66731-2
RM072S-XXC-EC Nitrile 66731

Nitrile rivestito di PTFE /
RM0725-XXC-52 Acciaio inossida- | Bordo Polietilene 11.437"(290.5 mm) 674871
RMO72S-XXD-S2 F|Ietta:u5’a tubo bile singolo Nitrile rivestito diPTFE/ 67518-1
D Polietilene
PIASTRA PREMIGRASSO
— . @11437___ 311614 ?12.281 (?623“;?1?,2,% @ 11.609
(290.5 mm) (295.0 mm) (311.9 mm) (294.9 mm)
INGOMBRO “A” —_
(CONNESSIONE IMBULLONATA)
— 67485-1 67485-2 674853 674854 66732-X 67347x
314,500
R S 2l

INGOMBRO "C"
(CONNESSIONEA —
INSERIMENTO)
67486-1 (CS) 67486-2 67486-3 67486-4 66731-X
67487-1 (SST)
@11.437 PN 67136 (316 SST)
[ (290.5 mm) Adatta il premistoppa "A" alla pompa "D"
PN 67134 (316 SST)
Adatta il premistoppa "A" alla pompa "C"
INGOMBRO "D"

(RACCORDO 2"- 11-1/2 NPTF-1)

67518-1

Figura 6
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B ANELLO DI BACKUP MODULARE

29511 | 29511 ‘
I (242'mm) !

AT\ e

g MT\\\\\\\\\\%_TE_\\\\\\\\?\WY %/ o Ideale per diversi secchia
I

pareti verticali
2 10.302 ‘ ‘ 210.302 ‘
(262 mm) ! \ 262mm) \
OPZIONIDI  _J
CONFIGURAZIONE

@10.901 ‘ ‘ @10.901 ‘
I (277 mm) ] I

1

==

‘ 212250 |
312.250 ‘
! 311 mm) (R @11 mm) |

Ideale per diversi secchia
pareti verticali

Ideale per tamburo 16G,
SO0 67485-4 e 67486-4

ile sui modelli che

67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

Figura 7

DATI DIMENSIONALI
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Figura 8
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BETRIEBSHANDBUCH

o
RMO072S-XXX-XX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG
EINZUBEZIEHENDE HANDBUCHER: 5-635 Allgemeine Informationen (Teilenr. 97999-635)

AUSGABE: 12-14-12
UBERARBEITETE: 10-27-17
(REV: D)

RM072S-XXX-XX

Zweisaulige Hebevorrichtung/Presse
Zur Verwendung mit 60-I1-Fassern (16 gal.) (kegelformig oder gerade)

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,
LIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbe-
wahren. Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch

SERVICE-KITS

* Nur Originalersatzteile von ARO® verwenden, um korrekten
Nenndruck und maximale Lebensdauer zu gewéhrleisten.

® 104217 zur Reparatur des Filters/Reglers P39124-120.

® 104453 zur Reparatur des Filters/Reglers P39344-110

® 637466 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrichtung/Presse.

BEDIENUNGSANLEITUNG
Modelle.................coooiiiiiis RMO072S5-XXX-XX
Maximaler Arbeitsdruck............... 8,6 bar (125 psig)
Betriebstemperaturbereich............ —12°C bis 82 °C

(10 °F bis 180 °F)
Abmessungen Grundplatte.. 501,7 mm x 609,6 mm (19-3/4" x 24")
Hohe (abgesenkt)..................o.it 1106,6 mm (43-37/64")
(angehoben) ..................... 1864,8 mm (73-27/64")
Hub ... 758,2 mm (29-55/64")
Gewicht.................ooo 71,5 kg (160 [bs)
Gerauschpegel bei 8,6 bar (125 psig)
(Dauerbetrieb).......cooviiiiiii 82,4 dB(A) ®

@ Die Schalldruckangaben fiir die Pumpe wurden aktualisiert und
geben jetzt den dquivalenten Dauerschallpegel (L,,,) an, um den
Anforderungen der Norm ANSI $1.13-1971, CAGI—PNqEUROP S5.1
gerecht zu werden, die die Verwendung von vier verschiedenen
Mikrofonstandorten vorschreibt.

ACHTUNG

Dieses Dokument ist eines von vier Begleitdokumenten zu
diesem System. Ersatzausfertigungen dieser Dokumente sind
auf Anfrage erhaltlich.
Betriebshandbuch fiir Modell RM072S5-XXX-XX (Teilenr. 97999-1707)
O S-635 Allgemeine Informationen — pneumatische

Hebevorrichtungen und Pressen (Teilenr. 97999-635)
O Betriebshandbuch fiir Huckepack-Filter/Regler P391XX-XXX
O

[E5]

(Teilenr. 100400-59)
Betriebshandbuch fir Huckepack-Filter/Regler P393XX-XXX
(Teilenr. 100400-69)

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die zweisaulige Hebevorrichtung/Presse RM072S-XXX-XX von ARO
arbeitet mit zwei pneumatisch betriebenen 82,55-mm-Zylindern
(3-1/4"), die Uber einen Stahl-Quertrager miteinander verbunden
und auf eine dicke Grundplatte geschweil3t sind. Normalerweise
wird das Gerat zum Anheben und Absenken einer Pumpe und
Druckplatte aus bzw. in ein standardméBiges 60-Liter-Fass (16 gal.)
verwendet; als Presse kann es auBerdem verwendet werden, um
hoch viskose Flussigkeiten in den Pumpenzulauf zu driicken.

Bei sachgemaBer Fixierung (siehe ,Allgemeine Informationen —
pneumatische Hebevorrichtungen und Pressen”) kann das Gerét eine
Pumpe aus einem standardmafBigen 60-Liter-Fass (16 gal.) heben. Der
Bediener kann die Pumpe sodann miihelos vom Fass entfernen.
Die Hebevorrichtung/Presse verfligt Gber ein 3-Wege-Ventil, das die
zum Anheben/Absenken der Hebevorrichtung/Presse bendtigte
Druckluft regelt. AuBerdem verfiigt sie tiber ein Handventil, mit
dem Druckluft kontrolliert auf die Unterseite der Druckplatte
geleitet werden kann. Wenn das 3-Wege-Ventil ,oben” steht, wird
mithilfe einer kleinen Menge Druckluft unter der Druckplatte diese
mitsamt der Pumpe und der Hebevorrichtung/Presse angehoben,
indem das Vakuum aufgehoben wird (siehe Seite 3).

RM072S-XXX-XX

Abbildung 1




TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

RM072S-XX

X-X

Behéltergrofle
07 - 601(16 gal)

Pressenausfiihrung
2 - Zweisdulig

Pressenausfiihrung
S - FirstandardmaBige Lasten ausgelegt

Pressensteuerungsart
B - Grundlegend

C - Erweiterte Steuerung

Pumpenoptionen
Leer - Keine Druckplatte

- 60-I-Behdlter (16 gal.), Verbindungsstange 4,500
- 60--Behdlter (16 gal.), Verbindungsstange 14,257
- 60-I-Behélter (16 gal.), Verbindungsstange 15,757
- 60-I-Behdlter (16 gal.), Verbindungsstange 18,507
- 60-I-Behdlter (16 gal.), Verbindungsstange 8,007

mQoMN >

Druckplattenart, Presse
Leer - Keine Druckplatte

A - StandardméBige Flache
C - Aufsteckbar
D - Rohrgewinde

Material Druckplatte
Leer - Keine Druckplatte

A - Aluminium

E - C-Stahl, chemisch vernickelt

C - Edelstahl

D - Aluminium mit PTFE-Beschichtung

Typ und Material der Druckplattendichtung
Leer - Keine Druckplatte

1 - Einfache Dichtlippe, Nitril (11.614") / Polyethylen

2 - Einfache Dichtlippe, PTFE-beschichtetes Nitril (11.437") / Polyethylen
3 - Einfache Dichtlippe, Polyurethan (11.437") / Polyethylen

4 - Einfache Dichtlippe, Polyurethan (14.500") / Polyethylen

5 - Einfache Dichtlippe, Nitril (12.281") / Polyethylen

7 - Einfache Rohr, EPR

8 - Einfache Rohr, Nitril

A - Zweifache Dichtlippe, Polyurethan

B - Zweifache Dichtlippe, EPR

C - Zweifache Dichtlippe, Nitril
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o

BETRIEB UND SICHERHEITSMASSNAHMEN

= Gefahren oder gefihrliche Handlungen, die

schwere oder todliche Verletzungen oder
erheblichen Sachschaden nach sich ziehen
konnen.

= Gefahren oder gefihrliche Handlungen,
die weniger schwere Verletzungen oder
Sachschaden nach sich ziehen konnen.

NOTICE = Wichtige Informationen zu Installation,

Betrieb oder Wartung.

¢ Lesen Sie vor Gebrauch des Geréts alle Warn-, Vorsichts-
und Sicherheitshinweise durch und befolgen Sie sie.

LESEN SIE DAS BEIGEFUGTE HANDBUCH
~ALLGEMEINE INFORMATIONEN*, ES ENTHALT WICHTIGE
BETRIEBS- UND SICHERHEITSANWEISUNGEN UND ANDERE
WICHTIGE HINWEISE.

Die Hebevorrichtung auf einer ebenen Flache
aufstellen und betreiben.

Die Grundplatte der Hebevorrichtung bei
ortsfesten Installationen fest im Betonboden verankern. Eine
nicht ordnungsgemag verankerte Hebevorrichtung konnte
zur Gefahr werden. Die Hebevorrichtung nicht verwenden,
ohne zuvor mit allen maéglichen Mitteln dafiir zu sorgen,
dass sie ordnungsgemaB installiert und die Basis verankert
ist. Der Installierer ist verpflichtet, Ankerschrauben/-bolzen
(nicht im Lieferumfang) bereitzustellen und dafiir zu sorgen,
dass diese sicher in eine Betondecke von iiber 50 mm Dicke
eingebettet werden.

Elektrische Gefahr. Den Bereich liber der
Kollision mit Hebevorrichtung von
elektrischen Anlagen elektrischen Anlagen
kann zu Verletzungen frei halten.

fiihren.

ELEKTROSCHOCK VERMEIDEN. Sicherstellen, dass
der Bereich iiber der Hebevorrichtung frei von elektrischen
Anlagen, Gerdten und Kabeln ist. Den Arbeitsbereich
untersuchen und dafiir sorgen, dass iiber der Hebevorrichtung
ausreichend Platz ist, damit sie mit der Pumpe ganz
angehoben werden und einwandfrei arbeiten kann.

=

KLEMMGEFAHR. Die Druckplatte kann schnell
herunterfahren und Verletzungen verursachen. Beim
Ausrichten mit dem Behilter die Hande fernhalten. Beim

Beim Ausrichten mit
dem Behlter die
Hande fernhalten.

Quetschgefahr.

Die Druckplatte kann
schnell herunterfahren
und Verletzungen
verursachen.

Anheben und Absenken konnte die Hebevorrichtung
hangen bleiben oder die Absenkung kdnnte voriibergehend
gestoppt werden. In bestimmten Situationen konnte die
Hebevorrichtung pldtzlich herunterfallen und zur Gefahr
werden. Wenn die Druckplatte nicht richtig in das Fass
eintritt, NICHT VERSUCHEN, SIE MIT DEN HANDEN NEU
ZU POSITIONIEREN. Den Druck nach unten aufheben, die
Hebevorrichtung anheben, das Fass neu positionieren und
wieder von vorn beginnen.

ABSTAND HALTEN. Beim Anheben und Absenken
der Hebevorrichtung Abstand halten und aus einer
sicheren Position heraus bedienen.

GEFAHRLICHERDRUCK.  Den maximalen
Kann Verletzungen Luftdruck am Einlass
oder Sachschaden nicht tberschreiten.
verursachen.

GEFAHRLICHER DRUCK. Den maximalen Luftdruck
am Einlass von 8,6 bar (125 psig) nicht iiberschreiten.
Betrieb der Hebevorrichtung mit hoherem Druck kann zu
Schaden an der Hebevorrichtung und/oder Verletzungen
oder Sachschéden fiihren. Die Pumpe, Schlduche und das
Abgabeventil nicht warten oder reinigen, wenn das System
unter Druck steht.

DEN MAXIMALEN BEHALTERDRUCK NICHT
UBERSCHREITEN. Den maximalen Behalterdruck in
Erfahrung bringen und den Luftdruck an der Druckplatte
in einem sicheren Bereich halten.

Das Hauptventil auf ,neutral” (Mitte)
stellen, bevor der Luftdruck direkt angeschlossen oder
zugeschaltet wird.

Vor Beginn von Wartungsarbeiten die
Hebevorrichtung/Presse durch Trennen der Haupt-
Druckluftleitung und Drehen des Hauptventils zur
Druckentlastung drucklos schalten. Ein Ersatz-Warnschild
(,Depressurize” (Drucklos schalten)/Teilenr. 97165) ist auf
Anfrage erhaltlich.

Sicherstellen, dass alle Bediener dieses
Gerats in sicheren Arbeitspraktiken geschult sind, ihre
Grenzen kennen und die erforderliche Sicherheitsbrille/
Schutzausriistung tragen.

Fiir groBtmagliche Lebensdauer von Dichtungen,
bei Wiedereinbau mit Schmiermittel Gadus® S2 U1000
schmieren.

Um vorzeitiges Versagen der Kolbenstange und/
oder Dichtungen zu vermeiden, ist es empfehlenswert,
die Kolbenstange sauber und frei von Riickstanden und
sonstigen Verschmutzungen zu halten.

INSTALLATION DER HEBEVORRICHTUNG/PRESSE

Eine fehlerhafte Installation der Hebevorrichtung
kann zu schweren Verletzungen und Sachschaden fiihren.
Die Warnhinweise oben lesen.

1. Die Hebevorrichtung/Presse wird vollstandig montiert geliefert.

2. Den Aufstellort der Hebevorrichtung/Presse festlegen, dabei
besonders auf den Bereich dariiber achten. Der Bereich
Uber der Hebevorrichtung muss frei von Hindernissen und
elektrischen Anlagen sein.

3. Die Grundplatte der Hebevorrichtung muss fest im
Betonboden verankert werden. Die Montageplatte selbst
kann zum Markieren der Ankerpositionen verwendet werden.

4. Die Pumpe an der Befestigungsplatte montieren. HINWEIS:Das
Gesamtgewicht der Kolbenpumpe mit Zubehor (Druckplatte
usw.) darf 113,4 kg (250 Ibs) nicht Giberschreiten.

5. Die Druckluftschldauche vom Regelventil zur Pumpe und zur
Druckplatte anschlieBen.

6. Den Verschlussstopfen an der Druckplatte montieren.

HINWEIS: Beim AnschlieBen der Druckluftleitung an der
Hebevorrichtung/Presse den Luftanschluss mit einem
Schraubenschlussel stabilisieren, um Schaden an den Filter-Regler-
Anschliissen zu vermeiden.

HINWEIS: Das Gerat wurde fabrikseitig getestet. Dennoch sollte es
generell auf Leckagen geprift werden, weil sich Teile des Systems
im Versand gel6st haben kdnnten.

HINWEIS: Vor Inbetriebnahme alle Befestigungsmittel nachziehen.
HINWEIS: Wenn an der Druckplatte Material austritt, den Luftdruck

an der Hebevorrichtung/Presse priifen und sicherstellen, dass alle
Teile und Befestigungsmittel fest sitzen.

RM072S-XXX-XX (de)
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BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN/ERSTINSTALLATION.

BEIM ANHEBEN UND ABSENKEN DES LIFTS AB-
STAND HALTEN. Die Warnhinweise auf Seite 2 lesen.

DRUCKLUFTREGLER FUR HEBEVORRICHTUNG/PRESSE, PUMPE UND DRUCKPLATTE

Modelle RM072S-BXX-XX

A -Lufteinlass (RM0725-BXX-XX - 1/4 - 18 NPT)
(RM072S-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT)

B - Manometer Hebevorrichtung/Presse

Aufkleber 97102

D -Druckluftventil Druckplatte
E -Bedienhebel Hebevorrichtung/Presse

F - Luftfilter/Regler Pumpe
C - Luftfilter/Regler Hebevorrichtung/Presse G - Druckluftventil Pumpe

H - Manometer Pumpe

Abbildung 2

Modelle RM072S-CXX-XX

D A B C F H G

Druckluftanschlussventil
Druckplatte

-4 18

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz Gber der Pumpe/dem Fass achten.
Sicherstellen, dass der Bereich liber der Hebevorrichtung/
Presse frei von Hindernissen ist. Siehe auch ,Betriebs- und
Sicherheitsanweisungen” auf Seite 2.

2. Die Druckluftleitung (maximal 8,6 bar/125 psig) an den

Druckluftanschluss anschlieBen. Den Luftdruck am Regler fir

die Hebevorrichtung/Presse auf 1,4 bar (20 psig) einstellen

(Knopf im Uhrzeigersinn drehen).

Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4, Die Hebevorrichtung/Presse so weit anheben, dass sie héher
als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)
stellen, um die Bewegung der Hebevorrichtung zu stoppen.

5. Wenn die Hebevorrichtung/Presse und die Pumpe ,oben”
sind, ein offenes Fass mit Material auf die Grundplatte der
Hebevorrichtung/Presse stellen und zentrieren.

6. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Druckplatte mit
Schmiermittel abschmieren. HINWEIS:Sicherstellen, dass das
Schmierfett mit dem zu entnehmenden Material vertraglich
ist. Dadurch wird ein guter Sitz im Fass gewdhrleistet und
gleichzeitig verhindert, dass sich aushartende Substanzen an
der Dichtung festsetzen.

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf einfaches
Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt sich, das
Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein Festsetzen von
Material an diesem Punkt zu verhindern.

w

ABSENKEN DES LIFTS:

KLEMMGEFAHR. Die Druckplatte kann schnell
herunterfahren und Verletzungen verursachen. Beim
Ausrichten mit dem Behélter die Hinde fernhalten. Die
Warnhinweise auf Seite 2 lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Druckplatte
entfernt ist, damit die zwischen Druckplatte und Material
eingeschlossene Luft entweichen kann.

HINWEIS: Die Hebevorrichtung/Presse kann momentan zdgern,
bevor die Abwértsbewegung beginnt. Zuerst muss sich der Druck
in der Nachluftkammer verringern.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die Pumpe
absenken.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

3. Modelle RM072S5-CXX-XX: Das Gerdt ist nun einsatzbereit. Das
Druckluftzufuhrventil 6ffnen. Den Luftdruck am Filter/Regler
der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzeigersinn drehen),
bis die Pumpe zu arbeiten beginnt.

4, Die Pistole auslosen, um die Pumpe mit Material vorzufllen.

ANHEBEN DES LIFTS (NORMALBETRIEB):

1. Modelle RM072S-CXX-XX: Das Druckluftzufuhrventil der Pumpe
schlieBen.

2. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

3. Die Hebevorrichtung/Presse so weit anheben, dass sie héher
als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)
stellen, um die Bewegung der Hebevorrichtung zu stoppen.

FASSWECHSEL:

HINWEIS: Der Regelventilhebel muss auf ,neutral” stehen und das

Zufuhrventil der Pumpe muss geschlossen sein.

1. Um Schaden zu vermeiden, das Fass nicht mit zu hohem Druck
belasten.

2. Das Druckluftzufuhrventil der Druckplatte 6ffnen, um Luft
unter die Druckplatte stromen zu lassen.

3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4. Ein neues Fass mittig einsetzen. Den Deckel abnehmen.

* ARO® ist eine eingetragene Marke von Ingersoll-Rand. ¢« Gadus® ist eine eingetragene Marke von Shell. ¢
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Teileliste/RM072S-XXX-XX

Teil |Beschreibung (GroBe) Anz.| Teilenummer Teil | Beschreibung (Grofe) Anz.| Teilenummer
1| Mutter (M24x3-6h) (4) [96693 36 Déimpfer (1/4”-NPT-Gewinde - 18 Génge je Zoll)| (1) | 20313-2
2 | Federring (24,5 mm ID x 40 mm AD)| (4) | 94036746
3 | Unterlegscheibe 25mmiDx44mmaD) | (2) | 96705611 Unten aufgefiihrte Teile werden nur fiir
© 4| 0-Ring (3/16” x 3-1/4” AD) (4) | ¥325-336 die Modelle RM072S-CXX-XX verwendet.
Winkelstiick mit AuBengewinde
5 [ Kolben (2) 196677 40 | (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Gangeje Zollx 1/2AD | (1) | 59756-162
© 6 | O-Ring (1/8"x1-1/4” AD) (2) [Y325-214 Schlauch)
7 | Stopp (2) (96233 a4 Sc.hlauchf (172 ADx33") . (1) 194978-(@®)
Ibenst 2) [97009 Winkelstiick mit AuBengewinde
8 | Kolbenstange 42 | (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Gange je Zoll x5/16” AD | (2) [ 59756-158
9 | Sockel- und Zylinderbaugruppe (1) {97011 -:ih'all'(ch) KCFiTter/Realer 7wt
- -Filter r (172"-NPT-
10| Schisuche e o1 | (1) [a9s001| | 43| GePRrE T () |Pss3aatio
1 T;/f‘ﬁ{ff\';;‘:I‘I'"'":)T‘Gew‘“de"86""9ejez°" (2) |59757-158 44 | Spiralschlauch (12 IDx274m9FuB) | (1) |628023-12
X chlauci .
12 | Rohr-T-Stiick (1/4"NPT-Gewinde - 18 Gange (1) | vaz32¢ 45 | Unterlegscheibe (64mmiDx12mmAD) | (4) (97115
je Zoll) 46 | Winkelverschraubung (172"-NpT- 1) |va3-ac
13 | Halterung (1) {97088 Gewinde - 14 Génge je Zoll) i
14| Drehhebelventil (1) [M512LR 47 | Verteilerblock wizmarrseinde = (1) | 104413-4-2
Winkelstiick mit AuBengewinde _ Rohrverschlussschraube (1/4”-NPT-
15 (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Géinge je Zoll x5/16” AD Schlauch) (3) | 59756-158 48 Gewinde - 18 Géinge je Zollx 13/32") (3) | Y227-3-L
16 | Schlduche (5/16” ADx 6-3/4") (1) [94980-( @) 49 | Kopfschraube (M6 x1-6 gx 16 mm) (4) 97105
Nippel £ 11 bar/0_160 psi
17 | (1/4"NPT-Gewinde - 18 Génge jezollx 1112y | 1) | Y27-52-C 50 \nfe:r:itl);?iﬁiecrh(eor;; ;;: ::rpesr;g()m"-NPT- (1) [29850
18 | Montagestiick (1) [96733 51 geninde- tacimcionol) | (1) [104392-4
19 | Schlauche (5/16” AD x 45") (1) 194980-( @) 52 | Nippel (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Génge je Zoll x 7/8"| (1) | ¥Y27-12-C
20 | Schlauche (5/16” ADx61") (1) [94980-( @) 53 | Schlauche (5/16 ADx 11") (1) |94980-( @)
Distanzstiickkit fiir Schelle X
21 (nur Modelle RM0725-B) (2) | 104394 >4 :I::’::::‘:?(I:e;::hgraube (M10x15-6gx (2) | 104401
22 | Rohr-Adapter-Kit (1/4"-NPT-Gewinde -~ | (1) | 104474-2 55| gy T OP ' (1) |96696
18 Gange je Zoll) (nur Modelle RM072S-B) . .
5 e Dy LT RN
© 24 VerschleiBring (1-1/47IDx 1-3/8” AD) (2) 96755 gew?rﬂea— 152:\::; Zoll.llf(sllz”AD Schlauch)
© 25 | Nutring (5/32"x1-9/16” AD) (2) |96754 58 | Reduzierbuchse (3/4”-NPT-Gewinde - (1) | Y45-9-C
26 | Schlduche (5/16” ADx 30”) (1) 94980-( (1) ) 14 Génge je Zoll (AuBengew.) x 1/2"-NPT-
- Gewinde - 14 Génge je Zoll (I gew.)
29 | Nippel (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Gangeje Zollx | (1) | Y44-12-C Winkelstiick mit AuBengewinde
Af)-wz") (nur Motqille RM0725-B) 59| (1/2"-NPT-Gewinde - 14 Gange je Zollx 1/2" AD | (1) | 59756-362
sperrventi _ Schlauch) (nicht dargestellt)
30 (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Gdnge je Zoll) (1) Y28-1
31 KOI'::ISCh;?(Ub: (N:“ —b6gx40 mm) (2) | 96719 © | Schlauchmeterware (5/16” ADx30m (100FuB))| (1) | 94980-100
3 | Halbrundkopfschraube Mi0x15-69x | g) | 9g69¢ Schlauchmeterware (1/2” AD x
18 mm) (2] 30 m (100 FuB)) (1) |94978-100
33 | Manometer (0-11 bar/0-160 psig) (1) | 29850 m u
Huckepack-Filter/Regler i
34 (1/4”-NPT-Gewinde - 18 Giinge je Zoll) (1) | P39124-120 © | Schmiermittel Gadus S2 U1000 (1) | 94833
35 | Aufkleber Warnung)nicht dargestellt (1) [93922 © | Elemente im Service-Kit (1) | 637466
DEMONTAGE Wiederzusammenbau

Ea

© N

10.

11.

Pumpe, Druckplatte und Presse aus dem Fass heben.

Die Druckluftversorgung trennen und die Presse drucklos
schalten, indem das Ventil (14) in die Positionen ,oben” und
Junten” gefahren wird.

Modelle RM072S-CXX-X: Schlauch (44) von Sperrventil (51)
trennen und Schlauch (41) von Winkelstlick mit AuBengewinde
(40) trennen.

Schlauch (26) von der Druckplatte trennen und Pumpe von
Presse abnehmen.

Mutter (1) abschrauben und Unterlegscheibe (2) abnehmen.
Montagestiick (18) und Anbauteile abnehmen.

Schlauche (10, 16, 19 und 20) trennen.

Schrauben (32) entfernen, um die Halterung (13) und die
Komponenten der Druckluftregelung der Presse zu I6sen.
Deckel (23) von der Grundplatten- und Zylinderbaugruppe (9)
und von der Kolbenstange (8) abnehmen.

Kolbenstange (8) und Komponenten der Grundplatten- und
Zylinderbaugruppe (9) entfernen.

Mutter (1) abschrauben, um die Unterlegscheiben (2 und 3),
den Kolben (5) und den Anschlag (7) zu l6sen.

O-Ringe (4 und 6) schmieren und am Kolben (5) anbringen.

: Anschlag (7), Kolben (5) und Unterlegscheibe (8) an der

Kolbenstange montieren und mit Federring (2) und Mutter (1)
sichern. HINWEIS:Mutter (1) auf 101,7 Nm (75 ft Ib) anziehen.
Kolbenstange und Komponenten vorsichtig in die
Grundplatten- und Zylinderbaugruppe (9) einfiihren.

O-Ring (4), Nutring (25) (Einbaulage der Lippe beachten) und
VerschleiB3streifen (24) schmieren und am Deckel (23) anbringen.
Deckel (23) tiber das Ende der Kolbenstange (8) in die
Grundplatten- und Zylinderbaugruppe (9) einsetzen, moglichst
ohne den Nutring (25) zu beschadigen.

Halterung (13) und Komponenten der Druckluftregelung

der Presse in Einbaulage positionieren und mit Schrauben

(32) befestigen. HINWEIS:Schrauben (32) mit einem
Anziehdrehmoment von 27,1 Nm (20 ft Ib) festziehen.
Montagestick (18) an Kolbenstangen (8) montieren.

Federring (2) und Mutter (1) montieren. HINWEIS:Mutter (1)
auf 101,7 Nm (75 ft Ib) anziehen.

. Alle Schlduche an den dafiir vorgesehenen Anschliissen

anschlief8en.
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Teileliste/RM072S-XXX-XX

5
60
40
—— 3
<%’ 1=
Ansicht A Ansicht B
1 =

& ANZIEHDREHMOMENT BEACHTEN. =
HINWEIS: BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT

ZU FEST ANZIEHEN. 2

Mutter (1), 101,7 Nm (75 ft Ib).

SCHMIERUNG/DICHTUNGSMITTEL 18

@ Alle O-Ringe, Nutringe und Verbindungsteile mit Gadus

$2 U1000 schmieren. / 8

23

@ ‘qi Siehe Ansicht A
Y q/ B

Abbildung 3
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Teileliste/RM072S-XXX-XX

< ANZIEHDREHMOMENT BEACHTEN. =
HINWEIS: BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT ZU FEST ANZIEHEN. SCHMIERUNG/DICHTUNGSMITTEL
(21) Schraube, 0,45Nm (4 in. lbs). @ Bei der Montage ein anaerobes Rohrdichtungsmittel auf die

(31) Kopfschraube, 10,7-11,3Nm (95-100 in. Ibs). AuBengewinde der Rohrleitungen auftragen.
(32) Halbrundschraube, 27,1 Nm (20 ft Ibs).

(49) Kopfschraube, 10,7-11,3Nm (95-100 in. lbs).
(54) Schraube, 1,9Nm (17 in. Ibs).
(55) Halbrundschraube, 27,1 Nm (20 ft Ibs).

& 49
@11
& 31
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01— | S il 53
46 @
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42

Abbildung 4
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MODELLBESCHREIBUNG/DRUCKPLATTENOPTIONEN

+A” GRUNDFLACHE —
(SCHRAUBANSCHLUSS)

»C“ GRUNDFLACHE —
(SLIP-FIT-ANSCHLUSS)

+D” GRUNDFLACHE
(2"-111/2NPTF-1-
ANSCHLUSS)

67485-1

?11.437

67486-1

5CS)
67487-1 (SST)

67485-4

67485-2 67485-3
. @11.614___ @12.281 @ 14.500
(295.0 mm) (311.9 mm) (368.3 mm)

67486-2

@11.437

67486-3

67486-4

PN 67136 (316 SST)

66731-X

.. Material Druck- | Dichtung . . Dichtung
Modell PumpengroBe platte Typ Dichtungsmaterial Durchmesser Druckplattennr.
RM072S-XXA-A7 EPR 67347-2
Aluminum —
RMO072S-XXA-A8 Nitril 67347-1
RM0725-XXA-T7 Aluminum mit | Einzelrohr EPR 11.4407(290.6 mm) [ 67347 13
PTFE Beschich-
RMO072S-XXA-T8 tung Nitril 67347-11
RM072S-XXA-E1 Standard- Nitril / Polyethylen 11.614"(295.0 mm)|  67485-2
RM072S-XXA-E3 méiBig”: ’I’=I5che Einfache Polyurethan/Polyethylen 11.437"(290.5mm)|  67485-1
- - Dichtlippe H™ ” _
RM072S-XXA-E5 C-Stahl, chemisch PP Nitril/Polyethylen 12.281"(311.9mm)|  67485-3
RM072S-XXA-E4 vernickelt Be- Polyurethan/Polyethylen 14.500” (368.3 mm)| 67485-4
RM072S-XXA-EA schichtung Polyurethan 66732-1
RMO072S-XXA-EB Zweifache EPR 11.609" (2949 mm)|  66732-2
Dichtlippe
RM072S-XXA-EC Nitril 66732
RMO072S-XXC-E1 Nitril/Polyethylen 11.614”(295.0 mm) 67486-2
RM072S-XXC-E3 Einfache Polyurethan/Polyethylen 11.437”(290.5 mm)|  67486-1
-XXC- Dichtlippe it " )
RMO072S-XXC-E5 C-Stahl, chemisch PP Nitril/Polyethylen 12.281”(311.9 mm) 67486-3
RMO072S-XXC-E4 Aufsteckbar vizl:\iizll:::ltnBe- Polyurethan/Polyethylen 14.500” (368.3 mm)|  67486-4
RM0725-XXC-EA “Cr 9 Polyurethan 667311
RM072S-XXC-EB Zweifache EPR 11.609" (2949 mm)|  66731-2
Dichtlippe
RM072S-XXC-EC Nitril 66731
RMO0725-XXC-S52 Einfache PTFE"’;;T;‘;:;‘::‘:: Nitril/ 67487-1
- Edelstahl e - — 11.437”(290.5 mm)
RMO72S-XXD-S2 Rohrge\’A’unde Dichtlippe PTFE-beschichtetes Nitril / 67518-1
D Polyethylen
MITNEHMERPLATTE
? 14.500
— — J ?11.
— B —] AT (3683 mm) —Gohs o ot o

Verbindet, A” Mitnehmer mit,,D” Pumpe

(290.5 mm)

675181

PN 67134 (316 SST)
Verbindet,A” Mitnehmer mit,,C* Pumpe

Abbildung 6
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MODULARER STUTZRING
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Abbildung 8
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

O
RMO072S-XXX-XX

MET INBEGRIP VAN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.
MEEGELEVERDE HANDLEIDINGEN: S-635 Algemene informatie (onderdeelnr. 97999-635).

UITGAVEDATUM: 12-14-12
GEWWZIGDE: 10-27-17
(REV: D)

RM072S-XXX-XX
LIFT/PLUNJER MET TWEE MASTEN

Voor gebruik met vaten van 60 liter/16 gallon (kegelvormige of rechte vaten)

LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD,
AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige
referentie. De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

ONDERHOUDSSETS

® Gebruik alleen oorspronkelijke ARO®-wisselstukken om een
compatibele drukwaarde en een lange levensduur te garanderen.

* 104217 voor reparatie van filter/regelaar P39124-120.

® 104453 voor reparatie van filter/regulator P39344-110.

® 637466 voor reparatie van dichtingen van lift/plunjer.

O S-635 Algemene informatie: met perslucht aangedreven liften
en plunjers (onderdeelnr. 97999-635)

O Gebruikershandleiding voor parallelle filter/regelaar
P391XX-XXX (onderdeelnr. 100400-59)

O Gebruikershandleiding voor parallelle filter/regelaar
P393XX-XXX (onderdeelnr. 100400-69)

SPECIFICATIES
Modelreeks...............ccccoevvenninnnnn. RMO072S-XXX-XX
Maximale bedrijfsdruk..................... 8,6 bar (125 psig)
Maximale temperatuurwaarden ........... 120Ctot 820C

(10°F tot 180°F)
Afmetingen van bodemplaat............. 501,7 mm x609,6 mm
(19-3/4"x 24")
Hoogte (neergelaten)............ccoevvenen. 1106,6 mm (43-37/64")
(gehesen) ......covviiiiniiniiniinns 1864,8 mm (73-27/64")
Slaglengte...............cooiiiiiiiini, 758,2 mm (29-55/64")
Gewicht...........oooovviiiiiii 71,5kg (160 Ibs)
Geluidsniveau bij 8,61 bar (125 psig)
(continu bedrijf) ........cocoeiiiiiiinn 82,4 dB(A) ©®

@ De hier vermelde geluidsniveaus van de pomp zijn geactualiseerd tot
equivalente continue geluidsniveaus (L,,,) om te voldoen aan het doel
van ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij gebruik is gemaakt
van vier microfoonlocaties.

ALGEMENE OMSCHRIJVING

Het ARO-model RM0725-XXX-XX lift/plunjer met twee masten maakt
gebruik van twee persluchtcilinders van 3-1/4" die zijn verbonden door
middel van een stalen dwarsbalk en die op een zware bodemplaat zijn
gelast. Het wordt normaal gezien gebruikt om een vloeistofpomp en een
volgplaat omhoog en omlaag te bewegen in en uit een standaardvat van
60 liter/16 gallon, of wanneer het wordt gebruikt als een plunjer, kan het
vloeibaar materiaal van hoge viscositeit in de inlaat van de pomp duwen.
Als de machine op een correcte manier is gemonteerd (zie "Algemene
informatie: met perslucht aangedreven liften en plunjers"), kan de
machine een pomp hijsen om een standaardvat van 60 liter/16 gallon te
kunnen verwijderen. De gebruiker kan vervolgens de pomp gemakkelijk
van het vat halen.
Deze lift/plunjer maakt gebruik van een draaiende, driewegsregelklep
voor het regelen van de lucht die nodig is om de lift/plunjer omhoog
en omlaag te bewegen. Deze machine is voorzien van een aanvullende
handmatige luchtklep die wordt gebruikt om een aangepaste
hoeveelheid luchtdruk te leveren aan de onderkant van de volgplaat.
Wanneer de regelklep in de 'omhoog*-stand staat, zal een kleine
hoeveelheid perslucht naar de volgplaat ervoor zorgen dat de volgplaat,
pomp en lift/plunjer stijgen door het vaculim op te heffen (zie pagina 3).
BELANGRLJK
Dit is een van de vier documenten ter ondersteuning van het
systeem. Vervangende exemplaren van deze formulieren zijn
op aanvraag verkrijgbaar.
Gebruikershandleiding voor model RM072S-XXX-XX

(onderdeelnr. 97999-1707)

RMO072S-XXX-XX

Afbeelding 1




OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

RM072S-

{><
1
>

Afmetingen van vat
26,5 - 60 liter (7-16 gallon)

Soort plunjer
2 - Twee masten

Type plunjer
S - Standaardbedrijf

Type regeling van plunjer
B - Standaard

C - Geavanceerde bediening

Opties pompmontage
Blanco - Geen volgplaat

A - vatvan 60 liter (16 gallon), ankerstaaf van 4.500

B - vatvan 60 liter (16 gallon), ankerstaaf van 14.257
C - vatvan 60 liter (16 gallon), ankerstaaf van 15.757
),
),

D - vatvan 60 liter (16 gallon), ankerstaaf van 18.507
E - vatvan 60 liter (16 gallon), ankerstaaf van 8.007

Soort volgplaat
Blanco - Geen volgplaat

A - Standaardafmetingen
C - Opschuifbaar
D - Met schroefdraad

Materiaal van volgplaat
Blanco - Geen volgplaat

A - Aluminium

E - Koolstofstaal, stroomloos vernikkeld
C - Roestvrij staal

D - Aluminium met PTFE-laag

Type en materiaal van afdichting van volgplaat
Blanco - Geen volgplaat

1 - Enkele lip, Nitril (11.614") / polyethyleen

2 - Enkele lip, Nitril met PTFE-coating (11.437") / polyethyleen
3 - Enkele lip, Polyurethaan (11.437") / polyethyleen

4 - Enkele lip, Polyurethaan (14.500") / polyethyleen

5 - Enkele lip, Nitril (12.281") / polyethyleen

7 - Enkele Buis, EPR

8 - Enkele Buis, Nitril

A - Dubbele lip, Polyurethaan

B - Dubbele lip, EPR

C - Dubbele lip, Nitril
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BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSMAATREGELEN

waarscruwing) = Gevaren of onveilige praktijken die kunnen
leiden tot ernstige letsels, de dood of
aanzienlijke materiéle schade.

= Gevaren of onveilige praktijken die
kunnen leiden tot lichte letsels, product- of
materiéle schade.

= Belangrijke informatie over de installatie,

bediening of het onderhoud.

o Lees alle waarschuwingen en veiligheidsinstructies voor-
dat u de machine bedient en volg ze op.

RAADPLEEG DE ALGEMENE INFORMATIEHANDLE-
IDING VOOR BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDMAATREGELEN EN
OVERIGE BELANGRIJKE INFORMATIE.

Bewaar en bedien de lift op een horizontaal opperviak.

VERANKER DE BODEMPLAAT VAN DE STATIONAIRE
LIFTEN STEVIG OP EEN BETONNEN VLOER. Een niet goed ve-
rankerde lift kan onveilig zijn. Gebruik de lift dus nooit voordat
alle mogelijke maatregelen zijn genomen om ervoor te zorgen
dat de lift correct is geinstalleerd en dat de bodemplaat goed is
verankerd. Het is de taak van de installateur om ankerbouten/
pluggen te voorzien (niet meegeleverd) en ervoor te zorgen dat
ze veilig in beton van meer dan 50,8 mm (2") worden verankerd.

Zorg ervoor dat er

Gevaar op elektrische
zich geen elektrische

schokken. Elektrische
elementen aanraken voorzieningen
kan letsels veroorza- boven de machine
ken. bevinden.

meer omlaag bewegen. In sommige situaties kan de lift dan plots
zakken en gevaar veroorzaken. Als de volgplaat niet correct in
het vat schuift, PROBEER DEZE DAN NIET MET UW HANDEN TE
VERPLAATSEN. Schakel de neerwaartse druk uit, hef de lift op,
lijn het vat opnieuw uit en begin opnieuw.

[awaarscruwingl HOUD AFSTAND. Houd afstand van de machine
tijdens het omhoog en omlaag bewegen van de lift en
bedien de machine van op een veilige plek.

Gevaarlijke druk. Kan
letsels of materiéle
schade veroorzaken.

Overschrijd nooit
de maximale inlaat-
luchtdruk.

Awasrschuwing) GEVAARLIJKE DRUK. Overschrijd nooit de
maximale inlaatluchtdruk van 8,6 bar (125 psig). De lift
bij een hogere druk bedienen kan leiden tot beschadiging
van de lift en/of letsels en/of materiéle schade. Voer nooit
onderhouds- of reinigingswerken uit aan de pomp, slangen
of doseerklep terwijl het systeem onder druk staat.

OVERSCHRIJD NOOIT DE MAXIMALE
DRUKWAARDE VAN HET VAT. Informeer u over de
maximale drukwaarden van het vat en regel de luchtdruk
binnen deze veiligheidsgrenzen wanneer u lucht toevoert
aan de volgplaat.

AwaarscHuwinG] Zet de hoofdklep in de 'neutraal'-stand
(middelste stand) voordat u de luchtdruk aansluit of het
systeem inschakelt.

VOORKOM ELEKTRISCHE SCHOKKEN. Controleer
of er zich in de ruimte boven de lift geen elektrische
voorzieningen, apparaten of draden bevinden. Onderzoek
de installatieplek en neem de nodige maatregelen om
voldoende ruimte te voorzien voor de lift en de pomp zodat
die volledig kunnen stijgen en correct kunnen werken.

W
|
BEKNELLINGSGEVAAR. De volgplaat kan snel omlaag
bewegen en letsel veroorzaken. Houd de handen uit de buurt

tijdens het centreren van het vat. Tijdens het omhoog en omlaag
bewegen, kan de lift geblokkeerd raken of kan hij tijdelijk niet

Houd de handen uit
de buurt tijdens het
centreren van het vat.

Beknellingsgevaar.
De volgplaat kan snel
omlaag bewegen en
letsel veroorzaken.

[EwarrscHuwing: Maak de lift/plunjer drukvrij voordat u
onderhoudswerken uitvoert. Ontkoppel hiervoor de
luchttoevoer en draai aan de hoofdklep om de druk af te
laten. Een extra exemplaar van het waarschuwingslabel
("Druk aflaten"/onderdeelnr. 97165) is beschikbaar op

aanvraag.

Zorg ervoor dat alle gebruikers van deze
apparatuur zijn opgeleid voor het veilig uitvoeren van de
werkzaamheden, dat zij de beperkingen ervan begrijpen
en dat zij, wanneer dat is vereist, een veiligheidsbril en

veiligheidsuitrusting dragen.
Om een optimale levensduur van de afdichtingen
te garanderen, dient u de afdichtingen te smeren met Gadus®

$2 U1000 na het opnieuw ineenzetten van het apparaat.

Om voortijdige storingen aan de zuigerstang
en/of afdichtingen te voorkomen, is het raadzaam om de
zuigerstang schoon en vrij van resten en andere soorten
verontreinigingen te houden.

INSTALLATIE VAN DE LIFT/PLUNJER

Als de lift niet correct is geinstalleerd, kan dit
leiden tot ernstige letsels en materiéle schade. Lees de
bovenstaande waarschuwingen.

1. Deze lift/plunjer wordt geleverd in volledig gemonteerde
toestand.

2. Bepaal de gewenste installatieplek voor de lift/plunjer en let
daarbij vooral op de ruimte erboven. De ruimte boven de lift
moet open zijn, zonder obstructies en op veilige afstand van
elektrische voorzieningen.

3. DE BODEMPLAAT VAN DE LIFT MOET VEILIG OP DE
BETONNEN VLOER WORDEN VERANKERD. De bodemplaat
op zich kan worden gebruikt als sjabloon om een geschikte
plek voor de verankering te kiezen.

4. Monteer de pomp op de montageplaat. OPMERKING:het
totale gewicht van de plunjerpomp en toebehoren (volgplaat
etc.) mag niet hoger zijn dan 113,4 kg (250 Ibs).

5. Installeer de luchtslang van de pomp en de luchtslang van de
volgplaat op de regelklep.

6. Monteer de ontluchter op de volgplaat.

OPMERKING: houd tijdens het monteren van de luchtslang op
de luchtinlaat van de lift/plunjer de luchtinlaatpoort vast met een
moersleutel, om mogelijke schade aan aansluitingen van de filter -
regelaar te voorkomen.

OPMERKING: de plunjer is getest in de fabriek. De machine moet
algemeen worden gecontroleerd op lekkage, omdat de koppelingen
van het systeem mogelijk losgeraakt zijn tijdens het vervoer.

OPMERKING: stel het draaimoment van alle bevestigingsmiddelen
voor gebruik in.

OPMERKING: als er zich een lekkage rond de volgplaat voordoet,
controleer dan de luchtdruk van de lift/plunjer en controleer alle
koppelingen en bevestigingsmiddelen om zeker te zijn dat ze
stevig vastzitten.

RM072S-XXX-XX (nl)
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BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE.

EwarrscRUWNGHOUD AFSTAND TIJDENS HET HIJSEN OF LATEN
ZAKKEN VAN DE LIFT. Lees de waarschuwingen op pagina 2.

LUCHTREGELAARS VAN LIFT/PLUNJER, POMP EN VOLGPLAAT

Modellen RM072S-BXX-XX

A -Luchtinlaat (RM072S-BXX-XX - 1/4 - 18 NPT)
(RM072S-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT)

B - Drukmeter lift/plunjer
C - Luchtfilter/-regelaar lift/plunjer

97102 Label

D -Luchttoevoerklep volgplaat
E -Regelhendel lift/plunjer

F - Luchtfilter/-regelaar pomp
G - Luchttoevoerklep pomp

H - Drukmeter pomp

Afbeelding 2

Modellen RM072S-CXX-XX

Luchttoevoerklep volgplaat

-5 18

DE LIFT HIJSEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Controleer of er zich
geen voorwerpen boven de lift/plunjer bevinden. Raadpleeg
ook de "Bedienings- en veiligheidsmaatregelen” op pagina 2.

2. Sluit de luchttoevoer (max. 8,6 bar/125 psig) aan op de

luchtinlaat. Stel met behulp van de drukregelaar (draai de knop

rechtsom) de luchtdruk van de lift/plunjer in op 1,4 bar (20

psig).

Schuif de regelklephendel naar de stand 'omhoog'.

4, Laat de lift/plunjer voldoende omhoog komen om de hoogte
van het vat vrij te maken. Stop de beweging omhoog door de
regelklephendel naar de 'neutrale’ stand (midden) te bewegen.

5. Zodra de lift/plunjer en de pomp in de stand 'omhoog' staan,
plaatst u een geopend vat met materiaal op de bodemplaat
van de lift/plunjer en lijnt u deze in het midden uit.

6. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de volgplaat
met vet. OPMERKING:zorg dat het vet compatibel is met
het gedoseerde materiaal. Dit garandeert een soepele
aansluiting op het vat en voorkomt bovendien dat uithardende
bestanddelen een verbinding aangaan met de afdichting.

7. Controleer de ontluchter op de volgplaat om er zeker van te
zijn dat deze gemakkelijk naar binnen en naar buiten gedraaid
kan worden. Het wordt aanbevolen om het schroefdraad van
de stop te smeren om mogelijke opbouw van bestanddelen op
dit punt te helpen voorkomen.

w

DELIFT LATEN ZAKKEN:

[mwaarscrowingBEKNELLINGSGEVAAR. De volgplaat kan snel
omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd de handen
uit de buurt tijdens het centreren van het vat. Lees de
waarschuwingen op pagina 2.

OPMERKING: controleer of de ontluchter van de volgplaat
is verwijderd zodat de tussen de volgplaat en het materiaal
opgesloten lucht via deze opening kan ontsnappen.

OPMERKING: de lift/plunjer kan even aarzelen voordat hij begint
te dalen. De luchtdruk in de achterste luchtkamer moet namelijk
zakken voordat de lift/plunjer begint te zakken.

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand 'omlaag' en
laat de pomp zakken.

2. Zet de ontluchter er terug op zodra het materiaal uit de
opening begint te sijpelen.

3. Modellen RM072S-CXX-XX: De machine is nu klaar voor
gebruik. Open de luchttoevoerklep van de pomp. Stel
de luchtdruk op het pompfilter/de pompregelaar bij (de
pompregelaarknop rechtsom draaien) totdat de pomp begint
te draaien.

4. Bedien het pistool om materiaal in de pomp te stuwen.

DE LIFT HIJSEN (NORMALE WERKING):

1. Modellen RM072S-CXX-XX: Sluit de pompluchttoevoerklep.

2. Schuif de regelklephendel naar de stand 'omhoog'.

3. Laat de lift/plunjer voldoende omhoog komen om de hoogte
van het vat vrij te maken. Stop de beweging omhoog door
de regelklephendel naar de 'neutrale' stand (midden) te
bewegen.

HET VAT VERVANGEN:

OPMERKING: de regelklephendel moet in de 'neutraal'-stand staan

en de luchttoevoerklep van de pomp moet gesloten zijn.

1. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om schade te
voorkomen.

2. Open de toevoerklep van de volgplaat om lucht onder de
volgplaat te laten stromen.

3. Schuif de regelklephendel naar de stand 'omhoog'.

4. Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie. Verwijder
het deksel.

* ARO® is een gedeponeerd handelsmerk van Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® is een gedeponeerd handelsmerk van Shell Oil Company ¢
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ONDERDELENLIJST/RM072S-XXX-XX

Item | Omschrijving (afmetingen) Aantal|Onderdeelnummer Item | Omschrijving (afmetingen) Aantal|Onderdeelnummer
1 | Moer (M24x3-6h) (4) |[96693 36 | Geluiddemper (1/4-18NPT) (1) |20313-2
2 | Borgring (245 mmbi x40mmbuitendiameter) | (4) | 94036746
3 | Sluitring (25 mmbi x44mmbuitendiameter) |  (2) | 96705611 Onderstaande items alleen voor modellen RM072S-CXX-XX
© 4 | O-ring (3/16"x3-1/4" buitendiameter.) (4) [Y325-336 40 | Mannelijk bochtstuk eiding 1/4-18NPTx1/2" (1) | s9756-162
5 | Zuiger 2 | 96677 buitendiameter)
© 6 | O-ring (1/8"x1-1/4" buitendiameter) 2 |v325214 41 Leidingf’2""““"‘”"’"‘“"”‘33"’ (1) |94978(@)
7 [ stop @ |23 2 M?n'?,elljk I:ochtstuk(leiding1/4-1s NPTx5/16" @ | 59756-158
8 | Zuigerstang (2) [97009 43 | Parallelle filter/regelaar (1/2-14npT) (1) | P39344-110
9 | Samenstel bodemplaat en cilinder (1) [97011 a4 Automatisch oprollende slang(1/2” binnendiam- 0 | 62802312
10 | Leiding (5/16” buitendiameter. x 36") (1) |94980-(@) eterx9)
11 | T-stuk (leiding 1/4- 18 NPT x 5/16” buitendiameter) (2) |59757-158 45 | Sluitring (64 mmbi x 12 mm buitendi )| (4) | 97115
12 | T-stuk leiding (1/4-18NPT) (1) |Y43-32-C 46 | Haaks bochtstuk (1/2-14NPT) (1) | Ya3-4C
13 | Beugelinrichting (1) |[97088 47 | Spruitstuk (1/2-14NPT) (1) | 104413-4-2
14 | Klep draaiende hendel (1) | M512LR 48 | Stop (1/4-18NPTx13/32") (3) |Y227-3-L
15 | Mannelijk bochtstukeiting 14- 18NPTx5/16 5 | 59756158 49 | Moerbout (M6x1-6gx16mm) (@) |97105
buitendiameter) 50 | Drukmeter (0-11bar/0-160psig) (1) | 29850
16 | Leiding (5/16" buitendiameter x 6-3/4") (1) |94980-(0) 51 | Grendelklep (1/2-14NPT) (1) | 104392-4
17 | Nippel (1/4-18NPTx1-1/2") (1) |Y27-52-C 52 | Nippel (1/4-18NPTx7/8") (1) |Y27-12-C
18 | Montagesamenstel (1 [96733 53 | Leiding (516" buitendiameterx11) (1) |94980-(0)
19 | Leiding (5/16” buitendiameter x 45) (1) [94980-(0) 54 | T-vormige muurmontage (2) | 104401
20 | Leiding (5/16” buitendiameterx617) (1) [94980-(0) 55 | Bolkopschroef (M10x1,5-6gx 18 mm) (1) | 96696
21 | Kit klemafstandsstuk (alleen modellen RM0725-8) (2) | 104394 56 | Beugel kopschot (1) |97093
22 Rngzlzi)apter Kit (1/4-18NPT) (alleen modellen (1) | 104474-2 57 ﬁ:tre‘:(!::::le?e?) kopschot (eiding 1/2-14NPTx /2" a | o713
23 | Kap @) | 96704 58 | Verloopstuk (3/4-14NPTmannelijkx1/2-14NPTvrouwelijk) | (1) | Y45-9-C
© 24 | Slijtagering (1-1/4" binnendiameterx1-3/8" buitendiameter) | (2) | 96755 o9 | Mannelijk bochtstuk iedng 72- 14N 172 bufen N P——
© 25 | U-opvangstuk (5/32"x1-9/16” buitendiameter) (2) [96754 ) (iet afgebeeld)
26 | Leiding (5/16” buitendiameter x30") (1) |94980-(0)
29 | Nippel (1/4-18NPTx2-1/2") (alleenmodellenRMo7258) | (1) | Y44-12-C O | Bulkleiding (5/16" buitendiameterx 100") (1) | 94980-100
30 | Afsluitklep (1/4-18NPT) (1) |v2s81 © | Bulkleiding (172" buitendiameterx100") (1) [ 94978-100
31 | Moerbout (M6x1-6gx40mm) (2) |96719
32 | Bolkopschroef (M10x1,5-6gx 18 mm ©) | 96696 © | Gadus 52 U1000 smeerpakket (1) | 94833
33 | Drukmeter (0-11 bar/o- 160 psig) 1 | 29850 © [ Toebehoren inbegrepen in onderhoudsset (1) | 637466
34 | Parallelle filter/regelaar (1/4-18NpT) (1) | P39124-120
35 | Sticker (waarschuwing) (niet afgebeeld) (1 [93922
OPNIEUW MONTEREN
DEMONTAGE 1. Smeer de O-ringen (4 and 6) op de zuiger (5) en monteer ze terug.
2. Monteer de stop (7), de zuiger (5) en de sluitring (3) op de
1. Beweeg de pomp, de volgplaat en de plunjer omhoog uit het vat. zuigerstang (8) en zet ze vast met de borgring (2) en moer (1).

Ontkoppel de luchttoevoer en laat de druk uit de plunjer door
de klep (14) in de standen 'omhoog' en 'omlaag’ te draaien.
Modellen RM072S-CXX-X: Ontkoppel de slang (44) van de

grendelklep (51) en de slang (41) van het mannelijke bochtstuk (40).

Ontkoppel de leiding (26) van de volgplaat en verwijder de
pomp van de plunjer.
Schroef de moer (1) los en verwijder de sluitring (2).
Verwijder het montagesamenstel (18) en de componenten ervan.
Ontkoppel de leidingen (10, 16, 19 en 20).
Verwijder de schroeven (32) en verwijder het beugelsamenstel
(13) en de luchtregelaar van de plunjer.
Verwijder de kap (23) van de bodemplaat (9) en cilinder en van
de zuigerstang (8).

. Verwijder de zuigerstang (8) en componenten van de
bodemplaat (9) en cilinder.

. Verwijder de moer (1) en verwijder de sluitringen (2 en 3), de
zuiger (5) en de stop (7).

OPMERKING: draai de moer (1) vast tot 101,7 Nm (75 ft Ibs).
3. Schuif voorzichtig de zuigerstang en componenten op de
bodemplaat (9) en cilinder.
4, Smeer de O-ring (4), het U-vormige opvangstuk (25) (let daarbij
op de richting van de lip) en de slijtagestrip (24) en monteer ze
op de kap (23).
5. Monteer de kap (23) over het einde van de zuigerstang (8) en in
het samenstel van de bodemplaat en cilinder (9). Zorg ervoor
dat u daarbij het U-vormige opvangstuk (25) niet beschadigt.
6. Plaat het beugelsamenstel (13) en de componenten van de
luchtregelaar van de plunjer op hun plek en draai ze vast met
de schroeven (32). OPMERKING: draai de schroeven (32) aan
tot 27,1 Nm (20 ft Ibs).
7. Monteer het montagesamenstel (18) op de zuigerstangen (8).
8. Monteer de borgring (2) en de moer (1). OPMERKING: draai de
moer (1) vast tot 101,7 Nm (75 ft Ibs).
9. Sluit alle leidingen terug aan.

RM072S-XXX-XX (nl)
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ONDERDELENLIJST/RM072S-XXX-XX

5
60
40
— 3
:%’ 1=
Aanzicht A AanzichtB
1 =

& VEREISTE DRAAIMOMENTEN =
OPMERKING: DRAAI DE BEVESTIGINGSMIDDELEN
NIET TE STRAK AAN. 2
moer (1), 101,7 Nm (75 ft Ibs).

SMERING/AFDICHTING 18

® Smeer alle O-ringen, U-vormige opvangstukken en

koppelingen in met Gadus S2 U1000-vet. / 8

23

zie aanzichtA

’ \\

/ \

\ i

\[& /
o

Afbeelding 3
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ONDERDELENLIJST/RM072S-XXX-XX

< VEREISTE DRAAIMOMENTEN =

schroef (21), 0,45 Nm (4 in. Ibs).

schroef (54), 1,9 Nm (17 in. Ibs).

moerbout (31),10,7-11,3Nm (95-100in. lbs). CX
bolkopschroef (32), 27,1 Nm (20 ft Ibs).
bolkopschroef (49), 10,7 - 11,3 Nm (95 -

bolkopschroef (55), 27,1 Nm (20 ft Ibs).

100 in. Ibs).

OPMERKING: DRAAI DE BEVESTIGINGSMIDDELEN NIETTE STRAKAAN. @ Breng anaeroob leidingafdichtingsmiddel aan op mannelijk
schroefdraad van de inrichting.

SMERING/AFDICHTING

53

46 @

45
42

Afbeelding 4
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ONDERDELENLIJST/RM072S-XXX-XX
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OMSCHRIJVING MODEL/VOLGPLAATOPTIES

(BOUTVERBINDING)

"C"VOETAFDRUK
(SLIPFIT-VERBINDING)

"D"VOETAFDRUK
(2"-111/2 NPTF-1
VERBINDING)

"A"VOETAFDRUK —

—_

—_

. ©11.437
(290.5 mm)

67485-1

?11.437
r (290.5 mm)

67486-1

67487-1 %

(290.5 mm)

67518-1

CS)
SST)

e ©@11437__

(295.0 mm)

67485-2

(295.0 mm)

67486-2

?11.614

67485-3 67485-4
. 912281 D 14.500
(311.9 mm) (368.3 mm)

67486-3

PN 67134 (316 SST)
Stemt "A" volger aan op "C" pomp

(311.9 mm)

Model Afmetingen | volgplaat Materi-| Afdichting Afdichting Materiaal Afdichting Diam- Opyolqerln-

pomp aal type eter richting

RM072S-XXA-A7 Alumi EPR 67347-2
uminum
RM072S-XXA-A8 el . Nitril . 67347-1
RM0725-XXA-T7 Aluminum met | e Buis EPR 144072906 mm) 70712
RM0725-XXA-T8 PTFE-laag Nitril 67347-11
RM072S-XXA-E1 Nitril / Polyethyleen 11.614"(295.0 mm)|  67485-2
RMO0725-XXA-E3 Staﬂdaa“{f:,')‘et' relel Polyurethaan/Polyethyleen  [11.437”(290.5mm)|  67485-1
ingen nkele lip ey o "
RM072S-XXA-E5 Koolstofstaal, Nitril/Polyethyleen 12.281”(311.9 mm) 67485-3
RM072S-XXA-E4 stroomloos Polyurethaan/Polyethyleen  [14.500”(368.3 mm)| 67485-4
RMO072S-XXA-EA vernikkeld Polyurethaan 66732-1
RM072S-XXA-EB Dubbele lip EPR 11.609” (294.9 mm) 66732-2
RM072S-XXA-EC Nitrile 66732
RM072S-XXC-E1 Nitril/Polyethyleen 11.614"(295.0 mm) 67486-2
RM072S-XXC-E3 Enkeleli Polyurethaan/Polyethyleen  [11.437”(290.5 mm)| 67486-1
nkele lip — ~
RM072S-XXC-E5 Koolstofstaal, Nitril/Polyethyleen 12.281”(311.9mm)| 67486-3
RM072S-XXC-E4 Opschuifbaar i/t;::im:::is Polyurethaan/Polyethyleen  [14.500”(368.3 mm)| 67486-4
RM072S-XXC-EA “c” Polyurethaan 66731-1
RM072S-XXC-EB Dubbele lip EPR 11.609” (294.9 mm) 66731-2
RM072S-XXC-EC Nitril 66731
RM0725-XXC-52 Nitril :‘;;:I:j:::t'"g / 674871
AT — Roestvrijstaal | Enkelelip — — 11.437”(290.5 mm)
RMO72S-XXD-S2 Leldmgscl!lrgef Nitril met PTFE-coating / 67518-1
draad “D Polyethyleen
VOLGPLAAT
?11.614 . @12281_ Oak200 . ®11.609 - ©11.440

(368.3 mm)

67486-4

PN 67136 (316 SST)

Stemt "A" volger aan op "D" pomp

(290.6 mm)

(294.9 mm)

66731-X

Afbeelding 6
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CONFIGURATIE___|

\E

,

Z2Z

\)
T

‘ 29511 ‘

‘ ?10.302 |
I (262 mm) !

MODULAIRE BACK-UPRING

Z|

‘ 29511 ‘

} 210.302 ‘

Ideaal voor taps aflopende emmers

Ideaal voor verschillende emmers
met rechte zijkanten

OPTIES \a\ NEN
VI N Ideaal voor verschillende emmers
‘ \&\\\\\\\\&\\\\\\\\\\_ﬂ_lm_\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ ‘ ‘ met rechte zijkanten
I (?7;?,;?#),1 | I ((257;?6?\10)] |
\EY N 7
. ;—\ — ldeaalrvo:r: alleen de 16G-vaten
§ ‘{\k\\\\\\\\\\\\_i%_\\\\ [XM on 67485-4 en 67486-4
- 212250 ! Srimm
op de 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X. Afbeelding 7
AFMETINGEN
24.884"
(alleen voor
RM072S-C)
16.750"
19.750"
L1y !

1.500"—T

20.562"
4 PLAATSEN

22.000"
— «—1.000"
24.000”
" 29.85"
28.223 uitgebreid

43.568"

16.375"

Afbeelding 8
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MANUAL DO OPERADOR

@
RMO072S-XXX-XX

INCLUI: OPERAGAO, INSTALACAO E MANUTENCAO.
INCLUIR MANUAIS: S-635 Informacdes gerais (pn 97999-635).

PUBLICACAO:  12-14-12
REVISAO: 10-27-17
(REV: D)

RM072S-XXX-XX
ELEVADOR/PRENSA DE 2 COLUNAS

Para uso com tambores de 16 galées/60 litros (cénicos ou cilindricos)

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACI?\O,
FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informacées ao operador. Guardar para consulta futura.
De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

KITS DE MANUTENCAO

® Use unicamente pecas de substituicdo genuinas ARO® para
garantir uma capacidade nominal de pressdo compativel e a
méxima durabilidade.

® 104217 para reparacao do filtro/regulador P39124-120.

® 104453 para reparacao do filtro/regulador P39344-110.

® 637466 para reparacao dos vedantes do elevador/prensa.

ESPECIFICACOES

Sériedomodelo ....................... RMO072S5-XXX-XX
Pressao maxima de servico............. 125 psig (8,6 bar)
Limites maximos de temperatura .. 10°Fa 180°F (-12°Ct0 82°C)
Dimensoes dabase........ 19-3/4" x 24" (501,7 mm x 609,6 mm)
Altura (rebaixado) .......ocovvviiinn... 43-37/64" (1106,6 mm)

(elevado)........ccovvvivinnns 73-27/64" (1864,8 mm)
CUISO ...t 29-55/64" (758,2 mm)
PESO ... 160 Ibs (71,5 kg)

Nivel de ruido @ 125 psig (servico continuo) .. 82,4 db(A) ®

@ Os niveis de pressao sonora da bomba aqui publicados foram
atualizados para o nivel sonoro continuo equivalente (LAeq), como
objetivo de cumprir as normas ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1,
usando 4 localizacoes de microfones.

DESCRICAO GERAL

O elevador/prensa de 2 colunas ARO, modelo RM072S5-XXX-

XX, usa dois cilindros pneumaticos de 3-1/4" ligados através de

uma travessa em aco e soldados a uma placa de base pesada. E

normalmente usado para elevar e baixar uma bomba de fluidos e

placa seguidora para dentro e para fora de um tambor padréo de 16

galdes/60 litros; quando usado como prensa, pode empurrar fluidos

de alta viscosidade para a admissdo da bomba.

Quando convenientemente fixada (ver "Informacdes gerais - elevadores

e prensas pneumaticas”, a unidade pode elevar uma bomba para além

da altura de um tambor padréo de 16 galdes/60 litros. O operador

poderd entdo remover facilmente a bomba do tambor.

0 equipamento usa uma valvula de controlo rotativa de 3 vias, que

controla o caudal de ar necessario a elevagéo e a descida. A unidade

inclui uma valvula manual de ar auxiliar, usada para fornecer um

nivel controlado de pressao a parte inferior da placa seguidora. Com

a vélvula de controlo na posicdo "up", uma pequena presséo de ar

aplicada debaixo da placa seguidora aliviard o vacuo, ajudando a

elevé-la juntamente com a bomba e o elevador/prensa (ver pagina 3).

IMPORTANTE

Este é um de quatro documentos de apoio ao sistema. A

pedido, poderao ser disponibilizadas copias de substituicao

dos mesmos.

& Manual do operador do Modelo RM072S-XXX-XX (pn 97999-1707)

O S-635 Informacoes gerais - elevadores e pistoes pneumaticos
(pn 97999-635)

O Manual do operador do filtro/regulador "Piggyback" P391XX-
XXX (pn 100400-59)

O Manual do operador do filtro/regulador "Piggyback" P393XX-
XXX (pn 100400-69)

RMO072S-XXX-XX

Figura 1




MAPA DE DESCRICAO DO MODELO

RM072S-X

{><
1
>

Tamanho do recipiente
07 - 16 galdes

Configuracéo da prensa
2 - Duas colunas

Tipo de prensa
S - Servico normal

Configuracéo de controlo da prensa
B - Basico
C - Controlos avancados

Opcéo de montagem da bomba
Em branco - sem placa seguidora

A - Recipiente de 16 galdes, haste de ligacdo 4.500
B - Recipiente de 16 galdes, haste de ligacdo 14.257
C - Recipiente de 16 galées, haste de ligacdo 5.757
D - Recipiente de 16 galdes, haste de ligagdo 18.507
E - Recipiente de 16 galdes, haste de ligacdo 8.007

Configuracéo da placa sequidora
Em branco - sem placa seguidora

A - Area padrao
C - Encaixe (Slip-on)
D -Tubo roscado

Material da placa sequidora

Em branco - sem placa seguidora

A - Aluminio

E - Aco carbono niquelado com banho quimico
C - Agoinoxidavel

D - Aluminio revestido a PTFE

Tipo e material do vedante da placa sequidora
Em branco - sem placa seguidora

1 - Aba Unica, Nitrilo (11.614") / Polietileno

2 - Aba Unica, Nitrilo Revestido com PTFE (11.437") / Polietileno
3 - Aba Unica, Poliuretano (11.437") / Polietileno

4 - Aba Unica, Poliuretano (14.500") / Polietileno

5 - Aba Unica, Nitrilo (12.281") / Polietileno

7 - Unica Tubo, EPR

8 - Unica Tubo,, Nitrilo

A - Aba dupla, Poliuretano

B - Aba dupla, EPR

C- Aba dupla, Nitrilo
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PRECAUCOES OPERACIONAIS E DE SEGURANCA

= Perigos ou praticas inseguras que podem

= Perigos ou praticas inseguras que podem

resultar em ferimentos graves, morte ou danos
materiais substanciais.

resultar em ferimentos ligeiros ou danos no

produto ou em objetos.
AVISO = Informacgdes importantes sobre instalacao,
operacao ou manutencao.

o Antes de operar o equipamento, leia e tenha em conta todas

as adverténcias, precaugoes e cuidados de seguranca.

PARA CONHECER AS PRECAUGOES OPERACIONAIS

E DE SEGURANCA, BEM COMO OUTRAS INFQRMACOES
IMPORTANTES, LEIA O MANUAL DE INFORMACOES GERAIS
INCLUIDO.

/SADVERTENCIA| Armazene e opere o elevador numa superficie

plana.

FIXE FIRMEMENTE A BASE DO ELEVADOR DE

UNIDADES ESTACIONARIAS A UM PAVIMENTO DE BETAO.
Um elevador mal fixado pode ser inseguro. Nao tente usar
o elevador sem que tenham sido tomadas todas as medidas
para a sua correta instalacdo e sem que a base esteja bem
ancorada. Compete ao instalador fornecer os parafusos/
pernos de ancoragem (nao incluidos) e certificar-se de que
estes ficam bem incorporados no betéo. Este devera ter uma
espessura superior a 2” (50,8 mm).

Perigo de choque Mantenha a drea
elétrico. O impacto com  por cima do
acessorios elétricos equipamento livre de
podera causar danos dispositivos elétricos.
pessoais.

EVITE OS CHOQUES ELETRICOS. Certifique-se de

que a area por cima do elevador nao contém acessoérios,
dispositivos ou cablagens elétricas. Examine a area de
trabalho e tome as medidas necessarias para reservar espaco
livre adequado, para que o elevador e o conjunto da bomba
atinjam a eleva¢ao maxima e funcionem corretamente.

Perigo de Ao realizar o
¥ esmagamento.A alinhamento com o
placaseguidorapode  recipiente, mantenha
| ; 205 longe d
descer rapidamente, as maos longe do
causando ferimentos.  equipamento.

[~ADverTENCIA] PERIGO DE ESMAGAMENTO. A placa seguidora
pode descer rapidamente, causando ferimentos. Ao realizar
o alinhamento com o recipiente, mantenha as maos longe
do equipamento. Durante as fungées de elevacao e descida,
o elevador podera ficar bloqueado, ou a descida pode ficar
temporariamente impedida. Nalgumas situacées, o elevador
pode descer subitamente e causar perigo. Se a placa seguidora
nao entrar convenientemente no tambor, NAO TENTE
REPOSICIONA-LA COM AS MAOS. Alivie a pressio descendente,
suba o elevador, realinhe o tambor e comece de novo.

MANTENHA-SE AFASTADO. Durante a elevacao e a
descida, mantenha-se afastado, operando o equipamento a
partir de uma posicao segura.

Pressao perigosa Nao exceda a pressao
Poderesultaremlesoes maxima de admissao
ou danos materiais. dear.

PRESSAO PERIGOSA. Nao exceda a pressiao maxima
de admissao de ar de 125 psig (8,6 bar). A operacao do
elevador a pressées mais elevadas podera causar danos no
equipamento, ferimentos e/ou danos materiais. Nao repare
nem limpe a bomba, as mangueiras ou a valvula de aplicacdo
quando o sistema estiver sob pressao.

NAO EXCEDA OS LIMITES DE PRESSAO DO
TAMBOR. Informe-se sobre os limites de pressao do tambor e
mantenha a pressao do ar dentro dos limites de seguranca na
alimentacdo de ar a placa seguidora.

Coloque a valvula principal na posicao "neutral"
(centro) antes de pressurizar diretamente o sistema.

Antes de uma operac¢ao de manutencgao,
despressurize o elevador/prensa: desligue a linha de ar
principal e rode a vélvula principal para aliviar a pressao.
A pedido, esta disponivel a etiqueta de adverténcia
("Despressuriza¢ao"/pn 97165).

Certifique-se de que todos os operadores deste
equipamento receberam formacao sobre praticas seguras
e que compreendem as limitacées do mesmo. Quando
necessario, os operadores deverao usar dculos/equipamento
de seguranga.

Para prolongar a duracao dos vedantes, lubrifique-
os com massa Gadus® S2 U1000 quando remontar o
equipamento.

Para evitar avarias prematuras na haste e/ou vedantes
do pistdo, constitui boa pratica manter a haste limpa e isenta
de residuos ou outros tipos de contaminantes.

INSTALACAO DO ELEVADOR/PRENSA

A instalacao incorreta do conjunto do elevador

pode resultar em ferimentos e danos materiais graves. Leia
as adverténcias acima.

O conjunto elevador/prensa vem completamente montado.
Estabeleca a localizagdo pretendida para o equipamento e dé
especial atencdo a drea de trabalho por cima do mesmo. Esta
deverd estar livre, desobstruida e a uma distancia segura de
dispositivos elétricos.

. A BASE DO ELEVADOR TEM QUE ESTAR FIXADA

FIRMEMENTE AO PAVIMENTO DE BETAO. A prépria placa
de base pode ser usada como referéncia para estabelecer os
pontos de fixacdo corretos.

Instale a bomba na placa de destinada ao efeito. NOTA: O peso
total da bomba de pistdo mais acessérios (placa seguidora,
etc.) nao podera exceder 250 Ibs (113,4 kg).

Instale na bomba e na placa sequidora as mangueiras de ar
provenientes da vélvula de controlo.

6. Monte o bujao de ventilacao na placa seguidora.

NOTA: Quando montar a linha de ar na admissao do elevador/
prensa, segure o conector de com uma chave sextavada, para
evitar danos nas conexdes ao filtro-regulador.

NOTA: A prensa foi ensaiada na fébrica. Devera realizar-se uma
verificacdo geral de fugas, uma vez que as pecas de do sistema
podem ter-se desapertado no transporte.

NOTA: Reaperte todas as pecas de fixacao antes de operar o
equipamento.

NOTA: Em caso de fuga de material em redor da placa seguidora,
verifique a pressdo do elevador/prensa e inspecione todos os
acessorios e pecas de fixacdo, para se certificar que estdao bem
apertados.

RMO072S-XXX-XX (pt)
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INSTRUCOES DE OPERACAO

INSTRUCOES DE OPERACAO/PROCEDIMENTO DE PREPARACAO
INICIAL.

DURANTE AS OPERACOES DE ELEVACAO E DESCI-
DA DO EQUIPAMENTO, PERMANECA AFASTADO. Leia as
adverténcias da pagina 2.

CONTROLOS DE AR DO ELEVADOR/PRENSA, BOMBA E PLACA SEGUIDORA

Modelos RM072S-BXX-XX

E D B C A

A -Admissao de ar (RM072S-BXX-XX - 1/4 - 18 NPT)
(RM072S-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT)

B - Manémetro do elevador/prensa
C - Filtro/regulador do elevador/prensa

seguidora

97102 Etiqueta
D -Valvula de abastecimento de ar da placa
E -Manipulo de controlo do elevador/prensa
F - Filtro/regulador de ar da bomba

G - Valvula de abastecimento de ar da bomba
H - Manémetro da bomba

Figura 2

Modelos RM072S-CXX-XX

E D A B cC F H G

Valvula de abastecimento de ar
da placa seguidora

5 by

ELEVACAO (PRIMEIRA VEZ):

1. Tome nota do espaco livre acima do conjunto bomba/tambor.
Certifique-se da ndo existéncia de objetos por cima do elevador/
prensa. Consulte também as "Precaucdes operacionais e de
seguranca" na pagina 2.

2. Conecte o abastecimento de ar (méximo 125 psig /8,6 bar) a

admissdo. Ajuste a pressdo de ar no regulador do elevador/prensa

(rode 0 botao no sentido dos ponteiros do reldgio) a 20 psig (1,4 bar).

Coloque o manipulo da vélvula de controlo na posicdo "up".

4. Suba o elevador/prensa a uma altura suficiente para dar espaco
em altura ao tambor. Interrompa o movimento ascendente,
deslocando o manipulo da valvula de controlo para a posicao
"neutral" (centro).

5. Quando o conjunto elevador/prensa e bomba estiver na posicao
"up", coloque e centre um tambor de material na base do
equipamento.

6. Lubrifique o vedante inferior de arraste da placa seguidora
com massa apropriada. NOTA:Certifique-se de que a massa
lubrificante é compativel com o material a ser distribuido. Tal
garante um bom ajuste ao tambor e evita a adesao de materiais
de tipo endurecivel ao vedante.

7. Verifique o bujdo de ventilagdo na placa seguidora, certificando-
se que enrosca e desenrosca facilmente. Recomenda-se a
lubrificacdo da rosca do bujao para evitar a deposicao de
material nesse local.

w

DESCIDA:

PERIGO DE ESMAGAMENTO. A placa seguidora
pode descer rapidamente, causando ferimentos. Ao realizar
o alinhamento com o recipiente, mantenha as maos longe
do equipamento. Leia as adverténcias da pagina 2.

NOTA: Certifique-se de que o bujao de ventilacdo da placa
seguidora foi retirado para permitir a libertacdo do ar preso entre a
placa e o material.

NOTA: O elevador/prensa podera hesitar momentaneamente antes
de iniciar a descida. A pressao do ar na cdmara da coluna tem que
diminuir antes que a descida se inicie.

1. Desloque a valvula de controlo para a posicao "down", fazendo
a bomba descer.

2. Logo que o material comece a escorrer da abertura de
ventilagao, volte a colocar o bujao.

3. Modelos RM072S-CXX-XX: A unidade esté agora pronta a operar.
Abra a vélvula de abastecimento de ar da bomba. Ajuste a pressao
de ar no filtro-regulador(rode o botao no sentido dos ponteiros
do relégio), até que a bomba inicie os ciclos.

4, Dispare a pistola para encher a bomba com material.

ELEVACAO (OPERACAO NORMAL):

1. Modelos RM072S-CXX-XX: Feche a vélvula de abastecimento de
ar da bomba.

2. Coloque o manipulo da valvula de controlo na posicao "up".

3. Suba o elevador/prensa a uma altura suficiente para dar espaco em
altura ao tambor. Interrompa o movimento ascendente, deslocando
o manipulo da vélvula de controlo para a posicéo "neutral" (centro).

MUDANCA DO TAMBOR:

NOTA: O manipulo da valvula de controlo deve estar na posicao

"neutral”; a valvula de abastecimento de ar da bomba deve estar fechada.

1. Para evitar danos, NAO USE PRESSAQ EXCESSIVA NO TAMBOR.

2. Abra a vélvula de abastecimento de ar da placa sequidora,
permitindo a entrada de ar para a sua parte inferior.

3. Coloque o manipulo da valvula de controlo na posicéo "up".

4, Coloque e centre um novo tambor em posicdo. Retire a tampa.

* ARO® é uma marca comercial registada da Ingersoll-Rand Company * Gadus® é uma marca comercial registada da Shell Oil Company ¢
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LISTA DE PECAS / RM072S-XXX-XX

Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Pecan® Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Pecan®
1 | Porca (M24x3-6h) (4) | 96693 35 | Decalque (adverténcia)(ndo mostrado) (1) {93922
2| Anilha de pressao (245mmd.i.x40mmd.t) (4) | 94036746 36 | Silenciador (1/4-18NPT) (1) | 20313-2
3 | Anilha (25mmd.i.x44mmd.t) (2) | 96705611
© 4 | o-ring (3/16"x3-1/4"d+) (4) | Y325-336 Os itens listados abaixo sio usados unicamente
5| Pistao (2) | 96677 nos modelos RM072S-CXX-XX
© 6 | o-ring (1/8"x1-1/4" d.t) (2) | Y325-214 40 | Joelho macho (tubo 1/4- 18 NPTx 1/2" d.t.) (1) | 59756-162
7 | Batente (2) | 96233 41 | Tubagem (1/2"d+.x33") (1) | 94978-(®)
8 | Haste do pistdo (2) |1 97009 42 | Joelho macho (tubo 1/4- 18 NPTx5/16” d.t.) (2) | 59756-158
9 | Conjunto da base e cilindros (1) 197011 43 | Filtro/regulador "Piggyback" (1/2-14NPT) (1) | P39344-110
10 | Tubagem (516" d:t.x36") (1) | 94980-(0) 44 | Mangueira helicoidal (112" d.i.x9) (1) | 628023-12
11| Té (1/4"-18x516/8") (2) | 59757-158 45 | Anilha (64mmd.i.x12mmd.t) (4) 197115
12| Tédo tubo (1/4-18NP.T) (1) | Y43-32-C 46 | Joelho macho-fémea (1/2-14NPT) (1) [Y43-4-C
13 | Conjunto da pega de fixacao (1) | 97088 47 | Bloco do coletor (1/2-14NPT) (1) [ 104413-4-2
14 | Valvula com manipulo rotativo (1) | M512LR 48 | Bujao do tubo (1/4-18NPTx13/32") (3) [Y227-3-L
15 | Joelho macho (tubo 1/4-18 NPTx5/16” d.t) (5) | 59756-158 49 | Parafuso (M6x1-6gx 16 mm) (4) [97105
16 | Tubagem (5/16” d.t.x6-3/4") (1) | 94980-(0) 50 | Mandmetro (0-160psig/0-11 bar) (1) [ 29850
17 | Bocal (1/4"-18x1-1/2") (1) |Y27-52-C 51 | Valvula de corte (1/2-14NPT) (1) | 104392-4
18 | Conjunto de montagem (1) | 96733 52 | Bocal (1/4-18NPTx7/8") (1) | Y27-12-C
19 | Tubagem (5/16” d+t.x45") (1) {94980-(@) 53 [ Tubagem (516" d:t.x11") (1) | 94980-(0)
20 | Tubagem (5/16" d.t.x61") (1) |194980-(0Q) 54 | Acessorio de montagem na paredetipo T (2) | 104401
51 | Kitde bragadeira espacadora (st modelos @ | 104394 55 Parafuso de cabeca redonda M10x1,5-6gx18mm)| (1) | 96696
RM0725-8) 56 | Poleia da antepara (1) | 97093
27 | Kit 'de adaptador de tubo (1/4-18Np1T) () | 1048742 57 | Conector da poleia (tubo 1/2-14NPTx1/2"dt) (1) 96713
(s6 modelos RM0725-B) 58 Casquilho de redugéo (3/4- 14NPT machox 1) | vas.oc
23 Tampa (2) | 96704 1/2-14 NPT fémea)
© 24 | Anilha de desgaste (1-1/4" d.i.x1-3/8" d.t) (2) | 96755 59 ;ln::atlrl:; )macho (tubo 1/2- 14 NPT x 1/2" d.t.)(ndio (1) | 59756-362
© 25 | Retentor "U" (5/32"x-9/16"d.t.) (2) | 96754
26 | Tubagem (5/16” d.t.x30") (1) | 94980-(0)
29 | Bocal (1/4- 18 NPT x2-1/2") (s6 modelos RM0725-B) (1) [ Y44-12-C o Tubagem a granel 6" dex100) (1) | 94980-100
30 | Valvula de corte (1/4-18NPT) (1) [ Y281 @ | Tubagem a granel (1/2"dt.x100) (1) | 94978-100
31 | Parafuso (M6x1-6gx40 mm) (2) {96719
Parafuso de cabeca redonda (M10x15- o Embalagem de massa lubrificante Gadus (1) | 94833
32| ¢ ' (9) | 96696 $2U1000
33 | Mandmetro (0 160psig/0-11 ban (1) 29850 © | Itens incluidos no kit de manutencao (1) | 637466
34 | Filtro/regulador "Piggyback" (1/4-18NpT) (1) | P39124-120

DESMONTAGEM

REMONTAGEM

—_

2. Desconecte o abastecimento de ar e despressurize a prensa,
rodando a vélvula (14) para as posicdes "up” e "down".

3. Modelos RM0725-CXX-X: Desconecte a mangueira (44) da vélvula

de bloqueio (51) e a mangueira (41) do joelho macho (40).

Desconecte a tubagem (26) da placa seguidora e remova a bomba

da prensa.

Desenrosque a porca (1) e remova a anilha (2).

Remova o conjunto (18) e os respetivos componentes.

Desconecte a tubagem (10, 16, 19 e 20).

Remova os parafusos (32), soltando o conjunto de suporte e 0s

componentes de controlo pneumatico da prensa (13).

9. Remova a tampa (23) do conjunto da base e cilindro (9) e da haste
do pistéo (8).

10. Remova a haste do pistéo e os seus componentes (8) do conjunto
da base e cilindro (9).

11. Remova a porca (1), soltando as anilhas (2 e 3), o pistao (5) e 0
batente (7).

E

© N

Eleve abomba, a placa seguidora e a prensa para o exterior do tambor.

~N

Apbs aplicar massa lubrificante, monte os o-rings (4 e 6) no pistdo (5).
Monte o batente (7), 0 pistdo (5) e a anilha (3) na haste do pistao (8),
fixando o conjunto com a anilha de presséo (2) e a porca (1). NOTA:
Aperte a porca (1) a 75 ft Ibs (101,7 Nm).

Faca deslizar cuidadosamente a haste do pistéo e respetivos
componentes no conjunto da base e cilindro (9).

Apds aplicar massa lubrificante, monte o o-ring (4), o retentor U (25)
(note a direcdo da aba) e a tira de desgaste (24) na tampa (23).
Monte a tampa (23) no topo da haste do pistéo (8) e depois no
conjunto da base e cilindro (9). Tenha cuidado para néo danificar o
retentor "U" (25).

Coloque o conjunto da poleia (13) e os componentes de controlo
pneumatico da prensa e aperte-os com os parafusos (32). NOTA:
Aperte os parafusos (32) a 20 ft Ibs (27,1 Nm).

Monte o conjunto (18) nas hastes dos émbolos (8).

Monte a anilha de pressao (2) e a porca (1). NOTA: Aperte a porca
(Ma75ftlbs(101,7 Nm).

. Volte a conectar toda a tubagem.

RMO072S-XXX-XX (pt)
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LISTA DE PECAS / RM072S-XXX-XX
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& REQUISITOS DE TORQUE DO CONJUNTO
=
NOTA: NAO APERTAR AS PECAS DE FIXACAO 2
EM DEMASIA.
(1)Porca, 75 ftIbs (101,7 Nm). 18

LUBRIFICACAO/VEDANTES

@ Lubrifique todos os o-rings, retentores "U" e encaixes 8
com massa Gadus S2 U1000. /
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Figura 3
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LISTA DE PECAS / RM072S-XXX-XX

& REQU'S'TOS DETORQUE DO CpNJUNTO - LUBR'F'CACAO/VEDANTES
NOTA: NAO APERTAR AS PECAS DE FIXACAO EMDEMASIA. Quando da respetiva montagem, aplique vedante anaerébico as
parafuso (21), 4in. Ibs (0,45 Nm). roscas machos dos tubos.

parafuso (31),95-100in.Ibs (10,7-11,3Nm). CX
parafuso de cabec¢a redonda (32), 20 ft Ibs (27,1 Nm).
parafuso (49),95-100in. lbs (10,7 - 11,3 Nm).
parafuso (54), 17 in. Ibs (1,9 Nm).

parafuso de cabec¢a redonda (55), 20 ft Ibs (27,1 Nm).
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Figura 4
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LISTA DE PECAS / RM072S-XXX-XX
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DESCRICAO DO MODELO/OPCOES DE PLACA SEGUIDORA

AREA DE "A"

(LIGAGAO APARAFUSADA)

—_

67485-1

67485-3

67485-4

Tamanho da Material do ve- Tipo Ve- Conjunto da
Modelo dante da placa P Vedante Material Vedante Diametro | placaimpul-
bomba . dante
seguidora sora
RM072S-XXA-A7 . EPR 67347-2
Aluminio —
RM072S-XXA-A8 ] Nitrilo 67347-1
RM072S-XXA-T7 Aluminio com | Unica Tubo EPR 11.440"(290.6 mm) [ o700
revestimento de
RMO0725-XXA-T8 PTFE Nitrilo 67347-11
RM072S-XXA-E1 . Nitrilo / Polietileno 11.614"(295.0 mm) 67485-2
Area de servico - —
RM072S-XXA-E3 padréo Aba dinl Poliuretano / Polietileno 11.437”(290.5mm)|  67485-1
upn a unica
RMO072S-XXA-E5 A Nitrilo / Polietileno 12.281”(311.9 mm) 67485-3
Aco carbono,
RM072S-XXA-E4 niquelado com Poliuretano / Polietileno 14.500” (368.3 mm) 67485-4
RM0725-XXA-EA banho quimico Poliuretano 66732-1
RM072S-XXA-EB Aba dupla EPR 11.609” (294.9 mm) 66732-2
RM072S-XXA-EC Nitrilo 66732
RMO072S-XXC-E1 Nitrilo / Polietileno 11.614"(295.0 mm) 67486-2
RM072S-XXC-E3 Aba tnl Poliuretano / Polietileno 11.437"(290.5mm)|  67486-1
a Unica
RM072S-XXC-E5 Ao carbono, Nitrilo / Polietileno 12.281”7(311.9 mm) 67486-3
RM072S-XXC-E4 Escorregar em Eiac::;‘e(:ac:; r\c:i,c':; Poliuretano / Polietileno 14.500" (368.3 mm) 67486-4
RM072S-XXC-EA “c” 9 Poliuretano 66731-1
RM072S-XXC-EB Aba dupla EPR 11.609” (294.9 mm) 66731-2
RM072S-XXC-EC Nitrilo 66731
RMO725-XXC-52 Nitrlo Revestico com PTFE 674871
Aco inoxidavel | Aba unica — - 11.437"(290.5 mm)
RMO72S-XXD-S2 Rosca”d(,)’ tubo Nitrilo Reve:stlfio com PTFE/ 67518-1
D Polietileno
PLATEAU SUIVEUR
— . ©@11437 211614 . @12281 ‘7(?6182'?,2, -~ ©11609 . ©11.440_
(290.5 mm) (295.0 mm) (311.9mm) (294.9 mm) (290.6 mm)

66732-X

67347-X
@11.437 211614 @ 12.281 @ 14.500 ?11.609
— (290.5 mm) (295.0 mm) (311.9 mm) (368.3 mm) (294.9'mm)
AREA DE"C" —
(LIGAGAO SLIP FIT)
67486-1(CS) 67486-2 67486-3 67486-4 66731-X
67487-1 (SST)
@11.437 PN 67136 (316 SST)
[ (290.5 mm) Adapta o follower "A" 8 bomba "D"
_ PN 67134 (316 SST)
Adapta o follower "A" a bomba "C"
AREA DE "D"
(LIGAGAO 2"-111/2 ——
NPTF-1)
675181 Figura 6
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OPGOES DE —
CONFIGURAGAO

ANEL DE SEGURANCA MODULAR

\
\\\
— o
‘ G !

‘ @ 10.302 ‘
I (262 mm) !

— |
7

1 210.901 1
(277 mm)

(- 1 @12.250 1
(311 mm)

‘ @9.511

Ideal para baldes cénicos

!

ot

} @10.302

/ =T %/////////////// i

Ideais para variados baldes
de lados planos

(262 mm)

Ideais para variados baldes
de lados planos

} 210.901

(277 mm)

@12.250

-
lwacaw

] /,

Ideal para tambor de 16G,
vy 3PENas 67485-4 e 67486-4

(311 mm)

Disponiveis nos modelos que se seguem: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

Figura7

INFORMACAO DIMENSIONAL

24.884"

1.500"—T

22.000" ——— |

0.562" "
4 LUGARES [ 1000
24.000"
28.223" 29'2.;5
ampliado
A
43.568"
— 16.375" ———»|
Figura 8
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INSTRUKCJA OBSLUGI

P
RMO072S-XXX-XX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA.

ZAWIERA INSTRUKCJE: Informacje ogdlne S-635 (nr 97999-635).

DATA PUBLIKACJI: 12-14-12
ZMIENIONA: 10-27-17
(REV: D)

RMO072S-XXX-XX _
DWUKOLUMNOWY PODNOSNIK/TLOK

Przeznaczony do stosowania z beczkami o pojemnosci 16 galonow/60 litrow
(stozkowymi lub prostymi)

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI,
@ OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE

PRZECZYTAC NINIEJSZ

INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.
Instrukcja zostata pierwotnie napisana w jezyku angielskim.

ZESTAWY SERWISOWE

* Aby zapewni¢ odpowiednig wartos¢ cisnienia i jak najdtuzszy
czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych ARO®.

® 104217 do naprawy filtra/regulatora P39124-120.

* 104453 do naprawy filtra/regulatora P39344-110.

® 637466 do naprawy uszczelnien podnosnika/ttoka.

SPECYFIKACJE
Seriamodelu............................ RMO72S-XXX-XX
Maksymalne cisnienie robocze ........ 125 psig (8,6 bara)

Maks. wartosci graniczne temp. ........ 10°F do 180°F (-12°C do 82°C)
Wymiary podstawy..... 19-3/4 calax 24 cale (501,7 mm x 609,6 mm)
Wysokos¢ (opuszczony)................. 43-37/64 cala (1106,6 mm)
(podniesiony) ................ 73-27/64 cala (1864,8 mm)
SUW. ..ottt 29-55/64 cala (758,2 mm)
Masa.........coooviviiiieii 160 funtow (71,5 kg)

Poziom hatasu przy 125 psig (ciagte obcigzenie).. 82,4 db(A) ®

@ Opublikowane w tej instrukcji poziomy cisnienia akustycznego pompy
mierzone mikrofonem w czterech potozeniach zostaty przeksztatcone
do rownowaznego ciagtego poziomu gtosnosci (L, ), aby zachowac
zgodnos¢ z norma ANSI $1.13-1971 i przepisami CA@I-PNEUROP S5.1.

OPIS OGOLNY

Dwukolumnowy podnosnik/ttok ARO model RM072S-XXX-XX
wykorzystujacy dwa 3-1/4-calowe sitowniki pneumatyczne
potaczone za pomoca stalowej poprzecznicy i przyspawane do
grubej ptyty podstawowej. Zwykle uzywa sie go do podnoszenia
i obnizania pompy do transportu cieczy oraz przemieszczania
ptyty dociskowej do i z beczki standardowej o pojemnosci 16
galondw/60 litréw, natomiast jezeli petni funkcje ttoka, moze
wttacza¢ materiaty ptynace o wysokiej lepkosci do wlotu pompy.
Ta jednostka, o ile zostata poprawnie zabezpieczona (patrz
,Informacje ogélne — pneumatyczne podnosniki i ttoki”), moze
podnie$¢ pompe na wysokos$¢ wyzszg od standardowej beczki

0 pojemnosci 16 galon6éw/60 litréw. Operator moze wtedy z
tatwoscig wyciagna¢ pompe z beczki.

Ten podno$nik/tlok wykorzystuje tréjdrozny obrotowy zawor
regulacyjny, ktéry reguluje przeptyw powietrza niezbedny do
unoszenia i opuszczania podnosnika/ttoka. Jednostka wyposazona
jest takze w pomocniczy, reczny zawdr powietrza uzywany do
doprowadzania regulowanego ci$nienia powietrza pod spdd ptyty
dociskowej. Gdy dzwignia zaworu regulacyjnego znajduje sie w
,90rnej” pozycji, niskie cisnienie powietrza doprowadzone pod ptyte
dociskowa wspomaga podnoszenie tej ptyty, pompy i podnosnika/
ttoka poprzez zmniejszenie podcisnienia (patrz strona 3).

WAZNE
Jest to jeden z czterech dokumentéw dotaczonych do uktadu.
Kopie zamienne tych formularzy sa dostepne na zyczenie.
Instrukcja obstugi modelu RM072S-XXX-XX (nr 97999-1707)
O Informacje ogolne S-635 — Pneumatyczne podnosniki i ttoki
(nr 97999-635)
O Instrukcja obstugi modutowego filtra/regulatora P391XX-XXX
(nr 100400-59)
O Instrukcja obstugi modutowego filtra/regulatora P393XX-XXX
(pn 100400-69)

RMO072S-XXX-XX
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TABELA OPISU MODELI

RM072S-

{><
1
>

Rozmiar pojemnika
07 - 16 galonéw

Rodzaj ttoka
2 - Dwukolumnowy

Typ tloka
S - Do obcigzen standardowych

Rodzaj sterowania ttokiem
B - Podstawowy

C - Zaawansowany uktad sterowania

Opcja montazu pompy

Pusty - brak ptyty dociskowej

A - pojemnik o poj. 16 galonéw, ciegno 4,500
B - pojemnik o poj. 16 galondw, ciegno 14,257
C - pojemnik o poj. 16 galondw, ciegno 15,757
D - pojemnik o poj. 16 galonéw, ciegno 18,507
E - pojemnik o poj. 16 galondw, ciegno 8,007

Rodzaj ptyty dociskowej ttoka

Pusty - brak ptyty dociskowej

A - Standardowa powierzchnia podstawy
C - Wsuwana

D - Gwintrurowy

Materiat plyty dociskowej
Pusty - brak ptyty dociskowej

A - Aluminium

E - Stal weglowa niklowana bezpradowo
C - Stal nierdzewna

D - Aluminium z powtoka PTFE

Materiat i typ uszczelnienia ptyty dociskowej
Pusty - brak ptyty dociskowej

1 - Jednowargowe, Nitryl (11.614") / polietylen

2 - Jednowargowe, Nitryl z powtoka teflonowg (11.437") / polietylen
3 - Jednowargowe, Poliuretan (11.437") / polietylen
4 - Jednowargowe, Poliuretan (14.500") / polietylen
5 - Jednowargowe, Nitryl (12.281") / polietylen

7 - pojedyncza rurka, Kauczuk etylenowo-propylenowy
8 - pojedyncza rurka, Nitryl

A - Dwuwargowe, Poliuretan

B - Dwuwargowe, Kauczuk etylenowo-propylenowy

C - Dwuwargowe, Nitryl
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UZYTKOWANIE | SRODKI BEZPIECZENSTWA

= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowac powazne obrazenia ciata,
$mierc lub powazne straty materialne.

= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowac drobne obrazenia ciata,
uszkodzenia urzadzen lub straty materialne.

= Wazne informacje dotyczace instalacji,
uzytkowania lub konserwacji.

o Przed rozpoczeciem korzystania z produktu nalezy doktadnie
zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i zasadami
bezpieczefistwa oraz przeanalizowa¢ i zapamigtac je.

PRZECZYTAC DOLACZONY DOKUMENT ZAWIERAJACY
INFORMACJE OGOLNE, ABY ZAPOZNAC SIE Z INFORMACJAMI
DOTYCZACYMI OBSLUGI | SRODKOW BEZPIECZENSTWA, JAK
ROWNIEZ INNYMI WAZNYMI WSKAZOWKAMI.

Podnos$nik przechowywac i obstugiwa¢ na
poziomym podtozu.

PODSTAWA PODNOSNIKA JEDNOSTKI
STACJONARNEJ MUSI BYC BEZPIECZNIE ZAKOTWICZONA W
BETONOWEJ PODLODZE. Nieodpowiednio zabezpieczony
podnosnik moze stanowi¢ zagrozenie. Nie wolno uzywa¢
podnosnika przed stwierdzeniem z cata pewnoscia, ze zostat
on poprawnie zainstalowany, a jego podstawa bezpiecznie
umocowana. Obowigzkiem instalatora jest dostarczenie srub
kotwowych/kotkéw gwintowanych kotwowych (nie znajduja sie
na wyposazeniu), ktére nalezy mocno i pewnie osadzi¢ w betonie,
ktorego grubos¢ powinna by¢ wieksza niz 2 cale (50,8 mm).

Niebezpieczenstwo Trzymac urzadzenia

porazenia pradem. elektryczne z dala
Uderzenia piorunaw  od przestrzeni nad
elementy instalacji maszyng i obszarem
elektrycznej moga roboczym.

powodowac obrazenia.

ZsostrzezeniEl NIEBEZPIECZENSTWO ZACISNIECIA. Plyta dociskowa
moze gwattownie opas¢, powodujac obrazenia. Trzymac rece z
dala podczas dociskania plyty do beczki. Podnosnik w momencie
podnoszenia/opuszczania moze sie zawiesic lub obnizanie moze
zostac chwilowo zablokowane. Podnosnik moze w niektérych
sytuacjach opas¢ nagle, powodujac zagrozenie. Jezeli ptyta
dociskowa nie wejdzie prawidtowo do beczki, NIE WOLNO
PODEJMOWAC PROBY ZMIANY JEJ POLOZENIA ZA POMOCA
RAK. Zlikwidowa¢ cisnienie, podnie$¢ podnosnik, ustawi¢ beczke
i uruchomi¢ maszyne ponownie.

NIE ZBLIZAC SIE. Podczas podnoszenia lub
opuszczania podnosnika trzymac sie z dala i obstugiwac z
bezpiecznego miejsca.

b Niebezpieczne Nie wolno
Gzl ciénienie. Moze przekracza¢ maksy-
powodowac obrazenia malnej wartosci
ciala i straty materialne. cisnienia powietrza
wlotowego.

NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Nie wolno przekraczaé
maksymalnej wartosci cisnienia dla wlotu powietrza
wynoszacej 125 psig (8,6 bara). Eksploatacja podnosnika
przy wyzszym ci$nieniu moze spowodowac uszkodzenie
podnosnika i/lub obrazenia ciata i/lub straty materialne.
Nie wolno serwisowac ani czysci¢ pompy, wezy lub zaworu
rozdzielczego, gdy system jest pod cisnieniem.

NIE WOLNO PRZEKRACZAC MAKSYMALNYCH
WARTOSCI CISNIENIA DLA BECZKI. Nalezy zapozna¢ sie z
maksymalnym cisnieniem, jakiemu moze by¢ poddana beczka
i utrzymywac cisnienie powietrza w bezpiecznych granicach
podczas doprowadzania powietrza do plyty dociskowej.

Ustawi¢ dzwignie zaworu gldwnego w pozycji
»heutralnej” (Srodkowej) przed bezposrednim podiaczeniem
ci$nienia powietrza lub doprowadzeniem do systemu.

ZABEZPIECZENIE PRZED PORAZENIEM PRADEM.
Nalezy upewnic sig, ze ponad podnosnikiem nie znajduja sie
zadne elementy instalacji elektrycznej, urzadzenia elektryczne
ani kable elektryczne. Nalezy przeprowadzic inspekcje obszaru
roboczego i podja¢ niezbedne dzialania dla zapewnienia
wystarczajacej przestrzeni dla zespotu podnosnika i pompy, aby
podnosit sie on do maksymalnego poziomu i dziatat prawidtowo.

Niebezpieczenstwo Trzymad rece zdala
¥ zacisniecia. Plyta podczas dociskania
[ dociskowq moie' ) ptyty do beczki.
gwattownie opas,
powodujac obrazenia.

[~osTRzEZENEE] Zlikwidowa¢ cisnienie w podnosniku/tioka przed
rozpoczeciem wykonywania czynnosci konserwacyjnych
poprzez odtaczenie gléwnego rurociagu powietrza i obrécenie
dzwigni zaworu gléwnego. Zapasowa tabliczka ostrzegawcza
(,Depressurize"/nr 97165) jest dostepna na zadanie.

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujace to
urzadzenie zostaty przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa
pracy, rozumieja ograniczenia urzadzenia oraz nosza okulary
ochronne/sprzet ochronny stosownie do potrzeb.

W celu przedtuzenia zywotnosci uszczelnien
nalezy je nasmarowa¢ smarem Gadus® S2 U1000 podczas
ponownego montazu.

Aby zapobiec przedwczesnemu uszkodzeniu
ttoczyska i/lub uszczelnien, nalezy, zgodnie z dobra
praktyka, utrzymywac ttoczysko w czystosci i nie
dopuszczac do jakiegokolwiek jego zanieczyszczenia.

INSTALACJA PODNOSNIKA/TLOKA

Nieprawidlowa instalacja zespotu podnosnika moze
spowodowac powazne obrazenia i straty materialne. Nalezy
zapoznac sie z powyzszymi ostrzezeniami.

1. Ten zespdt podnosnika/ttoka dostarczany jest w stanie catkowicie
zmontowanym.

2. Nalezy ustali¢ pozadang lokalizacje podnosnika/ttoka i zwréci¢
szczegdlng uwage na przestrzen robocza nad podnosnikiem. Ta
przestrzen robocza nad podno$nikiem musi by¢ otwarta, nie moga
znajdowac sie w niej zadne przeszkody i musi by¢ bezpiecznie
oddalona od wszelkich urzadzer elektrycznych.

3. MONTAZOWA PLYTA PODSTAWOWA PODNOSNIKA MUSI BYC
BEZPIECZNIE ZAKOTWICZONA W BETONOWEJ PODLODZE.
Sama plyta montazowa moze by¢ wykorzystana jako szablon do
ustalenia prawidtowej lokalizacji kotew.

4. Zamontowa¢ pompe do ptyty montazowej. UWAGA:taczna masa
pompy ttokowej i akcesoridw (ptyta dociskowa itp.) nie moze
przekraczac 250 funtéw (1134 kg).

5. Nalezy zainstalowac waz powietrzny pompy oraz waz powietrzny

ptyty dociskowej biegnacy od zaworu regulacyjnego.
6. Wkrecic¢ korek odpowietrzajacy do ptyty dociskowej.

UWAGA: Podczas montazu rurociggu powietrza do wlotu powietrza
podnosnika/ttoka nalezy przytrzymac kluczem kréciec wlotowy powietrza,
aby wyeliminowa¢ mozliwo$¢ uszkodzenia Ztaczy filtr - regulator.

UWAGA: Tiok byt testowany w fabryce. Nalezy sprawdzi¢ ogdinie
jednostke pod katem wyciekéw ze wzgledu na fakt, ze ztaczki w
systemie mogty ulec poluzowaniu podczas transportu.

UWAGA: Przed uruchomieniem maszyny dokreci¢ wszystkie elementy
Ziaczne.

UWAGA: Jezeli w okolicy ptyty dociskowej pojawia sie wyciek
materiatu, nalezy sprawdzi¢ ci$nienie powietrza podnosnika/ttoka oraz
wszystkie ztaczki i elementy ztaczne, aby upewnic sie, ze sa dobrze
zamocowane/dokrecone.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

INSTRUKCJA OBStUGI/PROCEDURA POCZATKOWEJ KALIBRACII.

NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA PODCZAS
JEGO PODNOSZENIA LUB OPUSZCZANIA. Zapoznac sie z
ostrzezeniami na stronie 2.

ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM POWIETRZA DO
PODNOSNIKA/TLOKA, POMPY | PLYTY DOCISKOWEJ

Modele RM072S-BXX-XX

E D B C A

A -Wlot powietrza (RM072S-BXX-XX - 1/4 - 18 NPT)
(RM072S-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT)

B - Manometr podnosnika/tioka
C - Regulator/filtr powietrza podnosnika/
tloka

pompy

97102 Etykieta

D -Zawoér doprowadzajacy powietrze do
plyty dociskowej

E -DZwignia sterujaca podnosnika/tloka

F - Regulator/filtr powietrza pompy

G - Zawor doprowadzajacy powietrze do

H - Manometr pompy

Rysunek 2

Modele RM072S-CXX-XX

E D A B @ F H G

Zawor doprowadzajacy powietrze
do plyty dociskowej

-5 Ay

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ o zachowaniu wspomnianego powyzej odstepu miedzy
pompa a beczka. Upewnic sie, ze nad podnosnikiem/ttokiem nie
ma zadnych obiektéw. Patrz réwniez rozdziat ,Uzytkowanie i Srodki
bezpieczenstwa” na stronie 2.

2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (maks. 125 psig/8,6 bara)

do wlotu powietrza. Ustawi¢ ci$nienie powietrza w regulatorze ciénienia

podnosnika/ttoka (obroci¢ pokretto w prawo) na wartos¢ 20 psig (1,4

bara).

Przemiesci¢ dzwignie zaworu regulacyjnego do ,goérnej” pozycji.

4. Podnies¢ podnosnik/tiok na wysokos¢ umozliwiajaca ustawienie beczki.
Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gdry, ustawiajac dzwignie
zaworu regulacyjnego w pozycji ,neutralnej” (Srodkowej).

5. Gdy tylko zespdt podnoénika/ttoka i pompa znajda sie w ,gornym”
potozeniu, na podstawie podnosnika/ttoka umiesci¢ i wysrodkowac
otwartg beczke z materiatem.

6. Nasmarowac smarem uszczelke samooczyszczajacg dolnej ptyty
dociskowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany do rodzaju
dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat bedzie rownomiernie
wprowadzany do beczki. Zapobiegnie to réwniez przywieraniu
substandji ulegajacych twardnieniu do uszczelki.

7. Sprawdzi¢, czy korek odpowietrzajacy na ptycie dociskowej mozna
tatwo wkrecac i wykrecac. Zaleca sie nasmarowanie gwintu korka, aby
przyczynic sie do zapobiezenia ewentualnemu stwardnieniu substangji
w tym miejscu.

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

NIEBEZPIECZENSTWO ZACISNIECIA. Plyta dociskowa
moze gwaltownie opas¢, powodujac obrazenia. Trzymac rece
z dala podczas dociskania ptyty do beczki. Zapoznac¢ sie z
ostrzezeniami na stronie 2.

d

UWAGA: Nalezy koniecznie pamieta¢ o wykreceniu korka
odpowietrzajacego plyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione
miedzy ptyta dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na

zewnatrz przez ten otwdr odpowietrzajacy.

UWAGA: Moze dojé¢ do krétkotrwatego zatrzymania sie podnosnika/
ttoka przez rozpoczeciem jego ruchu w dét. Bedzie to spowodowane
koniecznoscig spadku cisnienia powietrza wewnatrz powietrznika przed
rozpoczeciem ruchu podnosnika/tfoka w dét.

1. Przemiesci¢ dZzwignie zaworu regulacyjnego do ,dolnej” pozycji i
przystapic¢ do opuszczania pompy.

2. Wkreci¢ korek odpowietrzajacy, gdy tylko z otworu odpowietrzajacego
zacznie wyciekac materiat.

3. Modele RM072S-CXX-XX: Jednostka jest gotowa do pracy. Otworzy¢
zawor doprowadzajacy powietrze do pompy. Wyregulowac cinienie
powietrza w filtrze/regulatorze pompy (obroci¢ pokretto regulatora
pompy w prawo), dopdki pompa nie rozpocznie pracy.

4. Wiaczyc pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (STANDARDOWE DZIALANIE):

1. Modele RM072S-CXX-XX: Zamkna¢ zawdr doprowadzajacy powietrze
do pompy.

2. Przemiesci¢ dzwignie zaworu regulacyjnego do ,gémej” pozycj.

3. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajaca ustawienie beczki.
Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gdry, ustawiajac dzwignie
zaworu regulacyjnego w pozycji ,neutralnej” (Srodkowej).

ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: Dzwignia zaworu regulacyjnego powinna znajdowac sie w

,neutralnej” pozycji, a zawdr doprowadzajacy powietrze do pompy

powinien by¢ zamkniety.

1. NIE WOLNO DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU
CISNIENIA W BECZCE, poniewaz spowoduije to uszkodzenia.

2. Otworzy¢ zawdr doprowadzajacy powietrze do ptyty dociskowej,
umoZliwiajac przedostanie sie powietrza pod ptyte dociskowa.

3. Przemiedci¢ dzwignie zaworu regulacyjnego do ,gdérmej” pozycji.

4. Umiesci¢iwysrodkowac nowg beczke. Zdja¢ pokrywe.

* ARO® jest zastrzezonym znakiem towarowym Ingersoll-Rand Company  Gadus® jest zastrzezonym znakiem towarowym Shell Oil Company ¢
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WYKAZ CZESCI / RM072S-XXX-XX

Element| Opis (rozmiar) llos¢| Nr czesci Element| Opis (rozmiar) llos¢| Nr czesci
1 | Nakretka 24x3-6h) (4) | 96693 35 | Naklejka (ostrzezenie) niepokazana) (1) [ 93922
2 Pt:((‘i‘!)(t‘a"?s!(haz ﬁ‘Eezpieczajqca @asmmétwenn. | (41 | 94036746 36 | Thumik (1/a-18NPT) (1) | 203132
3 | Podkfadka (25 mm ér. wewn. x 44 mm ér. zewn.) (2) | 96705611
© 4 | Pierscien O-ring (3/16 calax3-1/4 calasr. zewn) (4) | Y325-336 Elementy wymienione ponizej stosowane sa wylacznie
5 | Thok 2) [96677 w modelach RM0725-CXX-XX
© 6 | Pierscien O-ring (1/8 calax 1-1/4 cala r. zewn.) (2) |Y325-214 40 | Kolanko typumesk.(1-18NPTx12claérzeum ) (1) | 59756-162
7 | Ogranicznik (2) | 96233 41 | Przewdd rurowy (12 calasr.zewn. x33 cale (1) [94978-(@)
8 | Tloczysko 2) [97009 42 | Kolano typumesk, (1/4—18NPTx5/16 clasr.zewn.runy)| (2) | 59756-158
9 | Podstawa i zesp6t sitownika (1) 97011 43 | Filtr/regulator modufowy (1/2-14\P (1) | P39344-110
10 | Przewéd rurowy (5/16 cala ér. zewn.x36 cala) (1) | 94980-(0) 44 | Waz samozwijajacy (12 calasr.wewn.xostép) | (1) | 628023-12
11 | Trojnik (1/4-18NPTx5/16 cala é. zewn. rury) () |59757-158 45 | Podktadka (64 mmr.wewn.x12mm r.zewn.) (4) [97115
12 | Tréjnik rurowy (1/4-18NPT) (1) |Y43-32-C 46 | tuk rurowy jednowkretny (122-14NPT) (1) | Y43-4-C
13 | Zespotuchwytu (1) 97088 47 | Zespotrozgatezny (1/2-14NPT) (1) | 104413-4-2
14 | Zawor obrotowy z dzwignia (1) | M512LR 18 l'(orek dorur (14- 16T 1352 (al_a’ () | Y227-31
Kolano typu mesk. (1/4—18NPTx5/16 calasr. ] 49 Sr)l(l?_aézi?selr:mwalcowym zgniazdem ™6 | (4 | 97105
15 zewn. rury) (5) | 59756-158 g )
16 | Przewdd rurowy (5/16 cala r.zewn. x6-3/4 cala) (1) | 94980-(0) 50 | Manometr (0- 160 psig/0-11 barow) (1) | 29850
17 | Ztaczka wkretna (1/4-18NPTx 1172 cala) (1) |Y27-52-C 51 | Zawor odcinajacy (112-14NPT) (1) | 104392-4
18 | Zespot montazowy (1) | 96733 52 | Ztaczka wkretna (1/4- 18NPTx7/8 cala) (1) | Y27-12-C
19 | Przew6d rurowy (5/16 calasr. zewn. x45 cala) (1) | 94980-(0) 53 | Przew6d rurowy (5/16 cala . zewn. x 11 cala) (1) [94980-(0)
20 | Przewdd rurowy (5/16 cala ér. zewn. x 61 cali) (1) | 94980-(0) 54 | Zawieszenie Scienne typu T (2) | 104401
21 | Zestaw czesci odleglosciowej zacisku 2) | 104304 55 | Srubazibem pétkolistym m1ox15-6gx18mm) | (1) | 96696
(uylacanie modele 0725 ) 56 | Wspornik grodziowy (1) | 97093
22 Zens;(t’:evl\: : N?(g?s;_)st)erem rur (1/4- 18 N.P.T) (wylacznie (1) | 104474-2 57 | Ztacze grodziowe (12-14NPTx 12calasr.zewn.rury) | (1) | 96713
23 | Nasadka (2) 196704 58 T‘ﬁ'fﬁ?’;gﬂfﬁﬂ"a (314-19NPTtypumeskex12- | () | y45.9-C
©24 Plfrrf:\:lﬁ? Scieralny (14 calasr.wewn.x138cala | (o) | gg755 59 Kolal}(kp t){(pu m)gsk.u/z “aNPTx12calaérzenn. | () | 59756, 362
© 25 | Nasadka U-ksztaltna (5/32calax 1-9/16 calasr.zewn) | (2) | 96754 e
26 | Przewdd rurowy 16 st zem. 1300 (1) 94980-0) © | Rurki w ilosciach masowych srt6calasr. | (1) | 94980-100
29 Zlaczka wkretna (1/4-18NPTx2-1/2 cala) (wylacznie 1) | vas-12-C zewn. x 100 stép)
mocee e D @ | Rurki wilosciach masowych (12alasr.zem.| (1) | 94978.100
30 | Zawor odcinajacy (1/4-18NPT) (1) |Y28-1 x1005top)
31 | Srubazibem walcowym z gniazdem Msx | (5) | 96719
1-6g x40 mm) -
32| $rubaztbem polkolistym toxts-sgxtamm) | (9) | 96696 © | Opakowanie smaru Gadus S2 U1000 (1) | 94833
33 | Manometr (0- 160 psig/0- 11 baréw) (1) | 29850 © | Elementy zestawu serwisowego (1) | 637466
34 | Filtr/regulator modutowy (1/4-18NPT) (1) | P39124-120
DEMONTAZ MONTAZ

—_

Wyciggna¢ pompe, ptyte dociskowa i ttok z beczki.

Odfaczy¢ doptyw powietrza i zlikwidowac cisnienie w tloku poprzez
obrdcenie dzwigni zaworu (14) do pozycji ,gérmej” i ,dolnej”.
Modele RM072S-CXX-X: Odtaczy¢ waz (44) od zaworu odcinajacego
(51)iwaz (41) od kolanka typu meskiego (40).

Odtaczy¢ przewod rurowy (26) od plyty dociskowej i wymontowac
pompe z thoka.

Odkreci¢ nakretke (1) i zdja¢ podktadke (2).

Wymontowac zespét montazowy (18) wraz zkomponentami.
Odfaczy¢ przewody rurowe (10, 16, 191 20).

Wymontowac $ruby (32), zwalniajac zespét uchwytu (13) wraz z
komponentami sterujacymi powietrzem ttoka.

Wymontowa¢ nasadke (23) z podstawy (9) a takze zespét sitownika i
ttoczysko (8).

. Wymontowac ttoczysko (8) wraz z komponentami z podstawy (9) i

zespotu sitownika.

. Odkreci¢ nakretke (1), zdja¢ podktadki (2 i 3), wymontowac ttok (5) i

ogranicznik (7).

—_

~

Nasmarowac i zamontowac pierscienie O-ring (4 6) na ttoku (5).
Zamontowac ogranicznik (7), ttok (5) i podktadke (3) na ttoczysku (8),
zabezpieczajac za pomoca podktadki zabezpieczajacej (2) i nakretki
(1). UWAGA:Nakretke (1) dokreci¢ momentem 75 funtéw-sita x stopa
(101,7 Nm).

Ostroznie wsunac tloczysko wraz zkomponentami do podstawy (9) i
zespotu sitownika.

Nasmarowac i zamontowac pierscien O-ring (4) i nasadke U-ksztattng
(25) (zwréci¢ uwage na kierunek wargi) oraz pasek Scieralny (24) na
nasadke (23).

Zamontowac nasadke (23) na koncu ttoczyska (8) i w podstawie (9) i
zespole sitownika, zachowujac ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ nasadki
U-ksztattnej (25).

Umiesci¢ (13) zespét uchwytu i komponenty sterujace powietrzem thoka
na swoim migjscu i zabezpieczy¢ za pomoca srub (32). UWAGA:Sruby (32)
dokreci¢ momentem 20 funtow-sita x stopa (27,1 Nm)

Zamontowac zespdt montazowy (18) do ttoczysk (8).

Zamontowac podktadke zabezpieczajaca (2) i nakretke (1). UWAGA:
Nakretke (1) dokreci¢ momentem 75 funtéw-sita x stopa (101,7 Nm).
Podtaczy¢ wszystkie przewody rurowe.

RM072S-XXX-XX (pl)
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WYKAZ CZESCI / RM072S-XXX-XX

5
60
40
S— 3
<g’ 1=
Widok A Widok B
2 1=
& WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU
DOKRECANIA =
UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW ZLACZNYCH 2
WIEKSZYM MOMENTEM DOKRECANIA NIZ PODANY.
Nakretka (1), 75 funtow-sita x stopa (101,7 Nm). 18

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE

® Nasmarowac wszystkie pierscienie O-ring, nasadki 8
U-ksztaltne i czesci wspotpracujace smarem Gadus S2 /

U1000.

23

@ Patrz Widok A
s |4/

Rysunek 3
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WYKAZ CZESCI / RM072S-XXX-XX

< WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU DOKRECANIA = SMAROWANIE/USZCZELNIACZE

UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW ZLACZNYCHWIEKSZYM @ Podczas montazu nasmarowaé gwinty zewnetrzne anaerobowym
MOMENTEM DOKRECANIA NIZ PODANY. uszczelniaczem do rur.
(21) $ruba, 4 funty-sita x cal (0,45 Nm).

(31) $ruba z tbem walcowym z gniazdem, 95 - 100 funtéw-sita
xcal (10,7-11,3 Nm).
(32) $ruba z them potkolistym, 20 funtow-sita x stopa (27,1 Nm)

(49) $ruba z tbem walcowym z gniazdem, 95 - 100 funtéw-sita x
cal (10,7-11,3 Nm).

(54) $ruba, 17 funtow-sita x cal (1,9 Nm).
(55) $ruba z tbem potkolistym, 20 funtow-sita x stopa (27,1 Nm).

= 49
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WYKAZ CZESCI / RM072S-XXX-XX
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OPIS MODELU/OPCJE PLYTY DOCISKOWE)

(POLACZENIE SRUBOWE)

OZNACZENIE MONTAZOWE , A"—

(290.5 mm)

(

295.0 mm)

(311.9 mm)

Rozmiar pateases Zespot plyty
Model zelnienia plyty | Uszczelka Typ Uszczelka Materiat Uszczelka Srednica . :

pompy S e dociskowej
RM072S-XXA-A7 . Kauczuk etylenowo-propylenowy 67347-2
RM0725-XXA-AS Aluminum Nitryl 67347-1

pojedyncza 11.440” (290.6 mm)
RM072S-XXA-T7 Aluminum z rurka  [Kauczuk etylenowo-propylenowy 67347-12
RMO072S-XXA-T8 powtoka PTFE Nitryl 67347-11
RM0725-XXA-E1 Standardowa Nitryl / Polietylen 11.614”(295.0 mm) 67485-2
RM072S-XXA-E3 | Powierzchnia . Poliuretan / Polietylen 11.437"(290.5mm) |  67485-1
podstawy Jed
RM072S-XXA-E5 upr nowargowe Nitryl / Polietylen 12.2817(311.9 mm) 67485-3
Stal weglowa,
RM072S-XXA-E4 niklowana Poliuretan / Polietylen 14.500" (368.3 mm) 67485-4
RM0725-XXA-EA bezpradowo Poliuretan 66732-1
RM072S-XXA-EB Dwuwargowe | Kauczuk etylenowo-propylenowy | 11.609” (294.9 mm) 66732-2
RM072S-XXA-EC Nitryl 66732
RM072S-XXC-E1 Nitryl / Polietylen 11.614" (295.0 mm) 67486-2
RMO072S-XXC-E3 Jed- Poliuretan / Polietylen 11.437”(290.5 mm) 67486-1
RM072S-XXC-E5 Stal weglowa, nowargowe Nitryl / Polietylen 12.281”(311.9 mm) 67486-3
RM072S-XXC-E5 Wsuwana niklowana Poliuretan / Polietylen 14.500” (368.3mm) |  67486-4
uen bEZprqdowo
RM072S-XXC-EA C Poliuretan 66731-1
RM072S-XXC-EB Dwuwargowe | Kauczuk etylenowo-propylenowy | 11.609" (294.9 mm) 66731-2
RM072S-XXC-EC Nitryl 66731
RMO0725-XXC-52 Jed iz Sgﬂiﬁﬁteenﬂ:mw‘" / 67487-1
: Stal nierdzewna ) : 11.437"(290.5 mm)
RM072S-XXD-S2 Gwm: ; nowargowe Nitryl z powloka teflonowa / 67518-1
rurowy”D Polyethylene
PLYTA DOCISKOWA
— . 211437 211614 . ©12281__ ‘7&;@'?&% .~ @11609_ ?11.440__ _

(294.9 mm)

(290.6 mm)

_ 67485-3 67347-X
@ 14.500
— 11437 9212281 3683mm) | @11.609___|
(290.5 mm) (311.9 mm) (294.9 mm)
OZNACZENIE MONTAZOWE ,,C" —
(POLACZENIE Z PASOWANIEM
SUWLIWYM)
67486-1(CS) 67486-2 67486-3 67486-4 66731-X
67487-1 (SST)
PN 67136 (316 SST)
— Dopasowuje ptyte dociskowa,A” do pompy, D"
PN 67134 (316 SST)
Dopasowuje plyte dociskowa,A” do pompy,C”
OZNACZENIE MONTAZOWE D"
(POLACZENIE GWINTOWE
2"-111/2NPTF-1)
L Rysunek 6
67518-1
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OPCJE KONFIGURACII—

MODULOWY PIERSCIEN OPOROWY

‘ @9.511 l ‘

:

‘ 29.511
(242 mm) |

Idealna do réznych beczek
cylindrycznych

| B o |
I (%;?,;?,?)1 | I (277 mm) |

N

\
|

X

Idealna wytacznie do beczek
zm 16G 67485-4167486-4

- | | B’ |
Rysunek 7
Dostepnaw lach: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.
DANE WYMIAROWE
24.884"
(wytacznie

dla RM072S-C)

1.500”—T

20.562"
4 MIEJSCA

— |«—1.000"

22.000" |

29.85"
wysuniete

43.568"

16.375"
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O
PYKOBOOCTBO OINEPATOPA RMO072S-XXX-XX

BKJIOYAET: UHCTPYKLIUM MO SKCMUTYATALIW, AATA NYBAVKALY: 12-14-12
YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBC/TYKUBAHMUIO. (T COTPERHAR AATA: - 10-27-17
BK/IOYAET PYKOBOZCTBO: «O61wast uHdopmaLs o S-635 (Homep nsgenma 97999-635). (REV: D)

RMO072S-XXX-XX
ABYXKOMOHHbBI MOPLIHEBOW NOABEMHUK

Ana npuMmeHeHNA BMecTe ¢ 604Kamun eMKOCTbIo 60 NMTpoB/16 ranioHOB
(KOHNYEeCKMMIN NN NPAMbIMMN)

@ BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO

NEPEL YCTAHOBKOW,3KCNNYATALMEN UNU OBCNYXXUBAHUEM
AAHHOIO ObOPYANOBAHUA.

PaboTtopaTens 06s3aH nepenaTtb 3Ty I/IHd)OpMaLl,I/IIO onepaTtopy. COXpaHVITe 3TO PYKOBOACTBO AJS1IA NCMON1Ib30BaHUA B Aan bHenwem.
A3bIkOM opurnHana aHHOro pykoBoACTBa ABNAETCA AHTINNCKUNA.

KOMMEKTbI ANA TEXHUYECKOrO Ecnun ns perynipyioLLero KnanaHa yCTaHOBNEHO BepXHee
nonoxeHuie, HeOOMbLLOE faBNEHME BO3AYXa MO MPUKMMHON
OBC/IYKUBAHUA MacTYHOWN NO3BONUT NOAHATL €€, HACOC U MOPLUHEBOI MOLHEMHIK
BCNefCTBYe cOpoca Bakyyma (CM. cTpaHuLy 3).

® licnonb3yiiTe TONbKO OPUTMHANbHbIE 3anacHble feTanu oT
komnaxuu ARO® 151 cobnoaeHns HOMUHaNbHOTO AaBEHNA 1
MaKCUMasbHOro NMPOANEHNA CPOKa CTy6bl 060pya0BaHNA.

® 104217 gna pemMoHTa y3na ¢unbTpa u perynatopa P39124-120.

® 104453 pns pemoHTa y3na dunbTpa v perynatopa P39344-110.

637466 1A peMOHTa YNIOTHEHMIA MOPLIHEBOrO NOLbEMHUKA.

BAXXHAA UHOOPMALIUA
9T0 0Aj1H U3 YeTbIpPEeX CONPOBOAUTENIbHbIX IOKYMEHTOB ANA
cnctembl. Konum 3Tnx JOKYMeHTOB NpefoCTaBAAIOTCA N0 3anpocy.
& PykoBoacTBO onepatopa cuctemMbl RM072S-XXX-XX
(Homep n3genus 97999-1707)
O O6was nHopmaLms 0 MHEBMATUYECKIX MOPLIHSX 1

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIN nogbemHuKax S-635 (Homep usgenna 97999-635)
0 PykoBoacTBO onepaTtopa y3na dunbTpa 1 perynatopa P391XX-
CepUA MOPENEI .. ... eeveneeni RMO725-XXX-XX XXX (Homep nspenua 100400-59)
MakcumanbHoe pabouee gaeneHme ... 860 Kfa O PykoBoactBo onepatopa y3na dunbtpa 1 perynaropa P391XX-
(125 dyHTOB/KB. AtoiiM, 8,6 6apa) XXX (Homep nzgenna 100400-69)
TemnepatypHble orpaHuyeHna ... ot-12°Cpgo 82°C - _
(o7 10 F 70 180 °F) RMO072S-XXX-XX
OcHOBHble pa3mepbl....... 501,7 Mmm x 609,6 Mmm (19-3/4" x 24")
BbicoTa (B onyleHHOM BUgE) ........... 1106,6 mm (43-37/64")
(B MOOHATOM BUIE) ..vvveeeenn. 1864,8 mm (73-27/64")
OAvHaxomda.........oooeeeevvvvnnnnnn.. 758,2 Mm (29-55/64")
Macca........oovveiieiie e 71,5 kr (160 ¢pyHTOB)
YposeHb wyma npw 860 KlMa (125 ¢pyHTOB/KB. At0IM)
11 HeNpepbIBHOM pexume paboTbl........ 82,4 nbA ©

@ Ony6n1KoBaHHble 3[eCb YPOBHU 3BYKOBOTO AaBEHNA Hacoca
nepecmMoTPeHbl COrNacHo "JKBIBaNEHTHOMY NOCTOAHHOMY YPOBHIO
3ByKa" (LAeq), yTO COOTBETCTBYET yKazaHuam ANSI $1.13-1971, CAGI-
PNEUROP S5.1 npu ncnonb30BaHny YeTblipex MUKPOPOHOB.

OBLUEE ONMMNCAHUE

B aByxkonoHHom nopHeBom nogbemHuke ARO mogenu RM072S-
XXX-XX ncnonb3yrotca nHeBMOUMAMHAPDI (3-1/4"), cOegnHEHHbIe
CTasIbHOV MOMEePEYNHON 1 NPUBAPEHHbIE K ONOPHON NANTE
6onbluoro pasmepa. [laHHOe yCTPONCTBO NpefHa3HaueHo ans
ONyCKaHWA XMBKOCTHOrO HAaCOCa 1 MPWXKUMHOW NAACTVHBI B
CTaHAAPTHY0 60uKy 06bemom 60 IMTPOB/ 16 ranIoHOB M MOJHATUS
VX 13 Hee, a B KauecTBe NiyHXepa OHO MOXeT NPOTaK1BaTh
BbICOKOBA3KME TeKyyne MaTepranbl BO BXOAHO KaHan Hacoca.
Mpwn Hagnexallem KpenneHun (cm. «<ObLwas MHGopmauma o
MHEBMATUYECKUX MOPLLHAX 1 NOABEMHUKAX») JaHHOE YCTPOICTBO
MOET MOLHUMATb HAaCOC 1A OYUCTKM CTAaHAAPTHOM 6OUKM Ha

60 nTpoB/16 rannoHoB. Mo 3aBepLLeHNI OnepaTop MOXeT ¢
NErkocTbio 13BAeYb HACOC 13 BOUKI.

3TOT NOPLUHEBOW NOABEMHIK OCHALLEH TPEXXOA0BbIM MOBOPOTHBIM
KnanaHoMm, KOTOpbIii perynpyeT NoToK BO3AyXa, HEOOXOAMMbIN s
MOAHATUA 1 OMYCKaHWA. ITO YCTPONCTBO BKKOYAET AOMOMHUTENbHDIN
BO3[YLUHbI KNanaH C py4YHbIM yrpaBneHvieM, NpegHasHauyeHHbIN
BNA NOAAePKAHMA Perynmpyemoro JaBeHra BO3AyXa B OCHOBAHNN
MPWXWMHOW NAACTHHbI.

D
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TABJINLA C ONMTUCAHUEM MOAEJTA

RM072S-X

£><
1
>

EMKOCTb KOHTelHepa
07 - 56,7 n (16 rannoHoB)

KoHcTpyKuMA NOpLIHEBOro NogbemMHIKa
2 - [ABYXKOMOHHbI

Bug nopwHeBoro nogbemMHMKa
S - HOpMa’bHbIN PeXNM PaboTb

YnpaBneHue NogbeMHUKOM
B - 6asoBoe

C - ycoBepLUeHCTBOBaHHaA CMCTemMa ynpaslieHUA

BapuaHTbl KpenneHus Hacoca
be3 npuxnMHON nnacTuHbl

- KOHTelHep Ha 56,7 1 (16 ranioHoB), aHkepHbIN 60nT 4,500

- KOHTelHep Ha 56,7 n (16 rannoHoB), aHKepHbIi 6onT 14,257
- KOHTelHep Ha 56,7 n (16 rannoHoB), aHkepHbIi 6onT 15,757
( ),
( ),

- KOHTelHep Ha 56,7 1 (16 ranjioHoB), aHKepHbI 6onT 18,507
- KOHTeiiHep Ha 56,7 1 (16 rannoHoB), aHKepHblii 6onT 8,007

moMN >

Tun npWKUMHOI NNACTUHBI NOAbEMHUKA
be3 npuxnmHo nnacTuHbl

A - cTaHAapTHbIN pa3mep
C - ckonb3dwas
D - cTpybHOI pe3bboir

Marepuan npmxXMMHOI NNaCTUHBI
Be3 npmxumHomn nnacTuHbl

A - anloMmuHNR

E - yrnepopwucTas ctanb € HUKeneBbIM MOKPbITUEM, MOMYUYeHHbIM
METOJOM XMMUYECKOrO BOCCTAHOBNEHMA

C - HepxaBetoLan CTanb

D - antomuHuii ¢ nokpbITviem u3 MTO

Tun u maTepuan ynnoTHUTENA NPUKMMHON NAACTNHbI
be3 npuxnmHon nnacTuHbl

1 - 0OBHOKPOMOUHbIIA, HUTPMAa (11.614") / nonnatunexa

2 - 0BHOKPOMOUHbIiA, HUTpun ¢ nokpbitrem 13 MTOI (11.437") / nonnstunexa
3 - OBHOKPOMOUHbIIA, nonnypeTaHa (11.437") / nonustuneHa

4 - OAHOKPOMOYHbIIA, nonuypeTaHa (14.500") / nonuatunena

5 - 0BHOKPOMOUHbIIA, HUTpUna (12.281") / nonnaTuneHa

7 - OpmHOYHas TPyOKa, ABYXKPOMOUHbIN 13 STUNEHMPONNIEHOBOTO Kayuyka

8 - OgnHouHas Tpy6Ka, HUTpUNa

A - IBYXKPOMOYHbIN, NOANYpeTaHa

B - IBYXKPOMOYHbII, ABYXKPOMOYHbIA M3 STUAEHMPONIUIEHOBOTO KayyyKa

C - ABYXKPOMOUHbII, HUTpKna

CrpaHnya 72u3 116 RMO072S-XXX-XX (ru)



O

MEPbI MPEAOCTOPOMHOCTI NPU SKCIUTYATALIM N MEPbI OBECINEYEHUA BE3ONACHOCTU

= onacHble CMTyaunm UNn NoTeHUNanbHo
onacHble AeliCTBIA, KOTOpbie MOTyT NPUBECTY
K cepbe3HbiM TpaBMaM, CMepPTU Unu
3HauNTeNnbHOMY MaTepuanbHOMy yuiepoy.

= onacHble CMTyaunn UNn NoTeHUNanbHo
onacHble AelicTBusA, KOTOpble MOTYT Np1BeCTY
K He3HauuTeNbHbIM TPaBMaM U NOBPEXAEHNIO
o6opyAoBaHNA NN NMYLLECTBA.

= BaXHaA NHGoOpPMaLNAa OTHOCHTENIbHO

YCTaHOBKW, 3KCMlyaTayuu Win TeXHn4yeckoro

obcnyxuBaHus.

Aneepyreexaern OMACHOCTD 3AWEMNEHUA. NMpuxumHan
naacTHa MOXeT ONYyCKaTbCA C BbICOKOI CKOPOCTbIO,
NpuBOAA K TeNeCHbIM NoBpexaeHnam. He nogHocuTe
PYKM K KOHTeliHepy npu BbipaBHMBaHUN o6opypoBaHus.
Mpn NOoAHATUN M ONYCKaHUMN NOADEMHUK MOXeT
NPMOCTaHOBUTLCA MK 3aMeJ/INTb CBOI XoA. B HeKoTOpbIX
cnyyasx NoAbeMHUK MOXKET Pe3Ko HauyaTb ABUKEHNE BHU3,
npeAcTaBnsAA onacHOCTb Ans onepatopa. Ecnu npmxumnas
nnacTuHa He BXoANT B 604Ky Haanexawmum obpasom,
HE NMbITAATECb U3MEHWUTb EE NONOMEHWUE BPYYHYIO.
C6pocbTe AaBieHne NPUKUMA, NOAHUMUTE NOAbEMHUK,
BbIPOBHANTE 604Ky 1 NOBTOpPUTE ONepaumio.

o BHumartenbHo 03HaKOMbTECb CO BCeMU NpeAynpexaeHnaAMu,
npeaocTepeXeHnAMN N Mepamu NPeaoCcTOPOXKHOCTN nepen
aKcnnyatavuei.

CM. MPUNTATAEMOE K OBOPYJOBAHWIO OBLLEE
PYKOBOJCTBO, B KOTOPOM COAEPATCA CBEAEHUA O
MEPAX NMPEAOCTOPOXHOCTU MPU SKCNNYATALUN U
MEPAX OBECMEYEHWA BE3OMACHOCTU, A TAKXKE APYTAA
BAXHAA UIHOOPMALILA.

MoabeMHMK fOMKEH BCerga HaxoANTbCA Ha
POBHOI NOBEPXHOCTMU.

HAZAEXHO 3AKPENUTE OCHOBY NOABEMHUKA
HA BETOHHOM MOJ1Y. HeHapeXHO 3aKpenneHHbI
NOADEMHUNK MOXET NpepACTaBAATb OMNAaCHOCTD.
Mpucrynaiite K aKcnnyaTauum nogbemMHunKa, y6eanswmnco
B TOM, YTO NPeANPUHATbI Bce Heo6XoaNMbIe Mepbl A/IA ero
Hagnexallen yCTAaHOBKU 1 HafleXXHOTo 3aKpenneHuns ero
OCHOBaHUA. YCTaHOBLYMK AOIKEH NPefOCTaBUTb aHKepHbie
60nTbI/WTUTHI (He BKNIOYEHbI B KOMMIEKT) 1 06ecneunTb
MX HageXHoe 3aKpensieHne B 6eToHe TONWMHOI He MeHee
50,8 mm (2 glonmoB).

OnacHOCTb nopaMeHns Y6eputech B
3/1eKTPNYECKMM TOKOM. OTCYTCTBMN
neKTpuyeckas apmatypa INEKTPUYECKUX

MOXET CTaTb NPUYNHOI
TPaBMUPOBaHUA onepaTopa.

YCTPOWCTB Hag
pabouum MecTom.

BO U3BEXXAHWE NOPAXEHWA SNTIEKTPUMECKM
TOKOM. Y6eautecb B TOM, YTO Haj NOABEMHNKOM HeT
3NeKTPUYeCKO apmaTypbl, yCTPOMNCTB 1 NPOBOAOB.
MpoBepbTe pabouyio o6nacTb U NnpumuUTe HeobXxo[UMbIe
Mepbl ana ob6ecneyeHNs 4OCTaTOYHOrO NPOCTPAHCTBA
ONA MaKCUManbHOro nogbema U Hagnexalyero
bYHKUMOHMPOBaHNA NOAbEMHIUKA, a TAKXKe Y3na Hacoca.

Aneepyreexgenvel [IEPYKUTECb HA BE3OMACHOM PACCTOAHUN.
Mpn nogHATUN MAKN ONYCKaHUN NOAbEMHMKA AepXKnTecb
Ha 6e3onacHOM paccToAHNN.

OnacHoe gaBneHue. He npesbiwante

. +  MoeT cTaTb NpUYMHOI MaKcumanbHoe

PRVNY 9

/@ TpaBMupoBaHuA wnw [iaBneHue Bo3ayxa
/A matepuanbHoro ywep6a. Ha BTyCKe.

OMNACHOE AABNEHUE. He npeBbiwante
MaKcuMasnbHoe JaBJieHne Bo3ayxa Ha Bnycke B 860 KMa (125
¢dyHTOB/KB. AloiiM, 8,6 6apa). dkcnnyaTaLuua NogbeMHMKa
npu 6onee BbICOKOM fJaBNE€HNN MOXKeT NPUBECTU K ero
noBpeXAeHno, TPaBMUPOBaHMIO onepaTopa nu/unm
MaTepuanbHomy yuep6y. He o6cnyxunBaiTte 1 He yuctute
Haco¢, WNaHr UAKN pacnpeAennTenbHbIN KnanaH, Kkorga
cucTemMa HaxoAuTCA NoA AaBNeHNeM.

HE NPEBbILWWANTE YCTAHOBJIEHHOE AnA
BOYKWU OABNEHUE. CobniopaiiTe orpaHnyeHns gaBneHus
B 60uKke npu nogaye Bo3Ayxa K NPMKUMHOI NNacTUHe.

YcTaHOBUTE OCHOBHOI KNanaH B HelTpanbHoe
(4eHTpanbHOE) NONOXeHNe nepea HeNnoCpeaCcTBEHHO
nopaveii faBneHus B CUCTeMY.

C6pocbTe gaBneHne B NOPLIHEBOM NOAbEMHIKE
nepep TEXHNYECKUM 06CnyKBaHeM, OTCOeAUHIB rMaBHbI
BO3AYyXONpPOBOJ 1 NOBEPHYB OCHOBHOI KnanaH. HoByio
npepynpeauTenbHylo Hakneinky «C6pocuTb fAaBreHmne»
(Homep u3pgenunsa 97165) MoXHO 3aKa3aTb OTAENbHO.

Y6eauTecb B TOM, 4TOGbI BCe ONepaTopbl AAHHOI0
o6opyaoBaHuA Npownn Kypc TexHuku 6esonacHocTuy,
03HAaKOMWINCb C 0COGeHHOCTAMMN 060pPYAOBaHUA U NPY
Heo6X04MMOCTMN NCNONb30BaNM 3aLMTHbIE OUKU U Apyrue
3aluTHble CpeAcTBa.

[ 3AMEYAHVE | inA npopneHna cpoka cnyx6bl ynnoTHuTteneii

OnacHOCTb 3aliemMneHus. He nogHocuTe pyku
¥ MpWKNMHasA NNacTUHa MOXET K KOHTeilHepy npi
* OnyCKaTbCA € BbICOKOI BbIPaBHUBAHM
"~ ckopocrbio, npusops k o6opyzaoBaHus.

TeNecCHbIM NoBpexaeHnAM.

HaHecuTe Ha HNX KOHCUCTEHTHYI0 cMa3Ky Gadus® S2 U1000
BO BpemsA NOBTOPHOI c60pKN.

Bo n36exaHne npexaeBpeMeHHOro BbixoAa 13
CTPOS NOPLIHEBOro WTOKa 1/unu yRAoTHUTENeI coaepXunTe
VX B YNCTOTE U YCTPaHANTE /lo6ble 3arpAsHeHNA.

YCTAHOBKA NMOPLIHEBOIO NOAbBEMHUKA

HenpasunbHaa ycTaHOBKa NnoAbeMHIKa MOXeT
NpUBeCcTU K cepbe3HbIM TpaBMaM 1 MaTepuanbHoMy yiepoy.
O3HaKoOMbTeCb C BbilLenpnBeAeHHbIMN NpeAynpexaeHNAMN.

1. JTa noplwHeBaA NogbeMHaa cMCTemMa NOCTaBAAeTCA B
cobpaHHOM BUAE.

2. Topbepute MecTo yCTaHOBKM MOPLIHEBOrO NOAbEMHUKA U
ybenuTech B 6€30MacHOCTM Paboyero NPOCTPaHCTBA Haf HIM.
MpOCTPaHCTBO HaZ MOABEMHUKOM [JOSHKHO ObITb CBOGOAHBIM OT
KaKNX-NMOO NOCTOPOHHIIX NPEAMETOB 11 INEKTPUYECKIX YCTPONCTB.

3. YCTAHOBOYHAA NNACTUHA B OCHOBAHUW NOABEMHUKA
DOJIMKHA BbITb HABEXXHO MPUKPENJIEHA K BETOHHOMY
MOJY. YcTaHOBOUHYHO MNACTIHY MOXHO OTAEbHO 1CMOb30BaTh A/1A
onpegeneH1a HeobxoAUMbIX MECT AN GUKCaLN aHKEPHbIX GONTOB.

4. 3akpenute Hacoc Ha yctaHoBoyHow nnactuHe, MPUMEYAHUE.
O6was macca MOPLWHEBOrO HacOCa U BCMOMOTaTeNbHbIX
NPKUCNOCobneHnii (MPVKMMHOM NAACTUHBI 1 4p.) He AOMKHA
npesbiwatb 113,4 Kr (250 pyHTOB).

5. YcTaHOBUTE BO3AYLWHbIE WAAHTM HACOCa U NPUXUMHON
MNacTVHbI, MAYLMe OT PEryanpyioLLero KnanaHa.

6. 3aern|/|Te BEHTUNALMOHHYIO 3arnywky Ha I'IpI/I)KVIMHOVI
nnacTuHe.

MPUMEYAHMUE. Mpn nogknoyeHnn Bo3gyxonposofda K
BO34YXOMPUEMHUKY MOPLHEBOro NOAbEMHMKA YLepXKUBanTe
BNYCKHOW NaTpyboK C noMoLblo KNto4ya BO n3bexaHue
noBpexaeHna coefuHeHni y3na GunbTpa 1 perynaropa.

MPUMEYAHMUE. MogbemHMK NpoLuen 3aBogckie ncnbitaHua. Mocne
MoNyyYeHnA yCTPONCTBA ero cnefyeT NPoBepyTb Ha NPEeAMET yTeyek,
MOCKOJbKY KPEMeHUs CUCTEMbI MOTYT 0CTAabETb K 3TOMY BPEMEHI.

MPUMEYAHMUE. MNMepen Hayanom 3KcnnayaTayuym noBTOPHO
3aTAHNTE BCe KpeneXHble feTany.

MPUMEYAHMUE. B cnyuae yTeukn matepuana BOKPYr NpyKNMHOMN
NNacTUHbI NPOBepbTe AaBeHNe BO3[yXa B MOPLIHEBOM
MOAbEMHIKE 1 HAIeXHOCTb GUKCaLMN BCEX KpeneXHbIX eTanel.

RMO072S-XXX-XX (ru)
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MHCTPYKUA NO SKCIJTYATALLIUA

WHCTPYKLUMA NO SKCMIYATALUN. NPOLEAYPA
NMEPBOHAYAJIbHOW HANTAKW.

OEPXUTECb HA BE3OMACHOM PACCTOAHUN
NPU NOAHATUN NN ONYCKAHUN NOADBEMHUKA.
O3HaKoMbTecb ¢ NpeaynpexaeHUAMI Ha CTpaHunue 2.

YCTPOWCTBA YNPABJIEHMA MOTOKOM BO3AYXA AJi1A MOPLIHEBOIO

NOABEMHUKA, HACOCA U NPUXNUMHOW NJACTUHbI

Mopenn RM072S-BXX-XX

E D B C A

(RM072S-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT)
B - MaHOMeTp NOPLIHEBOro NoAbeMHMKa
C - y3en punbTpa 1 perynatopa Bo3ayxa ans
NOPLUHEBOro NoAbeMHUKa

nacTUHbI

Brpka 97102
A -BO3AYyXONPNEMHMK (RM072S-BXX-XX - 1/4- 18 NPT) D -KnanaH nopgaum Bosgyxa ans npuXKNMHomn
E - pbluar ynpaBneHns NopliHeBbIM noagbeMHKOM | OFF ON
F - ysen ¢punbrpa n perynsatopa Bosgyxa s Hacoca [(_-I-_;] %
G - KnanaH nogayu Bosfyxa 1A Hacoca
H - maHOMeTp Hacoca

Puc. 2

Mopenn RM072S-CXX-XX

E D A B C F H G

KnanaH nopgaum Bo3ayxa ans
NPUKNMHOI NNIACTUHbBI

ANAa NOAHATUA NOABEMHUKA B MEPBbIA PA3 HEOBXOAUMO

BbINOJIHATb CNEAYIOWUE AEUCTBUA.

1. ObpaTuTe BHUMaHME Ha NPOMEXYTOK MEXAY HacoCOM U
6oukoit. Yoeautech B OTCYTCTBUM NOCTOPOHHIX NPELMETOB Haj
MOpPLLUHEBbIM NogbeMHIKOM. CM. «Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTYA NPK
3KCMNyaTaLum 1 Mepbl obecrneyeHs 6e30MacHOCTU» Ha CTpaHuLe 2.

2. MpucoegnHute TpybonpoBoa ANA NOAauM BO3jyXa K
BO3AyxonpuemHuKy. MakcumanbHoe flasneHune coctasnsaet 860
KMa (125 dyHTOB/KB. ftonm, 8,6 6apa). OTperynupyiite fasneHne
BO3[yXa C MOMOLLbIO perynaTopa JaBneHnA B NOPLHEBOM
nogbemHuke go 140 KMa (20 ¢yHTOB/KB. flonm, 1,4 Gapa),
MOBePHYB PYUKy PerynaTopa no 4acoBom CTperiKe.

3. TlepeBeauTe pblyar perynmpyioLLero KnanaHa B BepXHee NonoxeH/e.

4, TopHMMWTe NOPLIHEBO NOABEMHUK TaK, YTOObI OH HAXOAMACA
BblLLe 60ukM. OCTaHOBNMTE [BUXKEHNE NOAbEMHUKA BBEPX NyTEM
nepesofia pbluara peryampyiowero KnamnaHa B HeTpanbHoe
(LeHTpanbHoe) nonoxeHue.

5. TMocne nepeBofa y3na NopLHeBOro NogbemMHrKa U Hacoca
B BEpXHee MOJoXKeHNe YCTaHOBUTE OTKPbITYI0 BOUKY C
MCnonb3yemMblM MaTepranoM Ha OCHOBaHWE MOPLIHEBOrO
NOABEMHIKA M OTLEHTPUPYITE ee.

6. HaHecuTe KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky Ha HUXHEee YyNnoTHeHue
NPUXUMHON ynctAwen nnactuuol. MIPUMEYAHUE.
YbeguTtecb B TOM, YTO KOHCUCTEHTHAsA CMa3Ka COBMeCTUMaA
C ncnonb3yembiM MaTepuanom. bnarogapa aTomy nnacTuHa
OyneT nNnaBHO BXOAWTb B BOUKY; KPOME TOro, 3TO NPeoTBPaTUT
npuAUNaHye K YNNOTHEHWIO 3aTBEPAEBAIOLLINX CMeCe.

7. Y6eputecb B TOM, UTO BEHTUNALMOHHAA 3arnylKa nerko
BKPYUMBAETCA B NPUXKVMHYIO NAACTVHY 1 BbIKPYYMBAETCA U3 Hee.
PekomeHfyeTcA HaHeCTU CMa3Ky Ha pe3bboBble coefnHeHUs
3arnywKkn Bo usbexaHne BO3MOXHOIO 3aTBepAeBaHNA
CMOMb3yemMoro MaTepuana Ha STUX COeAUHEHNAX.

AnAa ONYCKAHUA NOADEMHUKA HEOBXOAUMO

BbIMOJIHATb CNEQYIOLWUE OENCTBUA.

OMACHOCTb 3AWEMNEHUA. Npuxunumuan
nnacTMHa MOXeT ONyCKaTbCsA C BbICOKOI CKOPOCTbIO,
npuBoOAA K TeJleCHbIM noBpexpaeHuam. He nogHocure
PYKU K KOHTeiHepy npu BbipaBHUBaHUU 06opyaoBaHNs.
O3HaKOMbTeCb C NpeAynpeXAeHNAMN Ha CTpaHuLe 2.

MPUMEYAHMUE. Y6enutech B TOM, UTO Bbl U3BNEKIN BEHTUNALWOHHYHO
3arnywKy U3 NPUXUMHON NNacTuHbl, bnarogapsa yemy Bo3gyx,
CKOMUBLUMIACA MeXay NNAaCTUHON 1 1CMNONb3yeMbIM MaTepranom,
BbINAET Yepe3 0TBePCTUE /1A 3aryLLKM.

MPUMEYAHUE. MopwHeBOW NOABEMHUK MOXET Ha MTHOBEHME
OCTaHOBWTbCA Neped Hayanom ABMKEHWA BHW3. [Ina onyckaHuaA
NOABEMHIKA [LOMKHO CHU3NTbCA AaBAeHVe BO3AYXa B BO3AYLIHOMN
Kamepe KOMOHHbI.

1. MepeBepmuTe pbluar perynupyollero KnanaHa B HuxHee
MONOXeHVe N NPOLOMKaiTe ONycKaTb HAacoC.

2. YcTaHOBWTE Ha MECTO BEHTUNALOHHYIO 3arNyLLKY, KOrAa UCMoNb3yeMblid
MaTepian HauHeT BbITeKATb 113 BEHTUNALWIOHHOTO OTBEPCTHAS.

3. Mogenn RM072S-CXX-XX: arperat rotos K akcnayatauum.
OtkpoiiTe KnanaH nogauun Bo3gyxa ana Hacoca. OTperynupyite
[JaBneHvie BO3ayxa B y3ne GunbTpa 1 perynatopa Tak, 4tobbl
HaCcoC Hayan coBepLLaTb paboumnii LMK (Ans 3TOro HEOOXO[UMO
MOBEPHYTb PYUKY PErynaTopa Hacoca o YacoBoW CTPENkKe).

4, TMpuBeanTe B AelCTBME MUCTONET, YTOObI 3aMONHUTD HACOC
MCNonb3yemMbiM MaTepUanom.

ANA NOAHATUA NOAHEMHUKA B YCNIOBUAX HOPMAJIbHOW

SKCNNYATALN BbINONHUTE CNEQYIOWWE BENCTBUA.

1. Mogenn RM072S-CXX-XX: 3akpoiiTe KnanaH nofaun BO3Ayxa 1A Hacoca.

2. TlepeBeqyTe pblyar perynupyioLero KnaraHa B BEpXHee MonoxeHue.

3. TogHUMMTE NOPLUHEBON NOABEMHIIK TaK, YTOObI OH HaXOAMNCA
BbllLe 60ukK. OCTaHOBUTE [BUXEHME NOLbEMHIKA BBEPX NyTEM
nepeBofa pblyara perynupyroLero KnanaHa B HeiTpanbHoe
(LeHTpanbHoe) MonoXeHue.

ANA 3AMEHbI BOYKW BbINONTHUTE CIEQYIOLME AEACTBUA.

MPUMEYAHME. Poiuar perynupytowero knanaHa fomkeH

HaXOAUTbCA B HEMTPaNbHOM MONOXKEHUN, @ KnanaH nofayun BO3ayxa

ANA HAacoca A0MKeH ObiTb 3aKPbIT. 3

1. Bo n3bexaHne nospexpgeHuin HE JOMYCKANUTE CO3LAHNA
3BbbITOYHOI O AABJTEHIA B BOYKE.

2. OrtkponTe KnanaH nogauu Bosayxa A1A NPYKUMHON NAACTUHDI,
4TOObI NO3BONUTb BO3AYXY MPOHWUKHYTL NOA NNACTUHY.

3. TlepesenuTe pblyar perynupyIoLLero KianaHa B BEpXHee NonoxeHue.
YcTaHOBUTE HOBYIO GOUYKY Ha COOTBETCTBYIOLLEE MECTO W
oTLeHTpUpYyiTe ee. CHUMUTE KPbILLKY.

» ARO® ABNIAETCA 3aperncTpupoBaHHbIM TOBapHbIM 3HaKoM KomnaHum Ingersoll-Rand ¢ Gadus® AiBnsieTcs 3aperncTpupoBaHHbIM ToBapHbIM 3HakoM KomnaHim Shell Oil Company ¢

CrpaHuya 743 116

RMO072S-XXX-XX (ru)



O

NEPEYEHDb AETAJIEM/RM072S-XXX-XX

[etanb | Onucanne (pasmep) Kon-Bo | [leranb N°. [etanb | Onncanme (pasmep) Kon-so| [letanb N°.
1 | Faiika (M24 x 3 - wecturpanmas) (4) |96693 35 :'rlllseelfynpenmeq:faa Haanuco 1) | 93922
CronopHas Wwaimnba (24,5 mm BHyTpeHHero — - E
2 Amamerpa x 40 M HapyKHOro AMameTpa) (4) |94036746 36 | FnywuTenb (1/4- 18 NPT) (1) ]20313-2
3 LLlan6a (25 mm BHyTpeHHero guametpa x 44 Mm 2 |96705611
HapyKHOro AMameTpa) HukenepeuncneHHble geTanu npegHa3HaueHbl
©4 y“"ﬂ"'“""eﬂ""“ KonbLo (4) |Y325-336 ToNbKO Ans mogeneit RM072S-CXX-XX
(3/16" x 3-1/4" HapyHoro gnameTpa)
40 | BXopAulee konexo (1) | 59756162
5 | NopeHb (2) |96677 (1/4 - 18 NPT x 1/2" HapyHoro anametpa Tpy6bi)
06 YNnoTHUTEeNbHOE KONbLO 2 |v325-214 41 | Tpy6a (1/2" HapyxHoro guametpa x 33") (1) |94978-(®)
(1/8" x 1-1/4" Hapy»XHOro gnameTpa)
2 Bxopsuee KoneHo ) |59756-158
7 | OrpaHuuuTenn (2) 96233 (1/4 - 18 NPT x 5/16" Hapy»Horo guameTpa Tpy6bi)
8 | MopLuHeBo#i WToK (2) | 97009 43 | Y3en ¢punbTpa n perynatopa (1/2-14NPT) (1) [P39344-110
9 | OcHoBanme n ynnuHap 1) 97011 44 | WnaHr (1/2" BHyTpeHHero guameTpa x 2,7 M) (1) |628023-12
Lan6a (6,4 12
10 | Tpy6a (5/16" HapyxHoro guamerpa x 36") (1) |94980-(@) 45 Ha:;’nm Hao(r o nr;nM:::;:?euuero Avametpax 12 mm @) |97115
TpoMHNK X 1/2-14NPT -4
11 (1/4 - 18 NPT x 5/16" Hapy»HOro guameTtpa Tpy6bi) (2) 59757158 46 HBPY)KHoe Koneto 1/ ) M vas-4C
12 | Tpy6HbIil TPOIAHUK (1/4 - 18 NPT) (1) |v43-32C 47 | KonnekTop (1/2- 14NPT) (1) [104413-4-2
13 | Y3en kpoHwreiina (1) | 97088 48 | 3arnywka Tpy6bi (1/4 - 18 NPT x 13/32") (3) |Y227-3-L
14 | MoBOPOTHBIIi PblYaXHbIii KNanaH (1) | M512LR 49 | BUHT CronoBKoii (M6x 1-6x 16 mm) (4) |97105
BxopAlLee Koneno i 50 | 3mepuTenbHbiit npuéop ] 1 20850
1 (1/4 - 18 NPT x 5/16" HapyxHoro guametpa Tpy6bi) (5 | 59756158 (0-1100 KMa/0-160 $yHT0B Ha K. Aoiim/0-11 6ap) m
16 | Tpy6a (5/16" HapyxHoro auameTpa X 6-3/4") (1) |94980-(©) 51 | Bnokupyowwin Knanat (1/2- 14 NPT) (1) |104392-4
17 | Hunnenb (1/4- 18 NPT x 1-1/2") (1) |Y27-52-C 52 | Hunnenb (1/4-18 NPT x 7/8") (1) |Y27-12-C
18 | C60pouHbIN y3en (1) |96733 53 [ Tpy6a (5/16" HapyxHoro auameTpax 11") (1) [94980-(@)
19 | Tpy6a (5/16" HapyxHoro auamerpa x 45") (1) |94980-(©@) 54 | HacteHHoe KpenneHue Tuna T (2) | 104401
20 [ Tpy6a (5/16" HapyxHoro auameTpa x 617) (1) |94980-(©) 55 (B,\nv:r;;ﬁg‘zl;yxk&ymr:?u ronosxon (1) [96696
Ha6op npoknagok 3axumoB
21 (TonbKo ans mopeneit RM0725-B) (2) 104394 56 | Moanopka M 97093
22 | KomnnekT agantepoB Tpy6bi (1) | 1044742 57 | Coepunurens neperopoaku (1) | 96713
(1/4 - 18 N.P.T.) (ronbKo ans mogeneit RM0725-B) (1/2 - 14 NPT x 1/2" HapyxHoro gnameTpa Tpy6bi)
58 | MepexopHas BTynKa (1) |[Y45-9-C
= ;onnaqOK (1-1/4" 2) |96704 (3/4-14NPT Ana HapyXHoli pe3b6bi x 1/2 - 14 NPT
© 24 | Vi3HawnBaemoe konbuo BHYTpEHHero @2 | 96755 VA BHYTPEHHE De3bbi)
Anamertpa x 1-3/8" HapyxHoro auametpa) .
© 25 | Y10THeHue U-o6pasHoro ceueHns 2 | 96754 59 | BXopAuee KoneHo (1/2- 14NPTx 12" wapywuo| (1) | 59756 362
(5/32" x 1-9/16" HapyXHoro AMameTpa) ro guametpa Tpy6bi)(He N306paxeHo)
26 | Tpy6a (5/16" HapyxHoro auametpa x 30") (1) |94980-(©)
. Tpy6onposog !
29 Hl(’mnenb (1/‘:;18 NP,T:,\:(;;/:S_)B) (1) | Y4412 d (5/16" HapyxHoro gnametpa x 30,48 m) (1) | 94980-100
e — . @ | Tpy6onposoa (1) | 94978-100
30 | 3anopHbIi KnanaH (1/4 - 18 NPT) (1) |Y28-1 (1/2" Hapy»Horo gnametpa x 30,48 m)
31 | BUHT c ronoBKo# (M6 x 1- 6 x 40 mm) (2) |96719 -
I BUHT C MONYKPYTNOM FONOBKOR ©) | 96696 © | CmasouHbiil KommiekT Gadus S2 U1000 (1) (94833
(M10x 1,5-6x 18 Mm) [leTann B cocTaBe KOMMnneKkTa gng M | 637466
33 N3mepuTtenbHbiii npnbop (1) | 29850 TeXHUYECKOro 06CnyKuBaHns
(0-1100 KMa/0-160 ¢yHTOB Ha KB. Atoiim/0-11 6ap)
34 | Y3en punbTpa u perynartopa (1/4- 18 NPT) (1) | P39124-120
PA3BOPKA NMOBTOPHAA CBOPKA

—_

2. CbpocbTe faBNeHe B NMOPLLHE, OTCOEAUHUB BO3YXOMNPOBOA
NoBePHyB KnanaH (14) B BEPXHIOK 1 HYXKHIOK NO3MLMN.

3. Mopenn RM072S-CXX-X: oTcoepuHuTe WwnaHr (44) ot
6nokupytoLero knanaHa (51) v wnaxr (41) ot BXxoaALLero
KoneHa (40).

4. OtcoepuHuTe TpYOY (26) OT NPUKUMHOI MAACTUHDBI 1
U3BNIEKMTE HACOC 13 MOPLUHEBOrO NOLbEMHIKA.

5. CHumuTe raiiky (1) v nssneknte waiby (2).

6. OTcoenmHnTe C60POUHBIN y3en (18) N KOMMOHEHTDI.

7. OtcoeguHute Tpy6bI (10, 16, 19 1 20).

8. OtkpyTuTe BUHTbI (32), CHUMUTE y3en KpoHLwTeiHa (13) n
KOMMOHEHTbI yNpaBeH/A NOTOKOM BO3[lyxa A NMOPLUHA.

9. CHumKnTe Konnayok (23) ¢ ocHoBaHUA 1 uunnHgpa (9), a Takxke
NOPLUHEBOrO LITOKa (8).

10. V13BnekmTe NOPLIHEBON LUTOK (8) M KOMMOHEHTbI M3 OCHOBaHUA
1 yunungpa (9).

11. CHumuTe raiiky (1), waibbl (2 1 3), noplueHs (5) u orpaHnumTens (7).

113BnekuTe Hacoc, NPUXUMHYIO NNAaCTUHY U NOPLUEHDb N3 604K,

CmaxbTe YNAOTHUTENbHbIE KoNbLa (4 1 6) 1 NPUCOeaNHNTE UX
K nopLuHio (5).

YcTaHOBWTe OrpaHnunTenb (7), nopLueHs (5) v waiby (3) Ha
MOPLIHEBOM LUTOKE (8), 3aKpenuB 1X C MOMOLLbO CTOMOPHOM
wanoel (2) v raku (1). IPMUMEYAHMUE. 3ataruBatb raiky (1)
cnegyet ¢ ycunuem 101,7 Hm (75 dyTodyHTOB).

OCTOPOXKHO OMYyCTHTE MOPLUHEBOW LITOK M KOMMOHEHTbI B
OCHOBaHMe v umanHap (9).

CmaxbTe YNAOTHUTENbHOE KOMbLO (4), ynnoTHeHne
U-obpa3Horo ceueHns (25) n CMeHHyto Haknagky (24), nocne
yero NPUCOeAMHUTE UX K KONMauKy (23), yunTbiBas ykasaHHoe
HanpasneHne Ans ynaoTHEHNA,

YcTaHOBUTE KOMMAYOK (23) HaBepXxy NOPLUHEBOTO LWTOKA (8) B
OCHOBaHMM 1 LnHApe (9), cobniogas Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTY,
yTOObI He NoBpPeauTb ynnoTHeHne U-06pasHoro ceueHms (25).
YcTaHoByTe y3en KpoHLUTelHa (13) 1 KOMMOHEHTbI ypaBeHis
MOTOKOM BO3[jyXa AN1A MOPLUHS Ha CBOW MECTa, MOC/Ie Yero HajeXkHo
3adukenpyiite ux suHTamu (32). IPUMEYAHUE. 3akpyunsath
BUHTbI (32) cnepyer c ycunmem 27,1 Hm (20 pyTodyHTOB).
MpucoeanHnTe COOPOUHBIit y3en (18) K MopLIHEBOMY LITOKY (8).
3adukcupyiite cTonopHyto Wwaiby (2) v raiiky (1). IPUMEMAHUE.
3atarveaTb raviky (1) cnegyert c ycunvem 101,7 Hm (75 GyTodyHTOB).
3aHOBO NOACOEAMHUTE BCE TPYObI.

RMO072S-XXX-XX (ru)
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& TPEBOBAHUA K YCUNTUIO 3ATAXKKN =
NPUMEYAHUE. HE 3ATATUBAWTE KPEMJIEHUA CINLLIKOM 2
CUNbHO.
raiiky (1) cnegyer 3ararusatb ¢ ycunvem 101,7 H-m (75 dyTodyHTOB).
18

CMA3KA/YIMNIOTHEHUA

® CmaxbTe BCe ynnoTHUTeNbHbI€ KOJibLia, YNI0OTHEHNA U-OGPaBHOfO

CceueHus 1 ConpsiKeHHble feTanu CMa3ouHbIM Matepuanom Gadus 8
$2U1000. /
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& TPEBOBAHUA K YCUJTNIO 3ATAXKKU = CMA3KA/YNNOTHEHUA
MPUMEYAHUE. HE 3ATATVMBAITE KPENNEHWUA @ Ha HapyxHYyw Tpy6HYIl0 pe3bby Heo6X0aMMO HaHecTH
CJINLLKOM CUNbHO. aHa3pOo6HbIN TPYGHbIII repmMeTuK.
(21) BuHT, 0,45 H-Mm(4 proiima Ha GyHT)
(31) BUHT c ronoskoi, 10,7-11,3 H-m(95-100 a1oiiMoB Ha GyHT).
(32) BMHT ¢ nonykpyrnoi ronoskoii, 27,1 H-m (20 pyTodyHTOB).
(49) BUHT c ronoskoi, 10,7-11,3 H-m(95-100 A10iiMoB Ha GyHT).
(54) BuHT, 1,9 H-M(17 pioiimoB Ha ¢yHT).
(55) BUHT ¢ nonyKpyrnoi ronoskoii, 27,1 H-m (20 pyTodyHTOB).
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OMNMNCAHUE MOAENTN/TIPUMKUNMHDIE MJIACTUHDI

Marepuan
Y3en
Pasmep ynnoTHuTens YnnotHeHne YnnotHeHue
Mogenb . YnnotHeHune Matepuan cnepAlero
Hacoca NPXKUMHOW Tun 6apabaHa "
ycTpoiicTBa
NNacTyHbI
RM072S-XXA-A7 . STUNeHNpPoONNNEeHoBbIN KayvyK 67347-2
RM0725-XXA-A8 Antomiuit H 67347-1
- : oAVlHO'-IHaﬂ utpun 11.440" (290 6 mm) .
RM072S-XXA-T7 AROMUHMIA € Tpy6Ka STNEHNPONMNEHOBbIN KayuyK ' ' 67347-12
RM072S-XXA-T8 nokpbitrem n3 NTO3 Hutpun 67347-11
RM072S-XXA-E1 . Hutpun / Nonusatunen 11.614"(295.0 mm) 67485-2
CraHpapTHbIi yrnepoaucras
RM0725-XXA-E3 pasmep “A” OpvHouHas|  monuypetaH /Monustuned  |11.437”(290.5mm)|  67485-1
CTanb C HUKeNeBbIM 6
RM072S-XXA-E5 NOKpbITHEM, ryoa Hutpun / Nonnatunen 12.281"(311.9mm)|  67485-3
RM072S-XXA-E4 nony4eHHbIM nonuypetaH / Monnatunex 14.500" (368.3 mm) 67485-4
RM072S-XXA-EA METoAOM nonnypeTau 66732-1
XNMUNYeCKoro ABOIHOIA -
RM072S-XXA-EB BOCCTaHOBNEHUsA ry6a TUneHnponuneHoBbii Kayuyk |[11.609”(294.9 mm) 66732-2
RM072S-XXA-EC Hutpun 66732
RM072S-XXC-E1 Hutpun / Nonuatunex 11.614"(295.0 mm) 67486-2
RM072S-XXC-E3 yrnepoancran OpunHouHas nonunypetaH / Monuatunex 11.437"(290.5mm)|  67486-1
CTanb C HUKeNneBbiM 6
RM072S-XXC-E5 noKpbITUEM, ryoa Hutpun / Monustunen 12.281”(311.9mm)|  67486-3
RMO072S-XXC-E4 Ckonb3awas nony4eHHbIM nonnypetaH / Monuatunen  (14.500”(368.3 mm)|  67486-4
RM072S-XXC-EA “c” METoA0M nonuypetaH 66731-1
XumMmunyeckoro ABOI'I'IHOI'I‘I
RM072S-XXC-EB BOCCTaHOBNEHUSA ry6a STuneHnponuneHoBbii Kayuyk [11.609”(294.9 mm) 66731-2
RM072S-XXC-EC Hutpun 66731
Y Hutpun c nokpbitnem us MNTO3 / ]
RM0725-XXC-52 HepxaBetowana |OauHouyHas Monunatnnex 11.437"(290.5 mm) 674871
RMO72S-XXD-S2 C pr65|3v|” cTanb ry6a Hutpun ¢ nokpbitnem us NTO3 / 67518-1
pe3b6oin D Monunatunex
OMUCAHUE MOAENN
@ 14.500
— . @11,
B (202951.(1)'21:114)4’ (?1 }.29%3:.) (3683 mm) 3911.19?1?3)4' '7(2910.16?1?3)4'
TABAPUTDI «A» —_
(BONITOBOE COEAVHEHMUE)
- 67485-1 67485-2 67485-3 67485-4 66732-X 67347-X
@ 14.500
- o035 mm Sodbm Sisom (3683 mm) Goabmm ]
TABAPUTbI «C» =
(CKONb3ALEE COEAUHEHUE)
- 67486-1 (CS) 67486-2 67486-3 67486-4 66731-X
67487-1 (SST)
@11.437 PN 67136 (316 SST)
[ PN 67134 (316 55T) ApantupyeT BTYnKy «A» ana Hacoca «D»
Apantupyer BTYnKy «A» ana Hacoca «C»
FABAPUTDI «D»
(COEAVHEHUE 2 JIOMA =—

11 1/2 NPTF-1)

67518-1

RMO072S-XXX-XX (ru)

CrpaHunya 793 116
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&\ 0

| ?9.511 ‘ ‘

WpeanbHo nogxoauT anst
‘ KOHMYeCcKux Beaep

9511

(242 mm) |

ZZ|

(25120632)2 | I (2612 mr% |

0

©10.901 ‘

T ANA p:
Befep C NPAMbIMK CTEHKaMM

(277 mm) |

ZZ

w, T TONbKO ANs
Nz 166 67485-4 1 67486-4

@12.250 ‘ ‘

JAocTynHo Ha cnepylowux moaensax: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

@12.250 ‘

(311 mm) I ‘ (311 mm) !

Puc.7
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16.750" -i
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24.000"
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M
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(1)
RIEF1 RMO072S-XXX-XX

HNE: BE. RESHR, EWAM: 121412
BIFM: s-635 ik (FHHS 97999-635) o gg_ED%E 10-27-17
RMO072S-XXX-XX

by
SR AT EILHE
516 m€/60 2718 (RS ER—#E{EH
IBHERS . RIERERZIREZ,
{FERIFHEARFM. .
BEBEERBREARBRHEATFM. BERELAFMURSERSE. BRRFMAER.

HERFEE

. E{%%?jﬂﬁ ARO® &1, NHGRFEEN—BHiLEHEK
. 104217 %%2&1@ P39124-120 1T & 88/ 28

* 104453 FITF41& P39344-110 iLiE 22 /A 28

* 637466 FTHERA T EILHZEE.

&

BERFH ... RMO725-XXX-XX

125 psig (8.6 bar)

10°F Z 180°F (-120C £ 82°(C)
19-3/4"x 24" (501.7 mm x609.6 mm)

RM072S-XXX-XX

BE (BRE) ................ 43-37/64" (1106.6 mm)
HBE) oo, 73-27/64" (1864.8 mm)
T 29-55/64" (758.2 mm)

= 160 Ibs (71.5 kg)

BEEL 125 psig (FRERTE]) ... 824dB(A) ©

o X HBHREEERCEEHAFRELSER (L) , Uil
BEAMNMEETREEMERN ANSI 51.13-1971. CAGI-PNEUROP

S5.1 #xiEo
— 5t A

ARO RM072S-XXX-XX B S B WIRF T IESLHE(E FAf 4 3-1/4" E
BRHSE, HNERAEERE, FREIARTHER. Xig
FEEATARREMER, FEEREGHH 1601€/60 2T
ﬁfzﬁi HE Y AETELHER, BEERIMNREEARE
FEEREMRER (SRBA - STRATEILHE"), WRFHA
TEIHAERERE, FENRASEREBEN16IE/60
AHENE. BIEARBERESMHELITRE. ‘
TR T EIAERE A — A Hede = BRI R kI A T 7R ie
FHNES. FREFES—RBFHSHE, AFOERKDH
E—EMSE. SEFEMET EEN, BNTERATHIES
}E‘%E%E%F)tﬂ N BEAES. REMWEHATELE
(BR%E3MN) -

EEFEE
RESRXGLNG, FXHIRFZ—. NFE, TR
KRERIE,
RMO72S-XXX-XX B SHR{EFH (FH4HS 97999-1707)
O S-635 8t - SFRATEILE (FURES 97999-635)
O P391XX-XXX iLiE 28/ s iR (EF M
O

(ZEH442 100400-59)
P393XX-XXX i 28/ T sn iR {EF-
(FH4HS 100400-69)
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LHRH
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UEEFHEY
B - EAEH
C - BREH

e

RERRET

2TH-LEE

- 16 MNEEEE, 4500 AT
- 16 MEBEE, 14.257 fuft
- 16 B HEE, 15757 fuff
- 16 e AR, 18.507 ffF
- 16 ME A, 8.007 Ftf

moMN o>

THEERD
=H-LTEE
A - HRERS
C -BE

D - By

o

Ea#t
=H %%Eﬁ

A -

E - &N, L2EERE
C - TN

D - BENEZERERA

Z=H-LEE

-BER, B (116147 ) | B2

- BR, PTFE BB (11.437" ) | BZ K
-BREY BEE (114377 ) | BZE
- BER, BEl (145007 ) | BC
-BER B (122817 ) | BZW
-BE CHABK

-BE B

- WEk, Babk

- WEK, CHREE

- WK, B

OW» 0~ wN =

82T, #£116 1 RMO0725-XXX-XX (zh)



2

REME £ MBGE

- BRETEENAE, TESHFEARG

. R AMERFRE.
& 'lIJ]'LE f“li“i‘iz(i%?;];ﬁ{‘ﬁ* RSB R

BENTE. BEDEPRE.
. BIEH, RHERBTTAES. TRFNAELTNE

ﬁo

BRAEMHELTFH, TREXRESRLTEE
‘&ﬁ?EET%

ABS | FEkFH LERMRERA TEIHE.

ABS EFEMSETINENES FETERERE TR
ﬂﬁtoEﬁTEiﬁmIEKézL&on%W—ﬂ?
RERIEHE, EMARATELERREHEKER TGS,
Eﬁﬁﬁﬁ?&ﬁﬁoﬁ%kﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁmﬁ($

Bt) . FFREEREIA 27 (50.8 mm) BHGRE LA

HEER.

LB EH TR
6 TR TR ETER

fEFRE,
AEHE.

AEE fipiRE. A TEIE EFERHARFEE. #
ERAL%., RETEREFRNLELN, WERA TET
BRRGAKERSES, A ARAEEEREST

]

RHRR. TR ER, WF
1. ERTaELHET REAR #4360 .
&ﬁ&&k&

gk . ERTESRETHE, NMEHEASH
Fo BREREN, WFNRHER. ERTRAFTRER
fER, RATELHAESHABHAR, AETHSS
. RATEUHERERATHRSRRLE, NHEK
£l MERFEELHENE, FHOFIEHHE. BY

TRESN, $RATELHAE, ERKENE, FEHR

S B F SR, EAEARATETRN, BIEF

—EEEHNR LA ERTRIE.

» BREN. IRHAR BIEIRKHS
Ar»;?/” BN M=H%. EHo

EREN. FEMEE 125 psig (8.6 bar) IR KHSE
. ERFHENRRERATELE, TERREZHRN
NG HENR/EMERE. YREMEN, FESBH
BERE. REGHEA.

- EPETHEENEE. AESRETSH, ATH
ENEE, FESEEHERSEEM.
zﬁgagﬁggﬁﬁﬁﬁiﬁﬁﬂgﬁzm BEMRE

u n 'L\

AEE| #EP2 N, BRTESSERFREIARKE

UERA TR A, NRE, TEREREERE
( ﬁE '| RS 97165) o

FiREIE RIEA AU ABSEXRL TR
m,Tﬁiégaﬁamﬁﬁﬁﬁém#mﬁﬁﬁo

HEKTHEERES, EEHARMER Gadus® 52
U1000 \JiR IR EH .

AR EEERARSSHBIT R, ERSEEE
%, REARAHEET.

RATEIHRE

AEE| FEIHAGHMRERY, TEHEEASGENY
Fhik. BREN ERFEER.

1. ARFTETHANE THER. ‘

2 BERERATEIHMBEME, IHATEIERE
Fo BATEIHLEFRENAFE. LEMERY, H%
LIBEFIEE.

3. BATEIHREREVAEEEEERRELHA L. RF
A 5] FIEREIE 2 Bl i B HIEIR

4. BEFREIRER. TEEN: BERREG (EEF) ¥
HBEEBFEERET 250 Ibs (1134 kg)o

5. BRETSHEREETSRERERRGIE L,

6. HIHEERIES L.

FEE: ARTSERERIRATEIHRSON, BiR
FEEERESKEO, MUFLEEE-E7 Sk Z M.

EEET: RATEIHCEBLI &ll. ATRENERY
gﬁﬁﬁﬁ* STERTY, Bit, —BRAMKREHTHRE
EREm: ARFE, BEFRZMEEEH.

TEET: MESBEREMHTR, BRERA TEIHY
SE, FREFEEEHNERY, BELREFE.

RMO072S-XXX-XX (zh)

#8830, #1167



B {EixA

BAFURANARERF

E?l'F%ZIS?Eﬁ’FES'ZEH#. PREF—EER. T
EE 2 RS,

B2 RMO72S-BXX-XX

R 97102

A -BES T (RMO725BXX-XX - 1/4 - 18 NPT) D - EEMSR EREHESE
(RMOT2S-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT) E - 1BF N RIS
B - A NEIMAE ST F- RUESSAIESRIADE OFF ON
C - BATEIRETLRENETE G - RIS E@—% @ %
H- RIEEIT

MEFRTEE, (HK) : o

1. FERG/MABLAZTE. RATEILISE LAREFEAY
£, BESEE 2 M RIEFMREMBRTEE"

2. BHESE (BK 125 psig/ 8.6 bar) EEZH#HSO. HRF

TEIHENATENSERE (RE$EED) 2 20

psig(1.4 bar)e

BRI R TR R .

4. BRATELHAR, SEMCUBERESE. HEHE
FREZ" (b)) #, ERATEIEELE LB,

5 —BRATELHAGRRENT L, BITHFREH
ROHEERA TETREELETRE,

6. BEBIEM T AMERIETH BTG, TEER: 7
BRELASHROMBRS . IEATHEFRENNE, 7
FrEE W R E &R EZE R ‘

7. WERRLHRE, BEITHIRG. 2EEELETE
g, UBILE &FIELATERE .

B TR T Eartt:
ktiEk. ERUTESRETRE, NMESHASH
fﬁ ERERRN, WFURFTER. RREE 2 TNES

EEEN: wARERSSEFET, WEEEMMEZEE
BH=SeEMZE O

w

ERER: BATEIHER LA, BAESHAEEN
BUHME. EFHETRE, BRENSEROSE.

1. BEHEFRE TS, FEETRE.

2. AR OR, BXEHESET.

3. BB RMO72S-CXX-XX: R EMEC A ERIRE. THARGE
S, FHRETRSE/FTE (N EENREF T ERE
d) ENEE, BERREFHIEE.

4. BHIEREHE, FaRREREDE.

MEFERATELE, (ERRE) :

1. BIE RMO72S-CXX-XX: KHAREMSHE .

2. RBEHIRFEE LM,

3. BRATEIEAE, SEAENBIMBERE. HiEH
FiREZ" (Fub) 8, ERATEIEELE LB,

MEERKE: ‘
EEEN: SHEFLRT S, RERSREEA.
CBRERRR, BOEMETE.
BIFERESHE, ISSENERTH

. ERIRAREN L.

. BERERTHENL. B,

_

HwnN

* ARO® & Ingersoll-Rand Company B 4% « Gadus® & Shell Oil Company HiE AT 4R

$Fseam, 116 :

RMO072S-XXX-XX (zh)



(21
FHE 8 | RM072S5-XXX-XX

B [## (R HE THE B [#& R HE FHS
1| 48 H m24x3-6h) (4) 96693 35| IH%E (W8) (kEF) (1) |93922
2 | IEZhE B 24.5 mm P8 x 40 mm 4pE) (4) | 94036746 36 | HFEES (1/4-18NPT) (1) 120313-2
3 | BB (25 mm A x 44 mm 4pZ) (2) |96705611
© 4| 0" ME (16" x314"5M2) (4) | Y325-336 TI&BSUERTFHE RM0725-CXX-XX
5| BE (2) | 96677 40 | SMELIZ L (1/a-18NPTx 112" SHMEERE) | (1) | 59756-162
© 6 | “0" BB (118" x1-1/4"508) (2) |Y325-214 41 | EBE (1127 98x33) (1) [94978-(@®)
7 | HlzheER (2) (96233 42 | SMBLITL (1/a-18NPTx5N6" SHEERE) | (2) | 59756-158
8 | THEM (2) [97009 43 | TR 0/2-1anen) (1) |P39344-110
9 | FREEFREILA 4 (1) [97011 44| BE (1127 wEx9) (1) | 628023-12
10| EBE (5ne #Exe) (1) [94980-(@) 45 | EfBc.4mm i x 12 mm ) () |97115
11| =38 (1/4-18NPTx 516" SHRELE) (2) |59757-158 46 | RIMBLIEE L (1/2-1aNPT) (1) | Y43-4-C
12| S (1/4-18npT) (1) | Y43-32-C 47 | BB 0/2-1aNpT) (1) | 104413-4-2
13 | FEZRA S (1) |97088 48 | B (1/4-18NPTx13/32") (3) |Y227-3-L
14 | lEEHR (1) | M512LR 49 | 24T M6x1-6gx 16 mm) (4) {97105
15 | SMELIEESL (1/4-18NPTx5/16” SMEERE) | (5) | 59756-158 50 | JE 33t (0- 160 psigr0- 11 bar) (1) | 29850
16 | EEEE (516" 5ME x6-3/47) (1) |94980-( @) 51| BITER (1/2-14nPT) (1) [ 104392-4
17 | BEUEE (1/a-18NPTx1-1/12) (1) [Y27-52-C 52 | BLTIEE (1/4-18NPTx7/8") (1) | Y27-12-C
18 | REAH (1) [96733 53 | EEF ne"shEx117) (1) [94980-(@)
19 | EBE N6 sEx4s) (1) | 94980-( @) 54 | T ek (2) | 104401
20 EEE(SIMH%E)(MH) (1) | 94980-(@) 55 %ﬁﬂ(M10x1.5-6gx18mm) (1) [ 96696
21 | EHBREH (HBS rmo725-8) (2) [ 104394 56 | AEEEEIESE (1) [ 97093
22 | BEERBES 14-18NpT) (REEE | (1) [104474-2 57 | EERERR (12-14neT12” HEERE) | (1) [ 96713
o725 %) 58 | NIPLFLEE (3/4-1aNPT 5 x1/2-1aNPTRY) | (1) | Y45-9-C
23 | &iE (2) |96704 -
© 24 |[WER (7 AEx 13w 78 2) [96755 59 g",“%%ﬁr’)" (112-14NPT2 AEER | (1) | 59756-362
© 25 | “U” BIBE (532" x1-9/16" $MR) (2) |96754
26 | EHE (snesEx30" ) (1) |94980-(0) 0 | KB ene AEx100) (1) [94980-100
29 50%2%5)%(1/4-18NPTXZ-1/2") (WBES | (1) |Y44-12-C @ | KB 172 58 x100) (1) |94978-100
30 | SNBHA a8 P (1) | Y281 © | Gadus 52 U1000 HRIEE (1) [ 94833
31 | i T (M6 x 1-6g x40 mm) (2) 196719 o | EEREZ B (1) [637466
32 | Bl SLB4T M10x1.5-69x 18 mm) (9) | 96696
33 Ej]'i‘l’(o-wOpsig/O-Hbar) (1) {29850
34 | 1B RS/ 28 (1/4-18NPT) (1) | P39124-120
e EHAE

SV NO R

BRE. EEMIHENEETER., ‘
ﬁ}g&’s‘(m) IR L T8, R THRSKE, HEIHER
io

BIS RM072S-OXXCX: M (51) EMEIRT (44) E, HM
(40) SMBLIT L FIRT (41) BRE.

WEELIFT 26) EEE, HMIMELHTRE.

) EE, FHT 2B,

T (18) RAEAHFER .

FT (10, 16, 19F120) EEE.

T (32) 24T, AT (13) HEPRA U RAIFSIEE 4.

M 9) FEEFSELAM EIRT (23) HER 8) imEH.

0. M (9) REFREIAH IR T (8) BEF R ER 4.

LIRT ()28, RFQMIRE. 5)FER (7) Flohs.

. B ey o MEHRFREE 5) AEL,
B0 BIENER. (5) AEM ) REREE 8) AENL, £

() IEzhBEF (1) BEHITEE. FEEW: % (1) By
B Z 75 ftlbs (101.7 Nm)e

- CREEFRE OB 9) REFSEIAY.
. @) rorBE. (25) V" Bt (GTEEOAME) K (4) B

FHTIHBRRED 23) HE L.

. B Q) HEMN Q) EEFRIE AR (9) KEFMSEAS

L, FERERIF (25) V" HHE,

B (3) REAHA SRR RIREINL, FHEM (32) 4847

HITEE. FEEM: % (32) 124THFE Z 20 ftlbs (27.1 Nm)

. KR (18) REAME (8) IHEMH
. A () IEZRE (1) B8, FEEW: K 0)BHFEE

75 ftlbs (101.7 Nm)s

. ENELEAEEE,

RMO072S-XXX-XX (zh)

%850, k116




FHTEE / RM072S-XXX-XX

5
6®
40
3
2
1=
E A
- B NIEER ~ v
EREN: EEGNNETE.
(1) ¥88, 75 ftlbs (101.7 Nm). 2
i) Ik 2 18
© /] Gadus 52 U1000 F R ISR HTS 0" B, "B
MR
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A o/ p

®86T, 116 1 RMO0725-XXX-XX (zh)



FHTEE / RM072S-XXX-XX

A +* =

EEEN: REHarHTE.

(21) 5847, 4in.lbs (0.45 Nm).
(31) lllsmﬂ', 95-100in.lbs (10.7-11.3 Nm).
(32) EISL484T, 20 ft Ibs (27.1 Nm).

(49) IIIER%T, 95-100in.lbs (10.7-11.3 Nm).
(54) #4T, 17in.1bs (1.9 Nm)s
(55) [EISL¥E4T, 20 ftlbs (27.1 Nm).

:%El./

iR
© FAFMMERL ERRREDEEEHA,
e

i

=
i
[T}

53

46 @

45
42

RM072S-XXX-XX (zh)

#87T, £ 116 1
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@48
@52
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@42
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2

IR R /8T

e RRY | ORETE g s B4 TR wHAEE | ADRak
RMO072S-XXA-A7 . ZHRBE 67347-2
RMO0725-XXA-A8 - [5 11,4407 (290.6 mm) 67347-1
RMO072S-XXA-T7 ERNEZES ZAR 67347-12
RMO0725-XXA-T8 ER9%H = 67347-11
RM072S-XXA-E1 BIRZE 11.614” (295.0 mm) 67485-2
RM0725-XXA-E3 ﬁ\ﬁ}\i‘* o REERZSE 11.437"(2905mm) |  67485-1
RM072S-XXA-E5 ‘ BIBZE 12.281”(311.9 mm) 67485-3
RMO072S-XXA-E4 B, 4%_—?%@ REBRLHE 14.500” (368.3 mm) 67485-4
RMO0725-XXA-EA B 66732-1
RMO072S-XXA-EB WER ZABE 11.609” (294.9 mm) 66732-2
RMO072S-XXA-EC i 66732
RM072S-XXC-E1 BIBZIE 11.614"(295.0 mm) 67486-2
RMO072S-XXC-E3 sER REEIRCE 11.437”(290.5 mm) 67486-1
RM0725-XXC-E5 . BRI 12.281”(311.9 mm) 67486-3
RMO072S-XXC-E4 B et {Jggggﬁ RERRLE 14.500” (368.3 mm) 67486-4
RMO072S-XXC-EA " B 66731-1
RM0725-XXC-EB WER ZABEK 11.609” (294.9 mm) 66731-2
RM072S-XXC-EC i 66731
RMO072S-XXC-52 R SR PTFE REHE | B 11.4377(290.5 mm) 67487-1
RM0725-XXD-52 ERL D" PTFE RER I B2k 67518-1

— 11437 .___@11614 Jﬁfﬂ# ‘7(?518@?,32) . ©11.609 2 11.440

A" oy
(i)

"C |
(BAREE

DA <
(2"-111/2NPTF-1
WRLER)

(290.5 mm)

67485-1

|

(290.5 mm)

67486-1 (CS)
67487-1 (SST)

@11.437
(290.5 mm)

@11.437

(295.0 mm)

67485-2

(295.0 mm)

67486-2

?211.614

(311.9 mm)

67485-3

67486-3

PN 67134 (316 SST)
R A BIERE ¢ BER

. ©12281___
(311.9 mm)

67485-4

@ 14.500
(368.3 mm)

§=:.
=

67486-4

PN 67136 (316 SST)

BR A BIERE D BIE

(294.9 mm)

66731-X

(290.6 mm)

67347-X

RMO072S-XXX-XX (zh)

%890, #1167
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(277 mm)

(277 mm) !
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.

N

_ 7/4\:\\\?\\\\\\\\%_?&_\\\\\\\\“' I ‘ ©12.250

L | 212250 |
‘ @11 mm) r (311 mm)

A AT TR S: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

SRR S

SIS MRTHEHERNEERS

HHESMRTFHERYEERS

67485-4 & 67486-4
AT 1eMEBHELRS

& 7

R-T#E

24.884"
(RM0O72S-c H)

o)

B[]

T
1200 22.000"
%2{5%2 — e 1.000"
24.000"
29.85"
28.223" \
8223 TR
ARD
TR 0T
[ e
9 : 0
ha
)
43.568"
16.375"
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BRI =217IV

O
RMO072S-XXX-XX

REER RE. AT VA,
R Za7)b:5-635 — % IEZR (pn 97999-635),

RMO072S-XXX-XX
2 RAMVT MF L

A : 12-14-12
ETR1S: 10-27-17
(REV: D)

164502/601) v ;IV RS LA (F—/I\—EZ IZEMGRER)

REMICAR Z 27 IVEFERS s LT,
AEEDERAE TR .

ZDERZEREICFETDIZEREDEETT ., SEROBBDIHIRELTHNTLIEEL,

FEDREIFSREBCIERINTLET,

Blietv b

BYEENEREERL. LYRCPFEOWVZL 28,
WA HEIE ARO? HER A EF L T < 2L,

* 104217 P39124-120 7 1 L2 /L ¥ 1 L—2 DIEERA,
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