MANUAL DEL OPERADOR
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INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

TAMBIEN INCLUYE LOS SIGUIENTES MANUALES: AF0443XXX Manual de labomba (PN 97999-1501), 67075-X-B Carro
(PN 97999-1018), 67486-X Ensamble de arrastre (PN 97999-1809), 67487-X Ensamble de arrastre (PN 97999-1810), 66731-X

LIBERADO: 12-28-12
REVISADO: 11-3-17
(REV: C)

Ensamble de arrastre (PN 97999-213), 67347-X Ensamble de arrastre (PN 97999-1102), y S-636 Informacién general manual

(PN 97999-636).
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4" RECORRIDO PAQUETE DE BOMBA Y CARRO

&

LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informaciéon en manos del operador. Conservar para consultas futuras.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO

o Utilice solo repuestos ARO® originales para garantizar una
presién nominal compatible y una mayor vida util.

o 637489 para la reparacion de la seccién del motor de aire.

o 63729X-XXX para la reparacion del extremo inferior de la
bomba.

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

CL 0443 X 2 XXXXX X

Shoaax g

Paquete
CL- Montaje en carro con elevador

Tamaiio del motor de aire
04 - 4"

Relacion de la bomba
43 - 431

Clase de verificacion/materiales himedos
S: Piston cebador, niquelado de acero al carbono
T: Piston cebador, acero inoxidable serie 300

Idoneidad del contenedor
5 Galdn (35 Ibs)

Opciones del extremo inferior de la bomba
Consulte el manual del operador del modelo de bomba

Ensamble de arrastre

E3 - 67486-1 EB - 66731-2

E1 - 67486-2 A8 - 67347-1

E5 - 67486-3 A7 - 67347-2

S2 - 67487-1 T8 - 67347-11

EC - 66731 T7 - 67347-12

EA - 66731-1

Opcion de paquete

0-Ninguna

1 - Regulador de valvula de bola integrada en
la bomba

INGERSOLL RAND COMPANY LTD
209 NORTH MAIN STREET -BRYAN, OHIO 43506

@ (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2017
arozone.com

CCN 46761623

Figura 1

DESCRIPCION GENERAL

Entregando una cadena uniforme y continua del tamafio adecuado,
un sistema de ARO permite que el operador mantenga la tasa de pro-
duccion y los estandares de alta calidad de los productos. Mantener
los estandares de calidad garantiza que se obtengan los beneficios
del material. Para maximizar el tiempo de produccion del operador,
el sistema de ARO presenta una caracteristica de elevador/piston
integrada que permite cambiar el tambor con facilidad y rapidez y
facilita la elevacion del ensamble de la bomba desde el contenedor.

Los sistemas de ARO estan totalmente cerrados sellando el material en
el sistema contra el aire y la humedad, lo que previene el curado pre-
maturo del material. Esto permite el uso continuo o intermitente del
sistema y tiene en cuenta la necesidad de una limpieza diaria de este.

La capacidad de elevacion integrada posibilita el cambio rapido del
tambor y facilita la elevacién del ensamble de la bomba desde el
contenedor.
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INSTRUCCIONES DE USO

NO EXCEDA LA PRESION MAXIMA DE OP-
ERACION DE 4500 PSI (310 BARES) A UNA PRESION DE
ENTRADA DEL AIRE DE 150 PSI (10,3 BARES).

INSTALACION

Elsistemadedispensaciondecontroldecorte CLO443X2XXXXXXXX
viene completamente ensamblado. Extraiga la unidad de la cajay
coléquela en una superficie estable. Instale la manguera de mate-
rial y el dispositivo de dispensacién como se requiere. En el segui-
miento de las instrucciones a continuacion, pueden bombearse
materiales de pasta pesados directamente de su tambor original
de 5 galones sin inclusion de aire o desperdicio excesivo. La placa
de arrastre crea un sello hermético y una accién de limpieza en su
movimiento progresivo hacia abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO
INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE CONFIGURACION INICIAL

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS al el-
evar o descender el elevador.

CONSULTE EL MANUAL DE LA BOMBA
PARA CONOCER MAS PRECAUCIONES DE USO Y SEGU-
RIDAD Y OTRA INFORMACION IMPORTANTE.

CONSULTE LA PAGINA 3:

1. Una vez que el ensamble del elevador y la bomba se encuen-
tren en la posicién “arriba’;, ubique y centre un cubo de mate-
rial abierto de 5 galones en la base del elevador. Utilice las
detenciones en la base para centrar el tambor de 5 galones.
Ajuste el tornillo de ajuste manual para asegurar el tambor.

2. Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza de arrastre infe-
rior con cualquier tipo de grasa. (silicona, vaselina, para engranajes,
etc.). Esta accidn garantiza un encaje sin dificultades en el cubo y
evita que los compuestos del tipo cura se peguen al sello.

3. Verifique la toma de ventilacidn en la placa de arrastre para
asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con facili-
dad. Se recomienda lubricar las roscas de la toma para evitar
una posible configuracién del compuesto en este punto.
Véase el Manual del operador Placa de Arrastre.

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE CONFIGURACION INICIAL

CONTROLES DE AIRE
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Valvula de suministro de aire de
la placa de arrastre

Figura 2

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/tambor
arriba indicado. Asegurese de que el elevador no tenga ninglin
objeto por encima de la unidad.

2. Ajuste (gire la perilla de la valvula de aguja en el sentido con-
trario a las agujas del reloj) la presién de aire al elevador. Co-
necte el suministro de aire (160 PSI MAX.) a la entrada de aire.

3. Suba el elevador a una altura suficiente para liberar el espacio
sobre el tambor. Detenga el elevador en su desplazamiento
hacia arriba ajustando (gire la valvula de aguja en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté ajustada.) la valvula de aguja.

/SADVERTENCIA| PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. La tapa de
piston puede descender rapidamente y ocasionar dafios.
Mantenga las manos libres en la alineacion con el contenedor.

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacion de la placa de
arrastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre la
tapa de piston y el material pueda escapar de esta ventilacion.
El aire capturado entre la placa de arrastre y el tambor escapara.

NOTA: El elevador puede dudar momentdneamente antes de ini-
ciar su descenso, la presidn de aire dentro de la cdmara de aire
del poste debe disminuir antes de que comience a descender.

1. "Desconecte la linea de aire de la entrada de aire del elevador.
Ajuste (gire la perilla de la valvula de aguja en el sentido con-
trario a las agujas del reloj) la valvula de aguja para bajar el
extremo de la bomba en el tambor.

2. “Sustituya la toma de ventilacién una vez que el material co-
mience a salir por la apertura de ventilacion.”

3. Ajuste (gire la perilla del regulador de aire de la bomba en el sen-
tido contrario a las agujas del reloj para prevenir la sobrepresur-
izacién de la bomba) la perilla en el regulador de aire de la bomba.

4. "Conecte la linea de aire al regulador de aire de la bomba y ajuste
(gire el regulador de aire de la bomba en el sentido de las agujas
del reloj) el aire hasta que la bomba comience a funcionar.’

5. Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (FUNCIONAMIENTO NORMAL):

1. "Desconecte la linea de aire del regulador de aire de labomba'y
conéctela a la entrada de aire del elevador.” Ajuste la presion de

la valvula de aire de la placa de arrastre a aproximadamente 8
psig. NO SOBREPRESURICE EL TAMBOR para evitar dafos. NOTA:
El aire de esta valvula pasara solo cuando la unidad sea elevada.

2. Ajuste (gira la perilla de la valvula de aguja en el sentido con-
trario a las agujas del reloj) la presion de aire en el elevador.

3. “Suba el elevador a una altura suficiente para liberar el espacio
sobre el tambor. Detenga el elevador en su desplazamiento

hacia arriba ajustando la perilla de la valvula de aguja en el sen-
tido contrario a las agujas del reloj.’

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La perilla de la valvula de aguja debe estar girada en el sentido de

las agujas del reloj para mantener al elevador en la posicion "ARRIBA”.

1. Desatornille el tornillo de ajuste manual y extraiga el tambor
de 5 galones antiguo.

2. Coloque y centre un nuevo tambor en su posicion. Quite la
tapa. Ajuste el tornillo de ajuste manual.

CL0443X2XXXXXXXX (es)



LISTADO DE COMPONENTES / CL0443X2XXXXXXXX

Valvula de aguja

26.600”

—

Carro/elevador

Entrada de aire

Tornillo de ajuste manual

27.500”

50.

* AF0443XXXXXXX-1 Bomba

67075-B
Ensamble del carro

Placa de arrastre
Valvula de suministro de aire

600"

Y6-63-C Tornillo (4)

’ Y13-6-C Arandela (4)

Parada de tambor

B —

\ )

* AF0443521XX47-1 Bomba para
CL0443521XXXXXXX modelo
* AF0443T21XX47-1 Bomba para
CL0443T21XXXXXXX modelo

Salida de material
1/2-14 NPT (f)

Toma de ventilaciéon

Ensamble de arrastre
(véase la tabla de descripcion del
modelo en la pagina 1)

Figura 3

CL0443X2XXXXXXXX (es)




LISTADO DE COMPONENTES / CL0443X2XXXXXXXX

Adaptador
Figure 4
Descripcion Cant N.° de pieza Material

Adaptador (modelos CL0443X2XXXXX AX X Solamente) (1) 67446 Aluminio

(modelos CL0443X2XXXXX TX X Solamente) (1) 67447 Aluminio con recubrimiento de PTFE

DESCRIPCION DEL MODELO/OPCIONES DE LA PLACA DE EMPUJE
Tamaiio de la ARG Conj. del
Model sello del Junta Tipo Junta Material Junta diametro ).
bomba . empujador
empujador
CL0443X2 XXXXX A7 X Aluminio EPR 67347-2
CL0443X2 XXXXX A8 X | Espacio Huella "A” ] Nitrilo 67347-1
CLO443X2 XXXXXT7 X | con 67446 067447 | Aluminio con | Unica tubo EPR 11.440”(290.6 mm)| 7347-12
adaptador |recubrimiento de -
CL0443X2 XXXXX T8 X PTFE Nitrilo 67347-11
CL0443X2 XXXXX E1 X Pestail Nitrilo / Polietileno 11.614"(298.0 mm)| 67486-2
CL0443X2 XXXXX E3 X Aceroal carbono,|  gnica Poliuretano / Polietileno _[11.437"(290.5 mm)| 67486-1
CL0443X2 XXXXX E5 X A ., recubrimiento Nitrilo / Polietileno 12.281”(311.9mm)| 67486-3
CL0443X2 XXXXX EA X presion niquelado por bestar Poliuretano 66731-1
CL0443X2 XXXXX EB X c via quimica jitbal’;a EPR 11.609” (294.9 mm)| 667312
CL0443X2 XXXXX EC X Nitrilo 66731
CLO443X2 XXXXX 52 X Acero inoxidable| Festana | - Nitriloconrevestimientode |14 4371 (290 5 mm)| 67487-1
unica PTFE / Polietileno
Fasmm PLATOS SEGUIDORES
HUELLA "A"

(CONEXION ATORNILLADA)

[ ©11.437 L 9211614 __ @12281 . ©®11.609
(290.5 mm) (295.0 mm) (311.9mm) (294.9 mm)

HUELLA “C" (CONEXION PARA
_
MONTAR EN COLECTORES)

67486-1 (CS)
— 67487-1 (SST)

Figura 5
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OPCIONES DE
CONFIGURACION |

'/,\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ Tom—\ \\

ANILLA DE SEGURIDAD MODULAR

=N

‘ 29.511 ‘

\\\-\

@10.302
(262 mm)

cubos ahusados

@9.511 ‘

(242 mm) |

[

©10.302 ‘

(262 mm) \

Ideal para diversos

=

.\ _{_;

210.901
(277 mm)

Disponible en los siguientes modelos: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

[€]

Ideal para diversos
cubos rectos

‘ } 210901

(277 mm)

Figura 6

b

20.031" =

50.132"

~—— 25.841"

20.031"

i

70.165"

Figura7
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MANUEL D'UTILISATION

@
CL0O443 X2 XXXXXXXX

Y COMPRIS : LUTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN. LIBERE: 12-28-12
AUTRES MANUELS INCLUS : AF0443XXX Manuel de la pompe (PN 97999-1501), 67075-X-B Chariot (pn 97999-1018), (PN REVISE: 11-3-17
97999-755), 67486-X Ensemble de plaques suiveuses (PN 97999-1809), 67487-X Ensemble de plaques suiveuses (PN 97999-  (REV: C)

1810), 66731-X Ensemble de plaques suiveuses (PN 97999-213), 67347-X Ensemble de plaques suiveuses (PN 97999-1102) et

S$-636 Informations générales manuel (pn 97999-636).

4” MOTEUR PNEUMATIQUE CLO44A3X2XXXXXXXXX

43:1 RATIO

4" COURSE UNITE DE CHARIOT ET DE POMPE
@ LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de I'opérateur. Conserver pour référence future.

KITS D’ENTRETIEN

o Utiliser exclusivement des piéces rechange ARO® d'origi-
ne pour garantir la compatibilité de la pression nominale

et la durée de vie la plus longue possible.

o 637489 pour la réparation de la section du moteur pneu-

matique.

o 63729X-XXX pour la réparation de I'extrémité inférieure

de la pompe.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

CL 0443 X 2 XXXXX X

Unité

CL- Chariot avec élévateur

Taille du moteur pneumatique
04 - 4"

Ratio de la pompe
43 - 4311

Type d'extrusion / Matériaux humidifiés
S - Piston d'amorcage, acier carbone nickelé -

T - Piston d'amorcage, 300 séries acier inoxydable

Adéquation du réservoir
5 Gallon (35 Ibs)

Options de I'extrémité inférieure de la pompe
Consulter le manuel d'utilisation correspondant

au modéle de la pompe

Ensemble de plaques suiveuses
E3 - 67486-1 EB - 66731-2

E1 - 67486-2 A8 - 67347-1

E5 - 67486-3 A7 - 67347-2

S2 - 67487-1 T8 - 67347-11
EC - 66731 T7 - 67347-12
EA - 66731-1

Option d'unité
0 - Aucune

Figure 1

1 - Régulateur de la vanne a bille intégrée a la pompe

DESCRIPTION GENERALE

En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les sys-
témes ARO aident l'opérateur a tenir le rythme de produc-
tion et a produire des normes de qualité élevées. Le suivi des
normes de qualité permet d'obtenir des bénéfices matériels.
Afin d'optimiser le temps de production de l'opérateur, le sys-
téme ARO comprend une fonction élévatrice/d’amorce inté-
grée, permettant de changer rapidement de tambour et de
hisser I'ensemble de pompe hors du réservoir en toute sim-
plicité.

“Les systemes ARO sont completement fermés, gardant ai-
nsi le matériau a l'intérieur du systéme a l'abri de l'air et de
I'numidité, ce qui empéche le séchage prématuré du maté-
riau. Cela permet une utilisation continue ou intermittente du
systéme et un nettoyage quotidien du systeme.”’

“La fonction élévatrice intégrée permet de changer rapide-
ment de tambour et de hisser facilement l'ensemble de
pompe hors du réservoir."




CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT

NE PAS DEPASSER LA PRESSION D'UTILISATION
MAXIMALE DE 4 500 PS| (310 BAR) A UNE PRESSION D'/ADMISSION D’
AIR DE 150 PSI (10 BAR).

INSTALLATION

Le systéeme de distribution d'extrusion CLO443X2XXXXXXXX
est vendu entierement assemblé. Retirer I'unité du chassis et
la placer sur une surface plane. Installer le tuyau de matériau
et le distributeur, le cas échéant. En suivant les consignes sui-
vantes, les matériaux tres collants peuvent étre pompés di-
rectement a partir du f(it de 5 gallons d'origine sans inclusion
d‘air, ni gaspillage excessif. La plaque suiveuse crée un mas-
tique d'étanchéité ainsi qu'une action nettoyante au cours de
son mouvement de descente progressive a l'intérieur du fit.

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT
CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE D'INSTALLATION INITIALE

SE TENIR A LECART lors du levage ou de
la descente de I'élévateur.

COMMANDES PNEUMATIQUES

IS
W alafs |
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Vanne d’alimentation en
air de la plaque suiveuse

D Figure 2

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1. Noter l'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour.
Vérifier que I'élévateur est dégagé de tout objet au-
dessus de l'unité.

2. Régler (tourner le bouton de la valve a aiguille dans le
sens contraire des aiguilles d'une montre) la pression
de Il'air dans I'élévateur. Brancher I'alimentation en air
(160 PSI MAX.) sur I'admission d'air.

3. Monter I'élévateur suffisamment haut pour dégager la
hauteur du tambour. Arréter le mouvement ascendant
de I'élévateur en procédant a un réglage (tourner la valve
a aiguille dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu’a

CONSULTER LE MANUEL DE LA POMPE POUR OBTENIR
DES INFORMATIONS SUPPLEMENTAIRES SUR LES CONSIGNES DE FONC-
TIONNEMENT ET DE SECURITE ET D'AUTRES INFORMATIONS IMPORTANTES,

ce qu'elle soit bien serrée). Valve a aiguille.

CF. PAGE 3:

1. Une fois que I'élévateur et la pompe sont en position « HAUT »,
placer et centrer un f(it ouvert de 5 gallons de matériau sur la base
de I'élévateur. Utiliser les butées sur la base pour centrer le fiit de
5 gallons. Serrer la vis de serrage a main pour fixer le fiit.

2. Lubrifier le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur avec
nimporte quel type de graisse. (silicone, vaseline, huile pour en-
grenages, etc.). Cela permet une bonne insertion dans le seau et
empéche |'adhésion des composés de type durcissant sur le joint.

3. Vérifier le bouton de mise a I'air libre sur la plaque suiveuse pour
s'assurer quiil se visse et de dévisse facilement. Il est recommandé
de lubrifier les filets du bouchon pour aider a prévenir des dépéts
possibles de composés a cet endroit. Cf. manuel d'utilisation Pla-
teau Suiveur.

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE D'INSTALLATION INITIALE

DANGER DE PINCEMENT. Le suiveur peut de-
scendre rapidement et causer des Iésions corporelles. Garder
les mains a distance lors de I'alignement avec le fiit.

REMARQUE : S'assurer que le bouchon de I'évent de la plaque suiv-
euse a été retiré de sorte que l'air retenu entre le suiveur et le
matériau soit libre de sortir par cet orifice de mise a I'air libre. L'
air retenu entre la plaque suiveuse et le tambour séchappera.

REMARQUE : Lélévateur peut hésiter momentanément
avant d'entamer sa descente, la pression de l'air a I'intéri-
eur du réservoir d'air postérieur peut diminuer avant de
commencer a descendre.

1. "Débrancher la ligne d'air de I'admission d'air de I‘élévateur. Régler
(tourner le bouton de la valve a aiguille dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre) la valve a aiguille pour descendre l'extrémité
de la pompe dans le tambour”

2. "Replacer le bouchon de mise a l'air libre une fois que le matériau
commence a suinter par [‘évent d'ouverture.”

3. Régler (tourner le bouton du régulateur d'air de la pompe dans le
sens contraire des aiguilles d'une montre pour éviter une pressurisa-
tion excessive de la pompe). Bouton du régulateur dair de la pompe.

4. "Brancher la ligne d'air au régulateur d'air de la pompe et régler
(tourner le régulateur d'air de la pompe dans le sens des aiguilles d'
une montre) |'air jusqu'a ce que la pompe ait commencé son cycle!’

5. Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du matériau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (FONCTIONNEMENT NORMAL) :

1. Débrancher la ligne d'air du réqulateur d'air de la pompe et la brancher

sur I'admission d'air de I'éévateur.” Régler la pression de la vanne d'air

de la plaque suiveuse sur environ 8 psi. NE PAS TROP PRESSURISER LE

TAMBOUR pour éviter tout dommage. REMARQUE : L'air en provenance

de cette vanne passera uniquement si l'unité est surélevée.

Régler (tourner le bouton de la valve a aiguille dans le sens contraire

des aiguilles d'une montre) la pression de I'air sur [élévateur.

Monter I'élévateur suffisamment haut pour dégager la hauteur du

tambour. Arréter le mouvement ascendant de [élévateur en réglant le

bouton de la valve a aiguille dans le sens des aiguilles d'une montre.

POUR REMPLACER LE TAMBOUR :

REMARQUE: Tourner le bouton de la vanne a aiguille dans
le sens des aiguilles d'une montre pour maintenir I'éléva-
teur en position « HAUT ».

1. Desserrer la vis de serrage a main et retirer 'ancien tam-

bour de 5 gallons.

2. Mettre en place et centrer un nouveau tambour. Retirer
le couvercle. Serrer la vis de serrage a main.

N
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LISTE DES PIECES / CLO443X2XXXXXXXX

26.600”

Valve a aiguille

Chariot / Elévateur |

Admission d’air

Vis de serrage a main

27.500”

* AF0443XXXXXXX-1 Pompe

67075-B
Ensemble de chariot

Vanne d’alimentation en
air de la plaque suiveuse

50.600”

Arrét du tambour

Y6-63-C Vis (4)

’ Y13-6-C Rondelle (4)

B —

\ )

* AF0443S21XX47-1 Pompe pour
CL0443521XXXXXXX modeéles
* AF0443T21XX47-1 Pompe pour
CL0443T21XXXXXXX modeles

Sortie de matériau
1/2-14 NPT (f)

Bouchon de I'évent

Ensemble de plaques suiveuses
(cf. graphique descriptif du
modéle page 1)

Figure 3
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LISTE DES PIECES / CLO443X2XXXXXXXX

Adaptateur

EMPREINTE « A »
(RACCORD BOULONNE)

EMPREINTE « C»
(RACCORD COULISSANT)

=

-

?11.437
(290.5 mm)

67486-1 (CS)
67487-1 (SST)

?11.614
(295.0 mm)

@12.281

67486-3

Figure 5

2 11.609 .
(294.9 mm)

Figure 4
Descripcion Cant N.c de pieza Material
Adaptateur (modéles CL0443X2XXXXX AX X uniquement) (1) 67446 Aluminum
(modéles CL0443X2XXXXX TX X uniquement) (1) 67447 Aluminum, revétement PTFE
DESCRIPTION DU MODELE / OPTIONS DU PLATEAU SUIVEUR
X Dimensions de la| Matériau suiv- | , . . L. P e
Modeéle Joint type Joint Matériau Joint Diamétre | Assem-
pompe eur blage
9
CL0443X2 XXXXX A7 X | standard Emprein- Aluminio EPR 67347-2
CL0443X2 XXXXX A8 X | te « A » avec 67446 Simple Nitrile 11.440” (290.6 mm) 67347-1
CL0443X2 XXXXXT7 X | ou67447 adapta- | Aluminum, tuyau EPR ' ' 67347-12
CL0443X2 XXXXX T8 X teur revétement PTFE Nitrile 67347-11
CL0443X2 XXXXX E1 X . Nitrile / Polyéthyléne 11.614"(295.0 mm)| 67486-2
CL0443X2 XXXXX E3 X _ S;g,’r’le Polyuréthane / Polyéthyléne |11.4377(290.5 mm)| 67486-1
CL0443X2 XXXXX E5 X N’:z;(eerl ‘c;':';"::ze Nitrile / Polyéthyléne 12.281”(311.9mm)| 67486-3
CL0443X2 XXXXX EA X Glissiere Revétement Double Polyuréthane 66731-1
CL0443X2 XXXXX EB X ucn lovre EPR 11.609" (294.9 mm)| 66731-2
CL0443X2 XXXXX EC X Nitrile 66731
CL0443X2 XXXXX 52 X Acier inoxydable Sl'f“p'e PTFE enduit de nitrile / Polyéth- |} 1520 590 5 mm)| 674871
avre yléne
. @11440_ PLATEAU SUIVEUR
(290.6 mm)

CL0443X2XXXXXXXX (fr)




OPTIONS DE

CONFIGURATION |

1l R

@9.511

BAGUE ANTI-EXTRUSION MODULAIRE

Idéal pour les seaux

tronconiques
?9.511

!

(242 mm)

@10.302

(242 mm)

7

€]

\a
{

Idéal pour divers
seaux droits
©10.302

\

(262 mm)

210.901

(262 mm)

[¢]

Idéal pour divers
seaux droits

e s
e il

Disponible sur les modéles suivants: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

(277 mm)

(277 mm)

Figure 6

i
N 20.031" =
gﬁ 70.165"“
[ D e 0 [:
= L I _J)
50.132“
20.031"
=
9
T 25841 Figure 7
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©
MANUALE D’USO CL0O443 X2 XXXXXXXX

COMPRENSIVO DI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE. RILASCIATO: 12-28-12
INCLUDERE ANCHE | MANUALI: AF0443XXX Manuale della pompa (PN 97999-1501), 67075-X-B Carrello (PN 97999-1018), RIVISTO: 11-3-17

67486-X Gruppo premigrasso (PN 97999-1809), 67487-X Gruppo premigrasso (PN 97999-1810), 66731-X Gruppo premigras- (REV: C)
so (PN 97999-213), 67347-X Gruppo premigrasso (PN 97999-1102) e S-636 Informazioni generali manuale (PN 97999-636).

4” MOTORE PNEUMATICO CLO443X2XXXXXXXX

43:1 RAPPORTO
4” CORSA PACCHETTO POMPA E CARRELLO

PRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO O DELLA MANUTENZIONE DI
QUESTA APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni all'operatore é responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

o Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per assicurare

una pressione nominale compatibile e la massima vita utile.
o 637489 per riparazione della sezione del motore pneumatico.
o 63729X-XXX per riparazione dell'estremita inferiore della pompa.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

CL 0443 X 2 XXXXX X

Pacchetto

(L- Montaggio su carrello con sollevatore

Dimensioni motore pneumatico
04 - 4"

Rapporto pompa
43 - 43:1

Tipo controllo / materiali a contatto con il fluido

S - Pistone adescatore, acciaio al carbonio nichelato |-
T - Pistone adescatore, serie 300 acciaio inossidabile

Idoneita contenitore
5 Galloni (35 Ibs)

Opzioni per estremita inferiore della pompa

Fare riferimento al manuale d'uso del modello della pompa Figura 1
Gruppo premigrasso DESCRIZIONE GENERALE
E3 - 67486-1  EB - 667312
E1 - 67486-2  A8- 67347-1 Con la creazione di microsfere lisce e continue delle dimen-
gg - 23323‘? é\g - 2;21;?1 sioni appropriate, un sistema ARO aiuta l'operatore a mante-
nere la velocita di produzione e a raggiungere elevati stan-
EC - 66731 T7 - 67347-12 I . . o
EA - 66731-1 darfi qualitativi. !I mantenimento degll.standard qualltatlw
assicura vantaggi materiali. Per massimizzare ulteriormente
Opzione per pacchetto il tempo di produzione dell'operatore, il sistema ARO ha una
O-Nessluna ol sera ! funzionalita incorporata di sollevatore / sollevatore a pistone
1 - Regolatore con valvola a fera integrata sulla pompa per il cambio rapido e facile del fusto e il sollevamento facile

del gruppo pompa dal contenitore.

| sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel
sistema ermetico all'aria e all'umidita per prevenire ripristini
prematuri del materiale. Questo consente I'uso continuo o in-
termittente del sistema e comporta la necessita di eseguirne
la pulizia giornaliera.

“Il meccanismo di sollevamento integrato consente una sosti-
tuzione rapida del fusto e un facile sollevamento del gruppo
pompa dal contenitore.”



ISTRUZIONI OPERATIVE

NON SUPERARE LA PRESSIONE DI ESER-
CIZIO MASSIMA DI 310 BAR (4500 P.S.1.) CON PRES-
SIONE DELL'ARIA IN INGRESSO DI 10,3 BAR (150 P.S.l.)

INSTALLAZIONE

Il sistema di erogazione Chop-Check CL0443X2XXXXXXXX ¢ for-
nito completamente assemblato. Rimuovere I'unita dall'imballo
e posizionarla su una superficie piana. Montare il flessibile del
materiale e il dispositivo erogatore come richiesto. Rispettando
le seguenti istruzioni, & possibile pompare direttamente dal
fusto originale da 5 galloni materiali a pasta pesante senza in-
clusione d'aria o scarto eccessivo. La piastra premigrasso sigilla
ermeticamente e svolge un‘azione pulente con un progressivo
movimento verso il basso all'interno del fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE
ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

MANTENERSI A DISTANZA quando il sol-
levatore si alza o si abbassa.

CONSULTARE IL MANUALE DELLA POMPA
PER ULTERIORI PRECAUZIONI DI FUNZIONAMENTO E
SICUREZZA E PER ALTRE INDICAZIONI IMPORTANTI.

FARE RIFERIMENTO A PAG. 3:

1. Dopo che il gruppo sollevatore e pompa ha raggiunto la posizione
“alta’, collocare e centrare sulla base del sollevatore un fusto di ma-
teriale da 5 galloni aperto. Utilizzare i fermi sulla base per centrare
il fusto da 5 galloni. Stringere la vite a galletto per fissare il fusto.

2. "Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del premigrasso
inferiore utilizzando grasso di qualunque tipo (silicone, vaselina,
grasso per trasmissioni, ecc.). Questo assicura un inserimento
agevole nel secchio e al contempo evita che composti trattanti si
incollino alla guarnizione.”

3. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso per ac-
certarsi che si awviti e si sviti facilmente. Si consiglia di lubrificare i
filetti del tappo per contribuire a prevenire un possibile accumulo
di composto in questo punto. Vedere il manuale d'uso Piastra Pre-
migrasso.

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

CONTROLLI DELL'ARIA

Uﬁ% = .
I

o0 |
(@) mm)

s i3

VALVOLA DI ALIMENTAZIONE DELL
ARIA PER PIASTRA PREMIGRASSO

Figura 2

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto. Assi-
curarsi che il sollevatore non abbia oggetti sopra l'unita.

2. Regolare la pressione dell'aria al sollevatore (ruotare
in senso antiorario la manopola della valvola ad ago).
Collegare I'alimentazione dell'aria (160 PSI MAX) con I
ingresso dellaria.

3. Alzare il sollevatore quanto basta per liberare l'altezza
del fusto. Arrestare il movimento del sollevatore verso I
alto effettuando una regolazione (ruotare la valvola ad
ago in senso orario fino a serrarla adeguatamente). Val-
vola ad ago.

/AN AVVERTENZA | PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premigrasso
puo abbassarsi rapidamente causando lesioni. Tenere le mani
lontane durante I'allineamento con il contenitore.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
sia stato rimosso, in modo che I'aria intrappolata fra il premi-
grasso e il materiale possa fuoriuscire da questo sfiato. Laria
intrappolata fra la piastra premigrasso e il fusto fuoriesce.

NOTA: Il sollevatore pud impiegare qualche istante prima di iniziare a
muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbassarsi, la pressione
dell'aria all'interno della camera d'aria della colonna deve diminuire.

1. Scollegare il condotto d'aria dall'ingresso dell'aria del sollevatore.
Regolare la valvola ad ago (ruotare in senso antiorario la manopola
della valvola ad ago) Far scendere l'estremita della pompa nel fusto.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale inizia a fluire
dall'apertura dello sfiato.

3. "Regolare (ruotare in senso antiorario la manopola del regolatore
dell'aria della pompa per evitare un'eccessiva pressurizzazione
della pompa). Manopola sul regolatore dell'aria della pompa.”

4. Collegare il condotto daria con il regolatore dell'aria della pompa
e regolare I'aria (ruotare in senso orario il regolatore dell'aria della
pompa) finché la pompa inizia a girare.

5. Attivare la pistola per 'adescamento del materiale nella pompa.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (FUNZIONAMENTO NORMALE):

1. Scollegare il condotto d'aria dal regolatore dell‘aria della pompa e
collegarlo con lingresso dell'aria del sollevatore. Regolare la pres-
sione della valvola dell'aria della piastra premigrasso fino a circa 8
p.s.i.g. Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE ECCES-
SIVA SUL FUSTO. NOTA: L'aria che fuoriesce da questa valvola cessa
solo quando I'unita viene sollevata.

2. Regolare la pressione dell'aria sul sollevatore (ruotare in senso
antiorario la manopola della valvola ad ago).

3. Alzare il sollevatore quanto basta per liberare |'altezza del fusto.
Arrestare il movimento del sollevatore verso |'alto ruotando in
senso antiorario la manopola della valvola ad ago.

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La manopola della valvola ad ago deve essere ruotata in
senso orario per mantenere il sollevatore in posizione “alta”.

1. Svitare la vite a galletto e rimuovere il vecchio fusto da 5 galloni.

2. Posizionare un nuovo fusto e centrarlo. Togliere il coperchio.
Stringere la vite a galletto.

12
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ELENCO DEI COMPONENTI / CL0O443X2XXXXXXXX

26.600”

Valvola ad ago

—

Carrello / sollevatore
Ingresso aria

Vite a galletto

27.500”

* AF0443XXXXXXX-1 Pompa

67075-B

Gruppo carrello

Valvola di alimentazione

dell'aria per piastra premigrasso

50.600”

Tamburo Stop

Y6-63-C Vite (4)

Y13-6-C Rondella (4)
- =g

* AF0443521XX47-1 Pompa per
CL0443521XXXXXXX modello

* AF0443T21XX47-1 Pump per
CL0443T21XXXXXXX model

Uscita materiale
1/2-14 NPT (f)

Tappo dello sfiato

Gruppo premigrasso
(vedere la tabella descrittiva del
modello a pag. 1)

Figura 3

CL0443X2XXXXXXXX (it)
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ELENCO DEI COMPONENTI/ NP322XXXXR7-XX

Adattatore

Figura 4
Descrizione Qta N. Parte Materiale
Adattatore (modelli CL0443X2XXXXX AX X unicamente) (1) 67446 Aluminum
(modelli CL0443X2XXXXX TX X unicamente) (1) 67447 Alluminio con rivestimento in PTFE

DESCRIZIONE MODELLO / SEGUACE PIASTRA OPZIONI

(CONNESSIONE IMBULLONATA) —

INGOMBRO "C"
(CONNESSIONE A INSERIMENTO)

-

67347-X

©11.437
(290.5 mm)

67486-1 (CS)
67487-1 (SST)

67486-2

©12.281
(311.9 mm)

67486-3

Figura 5

2 11.609
(294.9 mm)

Modello PHELEER] LSS 2| s Tenuta Materiale Tenuta Diametro SRIEES
pompa fluido Tipo premigrasso
CLO0443X2 XXXXX A7 X Alluminio EPR 67347-2
CL0443X2 XXXXX A8 X bSta,f;\f,'a’d '2?::;' Singolo Nitrile 1.440" (2906 mm) 83471
ro con o o .0 mm
CLOAABX2 XXXXKTTX | oo tore |Alluminio con rives-|  tubo EPR 67347-12
CLO0443X2 XXXXX T8 X timento in PTFE Nitrile 67347-11
CL0443X2 XXXXXE1 X Bord Nitrile / Polietilene 11.614”(295.0 mm)| 67486-2
CL0443X2 XXXXX E3 X Acciaio al carbonio, si:éofo Poliuretano / Polietilene  [11.437”(290.5 mm)|  67486-1
CL0443X2 XXXXXE5 X Nichelatura non Nitrile / Polietilene 12.281”(311.9mm)| 67486-3
CL0443X2 XXXXXEA X | Ascorrimento“C” |elettrolitica Rivesti- Poliuretano 66731-1
CL0443X2 XXXXX EB X mento ::;gi‘:) EPR 11.609” (294.9 mm)| 66731-2
CLO0443X2 XXXXX EC X Nitrile 66731
CLO443X2 XXXXX 52 X Acciaio inossidabile| BOrdo | Nitrile rivestito di PTFE/Po- |, 4350590 5 mm)|  67487-1
singolo lietilene
PIASTRA PREMIGRASSO
[ @ 11.440
(290.6 mm)
INGOMBRO “A”

14
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OPZIONI DI
CONFIGURAZIONE

_

ANELLO DI BACKUP MODULARE

N
\

29511

Ideale per secchi conici

‘ (242 mm)

Z

@9.511
(242'mm) \

[¢]

Ideale per diversi secchi
a pareti verticali
©10.302 |

©10.302 ‘
(262 mm) \

W \E\

(262 mm) \

S

Ideale per diversi secchi

=1 a pareti verticali

@10.901 ‘

?10.901
(277 mm)

Disponibile sui modelli che seguono: 67485-X, 67486-X, 67487-X

Figura 6

(277 mm)

,67518-X.

0

L=V]

50.132"

B

20.031"

70.165"

20.031"

T

e 25.841"

Figura7

CL0443X2XXXXXXXX (it)
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O
BETRIEBSHANDBUCH CL0O443 X2 XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG VEROFFENTLICHT: 12-28-12
AUSSERDEM FOLGENDE HANDBUCHER BERUCKSICHTIGEN: AF0443XXX Pumpenhandbuch (PN 97999-1501),67075-X-B ~ UBERARBEITET:  11-3-17
Wagen (PN 97999-1018), 67486-X Follower Montage (PN 97999-1809), 67487-X Follower Montage (PN 97999-1810), (REV:C)

66731-X Follower Montage (PN 97999-213), 67347-X Follower Montage (PN 97999-1102) und 5-636 Allgemeine

Informationen Handbuchs (PN 97999-636).

4” LUFTMOTOR CLO443X2XXXXXXXX

43:1 UBERSETZUNG
4" HUB PUMPEN- UND WAGENEINHEIT

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,
IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

o Nur originale ARO®-Ersatzteile verwenden, um einen
kompatiblen Nenndruck und maximale Betriebsdauer
sicherzustellen.

e 637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts.

o 63729X-XXX zur Reparatur des unteren Pumpenendes.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

CL 0443 X 2 XXXXX X

System

(L-Wagenmontage mit Hebevorrichtung

Luftmotor GroB3e
04 - 4

Luftmotor GroB3e
43 - 43:1

Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien
S - Primer-Kolben, unlegierter Stahl, vernickelt |-

T - Primer-Kolben, Serie 300, Edelstahl

Behéltereignung

5 Gallon (35 Ibs)
Optionen fiir unteres Pumpenende Abbildung 1
Siehe Betriebshandbuch des Pumpenmodells ALLGEMEINE BESCHREIBUNG
Folgebaugruppe
E3 - 67486-1 EB - 66731-2 Durch Abgabe eines gleichmaRigen, kontinuierlichen Streifens der
E1 - 67486-2  A8- 67347-1 richtigen GroRe hilft das ARO-System dem Bediener dabei, eine glei-
ES - 674863 A7- 67347-2 chbleibende Produktionsrate aufrechtzuerhalten sowie hohe Qual-
gé - 674871 T8 - 67347-11 itatsstandards zu erzielen. Gleichbleibende Qualitétsstandards stellen
- 66731 T7 - 67347-12 ) . . . .
EA - 66731-1 sicher, dass die Vorteile des Materials zum Tragen kommen. Zur weit-
eren Maximierung der Produktionszeit des Bedieners ist in das ARO-
Dichtungsoption System eine Hebevorrichtung/Ramme integriert, die schnelle und
0-Keine problemlose Fasswechsel und ein einfaches Herausheben der Pumpe-
1 - Integrierter Kugelventil-Regler an Pumpe neinheit aus dem Behélter ermglicht.

ARO-Systeme sind vollstandig geschlossen, sodass das Material im In-
neren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit geschiitzt ist und nicht
vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht eine entweder kontinuierliche
oder periodische Nutzung des Systems und erlaubt es, eine tégliche
Systemreinigung vorzusehen.

Eine integrierte Hebevorrichtung ermdglicht schnelle Fasswechsel und
ein einfaches Herausheben der Pumpeneinheit aus dem Behéilter.



BEDIENUNGSANWEISUNGEN

NICHT DEN MAXIMALEN BETRIEBSDRUCK
VON 4500 PSI (310 BAR) BEI 150 PSI (10,3 BAR) EIN-
GANGSLUFTDRUCK UBERSCHREITEN.

INSTALLATION

Das Schopfkolbenpumpensystem CLO443X2XXXXXXXX wird kom-
plett montiert geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf
einer ebenen Oberflédche abstellen. Materialschlauch und Dispen-
servorrichtung, wie erforderlich, installieren. Wenn die folgenden
Anweisungen eingehalten werden, kénnen hoch pastdse Materi-
alien direkt aus dem urspriinglichen 5-Gallonen-Fass ohne Luftein-
schluss oder GibermaRigen Verlust gefordert werden. Die Fassfolge-
platte erzeugt wahrend ihrer kontinuierlichen Abwértshewegung
in das Fass eine luftdichte Abdichtung sowie eine Abstreifwirkung.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN
BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

Beim Anheben und Absenken der Hebev-
orrichtung ABSTAND HALTEN.

DRUCKLUFTSTEUERUNGEN

IS
W alafs |

<8 B

DRUCKLUFTANSCHLUSSVENTIL
FOLGEPLATTE

D Abbildung 2

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz (iber der Pumpe / dem Fass achten. Si-
cherstellen, dass sich tber der Hebevorrichtung keine
Gegenstande befinden.

2. Den Luftdruck der Hebevorrichtung einstellen (Knopf
des Nadelventils gegen den Uhrzeigersinn drehen). Die
Luftzufuhr (max. 160 psi) mit dem Lufteinlass verbinden.

3. Die Hebevorrichtung so weit anheben, dass sie hoher als
das Fass steht. Die Aufwdrtsbewegung der Hebevorrich-
tung stoppen (Knopf des Nadelventils bis zum Anschlag
im Uhrzeigersinn drehen). Nadelventil

LESEN SIE DAS PUMPENHANDBUCH, ES
ENTHALT ZUSATZLICHE BETRIEBS- UND SICHERHEIT-
SANWEISUNGEN UND ANDERE WICHTIGE HINWEISE.

SIEHE SEITE 3:

1. Sobald sich die Hebevorrichtung und Pumpe in der oberen Stel-
lung befinden, ein gedffnetes 5-Gallonen-Fass mit Material mittig
auf dem Sockel der Hebevorrichtung platzieren. Das Fass mithilfe
der Anschldge am Sockel mittig ausrichten. Die Randelschrauben
anziehen, um das Fass zu sichern.

2. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte mit einem
beliebigen Schmiermittel abschmieren (Silikon, Vaseline, Get-
riebedl usw.). Dadurch wird ein guter Sitz im Eimer gewahrleistet
und gleichzeitig verhindert, dass sich aushartende Substanzen
an der Dichtung festsetzen.

3. DenVerschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf einfaches Here-
in- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt sich, das Gewinde des
Stopfens zu schmieren, um ein Festsetzen von Material an diesem
Punkt zu verhindern. Siehe Betriebshandbuch fir Mitnehmer-
platte.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

KLEMMGEFAHR. Die Fassfolgeplatte kann schnell
herunterfahren und Verletzungen verursachen, Beim Ausrichten
mit dem Behalter die Hande fern halten.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Folgeplatte
entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und Material einge-
schlossene Luft entweichen kann. Eingeschlossene Luft zwischen
Folgeplatte und Fass entweicht.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzogerung geben, bevor die Hebevor-
richtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der Luftkammer der Saule
muss zuerst absinken, bevor sie sich nach unten bewegen kann.

1. "Die Druckluftleitung vom Lufteinlass der Hebevorrichtung tren-
nen. Das Nadelventil einstellen (Knopf des Nadelventils gegen den
Uhrzeigersinn drehen), um das Pumpenende ins Fass abzusenken.’

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der Offnung Ma-
terial austritt.

3. "Den Luftdruck anpassen (Knopf des Druckluftreglers der Pumpe ge-
gen den Uhrzeigersinn drehen), um eine Uberdruckbeaufschlagung
der Pumpe zu vermeiden. Knopf an Druckluftregler der Pumpe.”

4, "Die Druckluftleitung an den Druckluftregler der Pumpe anschlieen
und die Druckluft einstellen (Druckluftregler im Uhrzeigersinn dre-
hen), bis die Pumpe mit der Férderung beginnt.’

5. Die Pistole ausldsen, um die Pumpe mit Material vorzufiillen.

ANHEBEN DES LIFTS (NORMALBETRIEB):

1. Die Druckluftleitung vom Druckluftregler der Pumpe trennen
und an den Lufteinlass der Hebevorrichtung anschlieBen. Den
Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig einstellen. DAS
FASS NICHT UNTER ZU HOHEN DRUCK SETZEN, um Schaden zu
vermeiden. HINWEIS: Die Druckluft aus diesem Ventil passiert nur,
wenn die Einheit angehoben wird.

2. Den Luftdruck der Hebevorrichtung einstellen (Knopf des Nadel-
ventils gegen den Uhrzeigersinn drehen).

3. Die Hebevorrichtung so weit anheben, dass sie hoher als das Fass
steht. Die Aufwartsbewegung der Hebevorrichtung durch Drehen
des Knopfs des Nadelventils gegen den Uhrzeigersinn stoppen.

FASSWECHSEL:

HINWEIS: Der Knopf des Nadelventils sollte im Uhrzeigersinn gedreht
werden, um die Hebevorrichtung in der oberen Stellung zu halten.

1. Die Réndelschraube 16sen und das alte 5-Gallonen-Fass entfernen.

2. Ein neues Fass mittig einsetzen. Den Deckel abnehmen. Die Rén-
delschraube anziehen.
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TEILELISTE / CLO443X2XXXXXXXX

26.600”

Nadelventil

Wagen/Hebevorrichtung 7]
Lufteinlass

- 27.500" >

Randelschraube

Y6-63-C Schraube (4)

’ Y13-6-C Unterlegscheibe (4)

B —

\ )

* AF0443XXXXXXX-1 Pumpe

67075-B
Wageneinheit

* AF0443S21XX47-1 Pumpe zur
Druckluftanschlussventil CL0443521XXXXXXX modell
Folgeplatte * AF0443T21XX47-1 Pumpe zur
CL0443T21XXXXXXX model

” Materialauslass
30.600 1/2-14 NPT (f)
Verschlussstopfen
Trommel-Stop Folgebaugruppe
(siehe Tabelle Modellbesch-
reibung auf Seite 1)
{1} 1
UL UL Abbildung 3
CL0443X2XXXXXXXX (de)
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TEILELISTE / CL0443 X2XXXXXXXX

Adapter

Abbildung 4
Beschreibung Anzahl Teilenr. Material
Adapter (Modelle CL0443X2XXXXX AX X nur) (1) 67446 Aluminum
(Modelle CL0443X2XXXXX TX X nur) (1) 67447 Aluminum mit PTFE Beschichtung

MODELLBESCHREIBUNG / DRUCKPLATTENOPTIONEN

Modell PumpengroBe Material Druck- | Dichtung Dichtungsmaterial Dichtung Druckplat-
platte Typ Durchmesser tennr.
CLO443X2 XXXXX A7 X | g42ndard Grund- Aluminum EPR 67347-2
CL0443X2 XXXXXA8X | ~ fliche “A” mit , Nitril 67347-1
- - Einzelrohr 11.440" (290.6 mm)
CL0443X2 XXXXX T7 X | 67446 oder 67447 |  Ajuminum mit EPR 67347-12
CL0443X2 XXXXX T8 X adapter PTFE Beschichtung Nitril 67347-11
CL0443X2 XXXXX E1 X Cintach Nitril / Polyethylen 11.614”(295.0 mm)| 67486-2
CL0443X2 XXXXX E3 X _ Di'c';‘ta"‘p:e Polyurethan / Polyethylen |11.437”(290.5mm)| 67486-1
CL0443X2 XXXXX E5 X . c\f::ﬂ*:'(;:}:’;;‘“ Nitril / Polyethylen 12.281"(311.9mm)| 67486-3
CL0443X2 XXXXXEAX | Aufsteckbar“C chichtung | 7weifach Polyurethan 66731-1
CL0443X2 XXXXX EB X D‘i"é‘f"ﬂ?;p: EPR 11.609” (294.9 mm)| 66731-2
€L0443X2 XXXXX EC X Nitril 66731
CL0443X2 XXXXX 52 X Edelstahl Einfache |  PTFE-beschichtetes Nitril/ |1, 4370590 5 mm)| 67487-1
Dichtlippe Polyethylen
MITNEHMERPLATTE
[ ?11.440
(290.6 mm)
A“ GRUNDFLACHE
(SCHRAUBANSCHLUSS) —
[ @11.437 211614 @12.281 ?11.609
(290.5 mm) (295.0 mm) (311.9mm) (294.9 mm)
,C* GRUNDFLACHE _J
(SLIP-FIT-ANSCHLUSS)
67486-1 (CS) .
— 67487-1(SST) Abbildung 5
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o

MODULARER STUTZRING

m

"»:(\'\'\'\'\'("\\\\\\\\_iliﬁi \\

?9.511

Ideal fiir konische Kiibel

‘ @9.511 ‘ |

Ideal fiir unterschiedliche
geradwandige Kiibel

Ideal fiir unterschiedliche
geradwandige Kiibel

Verfiigbar fiir folgende Modelle: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

Abbildung 6

[ | (242 mm)
€]
KONFIGURATIONS_ |
OPTIONEN

(2) 10. 302 ‘ ©10.302 ‘
(262 mm) \ (262 mm) \

\\\\\\\\\\\\\\\\\_ili!ili_
?10.901 ©10.901

— (277 mm) ‘ (277 mm) \

20.031"

50.132"

20.031"

70.165"

le———— 25841" Abbildung 7

CL0443X2XXXXXXXX (de)
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GEBRUIKERSHANDLEIDING CL0O443X2XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.
OMVAT TEVENS DE HANDLEIDINGEN: AF0443XXX Pomphandleiding (PN 97999-1501), 67075-X-B Wagen (PN 97999- VERSIE:
1018), 67486-X Volgersamenstel (PN 97999-1809), 67487-X Volgersamenstel (PN 97999-1810), 66731-X Volgersamenstel

UITGEBRACHT: 12-28-12
11-3-17
(REV: C)

(PN 97999-213), 67347-X Volgersamenstel (PN 97999-1102), en S-636 Algemene informatie handleiding (PN 97999-636).

:; I]U\f:RTl-?g%Tgne CLO443 X2 XXXXXXXX
47 SLAG PAKKET MET POMP EN WAGEN

&

LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD
AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige referentie.

ONDERHOUDSSETS

o Gebruik alleen echte vervangingsonderdelen van ARO®
om een compatibele drukspecificatie en de langst mo-
gelijke levensduur te garanderen.

* 637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte.

o 63729X-XXX voor reparatie van onderste pompeinde.

OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

CL0443X 2 XXXXX X

o  XKXXX

Pakket
CL- Wagenmontage met lift

Afmetingen luchtmotor
04 - 4"

Pompverhouding
43 - 431

Afsluittype/natte materialen
S - Ontluchtingszuiger, carbonstaal vernikkeld

T - Ontluchtingszuiger, 300-serie roestvrij staal

Geschiktheid container
5 Gallon (35 Ibs)

Opties voor onderste pompeinde
Raadpleeg gebruikershandleiding over het pompmodel

Opvolgerinrichting
E3 - 67486-1 EB - 66731-2

E1 - 67486-2 A8 - 67347-1
E5 - 67486-3 A7 - 67347-2

S2 - 67487-1 T8 - 67347-11
EC - 66731 T7 - 67347-12
EA - 66731-1

Pakketoptie
0- Geen

1 - Geintegreerde balklepregulator op pomp

Afbeelding 1

ALGEMENE BESCHRUJVING

Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de juiste
grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel de producties-
nelheid op niveau te houden als volgens een hoge kwaliteitsstan-
daard te produceren. Een voortdurende kwaliteitsstandaard zorgt
ervoor dat de voordelen van het materiaal worden benut. Om de
productietijd van de gebruiker verder te optimaliseren, is het ARO-
systeem voorzien van een geintegreerde lift/hefcilinder voor het
snel omwisselen van vaten en eenvoudig optillen van de pompin-
richting uit de container.

ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het materiaal in
het systeem wordt beschermd tegen lucht en waardoor vocht en
voortijdige uitharding van het materiaal wordt voorkomen. Hier-
door kan het systeem zowel continu als periodiek worden gebruikt
en kan het systeem dagelijks worden gereinigd.

Ingebouwde heffunctie voor snel omwisselen van vaten en een-
voudig optillen van de pompinrichting uit de container.




BEDIENINGSINSTRUCTIES

[AWAARSCHUWING] OVERSCHRIJD NOOIT DE MAXIMALE
WERKDRUK VAN 4500 PSI. (310 BAR) BlJ 150 PSI (10,3
BAR) LUCHTINLAATDRUK.

INSTALLATIE

Het doseersysteem met hakafsluiting CL0443X2XXXXXXXX wordt
volledig gemonteerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en plaats
hem op een recht oppervlak. Installeer de materiaalslang en het do-
seerapparaat volgens de instructies. Wanneer de volgende instruc-
ties worden opgevolgd, kunnen zware pastamaterialen rechtstreeks
vanuit hun originele emmer met een inhoud van 5 gallon worden
gepompt, zonder luchtinsluiting of overmatig afval. De opvolgerplaat
zorgt voor een luchtdichte afdichting en veegt het opperviak tevens
schoon tijdens de voortdurende beweging omlaag in het vat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES
BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

[AWAARSCHUWING| HOUD AFSTAND tijdens het stijgen of
dalen van de lift.

LUCHTREGELING

IS
W alafs |

<8 B

LUCHTTOEVOERKLEP
OPVOLGERPLAAT

Afbeelding 2

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de
lift vrij is van eventuele objecten boven de eenheid.

2. Stel de luchtdruk op de lift af (knop van naaldklep link-
som draaien). Sluit de luchttoevoer (max. 160 psi) aan op
de luchtinlaat.

3. Laat de lift/hefcilinder genoeg omhoog komen om van
de hoogte van het vat los te komen. Stop de opwaartse
beweging door de knop bij te stellen (knop van naaldk-
lep rechtsom draaien totdat deze vastzit). Naaldklep.

[AWAARSCHUWING]| RAADPLEEG DE POMPHANDLEIDING VOOR
AAVULLENDE BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSVOORZORGS-
MAATREGELEN EN OVERIGE BELANGRIJKE INFORMATIE.

RAADPLEEG PAGINA 3:

1. Zodra de liftinrichting en pomp in de stand ‘omhoog’ staan, plaatst
en centreert u een geopende materiaalvat met een inhoud van
5 gallon onder liftbasis (5). Gebruik de stoppen op de basis om
het vat met een inhoud van 5 gallon te centreren. Draai de duim-
schroef aan om het vat vast te zetten.

2. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvolger met
elk gewenst type vet (siliconenvet, vaseline, tandwielvet, etc). Dit
garandeert een soepele aansluiting op de emmer en voorkomt
bovendien dat uithardende bestanddelen een verbinding aan-
gaan met de afdichting.

3. Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u ervan te
overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en naar buiten ge-
draaid kan worden. Aanbevolen wordt om het schroefdraad van
de stop te smeren om mogelijke opbouw van bestanddelen op dit
punt te helpen voorkomen. Zie gebruikershandleiding Volg Plaat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

[AWAARSCHUWING| BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger kan snel
omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd de handen uit
de buurt tijdens het uitlijnen met de container.

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de opvol-
gerplaat wordt verwijderd zodat de tussen de opvolger en het
materiaal opgesloten lucht via dit ventiel kan ontsnappen. Op-
gesloten lucht tussen de opvolgerplaat en het vat zal ontsnappen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze omlaag
beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk moet toene-
men voordat de lift begint te dalen.

1. "Koppel de luchtleiding los van de liftluchtinlaat. Stel de naaldklep
af (knop linksom van naaldklep draaien) af om de pomp in vat te
laten zakken.'

2. "Vervang de ventielstop zodra het materiaal uit de ventielopening
begint te sijpelen.’

3. Stel (knop van pompluchtregulator linksom draaien om overdruk
op de pomp te voorkomen) de knop op pompluchtregulator bij.

4. "Sluit de luchtleiding aan op de pompluchtregulator en stel de
lucht bij (pompluchtregulator linksom draaien) totdat de pomp
begint te draaien.’

5. Vuur het pistool af om de pomp met materiaal te vullen.

DE LIFT OMHOOG LATEN BEWEGEN (NORMALE WERKING):

1. Koppel de luchtleiding los van de pompluchtregulator en sluit aan
op de liftluchtinlaat. Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af
op ongeveer 8 psi. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE
om schade te voorkomen. OPMERKING: De lucht uit deze klep zal
pas gaan stromen wanneer de eenheid omhoog beweegt.

2. Stelde luchtdruk op de lift af (knop van naaldklep linksom draaien).

3. "Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om van de
hoogte van het vat los te komen. Stop de opwaartse beweging van
de lift door de knop van de naaldklep linksom te draaien.’

HET VAT VERWISSELEN:

OPMERKING: Draai de knop van de naaldklep linksom om

de lift in de stand ‘omhoog' te houden.

1. Draai de duimschroef los en verwijder het oude vat met
een inhoud van 5 gallon.

2. Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie. Ver-
wijder de deksel. Draai de duimschroef vast.

22
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LIJST MET ONDERDELEN / CL0O443X2XXXXXXXX

26.600”

Naaldklep

L—

Wagen/lift |
Luchtinlaat

Duimschroef

27.500”

* AF0443XXXXXXX-1 Pomp

67075-B
Wageninrichting

Luchttoevoerklep
opvolgerplaat

50.600”

Trommel Stop
x

Y6-63-C Schroef (4)

’ Y13-6-C Afdichtingsring (4)

B —

\ )

* AF0443S521XX47-1 Pomp voor
CL0443521XXXXXXX model

* AF0443T21XX47-1 Pomp voor
CL0443T21XXXXXXX model

Materiaaluitlaat
1/2-14 NPT (f)

Ventielstop

Opvolgerinrichting
(zie overzicht modelbeschrijving
op pagina 1)

Afbeelding 3

CL0443X2XXXXXXXX (nl)
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LIJST MET ONDERDELEN / CL0443X2XXXXXXXX

Adapter

Afbeelding 4
Beschrijving Aant Onderdeelnr. Materiaal
Adapter (modellen CL0443X2XXXXX AX X slechts) (1) 67446 Aluminum
(modellen CLO443X2XXXXX TX X slechts) (1) 67447 Aluminum met PTFE-laag

OMSCHRIJVING MODEL / VOLGPLAATOPTIES

Modellen Afmetingen Volgpl'f\at Mate- |Afdichting Afdichting Materiaal Affllchtlng 9pyolqer-
pomp riaal typ Diameter inrichting
CL0443X2 XXXXX A7 X Aluminum EPR 67347-2
CL0443X2 XXXXX A8 X :tal'(‘“j';?’d ‘t";‘:;; el Bui Nitril 11,4807 (290.6 mm) E3471
ru me! _ nkeile buis o .0 mm B
CLOAA3X2 XXXXXTT X |" e cna7 2 danter | Aluminum met EPR 67347-12
CL0443X2 XXXXX T8 X PTFE-laag Nitril 67347-11
CL0443X2 XXXXX E1 X Nitril / Polyethyleen 11.614” (295.0 mm)| 67486-2
CL0443X2 XXXXX E3 X Enkelelip | Polyurethaan /Polyethyleen |[11.437”(290.5 mm)| 67486-1
CL0443X2 XXXXX E5 X strﬁz::f;z?‘tl::kik Nitril / Polyethyleen 12.281”(311.9mm)| 67486-3
CL0443X2 XXXXXEAX | Opschuifbaar“C” keld Polyurethaan 66731-1
CL0443X2 XXXXX EB X Dubbele lip EPR 11.609” (294.9 mm)| 66731-2
CL0443X2 XXXXX EC X Nitril 66731
CL0443X2 XXXXX 52 X Roestvrijstaal | Enkelelip | Vitril met Z:r‘s]:::““g IPoly- |11.4377(200.5 mm)| 67487-1
VOLGPLAAT
* @11.440
(290.6 mm)
“A"VOETAFDRUK
(BOUTVERBINDING) =
N @11.437 @11.614 ?12.281 @ 11.609
(2905 mm) | (295.0 mm) (311.9mm)
“C"VOETAFDRUK _
(SLIPFIT-VERBINDING)
67486-1 (CS)
24 CLO443X2XXXXXXXX (nl)
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@9.511

MODULAIRE BACK-UPRING

@9.511

CONFIGURATIEOP-—

TIES L

\ AR\
el

2

\

(242 mm)

210.302

(242 mm)

[€]

U
N

#‘—\ \ P

(262 mm)

@ 10.901

‘ Fi ?10.302
| (262 mm)

Ideaal voor verschillende
emmers met rechte zijkanten

—

0

(277 mm)

‘ ‘ ©@10.901
[ (277 mm)

Afbelding 6

Beschikbaar op de volgende modellen: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

lideaal voor
taps aopende emmers

Ideaal voor verschillende
emmers met rechte zijkanten

AFMETINGEN

20.031"

50.132"

<~ 25.841"

20.031"

Afbeelding 7

CL0443X2XXXXXXXX (nl)
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MANUAL DO OPERADOR  CL0O443X2XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTENCAO.
INCLUIR TAMBEM OS SEGUINTES MANUAIS: AF0443XXX Manual da bomba (PN 97999-1501), 67075-X-B Carrinho (PN 97999-

LANCADO:
REVISTA:

12-28-12
11-3-17

1018), 67486-X Conjunto da placa impulsora (PN 97999-1809), 67487-X Conjunto da placa impulsora (PN 97999-1810), 66731-X (REV: C)
Conjunto da placa impulsora (PN 97999-213), 67347-X Conjunto da placa impulsora (PN 97999-1102) e S-636 Informacdes gerais

manual (PN 97999-636).

4” MOTOR PNEUMATICO
43:1 RELACAO

4” CURSO

CLO443 X2 XXXXXXXX
CONJUNTO DA BOMBA E CARRINHO

&

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACAO,
FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informacdes ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MANUTENCAO

o Utilize apenas pecas de substituicdo genuinas da ARO®
para garantir a compatibilidade com os valores nominais
de pressdo e uma vida util mais longa.

o 637489 para reparacao da seccao do motor pneumatico.

o 63729X-XXX para reparacao da extremidade inferior da
bomba.

TABELA DE DESCRICAO DO MODELO

CL 0443 X 2 XXXXX X

ShaaX 20K

Conjunto
CL- Montagem em carrinho com elevador

Tamanho do motor pneumatico
04 - 4"

Relacéo da bomba
43 - 43:1

Tipo de retencéo/materiais em contacto com liquidos
S - Pistdo de ferragem, ago-carbono niquelado

T - Pistéo de ferragem, aco inoxidavel Série 300

Adequacéo do recipiente
5 Galoes (35 Ibs)

Opcoes da extremidade inferior da bomba
Consulte 0 manual do operador do modelo da bomba

Conjunto da placa impulsora

E3 - 67486-1 EB - 66731-2

E1 - 67486-2 A8 - 67347-1

E5 - 67486-3 A7 - 67347-2

S2 - 67487-1 T8 - 67347-11
EC - 66731 T7 - 67347-12
EA - 66731-1

Opcéo do conjunto
0 - Nenhuma

1 - Regulador de valvula de esfera integrada na bomba

Figura 1

DESCRICAO GERAL

Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de propor¢des
adequadas, um sistema ARO ajuda o operador a manter a
taxa de producao e a obter niveis de qualidade superiores. A
manutencao dos niveis de qualidade garante a obtencao de
beneficios materiais. Para maximizar ainda mais o tempo de
producao do operador, o sistema ARO possui um mecanismo
de elevador/ariete incorporado para uma substituicdo rapida
e facil do tambor e extraccdo facil do conjunto da bomba de
dentro do recipiente.

Os sistemas ARO sao totalmente vedados, estando o material
dentro do sistemaisolado do ar e da humidade, o que previne
o desgaste prematuro do material. Isto permite uma utiliza-
¢ao continua ou intermitente do sistema e permite a limpeza
diria do sistema.

A capacidade de elevacdo permite uma substituicao rapida
do tambor e extraccdo do conjunto da bomba de dentro do
recipiente.




INSTRU§5ES DE FUNCIONAMENTO

NAO EXCEDA A PRESSAO DE FUNCIO-
NAMENTO MAXIMA DE 4500 P.S.I. (310 BAR) A UMA
PRESSAO DE ENTRADA DE AR DE 150 PS.1. (10,3 BAR).

INSTALACAO

O Sistema de distribuicdo chop-check CLO443X2XXXXXXXX
é fornecido totalmente montado. Retire a unidade da caixa e
cologue-a numa superficie plana. Instale a mangueira de ma-
terial e o dispositivo de distribuicdo como exigido. Se cumprir
as sequintes instrucdes, podera bombear materiais espessos
directamente do seu tambor original de 5 galdes (19 litros) sem
inclusdo de ar ou residuos excessivos. A placa impulsora cria
um isolamento estanque ao ar e uma acc¢ao de limpeza no seu
movimento progressivo descendente para dentro do tambor.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO
INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE PROGRAMAGAQ INICIAL

AFASTE-SE durante a movimentacao do
elevador.

CONSULTE O MANUAL DA BOMBA PARA
PRECAUCOES DE FUNCIONAMENTO E DE SEGURANCA
E OUTRAS INFORMACOES IMPORTANTES.

CONSULTE A PAGINA 3:

1. Depois de o conjunto do elevador e bomba atingirem a
posicao “up’, coloque e centre um tambor de material de 5
galdes (19 litros) na base do elevador. Utilize os retentores
na base para centrar o tambor de 5 galdes (19 litros). Ap-
erte o parafuso de orelhas para fixar o tambor.

2. Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com algum
tipo de lubrificante. (silicone, vaselina, 6leo de caixa, etc.)
Isto garante um encaixe suave no reservatério e impede
0s compostos tipo de cura de se colarem a junta.

3. “Verifique se o bujdo de ventilacao da placa impulsora
entra e sai facilmente. E recomendado que se lubrifique
as roscas do bujao para ajudar a prevenir que 0 composto
seque neste momento. Ver Manual do operador Placa de
Seguimento”

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE PROGRAMAGAO INICIAL

CONTROLOS PNEUMATICOS

OJM 5l
? &3 13

VALVULA DE ABASTECIMENTO
DE AR DA PLACA IMPULSORA
Figura 2

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atencéo a limpeza da bomba/tambor referida
anteriormente. Certifique-se de que nao existe nenhum ob-
jecto por cima da unidade que possa bloquear o elevador.

2. Ajuste (rode o manipulo da vélvula de agulha no sentido
anti-horario) a presséo do ar para obter elevacdo. Ligue o
abastecimento de ar (160 PSI MAX) a entrada de ar.

3. Suba o elevador até que passe a altura do tambor. Pare
o movimento ascendente do elevador ajustando (rode a

vélvula de agulha no sentido anti-horario até que fique ap-
ertada) a valvula de agulha.

/SADVERTENCIA] RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora
pode descer rapidamente e causar lesdes. Mantenha as maos
afastadas quando alinhar o recipiente.

NOTA: Certifique-se de que o bujao de ventilagdo da placa impul-
sora foi removido para que o ar aprisionado entre a placa e o
material consiga sair através desta ventilagao.0 ar aprisionado
entre a placa impulsora e o tambor serd libertado.

NOTA: O elevador podera hesitar momentaneamente antes de
comegar o seu movimento descendente, pois a pressao de ar den-
tro da cdmara-de-ar da coluna deve diminuir antes da descida.

1. Desligue a linha de ar da entrada de ar do elevador. Ajuste (rode
o manipulo da vélvula de agulha no sentido anti-horario) a Val-
vula de agulha para inserir a extremidade da bomba no tambor.

2. Substitua o bujao de ventilacdo quando o material comecar a sair
pela abertura de ventilacao.

3. "Ajuste (rode o manipulo do regulador de ar da bomba no sen-
tido anti-horério para prevenir uma pressurizacao excessiva da
bomba) o manipulo no regulador de ar da bomba.’

4. Ligue a linha de ar ao regulador de ar da bomba e ajuste (rode
o regulador de ar da bomba no sentido horério) o ar até que a
bomba comece a rodar.

5. Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o material.

PARA SUBIR O ELEVADOR (FUNCIONAMENTO NORMAL):

1. Desligue a linha de ar do regulador de ar da bomba e
ligue-a a entrada de ar do elevador. Ajuste a valvula
pneumatica da placa impulsora para cerca de 8 psig.
NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAMBOR para evitar
danos. NOTA: O ar desta valvula sé passara quando a
unidade estiver a subir.

2. "Ajuste (rode o manipulo da vélvula de agulha no sen-
tido anti-horario) a pressao de ar no elevador.”

3. Suba o elevador até que passe a altura do tambor. Pare o
movimento ascendente do elevador ajustando o mani-
pulo da vélvula de agulha no sentido anti-horario.

PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:

NOTA: O manipulo da valvula de agulha deve ser rodado no

sentido hordrio para manter o elevador na posicao “UP".

1. Desaperte o parafuso de orelhas e retire o tambor de 5
galdes (19 litros).

2. Insira e centre um novo tambor no lugar. Retire a tampa.
Aperte o parafuso de orelhas.

CL0443X2XXXXXXXX (pt)
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LISTA DE PECAS / CL0O443X2XXXXXXXX

26.600"

Vélvula de agulha

Carrinho/elevador |
Entrada de ar

Parafuso de orelhas

27.500”

* AF0443XXXXXXX-1 Bomba

67075-B
Conjunto do carrinho

Valvula de abastecimento
de ar da placa impulsora

50.600”

Y6-63-C Parafuso (4)

Y13-6-C Anilha (4)

Paragem de tambor
x

B —

\ )

* AF0443521XX47-1 Bomba para
CL0443521XXXXXXX modelo
* AF0443T21XX47-1 Bomba para
CL0443T21XXXXXXX modelo

Saida de material
1/2-14 NPT (f)

Bujao de ventilacdo

Conjunto da placa impulsora
(ver tabela de descricao de mod-
elo na pagina 1)

Figura 3
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LISTA DE PECAS / CL0443X2XXXXXXXX

Adaptador

Figura 4
Descricao Qt. Pecan.° Material
Adaptador (modelos CL0443X2XXXXX AX X apenas) (1) 67446 Aluminio
(modelos CLO443X2XXXXX TX X apenas) (1) 67447 Aluminio com revestimento de PTFE
DESCRICAO DO MODELO / OPCOES DE PLACA SEGUIDORA
Material do . Opvol-
Modelo IFLIELIOE vedante da placa WL Vedante Material Vedante Diametro | gerin-
bomba . dante b

seguidora richting

CL0443X2 XXXXX A7 X EPR 67347-2
CLO443X2 XXXXX A8 X 2;31::?’;’;9;1’ Aluminio Nitrilo 673471

Unica Tubo 11.440” (290.6 mm
CL0443X2 XXXXXT7 X 674::6 ou 37447 Aluminio com EPR ( ) 67347-12
adaptador i
CL0443X2 XXXXX T8 X e reves‘;'::E"m de Nitrilo 67347-11
CL0443X2 XXXXXE1 X Nitrilo / Polietileno 11.614”(295.0 mm) | 67486-2
CL0443X2 XXXXX E3 X Aba unica | Poliuretano / Polietileno | 11.437”(290.5mm) | 67486-1
CL0443X2 XXXXX E5 X Aco carbono, Nitrilo / Polietileno 12.281"(311.9mm) | 67486-3
Escorregarem | niquelado com -

CL0443X2 XXXXX EA X o banho quimico Poliuretano 66731-1
CL0443X2 XXXXX EB X c Aba dupla EPR 11.609” (294.9 mm) | 66731-2

CL0443X2 XXXXX EC X Nitrilo 66731
CLO443X2 XXXXX 52 X Acoinoxidavel | Abatnica | Nitrilo Revestido comPTFE| \; 4a0n 290 5 mm) | 67487-1

[Polietileno
DE PLACA SEGUIDORA
— ?11.440
(290.6 mm)
AREA DE“A” _
(LIGACi\O APARAFUSADA)

. ©11.609
(294.9 mm)

— @11.437 211614 ©12.281
(290.5 mm) (295.0 mm) (311.9 mm)

AREADE“C"
(LIGAGAO SLIP FIT)

67486-1 (CS) 66731-X
— 67487-1 (SST)

Figura 5
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OPCOES DE

CONFIGURACAO ’/é\\\\\\T\\\\\\\\\\_m___-__\\\\\\\?m=

‘ @9.511

—\ K

\\

ANEL DE SEGURANCA MODULAR

Y

1\
\

@9.511

‘ (242 mm)

\

—_

M \!

ZZ|

\

(242 mm)

[e]

210.302

‘ ?310.302
I (262 mm)

‘ 210.901

A

;.,—\ N

(262 mm)

0

210.901

— (277 mm)

Disponiveis nos modelos que se sequem: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

Figura 6

(277 mm)

Ideal para baldes conicos

Ideais para variados baldes
de lados planos

Ideais para variados baldes
de lados planos

50.132"

(L

20.031"

e 25.841"

20.031"

70.165"

Figura7
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@
INSTRUKCJA OBSLUGI CL0O443 X2 XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA. WYDANY: 12-28-12
ZAWIERA ROWNIEZ INSTRUKCJE: AF0443XXX Instrukcja obstugi pompy (PN 97999-1501), 67075-X-B Wozek (PN 97999-1018),  POPRAWIONE: 11-3-17
67486-X Zespot pyty dociskowej (PN 97999-1809), 67487-X Zespdt piyty dociskowej (PN 97999-1810), 66731-X Zespét plyty ~ (REV:C)

dociskowej (PN 97999-213), 67347-X Zespot ptyty dociskowej (PN 97999-1102) i S-636 Informacje ogéine obstugi (PN 97999-636).

4” SILNIK PNEUMATYCZNY CLO443X2XXXXXXXX
43:1 WSPOLCZYNNIK . .
47 SUW ZESPOL POMPY | WOZKA

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI, OBSLUGI LUB SERWISOWANIA TEGO
URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

o Aby zapewni¢ odpowiednig wartos$¢ cisnienia i jak
najdtuzszy czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko orygi-
nalnych czesci zamiennych ARO®.

* 637489 do naprawy sekgji silnika pneumatycznego.

o 63729X-XXX do naprawy dolnego korica pompy.

TABELA OPISU MODELI

CL 0443 X 2 XXXXX X

Zespot

(L- Montowane na wézkach, z podnonikiem

Wielkos¢ silnika pneumatycznego
04 - 4"

Wspétczynnik pompy
43 - 4311

Typ kuli kontrolnej / materiaty zwilzone
S — tlok podktadu, stal weglowa pokryta niklem

T — ttok podkfadu, stal nierdzewna serii 300

Przydatnos¢ beczki
5 galonéw (35 Ibs)

Opcje dolnego korica pompy Rysunek 1

Patrz instrukcja obstugi modelu pompy =
OPIS OGOLNY
Zespot ptyty dociskowej
E3 - 67486-1  EB - 667312 Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowiednim
? - 67486-2 ﬁg - 67347-1 natezeniu sprawia, ze system ARO utatwia operatorowi zar6w-
sg ) g;jg?:? Tg i 2;;:;:?1 no utrzymanie wydajnosci, jak i wysokich norm jakosciowych.
EC - 66731 T7 - 67347-12 U_trzymanie norm jakosciowych zapgwn'i_a petne Wykorzxsta-
EA - 66731-1 nie zalet materiatu. W celu maksymalizacji czasu produkcyjne-
go operatora system ARO ma wbudowana funkcje podnosze-
Opcja zespotu nia/tloczenia, co umozliwia szybszg i prostszg zmiane beczki
0- Brak 4 oraz tatwe podnoszenie zespotu pompy z beczki.
1 - Zintegrowany regulator zaworu kulowego w pompie o i o )
Systemy ARO sg catkowicie zamkniete; uszczelniaja materiat

w systemie przed powietrzem i wilgocig i zapobiegajg zbyt
szybkiemu wyschnieciu materiatu. Dzieki temu system moze
by¢ uzywany w sposéb ciagty lub przerywany i fatwo codzien-
nie czyszczony.

Wbudowana funkcja podnoszenia umozliwia szybkg zmiane
beczki i tatwe podnoszenie zespotu pompy z beczki.



INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

NIE PR;EKRACZAC MAKSYMALNEGO (;IS'NIENIA ROBOCZEGO
WYNOSZACEGO 4500 FUNTOW NA CAL KWADRATOWY (310 BAROW) PRZY CISNIENIU POWI-
ETRZA DOLOTOWEGO WYNOSZACYM 150 FUNTOW NA CAL KWADRATOWY (10,3 BARA).

MONTAZ

Uktad dozujaco-wyttaczajacy CLO443X2XXXXXXXX jest dostarczony w petnym
zestawie. Nalezy wyja¢ urzadzenie ze skrzyni i umiesci¢ je na poziome]
powierzchni. W razie potrzeby zamontowa¢ waz doprowadzania materiatu i
urzadzenie dozujgce. Ponizsza procedura umozliwia pompowanie ciezkich,
Kleistych materiatow bezposrednio z 5-galonowej beczki, w ktdrej byly pier-
wotnie przechowywane, zapobiegajac powstaniu pecherzy powietrza czy
nadmiernym stratom materiatu. Plyta dociskowa, przemieszczajac sie stopnio-
wo w dot do wnetrza beczki, zaréwno zapobiega przedostaniu sie powietrza z
zewnatrz, jak i powoduje czyszczenie oraz wycieranie danego obszaru.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA
INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOWE) KALIBRACJI

NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA podc-
zas jego podnoszenia i opuszczania.

DODATKOWE INFORMACJE DOTYCZACE OBStUGI
I SRODKOW BE_ZPIECZENSTWA, JAK ROWNIEZ INNE WAZNE WS-
KAZOWKI MOZNA ZNALEZC W INSTRUKCJI OBSLUGI POMPY.

PATRZ STRONA 3:

1. Gdy zespdt podnosnika i pompa znajda sie w gérnym potozeniu,
na Srodku platformy podnosnika ustawi¢ otwartg, 5-galonowa
beczke z materiatem. Uzy¢ ogranicznikéw na platformie
do wyposrodkowania 5-galonowej beczki. Dokreci¢ Srube
skrzydetkowa, aby unieruchomi¢ beczke.

2. Nasmarowac uszczelke samooczyszczajacg dolnej ptyty dociskowej
dowolnym rodzajem smaru (silikon, wazelina, olej przektadniowy
itd.). Dzieki temu materiat bedzie réwnomiernie wprowadzany do
beczki. Zapobiegnie to réwniez przywieraniu substancji ulegajacych
twardnieniu do uszczelki.

3. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie dociskowej mozna
tatwo wkrecic i wykreci¢. Zaleca sie nasmarowanie gwintu zatyczki
— zapobiegnie to ewentualnemu nagromadzeniu sie substancji w
danym miejscu. Patrz instrukcja obstugi modelu Plyta Nasladujaca.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOWE) KALIBRAC)I

ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM POWIETRZA

IS
W alafs |

<8 B

ZAWOR DOPROWADZAJACY POWI-
ETRZE DO PLYTY DOCISKOWE)J

Rysunek 2

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ o zachowaniu wspomnianej powyzej odlegtosci
miedzy pompg a beczka. W obszarze przemieszczania sie
podnosnika nie moga znajdowac sie zadne obiekty.

2. Wyregulowac (obroci¢ pokretto zaworu iglicowego w lewo)
ci$nienie powietrza doprowadzanego do podnosnika.
Podtaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (MAKS. 160
FUNTOW NA CAL KWADRATOWY) do wlotu powietrza.

3. Podnies¢ podnosnik na wysokos¢ umozliwiajacg ustawie-
nie beczki. Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do
gory (obroci¢ zawdr iglicowy w prawo az do napotkania
oporu). Zawor iglicowy.

/SOSTRZEZENIE] NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA. Plyta
dociskowa moze gwaltownie opas¢, powodujac obrazenia.
Nalezy uwazac na rece podczas dociskania ptyty do beczki.

UWAGA: Nalezy pamietac o wyjeciu zatyczki odpowietrznika
plyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy
plyta dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na

zewnatrz przez odpowietrznik. Powietrze uwiezione miedzy
plyta dociskowa a beczka zostanie odprowadzone na zewnatrz.

UWAGA: Moze dojé¢ do krétkotrwatego zatrzymania sie podnosnika
przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to spowodowane
koniecznoscia spadku cisnienia powietrza wewnatrz powietrznika
przed rozpoczeciem tego dziatania.

1. Odtaczy¢ przewod powietrza od wlotu powietrza podnosnika.
Obrdci¢ w lewo pokretto zaworu iglicowego, aby opusci¢ koniec
pompy do beczki.

2. Wtozy¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z otworu
odpowietrznika zacznie wycieka materiat.

3. Obroci¢ pokretto regulatora powietrza pompy w lewo, aby zapo-
biec nadmiernemu wzrostowi ci$nienia w pompie. Pokretto na
regulatorze powietrza pompy.

4. Podtaczy¢ przewdd powietrza do regulatora powietrza pompy i
wyregulowa¢ poziom powietrza (obracajac pokretto regulatora
powietrza pompy w prawo), dopoki pompa nie zacznie pracowac.

5. Wigczy¢ pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (STANDARDOWE DZIALANIE):

1. Odfaczy¢ przewdd powietrza od regulatora powietrza pompy
i podtaczy¢ do wlotu powietrza podnosnika. Ustawic cisnienie
zaworu powietrza ptyty dociskowej na ok. 8 funtéw na cal kwa-
dratowy. NIE WOLNO DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZ-
ROSTU CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to spowodowac¢
uszkodzenia. UWAGA: Powietrze z tego zaworu jest przeprow-
adzane wyfacznie przy podniesionym urzadzeniu.

2. Wyregulowac (obrdci¢ pokretto zaworu iglicowego w lewo)
ci$nienie powietrza doprowadzanego do podnosnika.

3. Podnie$¢ podnosnik na wysokos¢ umozliwiajaca ustawienie
beczki. Zatrzymac¢ podnosnik przemieszczajacy sie do gory,
obracajac pokretto zaworu iglicowego w lewo.

ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: Pokretto zaworu iglicowego nalezy obréci¢ w prawo, aby

zatrzymac podnosnik w potozeniu podniesienia.

1. Odkreci¢ Srube skrzydetkowa i wyja¢ 5-galonowa beczke.

2. Ustawi¢ i wyposrodkowac nowa beczke. Zdja¢ pokrywe.
Dokreci¢ $rube skrzydetkowa.
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LISTA CZESCI / CLO443X2XXXXXXXX

Zawor iglicowy

Wozek/podnosnik I
Wiot powietrza

26.600"

Sruba skrzydetkowa

27.500”

50.

600"

* AF0443XXXXXXX-1 Pompa

powietrze do ptyty dociskowej

67075-B
Zespot wozka

Zawor doprowadzajacy

Y6-63-C Sruba (4)

Y13-6-C Podktadka (4)

\

Beben Stop

* AF0443S21XX47-1 Pompa do
CL0443S521XXXXXXX modeli
* AF0443T21XX47-1 Pompa do
CL0443T21XXXXXXX modeli

Wylot materiatu
1/2-14 NPT (f)

Zatyczka odpowietrznika

Zespot plyty dociskowej
(patrz tabela opisu modeli na
stronie 1)

Rysunek 3

CL0443X2XXXXXXXX (pl)
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LISTA CZESCI / CLO443X2XXXXXXXX

Adapter
Rysunek 4
Opis llo$é Nr czesci Materiat
Adapter (modele CL0443X2XXXXX AX X tylko) (1) 67446 Aluminum
(modele CL0443X2XXXXX TX X tylko) (1) 67447 Aluminum z powtoka PTFE
OPIS MODELU / OPCJE PLYTY DOCISKOWE)J
Materiat uszc- |\, oo 5 Zespot
Modeles Opis zelnienia plyty T Uszczelka Materiat Uszczelka Srednica| ptyty do-
dociskowe;j P ciskowej
CL0443X2 XXXXX A7 X Standardowy Aluminum Kauczuk etylenowo-propylenowy 67347-2
CL0443X2 XXXXXA8X | oznaczenie Pojedyncza Nitryl 67347-1
montazowe ,A” 11.440” (290.6 mm)
CL0443X2 XXXXXT7 X 267446 lob Aluminum z rurka |Kauczuk etylenowo-propylenowy 67347-12
CL0443X2 XXXXXT8X | 67447 adapter | Powloka PTFE Nitryl 67347-11
CL0443X2 XXXXXE1 X Nitryl / Polietylen 11.614"(295.0 mm) | 67486-2
CL0443X2 XXXXX E3 X ’ed'(‘;v"za" Poliuretan / Polietylen 11.437”(290.5 mm) | 67486-1
CL0443X2 XXXXX E5 X S,Lal' W¢9'°I‘;"a' g Nitryl / Polietylen 12.281”(311.9mm) | 67486-3
CL0443X2 XXXXX EA X e | MioWanabez Poliuretan 66731-1
Wsuwana “C pradowo Dwuwar-
CL0443X2 XXXXX EB X owe Kauczuk etylenowo-propylenowy| 11.609”(294.9 mm) | 66731-2
CL0443X2 XXXXX EC X g Nitryl 66731
CLO443X2 XXXXX 52 X Stal nierdzewna | Jednowar- | NitrylzpowlokaPTFE/ | 44 4370 590.5 mm) | 67487-1
gowe Polyethylene
— @ 11.440 PLYTA DOCISKOWA
(290.6 mm)
OZNACZENIE -
MONTAZOWE , A”
(POLACZENIE SRUBOWE)
[ ?11.437 211614 ©12.281 @ 11.609
(2905 mm) | (295.0 mm) (311.9 mm) (294.9 mm)
OZNACZENIE
MONTAZOWE,C" —
(POLACZENIE Z
PASOWANIEM SUWLIWYM)
67486-1(CS) 67486-2 67486-3 66731-X
— 67487-1(SST)
Rysunek 5
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MODULOWY PIERSCIEN OPOROWY

ui—\ -—5“
) i, it
@9.511 .

(247 o) \ \ (242 mm) \

\E\

N
e

Idealna do réznych

beczek cylindrycznych
| 210302 \ Fi 210302 44
‘ (262 mm) ! (262 mm)

\

\ \ \ 7 Idealna do réznych

beczek cylindrycznych
| @10.901 ‘ | @10.901
(277 mm) \ ‘ (277 mm) \

[€]

OPCJE —
KONFIGURACJI

0

Dostepna w nastepujacych modelach: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

Rysunek 6

WYMIARY

T

N 20.031" =
g‘ 70.165"
L™
—
50.132"
20.031"
— 25.841"
Rysunek 7
CL0443X2XXXXXXXX (pl)
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O
PYKOBOACTBO OMEPATOPA  CLO443X2XXXXXXXX

BKJIIOYAET: UHCTPYKLIW MO SKCMIYATAL MW, YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBC/TYKUBAHUIO. AATABDIMYCKA: 12-28-12
K JOKYMEHTY TAKXE NPUNATAIOTCA CIIEYIOLIVE PYKOBOCTBA: AFO443XXX PyK0BOACTBO M0 KCnyaTaim Hacoca (PN 97999-1501), 67075-X-B Tenexka MEPECMOTPERHBIN:  11-3-17
(PN 97999-1018), 67486-X Y3en cnepatwero yctpoiictaa (PN 97999-1809), 67487-X Yen cnepatero yctpoictaa (PN 97999-1810), 66731-X (REV: Q)

Y3en cnegswero yctpoiicTaa (PN 97999-213), 67347-X Y3en cnegawero yctpotictaa (PN 97999-1102) ¢ 5636 Obiume cBeseH pyKOBOLCTBO

(PN 97999-636).

4” MHEBMOJBUTATE/b CLO443 X2 XXXXXXXX

43:1 NEPEAATOYHOE OTHOLUEHUE .
4” 0JINHA XOOA HACOCHAA YCTAHOBKA C TEJIEXKOWU

BHUMATE/IbHO NPOYTUTE HACTOALLIEE PYKOBOACTBO MEPEQ] YCTAHOBKOW,
SKCINYATALIMEN NN OBCNTYKUBAHUEM JAHHOIO OBOPYJOBAHUA.

Pabotonatennb 06a3aH nepegathb 3Ty MHbopmaumio onepatopy. CoXpaHuTe 3T0 PyKOBOACTBO ANA UCNONb30BaHNA B AaNbHelieMm.

KOMMNEKTb! OBOPYA0BAHIA ANNA TEXHUYECKOTO OBCTYXIBAHIA

¢ B KayecTBe 3anacHbIX AeTanen MOXHO 1ICMNOMb30BaTh TONbKO
[eTanu, n3rotosneHHble komnaxnuen ARO®. 1o no3sonut
obecneyntb cobnogeHne HOMUHANbHOTO AABNEHNA 1
NPOAUTL CPOK CNYObl 060pyAOBaHUA 10 Npefena.

o 637489 (017 peMOHTa CeKLMM MHEBMOABUraTeNs).

o 63729X-XXX (LnA peMOHTa HIKHEN YaCTU Hacoca).

TABJIMLUA C OMMCAHUEM MOAENN

CL 0443 X 2 XXXXX X

YctaHoBKa
CL- ycTaHOBKa C NOAbEMHUKOM

[0)1A MOHTaXa Ha TeJiexKe

APa3mep nHeBmogsurarens
04 - 4"

MNepepaTounoe OTHOWEHME Hacoca
43 - 431

=]

Bung 3anopHoro knanana | Marepitanbl, KOHTaKTUpyloLuMe ¢ KUEKOCTAMI
§— 30NV1BHOM MOLLHEBOJ! Knana / HAKeNVDOBaHKAA YMEpORHCTan CTanb —

T— 3aNUBHO NOPLLIHeBOI! Knanak / Hepxaserowaa cranb cepun 300

EMKOCTb KOHTeliHepa
5 rannoHoB (35 ¢yHTOB)

Puc. 1

DapunaHTbl HUWKHeN HacTil Hacoca
O Biasicsoessogs oo e OBLUEE OMWCAHUE
Y3en cnepauero ycrpoiicTea Cucrema ARO npegHa3HaueHa s nogayuu POBHbIX, HEMPepPbIBHbIX
E3 - 67486-1 EB - 66731-2 MofoC MaTepuana HYXHOrO pa3Mepa 1 MOMOraeT onepatopy
E1 - 674862  A8- 67347-1 MopAEPXKMBATb Kak HeoOXOAMMYK MPOWN3BOAMUTENBHOCTb, TaK U
ES - 67486-3 A7 - 673472 BbICOKIe CTaHAAPTbI KayecTsa. MofepKaHIe CTaHAAPTOB KayecTa
gé ) 22;2?1 ?73 i 2;;2;:}; FapaHTAPYeT  WUCMONb30BaHNE  MPENUMYLLECTB  MPUMEHSEMbIX
EA - 66731-1 MaTepuanoB. Ytobbl MaKCMMW3MPOBATb CPOK  IKCTyaTaLum,

cuctema ARO OcHalLieHa BCTPOEHHOM NOPLUIHEBOI GyHKLMEN Ans
BapuaHT ycTaHoBKM ObICTPO M MPOCTON 3amMeHbl 6OYKM 11 MPOCTOTO MOAbEMA Yy37a
0-Her . HaCcoCa C KOHTeMHepa.
1- perynaTop WaposbIX KnanaHoB, BCTPOEHHbIV B HACOC

Cuctembl ARO OTHOCATCA K MaLLMHAM 3aKpbITOro Tuna, bnarofaps

yemy MpUMEHsiEMble MaTepuanbl, HaXOAAWMEeCa B CUCTEMAX,
W30MMPOBaHbl OT BO3AYXa 1 BARark, 4TO MNpefoTBpaLlaeT
NpeXaeBpeMeHHOe — 3aTBepfieBaHWe 3TUX  MaTepuanos. B
pe3ynbTaTe CUCTEMY MOXHO CMONb30BaTb Kak 6€3 NepepbiBOB, Tak
1 C NepepbiBaMK, @ TAaKXKe EXe[HEBHO OUNLLATD.

“BCTPOEHHDBIN MOABEMHIK MO3BONAET ObICTPO MEHATb OOUKM U
Nerko BblHAMATb Y3eN Hacoca 113 KOHTeilHepa.'



MHCTPYKUWA MO SKCIJTYATALLUN

[AnpepynPEXRERVE| HE CNEJYVET NMPEBLILIATH MAKCUMANbHOE PABOYEE
[AABJIEHIE, PABHOE 4500 OYHTAM/KB. AtOVIM (310 BAPAM), ECNU JABNEHUE
BO3/3YXA HA BXOZIE COCTAB/IAET 150 OYHTOB/KB. JItOVIM (10,3 BAPA).

YCTAHOBKA ObOPYOOBAHUA

CucTemanogaymaTepuanoBCoTCceyHbiM3anopHbiMkaanaHom CLO443X2XXXXXXXX
NOCTABNIAETCA B COBPaHHOM Bige. M3BneKuTe arperar U3 ALLYKa 1 NOMECTUTE ero
Ha POBHYI0 MIOBEPXHOCTb. YCTAHOBMTE LUNAHT 1A MaTepuana 1 YCTPOICTBO nofauy
MaTepuana Tpebyembiv 06pa3om. Mpu cobmiogeHun Cneaylowyx UHCTPYKLWi
TAXENble MacToobpasHble Matepuanbl MOXHO MOAABATb C MOMOLUbIO HAcoca
HEMOCPEACTBEHHO M3 BOYEK EMKOCTbIO 5 FannoHOB, He AOMYCKas BO3HUKHOBEHIS
BO3[YWWHbBIX My3bIPbKOB U M3BBITOYHOTO pacxoma Matepuarnos. [puxumHas
CMIeAALLAR NACTUHA CO3AAET BO3BYXOHEMPOHINLIAEMOE YITIOTHEHME 1 NPOU3BOBNT
ouMLiatoLLIee AeVICTBIAE, MOCTENEHHO OMYCKAACh B 60UKY.

MHCTPYKUMA NO SKCIJTYATALLUA
WUHCTPYKLVA MO SKCMAYATALIA. NPOLIEAYPA NEPBOHAYANBHOM HANIAZIKM

[AnPepynPeXaERVE| HE MPUBNUMANTECD K CUCTEME,
noaHuUMas UK onyckas NogbeMHUK.

YCTPOWCTBA YMPABJIEHWA NOTOKOM BO3JJYXA

Uﬁ% = .
I

o0 |
(@) mm)

£d 1]

KNAMAH NOAAYY BO3YXA AN
NPVKUMHOW CNEAALLEN MIACTUHDI

Puc. 2

ﬂﬂﬂ TOZHATA MOILEMHYIKA B NEPBbIi1 PA3 HEOBXOBUMO BOIMOMHUTD CREAYIOLIE AEACTBIAR,
O6patuTe BHUMaHKe Ha NPOMEXYTOK MeXAY HacoCoM 11 BOUKOIA.
YbenuTech B TOM, 4TO Ha NOAbEMHUKE OTCYTCTBYIOT KaKue Bbl TO HU
6bin0 NpeameTbl.

2. Otperynupyitte gaBneHue Bo3gyxa B nogbemHuke. (Ina storo
HeobX041MO NOBEPHYTb PYKOATKY UronbyaToro Knanaia npoTus
yacoBoit cTpenki) MpucoeauHiTe TPy6ONPOBOZ ANA NOZauM BO3HyXa
(MakcumanbHoe fasneHue coctanaet 160 GyHTOB/KB. Ji0itm) K
BO3YXOMPUEMHUKY.

3. TopHUmMUTE NOLbEMHUK TaK, YTOObI OH HAXOANNCA Ha Bonblueit
BbicOTe, Yem Bouka. OcTaHOBITE BIKEHME NOJbEMHINKA BBEPX MyTeM
PerynvpoBKI Uronbyatoro knanawa. ([ind atoro Heobxogumo noepHyTb
DYKOATKY Ur0IbYaTOro KNlanaHa no YacoBoii CTpesIke 110 YNopa.

[AnpeaynpEXxaeruE| (M, PYKOBOACTBO N0 3KCAYATALIMM HACOCA, B KOTOPOM
COREPKATCA FONONHUTENbHbIE CBEAEHIA O MEPAX NPEROCTOPOXHOCTU MPYA SKCTAVATALIMM
/I MEPAX OBECTIEEHIA BESONACHOCTH, A TAKME JPYTAR BAXHAS IHOOPMALMA.

CM CTP.3.

TMocne niepeBofa y3na MOAbEMHIIKa U HAcoca B «BEPXHEE» MOMOKEHYE YCTaHOBMTE
OTKPbITYI0 60UKY C MATEPIIANOM EMKOCTbIO 5 FalNOHOB Ha OCHOBaHYIE MOZbEMHIKA
W OTUEHTPHpYiiTe 60uky. LIeHTpHpOBaHIe B0UKI EMKOCTbIO 5 TannoHoB creayer
MPOU3BORMTb C NOMOLLBIO OrpaHUYNTENeN Ha OCHOBAHMM MOSbEMHIKa. 3aTAHUTE
BUIHT C HaKaTaHHOI FONOBKOI, UT06bI 38QVKCUPOBATH B0UKY.

2. Hatecue niobylo KOHCUCTEHTHYI0 CMa3ky Ha HIXHEE YTINOTHEHME MPYXUMHON
CNeRALLEi! YACTALIEI TRACTIAHbI. (CUMKOHOBYH) CMa3Ky, Ba3enuH, CMasky Ana
3y6uaTbix Konec i T. .). bnarogaps 3Tomy nnacTHa by#er nnaBHoO BXOAUTH
B KOHTEIHEp; KPOMe TOro, 310 NPEROTBPATUT MPUATAHYE K YINOTHEHMIO
3aTBEpIeBAIOLYIX CMECe.

3. YbenuTech B TOM, 4TO BEHTUNALMOHHAA 3arTyWKa NETKO BKPYYUBAETCA B
MPWKIMHYI0 CTERALYI0 TAACTUHY U BbIKPYYMBAETCA M3 Hee. PeKomeHayeTca
HAHECTIA CMa3Ky Ha Pe3bOOBbIE COBLIMHEHIA 3aryLIKI BO U30EXaHVe BO3MOXHOO
3aTBEPEBAHNA MCMONb3YEMOTO MaTEpUana Ha 3TUX CoepnHeHuax. Cm,
PYKOBOZCTBO Oneparopa MnacTiHa CeALLero yCTpoiCTaa.

WUHCTPYKLA NO SKCMNYATALIWIA. POLIEAYPA NEPBOHAYANbHO! HANAZKM

[AnpepynPEXAEHVE| ONACHOCTb 3ALIEMNEHIA. Cnegawee yeTpoiicTBo MoXer
0NYCKaTbCA € BbICOKOI CKOPOCTbIO, B CBA3M € 4eM MOFYT BO3HUKATD TenecHble
noBpexzexus, He nogHocuTe pyku K KoHTeilHepy Npil BbIpaBHUBaHUN 060pYAOBAHNS,

MPUMEYAHME. Y6eguTecb B TOM, YT0 Bbl U3BNEKAU BEHTUNALUOKHYHO 3arAyLIKY U3
NpUBKUMHOI CnegALeil NaCTUHbI; Gnaropaps atomy Bo3AYX, CKONUBLUMICA MeXAY
NAACTUHOI 1t ICNOAb3yeMbIM MaTepianom, Bbliifer Yepes 0TBepCTe ANd 3arMyWIKM,
Bogyx, CKOMUBLLMIICA MEX(LY MPYKVIMHOR CReALLE IAACTUHOM U B0UKOM, BbliZET Hapyy.

MPUMEYAHUE. Mepex onyckarvem NOZbEMHUK MOXET KOPOTKOE BPEMA He [BUraTbCA,
NOCKONbKY ANA ONYCKAHUA NOZbEMHUKA BONKHO CHU3NTHCA JABAEHIE BO3LYXa B
BO3yLUHOM KaMepe KOMOHHbI.

1. "OtkniouuTe BO3BYXOMPOBOL OT BO3AYXONPUEMHIKA NofbeMHuKa. OTperynupyiire
MroAbuaTBIit KNanaH (1A 3T0r0 HEOBXOZUMO TIOBEPHYTb PYKOATKY UTONBYATORO KanaHa
TPOTIIB YaCOBOV! CTPENTKN) Tak, 4T0BbI ONYCTUTS HIKHIOK YaCTb Hacoca B Gouky.

2. YCTaHOBUTE HA MECTO BEHTUNALOHHYIO 3arNyLUKy, KOTAA HCMOAb3yeMbiit MaTepyan
Ha4HeT BbITEKaTh 13 BEHTUMALIOHHOTO OTBEPCT,

3. "Otperynupyiire pyuky, pacnonoXeHHyko Ha perynaTope Bo3RyXa B Hacace. (1A 31oro
Heo6XOMMO MOBEPHYTH Py4Ky PETynATOPa BO3EYXa B HACOCE MPOTUB YaCOBOV CTPEKH,
47066l NPEAOTBPATUTS CO3aHNE Y30LITOYHONO f1aBAEHNS B Hacoce).

4. TlogkniouuTe BO30YXONPOBOR K PETynATOpy BO3EyXa B HACOCE 1 OTPErynMpyiTe nogauy
BO3yXa Tak, 4To6bl HAcOC Hauan cosepLuaTb pabouwih k. (1 3toro Heobxogumo
TOBEPHYTb PyYKy PerynaTopa B03nyXa B Hacoce N0 YacoBoit CTpenke.)

5. TNpuBegyre B AeiiCTBIE MACTORET, 470G 33MOTHHTb HACOC UCTOMS3)EMIM MATEDUATON.

DNA NOQHATUA NOALEMHUKA B YCTIOBUAX HOPMANbHOM SKCMNYATALIAK
HEOBXOAVMO BbINONHUTb CNEAYIOLME AEACTBUA.

1. OTkniouuTe BO3BYXOMPOBOZ OT PErynATOpa BO3MyXa B HACOCE 11 MOFKKUMTE 3TOT
BO3BYXOMPOBOL, k BO3AYXONPUEMHUKY nogbemHuka. OTperynupyiite fasneie B
BO3AYLUHOM KlanaHe [na MIPUKIAMHOI CRegALLeli nacTuHbl 4O NpUbnusuTeNbHO
8 uyKaTopHbix GyHToB/k. foii, HE JOMYCKAITE CO3MAHMA U3BbITOYHOMO
JIABNEHIAA B BOYKE 8o u3bexarme nospexaenns obopyrosanus. MPYMEYAHNE.
Bo3zyx 13 JaHHOrO KnanaHa BbIXOZUT TONIbKO B TOM Cy4ae, eCNIA arperaT NOTHAT.
OtperynupyiiTe fasneHue Bo3gyxa 8 NOZbeMHuKe. (1ng 37010 HeobxoZuMo
MOBEPHYTb PYKOATKY MrONbYATOr0 KNlanaHa npoTIB Yacosoit CTpenkit,)

3. TMogHuMMTE MOLBEMHUK TaK, 4T0ObI OH HAXOANACA Ha BOMbLEN BLICOTE, YeM
fouka. OcTaHoBUTe [1BUKEHME MOLbEMHIKA BBEPX MyTeM NOBOPOTA PYKOATKY
WronbyaToro Knanaxa npoTIB YacoBoit CTPENKN.

N4 CMEHbI 504K HEOBXOAUMO BbIMONHUTb CNERYIOLLME QEACTBMA.

MPUMEYAHUE. 17 nogaepaHiia MOIbEMHIKA B (BEPXHEN NONOXEHUM HEOOXORMMO
MOBEPHYTb PYKOATKY MrOIbYaToro KNanaHa no YacoBoii CTpenke.

1. OTKPYTUTE BUHT C HaKaTaHHOI! FONOBKON 1 CHUMMTE CTapyto BOYKY EMKOCTbIO 5

TannoHoB.

2. YcTaHoBUTE HOBYH 60UKY HA COOTBETCTBYIOLIEE MECTO U OTLEHTPUpYITE ee.

CHIMUTE KpbILLKY. 3aTAHUTE BUHT C HaKaTaHHO/ FONIOBKON.
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* AF0443T21XX47-1 Hacoc gna
CL0443T21XXXXXXX monenb

Knana nopaum Bo3gyxa gna
NPUXMMHON CTIeAALLEN MNACTUHbI

" OTBepcTie ANA BbIMYCKa MaTeprana
50.600
1/2-14 NPT (f)
BeHTunALumoHHas 3arnyLka
BapabaH cton BeHTUnALMOHHaA 3arnyLiKa
(cm. Tabnuuy C oncaHnem Mogent Ha ctp. 1)
0 I 0
Puc. 3
CL0O443X2XXXXXXXX (ru)

38



O

NEPEYEHDb AETAJIEN / CLO443X2XXXXXXXX

MepexoaHukK

Puc. 4
Onuncanne Kon-Bo Homep nspenns Marepuan
Nepexoauuk (mogenu CLO443X2XXXXX AX X Bec Bcero) (1) 67446 AnoMUHMIA
(mopenn CLO443X2XXXXX TX X Bec Bcero) (1) 67447 AntomuHnii ¢ nokpbitnem ns MTO3

OMUCAHUE MOAEJIN / NTPUXUMHDBIE MJIACTUHDbI

Marepuan YVaen
Pasmep ynIoTHUTENA | YnnotHeHue YnnotHeHue
Mopent Hacoca NPYXKUMHON Tun YnnotHetine Matepuan 6apabaHa c:f“:;:‘::;
nnacTuHbl ycTp
CL0443X2 XXXXX A7 X CranpapTH YR— STUNEHNPONNNEeHOBbIN KayvyK 67347-2
CL0443X2 XXXXX A8 X| Fa6aputbl «A» Hutpun 67347-1
“A" 0 67446 OpuHouHas 11.440” (290.6 mm)
CL0443X2 XXXXX T7 X ° AntoMuHNIA ¢ Tpy6ka | DTUnNEHNponMAeHOBbIN KayuyK | ' * oMMl 67347-12
unu 67447 NoKpbITUEM U3
CL0443X2 XXXXXT8 X | MMepexopgHukr nTo3 Hutpun 67347-11
CL0443X2 XXXXXE1X yrnepopucras 0 Hutpun / Nonuatunex 11.614"(295.0 mm)| 67486-2
CLO443X2 XXXXX E3 X CTaNb C HUKeNeBbIM A"'r;%:"a" nonuypertaH / Monuatunen |11.437”(290.5 mm)|  67486-1
CL0443X2 XXXXX E5 X NOKpbITHEM, Hutpun / Monnatunew 12.281"(311.9mm)| 67486-3
CL0443X2 XXXXXEAX| Ckonb3wan "°:Z::::;'M nonmyperas 66731-1
CL0443X2 XXXXX EB X "< XyMuYeckoro | ABOIIHON ry6a | dTuneHnponuieHoBbIi KayuyK |11.609" (294.9 mm)|  66731-2
CL0443X2 XXXXX EC X BOCCTaHOBNEHUA Hutpun 66731
CLO443X2 XXXXX 52 X HepxaBetowasn OpuHouHaa | Hutpun c nokpbituem us NTO3 11.437" (290.5 mm) 67487-1
cTanb ry6a / Monustunex
L @11440 OMMUCAHUE MOAENN
(290.6 mm)
TABAPUTDI «A»
(BONTOBOE COEAVNHEHME) |
r ?11.437 211614 ?12.281 L ©11.609 __.
T (2905mm) | (295.0 mm) (311.9 mm) (294.9 mm)
FTABAPUTDI «C» _|
(CKONb3ALLEEE
COEAVHEHUE)
67486-1 (CS) 67486-2 67486-3 66731-X
— 67487-1 (SST) Puc.5
39 CLO443X2XXXXXXXX (ru)
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— (277 mm)

Puc.6

}—7 210901 — -
(277 mm)

[HocTynHo Ha cnepylowux mopensax: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

WpeanbHo nogxoaunt ana
KOHUYeCKUX Begep

WpeanbHo nogxoaunt ana
pasnnyHbIX Begep ¢ NpAMbIMU
CTeHKamn

WpeanbHo nogxoaunt gna
pasnunyHbIX Begep ¢ NpAMbIMA
CTeHKammn

PA3MEPbI ObOPYJOBAHUA

20.031"

50.132"

20.031"

e 25.841"

Puc.7
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