®
MANUAL DEL OPERADOR PX30P-XXX-XXX-AXXX

INCLUYE: OPERACION, INSTALACION Y MANTENIMIENTO LIBERADO: ~ 9-14-18
REVISION: 10-24-25
(REV: G)

BOMBA DE DIAFRAGMA 3”
RELACION 1:1 (PIEZA NO METALICA)

LEA ESTE MANUAL CON ATENCION ANTES DE INSTALAR, UTILIZAR O
REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para futuras consultas.

KITS DE SERVICIO

Consulte la Tabla de descripcion del modelo para hacer coincidir las
opciones de materiales de bombas.

637447-XXX reparacion de la seccién de fluido con asientos (véase
la pagina 5).

637447-XX reparacion de la seccion de fluido sin asientos (véase la
pagina 5).

NOTA: Este kit también contiene varios sellos del motor de aire que
se deberan reemplazar.

637369 para la reparacion de la seccion de aire (consulte la pagina 7).
637374-X para el armado de la valvula de aire principal (consulte la
pagina 8).

DATOS DE LA BOMBA
Modelos ............... Consulte la Tabla de descripcién del
modelo para “-XXX"
Tipodebomba......... No-Metalica de doble diafragma operada
por aire
Material................ Consulte la Tabla de descripcion del
modelo
Peso
PX30P-FKS-XXX. .o vviiiiiee e 242 Ibs (109.77 kgs)
PX30P-EPS-XXX. .ot evviiiiieeeiinnen, 170 Ibs (77.11 kgs)
Presion maxima de entrada de aire........ 120 psig (8.3 bar)
Presiéon maxima de entrada de material . .. 10 psig (0.69 bar)
Presion maximadesalida.................. 120 psig (8.3 bar)
Caudal maximo (fntradainundada), . .. .......... 285 gpm (1079 Ipm)
Desplazamiento/ciclo a 100 psig .......... 2.80gal (10.6 lit)
Tamaio maximo de particulas.............. 3/8"de di& (9.5 mm)

Limites de temperatura maxima
(material del diafragma/bola/asiento)

EPR./EPDM............... -60° a 280°F (-51°a 138°C)
Hytrel®.......coooiiiiii -20°a 180°F (-29° a 82°C)
Nitrile. ...t 10°a 180°F (-12°a 82°C)
Polipropileno............... 32°a175°F (0°a 79°C)
PVDF....coovvieeii 10°a 200°F (-12°a 93°C)
Santoprene® ............... -40° a 225°F (-40° a 107°C) PX30P
PTFE...covvvi 40°a 225°F (4°a 107°C) (Se muestra conexion de brida ANSI de 4 pernos)
Viton®. ..o -40° a 350°F (-40°a 177°C)
UHMW-PE.................. -22°a 180°F (-30° a 82°C) Figura 1
Datos de dimensiones .................. consulte la pagina 9
Dimension de montaje ................ 12.5"x19.79"
(317.5 mm x 502.6 mm)
Nivel de ruido a 70 psig, 60 cpm.......... 85.3 dB(A)®

@ Los niveles de presion del sonido de la bomba publicados en este
documento se han actualizado a un nivel de sonido continuo
equivalente (LAg) para cumplir con las indicaciones de ANSI $1.13-
1971, CAGI-PNEUROP S5.1 con cuatro ubicaciones de micréfonos.

ARO ®
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
@ (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2024

arozone.com



TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

Explicacion de codigos de modelos
Ejemplo: PX30 X - X X X - X X X

Serie del Modelo

PD30- Bomba estandar

PE30- Interfaz electrénica

Material de Seccién Central

P - Polipropileno / Vinyl Ester
Conexion Para Liquidos

D- 3" ANSI Brida (4 Tornillos)
F- 3" DIN Brida (8 Tornillos)

Material de la Tapa de Fluido / Multiple

K- PVDF
P - Polipropileno

Material del equipo

S- Aceroinoxidable

Material del asiento

K- PVDF
P - Polipropileno
U- UHMW-PE

Material de la bola

A- Santoprene®

C- Hytrel®
G- Nitrilo
T- PTFE
V- Viton®

Material del Diafragma

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrilo

L- Largade Vida PTFE

M- Santoprene de grado médico®
T- PTFE/ Santoprene®

V- Viton®
Revision
A- Revision

Codigo de especialidad 1 (en blanco si no hay cdd. esp.)

0- Bloque de valvulas estandar (sin solenoide)
S- Ciclo de deteccién en la valvula principal

Codigo de especialidad 2 (en blanco si no hay céd. esp.)

E- Retroalimentacion de fin de carrera + Deteccion de fugas

F- Retroalimentacion de Fin de carrera

G- Finde carrera ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Fin de carrera + Deteccion de fugas ATEX / [ECEx / NEC / CEC
L- Deteccion de fugas

M- Deteccién de fugas ATEX / [ECEx / NEC / CEC

R- Finde carrera NEC

T- Fin de carrera NEC/ Deteccién de fugas NEC

0- Sin opcidon

Pruebas especiales

Para opciones de pruebas especiales, contacte a su Representante o Distribuidor mas cercano de atencién al cliente de ARO.

Consulte a un representante o la fabrica si tiene preguntas con respecto a la disponibilidad.

AVISO: Todas las opciones posibles se incluyen en la tabla; sin embargo, ciertas combinaciones no se recomiendan.
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PRECAUCIONES DE USO Y SEGURIDAD

LEA, COMPRENDA Y SIGA ESTA INFORMACION PARA EVITAR LESIONES Y DANOS A LA PROPIEDAD.

Y&
PRESION DE AIREEXCESIVA 4 4+  PRESION PELIGROSA DE
CHISPA ESTATICA £ / - MATERIALES PELIGROSOS
({@ i/}
R A

PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar lesio-
nes personales, dafio a la bomba o daios a la propiedad.

¢ No exceda la presion maxima de aire de entrada indicada
en la placa del modelo de la bomba.

o Asegurese de que las mangueras de material y otros com-
ponentes sean capaces de resistir las presiones de fluido
desarrolladas por esta bomba. Compruebe si hay algtin
daio o desgaste en las mangueras. Asegtrese de que el dis-
positivo de dispensacion esté limpio y funcione bien.

CHISPA ESTATICA. Puede causar explosiones que
provoquen lesiones graves o la muerte. Conecte a tierra la
bomba y el sistema de bombeo.

e Las chispas pueden hacer que ardan los materiales y va-
pores inflamables.

o El sistema de bombeo y el objeto que esta siendo pulver-
izado deben estar conectados a tierra cuando bombea,
recircula, pulveriza o enjuaga con materiales inflamables
tales como pinturas, solventes, lacas, etc., o se usan en un
lugar donde la atmésfera circundante puede conducir a la
combustion espontanea. Conecte a tierra la valvula o el dis-
positivo de dispensacion, los contenedores, las mangueras
y los objetos sobre los que se bombea el material.

¢ Sujete la bomba, las conexiones y todos los puntos de con-
tacto para evitar la vibracion y generacion de contacto o
una chispa estatica.

o Consulte los codigos locales eléctricos y de edificacion para
conocer los requisitos especificos de conexion a tierra.

o Después de conectar a tierra, verifique periddica-
mente la continuidad de la trayectoria eléctrica a
tierra. Pruebe con un ohmiémetro desde cada compo-
nente (por ejemplo, mangueras, bomba, abrazaderas,
recipiente, pistola rociadora, etc.) hasta tierra para
asegurar la continuidad:
 Para aplicaciones “intrinsecamente seguras”: el

ohmimetro debe mostrar menos de 1 ohm.

 Para aplicaciones “comunes”: el ohmimetro debe
mostrar menos de 5 ohmios.

* Resistencia superficial de los componentes de la
bomba: los materiales son generalmente consid-
erados conductivos con resistencia menor que 1 X
10° ohmios.

¢ Sumerja el extremo de la manguera de salida, o la valvula
o el dispositivo de dispensacion en el material que se dis-
pensa, de ser posible. (Evite el flujo libre del material dis-
pensado.)

¢ Use mangueras que incorporen un cable estatico.

¢ Use una ventilacion adecuada.

¢ Mantenga los materiales inflamables lejos del calor, las lla-
mas vivas y las chispas.

¢ Mantenga los recipientes cerrados cuando no estén en uso.

El escape de la bomba puede contener contami-
nantes. Puede provocar lesiones graves. Coloque el escape
de los tubos lejos del drea de trabajo y el personal.

¢ En caso de ruptura del diafragma, el material puede salir-
por el silenciador de escape de aire.

¢ Conduzca el tubo de escape a una ubicacion remota segura
cuando bombee materiales peligrosos o inflamables.

¢ Use una manguera con conexion a tierra de un diametro
interno minimo de 1” entre la bomba y el silenciador.

ZSADVERTENGIA| PRESION PELIGROSA. Puede resultar en lesiones
graves o daiio a los bienes. No repare ni limpie la bomba,
las mangueras ni la valvula de dispensacion mientras el
sistema esté presurizado.

o Desconecte la linea de suministro de aire y alivie la presion
del sistema abriendo la vélvula o el dispositivo de dispen-
sacion o aflojando y retirando, con cuidado y lentamente, la
manguera de salida o la tuberia de la bomba.

. MATERIALES PELIGROSOS. Pueden causar le-
siones graves o dafio a los bienes. No intente devolver una
bomba que contenga material peligroso a la fabrica o cen-
tro de servicio. Las practicas de manipulacion segura deben
cumplir con las leyes locales y nacionales y los requisitos de
los cddigos de seguridad.

e Obtenga las Hojas de datos de seguridad del material de
todos los materiales de parte del proveedor para obtener
instrucciones apropiadas de manipulacion.

PELIGRO DE EXPLOSION. Los modelos que con-
tienen piezas de aluminio no se pueden usar con 1,1,1-tri-
cloroetano, cloruro de metileno u otros solventes de hidro-
carburos halogenados que pueden reaccionar y explotar.

o Verifique la seccion del motor de la bomba, las tapas de
fluidos, los colectores y todas las piezas hiimedas para ase-
gurar la compatibilidad antes de usar con solventes de este
tipo.

PELIGRO DE USO INDEBIDO. No use los modelos
que contengan piezas humedas de aluminio con productos
alimenticios para el consumo humano. Las piezas enchapa-
das pueden contener restos de plomo.

[APRECAUCION] Verifique la compatibilidad quimica de las piezas
himedas de la bomba y la sustancia bombeada, recirculada
o usada para enjuagar. La compatibilidad quimica puede
cambiar con la temperatura y la concentracion del producto
quimico dentro de las sustancias bombeadas, circuladas o
usadas para enjuagar. Para la compatibilidad de un fluido
en especifico, por favor consulte con el fabricante.

Las temperaturas maximas se basan solo en la
tension mecanica. Ciertos productos quimicos reducen
significativamente la temperatura maxima de operacion se-
gura. Consulte con el fabricante del producto quimico para
conocer la compatibilidad quimica y los limites de tempera-
tura. Consulte los DATOS DE LA BOMBA en la pagina 1 de
este manual.

Asegurese de que todos los operarios de este
equipo hayan sido capacitados sobre las practicas de tra-
bajo seguras, comprendan sus limitaciones y lleven puestos
equipos/gafas de seguridad cuando lo requiera.

No use la bomba para el soporte estructural del
sistema de tuberias. Asegtirese de que los componentes del
sistema cuenten con el apoyo adecuado para prevenir ten-
siones en las partes de la bomba.

o Las conexiones de succion y descarga deben ser conexiones
flexibles (como una manguera), no tubos rigidos, y deben
ser compatibles con la sustancia bombeada.

Prevenga daios innecesarios a la bomba. No
permita que la bomba funcione cuando no tiene material
por un periodo prolongado.

o Desconecte la linea de aire cuando el sistema no se utiliza
por un periodo prolongado.

Utilice solo piezas auténticas de refacciones ARO
para asegurar que los valores nominales de presion sean
compatibles y una vida util mas larga.

RE-TORQUE A AJUSTAR TODOS LOS SUJETADO-
RES ANTES DE LA UTILIZACION. El desplazamiento de los
materiales del alojamiento y la junta pueden ocasionar que
los sujetadores se aflojen. Vuelva a ajustar los sujetadores
para asegurarse de que no haya fugas de fluido o aire.

PX30P-XXX-XXX-AXXX (es)
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A ADVERTENCA| = Riesgos o prac.tlcas no seguras que pueden
resultar en lesiones personales graves, muer-
te o daiios importantes a la propiedad.

/NPRECAUCION| = Riesgos o practicas no seguras que pueden
resultar en lesiones personales menores o en

daios al producto o a la propiedad.

AVISO | = Informacién importante de instalacion, ope-

racion o mantenimiento.
DESCRIPCION GENERAL

Las bombas de diafragma ARQO® ofrecen una entrega de alto
volumen, incluso con baja presién de aire, y se encuentra
disponible una amplia gama de opciones de compatibilidad de
materiales. Consulte la tabla de modelos y opciones. Las bombas
ARO tienen secciones de fluidos/motor de aire modulares con un
disefio resistente.

Las bombas de doble diafragma operadas por aire usan
un diferencial de presion en las camaras de aire para crear
alternativamente succion y presion positiva de fluidos en las
camaras de fluidos. Las vélvulas de retencion aseguran un flujo
positivo de fluido.

El ciclo de la bomba comenzara cuando se aplique presién de aire
y continuara bombeando y manteniendo el ritmo de la demanda.
Generard y mantendra la presion de la linea y dejara de funcionar
una vez que se alcance la presién maxima de la linea (con el
dispositivo de dispensacidn cerrado) y reanudaré el bombeo
cuando sea necesario.

REQUISITOS DE AIREY LUBRICANTE

PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar dafio

alabomba, lesiones personales o daiios a la propiedad.

¢ Debe usarse un filtro capaz de filtrar particulas mas grandes que
50 micrones en el suministro de aire. No se requiere lubricacién
aparte del lubricante de junta térica aplicado durante el
ensamblaje o la reparacion.

e Si hay aire lubricado, asegurese de que sea compatible con las
juntas téricas y los sellos en la seccién del motor de aire de la
bomba.

INSTALACION

o Verifique el modelo o la configuracion correctos antes de la
instalacién.

o Vuelva a ajustar todos los sujetadores externos de acuerdo con
las especificaciones antes del inicio.

¢ Las bombas se prueban con agua en el armado. Enjuague la
bomba con un fluido compatible antes de la instalacion.

o Si se utiliza la bomba de diafragma en una situacién de flujo
forzado (entrada ahogada), se recomienda la instalacién de una
valvula de retencién en la entrada de aire.

o La tuberia de suministro de material debe tener al menos el
mismo didmetro que la conexién del colector de entrada de la
bomba.

¢ La manguera de suministro de material debe ser reforzada, de
un tipo que no colapse compatible con el material bombeado.

o La tuberia debe estar sostenida correctamente. No use la
bomba para sostener la tuberia.

¢ Use conexiones flexibles (como una manguera) en la succién
y la descarga. Estas conexiones no deben ser tubos rigidos y
deben ser compatibles con el material bombeado.

¢ Sujete las patas de la bomba de diafragma a una superficie
adecuada (nivelada y plana) para asegurar contra los dafos
causados por la vibracién.

o Las bombas que deben sumergirse, deben tener componentes
himedos y no himedos compatibles con el material
bombeado.

e Las bombas sumergidas deben tener un tubo de escape por
encima del nivel de liquido. La manguera de escape debe ser

conductora y con conexién a tierra.
e La presién de la entrada de succién ahogada no debe superar

los 10 psig (0.69 bar).
INSTRUCCIONES DE OPERACION

¢ Siempre enjuague la bomba con un solvente compatible con
el material bombeado debido a que este dltimo puede sufrir

asentamiento cuando no se usa por un periodo de tiempo.
o Sila bomba estard inactiva por algunas horas, desconecte el

suministro de aire.

PIEZAS Y KITS DE SERVICIO

Consulte las vistas y descripciones de las piezas que aparecen en las
paginas 5 a 7 para obtener informacion sobre la identificacion de
las piezas y los kits de servicio.
¢ Seindican ciertas “piezas inteligentes” de ARO que deben estar
disponibles para una rapida reparacion y reduccion del tiempo
de inactividad.
e Los kits de servicio se dividen para realizar mantenimiento a
dos funciones distintas de la bomba de diafragma: 1. SECCION
DE AIRE, 2. SECCION DE FLUIDOS. La seccién de fluidos se divide
aun mads para coincidir con las OPCIONES DE MATERIALES de
piezas tipicos.

MANTENIMIENTO

¢ Proporcione una superficie de trabajo limpia para proteger las
piezas internas moviles sensibles contra la contaminacién por
suciedad y cuerpos extrafios durante el desmontaje y montaje
de servicio.

¢ Mantenga buenos registros de la actividad de servicio e incluya
la bomba en el programa de mantenimiento preventivo.

o Antes de desmontar, vacie el material capturado en el colector
de salida dando vuelta la bomba para drenar el material fuera
de la bombea.

DESMONTAJE DE LA SECCION DE FLUIDOS

1. Quite el (61) colector de salida y el (60) colector de entrada.

2. Quite las (22) bolas, las (19 y 33) juntas téricas y los (21)
asientos.

3. Quite las (15) tapas de fluidos.

NOTA: Solo los modelos de diafragma de PTFE usan un diafragma
principal (7) y un diafragma de reserva (8). Se reporter
auschéma auxiliaire dans l'illustration de la section du fluide.

4, Quite el (6) arandela del diafragma, (7) o los (7/8) diafragmas y
la (5) arandela de reserva.

NOTA: No raye ni dafie la superficie de la (1) varilla del diafragma.

MONTAJE DE LA SECCION DE FLUIDOS

o Vuelva a montar en el orden inverso. Consulte los requisitos de
apriete en la pagina 6.

¢ Limpie e inspeccione todas las piezas. Reemplace las piezas
desgastadas o dafiadas con piezas nuevas, segun sea necesario.

e Lubrique la (1) varilla del diafragma y las (144) copas en “U" con
grasa Lubriplate® FML-2 (el paquete de grasa 94276 se incluye
en el kit de servicio).

e Para los modelos con diafragmas de PTFE: Articulo (8) El
diafragma de Santopreno esta instalado con el lado que dice
“AIR SIDE" hacia el cuerpo central de la bomba. Instale el
diafragma de PTFE (7) con el lado que dice “FLUID SIDE” (Lado
del fluido) hacia la (15) tapa de fluidos.

e Vuelva a comprobar los ajustes del par después de haber
puesto de nuevo la bomba en funcionamiento y de que esta
haya funcionado durante un tiempo.

*Viton® es una marca registrada de Chemours Company ¢ Hytrel® es una marca registrada de DuPont Company ¢
* Loctite® es una marca registrada de Henkel Corporation ¢ Santoprene® es una marca registrada de Celanese
¢ Lubriplate® es una marca registrada de Lubriplate Lubricants Company ¢
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LISTA DE PIEZAS / PX30P-XXX-XXX-AXXX SECCION DE FLUIDOS

LOS KITS DE SERVICIO SECCION FLUIDO (637447-XXX OR 637447-XX):

* Para los Kits de fluido con asientos: 637447-XXX fluido seccion Kits de reparacion incluyen: Asientos (ver la opcion de asiento, consulte - XXX en
tabla a continuacion), Bolas (ver opcidn de bola, consulte - XXX en tabla a continuacién), Diafragmas (ver opcién de diafragma, consulte - XXX en tabla) y
“0"anillo de articulos 19, 33,70, 144, 175, 196, 237 y 238 (que figuran a continuacién) més 174 y 94276 paquete de grasa Lubriplate® FML-2 (ver pagina 7).

* Para los Kits de fluido sin asientos: 637447-XX fluido seccion Kits de reparacion incluyen: Bolas (ver opcién de bola, consulte - XX en tabla a contin-
uacién), Diafragmas (ver opcién de diafragma, consulte - XX en tabla), ademéas de “O" anillo de articulos 19, 33, 70, 144, 175, 196, 237 y 238 (que figuran a
continuacion) més 174 y 94276 paquete de grasa Lubriplate® FML-2 (ver pégina 7).

PIEZAS COMUNES
. L . N.°de . s - N.°de
Articulo | Descripcion (tamaiio) Cant. . Mtl Articulo | Descripcion (tamaio) Cant. X Mtl
pieza pieza
1 | Varilla de conexion (1) | 97656 [Cl 74 | Tap6n de tubos (1/8-27 NPT x 0.27") (2) | Y17-51-S [SS]
5 | Arandela del diafragma (2) | 948312 [SS] 131 | Tornillo (M10x 1.5 - 6g x 145 mm) (6) | 97651 [SS]
24 | Arandela (M12) (56) | 97719-1 [SS] *v'144 | Copaen“U”(3/16"x 1-3/8” OD) (2) Y186-51 [B]
25 | Arandela (M16) (64) | 97720-1 [SS] *v175 | Junta torica (3/32"x 1”0D) (2) Y325-117 [B]
26 | Tornillo (M12x 1.75- 69 x 80 mm) (24) | 97595-1 [SS] v 180 | Junta (M6) (6) 94098 [Co]
27 | Tornillo (M12x 1.75 - 69 x 90 mm) (28) | 975871 [S5] Pasador de rodillo (5/32" 0D x 3/4"
28 | Tornillo (M12x1.75 - 6g x 50 mm) (@) | 97658-1 [SS] 181 largo) ( (4) |Y178-56-S | [SS]
29 | Tuerca de Flango (M12x1.75-6h) (52) | 95053 [SS] %196 | Cojin (2) 94631 [SP]
30 | Tornillo(M16 x 2.00 - 6h x 80 mm) (32) | 97597-1 [SS] 234 | Placa de tapa de aire @ 97594 [SS]
31 | Tuerca He‘xagonal (M16 x 2.00 - 6h) (32) | 97596-1 [SS] %7237 | Junta de pista @ |o58a0 B]
68 | Tapa de aire (models PX30P) () 1975833 | [VE] *v'238 | Junta torica (3/32"x 5/8" OD) @ [v3251m1 | Bl
69 | Tapa de aire (models PX30P) (1) 97583-4 [VE]
*v'70 | Junta (2) 94100 [B] v’ Articulos incluidos en las piezas del kit del motor de aire, consulte las paginas 7.

OPCIONES DE ASIENTO PX30P-XXX-XXX-AXXX OPCIONES DE BOLA PX30P-XXX-XXX-AXXX

*“21" * “22"(3-1/4" diameter)
-XXX | Asiento Cant. Mtl -XXX | Bola Cant. Mtl -XXX | Bola Cant. Mtl
-KXX | 94621-K (4) [K] -XAX | 94103-A (4) [Sp] -XTX | 94103-T (4) [T]
-PXX | 97599 (4) [P] -XCX | 94103-C (4) [H] -XVX | 94103-V (4) [Vl
-UXX | 98035 (4) [UH] -XGX | 94103-G (4) [B]
OPCIONES DE DIAFRAGMA PX30P-XXX-XXX-AXXX
* Juegos De |* Juegos De * “33" 419" 63"
Servicio Con  |Servicio Sin * 7" * g (0.210 x @ 5.895" e .
Asientos Asientos oD) (0.210"x 5" OD) (@0.210x @ 4.27" OD)
-XXX | -XXX=Asiento
= o -XX =Bola
XXX = (Bola) XX= Diafragma |[Can. [Mtl |Diafragma |Can. |Mtl Jt'm'ta Can. [Mtl Jt'm‘ta Can. |Mtl Jt'm‘ta Can. |[Mtl
XXX = . torica torica torica
. Diafragma
Diafragma
-XXA | 637447-XXA 637447-XA 94091-A ((2) |[[SP] | --—- --- --- 97721 (4) [[E] | 94115 (4) [[E] | 97722 (4) |[E]
-XXC | 637447-XXC | 637447-XC 94091-C |(2) |[Hl |- - |- | Y327-357 |(4) |[V] | Y327-350 |(4) |[V] | Y327-344 ((4) |[V]
-XXG | 637447-XXG 637447-XG 96016-2 ((2) |[[B] | --—- --- --- Y325-357 |(4) |[B] | Y325-350 |(4) ([B] | Y325-344 |(4) [[B]
-XXL | 637447-XXL 637447-XL 97604-L |(2) |IL] 94110-A |(2) [SP1| 97659 (4) [[T] | 95909 (4) [[T] | 97660 (4) [[T]
-XXM | 637447-XXM | 637447-XM 94091-M ((2) [[MSP] | --—--- --- --- 97721 (4) [[E] | 94115 (4) [[E] | 97722 (4) |[E]
-XXT | 637447-XXT 637447-XT 97604-T ((2) [[T] 94110-A |(2) [SP] | 97659 (4) [[T] | 95909 (4) [[T] | 97660 (4) [[T]
-XXV | 637447-XXV 637447-XV 95345 2) (v |- --- --- Y327-357 |(4) |[V] | Y327-350 |(4) [[V] | Y327-344 |(4) [[VI]
OPCIONES MULTIPLE / TAPON DE FLUIDOS PX30P-XXX-XXX-AXXX SDiG0 SEATERTAT
q A Bl = Nitrilo
PVDF Polipropileno 1 = Aceroalcarbono
. s . " [Col = Cobre
Articulo f Descripcién (tamafio) Qty ["5X30P-XKX-XXX-AXX | PX30P-XPX-XXX-AXX B - EmR
. 3 [H] Hytrel®
N.° de pieza Mtl | N.°de pieza Mtl Kl = PVDF
6 | Arandela del diaf (2) | 97588-2 K] | 97588-1 P] M= legadeVidaPTFe
randela del diatragma i [ : [ [Msp] =  Santoprene de grado médico®
15 | Tapa de fluidos (2) | 97603 K] | 97605 [P] [P] Polipropileno
[SP] Santoprene®
60 | Colector de entrada (2) | 97589-1 [K] |97654-1 [P] [SS] =  Aceroinoxidable
[T = PTFE
61 Colector de salida (2) | 97586-1 [K] | 97607-1 [P] [UHl =  UHMW-PE
vl = Viton®
62 Tee Colector (DIN) (2) 197591-1 [K] |[97655-1 [P] [VE] Vinyl Ester
Tee Colector (ANSI) (2) | 97591-3 [K] | 97655-3 [P]

PX30P-XXX-XXX-AXXX (es)
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LISTA DE PIEZAS / PX30P-XXX-XXX-AXXX SECCION DE FLUIDOS

CODIGO DE COLOR

MATERIALE DIAFRAGMA  BOLA

COLOR COLOR
Hytrel® Crema Crema
Nitrilo Negro Rojo (*)
Santoprene® Tanino Tanino
Santoprene® Verde N/A
(Reserva)
PTFE Blanco Blanco
Viton Amarillo (-)  Amarillo (¢)

(-) Guion () Punto

VISTA AUXILIAR B-B VISTA AUXILIAR A-A

Secuencia de Apriete aPar

PARA LA SECCION DEL
MOTOR DE AIRE, CONSULTE
LAS PAGINAS 7Y 8.

Vista para PX30P-XXX-XXT (diafragma de PTFE) /
PX30P-XXX-XXL (PTFE de larga duracion)
diafragma) solamente.

Santoprene® 81

< REQUISITOS DE TORQUE PARA EL ARMADO =
NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LOS SUJETADORES.
TODOS LOS SUJETADORES SON METRICOS.

(6) Tornillo de diafragma 65-70 pies Ib (88.1- 94.9 Nm). Lubrique la cara con grasa Lubriplate® FML-2.
(26 y 27) tornillos, 25 - 30 pies Ib (20.3 - 27.1 Nm).

(30) tornillos, 30 - 35 pies 1b(40.6 - 47.4 Nm).

(131) tornillos, 12 - 17 pies Ib (16.3 - 23.0 Nm).

LUBRICACION / SELLADORES

* Aplique grasa Lubriplate® FML-2 a todas las juntas téricas, copas en “U” y piezas de acople.

O Aplique Loctite® 271™ en las roscas en el montaje.

4 Aplique Loctite LB8014 componente antidesgaste a las roscas y las cabezas de tornillos y
tuercas de brida que entran en contacto con la carcasa de la bomba al usar cierres de acero
inoxidable.

NOTA: Lubriplate® FML-2 es una grasa de petréleo blanca de grado alimentario.

Figura 2
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LISTA DE PIEZAS / PX30P-XXX-XXX-AXXX SECCION DEL MOTOR DE AIRE

v'Indica las piezas incluidas en el kit de servicio de la seccion de aire 637369 que se muestra a continuacion y las piezas (70), (144), (175)

,(180), (237) y (238) que se muestran en la pagina 5.

* Articulos incluidos en el kit de reparaciéon de la seccidn de fluidos se muestran en la pagina 5.

LISTA DE PIEZAS MOTOR DE AIRE

Canti | N.°de

Canti | N.°de

Articulo | Descripcion (tamafio) o | e Mmtl Articulo | Descripcion (tamafio) dad | pieza mtl
101 | Cuerpo central (PX30P) (1) | 97037 [P] 169 | Copaen”“U"(1/8"x7/8" OD) (1) | Y240-9 [B]
103 | Casquillo (1) | 97394 [D] 170 | Manguito del Piston (1) | 94081 [D]
105 | Tornillo (M6 x1- 69 x 180 mm) (@ | 95921 [S] Y171 | Junta Térica (3/32"x1-1/8"OD) () | ¥325-119 | [B]
107 | Placa final 2 | 95846 5] V172 | Junta T?r!ca (1/16"x 1-1/8” OD) (1) [ Y325-22 [B]

v'173 | JuntaTérica (1/16"x 1-3/8” OD) (2) | Y325-26 [B]
111 | Carretel (1) | 95651 [D] %7174 | Junta Torica (1/8"x 1/2"0D) 2) | V325202 | [B]
118 (c(:;‘;igfxdze.;:;:::;:‘or (2) | 97657 [SS] V176 | Diafragma (vélvula de retencién) (2) | 94102 [SP]
- v'199 | Junta de Pista (1) | 95666 [B]
l 1l\-llan’gu:ot bos(1/4 18 NPT X 0.417] (2) | 94084 [0l v'200 | Junta (1) | 95665 [B]
126 (:5:: pxeso:-x;)s(-xxx-Aon) ~ (1) | 938971 [ss] 201 | Silenciador (1) | 94810
127 | Codo de 90° St (1-1/2-11-1/2N.P.T.) (1) | Y43-18-C [cn v'232 | Junta Térica (1/8”x1/2"OD) (2) | Y325-202 [B]
128 | Boquilla (1) | y27-58-C Icl 233 | Placa de Adaptador (1) | 95761 [P]
V132 | Junta (1) | 94099 [B] 236 | Tuerca (M6x 1-6g) (4) | 95924 [SS]
133 | Arandela (M6) (8) 95931 [SS] v'243 | Junta Térica (1/8”x 5/8” OD) (1) Y325-204 [B]
134 | Tornillo (M6x1-6g x 35 mm) 8) | 95923 SS] v'244 | Junta Térica (1/8”x 7/8” OD) (1) | Y325-208 [B]
135 | Bloque de Valvulas (PD30P) (1) | 95789 ] * V| Lubriplate® FML-2 Grasa (1) | 94276
136 | Tapa de Extremo (1) | 95790 IP] Paquetes de grasaLubriplate® (10) 637308
v'137 | Junta Térica (1/16”x 2" OD) (1) | Y325-32 [B]
7138 | CopaenU"(3/16"x1792"0D) () | 95966 [B] CODIGO DE MATERIAL CODIGO DE MATERIAL
¥139 | Copaen”U"(3/16"x 1/4"OD) (1) | Y186-50 [B] A0l = Aluminio Oxide Pl = Polipropiieno
140 | Inserto de laValvula (1) | 95650 [AO] Bl = Nitrilo [Pl = Santoprene®
141 | Placa de Valvula (1) | 95659 [AO] [C] = Aceroal carbono [SS] = Aceroinoxidable
V166 | Junta de Pista (1) | 94026 [B] D] = Acetal Ul = Poliuretano
¥167 | Pistén Piloto (incluye 168y 169) (1) | 67164 [D] [ = Hiero
168 | Junta Torica (3/32”x 5/8” OD) (2) | 94433 [U]

SERVICIO DE LA SECCION DEL MOTOR DE AIRE

El servicio se divide en dos partes - 1. Valvula piloto, 2. Valvula
mayor.
NOTAS GENERALES DE MONTAJE:

El servicio de la seccién del motor de aire sigue a continuacion
de la reparacion de la seccién de fluidos.

Inspeccione y reemplace las piezas viejas con nuevas, segun
sea necesario. Busque rayones profundos en las superficies no-
metalica, y cortes o rasgufios en las juntas téricas.

Tome las precauciones necesarias para evitar cortar las juntas
toricas en la instalacion.

e Lubrique las juntas téricas con grasa Lubriplate® FML-2.

No ajuste excesivamente los sujetadores. Consulte el
bloque de especificaciones de apriete en la vista.

Vuelva a ajustar los sujetadores después del reinicio.
HERRAMIENTAS DE SERVICIO - Para ayudar en la instalacién
de las (168) juntas toricas en el (167) piston piloto, use la
herramienta N. ° 204130-T, disponible en ARO.

DESMONTAJE DE LA VALVULA PILOTO

Un golpe ligero en la (118) clavija del accionador deberia
exponer el (121) manguito opuesto, el (167) piston piloto y
otras piezas.

2. Quite el (170) manguito. Inspeccione el didmetro interior del

manguito en busca de dafio.
MONTAJE DE LA VALVULA PILOTO

1. Limpie y lubrique las piezas que no se reemplazaran del kit de
servicio.

2. Instale (171 y 172) juntas téricas nuevas. Reemplace el (170)
manguito.

3. Instale (168) juntas toricas y (169) sello nuevos. NOTA: la

direccion del labio. Lubrique y reemplace el (167) piston piloto.

4. Vuelva a montar las piezas restantes. Reemplace las (173 y 174)
juntas toricas.

DESMONTAJE DE LA VALVULA MAYOR

1. Retire el (135) bloque de valvulas y la (233) placa adaptadora,
exponiendo (132y 166) las juntas, (232) la junta torica y las (176)
valvulas.

2. Retire la (233) placa adaptadora, liberando el (140) inserto de la
valvula, la (141) placa de la valvula, las (199 y 200) juntas y las
(244,243 y 232) juntas toricas.

3. Quite la (136) tapa de extremo y la (137) junta, soltando el (111)
carretel.

MONTAJE DE LA VALVULA MAYOR

1. Instale (138 y 139) copas en “U" nuevas en el (111) carretel.
NOTA: LOS LABIOS DEBEN ESTAR ENFRENTADOS.

2. Inserte el (111) carretel en el (135) bloque de valvulas.

3. Instale las (137) juntas téricas y en la (136) tapa de extremo y
monte la tapa de extremo en el (135) alojamiento de la valvula,
ajustando con las (107) placas finales y los (105) tornillos.

4, Instale el (140) inserto de vélvula, la (141) placa de la valvula,
en el (135) alojamiento de la vélvula.

NOTA: Monte (140) la insercion de la valvula con el lado “cdncavo”

hacia la (141) placa de la vélvula. Ensamble la placa de la valvula

(141) con dos puntos de identificacion hacia (199 y 200) la junta.

5. Ensamble las juntas tdricas (244, 243 y 232), las juntas (199 y
200) y la placa adaptadora (233) en el bloque de vélvulas (135).

6. Ensamble las juntas (132 y 166), las valvulas (176) y la junta
térica (232) a la carroceria (101).

7. Ensamble el bloque de vélvulas (135) y los componentes en la
carroceria (101), asegurando con tornillos (134).

PX30P-XXX-XXX-AXXX (es)
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LISTA DE PIEZAS / PX30P-XXX-XXX-AXXX SECCION DEL MOTOR DE AIRE

12

169 %

168 %

GRUPO DE PIEZAS DE

|

118
[ .
/ 172% LA VALVULA PILOTO
/ 171%

170

\
)

101
174% 7N
173% 6 .y S 126

173% 118
174%

138%

@ Silenciador 94117 opcional

111
139% &

<" REQUISITOS DE TORQUE PARA EL ARMADO =
NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LOS SUJETADORES.

TODOS LOS SUJETADORES SON METRICOS.

(105) Tornillo, 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).
(134) Tornillo, 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).

LUBRICACION/SELLADORES
* Aplique grasa Lubriplate® FML-2 a todas las juntas téricas, copas en “U” y
piezas de acople.

136

Se encuentra disponible por separado un conjunto de servicio de la valvula principal, que incluye lo siguiente:
637374 para los modelos PD30P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 y 236 (4).

Figura 3
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

Producto descargado de la salida de escape.

e Verifique que el diafragma no esté roto.
o Compruebe que el (6) tornillo del diafragma esté ajustado.

Burbujas de aire en la descarga del producto.
o Verifique las conexiones de las tuberias de succion.
o Verifique las juntas téricas entre el colector de entrada y las
tapas de fluidos en el lado de la entrada.
o Compruebe que el (6) tornillo del diafragma esté ajustado.

El motor sopla aire o se cala.
e Verifique si hay algin dafo o desgaste en la (176) vélvula de
retencion.
o Verifique si hay alguna restriccion en la vélvula/el escape.

Volumen de salida bajo, flujo erratico o falta de flujo.

Revise el suministro de aire.

Verifique si la manguera de salida esta obstruida.

Verifique si la manguera de material de salida esta doblada (re-
stringida).

Verifique si la manguera de material de salida est4 doblada (re-
stringida) o colapsada.

Verifique la presencia de cavitacidn de la bomba - la tuberia de
succiéon debe ser al menos tan grande como el diametro de la
rosca de entrada de la bomba para permitir un flujo apropiado
si se estdn bombeando fluidos de alta viscosidad. La manguera
de succion debe ser una que no colapse, capaz de extraer un
volumen alto.

Verifique todas las juntas en los colectores de entrada y las con-
exiones de succion. Deben estar herméticamente cerradas.
Inspeccione la bomba para detectar objetos sélidos alojados en
la cdmara del diafragma o el drea del asiento.

DATOS DE DIMENSIONES

Las dimensiones mostradas son solo para referencia. Se muestran en pulgadas y milimetros (mm).

PUERTO DE ESCAPE
1-1/2-11-1/2 NPSM

24.60"

(624.84 mm)

/ 3"Brida

0.58"(14.73 mm)
19.86"(504.46 mm)

fe————27.14"(689.45 mm) —————————=|

7.15"
(181.61 m;).l

ENTRADA DE
AIRE

3/4-14 NPT
42.70" 33.87"
(1084.63 mm) (860.42 mm)
40.77"
) (1035.78 mm)
= 22.89" E—
- (581.55 mm)
13. Entrada
(345.82 mm) ]
4.87"
(123.82 mm)
I |
! 14.00" =|| 3"Brida
(355.6 mm) (Se muestra conexién de brida ANSI de 4 pernos)
Figura 4
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@
MANUEL D’UTILISATION  PX30P-XXX-XXX-AXXX

COMPREND ; LE FONCTIONNEMENT, L'INSTALLATION ET ENTRETIEN LIBERE: 9-14-18

REVISION:  10-24-25
(REV: G)

3” POMPE A DIAPHRAGME

RAPPORT 1:1 (NON METALLIQUE)

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER, D’UTILISER OU
DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de fournir ces informations a I'opérateur.Conservez ce document afin
de pouvoir le consulter ultérieurement.

KITS D'ENTRETIEN

Veuillez vous référer au tableau de description des modéles pour
connaitre les options de matériau de pompe.

637447-XXX pour le kit d’entretien section fluide avec des siéges
(voir page 14).

637447-XX pour le kit d'entretien section fluide sans siéges

(page 14).

REMARQUE: Ce kit contient également différents joints
d'étanchéité pour moteur pneumatique qui devront étre remplacés.
637369 pour la réparation de la partie air (voir page 16).

637374-X pour I'ensemble valve pneumatique principale (voir
page 17).

DONNEES CONCERNANT LES POMPES

Modeéles ............... Voir Le Tableau De Description Des
Modeéles Pour “-XXX".
Type de pompe......... Double membrane pneumatique
Non métallique
Matériau............... voir le tableau de description des
modéles
Poids
PX30P-EKS-XXX............. 242 1bs (109.77 kgs)
PX30P-EPS-XXX............. 170 1bs (77.11 kgs)
Pression maximale d'entrée d'air ...... 120 psig (8.3 bar)
Pression maximale d'entrée
deproduit ............................. 10 psig (0.69 bar)
Pression maximale de sortie........... 120 psig (8.3 bar)
Débit maximal
(orifice d'admission noyé) ............... 285 gpm (1079 lpm)
Déplacement/cycle @ (100 psig)....... 2.80 gal (10.6lit)
Taille de particule maximale........... 3/8" de diamétre (9.5 mm)
Températures maximales (matériau de membrane/bille/joint)
EPR./JEPDM............... -60° to 280°F (-51° to 138°C)
Hytrel®.......ooooeeiiiit. -20° to 180°F (-29° to 82°C)
Nitrile.....oovvvivinniin. 10° to 180°F (-12°to 82°C)
Polyprolyléne .............. 32°t0 175°F (0° to 79°C)
PVDF....coovvviiiiinnnn, 100 to 200°F (-12° to 93°C)
Santopréne® ............... -40° to 225°F (-40°to 107°C) PX30P
PTFE ..o 400 to 225°F (4° to 107°C) (Connexion de bride ANSI a 4 boulons illustrée)
Viton®. ..o -40° to 3500F (-40° to 177°C)
UHMW-PE.................. -22°to 180°F (-30° to 82°C)
Données dimensionnelles ............. voir page 18
Dimension de montage ....12.5"x 19.79"(317.5 mm x 502.6 mm)
Niveau sonore @ 70 psig, 60 cpm....... 85.3 dB(A)®

Figure 1

@ Niveau Sonore la pompe publiés dans ce document ont été mis a jour
pour refléter le niveau énergétique équivalent (LA,) afin de satisfaire
aux normes ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en utilisant quatre
microphones a différents emplacements.



TABLEAU DE DESCRIPTION DES MODELES

Explication du code du modéle

Exemple: PX30 X N X X X - X X
Gamme de modéles

PD30- Pompe standard
PE30- Interface électronique

Matériau de la partie centrale

P - Polypropylene / Ester de vinyle

Raccordement de Fluide

D- 3" ANSI Bride (4 Boulons)
F- 3"DIN Bride (8 Boulons)

Matériau du Capuchon du Gicleur / Tubulure

K- PVDF
P- Polypropyléne

Matériau de la visserie

S- Acier Inoxydable

Matériau de Siege

K- PVDF
P- Polypropyléne
U- UHMW-PE

Matériau de Bille

A- Santopréne®

C- Hytrel®
G- Nitrile
T- PTFE
V- Viton

Matériau de Diaphragme

A- Santopréne®

C- Hytrel®

G- Nitrile

L- Longue durée de vie PTFE

M- Santopréne® de qualité Médicale
T- PTFE/Santopréne®

V- Viton
Révision
A - Révision

Code de spécialité 1 (vierge en cas d'absence de code de spécialité)

0- Bloc de vanne standard (sans électrovanne)
S- Cycle de détection sur Major Valve

Code de spécialité 2 (vierge en cas d'absence de code de spécialité)

E- Réponse fin de course + détection des fuites

F- Réponse fin de course

G- Finde course ATEX /IECEx / NEC / CEC

H- Fin de course + détection des fuites ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Détection des fuites

M - Détection des fuites ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Fin de course NEC

T- Finde course NEC / Détection des fuites NEC

0- Pasd'option

Tests spécifiques

Pour des options de tests spécifiques, contactez le représentant du service clientéle ou distributeur ARO le plus proche.

REMARQUE : Toutes les options possibles sont indiquées dans le tableau, mais certaines combinaisons peuvent ne pas étre
recommandées. Contactez un représentant ou le fabricant pour toute question concernant la disponibilité.

PX30P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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CONSIGNES D’UTILISATION ET DE SECURITE

LISEZ, COMPRENEZ ET SUIVEZ CES INFORMATIONS POUR EVITER TOUTE LESION CORPORELLE ET TOUT DOMMAGE MATERIEL.

Yo
PRESSION D'AIREXCESSIVE 47" /s 75 PRODUITS DANGEREUX
ETINCELLE ELECTROSTATIQUE /4@’  PRESSION DANGEREUSE
L
QG
R 7

EXCES DE PRESSION D’AIR. Peut provoquer des
blessures corporelles, des dommages a la pompe ou maté-
riels.

¢ Ne dépassez pas la pression maximale d’entrée d'air indi-
quée sur la plaque de la pompe.

o Assurez-vous que les flexibles et les autres composants
en contact avec le produit sont capables de supporter les
pressions de fluide exercées par cette pompe. Vérifiez que
I'ensemble des flexibles ne présente aucun signe de dété-
rioration ou d'usure. Assurez-vous que le dispositif de dis-
tribution est propre et en bon état de fonctionnement.

ETINCELLE ELECTROSTATIQUE. Risque de provo-
quer une explosion pouvant entrainer des lésions corpo-
relles graves ou mortelles. Reliez la pompe et le systeme de
pompage a la terre.

o Les étincelles peuvent enflammer les produits et vapeurs
inflammables.

¢ Le systéme de pompage et les objets sur lesquels vous pul-
vérisez doivent étre reliés a la terre lors du pompage, du
rincage, de la remise en circulation ou de la pulvérisation
de produits inflammables, tels que les peintures, solvants,
laques, etc., ou utilisés dans un endroit ou I'atmosphére
environnante est propice a la combustion spontanée. Reliez
a la terre la valve ou le dispositif de distribution, les récipi-
ents, les flexibles et tout le matériel vers lequel le produit
est pompé.

o Stabilisez la pompe, les connexions et tous les points de
contact de maniére a éviter les vibrations et la production
d'étincelles électrostatiques ou de contact.

o Consultez les réglementations locales relatives a la con-
struction et a I'électricité pour connaitre leurs modalités de
mise a la terre spécifiques.

o Aprés la mise a la terre, vérifier périodiquement la continu-
ité du passage électrique a la terre. A l'aide d’'un ohmmeétre,
mesurer entre chaque composant (par ex., tuyaux, pompe,
pinces, récipient, pistolet pulvérisateur, etc.) et la terre pour
s'assurer de la continuité.

o Pour les applications “a sécurité intrinséque” : ‘ohm-
métre doit indiquer moins de 1 ohm,

o Pour les applications “ordinaires” : 'ohmmétre doit indi-
quer moins de 5 ohms.

¢ Résistance de surface des composants de la pompe : les ma-
tériaux sont généralement considérés comme conducteurs si
leur résistance est inférieure a 1 X 106 ohms.

¢ Immergez I'extrémité du flexible de sortie, la valve ou le dis-
positif de distribution dans le produit pulvérisé si possible.
(Evitez de laisser s"écouler librement le produit distribué.)

o Utilisez des flexibles incorporant un fil statique.

¢ Ayez recours a une ventilation appropriée.

o Tenez les produits inflammables a I'écart de toute chaleur,
flamme nue ou étincelle.

¢ Maintenez les récipients fermés lorsqu'ils ne sont pas utili-
sés.

L'échappement de la pompe peut contenir des
contaminants. Peut provoquer des lésions corporelles
graves. Dirigez I'échappement loin de la zone de travail et
du personnel.

o En cas de rupture de la membrane, le produit risque d'étre
expulsé par le silencieux d’échappement d’air.

¢ Canalisez I'échappement vers un endroit a I'écart et sar lors
du pompage de produits dangereux ou inflammables.

¢ Utilisez un flexible mis a la terre d’'un diam. int. de 9.5 mm (1
po) minimum entre la pompe et le silencieux.

PRESSION DANGEREUSE. Peut provoquer des lé-
sions corporelles graves ou des dommages matériels. Ne net-
toyez pas et nentretenez pas la pompe, les flexibles ou la valve
de distribution pendant que le systéme est sous pression.

o Débranchez la conduite d’arrivée d'air et relachez la pres-
sion dans le systéme en ouvrant la valve ou le dispositif de
distribution et/ou en desserrant puis en retirant soigneuse-
ment et lentement de la pompe le flexible ou la canalisation
de sortie.

PRODUITS DANGEREUX. Peut causer des lé-
sions corporelles ou des dommages matériels graves. Ne
renvoyez pas dans une usine ou un centre de services une
pompe contenant un produit dangereux. Vos pratiques de
manipulation en toute sécurité doivent se conformer aux
législations locales et nationales ainsi qu’aux modalités de
la réglementation de sécurité.

¢ Obtenez des fiches de données de sécurité sur tous les
produits auprés du fournisseur pour disposer des instruc-
tions de manipulation correcte.

RISQUE D’EXPLOSION. Les modeéles contenant
des piéces en aluminium ne peuvent pas étre utilisés avec
du 1,1,1-trichloroéthane, du chlorure de méthyléne ou
d’autres solvants hydrocarbures halogénés susceptibles de
réagir et d’exploser.

o Vérifiez la partie moteur, les capuchons de produit, les col-
lecteurs et toutes les parties en contact avec le produit de
la pompe pour vous assurer de la compatibilité avant de
I'utiliser avec des solvants de ce type.

RISQUE D’APPLICATION INCORRECTE. N'utilisez
pas de modeéles contenant des piéces en contact avec le
produit en aluminium avec des produits alimentaires desti-
nés a la consommation humaine. Des piéces plaquées peu-
vent contenir des quantités négligeables de plomb.

Vérifiez la compatibilité chimique des piéces en
contact avec le produit de la pompe avec les produits qui
sont pompés, rincés ou remis en circulation. La compatibil-
ité chimique peut varier avec la température et la concen-
tration du/des produit(s) chimique(s) contenu(s) dans les
substances pompées, rincées ou mises en circulation. Pour
connaitre la compatibilité chimique d'un liquide précis,
consultez le fabricant du produit chimique.

Les températures maximales sont basées
uniquement sur les contraintes mécaniques. Certains
produits chimiques réduisent la température maximale de
fonctionnement en toute sécurité de maniére significative.
Consultez le fabricant du produit chimique pour connaitre
la compatibilité chimique et les limites de température. Ré-
férez-vous a la rubrique CARACTERISTIQUES DE LA POMPE
en page 10 de ce manuel.

Assurez-vous que tous les opérateurs utilisant
ce matériel ont été formés aux pratiques de travail en toute
sécurité, comprennent les limites du matériel et portent des
lunettes/équipements de protection si nécessaire.

N’utilisez pas la pompe comme support du
systéme de tuyauterie. Assurez-vous que les composants
du systéme sont munis de supports adéquats afin qu’ils
n’exercent pas de contrainte sur les piéces de la pompe.

¢ Les connexions d'aspiration et de distribution doivent étre
souples (comme des flexibles), non rigides et compatibles
avec la substance pompée.

Evitez tout dommage inutile a la pompe. Ne
faites pas fonctionner la pompe sans produit pendant des
périodes prolongées.

o Débranchez la conduite d'air de la pompe lorsque le sys-
téme reste inactif pendant des périodes prolongées.

Utilisez uniquement des piéces de rechange
d’origine ARO pour assurer une pression nominale compat-
ible et une durée de vie plus longue.
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RESSERREZ TOUS LES ELEMENTS DE FIXATION
AVANT TOUTE UTILISATION. Le fluage des matériaux du boi-
tier et des joints d'étanchéité peut provoquer un desserre-
ment des éléments de fixation. Resserrez en couple tous les
éléments de fixation pour éviter les fuitesde fluide ou d’air.

DESCRIPTION GENERALE

La pompe a membrane ARO offre un débit élevé méme a basse
pression d'air et une large gamme d’options de compatibilité
de matériau est disponible. Veuillez vous référer au tableau des
modeles et options. Les pompes ARO présentent une conception
résistante au calage et des parties moteur pneumatique/produit
modulaires.

Les pompes a double membrane pneumatiques utilisent un dif-
férentiel de pression dans les chambres d'air pour créer alternative-
ment une aspiration et une pression positive du liquide dans les
chambres de produit, avec des clapets anti-retour qui assurent un
écoulement positif du fluide.

Le cycle de pompage commence lorsque la pression d'air est ap-
pliquée et se poursuit en pompant en fonction de la demande. Il
produit et maintient la pression de fluide et s'arréte une fois que la
pression de fluide maximale est atteinte (dispositif de distribution
fermé), puis reprend le pompage en fonction des besoins.

= Risques ou pratiques imprudentes sus-
ceptibles d’entrainer de graves lésions
corporelles, la mort ou d'importants
dommages matériels.
= Risques ou pratiques imprudentes sus-
ceptibles d’entrainer des blessures lé-
géres et des dommages au produit ou
matériels mineurs.
= Informations importantes concernant
I'installation, I'utilisation ou la mainte-
nance.

o Fixez les pieds de la pompe a membrane sur une surface appropriée

(@ niveau et plate) pour éviter les dommages dus aux vibrations.
¢ Tous les composants des pompes qui doivent étre immergées

doivent étre compatibles avec le produit pompé.
e Les pompes immergées doivent étre munies d'un tuyau
d'échappement au-dessus du niveau du liquide. Le flexible

d'échappement doit étre conducteur et relié a la terre.
e La pression au niveau de I'entrée d'aspiration noyée ne doit pas

dépasser 0.69 bar (10 psig).
CONSIGNES D’UTILISATION

e Rincez systématiquement la pompe en utilisant un solvant
compatible avec le produit pompé lorsque ce dernier est sus-
ceptible de se figer lors d'une période de non-utilisation.

o Débranchez l'arrivée d'air de la pompe si cette derniére doit

rester inactive durant plusieurs heures.

PIECES ET KITS D’ENTRETIEN

SPECIFICATIONS CONCERNANT L'AIRET LE
LUBRIFIANT

EXCES DE PRESSION D’AIR. Peut endommager la
pompe, causer des lésions corporelles ou des dommages
matériels.

¢ Munissez I'alimentation d'air d'un filtre capable de filtrer des
particules supérieures a 50 microns. Aucune autre lubrification
n'est requise que celle du joint torique, dont le lubrifiant est ap-
pliqué pendant I'assemblage ou la réparation.

o En présence d'air lubrifié, assurez-vous de la compatibilité avec
les joints toriques et les joints d'étanchéité dans la partie mo-
teur pneumatique de la pompe.

Veuillez vous référer aux illustrations et descriptions des piéces des
pages 14 a 16 pour tout renseignement concernant l'identification
des piéces et les kits d'entretien.

o Certaines pieces intelligentes ARO sont indiquées, nous vous
conseillons d'en garder a disposition pour permettre une répa-
ration rapide et réduire les temps d'arrét.

o Les kits d'entretien sont divisés pour entretenir deux fonctions
séparées de la pompe a membrane : 1. PARTIE AIR, 2. PARTIE
PRODUIT. La partie produit présente encore une autre division
pour se conformer aux différentes OPTIONS DE MATERIAU typ-
iques des piéces.

ENTRETIEN

INSTALLATION

e Assurez-vous que le modéle / la configuration sont corrects
avant l'installation.

e Resserrez en couple tous les éléments de fixation externes con-
formément aux spécifications avant le démarrage.

e Les pompes sont testées dans I'eau au moment de I'assemblage.
Rincez la pompe avec un liquide compatible avant I'installation.

¢ Sila pompe a membrane est utilisée dans une situation sous
pression (orifice d'admission noyé), il est recommandé d'installer
un clapet anti-retour au niveau de I'entrée d'air.

e La tuyauterie d’alimentation en produit doit avoir un diamétre
au moins égal a celui de la connexion du collecteur d'entrée de
la pompe.

e Le flexible d’alimentation en produit doit étre renforcé, de type
résistant a I'aplatissement et compatible avec le produit pompé.

o La tuyauterie doit étre munie des supports adéquats. N'utilisez
pas la pompe pour supporter la tuyauterie.

o Utilisez des connexions souples (comme des flexibles) au
niveau de |'aspiration et de la distribution. Ces connexions ne
doivent pas étre rigides et doivent étre compatibles avec le
produit pompé.

¢ Disposez d'une surface de travail propre afin de protéger les
piéces internes mobiles sensibles de toute contamination par la
poussiére et les corps étrangers lors du montage et du démon-
tage dans le cadre de I'entretien.

¢ Tenez a jour un registre des interventions d’entretien et incluez

la pompe dans un programme de maintenance préventive.
¢ Avant le démontage, videz le produit resté dans le collecteur de

sortie en tournant la pompe a I'envers.

DEMONTAGE DE LA PARTIE PRODUIT

1. Retirez le collecteur de sortie (61) et le collecteur d’entrée (60).

2. Retirez les billes (22), les joints toriques (19 et 33) et les siéges (21).

3. Retirez les capuchons de produit (15).

REMARQUE: seuls les modéles a membrane en PTFE utilisent une
membrane principale (7) et une membrane de soutien (8).

4. Retirez la rondelle de membrane (6), la ou les membranes (7 ou
7 et 8), et la rondelle de retenue (5).

REMARQUE: n'éraflez pas ou n'endommagez pas la surface de la

tige de membrane (1).

* Viiton® est une marque déposée de Chemours Company ¢ Hytrel® est une marque déposée de DuPont Company ¢
« Loctite® est une marque déposée de Henkel Corporation ¢ Santoprene® est une marque déposée Celanese ¢
« Lubriplate® est une marque déposée de Lubriplate Lubricants Company ¢

PX30P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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REMONTAGE DE LA PARTIE PRODUIT

¢ Remontez dans l'ordre inverse. Veuillez vous référer aux exigences en matiére de serrage en couple de la page 15.
Nettoyez et inspectez toutes les pieces. Remplacez les piéces usées ou endommagées a l'aide de nouvelles piéces si nécessaire.

o Lubrifiez la tige de membrane (1) et les joints en coupelle (144) avec de la graisse Lubriplate® FML-2 (le paquet de graisse 94276 est inc-
lus dans le kit d’entretien).

o Pour les modéles avec des membranes en PTFE : La membrane en Santoprene (8) est installée avec le c6té marqué AIR SIDE (c6té air)
dirigé vers le corps central de la pompe. Installez la membrane en PTFE (7) avec le c6té marqué FLUID SIDE (c6té produit) dirigé vers le
capuchon de produit (15).

o Leserrage en couple une fois que la pompe a redémarré et a fonctionné pendant un moment.

LISTE DES PIECES / PARTIE PRODUIT PX30P-XXX-XXX-AXXX

KITS D’ENTRETIEN DE LA SECTION DU FLUIDE (637447-XXX OR 637447-XX):

* Pour les Kits fluides avec des siéges : 637447-XXX fluide Section Service Kits comprennent : Siéges (voir Option siége, se référer a - XXX dans le tableau ci-dessous),
Boules (voir Option en boule, se référer a - XXX dans le tableau ci-dessous), Diaphragmes (voir Option de diaphragme, se référer a - XXX dans le tableau ci-dessous) et « O »
anneau points 19, 33,70, 144, 175, 196, 237 et (238) énumérés ci-apres plus 174 et 94276 Lubriplate FML-2 graisse (voir page 16).

* Pour les Kits de fluide sans siéges : 637447-XX fluide Section Service Kits comprennent : Boules (voir Option en boule, se référer a XX - dans le tableau ci-dessous),
Diaphragmes (voir Option de diaphragme, se référer a XX - dans le tableau ci-dessous), ainsi que « O » anneau points 19, 33, 70, 144, 175, 196, 237 et (238) énumérés ci-
apres plus 174 et 94276 Lubriplate FML-2 graisse (voir page 16).

PIECES COMMUNES

Elé. | Description (taille) ate N2 | mat. Elé. | Description (taille) ae | Nde | mat.
1 | Tige (1) 97656 [C] *v70 | Joint (2) 94100 [B]
Rondelle de retenue (2) | 948312 | [SS] 74 | Prise de tube @ |vi7-51s | (s
24 | Rondelle (M12) (56) |97719-1 [SS] (1/8 -27 NPT 0.27)
25 | Rondelle (M16) (64) | 97720-1 | [SS] 131 | Vis (M10x1.5-6gx 145 mm) (6) | 97651 [SS]
26 | Vis (M12x1.75- 69 x 80 mm) (24) | 975951 [SS] *xv144 | “U” Coupelle (3/16"x 1-3/8” OD) (2) Y186-51 [B]
27 | Vis (M12x1.75 - 69 x 90 mm) (28) 97587-1 [SS] *v175 | Joint torique (3/32"x170D) (2) Y325-117 [B]
28 | Vis (M12x1.75-6g x50 mm) (4 [ 976581 | [SS] 7180 | Joint(M6) (6) | 94098 [Co]
29 | Ecrou a rride (M12x175.6h) (52) | 95053 | [5S] 181 | Goupille cylindrique @ | v178-56-s| Iss]
30 | Vis (M16 x2.00 - 6h x 80 mm) (32) |97597-1 [SS] +196 | Reglable 9 2 94631 Pl
31 | Ecrou hexagonal (32) |97596-1 | I[ss] o
(M16 x 2.00 - 6h) 234 | Plaque capuchon d'air (2) 97594 [SS]
68 | Capuchon d’air (modéles PX30P) (1) 97583-3 [VE] *v237 | Joint de rail (4) 95849 [B]
69 | Capuchon d’air (modéles PX30P) (1) 97583-4 [VE] *v238 | Joint torique (3/32"x5/8"0D) (4) Y325-111| [B]

v |éments inclus dans les pieces du kit de moteur pneumatique, voir pages 16.

OPTIONS DE SIEGE PX30P-XXX-XXX-AXXX OPTIONS DE BILLE PX30P-XXX-XXX-AXXX

*“21" * “22" (3-1/4" diameter)
-XXX | Siege Qté Mat. -XXX | Bille Qté Mat. -XXX | Ball Qté | Mat.
-KXX | 94621-K (4) [K] -XAX | 94103-A (4) [Sp] -XTX | 94103-T (4) [T]
-PXX | 97599 (4) [P] -XCX | 94103-C (4) [H] -XVX | 94103-V (4) [V]
OPTIONS DE MEMBRANE PX30P-XXX-XXX-AXXX
* Pour les Kits| * Pour les
. . . ugn uqn * “33" * “19” * “63"
ﬂuldg‘savec K'tSd?‘ﬂ"'de Y e (©0.210 x @ 5.895" OD) (0.210”x5”0D) (©0.210x @ 4.27" OD)
des sieges sans siéges
-XXX | -XXX = (Sieges) .
e -XX = (Bille) . . .
JAAK=(Bie) -XX = Membrane|Qté| Mat |Membrane|Qté|Mat Jmpt Qté|Mat Jo|!1t Qté|Mat Jo".“ Qté [Mat
-XXX = torique torique torique
(Membrane)
(Membrane)
-XXA | 637447-XXA | 637447-XA | 94091-A | (2) | [SP] | ----- - | == [ 97721 (4) |[E] | 94115 (4) | [E] | 97722 (4) | [E]
-XXC | 637447-XXC | 637447-XC | 94091-C |(2)| [H] |- - | - | Y327-357|(4) [[V] | Y327-350( (4) | [V]| Y327-344| (4) | [V]
-XXG [ 637447-XXG | 637447-XG | 96016-2 | (2) [ [B] | ----- --- | --- | Y325-357|(4) |[B] | Y325-350( (4) | [B] | Y325-344( (4) | [B]
-XXL | 637447-XXL 637447-XL | 97604-L | (2) | [L] | 94110-A |(2) |[SP]| 97659 (4) |[T] | 95909 (4) [ [T]| 97660 (4) | [T]
-XXM| 637447-XXM | 637447-XM | 94091-M | (2) |[MSP]| ----- - | - [ 97721 (4) |[E] | 94115 (4) | [E] | 97722 (4) | [E]
-XXT | 637447-XXT | 637447-XT | 97604-T | (2)| [T] | 94110-A | (2) [[SP]| 97659 (4) |[T] | 95909 (4) [ [T]| 97660 (4) | [T]
-XXV | 637447-XXV | 637447-XV | 95345 (2)| vl |- - | - | Y327-357|(4) |[V] | Y327-350| (4) | [V] | Y327-344( (4) | [V]
CODE DE MATERIAU
OPTIONS DE COLLECTEUR / CAPUCHON DU GICLEUR PX30P-XXX-XXX-AXXX [Bl = Nitrile
PVDF Polyprolyléne [C] = Acieraucarbone
Elé. | Description (taille) | Qté [ PX30P-XKX-XXX-AXX | PX30P-XPX-XXX-AXX [[C,fl’]] - ﬁ‘;’t‘ﬁ@
N° de référence | Mat | N°de référence Mat [E] EPR.
6 | Ecrou membrane (2) | 97588-2 [K] | 97588-1 [P] [KI = PVDF ) '
15 | Flasque produit (2) | 97603 K] | 97605 [P] N[lLs]p = EonguegurgzdewerPTFEld. |
60 | Collecteur entrée | (2) | 975891 [KI_| 976541 [P] e ol - aie medicale
61 Collecteur sortie (2) 97586-1 [K] 97607-1 [P] [SP] Santopréne®
62 Tee collecteur (DIN) | (2) [ 97591-1 [K] | 97655-1 [P] [SS] = Acierinoxydable
Tee collecteur(ANSI) | (2) | 97591-3 [K] | 97655-3 [P] [Tl = PTFE
[UH] = UHMW-PE
[V] = Viton
[VE] = Esterdevinyle
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LISTE DES PIECES / PX30P-XXX-XXX-AXXX SECTION DU FLUIDE

CODE COULEUR
MATERIAU  DIAPHRAGME COULEUR DE
COULEUR LA BOULE
Hytrel® Graisse Graisse
Nitrile Mat Rouge (*)
Santoprene® Sable Sable

Santoprene® Vert N/A
(Soutien) Blanc Blanc
PTFE
e Jaune (-) Jaune (*)
Viton (-) Tiret (+) Point
VUE AUXILIAIRE B-B VUE AUXILIAIRE A-A

Séquence de couple

POUR LA PARTIE MOTEUR
PNEUMATIQUE, VOIR LES
PAGES 16 ET 17.

Vue pour PX30P-XXX-XXT (diaphragme en PTFE) /
PX30P-XXX-XXL (longue durée PTFE
diaphragme) seulement.

Santoprene® 8\&

& SPECIFICATIONS DE COUPLE DE SERRAGE DE L'ENSEMBLE =

REMARQUE : NE SERREZ PAS EXCESSIVEMENT LES ELEMENTS DE FIXATION.
TOUS LES ELEMENTS DE FIXATION SONT METRIQUES.
(6) Vis a diaphragme 88.1 - 94.9 Nm (65- 70 pi-Ib), lubrifier la face avec de la graisse Lubriplate® FML-2.
Vis (26 et 27), 20.3 - 27.1 Nm (25 - 30 pi-lb).
Vis (30), 40.6 - 47.4 Nm (30 - 35 pi-lb).
Vis (131),16.3 -23.0 Nm (12 - 17 pi-Ib).

LUBRIFICATION / PRODUITS D'ETANCHEITE

* Appliquez de la graisse Lubriplate FML-2 sur tous les joints toriques, les
joints en coupelle et les piéces d'appui.
O Appliquez du Loctite® 271™ sur les filetages lors du montage.
@ Appliquez du composé antigrippant Loctite® LB8014 sur les filetages et les tétes des
brides des boulons et des écrous qui sont en contact avec le carter de la pompe lorsque
vous utilisez des fixations en acier inoxydable.
REMARQUE : Le Lubriplate® FML-2 est une graisse de pétrole blanche de qualité alimentaire.

Figure 2

PX30P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / PARTIE MOTEUR PNEUMATIQUE PX30P-XXX-XXX-AXXX

v Indique les pigces incluses dans le kit d'entretien de la partie air 637369 présenté ci-dessous et les éléments (70), (144), (175), (180), (237) et (238) présentés a la page 14.
* Eléments compris dans la trousse d'entretien de la section de fluide, voir page 14.

LISTE DES PIECES MOTEUR PNEUMATIQUE

2 _— . . | N°de A .. . | N°
Elément | Description (taille) Qté | rirence | Mat Elément | Description (taille) Qté :léf‘é’:ence Mat
101 | Corps central (PX30P) (1) | 97037 [P] v'166 | Joint de rail (1) | 94026 [B]
103 | Bague (1) | 97394 [D] V167 | Piston pilote (avec 168 et 169) (1) | 67164 [D]
105 | Vis (M6 x1-6gx 180 mm) (4) | 95921 [SS] 168 | Joint torique (3/32”x5/8”0D) (2) | 94433 [U]
107 | Plaque de fond (2) | 95846 [SS] 169 | “U” Coupelle (1/8”x7/8”0D) (1) | Y240-9 [B]
111 | Bobine (1) | 95651 [D] 170 | Piston Sleeve (1) | 94081 [D]
i : v'171 | Joint torique (3/32"x 1-1/8" OD) (1) | Y325-119 | [B]
Tige de déclenchement q
18 (0.250" x 2.526" long) (2) | 97657 [Ss] V172 | Joint torique (1/16"x 1-1/8" OD) (1) | Y325-22 [B]
121 | Manchon (2) | 94084 [D] v'173 | Joint torique (1/16"x 1-3/8" OD) (2) | Y325-26 [B]
Prise de tube (1/4-18 NPTx 0.41”) % V174 | Joint torique (1/8"x 1/2"0D) (2) | Y325-202 | [B]
126 N (1) | 93897-1 | [SS] q
127 T Conde 3 00°5t. - el (1) | vasac | i /176 | Membrane (dape) @) |o4102 | ISP
e t.012-n2nen| (1) o eac [c] 7199 | Joint de rail (1) | 95666 | I[B]
/128 : amelon (:) 9:;:;8' [B] 7200 | Joint (1) | 95665 | I[B]
Ei ROIn:I lle (Mé; (8) 95931 ISS] 201 | Silencieux (1) | 94810
ondelle (M) 8) [SS] V232 | Joint torique (1/&"x 1/2"0D) (2) [¥325-202 [ [BI]
134 | Vis (M6x1-69x 35 mm) (8) | 95923 [551 233 | Plaque d'adaptation (1) | 95761 [P]
135 | Bloc valve (PD30P) (1) | 95789 [Pl a9 P
236 | Ecrou(M6x1-6g) (4) | 95924 [SS]
136 | Bouchon externe (1) | 95790 [P] ~ - - —
v'137 | Joint torique (1/16"x2"0D) (1) [¥325-32 | [B] 243 | Joint torique (1/8”x 5/3" D) (1) | ¥325-204 | [B]
7138 | 0" Counelle (/16" x 1792 00) ) T 95966 6] v'244 | Joint torique (1/8"x7/8" OD) (1) | Y325-208 | [B]
x1.
up * V' | Graisse Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
V139 | “U” Coupelle (3/16"x 1/4”0D) (1) | Y186-50 [B] - -
Paquets de graisse Lubriplate®
140 | Insert de valve (1) | 95650 [AO] (10) 637308
141 | Plaque de valve (1) | 95659 [AO] ) )
CODE DE MATERIAU CODE DE MATERIAU
[AO] = Oxyde d'alumine [P = Polypropyléne
[B] = Nitrile [5P1 = santopréne®
ENTRETIEN DE LA PARTIE MOTEUR PNEUMA- [ = AcierauCarbone 5] = Acerinoxydable
TIQUE D = Acétal Ul = Polyuréthanne
1] = Fer

L'entretien est divisé en deux parties - 1. Valve pilote, 2. Valve
principale.
REMARQUES GENERALES CONCERNANT LE REMONTAGE :

La section relative a I'entretien de la partie moteur pneuma-
tique fait suite a la section sur la réparation de la partie produit.
Inspectez et remplacez les anciennes pieces par des nouvelles
si nécessaire. Recherchez d'éventuelles rayures profondes sur
les surfaces, et des entailles ou coupures sur les joints toriques.
Veillez a ne pas couper les joints toriques pendant l'installation.
Lubrifiez les joints toriques avec de la graisse Lubriplate FML-2.
Ne serrez pas excessivement les éléments de fixation. Veuillez vous
référer au bloc sur les spécifications de serrage en couple exposé.
Serrez a nouveau en couple les éléments de fixation aprés le
redémarrage.

OUTILS D'ENTRETIEN - pour faciliter l'installation des joints to-
riques (168) sur le piston pilote (167), utilisez I'outil n® 204130-T,
disponible auprés d’ARO.

DEMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

L

Un léger coup sur la tige de déclenchement (118) devrait
exposer le manchon (121) opposé, le piston pilote (167) et
d'autres pieces.

Retirez le manchon (170). Vérifiez si 'alésage intérieur du man-
chon présente des dommages.

REMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

o

w

>

Nettoyez et lubrifiez les piéces qui ne sont pas remplacées dans
le kit d’entretien.

Mettez en place de nouveaux joints toriques (171 et 172).
Remplacez le manchon (170).

Mettez en place de nouveaux joints toriques (168) et joint
d'étanchéité (169). REMARQUE: la direction de la levre.
Lubrifiez et remplacez le piston pilote (167).

Remontez les pieces restantes. Remplacez les joints toriques
(173 et 174).

DEMONTAGE DE LA VALVE PRINCIPALE

Retirez la coulisse (135) et la plaque d'adaptateur (233), en
exposant les joints (132 et 166), les joints toriques (232) et le
clapet anti-retour(176).

Retirez la plaque adaptatrice (233), en libérant l'insert de valve
(140) la plaque de vanne (141), les joints (199 et 200) et les
joints toriques (244, 243 et 232).

Retirez le capuchon d'extrémité (136) et le joint (137), en
libérant la bobine (111).

REMONTAGE DE LA VALVE PRINCIPALE

4.

Mettez en place de nouveaux joints en coupelle (138 et 139)
sur la bobine (111). REMARQUE: LES LEVRES DOIVENT SE FAIRE
FACE.

Insérez la bobine (111) dans le bloc de valve (135).

Installez les joints toriques (137) et le capuchon d'extrémité
(136) et assemblez ce capuchon au boitier de valve (135), en
fixant avec une plaque de fond (107) et des vis (105).

Installez l'insert de valve (140), la plaque de valve (141) dans le
boitier de valve (135).

REMARQUE: Assemblez l'insert de la valve (140), avec le coté
«bombé » face a la plaque de vanne (141). Assemblez la plaque

de vanne (141) de sorte que les 2 points d'identification soient
orientés vers les joints (199 et 200).

5. Montez les joints toriques (244, 243 et 232), les joints (199 et

200), et la plaque d'adaptateur (233) sur la coulisse (135).

6. Montez les joints (132 et 166), les clapets anti-retour 176) et le

joint torique (232) sur I'élément central (101).

7. Montez la coulisse (135) et les composants a I'élément central

(101), en le fixant avec les vis (134).
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LISTE DES PIECES / PARTIE MOTEUR PNEUMATIQUE PX30P-XXX-XXX-AXXX

O
8 ~ ~
169% 168% GROUPE DE PIECES
\ 172% DE LA VALVE PILOTE

Silencieux 94117 en option

<« SPECIFICATIONS DE COUPLE DE SERRAGE DE L'ENSEMBLE =
REMARQUE : NE SERREZ PAS EXCESSIVEMENT LES ELEMENTS DE FIXATION.
Vis (105), 4.0 - 4.5 Nm (35 - 40 po. Ib).
Vis (134), 4.0 - 4.5 Nm (35 - 40 po. Ib).
LUBRIFICATION / PRODUITS D'ETANCHEITE

* Appliquez de la graisse Lubriplate® FML-2 sur tous les joints toriques, joints en
coupelle et piéces en contact.

Un ensemble d'entretien de la valve principale de rechange est disponible séparément et inclut les éléments suivants :
Partie 637374 pour les modéles PD30P-X: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135,136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 et 236 (4).

Figure 3
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DEPANNAGE
Le produit s'écoule de la sortie d'échappement. Faible volume de sortie, écoulement erratique ou aucun écoule-
o Vérifiez la membrane pour voir si elle est rompue. ment.

o Vérifiez que la vis de la membrane (6) est bien serrée.

Des bulles d'air sont présentes dans I'écoulement du produit.
o \Vlérifiez les connexions de la tuyauterie d'aspiration.
o Vérifiez les joints toriques entre le collecteur d'admission et les
capuchons de produit c6té entrée.
o Vérifiez que la vis de la membrane (6) est bien serrée.

Le moteur souffle de I'air ou cale.
o \Vérifiez le clapet anti-retour (176) pour voir s'il est endommagé

Ou usé.
¢ Regardez s'il y a des conditions qui limitent le passage dans la

valve/lI'échappement.

Vérifiez I'alimentation en air.

Regardez si le flexible de sortie est bouché.

Regardez si le flexible de sortie de produit est entortillé (et
limite '4coulement).

Regardez si le flexible d'entrée de produit est entortillé (et
limite I'¢coulement) ou aplati.

Regardez si la pompe présente une cavitation - le diamétre
du tuyau d'aspiration doit étre au moins aussi grand que le di-
ameétre du filetage d'entrée de la pompe pour permettre un bon
écoulement si des fluides a viscosité élevée sont pompés. Le
flexible d'aspiration doit étre de type résistant a |'aplatissement
et capable d'aspirer de grands volumes.

Vérifiez tous les joints des collecteurs d'entrée et connexions
d’aspiration. Ils doivent étre étanches a l'air.

Inspectez la pompe pour regarder si des objets solides ne se
sont pas logés dans la chambre de la membrane ou la zone de
siege.

DIMENSIONS

fe————— 24.60"

(Les dimensions sont fournies a titre de référence uniquement. Elles sont indiquées en pouces et en millimétres (mm)).

PORT D'ECHAPPEMENT

jeer=g

/ ~1-1/2-11-1/2NPSM
.\\

—J L—-O.SS"} 4.73 mm)

f=——19.86"(504.46 mm)

fe————27.14"(689.45 mm) ——————=f

(624.84 mm) 7 15"__1 / 3" Bride
K m)

ENTREE D'AIR
3/4-14 NPT
42.70" 33.87"
(1084.63 mm) (860.42 mm)
40.77"
) (1035.78 mm)
i
JE— =
22.89"
- (581.55 mm)
Q
i
13.61" Entrée
(345.82 mm) Y
4.87"
(123.82 mm)
Hi
1 14.00" ﬁ\ 3" Bride
(355.6 mm) (Connexion de bride ANSI a 4 boulons illustrée)
Figure 4
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o
MANUALE D’USO PX30P-XXX-XXX-AXXX

. RILASCIATO: 9-14-18
INCLUDE: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE REVISIONE: 10-24-25

(REV: G)
POMPA A MEMBRANA 3”
RAPPORTO 1:1 (NON METALLICA)

PRIMA DELLINSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO O
@ DELLA MANUTENZIONE DI QUESTA APPARECCHIATURA, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni all'operatore & responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

Fare riferimento alla tabella di descrizione dei modelli per la
corrispondenza con le opzioni per il materiale della pompa.
637447-XXX for fluid section repair with seats (see page 23).
637447-XX for fluid section repair without seats (see page 23).
NOTA: il kit contiene inoltre diverse guarnizioni di tenuta per il
motore pneumatico che dovranno essere sostituite.

637369 per la riparazione della sezione pneumatica (vedere a
pagina 25).

637374-X per il gruppo della valvola dell'aria principale (vedere a
pagina 26).

DATI DELLA POMPA
Modelli ................ vedere la tabella di descrizione dei
modelli per “-XXX".
Tipodipompa......... Pneumatica, Non metallica, a doppio
diaframma
Materiale .............. vedere la tabella di descrizione dei modelli
Peso
PX30P-FKS-XXX ............. 242 libbre (109.77 kgs)
PX30P-FPS-XXX ............. 170 libbre (77.11 kgs)
Pressione massima dell’aria in
iNGresso ...........cocvvvvvviiiinnn... 120 psig (8.3 bar)
Pressione massima del materiale in
INGeSSO .......oovvveeiiiiiiieeinas 10 psig (0.69 bar)
Pressione massimainuscita........... 120 psig (8.3 bar)
Portata massima (ingresso allagata) .... 285 gpm (1079 lpm)
Capacita/ciclo @ 100 psig............... 2.80gal (10.61)

Dimensione massima delle particelle.. diam.3/8" (9.5 mm)
Limiti di temperatura massimi (materiale diaframma/sfera/

sede)
EPR./EPDM............... -60° a 280°F (-51° a 138°C)
Hytrel®......ooooeeiiiit. -20° a 180°F (-29° a 82°C)
Nitrile.....oovvvivinii. 10°a 180°F (-12° a 82°C)
Polipropilene............... 32°a 1759 (0°a 79°C)
PVDF....coovvviiiinnnn, 10° a 200°F (-12° a 93°C)
Santoprene® ............... -40° a 225°F (-40° a 107°C) PX30P
PTFE ... 400 a 225°F (4°a 107°C) (Connessione flangia ANSI a 4 bulloni mostrata)
Viton®. oo -40° a 3500°F (-40° a 177°C)
UHMW-PE.................. -22°a 180°F (-30° a 82°C) Figura 1
Datidimensionali...................... vedere a pagina 27

Dimensioni di montaggio .. 12.5"x 19.79"(317.5 mm x 502.6 mm)
Livello di rumorosita @ 70 psig, 60 cpm....... 85.3 dB(A)D

@I livelli di pressione sonora della pompa pubblicati nel presente
documento sono stati aggiornati a un livello sonoro continuo
equivalente (LA,,) per soddisfare i requisiti della norma ANSI 51.13-
1971, CAGI-PNEUROP S5.1 collocando i microfoni in quattro posizioni
differenti.



TABELLA DI DESCRIZIONE DEI MODELLI

Spiegazione Codici Modello

Serie del modello
PD30- Pompa standard
PE30- Interfaccia elettronica

Materiale del corpo centrale

P - Polipropilene / Ester di Vinile

Connessione fluido

D- 3" ANSI Flangia (4 Bulloni)
F- 3"DIN Flangia (8 Bulloni)

Materiale tappi/collettore fluido

K- PVDF
P- Polipropilene

Materiale delle parti metalliche

S- Acciaio Inossidabile

Materiale della sede

K- PVDF
P- Polipropilene
U- UHMW-PE

Materiale della sfera

A- Santoprene®

C- Hytrel®
G- Nitrile
T- PTFE
V- Viton

Materiale del diaframma

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrile

L- Lunga durata PTFE

M- Santoprene per uso medico
T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®

Revisione

Esempio: PX30 X - X X X - X X X -

A - Revisione

Codice specialita 1 (vuoto in assenza di codice di specialita)

0- Blocco valvola standard (senza solenoide)
S- Ciclo difine corsa a Valvola Principale

Codice specialita 2 (vuoto in assenza di codice di specialita)

E- Feedback difine corsa + Rilevamento perdite

F- Feedbackdifine corsa

G- Fine corsa ATEX /IECEx / NEC/ CEC

H- Fine corsa + Rilevamento perdite ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Rilevamento perdite

M - Rilevamento perdite ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Fine corsa NEC

T- Fine corsa NEC/ Rilevamento perdite NEC

0- Nessuna opzione

Test speciali

Per le opzioni di test speciali, contattare il rappresentante del servizio assistenza o il distributore ARO piu vicino.

In caso di domande relative alla disponibilita, rivolgersi a un rappresentante o al produttore.

AVVISO: lo schema mostra tutte le opzioni possibili; tuttavia, alcune combinazioni possono non essere consigliate.
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PRECAUZIONI PER L'USO E LA SICUREZZA

PER EVITARE LESIONI E DANNI MATERIALI, LEGGERE, COMPRENDERE E OSSERVARE QUESTE INFORMAZIONI.

PRESSIONE PERICOLOSA DA
MATERIALI PERICOLOSI

SCINTILLA STATICADA
PRESSIONE ECCESSIVA
DELL'ARIA

PRESSIONE DELL'ARIA ECCESSIVA. Puo provocare
danni alla persona, danni alla pompa o danni materiali.

¢ Non superare la pressione massima di ingresso dell’aria in-
dicata sulla targhetta del modello della pompa.

o Assicurarsi che i flessibili dei materiali e altri componenti
possano sostenere le pressioni del liquido generate da
questa pompa. Verificare che i flessibili non siano danneg-
giati o usurati. Assicurarsi che il dispositivo erogatore sia
pulito e in buone condizioni operative.

SCINTILLA STATICA. Puo causare un'esplosione
con conseguenti lesioni gravi o mortali. Collegare a terra la
pompa e il sistema di pompaggio.

¢ Le scintille possono infiammare materiali e vapori infiam-
mabili.

o Il sistema di pompaggio e 'oggetto spruzzato devono es-
sere messi a terra durante le operazioni di pompaggio,
lavaggio, ricircolo o spruzzo di materiali infiammabili
quali vernici, solventi, lacche, ecc. o se usati in luoghi ove
I'atmosfera circostante puo favorire 'autocombustione.
Collegare a terra la valvola o il dispositivo di erogazione, i
contenitori, i flessibili e qualsiasi oggetto attraverso il quale
viene pompato il materiale.

o Fissare la pompa, i collegamenti e tutti i punti di contatto
per evitare vibrazioni e la generazione di contatti o scintille
statiche.

o Consultare i regolamenti edilizi e le norme elettriche locali
per i requisiti specifici di messa a terra.

¢ Una volta effettuata la messa a terra, verificare periodica-
mente la continuita del percorso elettrico di terra. Control-
lare con un ohmmetro il percorso da ciascun componente
(ad esempio, tubi, pompa, morsetti, contenitore, pistola a
spruzzo, ecc.) alla terra per verificarne la continuita.

o Per applicazioni “intrinsecamente sicure”: 'ohmmetro
dovrebbe indicare meno di 1 ohm.

o Per applicazioni “ordinarie”: 'ohmmetro dovrebbe indi-
care meno di 5 ohm.

o Resistenza superficiale dei componenti della pompa: i
materiali sono generalmente considerati conduttivi con
resistenza inferiore a 1 X 10° ohms.

¢ Immergere l'estremita del flessibile di uscita, la valvola o il
dispositivo di erogazione nel materiale da erogare, se pos-
sibile. Evitare il flusso libero del materiale in erogazione.

o Utilizzare flessibili dotati di filo statico.

o Utilizzare una ventilazione adeguata.

¢ Tenere i materiali infiammabili lontano da calore, famme
libere e scintille.

¢ Tenere chiusi i contenitori quando non sono in uso.

Lo scarico della pompa puo contenere sostanze
contaminanti. Puo causare lesioni gravi. Convogliare lo
scarico lontano dall’area di lavoro e dal personale.

¢ In caso di rottura del diaframma, il materiale puo essere
convogliato forzatamente al di fuori del silenziatore dello
scarico dell’aria.

o Durante il pompaggio di materiali pericolosi o infiamma-
bili, convogliare lo scarico in un luogo remoto e sicuro.

¢ Trala pompa e il silenziatore utilizzare un flessibile con dia-
metro interno minimo di 1” e collegato a terra.

PRESSIONE PERICOLOSA. Puo provocare gravi le-
sioni o danni materiali. Non eseguire interventi di manuten-
zione o pulizia della pompa, dei flessibili o della valvola di
erogazione mentre il sistema é pressurizzato.

o Scollegare la linea di alimentazione dell’aria e depressurizzare
il sistema aprendo la valvola o il dispositivo di erogazione

e/o allentando e rimuovendo, lentamente e con attenzione,
il flessibile o la tubazione di uscita dalla pompa.

MATERIALI PERICOLOSI. Possono causare gravi
lesioni o danni materiali. Non rispedire alla fabbrica o al
centro assistenza una pompa contenente materiali perico-
losi. Le pratiche di movimentazione sicura devono essere
conformi alle leggi locali e nazionali e ai requisiti delle
norme di sicurezza.

¢ Per le istruzioni in merito alla corretta movimentazione,
richiedere le schede di sicurezza di tutti i materiali al pro-
prio fornitore.

PERICOLO DI ESPLOSIONE. | modelli contenenti
parti in alluminio non possono essere utilizzati con 1,1,1-tri-
cloroetano, cloruro di metilene o altri solventi a base di
idrocarburi alogenati che potrebbero reagire ed esplodere.

o Controllare la sezione del motore della pompa, i tappi del
liquido, i collettori e tutte le parti che vengono a contatto
con il liquido per garantire la compatibilita prima dell’'uso
con solventi di qualunque tipo.

PERICOLO DI ERRONEA APPLICAZIONE. Non uti-
lizzare modelli contenenti parti in alluminio che vengono
a contatto con il liquido con prodotti alimentari destinati
al consumo umano. Le parti placcate possono contenere
tracce di piombo.

Verificare la compatibilita chimica tra le parti
della pompa che vengono a contatto con il liquido e la
sostanza da pompare, utilizzare per il lavaggio o mettere
in circolo. La compatibilita chimica puo variare in base alla
temperatura e alla concentrazione delle sostanze chimiche
contenute nelle sostanze pompate, usate per il lavaggio o
messe in circolo. Per conoscere la compatibilita specifica dei
liquidi, rivolgersi al produttore delle sostanze chimiche.

Le temperature massime sono determinate solo
in base alla sollecitazione meccanica. Alcuni prodotti chi-
mici riducono in modo significativo la temperatura di fun-
zionamento massima di sicurezza. Per informazioni sulla
compatibilita chimica e sui limiti di temperatura, rivolgersi
al produttore delle sostanze chimiche. Fare riferimento alla
sezione DATI DELLA POMPA a pagina 19 del presente manu-
ale.

Accertarsi che tutti gli operatori di questa ap-
parecchiatura abbiano ricevuto una formazione in merito
alle pratiche di lavoro sicuro, conoscano le limitazioni
dell’apparecchiatura e indossino occhiali/indumenti di pro-
tezione quando necessario.

Non utilizzare la pompa per il supporto strut-
turale del sistema di tubazioni. Accertarsi che i componenti
del sistema siano supportati correttamente in modo da evi-
tare sollecitazioni sulle parti della pompa.

¢ | collegamenti di aspirazione e scarico dovrebbero essere
malleabili (realizzati ad esempio per mezzo di flessibili), e
non rigidi, e dovrebbero essere compatibili con la sostanza
pompata.

Prevenire i danni non necessari alla pompa. Non
utilizzare la pompa se é rimasta priva di materiale per un
lungo periodo.

¢ Scollegare la linea dell'aria dalla pompa quando il sistema
rimane inutilizzato per lunghi periodi.

Utilizzare solo ricambi originali ARO per assicu-
rare una pressione nominale compatibile e la massima vita
utile dell'apparecchiatura.

PRIMA DELL'USO, SERRARE NUOVAMENTE ALLA
COPPIA PREVISTA TUTTI I DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
Deformazioni del corpo e dei materiali delle guarnizioni
possono provocare l'allentamento dei dispositivi di fissag-
gio. Serrare nuovamente alla coppia prevista i dispositivi di
fissaggio per evitare perdite di liquido o di aria.
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/AAVWVERTENZA| = Pratiche pericolose o non sicure che posso-
no causare lesioni personali gravi, morte o
danni materiali considerevoli.

AATTENZIONE| = Pratiche pericolose o non sicure che posso-
no causare lesioni personali lievi, danni al
prodotto o danni materiali.

AVVISO = Informazioni importanti sull'installazione,
sull'uso o sulla manutenzione.

DESCRIZIONE GENERALE

La pompa a diaframma ARO offre un'erogazione ad alto volume an-
che in presenza di pressioni dell'aria basse e mette a disposizione
un‘ampia varieta di opzioni per la compatibilita con i materiali. Fare
riferimento alla tabella dei modelli e delle opzioni. Le pompe ARO
vantano un design resistente allo stallo, sezioni del fluido e del mo-
tore pneumatico modulari.

Le pompe pneumatiche a doppio diaframma utilizzano un differ-
enziale di pressione nelle camere d‘aria per alternare l'aspirazione
e una pressione positiva del liquido nelle camere del liquido; le
valvole di ritegno garantiscono un flusso positivo del liquido.

Il ciclo di pompaggio iniziera con l'applicazione della pressione
dell'aria e continuera fino a quando richiesto. La pompa impostera
e manterra la pressione della linea e arrestera il ciclo una volta
raggiunta la pressione di linea massima (dispositivo di erogazione
chiuso), quindi riprendera il pompaggio secondo necessita.

e Le pompe da immergere devono disporre di componente a
contatto e non a contatto con il liquido compatibili con il mate

riale pompato.
¢ Le pompe immerse devono disporre di un tubo di scarico sopra

il livello del liquido. Il flessibile di scarico deve essere condut-

tivo e collegato a terra.
e La pressione dell'ingresso di aspirazione a iniezione non deve

superare 10 psig (0,69 bar).
ISTRUZIONI PERL'USO

e Lavare sempre la pompa con un solvente compatibile con il
materiale pompato se tale materiale tende a solidificarsi quan-

do non viene utilizzato per un periodo di tempo.
¢ Scollegare I'alimentazione dell'aria dalla pompa se si prevede

di non utilizzarla per qualche ora.

PARTI E KIT DI MANUTENZIONE

Fare riferimento alle viste e alle descrizioni delle parti, disponibili
alle pagine da 23 a 25, per l'identificazione delle parti e le in-
formazioni sui kit di manutenzione.

e Sono segnalate alcune “parti avanzate” ARO, che dovrebbero
garantire una riparazione rapida e una riduzione del tempo di
inattivita.

o | kit di manutenzione sono divisi per consentire la manutenzi-
one di due funzioni distinte della pompa a diaframma: 1. SEZI-
ONE DELLARIA, 2. SEZIONE DEL LIQUIDO. La sezione del liquido
& ulteriormente suddivisa in base alle OPZIONI PER | MATERIALI
tipiche.

REQUISITI DELL'ARIA E DEL LUBRIFICANTE

MANUTENZIONE

PRESSIONE DELL'ARIA ECCESSIVA. Puo provo-

care danni alla pompa, lesioni personali o danni materiali.

¢ Nel sistema di alimentazione dell'aria deve essere utilizzato un
filtro in grado di filtrare particelle di dimensioni superiori a 50
micron. Non e necessaria alcuna lubrificazione oltre al lubrifi-
cante dell’anello di tenuta applicato durante il montaggio o la
riparazione.

o Se e presente aria lubrificata, assicurarsi che sia compatibile
con gli anelli di tenuta e le guarnizioni di tenuta nella sezione
del motore pneumatico della pompa.

INSTALLAZIONE

o Verificare il modello e la configurazione prima dell'installazione.

¢ Prima dell'avviamento, serrare nuovamente alla coppia prevista
(conformemente alle specifiche) i dispositivi di fissaggio.

o Le pompe sono testate in acqua durante il montaggio. Prima
dell'installazione, lavare la pompa con un liquido compatibile.

¢ Quando si usa la pompa a diaframma in una situazione di ali-
mentazione forzata (ingresso a iniezione), si consiglia di instal-
lare una“valvola di ritegno” nell'ingresso dell'aria.

o Le tubazioni di alimentazione del materiale dovrebbero avere
un diametro almeno equivalente a quello del collegamento del
collettore di ingresso della pompa.

o |l flessibile di alimentazione del materiale deve essere del tipo
rinforzato e non comprimibile, compatibile con il materiale
pompato.

o Le tubazioni devono essere adeguatamente sostenute. Non
utilizzare la pompa per sostenere le tubazioni.

o Utilizzare collegamenti malleabili (ad esempio flessibili)
all'aspirazione e allo scarico. Questi collegamenti non dovreb-
bero essere rigidi e devono essere compatibili con il materiale
pompato.

e Fissare le | PIEDINI della pompa a diaframma a una superficie
adeguata (piatta e in piano) per evitare possibili danni dovuti a
vibrazioni.

¢ Durante le operazioni di smontaggio e rimontaggio a fini di
manutenzione, fornire una superficie di lavoro pulita per pro-
teggere le parti mobili interne sensibili dalla contaminazione
da sporco o materiale estraneo.

o Registrare con precisione le attivita di manutenzione e inserire
la pompa nel programma di manutenzione preventiva.

¢ Prima dello smontaggio, svuotare il materiale raccolto nel col-
lettore di uscita capovolgendo la pompa per scaricare il mate-
riale dalla pompa stessa.

SMONTAGGIO DELLA SEZIONE DEL LIQUIDO

1. Rimuovere il collettore di uscita (61) e il collettore di ingresso
(60).

2. Rimuovere le sfere (22), gli anelli di tenuta (19 e 33) (se applica-
bile) e le sedi (21).

3. Rimuovere i tappi del liquido (15).

NOTA: solo i modelli con diaframma in PTFE utilizzano un diafram-
ma primario (7) e un diaframma di riserva (8).

4. Rimuovere la rondella del diaframma (6), i diaframmi (7) o (7 / 8)
e la rondella di supporto (5).

NOTA: Non graffiare né rovinare la superficie dell'asta del diaframma (1).

RIMONTAGGIO DELLA SEZIONE DEL LIQUIDO

¢ Rimontare nell'ordine inverso. Fare riferimento ai requisiti di
coppia a pagina 24.

e Pulire e ispezionare tutte le parti. Sostituire le parti usurate o
danneggiate con parti nuove in base alle necessita.

o Lubrificare I'asta del diaframma (1) e le tenute a “U” (144) con
grasso Lubriplate® FML-2 (la confezione di grasso 94276 & in-
clusa nel kit di manutenzione).

e Perimodelli con diaframmi in PTFE: Il diaframma in Santoprene
(8) va installato con il lato “AIR SIDE" rivolto verso il corpo cen-
trale della pompa. Installare il diaframma in PTFE (7) va instal-
lato con il lato “FLUID SIDE" rivolto verso il tappo del liquido (15)

¢ Controllare nuovamente le impostazioni di coppia dopo che la
pompa é stata riavviata e ha funzionato per un po.

#Viiton® & un marchio registrato di Chemours Company ¢ Hytrel® & un marchio registrato di DuPont Company ¢
* Loctite® & un marchio registrato di Henkel Corporation ¢ Santoprene® & un marchio registrato di Celanese ¢
« Lubriplate® & un marchio registrato di Lubriplate Lubricants Company ¢
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ELENCO DELLE PARTI / PX30P-XXX-XXX-AXXX SEZIONE DEL LIQUIDO
KIT DI MANUTENZIONE SEZIONE FLUIDI (637447-XXX O 637447-XX):

* Per kit fluidi con sedi: i kit di manutenzione sezione fluidi 637447-XXX includono: Sedi (vedere Opzione SEDE, fare riferimento a
-XXX nello schema sottostante), Sfere (vedere Opzione SFERA, fare riferimento a -XXX nello schema sottostante), Membrane (vedere
Opzione MEMBRANA, fare riferimento a -XXX nello schema sottostante), e i punti 19, 33, 70, 144, 175, 196, 237 e 238 (elencati sotto)
piu 174 e 94276 grasso Lubriplate FML-2 (pag. 25)

* Per kit fluidi senza sedi: i kit di manutenzione sezione fluidi 637447-XX includono: Sfere (vedere Opzione SFERA, fare riferi-
mento a -XX nello schema sottostante), Membrane (vedere Opzione MEMBRANA, fare riferimento a -XX nello schema sottostante), e i
punti 19, 33, 70, 144, 175, 196, 237 e 238 (elencati sotto) pil 174 e 94276 grasso Lubriplate FML-2 (pag. 25)

PARTI COMUNI

Articolo | Descrizione (misura) Qta Cot:!. Mtl Articolo | Descrizione (misura) Qta Cogl. Mtl
articolo articolo
1 | Biella (1) | 97656 [C] 131 | Vite (M10x 1.5-6g x 145 mm) (6) | 97651 [SS]
5 [ Rondella a diaframma (2) 948312 | [sS] *v144 | Tenuta a“U" (3/16"x 1-3/8” 0D) (2) [Y186-51 | [B]
24 | Rondella M12) (56) [ 977191 [SS] *v175 | Anello di tenuta (3/32"x170D) (2) | Y325-117 | [B]
25 | Rondella (m16) (64) | 97720-1 [SS] v 180 | Guarnizione (M6) (6) |94098 [Co]
26 V!te (M12x1.75 - 6g X 80 mm) (24) | 97595-1 | [SS] 181 | Spinotto elastico (5/32" 0D x 3/4" @) |Yv178-56-s| [s8]
27 | Vite (M12x1.75-6g x 90 mm) (28) | 97587-1 [SS] lunga)
28 | Vite (M12x1.75 - 6g x 50 mm) (4) | 97658-1 [SS] *196 | Cuscinetto (2) |94631 [SP]
29 | Attacco a flangia (M12x1.75-6h) | (52) | 95053 [SS] 234 | Piastra Tappo dell'aria (2) |97594 [SS]
30 | Vite (M16x2.00-6h x 80 mm) (32) | 97597-1 | I[SS] *v237 | Guarnizione di pista (4) | 95849 [B]
31 | Dado esagonale (M16x2.00-6h) | (32) | 97596-1 [SS] *v238 | Anello di tenuta (3/32”x5/8” OD) (4) |1Y325-111 | [B]
68 | Tappo dell’aria (modelli PX30P) (1) _[97583-3 | [VE] v' Articoli inclusi nelle parti del kit per motore pneumatico, vedere alle
69 | Tappo dell’aria (modelli PX30P) (1) | 97583-4 | [VE] pagine 25.
*v70 | Guarnizione (2) | 94100 [B]
74 | Tappo del tubo (1/8-27NPTx0.27") | (2) | Y17-51-S | [SS]

OPZIONI PER LE SEDI
PX30P-XXX-XXX-AXXX OPZIONI PER LE SFERE PX30P-XXX-XXX-AXXX

*“21” * “22” (3-1/4” diametro)
-XXX | Sede Qty Mmtl -XXX | Sfera Qta| Mtl -XXX | Sfera Qta | Mtl
-KXX | 94621-K (4) [K] -XAX | 94103-A | (4) | [Sp] -XTX | 94103-T | (4) | [TI
-PXX | 97599 (4) [P] -XCX | 94103-C | (4) | [H] -XVX | 94103-V| (4) | [V]
-UXX | 98035 (4) [UH] -XGX | 94103-G | (4) | [B]
OPZIONI PER | DIAFRAMMI PX30P-XXX-XXX-AXXX
* Kit Fluidi | * Kit fFuidi * 477 x 8" * 433" * “19" * “63"
Con Sedi Senza Sedi (0.210 x @ 5.895" OD) (0.210"x 5" OD) (0.210 x @ 4.27" OD)
-XXX = (Sede)
-XXX -XX = (Sfera) . . .
-XXX = (Sfera) _ . 5 . - Anellodi | .. Anellodi | .. Anellodi |, .
XXX = XX = Diaframma|Qta| Mtl | Diaframma |Qta|Mtl tenuta Qta|Mmtl tenuta Qta|Mmtl tenuta Qta|Mtl
A (Diaframma)
(Diaframma)
-XXA | 637447-XXA | 637447-XA | 94091-A (2) | [SP] | - - | - | 97721 (4) [[E] | 94115 (4) | [E] | 97722 (4) | [E]
-XXC | 637447-XXC | 637447-XC | 94091-C (2)| H] | —- - | -~ | Y327-357((4) |[V]| Y327-350( (4) | [V]| Y327-344| (4) [[V]
-XXG | 637447-XXG | 637447-XG | 96016-2 | (2) | [B] | - - | - | Y325-357((4) |[B] | Y325-350| (4) | [B] | Y325-344/( (4) | [B]
-XXL | 637447-XXL | 637447-XL | 97604-L (2) | L] | 94110-A (2) |[SP1| 97659 (4) |[T]1| 95909 (4) | [T]] 97660 (4) |[T]
-XXM| 637447-XXM | 637447-XM | 94091-M | (2) |[[MSP]{ ----- - | 197721 |(4) |[E] | 94115 (4) | [E]1| 97722 (4) | [E]
-XXT | 637447-XXT | 637447-XT | 97604-T (2) [ [T] | 94110-A (2) |[SP]| 97659 (4) [[T]1] 95909 (4) | [T] | 97660 (4) [[T]
-XXV | 637447-XXV | 637447-XV | 95345 (2)| v1 | - - | - | Y327-357|(4) |[V] | Y327-350] (4) [ [V]| Y327-344] (4) | [V]
OPZIONI DEL MATERIALE DEL COLLETTORE / TAPPO FLUIDO PX30P-XXX-XXX-AXXX
LEGENDA DEI MATERIALI
PVDF Polipropilene [Bl = Nitrile
. . . . [C] = Acciaio al carbonio
Articolo | Descrizione (misura) Qta [ PX30P-XKX-XXX-AXX PX30P-XPX-XXX-AXX [Co] = Rame
Cod [El = EPR
Cod. articolo Mtl . Mtl Hl = Hytrel®
articolo Kl = PVDF
6 Vite diaframma (2) | 97588-2 [K] 97588-1 [P] (Ll = Lungadurata PTFE
N MSP] = Santoprene® per uso
15 Tappo fluido (2) [ 97603 [K] 97605 [P] medic
- Pl = Polipropil
60 | Collettore diingresso (2) | 97589-1 [KI |97654-1 [P] B~ oo
61 | Collettore diingresso (2) |97586-1 Kl |97607-1 IP] o = hecatoinossidabile
62 Tee Collettore (DIN) (2) 197591-1 [K] 97655-1 [P] [UH] = UHMW-PE
[Vl = viton®
Tee Collettore (ANSI) (2) [ 97591-3 [KI |97655-3 [Pl VE - Estardivinie
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ELENCO DELLE PARTI / PX30P-XXX-XXX-AXXX SEZIONE DEL LIQUIDO

LEGENDA DEI COLORI
MATERIALE  DIAFRAMMA  SFERA
COLORE COLORE
Hytrel® Creama Creama
Nitrilo Nero Rosso (*)
Santoprene® Tanino Tanino
Santoprene® Verde N/A
(Riserva) Bianco X
PTFE Giallo (-) Bianco
Viton (-) Trattino ~ Giallo (%)
(*) Punto
VISTA AUSILIARIA B-B VISTA AUSILIARIA A-A

Sequenza di coppia

PER LA SEZIONE DEL
MOTORE PNEUMATICO,
VEDERE ALLE PAGINE 25 E 26.

Vij

Visualizza solo per configurazione PX30P-XXX-XXT
(diaframma in PTFE) / PX30P-XXX-XXL (sistema
PTFE a lunga durata).

Santoprene® 81

< REQUISITI DI COPPIA DEL GRUPPO =

NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE I DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
TUTTE LE MISURE DEI DISPOSITIVI DI FISSAGGIO SONO ESPRESSE NEL
SISTEMA METRICO.
(6) Vite a diaframma 65 - 70 ft Ibs (88.1 -94.9 Nm). Lubrificare la faccia con grasso Lubriplate® FML-2.
Viti (26 e 27), 25 - 30 libbre forza per pollice (20.3 - 27.1 Nm).
Viti (30), 30 - 35 libbre forza per pollice (40.6-4 7 . 4 Nm).
Viti (131), 12 - 17 libbre forza per pollice (16.3 - 23.0 Nm).

LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI

* Applicare grasso Lubriplate FML-2 a tutti gli anelli di tenuta, le tenute a “U” e le

parti di giunzione.

O In fase di montaggio, applicare Loctite® 271™ alle filettature.

@ Applicare il composto antigrippante Loctite® LB8014 alle filettature e alle teste
flangiate di bulloni e dadi che entrano in contatto con il corpo della pompa quando
si utilizzano dispositivi di fissaggio in acciaio inox.

NOTA: Lubriplate® FML-2 & un grasso a base di oli bianchi per il settore alimentare.

Figura 2
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ELENCO DELLE PARTI / PX30P-XXX-XXX-AXXX SEZIONE DEL MOTORE PNEUMATICO

v Indica le parti incluse nel kit di manutenzione della sezione pneumatica 637369 mostrato di seguito e gli articoli (70), (144), (175), (180), (237) e (238)

illustrati a pagina 23.

* Articoli inclusi nel kit di manutenzione della sezione del liquido, vedere alle pagine 23.
MOTORE PNEUMATICO ELENCO PARTI

Articolo | Descrizione (misura) Qta | Cod. arti. | Mtl Articolo | Descrizione (misura) Qta | Cod. arti. | Mtl
101 | Corpo centrale (PX30P) (1) | 97037 [P] v'167 | Pistone pilota (includes 168 e 169) (1) | 67164 [D]
103 | Boccola (1) | 97394 [D] 168 | Anello di tenuta (3/32"x5/8”0D) (2) | 94433 [V]
105 | Vite (M6x1-6gx 180 mm) (4) | 95921 [SS] 169 | Tenuta a“U” (1/8"x7/8" OD) (1) | Y240-9 [B]
107 | Piastra terminale (2) | 95846  |[SS] 170 | Manicotto del pistone (1) | 94081 [D]
111 | Valvola (1) | 95651 | D] ¥171 | Anello di tenuta (3/32"x1-1/8"0D) | (1) | Y325-119] [B]
118 (Sol"'zi;‘o?it;’scz':!‘:‘t::;at°’e 2 | 97657 |[ss] v172 | Anello ditenuta (1/16"x1-1/8"0D) | (1) | Y325-22 | [B]
121 | Manicotto 2) | 94084 D] V173 | Anello d? tenuta (1/16”x 1-3/8”0D) (2) | Y325-26 | [B]
126 | Tappo del tubo (11a-18NeTx0.4T) |1\ "| 52800+ (s * V174 Af‘e"° di tenuta (/" x1/2° 0D) (2) | Y325-202| [B]

(modlli PX30P-XXX-XXX-AXO0X) v'176 | Diaframma (valvola di ritegno) (2) | 94102 [SP]

127 | Gomito di 90°St (1-1/2-11-12NPT) | (1) | Y43-18-C | [C/I] v'199 | Guarnizione di pista (1) | 95666 | [B]

128 | Raccordo filettato (1) | Y27-58-C | [C] V200 | Guarnizione (1) | 95665 [B]
Y132 | Guarnizione (1) [ 94099 | [B] 201 | Silenziatore (1) | 94810

133 | Rondella (M) (8) | 95931 |[SS] /232 | Anello di tenuta (1/8"x 1/2"0D) (2) | ¥325:202] (8]

134 | Vite (M6 x1-69x 35 mm) (8) |95923 [5S] 233 | Piastra adattatore (1) | 95761 [P]

135 | Gruppo blocco valvola (PD30P) (1) | 95789 [P]

136 | Tappo terminale (1) | 95790 [P] 236 | Dado (M6x1-6g) (4) | 95924 (551
V137 | Anello di tenuta (1/16”x2"0D) (1) | v325-32 | [B] v'243 | Anello di tenuta (1/8”x 5/8” 0D) (1) | Y325-204| [B]
v'138 | Tenuta a“U” (3/16"x1.792" 0D) (M | 95966 [B] v'244 | Anello di tenuta (1/8”x7/8"0D) (1) | Y325-208 | [B]
v'139 | Tenuta a“U" (3/16"x1/4”OD) (1) | y186-50 | [B] * v | Grasso Lubriplate® FML-2 (1) | 94276

140 | Inserto della valvola (1) | 95650 [[AO] Confezioni di grasso Lubriplate ° (10) 637308

141 | Piastra della valvola (1) | 95659 |IAO] LEGENDA DEI MATERIALI LEGENDA DEI MATERIALI
v'166 | Guarnizione di pista (1) | 94026 [B] [AO] = Ossido di allumina Pl = Polipropilene

[B] = Nitrile [SPT = Santoprene®
[C] = Acciaio al carbonio [SS] = Acciaio inossidabile
MANUTENZIONE DELLA SEZIONE DEL MO- D] = Acetale (U] = Poliuretano
TORE PNEUMATICO l__=Fero

La manutenzione é suddivisa in due parti - 1. Valvola pilota, 2.
Valvola principale.
NOTE GENERALI SUL RIMONTAGGIO:

La manutenzione della sezione del motore pneumatico segue
la riparazione della sezione del liquido.

Ispezionare le parti in uso e sostituirle con parti nuove in base
alle necessita. Rilevare la presenza di graffi profondi sulle
superfici e di segni o tagli negli anelli di tenuta.

Adottare le precauzioni necessarie per evitare di tagliare gli
anelli di tenuta in fase di installazione.

Lubrificare gli anelli di tenuta con grasso Lubriplate FML-2.
Non serrare eccessivamente i dispositivi di fissaggio. Fare
riferimento alla sezione con le specifiche della coppia.
Serrare alla coppia prevista i dispositivi di fissaggio a seguito
del riavvio dell'apparecchiatura.

ATTREZZI DI MANUTENZIONE - Per facilitare I'installazione degli
anelli di tenuta (168) sul pistone pilota (167), utilizzare I'attrezzo
cod. art. 204130-T fornito da ARO.

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

N

Premere leggermente sullo spinotto dell'attuatore (118) per esporre
il manicotto opposto (121), il pistone pilota (167) e le altre parti.
Rimuovere il manicotto (170). Ispezionare l'alesaggio interno
del manicotto per verificare che non sia danneggiato.

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

N

w

>~

Pulire e lubrificare le parti non sostituite con le parti del kit di
manutenzione.

Installare nuovi anelli di tenuta (171 e 172). Riposizionare il
manicotto (170).

Installare nuovi anelli di tenuta (168) e una nuova guarnizione
(169). OSSERVARE: la direzione del bordo. Lubrificare e
riposizionare il pistone pilota (167).

Rimontare le parti restanti. Riposizionare gli anelli di tenuta (173 e 174).

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

1.

Rimuovere il blocco valvole (135) e la piastra dell’adattatore
(233), esponendo le guarnizioni (132 e 166), I'anello di tenuta
(232) e la valvola di ritegno (176).

Rimuovere la piastra dell’adattatore (233), sganciando l'inserto
della valvola (140), la piastra della valvola (141), le guarnizioni
(199 e 200) e gli anelli di tenuta (244, 243 e 232).

Rimuovere il tappo terminale (136) e la guarnizione (137),
rilasciando la Valvola (111).

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

4.

Installare nuove tenute a “U” (138 e 139) sulla Valvola (111).
OSSERVARE: | BORDI DEVONO ESSERE RIVOLTI LUNO VERSO L'ALTRO.
Inserire la Valvola (111) nel blocco valvole (135).

Installare gli anelli di tenuta (137) e sulla calotta terminale (136)
e montare la calotta terminale sull'alloggiamento valvole (135),
fissandola con le piastre terminali (107) e le viti (105).

Installare l'inserto della valvola (140), la piastra della valvola
(141), in sull'alloggiamento valvole (135).

NOTA: Montare l'inserto della valvola (140) con il lato concavo
verso la piastra della valvola (141). Montare la piastra della valvola
(141) con i 2 puntini identificativi rivolti verso le guarnizioni (199 e
200).

5.

6.

7.

Montare gli anelli di tenuta (244, 243 e 232), le guarnizioni (199
e 200) e la piastra dell'adattatore (233) sul blocco valvola (135).
Montare le guarnizioni (132 e 166), la valvola di ritegno (176) e
I'anello di tenuta (232) sul corpo (101).

Montare il blocco valvola (135) e i componenti sul corpo
(101), fissando con le viti (134).

PX30P-XXX-XXX-AXXX (it)
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ELENCO DELLE PARTI / PX30P-XXX-XXX-AXXX SEZIONE DEL MOTORE PNEUMATICO

118 0
/

12\1 ' 169%  168% GRUPPO DI PARTI DELLA
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[ 172% VALVOLA PILOTA
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| \ 171%
/
: 170
% 101
174% N7/ SR\
173% N N
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173% 118
174%

Silenziatore 94117 opzionale

<" REQUISITI DI COPPIA DEL GRUPPO—=
NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE | DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
TUTTE LE MISURE DEI DISPOSITIVI DI FISSAGGIO SONO

ESPRESSE NEL SISTEMA METRICO.
(105) Vite, 35 - 40 libbre forza per pollice (4.0 - 4.5 Nm).
(134) Vite, 35 - 40 libbre forza per pollice (4.0 - 4.5 Nm).

LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI

* Applicare grasso Lubriplate® FML-2 a tutti gli anelli di tenuta, le tenute a “U” e le parti
di giunzione.

E disponibile separatamente un gruppo di manutenzione della valvola principale sostitutivo, comprendente:
637374 per i modelli PD30P-X: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 e 236 (4).

Figura 3
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Prodotto fuoriuscito dall’uscita di scarico. Volume di uscita basso, flusso irregolare o assente.
o Controllare che il diaframma non sia rotto. ¢ Controllare I'alimentazione dell'aria.
o Controllare la tenuta della vite del diaframma (6). o Verificare che il flessibile di uscita non sia intasato.
o Verificare che il flessibile del materiale in uscita non sia piegato
Bolle d’aria nello scarico del prodotto. (ostruito).
¢ Controllare i collegamenti dellimpianto di aspirazione. o Verificare che il flessibile del materiale in entrata non sia pie-
o Controllare gli anelli di tenuta tra il collettore di ingresso e i gato (ostruito) o compresso.
tappi del liquido sul lato di ingresso. ¢ Controllare la cavitazione della pompa: per garantire un flusso
o Controllare la tenuta della vite del diaframma (6). corretto qualora vengano pompati liquidi ad alta viscosita, la
misura del tubo di aspirazione dovrebbe corrispondere almeno
Il motore emette aria o entra in stallo. al diametro della filettatura di ingresso della pompa. Il flessibile
o Verificare che la valvola di ritegno (176) non sia danneggiata o di aspirazione non deve essere comprimibile e deve essere in
usurata. grado di gestire un volume elevato.
o Verificare che nella valvola o nello scarico non vi siano restriz- e Controllare tutti i giunti sui collettori di ingresso e sui collega-
ioni. menti di aspirazione. Questi devono essere ermetici.

e Ispezionare la pompa per verificare I'eventuale presenza di
oggetti solidi nella camera del diaframma o nell'area della sede.

DATI DIMENSIONALI

(Le dimensioni indicate hanno valore puramente indicativo e sono espresse in pollici e millimetri (mm)).

APERTURA DI SCARICO

1-1/2-11-1/2 NPSM

16.84"
(427.91 mm)

12
(317.

0.58"(14.73 mm)
19.86"(504.46 mm)

/ 3" Flangia le————27.14"(689.45 mm) —————————»

24.60"
(624.84 mm) 7.15"

(181.61 m;)—‘

/|
Uscita&% + P -
INGRESSO
ARIA
3/4-14 NPT
42.70" 33.87"
(1084.63 mm) (860.42 mm)
40.77"
) (1035.78 mm)
22.89"
- (581.55 mm)
13.61" | Ingresso
(345.82 mm) " ]
4.87"
(123.82 mm)
I H]
l 14.00" =|| 3"Flangia
(355.6 mm) (Connessione flangia ANSI a 4 bulloni mostrata)
Figura 4
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o
BETRIEBSHANDBUCH PX30P-XXX-XXX-AXXX

EINSCHLIESSLICH: BETRIEB, INSTALLATION UND WARTUNG VEROFFENTLICHT: ~ 9-14-18
REVISION: 10-24-25
(REV: G)
3" MEMBRANPUMPE

1:1-VERHALTNIS (NICHTMETALLISCH)

BITTE LESEN SIE DIESES HANDBUCH SOBGFALTIG, BEVOR DIESE PUMPE
INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden.
Far kiinftige Fragen aufbewahren.

VERSCHLEISSTEILSATZE

Schlagen Sie fiir die Zuordnung der Pumpenmaterialoptionen in
der,Ubersicht Modellbeschreibung” nach.

637447-XXX fiir Fluidabschnitt Reparatur mit sitzen (siehe seite 32).
637447-XX fiir Fluidabschnitt Reparatur ohne sitzen (siehe seite 32).
HINWEI: Dieser Satz enthalt zudem verschiedene Motordichtungen,
die gewechselt werden miissen.

637369 flr Luftsektionsreparatur (siehe Seite 34).

637374-X fiir Montage des Hauptluftventils (siehe Seite 35).

PUMPENDATEN
Modelle........... Siehe,Ubersicht Modellbeschreibung” fiir,-XXX"
Pumpentyp..... Druckluftbetriebene Doppelmembranpumpe aus
Nichtmetallisch

Material................ siehe,, Ubersicht Modellbeschreibung”

Gewicht
PX30P-FKS-XXX ...........t. 242 1bs (109.77 kg)
PX30P-FPS-XXX ............. 1701bs (77.11 kg)

Max. Eingangsluftdruck ............... 120 psig (8.3 bar)

Max. Materialeingangsdruck ........... 10 psig (0.69 bar)

Max. Ausgangsdruck .................. 120 psig (8.3 bar)

Max. Durchflussrate (gefluteter Einlauf)..... 285 gpm (1079 Ipm)

Fordermenge/Zyklus bei 6.89 bar ... .. 2.80 gal (10.6 lit)

Max. PartikelgroBe .................... 3/8" Durchmesser

(9.5 mm)

Max. Temperaturgrenzen (Membran-/Kugel-/Dichtungsmaterial)
EPR./EPDM............... -60° bis 280°F (-51° bis 138°C)
Hytrel®. ..o, -20° bis 180°F (-29° bis 82°C)
Nitrile .......ccooeeiiiint. 10° bis 180°F (-12° bis 82°C)
Polypropylen............... 320 bis 175°F (0° bis 79°C)
PVDF....coviieiiin 10° bis 200°F (-12° bis 93°C)
Santopren®................. -40° bis 225°F (-40° bis 107°C)
S 40° bis 225°F (4° bis 107°C)

Viton®. oo -40° bis 350°F (-40° bis 177°C)
UHMW-PE.................. -22° bis 180°F (-30° bis 82°C)
Abmessungen ......................... siehe Seite 36
Montageabmessungen..... 12.5"x19.79"(317.5 mm x 502.6 mm) PX30P

o . . o
Gerauschpegel 70 psig (60 Zyklen / Minute). ...... 85.3dB(A) (4-Bolzen-ANSI-Flanschverbindung gezeigt)
@ Die hier verdffentlichten Schallpegelwerte der Pumpe wurden an einen Abbildung 1
dquivalenten kontinuierlichen Schallpegel (LA,,) angepasst, um die
ANSI-Norm $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 zu erfillen. Es wurden vier
Mikrofonstandorte genutzt.




UBERSICHT MODELLBESCHREIBUNG

Erlauterung der Modellcodes

Beispiel: PX30 X - X X X - X X X - A
Modellserie

PD30- Standardpumpe
PE30- Elektronikschnittstelle

Material des mittleren Kérpers

P - Polypropylen / Vinylester

Fliissigkeit Anschluss

D- 3" ANSI Flansch (4 Schrauben)
F- 3"DIN Flansch (8 Schrauben)

Fliissigkeitsaufsatz- und Verteilermaterial

K- PVDF
P- Polypropylen

Hardware material

S- Edelstahl
Sitz material

K- PVDF

P - Polypropylen
U- UHMW-PE

Kugel material

A - Santopren®

C- Hytrel®
G- Nitril
T- PTFE
V- Viton

Membran material

A- Santopren®

C- Hytrel®

G- Nitril

L- Lange Lebensdauer PTFE

M - Santopren in Medizinqualitat
T- PTFE/Santopren®

V- Viton
Revision
A - Revision

Spezialcode 1 (leer, wenn kein Spezialcode)

0- Standard-Ventilkopf (kein Solenoid)
S-  Zyklus-Sensor an Hauptventil

Spezialcode 2 (leer, wenn kein Spezialcode)

E- Ende des Hubs - Riickmeldung + Lecksuche

F- Ende des Hubs - Riickmeldung

G- Ende des Hubs ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Ende des Hubs + Lecksuche ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Lecksuche

M- Lecksuche ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Ende des Hubs NEC

T- Ende des Hubs NEC / Lecksuche NEC

0- Keine Option

Sonderpriifungen

Informationen zu Sonderprifungen erhalten Sie von lhrem zustandigen Kundendienstmitarbeiter von ARO oder von lhrem Handler.

HINWEIS: In dieser Ubersicht finden Sie simtliche Optionen, die méglich sind. Einige Kombinationen sind jedoch unter

Umstédnden nicht empfehlenswert. Wenden Sie sich an einen Kundendienstmitarbeiter von oder direkt an den
Hersteller, wenn Sie Fragen zur Verfiigbarkeit haben.

PX30P-XXX-XXX-AXXX (de)
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BETRIEB UND SICHERHEITSMASSNAHMEN

DIESE INFORMATIONEN SIND ZU LESEN, ZU VERSTEHEN UND ZU BEFOLGEN, UM VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN ZU VERMEIDEN.

4  GEFAHRSTOFFE
§ % GEFAHRLICHER DRUCK

UBERHOHTER
LUFTDRUCK
ELEKTROSTATISCHE
FUNKENBILDUNG

UBERHOHTER LUFTDRUCK. Kann Verletzungen,
Pumpenschaden oder Sachschaden verursachen.

¢ Den auf dem Typenschild des Pumpenmodells angege-
benen maximalen Eingangsluftdruck nicht liberschreiten.

¢ Achten Sie darauf, dass die Materialschlauche und andere
Komponenten den von dieser Pumpe erzeugten Fliis-
sigkeitsdriicken standhalten konnen. Alle Schlduche auf
Schaden oder VerschleiB priifen. Es ist darauf zu achten,
dass die Abgabevorrichtung sauber und voll funktionsfahig
ist.

ELEKTROSTATISCHE FUNKENBILDUNG. Kann Ex-
plosionen verursachen und zu schweren Verletzungen oder
Todesfall fithren. Pumpe und Pumpensystem erden.

¢ Funken konnen entflammbares Material und Dampfe
entziinden.

¢ Das Pumpensystem und der zu bespriihende Gegenstand
miissen geerdet sein, wenn entflammbares Material, wie
z. B. Lack, Lésungsmittel, Firnis usw., gepumpt, gespiilt,
umgewalzt oder gespriiht wird oder wenn das System in
einer Umgebung verwendet wird, in der spontane Verbren-
nung moglich ist. Erden Sie das Abgabeventil oder die Ab-
gabevorrichtung, Behilter, Schlduche und jedes Objekt, in
das Material gepumpt wird.

e Sichern Sie die Pumpe, Anschliisse und alle Kontaktstellen,
um Vibrationen und Kontakt- bzw. elektrostatische Funken-
bildung zu vermeiden.

o Spezifische Erdungsanforderungen sind den 6rtlichen Bau-
vorschriften und Elektrovorschriften zu entnehmen.

¢ Nach dem Erden ist die Kontinuitat des elektrischen Pfades
zur Erde regelmiBig zu iiberpriifen. Mit einem Ohmmesser
von jeder Komponente (z.B. Schlduche, Pumpe, Klemmen,
Behilter, Spriihpistole, usw.) zur Erde messen, um sicher-
zustellen, daB diese Kontinuitét besteht.:

« Fiir “eigensichere” Anwendungen: Ohmmeter sollte we-
niger als 1 Ohm anzeigen.

¢ Fiir “normale” Anwendungen: Ohmmeter sollte weniger
als 5 Ohm anzeigen.

o Oberflachenwiderstand der Pumpenkomponenten: Ma
terialien werden im Allgemeinen mit einem Widerstand
unter 1x 10° Ohm als leitfahig angesehen.

¢ Tauchen Sie das Auslassschlauchende, Abgabeventil oder
die Abgabevorrichtung in das geférderte Material, sofern
moglich. (Vermeiden Sie das Freistromen des geférderten
Materials.)

o Verwenden Sie Schlduche mit integriertem statischen
Draht.

¢ Sorgen Sie fiir eine ausreichende Beliiftung.

¢ Halten Sie entflammbare Stoffe von Hitze, offenem Feuer
und Funken fern.

Halten Sie die Behalter bei Nichtbenutzung geschlossen.

M Pumpenabluft kann Verunreinigungen en-
thalten. Kann zu schweren Verletzungen fiihren. Die Abluft
mit Rohrleitungen aus dem Arbeitsbereich und von Per-
sonen wegleiten.

¢ Bei einem Membranbruch kann Material aus dem Schall-
dampfer des Luftauslasses herausgedriickt werden.

¢ Leiten Sie beim Pumpen von Gefahrstoffen oder ent-
flammbaren Stoffen die Abluft an eine sichere, entfernt
gelegene Stelle.

¢ Verwenden Sie zwischen der Pumpe und dem Schallddmp-
fer einen geerdeten Schlauch mit mindestens 1” Innen-
durchmesser.

/NACHTUNG| GEFAHRLICHER DRUCK. Kann zu schweren Ver-
letzungen oder Sachschiden fiihren. Die Pumpe, Schlauche
und das Abgabeventil nicht warten oder reinigen, wenn das
System unter Druck steht.

¢ Trennen Sie die Luftzufuhrleitung ab und lassen Sie den
Druck aus dem System, indem Sie das Abgabeventil bzw.
die Abgabevorrichtung 6ffnen und/oder vorsichtig und
langsam den Auslassschlauch bzw. das Auslassrohr von der
Pumpe I6sen und entfernen.

GEFAHRSTOFFE. Kénnen zu schweren Verletzun-
gen oder Sachschdden fiihren. Achten Sie darauf, dass keine
Gefahrstoffe mehr in der Pumpe enthalten sind, bevor Sie
sie ans Werk oder an das Service-Center einsenden. Sichere
Handhabungsverfahren miissen den dntlichen und nation-
alen Gesetzen und Sicherheitsvorschriften entsprechen.

¢ Holen Sie fiir alle Materialien vom Hersteller Sicherheitsdaten-
blatter mit Anweisungen fiir die richtige Handhabung ein.

EXPLOSIONSGEFAHR. Modelle, die Teile aus
Aluminium enthalten, konnen nicht mit Losungsmitteln
mit 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid oder anderen
Halogenkohlenwasserstoffen verwendet werden, da diese
reagieren und explodieren kdnnen.

o Uberpriifen Sie vor der Verwendung von Losungsmitteln
dieses Typs die Pumpenmotorsektion, die Fliissigkeitsauf-
satze, Verteiler und alle befeuchteten Teile, um die Kom-
patibilitdt zu gewahrleisten.

GEFAHR DER FALSCHEN ANWENDUNG. Ver-
wenden Sie Modelle, die aluminierte Teile enthalten, nicht
fiir Lebensmittel, die fiir Verzehr durch den Menschen
bestimmt sind. Die plattierten Teile konnen Spuren von Blei
enthalten.

Stellen Sie sicher, dass die befeuchteten Teile
der Pumpe mit der zu pumpenden, zu spiilenden oder um-
zuwalzenden Substanz chemisch kompatibel sind. Die che-
mische Vertrédglichkeit kann sich mit der Temperatur und
der Konzentration der Chemikalie(n) in den gepumpten,
gespiilten oder umgewilzten Substanzen Axndern. Um
Auskiinfte zur Kompatibilitat von Fliissigkeiten zu bekom-
men, wenden Sie sich an den Hersteller der chemischen
Substanzen.

Die Maximaltemperaturen basieren nur auf
mechanischer Beanspruchung. Einige Chemikalien reduz-
ieren die sichere maximale Betriebstemperatur deutlich.
Wenden Sie sich an den Hersteller der chemischen Substan-
zen, um die chemische Kompatibilitdt und die Temperatur-
grenzen zu erfahren. Siehe ,PUMPENANGABEN" auf Seite
28 dieser Anleitung.

Stellen Sie sicher, dass die Bediener dieser Mas-
chine hinsichtlich sicherer Arbeitsverfahren ausgebildet
wurden, ihre Grenzen kennen und falls erforderlich Schutz-
brillen/Schutzkleidung tragen.

Verwenden Sie die Pumpe nicht als Auflager fiir
das Rohrsystem. Stellen Sie sicher, dass die Systemkompo-
nenten ordnungsgemaB abgestiitzt sind, um mechanische
Spannungen an den Pumpenteilen zu vermeiden.

¢ Ansaug- und Auslassverbindungen sollten flexible Verbind-
ungen (z. B. Schlduche) sein; sie diirfen nicht mit starren
Leitungen hergestellt werden und miissen mit dem zu
fordernden Medium vertréglich sein.

Vermeiden Sie unnétige Beschiadigungen der
Pumpe. Die Pumpe nicht in Betrieb nehmen, wenn langere
Zeit kein Material enthalten war.

¢ Trennen Sie die Druckluftleitung von der Pumpe, wenn das
System langere Zeit nicht genutzt wird.

Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile
von ARO, um einen korrekten Nenndruck und eine maxi-
male Lebensdauer zu gewahrleisten.
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VOR INBETRIEBNAHME ALLE BEFESTIGUNGSMIT-
TEL NACHZIEHEN.Bewegungen des Geh&use- und Dich-
tungsmaterials konnen zu einer Lockerung der Befestigung-
selemente fiihren. Ziehen Sie alle Befestigungselemente
nach, um Leckagen von Fliissigkeit oder Luft vorzubeugen.

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die ARO-Membranpumpe bietet eine hohe Volumenleistung selbst
bei niedrigen Luftdriicken und vielféltige Materialkompatibilitat-
soptionen. Schlagen Sie in der Modell- und Optionstabelle nach.
ARO-Pumpen bieten modulare Luftmotor-/Flissigkeitssektionen,
die so konzipiert sind, dass sie nicht blockieren kénnen.
Druckluftbetriebene Doppel-Membranpumpen arbeiten mit einem
Druckunterschied in den Luftkammern, um abwechselnd einen Sog
und einen Flissigkeitsiiberdruck in den Fliissigkeitskammern zu
erzeugen, wobei Riickschlagventile einen positiven Fluss der Fliis-
sigkeit sicherstellen.

Der Pumpenzyklus beginnt, wenn Druckluft zugefiihrt wird. Er
dauert an und passt sich der Nachfrage an. Die Pumpe baut einen
Leitungsdruck auf und hélt diesen aufrecht. Sobald der maximale
Leitungsdruck erreicht ist (Abgabevorrichtung geschlossen), stoppt
sie den Pumpvorgang und setzt dann bei Bedarf das Pumpen fort.

LUFT- UND SCHMIERMITTELANFORDERUNGEN

UBERHOHTER LUFTDRUCK. Kann zu Schéden an
der Pumpe, Verletzungen oder Sachschéden fiihren.

o In die Luftzufuhrleitung sollte ein Filter eingebaut werden, der
Partikel mit einem Durchmesser von iiber 50 Mikrometer her-
ausfiltert. Mit Ausnahme des O-Ring-Schmiermittels, das beim
Zusammenbau oder bei Reparaturen aufgetragen wird, ist ke-
ine weitere Schmierung erforderlich.

e Wenn schmierstoffhaltige Luft vorliegt, stellen Sie sicher, dass
sie mit den O-Ringen und Dichtungen in der Luftmotorsektion
der Pumpe kompatibel ist.

INSTALLATION

e Priifen Sie vor der Installation das Modell/die Konfiguration auf
Korrektheit.

e Ziehen Sie vor der Inbetriebnahme alle externen Befestigung-
selemente gemal Spezifikationen nach.

e Die Pumpen werden bei der Montage mit Wasser getestet.
Spiilen Sie die Pumpe vor der Installation mit einer kompati-
blen Fllssigkeit durch.

o Wird die Membranpumpe in einer Druckumlaufsituation (geflu-
teter Einlauf) betrieben, wird der Einbau eines Riickschlagven-
tils am Lufteinlass empfohlen.

e Die Rohrleitungen fir die Materialzufuhr sollten mindestens
denselben Durchmesser haben wie der Verteileranschluss am
Pumpeneinlass.

e Bei dem Materialzufuhrschlauch muss es sich um eine verstérk-
te, nicht faltbare Ausfiihrung handeln, die mit dem gepumpten
Material vertraglich ist.

o Die Rohre miissen angemessen gestitzt werden. Verwenden
Sie zum Stitzen der Rohre keinesfalls die Pumpe.

¢ \Verwenden Sie am Saug- und Auslasstrakt flexible Verbindun-
gen (beispielsweise einen Schlauch). Diese Verbindungen diir-
fen nicht mit starren Leitungen hergestellt werden und miissen
mit dem gepumpten Material vertraglich sein.

e Sichern Sie die Stiitzen der Membranpumpe auf einem gee-
igneten Untergrund (gerade und eben), um sicherzustellen,
dass Vibrationsschaden vermieden werden.

|AACHTUNG| = Gefahren oder geféhrliche Handlungen,

die schwere oder todliche Verletzungen oder|
erhebliche Sachschiaden nach sich ziehen
konnen.

|AAVORSICHT |= Gefahren oder gefihrliche Handlungen, die
weniger schwere Verletzungen oder Sachs-
chaden nach sich ziehen kénnen.

[ HINWEIS | = Wichtige Informationen zu Installation, Be-

trieb oder Wartung.

e Fir Pumpen, die getaucht werden miissen, sind sowohl feuchte
als auch nicht feuchte Komponenten erforderlich, die mit dem
gepumpten Material vertraglich sind.

e Bei Tauchpumpen muss sich die Abluftleitung tiber dem Flis-
sigkeitsspiegel befinden. Der Abluftschlauch muss leitfahig und

geerdet sein.
e Der Einlassdruck des gefluteten Ansaugtrakts darf maximal 0,69

bar betragen.
BEDIENUNGSANWEISUNGEN

e Splilen Sie die Pumpe immer mit einem Losungsmittel durch,
das mit dem zu pumpenden Material vertraglich ist, wenn das
gepumpte Material ,eingestellt” werden muss, falls die Pumpe
eine Zeit lang nicht betrieben wird.

¢ Trennen Sie die Luftzufuhr von der Pumpe, wenn die Pumpe

einige Stunden nicht in Betrieb sein wird.

TEILE UND VERSCHLEISSTEILSATZE

Informationen zur Teileidentifikation und zu VerschleiBteilsdtzen fin-
den Sie in den Teileansichten und Beschreibungen auf Seite 32 bis 34.
¢ Dabei werden bestimmte ,intelligente ARO-Teile” angegeben,
die fiir eine schnelle Reparatur und Reduzierung der Ausfal-
Izeiten verfiigbar sein sollten.

e Die VerschleiB3teilsatze werden fiir die Wartung von zwei separ-
aten Funktionen von Membranpumpen unterteilt: 1. LUFTSEK-
TION, 2. FLUSSIGKEITSSEKTION. Die Fliissigkeitssektion wird
weiter unterteilt, sodass sie den MATERIALOPTIONEN fiir typ-
ische Teile zugeordnet werden kann.

WARTUNG

e Fihren Sie Wartungsarbeiten (Zerlegen und Zusammenbauen)
auf einer sauberen Arbeitsflache durch, um empfindliche bewe-
gliche Bauteile im Inneren der Pumpe vor Verschmutzung und
Fremdkdrpern zu schiitzen.

e Fiihren Sie Buch uber die vorgenommenen Wartungsarbeiten
und unterziehen Sie die Pumpe einem vorbeugenden Wartung-
sprogramm.

¢ Entfernen Sie vor der Demontage erfasstes Material aus dem
Auslassverteiler, indem Sie die Pumpe auf den Kopf drehen, um
das Material aus der Pumpe abzulassen.

DEMONTAGE DER FLUSSIGKEITSSEKTION

1. Entfernen Sie den Auslassverteiler (61) und den Einlassverteiler (60).

2. Entfernen Sie die Kugeln (22), die O-Ringe (19 und 33) und die
Sitze (21).

3. Entfernen Sie die Fliissigkeitsaufsatze (15).

HINWEIS: Eine Primdrmembran (7) und Sicherungsmembran (8)
kommt nur bei PDFE-Membranmodellen zum Einsatz.

4. Entfernen Sie die Membranunterlegscheibe (6) (wenn anwen-
dbar), die Membran (7) oder (7/8) und die Sicherungsscheibe (5).

HINWEIS: Zerkratzen oder beschédigen Sie keinesfalls die Ober-

flache der Membranstange (1).

*Viiton® ist eine eingetragene Marke der Chemours Company. ¢ Hytrel® ist eine eingetragene Marke der DuPont Company ¢ Loctite® ist eine eingetragene Marke der Henkel Corporation.e
« Santoprene® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Celanese ¢ Lubriplate® ist eine eingetragene Marke der Lubriplate Lubricants Company ¢
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WIEDEREINBAU DER FLUSSIGKEITSSEKTION

o Nehmen Sie den Wiedereinbau in umgekehrter Reihenfolge vor. Schlagen Sie dabei in den Drehmomentanforderungen auf Seite 33 nach.

o Reinigen und inspizieren Sie alle Teile. Ersetzen Sie bei Bedarf verschlissene oder beschadigte Teile.

o Schmieren Sie die Membranstange (1) und die Nutringe (144) mit dem Schmiermittel FML-2 von Lubriplate® (das Schmiermittelpaket 94276 ist im Ver-
schleiBteilsatz enthalten).

o Fir Modelle mit PTFE-Membranen: Element (8) in Form der Santopren-Membran ist so montiert, dass die mit, AIR SIDE” (LUFTSEITE) markierte Seite zum
Mittelkérper der Pumpe zeigt. Installieren Sie die PTFE-Membran (7) so, dass die mit,FLUID SIDE” (FLUSSIGKEITSSEITE) markierte Seite zum Fliissigkeit-
saufsatz (15) zeigt.

Nachdem die Pumpe wieder gestartet wurde und eineWeile gelaufen ist, Drehmomentaufbau ereut iiberpriifen.

TEILELISTE / PX30P-XXX-XXX-AXXX FLUSSIGKEITSSEKTION
Fluid Abschnitt Servicekits(637447-XXX OR 637447-XX):

* Fiir fliissige Kits Mit Sitze: 637447-XXX Fluid Abschnitt Servicekits enthalten: Sitze (siehe Sitzplatz-Option - XXX in Tabelle bezeichnet), Kugeln
(siehe Kugeln Option, auf - XXX in Tabelle verweisen), Membranen (sieche Membran Option, - XXX in Tabelle bezeichnet), sowie “O” ring-Artikel 19, 33, 70,
144,175, 196, 237 und 238 (unten aufgelistet) plus 174 sowie 94276 Lubriplate® FML-2 Schmiermittel (siehe Seite 34).

* Fiir fliissige Kits Ohne Sitze: 637447-XX Fluid Abschnitt Servicekits enthalten: Kugeln (sieche Kugelméglichkeiten in der -XX-Tabelle unten),
Membranen (siehe Membranméglichkeiten in der -XX Tabelle unten) sowie die “O” Ring-Artikel 19, 33, 70, 144, 175, 196, 237 und 238 (unten

aufgelistet) plus 174 sowie 94276 Lubriplate® FML-2 Schmiermittel (siehe Seite 34).
ALLGEMEINE TEILE
Art. | Beschreibung Menge (grofe) Anz. | Teil Nr. Mtl Art. | Beschreibung Menge (groBe) Anz. | Teil Nr. Mtl
1 | Stange (1) | 97656 [C] 69 | Luftsystemkappe (modellen PX30P) | (1) | 97583-4 | [VE]
5 | Unterlegscheibe - Luftseite (2) |94831-2 [SS] *v70 | Dichtung (2) | 94100 [B]
24 | Unterlegscheibe (M12) (56) | 97719-1 [SS] 74 | Leitungsstopfen (1/8-27NPTx0.27") [ (2) | Y17-51-S | [SS]
25 | Unterlegscheibe (M16) (64) | 97720-1 [SS] 131 | Schraube (M10x 1.5 - 6g x 145 mm) (6) | 97651 [SS]
26 | Schraube (M12x1.75- 6g x 80 mm) (24) | 97595-1 [SS] *v144 | Nutring (3/16”x1-3/8” 0D) (2) | Y186-51 [B]
27 | Schraube (M12x1.75 - 6g x 90 mm) (28) | 97587-1 [SS] *v175 | “0" Ring (3/32"x1”0D) (2) |Y325-117 | [B]
28 | Schraube (M12x1.75 - 6g x 50 mm) (4) | 97658-1 [SS] v 180 | Dichtung (M6) (6) |94098 [Co]
29 | Flanschmutter (M12x1.75-6h) (52) | 95053 [SS] 181 | Spannstift (5/32” 0D x 3/4” lange) (4) |Y178-56-S| I[SS]
30 | Schraube (M16x2.00 - 6h x 80 mm) (32) | 97597-1 [SS] *196 | Bremse (2) [94631 [SP]
31 | Sechskantmutter (M16x2.00-6h) | (32) | 97596-1 | [SS] 234 | Luftkappe Platte (2) 97594 [SS]
68 | Luftsystemkappe (modellen PX30P) | (1) | 97583-3 [VE] *v237 | Track-Dichtung (4) |95849 [B]
v/ Die in Luftmotorsatzen enthaltenen Artikel werden auf Seite 34. *v238 | “0” Ring (3/32"x 5/8" OD) (4) |Y325-111 | [B]
KUGELSITZ-MOGLICHKEITEN "
KUGELMOGLICHKEITEN PX30P-XXX-XXX-AXXX
*421" * “22" (3-1/4" dia)
-XXX | Sitz Anz. Mt -XXX | Kugel Qty | mtl -XXX | Kugel |Anz.| Mtl
-KXX | 94621-K (4) [K] -XAX | 94103-A | (4) | [Sp] -XTX | 94103-T | (4) | [T]
-PXX | 97599 (4) [P] -XCX | 94103-C | (4) | [H] -XVX | 94103-V| (4) | [VI]
-UXX | 98035 (4) [UH] -XGX | 94103-G | (4) | [B]
MEMBRAN-OPTIONEN PX30P-XXX-XXX-AXXX
*
*Wart“ung.s- Wartungs- ugan ugqn ugan
zube!\ LI z:.;:hg: e k8 (ﬂo.zu:(:s?sss"oo) (o.zro":?"oo) (00.21:x06227"00)
Sitze o
XXX . Ohne Sitze
-XXX = Sitz
XXX = Kugel | XX =Kugel . ) .
XXX = XX = Membrane |Anz.|[Mtl |Membrane [Anz. |Mtl | “O”Ring |Anz. |[Mtl| “O” Ring |Anz.[Mtl| “O”Ring |Anz.|Mtl
- Membrane
Membrane
-XXA | 637447-XXA | 637447-XA | 94091-A | (2) | [SP] | - - | | 97721 (4) |[E] | 94115 (4) | [E]]| 97722 (4) | [E]
-XXC | 637447-XXC | 637447-XC | 94091-C | (2) | [H] | - - | -] Y327-357|(4) |[V]| Y327-350| (4) |[V]| Y327-344| (4) | [V]
-XXG | 637447-XXG | 637447-XG | 96016-2 | (2) | [B] | - -~ | -~ | Y325-357((4) |[B] | Y325-350( (4) | [B]| Y325-344| (4) | [B]
-XXL | 637447-XXL | 637447-XL | 97604-L | (2) | [L] | 94110-A (2) |[SP]| 97659 (4) |[T]]| 95909 (4) | [T]]| 97660 (4) [[T]
-XXM | 637447-XXM| 637447-XM| 94091-M | (2) [[MSP]| ----- - | - | 97721 (4) |[E] | 94115 (4) | [E]]| 97722 (4) | [E]
-XXT | 637447-XXT | 637447-XT | 97604-T | (2) | [T] | 94110-A (2) |[SP]| 97659 (4) |[T]]| 95909 (4) [[T]]| 97660 (4) | [T]
-XXV | 637447-XXV | 637447-XV | 95345 (2) | VI | —- - | -] Y327-357|(4) |[V]| Y327-350| (4) |[V]| Y327-344| (4) | [V]
VERTEILER / FLUSSIGKEITSAUFSATZ-MATERIAL-OPTIONEN P
PX30P-XXX-XXX-AXXX B = Nitrle
PVDF Po|ypropy|en [C] = Kohlenstoffstahl
Art. | Beschreibung Menge (gréfe) |, - | PX30P-XKX-XXX-AXX | PX30P-XPX-XXX-AXX ol
Teil Nr. Mtl | Teil Nr. Mtl H;']] = ;l\>/'g<;|®
¢ | Unterlegscheibe fiir (2) | 97588-2 K] | 97588-1 [P] [l = Lange Lebensdauer PTFE
Membran [MSP] = Santopren® in Medizinqualitst
15 | Materialabdeckung (2) | 97603 [K] | 97605 [P [P] = Polypropylene
[SP] = Santopren®
60 | Verteiler Einlass (2) [97589-1 [K] [97654-1 [P] [SS] = Edelstahl
61 | Verteiler Auslass (2) | 97586-1 [K] |97607-1 [P] [LT,_],] ;ELF,\E\W_PE
T-Verteiler (DIN) (2) |97591-1 K] |97655-1 IP] VI = Viton®
62 [VE] = Vinylester
T-Verteiler (ANSI) (2) [97591-3 [K] | 97655-3 [P]
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TEILELISTE / PX30P-XXX-XXX-AXXX FLUSSIGKEITSSEKTION

FARBCODE
MATERIALE MEMBRAN BALL

FARBE FARBE
Hytrel® Cremefarben Cremefarben
Nitril Schwarz Rot (*)
Santopren® Brdunen Brédunen
Santopren® Griin N/A
(Sicherung)
PTFE Weil3 Weil
Viton Gelb () Gelb ()

(-) Strich (*) Punkt

ZUSATZLICHE ANSICHT B-B ZUSATZLICHE ANSICHT A-A

Drehmoment Sequenz

FURDIE
LUFTMOTORSEKTION

SIEHE SEITEN 34 UND 35.

, Lebensdauer PTFE-Membran) anzeigen.

/ Nur fiir Konfiguration PX30P-XXX-XXT
/ (PTFE-Membran) / PX30P-XXX-XXL (lange

Santoprene® 8

= DREHMOMENT ANFORDERUNGEN FUR DEN ZUSAMMENBAU <

HINWEIS: ZIEHEN SIE DIE BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT ZU FEST AN.

ALLE ANGABEN ZU DEN BEFESTIGUNGSMITTELN SIND METRISCH.
(6) Membranschraube 65 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm). Flache mit Fett Lubriplate® FML-2 schmieren.
Schrauben (26 und 27), 25 - 30 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).

Schrauben (30), 30 - 35 ft Ibs (40.6 - 47.4 Nm).
Schrauben (131), 12 - 17 ftlbs (16.3 - 23.0 Nm).

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL

* Tragen Sie auf alle O-Ringe, Nutringe und Verbindungsteile Schmierfett FML-2
von Lubriplate auf.

O Tragen Sie beim Zusammenbau Loctite® 271™ auf die Gewinde auf.

4 Wenn Befestig | te aus Edelstahl ver det werden, tragen Sie Loctite LB8014
Rostloser auf das Gewinde, die Schrauben und die Flanschkopfe der Mutter auf, die mit dem
Pumpengehiuse in Kontakt sind.

HINWEIS: Bei Lubriplate FML-2 handelt es sich um ein weif8es, lebensmitteltaugliches

Schmierfett auf Erdélbasis.

Abbildung 2

PX30P-XXX-XXX-AXXX (de)
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TEILELISTE / PX30P-XXX-XXX-AXXX LUFTMOTORSEKTION

v' Gibt die unten gezeigten, im Verschleilteilsatz 637369 fiir die Luftsektion enthaltenen Teile und die auf Seite 32 abgebildeten Artikel (70), (144), (175), (180), (237) und (238) an.

* Zeigt die im Servicekit flir Materialabschnitte enthaltenen Teile an, siehe Seite 32.

TEILELISTE LUFTMOTORSEKTION

Art. | Beschreibung (GroBe) Anzahl 110 Mat. Art. | Beschreibung (GroRe) Anzahl 11 Mat.
nummer nummer
101 | Mittelkorper (PX30P) (1) | 97037 [P] v'167 | Steuerkolben (beinhaltet 168und 169) | (1) | 67164 [D]
103 | Buchse (1) | 97394 [D] 168 | "0” Ring (3/32"x5/8" OD) (2) | 94433 [U]
105 | Schraube (4) | 95921 [SS] 169 | Nutring (1/8"x7/8”0D) (1) | Y240-9 [B]
107 | Endblech 2) | 95846 [SS] 170 | Kolbenmanschette (1) | 94081 [D]
111 | Spule (1) | 95651 D] : 171 | "0” Ring (3/32"x1-1/8" OD) (1) |Y325-119 | [B]
: " P 172 | "0”Ring(1/16”x1-1/8"OD) (1) |Y325-22 [B]
118 iﬁs::g'lédh&be' (0.250” x 2.526 (2) 97657 [SS] V173 | "0” Ring (1/16"x 1-3/8" OD) (2) Y325-26 [B]
121 | Hiilse (2) | 94084 [D] * v'174 | "0" Ring (1/8"x1/2" 0D) (2) |Y325-202 | [B]
Leitungsstopfen (1/4-18 NPT x ] V176 | Membran (Riickschlagventil) (2) | 94102 [SP]
126 0.41") (rngodellen PX30P-XXX-XXX-AXO0X) (1) 93897-1 [Ss] V199 Track-Dichtung 9 ) 95666 [B]
127 | 30" St. Ellenbogen (11721112 (1) | ya3-18-C | (M | | V200 | Dichtung (1) [95665 | [B]
128 | Nippel (1 |v27-58-C | [C] 201 | Schalldampfer (1) | 94810
v'132 | Dichtung (1) | 94099 [B] v'232 | "0”Ring(1/8"x1/2"0D) (2) | Y325-202 | [B]
133 | Unterlegscheibe (M6) (8) | 95931 [SS] 233 | Adapterplatte (1) | 95761 [P]
134 | Schraube (M6x1-6gx35 mm) (8) | 95923 [SS] 236 | Mutter (M6x1-6g) (4) | 95924 [SS]
135 | Ventilblock (PD30P) (1) | 95789 [P] v'243 | "0”Ring (1/8”x5/8" OD) (1) |Y325-204 | [B]
136 | Endkappe (1) | 95790 [P] v'244 | "0"Ring (1/8”x7/8" 0D) (1) | Y325-208 | [B]
V137 | "0”Ring (1/16"x2"0D) (1) |Y325-32 | [B] v | Schmierfett FML-2 von 1 | 94276
138 | Nutring (3/16"x1.792"0D) (1) | 9596 [B] Lubriplate®
7139 | Nutring Gie"x1/470D) @) [Y18650 | [BI Schrplerm;ttelpackungen von 637308
Lubriplate® (10)
140 | Ventileinsatz (1) | 95650 [AO]
141 | Ventilplatte (1) | 95659 [AO]
¥166 | Track-Dichtung (1) | 94026 [B] LEGENDA DEI MATERIALI LEGENDA DEI MATERIALI
WARTUNG DER LUFTMOTORSEKTION BT Rniumod oo
(@] = Kohlenstoffstahl [SSI = Nichtrostender Stahl
Die Wartung ist in zwei Abschnitte unterteilt - 1. Vorsteuerven- D = Acetal [U] = Polyurethan
til, 2. Hauptventil. Il = GuBeisen

ALLGEMEINE HINWEISE ZUM WIEDEREINBAU:

Die Wartung der Motorsektion schliet sich an die Reparatur
der Fliissigkeitssektion an.

Inspizieren und ersetzen Sie alte Teile bei Bedarf durch neue
Teile. Achten Sie auf tiefe Kratzer auf berflachen und auf Kerben
oder Einschnitte in O-Ringen.

Treffen Sie Vorkehrungen, um bei der Montage Einschnitte an
den O-Ringen zu vermeiden.

Schmieren Sie die O-Ringe mit dem Schmiermittel FML-2 von
Lubriplate.

Ziehen Sie die Befestigungselemente nicht zu fest an. Schlagen
Sie in den bereitgestellten Drehmomentspezifikationen nach.

o Ziehen Sie die Befestigungselemente nach dem Neustart nach.

WARTUNGSWERKZEUGE - Um die Montage der O-Ringe (168)
am Steuerkolben (167) zu vereinfachen, verwenden Sie das von
ARO erhaltliche Werkzeug Nr. 204130-T.

DEMONTAGE DES VORSTEUERVENTILS

—_

N

Durch leichtes Klopfen auf den Stellgliedhebel (118) sollten die
gegeniiberliegende Hiilse (121), der Steuerkolben (167) und
andere Teile freigelegt werden.

Entfernen Sie die Hulse (170). Inspizieren Sie die Innenbohrung
auf Beschadigungen.

WIEDEREINBAU DES VORSTEUERVENTILS

—_

N

w

b

Reinigen und schmieren Sie die Teile, die nicht durch Teile aus
dem VerschleiBteilsatz ersetzt werden.

Montieren Sie neue O-Ringe (171 und 172). Ersetzen Sie die
Hulse (170).

Montieren Sie neue O-Ringe (168) und eine neue Dichtung
(169). BEACHTEN: Sie die Einbaulage der Lippe. Schmieren und
wechseln Sie den (167) Steuerkolben.

Bauen Sie die restlichen Teile wieder zusammen. Wechseln Sie
die O-Ringe (173 und 174).

DEMONTAGE DES HAUPTVENTILS

Entfernen Sie den Ventilblock (135) und die Adapterplatte (233),
um die Dichtungen (132 und 166), den (232) O-Ring und die
Riickschlagventile (176) freizulegen.

Entfernen Sie die Adapterplatte (233). Dadurch werden der
Ventileinsatz (140), die Ventilplatte (141), die Dichtungen (199
und 200) und die O-Ringe (244, 243 und 232) freigegeben.
Entfernen Sie die Endkappe (136) und die Dichtung (137), und
[6sen Sie dabei die Spule (111).

WIEDEREINBAU DES HAUPTVENTILS

4,

Bringen Sie die neuen Nutringe (138 und 139) an der Spindel
(111) . BEACHTEN: DIE LIPPEN MUSSEN ZUEINANDER ZEIGEN.
Setzen Sie die Spindel (111) in den Ventilblock (135) ein.
Installieren Sie die O-Ringe (137) an der Endkappe (136) und
montieren Sie die Endkappe am Ventilgehduse (135), arretiert
mit Endplatten (107) und Schrauben (105).

Montieren Sie den Ventileinsatz (140), die Ventilplatte (141), am
Ventilgehduse (135).

HINWEIS: Montieren Sie den Ventileinsatz (140) mit der gewdlbten
Seite an der Ventilplatte (141). Montieren Sie die (141) Ventilplatte

mi
5.

6.

7.

t den 2 Punkten in Richtung der (199 und 200) Dichtungen.
Montieren Sie (244, 243 und 232) O-Ringe, (199 und 200) Dich-
tungen und (233) Adapterplatte am (135) Ventilblock.
Montieren Sie (132 und 166) Dichtungen, (176) Riickschlagven-
tile und (232) O-Ring am (101) Gehause.

Bauen Sie den Ventilblock (135) und seine Bestandteile in das
Gehdause (101) ein, und sichern Sie alles mit Schrauben (134).
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TEILELISTE / PX30P-XXX-XXX-AXXX LUFTMOTORSEKTION

1/18 @

1 2\1
\
\

169%  168% VORSTEUERVENTIL

\ / 172% TEILEGRUPPE

Optionaler 94117 Schalldampfer

139% %y

= DREHMOMENTANFORDERUNGEN FUR DEN ZUSAMMENBAU =
HINWEIS: ZIEHEN SIE DIE BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT ZU FEST AN.

ALLE ANGABEN ZU DEN BEFESTIGUNGSMITTELN SIND METRISCH.
(105) Schraube, 4.0 - 4.5 Nm (35 - 40 in. Ibs).
(134) Schraube, 4.0 - 4.5 Nm (35 - 40 in. Ibs).

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL

* Tragen Sie auf alle O-Ringe, Nutringe und Verbindungsteile Schmierfett FML-2 von
Lubriplate auf.

Separat ist eine Wartungsbaugruppe als Ersatz fiir das Hauptventil erhéltlich, die Folgendes beinhaltet:
637374 fiir Modelle PD30P-X: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135,136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 und 236 (4).

Abbildung 3
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FEHLERBEHEBUNG

Produkt wird aus dem Abluftauslass abgelassen.
. Ii'rijfen Sie, ob die Membran gebrochen ist.
¢ Uberpriifen Sie, ob die Membranschraube (6) fest angezogen

ist.

Luftblasen in der Produktverteilung.
o Uberpriifen Sie die Anschliisse der Saugleitungen.
o Uberpriifen Sie die O-Ringe zwischen dem Ansaugverteiler und
den Flissigkeitsaufsatzen auf Einlassseite.
¢ Uberpriifen Sie, ob die Membranschraube (6) fest angezogen
ist.

Motor stoBt Luft aus oder stockt.
¢ Uberpriifen Sie das Riickschlagventil (176) auf Beschddigun

goder Verschleil.
e Priifen Sie auf Verengungen im Ventil/Auslass.

Geringes Abgabevolumen, falscher Durchfluss oder gar kein
Durchfluss.

o Uberpriifen Sie die Luftzufuhr.

o Uberpriifen Sie, ob der Auslassschlauch verstopft ist.

o Uberpriifen Sie, ob der Materialauslassschlauch geknickt
(blockiert) ist.

o Uberpriifen Sie, ob der Materialeinlassschlauch geknickt (block-
jert) ist.

o Uberpriifen Sie, ob eine Pumpenkavitation vorliegt - Das Sau-
grohr muss mindestens so grof8 sein wie der Einlassgewind-
edurchmesser der Pumpe, damit beim Pumpen von Flissig-
keiten mit hoher Viskositat ein ordnungsgemaBer Durchfluss
gewdhrleistet ist. Der Saugschlauch muss knickfrei und in der
Lage sein, ein hohes Volumen zu férdern.

o Uberpriifen Sie all Verbindungen an den Einlassverteilern und
Sauganschliissen. Diese miissen luftdicht sein.

e Inspizieren Sie die Pumpe auf Festkdrper, die sich in der Mem-
brankammer oder im Auflagebereich festgesetzt haben.

MASSANGABEN

[fe—————— 24.60"

(Die angezeigten Mal3e dienen nur der Bezugnahme, sie sind in Zoll und in Millimetern (mm) angegeben).

—f

1-1/2-11-1/2 NPSM

|
[l
| AUSLASSANSCHLUSS
[l
Il
1

1
i

(624.84 mm) 7.15" 3" Flansch
(181.61 mE).I
Auslass -
LUFTEINLASS
3/4-14 NPT
42.70" 33.87"
(1084.63 mm) (86042 mm)
40.77"
_ (1035.78 mm)
””” 22.89"
) = (581.55 mm)
13.61" Einlass
(345.82 mm) |
4.87"
(123.82 mm)
T 1]
14.00" 3" Flansch
(355.6 mm) (4-Bolzen-ANSI-Flanschverbindung gezeigt)
Abbildung 4
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BEDIENINGSHANDLEIDING PX30P-XXX-XXX-AXXX

DEZE OMVAT: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD gEE\*;I‘;fEL_'CEERm
(REV: G)
3" MEMBRAANPOMP

1:1 VERHOUDING (NIET-METAALHOUDEND)

9-14-18
10-24-25

LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U DEZE
APPARATUUR INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen.
Bewaren voor toekomstige referentie.

ONDERHOUDSSETS

Raadpleeg het Modelbeschrijvingsoverzicht om de opties voor het
pompmateriaal op elkaar af te stemmen.

637447-XXX voor reparatie vloeistofsectie met zittingen (zie
pagina 41).

637447-XX voor reparatie vloeistofsectie zonder zittingen (zie
pagina 41).

OPMERKING: deze set bevat ook verschillende afdichtingsmiddel-
en voor de luchtmotor. Deze moeten worden vervangen.

637369 voor reparatie van het luchtgedeelte (zie pagina 43).
637374-X voor montage van de hoofdluchtklep (zie pagina 44).

POMPGEGEVENS
Modellen........ zie het Modelbeschrijvingsoverzicht voor '-XXX.
Type pomp...... Niet-Metaalhoudend luchtgedreven met dubbel
membraan
Materiaal......... zie het Modelbeschrijvingsoverzicht
Gewicht ........ PX30P-FKS-XXX .... 109.77 kgs (242 lbs)
PX30P-EPS-XXX..... 77.11 kgs (170 Ibs)
Maximale luchtinlaatdruk.......... 8.3 bar (120 psig)
Maximale materiaalinlaatdruk ..... 0.69 bar (10 psig)
Maximale uitlaatdruk............... 8.3 bar (120 psig)
Maximale stroomsnelheid
(NAtteinlaat) ..o.veevvnneerennneeeenneerennns 1079 I/min. (285 g/min.)
Verdringing/cyclus
bij 6,9 bar (100 psig) ................ 10.6 liter (2.80 gal.)
Maximale deeltjesgrootte........... 9.5 mm (3/8"dia.)
Maximale temperatuurlimieten (materiaal membraan/kogel/
zitting)
EPR./EPDM............... -60° tot 280°F (-51° tot 138°C)
Hytrel®. ... -20° tot 180°F (-29° tot 82°C)
Nitrile. ..., 100 tot 180°F (-12° tot 82°C)
Polypropylene.............. 320 tot 175°F (0° tot 79°C)
PVDF...covvvviiiinn, 100 tot 200°F (-12° tot 93°C)
Santoprene® ............... -40° tot 225°F (-40° tot 107°C)
o 1 o 400 tot 225°F (4° tot 107°C)
Viton®. ..o -40° tot 350°F (-40° tot 177°C)
UHMW-PE.................. -220 tot 180°F (-30° tot 82°C)
Afmetingen......................... zie pagina 45
Montage-afmetingen....... 12.5"x19.79"(317.5 mm x 502.6 mm)
Geluidsniveau
bij 4.8 bar (70 psig), 60 com ........... 85.3 dB(A)®

@ De hier weergegeven geluidsdrukniveaus zijn bijgewerkt naar een
continu geluidsniveau-equivalent (LA,;) om te voldoen aan de doel-
stellingen van ANSI 51.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 bij gebruik van vier
microfoonlocaties.

PX30P
(4-Bolt ANSI flensverbinding getoond)

Afbeelding 1




MODELBESCHRIJVINGSOVERZICHT

Uitleg Model Code

Voorbeeld: PX30
Modelserie

PD30- Standaard Pomp
PE30- Elektronische Interface

Materiaal Middenstuk

P-

Polypropyleen / Vinyl Ester

Vloeistofverbinding

D-
F-

3" ANSI Flens (4 Bouten)
3"DIN Flens (8 Bouten)

Vloeistofdoppen en Materiaal Spruitstuk

K-
P-

PVDF
Polypropyleen

Gereedschaps Materiaal

S- Roestvrij Staal
Afdichtings Materiaal
K- PVDF

P- Polypropyleen

U- UHMW-PE

Kogel Materiaal

A- Santopreen®

C- Hytrel®

G- Nitril

T- PTFE

V- Viton®

Membraan Materiaal
A- Santopreen®

C- Hytrel®

G- Nitril

L- PTFE met lange levensduur
M - Santoprene®, Medische Kwaliteit
T- PTFE/ Santopreen®
V- Viton®

Revisie

A- Revisie

Specialiteitscode 1 (Leeg Indien Geen Specialiteitscode)

0-
S-

Standaard kleppenblok (Geen Solenoide)
Cyclusopsporing op Hoofdklep

Specialiteitscode 2 (Leeg Indien Geen Specialiteitscode)

E-
F-
G-
H-
L-
M -
R-
T-
0-

Feedback Aan Einde Van De Slag + Lekdetectie
Feedback Aan Einde Van De Slag
Einde Van De Slag ATEX / IECEx / NEC / CEC

Einde Van De Slag + Lekdetectie ATEX / IECEx / NEC / CEC

Lekdetectie

Lekdetectie ATEX / IECEx / NEC / CEC
Einde Van De Slag NEC

Einde Van De Slag NEC / Lekdetectie NEC
Geen Optie

Speciale Testen

Voor speciale testopties neemt u contact op met uw dichtstbijzijnde klantenservicevertegenwoordiger of distributeur van ARO.

KENNISGEVING: Alle mogelijke opties worden in het overzicht weergegeven, maar sommige combinaties worden niet aanbevolen.
Neem bij vragen over beschikbaarheid contact op met een vertegenwoordiger of de fabriek.
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BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSMAATREGELEN

LEES, BEGRIJP EN VOLG DEZE INFORMATIE OP OM LETSEL EN MATERIELE SCHADE TE VOORKOMEN.

OVERMATIGE LUCHTDRUK E\’ = ? 5.2%  GEVAARLIJKE STOFFEN
VONKEN ALS GEVOLG VAN XN ./,, - GEVAARLIJKE DRUK
STATISCHE ELEKTRICITEIT f@, s

YA

OVERMATIGE LUCHTDRUK. Kan persoonlijk let-
sel, schade aan de pomp of materiéle schade veroorzaken.

 Overschrijd de op het modelplaatje van de pomp vermelde
maximale inlaatluchtdruk niet.

* Controleer of de materiaalslangen en andere onderdel-
en bestand zijn tegen de door deze pomp opgebouwde
vloeistofdruk. Controleer alle slangen op beschadiging of
slijtage. Zorg ervoor dat het doseerapparaat schoon is en
goed werkt.

STATISCHE VONK. Kan leiden tot een explosie,
met ernstig letsel of overlijden als gevolg. Geaard(e) pomp
en pompsysteem.

* Vonken kunnen brandbaar materiaal en ontvlambare
dampen doen ontbranden.

* Het pompsysteem en het object dat wordt gespoten, moet-
en geaard zijn wanneer het systeem ontvlambare materi-
alen zoals verf, oplosmiddelen, lakken, enz. pompt, spoelt,
opnieuw circuleert of spuit, of wanneer het wordt gebruikt
op een locatie waar de lucht spontaan kan ontbranden.
Aard de doseerklep of doseerapparaat, vaten, slangen en
alle voorwerpen waar materiaal doorheen wordt gepompt.

* Zet de pomp, verbindingen en alle contactpunten stevig
vast om trillen en het ontstaan van vonken door contact of
statische lading te voorkomen.

* Raadpleeg plaatselijke bouwverordeningen en elektricite-
itsvoorschriften m.b.t. speciale vereisten op het gebied van
aarding.

* Controleer na het aarden regelmatig de continuiteit van het
elektrische pad naar aarde. Controleer met een ohmmeter de
continuiteit van elk onderdeel (bijv. slangen, pomp, klemmen,
vat, spuitpistool, enz.) naar aarde.

* Voor ‘intrinsiek veilige’ toepassingen: ohmmeter moet
minder dan 1 ohm tonen.

* Voor’‘gewone’toepassingen: ohmmeter zou minder moeten
aangeven dan 5 ohm.

* Opperviakteweerstand pompcomponenten: materialen
worden algemeen beschouwd als geleidend met minder

weerstand dan 1 x 106 ohm.
* Dompel het uiteinde van de uitlaatslang, doseerklep of het

apparaat onder in het materiaal dat wordt gedoseerd, indi-
en mogelijk. (Voorkom dat materiaal dat wordt gedoseerd
vrij kan stromen.)

* Gebruik slangen die een statische kabel bevatten.

» Zorg voor een goede ventilatie.

* Houd ontvlambare materialen uit de buurt van hitte, open
vuur en vonken.

* Houd vaten gesloten wanneer deze niet worden gebruikt.

Pompuitlaatgassen kunnen vervuilende stoffen
bevatten. Kan ernstig letsel veroorzaken. Houd de pijpuit-
laat uit de buurt van het werkgebied en personeel.

* Wanneer het membraan breekt, kan materiaal uit de luch-
tuitlaatdemper spuiten.

» Zorg ervoor dat de uitlaat op een veilige locatie, op voldo-
ende afstand van de werkplek, uitkomt wanneer gevaarlijk
of ontvlambaar materiaal wordt gepompt.

* Gebruik een geaarde leiding met een minimale binnendi-
ameter van 1” tussen de pomp en de demper.

GEVAARLIJKE DRUK. Dit kan ernstig letsel of
materiéle schade veroorzaken. Voer geen onderhoud of
reinigingswerkzaamheden uit aan de pomp, slangen of do-
seerklep wanneer het systeem onder druk staat.

* Koppel de luchttoevoerleiding los en laat druk af van het
systeem door de doseerklep of het doseerapparaat te
openen en/of de uitlaatslang of -leiding voorzichtig en
langzaam van de pomp los te maken en te verwijderen.

AwAARscHUWING] GEVAARLIJKE STOFFEN. Kan ernstig letsel of ma-
teriéle schade veroorzaken. Breng pompen die gevaarlijk
materiaal bevatten niet terug naar de fabriek of het service-
centrum. De wijze van omgaan met dergelijke stoffen moet
voldoen aan de plaatselijke en nationale wetten en aan de
veiligheidsvoorschriften.

* Vraag de leverancier om veiligheidsinformatiebladen van
alle materiaal zodat u over de juiste instructies beschikt
voor het omgaan met dergelijke stoffen.

EXPLOSIEGEVAAR. Modellen met aluminiumon-
derdelen kunnen niet worden gebruikt met 1,1,1-trichlo-
roethaan, methyleenchloride of andere gehalogeneerde kool-
waterstofoplossingen die kunnen reageren en exploderen.

+ Controleer de pompmotor, de vioeistofdoppen, de spruitstuk-
ken en alle bevochtigde onderdelen om de compatibiliteit te
verzekeren voordat u oplosmiddelen van dit type gebruikt.

GEVAAR VAN ONJUIST GEBRUIK. Gebruik geen
modellen met bevochtigde aluminium onderdelen met
voedingsmiddelen voor menselijke consumptie. Gepla-
teerde onderdelen kunnen bepaalde hoeveelheden lood
bevatten.

Controleer de chemische compatibiliteit van de
bevochtigde delen van de pomp en van de substantie die
wordt gepompt, gespoeld of opnieuw gecirculeerd. De che-
mische compatibiliteit kan veranderen bij verandering van
temperatuur en concentratie van de chemische stof(fen)
in de substanties die worden verpompt, doorgespoeld of
gecirculeerd. Neem contact op met de chemicaliénfabrikant
voor specifieke vloeistofcompatibiliteit.

Maximumtemperaturen worden uitsluitend
gebaseerd op mechanische belasting. Onder invioed van
bepaalde chemische stoffen daalt de maximumtemperatu-
ur voor een veilige werking aanzienlijk. Vraag de fabrikant
van de chemicalién naar de chemische compatibiliteit en
de temperatuurlimieten. Raadpleeg de POMPGEGEVENS op
pagina 37 van deze handleiding.

Zorg ervoor dat alle gebruikers van deze ap-
paratuur zijn opgeleid voor het veilig uitvoeren van de
werkzaamheden, dat zij de beperkingen ervan begrijpen
en dat zij, wanneer dat is vereist, een veiligheidsbril en per-
soonlijke beschermingsmiddelen dragen.

Gebruik de pomp niet om de leidingstructuur te
ondersteunen. Zorg ervoor dat de systeemcomponenten
goed worden ondersteund om spanning op de pomponder-
delen te voorkomen.

» Verbindingen voor aanzuiging en afvoer dienen flexibel
te zijn (bijv. een slang); deze mogen niet uit onbuigzaam
leidingwerk bestaan en moeten bestand zijn tegen het ma-
teriaal dat wordt verpompt.

Voorkom onnodige schade aan de pomp. Geb-
ruik de pomp niet wanneer er al lange tijd geen materiaal
meer in aanwezig is.

* Koppel de luchtleiding los van de pomp wanneer het sys-
teem lange tijd buiten gebruik is.

Gebruik uitsluitend echte reserveonderdelen
van ARO om een compatibele drukspecificatie en de langst
mogelijke levensduur te garanderen.

DRAAI ALLE BEVESTIGINGSMIDDELEN VOOR

GEBRUIIK AAN.
Door krimp van de behuizing en pakkingsmaterialen kun-
nen bevestigingsmiddelen losraken. Draai alle bevestig-
ingsmiddelen opnieuw vast om vloeistof-of luchtlekken te
voorkomen.
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= Gevaren of onveilige praktijken die kunnen
leiden tot ernstig persoonlijk letsel, de dood

of aanzienlijke materiéle schade.

= Gevaren of onveilige praktijken die kunnen
leiden tot licht persoonlijk letsel, product- of|
materiéle schade.

= Belangrijke informatie over de installatie,

bediening of het onderhoud.

ALGEMENE BESCHRIJVING

De ARO®-membraanpomp biedt een hoge doorvoer, zelfs wanneer
er sprake is van een lage luchtdruk. Er zijn veel compatibiliteitsop-
ties voor materialen verkrijgbaar. Raadpleeg de tabel met model-
len en opties. ARO-pompen kunnen niet vastlopen en zijn voorzien
van modulaire luchtmotoren en vloeistofgedeelten.

Pneumatische dubbele membraanpompen maken gebruik van een
drukverschil in de luchtkamers om aanzuiging en een positieve
vloeistofdruk in de vloeistofkamers tot stand te brengen. De terug-
slagkleppen zorgen voor een positieve stroming.

De pomp begint te draaien wanneer de luchtdruk wordt toegepast
en blijft pompen en voldoen aan de vraag. Er wordt leidingdruk
opgebouwd en in stand gehouden, en de pomp stopt met draaien
wanneer maximale leidingspanning is bereikt (doseerapparaat
gesloten) en begint weer met pompen indien nodig.

LUCHT- EN SMEERVEREISTEN

OVERMATIGE LUCHTDRUK. Kan schade aan de
pomp, persoonlijk letsel of materiéle schade veroorzaken.

* Op de luchttoevoer moet een filter worden gebruikt dat
deeltjes groter dan 50 micron kan filteren. Het geheel moet
niet worden gesmeerd, tenzij met het ‘O'"-ringsmeermiddel dat
wordt aangebracht bij montage of reparatie.

¢ Als er gesmeerde lucht aanwezig is, moet u ervoor zorgen dat
deze compatibel is met de ‘O’-ringen en afdichtingen in het
luchtmotorgedeelte van de pomp.

INSTALLATIE

 Controleer het model/configuratie voor installatie.

¢ Draai voor het opstarten alle externe bevestigingsmiddelen
aan overeenkomstig de specificaties.

¢ De pompen zijn bij montage getest in water. Spoel de pomp
met de juiste vloeistof voor installatie.

* Wanneer de membraanpomp wordt gebruikt in een situatie
met geforceerde toevoer (ondergedompelde inlaat) adviseren
wij om een ‘terugslagklep’te installeren bij de luchtinlaat.

* De toevoerbuizen voor materialen dienen ten minste dezelfde
diameter te hebben als de aansluiting van het inlaatspruitstuk
op de pomp.

* De toevoerleiding moet zijn versterkt en mag niet in elkaar
kunnen zakken. Bovendien moet de leiding geschikt zijn voor
het weggepompte materiaal.

¢ De leidingen dienen goed te zijn ondersteund. Gebruik de
pomp niet om de leidingen te ondersteunen.

» Gebruik flexibele aansluitingen (zoals een slang) bij het
aanzuig- en afvoerpunt. Deze aansluitingen dienen niet voor-
zien te zijn van stugge leidingen. Ook moeten ze geschikt zijn
voor het te pompen materiaal.

¢ Maak de poten van de membraanpomp vast aan een geschikt
oppervlak dat vlak en gelijkmatig is om schade als gevolg van
trillingen te voorkomen.

* Pompen die moeten worden ondergedompeld, moeten zijn
voorzien van natte en niet natte onderdelen die compatibel
zijn met de te pompen materialen.

¢ De uitlaat van ondergedompelde pompen moet zich boven het
vloeistofpeil bevinden. De uitlaat moet geleidend en geaard zijn.

¢ De inlaatdruk van aanzuiging onder het vloeistofpeil mag niet
hoger zijn dan 0,69 bar (10 psig)

BEDIENINGSINSTRUCTIES

* Spoel de pomp altijd door met een oplosmiddel dat compati-
bel is met het materiaal dat wordt gepompt als het gepompte
materiaal voor het eerst sinds lange tijd wordt ‘gepompt:

» Koppel de luchttoevoer los van de pomp als de pomp een aan-
tal uur buiten gebruik is.

ONDERDELEN EN ONDERHOUDSSETS

Raadpleeg de onderdelenoverzichten en -beschrijvingen op pa-
gina 41 tot en met 43 voor een beeld van de onderdelen en voor
informatie over de onderhoudssets.

¢ Er zijn verschillende ‘kleine onderdelen’ van ARO aangegeven.
Deze zijn verkrijgbaar voor snelle reparatie en vermindering
van stilstand.

* De onderhoudssets zijn specifiek voor twee verschillende
functies van de membraanpomp: 1. LUCHTGEDEELTE, 2. VLOE-
ISTOFGEDEELTE. Het vloeistofgedeelte is verder onderverdeeld
op basis van de gewone MATERIAALOPTIES voor onderdelen.

ONDERHOUD

 Zorg tijdens onderhoudswerkzaamheden voor een schoon
werkoppervlak om gevoelige interne bewegende delen tijdens
demontage en montage te beschermen tegen verontreiniging
door vuil en vreemd materiaal.

* Houd goed bij welke onderhoudsactiviteiten u uitvoert en
neem de pomp op in het preventieve onderhoudsprogramma.

¢ Udient eventueel aanwezige materialen in het uitlaatspruitstuk
te verwijderen voor u de pomp demonteert. Draai de pomp
daarvoor ondersteboven, zodat het materiaal kan wegstromen.

DEMONTAGE VAN HET VLOEISTOFGEDEELTE

1. Verwijder het uitlaatspruitstuk (61) en het inlaatspruitstuk (60).
2. Verwijder de kogels (22), O-ringen (19 en 33) en zittingen (21).
3. Verwijder de vloeistofdoppen (15).

OPMERKING: alleen modellen met een PTFE-membraan gebruiken
een primair membraan (7) en een reservemembraan (8). Raad-
pleeg de hulpweergave in de illustratie Fluid Section.

4. Verwijder de membraansluitring (6) (indien van toepassing),
membranen (7 of 7/8) en reservesluitring (5).

OPMERKING: bekras of ontsier het oppervlak van de membraan-

stang (1) niet.

HET VLOEISTOFGEDEELTE TERUGPLAATSEN

* Herhaal de bovenstaande stappen in omgekeerde volgorde.
Raadpleeg de eisen ten aanzien van het aanhaalmoment op
pagina 42.

* Reinig en inspecteer alle onderdelen. Vervang versleten of bes-
chadigde onderdelen zo nodig door nieuwe onderdelen.

¢ Smeer de membraanstang (1) en ‘U’-vormige bekers (144) met
Lubriplate® FML-2-vet (het smeerpakket 94276 zit in de onder-
houdsset).

» Voor modellen met PTFE-membranen: Santoprene-membraan
(8) is zo geinstalleerd dat de zijkant met de tekst ‘AIR SIDE’
(luchtzijde) zich in de richting van het middendeel van de
pomp bevindt. Installeer het PTFE-membraan (7) zo dat de zi-
jkant met de tekst ‘FLUID SIDE' (vloeistofzijde) in de richting van
de vloeistofdop (15) is geplaatst.

* Start de pomp en laat deze een tijdje draaien. Controleer daar-
na de instellingen voor het aanhaalmoment.

* Viton® is een geregistreerd handelsmerk van Chemours Company ¢ Hytrel® is een geregistreerd handelsmerk van de DuPont Company ¢
o Loctite® is een geregistreerd handelsmerk van Henkel Corporation ¢ Santoprene® is een geregistreerd handelsmerk van Celanese ¢
o Lubriplate® is een geregistreerd handelsmerk van Lubriplate Lubricants Company ¢
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ONDERDELENLLST / VLOEISTOFGEDEELTE PX30P-XXX-XXX-AXXX

SERVICEKITS VLOEISTOFGEDEELTE (637447-XXX OR 637447-XX):
* Voor vloeistofkits met zittingen: 637447-XXX Servicekits vloeistofsectie bevatten: Zittingen (zie optie ZITTING, -XXX in onder-
staand schema), Kogels (zie optie KOGEL, -XXX in onderstaand schema), Diafragma (zie optie DIAFRAGMA, -XXX in onderstaand sche-
ma), en items 19, 33, 70, 144, 175, 196, 237 en 238 (hieronder) plus 174 en 94276 Lubriplate® FML-2-vet (pagina 43).

* Voor vloeistofkits zonder zittingen: 637447-XX Servicekits vloeistofsectie bevatten: Kogels (zie optie Kogels, refer to -XX in
onderstaand schema), Diaphragms (Diafragma (zie optie DIAFRAGMA, -XX in onderstaand schema), and items 19, 33, 70, 144, 175,
196,237 and 238 (hieronder) plus 174 en 94276 Lubriplate® FML-2-vet (pagina 43).

ALGEMENE ONDERDELEN ALGEMENE ONDERDELEN
Item | Omschrijving (formaat) Hoev. | Onderdeelnr.| Mtl Item | Omschrijving (formaat) Hoev. | Onderdeelnr.| Mtl
1 | Drijfstang (1) | 97656 [C] 74 | Leiding plug (1/8-27 NPTx 0.27") (2) | Y17-51-S [SS]
5 | Reservesluitring (2) | 948312 [SS] 131 | Schroef (M10x1.5-6gx 145 mm) (6) | 97651 [Ss]
24 | Sluitring M12) (56) [97719-1 __[[551] | *<144 | o -vormigebekernexiss | () | y1ge51 | 8]
25 Sluitring (M16) (64) 97720-1 [SS] *v175 lo:_ring (3/32"x1”0D) (2) Y325-117 [B]
26 | Schroef (M12x1.75 -6g x 80 mm) (24) | 97595-1 [SS] 7180 | Pakking (M6) 6) | 94098 [Col
27 | Schroef Wi2«175-6gxsomm) | (28) | 97587-1  |ISS] 181 [ Rol Pin (5/52"0Dx 34" ong) (4)_|¥17856-s | [sS]
28 | Schroef (M12x1.75- 69 x 80 mm) (4) |97658-1 [SS] %196 | Slip 2) | 93631 [SP]
29 | Flensmoer (52) | 95053 [SS] 234 | Luchtkapplaat (2) 97594 [SS]
30 | Schroef (M16 x2.00 - 6h x 80 mm) (32) | 975971 [SS] %237 | Trackpakking ) | 95849 [B]
31 | Zeskantmoer (M16x2.00-6hmm) | (32) | 97596-1 [SS] *v238 | 0’-ring (3/32"x5/8"0D) @) [v325-111 [B]
68 | Luchtdop (Px30P) (1) |97583-3 [VE]
69 | Luchtdop (Px3op) (1) | 97583-4 [VE] v Geeft items aan die zijn opgenomen in de Air Section-servicekit, zie pagina 43.
*xv70 | Pakking (2) | 94100 [B]
OPTIES VOOR ZITTINGEN PX30P-XXX-XXX-AXXX OPTIES VOOR KOGELS PX30P-XXX-XXX-AXXX
*“21" * “22" (3-1/4” diameter van)
-XXX | Zitting Qty mtl -XXX | Kogel Qty | Mtl -XXX | Ball Qty | mtl
-KXX | 94621-K (4) [K] -XAX | 94103-A | (4) | [Sp] -XTX | 94103-T | (4) | [TI
-PXX | 97599 (4) [P] -XCX | 94103-C | (4) | [H] -XVX | 94103-V| (4) | [V]
-UXX | 98035 (4) [UH] -XGX | 94103-G | (4) | [B]
OPTIES VOOR MEMBRANEN PX30P-XXX-XXX-AXXX
. * Servicepa-
* Service-
kket u=n uQn * ”33" * ”1 9" * ”63"
pa;l::'t — Zonder Zit- Y X8 (0.210 x @ 5.895" OD) (0.210”x 5”OD) (@ 0.210x @ 4.27" OD)
XXX e 4ing
— | -XXX =Zitting
XXX =Kogel | XX=Kogel |y Mem-
b -XX=Mem- Hov.| Mtl Hov. |Mtl | “O”-Ring |Hov.|Mtl| “O”-Ring [Hov.|Mtl | “O”-Ring |Hov. |Mtl
-XXX =Mem- b braan braan
raan
braan
-XXA | 637447-XXA | 637447-XA | 94091-A | (2) | [SP] | ----- - | - | 97721 (4) [[E] | 94115 (4) | [E] | 97722 (4) |[E]
-XXC | 637447-XXC | 637447-XC | 94091-C| (2) | [H] | - - | - | Y327-357((4) |[V]| Y327-350| (4) | [V]| Y327-344 | (4) |[V]
-XXG [ 637447-XXG | 637447-XG | 96016-2 | (2) | [B] | -—--- -~ | --1Y325-357((4) |[B] | Y325-350 | (4) | [B] | Y325-344 | (4) |[B]
-XXL | 637447-XXL | 637447-XL | 97604-L | (2) | [L] [ 94110-A| (2) |[SP]| 97659 (4) [[T]] 95909 (4) | [T]1]| 97660 (4) |[T]
-XXM| 637447-XXM | 637447-XM | 94091-M| (2) [[MSP]| ----- - | - | 97721 (4) [[E] | 94115 (4) | [E] | 97722 (4) |[E]
-XXT | 637447-XXT | 637447-XT | 97604-T | (2) | [T] [ 94110-A| (2) |[[SP]| 97659 (4) [[T]1]| 95909 (4) | [T]1]| 97660 (4) |[T]
-XXV | 637447-XXV | 637447-XV | 95345 (2) | [v] | —- - | --1Y327-357((4) |[V]]|Y327-350( (4) [[V]]| Y327-344 | (4) |[V]
KOPSTOF- / VLOEISTOF CAP MATERIAALOPTIES PX30P-XXX-XXX-AXXX MATERIAALCODE
B] = Nitril
L AL POIypmpyleen [C] = Koolstofstaal
tem | Omschrijving (formaat) Hoev. I"bX30P-XKX-XXX-AXX | PX30P-XPX-XXX-AXX o e
Part No. Mtl | Part No. Mmtl H;']] = E\)/'thE”’
6 | Membraanschroef (2) |97588-2 [K] |97588-1 [P] I ;PTFEmetIangeIevensduur
. [MSP] = Santoprene, medische kwaliteit®
15 [ Vloeistofdop (2) 97603 [K] | 97605 [P] [Pl = Polypropyleen
60 | Inlaatspruitstuk (2) |97589-1 [K] |97654-1 [P] [SP] = santopreen®
[SS] = Roestvrij staal
61 | Uitlaatspruitstuk (2) |[97586-1 [K] |97607-1 [P] [T] = PTFE
. [UH] = UHMW-PE
62 Tee spruitstuk (DIN) (2) |97591-1 [K] |97655-1 [P] V= Viton®
Tee spruitstuk (ANSI) (2) |97591-3 [K] |97655-3 [P] [VE] = Vinyl Ester
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ONDERDELENLIJST / VLOEISTOFGEDEELTE PX30P-XXX-XXX-AXXX

KLEURCODE
MATERIAAL  KLEUR BALKLEUR
DIAPRAGEN
Hytrel® Créeme Creme
Nitril Zwart Rood ()
Santopreen® Bruinen Bruinen
o Groen N/A
Santopreen
(Reserve) iy Wit
PTFE Geel (-) Geel (*)
Viton® () Scheutje  (*) Punt
ONDERSTEUNING ONDERSTEUNING
SOVERZICHT B-B SOVERZICHT A-A
Koppel Volgorde

RAADPLEEG PAGINA
43 EN 44VOOR DE
LUCHTMOTOR.

Weergave voor PX30P-XXX-XXT (PTFE-diafragma) /|
PX30P-XXX-XXL (lange levensduur
PTFE-diafragma) configuratie.

Santopreen® 81 7 pTFE\g

= VEREISTE DRAAIMOMENTEN =

/ OPMERKING: DRAAI BEVESTIGINGSMIDDELEN NIET TE STRAK AAN.
ALLE BEVESTIGINGSMIDDELEN ZIJN METRISCH.

/ (6) Membraanschroef, 65 - 70 ft Ibs (88.1 -94.9 Nm). Smeer het oppervlak met
Lubriplate® FML-2 vet.

(26 en 27) Schroef, 25 - 30 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).

(30) Schroef, 30 - 35 ft Ibs (40.6 - 47.4 Nm).

(131) Schroef, 12 - 17 ft Ibs (16.3 - 23.0 Nm).

SMEER-/AFDICHTMIDDELEN

* Breng Lubriplate® FML-2 aan op alle 'O'-ringen, 'U'-vormige bekers en aangrenzende
onderdelen.

O Breng tijdens de montage Loctite® 271™ aan op de schroefdraad.
4 Breng Loctite® LB8014 anti-seize compound aan op schroefdraden en bout- en
moer-flenskoppen die in contact komen met het pomphuis bij gebruik van
roestvrijstalen bevestigingsmiddelen.

OPMERKING: Lubriplate® FML-2 is een witte dingskwaliteit petroleumvet.

Afbeelding 2
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ONDERDELENLIST / LUCHTMOTOR PX30P-XXX-XXX-AXXX

v’ Duidt op onderdelen in de onderhoudsset voor het luchtgedeelte, 637369, hieronder getoond, en op de items (70), (144), (175), (180), (237) en (238) die worden getoond op pagina 41.
* Raadpleeg pagina 41 voor de items in de onderhoudsset voor het vloeistofgedeelte.

LUCHTMOTOR ONDERDELENLIJST

On-

On-

Item | Omschrijving (formaat) Hoev. derdeelnr. mtl Item | Omschrijving (formaat) Hoev. derdeelnr. Mt
101 | Middendeel (Px30P) (1) | 97037 [P] 168 | ‘O’-ring (3/32"x 5/8” OD) (2) | 94433 [U]
103 | Lagerbus (1) | 97394 [D] 169 | ‘U'-vormige beker (1/8"x7/8700) | (1) |Y240-9 [B]
105 | Schroef (M6 x 1- 6g x 180 mm) (4) | 95921 [SS] 170 | Zuigerhuls (1) | 94081 [D]
107 | Eindplaat (2) | 95846 [SS] v'171 | ‘O’-ring (3/32"x1-1/8"0D) (1) |Y325-119 | [B]
111 | Spoel (1) | 95651 [D] v'172 | ‘0’-ring (1/16"x1-1/8"0D) (1) |Y325-22 | [B]

Pen van aandrijvingsme v 10'-ri % 1-3/8" B
118 | (o ioma (0250 x'3 526 lang) (2) |97657 [SS] 173 | ‘0’-ring (1116"x1-3/8"0D) 2 |Y32526 | [B]
121 | Huls 2) 9084 DI * Y174 | ‘O'-ring (1/8"x1/2"0D) (3) |Y325-202 | [B]
: - ,, v'176 | Membraan (terugslagklep) 2) | 94102 SP
126 | Buisstop (1/4-18NPTx0.41") 1) |93897-1 |iss) . erugslagklep (2) [SP]
(PX30P-XXX-XXX-AXOX) v'199 | Trackpakking (1) | 95666 [B]
127 99 k;‘llestuk[1-1/2-11-1/2 N.P.T.) (1) Y43'18'g [CCII] /200 Pakking (1) 95665 [B]
128 Nlpp.e (1) |¥27-58-C | [C] 201 | Demper (1) | 94810

7132 | Pakking (1) |94099 | Bl V232 | 'O'ring (1/8"x1/2"0D) (1) | Y325-202 | [B]
133 | Borgring (Me) (8) | 95931  |[sS] ing & -

134 | Schroef (M6 x1-6gx 35 mm) (8) | 95923 [S] 233 | Adapterplaat (1) | 95761 [P]
135 | Kleppenblok (PD30P) (1) [95789 [P 236 | Moer (M6x1-69) (4) 95924  |ISS]
136 Eindkap (1) | 95790 [P] * v Lubriplate FML-2-vet (1) | 94276

¥'137 | ‘0"-ring (1/16"x2"0D) (1) |v325-32 [B] Lubriplate-vetpakketten (10) 637308

v'138 | ‘U’-vormige beker (3/16"x1.792"0D)| (1) | 95966 [B]

¥139 | ‘U-vormige beker 316"x1/4"0D) | (1) | Y186-50 | [B] MATERIAALCODE MATERIAALCODE
140 | Klepinzetstuk (1) | 95650 [AO] [A0] = Alumina Oxide [Pl = Polypropyleen

[B] = Nitril [SP] = santopreen®
141 | Kleppenplaat (1) | 95659 [AO] [C] = Koolstofstaal [SS] = Roestvrij staal
V166 | Trackpakking (1) | 94026 [B] D] = Acetaal [U] = Polyurethaan
v167 | Hulpzuiger (inclusief168 en 169) (1 | 67164 [D] I = Vzer
ONDERHOUD VAN DE LUCHTMOTOR
4  Plaats de overige onderdelen terug. Plaats de ‘O'-ringen (173

Het onderhoud is onderverdeeld in twee delen - 1. Stuurklep,
2. Hoofdklep.
ALGEMENE OPMERKINGEN VOOR HERMONTAGE:

Onderhoud aan de luchtmotor volgt na reparatie van het vloe-
istofgedeelte.

Inspecteer de onderdelen en vervang oude onderdelen zo
nodig door nieuwe exemplaren. Zoek naar diepe krassen in op-
pervlakken en inkepingen of sneden in‘O"-ringen.

Neem tijdens de installatie voorzorgsmaatregelen om te voor-
komen dat u in de‘O’-ringen snijdt.

Smeer‘O'-ringen met Lubriplate FML-2-vet.

Draai de bevestigingsmiddelen niet te strak vast. Raadpleeg de
specificaties voor het aanhaalmoment.

Draai de bevestigingsmiddelen na de herstart opnieuw aan.
ONDERHOUDSGEREEDSCHAP: gebruik gereedschap nr.
204130-T om de installatie van (168) ‘O’-ringen op de (167)
hulpzuiger te vereenvoudigen. Dit gereedschap is verkrijgbaar
bij ARO.

DEMONTAGE VAN DE STUURKLEP

N

. Wanneer u licht op de (118) tikt, dienen de tegenoverliggende

huls (121), de hulpzuiger (167) en andere onderdelen zichtbaar
te worden.
Verwijder de huls (170). Inspecteer de boorgaten van de huls
op schade.

DE STUURKLEP OPNIEUW PLAATSEN

w N

Reinig en smeer onderdelen die niet worden vervangen van de
onderhoudsset.

Plaats nieuwe ‘O"-ringen (171 en 172). Vervang de huls (170).
Installeer nieuwe ‘O’-ringen (168) en een ‘U'-vormige beker
(169). OPMERKING: let op de richting van de lip. Smeer de
hulpzuiger (167) en plaats deze terug.

en 174) terug.

DEMONTAGE VAN DE HOOFDKLEP

Verwijder (135) ventielblok en (233) adapterplaat, waardoor de
(132 en 166) pakkingen en (232) '0'-ring en (176) controleklep
zichtbaar worden.

Verwijder (233) adapterplaat, waardoor (140) klepinzetstuk,
(141) klepplaat, (199 en 200) pakkingen en (244, 243 en 232)
'O'-ringen ontgrendeld worden.

Verwijder de eindkap (136) en de ‘O'-ring (137), waardoor de
spoel (111) vrijkomt.

DE HOOFDKLEP TERUGPLAATSEN

4

Installeer nieuwe ‘U’-vormige bekers (138 en 139) op de spoel
(111) - OPMERKING: DE LIPPEN MOETEN NAAR ELKAAR
GERICHT ZIJN.

Plaats de spoel (111) in de klepbehuizing (135).

Installeer de ‘O’-ringen (137) op de eindkap (136) en monteer
de eindkap op de klepbehuizing (135), door te bevestigen met
eindplaten (107, indien van toepassing) en schroeven (105).
Installeer het klepinzetstuk (140), de klepplaat (141), in de klep-
behuizing (135).

OPMERKING: Monteer (140) klepinzetstuk met 'aangezette' zijde

rich
twe
pakl
5
6

7

ting (141) klepplaat. Monteer de (141) klepplaat met

e identificatiepunten in de richting van de (199 en 200)
kingen.

Monteer de (244, 243 en 232) '0"-ringen, (199 en 200)
pakkingen en (233) adapterplaat op het (135) ventielblok.
Monteer de (132 en 166) pakkingen, (176) controles en (232)
'O'-ringen op de (101) behuizing.

Monteer het (135) ventielblok en de componenten op de (101)
behuizing en zet ze vast met de (134) schroeven.

PX30P-XXX-XXX-AXXX (nl)
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ONDERDELENLIST / LUCHTMOTOR PX30P-XXX-XXX-AXXX

121 118 0

| 169% 168% STUURKLEP

/ \ 172% ONDERDELENGROEP
/ & 171%
‘ 170

174% %
173 %

138%
2 Optionele 94117 demper

ol
LIPS,

139% esy

136 + VEREISTE DRAAIMOMENTEN~

OPMERKING: DRAAI BEVESTIGINGSMIDDELEN NIET TE STRAK AAN.

ALLE BEVESTIGINGSMIDDELEN ZIJN METRISCH.
(105) Schroef, 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).
(134) Schroef, 35 - 40 in. |bs (4.0 - 4.5 Nm).
SMEER-/AFDICHTMIDDELEN

* Breng Lubriplate® FML-2 aan op alle '0"-ringen, 'U'-vormige bekers en aangrenzende
onderdelen.

Er is een losse onderhoudsset voor vervanging van de hoofdklep verkrijgbaar. Deze set bevat de volgende onderdelen:
637374 voor modellen PD30P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 en 236 (4).

Afbeelding 3
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PROBLEMEN OPLOSSEN

Er komt product uit de uitlaat.

Lage opbrengst of onregelmatige of ontbrekende stroom.

 Controleer of er een membraanbreuk is. ¢ Controleer de luchttoevoer.
* Controleer of de Membraansluitring (6) goed is vastgedraaid. + Controleer of de afvoerslang is verstopt.
+ Controleer of de afvoerslang geen (beperkende) kinken bevat.
Er zitten luchtbellen in het product. + Controleer of de toevoerleiding geen (beperkende) kinken bev-
¢ Controleer de aansluitingen van de aanzuigleidingen. at en niet is ineengezakt.
 Controleer de‘O'-ringen tussen het inlaatspruitstuk en de vloe- ~ * Controleer of er sprake is van pompcavitatie - als hoogviskeuze
istofdoppen op de inlaat. vloeistoffen worden verpompt, moet de aanzuigleiding min-
*» Controleer of de membraanschroef (6) goed is vastgedraaid. stens even groot zijn als de schroefdraaddiameter van de inlaat
van de pomp voor voldoende debiet. De aanzuigleiding mag
De motor blaast lucht uit of loopt vast. niet ineen kunnen zakken en moet een hoog volume kunnen
¢ Controleer terugslagklep (176) op beschadiging of slijtage. aanzuigen.
¢ Controleer of de klep/uitlaat geen belemmeringen bevat. » Controleer alle verbindingen van de inlaatspruitstukken en
aanzuigleidingen. Deze moeten luchtdicht zijn.
+ Controleer of er vaste deeltjes in de membraankamer of rond
de zittingen zijn vastgehecht.
AFMETINGEN

24.60"
(624.84 mm)

7_15..__1 / 3"Flens
(181.61 mm)

(Afmetingen zijn alleen bedoeld ter referentie en worden weergegeven in inch en millimeter (mm)).

=

1-1/2-11-1/2 NPSM

{
|
| UITLAATPOORT
|
|
U
1

33.87"
(860.42 mm)

Inlaat

4.87"
(123.82 mm)

42.70"
(1084.63 mm)
40.
- (1035.
13.61"
(345.82 mm)
1 |
1 14.00" ﬁ\
(355.6 mm)
Afbeelding 4

3"Flens
(4-Bolt ANSI flensverbinding getoond)
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@
MANUAL DO OPERADOR PX30P-XXX-XXX-AXXX

. A A A LANCADO: 9-14-18
INCLUI: OPERACAO, INSTALACAO E MANUTENCAO REVISAO:  10-24.25
(REV: G)

BOMBA DE DIAFRAGMA 3”
PROPORCAO 1:1 (NAO METALICA)

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR, OPERAR OU
EFETUAR A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

Compete a entidade empregadora transmitir esta informacdo ao operador. Guardar para consulta futura.

&

Consulte o gréfico de descricdo do modelo para a correspondéncia
das opg¢des de material da bomba.

637447-XX para Reparacao da seccao de liquidos com assentos
(consulte a pagina 50).

637447-XXX para reparacao da seccao de liquidos sem assentos
(consulte a pagina 50).

Nota: Este kit também contém varios vedantes do motor a ar que
precisardo de ser substituidos.

637369 para a reparacao da sec¢do de ar (consulte a pagina 52).
637374-X para a montagem da valvula de ar principal (consulte a
pagina 53).

KITS DE MANUTENCAO

DADOS DA BOMBA
Modelos.............. consulte o gréfico de descricdo de
modelos para "-XXX".
Tipodebomba....... Diafragma duplo Néo metalico operado a ar
Material .............. consulte o gréfico de descricao do modelo
Peso

PX30P-EKS-XXX ...oovviiiieennn.
PX30P-EPS-XXX .....ccvvvviennn.

242 Ibs (109.77 kgs)
170 Ibs (77.11 kgs)

Pressao maxima de admissao dear-....... 120 psig (8.3 bar)
Pressao maxima de admissao

dematerial .........................o 10 psig (0.69 bar)
Pressao maximadesaida.................. 120 psig (8.3 bar)

Taxa de fluxo maxima (entradadefluxo) . ... ...
Substitui¢ao/Ciclo @ 100 psig............. 2.80 gal (10.6 lit)
Tamanho maximo da particula............ 3/8" dia (9.5 mm)
Limites maximos de temperatura (diafragma/esfera/material

285 gpm(1079 Ipm)

do vedante)
EPR./JEPDM............... -60° a 280°F (-51°a 138°C)
Hytrel®. ..., -20° a 180°F (-29° a 82°C)
Nitrilo...oovvon e 10° a 180°F (-12° a 82°C)
Polipropileno............... 32°a 175°F (0°a 79°C)
PVDF....covvvviiiinnnn, 100 a 200°F (-12° a 93°C)
Santoprene® ............... -40° a 225°F (-40° a 107°C)
PTFE ... 400 a 225°F (4° a 107°C) PX30P
Viton®. oo -40° a 3500°F (-400 a 177°C) (Conexao de flange ANSI de 4 parafusos mostrada)
UHMW-PE.................. -22° a 180°F (-30° a 82°C)

Informacgées dimensionais . ..

consulte a pagina 54

Figura 1

Dimensées de montagem .. 12.5"x 19.79"(317.5 mm x 502.6 mm)
Nivel de ruido @ 70 psig, 60 cpm........... 85.3dB (A)®

®Os niveis de pressdo sonora da bomba aqui publicados foram
atualizados para o nivel sonoro continuo equivalente (LA.,) com o
objetivo de cumprir as normas ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1
utilizando quatro localiza¢des de microfones.



GRAFICO DE DESCRICAO DO MODELO

Explicacao sobre o Cédigo de Modelos

Exemplo: PX30 X - X X X - X X X - A X X X
Série Do Modelo

PD30- Bomba Padrdo
PE30- Interface Eletrénica

Material do Corpo Central

P- Polipropileno / Ester de Vinil

Conexao do Fluido

D- 3" ANSI Flange (4 Parafusos)
F- 3"DIN Flange (8 Parafusos)

Tampas de fluido e material do coletor

K- PVDF
P - Polipropileno

Material do Equipamento

S- Acoinoxidével

Material do Apoio

K- PVDF
P - Polipropileno
U- UHMW-PE

Material da Esfera

A- Santoprene®

C- Hytrel®
G- Nitrilo
T- PTFE
V- Viton®

Material do Diafragma

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrilo

L- VidaLonga PTFE

M- Santoprene® de Qualidade Médica
T- PTFE/ Santoprene®

V- Viton®
Reviséao
A- Revisao

Caodigo de especialidade 1 (em branco caso nao haja)

0- Bloco de valvula padrao (sem solenoide)
S- Sensor de ciclo em Valvula Principal

Codigo de especialidade 2 (em branco caso néao haja)

E- Feedback de fim de curso + Detecao de fugas

F- Feedback de fim de curso

G- Fimde curso ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Fim de curso + Detecéo de fugas ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Detecdo de fugas

M - Detecao de fugas ATEX / [ECEx / NEC / CEC

R- Fim de curso NEC

T- Fimde curso NEC / Detegao de fugas NEC

0- Nenhuma Opcao

Ensaio Especial

Para opgdes de Ensaio especial, contacte o Representante ou Distribuidor ARO mais préximo de si.

AVISO: Todas as op¢des possiveis sao apresentadas na tabela, contudo, algumas combinacoes poderao nao ser recomendaveis.
Consulte um representante ou a fabrica se tiver duvidas sobre a disponibilidade.
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MEDIDAS OPERACIONAIS E DE SEGURANCA

PARA EVITAR FERIMENTOS OU DANOS MATERIAIS, LEIA ATENTAMENTE E RESPEITE ESTAS INFORMAGOES.

® MATERIAIS PERIGOSOS

PRESSAO DE AR EXCESSIVA &
ELETRICDADEESTATICA )
Y

@) PRESsiO PERIGOSA
)@)

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode causar
ferimentos pessoais, danos na bomba ou danos materiais.
¢ Nao exceda a pressao de entrada de ar maxima, referida na
placa que indica o modelo da bomba.

o Certifique-se de que as mangueiras para o material e
outros componentes sao capazes de resistir a pressoes de
fluido produzidas por esta bomba. Verifique a existéncia
de danos ou desgaste em todas as mangueiras. Confirme
que o dispositivo de distribuicao esta limpo e em boas
condicoes de funcionamento.

ELETRICIDADE ESTATICA. Pode causar explosdo
resultando em ferimentos graves ou morte. Ligue a bomba
e o sistema de bombeamento a terra.

¢ As faiscas podem causar a igni¢cao de materiais e vapores
inflamaveis.

¢ O sistema de bombeamento e o objeto a ser pulverizado
tém de estar ligados a terra durante as operagées de
bombeamento, lavagem, recirculacdo ou pulverizacao de
materiais inflamaveis, tais como tintas, solventes, vernizes
e outros, ou quando o equipamento é utilizado num local
cuja atmosfera é propensa a combustdo espontanea. Ligue
a terra a valvula ou o dispositivo de distribuicao, bem como
os recipientes, as mangueiras e todos os objetos sobre os
quais é bombeado o material.

o Fixe convenientemente a bomba, as conexées e todos os
pontos de contacto para evitar a producao de vibragoes e
faiscas de contacto ou de eletricidade estatica.

o Para verificar a existéncia de requisitos especificos de
ligagao a terra, consulte os requisitos de construcéo civil e
de instalagoes elétricas locais.

* Depois de efetuar a ligacao a terra, verifique periodicamente a
continuidade do caminho elétrico de ligacao a terra. Utilize um
ohmimetro para testar a ligacao a terra de cada componente
(por ex., mangueiras, bomba, grampos, recipiente, pistola de
pulverizacao, etc.) para garantir a respetiva continuidade.

* Para aplicagdes “intrinsecamente seguras”: o ohmimetro
deve mostrar menos de 1 ohm.

* Paraaplica¢oescomuns”: 0o ohmimetro deve mostrar menos
de 5 ohms.

® Resisténcia da superficie dos componentes da bomba:
materiais com resisténcia menor do que 1 x 10% ohms sio

considerados condutores. . ) i
¢ Sepossivel, submerja a mangueira de saida e a valvula ou o

dispositivo de distribuicao no material a ser aplicado. (Evite
que a substancia em aplicacao escorra liviemente.)

« Utilize mangueiras com fio estatico incorporado.

o Utilize ventilagcao adequada.

¢ Mantenha os materiais inflamaveis longe de calor, chamas
desprotegidas e faiscas.

¢ Mantenha os recipientes fechados quando nao estao em
utilizacao.

0 escape da bomba pode conter contaminantes.
Podera causar ferimentos graves. Utilize um tubo de escape
para conduzir os gases para longe da area de trabalho e do
pessoal.

¢ Em caso de ruptura do diafragma, o material pode ser
empurrado para fora do silenciador do escape de ar.

o Utilize uma tubulacdo para conduzir as substancias do
escape para um local distante e seguro, quando bombeia
materiais perigosos ou inflamaveis.

o Utilize uma mangueira ligada a terra com um diam. int.
minimo de 1" entre a bomba e o silenciador.

ZSADVERTENCIA| PRESSAO PERIGOSA. Pode resultar em
ferimentos graves ou danos materiais. Nao repare nem
limpe a bomba, as mangueiras ou a valvula de distribuicao
quando o sistema estiver sob pressao.

¢ Desligue a linha de alimentacéo de ar e alivie a pressao do
sistema, abrindo a valvula ou o dispositivo de distribuicao
e/ou desaperte e retire cuidadosa e lentamente a
mangueira ou o tubo de saida da bomba.

MATERIAIS PERIGOSOS. Podem causar
ferimentos graves ou danos materiais. Nao devolva
ao fabricante ou ao centro de assisténcia uma bomba
contendo materiais perigosos. As praticas de seguranca
tém de obedecer aos requisitos da legislagao/
regulamentacao de seguranca locais e nacionais.

¢ Solicite ao fornecedor as fichas de dados de seguranca
de todos os materiais, para saber como os manusear
corretamente.

PERIGO DE EXPLOSAO. Os modelos que
contém pecas em aluminio nao podem ser utilizados com
1,1,1-tricloroetano, cloreto de metileno ou com outros
solventes de hidrocarboneto halogenado que possam
reagir e explodir.

¢ Verifique a seccao do motor da bomba, as tampas dos
fluidos, os coletores e todas as pecas em contacto com
fluidos para garantir a compatibilidade antes da utilizacao
com solventes deste tipo.

PERIGO DE APLICACAO INCORRETA. Nao utilize
modelos com pecas em aluminio em contacto com fluidos
com produtos alimentares para consumo humano. As pegas
revestidas podem conter vestigios de chumbo.

[APRECAUCOES] Verifique a compatibilidade quimica das
pecas em contacto com fluidos da bomba e da substancia
utilizada no bombeamento, lavagem ou recirculagao.

A compatibilidade quimica podera variar em fungao da
temperatura e da concentracao do(s) produto(s) quimico(s)
componentes das substancias a bombear, vazar ou
recircular. Consulte o fabricante do produto quimico para
obter informacées sobre a compatibilidade especifica de
fluidos.

As temperaturas maximas baseiam-se
unicamente no esforco mecanico. Alguns produtos
quimicos reduzem significativamente a temperatura
maxima de operagao em seguranga. Para obter
informacées sobre a compatibilidade quimica e os limites
de temperatura, consulte os fabricantes dos produtos
quimicos. Consulte os DADOS DA BOMBA na pagina 46
deste manual.

Certifique-se de que todos os operadores deste
equipamento receberam formacao sobre praticas de
trabalho seguras, compreendem as respetivas limitagoes
e usam dculos/equipamento de seguranca quando
necessario.

Nao utilize a bomba como apoio estrutural do
sistema de tubulacao. Certifique-se de que os componentes
do sistema estao devidamente apoiados, para evitar tensao
nas pecas da bomba.

¢ As conexdes de succao e de descarga deverao ser flexiveis
(como uma mangueira) e nao tubulagoes rigidas; devem
ser compativeis com a substancia a bombear.

Evite causar danos desnecessarios na bomba.
Nao deixe a bomba a funcionar sem material por periodos
prolongados.

o Desligue a linha de ar da bomba quando o sistema estiver
parado durante longos periodos de tempo.

Use unicamente pecas de substituicio ARO
genuinas para garantir maxima durabilidade e uma
capacidade nominal de pressao compativel.
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REAPERTE TODAS AS PECAS DE FIXACAO ANTES
DE OPERAR O EQUIPAMENTO. A deformacao dos materiais
dos carteres e das juntas pode originar perda de fixacao.
Reaperte todas as pecas de fixacdo para prevenir fugas de
ar ou de fuidos.

= Perigos ou praticas inseguras que podem
resultar em ferimentos pessoais graves,
morte ou danos materiais substanciais.
= Perigos ou praticas inseguras que podem
resultar em ferimentos pessoais ligeiros
ou danos no produto ou em objetos.
= Informagdes importantes sobre a insta-

AVISO

lagao, operacdao ou manutencao.

DESCRICAO GERAL

A bomba de diafragma ARO oferece uma entrega de volume
elevada, até mesmo com baixa pressao de ar, e esta disponivel uma
ampla gama de opgdes de compatibilidade de materiais. Consulte
o gréfico de modelo e opgdes. As bombas ARO caracterizam-se
pelo design resistente dos compartimentos bem como.

As bombas de diafragma duplo operadas a ar utilizam um
diferencial de pressao nas camaras de ar para criar alternadamente
succao e pressao positiva de fluido nas camaras de fluido e as
retengdes das vélvulas garantem um fluxo positivo de fluido.

O ciclo de bombeamento inicia-se com a aplicacdo de pressao
de ar e, em seguida, a bombeamento continua, respondendo as
necessidades. A bomba cria e mantém a pressao da linha, parando
o ciclo quando a pressao maxima da linha é atingida (dispositivo
de distribuicao fechado), e reiniciando o bombeamento em funcéo
da necessidade.

REQUISITOS DE AR E LUBRIFICACAO

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode resultar em
danos na bomba, bem como em ferimentos pessoais ou
danos materiais.

¢ A alimentacao de ar deve estar equipada com um filtro capaz
de reter particulas de tamanho superior a 50 microns. Nao é
necessaria lubrificacdo, a excecao do lubrificante para O-rings,
que é aplicado durante a montagem ou a reparacdo.

o Em presenca de ar lubrificado, certifique-se de que este é
compativel com os O-rings e os vedantes na sec¢do do motor a
ar da bomba.

INSTALACAO

e Verifiqgue 0 modelo correto/configuracao antes da instalagéo.

o Reaperte todos os fixadores externos de acordo com as
especificacdes antes do funcionamento.

e As bombas sdo testadas dentro de dgua durante a montagem.
Lave a bomba com fluido compativel antes da instalacdo.

¢ Quando a bomba de diafragma for utilizada numa situacao
de alimentacao forcada (admissdo inundada), recomenda-se a
instalacdo de uma "vélvula de verificacdo" na admissao de ar.

¢ A tubulacdo do fluido que vai para a entrada da bomba deve
ter pelo menos o mesmo didametro do conector de entrada da
bomba.

¢ O material da ubulacdo de fluido que vai para a entrada da
bomba deve ser reforcado, ndo colapsavel e compativel com o
material a bombear.

e A tubulacdo deve ter um suporte adequado. Nao utilize a
bomba como apoio para a tubulagao.

o Utilize conexdes flexiveis (mangueiras, por ex.:) na succao e na
descarga. Estas conexdes ndo devem ter tubos rigidos e tém de
ser compativeis com o material a bombear.

o Certifique-se que os apoios da bomba de diafragma estéo
numa superficie apropriada (nivelada e plana), para assegurar a
auséncia de danos devido a vibragéo.

o As bombas que necessitam de ser submergidas devem
ter tanto componentes molhados como ndo molhados,

compativeis com o material a bombear.
o As bombas submersas devem possuir um tubo de escape

acima do nivel do liquido. A tubulagao de exaustao devera ser

condutora e estar aterrada.
o A pressao de entrada da succdo em contacto com fluidos néo

deve exceder 10 psig (0.69 bar).
INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

e Lave sempre a bomba com um solvente compativel com o
material a ser bombeado, se este for propenso a "assentar"
quando o equipamento ndo estiver em utilizacdo durante um
determinado periodo de tempo.

o Se a bomba ficar inativa durante algumas horas, desligue a

alimentacao de ar.

KITS DE PECAS E MANUTENCAO

Consulte as vistas e as descri¢des das pecas nas paginas 50 a 52
para obter informacdes sobre a identificacdo de pecas e dos kits de
manutencao.

o Estdo indicadas algumas "Pecas inteligentes" ARO que deverdo
estar disponiveis para reparacao rapida e redugdo do tempo de
inatividade.

o Os kits de manutencdo dividem-se em duas diferentes fungdes
da bomba de diafragma: 1. SECCAO DE AR, 2. SECCAO DE
FLUIDOS A seccao de fluidos esta dividida mais a frente para
corresponder a OPCOES DE MATERIAL de pecas frequentes.

MANUTENCAO

o Para as montagens e desmontagens de manutencéo, coloque
0 equipamento sobre uma superficie de trabalho limpa, para
proteger as partes méveis internas sensiveis da contaminagéo
com sujeira e substancias estranhas.

¢ Mantenha um bom registo da atividade de manutencdo e
inclua a bomba num programa de manutencao preventiva.

o Antes da desmontagem, esvazie o material capturado no
coletor de saida colocando a bomba em posicéo vertical para
drenar o material da mesma.

DESMONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

1. Remova o coletor de saida (61) e o coletor de admisséo (60).

2. Remova as esferas (22), 0s O-rings (19 e 33) e os apoios (21).

3. Remova as tampas de fluido (15).

NOTA:S6 os modelos de diafragma PTFE é que utilizam um
diafragma principal (7) e um diafragma de reserva (8).

4, Remova o diafragma de reserva (6), os diafragmas (7) ou (7 / 8) e
aarruela de reserva.

Nota: Nao arranhe nem danifique a superficie da haste do

diafragma (1).

MONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

o Volte a montar pela ordem inversa. Consulte os requisitos de
torque na pégina 51.

o Limpe e inspecione todas as pecas. Substitua as pecas gastas
ou danificadas por pecas novas, conforme necessario.

e Lubrifique a haste do diafragma (1) e os copos em “U" (144)
com lubrificante Lubriplate® FML-2 (o pacote de lubrificante
94276 esta incluido no kit de manutencao).

o Para modelos com diafragmas PTFE: O diafragma de
Santoprene (8) é instalado com o lado marcado como
"AIR SIDE" virado para o corpo central da bomba. Instale o
diafragma PTFE (7) com o lado marcado como "FLUID SIDE"
virado para a tampa de fluido (15).

o Inspecione as defini¢des de torque depois da bomba ter sido
reiniciada e de estar algum tempo em funcionamento.

* Viton® é uma marca registrada da Chemours Company e Hytrel® ¢ uma marca registrada da DuPont Company ¢
¢ Loctite® é uma marca registrada da Henkel Corporation e Santoprene® é uma marca registrada da Celanese
o Lubriplate® é uma marca registrada da Lubriplate Lubricants Company ¢
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LISTA DE PECAS / PX30P-XXX-XXX-AXXX SECCAO DE FLUIDOS

KITS DE MANUTENCAO DA SECCAO DE LIQUIDOS (637447-XXX OU 637447-XX):

* Para Kits de liquidos com assentos: 637447-XXX Os Kits de manutencao da seccao de liquidos incluem: ASSENTO (ver Op¢ao
ASSENTO, consultar -XXX na tabela abaixo), ESFERA (ver Opcdo ESFERA, consultar -XXX na tabela abaixo), Diafragmas (ver Opc¢éo DI-
AFRAGMA, consultar -XXX na tabela abaixo) e itens: 19, 33, 70, 144, 175, 196, 237 e 238 (indicados abaixo) e ainda massa lubrificante
Lubriplate® FML-2 174 e 94276 (pagina 52).

* Para Kits de liquidos sem assentos: 637447-XX Os Kits de manutencao da seccao de liquidos incluem: ESFERA (ver Opcéo ES-
FERA, consultar -XX na tabela abaixo), Diafragmas (ver Op¢do DIAFRAGMA, consultar -XX na tabela abaixo) e itens: 19, 33, 70, 144,
175, 196, 237 e 238 (indicados abaixo) e ainda massa lubrificante Lubriplate® FML-2 174 e 94276 (pagina 52).

PECAS COMUNS

Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Pecan.° Mat Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Pecan.° Mat
1 | Biela (1) | 97656 [l 74 | Bujao do tubo (1/8-27 NPT x0.27") (2) | Y17-51-S | [SS]
5 [ Anilha de reserva (2) [94831-2 | [SS] 131 | Parafuso (M10x1.5- 69 x 145 mm) (6) | 97651 [SS]
24 | Anilha M12) (56) | 97719-1 [SS] *v144 | Copo em “U” (3/16"x 1-3/8" OD) (2) | Y186-51 [B]
25 | Anilha (M16) (64) | 97720-1 [SS] *v175 | Junta torica (3/32"x170D) (2) | Y325-117 | [B]
26 | Parafuso (M12x 1.75 - 6g x 80 mm) (24) | 97595-1 [SS] v 180 | Junta (M6) (6) |94098 [Co]
27 | Parafuso (M12x1.75 - 6g x 90 mm) (28) | 97587-1 [SS] Pino derolo e
28 | Parafuso (M12x1.75- 6g x50 mm) (@) | 976581 | [SS] 181 (5/32"0D x 3/4" long) (4) |Y178-56-S| [SS]
29 | Porca flangeada (M12x 1.75-6h) (52) | 95053 [SS] *196 | Amortecedor (2) 194631 [SP]
Parafuso 234 | Placadear (2) |97594 [SS]
30 (32) | 97597-1 [SS]
(PM16"2'°°'6'”‘Z°'“,:A“) - = *v237 | Junta ranhurada (4) |95849 [B]
31 | Porca sextavada W6x200-6h) | (32) | 975961 | [SS] %7238 | Junta térica (3/32'x5/8" 0D) (@) [Y325-111 | [B]
68 | Tampa de ar (PX30P) (1) | 97583-3 [VE] 7 ndica Tters cluid At Section Service Kit PR——
69 Tampa de ar (PX30P) (1) 97583-4 [VE] naica itens InCluldos No Alr Section Service KIt, consulte a pagina 52.
*v70 | Junta (2) | 94100 [B]
OPCOES DO ASSENTO .
OPCOES DA ESFERA - - -
PX30P-XXX-XXX-AXXX ¢ PX30P-XXX-XXX-AXXX
*"21" * “22" (3-1/4" diametro)
-XXX | Apoio Qtd Mat -XXX | Esfera Qty | Mat -XXX | Esfera | Qtd [ Mat
-KXX | 94621-K (4) [K] -XAX | 94103-A | (4) | [Sp] -XTX | 94103-T | (4) | I[TI]
-PXX | 97599 (4) [P] -XCX | 94103-C | (4) | [H] -XVX | 94103-V| (4) | [V]
-UXX | 98035 (4) [UH] -XGX | 94103-G | (4) | [B]
OPCOES DAS PECAS DA SECCAO CENTRAL PX30P-XXX-XXX-AXXX
* Kit de * Kit de
. . ugn uqn * “33" * “19" * “63"
servico Servico Y B (@ 0.210 x @ 5.895" OD) (0.210"x 5" OD) (©0.210x @ 4.27" OD)
Com assento | Sem assento
XXX =
-XXX | (Apoio) XX =
XXX = (Esfera) . . Junta Junta Junta
(Esfera) XX = Diafragma|Qtd| Mat | Diafragma | Qtd [Mat torica Qtd [Mat torica Qtd|Mat torica Qtd | Mat
XXX = (Diafragma)
(Diafragma)
-XXA | 637447-XXA | 637447-XA | 94091-A | (2) | [SP] | - - | -] 97721 (4) |[E] | 94115 (4) | [E]1 | 97722 (4) | [E]
-XXC | 637447-XXC | 637447-XC | 94091-C | (2) | [H] | - - | - [ ¥327-357|(4) [[V] | Y327-350| (4) | [V]] Y327-344| (4) | [V]
-XXG [ 637447-XXG | 637447-XG | 96016-2 | (2) | [B] | - -- | --- | Y325-357|(4) ([B] | Y325-350] (4) | [B] | Y325-344/( (4) | [B]
-XXL | 637447-XXL | 637447-XL | 97604-L | (2) | [L] | 94110-A | (2) |[SP]| 97659 (4) |[[T] | 95909 (4) [ [T] | 97660 (4)| [T]
-XXM| 637447-XXM| 637447-XM | 94091-M | (2) |[MSP]| ----- - | | 97721 (4) |[E] | 94115 (4) | [E] | 97722 (4) | [E]
-XXT | 637447-XXT | 637447-XT | 97604-T | (2) | [T] | 94110-A | (2) |[SP]| 97659 (4) |[T] | 95909 (4) | [T]| 97660 (4) | [T]
-XXV | 637447-XXV | 637447-XV | 95345 (2) | V] |- - | - | Y327-357|(4) |[V] | Y327-350] (4) | [V] | Y327-344| (4) | [V]
OPC()ES DE MATERIAL DE TAMPA DO COLETOR / FLUIDO PX30P-XXX-XXX-AXXX CODIGO DO MATERIAL
q q [B] = Nitrilo
PVDF Polipropileno € = Agode carbono
Item | Descrigao (tamanhol QU ["pX30P-XKX-XXX-AXX | PX30P-XPX-XXX-AXX Pl
Pecan. Mat | Pecan.° Mat w fE\)/’th}fP
6 | Parafuso do diafragma (2) | 97588-2 [K] | 97588-1 [P] [L] = Vidalonga PTFE
15 | Tampa de fluido (2) | 97603 K] | 97605 [Pl msp) = Santoprene de qualida-
60 | Coletor de admissdo (2) [97589-1 Kl [97654-1 IP] [P1 = Polipropileno
[SP] = Santoprene
61 | Coletor de escape (2) | 97586-1 [K] | 97607-1 [P] [[ST5]] =§$?Ein0><idéve|
62 Coletor de tee (DIN) (2) [97591-1 [K] [97655-1 [P] [UH] = UHMW-PE
[Vl = Viton®
Coletor de tee (ANSI) (2) [97591-3 [K] |97655-3 [P] VE] = Ester de vini
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CODIGO DE COR
MATERIAAL DIAFRAGMA  ESFERA
COR
Hytrel® Creme Creme
Nitrilo Preto Vermelho (¢)
Santopreen® Bronzeado ~ Bronzeado
Santopreen® Verde N/A
(Reserva)
PTEE Branco Branco
. Amarelo (-)  Amarelo ()
Viton®
(-) Trago (*) Ponto
VISUALIZAGAO VISUALIZAGAO
AUXILIAR B-B AUXILIARA-A
Sequiéncia de torque

PARA A SECCAO DO
MOTOR A AR, CONSULTE
AS PAGINAS 52 E 53.

Vista para a configuragao PX30P-XXX-XXT
(diafragma PTFE) / PX30P-XXX-XXL (Membrana de
PTFE Long Life) apenas.

Santopreen® 8& 7 PTFEl

< REQUISITOS DE MONTAGEM DE TORCAO =
NOTA: NAO APERTAR DEMASIADAMENTE AS PEGCAS DE FIXAGAO.
TODAS AS PECAS DE FIXAGAO SAO METRICAS.

(6) Parafuso de diafragma, 65 - 70 ft Ibs (88.1 -94.9 Nm). Lubrificar o rosto com graxa
Lubriplate® FML-2.

Parafusos (26 e 27), 25 - 30 pés Ibs (20.3 - 27.1 Nm).

Parafusos (30), 30 -35 pés Ibs (40.6 -47.4 Nm).

Parafusos (131), 12 - 17 pés Ibs (16.3 - 23.0 Nm).

LUBRIFICACAO / VEDANTES

* Aplique lubrificante Lubriplate FML-2 em todos os O-rings, copos em “U” e nas
pegas de encaixe correspondentes.
O Aplique Loctite® 271™ nas roscas durante a montagem.
@ Aplique Loctite® LB8014 um composto anti-gripante nas roscas e nas cabecas de
flange de porcas e parafusos que entram em contacto com a caixa da bomba ao utilizar
pecas de fixagao em aco inoxidavel.

NOTA: Lubriplate® FML-2 é uma graxa de petréleo de qualidade alimentar branca.

Figura 2
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LISTA DE PECAS / PX30P-XXX-XXX-AXXX SECCAO DO MOTOR A AR

v Indica as pecas incluidas no kit de manutencao da seccdo de ar, n.2 637369, mostrado abaixo e os itens (70), (144), (175), (180), (237) e (238) mostrados

na pagina 50.
% Item incluidos no kit de manutencdo da seccéo fluido, consulte as paginas 50.
x A DU DIORPF A 0 A
Item | Descri¢ao (tamanho) Qtd | Pecan.° mtl Item | Descri¢ao (tamanho) Qtd | Pecan.° mtl
101 | Bloco central (Px30P) (1) | 97037 [P] 169 | Copa en“U” (1/8"x7/8"0D) (1) | Y240-9 [B]
103 | Selo (1) | 97394 [D] 170 | Luva do pistao (1) | 94081 [D]
105 | Parafuso (M6x1-6gx 180 mm) (@) | 95921 [SS] ¥'171 | Junta térica (3/32"x1-1/8"0D) (1) | Y325-119 | [B]
107 | Placa terminal (2) | 95846 [SS] V172 | Junta tdrica(1/16”x 1-1/8" OD) (1) | Y325-22 [B]
111 | Cursor (1) | 95651 [D] v'173 | Junta torica (1/16”x 1-3/8” OD) (2) | Y325-26 | [B]
118 | Pino atuador (0.250"x2.526"long) | (2) | 97657 [SS] * 174 | Junta térica (1/8"x1/2"0D) (2) | ¥325-202 | [B]
121 | Luva 2) | 94084 D] v'176 | Diafragma (verificar vélvula) (2) | 94102 [SP]
30 Buia v'199 | Junta do pistao (1) | 95666 [B]
Tubulagao Bujao (1/4-18 NPT x i
126 0.41") ( PX30P-XXX-XXX-AX0X) (1) | 938971 [SS] v'200 | Junta (1) | 95665 [B]
127 ﬁgtgvelo de 90° St (1-1/2-11-1/2 M | vaz-18-c | 1cnm 201 | Silenciador (1) | 94810
128 | Mamilo o [Vasec | i V232 | Junta torica (1/8"x 172" 0D) (2) | ¥325-202 | [B]
V132 | Junta (1) | 94099 [B] 233 | Placa adaptadora (1) | 95761 [P]
133 | Anilha (Me) (8) | 95931 | [ss] 236 | Porca Mex1-59) (4) 195924 | [SS]
134 Parlafuso (M6 x1-69 %35 mm) 8) | 95923 [SS] ¥'243 | Junta térica (1/8”x5/8"0D) (1) [Y325-204 | [B]
X1- X
v drica (1/8”x7/8” OD| -
135 | Bloco da valvula (PD30P (1) [95789 | [Pl 204 | Junta tdrica (18" 715" 9D (1) | ¥325-208 | [B]
136 | Tampa (1) | 95790 Pl * ¥ | Lubrificante Lubriplate® FML-2 | (1) | 94276
V137 | Junta térica (1/16"x2"0D) (1) [ ¥325-32 | [B] Eﬂ‘b‘;i‘;fa‘t‘(fg‘('?{,')ﬁ‘a“te 637308
V138 | "U” Cup (3/16”x1.792"0D) (1) | 95966 [B]
4 "y” 3/16"x 1/4” OD)| - - -
139 | "U”Cup (3/16"x1/4" 0D) (1) | Y186-50 | [B] CODIGO DO MATERIAL CODIGO DO MATERIAL
140 | Encaixe da’valvula (1) | 95650 [AO] R0l = Gxido de alomina FI = Polpropieno
141 | Prato de valvula (1) | 95659 [AO] B = Nitrilo [Pl = Santoprene®
V166 | Junta do pistao (1) | 94026 [B] [C1 = Acode carbono [SS] = Acoinoxidavel
v'167 | Pistao piloto (inclui 168 e 169) (1) | 67164 [D] D] = Acetal [U = Poliuretano
168 | Junta térica (3/32"x5/8"0D) (2) | 94433 U] 0 =Fero

MANUTENCAO DA SECCAO DO MOTOR A AR

A manutencao esta dividida em duas partes: 1. valvula piloto e
2, valvula principal.
NOTAS GERAIS DE REAGRUPAMENTO:

A manutencédo da seccao do motor a ar continua a partir da
reparacdo da Seccéo de fluido.

Inspecione e substitua pecas antigas por pecas novas conforme
necessario. Procure riscos profundos em superficies e entalhes
ou cortes nos O-rings.

Tome precaucdes para evitar cortar os O-rings durante a
instalacdo.

Lubrifique os O-rings com lubrificante Lubriplate FML-2.

Néo aperte demasiado as pecas de fixagao. Consulte o
bloco de especificagdo de tor¢ao na vista.

Volte a apertar as pecas de fixacdo apds o reinicio.
FERRAMENTAS DE MANUTENCAO - Para auxiliar a instalacdo
dos O-rings (168) no pistao piloto (167), utilize a ferramenta n.°
204130-T, disponibilizada pela ARO.

DESMONTAGEM DA VALVULA PILOTO

Um toque leve no (118) devera expor a luva oposta (121), o
pistao piloto (167) e as outras pecas.

Remova a luva (170). Verifique a existéncia de danos no
diametro interno da luva.

MONTAGEM DA VALVULA PILOTO

Limpe e lubrifique as pecas que nao sejam substituidas com o
kit de manutencéo.

Instale 0s novos O-rings (171 e 172). Substitua a luva (170).
Instale os novos O-rings (168) e o vedante (169). NOTA: tenha
atencéo a direcao da saliéncia. Lubrifique e substitua o pistao
piloto (167).

Monte as pecas restantes. Substitua os O-rings (173 e 174).

DESMONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

Remova o bloco da vélvula (135) e a placa adaptadora (233),
expondo as juntas (132 e 166), o O-ring (232) e as vélvulas de
retencao de esfera (176).

Remova a placa adaptadora (233), libertando o encaixe da
vélvula (140), a placa da valvula (141), as juntas (199 e 200) e os
O-rings (244, 243 e 232).

Remova a tampa (136) e a valvula (137), libertando a bobina
(111).

MONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

4,

Instale os novos Copos em “U” (138 e 139) na bobina (111).
NOTA: As bordas devem FICAR viradas uma para a outra.
Insira a bobina (111) no bloco da vélvula (135).

Coloque as O-rings (137) na tampa da extremidade (136) e
instale a tampa da extremidade no compartimento da vélvula
(135), fixando com placas terminais e parafusos (105).

Instale a valvula (140), a placa da vélvula (141), no
compartimento da valvula (135).

NOTA: Monte o encaixe da valvula (140) com o lado concavo
voltado para a placa da vélvula (141). Monte a placa da valvula (141)
com dois pontos de identificacdo na direcdo das juntas (199 e 200).

5.

6.

7.

Instale os O-rings (244, 243 e 232), as juntas (199 e 200) e a
placa adaptadora (233) no bloco da valvula (135).

Instale as juntas (132 e 166), as valvulas de retencao de esfera
(176) e 0 O-ring (232) no corpo (101).

Monte o bloco da vélvula (135) e os componentes no corpo
(101), fixando com os parafusos (134).
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121 118 é)

169%  168% GRUPO DE PECAS DA
|

VALVULA PILOTO

172%

Opcional 94117 Silenciador

& REQUISITOS DE MONTAGEM DE TORCAO—=
NOTA: NAO APERTAR DEMASIADAMENTE AS PECAS DE FIXACAO.
TODAS AS PECAS DE FIXACAO SAO METRICAS.

(105) Parafuso, 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).
(134) Parafuso, 35 - 40 in. Ibs (4.0 - 4.5 Nm).
LUBRIFICACAO / VEDANTES

* Aplique lubrificante Lubriplate® FML-2 em todos os O-rings, copos em “U” e nas pecas
de encaixe correspondentes.

Esta disponivel em separado um conjunto de manutencao da valvula principal de substituicao, que inclui o seguinte:
637374 para os modelos PD30P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 e 236 (4).

Figura 3
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Vazamento de fluido pela saida de escape. Volume de saida reduzido, fluxo incorreto ou auséncia de fluxo.
o Verifique se existe ruptura do diafragma. o Verifique a alimentacdo de ar.
o Verifique a tensao do parafuso do diafragma (6). o Verifique se a mangueira de saida esta conectada.
e Verifique se a tubulacdo da saida de fluido esta enrolada (ob-
Bolhas de ar na descarga de produto. struida).
o \Verifique as conexdes da tubulacdo de sucgéo. o Verifique se a tubulagdo de entrada de fluido esta enrolada (ob-
o Verifique os O-rings entre a tubulacao de admissdo e as tampas struida) ou colapsada.
de fluido de entrada laterais o Verifique a existéncia de cavitacdo da bomba. O tubo de succéo
o Verifique a tenséo do parafuso do diafragma (6). deve ser, pelo menos, do tamanho do didmetro da rosca de ad-
missao da bomba para permitir um fluxo adequado caso sejam
O motor expele ar ou bloqueia. bombeados fluxos com viscosidade elevada. A mangueira de
e Verifique a existéncia de danos ou desgaste na valvula de reten- succdo deve ser do tipo anti-colapso e ser capaz de puxar um
cao (176). volume elevado.
o Verifique a existéncia de obstrugdes na valvula ou no escape. o Verifique todas as unides das ligagdes de succao e coletores de

admissdo. Estas devem estar totalmente apertadas.
o Verifique a existéncia de objetos sélidos alojados na cdmara do

diafragma ou na drea de apoio da bomba.

INFORMAGOES DIMENSIONAIS

fe—————— 24,60"

(As dimensdes indicadas, em polegadas e milimetros (mm), séo apenas valores de referéncia).

ORIFICIO DE ESCAPE

16.84"
(427.91 mm) | L

12.50" ~

(317.5mm) |\
’J LO.SS"(14.73 mm)
a——19.86"(504.46 mm)
(624.84 mm) 7.15" 3"Flange 27.14"(689.45 mm)
(181.61 m;)-‘ /
e /1
Saida
ENTRADA
DE AR
3/4-14 NPT
42.70" 33.87"
(1084.63 mm) (860.42 mm)
40.
(1035.
Entrada
4.87"
. (123.82 mm)
1 1]
3152'(? o 3"Flange
(3556 mm) (Conexao de flange ANSI de 4 parafusos mostrada)
Figura 4
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O
INSTRUKCJA OBSLUGI PX30P-XXX-XXX-AXXX

WYDANY:  9-14-18
ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA WYDANIE: 10-24-25

(REV: G)

3" POMPA MEMBRANOWA
WSPOLCZYNNIK 1:1 (NIEMETALOWA)

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACIJI, OBSLUGI LUB SERWISOWANIA TEGO
URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

W tabeli opisu modeli podane sa opcje materiatowe pompy.
637447-XXX do naprawy sekcji ptynéw z gniazdami (zob. strona 59).
637447-XX do naprawy sekcji ptynéw bez gniazdami (zob. strona 59).
UWAGA: Ten zestaw zawiera rowniez kilka uszczelek silnika
pneumatycznego, ktore nalezy wymienic.

637369 — do naprawy sekgji suchej (patrz strona 61).

637374-X — do zespotu zaworu gtéwnego (patrz strona 62).

DANE POMP
Modele................. Patrz,-XXX" w tabeli opisu modeli.
Typpompy........... NieMetalowa, pneumatyczna, dwumembra

nowa.
Materiat................ Patrz tabela opisu modeli
Masa
PX30P-FKS-XXX .......en.et 242 |bs (109.77 kgs)
PX30P-FPS-XXX ....ovuvenn 170 1bs (77.11 kgs)
Maksymalne cisnienie powietrza na wlocie. 120 psig (8.3 bar)
Maksymalne ci$nienie ptynu na wylocie. ... 10 psig (0.69 bar)
Maksymalne cisnienie na wylocie .......... 120 psig (8.3 bar)
Maksymalne natezenie przeplywu
(zatopionywlot) ...l 285 gpm (1079 lpm)
Wydajnos¢ /cykl przy 100 psig.............. 2.80 gal (10.6 lit)
Maksymalny rozmiar czastki................ 3/8"dia (9.5 mm)
Wartosci graniczne temperatury (materiat membrany/kuli/
gniazda)
EPR./EPDM............... -60° to 280°F (-51° to 138°C)
Hytrel®. . ..o -20° to 180°F (-29° to 82°C)
Nitryl oo 100 to 180°F (-12° to 82°C)
Polipropylen ............... 32°t0 175°F (0° to 79°C)
PVDF....ovviiiiieininnn, 10° to 200°F (-12° to 93°C)
Santopren®..........oo..... -40° to 225°F (-40° to 107°C)
I 40° to 225°F (4° to 107°C)
Viton®. oo -40° to 350°F (-40° to 177°C)
UHMW-PE.................. -22°to 180°F (-30° to 82°C)
Danewymiarowe........................... patrz strona 63
Wymiary montazowe........ 12.5"x19.79"(317.5 mm x 502.6 mm) PX30P

Poziom hatasu przy 70 psig, 60 cykli/min .... 85.3 dB(A)® (Pokazano 4-Bolt ANSI Flange Connection)
@ Opublikowane w tej instrukgji poziomy cisnienia akustycznego pompy Rysunek 1
mierzone mikrofonem w czterech potozeniach zostaty przeksztatcone
do réwnowaznego ciagtego poziomu gtosnosci (LA,), aby zachowac
zgodnos¢ z norma ANSI $1.13-1971 i przepisami CAGI-PNEUROP S5.1.




TABELA OPISU MODELI

Objasnienie Kodu Modelu

Przyktad: PX30
Seria Modelu

PD30- Pompa Standardowa
PE30- Interfejs Elektroniczny

Materiat Sekcji Srodkowej

P - Polipropylen / Ester winylowy
Polaczenie Pltynu

D- 3"ANSI Kotnierz (4 Sruby)
F- 3"DIN Kotnierz (8 Sruby)

Materiat Pokryw Sekcji Mokrej / Kolektora

K- PVDF
P- Polipropylen

Materiat Korpusu

S- Stal nierdzewna

Materiat Gniazda

K- PVDF

P- Polipropylen
U- UHMW-PE

Materiat Kuli

A - Santopren®
C- Hytrel®

G- Nitryl

T- PTFE

V- Viton®

Materiat Membrany

A- Santopren®

C- Hytrel®

G- Nitryl

L- Dtugiczas zycia PTFE

M- Santopren klasy medycznej®
T- PTFE/ Santopren®

V- Viton®
Wersja
A- Wersja

Kod wersji specjalnej 1 (puste, jesli brak kodu)

0- Standardowy blok zaworu (bez zaworu elektromagnetycznego)

S-  Wykrywanie cyklu na Zawoér Gtéwny

Kod wersji specjalnej 2 (puste, jesli brak kodu)

E- Sygnat konca suwu + Wykrywanie wyciekow
F- Sygnat konca suwu
G- Koniec suwu ATEX / IECEx / NEC/ CEC

H- Koniec suwu + Wykrywanie wyciekéw ATEX / I[ECEx / NEC / CEC

L-  Wykrywanie wyciekdw

M- Wykrywanie wyciekéw ATEX / IECEx / NEC / CEC

R-  Koniec suwu NEC

T- Koniec suwu NEC / Wykrywanie wyciekéw NEC

0- Bezopgji
Testowanie Specjalne

W zwiazku z opcjami testowania specjalnego nalezy skontaktowac sie z najblizszym przedstawicielem obstugi klientarmy ARO lub dystrybutorem.

INFORMACJA: W tabeli przedstawiono wszystkie mozliwe opcje, jednak niektére kombinacje moga nie byc zalecane.
W przypadku pytan dotyczacych dostepnosci nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem lub fabryka.
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UZYTKOWANIE | SRODKI BEZPIECZENSTWA

ABY UNIKNAC OBRAZEN CIALA | USZKODZEN MIENIA, NALEZY PRZECZYTAC, ZROZUMIEC | POSTEPOWAC ZGODNIE Z PONIZSZYMI
INFORMACJAMI.

NIEBEZPIECZNE MATERIALY,
-+ NIEBEZPIECZNE CISNIENIE

NADMIERNE CISNIENIE ) 4

POWIETRZA, WYLADOWANIE + &

ELEKTROSTATYCZNE Al
&

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA Moze
powodowac obrazenia ciata, uszkodzenie pompy lub straty
materialne.

¢ Nie wolno przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza na
wlocie, okreslonego na tabliczce znamionowej modelu pompy.

o Nalezy sprawdzi¢, czy weze doprowadzajace materiat
oraz pozostate komponenty wytrzymaja cisnienie ptynu
wytwarzane przez pompe. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie
weze pod katem uszkodzen i zuzycia. Nalezy upewnic sig, ze
rozdzielacz jest czysty i sprawny.

WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE Moga by¢
przyczyng wybuchu i w konsekwencji powaznych obrazen lub
$mierci. Uziemi¢ pompe i instalacje pompy.

o Iskry moga spowodowac zapton materiatéw tatwopalnych i
oparow.

o Instalacja pompowa i obiekt poddawany natryskowi
nalezy uziemi¢ podczas pompowania, ptukania,
oczyszczania lub natrysku materiatami tatwopalnymi,
takimi jak farby, rozpuszczalniki, lakiery itp., lub podczas
uzywania w miejscach, gdzie otaczajaca atmosfera sprzyja
samozaptonowi. Nalezy uziemia¢ zawor rozdzielczy lub
rozdzielacz, pojemniki, weze oraz obiekty, do ktorych
pompowany jest materiat.

e Zabezpieczy¢ pompe, potaczenia i wszystkie punkty
stykowe w celu unikniecia drgan, zwar¢ oraz wyladowan
elektrostatycznych.

o Sprawdzi¢ konkretne wymagania dotyczace uziemienia w
lokalnych przepisach budowlanych i elektrycznych.

* Po zainstalowaniu uziemienia nalezy okresowo sprawdza¢
ciaglos¢ sciezki doziemnej. Sprawdza¢ omomierzem
uziemienie kazdego komponentu (np. przewodéw, pompy,
zaciskow, pojemnika, pistoletu itp.), aby upewnic sie, czy
jest ono skuteczne.

* W przypadku zastosowan ,iskrobezpiecznych”:
omomierz powinien wskazywa¢ mniej niz 1 om.

* W przypadku zastosowan ,zwyklych”: omomierz
powinien wskazywa¢ mniej niz 5 omoéw.

* Rezystancja powierzchni elementéw pompy: materialy
ogolnie s3 uwazane za przewodzace z rezystancjy
ponizej 1 x 105 omow.

* Jeslito mozliwe, nalezy zanurzy¢ koncéowke weza ttocznego
czy zaworu dawkujacego w pojemniku z pompowanym
pltynem (unika¢ wytwarzania swobodnego strumienia
pompowanego plynu ).

o Uzywac wezy wyposazonych w przewdd antystatyczny.

o Stosowac wlasciwa wentylacje.

o Materialy fatwopalne nalezy przechowywac z dala od zrédet
ciepla, otwartego ognia oraz iskier.

o Jesli pojemniki nie sa uzywane, musza by¢ zamkniete.

Materiat wylotowy z pompy moze zawieraé
zanieczyszczenia. Moze to spowodowac powazne obrazenia

ciata. Wylot rury kierowac z dala od obszaru pracy i personelu.
¢ W przypadku pekniecia membrany pompowany materiat

moze zosta¢ wypchniety poprzez ttumik wylotu powietrza.
o Podczas pompowania niebezpiecznych i tatwopalnych

materiatéw wylot nalezy skierowac za posrednictwem rur do
bezpiecznej, oddalonej lokalizacji.

o Thumik i pompe nalezy potaczy¢ uziemionym wezem o
$rednicy wewnetrznej przynajmniej 1 cala.

NIEBEZPIECZNE CISNIENIE Moze powodowa¢
powazne obrazenia ciata i straty materialne. Nie wolno
konserwowac lub czy$ci¢ pompy, przewodoéw lub zaworu
rozdzielczego, jesli system jest pod cisnieniem.

o Nalezy odlaczy¢ doptyw powietrza i obnizy¢ cisnienie w
systemie, otwierajac zawor lub przyrzad rozdzielczy i/lub
ostroznie i powoli odkreci¢ od pompy wylotowy przewéd
elastyczny lub rurowy.

NIEBEZPIECZNE MATERIALY Moga powodowaé
powazne obrazenia ciala i straty materialne. Nie wolno
zwracac do producenta lub biura obstugi pompy
zawierajacej niebezpieczne materiaty. Bezpieczne
uzytkowanie urzadzenia musi by¢ zgodne z prawem
lokalnym i krajowym oraz z przepisami bezpieczenstwa.

¢ Instrukcje wtasciwego obchodzenia sie z wszystkimi
materiatami znajduja sie w specyfikacjach tych materiatéw,
dostepnych u ich dostawcow.

ZAGROZENIE WYBUCHEM Modeli zawierajacych
czesci aluminiowe nie mozna uzywacz 1,1,1-tréjchloroetanem,
chlorkiem etylenu lub innymi rozpuszczalnikami bedacymi
halogenopochodnymi weglowodorami, ktére moga wejs¢ w
wybuchowa reakcje z aluminium.

o Nalezy sprawdzi¢ obszar silnika pompy, pokrywy
sekcji mokrej, kolektory i wszystkie podzespoty majace
bezposredni kontakt z plynem, aby upewnic sie, czy moga
by¢ uzywane z rozpuszczalnikami tego typu.

ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO
UZYTKOWANIA. Nie mozna uzywa¢ modeli zawierajacych
zwilzane czesci aluminiowe z produktami spozywczymi
przeznaczonymi do konsumpcji przez czlowieka. Czesci
powlekane moga zawierac sladowe ilosci otowiu.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ chemiczna
zwilzanych czesci pompy z substancja pompowana,
ptukana lub oczyszczana. Zgodnos$¢ chemiczna moze
ulega¢ zmianie wraz z temperatura i stezeniem srodka
chemicznego w substancji pompowanej, ptukanej lub
oczyszczanej. Nalezy skontaktowac sie z producentem
srodka chemicznego w celu okreslenia zgodnosci ptynéw.

Temperatury maksymalne bazuja wylacznie
na obciazeniach mechanicznych. Niektére chemikalia w
znaczacym stopniu redukuja maksymalna temperature
bezpiecznego uzytkowania. Zgodnos$¢ z warunkami pracy
i limity temperatury nalezy skonsultowa¢ z producentem
srodka chemicznego. Patrz DANE POMPY na stronie 55

niniejszej instrukgji.

Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby
obstugujace urzadzenie zostaly przeszkolone w zakresie
bezpieczenstwa pracy, znaja zasady pracy oraz nosza
okulary/odziez ochronnag, jesli jest to wymagane.

Nie wolno uzywac pompy jako punktu podparcia
systemu rurociaggowego. Upewnic sie, ze komponenty
systemu sa wlasciwie zabezpieczone przed przenoszeniem
naprezen mechanicznych na czesci pompy.

o Polaczenia przewodow ssawnych i ttocznych powinny by¢
gietkie (np. weze) i zgodne z pompowang substancja, nie
moga to by¢ sztywne rury.

Naleiy zapobiega¢ przypadkowym
uszkodzeniom pompy. Nie wolno dopuszczac¢ do

dtugotrwalego dziatania pompy bez plynu.
o Jesli system jest wylaczony na dluzszy czas, nalezy odiaczy¢

przewdd powietrzny od pompy.

Aby zapewni¢ odpowiednia wartos¢ cisnienia
i jak najdluzszy czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko
oryginalnych cze$ci zamiennych ARO.

PRZED URUCHOMIENIEM NALEZY DOKRECIC
WSZYSTKIE ELEMENTY ZLACZNE.

Aby zapobiec wyciekom plynu lub powietrza, nalezy
dokreci¢ wszystkie elementy ztaczne.

PX30P-XXX-XXX-AXXX (pl)
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= Zagrozenia lub niebezpieczne dziatania mo-
gace spowodowac powazne obrazenia ciata,
$mier¢ lub powazne straty materialne.

= Zagrozenia lub niebezpieczne dziatania
mogace spowodowac drobne obrazenia
ciala, uszkodzenia urzadzen lub straty
materialne.

= Wazne informacje dotyczace instalacji,
uzytkowania lub konserwacji.

OPIS OGOLNY

Pompy membranowe ARO oferuja wysoka wydajnos¢ nawet przy
niskim cisnieniu powietrza, dostepny jest rowniez szeroki zakres
opcji kompatybilnosci materiatowej. Szczegétowe informacje
podane sg w tabeli opisu modelu i opcji. Pompy ARO cechuje
konstrukcja zapewniajaca niezawodnos¢ dziatania oraz modutowa
budowa sekcji suchej i mokrej.

Pompy pneumatyczne dwumembranowe wykorzystuja
réznice cisnien w komorach powietrznych do naprzemiennego
wytwarzania ssania i dodatniego cisnienia ptynu w komorach
mokrych i zaworach zwrotnych, zapewniajac przeptyw ptynu.
Cykliczna praca pompy rozpocznie sie po doprowadzeniu
powietrza pod ci$nieniem, a pompowanie bedzie kontynuowane
w miare zapotrzebowania. Zostanie wytworzone ci$nienie w
przewodzie, ktére bedzie utrzymywane. Cykliczna praca zostanie
zatrzymana po osiagnieciu maksymalnego cisnienia w przewodzie
(zamkniecie urzadzenia rozdzielajacego), a w razie potrzeby
pompowanie zostanie wznowione.

WYMAGANIA DOTYCZACE POWIETRZA |
SRODKOW SMARNYCH

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA Moze
powodowac uszkodzenia pompy, obrazenia ciata lub straty
materialne.

¢ Na wlocie powietrza nalezy zastosowac filtr zapewniajacy
filtrowanie czasteczek wiekszych niz 50 mikronéw. Nie
jest wymagane zadne smarowanie, z wyjatkiem smaru do
pierscienia uszczelniajacego typu O-ring. Smar ten jest
naktadany w trakcie montazu lub naprawy.

e W przypadku obecnosci mgty olejowej nalezy zapewni¢
zgodnos¢ oleju z pierscieniami O-ring i uszczelkami w sekcji
silnika pneumatycznego pompy.

MONTAZ

¢ Przed instalacja nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ modelu i jego
konfiguracji.

e Przed uruchomieniem pompy nalezy dokreci¢ wszystkie
zewnetrzne elementy zlaczne, zgodnie ze specyfikacja.

o Podczas montazu pompy sg testowane w wodzie. Przed instalacja
pompy nalezy ja przeptukac odpowiednim zgodnym ptynem.

¢ Gdy pompa pracuje w warunkach naptywu (np. umiejscowiona
jest pod zbiornikiem z ptynem), zalecane jest zastosowanie
zaworu zwrotnego na doptywie sprezonego powietrza.

¢ Minimalna srednica przewodu ssawnego powinna by¢ taka jak
$rednica krocca ssacego pompy.

e Waz dostarczajacy materiat musi mie¢ wzmocniona
konstrukcje, nie moze zatamywac sie i musi by¢ zgodny z
pompowanym materiatem.

o Instalacja rurowa musi by¢ odpowiednio podparta. Nie wolno
uzywaé pompy do podpierania przewoddw rurowych.

o Krotkie odcinki przewoddéw ssawnych i ttocznych powinny
by¢ elastyczne (nie sztywne). Te potaczenia nie moga by¢
sztywnymi rurami i muszg by¢ dostosowane do pompowanej
substancji.

¢ Nogi pompy membranowej muszg by¢ przymocowane do
odpowiedniego podtoza (poziomego i ptaskiego), aby zapobiec
uszkodzeniom wynikajacym z drgan.

AUWAGA

INFORMACJA

e W pompach, ktére maja by¢ zanurzone, podzespoty sekcji
suchej i mokrej musza by¢ dostosowane do materiatu
pompowanego.

e W pompach zanurzonych rura wylotowa musi znajdowac
si¢ powyzej poziomu cieczy. Waz wylotowy musi by¢
przewodzacym, uziemionym wezem.

o Ciénienie wlotowe ptynu na ssaniu nie moze przekraczac 0.69 bara.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

e Jesli pompowany materiat moze stwardnie¢ po pewnym
czasie nieuzywania pompy, nalezy zawsze przeptuka¢ pompe

rozi)uszczalnlklem zgodnym z pompowanym materiatem.

o Jesli pompa ma zosta¢ wytgczona na kilka godzin, odtaczyé

doptyw powietrza od pompy.

CZESCI | ZESTAWY SERWISOWE

Informacje dotyczace identyfikacji czesci i zestawéw serwisowych
podane sg na rysunkach i opisach czesci, strony 59-61.

o Niektore czedci sa okreslone jako ARO ,Smart Parts”. Czesci te
powinny by¢ stale dostepne, gdyz stuzg do przeprowadzania
szybkich napraw i redukgji czaséw przestoju.

e Zestawy serwisowe s3 podzielone wedtug dwoch oddzielnych
funkcji pompy membranowej: 1. SEKCJA SUCHA, 2. SEKCJA
MOKRA. Sekcja mokra jest dalej podzielona tak, aby mozliwe
byto korzystanie z opcji materiatowych.

KONSERWACJA

e Nalezy zapewni¢ czysta powierzchnie robocza, aby
zabezpieczy¢ wrazliwe wewnetrzne czesci ruchome przez
zanieczyszczeniem i dostaniem sie ciat obcych podczas
demontazu i ponownego montazu.

o Nalezy prowadzi¢ rejestracje dziatan serwisowych i
uwzglednia¢ pompe w programie konserwacji prewencyjnej.

e Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z demontowaniem
pompy nalezy usung¢ materiat znajdujacy sie w kolektorze
wylotowym poprzez obrécenie pompy dolng czescig do goéry,
tak, aby materiat opuscit pompe.

DEMONTAZ SEKCJI MOKRE)J

1. Wymontowac kolektor wylotowy (61) i kolektor wlotowy (60).

2. Wymontowac kule (22), pierécienie “O"ring (19 i 33) i uszczelki (21).

3. Wymontowa¢ pokrywy czesci mokrej (15).

UWAGA: Membrana podstawowa (7) i membrana pomocnicza
(8) wystepuja tylko w modelach, w ktérych stosowane sg
membrany teflonowe (PTFE).

4. Wymontowa¢ podktadke membrany (6), membrany (7) lub (7/8)
i podktadke pomocniczg (5).

UWAGA: Nie porysowac i nie uszkodzi¢ powierzchni trzpienia

membrany (1).

MONTAZ SEKCJI MOKRE)J

o Ponowny montaz nalezy przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotnej
niz montaz. Wymagane wartosci momentéw dokrecania
podano na stronie 60.

o Wszystkie czedci nalezy oczyscic i skontrolowac. Czesdci zuzyte lub
uszkodzone nalezy wymieni¢ na nowe, o ile jest to konieczne.

¢ Nasmarowac trzpierr membrany (1) i uszczelki ttoczyskowe
(144) smarem Lubriplate® FML-2 (opakowanie smaru 94276
znajduje sie w zestawie serwisowym).

e Modele z membranami teflonowymi (PTFE): Membrana
Santoprene (pozycja 8) jest zamontowana tak, ze strona
oznaczona ,AIR SIDE” (sekcja sucha) jest skierowana w strone
$rodkowej czesci korpusu pompy. Zainstalowa¢ membrane PTFE
(7) tak, aby strona oznaczona ,FLUID SIDE” (sekcja mokra) byta
skierowana w kierunku pokrywy sekcji mokrej (15).

¢ Sprawdzi¢ moment dokrecania po ponownym uruchomieniu
pompy i krétkotrwatej pracy.

oViton® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Chemours ¢ Hytrel® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy DuPont e
* Loctite® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Henkel Corporation ¢ Santoprene®jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Celanese e
o Lubriplate® to zastrzezony znak towarowy Lubriplate Lubricants Company ¢
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LISTA CZESCI / PX30P-XXX-XXX-AXXX SEKCJA MOKRA

ZESTAWY SERWISOWE DO SEKCJI PLYNOW (637447-XXX LUB 637447-XX):

% Do zestawéw sekcji ptynéw z gniazdami: 637447-XXX Zestawy serwisowe do sekcji ptynéw zawieraja: Gniazda (patrz opcja
GNIAZDA, zob. -XXX w ponizszej tabeli), KULE (patrz opcja KULE, zob. -XXX na w ponizszej tabeli), membrany (patrz op@ga MEMBRANY, zob. -XXX w
ponizszej tabeli) i pozycje 19, 33, 70, 144, 175, 196, 237 oraz 238 (wymienione ponizej), a takze smar 174 i 94276 Lubriplate™ FML-2 (strona 61).

% Do zestawéw sekcji ptynéw bez gniazd: 637447-XX Zestawy serwisowe do sekcji ptynéw zawieraja: KULE (patrz opcja KULE, zob.
-XX na w ponizszej tabeli), membrany (patrz opcja MEMBRANY, zob. -XX w ponizszej tabeli) i pozycje 19, 33, 70, 144, 175, 196, 237 oraz 238 (wymienione
ponizej), a takze smar 174 i 94276 Lubriplate® FML-2 (strona 61).

CZESCIWSPOLNE

Element| Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mt Element| Opis (rozmiar) Liczba Nrczesci | Mt
1 | Ttoczysko (1) | 97656 [l 74 | Zaslepka rurowa (1/8-27NPTx0.27")| (2) | Y17-51-S | [SS]
5 | Podktadka pomocnicza (2) | 94831-2 | ISS] 131 | Sruba (M10x1.5-6g x 145 mm) (6) | 97651 [SS]
24 | Podktadka (M12) (56) | 97719-1 [SS] *v144 Uszc”zelka EiOCZYSkowa (2) | v186-51 [B]
25 | Podkiadka M16) (64) | 97720-1 | [SS] 75 ::,’“,",1‘?’??’ e S REIEAR
26 | Sruba (M12x1.75-69x80mm) (24) [97595-1_| IS lerscien O-ring (3/327x170D) (2) - [B]
27 S'ruba (M12x 1.75 - 6g x 90 mm) (28) 97587-1 [SS] v 180 Uszczelka. (I,VI6) (6) 94098 [co]
28 | Sruba (M12x1.75-6g x 50 mm) (4) | 976581 | [SS] 181 | Rolk trzpien 4) |Y178-56-S| [SS]
n (5/32" ODx 3/4” long)
29 | Kolnierz Nakretka (M12x1.75-6h) | (52) | 95053 [SS] -
<ruba *196 | Sprezynowe (2) |94631 [SP]
30 (M16 x 2.00 - 6h x 80 mm) (32) | 975971 [55] 234 | Plytka nasadki powietrznej (2) 197594 [SS]
31 | Hex Nut (M16x2.00-6h) (32) | 97596-1 [ I[SS] *v237 | Uszczelka profilowana (4) 195849 [B]
68 I(’l:(l’(zxa)\( ::p';cji suchej (1) | 97583-3 [VE] *v238 | Pierécien O-ring (3/32"x5/8"0D) (4) |1Y325-111 | [B]
m - v’ Elementy ujete w zestawie cze4ci silnika pneumatycznego, patrz strony 61.
Pokrywa sekcji suchej )
69 (models PX30P) (1) ] 97583-4 | [VE]
*v70 | Uszczelka (2) | 94100 [B]
OPCJE GNIAZDA PX30P-XXX-XXX-AXXX KULA — OPCJE PX30P-XXX-XXX-AXXX
*“21" * “22" (3-1/4" Srednica)
-XXX | Gniazda Liczba | Mtt -XXX | Kula Liczba| Mtt -XXX | Kula Liczba | Mtt
-KXX | 94621-K (4) [K] -XAX | 94103-A | (4) [Sp] -XTX | 94103-T | (4) [T]
-PXX | 97599 (4) [P] -XCX | 94103-C | (4) [H] -XVX | 94103-V| (4) [v]
-UXX | 98035 (4) [UH] -XGX | 94103-G | (4) [B]
MEMBRANA — OPCJE PX30P-XXX-XXX-AXXX
* zestawy | * zestawy
: : u=n ugn * “33" * “19” * “63"
serwisowe | serwisowe iy = (©0.210x @ 5.895" OD) (0.210”x5”0D) (©0.210 x @ 4.27" OD)
zgniazda | bezgniazda
XXX =
% | (Griazda) | X< (Kula) Lic- Lic-| ... | Pierscien [Lic-| . | Pierscien |Lic-| . | Pierscien |Lic-
-XXX = (Kula) | -XX = Membrana 2ba Mtt | Membrana 2ba Mtt O-rin 2ba Mtt O-rin zba Mtt O-rin 2ba Mtt
XXX = (Membrana) 9 9 9
(Membrana)
-XXA | 637447-XXA | 637447-XA | 94091-A (2) | [SP] | ----- - | - [ 97721 (4) |[E] | 94115 (4) | [E] | 97722 (4) | [E]
-XXC | 637447-XXC | 637447-XC | 94091-C (2) | [H] | ----- - | | Y327-357|(4) |[V]| Y327-350| (4) [ [V][| Y327-344] (4) | [V]
-XXG | 637447-XXG | 637447-XG | 96016-2 (2)| [B] | === -- | --- | Y325-357((4) |[B] | Y325-350( (4) | [B] | Y325-344| (4) | [B]
-XXL | 637447-XXL | 637447-XL | 97604-L (2) | L] | 94110-A (2) [[SP1| 97659 (4) |[T]1] 95909 (4) [ [T] | 97660 (4) | [T]
-XXM| 637447-XXM| 637447-XM | 94091-M | (2) |[MSP]| ----- - |- 197721  |(4) |[E] | 94115 (4) | [E] | 97722 (4) | [E]
-XXT | 637447-XXT | 637447-XT | 97604-T (2) | [T] | 94110-A (2) [[SP]1| 97659 (4) |[T]1] 95909 (4) [ [T] | 97660 (4) | [T]
-XXV | 637447-XXV | 637447-XV | 95345 (2) | v] | -~ -~ | -~ | Y327-357((4) |[V]| Y327-350( (4) | [V]| Y327-344| (4) |[V]
ROZGALEZNIK/ PLYNOW CZAPKA MATERIALU OPCJE PX30P-XXX-XXX-AXXX KOD MATERIALU
A [B] = Nitryl
L PVDF Polipropylen (€] = Stalweglowa
A . IC- [Col = Miedz
2 S0t | bt zba | PX30P-XKX-XXX-AXX | PX30P-XPX-XXX-AXX € - EPR.
i o [H] = Hytrel®
Nr czesci Mtt | Nrczesci Mtt Kl = PVDF
6 Diaphragm Screw (2) [ 97588-2 [K] |97588-1 [P] (L] = Dlugie zycie PTFE
[MSP] = Santopren klasy medycznej®
15 Pokrywa sekcji mokrej (2) | 97603 [K] 97605 [P] [P] = Polipropylen
60 | Kolektor wlotowy (2) | 97589-1 Kl (976541 | I[P] e < aomtopren e
61 | Kolektor wylotowy (2) | 97586-1 [K] |97607-1 [P] (1 = PTFE
[UH] = UHMW-PE
Tréjnik Rozgateznik (DIN) (2) | 97591-1 [K] [97655-1 [P] VI = Viton®
62 2o o .. [VE] = Ester winylowy
Tréjnik Rozgateznik (ANSI) (2) | 97591-3 [K] |97655-3 [P]
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LISTA CZESCI / PX30P-XXX-XXX-AXXX SEKCJA MOKRA

AUXILIARB-B

OZNACZENIA KOLORYSTYCZNE
MATERIAL MEMBRANA KULA
KOLOR KOLOR
Hytrel® Kremowy Kremowy
Nitryl Czarny Czerwony (*)
Santopren® Debnik Debnik
Santopren® Zielony N/A
(pomocn.)
PTFE Biaty Bialy
Viton® Z6tty () Z6tty ()
(-) Dziarsko$¢ (¢) Kropka
VISUALIZAGAO VISUALIZACAO

AUXILIARA-A

Sekwencjamomentu obrotowego

SEKCJA SILNIKA

PNEUMATYCZNEGO, PATRZ

STRONY 611 62.

Widok tylko dla konfiguracji PX30P-XXX-XXT
(membrana PTFE) / PX30P-XXX-XXL (Long Life PTFE).

Santoprens 1 7 PTFE\&

= WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU DOKRECANIA=

UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW Z£ACZNYCH WIEKSZYM MOMENTEM
DOKRECANIA NIZ PODANY.
WSZYSTKIE ELEMENTY ZLACZNE SA ELEMENTAMI METRYCZNYMI.
(6) Sruba z membrana, 65 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm). nasmaruj powierzchnig smarem Lubriplate FML-2.
(26 i 27) Sruby, 25 - 30 ft Ibs (20.3 - 27.1 Nm).
(30) Sruby, 30 - 35 ft Ibs (40.6 - 47.4 Nm).
(131) $ruby, 12 - 17 ftIbs (16.3 - 23.0 Nm).

SMAROWANIE / USZCZELNIACZE
* Nasmarowac wszystkie pierscienie O-ring, uszczelki ttoczyskowe i czesci
wspétpracujace smarem Lubriplate FML-2.
O W czasie montazu na gwinty natozyc srodek Loctite® 271™.
@ Natozyc srodek przeciwzatarciowy Loctite LB 8014 na gwinty i sruby kotnierzowe
Srub i nakretek, ktore stykaja sie zobudowa pompy w przypadku zastosowania
tacznikow ze stali nierd j.
UWAGA: Lubriplate FML-2 jest biatym smarem do produktéw naftowych.

Rysunek 2

Strona 60z 100

PX30P-XXX-XXX-AXXX (pl)




LISTA CZESCI / PX30P-XXX-XXX-AXXX SEKCJA SILNIKA PNEUMATYCZNEGO

v Wskazuja czeéci zawarte w zestawie serwisowym sekgji suchej 637369 pokazane ponizej oraz elementy (70), (144), (175), (180), (237) i (238) pokazane

* Wskazuje czesci zawarte w zestawie serwisowym sekgji suchej, patrz strona 59.

na (stronie 59).

LISTA CZESCI SILNIKA PNEUMATYCZNEGO

Element | Opis (rozmiar) Liczba | Nr czesci | Mtt Element | Opis (rozmiar) Liczba | Nr czesci | Mtt
101 | Srodkowa cze$¢ korpusu (PX30P) (1) | 97037 [P] v'167 | Tiok prowadzacy (zawiera168i169) | (1) | 67164 [D]
103 | Ziaczka (1) | 97394 [D] 168 | Pierscien O-ring (3/32"x5/8” OD) (2) | 94433 [U]
105 | Sruba (M6 x1-6gx 180 mm) (4) | 95921 |ISS] 169 Usz"czellf’a ttoczyskowa M | v2a0-9 | 8]
107 | Plyta koricowa (2) |95846 [ISS] (1/8"x7/8"OD)
111 | Suwak (1) ]95651 [D] 170 | Tuleja tloka (1) | 94081 [D]
118 | Trzpien sitownika (0.250"x2.526"dtugi)| (2) | 97657 [SS] v'171 | Pierscien O-ring (3/32"x 1-1/8"OD) (1) | Y325-119] [B]
121 | Tuleja (2) | 94084 |I[D] v'172 | Pierscien O-ring (1/16"x1-1/8"0D) (1) |Y325-22 | [B]
Zaslepka rurowa (1/4-18 NPTx 0.41") v orécian Oort e 13/a" i
126 (modelgxsop-xxx-xxx-AXOX) (1) |[93897-1 ([SS] 173 P!er.f:c!er’lo r!ng(1/16 x 1-3/8” OD) (2) |[Y325-26 | [B]
127 | Kolanko 90° (1-1/2-11-1/2NPT) 1) | Ya3-18C |1 * V174 | Pierscief O-ring (1/8”x 1/2" OD) (2) |Y325-202] [B]
128 | Ztaczka wkretna (1) [v27-58-C| IC] Y176 | Membrana (zawér zwrotny) (2) | 94102 |(sP]
V132 | Uszczelka (1) | 94099 [B] v'199 | Uszczelka profilowana (1) | 95666 [B]
133 | Podkiadka (M6) (8) | 95931 [SS] v'200 | Uszczelka (1) | 95665 [B]
134 | Sruba (M6 x 1-6gx 35 mm) (8) | 95923 [SS] 201 | Thumik (1) | 94810
135 | Blok zaworu (PD30P) (1) 95789 | [P] v'232 | Pierécien O-ring (1/8"x1/2"0D) (2) |Y325-202( [B]
136 r?"',af"‘?éwfmwf‘s — (:) 32;:032 [;] 233 | Plyta montazowa (1) |95761 | IPI
- 1/16"x2" -
137 | Plersclen 9-ring 116" x2"0D) i) [B] 236 | Nakretka (M6x1-69) (@) | 95924 |[SS]
/138 | Uszezelka ttoczyskowa (1) | 95966 B] S —
(3/16”x 1.792" OD) v'243 | Pierscien O-ring (1/8”x5/8"0D) (1) | Y325-204( [B]
V139 Uszczelka ttoczyskowa 1 |v186-50 | [B] v'244 | Pierécien O-ring (1/8”x7/8"0D) (1) | Y325-208( [B]
(3/16"x 1/4”0D) * | Smar Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
140 | Wkiadka zaworu (1) [95650 [[AO] Onak - Lubriolate® ( 637308
141 | Plyta zaworu (1) | 95659 |[AO] pakowania smaru Lubriplate® (10)
v'166 | Uszczelka profilowana (1) | 94026 [B]
MKOD MATERIALU MKOD MATERIALU
SERWIS SEKCJI SILNIKA PNEUMATYCZNEGO [AQ] = Tienekglinu [Pl = Polipropylen
[B] = Nitryl [P = Santopren®
Serwis podzielony jest na dwie czesci: 1. Zawér pilotowy, 2 [ = Stal weglowa (5] = Stal nierdzewnal
¥4 1o [D] = Acetal [Ul = Poliuretan
awor gtéwny. 0 = Zeliwo
INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE MONTAZU:
Serwis sekji silnika pneumatycznego nastepuje po naprawie 4. Zamontowac pozostate czesci. Zatozy¢ pierscienie O-ring (1731 174).
sekcji mokrej. r ra
o Sprawdzi¢ czesci i w razie potrzeby zuzyte czesci wymieni¢ na DEMONTAZ ZAWORU GLOWNEGO
nowe. Sprawdzi¢ wystepowanie gtebokich rys na powierzchniach , .
oraz wyszczerbier lub nacie¢ na pierécieniach O-ring. 1. Wymontowac blok zaworowy (135) i plytke adaptera (233),
o Podczas montazu zachowa¢ ostrozno$¢, aby nie nacia¢ odstaniajac uszczelki (132 i 166), o-ring (232) i zawory zwrotne
pierécieni O-ring. (175)-, o
o Nasmarowa¢ pierscienie O-ring smarem Lubriplate FML-2. 2. Wyjac ptytke adaptera (233), zwalniajac wktadke zaworowa
o Nie dokrecac elementéw ztgcznych wigkszym momentem (140), ptytke zaworu (141), uszczelki (199 i 200) oraz o-ringi (244,
dokrecania niz podany. Wartosci momentéw dokrecania 243i232). ] )
podane s3 w obszarze danych technicznych na rzucie 3. Wymontowac naktadke koficowq (136) i uszczelke (137),
0gdllnym. zwalniajac suwak (111).
¢ Po ponownym uruchomieniu dokreci¢ elementy ztaczne. : z
« NARZEDZIA SERWISOWE — Do zamontowania pierécieni O-ring MONTAZ ZAWORU GLOWNEGO
st?egiet;%klzj EFr{%wadzqcym (167) uzy¢ narzedzia nr 204130-, 1. Zamontowac nowe uszczelki ttoczyskowe (138 i 139) na suwaku
'_ (111). UWAGA: WARGI MUSZA BYC ZWROCONE KU SOBIE.
DEMONTAZ ZAWORU PILOTOWEGO 2. Wsuna¢ suwak (111) do bloku zaworu (135).
3. Zatozy¢ pierscienie O-ring (137) na nakfadke kofcowa (136) i
1. Lekkie uderzenie w (118) powinno spowodowac odstoniecie zamontowa¢ naktadke koncowa do obudowy zaworu (135),
przeciwlegtej tulei (121), ttoka prowadzacego (167) i innych korzystajac z ptyt koncowych (107, w stosownych przypadkach)
czedci. i srub (105).
2. Wymontowac¢ tuleje (170). Sprawdzi¢ wewnetrzng 4 Wprowadzi¢ wktadke zaworu (140), ptyte zaworu (141), do
powierzchnie tulei pod katem uszkodzen. obudowy zaworu (135).
UWAGA: Zatozy¢ wkiadke zaworowa (140) sptaszczona
MONTOWANIE ZAWORU PILOTOWEGO strong w kierunku ptytki zaworu (141). Zatozy¢ ptytke zaworu
(141) strong z dwoma punktami identyfikacyjnymi w kierunku
1. Oczysci¢ i nasmarowac czesci, ktore nie zostaty zastapione  uszczelek (199 200).
czedciami z zestawu serwisowego. 5. Zatozy¢ o-ringi (244, 243 i 232), uszczelki (199 i 200) oraz ptytke
2. Zamontowac nowe pierécienie O-ring (171 i 172). Wymieni¢ adaptera (233) na blok zaworowy (135).
tuleje (170). 6. Zamontowac uszczelki (132 i 166), zawory zwrotne (176) oraz
3. Zamontowa¢ nowe pierscienie O-ring (168) i uszczelke (169) o0-ring (232) na korpusie (101).
7. Zamontowac blok zaworowy (135) oraz podzespoty (101) w

UWAGA: Na ustawienie wargi. Nasmarowac i zamontowac ttok
prowadzacy (167).

korpusie, zabezpieczajac Srubami (134).

PX30P-XXX-XXX-AXXX (pl)
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LISTA CZESCI / PX30P-XXX-XXX-AXXX SEKCJA SILNIKA PNEUMATYCZNEGO

m
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GRUPA CZESCI ZAWORU
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139% {8y

Opcjonalny ttumik 94117

= WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU DOKRECANIA =

UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW Zt ACZNYCH WIEKSZYM
MOMENTEM DOKRECANIA NIZ PODANY.
WSZYSTKIE ELEMENTY ZLACZNE SA ELEMENTAMI METRYCZNYMI.
(105) sruba, 4.0-4.5Nm (35-40in. Ibs).
(134) Sruba, 4.0 - 4.5 Nm (35 - 40 in. Ibs).
SMAROWANIE / USZCZELNIACZE

* Nasmarowac wszystkie pierscienie O-ring, uszczelki ttoczyskowe i czesci wspotpracujace
smarem Lubriplate FML-2.

Zestaw serwisowy do wymiany zaworu gtéwnego jest dostepny oddzielnie i zawiera on nastepujace elementy:
637374 dla modeli PD30P-X: 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 i 236 (4).

Rysunek 3
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Produkt wydostaje sie z otworu wylotowego powietrza/  Mala objetos¢ wylotowa, btedny przeptyw lub brak przeptywu.

poprzez ttumik. o Sprawdzic zrodto zasilania powietrzem.
¢ Sprawdzi¢, czy membrana nie jest peknieta. o Sprawdzi¢, czy przewdd wylotowy nie jest zatkany.
o Sprawdzi¢ dokrecenie sruby membrany (6). e Sprawdzi¢, czy przewod wylotowy nie jest zagiety (czy nie
ogranicza przeptywu).
Pecherzyki powietrza na wylocie produktu. e Sprawdzi¢, czy przewdd wlotowy nie jest zagiety (czy nie
o Sprawdzi¢ stan przytaczy po stronie ssawne;. ogranicza przeptywu) lub zatamany.
o Sprawdzi¢ pierscienie O-ring miedzy kolektorem wlotowym a e Sprawdzi¢ kawitacje pompy — przewdd ssacy powinien
pokrywami sekcji mokrej po stronie wlotowe;j. mie¢ rozmiar przynajmniej taki, jak srednica gwintu otworu
o Sprawdzi¢ dokrecenie $ruby membrany (6). wlotowego pompy, aby zapewni¢ wiasciwy przeptyw, gdy beda
pompowane ptyny o duzej lepkosci. Przewod ssawny musi by¢
Silnik wydmuchuje powietrze lub zatrzymuje sie. typu niezatamujacego sie i musi umozliwia¢ zasysanie duzych
o Sprawdzi¢ zawér zwrotny (176) pod katem uszkodzen i zuzycia. objetosci.
o Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkod w zaworze/wylocie. e Sprawdzi¢ wszystkie ztacza na kolektorach wlotowych i

potaczenia po stronie ssawnej. Wszystkie musza by¢ szczelne.
¢ Sprawdzi¢ pompe pod katem utknietych ciat obcych w ko-

morze membrany lub gniezdzie.

DANE WYMIAROWE
(Przedstawione wymiary maja charakter wylacznie referencyjny. Wymiary te sa podane w milimetrach (mm)).
I
I
| WYLOT POWIETRZA
! 1-1/2-11-1/2 NPSM
B || !
I
| | \III
16.84"
(427.91 mm) — - -
12.50" |
(317.5mm) | N = [%
| = y
\ |
58" (14.73 mm)
24.60" 19.86"(504.46 mm)
(624.84 mm) 7.15% 3" Flangia ———————27.14"(689.45 mm) ————————=|
(181.61 mE)—I /
wLOT
POWIETRZA
3/4-14 NPT
42.70" 33.87"
(1084.63 mm) (860.42 mm)
40.77"
. (1035.78 mm)
22.89"
- (581.55 mm)
13.61" Wilot
(345.82 mm) |
4.87"
(123.82 mm)
1 |
! 14.00" =|I 3" Flangia
(355.6 mm) (Pokazano 4-Bolt ANSI Flange Connection)
Rysunek 4
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PYKOBOACTBO OMEPATOPA  PX30P-XXX-XXX-AXXX

COHEPXKUT: UHCTPYKLIMM MO SKCMUTYATALMM, YCTAHOBKE U f,‘é‘;ﬁgzma‘“‘ e
TEXHUYECKOMY OBCJTYKUBAHUIO (REV:G)

3” MEMBPAHHbIV HACOC
OTHOLUEHME 1:1 (HEMETAJUTMYECKUX)

@ BHUMATEJIbHO NPOYTUTE HACTOALLEEE PYKOBOACTBO NEPE[

YCTAHOBKOW, SKCNTYATALIMEN UNU OBCNTY>KUBAHUEM
AAHHOIO ObOPYAOBAHUA.

PaboTopaTtenb 0643aH nepeaatb 3Ty Hbopmaumio onepatopy. CoxpaHuTe AfiA NCMONb30BaHNA B AalbHENLLEM.

KOMIJIEKTbI AN1d TEXHUYECKOIo
OBCNTYKUBAHUA

Cm. Tabnuuy onucaHus mofenel aia CpaBHEHWNA BapUaHTOB
maTepmarna Hacoca.

637447-XXX ona peMOHTa XUAKOCTHOM ceKuum ¢ cEanamm (cm.
CTp. 68).

637447-XX nna peMOHTa XMOKOCTHOW cekuun 6e3 cégen (cm.
CTp. 68).

MPUMEYAHME. DTOT KOMNAEKT TaKXKe COLEPXMUT HECKONbKO
YNAOTHEHNI ANA MHEBMATUYECKOro ABUraTens, KoTopble byaeT
HeobXo4MMO 3aMeHUTb.

637369 1519 peMOHTa MHEBMATUYECKON YacTh (cm. cTp. 70).
637374-X ona c6opku 60nbLIOro BO3AYLWHOrO KnanaHa (cm. cTp. 71).

AAHHbIE O HACOCE
Mogenu................ CM. TabnuLy onucaHua mogenein ans
“XXX".
Tun Hacoca. ............ HeMeTanANYeCcKMX NHeBMaTUYeCKUi
AByXMeMOpaHHbIN
Marepman.............. CM. TabuLy OnucaHKs Mogeneil
Bec
PX30P-EKS-XXX ...vvvvvnnns 109.77 kr (242 dyHTa)
PX30P-FPS-XXX ...ovvvennt 77.11 kr (170 dyHTa)
MakcumanbHoe faBneHue
BO3flyXaHaBXofe ............. 8.3 bap
(120 dyHTOB Ha KB. floim (136.))
MakcumanbHoe gaBneHue
MaTepuanaHaBxoge ......... 0.69 6ap
(10 dpyHTOB Ha KB. KoM (136.))
MakcumanbHoe faBneHue
HaBbIXOAC..........ccovvunn.. 8.3 6ap

(120 dyHTOB Ha KB. foiim (136.))
MakcumanbHbill pacxop(3aTonneHHoe BNyCKHOE OTBepCTue)
.................................. 1079 n/MuH (285 rannoHa/MuH)
Pa6ouuin 06bem/uukn npu 6,9 6ap .... 10.6 n (2.80 rannoHa)
MakcnmanbHbIin pasmep yacTuy, ........ 9.5 mm (3/8 proima)

MakcnmanbHble TemMnepaTypHble npefenbl (matepunan
MeMO6paH/WapoBbIX KNanaHoB/yMIOTHEHWIA)

AMKANOM ..o -60° 0o 280°F (-51° no 138°C)
1[0 -20°0 o 180°F (-29° no 82°C)
HeonpeH.........ccc.vvvnn. 10° o 180°F (-12° no 82°C)
MonunponuneH............. 32° no 175°F (0° go 79°C)
PVDF....covvviiiinn 10° no 2000F (-12° go 93°C)
CaHTOnpeH®................ -40° no 225°F (-40° go 107°C)
ATOS ..o 40° 0o 225°F (4° no 107°C)
BUTOH®. .o -40° o 350°F (-40° go 177°C)
UHMW-PE.................. -22° no 180°F (-30° no 82°C)
DaHHble 0 pasmepax o6opygoBaHmMsA .. CM. CTp. 72
MoHTaXHblll pasmep....... 12.5"x19.79"(317.5 mm x 502.6 mm)

YpoBeHb wyma npu 4.8 6ap, 60 LMKNOB/MVH. . . . . 85.3 16(A)®

® OnybnukoBaHHble 33eCb YPOBHW 3BYKOBOTO AaBNeHNUsA Hacoca
nepecMoTpPeHbl COrNACHO «IKBMBANIEHTHOMY MOCTOAHHOMY YPOBHIO
3BYKa» (LA,g), uTo cootsetcTByer ykasaHuam ANSI 51.13-1971, CAGI-
PNEUROP S5.1 npu 1Cnonb30BaHWu YeTblpex MUKPOGOHOB.

PX30P

(MokasaHo 4-6onToBoe ¢pnaHueBoe coeguHeHne ANSI)

PucyHok 1




TABJIULLA ONMUCAHUA MOAENEN

PacumépoBKa kogoB mogenein

Mpumep. PX30 X - X X X - X X X - A X X X
Cepua mopenn

PD30- cTaHAapTHbI Hacoc
PE30- C3neKTpOHHbIM nHTEpdEncom

Marepuan yeHTpanbHoro Kopnyca

P- MNonunponuneH / BuHunosbin 3¢pup
CoepaunHuTeny TPy6 ANA KUAKOCTU

D- 3" ANSI ®naxey (4 6onTa)
F- 3"DIN OnaHey (8 6onta)

Ma'repman XKNAKOCTHDbIX KpbILUeK 1 KoJU1eKTopa

K- PVDF
P- Monunponunex

Marepuan GpypHUTYpbI

S- Hepasetowas ctanb

Matepuan rHesga

K- PVDF
P- Monunponunex
U- UHMW-PE

Matepuan wapoBoro KnanaHa

A- CaHTtonpeH®
C- Xautpen®

G- Hutpun
T- MTO3
V- ButoH®

Marepuan mem6paHbi

A - CaHTonpeH®

C- Xantpen®

G- Hutpun

L- [JOonroseunbin MTOD

M- CaHTtonpeH [ina MeguuyuHckoro Mcnonb3oBaHua®
T- NT®3/CaHTonpeH®

V- ButoH®

Pepakuua

A- Pepakumsa

Cnewny r il koa 1 (NycTo, ecnu HeT cneLnanM3npPoBaHHOro Koaa)

0- CraHpapTHbI 610K KnanaHos (6e3 coneHonaa)
S- O6HapyKeHwe LMKNa Ha rMaBHOM KanaHe

Cneynann3npoBaHHbIii Kog 2 (MycTo, ecnu HeT cneLuan3npoBaHHOro Koaa)

E- ycTpoiicTBO 06paTHOM CBA3M B KOHLIE XO/la 1 YCTPONCTBO O6HaPYXKeHMA yTeuek

F- ycTpoiicTBO 06paTHOM CBA3M B KOHLE XOAa

G- yCTpPONCTBO 06paTHON CBA3M B KOHLE XoAaa (ceptudumkatbl ATEX, IECex, NEC n CEC)

H- ycTpoiicTBO 06paTHOI CBA3M B KOHLIE XOAa W YCTPOWCTBO 06HapyKeHua yTeuek (ceptudukatbl ATEX, IECex, NEC n CEC)
L- ycTpoicTBO O6HapyXeHWA yTeuek

M - ycTpoiicTBo obHapyxeHus yTeuek (cepTuduratol ATEX, IECex, NEC n CEC)

R- KoHew Xoga NEC

T- KoHeu Xopa NEC / ycTpoiicTBo 06HapyxeHua yTeuek NEC

0- BcnomoraTtenbHble yCTPONCTBa OTCYTCTBYIOT

CneuyanbHble NCNbITaHNA

YTo6bl NONYUNTb CBEAEHNA 06 YCTPOICTBAX A1A CeLmanbHbIX UCTbl TaHWUI, 06paTUTeCch K GnvKaiiuemy NpeacTaBUTeNio LeHTPa 06CTyK1BAHNA KNUEHTOB UK
AncTpubbioTopy KomnaHun ARO.

MPUMEYAHMUE: B Tabnuue ykasaHbl Bce BO3MOXHble BapuaHTbl, 0JHaKO HEKOTOPble COYeTaHNA MOTyT 6bITb T Mo
o6opyaoBaHNA o6palyaiiTecb K NpOU3BOAUTENIO NN €ro NpeACcTaBUTenNIo.

pocam o Hannumn
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MEPBI MPEAOCTOPOXHOCTU MNMPU SKCIMTYATALLMA N MEPbI OBECINEYEHWA BE3OMACHOCTU

BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE U COBNIOAAATE CNEAYIOWUE MUHCTPYKLIUK BO M3BEXXAHUE TPABM U MOBPEXXAEHWA UMYLLECTBA.

Y&
U3BbITOYHOE AABNEHUE b 7 <5 OMACHBIE MATEPUANDbI
BO3AYXA CTATUYECKAA f“ 5.',5 OMACHOE AABJIEHUE
NCKPA GC"L i

M3bbITOYHOE AABJIEHVE BO3AYXA.

MoxxeT npnBecTu K TpaBme, NOBPEXAEHMNIO HAacoca U
nmyiecTsa.

o He ponyckaiiTe npeBbilleHNA MaKCMMaNnbHOro faBneHna
BO37yXa Ha BXOfe, yKa3aHHOro Ha Tabnuuke c AgaHHbIMU O
MOJenmn Hacoca.

¢ Y6epuTecb B TOM, YTO WIAHIU NOJAYM MaTepuana u
Apyrue KOMNOHEHTbI CNOCOGHbBI BbifepXuBaTh AaB/ieHne
XUAKOCTH, cO3AaBaeMoe 3TUM Hacocom. Y6eautecb
B OTCYTCTBUM NOBPEXAECHNIA 1 N3HOCA BCEX LINAHIOB.
Y6eputech B TOM, 4TO pacnpeaenutesibHoe yCTPONCTBO
He 3arpsA3HeHO N HaXOAWUTCA B HagneXalem pabouem
COCTOAHUU.

CTATUMECKAA UCKPA. MoxeT Bbi3BaTb B3pbiB,
BeAyLuil K cepbe3HbIM Te/IeCHbIM NOBPEXACHNAM NN
cmepTy. 3a3eMnAliTe HACOC U HACOCHYIO CUCTEMY.

¢ Wckpbl moryT npuBecTy K BocnnamMmeHeHUIo FoprovnxX
MaTepuanos 1 ucnapeHui.

¢ 3a3semnsaiTe HACOCHYIO CUCTEMY U ONPbICKUBAaEMbIii
06beKT Npu NepeKayke, NpoAyBe, peLpPKYAALMN Unn
pa36pbIi3ruBaHNM rOPIOYNX MaTePMANoB, TaKNX Kak
KpacKu, pacTBOPUTENY, NaKu 1 T. M., N PN UCNONb30BaHU
B MeCTax, rje OKpy»aiowas cpefa CKIoOHHa K
CamoBO3ropaHuio. 3asemnainTe pacnpegenuTeNbHbI
K/lanaH unm ycTpoincTBo, eMKOCTH, LWNaHru 1 niobble
06beKTbI, B KOTOpble NepeKaynBaeTca matepuan.

¢ 3aKpenuTe HacoC 1 Bce COefHEHNA BO n36exaHne
BuGpauuu n 06pasoBaHA KOHTAKTHOIO WK CTaTUYeCKOro
NCKPOBOro pa3psaa.

o Ocobble Tpe60BaHNA K 3a3eMJIEHMNIO CM. B MECTHbIX
CTPOUTENbHbIX U INeKTPOTEXHMYECKNX HOpMaX.

* [locne 3asemneHns neprogNYecK NPoBepANTe LLENOCTHOCTb
JNeKTpUYecKoro nyTn K 3emne. Y6eautecb B HafieXKHOCTH
3a3eMneHNs, NPOBEePUB KaxKAblll KOMNOHEHT 06opyaoBaHuA
(Hanpumep, WNAHIX, HACcOC, 3aXKNMbl, €MKOCTH, NMUCTONET-
pacnbmmenb N T. A.) CNOMOLLbIO OMMETpa.

* [ina uckpobesonacHbiX YCNOBUIA NpUMEHEHNA: OMMETP
[OKeH noKasarb meHee 1 Om.

® [inA o6blYHbIX YCNOBUIA NPUMEHEHNA: OMMETP JOMKeH
nokasbliBaTb MeHee 5 Om.

* [oBepxHOCTHOE COMPOTMBNEHWE KOMMOHEHTOB Hacoca:
MmaTepuanbl OOGbIYHO CYMTAIOTCA MPOBOAAWMMY, €N
CONpOTHMBAEHNE cocTaBAsAeT meHee 1x 10°0m.

o [lo Bo3MOXHOCTU Norpy»aiite KOHeL| BbIXOAHOTO
naHra, pacnpeAennTenbHbli KNanaH unu ycTpoiicTBo
B pacnpefensemblii Matepuan. (U36eraiite ceo6ogHOro
BbITeKaHUA pacnpefensiemMoro marepuana).

¢ Wcnonb3yiite wnaHry c rpo303alTHBIM TPOCOM.

¢ O6ecneunBaiiTe Hagnexallyio BEHTUIALMIO.

o XpaHute ropioune maTepuanbl nofanblue oT NICTOYHMKOB
Tenna, NCKp 1 OTKPbITOrO OTHA.

o XpaHuTe Hemcnonbsyemble eMKOCTH 3aKpbITbIMU.

NTPERVAPERGERVE B OTPa6oTaHHOM BO3/yXxe Hacoca MoryT
copepxarbcsa 3arpasHuTenu. Moxet npusecTtu K
cepbe3Hoi TpaBme. OTBoAMTe 0TPaboTaHHbIN BO3JYX U3
30HbI paboTbl nepcoHana.

¢ B cnyvae paspbiBa Mem6paHbl BO3MOXKeH BbIGpOC
MaTepuana U3 rnywmnTens Bo3gyxooTsoaa.

o Mpu nepekauvBaHIIV ONACHBIX WK FOPIOYIX MaTepuianos
oTBoAUTe OTpaboTaHHbI BO3AYX B 6e30macHoe yaaneHHoe MecTo.

o Mexay Hacocom 1 rayLIMTENeM NCNONb3YITe 3a3eM/IEHHbIN
LWINAHT C MUHUMANbHbIM BHYTPEHHUM AnameTpom 1 gioiima.

Anrepyirexaerve] ONTACHOE [ ABJIEHUE. Moxet npuBectn K
cepbe3HOI TpaBMe UK NOBPEeXAeHNI0 MMyLIecTBa.

He 06cnyxuBaiiTe n He YNCTUTE HACOC, WNAHTN UK

pacnpepgennTenbHblil KnanaH, KOrga cucTema HaxogMTcA
nop fasneHnem.

o OTcoepuHANTe NHMIO NOJa4M BO3AYXa N CHUMaTe
JaBneHne BHYTpU CUCTEMbI: Af1Fl 3TOTO OTKpoiiTe
pacnpepgennTenbHblil KnanaH unu yCTponcTso n/unu
OCTOPOXHO 1 MeANIeHHO 0cBO6oANTE 1 CHUMUTE € Hacoca
BbIXOZHOI WAAHT UnW TPYObI.

OMACHbIE MATEPWAJIbL. MoryT npnBectu
K cCepbe3HOiN TpaBMe U1 NOBPEXAEHUIO UMYyLLeCTBa.

He nbiTaiiTecb BepHYTb HacOC, B KOTOPOM COAEPIKUTCA
onacHblil MaTepuan, Ha 3aBOA NN B LIEHTP 06CNyKMBaHUA.
MpaBuna 6esonacHoro o6palLeHns JOMKHbI OTBEYaTb
MECTHbIM 1 rOCyAapCTBEHHbIM 3aKOHaM 1 TeXHUKe
6esonacHocTn.

¢ WHcTpyKuumn no npaBunbHomy obpalieHunto co Bcemu
MaTepuanamm cm. B nacnoprax 6e3onacHocTui MaTepuanos,
NoNy4YeHHbIX Y NOCTaBLyMKa.

OMACHOCTb B3PbIBA. Mopenw, conepealuyie
MOMMHVIEBbIE 4aCTV, HeMb3A NAIONb30BaTb C
1,1,1-TpnxnopataHoM, AUXNIOPMETaHOM UNK APYruMun
ranoreHNspPoBaHHbIMU YrNeBOAOPOAHBIMY
pacTBoOpUTENAMU, KOTOPble MOFYT BCTYNUTb B PeakLuio
B30pBaTbCA.

¢ O6ecneuybTe COBMECTUMOCTb OTCeKa ABUratens Hacoca,
XKUAKOCTHDIX KPbILEK, KONNEKTOPOB 1 BCeX YBaXKHAEMbIX
YacTeil nepep UCNOJIb30BaHNEM C PaCcTBOPUTENAMMU 3TOFO
Tvna.

OMACHOCTb HEMPABWJIbHOTO NPUMEHEHUA.
He ncnonbsyinte mogenu, cogepxalymne anioMMHneBble
yBNaXKHAeMble Y4acTH, C NULLEeBbIMU NPOAYKTaMu,
npeAHa3HaYeHHbIMYN ANA ynoTpebneHus niogbmu. letanu,
NOKPbITbIe METa/JIOM, MOTYT COfilepXKaTb He3HauYNTe/IbHOe
KONM4eCTBO CBUHLIA.

MpoBepbTe XUMNYECKYI0 COBMECTMMOCTb
yBRaXXHAeMbIX YacTell Hacoca 1 nepeKka4nBaemoro,
NpoOMbIBaeMOro Unu peLupKyanpyemoro BelLecTsa.
Xnmunyeckas cCOBMeCTMMOCTb MOXKET N3MEHATbCA
B 3aBNCIMOCTH OT TeMnepaTypbl N KOHLEHTpaLun
XUMUYECKNX BeLecTB B NepeKavnBaeMbiX, NPOMbIBaeMbIX
nnu peynpKynupyembix Bewecrsax. MHpopmauuio o
COBMECTMMOCTM TOI U NHOW XKNAKOCTA MOXHO NONYUYNTb
y Npon3BOAUTENSA XMMNYECKOT0 BellecTBa.

MakcnmanbHble TemnepaTypbl paccumTaHbl
Ha 0CHOBeE TOJIbKO MeXaHNYeCKOro HanpsKeHus.
HekoTopble Xxumnyeckmne BelecTBa CyLeCTBEHHO CHKAIOT
MaKcumManbHylo 6e3onacHyio pabouyio Temnepatypy.
Y3HaiiTe y nponsBoaunTens XumMn4yeckoro BeLecrTsa o
XUMUYECKOI COBMECTUMOCTI 1 TeMnepaTypHbIX npeaenax.
Cm. JAHHBIE O HACOCE Ha cTpaHuLie 64 3T0ro pyKoBoaCTBa.

Y6eputecb B TOM, YTO BCE ONEpPaTopbl 3TOr0
060opyaoBaHNA 06yueHbl NpaBuiam 6e3onacHoi pa6oTbl,
NOHMMAIOT ero OrpaHUYEeHNA N HOCAT 3aLLMTHbIE OYKU 1
CpeACTBa 3aWMTbl B CNy4asnx, Korga 3to Heobxoaumo.

He ncnonb3yiite Hacoc B KauecTBe ONOpHON
KOHCTpYKLMu Ana Tpy6onpoBoAHoii cuctembl. Yoeautecb
B TOM, YTO BCe KOMMOHEHTbI CUCTeMbI UMEIOT HaAneXallyio
onopy Bo n36exaHne HanpsxeHNA Ha AeTanAx Hacoca.

o [lnA BcacbiBaOLWEro 1 CNVBHOTO COeANHEHNI NCNONb3YTe
He XecTKue, a rubkmne Tpy6bl (Hanprmep, Wwaxru),
COBMeCTMMbIe C NepeKa4iBaeMbiM BeLeCcTBOM.

He ponyckaiite noBpexpgeHua Hacoca.

He ponyckaiite xonocroi pa6oTbl Hacoca B TeueHne
AINTENbHOrO BPeMeHM Noc/e NONHOro ncyepnaHns
maTtepuana.

o OTcoepuHATe BO3AYXOBOA OT HacocCa, eCn cncTema
6e3pelicTByeT B TeUeHNe ANNTENbHOTO BpeMeHM.

Wcnonb3yiite ToNbKO GpnpmMeHHble 3anyacTu
ARO gnsa rapaHTMpOBaHHOI COBMECTUMOCTH N0
HOMUHaNbHOMY laBNeHUIo 1 6onee NPOAOMKNTENbHOTO
CpoKa cnyx6bl.

CrpaHuua 66 ns 100
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MEPEA HAYAJIOM 3KCMTYATALIMX NOBTOPHO
3ATAHUTE BCE KPEMJIEHWA.Mon3yuyecTb Kopnyca u
YNIOTHUTENbHbIX MaTepUanoB MOXeT Bbi3biBaTb ocnabneHue
KpenneHuit. [loBTOPHO 3aTAHMTe BCe KpenneHuns, YTobbl He
AONYCTUTb YTEUKM XKUAKOCTN UNK BO3AyXa.

ATPERPERGERAE] = OMACHble CUTYaLMn UKW NOTEHLUMaNbHO
onacHble AeiiCTBMA, KOTOPble MOTYT
NpUBECTY K TAXKENON TpaBMe, CMepTu
1NN cepbe3HOMY NOBPEXAEHUI0
nmyLiecTBa.

= OnacHble CUTYaLM WIN NOTEHLNaNbHO
onacHble AeliCTBMA, KOTOPbie MOTYT
NpMBECTU K He3HAYUTENbHbIM
TpaBMaMm U NOBpPEeXAEHNI0
ob6opyfoBaHuA nn UMyLlecTBa.

= Ba)KHasA NHpOpPMaLA OTHOCUTENIbHO
YCTaHOBKW, 3KCTyaTauuu nnm
TEXHUYECKOro 06cnyKnBaHna.

o

o HagexHo 3akpenute onopbl MeMGPaHHOro Hacoca Ha

NOAXOAALEN NOBEPXHOCTY (MNOCKON M POBHON) BO M13bexaHune
MOBPEXAEHNIA BCNEACTBME BUOPALMM.
¢ Hacocel, Kotopble HEO6XOAMMO MOTPY*KaTb, AOMKHbI UMETb Kak

CMaynBaeMble, Tak N HECMavyBaeMble KOMMNOHEHTbI, COBMECT/MbIE

C NepeKayMBaeMbiM MaTepUanom.
¢ BbinyckHaa Tpy6a norpyeHHOro Hacoca JOMXHa HaXxoANTbCA

Hall YPOBHEM XNLKOCTHU. BbII'IyCKHOI7I WnaHr gonxeH 6bITb

npPoBOAALLUM N 3a3E€MNTIEHHbBIM.
o [laBneHwve Ha Bxoge Nnpwn 3aTonNIEHHOM BCacCbiBaHUW He AO/TXKHO

npesbiwath 0,69 6ap (10 ¢dyHTOB Ha KB. AloiMm (136.}.

WHCTPYKLWA NO SKCMTYATALIUA

o Bcerga npombiBaliTe HaCcOC pacTBOPUTENEM, COBMECTUMBIM C

nepeKauyMBaeMbiM MaTeprUanoMm, eCaim NOCAedHUA CKIOHEH K
"CxBaTbIBaHMIO" B CNyYae NPOCTOA B TeUYeHe ONpeaeneHHoro BpemeH.
o OTCoefuHANTe WNAHT MOJAYM BO3fyXa OT HAcOCa, eCN OH He

6yneT MCNonb30BaTbCA B TEYEHME HECKOTbKNX YaCOB.

JETANIN U KOMIMNEKTbI ANA TEXHUWYECKOIO
OBCNTYXXUBAHUA

OBLLEE ONUCAHUE

Mem6paHHbIi Hacoc ARO oTnMyaeTca BbICOKMM 06EMOM MOAAUN
Jaxe Npu HU3KOM [aBNEHUM BO3JYXa, @ TaKXKe WMPOKIM BbIGOPOM
BAapWUAHTOB COBMECTUMOCTU MaTepuanos. CM. Tabnnuy mogeneii u
BapmaHToB. Hacocbl ARO nmetoT KOHCTpYKLmio, obecneunsaiolLyto
OTCYTCTBUE CPLIBOB PaboThl, a TakiKe MOAYNbHbIA NHEBMOABHMraTeNb/
KNOKOCTHbIE YacTu.

lMHeBMaTUYeCKMe IBYXMEMOPAHHbIE HACOChI UCMOMb3YIOT Pa3HOCTb
[aBNeHNA B BO3AYLHbIX Kamepax AN CO3faHMA NonepemMeHHo
BCACbIBALEro N MONOXMUTENbHOTO JaBNEeHNA XNAKOCTN B
XUAKOCTHBIX Kamepax, a CTOnopbl KnanaHa obecneynsaioTt
MONOXNTENbHbIA PACXOf XKULKOCTU.

Hacoc HaunHaeT LMKn Npu nofaue aBneHUs BO3AyXa 1 NpofoKaeT
paboTy B COOTBETCTBUM C Harpy3Kol. OH CO3[aeT 1 NOAAepXKMUBaET
AaBeHue B NMHUN, NpeKpallaeT LMKN nocie AOCTUXEHUNS
MaKCUManbHOro AaBneHnaA B IMHUM (pacnpefenuTenbHoe yCTPOMCTBO
3aKPbITO) M N0 HEOBXOAMMOCTN BO30OHOBIIAET HarHETaHME,

TPEBOBAHUA K BO3AYXY U CMA3OYHOMY
MATEPUANY

N3bbITOYHOE AABNEHUE BO3AYXA. Moxer

npuBecTy K TpaBMe, NOBPEXAeHNI0 Hacoca UNK NMyLLecTBa.

¢ B cucteme nogaun Bo3gyxa ncnonb3yinte GuabTp, CNOCOBHbIN
OTGMNBTPOBbLIBATL YaCTULbl pa3mMepom bonee 50 MUKpPOH. He
TpebyeTca Kakaa-Mbo CMaska, NOMIMO CMa3Ki 1A YNAOTHUTENbHbIX
KoneLl, HaHOCMMOA BO BpeMA COOPKI WA PEMOHTa.

o [pu Hannumn cMasku B BO3ayxe ybenuTech B TOM, UTO Macsio
COBMECTIMO C YNNOTHUTE/bHBIMA KOMbLIAMI U YTIIOTHEHWUAMU B
OTCeKe MHeBMATUYECKOrO [1BUraTeNs Hacoca.

YCTAHOBKA

o [lpoBepbTe NpaBMILHOCTD MOZENI/KOHOUYpaLIW Nepes YCTaHOBKOM.

o [lOBTOPHO 3aTAHUTE BCE BHELLHWE KpeneHna B COOTBETCTBUN C
TEXHUYECKVMM XapaKTepUCTKaM1 Neper 3amycKoM.

o [pu cbopke Hacocbl NPOXoAAT UCnbiTaHUA B Boge. Mpomoiite
HaCOC COBMECTMMON XMAKOCTbIO Nepef yCTaHOBKOM.

¢ B cnyyae ncnonb3osaHna MembpaHHOro Hacoca B yCI0BUAX
NPUHYAUTENbHOW NOAAYM (3aTONNEHHOE BMYCKHOE OTBEPCTUE) Ha
BMYCKHOM OTBEPCTUW AN1A BO3[YyXa PeKOMEHAYeTCA YCTaHOBUTb
006paTHbIN KNana.

o Tpyba ana nofaun mateprana JOmKHa MMeTb Kak MHUMYM Takoi
e AnameTp, UTo 1 COeAIMHEHME BMYCKHOTO KOMIEKTOpa Hacoca.

o llnaHr nogaun matepnana fonxeH 6bITb YKPENNeHHOTO
HeCMIHaeMOro TUMa, COBMECTUMOTO € NepeKay1BaeMbIM MaTepuanom.

o TpybonpoBoZ JOMKEH UMETb HafieXHylo onopy. He ncnonb3yiite
HaCoC B KauecTBe Onopbl ANA TPy6onpoBopaa.

o [lpn BcacblBaHUM U CNIMBE UCNONb3YINTE rMOKME COEJUHEHUSA
(Hanpumep, WNaHr). 3T COEAUHEHNA He JOMKHbI NPEACTaBAATL
co6oim xecTkne Tpy6bl N BOMXKHbLI 6bITH COBMECTUMBIMN C
nepekayriBaemMbiM MaTepuanom.

CMm. 1300paxeHuUs 1 OMMCaHNA AeTaneil, NnpefoCcTaBNeHHbIe Ha
cTp. 68-70, AN uaeHTUdUKaLMKL AeTanei n noayyeHns nHGopmaLum
0 KOMMAEKTaX AN1A TEXHNYECKOro 0BCYXMBaHWA.

o YKazaHbl HeKoTopble «ymHble AeTanu» ARO, KoTopble JOmXKHbI
ObITb LOCTYMHbI ANA BBICTPOrO PEMOHTA W COKPALLEHNSA BPEMEHN
npoCToA.

o KomnnexTbl inf TeXHNUECKOrO 06CyKMBaHWA NpeHa3HaueHbl
AN [BYX OTAENbHbIX GYHKLNIA MeMOpaHHOTO Hacoca: 1.
MHEBMATUYECKAA YACTD, 2. KMOKOCTHAA YACTb.
KnpKoCTHaA YacTb, B CBOK OuYepeqb, pasfeneHa Ana
cooTBeTcTBUA TUNUYHbBIM BAPUAHTAM MATEPUANA petanein.

TEXHWYECKOE OBCJ/TYKNBAHUE

o Pa36opky 1 cbopky NpoBoAMTe Ha YNCTO paboueil NOBEPXHOCTM
BO M36exaHue 3arpA3HeHUs YyBCTBUTENbHbIX BHYTPEHHMX
MOABWXHBIX A€TaNEN rPs3blo 1 MOCTOPOHHUMM BELLECTBAMM,

o Bepute TOUHBI yueT paboT No 06CAYKMBAHMIO 1 BKIIOYMTE HACOC
B MPOrpammy NPodUIAKTUYECKOrO 06C/TYKMBAHNS.

o [epep pa3bopkoi 0cBOOOANTE BbINYCKHON KONNEKTOP OT
nonasLLIero Tyfa mMaTepuana, NnepeBepHyB HacoC BBEPX AHOM,
yTO6bI MaTEPUAN BbITEK 113 HETO.

PA35OPKA XXUAKOCTHOWN YACTU

1. W3Bnekute (61) BbiNycKkHOI KONNeKTOp 1 (60) BNYCKHOI KOANEKTOP.

2. V3Bnekute (22) waposble knanakbl, (19 u 33) ynnoTHUTeNbHble
Konbua 1 (21) rHe3pa.

3. CHummTe (15) KUEKOCTHBIE KPBILLKM,

MPUMEYAHMUE. Tonbko mopenu membpaHbl u3 NMTO3 ncnonbsyiot
nNepBUYHYI0 MeMOpaHy (7) 1 BCNoMoraTesnbHylo MemopaHy (8).

4. W3snekure (14) BUHT, (6) Wwaiiby memOpaHbl (€CIM 3TO NPUMEHIUMO),
(7) unw (7/8) membpaHbl, a Takxe (5) ONopHYto Waiby.

MPUMEYAHUE. He nouapanaiTe 1 He NoBpeguTe NOBEPXHOCTD (1)

LITOKA MEMOpaHbI.

NOBTOPHAA CBOPKA XXWAKOCTHOW YACTU

e CobepuTe XMAKOCTHYI YacTb B 0OpaTHOM nmopsafKe.
Cm. TpeboBaHMA K YCUNUIO 3aTAXKM Ha CTP. 69.

e OcywecTBnute O4UNCTKY N OCMOTp BCex feTtanen. lMpu
HeobX0AMMOCTYN 3aMEHNTE U3HOLIEHHbIE WU NOBPEXAEHHbIE
LETanu HOBbIMN,

o Cmaxbte (1) wTok membpaHbl 1 (144) U-06pa3Hble ynnoTHeHUsA
cmaskon Lubriplate® FML-2 (cma3ouHblil KoMnnekT 94276
BKJIOYEH B KOMIMJIEKT NSl TEXHUYECKOTO 0BCNYX1BaHUS).

o [na mopeneii ¢ membpaHamu 13 NTO3. U3genue (8) «<membpaHa
W3 CaHTOMpeHa» YCTaHaBNNBAETCA CTOPOHON C 0603HaUeHeM
«BO3YLIHAA CTOPOHA» no HanpaBneHUIo K LeHTpanbHOMY
Kopnycy Hacoca. YctaHosuTe membpaty u3 MTO3 (7) ctopoHoit ¢
o60o3HaueHnem KNOKOCTHAA CTOPOHA» no HanpasneHuio K
(15) XKMAKOCTHOM KpbILLIKeE.

¢ [lpoBepbTe HaCTPOIKN MOMEHTa CUAbl MOCIE TOrO, KaK Hacoc Bbin
MOBTOPHO 3anyLLeH 1 NpopaboTan HEKOTOPOE BPeMA.

« Viton® ABNAETCA 3apervcTprpoBaHHbIM TOBaPHbIM 3Hakom komnarui Chemours. ¢ Hytrel® aBnaeTca 3aperucTprpoBaHHbIM TOBapHbIM 3Hakom komnaHuu DuPont. ¢
¢ Loctite® ABnseTca 3aperncTprpoBaHHbiM ToBapHbIM 3Hakom Henkel Corporation e Santoprene® siBnsieTcs 3aperncTpupoBaHHoil Toprooii MapKoil Celanese
¢ Lubriplate® aBnAeTcA 3aperncTpnpoBaHHbIM TOBapHbIM 3Hakom KomnaHuu Lubriplate Lubricants Company o
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NEPEYEHDb JETAJIEN / PX30P-XXX-XXX-AXXX KUAKOCTHAA YACTb

PEMOHTHbIE KOMMJEKTbI XKWAKOCTHOW CEKLIUU (637447-XXX WU 637447-XX):

% [AnA XUAKOCTHBIX KOMNNEKTOB € CEANaMN: PEMOHTHbIe KOMIUIEKTbI XXNAKOCTHOI cekuyum 637447-XXX BkaovawoTt
cnepytouee: Céana (cm. onumto «CEAJI0», 0603Hau. «-XXX» Ha cxeme Huxe), LUAPDI (cm. onuuio «LLIAP», 0603Hau. «-XXX» Ha cxeme HUXe), amadparmbi
(cm. onumto «AUADPATMA», 0603Hau. «-XXX» Ha cxeme HIXKe), a Takxe anemeHTbl 19, 33, 70, 144, 175, 196, 237 1 238 (nepeuncneHHble HUXe) nntoc 174
1 cma3ka 94276 Lubriplate FML-2 (cTp. 70).

% [nA XNAKOCTHbIX KOMNNEKTOB 6e3 céfen: peMOHTHbIe KOMMJIEKTbI XKNAKOCTHOI ceKuun 637447-XX BKAOYalOT ciefyioulee:
LUAPBI (cm. onumio «LLUAP», 0603Hau. «-XX» Ha cxeme Hike), anadparmbl (cm. onumio «ANADOPATMA», 0603Hau. «-XX» Ha CXeMe HUXKE), a TakKe SNeMEeHTDI
19, 33,70, 144, 175,196, 237 1 238 (nepeuncrneHHble HUXe) Nmoc 174 n cmaska 94276 Lubriplate FML-2 (cTp. 70).

OBLUWE AETANIA

Mo3uyma | OnncaHue (pasmep) Kon- | Homep No3uuus | Onncanue (pasmep) Kon- | Homep
BO | petanu BO | petanu
1 | CoeguHUTENbHDIN WTOK (1) | 97656 [C] 74 | Tpy6Has sarnywka (1/8-27NPTx0.27")| (2) | Y17-51-S | [SS]
5 | OnopHas waiba (2) | 94831-2 | [SS] 131 | BUHT(M10x 1.5 - 6g x 145 mm) (6) | 97651 [SS]
24 | Waii6a (M12) (56) | 97719-1 | [SS] YnnotHeHue U-o6pazHoro
v .
25 | lWaii6a (M16) (64) | 97720-1 | [SS] ¥4 | Ceuenms (3/16x 1-3/8"0D) (2) | Y186-51 | [B]
26 | BUHT (M12x1.75-6g x 80 mm) (24) | 97595-1 [SS] *175 ynnt?’rulfrenbuoe KONbLO @ |v325-117| [B]
27 | BUHT (M12x1.75- 6g x 90 mm) (28) | 97587-1 | [SS] (3/32"x1”0D)
28 | BuHT (M12x1.75-6g x50 mm) (4) | 97658-1 | [SS] v 180 | Npoknapka (M6) (6) |94098 [Co]
29 | ®naney Maiika (M12x1.75-6h) (52) | 95053 [SS] 181 | Pynow LTbipb (5/32"0Dx3/4" gnuwa)|  (4) | Y178-56-S | [SS]
Bunt *196 | AmopTm3arTop (2) |94631 [SP]
30 (32) | 97597-1 | [SS]
(M16 % 2.00 - 6h x 80 mm) 234 | BoagywHasn kpbiwka Nnactuea | (2) | 97594 [SS]
31 :'In;l'fg';ropoa_‘:ma“ ranka (32) | 97596-1 | [SS] *v237 | CoegnHUTeNbHaA NpoKnagKa (4) |95849 [B]
- YnnotHnTenbHoOe KonbLo
68 BospywHas Kpbiwwka M | 975833 | [ve *v238 (3/32"x 5/8" OD) (4) |Y325-111 | [B]
(Mogenu PX30P) S
BosaywHas KpbilwKa ] Vi3penus, BKNIOYEHHbIE B ieTaNl KOMMNJIEKTa MHEBMOABUraTens,
69 (Mogenu PX30P) (1) | 97583-4 | [VE] CM. Ha cTp. 70.
*v70 | Mpoknagka (2) | 94100 [B]
BAPUAHTDbI FTHE3[, PX30P-XXX-XXX-AXXX BAPUAHTDI LLAPOBbIX KITAMMAHOB PX30P-XXX-XXX-AXXX
*“21" * 22" (anamerpom 3-1/4" proiima)
XXX | rnezpo Kon-so| Mar. Xxx | Waposon | Kon- | o | | xxx |Uaposout |Kon-f,,
KnanaH BO Knanas BO
-KXX | 94621-K (4) [K] -XAX | 94103-A (4) | [Spl -XTX | 94103-T 4) | [T]
-PXX | 97599 (4) [P] -XCX | 94103-C (4) [H] -XVX | 94103-V | (4) | [V]
-UXX | 98035 (4) [UH] -XGX | 94103-G (4) [B]
BAPUAHTbI MEMBPAH PX30P-XXX-XXX-AXXX
* CepBucHbiii| * CepBMCHbIN * #337 * 19" X 463"
KOMRNEKT | KoMAAeKT W e (0.210x @ 5.895" OD) (0.210"x 5" OD) (0.210x @ 4.27" OD)
clHe3po 6e3 MHe3fgo
-XXX =
XXX (THe3po) XX =
= | XXX = (waposoii YnnotHur- YnnoTHur- YnnotHut-
. Bapuantbi | Kon- Bapmantbi| Kon- Kon- Kon- Kon-
(waposoii KnanaH) Mar. Mar. | enbHoe Mar.| enbHoe Mar. | enbHoe Mar.
membpaH | Bo membpaH | Bo BO BO BO
KnanaH) -XX = KONbLO KONbLO KonbLo
XXX = (mem6paHa)
(mem6paHa)
-XXA | 637447-XXA | 637447-XA 94091-A (2) | [SP] | ----- - - | 97721 (4) |IE] 94115 (4) | [E] | 97722 (4) | [E]
-XXC | 637447-XXC | 637447-XC 94091-C | (2) | [H] | —- - | - | Y327-357 |(4) |[V] | Y327-350 | (4) | [V] | Y327-344 | (4) | [V]
-XXG | 637447-XXG | 637447-XG 96016-2 (2) | [B] | - - -- | Y325-357 |(4) |[B] Y325-350 | (4) | [B] | Y325-344 | (4) | [B]
-XXL | 637447-XXL | 637447-XL 97604-L (2) | [L] | 94110-A (2) |[SP]| 97659 (4) |[[T] 95909 (4) | [T] | 97660 (4) [ [T]
-XXM | 637447-XXM | 637447-XM | 94091-M | (2) |[[MSP]{ ----- - - | 97721 (4) |[E] 94115 (4) | [E] | 97722 (4) | [E]
-XXT | 637447-XXT | 637447-XT 97604-T (2) | [T] | 94110-A (2) |[SP]| 97659 (4) |[[T] 95909 (4) | [T] | 97660 (4) [ [T]
-XXV | 637447-XXV | 637447-XV | 95345 (2) | VI | —- - | -- | Y327-357 ((4) |IV] |[Y327-350 | (4) | [V] [ Y327-344 | (4) | [V]
KO MATEPUAJIA
KOJIIEKTOP / BAPUAHTbI MATEPUAJIA ONTIIONAA PX30P-XXX-XXX-AXXX B = rnrpm
PVDF nonunponunex [[CC;] z i’g::m””““ crane
Mosunuus | Onncanne (pasvep) Kon- [E]l = EPR
B0 | PX30P-XKX-XXX-AXX | PX30P-XPX-XXX-AXX H = Hytrel®
KI = MBao
Homep petanu | Mtl | Homep petanu| Mar. [[L]] - }:loﬁrosequuhPTFE
6 Diaphragm Screw (2) | 97588-2 [K] [97588-1 [P] [MSP] = canTonpeH ans ®
[P] = Polypropylene
15 | MnakocTHas KpbilKa (2) | 97603 [K] | 97605 [P] [P = canronpen®
60 BnyckHoi Konnekrop (2) |97589-1 [K] |97654-1 [P] [SS] = HepxaBelolijas CTanb
" [T = nNTo3
61 BbinyckHom KonnekTop (2) [97586-1 [KI |97607-1 [P] (UH = UHMW-PE
62 Tpoituk Konnekrop (DIN) (2) [97591-1 [K] [97655-1 [P] IVl = Viton®
Tponnuk Konnekrop (ANSI) (2) |197591-3 [K] | 97655-3 [P] [VE] = Buunosbiii 3¢pup
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NEPEYEHDb JETAJIEN / PX30P-XXX-XXX-AXXX YKUAKOCTHAA YACTb

KOA LUBETA

KNANAH MEMEPAHA  LUAPOBOM

MATEPUAN  LBET LIBET

xantpen®  Jlatekc Natekc

Hutpun YepHblii KpacHbiit (¢

CaHTonpeH® 3arap 3arap

CaHTonpeH® 3eneHbilit H/n

(onopa)

nTes Benbiit Benbiit

BUTOH® Kentoin (1) - Kentoint (¢)

(-) Tp (*) Touka

[DONONHUTENbHbIN [LONOJHUTENbHbI

MocneposarenbHocTb KpyTsLliero MomeHTa

CBEJEHNA OB OTCEKE
MHEBMATUYECKOTO
ABUTATENACM.HACTP.70U71.

CaHTonpen 81

Bup ana PX30P-XXX-XXT (auadpparma us NTO3) /
PX30P-XXX-XXL (gonroBeunbiii MITOI
Avnadparma).

<= TPEBOBAHUA K YCUINIO 3ATAXKKUN =

MPUMEYAHUE. HE 3ATATMBAITE KPEMMEHUA CJIULLKOM CUJIbHO.
BCE KPEMJIEHUA METPUYECKUE.

(6) AnadpparmeHHbIi BUHT, 88.1 - 94.9 H-m (65 - 70 pyTOPyHTOB).CMaxbTe

noBepxXHOCTb cMa3Koii Lubriplate FML-2.

(26 U 27) BuHTBI, 20.3 - 27.1 H:m (25 - 30 pyTOdyHTOB).

(30) BUHTBI, 40.6 - 47.4 H-m (30 - 35 dpyTodyHTOB).

(131) BuHTBI, 16.3 - 23.0 H-m (12 - 17 pyTodyHTOB).

CMA3KA / YNNIOTHEHUA

* HaHecute cma3ky Lubriplate FML-2 Ha Bce ynnoTHuTenbHble Konbua,
U-o6pa3sHble ynnoTHEHUA 1 conpAraemble Aetanu.
[0 Hanecnre Loctite® 271™ Ha pe3b6bl npu c6opke.
4 HaHnecure Loctite LB8014 Ha coefuHeHUe NPOTUB HUTeIl, 60NTOB U raek
dnaHueBble ronoBKu, KOTOpbIe KacaloTcA KOpnyca Hacoca NpU NCNONb30BaHUN
(J u3 Hep weii cranu.
MPUMEYAHUE. Lubriplate FML-2 - 370 6enas nuwesasa cMaska Ana n1LeBbIX
NpOAYKTOB.

PucyHok 2
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NEPEYEHDb JETAJIEN / PX30P-XXX-XXX-AXXX OTCEK MHEBMATUYECKOIO ABUTATENA

v 0603HauaeT AeTany, BKOUEHHbIE B KOMMAEKT /1A TeXHUYECKOro 06CnyKMBaHNA MHEBMATNYECKON YacTn 637369, NoKa3aHHbIN HUXKe, a Takxke n3genua (70),
(144), (175), (180), (237) n (238), nokasaHHble Ha CTp. 68.

 0TOOPaXaeT BK/IOYEHHbIE B KOMMNIEKT A/ TEXHUYECKOr0 0BCNYKMBaHMA XIFKOCTHOMN YacTu, CM. CTp. 68.

NMEPEYEHDb AETAJIEN NTHEBMATUYECKOIO ABUTATENA

Mo3nuna| OnucaHme (pasmep) sl ey Mar. Mo3nuna| OnucaHmne (pasmep) i) ety Mar.
-BO | geTanm -BO | getanm
101 | LieHTpanbHbiin Kopnyc (PX30P) (1) | 97037 [P] v Ynpasnsiowuii noplieHb
1 67164 D
103 | Bknagbiw (1) |97394 [D] 167 (BKntouaet 168 n 169) () [D]
105 | BUHT (M6x 1-6gx 180 mm) (4) | 95921 [SS] 168 | YnnoTHuTenbHoe (3/32”x 5/8” OD) (2) | 94433 [u]
107 | KoHueBas nnacTuHa (2) [95846 |[ISS] 169 VI'IHOTHGHVIGHU'°5"P33HOT° (1) | 2409 | 8]
111 | 3onoTHuK (1) | 95651 [D] ceveHu (1/8"x7/8" OD)
118 CTon?prlﬁ!,pa3beM 2 | 97657 [sS] 170 | Brynka nopHs (1) | 94081 [D]
(0.250"x 2.526" pnutia) V171 | YnnotHurenbHoe (3/32x1-1/8"0D) | (1) | Y325-119| [B]
121 :Tnga A TNPT 04T (2) | 94084 [D] v'172 | YnnotHutenbHoe (1/16”x 1-1/8” OD) (1) |Y325-22 | [B]
HaA 3arnyLKa (1/4- x0.41"
126 (l\%:enb PX30P-)X(X-XXX-AXOX) (1) | 93897-1 |[SS] v'173 | YnnotHutenbHoe (1/16”x 1-3/8” OD) (2) |Y325-26 | [B]
127 | HapyxHoe mnTeHo 90° 1) | vaz-18-c |iem * V174 | YnnoTHUTenbHoe (1/8”x 1/2” OD) (2) |Y325-202( [B]
(1-1/2-11-1/2N.P.T) v'176 | Memb6paHa (o6patHbiii knana) (2) |94102 [SP]
128 | Hunnenb (1) |Y27-58-C| [C] v C ] 95666 ~
V132 | Npoknaaka (1) | 93099 B] /199 oeAiuHNTeNIbHaA NPOKNnaaKa (1) [B]
133 | LWaii6a (Me) (8 | 95931 |[SS] 200 | Mpoknapka (1) |95665 | [B]
134 | BuHT (M6x 1-6gx35mm) (8) | 95923 [SS] 201 | Mywwurenb (m | 94810
135 | Bnok KnanaHa (PD30P) (1) | 95789 [P] v'232 | YnnotHuTenbHoe (1/8"x 1/2" OD) (2) | Y325-202] [B]
136 | TopueBas KpbilKa (1) [ 95790 [P] 233 | MnactnHa apanTepa (1) [ 95761 [P]
v'137 | YnnotHuTenbHoe (1/16"x 2" OD) (1) |Y325-32 | [B] 236 | Maika (M6x 1-6g) (4) | 95924 [SS]
/138 Vnnoruerslcfs},l-?ggza’l’zrll;))ro M | 95966 (B] v'243 | YnnotHuTenbHoe (1/8”x 5/8” OD) (1) | Y325-204] [B]
;eqeuvm Ux .6 v'244 | YnnoTHuTenbHoe (1/8"x7/8" OD) (1) | Y325-208| [B]
v nnotHeHmne U-o6pasHoro i 7 - -
139 ceveHns (3/16"x 1/4" 0D) (1) | Y186-50 | [B] * Cmaska Lubriplate FML-2 (1) | 94276
CMa3o4Hble KOMNNEKTbI
140 | BKnapbiw KnanaHa (1) | 95650 [AO] Lubriplate (10) 637308
141 | MnacTuHa KnanaHa (1) | 95659 [AO]
V166 | CoeguHMTenbHasA NpoKnagKa (1) | 94026 [B]
KOO MATEPUATIA KO MATEPUAJIA
AO] =0 Pl =n
TEXHWYECKOE OBCNY>KUBAHUE OTCEKA B Nt 1~ Comonm®
n H EBMATM ‘-I ECKO ro ABM rATEnﬂ [ = Yrnepogucras ctanb [SS] = HepxaBetowas ctanb
D] = Auetanb [U] = MonuypetaH
06cnyxunBaHmne pasgeneHo Ha gge yactu: 1. ynpasnsiowmn M = Keneso
KnanaH, 2. 60nbLuoi KnanaH. 2. YctaHoBuTe HOBble (171 1 172) ynAOTHUTENbHBIE KONbLA.

OBLUME MPUMEYAHIA O NOBTOPHOWN CEOPKE.

Bcrasbre (170) BTYNKY 06paTHO.

o TexHNYEeCKoe 0BCNYXMBaAHME OTCEKA MTHEBMATMYECKOTO ABUTaTeNs! 3. YctaHoBuTe HoBble (168) yNNOTHUTENbHbIE KOMbLA 1 (169)
ABAAETCA NPOJOMMKEHNEM PEMOHTA XULKOCTHO YacTu. ynnotHeHune . YYUTBIBAWUTE: ykazaHHoe HanpaBneHue
e OcmaTpuBaiTe cTapble getanu u Npum HeobXoaUMOoCTH KPOMKM ynnoTHeHnA. CMaxbTe 1 BCTaBbTe 06paTHO (167)
3aMeHANTe UX HOBbIMU. BbiABnaiTe rnybokue LapanuHbl YNpaBAAoLWMiA NOPLUEHD.
Ha MOBEPXHOCTAX, @ TaKXe TPeLWmnHbl nnu npopesbl Ha 4, TloBTOpHO cobepute ocTanbHble fetanu. Bcrasbte (173 n 174)
YMNOTHUTENbHBIX KOMbLaX. YMIOTHUTENbHbIE KOMbLia 06paTHO.
o [puHUMaiiTe Mepbl NPEJOCTOPOXKHOCTY, YTOObI NPEfOTBPATUTD
npope3aHue ynjaoTHUTENbHbIX KOMEL, Cpa3y Nocse YCTaHOBKM. PA350PKA BOJIbLIOIO KNTAMAHA
o Cma3blBaliTe ynnoTHUTENbHbIE KoMbLa cMa3kol Lubriplate FML-2. 1. CHummte 670K Knanaros (135) n (233) NpoMEXyTOUHYI0
* :'g ﬁ;:;::;zﬁomi:g’i::ﬂ;}mm;:%g::Ztic;'ﬂCM' bnox MAACTUHY, NOC/Ee Yero CTaHyT AOCTYMHbI NpoKnagkmM (132 un
. I'Io?ne nepesanycka NoBTOPHO 3aTﬂHﬁTe KpEI'IJ'IFéHVIﬂ . 166), ynnoTHuTenbHoe konuo (232) v auagparml (176).
) 2. CHUMUTE NPOMeXyTOUHY nnacTuHy (233), oceoboauns
o VHCTPYMEHTbI 19 OBC/YKMBAHWS. [Ins nomoliy npy ycTaHoBKe AL KngnaHa (%’40) n;’aCTMHy Knal'lil-l(a i 4)” npomaﬂn ”
(168) yHHPTHMTe”be'X koneu Ha (167) yl'lpaBﬂﬂlOLLU/IIfl ropLieHb (199 11 200) n yI'IHOTHI/ITeJ:IbeIe Konbua (244,243 n '232).
ncnonb3yiTe MHCTPyMeHT N2 204130-T, npegoctaBnaembiii ARO. 3. Crnmwe (136) TopLeBYI0 KpbIWKY 1 (137) NPOKNaaKy, 4TOGb

PA3BOPKA YIMPABJIAIOWEIO KJIAMAHA

nonyunTb AOCTyn K (111) 30N0THUKY.

1. Mpwu nerkom HaxaTum Ha (118) CTONOPHLIN PasbeM AOMKHbI
nokasaTtbca npoTuBononoxHaa (121) BTynka, (167)
YNPaBALLMIA NOPLUIEHb 1 ApYTue AeTanu.

2. CHumurte (170) BTYnKy. [IpoBepbTe OTCYTCTBIE NOBPEXAEHNI
BHYTPEHHEro KaHana BTynKu.

NOBTOPHAA CEOPKA YIMNPABJIAIOLLEIO
KJIANMAHA

1. OumncTnte N CMaxbTe [eTann, KOTopble HE 3aMEHAIOTCA U3
KOMNNEKTa AnAa TeXHN4YeCKoro O6CJ1y>KI/IBaHMﬂ.

NMOBTOPHAA CBOPKA BOJIbLLOIO KJIAMAHA

1.

YctaHoBuTe HoBble (138 1 139) ynnoTHUTeNbHblE KONbLA Ha
(111) 3onotHuk. MIPUMEYAHUE: KPOMKW YNTOTHEHWA
JOMKHbI BbITb HANPABNEHbLI APYT K [IPYTY.

Bcrasbte (111) 30M10THUK B (135) 610K KnanaHa.

YctaHoBuTe (137) ynnotHuTenbHble Konbua Ha (136) Topuesyto
KPbILWKY U NPUKpenuTe TOPLEBYIO KPBIWKY K (135) kopnycy
KnanaHa, 3adpukcupoBae (107) KOHUEBbIMU NAACcTUHaMU (rae
npvmeHnmo) 1 (105) BUHTamu.
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4, YctaHosuTe (140) BKnagbllw KnanawHa, (141) nnacTuHy KnanaHa,

B (135) Kopnyc knanaHa.
MPUMEYAHUE. «Bbinyknas» cTopoHa BKnagblwa knanaHa (140)
A0MKHa 6bITb 0bpaLLeHa K nnacTiHe KnanaHa (141). Mpu cbopke
nnacTuHbl KnanaHa (141) aBe (2) MapKNPOBOUHBIE TOUKM JOMKHbI
ObITb HaNpaBeHbl B CTOPOHY NpoKnagok (199 n 200).

o

5. Cobepute ynnoTHUTenbHble Konbla (244, 243 n 232),
npoknagku (199 n 200) n npomexyTouHyio NnacTuHy (233) ¢
6nokom knanaHos (135).

BctagbTe npoknagku (132 n 166), gnadparmol (176) u
YNNOTHUTENbHOE KoMbLO (232) B Kopnyc (101).

YctaHoBUTE 670K KnanaHos (135) M KOMMOHEHTbI Ha Kopnyc
(101), 3aKkpenuB BUHTamm (134).

6.

NEPEYEHDb JETAJIEN / PX30P-XXX-XXX-AXXX OTCEK MHEBMATUYECKOIO ABUTATEA

167

169%

%\

rPYNNA QETANIEN
YNPABIAIOUWEro

KNAMAHA

168 %

172%

\

%

‘ 139% &

173% 118
174%

DononHutenbHbin raywntensb 94117

< TPEBOBAHUA K YCUNUIO SATAXKKU =
NMPUMEYAHME. HE 3ATATUBAWTE KPEMJIEHUA C/IULLKOM CUJIbHO.
BCE KPEMJIEHUWA METPUYECKUE.
(105) BuHT, 4.0-4.5 H-m (35-40 proiimodpyHTOB).
(134) BunT, 4.0-4.5 H-m (35-40 proiimodpyHTOB).
CMA3KA / YNIOTHEHUA

* HaHecute cma3ky Lubriplate FML-2 Ha Bce ynnoTHu
YN/IOTHEHNA 1 CONpAraembie AeTanu.

OTAenbHO AOCTYNEH y3en ANA TeXHNYECKOro 06cyKMBaHNA 3anacHoro 60/1bLIOro KnanaHa, KOTopblii BKNoYaeT B ce6a:
637374 pna mopenein PD30P-X: 105 (4), 107 (2), 111,132, 135,136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 166, 176 (2), 199, 200, 232 (2), 233 1 236 (4).
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YCTPAHEHUE HENOJIAAOK

MpoaykKT, BbIb6pacbiBaemblii U3 BbIX/IONHOFO OTBEPCTUA.
o [lpoBepbTe, He pa3opBaHa N MemGpaHa.
o [lpoBepbTe 3aTAHYTOCTb (6) BUHTA MEMOPAHDI.

MysbipbKu Bo3Ayxa B Bbi6pacbiBaeMoM NpoAyKTe.
o [lpoBepbTe COeAMHEHNA BCACbIBAOLLETO TPYOONPOBOA.

Huskuin 06bem npofyKTa Ha BbIXofe, TYPOYNEHTHbIN NOTOK
nnu OTCYTCTBUE NOTOKA.

o [poBepbTe yNiIOTHUTENbHbIE KOJbLIa MEX[Y BO34yX03ab0pHbIM e

KOMNEKTOPOM U XXMAKOCTHBIMM KPbILLKaMM Ha BXoge.
o [poBepbTe 3aTAHYTOCTb (6) BUHTa MEMOPaHI.

DBuratenb nepegyBaeT BO3AYX UM OCTaHaBANBAETCA.
o YbepuTech B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHUN 1 M3HOCa (176)

06paTHOTO KnanaHa.
o [lpoBepbTe Hanuune orpaHNYeHmin B KnanaHe/BbiMyCKHOM

oTBEPCTUN.

MpoBepbTe Nogavy Bo3ayxa.

MpoBepbTe, He 3a6UNCA NN BBIXOLHON LUNAHT.

MpoBepbTe, He NEePEKPYUEH N BbIXOLHON LWAAHT AN1A
maTtepuana (He OrpaHNYMBAET I OH NOTOK).

lMpoBepbTe, He NepeKkpyyeH N MK Nepexar BXOAHON WAAHT
[nA MaTeprana (He OrpaHnY1BaEeT i OH MOTOK).
MpoBepbTe OTCYTCTBME KaBUTaLWUM B HACOCE — pa3mep
BCaCblBakoLLeil TPYOKN JOMKEH Kak MUHUMYM ObITb PaBHbIM
JnameTpy BNyCKHOI pe3bbbl Hacoca Ana obecneyeHns
Hagnexallero noToka Npy nepeKkaumBaHm BbICOKOBAZKMX
KNAKOC Te i . B cacbiBaloWmiA LM a H T JOMKEH ObiTh
HECKMMAEMOro TUNa U MMeTb BO3MOXHOCTb BTAMMBaTb
6onbLuve 06beEMDI.

MpoBepbTe BCe COEANHEHNA Ha BMYCKHbIX KOMNEKTOpax

1 BcacblBatoLme coefuHeHus. OHU AOMKHbI 6bITb
BO3[YXOHEMPOHMLIAEMbIMM.

OcmoTpKTe HacOC Ha HanMume TBEPLbIX NPEAMETOB,
3aCTPABLUMX B Kamepe MeMOpaHbl Uin B 30HE THe3fa.

AAHHbDIE O PASMEPAX O6OPYAOBAHUA

(Pa3mepbl NpMBOAATCA TONbKO A CMPaBKU U YKa3aHbl B MUANUMETPaX (MM) 1 [loiMax).
I
I
| MOPT AJ11 OTPAB
| OTAHHOIO BO3QYXA
| - 1-1/2-11-1/2 NPSM
1 f—
I
I\II | |
16.84" -
(427.91 mm) - - = |
12.50" X
(317.5 mm) [g
Q
|
0.58"(14.73 mm)
24.60" 19.86"(504.46 mm)
(624.84 mm) 7.15" 3" ®naHey ———————27.14"(689.45 mm) ———————
(181.61 mm) /
/]
BbinyckHoe
oTBEpPCTNE N + o= )
BO3AYXONPUEMHUK
3/4-14 NPT
42.70" 33.87"
(1084.63 mm) (860.42 mm)
40.77"
) (1035.78 mm)
i
o —
22.89"
- (581.55 mm)
[}
@ BnyckHoe
13-61" | oTBepcTHe
(345.82 mm) - |
4.87"
(123.82 mm)
I i
! (315‘5;.60 rg:n) J' 3" OnaHey
’ (Moka3saHo 4-6onToBoe ¢pnaHueBoe coeguHeHune ANSI)
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BRIEF i

PX30P-XXX-XXX-AXXX

MR B1E, REMYER

3R TIRIRR

EWmBH: 9-14-18
&1T: 10-24-25
(REZ: G)

1:1 Ll (FEER)

R, ISR EZ 0, BFAHREEATF ).
BAEAANETRERFARBENSEE. BREUMEAESE

HizlhEa

SERBR, NEESRVEHETITE .

637447-XXX AFHRKENRABLEBRSEE 77 )
637447-XX AFAFHRENRETIEBSEE 77 1o
i A RS ELERESEFRNIANRIDEZEH G
637369 ATRBEHTUEE (BEFEE 79 ).

637374-X =5 WA (BFF 80).

RSH

S SE HRBEE XXX
RHgZER. L. EEBSHVRER
0k S5F "HBER
ES .. PX30P-FKS-XXX. ....... 242 B (109.77 A FT)

PX30P-FPS-XXX. . . ... ... 170 BE(T7.11 A FT)
BRESED ... ... 120 psig (8.3 bar)
BREMED ... 10 psig (0.69 bar)
BRAEMEH ... 120 psig (8.3 bar)

BXRE GEE#HO) ...... ..
HE/{EIR @ 100 psig. .. ... ..

285 gpm (1079 Ipm)
2.80 gal. (10.6 lit.)

BRBRRST ... H123/8” (9.5 ZX)

R RXEERIR (FREREKIZE D
CABE |EPDM . . .. -60° & 280°F (-51° & 138°C)
HIBMERAE MRS . -20°F 180°F (-29° E 82°C)
. 10° & 180°F (-12° & 82°C)
BAE........... 32° & 175°F (0° & 79°C)
BRaCE........ 10° & 200°F (-12° & 93°C)
SEEEC. ... ... -40°ZE 225°F (-40°ZE 107°C)
BOalE. ... .. .. 40° & 225°F (4°Z 107°C)
SR ... -40° to 350° F (-40° to 177°C)
UHMW-PE. . ... ..... -22° to 180° F (-30° to 82°C)

R~t#ig ................ SR E81TT

RER~ ... .1257 x19.79” (317.5 mm x 502.6 mm)

IREZR @ 70 psig, 60 cpm . . . . . 85.3dB(A)?

O X BAGHEEEEREHET A~ SRBELHEER LA,
ZEELFEERNAN T FMEAMERIANSI S1.13-1971, CAGIPNEUROP
S5.14R/fE o

PX30P
(4 12#2 ANS| SE=EEET)
1




B S KSR
5 PX30 X - X X X - X X X - A X X X|
RS R
PD30- #RER
PE30- EF#O
R AL
P- BAEK /| Z1EER
TAREE
D - 3" ANSI &= (4 [NiERE)
F - 3"DIN jX= (8 1 i21%)
TS/ ERR
K- BRAIE
P - BR%

FE A

S - TN

Bk R A

K- BRRIE

P - BAK

U - UHMW-PE

Bkt

A - SiEBE®

C - PB4 ERER IR R®
G-

T- BURIE

V - S5
FRREHT 4

A - SESE®

C - PB4 B ERIRER®
G-

L - FarKAIPTFE

M - ESH=ERE
T- BOHEZE I =EBE®
V- SR
RS

A - FRZA

ZW A1 (REEWKFNET)
0 - fREMR (FCFRRAIE)
S - EMEITITH

Zl 2 (MNRLE I ABIET)

E - {TRERRRIE + RN

F - {TRERKRE

G - {T#25Ki% ATEX / IECEx / NEC / CEC

H - 178K + ittimMM ATEX / IECEx / NEC / CEC
L - itimse

M - ittiE#iMl ATEX / IECEx | NEC / CEC

R - 1THE5Ki% NEC

T - 17425k NEC / HtHRH NEC

0 - Fikln
$FTR K

ERITERNL, BERABERIIN AR ZFREARISTHE.

i RPERTHAARAERT. EXFELAS, RINREHRS. IREEXTERAENEE FEEHRAARIAT R

=l
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RIEF R ETRGHE

iz, EEFERILAAESRE U EHRHERM=H K.

SER
EREH

HEHNESER
BRATE

HENESEN. ATRERASHGE, KRR

FE M =R

I8 RS LR REXESOEN.
BEROHRENMEMERUEBRZHZRTENE
N. REMARE, BERAMRARER. BRRER

BFE BITREER.

FRFECKTE. ATRES|RIBIE, ERTENASHE

WILT . WREFRIERG M,
KREFTRES A S IR FHE R S

HIREE. . BENRSES ZRME, k. B
;. BRZ% SIS ERGMPNARESS SRS
B, RERZGFRGEFME D AEM . RS
MRRENSREREE. FF. REMTMYPHEE

o

BIEHFR, #AMAAEES, HlLEE SRR
KA.

BTE =t R IR SRR EERER.,
&z e, EEHAEEMARETHEE L. AR
wRMKE—NEH (FImRE. RiE. &, &
i BEE) EREM, MEERREET.

o XWF "ARTEE" WA: MiZ/NF1EKE .

o XF “EE" NMA: MiZ/NFSEE .

o FEMHRERR—HIASMHSRRENF1 X 106 B,
WATRERYIE, BHORER, TEANKERRER
EMRE.  (BEEREYMHRIBEERE. )
ERHERSENRE.

REUE 2 RIIB R T

15 5 4% dmol TR, B NFANTE

LA BRAE AN, EEARFXARE.

RHOHHMARES B R EMR. AIRREN™E

Tﬁ%;@’l’%ﬂﬁﬂ%*4%”‘@7&%@0@%1115%}5)?@&{?
J'EI'\ ¢ 7‘50

A—REBERHER, BB AESOEER 258 E
Hi .

HRERENZHRYHE, FHHYHEENESR
EHINTX IE .
HERIEERZEMERR/NAED IRE.

BREN. ATREERTERNASHERM ™R

Ko HRAMER, VINEBSFLR, REFWSE
1] o

BT FH 40 B i = 3 B AR/ s/ VD & 18 it AR 4K B
FHBEHONRE EERERRS, MR IIE#
SER NMERREZEN.

e, AIREE M ERASHE BT~ HR

Ko MINXBE S HBRMANRIRES T 54E
Bl REREBEMLAFEHMNEKEZERRE
MIEE K.

Nt EFLREEXAAEMRNRERESR, BEE
HARIZIR A

BIERR. MBRERHEMRE L FETLEM
AFEMAEEEI T, MR EMREREEF,1,1-
SEZk —SRRKETHEREAN—RER ©
NATaE SRR R, B RIRE.

o REFDAIS, REZ WHEMRES5EMER
aéﬁrsﬁ:, EEAERRFE, ERETNZENAES

ZARK. PNEEESSRGEENTEHER
ﬁ;&ﬁtkiﬁ%ﬂ@ﬁﬁo HETEA A RS S B
JC=o

BIFR&LAAEMANEMNESUHSHR
=, MG EERYRNLFATE. ZUEERY
AMRERBEERE. MESBERIYH AL RESE
MREMEH. XFEGHREHERYE, BEHEXL
SRS R A

HATHWEEEERZUMME S AKkiE. Hi
UZERLRZRARSRETIERE. BELESRE
T RSHE S FAS MR ERRNEE. 35
AFME3TRIEIE.

BEMEZIEENTEREARKS LB,
MERLRENE ERESNRLERE, HEES
B, MERSPEEEE.

DNERAESHAGHERTRY. ROEHY
FAE YL, LB EROTE M E=ERN H.

o EAFIHEH EHEN Y EFIHEES (KT, A8
AR ES. FESHNY SHREENDRESR.
BRI R B AL E IR . LR, 1]

DiER KA EIEE.

o LZRGKATEERN, BSESREHF.

O8AES (B MAROBREY, NREHEE
HIE hEUE EANSKAE RS .

EREMEFIFEREAEE . EMTHH
BB AT 4L R BB AT . BT EE ZE SN
BETREH TSR,

- BRHAREMEL, TEELER™EMA
BE, BT HEAMERK,

- BRHAREMEL, TEELERBEIA
BHE, FREMER%k.

- EEMRE BEMEPRERE.

PX30P-XXX-XXX-AXXX (zh)
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L :
— %15 AR

R 1EIREH

EZEZSENREMN, ARORRIEREMAEREREMH,
mMEYMHBETENEREER . ESFESMIER
*o. ARORBIEZR A BFHEMIZIT A= S DA IAER 5T 1R
RUBIFF =

SHWRBREFASEFREE, ERREEZHNRA
EgﬂﬁWEEﬂmﬁﬁ,ﬁﬂﬁﬂ%ﬁ@ﬁﬁWEﬁ
UIL&Jo
HEMESENR, ROBEIRFS, ESELEREDHA
Wi EE K. BRERIHERERESN, — B3R
BEREN GEREEXM), BMEL, FREFE E
HHITRE.

SEFNEEHEKR

%%fﬁ%ﬁm ATRESBRNHRT, ARGE

s FE ik o

o TEMESRS, WAGUE FALTERH R Tk F 5ok Bk it
BR. RTELRRESCHNEDBOMNE I, B
TR A EE (TR

o MBFEASFNBHNSE, BLBBRSEHSE
O3k ER4 o B AN M3 HE B

vl
AR

o RUEF, WEMES/HEILHIEM.

o RFTHEI, RIBEAEXK, EFITEMBEINTEZE %

o TEFEMA, EAKHITIHINE . RIEH, AESHR
KIPSER .

o HRBEIERZEATEFAIMA GET) s, BIEHS
OZFE— "BEE.

o MHEEEREVSRFOLEZLERER.

o WRIME MM AR, EEIRE, HERREEWYR
HE.

o BERVABITES K. NINARKZEEE.

o FEMEANFOHERAME BHtEEZE (NRE). XEEE
EARRANMEES, FOASHEXHNDRER.

o BRERZHEETELHMNERT CKFEER),
% 2 [ IR B TS AL IR IR o

o ERENEFHNEGLTEREEEYMEMELMSY
PHER.

o BEREYRHHNELTER TRENHSE. HSK
B S .

o JHMIMAFOENAFHIL10 psig.(0.69 bar)o

o Viton® ;%Chemours

o AR—RHEAMEANFEAT, MEREENMAH
IR, MARKERSHEEYREETHE T
SRBEATIRIE

o MRFRZILERILAN/NE, TIETSKIE.

TR S 6

SHENETTRE E7oN LIRMAIX FEMHRAFRES

EEHERPHNEHAEFLN.

o EHNEBARLEARO "BRENH, BT REEE B
EHLES ] o

o REMBEARUNIAE, NURATEERREM IR
BITIRERD S : 1.SEREDSY, 2. KRR, MR A
T 5 ABYRHETILE, #iE—L %157

HI R

o AfEE, FEHMEHKEN, EREFENIESE,
BrlE MENZE A SR AR 2 SRR RS

o REFRFNEEENCE, SRR ELERRT
HRIBIEE.

o HIFHZE, BIKRZEEHA, F=RAEHOEKE
ERRYH, HEH R .

L ER 5 B4 ]

1. #hE (81) HOYKEF (60) HOMKE

2. #¥3 (22) Bk, (19 F033) "0" LR, (21) BKEE,

3. T (15) MmAKE.

TE: DFBEscKESERA— (1) EEHF B—H

(8) LIEEF -

4. KB (6) REEEF, (7) 8¢ (7/8) RBEEFN (5) X
BRE,

B AERGEFR (1) RIEETFHRT.

i B

o MHERINFHITEF R, SFE 78 T LHNHASEE

o BEHEMREMBEZRMY. RIBEE, AFHNZEURER
ERE IR R

o FlLubriplate® FML-2 jEiFAE (94276 HiFREE B EL
EE4H) KAR (1) BRI (144) "UEHF.

o MTERBRNUARCKERENIES. (8) = BBKMRIEC
¥A “AIR SIDE" (S#&M) B—NEREEREA K
R B (1) BURZKREIRE  “FLUID SIDE”
(RARM) B—MIEAE(15) MAE LRI

o EFNEHMEELSREITT —BRINBEHBI.

A FRERERR o Hyre® 2B REEMEIT o

o Loctite® RINHARMIEMRER o Santoprene® R EHI BHI A RKIEMEAT o
o Lubriplate® ZLubriplate Lubricants Company BT METAT o

=l
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FHFE | PX30P-XXX-XXX-AXXX FiiE&rs

TEEOREZE (637447-XXXE) 637447-XX):

* A ESIRERRSE: 637447-XXX FMEAEABEZEEIE: RE GENKEER, S2RTEAMERE-XXXHBS) , Bk BERHKER, SETEAER
F-XXXEBSY) , FREE GELRRIEET, SRBTEMERER-XXXES) , F219, 33, 70, 144,175, 196, 237F1238 (TEFIK) M_E174 LK 94276 FML-2 i8I HAE (79
ﬁ)o

* AWK ERRERSE: 637447-XX : 637447-XX AR FZEEIE: 3k GERBER, SRTENEREER-XXHS) , BE (FLRELHR, S8
THERERR-XXABS) , FS19, 33, 70, 144,175, 196, 23771238 (TEFIFK) M_L174 PLK 94276 FML-2 JEiETHIAE (FE79T1),

FS [fER o) HE|THS MH Fe | Hiz () HE| 2He  WE
1| FIBREEFF (1) | 97656 [C] 131 | B3] (M10 x 1.5 - 6g x 145 ZK) (6) | 97651 [SS]
5| ZERE (2) | 94831-2 | [SS] *v 144 | "UTEHE G116™ x 1-3i8" 4MR) (2) | Y186-51 (B]
24 ﬂ@ (M12) (56) | 97719-1 [ss] *v 175 O"ﬁé% (3/32" x 17 4MB) (2) | Y325-117 [B]
25 [ BE ) (64) [ 97720-1 [ ISS] v 180 | B (ve) (6) | 94098 [Co]
26 ;!éﬂ (M12 x 1.75 - 6g x 80 %i) (24) | 97595-1 [Ss] 181 | BRMESY (5/32" SME x 314" ) (4) | Y178-56-S | [SS]
27 2AF] (M12 x 1.75 - 6g x 90 ZK) 28) | 97587-1 SS )
28 ﬂl;;!;g (M12 x 1.75 - 6g x 50 Z k) ((4)) 97658-1 ESS} * 196 f’fi%k (2) | 94631 [5P]
29 | SE=HEH (M12 x 1.75-6h) (52) | 95053 [Ss] */22; ;%%gzzﬂi Ei; 2;:3; [[SBsi]
CYE TR (2 1 1 | i 21 T
58 | S5 ®E rxaon) ) [97583-3 | [VE] VRREGBEESEINMEERSER, SEEIRN.
69 | B (HS PX30P) (1) [ 97583-4 | [VE]
*70 | BE (2) | 94100 [B]
T4 | BE (11827 NPT x 0.27° ) (2) | Y17-51-S | [SS]

BRIEIR PX30P-XXX-XXX-AXXX

* “21”7 * “227 G BHH
-XXX| Bk JEE HE i -XXX | Bk HE| M XXX |k HE i
KXX [ 94621-K (4) [K] XAX [94103-A | (4) [Sp] XTX [94103-T (4) [T]
PXX | 97599 (4) [P] XCX [94103-C | (4) [H] XVX [94103-V (4) [Vl
UXX | 98035 (4) [UH] XGX | 94103-G | (4) [B]
FRIEIEIR PX30P-XXX-XXX-AXXX
* SIHEEEK | *HWEAES x o7 * “g" * “33” * “19” * “g3”
ERREE | BRENRSE (@ 0.210 x @ 5.895" 5MZ)| (0.210" x 5" 5ME) [(@0.210x @ 427 5MR)
oo o ) |- @R | PR & Sl A g E |8 g (B
XXA | 637447-XXA 637447-XA | 94091-A | (2) | [SP] | - — | --- | 97721 (4) | [E] [ 94115 (4) [ [E] | 97722 (4) [ [E]
XXC | 637447-XXC 637447-XC | 94091-C [(2) | [H] | - - | - [ Y327-357 [(4) | [V] | Y327-350 [ (4) | [V]] Y327-344 | (4) |[V]
XXG | 637447-XXG 637447-XG | 96016-2 | (2)| [B] | - -~ | - | Y325-357 |(4) | [B] | Y325-350 | (4) | [B] | Y325-344 | (4) | [B]
XXL | 637447-XXL 637447-XL | 97604-L [(2) | [L] | 94110-A] (2) [[SP]| 97659 (@) 1177 [ 95909 (4)[TTI] 97660 4171
XXM | 637447-XXM 637447-XM | 94091-M [ (2) [IMSPI] -—--- — | [ 97721 (4) | [E] [ 94115 (4) [ [E]] 97722 (4) | [E]
XXT | 637447-XXT 637447-XT | 97604-T | (2) | [T] | 94110-A| (2) |[SP]| 97659 (4) | [T] | 95909 (4) | [T]] 97660 (4) | [T]
XXV | 637447-XXV 637447-XV | 95345 [(2)]| [V] | - - | | Y327-357 |(4) | [V] | Y327-350 | (4) | [V]| Y327-344 | (4) | [V]
wRHCED
FUlMEFER S B BT PX30P-XXX-XXX-AXXX B - B
BREZHE BH % e -
BE |k o 2 fcol -
|| b B | PX30P-XKX-XXX-AXX | PX30P-XPX-XXX-AXX [ - ZEEE
THE wE|EHE | Ml M - ommmape
6 |FRRRIRST (2) | 97588-2 [K] | 97588-1 [P] Kl = BERECHE
15 |#iEE (2) | 97603 [K] | 97605 [P] L - EeKMENEZE
60 |HALE (2) | 97589-1 [K] |97654-1 [P] MSP] = EEgrp=iigme
61 | HOLE (2) | 97586-1 [K] |97607-1 id Pl - EEE
6 Tﬁbki (DIN) (2) | 97591-1 [K] | 97655-1 [P ) - Swmme
|
TRIKE (ANSI) (2) | 97591-3 [K] |97655-3 [P] ss] - G
[T] - BOEZH
[UHl = BEYTERIE
V- migme
[VE]l = CZIGER

PX30P-XXX-XXX-AXXX (zh)
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TIEEE | PX30P-XXX-XXX-AXXX & RSy

pi=le ]
i gﬂ;éﬁ Kt
MM REREMA LA Bk
B 2 AR=RO)
ZERE HiBE HBE
ZiERE ge &R
(H1)
BOURCT =)z =)=
TIRAE #E () HE ()
(-) 5|1 () =
HHENNE BB SHENARE A-A
FFEInF

XFSBEHS, 5
& 79 0 80 T1o

¥ &
IR

MEME FFPX30P-XXX-XXT (BIUMZ 1% FRiE)
| PX30P-XXX-XXL (KFfr BHEZH
fRIE) BRE.

=iEsE° 8 1

T ERAEE R~
EE: AETEFEEE .
FTBERIEE & AL HIR .
(6) FRAEUEST, 65 - 70 BLREE (88.1 -94.9). {# FLubriplate® FML-2i878 iE #1708
(26 F01 27) 4247, 25 - 30 ZREF (20.3 - 27.1 4K).
(30)424T,30 - 35 ZEREE (40.6 -47.4 5K).
(131) 4247, 12 - 17 ZREF (16.3 - 23.0 4K).

S | =

*  HLubriplate® FML-2JHiBREREIFTE 0" WA, “U” R EEATHL.
O 3ER, AR 211 BB L.
& LEASREEMOERE, 1208, E=E A TENEE 4,

Higie, 120E, =L REFRLBSO MR AT .
iE: Lubriplate® FML-2R2—HHBEREZRMIEBE.

=l
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T{HEH | PX30P-XXX-XXX-AXXX 5 BikEB45

v RINTHTREGE ST 637369 SEEHMSEERSEH, HHFS (70),

* REPHEAFERBHARERE AT, SHETTH.

(144), (175), (180), (237) 0 (238) EHERESE 77 TT L.

FHEAES DA

Fe | (Hg) HE | EHS MH Fs | (3g) HE | EHS MH
101 | LMK (Pxaop) (1) | 97037 [P] 169 | "UTSHE (18" x 718" 5MB) (1) | Y2s0-9 [ [B]
103 | #1F (1) | 97394 D] 170 | FEE (1) | 94081 [D]
105 | BB5T (M6 x 1- 69 x 180 Z3K) (4) | 95921 [ss] VAT1 | "O'TER (132" x 1-18” 5MR) (1) | Y325-119 | [B]
07 | B @ | 5826 (5] V172 | "O'FC B (116" x 1-1/8” 5MZ) (1) |Y325-22 | [B]
T ER 0 5651 D] V173 | "OTLE (116" x 1-3/8" 51Z) (2) |Y325-26 | [B]
118 | MZNRLE (0250 x25% %) (2) | 97657 [SS] * V174 | "O'FRE (1187 x 112" 5ME) (2) | Yy325-202 | [B]
21| EF (2) | 94084 [D] V176 | B R @miE) (2) | 94102 [SP]
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