MANUAL DEL OPERADOR

o
NP322XXXXR7-XX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

INCLUDE MANUALS: NM2322X-XX-XXX Bombas de extrusion (PN 97999-755), 66731-X Ensamble de arrastre (PN 97999-213),
67347-X Ensamble de arrastre (PN 97999-1102), 67486-X Ensamble de arrastre (PN 97999-1809), 67487-X Ensamble de arras-
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REVISADO:  9-18-20
(REV: C)

tre (PN 97999-1810), RM051S-XXX-XX-B Piston/elevador de poste individual (pn 97999-1790) y S-636 Informacion general (PN

97999-636).

3” MOTOR DE AIRE
22:1 RELACION

3 " RECORRIDO

SISTEMA DE EXTRUSION

Para uso con tambores de
5 galones/20 litros (conicos o rectos)

&,

LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacion en manos del operador. Conservar para consultas futuras.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO

Utilice solo repuestos ARO® originales para garantizar una presion

nominal compatible y una mayor vida Util.
104302 para reparacion del requlador R37121-100.

104453 para la reparacion del filtro/regulador P39344-110.

637290-X43 para la reparacion del extremo inferior de la
bomba 67100-X43.

637290-X48 para la reparacion del extremo inferior de la
bomba 67100-X48.

637291-X43 para la reparacion del extremo inferior de la
bomba 67101-X43.

637291-X48 para la reparacion del extremo inferior de la
bomba 67101-X48.

637316 para la reparacion de la del motor de aire 66915.

637465 para reparacion de los sellos del piston / elevador.

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

XX R7 X:

Tamano del motor de aire
3 .3

NPTZZ_

Relacion de la bomba
22 - 221

Clase de verificacion/materiales humedos
E - Control de corte/acero al carbono
F - Control de corte/ Acero inoxidable

Opciones del extremo inferior de la bomba
Consulte el manual del operador del modelo de bomba

Estilo del piston
R7 - Post individual, 5 Galén

Ensamble de arrastre

10-67486-1 22-66731-2
11-67486-2 30-67347-1
12-67486-3 31-67347-2
13-67487-1 40-67347-11
20-66731 41-67347-12
21-66731-1

DESCRIPCION GENERAL

“Entregando una cadena uniforme y continua del tamano
adecuado, un sistema de ARO permite que el operador
mantenga la tasa de produccion y los esténdares de alta
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calidad de los productos. Mantener los estandares de calidad
garantiza que se obtengan los beneficios del material.”
Para maximizar el tiempo de produccién del operador,

el sistema de ARO presenta una caracteristica de eleva-
dor/piston integrada que permite cambiar el tambor con
facilidad y rapidez y facilita la elevacién del ensamble de la
bomba desde el contenedor.

“Los sistemas de ARO estan totalmente cerrados sellando

el material en el sistema contra el aire y la humedad, lo que
previene el curado prematuro del material. Esto permite el
uso continuo o intermitente del sistema y tiene en cuenta la
necesidad de una limpieza diaria de este.”

NP322XXXXR7-XX SISTEMA DE
EXTRUSION

Figura 1
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T INSTALACION

El sistema de extrusion NP322XXXXR7-XX viene completa-
mente ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coloquela
en una superficie estable. Instale la manguera de material y
el dispositivo de dispensacién como se requiere.

En el seguimiento de las instrucciones a continuacién,
pueden bombearse materiales de pasta pesados directa-
mente de su tambor original de sin inclusién de aire o des-
perdicio excesivo. La placa de arrastre crea un sello hermético
y una accién de limpieza en su movimiento progresivo hacia
abajo en el tambor.

[AADVERTENCIA| MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS al elevar o

INSTRUCCIONES DE USO

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE
CONFIGURACION INICIAL

descender el elevador. Lea las advertencias en
la pagina 2 del Manual del operador del pistén/
elevador de Poste individual RM051S-XXX-XX-B
Piston/elevador de poste individual.

MANDOS DE CONTROL DE AIRE DEL ELEVADOR/PISTON,

BOMBA Y PLACA DE ELEVACION

A - Entrada de aire
B - Calibre de presion del piston
C - Filtro/regulador de aire del piston

D - Valvula de suministro de aire de la placa de arrastre
Figura 2

S
H

E - Palanca de control del piston

F - Filtro/regulador de aire de la bomba

G - Valvula de suministro de aire de labomba
H - Calibre de presion de la bomba

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/
tambor arriba indicado. También, consulte “Funciona-
miento y precauciones de seguridad” se encuentra en
pagina 2 de RM051S-XXX-XX-B “Levante / Ram General
Manual de informacién.

2. Conecte el suministro de aire (125 psig /8.6 bar max.) ala

entrada de aire. Ajuste la presion de aire en el requlador

de la presion del elevador/pistdn (gire la perilla en el
sentido de las agujas del reloj) a 20 psig (1.4 bar).

Gire la palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”.

4, Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para
liberar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca
de valvula de control a la posicién “neutra” (centro).

5. Unavez que el ensamble del piston/elevador y la bomba se
encuentren en la posicion “arriba’, ubique y centre un tambor
de material abierto en la base del piston/elevador y de forma
segura contra las guias del cilindro, y ajustelo si fuera necesario.

6. “Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza
inferior con grasa. NOTA: Asegurese de que la grasa
sea compatible con el material dispensado. Esta accién
garantiza un encaje sin dificultades en el tambor y evita
que los compuestos del tipo cura se peguen al sello.”

7. Verifique la toma de ventilacion en la placa de arrastre para
asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con facili-
dad. Se recomienda lubricar las roscas de la toma para evitar
una posible configuracién del compuesto en este punto (ver
RMO051S-XXX-XX-B Manual del operador).

w

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO.La tapa de piston puede
descender rapidamente y ocasionar dafos. Mantenga
las manos libres en la alineacion con el contenedor. Lea
las advertencias en la pagina 2 del Manual del operador
del piston/elevador de Poste individual RM051S-XXX-
XX-B Piston/elevador de poste individual

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacién de la placa de
arrastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre la
tapa de piston y el material pueda escapar de esta ventilacion.

NOTA: El elevador puede dudar momentaneamente antes

de iniciar su descenso, la presion de aire dentro de la cdmara

de aire del poste debe disminuir antes de que comience a

descender.

1. Girela vélvula de control a la posicion “abajo”y proceda
con el descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacién una vez que el material
comience a salir por la apertura de ventilacion.

3. Launidad ahora esté preparada para el funcionamiento.

"Ajuste la presion de aire en el filtro/regulador de la bomba

(gire la perilla del regulador de la bomba en el sentido de las

agujas del reloj) hasta que la bomba comience a funcionar”

Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

&
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PARA SUBIR EL ELEVADOR, (funcionamiento normal):

1. Cierre la valvula de suministro de aire de la bomba.
2.

Ajuste la presion de la vélvula de aire de la placa de arras-

tre a aproximadamente 8 psig (0.55 bar). NO SOBREPRE-

SURICE EL TAMBOR para evitar dafios. NOTA: El aire de
esta valvula pasara solo cuando la unidad sea elevada.

w

Suba el elevador/pistdn a una altura sufi ciente para
liberar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador

Gire la palanca de la valvula de control a la posicion “arriba”.

en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca

de valvula de control a la posicion “neutra” (centro).

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la

posicién “neutra”

1. Paraevitar dafios, no someta el tambor a sobrepresur-
izacion.

2. Gire la palanca de la vélvula de control a la posicion “ar-
riba”

3. Abrala valvula de suministro de aire de la placa de ar-
rastre para permitir la circulacion del aire bajo la placa de
arrastre.

4.

tambor de antiguo.

LISTADO DE COMPONENTES / NP322XXXXR7-XX

Desatornille el tornillo de ajuste manual y extraiga el

“ REQUISITOS DE APRIETE DE LA UNIDAD =

LUBRICACION/SELLADORES

NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LAS SUJECIONES.
(6) tornillo de caperuza, 25-30 ft Ibs (33.9-40.7 Nm).

Aplique sellador de tubos anaerdbico a las roscas de los tubos

macho en el conjunto.
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Figura 3
Elemento| Descripcion (size) Cant.| N.° de pieza Elemento| Descripcion (size) Cant.| N.° de pieza
Ensamble de la bomba 7 Wet-Sol “Plus” (1 cuarto de galén) (not 1 66333-B
1 modelos NP322EX4XR7-XX - acero al carbono| (1) |NM2322E-11-X4X shown) (M
" t:jelos NP3;2EX4XR7-XX-Acero' idable| (1) 12211725362?:-211-x4x s Codo macho (1) |59756-58
* 'o 0 mac! ’0(1I4-18NPTx1/2 o.d. tubo) ) - #Q Conductos (1/2” 0.d. x21") (1) |94978- (1)
(incluye el articulo 3) — *10 _ |Conductos (5/16” 0.d.x38") (1) 194980- (2)
%3 Piston/elevador de poste individ- ) RMO051s-C-B 11 [Tapén de rosca (3) [v6-42-T
ual Conductos en grandes cantidades
4 Ensamble de arrastre (véase la tabla de 1) ) (1/2" 0.d.x 100') (1) 194978-100
descripcién del modelo en la pagina 1 Conductos en grandes cantidades
5 |Arandela de sequridad (3/8") (4) 1Y13-6-C ) (5116 0.d.x 100') (1) 194980-100
6 Tapon de rosca (3/8”-16x1") (4) |Y6-65-C * Incluido con RM0515-C-B

NP322XXXXR7-XX (es)



LISTADO DE COMPONENTES / NP322XXXXR7-XX

13
Figura 4
Elemento | Descripcion Cant N.° de pieza Material
12 Adaptador (modelos NP322XXXXR7-3X Solamente) (1) 67446 Aluminio
(modelos NP322XXXXR7-4X Solamente) (1) 67447 Aluminio con recubrimiento de PTFE
13 Junta torica (1) Y325-227 Nitrilo

DESCRIPCION DEL MODELO/OPCIONES DE LA PLACA DE EMPUJE

Tamano de la B Conj. del
Model sello del Junta Tipo Junta Material Junta diametro ).
bomba h empujador
empujador
NP322XXXXR7-31 . EPR 67347-2
. Aluminio —
NP322XXXXR7-30 | Espacio Huella "A” ] Nitrilo 67347-1
NP322XXXXR7-41 | con 67446 0 67447 | Aluminio con | Unicatubo EPR 11.440”(290.6 mm)| 67347-12
adaptador imi
NP322XXXXR7-40 P 'ec“brl','}';:“m de Nitrilo 67347-11
NP322XXXXR7-11 Pestar Nitrilo / Polietileno 11.614”(295.0 mm)| 67486-2
NP322XXXXR7-10 Aceroal carbono, :;‘I‘::a Poliuretano / Polietileno 11.437"(290.5 mm)|  67486-1
NP322XXXXR7-12 A presion recubrimiento Nitrilo / Polietileno 12.281”(311.9mm)| 67486-3
NP322XXXXR7-21 uc niquelado por via Pestar Poliuretano 66731-1
NP322XXXXR7-22 quimica ;‘ot:l';a EPR 11.609” (2949 mm)| 66731-2
NP322XXXXR7-20 Nitrilo 66731
NP322XXXXR7-13 Acero inoxidable | Pestaha Nitrilo con revestimientode |14 4520 590 5 mm)| 674871
Unica PTFE / Polietileno
. @11440___
PLATOS SEGUIDORES

(290.6 mm)

HUELLA "A"
(CONEXION ATORNILLADA) —

211.614
(295.0 mm)

©11.437
(290.5 mm)

©12.281
(311.9 mm)

HUELLA “C” (CONEXION PARA
MONTAR EN COLECTORES) |

67486-1 (CS)
67487-1 (SST)

67486-2

Figura 5

4 NP322XXXXR7-XX (es)



ANILLA DE SEGURIDAD MODULAR

‘ 29.511

! (242 mm) I
OPCIONES DE _ \ g
CONFIGURACION e ﬁ
ém\\\\\\\\\\\\\\ﬂﬁi\\\\\\\\\\\\\\\m
?10.302
(262 mm)

: m\\\\\\\\\\\_ilﬁli_\\\\\\\\\\\\\“\\\\ A
e

@ 10.901
(277 mm)

Ideal para
oon cubos ahusados
| 39511 \
\ (242 'mm) \
[}
Ideal para diversos
cubos rectos
\ ©10.302
\ (262 mm)
[«]
Ideal para diversos
cubos rectos
310901
\ (277 mm) \

Disponible en los siguientes modelos: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

Figura 6
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MANUEL D'UTILISATION

®
NP322XXXXR7-XX

Y COMPRIS : LUTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN.

INCLUDE MANUALS: NM2322X-XX-XXX Pompes d'extrusion (PN 97999-755), 66731-X Ensemble de plaques suiveuses (PN
97999-213), 67347-X Ensemble de plaques suiveuses (PN 97999-1102), 67486-X Ensemble de plaques suiveuses (PN 97999-

LIBERE: 4-1417
REVISE: 9-18-20
(REV: C)

1809), 67487-X Ensemble de plaques suiveuses (PN 97999-1810), RM0515-XXX-XX-B Elévateur/amorce & simple colonne (PN

97999-1790) et S-636 Informations générales (pn 97999-636).
3" MOTEUR PNEUMATIQUE

3" COURSE

SYSTEME D'EXTRUSION

A utiliser avec des fiits de 20 litres / 5 gallons (coniques ou droits)

22:1 RATIO

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver pour référence future.

KITS D'ENTRETIEN

DESCRIPTION GENERALE

Utiliser exclusivement des piéces rechange ARO® d'origine
pour garantir la compatibilité de la pression nominale et la
durée de vie la plus longue possible.

104302 pour la réparation du régulateur R37121-100.
104453 pour la réparation du filtre / régulateur P39344-110.
637290-X43 pour la réparation de I'extrémité inférieure
de la pompe 67100-X43.

637290-X48 pour la réparation de I'extrémité inférieure
de la pompe 67100-X48.

637291-X43 pour la réparation de I'extrémité inférieure
de la pompe 67101-X43.

637291-X48 pour la réparation de I'extrémité inférieure
de la pompe 67101-X48.

637316 pour la réparation de la du moteur pneumatique
66915.

637465 pour la réparation des joints de I'élévateur / pousseur.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

NP 322 X XXX R

X

3
Taille du moteur pneumatique w’
3 .3

Ratio de la pompe
22 - 22:1

Type d'extrusion / Matériaux humidifiés
E - Extrusion/acier carbone
F - Extrusion/ Acier inoxydable

Options de I'extrémité inférieure de la pompe

Consulter le manuel d'utilisation
correspondant au modele de la pompe

Modéle d'amorce
R7 - A simple colonne, 5 Gallon

Ensemble de plaques suiveuses

10-67486-1 22-66731-2
11-67486-2 30-67347-1
12-67486-3 31-67347-2
13-67487-1 40-67347-11
20-66731 41-67347-12
21-66731-1

En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les systemes
ARO aident l'opérateur a tenir le rythme de production et a
produire des normes de qualité élevées. Le suivi des normes de
qualité permet d'obtenir des bénéfices matériels.

Afin d'optimiser le temps de production de l'opérateur, le sys-
téme ARO comprend une fonction élévatrice/d’amorce intégrée,
permettant de changer rapidement de tambour et de hisser
I'ensemble de pompe hors du réservoir en toute simplicité.

“Les systemes ARO sont complétement fermés, gardant ainsi le
matériau a l'intérieur

du systéme a |'abri de Iair et de I'numidité, ce qui empéche le
séchage prématuré

du matériau. Cela permet une utilisation continue ou intermit-
tente du systéme et un nettoyage quotidien du systeme.

NP322XXXXR7-XX SYSTEME D’EXTRUSION

Figure 1




INSTALLATION

Le systeme d'extrusion NP322XXXXR7-XX est vendu entiére-
ment assemblé. Retirer I'unité du chassis et la placer sur une
surface plane. Installer le tuyau de matériau et le distributeur,
le cas échéant.

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE
D’INSTALLATION INITIALE

En suivant les consignes suivantes, les matériaux tres collants

peuvent étre pompés directement a partir du f(it de d'origine

sans inclusion dair, ni gaspillage excessif. La plaque suiveuse

crée un mastique d'étanchéité ainsi qu'une action nettoy-

ante au cours de son mouvement de descente progressive a

lintérieur du flt.

SE TENIR A LECART lors du levage ou de

la descente de I'élévateur. Lire les aver-
tissements a la page 2 du manuel d'utilisa-

tion de I'Elévateur/Amorce RM0515-XXX-
XX-B SElévateur/amorce & simple colonne .

ELEMENTS DE COMMANDE PNEUMATIQUES DE LELEVATEUR /

POUSSEUR, DE LA POMPE ET DU PLATEAU SUIVEUR

27D ;a‘/,
eyl

)

A - Admission d'air
B - Manometre de I'amorce
C - Filtre a air de I'amorce/régulateur

D - Vanne d'alimentation en air de la plaque suiveuse
Figure 2

E - Levier de commande de I'amorce

F - Filtre a air/régulateur de la pompe

G - Vanne d'alimentation en air de la pompe
H - Manomeétre de la pompe

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS) :

1. Noter I'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour.
Vérifier que I'élévateur est dégagé de tout objet au-des-
sus de l'unité. Reportez-vous également au” Fonctionne-
ment et consignes de sécurité” Trouvé a la page 2 dans
RM051S-XXX-XX-B “Lift / Ram générales informations
Manuel.

2. Brancher l'alimentation en air (125 psig/8.6 bar max.) sur
I'admission d'air. Régler la pression de I'air sur le régulateur
de pression de |'élévateur/amorce (tourner le bouton dans
le sens des aiguilles d'une montre) sur 20 psig (1.4 bar).

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position
“haut”.

4, Relever ['élévateur/amorce suffisamment haut pour dégager la
hauteur du fiit. Arréter le mouvement ascendant de Iélévateur en
basculant le levier de la valve de commande vers la position “ neutre”
(milieu).

5. Une fois que I'élévateur/amorce sont en position” haut’, placer et
centrer un tambour ouvert de matériau sur la base de ['élévateur/
amorce et le fixer contre les guides du fiit, en le réglant si nécessaire.

6. “Graisser le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur avec
de la graisse. REMARQUE : Assurez-vous que la graisse est com-
patible avec le matériau en train d'étre débité. Cela permet une
bonne insertion dans le fiit et empéche I'adhésion des composés
de type durcissant au joint”

7. Vérifier le bouchon de mise a l'air libre sur la plaque
suiveuse afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse
facilement. Il est recommandé de lubrifier les filets du

bouchon pour aider a prévenir des dépots possibles du
composé a cet endroit (voir RM051S-XXX-XX-B Manuel
de l'opérateur)..

POUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR :

DANGER DE PINCEMENT, Le suiveur peut descendre rapidement
et causer des Iésions corporelles. Garder les mains a distance lors
de Ialignement avec le fiit Lire les avertissements a la page 2 du
manuel d'utilisation de I Elévateur/Amorce

RM0515-XXX-XX-B.

REMARQUE: S'assurer que le bouchon de I'évent de la plaque
suiveuse a été retiré de sorte que 'air retenu entre le suiveur et
le matériau soit libre de sortir par cet orifice de mise a l'air libre.

REMARQUE: Lélévateur peut hésiter momentanément avant
d’entamer sa descente, la pression de l'air a l'intérieur du
réservoir d'air postérieur peut diminuer avant de commencer
a descendre.

1. Basculer le levier de la valve de commande sur la posi-
tion“ bas” et amorcer la descente de la pompe.

2. R"Replacer le bouchon de mise a I'air libre une fois que le
matériau commence a suinter par I'évent d'ouverture.

3. Lunité est maintenant préte a fonctionner. Régler la

pression de I'air sur le régulateur/filtre de la pompe

(tourner le bouton du régulateur de la pompe dans le

sens des aiguilles d'une montre) jusqu'a ce que la pompe

ait commencé son cycle.

Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du matériau.

>
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POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (FONCTIONNEMENT
NORMAL) :

1.

Fermer la vanne d'alimentation en air de la pompe.

POUR REMPLACER LETAMBOUR:
REMARQUE : Le levier de la valve de commande doit étre en
position” neutre”.

2. Réglerla pression de la vanne d'air de la plaque suiveuse -
sur environ 8 psig (0.5 bar). NE PASTROP PRESSURISERLE ~ ° _'FX,‘\’ArB%’Sgr des dommages, NE PASTROP PRESSURISER LE
TAMBOUR pour éviter tout dommage. REMARQUE : L'air en o B
provenance de cette vanne passera uniquement si l'unité est 2 ?asculfzr le levier de la valve de commande vers la position
surélevée. haut". . ' . _
3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position 3. Ouvrirlavanne d'alimentation en air de la plaque suiv-
"haut” euse afin de permettre a 'air de pénétrer sous la plaque
4, Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour dé- SUIVEUSE. . o
N A 4, Desserrer la vis de serrage a main et retirer I'ancien tam-
gager la hauteur du fat. Arréter le mouvement ascendant bour
de |'élévateur en basculant le levier de la valve de com- )
mande vers la position” neutre” (milieu).
LISTE DES PIECES / NP322XXXXR7-XX
= CONDITIONS REQUISES AU MONTAGE DE COUPLES =
REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS DE FIXATION.
(6) vis d'assemblage, po de 25-30 ft Ibs (33.9-40.7 Nm).
LUBRIFICATION / JOINTS D'ETANCHEITE
Appliquer du mastic tuyau anaérobie a filetage male a 'Assemblée.
2
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Figure 3
Elément| Descripcion (size) Quantité| N.° de pieza Elément| Descripcion (size) Quantité| N.° de pieza
Ensemble de pompe 8 Coude male (1) |59756-58
1 modéles NP322EX4XR7-XX - Acier carbone (1) [NM2322E-11-X4X *9 Tuyaux (1/2"0D x 21") (1) [94978-(1)
modeéles NP322FX4XR7-XX - Acier inox (1) [NM2322F-11-X4X *10  |Tuyaux (5/16” 0D x 38") (1) |94980- (2)
%2 Coude male (1/4-18 NPT x 1/2” 0D tuyau) ) 59756-162 11 |Capuchon vis (3) |Y6-42-T
(inclut Iélément 3) (1) | Tuyaux en gros (1/2”0D x 100') (1) |94978-100
*3 Elévateur/amorce a simple colonne| (1) [RM0515-C-B (2)  |Tuyaux en gros (5/16” 0D x 100’) (1) |94980-100
4 Ensemble de plaques suiveuses ) * Inclus avec RM0515-C-B
(cf. graphique descriptif du modéle page 1)
5 Rondelle d’arrét (3/8”) (4) |Y13-6-C
6  |Capuchon vis (3/8"-16x1") (4) |Y6-65-C
7 Wet-Sol “Plus” (1 cuarto de galén) (non ) 66333-B
illustré)
8 NP322XXXXR7-XX (fr)
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LISTE DES PIECES / NP322XXXXR7-XX

AEEY

Figure 4

Elemento | Descripcion Cant N.c de pieza Material
Adaptateur (modéles NP322XXXXR7-3X uniquement) (1) 67446 Aluminum
12 (modéles NP322XXXXR7-4X uniquement) (1) 67447 Aluminum, revétement PTFE
13 Joint torique (1) Y325-227 Nitrile
. Dimensions de la| Matériau suiv- | . . - P L]
Modele Joint type Joint Matériau Joint Diamétre | Assem-
pompe eur blage
9
NP322XXXXR7-31 | Standard Emprein-|  auminio EPR 67347-2
NP322XXXXR7-30 | te « A » avec 67446 Simple Nitrile 11.440” (290.6 mm) 67347-1
NP322XXXXR7-41 | ou 67447 adapta- |  Aluminum, tuyau EPR ) ’ 67347-12
NP322XXXXR7-40 teur revétement PTFE Nitrile 67347-11
NP322XXXXR7-11 . Nitrile / Polyéthyléne 11.614”(295.0 mm)| 67486-2
NP322XXXXR7-10 ot carb 5;2“,'::‘* Polyuréthane / Polyéthylene | 11.4377(290.5 mm)| 67486-1
NP322XXXXR7-12 Glissiere N‘:EL‘: ‘c‘;“'lm"lgze Nitrile / Polyéthyléne 12.281”(311.9mm)| 67486-3
NP322XXXXR7-21 ucn Revétement Double Polyuréthane 66731-1
NP322XXXXR7-22 levre EPR 11.609”(294.9 mm)| 66731-2
NP322XXXXR7-20 Nitrile 66731
NP322XXXXR7-13 Acier inoxydable S;g':;e PTFE enduit de nitrile / Polyéthyléne |11.437” (290.5 mm)|  67487-1
— @11.440 PLATEAU SUIVEUR
(290.6 mm)
EMPREINTE « A »
(RACCORD BOULONNE) —,
. ©11437 211614 212.281 @11.609 .

(290.5 mm) (295.0 mm) (294.9 mm)

EMPREINTE « C»
(RACCORD COULISSANT)

67486-1 (CS) 67486-2 67486-3 66731-X
— 67487-1 (SST)

Figure 5

NP322XXXXR7-XX (fr) 9



OPTIONS DE
CONFIGURATION

BAGUE ANTI-EXTRUSION MODULAIRE

&

‘ 29511
! (242 mm) !

\&) \E\

‘ 10302 ‘
‘ (262 mm) ‘

% Ten 2
}‘7 99511 -
(242 mm)

[e]

—_

Fi 210.302
(262 mm)

[¢]

N

‘ ?10.901 ‘ Fi #10.901 44
— 277 mm) \ (277 mm)

Disponible sur les modéles suivants: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.
Figure 6

Idéal pour les seaux
tronconiques

Idéal pour divers
seaux droits

Idéal pour divers
seaux droits

| .
Y 0 24916
(e} a2 o " @ ©
= 19.000
" ©
@(0562 ) o o 16.000"
4 LIEUX \ Py
N ®ﬂ
1.500” 9
e—12.000" ——=f ?1 500" f
——15.000" ——»~ ‘
a © =
©
67.756" g
o
42.756"
25.000"
Figure 7
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MANUALE D’'USO

@
NP322XXXXR7-XX

COMPRENSIVO DI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE.
Includere anche i manuali: NM2322X-XX-XXX Pompe a estrusione (PN 97999-755), 66731-X Gruppo premigrasso (PN 97999- RIVISTO:

RILASCIATO: 4-14-17
9-18-20

213), 67347-X Gruppo premigrasso (PN 97999-1102), 67486-X Gruppo premigrasso (PN 97999-1809), 67487-X Gruppo premi- (REV: C)
grasso (PN 97999-1810), RM051S-XXX-XX-B Sollevatore / sollevatore a pistone monocolonna (PN 97999-1790) e S-636 Infor-

mazioni generali (PN 97999-636).
3” MOTORE PNEUMATICO
22:1 RAPPORTO
3" CORSA

SISTEMA DI ESTRUSIONE

Utilizzabile con fusti da 20 litri / 5 galloni (a barile o cilindrici)

©

RPRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO
O DELLA MANUTENZIONE DI, QUESTA APPARECCHIATURA,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE

La distribuzione di queste informazioni all'operatore e responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per assicurare

una pressione nominale compatibile e la massima vita utile.
104302 per riparazione del regolatore R37121-100.
104453 per riparazione del filtro / regolatore P39344-110.
637290-X43 per riparazione dell'estremita inferiore della
pompa 67100-X43.

637290-X48 per riparazione dell'estremita inferiore della
pompa 67100-X48.

637291-X43 per riparazione dell'estremita inferiore della
pompa 67101-X43.

637291-X48 per riparazione dell'estremita inferiore della
pompa 67101-X48.

637316 per riparazione della sezione del motore
pneumatico 66915.

637465 per riparazione della sezione del motore

pneumatico.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

NP 322X XXXR7 X

T X XXX

Dimensioni motore pneumatico
3 3

Rapporto pompa
22 - 221

Tipo controllo / materiali a contatto
con il fluido

E - Chop-Check/ acciaio al carbonio
F - Chop-Check / Acciaio inox

Opzioni per estremita inferiore della pompa

Fare riferimento al manuale d'uso del
modello della pompa

Genere del RAM
R7 - singolo inviare, 5 Galloni

Gruppo premigrasso
10-67486-1 22-66731-2
11-67486-2 30-67347-1
12-67486-3 31-67347-2
13-67487-1 40-67347-11
20-66731 41-67347-12

21-66731-1

DESCRIZIONE GENERALE

“Con la creazione di microsfere lisce e continue delle dimensioni ap-
propriate, un sistema ARO aiuta I'operatore a mantenere la velocita
di produzione e a raggiungere elevati standard qualitativi. || man-
tenimento degli standard qualitativi assicura vantaggi materiali.”

Per massimizzare ulteriormente il tempo di produzione
dell'operatore, il sistema ARO ha una funzionalita incorporata di
sollevatore / sollevatore a pistone per il cambio rapido e facile del
fusto e il sollevamento facile del gruppo pompa dal contenitore.

I sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel sistema
ermetico all‘aria e all'umidita per prevenire ripristini prematuri
del materiale. Questo consente I'uso continuo o intermittente
del sistema e comporta la necessita di eseguirne la pulizia
giornaliera.

NP322XXXXR7-XXSISTEMA DI
ESTRUSIONE

.

/]

Figura 1




INSTALLAZIONE

Il sistema a estrusione NP322XXXXR7-XX ¢ fornito completamente assemblato. Rimuovere |'unita dall'imballo e posizionarla su una
superficie piana. Montare il flessibile del materiale e il dispositivo erogatore come richiesto. Rispettando le seguenti istruzioni, & pos-
sibile pompare direttamente dal fusto originale da materiali a pasta pesante senza inclusione d'aria o scarto eccessivo.

La piastra premigrasso sigilla ermeticamente e svolge un‘azione pulente con un progressivo movimento verso il basso all'interno del fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

MANTENERSI A DISTANZA quando il sol-
levatore si alza o si abbassa. Leggere le
avvertenze a pag. 2 del manuale d'uso del
sollevatore / sollevatore a pistone a due
colonne RM0515-XXX-XX-B Sollevatore / solle-
vatore a pistone monocolonna

CONTROLLI DELLARIA DEL SOLLEVATORE / RAM,

DELLA POMPA E DELLA PIASTRA PREMIFLUIDO

I
22095

bz z

A - Ingresso aria
B - Indicatore di pressione del sollevatore a pistone

C - Filtro / regolatore dell’aria del sollevatore a pistone
D - Valvola di alimentazione dell’aria per piastra premigrasso H - Indicatore di pressione della pompa
Figura 2

s

o7

E - Leva di controllo del sollevatore a pistone
F - Filtro / regolatore dell’aria della pompa
G - Valvola di alimentazione dell’aria della pompa

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1.

w

Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto. Ass-
icurarsi che il sollevatore non abbia oggetti sopra l'unita.
Inoltre, si riferiscono a “Operativo e precauzioni di sicurez-
za" trovato in pagina 2 in RM051S-XXX-XX-B “Lift / Ram
informazioni manuale generale.

Collegare I'alimentazione dell'aria (125 psig / 8.6 bar max.)
con l'ingresso dell'aria. Regolare la pressione dellaria sul
regolatore di pressione del sollevatore / sollevatore a pistone
(ruotare la manopola in senso orario) a 1.4 bar (20 psig).
Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”.
Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso |'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

Dopo che il gruppo sollevatore / sollevatore a pistone

e pompa ha raggiunto la posizione “alta’, collocare e
centrare sulla base del sollevatore / sollevatore a pistone
un fusto di materiale aperto, fissandolo saldamente alle
guide del barile; se necessario regolare.

“Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del premigrasso
inferiore utilizzando del grasso.

NOTA: Assicurarsi che il grasso sia compatibile con il materiale
erogato. Questo assicura un inserimento agevole nel fusto e al
contempo evita che composti trattanti si incollino alla guarnizione.”
Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso

per accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia
di lubrificare i filetti del tappo per contribuire a prevenire
un possibile accumulo del composto in questo punto
(vedere RM0515-XXX-XX-B manuale dell'operatore).
PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:
PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO.
II premigrasso pud abbassarsi rapidamente causando
lesioni. Tenere le mani lontane durante |'allineamento
con il contenitore. Leggere le avvertenze a pag. 2 del
manuale d'uso del sollevatore / sollevatore a pistone a
due colonne RM051S-XXX-XX-B.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra premi-

grasso sia stato rimosso, in modo che |'aria intrappolata fra il

premigrasso e il materiale possa fuoriuscire da questo sfiato.

NOTA: Il sollevatore pud impiegare qualche istante prima di

iniziare a muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbassar-

si, la pressione dell'aria all'interno della camera d'aria della
colonna deve diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“bassa” e procedere all'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale
inizia a fluire dall'apertura dello sfiato.

3. Oral'unita é pronta per il funzionamento. Adjust the air
pressure on the pump filter / regulator (turn the pump
regulator knob clockwise) until the pump begins to cycle.

4, Attivare la pistola per I'adescamento del materiale nella pompa.

12
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PER ALZARE IL SOLLEVATORE (FUNZIONAMENTO NOR-
MALE):

1.

3.
4.

Chiudere la valvola di alimentazione dell'aria della
pompa.

Regolare la pressione della valvola dell'aria della piastra
premigrasso fino a circa 8 psig (0.55 bar) Per evitare
danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA SUL
FUSTO. NOTA: L'aria che fuoriesce da questa valvola
cessa solo quando I'unita viene sollevata..

Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”
Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare l'altezza del fusto. Arrestare il movimento del

sollevatore verso l'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in po-
sizione “neutra”.
1.

4,

Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE EC-
CESSIVA SUL FUSTO.

Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”.
Aprire la valvola di alimentazione della piastra premi-
grasso posta sotto la piastra.

Svitare la vite a galletto e rimuovere il vecchio fusto.

ELENCO DEI COMPONENTI/ NP322XXXXR7-XX

<" REQUISITI DI COPPIA PER L'ASSEMBLAGGIO =
NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE LE FASCETTE.
(6) tappo vite, 25-30 ft Ibs (33.9-40.7 Nm).

@ LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI
0 0 Applicare sigillante anaerobico tubo su tubo maschio filettature all'Assemblea.
ad
@ @
(o] (o]
2
1
[ ©
9 ©
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Figura 3
Articolo| Descrizione Qta | N. parte Articolo| Descrizione Qta | N. parte
Gruppo pompa 6 |Vite a testa cilindrica (3/8”-16x1”) (4) |v6-65-C
1 models NP322EX4XR7-XX - acciaio al carbonio | (1) [NM2322E-11-X4X 7 Wet-Sol “Plus” (1 quarto) (non mostrato) (1) |66333-B
models NP322FX4XR7-XX - Acciaio inossidabile | (1) [NM2322F-11-X4X 8 Raccordo a gomito maschio (1) [59756-58
#p  |Raccordoagomito maschio (1/4-18NPT 1) 59756-162 *9  [Tubazione (1/2"0.d.x21") (1) [oa978-(1)
x 1/2" od tubo) (include I'articolo 3) *10 [Tubazione (5/16” o.d. x 38”) (1) [94980- (2)
»3  |Sollevatore / sollevatore a pistone (1) RM0515-C-B 11 |Vite a testa cilindrica (3) [v6-42-1
monocolonna. (1) |Tubazione sfusa (1/2” 0.d.x 100") (1) |94978-100
4 |Gruppo premigrasso (vedere la tabella| ;) (2) _ |Tubazione sfusa (5/16”0.d.x 100") (1) |o4980-100
descrittiva del modello a pag. 1) * Compreso con RM051S-C-B
5 |Guarnizione di blocco (3/8”) (4) |Y13-6-C

NP322XXXXR7-XX (it)
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ELENCO DEI COMPO

NENTI/ NP322XXXXR7-XX

AR

@ .
13
Figura 4
Articolo | Descrizione Qta N. Parte Materiale
12 Adattatore (modelli NP322XXXXR7-3X unicamente) (1) 67446 Aluminum
(modelli NP322XXXXR7-4X unicamente) (1) 67447 Alluminio con rivestimento in PTFE
13 O-ring (1) Y325-227 Nitrile

DESCRIZIONE MODELLO / SEGUACE PIASTRA OPZIONI

INGOMBRO "C"
(CONNESSIONE A INSERIMENTO)

=

67486-1

(CS)
67487-1 (SST)

67486-2

Figura 5

Dimensioni | Materiale premi- | Tenuta Gruppo
Modello . . Tenuta Materiale Tenuta Diametro | premigras-
pompa fluido Tipo so
NP322XXXXR7-31 Alluminio EPR 67347-2
NP322XXXXR7-30 bS‘a”'I“ﬂa’d '23::;' Singolo Nitrile 11,440 (290.6 mm) 2347
ro“A” con o — - . .6 mm .
NP322XXXXR7-41 67447 adattatore A||l:|m|n|° Fon rives- tubo EPR 67347-12
NP322XXXXR7-40 timento in PTFE Nitrile 67347-11
NP322XXXXR7-11 Bord Nitrile / Polietilene 11.614” (295.0mm)| 67486-2
NP322XXXXR7-10 Acciaio al carbonio, si:éofo Poliuretano / Polietilene 11.437”(290.5 mm)| 67486-1
NP322XXXXR7-12 Nichelatura non Nitrile / Polietilene 12.281”7(311.9mm)| 67486-3
NP322XXXXR7-21 | A scorrimento“C” | elettrolitica Rivesti- Bord Poliuretano 66731-1
NP322XXXXR7-22 mento d:p’pi‘; EPR 11.609” (294.9 mm)| 66731-2
NP322XXXXR7-20 Nitrile 66731
NP322XXXXR7-13 Acciaio inossidabile s?:g’gf; Nitrile rivestito di PTFE / Polietilene |\, /571 290 5 mm)| 67487-1
— . @11.440__, PIASTRA PREMIGRASSO
(290.6 mm)
INGOMBRO “A”
(CONNESSIONE IMBULLONATA) <
— @11.437 211614 ©12.281 @11.609 |
(2905 mm) | (295.0 mm) (311.9mm) (294.9 mm)

14

NP322XXXXR7-XX (it)



ANELLO DI BACKUP MODULARE

M | x=n | Ideale per secchi conici
\ 33’5&1) ‘ | (242 o) |

Z|

)

[¢]

COI&T(ZS:?RI\I‘\IZDI:)NE< ,/5-\\-\\\—57 Ideale per diversi secchi
: \\\\\\\\\\\\\\\\\_ﬁiﬁﬁ_\ Wi

a pareti verticali
Fi @10.302 44
(262 mm)

‘ ©10.302 ‘
‘ (262 mm) ‘

\E\ N
Ideale per diversi secchi

‘ ©10.901 ‘ ‘ ©10.901 ‘
— | (277 mm) I ‘ (277 mm) |

Disponibile sui modelli che seguono: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

a pareti verticali

Figura 6

2(0.562")
4POSTI N L] =
500" o g | 5 »
1.500"_ | . \
H“J#‘—“H
X
i I
\ 01 J ;_.
i - ! ||
IALS
67.756" I <
i .l‘ ‘::I-"
q o 1
42756"

25.000"

A

Figura 7
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BETRIEBSHANDBUCH

o
NP322XXXXR7-XX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG.
INCLUDE MANUALS: NM2322X-XX-XXX Extrusionspumpe (PN 97999-755), 66731-X Follower Montage (PN 97999-213),
67347-X Follower Montage (PN 97999-1102), 67486-X Follower Montage (PN 97999-1809), 67487-X Follower Montage

\!ER()FFENTLICHT: 4-14-17
UBERARBEITET: 9-18-20
(REV: C)

(PN 97999-1810), RM051S-XXX-XX-B Einstander-Lift / Druckkolben (PN 97999-1790) und S-636 Allgemeine Informa-

tionen (PN 97999-636).

3” LUFTMOTOR

22:1 UBERSETZUNG
3”HUB

EXTRUSIONSSYSTEM

Zur Verwendung mit 20-I-Fassern (5 gal.)
(kegelformig oder gerade)

LIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

@ DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehdndigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbe-
wahren.

SERVICE-KITS

“Nur originale ARO®-Ersatzteile verwenden, um einen kompati-
blen Nenndruck und maximale Betriebsdauer sicherzustellen”

104302 zur Reparatur des Reglers R37121-100.
104453 zur Reparatur des Filters/Reglers P39344-110.
637290-X43 zur Reparatur des unteren Pumpenendes
67100-X43.

637290-X48 zur Reparatur des unteren Pumpenendes
67100-X48.

637291-X43 zur Reparatur des unteren Pumpenendes
67101-X43.

637291-X48 zur Reparatur des unteren Pumpenendes
67101-X48.

637316 Zur Reparatur des Luftmotors 66915.

637465 zur Reparatur der Dichtungen der
Hebevorrichtung/Presse.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

NP 322 X XXX R7 XX

Luftmotor GroBe
3 .3

Pumpeniibersetzung
22 - 221

Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien
E - Schopfkolbenpumpe/unlegierter Stahl

F - Schopfkolbenpumpe/Edelstahl

Optionen fiir unteres Pumpenende
Siehe Betriebshandbuch des Pumpenmodells.

Pressenausfiihrung
R7 - Einstandrig, 5 Gallone

Folgebaugruppe
10-67486-1 22-66731-2
11-67486-2 30-67347-1
12-67486-3 31-67347-2
13-67487-1 40-67347-11
20-66731 41-67347-12
21-66731-1

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

“Durch Abgabe eines gleichmaBigen, kontinuierlichen Streifens

der richtigen GroRe hilft das ARO-System dem Bediener

dabei, eine gleichbleibende Produktionsrate aufrechtzuerhalten sowie
hohe Qualitatsstandards zu erzielen. Gleichbleibende Qualitétsstandards
stellen sicher, dass die Vorteile des Materials zum Tragen kommen.”

Zur weiteren Maximierung der Produktionszeit des Bedieners
istin das ARO-System eine Hebevorrichtung/Ramme integriert,
die schnelle und problemlose Fasswechsel und ein einfaches
Herausheben der Pumpeneinheit aus dem Behalter ermdglicht.
"ARO-Systeme sind vollstandig geschlossen, sodass das Material
im Inneren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit geschiitzt

ist und nicht vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht eine ent-
weder kontinuierliche oder periodische Nutzung des Systems
und erlaubt es, eine tagliche Systemreinigung vorzusehen.”.

NP322XXXXR7-XX EXTRUSIONS SYSTEM

Abbildung 1




INSTALLATION

Das Extrusionssystem NP322XXXXR7-XX wird komplett montiert
geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf einer ebenen
Oberflache abstellen. Materialschlauch und Dispenservorrichtung,
wie erforderlich, installieren.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, kénnen hoch
pastdse Materialien direkt aus dem urspriinglichen-Fass ohne Luftein-
schluss oder libermaBigen Verlust geférdert werden.

Die Fassfolgeplatte erzeugt wahrend ihrer kontinuierlichen Abwartsbewe-
gung in das Fass eine luftdichte Abdichtung sowie eine Abstreifwirkung.

AWARNUNG Beim Anheben und Absenken der Hebev-
orrichtung ABSTAND HALTEN. Die Warnhin-
weise auf Seite 2 des Betriebshandbuchs fir die
zweisdulige Hebevorrichtung/Ramme RM051S-
XXX-XX-B Einstander-Lift / Druckkolben lesen.

DRUCKLUFTREGLER FUR LIFT/KOLBEN,

A - Lufteinlass
B - Ramme Manometer
C - Ramme Druckluftfilter-Regler

PUMPE UND DRUCKPLATTE

D - Druckluftanschlussventil Folgeplatte
Abbildung 2

E - Ramme Steuerhebel

F - Druckluftfilter/-regler Pumpe

G - Druckluftanschlussventil Pumpe
H - Manometer Pumpe

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz Giber der Pumpe / dem Fass achten.
Sicherstellen, dass sich Giber der Hebevorrichtung keine
Gegenstande befinden.Lesen Sie auch “Betriebsanlei-
tung und Sicherheitshinweise” Gefunden Auf Seite 2 in
RMO051S-XXX-XX-B “heben / Ram allgemeine Informa-
tionen Handbuch.

2. Die Luftzufuhr (max. 125 psig /8.6 bar max.) mit dem

Lufteinlass verbinden. Den Luftdruck am Druckregler der

Hebevorrichtung/Ramme auf 20 psig (1.4 bar) einstellen

(Knopf im Uhrzeigersinn drehen).

Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4, Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

5. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe
in der oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit
Material mittig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/
Ramme und sicher an den Fassflihrungen platzieren; ggf.
anpassen.

6. "“Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte
mit Schmiermittel abschmieren.

HINWEIS: Sicherstellen, dass das Schmierfett mit dem
zu entnehmenden Material vertraglich ist. Dadurch wird
ein guter Sitz im Fass gewdhrleistet und gleichzeitig
verhindert, dass sich aushartende Substanzen an der
Dichtung festsetzen.”

w

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf ein-
faches Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt
sich, das Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein
Festsetzen von Material an diesem Punkt zu verhindern
(Siehe RM051S-XXX-XX-B Bedienungsanleitung ).

ABSENKEN DES LIFTS:

[AWARNUNG KLEMMGEFAHR.Die Fassfolgeplatte kann
schnell herunterfahren und Verletzungen
verursachen. Beim Ausrichten mit dem Be-
hélter die Hande fern halten. Die Warnhin-
weise auf Seite 2 des Betriebshandbuchs fiir
die zweisaulige Hebevorrichtung/Ramme
RMO0515-XXX-XX-B lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der
Folgeplatte entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und
Material eingeschlossene Luft entweichen kann.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzdgerung geben, bevor
die Hebevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der
Luftkammer der Saule muss zuerst absinken, bevor sie sich
nach unten bewegen kann.

1. Den Regelventilhebel auf,,nach unten” stellen und die
Pumpe absenken lassen.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

NP322XXXXR7-XX (de)

17



Loe

3. Das Gerét ist nun einsatzbereit. Den Luftdruck am Filter/ 4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
Regler der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzei- hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
gersinn drehen), bis die Pumpe zu arbeiten beginnt. tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen..

4, Die Pistole auslosen, um die Pumpe mit Material vor-
zufiillen. FASSWECHSEL:

HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung

ANHEBEN DES LIFTS (NORMALBETRIEB): befinden.

1. Das Druckluftzufuhrventil der Pumpe schlieBen. 1. Um Schaden zu vermeiden, DAS FASS NICHT UNTER ZU

2. Den Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig HOHEN DRUCK SETZEN. }

(0.55 bar) einstellen. DAS FASS NICHT UNTERZU HOHEN 2. Den Regelventilhebel auf,nach oben” stellen.
DRUCK SETZEN, um Schiden zu vermeiden. HINWEIS: 3. Das Druckluftzufuhrventil der Folgeplatte &ffnen, um
Die Druckluft aus diesem Ventil passiert nur, wenn die Luft unter die Folgeplatte stromen zu lassen.
Einheit angehoben wird. 4. Die Randelschraube [6sen und das alte entfernen.
3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.
TEILELISTE / NP322XXXXR7-XX
@ ANZIEHDREHMOMENT BEACHTEN -
HINWEIS: BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT ZU FEST ANZIEHEN.
(6) Verschlussschraube, 25-30 Zoll Ibs (33.9-40.7 Nm).
SCHMIERUNG/DICHTUNGSMITTEL
Gelten Sie anaerobe Rohr Dichtstoff fiir mannliche Rohr-Gewinde am Montage.
=
3
©
11
8
4
Abbildung 3
Element| Beschreibung Anzahl| Teilenr. Element| Beschreibung Anzahl| Teilenr.
Pumpeneinheit 8  [Winkelstiick mit AuBengewinde (1) |59756-58
1 [Modelle NP322EX4XR7-XX - UnlegierterStahl| (1) [NM2322E-11-X4X *9 _ |Rohrleitungen (1/2"0.d.x21) (1) [94978-(1)
Modelle NP322FX4XR7-XX - Rostfreier Stahl [ (1)  [NM2322E-11-X4X *10  |Rohrleitungen (5/16” 0.d.x 38") (1) [94980-(2)
Winkelstiick mit AuBengewinde 59756-162 11 |Kopfschraube (3) [ve-42T
¥2 |(1/4-18 NPT x1/2" od Schlauch) m (1) |Schlauchmeterware (1/2"0d.x100) | (1) [94978-100
(umfasst Teil 3) (2) |Schlauchmeterware (5/16”0.d.x100)| (1) [94980-100
*3 _ |Einstander-Lift / Druckkolben (1) |RM051S-C-B *  |im Lieferumfang RM0515-C-B
4 Folgebaugruppe 1
(siehe Tabelle Modellbeschreibung auf Seite 1)
5 |Sicherungsscheibe (3/8") (4) |Y13-6-C
6  |Kopfschraube (3/8"-16x1") (4) |Y6-65-C
7 Wet-Sol “Plus” (1 Viertelgallone) (nicht 1) 66333-B
gezeigt)
18 NP322XXXXR7-XX (de)




TEILELISTE / NP322XXXXR7-XX

DE

AEE

® —Rfe—
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13
Abbildung 4
Element | Beschreibung Anzahl Teilenr. Material
12 Adapter (Modelle NP322XXXXR7-3X nur) (1) 67446 Aluminum
(Modelle NP322XXXXR7-4X nur) (1) 67447 Aluminum mit PTFE Beschichtung
13 “0"Ring (1) Y325-227 Nitril
MODELLBESCHREIBUNG / DRUCKPLATTENOPTIONEN
Modell PumpengrBe Material Druck- |Dichtung Dichtungsmaterial Dichtung Druckplat-
platte Typ Durchmesser tennr.
NP322XXXXR7-31| standard Grund- | Atuminum EPR 67347-2
NP322XXXXR7-30 |  fliche “A” mit Einzelroh Nitril 11.440” (290.6 67347-1
NP322XXXXR7-41 | 67446 oder 67447 | Aluminum mit | 2o ront EPR A407(290.6 mm) o0
NP322XXXXR7-40 adapter PTFE Beschichtung Nitril 67347-11
NP322XXXXR7-11 Einfach Nitril / Polyethylen 11.614”(295.0 mm)| 67486-2
NP322XXXXR7-10 D.";\al.‘ N Polyurethan / Polyethylen 11.437"(290.5mm)| 67486-1
C-Stahl, chemisch |Dichtlippe — -
NP322XXXXR7-12 Aufsteckbar “C” vernickelt Bes- Nitril / Polyethylen 12.281”(311.9mm)| 67486-3
NP322XXXXR7-21| Aufsteckbar b Polyurethan 66731-1
chichtung Zweifache
NP322XXXXR7-22 s L EPR 11.609”(294.9 mm)| 66731-2
Dichtlippe —
NP322XXXXR7-20 Nitril 66731
NP322XXXXR7-13 Edelstan | Einfache | PTFE-beschichtetesNitril /11 4370 (905 mm)|  67487-1
Dichtlippe Polyethylen
— @11440 MITNEHMERPLATTE
(290.6 mm)
+A" GRUNDFLACHE
(SCHRAUBANSCHLUSS) —
N ?11.437 211614 ?12.281 211609
(2905mm) | (295.0 mm) (311.9 mm) (294.9 mm)
,C“ GRUNDFLACHE _J
(SLIP-FIT-ANSCHLUSS)
67486-1 (CS) 67486-2 67486-3 66731-X
67487-1 (SST)
Abbildung 5
NP322XXXXR7-XX (de) 19




MODULARER STUTZRING

?29.511

A&
KONFIGURATIONS_ | §\\\

OPTIONEN ’JW\\\\\\\\\_T&\\\\\\\\T\“@'
| 2 b ——

Ideal fiir konische Kiibel

[]]

Ideal fiir unterschiedliche
geradwandige Kiibel

> o
| i\\\\\\V\\ - *\\\\\‘S' ‘ Idealrfiir vt,mrt‘engschie__dliche
\\\\\\\\\\_mum_\\\\\\\\\\\\\ }‘7 g;ffg; geradwandige Kiibel

1 ? 10.90)1 |
— 277 mm

Verfiigbar fiir folgende Modelle: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.
Abbildung 6

24.916"

19.000”

(0.562")

la—12.000" —»f ?1 500"

42.756"

25.000”

Abbildung 7
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GEBRUIKERSHANDLEIDING NP322XXXXR7-XX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.

INCLUDE MANUALS: NM2322X-XX-XXX Extrusiepompen (PN 97999-755), 66731-X Volgersamenstel (PN 97999-213),
67347-X Volgersamenstel (PN 97999-1102), 67486-X Volgersamenstel (PN 97999-1809), 67487-X Volgersamenstel (PN

GEPUBLICEERD:  4-14-17
HERZIENE VERSIE: 9-18-20
(REV: C)

97999-1810), RM051S-XXX-XX-B Lift/hefcilinder met enkele balk (PN 97999-1790) en S-636 Algemene informatie (pn

97999-636).

3” LUCHTMOTOR
22:1 VERHOUDING
3”"SLAG

EXTRUSIESYSTEEM

Voor gebruik met vaten van 20 liter/5 gallon
(kegelvormige of rechte vaten)

&

LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD,
AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen.
Bewaren voor toekomstige referentie.

ONDERHOUDSSETS

Gebruik alleen echte vervangingsonderdelen van ARO® om een
compatibele drukspecificatie en de langst mogelijke levensduur
te garanderen.

104302 voor reparatie van regulator R37121-100.
104453 voor reparatie van filter/regulator P39344-110.
637290-X43 voor reparatie van onderste pompeinde
67100-X43.

637290-X48 voor reparatie van onderste pompeinde
67100-X48.

637291-X43 voor reparatie van onderste pompeinde
67101-X43.

637291-X48 voor reparatie van onderste pompeinde
67101-X48.

637316 Voor de reparatie van de luchtmotor 66915.
637465 voor reparatie van dichtingen van lift/plunjer.

OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

NP

3
Afmetingen luchtmotor T
3 .3

22 X XXX R7 X

Pompverhouding
22 - 221

Afsluittype/natte materialen
E - Hakafsluiting / carbonstaal

F - Hakafsluiting / Roestvrij staal

Opties voor onderste pompeinde
Raadpleeg gebruikershandleiding over het
pompmodel

Soort plunjer
R7 - enkele post, 5 gallon

Opvolgerinrichting
10 - 67486-1 22-66731-2
11-67486-2 30-67347-1
12-67486-3 31-67347-2
13-67487-1 40-67347-11
20-66731 41-67347-12

21-66731-1

ALGEMENE BESCHRIVING

“Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de
juiste grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel de
productiesnelheid op niveau te houden als volgens een hoge
kwaliteitsstandaard te produceren. Een voortdurende kwalite-

itsstandaard zorgt ervoor dat de voordelen van het materiaal
worden benut.”

Om de productietijd van de gebruiker verder te optimaliseren, is
het ARO-systeem voorzien van een geintegreerde lift/hefcilinder
voor het snel omwisselen van vaten en eenvoudig optillen van
de pompinrichting uit de container.

“ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het materiaal
in het systeem wordt beschermd tegen lucht en waardoor vocht
en voortijdige uitharding van het materiaal wordt voorkomen.
Hierdoor kan het systeem zowel continu als periodiek worden
gebruikt en kan het systeem dagelijks worden gereinigd.’

NP322XXXXR7-XX EXTRUSIESYSTEEM

Afbeelding 1




INSTALLATIE

Het extrusiesysteem NP322XXXXR7-XX wordt volledig
gemonteerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en
plaats hem op een recht oppervlak. Installeer de mate-
riaalslang en het doseerapparaat volgens de instructies.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

Wanneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen
zware pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele
emmer met een inhoud van worden gepompt, zonder
luchtinsluiting of overmatig afval.

De opvolgerplaat zorgt voor een luchtdichte afdichting en
veegt het oppervlak tevens schoon tijdens de voortdurende
beweging omlaag in het vat.

HOUD AFSTAND tijdens het stijgen of
dalen van de lift. Lees de waarschuwingen
op pagina 2 van de gebruikershandleiding
RMO051S-XXX-XX-B Lift/hefcilinder met enkele
balk Lift/hefcilinder met dubbele balk.

LUCHTREGELAARS VAN LIFT/PLUNJER,

POMP EN VOLGPLAAT

A - Luchtinlaat

B - Drukmeter hefcilinder

C - Luchtfilter/regulator hefcilinder
D - Luchttoevoerklep opvolgerplaat

Afbeelding 2

2

il

E - Regelhendel hefcilinder

F - Luchtfilter/-regulator pomp
G - Luchttoevoerklep pomp

H - Drukmeter pomp

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1.

Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de
lift vrij is van eventuele objecten boven de eenheid. Ver-
wijzen naar “operationele en veiligheid voorzorgsmaatre-
gelen’gevonden op pagina 2 in RM051S-XXX-XX-B "Lift /
Ram algemene informatie Manual.

Sluit de luchttoevoer (max. 125 psig /8.6 bar max.) aan op de
luchtinlaat. Stel de luchtdruk op de drukregelaar van de lift/
hefcilinder (knop rechtsom draaien) af op 20 psig (1.4 bar).
Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.

Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de 'neutrale’
stand (midden) te bewegen.

“Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in

de stand ‘omhoog' staan, plaatst en centreert u een
geopend vat met materiaal op de lift-/hefcilinderbasis en
stevig tegen de vatgeleiders en stelt u deze zo nodig bij!"
Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvol-
ger met vet Opmerking: Zorg dat het vet compatibel

is met het gedoseerde materiaal. Dit garandeert een
soepele aansluiting op het vat en voorkomt bovendien
dat uithardende bestanddelen een verbinding aangaan
met de afdichting.

Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u ervan
te overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en naar
buiten gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt om het
schroefdraad van de stop te smeren om mogelijke opbouw

van bestanddelen op dit punt te helpen voorkomen (Zie
RMO051S-XXX-XX-B RM exploitant handboek).

DE LIFT OMLAAG BEWEGEN:

BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger kan snel
omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd
de handen uit de buurt tijdens het uitlijnen
met de container. Lees de waarschuwingen
op pagina 2 van de gebruikershandleiding
RMO051S-XXX-XX-B Lift/hefcilinder met dubbele
balk.

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de
opvolgerplaat wordt verwijderd zodat de tussen de
opvolger en het materiaal opgesloten lucht via dit ventiel
kan ontsnappen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze
omlaag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk
moet toenemen voordat de lift begint te dalen.

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand ‘omlaag’
en laat de pomp zakken.

2. Zetde ontluchter er terug op zodra het materiaal uit de
opening begint te sijpelen.

3. De machine is nu klaar voor gebruik. Stel de luchtdruk
op het pompfilter/de pompregelaar bij (de pomprege-
laarknop rechtsom draaien) totdat de pomp begint te
draaien.

4, Bedien het pistool om materiaal in de pomp te stuwen.

22
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DE LIFT OMHOOG LATEN BEWEGEN (NORMALE WERKING):

1.
2.

w

Sluit de pompluchttoevoerklep.

Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af op on-
geveer 8 psig (0.55 bar). PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP
HET VAT TOE om schade te voorkomen. OPMERKING:
De lucht uit deze klep zal pas gaan stromen wanneer de
eenheid omhoog beweegt.

Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.

Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.

OPMERKING De regelklep moet in de ‘neutrale’stand staan.
pas geen overmatige duk op het vat toe om schade te

HET VAT VERWISSELEN:

voorkomen.
2. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:

3. Open de toevoerklep van de opvolgerplaat om lucht

onder de opvolgerplaat te laten stromen.

4, Draai de duimschroef los en verwijder het oude vat met

een inhoud.

LIJST MET ONDERDELEN / NP322XXXXR7-XX

+VEREISTE DRAAIMOMENTEN =
OPMERKING: DRAAI DE BEVESTIGINGSMIDDELEN NIET TE STRAK AAN.
(6) cap schroef, 25-30 ft Ibs (33.9-40.7 Nm).
A N SMERING/AFDICHTING
Breng anaeroob leidingafdichtingsmiddel aan op mannelijk schroefdraad van de inrichting.
ad
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Afbeelding 3
Item |Beschrijving /Aant.| Onderdeelnr. Item |Beschrijving Aant.| Onderdeelnr.
Pompinrichting 7 Wet-Sol “Plus” (1 liter) (niet afgebeeld) (1) |166333-B
1 models NP322EX4XR7-XX - koolstofstaal (1) INM2322E-11-X4X 8 [Dopschroef (1) |59756-58
models NP322FX4XR7-XX - Roestvrij staal (1) |[NM2322F-11-X4X *9  |Leidingen (1/2" 0.d.x21") (1) [94978- (1)
#y |Dopschroef (1/4-18 NPTx /2" 0.d. buis) (1) [9756-162 *10 |Leidingen (5/16”0.d.x38") (1) [94980-(2)
(omvat item 3) 11  |Moer (3) |Y6-42-T
*3__|Lift/hefcilinder met enkele balk (1) |RMo515-C-B (1) [Bulkslangen (1/2” 0.d. x 100) (1) |94978-100
4 |Opvolgerinrichting " (2) _[Bulkslangen (1/2”0.d.x 100) (1) Joa980-100
(zie overzicht modelbeschrijving op pagina 1) * Inbegrepen bij RM051S-C-B
5 |Borgring (3/8") (4) |Y13-6-C
6  |Moer (3/8"-16x1") (4) |Y6-65-C
NP322XXXXR7-XX (nl) 23



LIJST MET ONDERDELEN / NP322XXXXR7-XX

13
Afbelding 4
ltem |Beschrijving Aant Onderdeelnr. Materiaal
12 Adapter (modellen NP322XXXXR7-3X slechts) (1) 67446 Aluminum
(modellen NP322XXXXR7-4X slechts) (1) 67447 Aluminum met PTFE-laag
13 ‘O’-ring (1) Y325-227 Nitril

OMSCHRUVING MODEL / VOLGPLAATOPTIES

Modellen Afmetingen Volgpls.:\at Mate- | Afdichting Afdichting Materiaal Af_dichting ppyolqer-
pomp riaal typ Diameter inrichting
NP322XXXXR7-31 ] EPR 67347-2
NP322XXXXR7-30  Standaard Voetaf- | Aluminum , Nitril } 67347-1
NP322XXXXR7-41 d;:l;724;r\::|a6;:1e16 Alumingm met Enkele Buis EPR 11.440"(290.6 mm) 67347-12
NP322XXXXR7-40 PTFE-laag Nitril 67347-11
NP322XXXXR7-11 Nitril / Polyethyleen 11.614”(295.0 mm)| 67486-2
NP322XXXXR7-10 Enkele lip Polyurethaan / Polyethyleen 11.437"(290.5 mm)| 67486-1
NP322XXXXR7-12 Koolstofstaal, Nitril / Polyethyleen 122817 (311.9mm)| 674863
NP322XXXXR7-21 | Opschuifbaar“C” s"°°'"'k°e‘:; vernik- Polyurethaan 667311
NP322XXXXR7-22 Dubbele lip EPR 11.609” (294.9 mm)| 66731-2
NP322XXXXR7-20 Nitril 66731
NP322XXXXR7-13 Roestvrij staal | Enkelelip | it met PTF';::““g I Polyeth- 11 4377 (290.5 mm)| 67487-1
- VOLGPLAAT
(?93;}1‘!]?)
“A"VOETAFDRUK
BOUTVERBINDING)
[ @11.437 L ©12281 2 11.609
T (2905mm) | (311.9 mm)

“C"VOETAFDRUK _
(SLIPFIT-VERBINDING)

67486-1 (CS)
67487-1 (SST)

67486-2

67486-3

Afbelding 5

(294.9 mm)

66731-X
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MODULAIRE BACK-UPRING

‘ @29.511

! (242'mm)

\&\ \&\

CONFIGURATIEOP-— —

}—7 @9.511 4.‘
(242 mm)

[e]

lideaal voor
taps aopende emmers

Ideaal voor verschillende

TIES "
emmers met rechte zijkanten
10302
21008 o |
v: \ 1 \ ]
¥-§ Ideaal hillend
N/ P eaal voor verschillende
£ {\\\\V\\\\\\\\\\_@\\\\\\“ A emmers met rechte zijkanten
‘. 210901 .‘ Fi 2 10.901 4—‘
— (277 mm) (277 mm)
Beschikbaar op de volgende modellen: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.
Afbelding 6
AFMETINGEN
24.916"
19.000"
2(0.562")

4PLAATSEN  \

1.500”

42.756"

14.714"

¢1 .500”

67.756"

25.000"

Afbelding 7

NP322XXXXR7-XX (nl)
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@
MANUAL DO OPERADOR NP322XXXXR7-XX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTENCAO. APROVADO: 4-14-17
Incluir também os seguintes Manuais: NM2322X-XX-XXX Bombas de extrusao (PN 97999-755), 66731-X Conjunto da placa ~ REVISTA: 9-18-20
impulsora (PN 97999-213), 67347-X Conjunto da placa impulsora (PN 97999-1102), 67486-X Conjunto da placa impulsora ~ (REV: C)

(PN 97999-1809), 67487-X Conjunto da placa impulsora (PN 97999-1810), RM051S-XXX-XX-B Elevador/ariete de uma colu-

na (PN 97999-1790), e 5-636 Informacdes gerais (pn 97999-636).

3” MOTOR PNEUMATICO SISTEMA DE EXTRUSAO

gf:gURRESL(I)\(;AO Para uso com tambores de 5 galoes/
20 litros (cénicos ou cilindricos)

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACI'-'\O,
@ FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informacdes ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MAN UTENgi\O Para maximizar ainda mais o tempo de produgao do operador, o
sistema ARO possui um mecanismo de elevador/ariete incorpo-

Utilize apenas pegas de substituicao genuinas da ARO® para rado para uma substituicao rapida e facil do tambor e extraccao
garantir a compatibilidade com os valores nominais de pressio e facil do conjunto da bomba de dentro do recipiente.
uma vida util mais longa. “Os sistemas ARO sao totalmente vedados, estando o material
104302 para reparacao do regulador R37121-100. dentro do sistema isolado
104453 para reparacao do filtro/regulador P39344-110. do ar e da humidade, 0 que previne o desgaste prematuro do
637290-X43 para reparacdo da extremidade inferior da material. Isto permite uma utilizacao continua ou intermitente
bomba 67100-X43. do sistema e permite a limpeza diaria do sistema.’
637290-X48 para reparacao da extremidade inferior da
bomba 67100-X48. NP322XXXXR7-XX SISTEMA DE
637291-X43 para reparacao da extremidade inferior da EXTRUSAO

bomba 67101-X43.

637291-X48 para reparacao da extremidade inferior da
bomba 67101-X48.

637316 para reparacao da do motor pneumatico 66915.
637465 para reparacgao das juntas do elevador/ariete.

TABELA DE DESCRICAO DO MODELO

NPTZZX XXR7 X

Tamanho do motor pneumatico
3 .3

Relacao da bomba
22 - 221

Tipo de retencao/materiais

em contacto com liquidos

E - Chop-Check/Ago-carbono
F - Chop-Check/Aco inoxidavel

Opc¢oes da extremidade inferior da bomba
Consulte o manual do operador do modelo da bomba|

Estilo ram
R7 - Postagem simples, 5 Galoes

Conjunto da placa impulsora

10-67486-1 22-66731-2
11-67486-2 30-67347-1
12-67486-3 31-67347-2
13-67487-1 40-67347-11
20-66731 41-67347-12
21-66731-1

DESCRICAO GERAL

Figura 1

Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de propor¢oes adequa-
das, um sistema ARO ajuda o operador a manter a taxa de produgao
e a obter niveis de qualidade superiores. A manutencao dos niveis
de qualidade garante a obtencao de beneficios materiais.



INSTALACAO

O Sistema de extrusdo NP322XXXXR7-XX é fornecido total-
mente montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a numa
superficie plana. Instale a mangueira de material e o disposi-
tivo de distribuicao como exigido.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE
PROGRAMACAO INICIAL

Se cumprir as sequintes instrucdes, poderd bombear mate-
riais espessos directamente do seu tambor original de sem
inclusdo de ar ou residuos excessivos.

A placa impulsora cria um isolamento estanque ao ar e uma
accao de limpeza no seu movimento progressivo descen-
dente para dentro do tambor.

AFASTE-SE durante a movimentacao do
elevador. Consulte as precaucdes da pagina
2 do Manual do operador do elevador/ariete
de duas colunas RM051S-XXX-XX-B Elevador/
ariete de uma coluna

PADRAO/ RAM, CONTROLOS DE AR DO ARIETE,

BOMBA E PLACA IMPULSORA

el
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A - Entrada de ar
B - Man6émetro do ariete
C - Filtro/regulador de ar do ariete

4
0735

D - Vélvula de abastecimento de ar da placa impulsora

E - Alavanca de controlo do ariete

F - Filtro/regulador de ar da bomba

G - Valvula de abastecimento de ar da bomba
H - Manémetro da bomba

Figura 2

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atencéo a limpeza da bomba/tambor referida
anteriormente. Certifique-se de que ndo existe nenhum ob-
jecto por cima da unidade que possa bloquear o elevador.
Também, se referir a “Operacao e precaugdes de seguranca”
Encontrado na pagina 2 de RM051S-XXX-XX-B “levantar /
Ram geral informagdes manual.

2. Ligue o abastecimento de ar (125 psig /8.6 bar max.) a
entrada de ar. Ajuste a pressao de ar do regulador de
pressao do elevador/ariete (rode o manipulo no sentido
horario) para 20 psig (1.4 bar).

3. Mude aalavanca da valvula de controlo para a posicao “up”
(subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
vélvula de controlo para a posicao “neutra” (central).

5. Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver
na posicao “up’, coloque e centre um tambor de material
aberto na base do elevador/ariete, encostando-o contra
0s guias da cuba e ajustando caso seja necessario.

6. “Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com
lubrificante.NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é
compativel com o material que é distribuido. Isto garante
um encaixe suave no tambor e impede os compostos
tipo de cura de se colarem a junta’

7. Verifique se o bujao de ventilagdo da placa impulsora
entra e sai facilmente. E recomendado que se lubrifique

as roscas do bujao para ajudar a prevenir que 0 compos-
to seque neste momento (consulte RM051S5-XXX-XX-B
Manual do operador).

PARA SUBIR O TAMBOR:

RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora pode
descer rapidamente e causar lesdes. Mantenha as
maos afastadas quando alinhar o recipiente. Consulte
as precaugoes da pagina 2 do Manual do operador
do elevador/ariete de duas colunas RM051S-XXX-XX-B

NOTA: Certifique-se de que o bujdo de ventilacao da placa
impulsora foi removido para que o ar aprisionado entre a
placa e o material consiga sair através desta ventilacao.

NOTA: O elevador poderd hesitar momentaneamente antes de
comegar 0 seu movimento descendente, pois a pressao de ar den-
tro da camara-de-ar da coluna deve diminuir antes da descida.

1. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao
“down” (descer) e des¢a a bomba.

2. Substitua o bujao de ventilacao quando o material
comecar a sair pela abertura de ventilagdo.

3. Aunidade estd agora pronta a utilizar. Ajuste a pressao de ar
no regulador/filtro da bomba (rode o regulador da bomba
no sentido horario) até que a bomba comece a rodar.

4, Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o
material.

NP322XXXXR7-XX (pt)
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PARA SUBIR O ELEVADOR (FUNCIONAMENTO NORMAL):

1. Feche avélvula de abastecimento de ar da bomba.

2. Ajuste avélvula pneumdtica da placa impulsora para
cerca de 8 psig (0.55 bar). NAO PRESSURIZE DEMASIADO
O TAMBOR para evitar danos. NOTA: O ar desta vélvula
5O passara quando a unidade estiver a subir.

3. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao
“up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
valvula de controlo para a posicao “neutra” (central).

PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:

NOTA: A alavanca da valvula de controlo deve estar na

posicao “neutra”.

1. Para evitar danos, NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAMBOR.

2. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao “up” (subir)

3. Abraavélvula de abastecimento da placa impulsora para
permitir a existéncia de ar sob a placa impulsora.
Desaperte o parafuso de orelhas e retire o tambor.

LISTA DE PECAS/ NP322XXXXR7-XX

< REQUISITOS DE TORQUE DO CONJUNTO =
NOTA: NAO APERTAR AS PECAS DE FIXACAO EM DEMASIA.
(6) parafuso de tampao, 25-30 ft Ibs (33.9-40.7 Nm).

LUBRIFICACAO/VEDANTES
Quando da respetiva montagem, aplique vedante anaerabico as roscas machos dos tubos.
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Figura 3
Elemento| Descricao Qt| Peca n.° Elemento| Descricao Qt| Peca n.°
Conjunto da bomba 7 Wet-Sol “Plus” (1 quarto de galao) (ndo in- 1) 66333-B
1 modelos NP322EX4XR7-XX - A¢o-carbono (1)INM2322E-11-X4X dicado)
modelos NP322FX4XR7-XX - Ago inoxidavel  |(1)INM2322F-11-X4X 8 Curva macho (1)|59756-58
) Curva macho (1/4- 18 NPT x 1/2” o.d. tubo) 1) 59756-162 *9 Tubagem (1/2" 0.d. x 21") (1)]94978- (1)
(inclui elemento 3) *10  [Tubagem (5/16” 0.d. x 38") (1)]94980- (2)
*3 Elevador/ariete de uma coluna (1)RM051S-C-B 11 Parafuso de montagem (3)[Y6-42-T
4 Conjunto da placa impulsora 1 (1) |Tubagem a granel (1/2” 0.d.x 100') (1)194978-100
(ver tabela de descri¢io de modelo na pagina 1) (2)  [Tubagem a granel (5/16” 0.d.x 100) (1)194980-100
5 Anilha de travamento (3/8") (4)Y13-6-C * Incluido com RM0515-C-B
6 Parafuso de montagem (3/8”-16x1”) |(4)|Y6-65-C
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LISTA DE PECAS/ NP322XXXXR7-XX

PT

ARECA

Zlt

Figura 4
Elemento | Descri¢ao Qt. Pecan.c Material
12 Adaptador (modelos NP322XXXXR7-3X apenas) (1) 67446 Aluminio
(modelos NP322XXXXR7-4X apenas) (1) 67447 Aluminio com revestimento de PTFE
13 O-ring (1) Y325-227 Nitrilo

DESCRICAO DO MODELO / OPCOES DE PLACA SEGUIDORA

Tamanho da Material do Tibo Ve- Opvol-
Modelo vedante da placa P Vedante Material Vedante Diametro | gerin-
bomba , dante e
seguidora richting
NP322XXXXR7-31 EPR 67347-2
NP322XXXXR7-30 | Area deservico Aluminio Nitrilo 67347-1
padréo“A” com Unica Tubo 11.440” (290.6 mm)
NP322XXXXR7-41| 67446 ou 67447 Aluminio com EPR ’ ’ 67347-12
adaptador timento d
NP322XXXXR7-40 e TRE Nitrilo 67347-11
NP322XXXXR7-11 Nitrilo / Polietileno 11.614” (295.0 mm) | 67486-2
NP322XXXXR7-10 . Aba unica Poliuretano / Polietileno 11.437”(290.5 mm) | 67486-1
NP322XXXXR7-12 A9|° ;a'bm“; “'g“e' Nitrilo / Polietileno 12.281”7(311.9mm) | 67486-3
NP322XXXXR7-21| Escorregarem | la °q:°imic2“ ° Poliuretano 66731-1
NP322XXXXR7-22 " Aba dupla EPR 11.609” (294.9 mm) | 66731-2
NP322XXXXR7-20 Nitrilo 66731
NP322XXXXR7-13 Acoinoxidavel | Abadnica | NitriloRevestidocomPTFE/ | 1, 4o o905 mm) | 67487-1
Polietileno
DE PLACA SEGUIDORA
* @11.440
(290.6 mm)
AREA DE“A”
(LIGACAO APARAFUSADA) |
* ?11.437 ?11.614 ?12.281 ?11.609
(290.5 mm) (295.0 mm) (311.9 mm) (294.9 mm)
AREADE“C”  _
(LIGAGAO SLIP FIT)
67486-1 (CS) 67486-2 66731-X
— 67487-1 (SST)
Figura 5
NP322XXXXR7-XX (pt) 29
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Figura 6

(277 mm)

Disponiveis nos modelos que se seguem: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

% Ideal para baldes conicos

Ideais para variados baldes

Ideais para variados baldes

de lados planos

de lados planos

42.756"

24.916"
19.000”
@(0.562")
4 LUGARES \
1.500"

?1 .500”

Figura 7
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P
INSTRUKCJA OBSLUGI NP322XXXXR7-XX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA. WYDANY: 4-14-17
Zawiera réwniez instrukcje: NM2322X-XX-XXX Pompa wyttaczajaca (PN 97999-755), 66731-X Zespot phyty dociskowej (PN 97999- POPRAWIONE: 9-18-20
213), 67347-X Zespot plyty dociskowej (PN 97999-1102), 67486-X Zespdt ptyty dociskowej (PN 97999-1809), 67487-X Zespot ptyty (REV: C)

dociskowej (PN 97999-1810), RM051S-XXX-XX-B Jednokolumnowy podnosnik/ttok (PN 97999-1790) i S-636 Informacje ogdlne (PN

937'9' 959iigl\i)I.K PNEUMATYCZNY SYSTEM ZEWN ETRZNY

22:1 WSPOLCZYNNIK Przeznaczor:ny do si.:os’owania. z beczk_ami o pojemr!oéci
37SUW 5 galon6w/20 litréw (stozkowymi lub prostymi)

@ PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACII,

OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE
PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowigzkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE umozliwia szybszg i prostsza zmiane beczki oraz fatwe podno-
szenie zespotu pompy z beczki.

Aby zapewnic odpowiednia wartos¢ cisnienia i jak najdiuzszy ~ “Systemy ARO sq catkowicie zamknigte; uszczelniaja materiat
czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci w systemie przed powietrzem i wilgocia i zapobiegaj Zoyt szybkiemu
zamiennych ARO®. wyschnieciu materiatu. Dzieki temu system moze by¢ uzywany w
104302 do naprawy regulatora R37121-100. sposob ciagly lub przerywany itatwo codziennie czyszczony:”
104453 do naprawy filtra/regulatora P39344-110.

637290-X43 do naprawy dolnego korica pompy 67100-X43. NP322XXXXR7-XX SYSTEM ZEWNETRZNY
637290-X48 do naprawy dolnego korica pompy 67100-X48.
637291-X43 do naprawy dolnego korica pompy 67101-X43.
637291-X48 do naprawy dolnego korica pompy 67101-X48.
637316 do naprawy silnika pneumatycznego 66915.
637465 for repair of lift / ram seals.

TABELA OPISU MODELI

NP 322X XX

>
19
N
1S
~

3
Wielkos¢ silnika pneumatycznego }V
3 -3

Wspétczynnik pompy
22 - 22:1
Typ kuli kontrolnej / materiaty zwilzone

E - Kontrolne / stal weglowa
F - Kontrolne / Stal nierdzewna

Opcje dolnego konca pompy
Patrz instrukcja obstugi modelu pompy

Rodzaj ttoka
R7 - Pojedynczy wpis, 5 galondw

Zespot ptyty dociskowej
10-67486-1 22-66731-2
11-67486-2 30-67347-1
12-67486-3 31-67347-2
13-67487-1 40-67347-11
20 - 66731 41-67347-12
21-66731-1

Rysunek 1

OPIS OGOLNY

"Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowiednim natezeniu
sprawia, ze system ARO ufatwia operatorowi zaréwno utrzymanie
wydajnosci, jak i wysokich norm jakosciowych. Utrzymanie norm
jakosciowych zapewnia petne wykorzystanie zalet materiatu.

W celu maksymalizacji czasu produkcyjnego operatora sys-

tem ARO ma wbudowana funkcje podnoszenia/ttoczenia, co



MONTAZ

Uktad wyttaczajacy NP322XXXXR7-XX jest dostarczony w petnym
zestawie. Nalezy wyjac urzadzenie ze skrzyni i umiescic je na
poziomej powierzchni. W razie potrzeby zamontowac waz do-
prowadzania materiatu i urzadzenie dozujace.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOWE) KALIBRACI

Plyta dociskowa, przemieszczajac sie stopniowo w dét do wnetrza
beczki, zardwno zapobiega przedostaniu sie powietrza z zewnatrz,
jak i powoduje czyszczenie oraz wycieranie danego obszaru.

NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA pod-
czas jego podnoszenia i opuszczania.
Zapoznac sie z ostrzezeniami zamieszc-
zonymi na stronie 2 instrukcji obstugi pod-
nosnika dwukolumnowego/ttoka RM0515-
XXX-XX-B Jednokolumnowy podnosnik/ttok.

ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM POWIETRZA DO

PODNOSNIKA/ TLOKA, POMPY | PLYTY DOCISKOWEJ

A - Wiot powietrza

B - Manometr ttoka

C - Regulator/filtr powietrza ttoka

D - Zawoér doprowadzajacy powietrze do
ptyty dociskowej

Bl

1

E - DZzwignia sterujaca tloka

F - Regulator/filtr powietrza pompy

G - Zawor doprowadzajacy powietrze do pompy
H - Manometr pompy

Rysunek 2

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ o zachowaniu wspomnianej powyzej odlegtos-
ci miedzy pompa a beczka. W obszarze przemieszczania
sie podnosnika nie moga znajdowac sie zadne obiekty.
Ponadto odnosza sie do “Pracy i ostroznosci” znalez¢
na stronie 2 w RM051S-XXX-XX-B “Lift / Ram ogélnych
informacji Manual.

2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (125 psig/

8.6 bar max.) do wlotu powietrza..Ustawic ci$nienie pow-

ietrza w regulatorze cisnienia podnosnika/ttoka (obréci¢

pokretto w prawo) na wartos¢ mieszczaca sie w zakresie
od 20 psig (1.4 bar).

Przemiescic dzwignie zaworu sterujacego do pofozenia podniesienia.

4, Podnies¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajacy
ustawienie beczki. Zatrzymac podnosnik rzemieszczajacy
sie do gory, ustawiajac dzwignie zaworu sterujacego w
potozeniu neutralnym (Srodkowym).

5. Gdy zespét podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w gérnym
potozeniu, na $rodku platformy podnosnika/ttoka ustawi¢
otwarta beczke. Nastepnie unieruchomic jg w prowadnicach
beczki, w razie potrzeby dostosowujac ustawienie.

6. “Nasmarowac uszczelke samooczyszczajaca dolnej ptyty
dociskowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany
do rodzaju dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat
bedzie réwnomiernie wprowadzany do beczki. Zapo-
biegnie to réwniez przywieraniu substancji ulegajacych
twardnieniu do uszczelki.”

7. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie docis-

'LAJ

kowej mozna tatwo wkreci¢ i wykreci¢. Zaleca sie nasma-
rowanie gwintu zatyczki — zapobiegnie to ewentualnemu
nagromadzeniu sie substancji w danym miejscu Patrz-
RMO051S-XXX-XX-B podrecznik operatora).

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA. Pyta
dociskowa moze gwattownie opas¢, powodujac
obrazenia. Nalezy uwazac na rece podczas dociskania
ptyty do beczki. Zapoznac sie z ostrzezeniami
zamieszczonymi na stronie 2 instrukcji obstugi pod-
nosnika dwukolumnowego/ttoka RMO051S-XXX-XX-B.

UWAGA: Nalezy pamietac o wyjeciu zatyczki odpowietrznika
ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy
ptyta dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na
zewnatrz przez odpowietrznik.

UWAGA: Moze dojs¢ do krotkotrwatego zatrzymania sie
podnosnika przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to
spowodowane koniecznoscia spadku cisnienia powietrza
wewnatrz powietrznika przed rozpoczeciem tego dziatania.

1. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
opuszczenia i opusci¢ pompe.

2. Wiozy¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z ot-
woru odpowietrznika zacznie wycieka¢ materiat.

3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Wyregulowac cisnienie
powietrza w filtrze pompy/regulatorze (obroci¢ pokretto
regulatora pompy w prawo), dopdki pompa nie roz-
pocznie pracy.
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4,

Wiaczy¢ pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (STANDARDOWE
DZIALANIE):

1.
2.

Zamknac¢ zawér doprowadzajacy powietrze do pompy.
A Ustawic cisnienie zaworu powietrza ptyty dociskowej
na ok. 8 psig (0.55 bar). NIE WOLNO DOPROWADZAC

DO NADMIERNEGO WZROSTU CISNIENIA W BECZCE,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenia. UWAGA:
Powietrze z tego zaworu jest przeprowadzane wytacznie
przy podniesionym urzadzeniu.

Przemiesci¢ dZzwignie zaworu sterujacego do potozenia
podniesienia.

Podnies¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajacg
ustawienie beczki. Zatrzymaé podnoénik przemieszcza-
jacy sie do gory, ustawiajac dzwignie zaworu sterujacego
w potozeniu neutralnym (srodkowym).

ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: Dzwignia zaworu sterujacego musi znajdowac sie w
potozeniu neutralnym.

1. NIE WOLNO DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO
WZROSTU CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenia.

2. Przemiesci¢ dZzwignie zaworu sterujacego do potozenia
podniesienia.

3. Otworzy¢ zawér doprowadzajacy powietrze do ptyty
dociskowej, umozliwiajac przedostanie sie powietrza pod
ptyte dociskowa.

4, Qdkreci¢ srube skrzydetkowg i wyjac beczke.

LISTA CZESCI / NP322XXXXR7-XX

= WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU DOKRECANIA =
UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW ZLACZNYCH WIEKSZYM MOMENTEM DOKRECANIA NIZ PODANY,
(6) sSruba, w. 25-30 ft Ibs (33.9-40.7 Nm).

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE

Podczas montazu nasmarowac gwinty zewnetrzne anaerobowym uszczelniaczem do rur.

Rysunek 3
Element] Opis llos¢ [ Nr czesci Element| Opis llos¢| Nr czesci

Zespdt pompy 8 |Kolanko z gwintem zewnetrznym (1) [59756-58

1 modele NP322EX4XR7-XX - Stal weglowa (1) [NM2322E-11-X4X *9 Rurki (1/2” 0.d. x 21") (1) |94978-(1)
modele NP322FX4XR7-XX - Stal nierdzewna (1) INM2322F-11-X4X *10  |Rurki (5/16” 0.d. x 38”) (1) [94980-(2)

*2 Kolanko z gwintem zewnetrznym (1/4- 1) 59756-162 11 [$ruba ztbem walcowym (3) |ve-421
18 NPT x 1/2” 0.d. tube) (zawiera element 3) Rurki w ilosciach masowych (1/2" 0.d. x

*3  [Jednokolumnowy podnosnik/tiok (1) |RM0515-C-B (M 100") (1) |94978-100

4 Zespot pmy'dociik?wej . ) @) Rurki w ilosciach masowych (5/16” o.d. (1) l04980-100
(patrz tabela opisu na stronie 1) x100")

5  |Podktadka zabezpieczajaca (3/8") (4) |v13-6-C ¥ |wzestawie zRM0515-C-B

6 |Srubazibem walcowym (3/8”-16x1”) | (4) |Y6-65-C

7 Wet-Sol “Plus” (1 kwarta) (niepokazane) (1) |66333-B

NP322XXXXR7-XX (pl)
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LISTA CZESCI / NP322XXXXR7-XX

[3-20)
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Rysunek 4
Element | Opis llosé Nr czesci Materiat
12 Adapter (modele NP322XXXXR7-3X tylko) (1) 67446 Aluminum
(modele NP322XXXXR7-4X tylko) (1) 67447 Aluminum z powtoka PTFE
13 Uszczelka okragta “0” (1) Y325-227 Nitryl
OPIS MODELU / OPCJE PLYTY DOCISKOWE)J
Materiat uszc- |\, o oia 5 Zespot
Modeles Opis zelnienia plyty T Uszczelka Materiat Uszczelka Srednica| ptyty do-
dociskowej P ciskowej
NP322XXXXR7-31 Kauczuk etylenowo-propylenowy 67347-2
Standardowy Aluminum
NP322XXXXR7-30 | oznaczenie mon- Poiedyncza Nitryl 67347-1
tazowe A" - 11.440" (290.6 mm)
NP322XXXXR7-41 | , 67446 lob 67447 Aluminum z Kauczuk etylenowo-propylenowy 67347-12
NP322XXXXR7-40 adapter powtoka PTFE Nitryl 67347-11
NP322XXXXR7-11 Nitryl / Polietylen 11.614”(295.0 mm) | 67486-2
NP322XXXXR7-10 Jed';“’N":a" Poliuretan / Polietylen 11.437”(290.5 mm) | 67486-1
NP322XXXXR7-12 -‘::(T' W¢9'°x'a' g Nitryl / Polietylen 12.2817(311.9 mm) | 674863
NP322XXXXR7-21 niiklowana bez- Poliuretan 66731-1
Wsuwana “C pradowo Dwuwar-
NP322XXXXR7-22 Kauczuk etylenowo-propylenowy | 11.609”(294.9 mm) | 66731-2
NP322XXXXR7-20 gowe Nitryl 66731
NP322XXXXR7-13 Stal nierdzewna | Jednowar- Nitryl z powtoka PTFE / 11.4377(290.5 mm) | 67487-1
gowe Polyethylene
PLYTA DOCISKOWA

[ @ 11.440
(290.6 mm)

OZNACZENIE
MONTAZOWE , A"
(POLACZENIE SRUBOWE)

211.614 ©12.281
(295.0 mm) (311.9mm)

[ ?11.437
(290.5 mm)

OZNACZENIE
MONTAZOWE, C"
(POLACZENIE Z
PASOWANIEM SUWLIWYM)

67486-1 (CS) 67486-2 67486-3 66731-X
— 67487-1 (SST)

Rysunek 5
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MODULOWY PIERSCIEN OPOROWY
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Dostepna w nastepujacych modelach: 67485-X, 67486-X, 67487-X, 67518-X.

Rysunek 6

Idealna do beczek
stozkowych

Idealna do réznych
beczek cylindrycznych

Idealna do réznych
beczek cylindrycznych

WYMIARY

24916"
19.000”
(0.562")
4 MIEJSCA \
1.500”
lae——12.000" — ?1_500"
a——15.000" ———»
a O@
42.756"
14.714"
Rysunek 7

67.756"

25.000”
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PYKOBOACTBO OINEPATOPA

@
NP322XXXXR7-XX

BKJTIOYAET: UHCTPYKLIMM MO SKCNNYATALUUK, YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBC/TYXKUBAHUIO. AOATA NYBJIUKAUUWU: 4-14-17
K oKymeHTy Takxe npunaralorcs cnefyloume pykoogctaa: NM2322X-XX-XXX Skctpy3nonHbiii Hacoc (PN 97999-755),66731-X  MEPECMOTPEHHbIW: 9-18-20

Y3en cnepAwero yctpoiicTaa (PN 97999-213), 67347-X Y3en cnepatwero yctpoictaa (PN 97999-1102), 67486-X Y3en cnepaero

(PEA: C)

yctpoiictea (PN 97999-1809), 67487-X Y3en cnegavero yctpoiictaa (PN 97999-1810), RM051S-XXX-XX-B OpHOKONOHHBIN
nopLuHeBoii NogbemHuK (PN 97999-1790), a Takke S-636 O6wwme cBefienuna (PN 97999-636).

JKCTPY3NOHHAA CUCTEMA

3” MHEBMOJBUTATEJIb  [Ina npumeHeHns BmecTe ¢ 60ukamn eMKoCTbio 20 IMTPOB/
22:1 NEPEAATOYHOE OTHOWEHVE 5 ransioHOB (KOHUYECKMMW Unn NPAMbIMM)

3” IJINHA XOAA

©

BHUMATEJIbHO NPOYTUTE HACTOALLEE PYKOBOZICTBO
NEPE[ YCTAHOBKOW,KCIUTYATALMUEU U OBCNTYXKUBAHUEM

AAHHOIo ObOPYAJOBAHUA.

Pa6oTtofatens 06s3aH nepegatb 3Ty MHbopMaLuio onepatopy. CoxpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO A1 NCMO/b30BaHVIA B AaNbHEMLLEM.

KOMMJEKTbl OBOPYAOBAHUA ANA
TEXHUYECKOI'O O6CJTY>KUBAHUA

B KauecTBe 3anacHbIX AeTaNe MOXHO 1CMNOMb30BaTb TONbKO
AeTanu, n3rotoBaeHHble KomnaHuen ARO®. 31o no3sonut
obecneuyntb cobnogeHNe HOMUHANBHOTO JaBNEHUA U
NPOAMTbL CPOK CNyObl 060pya0BaHNA O Npeaena.

104302 pna pemoHTa perynatopa R37121-100.

104453 pnAa pemoHTa y3na dunbrpa u perynatopa P39344-
110.

637290-X43 gnAa peMOHTa HXKHEN YacTn Hacoca 67100-X43.
637290-X48 1A peMOHTa HMXKHEe YacTun Hacoca 67100-X48.
637291-X43 nna peMOHTa HUKHEeN YacTun Hacoca 67101-X43.
637291-X48 0na peMOHTa H/XKHEN YacTn Hacoca 67101-X48.

637316 nnAa peMoHTa nHeBmogBurartensa 66915.
637465 nnA peMOHTa YMIOTHEHWI MOPLIHEBOrO NOAbEMHUKA.

TABJIMLUA C OMNCAHUEM MOJEJIA

NP 322X XXX R7 X)

Paamep nHesmoaBurarens
3 -3

lMepeaaTouHoe OTHOLWEHWE Hacoca
22 - 2211

Bup sanopHoro knanaxa / Matepuansi,

KOHTaKTNpYyoLWue C KIAKOCTAMM

E - oTceuHolt 3anopHblit knanaH /
yrnepoancTan ctanb

F - oTceuHolt 3anopHbIii Knana/
HepxaseloLuas cTanb

BapmaHTbi 1 YacTn Hacoca
CM. pyKOBOACTBO onepatopa
COOTBETCTBYIOLEN MOZENN HAacoca.

KOHCTpYKL1A NOPLIHEBOro NOgbeMHIKa
R7 - OpHo coobueHme, 5 rannoHos

Y3en cnepALLero yCTpoicTea

10-67486-1 22-66731-2
11-67486-2 30-67347-1
12-67486-3 31-67347-2
13-67487-1 40-67347-11
20-66731 41-67347-12
21-66731-1

OBLLEE ONUCAHUE

“Cnctema ARO npepHa3HaueHa AnA Nogayl POBHbIX, HEMPEPLIBHBIX
NonoC MaTepuana HyXHoro pasmepa 1 NOMOraeT onepaTopy
MOALEPKNBATb KaK HEOBXOZIMMYI0 MPOU3BOZMUTENBHOCTD, TaK I
BbICOKIMe CTaHAAPTbI KauecTsa. [ofaepkaHme CTaH[APTOB KauecTsa

rapaHTIpyeT Conb30BaHINe NPeUMYLLECTB MPUMEHAEMbIX MaTepuanos.”
Yro6bl MaKCUMIM3MPOBATb CPOK IKCMNyaTaLmu, cuctema ARO ocHalleHa
BCTPOEHHOI MOPLUHEBON QyHKLMei fnA ObICTPOV M NPOCTON 3aMeHb
60uKI 1 NPOCTOro MOAbEMA Y3Na HAaCcoCa C KOHTelTHepa.

Cuctembl ARO OTHOCATCA K MaLLMHaM 3aKpbITOro Tuna, bnarogapa
yemy NpUMeHseMble MaTepuabl, HaXoAALMeca B cuctemax,
13011MPOBaHbI OT BO3JyXa 1 BRaru, Yo NpefoTapallaet
npexpaeBpeMeHHoe 3aTBepfieBaHIe TUX Matepranos. B
pesynbTate CMCTEMY MOXHO CMONb30BaTh Kak 6e3 nepepbiBOB,
TaK 1 C NepepbiBaMm, a TaKXKe exeHEBHO OUMLLATD.

NP322XXXXR7-XX 3KCTPY3MOHHAA CUCTEMA

Puc.1

YCTAHOBKA ObOPYAOBAHUA

JKcTpy3moHHaa cuctema NP322XXXXR7-XX nocTasnsetca B
cobpaHHoM Buae. V3BnekuTe arperat 13 AlLMKa U NOMECTHTE ero
Ha POBHYI0 MOBEPXHOCTb. YCTAHOBUTE LLNAHT ANA MaTepuana u
YCTPOICTBO Nofaum Matepuana Tpebyembiv obpazom.



anI C06J'IIO£|,EHI/II/I canegyownx I/IHCprKLlI/II?I TAXENbIe I'IaCTOO6pa3HbIE
MaTepKrabl MOXHO NofaBaTh C MOMOLLbI HaCOCa HENOCPEACTBEHHO U3
H0oUEK EMKOCTbIO, He L0nyCKaA BOSHUKHOBEHWA BO3AYLLIHbIX NMY3bIPbKOB
1 U36bITOYHOTO pacxofa matepuanos. an/I)KI/IMHaFI cnepAulan
NNacTHa CO3AaeT BO3AYXOHEMPOHMLAEMOE YNIOTHEHWE N NPOU3BOAUT
oYNLLaloLiee AENCTBIE, OCTENEHHO 0nycKanacb B 60‘1Ky.

O

WHCTPYKLMA NO SKCMNYATALIUN

MHCTPYKLMA MO SKCITYATALIMA. MPOLIEAYPA
NEPBOHAYAJIbHOM HANA KU

[&neEpyreekaERRE HE MPUBNUMKANTECH K CUCTEME, noghumas unn
onyckas NoAbemMHuK. MpounTaiite NpedynpexaeHus,
cofiepXalymecs Ha CTp. 2 pyKOBOACTBA Oneparopa
[BYXKONOHHOrO NOPLIHEBOr0 NoAbeMHika RMO515-
XXX-XX-B OnHOKONOHHbIi MOpLIHEBOI NOBEMHYK

YCTPOWUCTBA YNPABJIEHUA NOTOKOM BO3AYXA AN NOPLUHEBOIO

e
bz (YL

S

A - TeneXxKm c NOAbEMHNKOM
B- MaHOMeTp NOpLUHEBOro NOAbeMHMKa

S
2

NOOBEMHUKA, HACOCA U NPUXMMHOW NJIACTUHbI

(Oa

@] & \
B

C - Y3en punbTpa n perynatopa Bosayxa ANA NopluHeBoro nogbemHuka G - KnanaH nogaum Bosgyxa Ans Hacoca
D - KnanaH nopauu Bo3ayxa AnsA NpymKUMHON cnegaLLeil niacTUHbL

Puc. 2

E - Pbiuar ynpaBneHunsa nopliHeBbIM NOAbEMHNKOM
F - Y3en punbrpa n perynsatopa Bosgyxa AnsA Hacoca

H - MaHomeTp Hacoca

Ana nogHATUA NOABEMHUKA B YC/IOBUAX
HOPMAJIbHOW 3KCMNYATALUW HEOBXOAMMO
BbIMONHUTb CNEAYIOWNE AEACTBUA.

1. ObpatuTe BHUMaHME Ha MPOMEXYTOK MEXIY HACOCOM 11 GOUKOIA.
Y6enuTech B TOM, YTO Ha MOABEMHIKE OTCYTCTBYIOT Kakue Obl
70 HU 6bIn0 NpeameTbl. Takxe cm. Kpome Toro obpatitech K
«[leicTBYIOLMX M NPeLOCTOPOXHOCTIY B fHaiATH Ha CTpaHuLe
2 RM051S-XXX-XX-B «nogHaTb / 03Y O6wwan nHdopmaums
PykosogcTBo.

2. MpucoeanHure TpybONpoBOZ ANA NOfauM BO3AYXa (MakcUManbHoe
[iaBneHue cocTasnset 125 psig/8.6 bar max.) K BO3LyXxonpUeMHUKY.
OtperynupyiiTe faBneHue BO3yxa C NOMOLLbIO PerynsTopa
[1aBNeHIs B NOPLHEBOM nogbeMHuKe Ao 20 psig (1.4 bar). (Qns
3TOro HeOBXORMMO MOBEPHYTH PYUKY PErYNATOPa MO YaCcoBO
CTpenke.).

3. lepeBepuTe pbluar perynupytoLLero KnanaHa B
«BEPXHEE» MOJIOKEHNE.,

4. TlogHUMUTE NOPLUIHEBON NOLBEMHUK TaK, YTOBbI OH HaX0AMNCA
Ha Oonblueit BbiCOTe, Yem 60uKa. OCTaHOBUTE BUKEHNE
nofbeMHIKa BBEpX MyTeM NepeBoga pbluara perynupyioLero
KnaraHa B «<HeiiTpanbHoe» (LeHTPanbHOE) NONOXeHNe.

5. "Tocne nepesoga y3na nopLUHEBOro NOAbEMHMKA U HACOCa
B «BEPXHEE» NONOXKEHIE YCTAaHOBMTE OTKPBITYI0 60UKY C
MCrIONb3yeMbIM MaTePIANoM Ha OCHOBaHME NOPLUIHEBOMO
MOAbEMHIIKA, OTLIEHTPUPYITE BOUKY 11 HAAEXHO 3aKpenuTe ee,
NONb3yACb CreLManbHbIMK Hanpasasiowumi. Mpn HeobxoaMMocTi
N3MeHITe NONOXeHMe 6OUKIN JOMKHbIM 00pa3oM.”

6. "HaHecuTe KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky Ha HUXKHEe YMAOTHeHe
NPWXUMHON CnegAwen yuctawein nnactunbl. MPUMEYAHNE.
Y6eqnTech B TOM, YTO KOHCUCTEHTHAA CMa3Ka COBMECTIMA

C NCnonb3yembiM Matepuanom. brarogaps sTomy nnacTuHa
OyZeT NNaBHO BXOANTb B 6OUKY; KPOME TOr0, 3T0 NPefoTBPaTAT
npuUaKNaHne K ynnoTHEHUIO 3aTBepaeBaloLLmnx cMecen.”

7. Ybenutech B TOM, UTO BEHTUNALMOHHAA 3arNyLLKa JIETKO
BKPYUMBAETCA B MPUDKMMHYIO CTIEAALLYIO MNACTUHY 1 BbIKPYYNBAETCA
113 Hee. PeKOMeHTyeTCA HaHECTI CMa3Ky Ha pe3bO0oBble
COeZMHEHNA 3armyLIKIA BO 136exaHIe BO3MOXKHOTO 3aTBep/EBaHMA
MCMONb3YEMOro MaTepuana Ha STuX CoeMHERINAX
(cm RM051S-XXX-XX-B pykoBoacTso onepatopa).

ONnAa onyCKAHMA NOABEMHUKA HEOBXOAMMO

BbINOMHUTb CNEAYIOLWMUE AENCTBUA.

OMACHOCTDb 3ALLEMNEHUA. CnegAwee ycTpoiicTBo
MOXET OMyCKaTbCA C BHICOKOM CKOPOCTbIO, B CBA3M C
YeM MOryT BO3HUKATb TeNeCHble NOBPexfeHus. He
MOZHOCUTE PYKM K KOHTEIHEPY NpU BbIPaBHUBAH!K
obopynoBaHua. Mpoyutaitte Npegynpexpenus,
COepXxallueca Ha CTp. 2 pyKoBOACTBa onepatopa
[IBYXKONOHHOrO NopLUHeBoro nogbemHukarM0515-XXk-Xk-B

MPUMEYAHWE. Y6eauTech B TOM, UTO Bbl U3BEKIM BEHTUNALIMOHHYIO
3aryWKYy U3 NPYXKIMHON CllefAwel NnacTuHbl; 6narogapa sTomy
BO34YX, CKOMMBLIMACA MEXAY NNACTUHOM N MCNONb3YeMbIM
MaTepuanom, BbleT Yepe3 OTBePCTME AR 3aryLUKM,

MPUMEYAHNE. Mepepn onyckaHnem NOLbeMHUK MOXET

KOPOTKOe BpeMms He [BUraTbCA, MOCKOMbKY A/1A ONyCKaHWA

MOABEMHIKA JOMKHO CHA3UTLCA JaBfeHne Bo3ayXa B

BO3AYLUHOMN Kamepe KONTOHHbI.

1. TlepeBegwTe pbluar perynvpyloLero KnanaHa B
CHVPKHEE» MONOXKeHMe U MPOJOoMKanTe OMycKaTb HacoC.

2. YcTaHOBUTE Ha MeCTO BEHTUNIALMOHHYIO 3arfTyLLUKy,

NP322XXXXR7-XX (ru)
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O

KOTZla MCNOMb3yeMmblii MaTepuan HaYHET BbITeKaTb

113 BEHTU/IALMOHHOIO OTBEPCTMA. Arperar rotos K
aKcnyatauun. OTperynupyiite faBneHue Bo3ayxa
noMoLLbto y3na GpunbTpa 1 perynsatopa

Tak, 4T06bl HACoC Hauan coBepLUaTb Paboumii ukn. (s atoro
HeoOXOMMO MOBEPHYTb YUKy PEryNATOpa Hacoca Mo YacoBoii CTpenke.)
MpviBeanTe B AENCTBIE NUCTONET, YTOObI 3aNONHNUTL
HaCOC UCNONb3yeMbIM MaTEpPHANOM.

ana noagHATNA NOABEMHUKA B I'IEPQbIVI PA3
HEOBXOAMMO BbIMOJIHUTb CNIEAYIOLMUE AENCTBUA.

1.

3aKp017|Te KfanaH nofayn Bo3AyXa AnAa Hacoca.

3. [lepeBeguTe pblyar peryaupyioLwero knanaHa s
«BepxHee» nonoxeHune.NlogHNMMTE NOPLIHEBOW
NOABEMHUK TaK, UTOObI OH HAXOAWNCA Ha 6onbluel
BblCOTe, Uem 604Ka. OCTaHOBUTE ABMMKEHNE NMOAbEMHIKA
BBepX MyTeM nepesopa

4. pblyara perynmpytoLero KnanaHa B <HenTpanbHoe»
(ueHTpanbHoe) nonoxeHve..AJ1A1 CMEHbI BOYKHN
HEOBXOAMMO BbINOJIHUTb CJIEAYIOLNE
AEACTBUA.

MPUMEYAHVE. Poivar perynupytoLiero KnanaHa SOMmKeH

HaXOAUTbLCA B <HENTPANIbHOMY MONOXKEHNMN,

1. Bo usbexanue nospexpenus obopyaosaria HE JOMYCKANTE

2. OrtperynupyiTe aaBneHue B BO3AYLWHOM KnanaHe Ans CO3[JAHWA 3BbITOYHOTO AABNEHIA B BOYKE.
NPVIKUMHON CnefALei NIacTUHbI A0 NPUONN3NTENBHO 2. [lepesequTe pblyar perynnpyIoLero KnanaHa B «<BepxHee»
8 psig (0.55 bar). HE JONYCKANTE CO3AHNA MoNOXeHue.
3BbbITOYHOIO JABMEHWA B BOYKE BO 13beKaHmne 3. OtKpolTe KnanaH nogaum Bo3ayxa ANnA NPUXMMHON ClepaLen
nospexaeHna obopynosaHus. NPUMEYAHWE. Bo3ayx NAaCTUHbI, 4T06bl NO3BOANTL BO3AYXY MPOHUKHYTb NOA NNACTUHY.
113 AAHHOTO KMarnaHa BbIXOAWT TONIbKO B TOM CllyYae, eciiun 4. OTKpyTMTE BMHT C HaKaTaHHOW roONOBKOI 1 CHUMNTE
MEPEMEHDb OAETAJIEWU/ NP322XXXXR7-XX
= TPEBOBAHUA K YCUIIUIO 3ATAXKU =
MPUMEYAHUE. HE 3ATATUBAWTE KPEMNEHUA CULIKOM CUNBHO.
(6) Kenka BUHT, 25-30 ft Ibs (33.9-40.7 Nm).
CMA3KA/YMIOTHEHUA
Ha HapyxHyto Tpy6Hyio pe3bby Heo6X0ANMO HaHeCT! aHa3PO6HbINA TPYGHbII repMeTHK.
Puc.3
etanb| Onucanue Kon-Bo| Homep usgenus etanb| Onucanue Kon-Bo| Homep usgenns
Y3en Hacoca 7 Cmaska Wet-Sol Plus (1 ksapra) (wa 1 66333-B
1 |mogenn NP322EX4XR7-XX - Yrnepogucraacranb | (1) |NM2322E-11-X4X VANIOCTPaLUAX OTCYTCTBYET)
NP322FX4XR7-XX - epxasetowas cranb| (1)  [NM2322F-11-X4X 8 |BBepTHOe KONeHo (1) |59756-58
2 BBepTHOE KONEHO (1/4-18 NPT x 1/2" o.d. ) 59756-162 *9  |Tpy6Ka (1/2" 0.d.x 21") (1) [94978-(1)
Tpy6Ka) (BKN. fleTanb 3) *10 |Tpy6Ka (5/16” 0.d. x 38") (1) [94980-(2)
*3 |OBHOKONOHHBIN NOPLIHEBOIA ) RM0515-C-B 11 |BUHT c ronoBKoi (3) |ve-42T
nogbemHuK (1) |Tpy6onpoBoa (1/2”0.d.x100') (1) 194978-100
4 |Y3encnepawero ycrpoiictea 0 (2) | Tpy6onpoBog (5/16” 0.d. x 100') (1) loa980-100
(cm. Tabnuuy ¢ onmcaHuem mogenu Ha crp. 1)” * B Te cRM051S-C-B
5 |CronopHas waii6a (3/8") (4) [Y13-6-C
6 |BUHT c ros1oBKOI (3/8”-16x1") (4) [Y6-65-C
38 NP322XXXXR7-XX (ru)
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NMEPEYEHDb JETAJIEN/ NP322XXXXR7-XX

-

Puc. 4
fetanb | OnuncaHue Kon-eo | Homep nspenna Marepnan
12 MepexopHuik (mogenn NP322XXXXR7-3X Bec Bcero) (1) 67446 AnloMuHNR
(mopenu NP322XXXXR7-4X Bec Bcero) (1 67447 AntomunHwnii ¢ nokpbiTrem us MNTO3
13 YnnotHnTenbHoE KonbLo (1) Y325-227 Hutpun

OMNUCAHUE MOAEJIN / NTPUXKUMHDBIE MJIACTUHDbI

TABAPUTDI «C»
(CKONb3ALLEE
COEAVHEHMUE)

67486-1 (CS)
67487-1 (SST)

67486-2
Puc. 5

Martepuan YVaen
Mogenb Pasmep Hacoca ynnoTHuTens YnnotHenne YnnotHeHue Matepuan Ynnottenue cnepALero
NPVXUMHON Tun 6apabaHa CTPOMCTBA
nNacTUHbI ycTp
NP322XXXXR7-31 c TUNeHNpPONNIEHOBbIN Kay4yK 67347-2
TaHAapTH A .
NP322XXXXR7-30 | Ta6apuTbi «A» oMt R Hupin 67347-1
“A" 0 67446 _ A ‘é a . 11.440” (290.6 mm)
NP322XXXXR7-41 unn 67447 AntomuHuii ¢ TpyoOka ITUNEHNPONNIEHOBbIN Kay4yK 67347-12
NP322XXXXR7-40 | Mepexopuur | FIOKFE S Hutpun 67347-11
NP322XXXXR7-11 yrnepoaucras 0 Hutpun / Nonuatunex 11.614”(295.0 mm)| 67486-2
NP322XXXXR7-10 CTanb C HUKENeBbIM ”"'r;‘é:"a" nonuyperan / Monuatunen  |11.437”(290.5 mm)|  67486-1
NP322XXXXR7-12 NOKpbITUEM, Hutpun / Monnatunew 12.281"(311.9mm)| 67486-3
NP322XXXXR7-21| Ckonb3swas "°J;’::::;'M nonmyperan 66731-1
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