MANUAL DEL OPERADOR TP0844X5XXXXXXXX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

TAMBIEN INCLUYE LOS SIGUIENTES MANUALES: AF0844SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusién (pn 97999-1519),
AF0844TXXXXXX-XX-X Bomba de extrusion (97999-1926), 66516-X Ensamble de arrastre (pn 97999-854), 67195-X Ensam-

PUBLICADO: 12-28-12
REVISADO: 12-17-21
(REV: E)

ble de arrastre (pn 97999-841), 6751X-X Ensamble de arrastre (pn 97999-1787), 67527-X Ensamble de arrastre (pn 97999-
1913), RM552X-XXX-XX Pistén/elevador de dos postes (pn 97999-1445), 651730 Colector de aire (pn 97999-626) y S-636

Informacién general (pn 97999-636).
8" MOTOR DE AIRE
44:1 RELACION
6" RECORRIDO

PAQUETE DE PISTON DE DOS POSTES
55 GALLON

LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para consultas futuras.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO

o 637489 para la reparacion de la AFO6XX-XX del motor de
aire.

o 104302 para la reparacién de la P39124-120 filtro/regula-
dor.

o 104327 reparacion de la P39344-110 filtro/regulador.

e 637472 para la reparacion de los sellos del pistén/eleva-
dor.

e 637071-XXD-B para la reparacion de la 66243-XXD-B
inferior de la bomba seccién en los modelos
TP0844S5XXXXXXXX

o K1756TXXXXXX para la reparaciéon del 1756T11XX47
extremo inferior de la bomba seccién en los modelos
TPOB44T5XXXXXXXX.

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

TP 08 44 X 5 XXXXX XX X

Paquete
TP - Dos postes

Tamaiio del motor de aire
08-8"

Relacion de la bomba
44 - 44:1
Clase de verificacién/materiales himedos|

S - Control de corte / acero al carbono —
T - Control de corte / acero inoxidable

Estilo de montage
5-55 Galon (400 Ibs)

Opciones del extremo inferior de la bomba
Consulte el manual del operador del modelo

de bomba

Ensamble de arrastre

AC-66516 AV-67195-3 AJ-67516-3
AA-66516-1 TM-67195-5 TE-67516-5
AB-66516-2 TN-67195-6 TF-67516-6
TC-66516-5 TV-67195-7 TJ-67516-7
TA-66516-6  AS-67195-8 AH-67516-8
TB-66516-7 TS-67195-9 TH-67516-9
AM-67195-1 AE-67516-1 TK-67527-1
AN-67195-2  AF-67516-2 TL-67527-2

Opcidn de paquete
0 - Ninguna Control basico para el piston solamente
2- Controles avanzados del piston y de la bomba

INGERSOLL RAND COMPANY INC
209 NORTH MAIN STREET -BRYAN, OHIO 43506
@ (800) 495-0276  FAX (800) 892-6276 ©2021

arozone.com
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TP0844X5XXXXXXXX PAQUETE DE PISTON

Figura 1

DESCRIPCION GENERAL

Entregando una cadena uniforme y continua del tamafio
adecuado, un sistema de ARO permite que el operador man-
tenga la tasa de produccién y los estandares de alta calidad
de los productos. Mantener los estandares de calidad garan-
tiza que se obtengan los beneficios del material. Para maximi-
zar el tiempo de produccién del operador, el sistema de ARO
presenta una caracteristica de elevador/pistén integrada que
permite cambiar el tambor con facilidad y rapidez y facilita la
elevacion del ensamble de la bomba desde el contenedor.
Los sistemas de ARO estén totalmente cerrados sellando el
material en el sistema contra el aire y la humedad, lo que
previene el curado prematuro del material. Esto permite el
uso continuo o intermitente del sistema y tiene en cuenta la
necesidad de una limpieza diaria de este.

ARO @ Ingersoll Rand.




INSTALACION

El sistema de piston TP0844X5XXXXXXXX viene completa-
mente ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coléquela
en una superficie estable. Instale la manguera de material y el

dispositivo de dispensacion como se requiere.

En el sequimiento de las instrucciones a continuacion,
pueden bombearse materiales de pasta pesados directa-
mente de su tambor original de sin inclusion de aire o des-
perdicio excesivo. La placa de arrastre crea un sello hermético
y una accién de limpieza en su movimiento progresivo hacia
abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE CONFIGU-
RACION INICIAL

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS al
elevar o descender el elevador.

Lea las advertencias en la pagina 2 del Manual del operador
del piston/elevador de dos postes RM552X-XXX-XX.

CONTROLES DE AIRE

Suministro de aire del regulador

Filtro de aire de la bomba

Calibrador de presion de la bomba

Regulador
de presion

Palanca de
control

Placa de arrastre
Valvula de suministro de aire

- ®
S8 |3

Figura 2

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1.

Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/
tambor arriba indicado. Asegurese de que el elevador no
tenga ningun objeto por encima de la unidad. Ademas,
consulte “Precauciones de uso y seguridad”, que se
encuentra en la pagina 3 del Manual del operador del
piston/elevador de dos postes RM552X-XXX-XX.

Conecte el suministro de aire (150 psig / 10.3 bar max.) a
la entrada de aire. Ajuste la presién de aire en el regula-
dor de la presion del elevador/piston (gire la perilla en el
sentido de las agujas del reloj) a 20 psig (1.4 bar).

Gire la palanca de la valvula de control a la posicién “arri-
ba"

Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para lib-
erar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en
su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicion “neutra” (centro).

Una vez que el ensamble del pistdn/elevador y la bomba
se encuentren en la posicion “arriba’, ubique y centre un
tambor de material abierto en la base del piston / elevado.
Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza
inferior con grasa. NOTA: Asegurese de que la grasa
sea compatible con el material dispensado. Esta accién
garantiza un encaje sin dificultades en el tambor y evita
que los compuestos del tipo cura se peguen al sello.

7.

Verifique la toma de ventilacion en la placa de arrastre
para asegurarse de que se enrosque y se desenrosque
con facilidad. Se recomienda lubricar las roscas de la
toma para evitar una posible configuracién del com-
puesto en este punto. (Consulte RM552X-XXX-XX Man-
uales del operador).

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:
PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. La tapa

de piston puede descender rapidamente y ocasionar
dafios. Mantenga las manos libres en la alineacion
con el contenedor. Lea las advertencias en la pagina 3
del Manual del operador del piston/elevador de dos
postes RM552X-XXX-XX.

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacion de la placa
de arrastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre
la tapa de piston y el material pueda escapar de esta venti-
lacion. El aire capturado entre la placa de arrastre y el tambor
escapara.

NOTA: El elevador puede dudar momentaneamente antes
de iniciar su descenso, la presion de aire dentro de la cdmara
de aire del poste debe disminuir antes de que comience a
descender.

1.

2.

3.

4,

Gire la vélvula de control a la posicion “abajo” y proceda
con el descenso de la bomba.

Sustituya la toma de ventilacién una vez que el material
comience a salir por la apertura de ventilacion.

La unidad ahora est4 preparada para el funcionamiento.
Abra la vélvula de suministro de aire de la bomba. Ajuste
la presion de aire en el filtro/regulador de la bomba (gire
la perilla del regulador de la bomba en el sentido de las
agujas del reloj) hasta que la bomba comience a funcio-
nar.

Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1.
2.

w

Cierre la valvula de suministro de aire de la bomba.
Ajuste la presion de la vélvula de aire de la placa de arra-
stre a aproximadamente 8 psig (0.55 bar). NO SOBREPRE-
SURICE EL TAMBOR para evitar dafios. NOTA: El aire de
esta vélvula pasara solo cuando la unidad sea elevada.
Gire la palanca de la vélvula de control a la posicion “arriba”
Suba el elevador/piston a una altura suficiente para lib-
erar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en
su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
vélvula de control a la posicién “neutra” (centro).

TP0844X5XXXXXXXX (es)



PARA CAMBIAR EL TAMBOR: 2. Abra la valvula de suministro de aire de la placa de arra-

NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la strepara permitir la circulacién del aire bajo la placa de

posicién “neutra” arrastre.

1. Para evitar dafios, NO SOMETA EL TAMBOR A SOBREPRE- 3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicion “arriba”.
SURIZACION. 4, Extraiga el tambor antiguo.

5. Coloquey centre un nuevo tambor en su posicion.

LISTADO DE COMPONENTES / TP0844X5XXXXXXXX

— Descripcion Cant.| N.° de pieza A Descripcion Cant.| N.° de pieza
mento mento
1| Silenciador (1) | 94810 Ensamble de arrastre
) AF084451XXXXX-X 9 | (véase !a .tabla de descripcion del modelo | (1)
(Para TP0O844S5XXXXXXXX) en la pagina 1)
2 | Ensamble de la bomba AFOBAATIXXNX Conector
1 (Para TP0844T5XXXXXXXX) 10 (1/4-18 NPT x 5/16” OD Conductos) (1) | 59474-158
3 | Boquilla (1/4 NPT x 2" largo) (1) | Y44-65-C 11 | Conductos (5/16” OD x 44”) (1) | 94980-(D)
4| Codo reductor (1) | 96297 12 xVet-StoId”Pll:'s”) ( v (1) | 66333-B
5 | Piston/elevador de dos postes | (1) | RM552X-XXX-XX cuarto de galon) ino se muestra
13 Codo macho-hembra (1) | 98281
6 | Codo (17-11-1/2 NPTF) (AF084451) (1) | Y43-316-C (17-11 12 NPT) (AF0844T1)
o (1 Conductos en grandes canti-
17-11-1/2 NPTF) (AF0844S1 -
7 | Boquilla ( ) ( )| (1) | 90818 ) dades (5/16"0D x 100 (1) |94980-100
8 | Tapon de rosca (1) | Y99-63-C
S
(en)
Sustituya el articulo 6 y 7 por el articulo 13 en los
5 modelos TPO844T5XXXXXXXX
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@
MANUEL D'UTILISATION TP0844X5XXXXXXXX

Y COMPRIS : LUTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN. PUBLIE:  12-28-12
INCLUDE MANUALS: AF0844SXXXXXX-XX-X Pompe a extrusion (pn 97999-1519), AF0844TXXXXXX-XX-X Pompe a extrusion ~ REVISE: 12-17-21
(97999-1926), 66516-X Ensemble De Plaques Suiveuses (pn 97999-854), 67195-X Ensemble De Plaques Suiveuses (pn 97999-  (REV: E)

841), 6751X-X Ensemble De Plaques Suiveuses (pn 97999-1787), 67527-X Ensemble De Plaques Suiveuses (pn 97999-1913),

RM552X-XXX-XX Elévateur/amorce & double colonne (pn 97999-1445), 651730 Collecteur dair (pn 97999-626) et S-636 Infor-

mations générales (pn 97999-636).

8" MOTEUR PNEUMATIQUE . .
A UNITE D’AMORCE A DOUBLE COLONNE

55 GALLON

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
@ D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver pour référence future.

4
KITS D’ENTRETIEN TP0844X5XXXXXXXX UNITE D’AMORCE

* 637489 pour la réparation de la section du moteur pneu-
matique AFO6XX-XX.

* 104302 pour la réparation de la section du filtre du filtre/
régulateur P39124-120.

* 104327 pour la réparation de la section du filtre du filtre/
régulateur P39344-110.

* 637472 pour la réparation des joints de I'élévateur/
amorce.

e 637071-XXD-B pour la réparation de 66243-XXD-B
I'extrémité inférieure de la pompe sur les modeles
TP0O844S5XXXXXXXX.

o K1756TXXXXXX pour la réparation de 1756T11XX47
I'extrémité inférieure de la pompe sur les modeles
TPO844T5XXXXXXXX.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

TP 08 44 X 5 XXXXX XX X

Unité
TP - Double colonne

Taille du moteur pneumatique
08-8"

Ratio de la pompe
44 - 44:1
Type d'extrusion / Matériaux humidifiés

S - Extrusion / acier carbone —
T - Extrusion / Acier inoxydable

Figure 1
Type de montage ]
5 - 55 Gallons (400 Ibs) e
DESCRIPTION GENERALE

Options de I'extrémité inférieure de la pompe ] . ] -
Consulter le manuel d'utilisation En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les sys-
correspondant au modeéle de la pompe temes ARO aident 'opérateur a tenir le rythme de production
Ensemble de plaques suiveuses et a produire des normes de qualité élevées. Le suivi des
AC- 66516 AV-67195-3  AJ-67516-3 normes de qualité permet d'obtenir des bénéfices matériels.
AA-66516-1  TM-67195-5 TE-67516-5 Afin d'optimiser le temps de production de l'opérateur, le
AB-66516-2 TN-67195-6 TF-67516-6 ; A L

systeme ARO comprend une fonction élévatrice/d'amorce
TC-66516-5  TV-67195-7 TJ-67516-7 >y = X
TA-66516-6 AS-67195-8 AH-67516-8 intégrée, permettant de changer rapidement de tambour et
TB-66516-7  TS-67195-9 TH-67516-9 de hisser I'ensemble de pompe hors du réservoir en toute
AM-67195-1  AE-67516-1 TK-67527-1 simplicité
AN-671952  AF-67516-2 TL-67527-2 )

Les systémes ARO sont completement fermés, gardant ainsi

Option d'unité le matériau a l'intérieur du systeme a I'abri de I'air et de I'hu-
0~ Aucune-Commande de base pour amorce uniquement midité, ce qui empéche le séchage prématuré du matériau.
2- Commandes avancées de pompe et d'amorce

Cela permet une utilisation continue ou intermittente du sys-
teme et un nettoyage quotidien du systéme.

TP0844X5XXXXXXXX (fr) 5



INSTALLATION

Le systeme d’amorce TPO844X5XXXXXXX est vendu entiere-
ment assemblé. Retirer 'unité du chassis et la placer sur une
surface plane. Installer le tuyau de matériau et le distributeur,
le cas échéant.

En suivant les consignes suivantes, les matériaux trés collants
peuvent étre pompés directement a partir du fGt de d'origine
sans inclusion d'air, ni gaspillage excessif. La plaque suiveuse
crée un mastique d'étanchéité ainsi qu'une action nettoyante
au cours de son mouvement de descente progressive a I'in-
térieur du fat.

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE D’IN-
STALLATION INITIALE

SE TENIR A LECART lors du levage ou de
la descente de I'élévateur. Lire les avertissements a la page

2 du manuel d'utilisation de I'Elévateur/Amorce RM552X-
XXX-XX.

COMMANDES PNEUMATIQUES

Régulateur de l'air

Pompe filtre a air

Manométre de la pompe

Manometre

Régulateur
de pression

Levier de la
télécommande

Plaque suiveuse
Vanne d'alimentation en air

@@;—@@

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1. Noter l'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour.
Vérifier que I'élévateur est dégagé de tout objet au-des-
sus de l'unité. Consulter également les “ Consignes de
fonctionnement et de sécurité” en page 3 du manuel
d'utilisation de I'Elévateur/Amorce a double colonne of
RM552X-XXX-XX.

2. Brancher I'alimentation en air (150 psig / 10.3 bar max.) sur
I'admission d'air. Régler la pression de I'air sur le régulateur
de pression de I'élévateur/amorce (tourner le bouton dans
le sens des aiguilles d'une montre) sur 20 psig (1.4 bar).

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position
“haut”.

4. Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour dé-
gager la hauteur du fat. Arréter le mouvement ascendant
de I'élévateur en basculant le levier de la valve de com-
mande vers la position” neutre” (milieu).

5. Une fois que I'élévateur/amorce sont en position “ haut”,
placer et centrer un tambour ouvert de matériau sur la
base de I'élévateur/amorce.

6. Graisser le joint de la plaque inférieure du racleur du suiv-
eur avec de la graisse. REMARQUE : Assurez-vous que
la graisse est compatible avec le matériau en train d’étre
débité. Cela permet une bonne insertion dans le fit et
empéche l'adhésion des composés de type durcissant au
joint.

e

7. Vérifier le bouchon de mise a lair libre sur la plaque suiv-
euse afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse facile-
ment. Il est recommandé de lubrifier les filets du bouchon
pour aider a prévenir des dépots possibles du composé a
cet endroit (Cf. manuel d'utilisation RM552X-XXX-XX).

POUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR:

DANGER DE PINCEMENT. Le suiveur peut
descendre rapidement et causer des lésions corpo-
relles. Garder les mains a distance lors de I'alignement
avec le fiit. Lire les avertissements a la page 2 du man-
uel d'utilisation de I'Elévateur/Amorce RM552X-XXX-
XX.

REMARQUE: S'assurer que le bouchon de I'évent de la

plaque suiveuse a été retiré de sorte que l'air retenu entre

le suiveur et le matériau soit libre de sortir par cet orifice de
mise a l'air libre. L'air retenu entre la plaque suiveuse et le
tambour s'échappera.

REMARQUE: Lélévateur peut hésiter momentanément avant

d’entamer sa descente, la pression de I'air a l'intérieur du rés-

ervoir d'air postérieur peut diminuer avant de commencer a

descendre.

1. Basculer le levier de la valve de commande sur la posi-
tion“ bas” et amorcer la descente de la pompe.

2. Replacer le bouchon de mise a l'air libre une fois que le
matériau commence a suinter par I'évent d'ouverture.

3. Lunité est maintenant préte a fonctionner. Quvrez le
robinet d'alimentation de pompe a air. Régler la pres-
sion de I'air sur le régulateur/filtre de la pompe (tourner
le bouton du régulateur de la pompe dans le sens des
aiguilles d'une montre) jusqu’a ce que la pompe ait com-
mencé son cycle.

4, Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du
matériau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE

FOIS):

1. Fermer la vanne d'alimentation en air de la pompe.

2. Régler la pression de la vanne d'air de la plaque suiveuse
sur environ 8 psig (0.55 bar). NE PAS TROP PRESSURISER
LE TAMBOUR pour éviter tout dommage. REMARQUE :
Lair en provenance de cette vanne passera uniquement
sil'unité est surélevée.

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la posi-
tion” haut”.

4. Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour
dégager la hauteur du fat. Arréter le mouvement ascen-
dant de I'élévateur en basculant le levier de la valve de
commande vers la position“ neutre” (milieu).

TP0844X5XXXXXXXX (fr)



POUR REMPLACER LETAMBOUR :

REMARQUE: Le levier de la valve de commande doit étre en
position“ neutre”.
1. Pour éviter des dommages, NE PAS TROP PRESSURISER LE

TAMBOUR.

ISTE DES PIECES / TPOS8

Ouvrir la vanne d'alimentation en air de la plaque suiv-
eusafin de permettre a l'air de pénétrer sous la plaque
suiveuse.

Basculer le levier de la valve de commande vers la posi
tion” haut “.

4. Retirer I'ancien tambour.

Mettre en place et centrer un nouveau tambour.

L 44 X5 XXXXXXXX
Elé-| . . Quan-{ o , .. Elé- . Quan-{ o , ..
ment Description tité N° de piece ment Description tité N° de piece
1] Silencieux (1) |94810 7 | Mamelon (17-11-1/2NPTF) (AFosaas1) | (1) | 90818
AF0844S1XXXXX-X

M

(pour TP0844S5XXXXXXXX)

8 | Capuchon vis (1) |Y99-63-C

Ensemble de plaques suiveuses )
(cf. graphique descriptif du modéle page 1)

2 | Ensemble de pompe
) AF0844T1XXXXX-X
(pour TPO844T5XXXXXXXX)
3 | Mamelon (1/4 NPT x 2" Longue) (1) | Y44-65-C
4 | Coude réducteur (1) 96297
5 Elévateur/Amorce a double col- (1) | RM552X-XXX-XX
onne
6 | Coude (1”-11-1/2 NPTF) (AF084451) (1) |Y43-316-C

10 (c1?4n-r‘:§<l:\ltr’eTl:(r5/1 6" OD Tuyaux) (1) | 59474-158
11 | Tuyaux (5/16” 0D x 44") (1) |94980-(D)
12 | Wet-Sol“ Plus“ (1 quart) (noniillustré) | (1) | 66333-B
13 [ Coude (1”-11 1/2 NPT(AF0844T1) (1) |98281

@® [ Tuyaux en gros (5/16” 0D x 100') (1) | 94980-100

Remplacer les articles 6 et 7 par l'article 13 sur les
modéles TPO844T5XXXXXXXX

Figure 3

TP0844X5XXXXXXXX (fr)
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MANUALE D’'USO

L
TP0844X5XXXXXXXX

COMPRENSIVO DI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE.
INCLUDERE ANCHE | MANUALI: AF0844SXXXXXX-XX-X Pompa di estrusione (pn 97999-1519), AF0844TXXXXXX-XX-X Pompa di RIVISTO:

RILASCIATO: 12-28-12
12-17-21

estrusione (97999-1926), 66516-X Gruppo premigrasso (pn 97999-854), 67195-X Gruppo premigrasso (pn 97999-841), 6751X-X (REV: E)
Gruppo premigrasso (pn 97999-1787), 67527-X Gruppo premigrasso (pn 97999-1913), RM552X-XXX-XX Sollevatore / sollevatore
a pistone a due colonne (pn 97999-1445), 651730 Collettore aria (pn 97999-626) e 5-636 Informazioni generali (pn 97999-636).

8" MOTORE PNEUMATICO
44:1 RAPPORTO
6" CORSA

PACCHETTO SOLLEVATORE A
PISTONE A DUE COLONNE

55 GALLONI

©

RPRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO
O DELLA MANUTENZIONE DI, QUESTA APPARECCHIATURA,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE

La distribuzione di queste informazioni all'operatore é responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

e 637489 per riparazione della sezione del motore pneu-
matico AFO6XX-XX.

e 104302 per riparazione della sezione filtro del filtro /
regolatore P39124-120.

e 104327 per riparazione della sezione filtro del filtro /
regolatore P39344-110.

o 637472 per riparazione delle guarnizioni del sollevatore /
sollevatore a pistone.

e 637071-XXD-B per riparazione de 66243-XXD-B
dell’estremita inferiore della pompa sui modelli
TP0844S5XXXXXXXX

o K1756 TXXXXXX per riparazione de 1756T11XX47
dell’estremita inferiore della pompa sui modelli
TPOB44T5XXXXXXXX.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

TP 08 44 X 5 XXXXX XX

Pacchetto
TP - A due colonne

Dimensioni motore pneumatico
08-8"

Rapporto pompa
44 - 44:1

Tipo controllo / materiali a contatto
con il fiuido

S - Chop-Check / Acciaio al carbonio
T- Chop-Check / Acciaio inox

Monte stile
5 - 55 Galloni (400 Ibs)

Opzioni per estremita inferiore della pompa
Fare riferimento al manuale d'uso del
modello della pompa

Gruppo premigrasso

AC-66516 AV-67195-3 AJ-67516-3

AA-66516-1 TM-67195-5 TE-67516-5

AB-66516-2 TN-67195-6 TF-67516-6

TC-66516-5 TV-67195-7 TJ-67516-7

TA-66516-6  AS-67195-8 AH-67516-8
TB-66516-7  TS-67195-9 TH-67516-9
AM-67195-1 AE-67516-1 TK-67527-1

AN-67195-2  AF-67516-2 TL-67527-2

Opzione per pacchetto

0 - None-Controllo base per solo sollevatore a pistone
2- Controlli pompa e sollevatore a pistone avanzati

TP0844X5XXXXXXXX PACCHETTO
SOLLEVATORE A PISTONE

Figura 1

DESCRIZIONE GENERALE

Con la creazione di microsfere lisce e continue delle dimen-
sioni appropriate, un sistema ARO aiuta l'operatore a mante-
nere la velocita di produzione e a raggiungere elevati stan-
dard qualitativi. Il mantenimento degli standard qualitativi
assicura vantaggi materiali. Per massimizzare ulteriormente
il tempo di produzione dell'operatore, il sistema ARO ha una
funzionalita incorporata di sollevatore / sollevatore a pistone
per il cambio rapido e facile del fusto e il sollevamento facile
del gruppo pompa dal contenitore.

| sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel
sistema ermetico all'aria e all'umidita per prevenire ripristini
prematuri del materiale. Questo consente I'uso continuo o in-
termittente del sistema e comporta la necessita di eseguirne
la pulizia giornaliera.

TP0844X5XXXXXXXX (it)



INSTALLAZIONE

Il sistema sollevatore a pistone TPO844X5XXXXXXXXX & forni-
to completamente assemblato. Rimuovere |'unita dallimballo
e posizionarla su una superficie piana. Montare il flessibile del

materiale e il dispositivo erogatore come richiesto.

Rispettando le seguenti istruzioni, & possibile pompare diret-
tamente dal fusto originale da materiali a pasta pesante sen-
za inclusione d'aria o scarto eccessivo. La piastra premigrasso
sigilla ermeticamente e svolge un‘azione pulente con un pro-
gressivo movimento verso il basso all'interno del fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE
INIZIALE

MANTENERSI A DISTANZA quando il sol-
levatore si alza o si abbassa. Leggere le avvertenze a pag.
2 del manuale d'uso del sollevatore / sollevatore a pistone a
due colonne RM552X-XXX-XX.

CONTROLLI DELL'ARIA

Alimentazione del regolatore aria

Pompea filtro aria

Manometro pressione pomp

Indicatore

Regolatore
di pressione

Leva di controllo

Piastra premigrasso
Valvola di alimentazione dell’aria

Figura 2

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1.

Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto. Ass-
icurarsi che il sollevatore non abbia oggetti sopra l'unita.
Fare riferimento anche alle “Precauzioni di funzionamen-
to e sicurezza”a pag. 3 del manuale d'uso del sollevatore
/ sollevatore a pistone a due colonne RM552X-XXX-XX.
Collegare l'alimentazione dell'aria (150 psig / 10.3 bar
max.) con l'ingresso dell’aria. Regolare la pressione
dell'aria sul regolatore di pressione del sollevatore / sol-
levatore a pistone (ruotare la manopola in senso orario)
a 20 psig (1.4 bar).

Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“alta”.

Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso l'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

Dopo che il gruppo sollevatore / sollevatore a pistone e
pompa ha raggiunto la posizione “alta’, collocare e cen-
trare sulla base del sollevatore / sollevatore.

Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del
premigrasso inferiore utilizzando del grasso. NOTA: Assi-
curarsi che il grasso sia compatibile con il materiale erog-
ato. Questo assicura un inserimento agevole nel fusto e
al contempo evita che composti trattanti si incollino alla
guarnizione.

7.

Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
per accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si con-
siglia di lubrificare i filetti del tappo per contribuire a
prevenire un possibile accumulo del composto in questo
punto (vedere RM552X-XXX-XX Manuali D'uso).

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:
PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premi-

grasso puo abbassarsi rapidamente causando lesioni.
Tenere le mani lontane durante I'allineamento con il
contenitore. Leggere le avvertenze a pag. 3 del man-
uale d'uso del sollevatore / sollevatore a pistone a
due colonne RM552X-XXX-XX.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra pre-
migrasso sia stato rimosso, in modo che I'aria intrappolata
fra il premigrasso e il materiale possa fuoriuscire da questo
sfiato. Laria intrappolata fra la piastra premigrasso e il fusto
fuoriesce.

NOTA: Il sollevatore pud impiegare qualche istante prima di
iniziare a muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbas-
sarsi, la pressione dellaria all'interno della camera d'aria della
colonna deve diminuire.

1.

2.

3.

Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“bassa” e procedere all'abbassamento della pompa.
Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale
inizia a fluire dall'apertura dello sfiato.

Ora l'unita & pronta per il funzionamento. Aprire la val-
vola di alimentazione dell'aria pompa. Regolare la pres-
sione dell'aria sul filtro / regolatore della pompa (ruotare
in senso orario la manopola del regolatore della pompa)
finché la pompa inizia a girare.

Attivare la pistola per 'adescamento del materiale nella
pompa.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1.
2.

Chiudere la valvola di alimentazione dell'aria della pompa.
Regolare la pressione della valvola dell’aria della pias-
tra premigrasso fino a circa 8 psig (0.55 bar) Per evitare
danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA SUL
FUSTO. NOTA: Laria che fuoriesce da questa valvola ces-
sa solo quando l'unita viene sollevata.

Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“alta”.

Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso l'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).
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PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in po-

sizione “neutra”.

1. Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE EC-

CESSIVASUL FUSTO.

2. Aprire la valvola di alimentazione della piastra premigras-

so posta sotto la piastra.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione

“alta”.

4. Rimuovere il vecchio fusto.
5. Posizionare un nuovo fusto e centrarlo.

ELENCO DEI COMPONENTI / TP0844X5XXXXXXXX

Arti- .. . Arti- .. N
colo Descrizione Qta | N. parte colo Descrizione Qta | N. parte
1 | Silenziatore (1) | 94810 8 | Vite a testa cilindrica (1) | Y99-63-C
1) AF0844S1XXXXX-X Gruppo premigrasso
(per TPO844S5XXXXXXXX) 9 [ (vedere la tabella descrittiva del modelloa| (1)
2 | Gruppo pompa ag. 1)
(1) | AFO844T1XXXXX-X pag.
(per TPO844T5XXXXXXXX) Connettore }
R 10 (1/4-18 NPT x 5/16” OD Tubazione) (1) | 59474-158
3 | Raccordo filettato (1) | Yas-65-C
(1/4 NPT x 2" lunga) 11 | Tubazione (5/16” 0D x 44") (1) | 94980-(D)
4 | Riduzione a gomito 1) 196297 -Sol “Plus”
SoIIevatorelg sollevatore a pis- . "2 xv:::‘?’:("il:;“"am) (1) eess38
5 tone a due colonne (1) | RM552X-XXX-XX Gomito con Filettatura Maschio e
Pru— 13 | Femmina (1) | 98281
6 :omlt: (1ﬁ-l11-1/z NPTF) (AF084451) | (1) | Y43-316-C (17-11 1/2 NPT) (AF0844T1)
accordo filettato i " ’ -
7| (17-11-1/2 NPTF) (AF0844S1) (1) |90818 @ | Tubazione sfusa (5/16”0Dx 100') (1) | 94980-100

Figura 3

TPO844T5XXXXXXXX

Sostituisci gli articoli 6 e 7 con I'articolo 13 sui modelli

TP0844X5XXXXXXXX (it)
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DATI DIMENSIONALI

I
" |
24.000 I 28689
(per Advanced controlla
22.000” solo l'opzione)
|
1.000"j
1.500" 36.500" ——(0.562")
39.500” (4) POSTI
41.935
o o
® 0

61.465"
(99.215")
COMPLETAMENTE
ESTESA

T
T
LM_!—“—L

[

Figura 4
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o
BETRIEBSHANDBUCH TP0844 X5 XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG. VEROFFENTLICHT: 12-28-12
AUSSERDEM FOLGENDE HANDBUCHER BERUCKSICHTIGEN: AF0844SXXXXXX-XX-X Extrudieren-Pumpe (pn 97999- UBERARBEITET: 12-17-21
1519), AFO844TXXXXXX-XX-X Extrudieren-Pumpe (97999-1926), 66516-X Folgebaugruppe (pn 97999-854), 67195-X (REV: E)

Folgebaugruppe (pn 97999-841), 6751X-X Folgebaugruppe (pn 97999-1787), 67527-X Folgebaugruppe (pn 97999-

1913), RM552X-XXX-XX Zweisdulige Hebevorrichtung/Ramme (pn 97999-1445), 651730 Luft-Mannigfaltigkeit (pn

97999-626) und S-636 Allgemeine Informationen (pn 97999-636).

241 UBERSETZUNG ZWEISAULIGES RAMMENSYSTEM
6"HUB 55 GALLONE

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,
@ LIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS TP0844X

e 637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts AFO6XX-
XX.

e 104302 zur Reparatur des Filterabschnitts des Fil-
ter-Reglers P39124-120.

e 104327 zur Reparatur des Filterabschnitts des Fil-
ter-Reglers P39344-110.

e 637472 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrich-
tung/Ramme.

e 637071-XXD-B zur Reparatur von 66243-XXD-B des un-
teren Pumpenendes bei TP0844S5XXXXXXXX Modellen.

o K1756 TXXXXXX zur Reparatur von1756T11XX47 des un-
teren Pumpenendes bei TP0844T5XXXXXXXX Modellen.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG
TP 08 44 X 5 XXXXX XX X

System
TP - zweisaulig

Luftmotor GroBBe
08-8"

Pumpeniibersetzung
44 - 44:1
Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien

S - Schopfkolbenpumpe / unlegierter Stahl —
T - Schépfkolbenpumpe / Edelstahl

Mount-Stil
5 - 55 Gallone (400 Ibs) Abbildung 1

Optionen fiir unteres Pumpenende
Siehe Betriebshandbuch des ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Pumpenmodells.

Durch Abgabe eines gleichméaBigen, kontinuierlichen

Folgebaugruppe Streifens der richtigen GroBe hilft das ARO-System dem
ﬁg:ggg}; TA,\\Q'_667711%55'_35 ?é:g;g}g:g Bediener dabei, eine gleichbleibende Produktionsrate au-
AB-66516-2 TN-67195-6 TF-675166 frechtzuerhalten sowie hohe Qualitatsstandards zu erzielen.
TC-66516-5  TV-67195-7 TJ-67516-7 Gleichbleibende Qualitdtsstandards stellen sicher, dass die
TA-66516-6  AS-67195-8  AH-67516-8 Vorteile des Materials zum Tragen kommen. Zur weiteren
TB-66516-7  TS-671959 TH-67516-9 o . . . S
AM-67195-1 AE-67516-1 TK-67527-1 Maximierung der Produktionszeit des Bedieners ist in das
AN-67195-2  AF-67516-2 TL-67527-2 ARO-System eine Hebevorrichtung/Ramme integriert, die
Dichtungsoption schnelle und problemlose Fasswechsel und ein einfaches Her-
0- Keine -Grundsteuerung nur fiir Ramme ausheben der Pumpeneinheit aus dem Behalter ermdglicht.

2 - Erweiterte Rammen- und Pumpensteuerungen ARO-Systeme sind vollstandig geschlossen, sodass das Ma-

terial im Inneren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit ges-
chitzt ist und nicht vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht
eine entweder kontinuierliche oder periodische Nutzung des
Systems und erlaubt es, eine tagliche Systemreinigung vor-
zusehen.
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INSTALLATION

Das Rammensystem TP0844X5XXXXXXXX wird komplett
montiert geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf
einer ebenen Oberflache abstellen. Materialschlauch und
Dispenservorrichtung, wie erforderlich, installieren.

Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, kon-
nen hoch pastdse Materialien direkt aus dem urspriinglichen
Fass ohne Lufteinschluss oder libermaBigen Verlust gefordert
werden. Die Fassfolgeplatte erzeugt wahrend ihrer kontinui-
erlichen Abwartsbewegung in das Fass eine luftdichte Ab-
dichtung sowie eine Abstreifwirkung.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

Beim Anheben und Absenken der Hebevor-
richtung ABSTAND HALTEN. Die Warnhinweise auf Seite 2
des Betriebshandbuchs fiir die zweisdulige Hebevorrichtung/
Ramme RM552X-XXX-XX lesen.

DRUCKLUFTSTEUERUNGEN

Regler-Luftzufuhr

Pump-Luftfilter

Pumpe Manometer

Manometer
Druckregler

Steuerhebel

Follower Plate
Druckluftanschlussventil

S0k

Abbildung 2

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz tiber der Pumpe / dem Fass achten. Si-
cherstellen, dass sich (iber der Hebevorrichtung keine
Gegenstdnde befinden. Siehe auch den Abschnitt ,Be-
triebs- und Sicherheitsanweisungen” auf Seite 2 des Be-
triebshandbuchs fiir die zweisaulige Hebevorrichtung/
Ramme RM552X-XXX-XX.

2. Die Luftzufuhr (150 psig / 10.3 bar max.) mit dem

Lufteinlass verbinden. Den Luftdruck am Druckregler der

Hebevorrichtung/Ramme auf 20 psig (1.4 bar) einstellen

(Knopf im Uhrzeigersinn drehen).

Den Regelventilhebel auf “nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

5. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe
in der oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit
Material mittig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/
Ramme.

6. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte
mit Schmiermittel abschmieren. HINWEIS: Sicherstellen,
dass das Schmierfett mit dem zu entnehmenden Mate-
rial vertraglich ist. Dadurch wird ein guter Sitz im Fass
gewahrleistet und gleichzeitig verhindert, dass sich aus-
hartende Substanzen an der Dichtung festsetzen.

w

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf ein-
faches Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt
sich, das Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein
Festsetzen von Material an diesem Punkt zu verhindern
(finden Sie unter RM552X-XXX-XX Betriebshandbuch).

ABSENKEN DES LIFTS:

KLEMMGEFAHR. Die Fassfolgeplatte kann
schnell herunterfahren und Verletzungen verursa-
chen. Beim Ausrichten mit dem Behélter die Hande
fern halten. Die Warnhinweise auf Seite 3 des Betrieb-
shandbuchs fiir die zweisaulige Hebevorrichtung/
Ramme RM552X-XXX-XX lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Fol-
geplatte entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und Ma-
terial eingeschlossene Luft entweichen kann. Eingeschloss-
ene Luft zwischen Folgeplatte und Fass entweicht.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzdgerung geben, bevor die

Hebevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der Luft-

kammer der Saule muss zuerst absinken, bevor sie sich nach

unten bewegen kann.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die
Pumpe absenken lassen.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

3. Das Gerit ist nun einsatzbereit. Offnen Sie das Pumpe
Versorgung Luftventil. Den Luftdruck am Filter/Regler
der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzeigersinn
drehen), bis die Pumpe zu arbeiten beginnt.

4, Die Pistole auslosen, um die Pumpe mit Material vor-
zuflillen.

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Das Druckluftzufuhrventil der Pumpe schlieBen.

2. Den Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig

(0.55 bar) einstellen. DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN

DRUCK SETZEN, um Schaden zu vermeiden. HINWEIS:

Die Druckluft aus diesem Ventil passiert nur, wenn die

Einheit angehoben wird.

Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

FASSWECHSEL:

HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung be-

finden.

1. Um Schaden zu vermeiden, DAS FASS NICHT UNTER ZU
HOHEN DRUCK SETZEN.

2. Das Druckluftzufuhrventil der Folgeplatte 6ffnen, um
Luft unter die Folgeplatte stromen zu lassen.

3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

Das alte Fass entfernen.

5. Ein neues Fass mittig einsetzen.entfernen.

w

>

14

TP0844X5XXXXXXXX (de)



O

TEILELISTE / TP0844X5XXXXXXXX

Ele- . An- | _ . Ele- . An-| . .
ment Beschreibung zahl Teilenr. ment Beschreibung 2ahl Teilenr.
1 | Schalldampfer (1) |94810 8 | Kopfschraube (1) | Y99-63-C
AF0844S1XXXXX-X Folgebaugruppe _
U (pro TPO844S5XXXXXXXX) 9 | (siehe Tabelle Modellbeschreibung (1
2 | Pumpeneinheit — ;
P (1) | AF0844T100X-X ;‘:fsell‘e”b_ -
TPOB44T5XXXXXXXX eckverbindung )
. fpro — ) 10 (1/4- 18 NPT x 5/16” OD Rohrleitungen) (1) | 59474-158
3 | Nippel (174 NPT x 2" Lang) (1) | Y44-65-C
4 | Reduzierwinkel (1) | 96297 11 | Rohrleitungen (5/16” 0D x 44") (1) | 94980-(®)
Zweisdulige Hebevorrichtung / Wet-Sol,,Plus” l
5 Ramme ’ 9 (1) | RM552X-XXX-XX 12 (1 Viertelgallone) (nicht gezeigt) (1) [66333-B
6 | Winkel (1”- 11-1/2 NPTF) (AF084451) (1) | Y43-316-C 13 | Bogen (1"-11 1/2NPT) (AF0844T1) (1) | 98281
7 | Nippel (1"-11-1/2 NPTF) (AF084451) (1) {90818 @ | Schlauchmeterware (516700x100) | (1) | 94980-100

Abbildung 3

bei Modellen TP0844T5XXXXXXXX

Ersetzen Sie Position 6 und 7 durch Position 13

A8

i
ﬁ

"
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MASSANGABEN

I
" |
24.000 ) 28689
(bei Advanced Option
22.000” nur gesteuert)
|
1.000"J
1.500" & (0.562")
(4) ORTE
— 61.465"
PPN (99.215")
VOLL AUSGEFAHREN
[ %J
[ J

Abbildung 4
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O
GEBRUIKERSHANDLEIDING TP0844X5XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD. GEPUBLICEERD:  12-28-12
ZIN HANDLEIDINGEN: AF0844SXXXXXX-XX-X Extrusie pomp (pn 97999-1519), AF0844TXXXXXX-XX-X Extrusie pomp HERZIENE VERSIE: 12-17-21

(97999-1926), 66516-X Opvolgerinrichting (pn 97999-854), 67195-X Opvolgerinrichting (pn 97999-841), 6751X-X (REV: E)
Opvolgerinrichting (pn 97999- 1787), 67527-X Opvolgerinrichting (pn 97999-1913), RM552X-XXX-XX Lift/hefcilinder
met dubbele balk (pn 97999-1445), 651730 Lucht variéteit (pn 97999-626) en S-636 Extrusiepomp (pn 97999-636).

oot . HEFCILINDERPAKKET MET DUBBELE BALK
6"SLAG 55 GALLON

LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD,
@ AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige referentie.

ONDERHOUDSSETS TP0844X5XXXXXXXX HEFCILINDERPAKKET

» 637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte AFO6XX-
XX.

* 104302 voor reparatie van filtergedeelte van filter/regu-
lator P39124-120

o 104327 oor reparatie van filtergedeelte van filter/regula-
tor P39344-110.

* 637472 voor reparatie lift-/hefcilinderafdichtingen.

e 637071-XXD-B voor reparatie van 66243-XXD-B onder-
stepompeinde op TP0844S5XXXXXXXX modellen.

o K1756 TXXXXXX voor reparatie van 1756T11XX47 onder-
ste pompeinde op TPO844T5XXXXXXXX modellen.

OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

TP 08 44 X 5 XXXXX XX X

Pakket
TP - Dubbele balk

Afmetingen luchtmotor
08-8"

Pompverhouding
44 - 441
Afsluittype / natte materialen

S - Hakafsluiting / Carbonstaal —
T - Hakafsluiting / Roestvrij staal

Mount stijl
5-55 Gallon (400 Ibs)

Afbeelding 1

Opties voor onderste pompeinde

Raadpleeg gebruikershandleiding ALGEMENE BESCHRUVING

over het pompmodel

Opvolaerinrichtin yqor het leveren van een gladde, continue druppel van de
AC-66516  AV-671953 AJ-67516-3 juiste grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel
AA-66516-1 TM-67195-5 TE-67516-5 de productiesnelheid op niveau te houden als volgens een
AB-66516-2  TN-67195-6 TF-67516-6 hoge kwaliteitsstandaard te produceren. Een voortdurende
TC-66516-5  TV-67195-7 TJ-67516-7 kwaliteitsstandaard ¢ dat d del het
TA-665166  AS-67195-8 AH-67516.8 waliteitsstandaard zorgt ervoor dat de voordelen van he
TB-66516-7 TS-671959 TH-675169 materiaal worden benut. Om de productietijd van de gebrui-
AM-67195-1  AE-67516-1 TK-67527-1 ker verder te optimaliseren, is het ARO-systeem voorzien van
AN-67195-2 AF-67516-2 TL-67527-2 een geintegreerde lift/hefcilinder voor het snel omwisselen
Pakketoptie van vaten en eenvoudig optillen van de pompinrichting uit
0 - Geen-Basisregeling alleen voor hefcilinder de container.

2- Geavanceerde hefcilinder- en pompregeling ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het mate-

riaal in het systeem wordt beschermd tegen lucht en waar-
door vocht en voortijdige uitharding van het materiaal wordt
voorkomen. Hierdoor kan het systeem zowel continu als peri-
odiek worden gebruikt en kan het systeem dagelijks worden
gereinigd.
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INSTALLATIE

Het hefcilindersysteem TP0844X5XXXXXXXX wordt volledig
gemonteerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en plaats
hem op een recht oppervlak. Installeer de materiaalslang en
het doseerapparaat volgens de instructies.

Wanneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen
zware pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele em-
mer met een inhoud van worden gepompt, zonder luchtinslu-
iting of overmatig afval. De opvolgerplaat zorgt voor een
luchtdichte afdichting en veegt het oppervlak tevens schoon
tijdens de voortdurende beweging omlaag in het vat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

[AWAARSCHUWING] HOUD AFSTAND tijdens het stijgen of
dalen van de lift. Lees de waarschuwingen op pagina 2
van de gebruikershandleiding RM552X-XXX-XX Lift/hef-
cilinder met dubbele balk.

LUCHTREGELING

Regelgever luchttoevoer

Pomp luchtfilter

Pomp manometer

Drukregelaar

Bedieningshendel

Luchttoevoerklep
opvolgerplaat

SBE-8

Afbeelding 2

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de
lift vrij is van eventuele objecten boven de eenheid.
Raadpleeg ook ‘Bedienings- en veiligheidsvoorzorg-
smaatregelen’ op pagina 3 van gebruikershandleiding
RM552X-XXX-XX Lift/hefcilinder met dubbele balk.

2. Sluit de luchttoevoer (150 psig / 10.3 bar max.) aan op de

luchtinlaat. Stel de luchtdruk op de drukregelaar van de

lift/hefcilinder (knop rechtsom draaien) af op 20 psi (1.4

bar).

Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:.

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.

5. Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in de
stand ‘omhoog’ staan, plaatst en centreert u een ge-
opend vat met materiaal op de lift-/hefcilinderbasis.

6. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvol-
ger met vet Opmerking: Zorg dat het vet compatibel is
met het gedoseerde materiaal. Dit garandeert een soe-
pele aansluiting op het vat en voorkomt bovendien dat
uithardende bestanddelen een verbinding aangaan met
de afdichting.

w

7. Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u er-
van te overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en
naar buiten gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt om
het schroefdraad van de stop te smeren om mogelijke
opbouw van bestanddelen op dit punt te helpen voor-
komen (Zie gebruikershandleiding RM552X-XXX-XX).

DE LIFT OMLAAG BEWEGEN:

[AWAARSCHUWING| BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger
kan snel omlaag bewegen en letsel veroorzaken.
Houd de handen uit de buurt tijdens het uitlijnen met
de container. Lees de waarschuwingen op pagina 2
van de gebruikershandleiding RM552X-XXX-XX Lift/
hefcilinder met dubbele balk.

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de

opvolgerplaat wordt verwijderd zodat de tussen de opvol-

ger en het materiaal opgesloten lucht via dit ventiel kan
ontsnappen. Opgesloten lucht tussen de opvolgerplaat en
het vat zal ontsnappen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze

omlaag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk

moet toenemen voordat de lift begint te dalen.

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand ‘omlaag’
en laat de pomp dalen.

2. Vervang de ventielstop zodra het materiaal uit de venti-
elopening begint te sijpelen.

3. De eenheid is nu klaar voor gebruik. Open de pomp
lucht toevoerklep. Stel de luchtdruk op het pompfilter/
de pompregulator bij (de pompregulatorknop rechtsom
draaien) totdat de pomp begint te draaien.

4, Vuur het pistool af om de pomp met materiaal te vullen.

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Sluit de pompluchttoevoerklep

2. Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af op on-

geveer 8 psi (0.55 bar). PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP

HET VAT TOE om schade te voorkomen. OPMERKING:

De lucht uit deze klep zal pas gaan stromen wanneer de

eenheid omhoog beweegt.

Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:.

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.

HET VAT VERWISSELEN:

OPMERKING: De regelklep moet in de ‘neutrale’ stand staan.

1. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om schade
te voorkomen.

2. Open de toevoerklep van de opvolgerplaat om lucht
onder de opvolgerplaat te laten stromen.

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:

Verwijder het oude vat.

5. Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie.

w

>
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LLJST MET ONDERDELEN / TP0844X5XXXXXXXX

Item| Beschrijving Aant.| Onderdeelnr. Item| Beschrijving Aant.| Onderdeelnr.
1 | Vitlaatdemper (1) | 94810 8 | Dopschroef (1) | Y99-63-C
1) AF084451XXXXX-X Opvolgerinrichting 1)
e . (voor TP0844S5XXXXXXXX) (zie overzicht modelbeschrijving op pagina 1)
2 | Pompinrichting
" AF0844T1XXXXX-X Connector
| (voor TPO844T5XXXXXXXX) 10 | 1/a-18 NPT x 5/16"0D) (1) | 59474-158
i 1/4NPTx 2”1 -65-
: c'pl"e ‘k. x2lang) (:) :::967“ 11 | Leidingen (516" 0D x44") (1) | 94980-(D)
sroopme () 12 | Wet-Sol “Plus” (1 lter)(nietafgebeeld) | (1) | 66333-B
5 | Lift / hefcilinder met dubbele balk| (1) | RM552X-XXX-XX 13 St"raatelleboog (1) | 98281
_ (17-11 1/2 NPT) (AF0844T1)
6 Kr'1|e(1 -11-1/2 NPTF) (AF084451) (1) | Y43-316-C © | Bulkslangen (/16”00 x 100 (1) [94980-100
7 | Nippel (1”-11-1/2 NPTF) (AF084451) (1) | 90818

Afbeelding 3

Vervang item 6 en 7 door item 13 op modellen
TPOB44T5SXXXXXXXX

o=

i
ﬁ

L

9
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AFMETINGEN

24.000”
22.000”
1 .000”4T
1.500" 36.500
39.500
41.935

(voor Geavanceerd bepaalt
optie is alleen)

—((0.562")
(4) PLAATSEN

J_M_!—"_‘L

]
-,

_—

61.465"
(99.215")
VOLLEDIG
UITGETROKKEN

Afbeelding 4
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@
MANUAL DO OPERADOR  TP0844X5XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTENCAO. APROVADO: 12-28-12
INCLUEM MANUAIS: AF0844SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusao (pn 97999-1519), AF0844TXXXXXX-XX-X Bomba de extrusdo REVISTA: 12-17-21

(97999-1926), 66516-X Conjunto Da Placa Impulsora (pn 97999-854), 67195-X Conjunto Da Placa Impulsora (pn 97999-841), (REV: E)
6751X-X Conjunto Da Placa Impulsora (pn 97999-1787), 67527-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999-1913), RM552X-
XXX-XX Elevador/ariete de duas colunas (pn 97999-1445), 651730 Colector de ar (pn 97999-626) e S-636 Informagdes gerais

(pn 97999-636).
8” MOTOR PNEUMATICO .
mawcio  CONJUNTO DO ARIETE DE DUAS COLUNAS

55 GALOES

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACI'-'\O,
FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informacdes ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MAN UTEN(;i\O TP0844X5XXXXXXXX CONJUNTO DO ARIETE

* 637489 para reparacao da extremidade inferior da bom-
ba AFO6XX-XX.

104302 para reparacao da sec¢éo do filtro do filtro/regu-
lador P39124-120.

104327 para reparacao da sec¢éo do filtro do filtro/regu-
lador P39344-110.

» 637472 para reparacao das juntas do elevador/ariete.

* 637071-XXD-B para repara¢ao da 66243-XXD-B extremi-
dade inferior da bomba nos modelos TP0O844S5XXXXXXXX.

o K1756TXXXXXX para reparacao dal756T11XX47
extrem-idade inferior da bomba nos modelos
TPOB44T5XXXXXXXX.

TABELA DE DESCRICAO DO MODELO

TP 08 44 X 5 XXXXX XX X

Conjunto
TP - Duas colunas

Tamanho do motor pneumético
08-8"

Relacao da bomba
44 - 441

Tipo de retencdo / materiais em contacto
com liquidos —
S - Chop-Check / Ago-carbono

T- Chop-Check / Aco inoxidével

Estilo de montagem | Figura 1
5 - 55 Galdes (400 Ibs) =

. —— DESCRICAO GERAL
Op¢des da extremidade inferior da bomba
Consulte o manual do operador do modelo Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de propor¢oes
da bomba adequadas, um sistema ARO ajuda o operador a manter a
Conjunto da placaimpulsora taxa de producao e a obter niveis de qualidade superiores. A
AC-66516  AV-67195-3 AJ-67516-3 manutencao dos niveis de qualidade garante a obtencao de
ﬁé_’ggg:g_’; ¥'\N"_'6677119955_'65 E:g;g]gg beneficios materiais. Para maximizar ainda mais o tempo de
TC-66516-5 TV-67195-7 TJ-67516-7 producao do operador, o sistema ARO possui um mecanismo
TA-66516-6  AS-67195-8 AH-67516-8 de elevador/ariete incorporado para uma substituicao rapida
I\%A'%S:g; TASE'_6677159156'_91 Pl;' 6677552176_'19 e facil do tam.bc.)r e extracgdo facil do conjunto da bomba de
AN-67195-2  AF-67516-2 TL-67527-2 dentro do recipiente.
Opcao do conjunto Os sistemas ARO sao totalmente vedados, estando o mate-
0 - Nenhuma -Controlo bésico apenas para ariete rial dentro do sistema isolado do ar e da humidade, o que
2- Controlos avangados de ariete e de bomba previne o desgaste prematuro do material. Isto permite uma

utilizacao continua ou intermitente do sistema e permite a
limpeza diaria do sistema.
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INSTALACAO

O Sistema de ariete TP0844X5XXXXXXXX é fornecido total-
mente montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a numa
superficie plana. Instale a mangueira de material e o disposi-
tivo de distribuicao como exigido.

Se cumprir as seguintes instrugdes, podera bombear materi-
ais espessos directamente do seu tambor original de sem in-
clusdo de ar ou residuos excessivos. A placa impulsora cria um
isolamento estanque ao ar e uma ac¢ao de limpeza no seu
movimento progressivo descendente para dentro do tambor.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE
PROGRAMACAO INICIAL

AFASTE-SE durante a movimentacao do
elevador. Consulte as precaucdes da pagina 2 do Manual do
operador do elevador/ariete de duas colunas RM552X-XXX-
XX.

7. Verifique se o bujao de ventilacdo da placa impulsora
entra e sai facilmente. E recomendado que se lubrifique
as roscas do bujao para ajudar a prevenir que o com-
posto seque neste momento. (consulte RM552X-XXX-XX
Manual do operador).

PARA SUBIR O TAMBOR: i
/SADVERTENCIA| RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora

CONTROLOS PNEUMATICOS

Regelgever luchttoevoer

Pomp luchtfilter

Pomp manometer

Manémetro
Regulador de pressao

Alavanca de controlo

controloVélvula de abastecimento
de ar da placa impulsora

SE-0F

Figura 2

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atencao a limpeza da bomba/tambor referida
anteriormente. Certifique-se de que nao existe nenhum
objecto por cima da unidade que possa bloquear o
elevador. Consulte também as “Precaucdes de funciona-
mento e de sequranca” da pagina 2 do Manual do opera-
dor do elevador/ariete de duas colunas RM552X-XXX-XX.

2. Ligue o abastecimento de ar (150 psig / 10.3 bar max.)
a entrada de ar. Ajuste a pressao de ar do regulador de
pressao do elevador/ariete (rode o manipulo no sentido
horério) para 20 psig (1.4 bar).

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao
“up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor.
Pare o movimento ascendente do elevador mudando a
alavanca da valvula de controlo para a posi¢cao “neutra”
(central).

5. Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver
na posicao “up”, coloque e centre um tambor de material
aberto na base do elevador/ariete, encostando-o contra
0s guias da cuba.

6. Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com lubrif-
icante. NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é com-
pativel com o material que é distribuido. Isto garante um
encaixe suave no tambor e impede os compostos tipo
de cura de se colarem a junta.

pode descer rapidamente e causar lesées. Mantenha
as maos afastadas quando alinhar o recipiente. Con-
sulte as precaucdes da pagina 2 do Manual do opera-
dor do elevador/ariete de duas colunas RM552X-XXX-
XX.

NOTA: Certifique-se de que o bujao de ventilacao da placa

impulsora foi removido para que o ar aprisionado entre a

placa e o material consiga sair através desta ventilacdo. O ar

aprisionado entre a placa impulsora e o tambor sera liberta-
do.

NOTA: O elevador podera hesitar momentaneamente antes

de comecar o seu movimento descendente, pois a pressdo

de ar dentro da camara-de-ar da coluna deve diminuir antes
da descida.

1. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao
"down” (descer) e desca a bomba.

2. Substitua o bujao de ventilagdo quando o material
comecar a sair pela abertura de ventilacéo.

3. Aunidade esta agora pronta a utilizar. Abra a valvula de
alimentacao de ar da bomba. Ajuste a pressdo de ar no
regulador/filtro da bomba (rode o regulador da bomba
no sentido horario) até que a bomba comece a rodar.

4. Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o
material.

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Feche a vélvula de abastecimento de ar da bomba.

2. Ajuste a vélvula pneumatica da placa impulsora para cer-
ca de 8 psig (0.55 bar). NAO PRESSURIZE DEMASIADO O
TAMBOR para evitar danos. NOTA: O ar desta vélvula sé
passara quando a unidade estiver a subir.

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao
"up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor.
Pare o movimento ascendente do elevador mudando a
alavanca da valvula de controlo para a posicdo “neutra”
(central).

PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:

NOTA: A alavanca da valvula de controlo deve estar na

posicao “neutra”.

1. Para evitar danos, NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAM-
BOR.

2. Abra a valvula de abastecimento da placa impulsora
para permitir a existéncia de ar sob a placa impulsora.

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicdo
“up” (subir).

4, Retire o tambor antigo.

5. Insira e centre um novo tambor no lugar.

22
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LISTA DE PECAS / TP0844 X5 XXXXXXXX

Ele-

Ele-

mento Descricao Qt | Pecan.° mento Descricao Qt | Pecan.°
1 | Silenciador (1) (94810 8 | Cap Screw (1) | Y99-63-C
Conjunto da placa impulsora

(1) :\F01'8|’40:f:s)5())(()§(§3(()3((x) 9 | (ver tabela de descricdo de modelo na (1)

2 | Conjunto da bomba por = pégina 1)
AF0844T1XXXXX-X Conector

(1) (por TPO844T5XXXXXXXX) 10 (1/4-18 NPT x 5/16” OD Tubagem) (1) | 59474-158
3 | Bocal (1/4 NPT x 2" longa) (1) | Y44-65-C 11 | Tubagem (5/16” 0D x 44”) (1) |1 94980-(®)
4 | Curva de reducao (1) [ 96297 12 we:;ftgld’;PI:;:) ins0 ndicd (1) | 66333-B
5 | Elevador/ariete de duas colunas | (1) | RM552X-XXX-XX g g
6 | Curva (1”- 11-1/2 NPTF) (AF0844s1) (1) [va3-316-C 13 | Tubo curvo (1”11 1/2NPT) (AF0844T1)( (1) | 98281
7 | Bocal (1”-11-1/2 NPTF) (AF084451) (1) | 90818 @ | Tubagem a granel (5/16”0Dx100") | (1) | 94980-100

Figura 3

Substitua os itens 6 e 7 pelo item 13 nos modelos

TPOB44TSXXXXXXXX

TP0844X5XXXXXXXX (pt)
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DADOS DIMENSIONAIS

I
" |
24.000 I 28689
(para avancado controla
22.000” apenas opgao)
|
1.000"j
1.500" 36.500” —(0.562")
39.500" (4) LUGARES
41.935
o o
® 0

61.465"

ESTENDIDO

Pl (99.215")
TOTALMENTE

Figura 4
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INSTRUKCJA OBSLUGI

@
TP0844X5XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA. DATA PUBLIKACJI: 12-28-12
ZAWIERA INSTRUKCJE: AF0844SXXXXXX-XX-X Pompy ekstruzji (pn 97999-1519), AF0844TXXXXXX-XX-X Pompy ek- POPRAWIONE: 12-17-21
struzji (97999-1926), 66516-X Zespdt Plyty Dociskowej (pn 97999-854), 67195-X Zespdt Plyty Dociskowej (pn 97999- (REV: E)

841), 6751X-X Zespot Plyty Dociskowej (pn 97999-1787), 67527-X Zespot phyty dociskowej (pn 97999-1913), RM552X-

XXX-XX Two Post Lift / Ram (pn 97999-1445), 651730 Kolektor powietrza (pn 97999-626) i S-636 Informacje ogdine (pn

97999-636).

& SILNK PNEUMATYCZNY ZESPOL. TLOKA DWUKOLUMNOWEGO

6" SUW

55 GALONOW

OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE

@ PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACII,

RZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

* 637489 do naprawy sekgji silnika pneumatycznego.

AFO06XX-XX.

* 104302 do naprawy sekgji regulatora w filtrze/regula-

torze P39124-120.

* 104327 do naprawy sekgji regulatora w filtrze/regula-

torze P39344-110.
o 637472 naprawy uszczelnien podnosnika/ttoka.

* 637071-XXD-B do naprawy z 66243-XXD-B dolnego kon-

ca pompy w modelach TP0844S5XXXXXXXX.

o K1756TXXXXXX do naprawy z 1756T11XX47 dolnego

korica pompy w modelach TPO844T5XXXXXXXX.

TABELA OPISU MODELI

Zespot
TP - dwukolumnowe

Wielkosc silnika pneumatycznego
08-8"

Wspétczynnik pompy
44 - 44:1
Typ kuli kontrolnej / materialy zwilzone

S - Kontrolne / stal weglowa —
T - Kontrolne / Stal nierdzewna

Styl montazu
5- 55 galonéw (400 Ibs)

Opcje dolnego konca pompy
Patrz instrukcja obstugi modelu pompy

Zespot ptyty dociskowej
AC-66516 AV-67195-3 AJ-67516-3
AA-66516-1 TM-67195-5 TE-67516-5

TP 08 44 X 5 XXXXX X

AB-66516-2 TN-67195-6 TF-67516-6
TC-66516-5  TV-67195-7 TJ-67516-7
TA-66516-6  AS-67195-8 AH-67516-8
TB-66516-7  TS-67195-9 TH-67516-9
AM-67195-1  AE-67516-1 TK-67527-1
AN-67195-2  AF-67516-2 TL-67527-2

Opcja zespotu
0 - Brak, Tylko podstawowe sterowanie ttoka

2- Zaawansowane elementy sterowania ttokiem i pompa

TP0844X5XXXXXXXX ZESPOL TLOKA

Rysunek 1

OPIS OGOLNY

Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowiednim
natezeniu sprawia, ze system ARO utatwia operatorowi zaréw-
no utrzymanie wydajnosci, jak i wysokich norm jakosciowych.
Utrzymanie norm jakosciowych zapewnia petne wykorzysta-
nie zalet materiatu. W celu maksymalizacji czasu produkcyjne-
go operatora system ARO ma wbudowana funkcje podnosze-
nia/ttoczenia, co umozliwia szybsza i prostsza zmiane beczki
oraz tatwe podnoszenie zespotu pompy z beczki.

Systemy ARO sa catkowicie zamkniete; uszczelniajg materiat
w systemie przed powietrzem i wilgocia i zapobiegajg zbyt
szybkiemu wyschnieciu materiatu. Dzieki temu system moze
by¢ uzywany w sposéb ciagty lub przerywany i tatwo codzi-
ennie czyszczony.

TP0844X5XXXXXXXX (pl)
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MONTAZ

Uktad ttoczacy TP0844X5XXXXXXXX jest dostarczony w
petnym zestawie. Nalezy wyja¢ urzadzenie ze skrzyni i umi-
esci¢ je na poziomej powierzchni. W razie potrzeby zamon-
towac waz doprowadzania materiatu i urzadzenie dozujace.

Ponizsza procedura umozliwia pompowanie ciezkich, kleistych
materiatow bezposrednio z beczki, w ktérej byty pierwotnie
przechowywane, zapobiegajac powstaniu pecherzy powietrza
czy nadmiernym stratom materiatu. Ptyta dociskowa, prze-
mieszczajac sie stopniowo w dét do wnetrza beczki, zardw-
no zapobiega przedostaniu sie powietrza z zewnatrz, jak i
powoduje czyszczenie oraz wycieranie danego obszaru.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOW-
EJ KALIBRACJI

[ZSWAARSCHUWING| NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA
podczas jego podnoszenia i opuszczania. Zapoznac sie z
ostrzezeniami zamieszczonymi na stronie 2 instrukcji obstugi
podnosnika dwukolumnowego/tloka RM552X-XXX-XX.
ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM
POWIETRZA

Doptyw powietrza do Podnosnikéw Szyby

Pompy do filtra powietrza

Pompy do manometru

Regulator ci$nienia

Dzwignia sterujaca

Ptyta dociskowa
Zawor doprowadzajacy powietrze

SE-0§

Rysunek 2

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ o zachowaniu wspomnianej powyzej odlegtos-
ci miedzy pompg a beczka. W obszarze przemieszczania
sie podnosnika nie moga znajdowac sie zadne obiekty.
Patrz rdwniez rozdziat ,Uzytkowanie i srodki bezpiec-
zenstwa" na stronie 2 instrukcji obstugi podnosnika dwu-
kolumnowego/ttoka RM552X-XXX-XX.

2. Podtaczy¢ przewéd doprowadzania powietrza (150
funtéw na cal kwadratowy / 10.3 bara maks) do wlotu
powietrza. Ustawi¢ ci$nienie powietrza w regulatorze
cisnienia podnosnika/ttoka (obrdéci¢ pokretto w prawo)
na warto$¢ mieszczaca sie w zakresie od 20 funtow na
cal kwadratowy (1.4 bara).

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
podniesienia.

4. Podnie$¢ podnosnik/ttok na wysokosé¢ umozliwiajaca
ustawienie beczki. Zatrzymac podnosnik przemieszcza-
jacy sie do géry, ustawiajac dzwignie zaworu sterujgcego
w potozeniu neutralnym (srodkowym).

5. Gdy zesp6t podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w
goérnym potozeniu, na $rodku platformy podnosnika/tto-
ka ustawi¢ otwarta beczke. Nastepnie unieruchomic ja
w prowadnicach beczki, w razie potrzeby dostosowujac
ustawienie.

6. Nasmarowac uszczelke samooczyszczajaca dolnej plyty
dociskowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany
do rodzaju dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat
bedzie réwnomiernie wprowadzany do beczki. Zapo-
biegnie to réwniez przywieraniu substancji ulegajacych
twardnieniu do uszczelki.

7. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie docis-
kowej mozna fatwo wkreci¢ i wykreci¢. Zaleca sie nas-
marowanie gwintu zatyczki — zapobiegnie to ewentu-
alnemu nagromadzeniu sie substancji w danym miejscu
(Zobacz RM552X-XXX-XX instrukcja obstugi).

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

/SWARRSCHUWING| NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA.
Plyta dociskowa moze gwattownie opas¢, powodujac
obrazenia. Nalezy uwazac na rece podczas dociska-
nia plyty do beczki. Zapoznac si¢ z ostrzezeniami
zamieszczonymi na stronie 3 instrukeji obstugi pod-
nosnika dwukolumnowego/ttoka RM552X-XXX-XX.

UWAGA: Nalezy pamietac o wyjeciu zatyczki odpowietrznika
ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy
ptyta dociskowg a materiatem moze by¢ odprowadzone na
zewnatrz przez odpowietrznik. Powietrze uwiezione miedzy
ptyta dociskowg a beczka zostanie odprowadzone na ze-
wnatrz.
UWAGA: Moze dojs¢ do krdtkotrwatego zatrzymania sie
podnosnika przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to
spowodowane koniecznoscig spadku ci$nienia powietrza
wewnatrz powietrznika przed rozpoczeciem tego dziafania.
1. Przemieséci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
opuszczenia i opusci¢ pompe.
2. Wiozyc¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z ot-
woru odpowietrznika zacznie wycieka¢ materiat.
3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Otworzy¢ zawor zasila-
nia pompy powietrza. Wyregulowac cisnienie powietrza
w filtrze pompy/regulatorze (obroci¢ pokretto regulatora
pompy w prawo), dopoki pompa nie rozpocznie pracy.
4, Wiaczyd pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Zamkna¢ zawdr doprowadzajacy powietrze do pompy.

2. Ustawic ci$nienie zaworu powietrza ptyty dociskowej na
ok. 8 funtdw na cal kwadratowy (0.55 bara). NIE WOLNO
DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU CISNIE-
NIA W BECZCE, poniewaz moze to spowodowac uszko-
dzenia. UWAGA: Powietrze z tego zaworu jest przeprow-
adzane wylgcznie przy podniesionym urzadzeniu.

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
opuszczenia i opusci¢ pompe.

4, Podnies¢ podnosnik/ttok na wysokos¢ umozliwiajaca
ustawienie beczki. Zatrzyma¢ podnosnik przemieszcza-
jacy sie do gory, ustawiajac dzwignie zaworu sterujgcego
w potozeniu neutralnym (srodkowym).
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ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: DZwignia zaworu sterujgcego musi znajdowac sie w

potozeniu neutralnym.

1. NIE WOLNO ,DOPROWADZAC' DO NADMIERNEGO 3
WZROSTU CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to

spowodowac uszkodzenia.

LISTA CZESCI / TP0844X5XXXXXXXX

2. Otworzy¢ zawor doprowadzajacy powietrze do plyty do-

ptyte dociskowa.

4. Wyjac zuzyta beczke.
5. Ustawic i wyposrodkowac nowg beczke.

ciskowej, umozliwiajac przedostanie sie powietrza pod

Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
podniesienia.

mEeI'e‘; Opis llos¢ | Nr czesci mEJ:; Opis llos¢ | Nr czesci
1 | Thumik (1) [ 94810 8 | Sruba z them walcowym (1) | Y99-63-C
) AF0844S1XXXXX-X 9 Zespot ptyty dociskowej 1)
2 Zespél pompy (dla TP0844S5XXXXXXXX) (patrz tabela opisu modeli na stronie 1)
AF0844T1XXXXX-X tacznik )
(1) (dla TPOB44T5XXXXXXXX) 10 (1/4- 18 NPT x 5/16” OD Rurki) (1) | 59474158
3 | Ziaczka wkretna (1/4NPTx 2" dhugi) | (1) | Y44-65-C 11 | Rurki (5/16” OD x 44") (1) | 94980-(D)
4 | Kolanko zwezkowe (1) | 96297 12| Wet-Sol, Plus” (1 kwari niepoke | (q) | 66333-8
5 | Dwukolumnowy podnosnik/ttok| (1) | RM552X-XXX-XX lanko (1"
6 | Kolanko (17-11-1/2 NPTF) (AF0844s1) | (1) | Y43-316-C 13 | Kolanko (1"-111/2NPT) (AF0844T1) | (1) | 98281
Ziaczka wkretna Rurki w ilosciach masowych )
7 (1”-11-1/2 NPTF) (AF0844S1) (1) | 90818 @ (5/16" 0D x 100') (1) | 94980-100

Rysunek 3

Zamien pozycje 6i 7 na pozycje13 w

modelach TP0844T5XXXXXXXX

TP0844X5XXXXXXXX (pl)
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DANE WYMIAROWE

24.000 I 28660
(dla zaawansowanych kontroluje
22.000” tylko opcja)
1.000"j
1.500" 36.500" —((0.562")
39.500” (4) MIEJSCA
41.935
m jas| m imi o
‘ ARO
O )
o

61.465"
(99.215")
CALKOWICIE
WYSUNIETE

T
T
LM_!—"_L

Rysunek 4
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PYKOBOACTBO OMEPATOPA  TP0844X5XXXXXXXX

BKNIOYAET: UHCTPYKLIUW MO SKCMNYATALIUW, YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBCITYXXUBAHUIO. pATA MYBAMKALIUKA: 12-28-12

BK/TIOYATb PYKOBOLCTBA: AF0844SXXXXXX-XX-X Hacoc IkcTpy3um (pn 97999-1519), AF0844TXXXXXX-XX-X
Hacoc SkcTpy3um (97999-1926), 66516-X Y3en cnepsuero ycTpoinctaa (pn 97999-854), 67195-X Y3en cnepawero

NEPECMOTPEHHbIA: 12-17-21
(REV:E)

ycTpoincTtaa (pn 97999-841), 6751X-X Y3en cnegailero yctpoictaa (pn 97999-1787), 67527-X Y3en cnepAwero
ycTponctaa (pn 97999-1913), RM552X-XXX-XX [1ByXKONOHHbI NOPLUHEBOV NOABEMHMK (pn 97999-1445), 651730
Bo3gywHbiii konnekTop (pn 97999-626) a Takxe S-636 O6wwme cBefeHuna (pn 97999-636).

8" MHEBMOJBUIATE/Ib

aa:1 nepepatourok otHowerve [IBYXKOJIOHHAA MOPLUHEBAA

6" INIVHA XOJIA

NOABEMHAA YCTAHOBKA

55TAJUIOHOB

©

BHUMATEJIbHO NPOYTUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO
NEPEL YCTAHOBKOW,3KCMNYATALUMEN UNU OBCNYXXUBAHUEM
AAHHOIO ObOPYAOBAHUA.

Pa6OTOﬂ,aT€J'|b 061a3aH nepeanatb 3Ty I/IH(I)OpMaLI,VIIO onepartopy. COXpaHI/ITe 3TO PYKOBOACTBO AJ1A NCMOJS1Ib30BaHUA B Aa bHenwem.

KOMMJEKTbl OBOPYAOBAHUA ANA
TEXHUYECKOIO OBCJIYKUBAHUA

o 637489 517 peMoHTa cekumu nHeBmoaBuratens) AFO6XX-
XX.

o 104302 g5 pemoHTa cekumn GpunbTpa y3na Gunstpa u
perynatopa P39124-120.

o 104327 nna pemoHTa cekumn GpunbTpa y3na Gunstpa u
perynatopa P39344-110.

e 637472 onA peMOHTa YNNOTHEHUN NOPLIHEBOrO
NOABbEMHUKA.

¢ 637071-XXD-B pna pemoHTa U3 66243-XXD-B HxHen
YacTn Hacoca Ha mopensax TP0844S5XXXXXXXX.

o K1756TXXXXXX ona pemoHta U3 1756T11XX47 HuxHen
yacTy Hacoca Ha moaensax TP0844T5XXXXXXXX models.

TABJIMLUA C OMUNCAHUEM MOJEJIA

TP 08 44 X 5 XXXXX XX X
Ycranoska j_
TP - 1BYXKONOHHaA yCTaHOBKa
Pasmep nHeBMopBurarens
08-8"

TMepenaToyHoe OTHOLEHME Hacoca

44 - 441

Bup 3anopHoro knanasa / Matepuanbi,

KOHTaKTUpYIoLme CKNAKOCTAMU

S - OTCEYHO 3aMOpPHbIil KnanaH /
yrnepoaucTas cTanb L

T - oTCeYHOI 3aNOpPHbIV KNanaH /
Hepasetowas cTanb

lopa ctunb
5 - 55 rannoHos (400 lbs)

BapuaHTb! HKHel YacTn Hacoca
Cm. pyKOBOACTBO onepaTopa
COOTBETCTBYIOLLEN MOAENN Hacoca.

Y3en cnepsuero ycrpoiicrea

AC-66516 AV-67195-3 AJ-67516-3

AA-66516-1  TM-67195-5 TE-67516-5

AB-66516-2 TN-67195-6 TF-67516-6
TC-66516-5  TV-67195-7 TJ-67516-7

TA-66516-6  AS-67195-8 AH-67516-8
TB-66516-7 TS-671959 TH-67516-9
AM-67195-1  AE-67516-1 TK-67527-1

AN-67195-2  AF-67516-2 TL-67527-2

Bapuant ycraHoBkm

0 - HeT, 6a30BOE YCTPOIICTBO YNpPaBNeHNsA (ToNbKo
O1A NOPLUHEBOrO NOAbEMHIKA)

2 - C yCOBEPLIEHCTBOBAHHbIMI YCTPOCTBaMM
yNpaBneHns NOpLUHEBbIM MObEMHIKOM 1 HACOCOM

TP0844X5XXXXXXXX MOPLUHEBAA
NOABEMHAA YCTAHOBKA

Puc. 1

OBLUEE OMNCAHUE

Cnctema ARO npepgHaszHayeHa g4 MOAAYN POBHbIX,
HenpepbIBHbIX NOIOC MaTepuana HyXHoOro pasmepa u
nomMoraeTt onepaTopy NOALEPKMBATb Kak HEOOXOANMYO
MPOU3BOAMUTENBHOCTD, TaK 1 BbICOKME CTaHAAPTbl KauecTsa.
MoppepXaHWe CTaHJApPTOB KayecTBa rapaHTupyet
1CMOMb30BaHMe NPEUMYLLECTB NMPUMEHAEMbIX MaTepUanoB.
Yto6bl MaKCMMI3MPOBATb CPOK 3KCnyaTauum, cuctema ARO
OCHalleHa BCTPOEHHO MOPLUHEBON GyHKLMEN Ans GbIcTpoN
1 NPOCTOI 3aMeHbl BOYKM 1 MPOCTOrO NMOAbEMA Y3/1a Hacoca
C KOHTENHepa.

Cnctembl ARO OTHOCATCA K MallMHAM 3aKpbITOro TUNa,
bnarogaps yemy npuMeHseMble MaTepuanbl, HaxogALMecs
B CMCTEMaX, M30NMPOBaHbl OT BO3AYXa U Baru, 4to
npefoTBpaLlaeT NpexaeBpEeMEHHOe 3aTBepAeBaHMe 3TUX
MaTepuanoB. B pesynstate cucTeMy MOXHO UCMONb30BaTh Kak 6e3
nepepbIBOB, TaK U C NepepbiBaMy, a TaKKe eXeHEBHO OUMLLATD.

TP0844X5XXXXXXXX (ru)

29



INST YCTAHOBKA ObOPYOBAHIA ALLATION

MopwHeBasa nogbemHan cncrtema TPO844X5XXXXXXXX
noctaBnAeTca B cobpaHHoM Bupe. M3nekute arperat
M3 AWMKA N NOMECTHTE €ro Ha POBHYI0 NOBEPXHOCTb.
YcTaHoBWTE WNAHT AN1A MaTepuana 1 yCTPOMCTBO Nofjaun
maTtepuana TpebdyembiM 06pazom.

Mpu cobnioaerHnn cneayownx NHCTPYKLUUA Taxenble
nactoobpasHble MaTepuanbl MOXXHO NOAABaTh C MOMOLLbIO
Hacoca HenocpeacTBEHHO 13 6oYeK eMKOCTbIO, He AomnycKan
BO3HNKHOBEHWA BO3JYLHbIX Ny3bIPbKOB U 136bITOYHOTO
pacxofa matepuanoB. MpuxnmHaa cnepawan nnacTuHa
CO3[jaeT BO3AYXOHEMPOHMLIAEMOE YNIOTHEHNE U NTPOV3BOANT
ounwiaroLLee [eNCTBIE, NOCTENEHHO ONYCKaACh B GOYKY.

MHCTPYKUIA NO SKCIMJTYATALLIIA

MHCTPYKUUA NO SKCNNAYATALUUN. NPOLIEAYPA
NEPBOHAYANIbHON HANAKU

[Aripenvipexaeae HE MPUBNVMXXANUTECH K CUCTEME,
nogHMMasa NNn onyckada nogbeMHUK. [pountante
npegynpexaneHuns, Cogepxallnecs Ha CTp. 2 PyKOBOACTBA
onepartopa [BYXKOJOHHOrO NMOPLWHEBOro NOgbeMHMKA
RM552X-XXX-XX.

YCTPOWCTBA YNPABJIEH/A MOTOKOM BO34YXA

Perynsatop nopaum Bo3ayxa

Hacoc Bo3gyLwuHbIi Gunbtp

Hacoc ¢ maHomeTpom

M3mepuTtenbHbi
npubop
Bo3pgyxa Ha

Bxone Perynatop

fasneHus

Pbiyar
ynpasnieHna

MpvixMMHana cnepALlan nnacTnHa
KnanaH nogauv Bo3ayxa

S8

ANnAa noAHATNA NOABEMHUKA B MEPBbIA PA3

HEOBXOAWMO BbIMONAHUTb CNEAYIOLIUE AEACTBUA.

1. Ob6paTute BHUMAHWE Ha NMPOMEXYTOK MeXAY HaCOCOM
n 6oukoi. Yoegutecb B TOM, YTO Ha MOAbEMHUKE
OTCYTCTBYIOT Kakme 6bl TO HY ObINo NpegmMeTbl. Takxke CM.
pasgen «Mepbl NPeAoCTOPOKHOCTM NPU SKCRNYyaTaLnn
1 Mepbl obecneyeHns 6e30MacHOCTYY, COAePKaLLMACA
Ha cTp. 3 pYKOBOLCTBA onepaTopa ABYXKONOHHOIO
nopLIHeBoro nogbemHnka RM552X-XXX-XX.

2. MMpucoepunute TpybonpoBog AnA nofayu Bo3ayxa
(MakcumanbHoe faBneHue coctanaeT 150 ¢yHTOB/
KB. JlOIM) K Bo3gyxonpuemHuky. Otperynupymnte
[laBfieHne BO3[yXa C NMOMOLLbK perynaTopa AaBneHus
B MOPLIHEBOM MogbeMHUKe fo 20 GpyHTOB/KB. AOIM
(1.4 6apa). (Ana 3Toro He06XOANMO NOBEPHYTb PYUKY
perynatopa no YacoBoOW CTPeskKe.)

3. lMepeBepuTe pblyar perynupyiowero KnanaHa B
«BEPXHEE» MONOXKEHME.

4. TlogHUMMKTE MOPLIHEBOW NOABEMHUK TaK, YTOObI OH
Haxoamncsa Ha bonbluel BbicoTe, Yem 6oyka. OcTaHOBUTE
ABUXeHWe NOAbEMHMKA BBEPX NyTem nepeBoja
pblyara peryaupyoLwero KnanaHa B «HeliTpanbHoe»
(ueHTpanbHOE) NoNoXeHwe.

[€@6

5. Tocne nepesBofa y3na NOpWHEBOro NOAbEMHMKA W
Hacoca B «BepXHee» NOMOXeHNe YCTaHOBUTE OTKPbITYIO
00uKy C NCMONb3yeMbIM MAaTEPUANOM Ha OCHOBaHMe
MOPLUHEBOTO MOABEMHUKA, OTUEHTPUPYITE BOUKY 1
HafeXHO 3aKpenuTte ee, NONIb3yACb CNeLmnanbHbIMK
HanpasaawwWyUMmn, Mpu HeE0O6Xo0AUMOCTN N3MEHUTE
MONOXeHKe 6OUYKI AOMKHbIM 00Pa30M.

6. HaHecuTe KOHCUCTEHTHYI CMa3Ky Ha HUXHee
YNNOTHEHME MPUXUMHON CnefdAlen yncrtawen
nnactuubl. MPUMEYAHUE. Y6egutecb B TOM, 4TO
KOHCMCTEHTHAA CMa3ka COBMeCT/Ma C NCMOb3yeMbIM
maTepuanom. brarogaps aTomy nnactviHa 6yaeT naaBHoO
BXOAMTb B OOUYKY; KpOMe TOro, 3TO NPefoTBPaTUT
npuaMnaHune K ynaoTHEHUIO 3aTBEPAEBAIOLLMX CMeCeil.

7. YbeauTecb B TOM, YTO BEHTUALMOHHAA 3aryLUKa JIETKO
BKPYYMBaeTCA B NPWXKUMHYIO ClefAwyo naacTuHy u
BbIKpPYYMBaeTCA 13 Hee. PeKOMeHAYeTCA HaHeCTU CMa3Ky
Ha pe3bO0Bble COEANHEHNS 3arNyWKN BO U3bexaHne
BO3MOXHOIO 3aTBepLeBaHUA NCNONb3yeMOoro
maTepurana Ha 3Tux coeanHeHuax. ( cm. RM552X-XXX-XX
PYKOBOZACTBO OMepaTopa).

ANA ONYCKAHUA NOADEMHUKA HEOBXOAUMO
BbIMOJIHUTb CJIEAYIOLWMWE AEUCTBUA.

[Anpepynpexpenve OMACHOCTDb 3AWEMANEHNA.
Cnepalee ycTpoiiCTBO MOMKET ONYCKaTbCA C BbICOKOW
CKOpPOCTbIO, B CBA3U C YeM MOFyT BO3HUKATb
TeNecHblie noBpexaeHna. He nogHocuTe pyku K
KOHTelHepy Npu BbipaBHUBaHUU 060PYAOBaAHUA.
MpounTaiite npegynpexaeHna, cogepxauwumecs
Ha CTp. 2 pyKOBOACTBa onepaTopa fBYXKOJIOHHOrO
nopuwHeBoro nogbemHnka RM552X-XXX-XX.

MPUMEYAHUE. Yoenutecb B TOM, YTO Bbl U3BJIEK/N

BEHTUNMALMOHHYIO 3arnywWwKy U3 NPVXUMHON cnegdALlen

MNacTUHbI; 6rarogaps 3TOMy BO3LyX, CKONVBLIUIACA MeXAY

MAaCcTVHON U UCNOMb3yemMbiM MaTepuanom, BbingeT yepes

oTBepcTMe AnA 3arnywkun. Bogyx, ckonuelwmninca mexay

MPVXKUMHON CReasliein NIacTUHON 1 6OUKON, BbliigeT

Hapyy.

MPUMEYAHUE. lMepen onyckaHnem NOAbEMHUK MOXeET

KOpOTKOe BpeMA He ABWraTbCA, MOCKOMbKY ANnA OnyCcKaHuA

nogbemMHUKa AOSIKHO CHU3UTbCA JaBieHne BO3JyXa B

BO3AYLUHOMN Kamepe KOMTOHHbI.

1. TlepeBepute pblyar perynupyiowero KnanaHa B
KHVPKHEE» NMOSIOKEeHMe 1 MPOJOoMKaNTe OMycKaTb HacoC.

2. YcTaHOBWTE Ha MeCTO BEHTUNIALMOHHYIO 3arfyLKy,
KOrga ncnonb3yemblil MaTepran HauHeT BbiTeKaTb 13
BEHTUNIALMOHHOIO OTBEPCTMA.

3. Arperat rotoB K akcnnyatauuu. OTKponTe KnanaH
nogaun Bosgyxa Hacoca. OTperynupyite gaBneHue
BO34yxa C NOMOLUbKO y31a GunbTpa 1 perynatopa Tak,
yTOObl HACOC Hayan coBepLwaTb pabounin uukn. (Ans
3TOr0 HEOOXOAUMO MOBEPHYTb PYUKY perynsatopa
Hacoca Mo YacoBOW CTPENKe.).
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4,

anIBenI/ITe B AEWCTBME NUCTONET, yTOObI 3aMONHNUTD
HaCoC NCnojib3yeMbIM MaTepranom.

Ana NOAHATUA NOADEMHUKA B l'IEPQbII?I PA3
HEOBXOAMMO BbIMOJIHUTb CNEAYIOWNE BENCTBUA.

1.
2.

3aKpoiiTe KnanaH nogaum Bo3gyxa Ana Hacoca.
OTperynupyiiTe AaBneHune B BO3AYLWHOM KnanaHe ans
NPVXMMHON cnefAalel nnacTuHbl 4o NPUBAN3UTENBHO
8 nHpmkatopHbix GyHTOB/KB. Atorim (0,55 6apa). HE
AOMNYCKAWTE CO3AAHMA U3BbITOYHOIO AABJTEHMA
B BOYKE Bo n3bexaHune nospexaeHna obopyaoBaHus.
MPUMEYAHUE. Bo3ayx 13 gaHHOro KnanaHa BbIXOZUT
TOMbKO B TOM C/lyyae, eCAv arperat NOAHAT.
MepeBepgnTe pbluar perynupyiowero KnanaHa B
«BEPXHEE» NONOXeEHMeE,

MepeBepgnTe pbluar perynupyiowero KnanaHa B
«BepxHee» nonoxeHue.llogHNMUTE NOPLWHEBON
NofbeMHUK TaK, 4TOObl OH Haxoaunca Ha bonblien
BbiCOTe, UeM 6ouka. OcTaHOBMTE ABUXKEHME NOLbEMHUKA
BBEpPX MyTeM NepeBofa pbluara perynmpytoLlero KnanaHa
B <HENTPaNbHOE» (LeHTPanbHOE) MONOMKEHNE.

O

AnA CMEHbl BOYKN HEOBXOAUMO BbIMMONIHUTDb
CNEQYIOLME OENCTBUA.

MPUMEYAHMUE. Pbiuar perynupytowero KnanaHa AOMKEH
HAXOAMNTbCA B KHENTPANIbHOM» MONOMKEHWN.

1.

Bo nsbexaHue nospexpeHna obopyposaHua HE
AOMYCKATE CO30AHMA N3BbITOYHOIO AABNEHNA B
BOUKE.

OTKpoWnTe KnanaH nofaun Bo3gyxa Ana NPUXNMHON
cnepAwWwe NNacTUHbl, YTO6bl MO3BOANTbL BO3AYXY
MPOHWKHYTb NOZ NAACTUHY.

MepeBenTe pblyar perynupyloliero KnanaHa s
«BEPXHEE» MONOXKEHNE,

CHumuTe CTapyio GOUKY.

YcTaHOBWTE HOBYO OOUKY Ha COOTBETCTBYHOLLEE MECTO U
OTLeHTPUpYTE ee.

NEPEYEHDb AETAJIEN / TPO844X5XXXXXXXX

Puc.

3ameHUTb No3nLum 6 1 7 Ha 13.
Ha mogensax TPO844T5XXXXXXXX
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Netanb | Onucanmne Kon-Bo| Homep nspgenua Netanb | Onucanne Kon-Bo| Homep nspgenua
1 | Tnywurtenn (1) (94810 .
9 | Y3en cnepawero ycrpoiicrea )
(1 ) AF0844S1XXXXX-X (cm. TabnuLy ¢ onrcaHnem mogenu Ha ctp. 1)
(3a TPO844S5XXXXXXXX)

2| Yaen acoca AFO0844T1XXXXX-X CoepuHutenb

) (3 TPOB44T5XXXXXXXX) 10 (1/4- 18 NPT x 5/16” OD Tpy6ka) (1) |59474-158
3 | Hunnenb (1/4 NPT x 2" panka) (1) |Y44-65-C 11 | Tpy6Kka (5/16” 0D x 44") (1) |94980-(D)
4 | PepyKumOHHOE KONeHo 1) | 96297 Cmaska Wet-Sol Plus

AYKY a _ () 12 | (1 ksapra) (1) |66333-B
5 }J,ByXKOIIOHHbIIII nopwHesoun M RM552X-XXX-XX (Ha unniocTpaymnAx oTcyTcTByeT)
NOAbEMHNK 13 | HapyxHoe konero (1) | 98281

6 | KoneHo (17- 11-1/2 NPTF) (AF084451) (1) |Y43-316-C (17-11 1/2 NPT) (AF0844T1)
7 | Hunnenb (17-11-1/2 NPTF) (AF084451) | (1) [ 90818 @ | Tpy6onpoBogp, (5/16” 0D x 100') (1) |94980-100
8 | BuHT c ronoBKoli (1) |Y99-63-C

AAHHbIE O PASMEPAX ObOPYAOBAHUA

24.000"

(pna Advanced ynpasnset
napameTp TosbKo)

22.000”

1.000"—‘[
1.500"

—(0.562")
39.500" (4) MECTA

41.935"

L 61.465"
(99.215")
B MONHOCTbIO
PA3BEPHYTOM BUAE

Puc. 4
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