MANUAL DEL OPERADOR

o
RM552H-XXX-XX

INCLUYENDO: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.
INCLUYE MANUALES: Informacion general 5-635 (n.° de parte 97999-635).

RM552H-XXX-XX y RM552S-XXX-XX

RM552S5-XXX-XX

PUBLICADO: 4-15-13
REVISADO:  3-25-22
(REV: G)

PISTON/ELEVADOR DE DOS POSTES

Para uso con tambores de 55 galones/200 litros

UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

@ LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para consultas futuras.

KITS DE REPARACION

® Utilice solo partes auténticas de recambio ARO® para asegurar
los valores nominales de presion compatibles y una vida dtil
mas larga.

® 104468 para la reparacion de fi ltro seccién de P39124-120
filtro / regulador.

® 104302 para la reparacién de la seccién de regulador del filtro
de P39124-120 / regulador.

® 104326 para la reparacion de filtro seccion de P39344-110
filtro/regulador.

® 104327 para la reparacion de la seccién de regulador de
P39344-110 filtro /regulador.

® 637472 para la reparacion del ascensor / ram sellos.

ESPECIFICACIONES
Modelo Serie...................... RM552X-XXX-XX
Presion maxima de trabajo ........ 125 psig (8.6 bar)
Limites maximos de
temperatura...................... 25°Fto 125°F
(-5°Cto52°Q)
Dimensiones basicas ............. vea la pagina 12
Carrera..........coviiiiiiaa 37-3/4"(958.9 mm)
Peso modellos RM552H-C ........ 355 1bs (161.0 kgs)
Peso modellos RM552S-C.......... 248 Ibs (112.5 kgs)
Nivel de ruidoa 125 psig
(funcionamiento continuo)......... 87.7 dB(A)®

@ Los niveles de presion del sonido de la bomba publicados en este
documento han sido actualizados a un Nivel de Sonido Continuo
Equivalente (LA,,) para cumplir con las indicaciones de ANSI 51.13-

1971, CAGI-PNEUQROP S5.1 con cuatro ubicaciones de microfonos.

se aplica una pequena cantidad de presion de aire bajo la placa de
empuje para elevar la placa de empuje, la bomba y el elevador/
piston al liberar el vacio (ver pagina 3).

IMPORTANTE
Este es uno de los cuatro documentos que brindan soporte
para el sistema. Hay copias de reemplazo de estos formularios
a su disposicion previa solicitud.
Manual del operador modelo RM552X-XXX-XX
(Pn97999-1445)
Informacion general $-635 - Elevadores y pistones de aire
(pn 97999-635)
P391XX-XXX Manual de seguridad del filtro/regulador
(pn 100400-53)
Manual de informacion de producto P391XX-XXX (pn 100400-54)
Manual de mantenimiento P391XX-XXX (pn 100400-55)

[ Y O

DESCRIPCION GENERAL

El modelo ARO RM552X-XXX-XX de pistén/elevador de dos postes
usa dos cilindros neuméticos de conectados por un travesano de
acero y soldado a una placa de asiento de alto calibre. Se utiliza
normalmente para elevar y hacer descender una bomba de fluido
y su empujador dentro y fuera de un tambor de 55 galones/200
litros estandar, o si se utiliza como pistdn, puede forzar el ingreso
de material liquido de alta viscosidad en la entrada de la bomba.
Si se ajusta bien (ver “Informacién general: elevadores y pistones
de aire”), esta unidad tiene la capacidad de elevar una bomba para
liberar un tambor estandar de 55 galones/200 litros. El operario
puede entonces retirar con facilidad la bomba del tambor.

Este elevador/piston utiliza una vélvula de control rotativa de

tres recorridos que controla el aire necesario para elevar y hacer
descender el elevador/pistén. Esta unidad incluye una vélvula de
aire manual auxiliar que se utiliza para suministrar una cantidad
controlada de presién de aire a la parte inferior de la placa de
empuje. Cuando la valvula de control esté en la posicién "arriba",

Figura 1
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TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

RM552X-XXX-XX

Dimensioni contenitore
55 -55 galloni

Genere del RAM
2 - Due colonne

Tipologia del RAM
H - Pesanti
S - Per impieghi standard

Genere di controllo del RAM
B - Base
C - Comandi avanzati

Opzione di montaggio della pompa
Vuoto - Senza piastra premifl uido
A - Contenitore da 5 galloni, tirante 53.454

Genere della piastra premifluido del RAM
Vuoto - Senza piastra premifl uido

A - impronta standard

B - Grande impronta

E - Grande impronta, con valvola a sfera

Materiale della piastra premifluido
Vuoto - Senza piastra premifl uido

A - Alluminio
T - Alluminio con rivestimento in PTFE

Tipo de plato seguidor, tipo de junta,
material de la junta

En blanco - Sin empujador

A - Plano, doble labio, Poliuretano

B - Plano, doble labio, EPR

C - Plano, doble labio, Nitrilo

E - Plano, doble tubo, neopreno,

F - Plano, doble tubo, EPR

H - Plano, doble tubo, Neopreno, Reducido OD
J - Plano, doble tubo, Viton

K - Pantalla, doble tubo, EPR

L - Pantalla, doble tubo, FDA Neopreno, Reducido OD
M - Cdnica, doble tubo, Neopreno,

N - Conica, doble tubo, EPR

S - Cdnica, doble tubo, Neopreno, Reducido OD
V - Cénica, doble tubo, Viton

RM552X-XXX-XX (es)



PRECAUCIONES DE USO Y SEGURIDAD

= Las practicas de riesgo o no seguras que
pueden resultar en lesiones personales
graves, muerte o dafios importantes a la
propiedad.

= Las practicas de riesgo o no seguras que
pueden resultar en lesiones personales
menores, dafios al producto o a la propiedad.

AVISO | = Informacion importante de instalacion,

funcionamiento o mantenimiento.

Mantenga las manos libres en la alineacion con el
contenedor. En la funciéon de elevacion y descenso, el
elevador puede quedarse arriba o el descenso puede
estar temporalmente restringido. El elevador podria, en
determinadas situaciones, caer repentinamente y ser
peligroso. Si la placa de empuje no entra correctamente en
el tambor, NO INTENTE CAMBIARLA DE POSICION CON LAS
MANOS. Suelte la presion hacia abajo, eleve el elevador,
realinee el tambor y vuelva a empezar.

[AAoverTENCIA| PIE LIBRE. Al elevar o bajar el elevador, manténgalo

¢ Leaysiga todos los avisos, precauciones e instrucciones de
seguridad antes del uso.

[SADVERTENGAILEA EL MANUAL DE INFORMACION GENERAL
INCLUIDO PARA CONOCER LAS PRECAUCIONES DE UTILIZACION
Y SEGURIDAD Y OTRA INFORMACION IMPORTANTE.

Almacene y opere el elevador en una superficie
plana.

ANCLE LA BASE DEL ELEVADOR DE UNIDADES
ESTACIONARIAS FIRMEMENTE AL SUELO DE CONCRETO. Un
elevador asegurado incorrectamente puede ser inseguro.
No trate de utilizar el elevador hasta que haya tomado
todas las medidas posibles para asegurar que el elevador
se haya instalado correctamente y que la base esté bien
segura. Es tarea del instalador tener pernos o aretes de
fijacion (no incluidos) y fijarlos en un suelo de concreto que
tenga mas de 2” (50.8 mm) de grosor.

Riesgo de cortocircuito. Mantenga el area
Los dispositivos elevada libre de
eléctricos pueden dispositivos eléc-
causar lesiones. tricos.

ZSADVERTENGIA| EVITE CORTOCIRCUITOS ELECTRICOS. Asegiirese
de que el area sobre el elevador esté libre de dispositivos y
accesorios eléctricos y de cables. Examine la zona de trabajo
y tome las acciones necesarias a fin de asegurar el espacio
libre adecuado para que el conjunto del elevador y la bomba
pueda elevarse al maximo y que funcione correctamente.

=

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. El empujador
puede descender rapidamente, causando lesiones.

Peligro de quedar
atrapado. manos libres en la
El empujador puede  alineacion con el
descender rapidamente, contenedor.
causando lesiones.

Mantenga las

libre y opérelo desde una posicion de seguridad.

Presion de riesgo.
Puede resultar en
lesiones o daio a
la propiedad.

No exceda la pre-
sion maxima de
entrada de aire.

PRESION DE RIESGO. No exceda la presién
maxima de entrada de aire de 125 psig (8.6 bar). El uso del
elevador a una presion superior puede causar daiios en el
elevador y/o lesiones personales y/o dafios a la propiedad.
No repare ni limpie la bomba, los manguitos ni la valvula
de dispensacion mientras el sistema esté presurizado.

NO EXCEDA LOS LIMITES DE PRESION DEL
TAMBOR. Conozca las limitaciones de presion del tambor y
regule la presion de aire dentro de los limites de seguridad
al suministrar aire a la placa de empuje.

Coloque la valvula principal en la posicion
"neutral" (centro) antes de conectar o encender la presion
de aire directamente en el sistema.

/SADVERTENCIA| Despresurice el elevador/piston antes de realizar
tareas de mantenimiento desconectando la linea de aire
principal y girando la valvula principal para aliviar la presion.
La etiqueta de advertencia de reemplazo (“Despresurizar”/
n.° de parte 97165) esta disponible bajo solicitud.

Asegurese de que todos los operarios de este
equipo hayan sido capacitados sobre las practicas de
trabajo seguras, comprendan sus limitaciones y lleven
puestos sus equipos/gafas de seguridad cuando sea
necesario.

Para extender la vida del sello, lubrique los sellos
con grasa Gadus® S2 U1000 en el momento del montaje de
servicio.

Para evitar el fallo prematuro de la varilla del
piston y/o de los sellos, conviene mantener la varilla
del piston limpia y libre de restos y de todo otro tipo de
contaminacion.

INSTALACION DEL ELEVADOR/PISTON

/SADVERTENCIA| El fallo en la correcta instalacion del conjunto del
elevador puede resultar en lesiones personales y dafos a la
propiedad graves. Lea las advertencias incluidas arriba.

1. Este conjunto de elevador/piston viene completamente montado.

2. Establezca la ubicacion deseada para el elevador/piston y
preste especial atencién a la zona de trabajo arriba de este. Esta
area encima del elevador debe ser abierta, sin obstrucciones y
segura, lejos de dispositivos eléctricos.

3. LA PLACA DE LA BASE DE MONTAJE DEL ELEVADOR DEBE
ASEGURARSE Y FIJARSE EN SUELO DE CONCRETO. La propia
placa de montaje puede ser utilizada como referencia para
establecer los puntos de fijacion correctos.

4, Ensamble la bomba en la placa de montaje. NOTA:EI peso
combinado de la bomba de piston y los accesorios (placa de
empuje, etc.) no debe exceder las 400 Ib (181.4 kg).

5. Instale el manguito de aire de la bomba y el de la placa de
empuje desde la valvula de control.

6. Monte latoma de ventilacién en la placa de empuje.

NOTA: Cuando monte la linea de aire en la entrada de aire del
elevador/piston, mantenga el puerto de entrada de aire con una llave
para eliminar los posibles darios a las conexiones del filtro-regulador.

NOTA: El piston ha sido puesto a prueba en fabrica. La unidad debe
ser revisada de una manera general para comprobar la ausencia de
fugas, porque las piezas de ajuste en el sistema pueden haberse
soltado durante el transporte.

NOTA: Vuelva a ajustar todas las sujeciones antes de la utilizacién.

NOTA: Si hubiera fugas de material alrededor de la placa de
empuje, compruebe la presion de aire del elevador/piston y
compruebe todas las sujeciones y piezas de ajuste para comprobar
que estén bien firmes.

RM552X-XXX-XX (es)



INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

INSTRUCCIONES DE UTILIZACION/PROCEDIMIENTO INICIAL DE
INSTALACION.

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS AL ELEVAR O
DESCENDER EL ELEVADOR. Lea los avisos de la pagina 3.

MANDOS DE CONTROL DE AIRE DEL ELEVADOR/PISTON, BOMBA Y PLACA DE EMPUJE

Etiqueta 97102

E D C B

B - Indicador de presion del elevador/
piston

de empuje

A - Entrada de aire (RM552x-Bxx-xX-1/4-18NPT) C - Filtro/regulador de aire del elevador/piston
(RM552X-CXX-XX-1/2-14NPT) D - Valvula de suministro de aire de la placa

E - Palanca de mando del elevador/piston
F - Filtro/regulador de aire de la bomba
G - Valvula de suministro de aire de la bomba

H - Calibre de presion de la bomba
Figura 2

Modelos RM552X-CXX-XX
G
H
N~
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E D F A C H
Valvula de suministro de
aire de la placa de empuje

PARA SUBIR EL ELEVADOR (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/tambor
arriba de ellos. Asegurese de que el elevador/pistdn esté libre
de objetos sobre él. Consulte también las “Precauciones de uso
y seguridad” en la pagina 3.

2. Conecte el suministro de aire (125 psig / 8.6 bar maximo) a la
entrada de aire. Ajuste la presién de aire en el regulador de
presion del elevador/pistén (gire el boton en el sentido de las
agujas del reloj) a 20 psig (1.4 bar).

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicion "arriba".

4. Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para liberar el
espacio equivalente a la altura del tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicién “neutral” (centro).

5. Una vez que el conjunto del elevador/piston y la bomba estén
en la posicién "arriba", coloque y centro un tambor abierto de
cinco galones en la base del elevador/piston.

6. Lubrique el sello de la placa de empuje de limpieza inferior
con grasa. NOTA:Asegurese de que la grasa sea compatible
con el material dispensado. Esta accion garantiza un encaje sin
dificultades en el tambor y evita que los compuestos del tipo
cura se peguen al sello.

7. Verifique la toma de ventilacion en la placa de empuje para
asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con facilidad.
Se recomienda lubricar las roscas de la toma para evitar la
posible formacién de compuesto en este punto.

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. El empujador
puede descender rapidamente, causando lesiones. Mantenga
las manos libres en la alineacion con el contenedor. Lea los
avisos de la pagina 3.

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacion de la placa de
empuje haya sido retirada para que el aire atrapado entre el
empujador y el material pueda escapar de esta ventilacion.

NOTA: El elevador/piston puede vacilar momentdneamente antes
de comenzar a ir hacia abajo. La presién de aire dentro de la cdmara
de aire post debe disminuir antes de comenzar a descender.

1. Gire la palanca de la vélvula de control a la posicion "abajo" y
proceda con el descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilaciéon una vez que el material
comience a salir por la abertura de ventilacion.

3. Modelos RM552X-CXX-XX: La unidad ahora esta preparada
para el funcionamiento. Abra la valvula de suministro de aire de
la bomba. Ajuste la presién de aire en el filtro/regulador de la
bomba (gire la perilla del regulador de la bomba en el sentido de
las agujas del reloj) hasta que la bomba comience a funcionar.

4, Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR (FUNCIONAMIENTO NORMAL):

1. Modelos RM552X-CXX-XX: Cierre la vélvula de suministro de
aire de la bomba.

2. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién "arriba".

3. Suba el elevador/pistén a una altura suficiente para liberar el
espacio equivalente a la altura del tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicién “neutral” (centro).

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La palanca de la vélvula de control debe estar en la posicion

“neutral” y la valvula de suministro de aire de la bomba debe estar

cerrada.

1. Paraevitar dafos, NO SOMETA EL TAMBOR A SOBREPRESURIZACION.

2. Abra la véalvula de suministro de aire de la placa de empuje
para permitir el ingreso de aire bajo la placa de empuje.

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién "arriba".

4. Coloquey centre un nuevo tambor en su posicién. Quite la tapa.

* ARO® es una marca registrada de Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® es una marca registrada de Shell Oil Company ¢
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LISTA DE PARTES/RM552X-XXX-XX

Eleve la bomba, saque el empujador y el pistén del tambor.
Desconecte el suministro de aire y despresurice el piston
rotando la valvula (14) a la posicién “arriba” y “abajo”.
Modelos RM552X-CXX-XX: Desconecte la manguera (41) de la
vélvula de bloqueo (51) y del conector de la tuberia reductora
(45).

Desconecte los tubos (10C) del empujador y retire la bomba
del piston.

Desenrosque la tuerca (1) y retire la arandela (2).

Retire el conjunto de montaje (18) y los componentes.
Desconecte los tubos (10A2, 10B2).

Retire tornillos (32), suelte el conjunto de soporte (13) y los
componentes de control de aire del pistén.

Retire la caperuza (23) del conjunto de base y cilindro (9) y

de la varilla de piston (5).

10. Retire la varilla del piston (5) y los componentes del conjunto

de base y cilindro (9).

11. Extraiga la junta térica (4) y la banda de desgaste (3) (sila

hubiera).

w

oo

mEeI:;o Descripcién (tamaiio) tf;:d N.c de parte mEeI:;o Descripcion (tamaiio) tclda:d N.c de parte
1 | Tuerca (3/4"-16) (2) |Y11-12-C 31 | Tornillo de caperuza (M6x1-6gx40mm) | (2) | 96719
2 | Arandela de seguridad (3/4") (2) |Y14-750 3 | Tornillo de cabeza ciega (9) | 96696
© 3 | Anillo de desgaste (modelos RMSS2HX00XX 5 [ 97146 (M1f’x 1.5-6gx 18 mm)
50'0)"0”0” 33 | Indicador (0- 160 psig / 0- 11 bar) (1) | 29850
©4 (I.r\nllldelos RM5525-XXX-XX) (3/16” x 3-1/4” OD) (4) |Y325-336 34 | Regulador/Filtro de reserva (1/4-18NPT) | (1) | P39124-120
(modelos RM552H-XXX-XX) (0.275”x 5.525"0D) | (4) | Y325-429 35 | Adhesivo (Advertencia)(no indicado) (1) | 93922
5 fv'°£‘t,ajia§5':“‘_’;x’;!!&)de' piston 2) | 67477 36 | Silenciador (1/4- 18 NPT) (1) 203132
(modelos RM5525-XXX-XX) (2) | 67476 37 | Barra (2) [ 94016
7 | Parada (2) [97163 38 | Tornillo (7/8"-14x4") (2) | 94009
9 | Conjunto de cilindro y base 39 | Arandela de bloqueo (7/8") (2) | Y14-875
(modelos RM552H-XXX-XX) (1) [96768 ETO c°“e‘:|°" (Tee) S (:) : 971 5:
(modelos RM5525 XXX-XX) 1) [e7a19 ementos descritos a c;rn\,::;nst;;clg)r(l Xs«):( )(() os modelos usados en
10A1 | Tuberia (5/16”0.Dx 59.75") (1) |94980-(©®) 10D | Tuberia (5/16"0Dx 11") (1) [94980-(©)
10A | Tuberia (5/16"0.0x 64.25") (1) | 94980-(0) 41 | Ensamble de la manguera (12210x12") | (1) | 628023-12
108 | Tuberia (5/16” 0.0 x 26.25") (1) |94980-(0@) 42 | Codo macho (1/4-18NPTx5/16"0Dtube) | (2) | 59756-158
10C | Tuberia (5/16”0.D x44) (1) |94980-(0@) 43 | Filtro /regulador /Tubricador (122-14 |~ 1" b39344 110
10B1 | Tuberia (5/16” 0.D x 29.50") (1) |94980-(©) NPT)
10A2 | Tuberia (5/16"0.D x35") (1) [94980-(©@) 44 | Indicador (0-160) (1) | 29850
10B2 | Tuberia (/16" 0.0x22.50") (1) | 94980-(@) 45 | Buje (1) | va5-9-C
12| Pipa de T (1/4-18NPT) (1) | Ya3-32-C 46 | Codo macho-hembra (1/2- 14NPT) (1) | Y43-4-C
13 | Conjunto de soporte (1) | 67432 48 | Bloque de colectores (1) | 104413-4-2
14 | Valvula con palanca giratoria (1) | M512LR 51 Vélvula de bloqueo (/4-14T) (1) |104392-4
15 | Codo macho(1/4-18NPTx5/16"0D twbe] | (7) | 59756-158 52 | Boquilla (1/4- 18 NPT x7/8") (1) | ¥27-12-C
17 | Boquilla (1/4- 18 NPTx 1-1/27) (1) |Y27-52C 54 Mon.taje sobre pared dg esfil.o enT (2) | 104401
- Tornillo de cabeza semiesférica
18 | Brazo de montaje (1) | 96729 55 (M10 1.5 -6 x 18 mm) (4) [97105
21 | Kit de abrazadera con espaciador (2) [ 104394 56 | Arandela (@) | 97115
22 | Adaptador de tubo (1) | 104474-2 57 Kit de sujecion del tambor ) | 67508
23 | No (modelos RM552H-XXX-XX) (2) | 96766 (modelos RM552H-XXX-XX sélo)
(modelos RM5525-XXX-XX) (2) 197168 © | Tubos masivos (5/16” 0D x 100') (1) | 94980-100
© 24 | Anillo de desgaste (1-3/8"IDx 1-1/2"0D) (2) 196753 @ | Articulos no mostrados
© 25 | Copa en“U” (3/16”x 1-3/4" OD) (2) 96752 © | Paquete de grasa Gadus 52 U1000 (2) | 94833
27 | Conector (1/4-18 NPT x 5/16” OD tube) (1) | 59474-158 © Artic.u.los incluidos en el kit de M | 637422
29 | Boquilla (1/4- 18 NPT x 2-1/2”) (modelos (m |yaa-12-c servicio
RM552X-BXX-XX sélo)
30 | Valvula de corte (1/4- 18 NPT) (1) | Y28-1 MONTAJE DE SERVICIO
DESMONTAJE

Engrase y monte la junta térica (4) y la banda de desgaste (3)
(si la hubiera) en el pistdn (5).

Deslice con cuidado la varilla (5) del pistén y los componentes
en el conjunto de base y cilindro (9).

Engrase y monte la junta térica (4), la copa en "U" (25) (note

la direccién de la pestafia) y el anillo de desgaste (24) a la
caperuza (23).

Monte la caperuza (23) sobre el extremo de la varilla del piston
(5)y en el conjunto de base y cilindro (9), con cuidado de no
danar la copa en “U" (25).

Coloque el conjunto de soporte (13) y los componentes de
control de aire del pistdn en su lugar y asegurelos con tornillos
(32). NOTA:Ajuste los tornillos (32) a 20 ft Ib (27.1 Nm)
Ensamble el conjunto de montaje (18) a las varillas de pistdn (5).
Ensamble la arandela de bloqueo (2) y la tuerca (1). NOTA:
Ajuste la tuerca (1) a 75 ftIb (101.7 Nm).

Vuelva a conectar todos los tubos.

RM552X-XXX-XX (es)



LISTA DE PARTES/RM552X-XXX-XX

18

23 w \ j/Ver vista A

/Ver vista B

Figura 3

Al
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Vista A

& REQUISITOS DE APRIETE DE LA UNIDAD =
NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LAS SUJECIONES.
(1) tuerca, 75 ftIb (101,7 Nm).

LUBRICACION/SELLADORES
@ Lubrique todas las juntas tdricas, copas en “U” y partes de
acople con grasa Gadus S2 U1000.

VistaB
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LISTA DE PARTES/RM552X-XXX-XX

< REQUISITOS DE APRIETE DE LA UNIDAD =

NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LAS SUJECIONES. _ LUBRICACION/SELLADORES
(21) tornillo, 4 inlb (0,45 Nm). @ Aplique seIIado!' de tubos anaerobico a las roscas de los tubos
(31) tornillo de caperuza, 95-100 in Ib (10.7-11.3 Nm). macho en el conjunto.

(32) tornillo de cabeza ciega, 20 ft b (27.1 Nm).

(38) tornillo, 75 ft 1b (101.7 Nm).

(54) tornillo, 17 inlb (1.92 Nm).

(55) tornillo de cabeza ciega, 95-100inlb (10.7-11.3 Nm).

1082 1

@ 30

Figura 4
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LISTA DE PARTES/RM552X-XXX-XX

O O
10B1
@36
14
@15
@42
@33
@48
38®
jus| jus jus
39
56
@55 ] ]
10B1 10B2 10B
44
T 32®
Sere =)
10B
I 10A1 10A
34 10A2
@15 400
37
toc— 1 |||
10A
10A1 T
57
L
] E
I I | B 27@
O0 d0
@15 = g 15@
Figura 5
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Seguidores de aluminio fundido estan equipados con un sello del labio doble o doble “O” anillo de sello para limpiar el tam-
bor y sellar el material de la atmdsfera. Varias opciones de material estan disponibles para el sello externo placa del seguidor.
Seleccione un sello compatible para el material que se bombea. El modelo grafico muestra los motores de la bomba lo harén
generalmente acomodar.

DESCRIPCION GENERAL

EQUIPAMIENTO OPCIONAL

B Sello de placa empujadora de polietileno
micas (incluidos)
91363-10 Pkg de 10 — 20" diametro (5 gal tambor)
91363-10 Pkg de 10 — 32" diametro (55 gal tambor)

Kit de adaptador 67136
67136 Montaje del Kit adaptador
Y17-50-S Tapdn de tubo (2) Q
@ Incluido en el montaje del Kit adaptador 67136.
DESCRIPCION DEL MODELO / OPCIONES DE LA PLACA DE EMPUJE
Modelo Tamaiio de la Tlpq de | Material c!el sello T!po de Material del sello Conj: del
bomba seguidor | del empujador junta empujador
RM552X-XXA-AA Poliuretano 66516-1
RM552X-XXA-AB Plano doble labio | EPR 66516-2
RM552X-XXA-AC Nitrilo 66516
RM552X-XXA-AM Neopreno 67195-1
RM552X-XXA-AN EPR 67195-2
Conico
RM552X-XXA-AS Aluminio Neopreno, reducido OD 67195-8
RM552X-XXA-AV Viton 67195-3
tubo doble
RM552X-XXA-AE Neopreno 67516-1
RM552X-XXA-AF . EPR 67516-2
ano
RM552X-XXA-AH Neopreno, reducido OD 67516-8
RM552X-XXA-A)J Viton 67516-3
RM552X-XXA-TA | Huella de estan- Poliuretano 66516-6
RM552X-XXA-TB dar Plano doble labio | EPR 66516-7
RM552X-XXA-TC Nitrilo 66516-5
RM552X-XXA-TM Neopreno 67195-5
RM552X-XXA-TN EPR 67195-6
Conico
RM552X-XXA-TS .. Neopreno, reducido OD 67195-9
Aluminio con
RM552X-XXA-TV Recubrimiento de Viton 67195-7
RM552X-XXA-TE PTFE Neopreno 67516-5
tubo doble
RM552X-XXA-TF Bl EPR 67516-6
ano
RM552X-XXA-TH Neopreno, reducido OD 67516-9
RM552X-XXA-TJ Viton 67516-7
RM552X-XXA-TK EPR 67527-1
Pantalla
RM552X-XXA-TL FDA Neopreno, reducido OD 67527-2

RM552X-XXX-XX (es)




Tamanodela | Tipode | Material del sello Tipo de . Conj. del
Modelo . . . Material del sello :
bomba seguidor | del empujador junta empujador
RM552X-XXB-AA Poliuretano 66517-1
RM552X-XXB-AB Plano doble labio | EPR 66517-2
RMSS2X-XXB-AC Nitrilo 66517
RM552X-XXB-AM Neopreno 67196-1
RM552X-XXB-AN EPR 67196-2
Conico
RM552X-XXB-AS Aluminio Neopreno, reducido OD 67196-8
RM552X-XXB-AV Viton 67196-3
tubo doble
RM552X-XXB-AE Neopreno 67515-1
RM552X-XXB-AF I EPR 67515-2
ano
RM552X-XXB-AH Neopreno, reducido OD 67515-8
RM552X-XXB-AJ Viton 67515-3
Gran huella
RM552X-XXB-TA Poliuretano 66517-6
RM552X-XXB-TB Plano doble labio | EPR 66517-7
RM552X-XXB-TC Nitrilo 66517-5
RM552X-XXB-TM Neopreno 67196-5
RM552X-XXB-TN Coni Aluminio con EPR 67196-6
6nico imi
RM552X-XXB-TS Recu "’;’T“F'E nto de Neopreno, reducido OD 67196-9
RM5S2X-XXB-TV Viton 67196-7
tubo doble
RM552X-XXB-TE Neopreno 67515-5
RM552X-XXB-TF Pl EPR 67515-6
ano
RM552X-XXB-TH Neopreno, reducido OD 67515-9
RM552X-XXB-TJ Viton 67515-7
RM552X-XXE-AA Poliuretano 67409-1
RM552X-XXE-AB Plano doble labio | EPR 67409-2
RM552X-XXE-AC Nitrilo 67409
RM552X-XXE-AM Aluminio Neopreno 67410-1
RM552X-XXE-AN EPR 67410-2
Conico tubo doble
RM552X-XXE-AS Neopreno, reducido OD 67410-8
RM552X-XXE-AV | Gran huella con Viton 67410-3
RM552X-XXE-TA | valvuladebola Poliuretano 67409-6
RM552X-XXE-TB Plano doble labio | EPR 67409-7
RM552X-XXE-TC Aluminio con Nitrilo 67409-5
RM552X-XXE-TM Recu b’;’;‘F'E nto de Neopreno 674105
RM552X-XXE-TN EPR 67410-6
Conico tubo doble
RM552X-XXE-TS Neopreno, reducido OD 67410-9
RMS52X-XXE-TV Viton 67410-7
10 RM552X-XXX-XX (es)



PLACA DE ARRASTRE
67409-X
66516-X 66517-X Gran huella con
Huella de estandar Gran huella

355.6 mm)

I 17-7/8"
14" (454.0 mm)

67195-X
Huella de estandar

|

17-7/8"
(454.0 mm)

67516-X
Huella de estandar

|

|\ 17-7/8"
| | (454.0 mm)

14" (454.0 mm)

67196-X
Gran huella

-7/8"
.0 mm)

67515-X
Gran huella

valvula de bola

|

67410-X
Gran huella con
valvula de bola

-7/8"

67527-X
Huella de estandar

-7/8"
.0 mm)

.0 mm)

14" (454.0 mm)

RM552X-XXX-XX (es)
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DATOS DIMENSIONALES

@ (0.562")
4 LUGARES
| IR

A

(] R

A-1"(254mm)
B- 22"(558.8 mm)
C- 24" (609.6 mm)

D - 1.500"(38.1 mm)
E- 36.500"(927.1 mm)

Modellos

RM552H-B
RM552H-C
RM552H-BAA-AA
RM552H-CAA-AA

DIMENSIONES

F- 39.500"(1003.3 mm)
G- vea a continuacion

H - 28.698" (728.9 mm)
(para RM552H-C y RM552H-CAA-AA sélo))

IIGH
42.774" (1086.5 mm)
42.782" (1086.7 mm)
42.774"  (1086.5 mm)
42.7824" (1086.7 mm)

Figura 6

K- 61.465" (1561.2 mm)
L- 99.215" (2520.1 mm) (extendido)
N - 25.188" (639.8mm)

12
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MANUEL D'UTILISATION

@
RM552H-XXX-XX

COMPREND : LUTILISATION, LINSTALLATION ET LENTRETIEN.

MANUELS INCLUS : Informations générales S-635 (Réf. 97999-635).

RM552H-XXX-XX et XX-XXX-RM552S

RM5525-XXX-XX

PUBLIE: 4-15-13
REVISE: 3-25-22
(REV: G)

ELEVATEUR / POUSSEUR A DOUBLE COLONNE

A utiliser avec des fiits de 200 litres / 55 gallons (coniques ou droits)

&

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver pour référence future.

KITS D'ENTRETIEN

* Utiliser uniquement des pieces de rechange ARO® pour assurer
la compatibilité avec la pression nominale et une durée de vie
la plus longue possible.

® 104468 pour réparation de fi ltre section de P39124-120 fi Itre
/ régulateur.

® 104302 pour réparation de |'article de régulateur de P39124-
120 filtre / régulateur.

® 104326 pour réparation de fi ltre section de P39344-110 filtre/
régulateur.

® 104327 pour la réparation de I'article de régulateur de P39344
filtrer -110 /régulateur.

® 637472 pour réparation d'ascenseur / ram phoques.

IMPORTANT
Ce document est I'un des quatre documents fournis avec ce
systéme. Des exemplaires de remplacement de ces formulaires
sont disponibles sur demande.
& Manuel d'utilisation du modele RM552X-XXX-XX
(pn 97999-1445)
Informations générales S-635- Elévateurs et pousseurs
pneumatiques (pn 97999-635)
Manuel de sécurité du filtre/régulateur P391XX-XXX
(pn 100400-53)
Manuel d'Information produit P391XX-XXX (pn 100400-54)
Manuel de Maintenance de P391XX-XXX (pn 100400-55)

oo o 0O

CARACTERISTIQUES
Modéle..............coovviiiiii, RM552X-XXX-XX
Pression maximale de fonctionnement . 8.6 bars (125 psig)
Limites de température maximales. ...... de-25°Fto 125°F

(-5°Cto52°C)
Dimensionsdelabase.................... Voir page 24
COUISe. ... 37-3/4" (958.9 mm)
Poids models RM552H-C.................. 3551bs (161.0 kgs)
Poids models RM552S-C ................. 248 Ibs (112.5 kgs)
Niveau sonore a 8,6 bars (125 psig)
(fonctionnement continu)............... 87.7 dB(A)(D

@ Les niveaux de pression acoustique de la pompe publiés dans ce manuel
ont été mis a jour pour refléter un niveau acoustique continu équivalent
(LAeq) satisfaisant aux normes ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en
utilisant quatre microphones.

DESCRIPTION GENERALE

L'élévateur / pousseur a double colonne modéle ARO RM552X-XXX-
XX utilise deux vérins pneumatiques de 85 mm reliés par une traverse
en acier et soudés a une plaque de fixation de haut calibre. Il est
normalement utilisé pour soulever et abaisser une pompe a fluide et
un plateau suiveur sur un f{it standard de 200 litres / 55 gallons, ou
lorsqu'il est utilisé comme pousseur, il permet d'injecter un matériau
fluide a haute viscosité dans l'orifice d'entrée de la pompe.

Lorsqu'il est correctement installé (voir “ Informations générales -
Elévateurs et pousseurs pneumatiques *), cet appareil peut soulever
une pompe pour vider un f{it standard de 200 litres / 55 gallons.
L'opérateur est alors en mesure de retirer facilement la pompe du fiit.
Cet élévateur / pousseur utilise une vanne de commande rotative a 3
voies qui contrdle la quantité d'air nécessaire pour soulever et abaisser
I'élévateur / pousseur. Cet appareil comporte une soupape a air auxiliaire
manuelle qui permet de fournir la quantité souhaitée de pression d'air
au bas du plateau suiveur. Lorsque la vanne de commande est en
position “ haut “, une petite quantité de pression d'air injectée sous le
plateau suiveur permettra de soulever le plateau suiveur, la pompe et
['élévateur / pousseur en libérant la pression (voir page 15).

Figure 1

RM552X-XXX-XX (fr)
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SCHEMA DESCRIPTIF DU MODELE

RM552X-XX

>
>

Taille des flts
55-55 gallons

Modéle de pousseur
2 - Double colonne

Type de pousseur
H - Service intensif

S - Type standard

Modéle de commande de pousseur
B - Basique
C - Commandes avancées

Option de montage de la pompe
Néant - pas de plateau suiveur
A - FGt de 200 litres (55 gallons), tige d'ancrage 53.454

Modeéle de pousseur avec plateau suiveur

Néant - pas de plateau suiveur

A - Encombrement standard

B - Grande empreinte

E - Grande empreinte, avec robinet a boisseau sphérique

Matériau du plateau suiveur
Néant - pas de plateau suiveur

A - Aluminium

T - Aluminium, revétement PTFE

Type de plaque suiveuse, type de joint,
matériau du joint

Néant - pas de plateau suiveur

A - Plat, double-lévre, polyuréthane

B - Plat, double-lévre, EPR

C - Plat, double-lévre, Nitrile

E - Plat, double Tube, en néopréne

F - Plat, double Tube, EPR

H - Plat, double Tube, en néoprene, réduit OD

J - Plat, double Tube, Viton

K - Ecran, double Tube, EPR

L - Ecran, double Tube, FDA en néopréne, réduit OD
M - Conique, double Tube, en néopréene

N - Conique, double Tube, EPR

S - Conique, double Tube, en néopréne, réduit OD
V - Conique, double Tube, Viton

RM552X-XXX-XX (fr)




CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT ET MESURES DE SECURITE

= Risques ou pratiques imprudentes
susceptibles d'entrainer de graves lésions
corporelles, la mort ou d'importants
dommages matériels.

= Risques ou pratiques imprudentes susceptibles
d'entrainer des blessures mineures, des
dommages aux produits ou au matériel.

AVISO | = Informations importantes concernant

I'installation, l'utilisation ou la maintenance.

s'abaisser rapidement et causer des blessures. Garder les
mains a distance lors de I'alignement avec le fiit. Lors du
soulévement et de I'abaissement, I'élévateur peut rester
suspendu ou l'abaissement peut étre temporairement
restreint. L'élévateur pourrait, dans certains cas, s'abaisser
soudainement et ainsi représenter un danger. Si le plateau
suiveur ne pénétre pas correctement dans le fat, NE PAS
ESSAYER DE LE REPLACER AVEC LES MAINS. Relacher la
pression d'abaissement, soulever I'élévateur, rajuster le fiit
et redémarrer.

o Lire et tenir compte de tous les avertissements, mises en garde

et mesures de sécurité avant de mettre I'appareil en marche.

[SMISEENGARDE  LIRE LE MANUEL D'INFORMATIONS GENERALES
FOURNI POUR CONNAITRE LES CONSIGNES DE
FONCTIONNEMENT ET LES MESURES DE SECURITE, AINSI
QUE D'AUTRES INFORMATIONS IMPORTANTES.

[EMISEENGARDE  Ranger et utiliser I'élévateur sur une surface plane.

[EMISEENGARDE| F|XER SOLIDEMENT LA BASE DE LEVAGE DES
APPAREILS FIXES SUR UN SOL EN BETON. Un élévateur mal
fixé pourrait s'avérer dangereux. Ne pas essayer d'utiliser
I'élévateur avant que toutes les mesures possibles aient
été prises pour s'assurer que I'élévateur a été correctement
installé et que la base a été fixée. Il incombe a l'installateur
de fournir les boulons / goujons d'ancrage (non fournis) et
de les couler solidement dans du béton ayant une épaisseur
supérieure a 50.8 mm (2 po).

Veiller a ce quela
zone située au-
dessus de I'appareil
soit exempte de
tout dispositif élec-
trique.

Risque de décharge
électrique. Heurter des
appareils électriques
peut provoquer des
blessures.

[SMISEENGARDE EVITER LES CHOCS ELECTRIQUES. S'assurer
que la zone située au-dessus de I'élévateur est exempte
d'appareils, de dispositifs et de cablage électriques.
Examiner la zone de travail et prendre les mesures
nécessaires pour veiller a ce que la zone soit suffisamment
dégagée pour que I'élévateur et le bloc pompe puissent se
soulever et fonctionner sans entrave.

=

Garder les mains
adistance lors de
I'alignement avec
le fat.

Risque de pincement.
Le plateau suiveur
peut s'abaisser rapi-
dement et causer

des blessures.

AMISEENGARDEISE TENIR A L'ECART. Lors du levage ou de
I'abaissement de I'élévateur, se tenir a I'écart et manipuler
I'appareil a partir d'un endroit sr.

Pression dangereuse.
Peut entrainer des
blessures ou des
dommages matériels.

Ne pas dépasser la
pression maximale
d'entrée d'air.

PRESSION DANGEREUSE. Ne pas dépasser la
pression maximale d'entrée d'air de 8.6 bars (125 psig).
Faire fonctionner I'élévateur a une pression supérieure
peut endommager I'élévateur et / ou causer des lésions
corporelles et / ou des dommages matériels. Ne pas
procéder a I'entretien ou au nettoyage de la pompe, des
tuyaux ou de la vanne de distribution pendant que le
systéme est pressurisé.

NE PAS DEPASSER LES LIMITES DE PRESSION DU
FUT. S'informer des limites de pression du fit et réguler la
pression d'air dans les valeurs limites de sécurité lors de
I'alimentation en air du plateau suiveur.

Placer la vanne principale en position “ neutre “
(au centre) avant que la pression d'air ne soit directement
connectée ou injectée dans le systéme.

Dépressuriser I'élévateur / pousseur avant de
procéder a son entretien en déconnectant I'alimentation
d'air principale et en tournant la vanne principale de
maniére a relacher la pression. Les étiquettes de mise en
garde de rechange (“ Dépressuriser “ / Réf. 97165) sont
disponibles sur demande.

S'assurer que tous les opérateurs de cet appareil
ont été formés aux mesures de sécurité au travail, qu'ils
en comprennent les restrictions et qu'ils portent leurs
lunettes / équipement de protection nécessaires.

Pour prolonger la durée de vie des joints, les lubrifier
al'aide de la graisse Gadus® 52 U1000 lors du remontage.
AVIS |Pour prévenir toute défaillance prématurée de

[=miseencarog RISQUE DE PINCEMENT. Le plateau suiveur peut

la tige de piston et/ou des joints, il convient de nettoyer
régulierement la tige du piston pour éviter I'accumulation
de déchets et autre type de contamination.

INSTALLATION DE L'ELEVATEUR / POUSSEUR

[EmiseENGARDE| Une installation incorrecte du systéme élévateur
peut entrainer des blessures graves et des dommages
matériels. Lire les mises en garde ci-dessus.

1. Ce systéme d'élévateur / pousseur est livré entierement monté.

2. Déterminer I'emplacement ou I'élévateur / pousseur doit étre
installer et préter une attention particuliere a la zone située au-
dessus du périmétre de travail. Cette zone située au-dessus de
I'élévateur doit étre libre, sans obstacles et située a |'écart de tout
dispositif électrique.

3. LAPLAQUE DE MONTAGE DE LA BASE DE L'ELEVATEUR DOIT
ETRE SOLIDEMENT FIXEE AU SOL EN BETON. La plaque de
montage peut directement servir de modéle pour déterminer
les zones de fixation adéquates.

4, Fixer la pompe sur la plaque de montage. REMARQUE :Le poids
total de la pompe a piston et des accessoires (plateau suiveur,
etc.) ne doit pas dépasser 181.4 kg (400 Ibs).

5. Installer le flexible d'air de la pompe et le flexible d'air du plateau
suiveur a partir de la valve de commande.

6. Fixer le bouchon de purge sur le plateau suiveur.

REMARQUE : Lors du raccordement de l'alimentation en air a l'arrivée
d'air de I'élévateur / pousseur, maintenir l'orifice d'entrée avec une
clé afin d'éviter d'éventuels dommages aux connexions du filtre-
régulateur.

REMARQUE : Le pousseur a été testé en usine. Il convient de
procéder a une vérification générale de I'appareil pour détecter
d'éventuelles fuites, les raccords du systéme pouvant s'étre desserrés
lors de I'expédition.

REMARQUE : Resserrer tous les éléments de fixation avant
utilisation.

REMARQUE : Si une fuite est détectée autour du plateau suiveur,
vérifier la pression d'air de I'élévateur / pousseur, ainsi que tous
les raccords et éléments de fixation pour s'assurer qu'ils sont bien
serrés.

RM552X-XXX-XX (fr)
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CONSIGNES D'UTILISATION

CONSIGNES D'UTILISATION / PROCEDURE DE MISE EN
FONCTION INITIALE.

SE TENIR A L'ECART LORS DU LEVAGE OU DE
L'ABAISSEMENT DE LELEVATEUR. Lire les mises en garde a
la page 15.

ELEMENTS DE COMMANDE PNEUMATIQUES DE L'ELEVATEUR / POUSSEUR, DE LA

POMPE ET DU PLATEAU SUIVEUR

Modele RM552X-BXX-XX

©
QA=

&

Etiquette 97102
E D C B

A - Entrée d'air (RM552X-BXX-XX - 1/4- 18 NPT)
(RM552X-CXX-XX - 1/2- 14 NPT)
B - Manométre de I'élévateur / pousseur
C - Filtre aair/régulateur
de I'élévateur / pousseur

D - Vanne d'alimentation en air du plateau suiveur
E - Levier de commande de l'élévateur / pousseur
F - Filtre aair/régulateur de la pompe

G - Vanne d'alimentation en air de la pompe

H - Manométre de lapompe

Figure 2

Modeéle RM552X-CXX-XX
G
H
|@ <
__
@ [|[2
Q

g

Q
=
E D F A C H

Vanne d'alimentation en
air du plateau suiveur

= 1y

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS) :

1. Vérifier I'espace libre au-dessus de la pompe / du flt. S'assurer
qu'aucun objet ne se trouve au-dessus de I'élévateur / pousseur.
Consulter également la section “ Consignes de fonctionnement
et mesures de sécurité *, a la page 15.

2. Raccorder I'alimentation en air (maximum 8.6 bars / 125 psig) a

I'entrée d'air. Régler la pression de I'air a |'aide du régulateur de

pression de I'élévateur / pousseur (tourner le bouton dans le

sens des aiguilles d'une montre) a 1.4 bar (20 psig).

Tourner le levier de la valve de commande sur la position “ haut *.

4. Soulever 'élévateur / pousseur suffisamment haut pour balayer la
hauteur du f{t. Arréter le levage de I'élévateur en tournant le levier
de la valve de commande sur la position “ neutre “ (au centre).

5. Une fois que le systéme d'élévateur / pousseur et la pompe
sont en position “ haut * installer un f(it ouvert rempli de
matériau au centre de la base de |'élévateur / pousseur.

6. Lubrifier le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur
avec de la graisse. REMARQUE : Veiller a ce que la graisse soit
compatible avec le matériau utilisé. Cela permet une bonne
insertion dans le f(t et empéche I'adhésion d'agents de cure au
joint.

7. Vérifier que le bouchon de purge du plateau suiveur se visse et se
dévisse facilement. Il est recommandé de lubrifier le filetage du
bouchon pour empécher tout dépdt du composé a cet endroit.

POUR ABAISSER L'ELEVATEUR:

RISQUE DE PINCEMENT. Le plateau suiveur peut
s'abaisser rapidement et causer des blessures. Garder les
mains a distance lors de I'alignement avec le fit. Lire les
mises en garde a la page 15.

w

REMARQUE : Veiller a ce que le bouchon de purge du plateau
suiveur ait été retiré, de sorte que l'air retenu entre le suiveur et le
matériau puisse sortir par ce conduit.

REMARQUE : L'élévateur / pousseur peut mettre du temps
avant de commencer a s'abaisser. La pression d'air a l'intérieur
de la chambre a air de la colonne doit diminuer avant qu'il ne
commence a s'abaisser.

1. Tourner le levier de la valve de commande sur la position “ bas
et amorcer I'abaissement de la pompe.

2. Replacer le bouchon de purge une fois que le matériau
commence a suinter a l'ouverture du conduit.

3. Modele RM552X-CXX-XX : L'appareil est maintenant prét a
fonctionner. Ouvrir la valve d'alimentation en air de la pompe.
Régler la pression d'air sur le régulateur / filtre de la pompe (tourner
le bouton du régulateur de la pompe dans le sens des aiguilles d'une
montre) jusqu'a ce que la pompe ait commencé a tourner.

4, Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec le matériau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (FONCTIONNEMENT NORMAL) :

1. Modele RM552X-CXX-XX : Fermer la vanne d'alimentation en
air de la pompe.

2. Tourner le levier de la valve de commande sur la position “ haut *.

3. Soulever |'élévateur / pousseur suffisamment haut pour balayer la
hauteur du f(it. Arréter le levage de I'élévateur en tournant le levier
de la valve de commande sur la position “ neutre “ (au centre).

POUR REMPLACER LE FUT :

REMARQUE : Le levier de la valve de commande doit étre en position
“neutre “ et la valve d'alimentation en air de la pompe doit étre fermée.
1. Pour éviter tout dommage, NE PAS TROP PRESSURISER LE FOT.
2. Ouuvrir la valve d'alimentation en air du plateau suiveur afin de

faire entrer I'air sous le plateau suiveur.

3. Tourner le levier de la valve de commande sur la position “ haut “.
4, Installer un nouveau ft au centre de la base. Retirer le couvercle.

¢ ARO® est une marque déposée de la société Ingersoll-Rand ¢ Gadus® est une marque déposée de la société Shell Oil ¢
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LISTE DES PIECES / RM552X-XXX-XX

B

© N

Relever la pompe, le plateau suiveur et le pousseur du fit.
Débrancher I'alimentation en air et dépressuriser le pousseur en
tournant la valve (14) en positions “ haut “ et “ bas “.

Modeéles RM552X-CXX-XX : Déconnecter le flexible (41) du clapet
de verrouillage (51) et du réducteur de tuyau (45).

Débrancher le raccord (10C) du plateau suiveur et retirer la
pompe du pousseur.

Dévisser I'écrou (1) et retirer la rondelle (2).

Retirer le kit et les éléments de montage (18).

Débrancher les raccords (10A2, 10B2).

Enlever les vis (32) et retirer le bloc support et les éléments de
commande pneumatiques du pousseur (13).

Enlever le couvercle (23) de la base et bloc cylindre (9) et la tige
de piston (5).

. Enlever la tige de piston (5) et les éléments de la base et bloc

cylindre (9).

. Retirer le joint torique (4) et la barrette d’usure (3) (le cas

échéant).

Or;::rdu Description (taille) Qty | Part No. Or;::rdu Description (taille) Qty | Part No.
1| Ferou 19 2) | ym-1a< 31| Yyon :iﬂo':f:)'que (2) 96719
3/4" -
2 :ondel: deblocage 34 (2) | ¥14-750 32 | VISTETE (M10x 1.5-6g x 18 mm) (9) | 96696
© 3 | Bague d'usure 2 | 97166
(modeleilRMISISZH-X?(X-XX seulement) 33 Jauge (0-160 psig /0~ 11 bar) (1) | 20850
e4 Bagl,l,e (0] ”(modeles RM5525-XXX-XX) @) |v325-336 . ' '
(316 x3-1/470D) 34 Filtre/Régulateur superposé (1) |P39124-120
(modéles RM552H-XXX-XX) @) | v325-429 (1/4-18 NPT)
(0.275”x 5.525” OD) 35 | Decal (mise en garde)(non illustré) (1) 193922
5 {-’\“s:ﬁ::) ;;gsgzt:l_exl)&_t)l(%e de piston (2) | 67477 36 | Pot d’échappement (1/4- 18 NPT) (1) 20313-2
(modéles RM5525-XXX-XX) (2) | 67476 37 | Tige (2) | 94016
7 | Arrét (2) [ 97163 38 | Vis (7/8"-14x4) (2) | 94009
9 | Base et bloc cylindre 39 | Rondelle de blocage (7/8") (2) | Y14-875
(modéles RM552H-XXX-XX) (1) | 96768 40 | Connecteur (Tee) (2) |97162
(modles RM5525-XXX-XX) (1) | 67419 Eléments ci-dessous les modéles utilisés sur RM552X-CXX-XX
10A1 | Tubes (5/16”0.0x59.75") (1) [94980-(0) seulement
10A | Tubes (5/16”0.D x 64.25") (1) |94980-( @) 10D | Tubes (5/16”0Dx 117) (1) | 94980-(© )
12? Iu::: ::;:ﬂz'zxij::s ) g; ::::g: : ; 41 | Tuyau souple (1/2"IDx 12") (1) | 628023-12
u .Dx -
1081 | Tubes 51670 1 |92980(© 42 | Coude Male (1/4-18 NPTx5/16”OD tube) | (2) | 59756-158
5/16” 0.D x 29.50" -
ubes X : () (@) ey Filtre / régulateur / lubrificateur (1/2- (1) | P39344-110
10A2 | Tubes (5/16” 0.Dx 35") (1) [94980-(©) 14 NPT)
10B2 | Tubes (5/16”0.D x 22.50") (1) [94980-( ® 44 | Jauge (0-160) (1) | 29850
12 [ Tuyau Tee (1/4- 18 NPT) (1) | Y43-32-C 45 | Bague (1) | Ya5-9-C
13 | Assemblage du support (1) | 67432 46 | Coude (1/2-14NPT) (1) | Y43-4-C
14 | Vanne rotative a levier (1) | M512LR 48 | Bloc collecteur (1) | 104413-4-2
15 | Coude Male (1/4-18NPTx5/16"0D tube) | (7) | 59756-158 51 | Vanne de verrouillage (3/4- 14 NPT) (1) | 104392-4
17 | Mamelon (1/4-18 NPT x 1-1/2") (1) | Y27-52-C 52 | Mamelon (1/4- 18 NPT x7/8") (1) | Y27-12C
18 | Bras de fixation (1) 96729 54 | Adaptateur muralenT (2) | 104401
21 | Kit d'entretoises de fixation (2) | 104394 55 | Vis a téte ronde (M10x15-6gx18mm) | (4) | 97105
22 | Adaptateur de tuyau (1) | 104474-2 56 | Machine a laver (4) 97115
. o Kit de maintien de batterie
23 | Cap (modéles RMS52H XXX XX :2; 96766 57 (modéles RM552H-XXX-XX seulement) (1) | 67504
(modéles RM5525-XXX-XX) 2) | 97168
T 5/16” 0D x 100" 1) | 94980-1
© 24 | Bague d'usure (1-3/8”IDx 1-1/2"0D) (2) | 96753 o ’:"bes en vrac f“ : x1007) (1) | 94980-100
© 25 | Coupe du” U* (3/16"x1-3/4"0D) (2) | 96752 © ze;“e";s :°“ Hustres -
27 | Connecteur (1/4-18NPTx5/16"0D tube) | (1) | 59474-158 © | Gadus 52 U1000 grease packet (2) |94833
29 | Mamelon (1/4- 18 NPTx2-1/2") (modéles | (1) | Y44-12-C © | Items included in service kit (1) | 637472
RM552X-BXX-XX seulement)
30 | Robinet d’arrét (1/4- 18 NPT) (1) | Y28-1
DEMONTAGE REMONTAGE

Graisser et monter le joint torique (4) et la barrette d'usure (3) (le
cas échéant) sur le piston (5).

Faire glisser soigneusement la tige de piston (5) et les éléments
dans la base et bloc cylindre (9).

Lubrifier et fixer le joint torique (4), la coupelle en U (25) (faire atten-
tion au sens de la levre) et la barrette d'usure (24) au couvercle (23).
Placer le couvercle (23) a I'extrémité de la tige de piston (5) et
dans la base et le bloc cylindre (9) en veillant a ne pas abimer la
coupelle en U (25).

Installer le bloc support et les éléments de commande
pneumatiques (13) et fixer avec les vis (32). REMARQUE: Serrer
les vis (32) a 27.1 Nm (20 pi Ib).

Placer le kit de montage (18) sur les tiges de piston (5).

Placer la rondelle frein (2) et I'écrou (1). REMARQUE : Serrer
['écrou (1) a 101.7 Nm (75 pi Ib).

Reconnecter tous les raccords.

RM552X-XXX-XX (fr)
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LISTE DES PIECES / RM552X-XXX-XX

;
il

I

& CONDITIONS REQUISES AU MONTAGE
DE COUPLES &
REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS
DE FIXATION.
écrou (1), 101,7 Nm (75 pi Ib).

LUBRIFICATION / JOINTS D'ETANCHEITE
< Lubrifier tous les joints toriques, les coupelles en U
et les pieces de raccordement avec la graisse Gadus
$2U1000.

VueB

/Voirvue B

Figure 3
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LISTE DES PIECES / RM552X-XXX-XX

0 00 ©]

< CONDITIONS REQUISES AU MONTAGE DE

COUPLES =

= Appliquer du mastic anaérobie au filetage male lors du montage.

REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS DE FIXATION.

vis (21), 0,45 Nm (4 po Ib).

vis (31),10.7 - 11.3 Nm (95 - 100 po Ib).

Vis a téte ronde (32), 27.1 Nm (20 pi Ib).

Vis (38), 101.7 Nm (75 pi Ib).

Vis (54), 1.92 Nm (17 po Ib).

Vis a téte ronde (55),10.7 - 11.3 Nm (95 - 100 po Ib).

R N °

LUBRIFICATION / JOINTS D'ETANCHEITE

@ 30

Figure 4

RM552X-XXX-XX (fr)
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Cast Aluminium adeptes sont équipés d'un joint a lévre double ou double” O " anneau joint pour nettoyer le tambour et assur-
er I'étanchéité de la matiére de I'atmosphére. Plusieurs choix de matériaux est disponibles pour le joint d'étanchéité extérieur
plaque suiveur. Sélectionnez un joint compatible pour le matériel de pompage. Le tableau montre le groupe électropompe ils
seront généralement accueillir

DESCRIPTION GENERALE

EQUIPEMENTS OPTIONNELS

B Joint de plateau suiveur de polyéthylénefeuilles
de protecteur (inclus)

91363-10 Pkg de 10 — 20" diamétre (tambour de 5 gal.)
91363-10 Pkg de 10 — 32" diamétre (tambour de 55 gal.)

Kit adaptateur 67136

Y17-50-S Bouchon de tuyau

67136 Montage du Kit adaptateur

@ Inclus dans le montage du Kit adaptateur 67136.

DESCRIPTION DU MODELE / OPTIONS DU PLATEAU SUIVEUR

Type de
Modéle DlTensmns de plague Matériau des j.omts Typg de Matériau des joints Montage .du pla-
a Pompe suiv- du plateau suiveur joint teau suiveur
euse
RM552X-XXA-AA Polyuréthane, 66516-1
RM552X-XXA-AB Plat Double lévre | EPR 66516-2
RM552X-XXA-AC Nitrile 66516
RM552X-XXA-AM Néopréne 67195-1
RM552X-XXA-AN EPR 67195-2
Conique
RM552X-XXA-AS Aluminium Néoprene, réduit OD 67195-8
RM552X-XXA-AV Viton 67195-3
Double Tube —
RM552X-XXA-AE Néoprene 67516-1
RM552X-XXA-AF | EPR 67516-2
Plat
RM552X-XXA-AH Néopréne, réduit OD 67516-8
RM552X-XXA-AJ Viton 67516-3
RM552X-XXA-TA | Encombrement Polyuréthane 66516-6
RM552X-XXA-TB standard Plat Double lévre | EPR 66516-7
RM552X-XXA-TC Nitrile 66516-5
RM552X-XXA-TM Néopreéne 67195-5
RM552X-XXA-TN EPR 67195-6
Conique
RM552X-XXA-TS Néopréne, réduit OD 67195-9
RM552X-XXA-TV En aluminium Viton 671957
avec revétement PTFE
RM552X-XXA-TE Néopréne 67516-5
Double Tube
RM552X-XXA-TF Plat EPR 67516-6
a
RM552X-XXA-TH Néopréne, réduit OD 67516-9
RM552X-XXA-TJ Viton 67516-7
RM552X-XXA-TK E EPR 67527-1
cran
RM552X-XXA-TL FDA Néoprene, réduit OD 67527-2

RM552X-XXX-XX (fr)
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Typede
Modéle Dimensions de plague Matériau des j.omts T){p'e de Matériau des joints Montage .du pla-
la Pompe suiv- | du plateau suiveur joint teau suiveur
euse
RM552X-XXB-AA Polyuréthane 66517-1
RM552X-XXB-AB Plat Double lévre | EPR 66517-2
RMSS2X-XXB-AC Nitrile 66517
RM552X-XXB-AM Néopréne 67196-1
RM5S52X-XXB-AN EPR 67196-2
Conique
RM552X-XXB-AS Aluminum Néopréne, réduit OD 67196-8
RM552X-XXB-AV Viton, Double Tube 67196-3
Double Tube
RM552X-XXB-AE Néopréne 67515-1
RM552X-XXB-AF . EPR 67515-2
at
RM552X-XXB-AH Néopréne, réduit OD 67515-8
RM552X-XXB-AJ | Grande empre- Viton, Double Tube 67515-3
RM552X-XXB-TA inte Polyuréthane 66517-6
RM552X-XXB-TB Plat Double lévre | EPR 66517-7
RM552X-XXB-TC Nitrile 66517-5
RM552X-XXB-TM Néopréne 67196-S
RM552X-XXB-TN Coni EPR 67196-6
onique ini
RM552X-XXB-TS a En aluminium Néopréne, réduit OD 67196-9
avec revétement PTFE
RM5S52X-XXB-TV Viton 67196-7
Double Tube
RM552X-XXB-TE Néopréne 67515-5
RM552X-XXB-TF Plat EPR 67515-6
a
RM552X-XXB-TH Néopréne, réduit OD 67515-9
RM552X-XXB-TJ Viton 67515-7
RM552X-XXE-AA Polyuréthane 67409-1
RM552X-XXE-AB Plat Double lévre | EPR 67409-2
RM552X-XXE-AC Nitrilee 67409
RM552X-XXE-AM Aluminum Néopréne 67410-1
RM552X-XXE-AN EPR 67410-2
Conique Double Tube
RM552X-XXE-AS Néopréne, réduit OD 67410-8
Grande empre- -
RM552X-XXE-AV | inte, avec robi- Viton 67410-3
RM552X-XXE-TA | netaboisseau Polyuréthane 67409-6
sphérique
RM552X-XXE-TB Plat Double lévre | EPR 67409-7
RM552X-XXE-TC Nitrile 67409-5
En aluminium P
RM552X-XXE-TM avec revétement PTFE Néoprene 67410-5
RM552X-XXE-TN EPR 67410-6
Conique Double Tube
RM552X-XXE-TS Néopréne, réduit OD 67410-9
RMS52X-XXE-TV Viton 67410-7
22 RM552X-XXX-XX (fr)



PLATEAU SUIVEUR

66516-X
Encombrement standard

.l

14" (454.0 mm)

67195-X

—a%“, /]

67516-X
Encombrement standard

66517-X
Grande empreinte

I

7] (3556 mm)

67196-X
Grande empreinte

-7/8"
.0 mm)

67515-X
Grande empreinte

-7/8"
.0 mm)

14" (454.0 mm)

67409-X
Grande empreinte, avec robinet
a boisseau sphérique

ot

14" (454.0 mm)

67410-X
Grande empreinte, avec robinet
a boisseau sphérique

-7/8"
.0 mm)

67527-X
Encombrement standard

A | 17778
| (454.0 mm)

|

RM552X-XXX-XX (fr)
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DIMENSIONS

B

@ (0.562")
4DES
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[ ]
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0 n}
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A-1"(254mm)

B- 22"(558.8 mm)

C- 24" (609.6 mm)

D - 1.500"(38.1 mm)

E- 36.500"(927.1 mm)

Model
RM552H-B
RM552H-C
RM552H-BAA-AA
RM552H-CAA-AA

42.774" (1086.5 mm
42.782" (

42.774"  (1086.5 mm)
42.7824" (1086.7 mm)

DIMENSIONS

F - 39.500"(1003.3 mm)

G - Voir ci-dessous

H - 28.698" (728.9 mm)
(pour RM552H-C et RM552H-CAA-AA seulement)

uGu

)
1086.7 mm)

Figure 6

ol T ]

K- 61.465" (1561.2 mm)
L- 99.215" (2520.1 mm) (étendu)
N - 25.188" (639.8mm)

24
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MANUALE DELLOPERATORE RM552H-XXX-XX

TRA QUESTI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE.
INCLUDERE | MANUALI: S-635 Informazioni generali (codice 97999-635).

RM552H-XXX-XX e RM552SXXX-XX

RM552S-XXX-XX

RILASCIATO: 4-15-13
RIVISTO: 3-25-22
(REV:G)

SOLLEVATORE / RAM A DUE COLONNE

Utilizzabile con fusti da 200 litri / 55 galloni (a barile o cilindrici)

&

RPRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO
O DELLA MANUTENZIONE DI, QUESTA APPARECCHIATURA,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE

La distribuzione di queste informazioni all'operatore é responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

* Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per garantire
la compatibilita della pressione nominale e la massima durata
di servizio.

® 104468 per la riparazione della sezione filtro del P39124 -120
filtro / regolatore.

® 104302 per la riparazione della sezione regolatore del P39124-
120 filtro / regolatore.

® 104326 per la riparazione della sezione filtro del P39344-110
filtro/regolatore.

® 104327 per la riparazione della sezione regolatore del P39344-
110 filtro/regolatore.

® 637472 per la riparazione dell’elevatore / ram guarnizioni.

IMPORTANTE
Questo é uno dei quattro documenti che supportano il sistema.
Copie sostitutive di questi moduli sono disponibili su richiesta.
& Manuale dell'operatore del modello RM552X-XXX-XX
(pn 97999-1445)
$-635 Informazioni generali - Sollevatori e RAM azionati ad aria
(pn 97999-635)
Manuale informazioni sulla sicurezza del filtro/regolatore
P391XX-XXX (pn 100400-53)
Manuale di informazioni del prodotto P391XX-XXX
(pn 100400-54)
Manuale di manutenzione P391XX-XXX (pn 100400-55)

O o o o

SPECIFICHE
Modelloserie .......................... RM552X-XXX-XX
Pressione massima di esercizio......... 8,6 bar (125 psig)
Limiti massimi di temperatura............. 25°Ft0 125°F (-5°Cto 52°C)
Dimensionidellabase................. vedere pagina 36)
(€] £ Y T 37-3/4" (958.9 mm)
Peso models RM552H-C ............... 3551bs (161.0 kgs)
Peso models models RM552S-C........ 248 Ibs (112.5 kgs)
Centrodigravita....................... vedere pagina 8)
Rumorositaa
125 psig(funzionamento continuo)...... 87.7dB(A)®

@ | livelli di pressione sonora pubblicati in questo manuale sono stati
aggiornati al Livello Sonoro Continuo Equivalente (LA, ) per soddisfare
gli scopi di ANSI S1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 usango quattro
postazioni microfoniche.

DESCRIZIONE GENERALE

Il sollevatore / RAM a due colonne ARO, modello RM552X-XXX-XX
utilizza due cilindri da azionati ad aria, collegati da un elemento
trasversale in acciaio e saldati a una pesante base di grosso
spessore. Normalmente viene utilizzato per sollevare e abbassare
una pompa di movimentazione fluidi, con relativa piastra
premifluido, all'interno e all'esterno di un fusto standard da 200
litri / 55 galloni oppure, utilizzato come pistone, puo forzare del
materiale fluido ad alta viscosita nell'ingresso della pompa.
Quando e fissata nel modo corretto (vedere “Informazioni generali
- Sollevatori e RAM azionati ad aria”), questa unita & in grado di
sollevare una pompa liberando lo spazio per un fusto standard da
200 litri / 55 galloni. L'operatore € quindi in grado di rimuovere
facilmente la pompa dal fusto.

Questo sollevatore / RAM utilizza una valvola di controllo rotante

a 3 vie che controlla I'aria necessaria per sollevare e abbassare il
sollevatore / RAM. Questa unita comprende una valvola manuale
ausiliaria per I'aria, utilizzata per inviare una pressione d'aria
controllata sul fondo della piastra premifluido. Quando la valvola di
controllo & in posizione “alto”, una ridotta pressione d'aria applicata
sotto la piastra premifluido aiuta a sollevare la piastra, la pompa e il
sollevatore / RAM riducendo il vuoto (vedere a pagina 27).

Figura 1

RM552X-XXX-XX (it)
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TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

RM552X-XXX-XX

Dimensioni contenitore
55-55 galloni

Genere del RAM
2 - Due colonne

Tipologia del RAM
H - Pesanti
S - Per impieghi standard

Genere di controllo del RAM
B - Base
C - Comandi avanzati

Opzione di montaggio della pompa
Vuoto - Senza piastra premifluido
A - Contenitore da 5 galloni, tirante 53.454

Genere della piastra premifluido del RAM
Vuoto - Senza piastra premifluido

A - impronta standard

B - Grande impronta

E - Grande impronta, con valvola a sfera

Materiale della piastra premifluido
Vuoto - Senza piastra premifluido

A - Alluminio

T - Alluminio con rivestimento in PTFE

Tipo di piastrina, tipo di guarnizione,
materiale guarnizione

Vuoto - Senza piastra premifluido

A - Piatto, Doppio labbro, poliuretano

B - Piatto, Doppio labbro, EPR

C - Piatto, Doppio labbro, Nitrile

E - Piatto, Doppio tubo, Neoprene

F - Piatto, Doppio tubo, EPR

H - Piatto, Doppio tubo, Neoprene, ridotto OD
J - Piatto, Doppio tubo, Viton

K - Schermata, Doppio tubo, EPR

L - Schermata, Doppio tubo, FDA Neoprene, ridotto OD
M - Conici, Doppio tubo, Neoprene

N - Conici, Doppio tubo, EPR

S - Conici, Doppio tubo, Neoprene, ridotto OD
V - Conici, Doppio tubo, Viton

RM552X-XXX-XX (it)



PRECAUZIONI DI FUNZIONAMENTO E SICUREZZA

= Rischi o prassi non sicure che possono
causare infortuni gravi, anche mortali, o seri
danni alle proprieta.

= Rischi o prassi non sicure che possono
causare infortuni o danni di minore entita al
prodotto o alle proprieta.

AVVISO | = Informazioni importanti per l'installazione,

il funzionamento o la manutenzione.

o Prima dell'uso, leggere e prendere in considerazione tutte

le avvertenze, gli avvisi e le precauzioni di sicurezza.

CONSULTARE IL MANUALE DI INFORMAZIONI
GENERALI ACCLUSO PER LE PRECAUZIONI DI
FUNZIONAMENTO E SICUREZZA E PER ALTRE INDICAZIONI
IMPORTANTI.

Immagazzinare e azionare il sollevatore su una
superficie piana.

IN CASO DI UNITA STAZIONARIE, ANCORARE
SALDAMENTE LA BASE DEL SOLLEVATORE AL PAVIMENTO
IN CALCESTRUZZO. Un sollevatore non adeguatamente
fissato potrebbe non essere sicuro. Non tentare di utilizzare il
sollevatore finché non si sono prese tutte le misure possibili
per assicurare che il sollevatore sia stato adeguatamente
installato e che la base sia stata fissata. E compito
dell'installatore fornire bulloni / perni di fissaggio (non inclusi),
che dovranno essere fissati saldamente a un pavimento in
calcestruzzo con spessore maggiore di 50 .8 mm (2").

Rischio di folgorazione.  Mantenere sgom-
Gli urti contro apparecchi  bra da dispositivi
elettrici possono causare  elettrici l'area
infortuni. soprastante.

PREVENZIONE DELLE FOLGORAZIONI. Assicurarsi
che l'area sopra il sollevatore sia libera da apparecchi
elettrici, dispositivi e cablaggi. Esaminare I'area di lavoro
e fare in modo che l'altezza da terra sia sufficiente a fare
in modo che il sollevatore e la pompa possano sollevarsi
all'altezza massima e funzionino adeguatamente.

=

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premifluido
puo abbassarsi rapidamente causando infortuni. Tenere
le mani lontane durante I'allineamento del contenitore.

Pericolo di schiacciamento. Tenere le mani

Il premifluido puo lontane durante
abbassarsi rapidamente  I'allineamento del
causando infortuni. contenitore.

Nella funzione di sollevamento e abbassamento, il
sollevatore potrebbe bloccarsi in alto o la discesa
potrebbe essere temporaneamente limitata. In alcune
situazioni, il sollevatore potrebbe abbassarsi in modo
improvviso ed essere pericoloso. Se la piastra premifluido
non entra correttamente nel fusto, NON TENTARE DI
RIPOSIZIONARLO CON LE MANI. Rilasciare la pressione che
lo spinge verso il basso, alzare il sollevatore, riallineare il
fusto e ripetere I'operazione.

RESTARE FUORI DAL RAGGIO D'AZIONE. Quando
si alza o si abbassa il sollevatore, restare fuori dal raggio
d'azione e azionarlo da una posizione sicura.

Non superare la
pressione dell’aria
massima in ingres-
so.

b Pressione pericolosa.
'oi2f Puo causare infortuni
o danni alle proprieta.

PRESSIONE PERICOLOSA. Non superare la pressione
massima dell'aria in ingresso, pari a 8.6 bar (125 psig). Il
funzionamento del sollevatore a pressioni piu alte puo
danneggiare il sollevatore o causare infortuni o danni alle
proprieta. Mentre il sistema é in pressione, non si deve eseguire
alcuna operazione di manutenzione o pulizia sulla pompa, sui
tubi o sulla valvola di distribuzione.

NON SUPERARE I LIMITI DI PRESSIONE DEL FUSTO.
Quando si regola la mandata d'aria alla piastra premifluido,
@ necessario conoscere le limitazioni di pressione del fusto e
impostare la pressione dell'aria entro i limiti di sicurezza.

Collocare la valvola principale in posizione
“neutra” (centrale) prima di aprire I'aria in pressione o
collegarla direttamente al sistema.

Depressurizzare il sollevatore / RAM prima di
eseguire la manutenzione, scollegando la mandata d'aria
principale e ruotando la valvola principale in modo da
scaricare la pressione. Un'etichetta di avvertenza sostitutiva
(“Depressurizzare” / codice 97165) & disponibile a richiesta.

Accertarsi che tutti gli operatori di questa
apparecchiatura siano stati addestrati all’'uso di prassi di
lavoro sicure, conoscano le limitazioni dell’apparecchiatura e
indossino occhiali/indumenti di sicurezza quando é necessario.

Per aumentare la durata delle guarnizioni, lubrificarle
con grasso Gadus® S2 U1000 durante il riassemblaggio.

Per evitare che |'asta del pistone e/o le guarnizioni
si guastino precocemente, & consigliabile tenere I'asta del

pistone pulita e libera da detriti e da qualsiasi altro tipo di
contaminante.

INSTALLAZIONE DEL SOLLEVATORE / RAM

L'installazione non corretta del gruppo di
sollevamento puo provocare gravi infortuni e danni alle
proprieta. Leggere le avvertenze riportate in precedenza.

1. 1l gruppo sollevatore /RAM viene fornito completamente
assemblato.

2. Individuare la posizione desiderata per il sollevatore / RAM e
prestare particolare attenzione all'area di lavoro soprastante.
L'area sopra il sollevatore deve essere aperta, senza ostacoli e a
distanza di sicurezza da qualsiasi dispositivo elettrico.

3. LAPIASTRA DI BASE SU CUI VIENE MONTATO IL SOLLEVATORE
DEVE ESSERE SALDAMENTE ANCORATA AL PAVIMENTO IN
CALCESTRUZZO. La stessa piastra di base puo essere utilizzata
come maschera per determinare le corrette posizioni di ancoraggio.

4, Assemblare la pompa sulla piastra di montaggio. NOTA:II
peso associato della pompa a pistone e degli accessori (piastra
premifluido, ecc.) non deve superare i 181.4 kg (400 Ib).

5. Installare il tubo dell'aria della pompa e il tubo dell'aria della
piastra premifluido in uscita dalla valvola di controllo.

6. Montare il tappo di sfiato sulla piastra premifluido.

NOTA: Quando si monta la tubazione dell'aria sul sollevatore /
RAM, tenere ferma la porta di ingresso dell'aria con una chiave per
evitare possibili danni alle connessioni con il filtro - regolatore.

NOTA: Il RAM e stato collaudato in fabbrica. In genere si dovrebbe
controllare I'unita per verificare l'assenza di perdite, in quanto i
raccordi del sistema potrebbero essersi allentati durante la spedizione.

NOTA: Prima del funzionamento stringere nuovamente tutti i
dispositivi di fissaggio.

NOTA: In caso di perdite di materiale intorno alla piastra
premifluido, controllare la pressione del sollevatore / RAM e
controllare tutti i raccordi e le fascette per assicurarsi che siano
saldamente fissati.

RM552X-XXX-XX (it)
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ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE.

TENERSI A DISTANZA QUANDO SI ALZA O SI
ABBASSA IL SOLLEVATORE. Leggere le avvertenze a pagina 27.

97102 Etichetta

E D C B

A - Ingresso dell'aria (RM552X-BXX-XX- 1/4- 18 NPT)
(RM552X-CXX-XX - 1/2- 14 NPT)

B - Indicatore di pressione del sollevatore /
RAM

C - Filtro/regolatore dell'aria del
sollevatore /RAM

D - Valvola dialimentazione dell'aria
della piastra premifluido

CONTROLLI DELLARIA DEL SOLLEVATORE / RAM, DELLA POMPA E DELLA PIASTRA PREMIFLUIDO

E - Levadicontrollo della pressione
del sollevatore /RAM
F - Filtro/regolatore dell'aria della pompa
G - Valvola di alimentazione dell'aria
della pompa
H - Indicatore di pressione della pompa

Figura 2

Modelli RM552X-CXX-XX
G
H
|Lg -
—
@ 2
)
g
@]
" D F A C H

Valvola di alimentazione dell'aria
della piastra premifluido

= 1

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Prendere nota dello spazio sopra fra la pompa e il fusto.
Assicurarsi che lo spazio sopra il sollevatore / RAM sia libero
da qualsiasi oggetto. Inoltre, fare riferimento a “Precauzioni
operative e di sicurezza”, a pagina 27.

2. Collegare la mandata d'aria (massimo 8.6 bar / 125 psig)
all'ingresso dell'aria. Regolare la pressione dell'aria sul regolatore
di pressione del sollevatore / RAM (ruotare la manopola in senso
orario) fino a 1,4 bar (20 psig).

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "alta".

4. Alzare il sollevatore / RAM quanto basta per liberare |'altezza del
fusto. Arrestare il movimento del sollevatore verso l'alto spostando
la leva della valvola di controllo in posizione "neutra” (al centro).

5. Quando il gruppo del sollevatore / RAM e della pompa si trova
in posizione “alta”, posizionare e centrare un fusto aperto di
materiale sulla base del sollevatore / RAM.

6. Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del
premifluido inferiore utilizzando del grasso. NOTA:Assicurarsi
che il grasso sia compatibile con il materiale erogato. Questo
assicura un inserimento agevole nel fusto e al contempo evita
che i composti solidificanti si incollino alla guarnizione.

7. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premifluido per
accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia di
lubrificare i filetti del tappo per contribuire a prevenire un
possibile accumulo di composto in questo punto.

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premifluido
puo abbassarsi rapidamente causando infortuni. Tenere
le mani lontane durante I'allineamento del contenitore.
Leggere le avvertenze a pagina 27.

NOTA: Assicurarsi che il tappo di sfiato sulla piastra premifluido sia
stato rimosso, in modo che l'aria intrappolata fra il premifluido e il
materiale possa fuoriuscire dallo sfiato.

NOTA: Il sollevatore / RAM potrebbe fermarsi momentaneamente
prima di iniziare ad abbassarsi. Prima che inizi a scendere, la
pressione all'interno della camera d'aria deve diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "bassa" e
procedere con ['abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale inizia a
fluire dall'apertura di sfiato.

3. Modelli RM552X-CXX-XX: Ora l'unita e pronta per il
funzionamento. Aprire la valvola di alimentazione dell'aria della
pompa. Regolare la pressione dell'aria sul filtro / regolatore della
pompa (ruotare in senso orario la manopola del regolatore della
pompa) finché la pompa inizia a girare.

4. Azionare la pistola per innescare la pompa con il materiale.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (FUNZIONAMENTO NORMALE):

1. Modelli RM552X-CXX-XX: Chiudere la valvola di alimentazione
dell'aria della pompa.

2. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "alta".

3. Alzare il sollevatore / RAM quanto basta per liberare l'altezza del
fusto. Arrestare il movimento del sollevatore verso I'alto spostando
la leva della valvola di controllo in posizione "neutra” (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in posizione “neutra”

e la valvola di mandata dell'aria della pompa deve essere chiusa.

1. Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA
SUL FUSTO.

2. Aprire la valvola di alimentazione della piastra premifluido
posta sotto la piastra.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "alta".

4, Posizionare un nuovo fusto e centrarlo. Togliere il coperchio.

* ARO® & un marchio registrato di Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® & un marchio registrato di Shell Oil Company ¢
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Sollevare fuori dal fusto la pompa, il premifluido e il RAM.
Scollegare la mandata dell'aria e depressurizzare il RAM
ruotando la valvola (14) nelle posizioni “alto” e “basso”.
Modelli RM552X-CXX-XX: Scollegare il tubo flessibile (41) dalla
valvola di blocco (51) e dal connettore di riduzione del tubo
rigido (45).

Scollegare il tubo (10C) dal premifluido e rimuovere la pompa
dal RAM.

Svitare il dado (1) e rimuovere la rondella (2).

Rimuovere il gruppo di montaggio (18) e i relativi componenti.
Scollegare i tubi (10A2, 10B2).

Rimuovere le viti (32) per rilasciare la staffa di montaggio (13)
e i componenti di controllo dell'aria del RAM.

Rimuovere il coperchio (23) dalla base (9) e quindi il gruppo
del cilindro e I'asta del pistone (5).

10. Rimuovere I'asta del pistone (5) e i relativi componenti dalla

base (9) e dal gruppo del cilindro.

11. Togliere '0O-ring (4) e la striscia di usura (3) (se pertinente).

o

o Descrizione (dimensione) Qty | Part No. 6 Descrizione (dimensione) Qty | Part No.
mento mento
1| Dado (3/4”-16) (2) |Y11-12-C 30 | Valvola di intercettazione (1/4- 18 NPT) (1) | Y28-1
2 | Rondella elastica (3/4") (2) [Y14-750 31| Tappo vite (M6x 1-6g x40 mm) (2) | 96719
© 3 | Anello di usura (modelli RM552H-XXX-XX solo)| (2) | 97166 32 \“I‘::: a testa bombata (M10x1.5-6gx 18 ©) | 96696
“0" Ring (modelli RM5525-XXX-XX) (3/16" E
©4 3-1/4”0D) (4) | ¥325-336 33 | Manometro (0-160 psig/0-11 bar) (1) | 29850
(modelli RM552H-XXX-XX) (0.275" x 5.525” OD) (4) |Y325-429 34 | Piggyback filtro / regolatore (1/4-18NPT) | (1) | P39124-120
5 Montaggio pistone (modelli RM552H-XXX- (2) | 67477 35 | Decalcomania (avviso)(non indicato) (1) |193922
XX) X
(modelli RM5525-XXX-XX) ) (67476 36 | Marmitta (1/4-18 NPT) (1) | 20313-2
7 | Fermata (2) 197163 37 | Asta (2) | 94016
9 [ Base e cilindro 38 | Vite (7/8"-14x4") (2) | 94009
(modelli RM552H-XXX-XX) (1) | 96768 39 | Rondella elastica (7/8") (2) | Y14-875
(modelli RM5525-XXX-XX) (1) | 67419 40 | Connettore (Tee) (2) | 97162
10A1 | Tubazione (5/16” 0.0 x 59.75") (1) |94980-( @) Elementi elencati di seguito utilizzati su modelli RM552X-CXX-XX solo
10A | Tubazione (5/16”0.D x 64.25") (1) |94980-( @) 10D | Tubazione (5/16"0Dx 11") (1) | 94980-(©)
10B | Tubazione (5/16” 0.0 x 26.25") (1) |94980-( @) 41| Tubo assemblato (1/2"IDx12") (1) | 628023-12
10C | Tubazione (5/16”0.D x 44") (1) [94980-(©) 42 gg:r)lito maschio (1/4-18 NPTx 5/16”0D (2) | 59756-158
1081 Tubazione (5/1670.0x29.50° (1) |94980-(@) 43 Filtro / regolatore / lubrificatore (1/2- 14 ) | p39344-110
10A2 | Tubazione (5/16” 0.0 x 35") (1) |94980-( @) NPT)
10B2 | Tubazione (5/16” 0.0 x 22.50") (1) [94980-(©@) 44 | Manometro (0-160) (1) |29850
12 | Tubo Tee (1/4- 18 NPT) (1) |va3-32C 45 | Boccola (1) | v45-9-C
13 | Montaggio di staffa (1) | 67432 46 | Gomito di strada (1/2- 14NPT) (1) |va3-4-C
14 | Valvola a leva rotativa (1) | M512LR 48 | Blocco collettore (1) | 104413-4-2
15 Gomito maschio (1/4- 18 NPT x 5/16” OD 7) | 59756-158 51 | Valvola di blocco (3/4- 14 NPT) (1) [104392-a
iy 52 | Capezzolo (1/4- 18 NPTx 7/8") (1) | Y27-12-C
17 | Capezzolo (1/4-18 NPTx 1-1/2") (1) | Y27-52-C p.
18 | Montaggio del braccio (1) | 96729 54 | T-tipo Wall Mount (2) | 104401
i M10x1.5-6gx 18
21 | Kit distanziale morsetto (2) | 104394 55 | Vite a testa bombata M1ox gx18mm)| (4) | 97105
22 | Adattatore tubo (1) [ 1044732 56 | Rondella (4) {97115
23 | Tappo (modelli RM552H-XXX-XX) (2) | 96766 57 (1::;3:;;:?2:;?0?;(‘; s'i'li) (1) | 67504
(modelli RM5525-XXX-XX) (2) [97168 © | Tubazione di massa (5/16” 0D x 100) (1) | 94980-100
© 24 | Anello di usura (1-3/8"IDx 1-1/2” OD) (2) |96753 @ | Elementi non visualizzati
© 25 | Coppa“U”(3/16”x1-3/4" 0D) (2) | 96752 © | Pacchetto grasso Gadus S2 U1000 (2) | 94833
27 | Connettore (1/4-18 NPT x 5/16” OD tubo) (1) | 59474-158 © | Elementi inclusi nel kit di servizio (1) | 637472
29 | Capezzolo (1/4- 18 NPT x 2-1/2") (modelli (1) | Y44-12-C
RM552X-BXX-XX solo) RIMONTAGGIO
SMONTAGGIO .

Ingrassare e montare I'O-ring (4) e la striscia di usura (3) (se
pertinente) sul pistone (5).

Far scorrere con attenzione |'asta del pistone (5) e i relativi
componenti dalla base (9) e nel gruppo del cilindro.

Ingrassare e montare I'0-ring (4), I'anello a “U” (25) (osservare la
direzione del bordo) e la striscia di usura (24) sul coperchio (23).
Montare il coperchio (23) sull'estremita dell'asta del pistone (5),
nella base (9) e nel gruppo del cilindro, facendo attenzione a
non danneggiare |'anello a “U” (25).

Collocare in posizione i componenti del gruppo della staffa
(13) e del controllo aria del RAM e fissarli con le viti (32).
NOTA:Serrare le viti (32) a una coppia di 27.1 Nm (20 libbre
per piede)

Assemblare il gruppo di montaggio (18) sulle barre dei pistoni (5).
Assemblare la rondella bloccante (2) e il dado (1). NOTA:
Serrare il dado (1) a una coppia di 101.7 Nm (75 libbre per
piede).

Ricollegare tutti i tubi.

RM552X-XXX-XX (it)
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vedere la vista A

il

AN

Vista A

@ REQUISITI DI COPPIA PER LASSEMBLAGGIO =

NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE LE FASCETTE.
Dado (1), 75 libbre per piede (101,7 Nm).

LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI

@ Lubrificare tutti gli O-ring, gli anelli a “U” e le parti combacianti
con grasso Gadus S2 U1000.

/ vedere la vista B

Figura 3

Vista B
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[@EoENe) CECEQ)! ©l
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& REQUISITI DI COPPIA PER LASSEMBLAGGIO = LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI
NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE LE FASCETTE. @ Al montaggio, applicare sigillante adesivo anaerobico per tubi sui
Vite (21), 4 libbreper pollice (0.45 Nm). filetti maschio.

Vite a testa cilindrica (31), 95 - 100 libbreper pollice (10.7 - 11.3 Nm).
Vite a testa bombata (32), 20 libbre per piede (27.1 Nm).

Vite (38), 75 libbre per piede (101.7 Nm).

Vite (54), 17 libbreper pollice (1.92 Nm).

Vite a testa bombata (55), 95 - 100 libbreper pollice (10.7-11.3 Nm).

1082 41

@ 30

Figura 4
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DESCRIZIONE GENERALE

Cast alluminio seguaci sono dotati di guarnizione a doppio labbro o doppia “O" anello sigillo per pulire il tamburo e sigillare il
materiale dall'atmosfera. Diversi materiali sono disponibili opzioni per la guarnizione esterna del piatto seguace. Selezionare
un sigillo compatibile per il materiale pompato. Il modello grafico mostra i motori pompa essi saranno generalmente accomo-

dare

EQUIPAGGIAMENTO OPZIONALE

B Polietilene premigrasso sigillare fogli protector

(inclusi)protector sheets (included)

91363-10 Pkg di 10 — 20" diametro (5 GAL tamburo)
91363-10 Pkg di 10 — 32" diametro (55 GAL tamburo)

@ Incluso nel montaggio del Kit adattatore 67136.

Kit adattatore 67136

67136 Montaggio del Kit adattatore

Y17-50-S Spina a Pipa (2) Q

DESCRIZIONE MODELLO / OPZIONI PIASTRA PREMIFLUIDO

. . Tipo di Materiale Tipo di . .

Modello Dimensioni pompa piastrina | tenuta premifluido| guarnizione Materiale tenuta Gr. premifluido

RM552X-XXA-AA Poliuretano 66516-1

RM552X-XXA-AB Piatto doppio labbro | EPR 66516-2

RM552X-XXA-AC Nitrile 66516

RM552X-XXA-AM Neoprene 67195-1

RM552X-XXA-AN Conici EPR 67195-2

onici
RM552X-XXA-AS Alluminio Neoprene, ridotto OD 67195-8
RM552X-XXA-AV Viton 67195-3
doppio tubo

RM552X-XXA-AE Neoprene 67516-1

RM552X-XXA-AF EPR 67516-2
Piatto

RM552X-XXA-AH Neoprene, ridotto OD 67516-8

RM552X-XXA-AJ Viton 67516-3

RM552X-XXA-TA Poliuretano 66516-6

RM552X-XXA-TB | Riquadro standard Piatto doppio labbro | EPR 66516-7

RM552X-XXA-TC Nitrile 66516-5

RM552X-XXA-TM Neoprene 67195-5

RM552X-XXA-TN EPR 67195-6
Conici

RM552X-XXA-TS Neoprene, ridotto OD 67195-9

RM552X-XXA-TV Alluminio con Viton 671957

rivestimento
RM552X-XXA-TE in PTFE Neoprene 67516-5
RM552X-XXA-TF it doppiotubo | gpR 675166
iatto

RM552X-XXA-TH Neoprene, ridotto OD 67516-9

RM552X-XXA-TJ Viton 67516-7

RM552X-XXA-TK EPR 67527-1

Schermata .
RM552X-XXA-TL SDDA Neoprene, ridotto 67527-2
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Modello Dimensioni pompa p.:.;l::r?r\ia t enut'::)t: er::Ii?Iui do gu:irrr’\?z?;ne Materiale tenuta Gr. premifluido
RM552X-XXB-AA Poliuretano 66517-1
RM552X-XXB-AB Piatto doppio labbro | EPR 66517-2
RMSS2X-XXB-AC Nitrile 66517
RM552X-XXB-AM Neoprene 67196-1
RM552X-XXB-AN . EPR 67196-2
RM552X-XXB-AS Conic Alluminio Neoprene, ridotto OD 67196-8
RM552X-XXB-AV Viton 67196-3
doppio tubo
RM552X-XXB-AE Neoprene 67515-1
RM552X-XXB-AF . EPR 67515-2
RM552X-XXB-AH Platto Neoprene, ridotto OD 67515-8
RM552X-XXB-AJ Viton 67515-3
RM552X-XXB-TA | Riquadro grande E‘:g“'eta““ doppiolab- | - 665176
RM552X-XXB-TB Piatto doppiolabbro " eop doppio labbro 66517-7
RM552X-XXB-TC Nitrile, doppio labbro 66517-5
RM552X-XXB-TM Neoprene, doppio tubo 67196-S
RM552X-XXB-TN Alluminio con EPR, doppio labbro 67196-6
RM552X-XXB-TS conic rivestimento Neoprene: doppiotubo, | 671969
RM552X-XXB-TV doppio tubo Viton, doppio tubo 67196-7
RM552X-XXB-TE Neoprene 67515-5
RM552X-XXB-TF EPR 67515-6
RM552X-XXB-TH Piatto Neoprene, ridotto OD 67515-9
RM552X-XXB-TJ Viton 67515-7
RM552X-XXE-AA poliuretano, doppiolab- | - 67409-1
RM552X-XXE-AB Piatto doppio labbro ["eop  4oppio labbro 67409-2
RM552X-XXE-AC Nitrile, doppio labbro 67409
RM552X-XXE-AM Alluminio Neoprene, doppio tubo 67410-1
RM552X-XXE-AN EPR, doppio labbro 67410-2
RM552X-XXE-AS Conid dopplo tubo :‘:sgftf'c‘fé“ppm tubo, | 74108
RM552X-XXE-AV | Grande impronta, Viton, doppio tubo 67410-3
RMss2XHETA | O VRO 2ster mi“'e“m' doppiolab- | - 57409.6
RM552X-XXE-TB Piatto doppiolabbro " pop 4o opio labbro 67409-7
RM552X-XXE-TC Alluminio con Nitrile, doppio labbro 67409-5
RM552X-XXE-TM rivestimento Neoprene, doppio tubo 67410-5
RM552X-XXE-TN in PTFE EPR, doppio labbro 67410-6
RM552X-XXE-TS Conid doppiotubo Neoprene: doppiotubo, | 674109
RMS52X-XXE-TV Viton, doppio tubo 67410-7
34 RM552X-XXX-XX (it)




PIASTRA PREMIFLUIDO

66516-X
Riquadro standard

66517-X
Riquadro grande

o

| 14" (454.0 mm)
J (355.6 mm)

17-7/8"

67195-X
Riquadro standard

67196-X
Riquadro grande

|

17-7/8"
(454.0 mm)

-7/8"
.0 mm)

O T/=
' awL0)

L

N

67516-X
Riquadro standard

@_iﬂi‘-‘-’.

67515-X
Riquadro grande

| 17-7/8"
]| (454.0 mm)

-7/8"
.0 mm)

67409-X
Grande impronta,
con valvola a sfera

o

67410-X
Grande impronta,

-7/8"
.0 mm)

67527-X
Riquadro standard

-7/8"
.0 mm)
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DATI DIMENSIONALI

Pl T

RM552H-BAA-AA
RM552H-CAA-AA

H
B
@ (0.562")
4 Posti \|
! N _
=
A 1
m m
—
o
€ [
—H 1
i | ==
O o
N
DIMENSIONI
A- 1"(254mm) F - 39.500"(1003.3 mm)
B- 22"(558.8 mm) G - vedi sotto
C- 24" (609.6 mm) H - 28.698" (728.9 mm)
D - 1.500"(38.1 mm) (per RM552H-C e RM552H-CAA-AA solo)
E- 36.500"(927.1 mm)
Modelli "G"
RM552H-B 42.774" (1086.5 mm)
RM552H-C 42.782" (1086.7 mm)

42.774"  (1086.5 mm)
42.7824" (1086.7 mm)

Figura 6

K- 61.465"(1561.2 mm)
L- 99.215" (2520.1 mm) (esteso)

N - 25.188" (639.8mm)

36
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BETRIEBSHANDBUCH RM552H-XXX-XX
EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG | RMSSZS'XXX'XX

EINZUBEZIEHENDE HANDBUCHER: 5-635 Allgemeine Informationen (Teilenr. 97999-635 AUSGABE: 4-15-13
RM552H-XXX-XX und RM552S-XXX-XX evigy o 22522
ZWEISAULIGE HEBEVORRICHTUNG/PRESSE
Zur Verwendung mit 200-I-Fassern (55 gal.) (kegelformig oder gerade)
@ DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,

LIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehéndigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS ) __ ACHTUNG
Dieses Dokument ist eines von vier Begleitdokumenten zu
* Nur Originalersatzteile von ARO® verwenden, um korrekten diefsen; SVStemh- Elr?athzausfertigungen dieser Dokumente sind
Nenndruck und maximale Lebensdauer zu gewdhrleisten. auf Anfrage erhaltlich.
* 104468 zur Reparatur der Filter-Sektion der P39124-120 filter/ M Betriebshandbuch fiir Modell RM552X-XXX-XX

(pn 97999-1445)

S-635 Allgemeine Informationen - pneumatische Hebevorrich-
tungen und Pressen (pn 97999-635)

Sicherheitshandbuch zum Filter/Regler P391XX-XXX
(pn100400-53)

P391XX-XXX Produkt-Informationen-Handbuch

(pn 100400-54)

P391XX-XXX Maintenance Manual (pn 100400-55)

Regler.

® 104302 fir die Reparatur von Regler-Abschnitt des P39124-120
-Filter / Regler.

® 104326 zur Reparatur der Filter-Sektion der P39344-110 Filter/
Regler.

® 104327 fir die Reparatur von Regler-Abschnitt des P39344-110
Filtern /Regler.

® 637472 fir die Reparatur der Aufzug / ram Dichtungen.

O o o od

BEDIENUNGSANLEITUNG
Modelle...............cooovviiiii. . RM552X-XXX-XX
Maximaler Arbeitsdruck .............. 8.6 bar (125 psig)
Betriebstemperaturbereich............ 25°Fto 125°F

(-5°Cto52°Q)
Abmessungen Grundplatte................ Siehe Seite 48
Hub ... 37-3/4" (958.9 mm)
Gewicht Modelle RM552H-C............ 55 Ibs (161.0 kgs)
Modelle RM552H-C............. 248 Ibs (112.5 kgs)
Gerauschpegel bei 8.6 bar (125 psig)
(Dauerbetrieb). .......ocooiiiiiii 87.7 dB(A)®
@ Die Schalldruckangaben fiir die Pumpe wurden aktualisiert und
geben jetzt den dquivalenten Dauerschallpegel (LA, ) an, um den
Anforderungen der Norm ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP $5.1
gerecht zu werden, die die Verwendung von vier verschiedenen
Mikrofonstandorten vorschreibt.
ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die zweisaulige Hebevorrichtung/Presse RM552X-XXX-XX von ARO
arbeitet mit zwei pneumatisch betriebenen 82,55-mm-Zylindern,
die liber einen Stahl-Quertrdger miteinander verbunden und auf
eine dicke Grundplatte geschweif3t sind. Normalerweise wird das
Gerat zum Anheben und Absenken einer Pumpe und Druckplatte
aus bzw. in ein standardmaBiges 200-Liter-Fass (55 gal.) Abbildung 1
verwendet; als Presse kann es aulerdem verwendet werden, um
hoch viskose Flissigkeiten in den Pumpenzulauf zu driicken.

Bei sachgemaBer Fixierung (siehe ,Allgemeine Informationen —
pneumatische Hebevorrichtungen und Pressen”) kann das Gerét eine
Pumpe aus einem standardmaBigen 200-Liter-Fass (55 gal.) heben.
Der Bediener kann die Pumpe sodann miihelos vom Fass entfernen.
Die Hebevorrichtung/Presse verfiigt tiber ein 3-Wege-Ventil, das die
zum Anheben/Absenken der Hebevorrichtung/Presse benétigte
Druckluft regelt. AuBerdem verfiigt sie tiber ein Handventil, mit
dem Druckluft kontrolliert auf die Unterseite der Druckplatte
geleitet werden kann. Wenn das 3-Wege-Ventil ,oben” steht, wird
mithilfe einer kleinen Menge Druckluft unter der Druckplatte diese
mitsamt der Pumpe und der Hebevorrichtung/Presse angehoben,
indem das Vakuum aufgehoben wird (siehe Seite 39).
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TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

RM552X-XX

Behdltergrole
55-55 gallon

Pressenausfiihrung
2 - Zweisaulig

Pressenausfiihrung
H - Schwere Pflicht

S - Fur standardmaéfige Lasten ausgelegt

Pressensteuerungsart
B - Grundlegend
C - Erweiterte Steuerung

Pumpenoptionen
Leer — Keine Druckplatte

A - 55 gal, Verbindungsstange 53.454

Druckplattenart, Presse
Leer — Keine Druckplatte

A - StandardmaéBige Flache

B - GroBe Flache

E - GroB3e Flache, mit Kugelhahn

Material Druckplatte

Leer — Keine Druckplatte

A - Aluminium

T - Aluminium mit PTFE-Beschichtung

Typ der Folgeplatte, Dichtungstyp,

Dichtungsmaterial

Leer - Keine Druckplatte

A - Wohnung, Doppel-Lippe, Polyurethan

B - Wohnung, Doppel-Lippe, EPR

C - Wohnung, Doppel-Lippe, Nitril

E - Wohnung, Doppeltes Rohr, Neopren

F - Wohnung, Dppeltes Rohr, EPR

H - Wohnung, Doppeltes Rohr, Neopren, reduziert OD

J- Wohnung, Doppeltes Rohr, Viton

K - Bildschirm, Doppeltes Rohr, EPR

L - Bildschirm, Doppeltes Rohr, FDA Neopren,
reduziert OD

M - Konisch, Doppeltes Rohr, Neopren

N - Konisch, Dppeltes Rohr, EPR

S - Konisch, Doppeltes Rohr, Neopren, reduziert OD

V - Konisch, Doppel Neonrohre, Viton

RM552X-XXX-XX (de)
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BETRIEB UND SICHERHEITSMASSNAHMEN

= Gefahren oder gefihrliche Handlungen, die
schwere oder todliche Verletzungen oder
erheblichen Sachschaden nach sich ziehen
konnen.

= Gefahren oder gefihrliche Handlungen,
die weniger schwere Verletzungen oder
Sachschaden nach sich ziehen kdnnen.

= Wichtige Informationen zu Installation,

Betrieb oder Wartung.

o Lesen Sie vor Gebrauch des Gerits alle Warn-, Vorsichts-
und Sicherheitshinweise durch und befolgen Sie sie.

LESEN SIE DAS BEIGEFUGTE HANDBUCH
+~ALLGEMEINE INFORMATIONEN”, ES ENTHALT WICHTIGE
BETRIEBS- UND SICHERHEITSANWEISUNGEN UND ANDERE
WICHTIGE HINWEISE.

Die Hebevorrichtung auf einer ebenen Fliche
aufstellen und betreiben.

Die Grundplatte der Hebevorrichtung bei
ortsfesten Installationen fest im Betonboden verankern. Eine
nicht ordnungsgemag verankerte Hebevorrichtung konnte
zur Gefahr werden. Die Hebevorrichtung nicht verwenden,
ohne zuvor mit allen moglichen Mitteln dafiir zu sorgen,
dass sie ordnungsgemaB installiert und die Basis verankert
ist. Der Installierer ist verpflichtet, Ankerschrauben/-bolzen
(nicht im Lieferumfang) bereitzustellen und dafiir zu sorgen,
dass diese sicher in eine Betondecke von iiber 50 mm Dicke
eingebettet werden.

Elektrische Gefahr.
Kollision mit
elektrischen Anlagen
kann zu Verletzungen
fiihren.

Den Bereich

iiber der
Hebevorrichtung
von elektrischen
Anlagen frei halten.

ELEKTROSCHOCK VERMEIDEN. Sicherstellen, dass
der Bereich iiber der Hebevorrichtung frei von elektrischen
Anlagen, Gerdten und Kabeln ist. Den Arbeitsbereich
untersuchen und dafiir sorgen, dass iiber der Hebevorrichtung
ausreichend Platz ist, damit sie mit der Pumpe ganz
angehoben werden und einwandfrei arbeiten kann.

=

KLEMMGEFAHR. Die Druckplatte kann schnell
herunterfahren und Verletzungen verursachen. Beim

Beim Ausrichten mit
dem Behilter die
Hande fernhalten.

Quetschgefahr.

Die Druckplatte kann
schnell herunterfahren
und Verletzungen
verursachen.

Ausrichten mit dem Behilter die Hiande fernhalten. Beim
Anheben und Absenken kdnnte die Hebevorrichtung
hangen bleiben oder die Absenkung kdonnte voriibergehend
gestoppt werden. In bestimmten Situationen konnte die
Hebevorrichtung plétzlich herunterfallen und zur Gefahr
werden. Wenn die Druckplatte nicht richtig in das Fass
eintritt, NICHT VERSUCHEN, SIE MIT DEN HANDEN NEU
ZU POSITIONIEREN. Den Druck nach unten aufheben, die
Hebevorrichtung anheben, das Fass neu positionieren und
wieder von vorn beginnen.

ABSTAND HALTEN. Beim Anheben und Absenken
der Hebevorrichtung Abstand halten und aus einer
sicheren Position heraus bedienen.

GEFAHRLICHER DRUCK. Den maximalen
Kann Verletzungen Luftdruck am Einlass
oder Sachschaden nicht iiberschreiten.
verursachen.

GEFAHRLICHER DRUCK. Den maximalen Luftdruck
am Einlass von 8,6 bar (125 psi) nicht iliberschreiten.
Betrieb der Hebevorrichtung mit hoherem Druck kann zu
Schaden an der Hebevorrichtung und/oder Verletzungen
oder Sachschiaden fiihren. Die Pumpe, Schlauche und das
Abgabeventil nicht warten oder reinigen, wenn das System
unter Druck steht.

DEN MAXIMALEN BEHALTERDRUCK NICHT
UBERSCHREITEN. Den maximalen Behilterdruck in
Erfahrung bringen und den Luftdruck an der Druckplatte
in einem sicheren Bereich halten.

Das Hauptventil auf ,neutral” (Mitte)
stellen, bevor der Luftdruck direkt angeschlossen oder
zugeschaltet wird.

Vor Beginn von Wartungsarbeiten die
Hebevorrichtung/Presse durch Trennen der Haupt-
Druckluftleitung und Drehen des Hauptventils zur
Druckentlastung drucklos schalten. Ein Ersatz-Warnschild
(,Depressurize” (Drucklos schalten)/Teilenr. 97165) ist auf
Anfrage erhaltlich.

Sicherstellen, dass alle Bediener dieses
Gerats in sicheren Arbeitspraktiken geschult sind, ihre
Grenzen kennen und die erforderliche Sicherheitsbrille/
Schutzausriistung tragen.

Fiir groBtmogliche Lebensdauer von Dichtungen,
bei Wiedereinbau mit Schmiermittel Gadus® S2 U1000
schmieren.

HINWEIS |Um vorzeitiges Versagen der Kolbenstange und/
oder Dichtungen zu vermeiden, ist es empfehlenswert,
die Kolbenstange sauber und frei von Riickstanden und
sonstigen Verschmutzungen zu halten.

INSTALLATION DER HEBEVORRICHTUNG/PRESSE

Eine fehlerhafte Installation der Hebevorrichtung
kann zu schweren Verletzungen und Sachschéden fiihren.
Die Warnhinweise oben lesen.

1. Die Hebevorrichtung/Presse wird vollstandig montiert geliefert.

2. Den Aufstellort der Hebevorrichtung/Presse festlegen, dabei
besonders auf den Bereich dariiber achten. Der Bereich
Uber der Hebevorrichtung muss frei von Hindernissen und
elektrischen Anlagen sein.

3. Die Grundplatte der Hebevorrichtung muss fest im
Betonboden verankert werden. Die Montageplatte selbst
kann zum Markieren der Ankerpositionen verwendet werden.

4, Die Pumpe an der Befestigungsplatte montieren. HINWEIS:Das
Gesamtgewicht der Kolbenpumpe mit Zubehor (Druckplatte
usw.) darf 181.4 kg (400 Ibs) nicht Gberschreiten.

5. Die Druckluftschlduche vom Regelventil zur Pumpe und zur
Druckplatte anschlieBen.

6. Den Verschlussstopfen an der Druckplatte montieren.

HINWEIS: Beim AnschlieBen der Druckluftleitung an der
Hebevorrichtung/Presse den Luftanschluss mit einem
Schraubenschliissel stabilisieren, um Schaden an den Filter-Regler-
Anschliissen zu vermeiden.

HINWEIS: Das Gerat wurde fabrikseitig getestet. Dennoch sollte es
generell auf Leckagen gepriift werden, weil sich Teile des Systems
im Versand geldst haben kénnten.

HINWEIS: Vor Inbetriebnahme alle Befestigungsmittel nachziehen.

HINWEIS: Wenn an der Druckplatte Material austritt, den Luftdruck
an der Hebevorrichtung/Presse priifen und sicherstellen, dass alle
Teile und Befestigungsmittel fest sitzen.

RM552X-XXX-XX (de)
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BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN/ERSTINSTALLATION.

BEIM ANHEBEN UND ABSENKEN DES LIFTS AB-
STAND HALTEN. Die Warnhinweise auf Seite 39 lesen.

DRUCKLUFTREGLER FUR HEBEVORRICHTUNG/PRESSE, PUMPE UND DRUCKPLATTE

Modelle RM552X-BXX-XX

Aufkleber 97102

A - Lufteinlass
(RM552X-BXX-XX - 1/4"-NPT-Gewinde - 18 Gdnge je Zoll
(RM552X-CXX-XX - 1/2"-NPT-Gewinde - 14 Génge je Zoll)
B - Manometer Hebevorrichtung/Presse

D - Druckluftventil Druckplatte
E - Bedienhebel Hebevorrichtung/Presse
F - Luftfilter/Regler Pumpe

G - Druckluftventil Pumpe
C - Luftfilter/Regler Hebevorrichtung/Presse H - Manometer Pumpe

Abbildung 2

Modelle RM552X-CXX-XX

G
H
‘\
| 5
=
\__/
@ [[2 @
g
e}
7
E D F A C H
Druckluftanschlussventil
Druckplatte

-4 b

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz Gber der Pumpe/dem Fass achten.
Sicherstellen, dass der Bereich iber der Hebevorrichtung/
Presse frei von Hindernissen ist. Siehe auch ,Betriebs- und
Sicherheitsanweisungen” auf Seite 39.

2. Die Druckluftleitung (maximal 8,6 bar/125 psig) an den

Druckluftanschluss anschlieBen. Den Luftdruck am Regler

fir die Hebevorrichtung/Presse auf 1,4 bar (20 psi) einstellen

(Knopf im Uhrzeigersinn drehen).

Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4, Die Hebevorrichtung/Presse so weit anheben, dass sie hther
als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)
stellen, um die Bewegung der Hebevorrichtung zu stoppen.

5. Wenn die Hebevorrichtung/Presse und die Pumpe ,oben”
sind, ein offenes Fass mit Material auf die Grundplatte der
Hebevorrichtung/Presse stellen und zentrieren.

6. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Druckplatte mit
Schmiermittel abschmieren. HINWEIS:Sicherstellen, dass das
Schmierfett mit dem zu entnehmenden Material vertraglich
ist. Dadurch wird ein guter Sitz im Fass gewahrleistet und
gleichzeitig verhindert, dass sich aushdrtende Substanzen an
der Dichtung festsetzen.

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf einfaches
Herein- und Herausdrehen prifen. Es empfiehlt sich, das
Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein Festsetzen von
Material an diesem Punkt zu verhindern.

w

ABSENKEN DES LIFTS:

KLEMMGEFAHR. Die Druckplatte kann schnell
herunterfahren und Verletzungen verursachen. Beim
Ausrichten mit dem Behilter die Hande fernhalten. Die
Warnhinweise auf Seite 39 lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Druckplatte
entfernt ist, damit die zwischen Druckplatte und Material
eingeschlossene Luft entweichen kann.

HINWEIS: Die Hebevorrichtung/Presse kann momentan zdgern,
bevor die Abwdrtsbewegung beginnt. Zuerst muss sich der Druck
in der Nachluftkammer verringern.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die Pumpe
absenken.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

3. Modelle RM552X-CXX-XX: Das Gerat ist nun einsatzbereit. Das
Druckluftzufuhrventil 6ffnen. Den Luftdruck am Filter/Regler
der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzeigersinn drehen),
bis die Pumpe zu arbeiten beginnt.

4. Die Pistole auslsen, um die Pumpe mit Material vorzufiillen.

ANHEBEN DES LIFTS (NORMALBETRIEB):

1. Modelle RM552X-CXX-XX: Das Druckluftzufuhrventil der
Pumpe schlieBen.

2. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

3. Die Hebevorrichtung/Presse so weit anheben, dass sie hoher
als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)
stellen, um die Bewegung der Hebevorrichtung zu stoppen.

FASSWECHSEL:

HINWEIS: Der Regelventilhebel muss auf ,neutral” stehen und das

Zufuhrventil der Pumpe muss geschlossen sein.

1. Um Schaden zu vermeiden, das Fass nicht mit zu hohem Druck
belasten.

2. Das Druckluftzufuhrventil der Druckplatte 6ffnen, um Luft
unter die Druckplatte stromen zu lassen.

3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4. Ein neues Fass mittig einsetzen. Den Deckel abnehmen.

* ARO® ist eine eingetragene Marke von Ingersoll-Rand. « Gadus® ist eine eingetragene Marke von Shell. ¢
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Teileliste/RM552H-XXX-XX

Ea

© N

10.

11.

Pumpe, Druckplatte und Presse aus dem Fass heben.

Die Druckluftversorgung trennen und die Presse drucklos
schalten, indem das Ventil (14) in die Positionen ,oben” und
Junten” gefahren wird.

Modelle RM552X-CXX-XX: Schlauch (41) von Sperrventil (51)
und von Ubergangsrohranschluss (45) trennen.

Schlauch (10C) von der Druckplatte trennen und Pumpe von
Presse abnehmen.

Mutter (1) abschrauben und Unterlegscheibe (2) abnehmen.
Montagestiick (18) und Anbauteile abnehmen.

Schlauche (10A2, 10B2) trennen.

Schrauben (32) entfernen, um die Halterung (13) und die Kom-
ponenten der Druckluftregelung der Presse zu [6sen.

Deckel (23) von der Grundplatten- und Zylinderbaugruppe (9)
und von der Kolbenstange (5) abnehmen.

Kolbenstange (5) und Komponenten der Grundplatten- und
Zylinderbaugruppe (9) entfernen.

0-Ring (4) und ggf. VerschleiB3streifen (3) entfernen.

Ele- ’ . Ele- - )
ment Beschreibung (GréBe) Qty | Part No. ment Beschreibung (Grége) Qty | Part No.
1 | Nut (3/4"-16) (2) |Y11-12-C 32 Linsenkopf Schraube (M10x1.5-6gx 18 (9) | 96696
? " - mm)
2 Slcherun.g5fche|be (3/4") (2) |Y14-750 33 | Messgerat (0- 160 psig/0- 11 bar) (1) | 29850
03 ),I;:s;h Iel(r:n":g“(N;;’:::SRS;S;:?::::X | (2) | 97166 34 | Huckepackfilter/Regler (1/4 - 18 NPT) (1) | P39124-120
in odelle -XXX- "X
e4 . ,4::00? (4) | ¥325-336 35 | Aufkleber (Warnung)(nicht angezeigt) (1) 93922
(Modelle RM552H-XXX-XX) (0.275"x 5.525"0D) | (4) |Y325-429 36 | Auspuff (1/4-18 NPT) (1) [20313-2
5 Kolbenstange Assembly 2) | 67477 37 | Stab (2) | 94016
(Modelle RM552H-XXX-XX) 38 Schraube (7/8"-14x4") (2) 94009
(Modelle RMS525 XXXXX) (2) | 67476 39 | Sicherungsscheibe (7/8") (2) | Y14-875
7 | Stop - (2) 97163 40 | Connector (Tee) (2) | 97162
9 | Base und Zylinder Baugruppe Unten auf gebrauchte Modelle aufgelisteten Gegenstande RM552X-
(Modelle RM552H-XXX-XX) (1) | 96768 CXX-XX nur
(Modelle RM5525-XXX-XX) (1) | 67419 10D | Schlduche (5/16"0Dx 11") (1) |94980-(©)
10A1 | Schldauche (5/16”0.D x59.75") (1) |94980-(®) 41 | Schlauchleitung (1/2"1Dx 12") (1) | 628023-12
10A | Schlduche (5/16”0.0 x 64.25") (1) |94980-(©@) 2 ﬂlgf)chraubwinkel (1/4-18 NPT x 5/16” OD ) |59756-158
108 | Schiduche (5/1670.0 x2625" (1) | 94980-(0) 43 Filter / Regler / Oler (1/2-14NPT) (1) | P39344-110
10C | Schlduche (5/16”0.D x 44") (1) |94980-( @) 44 | Messgerit (0-160) (1) [ 29850
10B1 | Schlduche (5/16”0.D x 29.50") (1) |94980-( @) 45 | Steckhiilse (1) | yas-9-c
10A2 | Schlduche (5/16"0.0x35") (1) | 94980-(0) 46 | StraBe Ellenbogen (1/2-14NPT) (1) |v43-aC
10B2 | Schlduche (5/16”0.D x 22.50") (1) |94980-(®) 48 | Verteilerblock (1) [104413-32
12 | Rohr-Tee (1/4- 18 NPT) (1) | Y43-32-C 51 | VentiTfiir sicheres Absperren (3/4 - 14 (1) |104392-4
13 | Liftereinheit M | 67432 52 :FT) 1(1/4-18 NPT x 7/8") 1) |Y27-12-C
14 | Drehhebelventil (1) [M512LR ippe” 1A 0T X (1) | Y27-12-
e Einschraubwinkel (1/4- 18 NPT x5/16" 0D 21 |59756.158 54 | T-Wandhalterung (2) | 104401
Rohr) (7) - 55 Halbrundkopfschraube (M10x1.5-6gx 18 @) | 97105
17 | Nippel (1/4- 18 NPT x 1-1/2") (1) |Yv27-52-C mm) .
56 | Waschmaschine (4) |97115
18 | Tragarm (1) |96729 -
57 Trommel Halten Nach unten Kit (1) | 67504
21 | Distanzstiickkit fiir Schelle (2) | 104394 (Modelle RM552H-XXX-XX nur)
- a 5/16” 0D x 100’ -
22 | Rohr-Adapter (1) 1084722 O | Massen Sch.lauche( . x100) (1) | 94980-100
@ | Elemente nicht angezeigt
23 [ GAP (Modelle RM552H-XXX-XX) (2) 96766 © | Gadus S2 U1000-Fett-Paket (2) | 94833
(Modelle RM5525-XXX-XX) (2) 97168 © | Im Service-Kit enthaltenen Elemente (1) | 637472
© 24 | VerschleiBring (1-3/8”IDx 1-1/2" 0D) (2) | 96753
© 25| "U" Cup G/16"x1:34'0D () 96752 WIEDERZUSAMMENBAU
27 | Connector (1/4- 18 NPT x 5/16” OD Rohr) (1) | 59474-158 - - - i
29 | Nippel (1/4- 18 NPTx2-172") (Modelle RMS52X- | (1) | Y44-12-C O-Ring (4) un.d ggf. VerschleiB3streifen (3) schmieren und an Kol-
BXX-XX nur) ben (5) montieren.
30 | Absperrventil (1/4- 18 NPT) (1) |Y28-1 Kolbenstange (5) und Komponenten vorsichtig in die Grund-
31 | Zylinderschraube (M6 x 1 - 6g x 40 mm) (2) | 96719 platten- und Zylinderbaugruppe (9) einfihren.
0-Ring (4), Nutring (25) (Einbaulage der Lippe beachten) und
DEMONTAGE Verschleil3streifen (24) schmieren und am Deckel (23) anbrin-

gen.
Deckel (23) iber das Ende der Kolbenstange (5) in die Grund-
platten- und Zylinderbaugruppe (9) einsetzen, moglichst ohne
den Nutring (25) zu beschadigen.

Halterung (13) und Komponenten der Druckluftregelung der
Presse in Einbaulage positionieren und mit Schrauben (32)
befestigen. HINWEIS:Schrauben (32) mit einem Anziehdrehmo-
ment von 27,1 Nm (20 ft Ib) festziehen.

Montagestiick (18) an Kolbenstangen (5) montieren.

Federring (2) und Mutter (1) montieren. HINWEIS: Mutter (1) auf
101.7 Nm (75 ft Ib) anziehen.

Alle Schlduche an den dafiir vorgesehenen Anschliissen an-
schlieBen.

RM552X-XXX-XX (de)
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Siehe Ansicht A

Siehe Ansicht B

Abbildung 3

Ad

At
(I

L

AnsichtA

& ANZIEHDREHMOMENT BEACHTEN. =
HINWEIS: BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT
ZU FEST ANZIEHEN.
Mutter (1), 101,7 Nm (75 ft Ib).

SCHMIERUNG/DICHTUNGSMITTEL
@ Alle 0-Ringe, Nutringe und Verbindungsteile mit Gadus
$2 U1000 schmieren.

AnsichtB
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O Q)

@]

& ANZIEHDREHMOMENT BEACHTEN. =

HINWEIS: BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT ZU FEST ANZIEHEN.

(21) Schraube, 0,45 Nm (4 in. Ibs).

(31) Kopfschraube, 10.7-11.3Nm (95 - 100 in. lbs).

(32) Halbrundschraube, 27.1 Nm (20 ft Ibs).

(38) Schraube, 101.7 Nm (75 ft Ibs).

(54) Schraube, 1.92 Nm (17 lbs).

(55) Halbrundschraube, 10.7 - 11.3 Nm (95 - 100 in Ibs).

R .

SCHMIERUNG/DICHTUNGSMITTEL

10B2

Abbildung 4

@ Bei der Montage ein anaerobes Rohrdichtungsmittel auf die
AuBengewinde der Rohrleitungen auftragen.

41
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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Cast Aluminium Anhanger verfiigen (iber eine doppelte Lippendichtung oder dual “O"-ring-Dichtung um die Trommel sauber
wischen und versiegeln Sie das Material aus der Atmosphare. Verschiedene Materialoptionen stehen fiir die Anhanger Platte
auBere Dichtung. Wahlen Sie ein kompatibles Siegel fiir das Material gepumpt. Das Modell-Diagramm zeigt den Pumpe-Mo-
toren werden sie generell unterzubringen..

OPTIONALE AUSSTATTUNG

HPolyethylene Follower Plate seal
protector sheets (included)
91363-10 Pkg von 10 — 20" Durchmesser. (5 gal. Trommel)
91363-10 Pkg von 10 — 32" Durchmesser. (55 gal. Trommel)

67136 Adapterkit
67136 AdapterKit Assembly
Y17-50-S Rohrverschluss (2) ©
(Q1m 67136 Adapter Kit Assembly enthalten
MODELLBESCHREIBUNG/DRUCKPLATTENOPTIONEN
.. Typ der Fol- | Material Druckplatten-| . q q Druckplat-
Modell Pumpe ngrofle geplatte dichtung Dichtungstyp | Dichtungsmaterial tennr.
RM552X-XXA-AA Polyurethan, 66516-1
RM552X-XXA-AB Wohnung Doppellippe EPR 66516-2
RM552X-XXA-AC Nitril 66516
RM552X-XXA-AM Neopren 67195-1
RM552X-XXA-AN EPR 67195-2
Konisch
RM552X-XXA-AS Aluminium Neopren, reduziert OD 67195-8
RM552X-XXA-AV Viton 67195-3
Doppeltes Rohr
RM552X-XXA-AE Neopren 67516-1
RM552X-XXA-AF EPR 67516-2
Wohnung
RM552X-XXA-AH Neopren, reduziert OD 67516-8
RM552X-XXA-AJ Viton 67516-3
RM552X-XXA-TA Polyurethan 66516-6
Standard-
RM552X-XXA-TB | miBige Fliiche Wohnung Doppellippe | EPR 66516-7
RM552X-XXA-TC Nitril 66516-5
RM552X-XXA-TM Neopren 67195-5
RM552X-XXA-TN EPR 67195-6
Konisch
RM552X-XXA-TS Neopren, reduziert OD 67195-9
RM552X-XXA-TV Aluminium mit PTFE- Viton 67195-7
RM552X-XXA-TE Beschichtung Neopren 67516-5
RM552X-XXA-TF Doppeltes Rohr | gpg 67516-6
Wohnung
RM552X-XXA-TH Neopren, reduziert OD 67516-9
RM552X-XXA-TJ Viton 67516-7
RM552X-XXA-TK EPR 67527-1
Bildschirm
RM552X-XXA-TL FDA Neopren, 67527-2
reduziert OD
RM552X-XXX-XX (de) 45



. Typ der Fol- | Material Druckplatten-| . . q Druckplat-
Modell Pumpe ngroBe geplatte dichtung Dichtungstyp | Dichtungsmaterial tennr.
RM552X-XXB-AA Polyurethan 66517-1
RM552X-XXB-AB Wohnung Doppellippe EPR 66517-2
RMSS2X-XXB-AC Nitril 66517
RM552X-XXB-AM Neopren 67196-1
RM552X-XXB-AN EPR 67196-2
Konisch
RM552X-XXB-AS Aluminum Neopren, reduziert OD 67196-8
RM552X-XXB-AV Viton 67196-3
Doppeltes Rohr
RM552X-XXB-AE Neopren 67515-1
RM552X-XXB-AF EPR 67515-2
Wohnung
RM552X-XXB-AH Neopren, reduziert OD 67515-8
RM552X-XXB-AJ Viton 67515-3
Grofe Flache
RM552X-XXB-TA Polyurethan 66517-6
RM552X-XXB-TB Wohnung Doppellippe EPR 66517-7
RM552X-XXB-TC Nitril 66517-5
RM552X-XXB-TM Neopren 67196-S
RM552X-XXB-TN Konisch EPR 67196-6
onisc ini i .
RM552X-XXB-TS AIummlurp mit PTFE Neopren, reduziert OD 67196-9
Beschichtung
RM5S52X-XXB-TV Viton 67196-7
Doppeltes Rohr
RM552X-XXB-TE Neopren 67515-5
RM552X-XXB-TF EPR 67515-6
Wohnung
RM552X-XXB-TH Neopren, reduziert OD 67515-9
RM552X-XXB-TJ Viton 67515-7
RM552X-XXE-AA Polyurethan 67409-1
RM552X-XXE-AB GroB3 Doppellippe EPR 67409-2
RM552X-XXE-AC Nitril 67409
RM552X-XXE-AM Aluminum Neopren 67410-1
RM552X-XXE-AN EPR 67410-2
Konisch Doppeltes Rohr
RM552X-XXE-AS Neopren, reduziert OD 67410-8
RM552X-XXE-AV | GroRe Fliche Viton 67410-3
RM552X-XXE-TA | mitKugelhahn Polyurethan 67409-6
RM552X-XXE-TB Wohnung Doppellippe EPR 67409-7
RM552X-XXE-TC Nitril 67409-5
RM552X-XXE-TM Aluminium mit PTFE- Neopren 67410-5
Beschichtung
RM552X-XXE-TN EPR, 67410-6
Konisch Doppeltes Rohr
RM552X-XXE-TS Neopren, reduziert OD 67410-9
RMS52X-XXE-TV Viton 67410-7
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ANHANGER-PLATTEN

(=)

66516-X
StandardmaBige Flache

s

| 14" (454.0 mm)
J (355.6 mm)

67195-X
StandardmaBige Flache

|

17-7/8"
(454.0 mm)

|

@1_‘_ H !-(r:)
=R

67516-X
StandardmaBige Flache

i.‘il-i—".
Ny

| 17-7/8"
| (454.0 mm)

66517-X
Grof3e Flache

17-7/8"

67196-X
Grof3e Flache

67515-X
GroBe Fliche

67409-X
Grof3e Flache
mit Kugelhahn

67410-X
Grof3e Flache

67527-X
StandardmaéBige Flache

-7/8"
.0 mm)

-7/8"
.0 mm)
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MABANGABEN
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A-1"(254mm)

B- 22"(558.8 mm)

C- 24" (609.6 mm)

D- 1.500"(38.1 mm)
E- 36.500"(927.1 mm)

Modell

RM552H-B
RM552H-C
RM552H-BAA-AA
RM552H-CAA-AA

ABMESSUNGEN

F- 39.500"(1003.3 mm)

G- siehe unten

H - 28.698" (728.9 mm)

(fiir RM552H-C und RM552H-CAA-AA))

IIGII
42.774" (1086.5 mm)
42.782" (1086.7 mm)
42.774"  (1086.5 mm)
42.7824" (1086.7 mm)

Abbildung 6

K- 61.465" (1561.2 mm)
L- 99.215" (2520.1 mm) (erweitert)
N - 25.188" (639.8mm)
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GEBRUIKERSHANDLEIDING RM552H-XXX-XX
MET INBEGRIP VAN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.  RIVIB 52 S-XXX-XX

MEEGELEVERDE HANDLEIDINGEN: 5-635 Algemene informatie (onderdeelnr. 97999-635). UITGAVEDATUM: 4-15-13
HERZIENE VERSIE: 3-25-22

RM552H-XXX-XX en RM552S-XXX-XX rev:6)
LIFT/PLUNJER MET TWEE MASTEN

Voor gebruik met vaten van 200 liter/55 gallon (kegelvormige of rechte vaten)

LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD,
@ AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige referentie.

BELANGRIJK
ONDERHOUDSSETS Ditis een van de vier documenten ter ondersteuninq van hg_t
* Gebruik alleen oorspronkelijke ARO-wisselstukken om een systeem. Vervangende exemplaren van deze formulieren zijn

compatibele drukwaarde en een lange levensduur te garanderen,  OP @anvraag verkrijgbaar.
* 104468 voor reparatie van filter sectie van P39124-120 filteren Gebruikershandleiding voor model RM552X-XXX-XX
/ toezichthouder. (pn 97999-1445)
® 104302 voor reparatie van regelgever sectie van P39124-120 O $-635 Algemene informatie: met perslucht aangedreven liften
filter / toezichthouder. en plunjers (pn 97999-635)
® 104326 voor reparatie van filter sectie van P39344-110 filter/ O Veiligheidshandleiding filter/regelaar
toezichthouder. _ P391XX-XXX (pn 100400-53)
® 104327 voor reparatie van regelgever sectie van P39344-110 O P391XX-XXX Product informatie handleiding (pn 100400-54
O

filteren /regulator. ;
P391XX-XXX M M [ (pn 100400-55).
® 637472 voor reparatie van lift / ram zeehonden. 39 aintenance Manual (pn 100400-55)

SPECIFICATIES
Modelreeks...............cooevviinninnin. RM552X-XXX-XX
Maximale bedrijfsdruk ..................... 8,6 bar (125 psi)
Maximale temperatuurwaarden ........... 25°Ft0125°F (-5°Cto 52°C)
Afmetingen van bodemplaat.............. Zie pagina 60
Slaglengte................ccoovvviiininnnnn, 37-3/4" (958.9 mm)
Gewicht modellen RM552HC ............. 3551bs (161.0 kgs)

modellen RM5525C.............. 2481bs (112.5 kgs)
Geluidsniveau bij 8.61 bar (125 psig)
(continu bedrijf) ..............cooeeiriiiiinnn. 87.7 dB(A)®

@ De hier vermelde geluidsniveaus van de pomp zijn geactualiseerd tot
equivalente continue geluidsniveaus (LA, ) om te voldoen aan het doel
van ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij gebruik is gemaakt
van vier microfoonlocaties.

ALGEMENE OMSCHRIJVING

Het ARO-model RM552X-XXX-XX lift/plunjer met twee masten maakt
gebruik van twee persluchtcilinders van die zijn verbonden door middel
van een stalen dwarsbalk en die op een zware bodemplaat zijn gelast. Het
wordt normaal gezien gebruikt om een vloeistofpomp en een volgplaat
omhoog en omlaag te bewegen in en uit een standaardvat van 200
liter/55 gallon, of wanneer het wordt gebruikt als een plunjer, kan het
vloeibaar materiaal van hoge viscositeit in de inlaat van de pomp duwen.
Als de machine op een correcte manier is gemonteerd (zie "Algemene
informatie: met perslucht aangedreven liften en plunjers"), kan de
machine een pomp hijsen om een standaardvat van 200 liter/55 gallon te
kunnen verwijderen. De gebruiker kan vervolgens de pomp gemakkelijk Afbeelding 1
van het vat halen.

Deze lift/plunjer maakt gebruik van een draaiende, driewegsregelklep
voor het regelen van de lucht die nodig is om de lift/plunjer omhoog

en omlaag te bewegen. Deze machine is voorzien van een aanvullende
handmatige luchtklep die wordt gebruikt om een aangepaste
hoeveelheid luchtdruk te leveren aan de onderkant van de volgplaat.
Wanneer de regelklep in de 'omhoog*-stand staat, zal een kleine
hoeveelheid perslucht naar de volgplaat ervoor zorgen dat de volgplaat,
pomp en lift/plunjer stijgen door het vaculim op te heffen (zie pagina 51).
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OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

RM552X-XXX-

Afmetingen van vat
55-55 gallon

Soort plunjer

2 - Twee masten

Type plunjer

H- Zwareplicht
S - Standaardbedrijf

Type regeling van plunjer
B - Standaard

C - Geavanceerde bediening

Opties pompmontage

Blanco - Geen volgplaat
A - 55 gallon, ankerstaaf van 53.454

Soort volgplaat
Blanco - Geen volgplaat

A - Standaardafmetingen
B - Grote afmetingen
E - Grote voetafdruk, met kogelkraan

Materiaal van volgplaat
Blanco - Geen volgplaat

A - Aluminium
T- Aluminium met PTFE-laag

Type volgplaat, type afdichting,
afdichtingsmateriaal

Blanco - Geen volgplaat

A -Vlak, double-Lip, polyurethaan

B - Vlak, double-Lip, EPR

C - Vlak, double-Lip, nitril

E - Vlak, dubbele buis, neopreen

F - Vlak, dubbele buis, EPR

H - Vlak, dubbele buis, neopreen, verminderd OD
J - Vlak, dubbele buis, Viton

K - Scherm, dubbele buis, EPR

L - Scherm, dubbele buis, FDA neopreen, verminderd OD
M - Taps, dubbele buis, neopreen

N - Taps, dubbele buis, EPR

S - Taps, dubbele buis, neopreen, verminderd OD
V - Taps, dubbele buis, Viton
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BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSMAATREGELEN

swasrscruwing) = Gevaren of onveilige praktijken die kunnen
leiden tot ernstige letsels, de dood of
aanzienlijke materiéle schade.

= Gevaren of onveilige praktijken die
kunnen leiden tot lichte letsels, product- of
materiéle schade.

= Belangrijke informatie over de installatie,

bediening of het onderhoud.

¢ Lees alle waarschuwingen en veiligheidsinstructies voor-
dat u de machine bedient en volg ze op.

EwaarscHuwinG RAADPLEEG DE ALGEMENE INFORMATIEHANDLE-
IDING VOOR BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDMAATREGELEN EN
OVERIGE BELANGRIJKE INFORMATIE.

[EwasrscHuwiNG Bewaar en bedien de lift op een horizontaal opperviak.

[EwasrscHuwiNG VERANKER DE BODEMPLAAT VAN DE STATIONAIRE
LIFTEN STEVIG OP EEN BETONNEN VLOER. Een niet goed ve-
rankerde lift kan onveilig zijn. Gebruik de lift dus nooit voordat
alle mogelijke maatregelen zijn genomen om ervoor te zorgen
dat de lift correct is geinstalleerd en dat de bodemplaat goed is
verankerd. Het is de taak van de installateur om ankerbouten/
pluggen te voorzien (niet meegeleverd) en ervoor te zorgen dat
ze veilig in beton van meer dan 50.8 mm (2") worden verankerd.

Zorg ervoor dat

Gevaar op elektrische
er zich geen elek-

schokken. Elektrische
elementen aanraken trische voorzien-
kan letsels veroorza-  jngen boven de

ken. machine bevinden.

bewegen, kan de lift geblokkeerd raken of kan hij tijdelijk niet
meer omlaag bewegen. In sommige situaties kan de lift dan plots
zakken en gevaar veroorzaken. Als de volgplaat niet correct in
het vat schuift, PROBEER DEZE DAN NIET MET UW HANDEN TE
VERPLAATSEN. Schakel de neerwaartse druk uit, hef de lift op,
lijn het vat opnieuw uit en begin opnieuw.

HOUD AFSTAND. Houd afstand van de machine
tijdens het omhoog en omlaag bewegen van de lift en
bedien de machine van op een veilige plek.

Gevaarlijke druk. Kan
letsels of materiéle
schade veroorzaken.

Overschrijd nooit
de maximale inlaat-
luchtdruk.

GEVAARLIJKE DRUK. Overschrijd nooit de
maximale inlaatluchtdruk van 8,6 bar (125 psi). De lift bij
een hogere druk bedienen kan leiden tot beschadiging
van de lift en/of letsels en/of materiéle schade. Voer nooit
onderhouds- of reinigingswerken uit aan de pomp, slangen
of doseerklep terwijl het systeem onder druk staat.

OVERSCHRIJD NOOIT DE MAXIMALE
DRUKWAARDE VAN HET VAT. Informeer u over de
maximale drukwaarden van het vat en regel de luchtdruk
binnen deze veiligheidsgrenzen wanneer u lucht toevoert
aan de volgplaat.

Zet de hoofdklep in de 'neutraal'-stand
(middelste stand) voordat u de luchtdruk aansluit of het
systeem inschakelt.

EwaarscHuwinGg VOORKOM ELEKTRISCHE SCHOKKEN. Controleer
of er zich in de ruimte boven de lift geen elektrische
voorzieningen, apparaten of draden bevinden. Onderzoek
de installatieplek en neem de nodige maatregelen om
voldoende ruimte te voorzien voor de lift en de pomp zodat
die volledig kunnen stijgen en correct kunnen werken.

Beknellingsgevaar. Houd de handen uit
L Devolgplaat kansnel  de buurt tijdens het
F omlaag bewegen en centreren van het
| letsel veroorzaken. vat.

[EwaarscHuwiNG BEKNELLINGSGEVAAR. De volgplaat kan snel omlaag
bewegen en letsel veroorzaken. Houd de handen uit de buurt
tijdens het centreren van het vat. Tijdens het omhoog en omlaag

AwarrscHuwiNG] Maak de lift/plunjer drukvrij voordat u
onderhoudswerken uitvoert. Ontkoppel hiervoor de
luchttoevoer en draai aan de hoofdklep om de druk af te
laten. Een extra exemplaar van het waarschuwingslabel
("Druk aflaten"/onderdeelnr. 97165) is beschikbaar op

aanvraag.
Zorg ervoor dat alle gebruikers van deze
apparatuur zijn opgeleid voor het veilig uitvoeren van de
werkzaamheden, dat zij de beperkingen ervan begrijpen
en dat zij, wanneer dat is vereist, een veiligheidsbril en

veiligheidsuitrusting dragen.
Om een optimale levensduur van de afdichtingen
te garanderen, dient u de afdichtingen te smeren met Gadus®

$2 U1000 na het opnieuw ineenzetten van het apparaat.

Om voortijdige storingen aan de zuigerstang
en/of afdichtingen te voorkomen, is het raadzaam om de
zuigerstang schoon en vrij van resten en andere soorten
verontreinigingen te houden.

INSTALLATIE VAN DE LIFT/PLUNJER

mwasrscruwing Als de lift niet correct is geinstalleerd, kan dit
leiden tot ernstige letsels en materiéle schade. Lees de
bovenstaande waarschuwingen.

1. Deze lift/plunjer wordt geleverd in volledig gemonteerde
toestand.

2. Bepaal de gewenste installatieplek voor de lift/plunjer en let
daarbij vooral op de ruimte erboven. De ruimte boven de lift
moet open zijn, zonder obstructies en op veilige afstand van
elektrische voorzieningen.

3. DE BODEMPLAAT VAN DE LIFT MOET VEILIG OP DE
BETONNEN VLOER WORDEN VERANKERD. De bodemplaat
op zich kan worden gebruikt als sjabloon om een geschikte
plek voor de verankering te kiezen.

4. Monteer de pomp op de montageplaat. OPMERKING:het totale
gewicht van de plunjerpomp en toebehoren (volgplaat etc.)
mag niet hoger zijn dan 181.4 kg (400 Ibs).

5. Installeer de luchtslang van de pomp en de luchtslang van de
volgplaat op de regelklep.

6. Monteer de ontluchter op de volgplaat.

OPMERKING: houd tijdens het monteren van de luchtslang op
de luchtinlaat van de lift/plunjer de luchtinlaatpoort vast met een
moersleutel, om mogelijke schade aan aansluitingen van de filter -
regelaar te voorkomen.

OPMERKING: de plunjer is getest in de fabriek. De machine moet
algemeen worden gecontroleerd op lekkage, omdat de koppelingen
van het systeem mogelijk losgeraakt zijn tijdens het vervoer.

OPMERKING: stel het draaimoment van alle bevestigingsmiddelen
voor gebruik in.

OPMERKING: als er zich een lekkage rond de volgplaat voordoet,
controleer dan de luchtdruk van de lift/plunjer en controleer alle
koppelingen en bevestigingsmiddelen om zeker te zijn dat ze
stevig vastzitten.

RM552X-XXX-XX (nl)
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BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE.

HOUD AFSTAND TIJDENS HET HIJSEN OF LATEN
ZAKKEN VAN DE LIFT. Lees de waarschuwingen op pagina 51.

LUCHTREGELAARS VAN LIFT/PLUNJER, POMP EN VOLGPLAAT

Modellen RM552X-BXX-XX

97102 Label
E D C B

A - Luchtinlaat (RM552H-BXX-XX - 1/4- 18 NPT)
(RM552H-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT)

B - Drukmeter lift/plunjer

C - Luchtfilter/-regelaar lift/plunjer

D - Luchttoevoerklep volgplaat
E - Regelhendel lift/plunjer

F - Luchtfilter/-regelaar pomp
G - Luchttoevoerklep pomp

H - Drukmeter pomp

Afbeelding 2

Modellen RM552X-CXX-XX

G
H
! =
@
~—
(0,
@ ;@0
g
o
4"",
E D F A C H

Luchttoevoerklep volgplaat

s 1

DE LIFT HIJSEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Controleer of er zich
geen voorwerpen boven de lift/plunjer bevinden. Raadpleeg
ook de "Bedienings- en veiligheidsmaatregelen” op pagina 51.

2. Sluit de luchttoevoer (max. 8.6 bar/125 psig) aan op de

luchtinlaat. Stel met behulp van de drukregelaar (draai de knop

rechtsom) de luchtdruk van de lift/plunjer in op 1.4 bar (20

psig).

Schuif de regelklephendel naar de stand 'omhoog'.

4, Laat de lift/plunjer voldoende omhoog komen om de hoogte
van het vat vrij te maken. Stop de beweging omhoog door de
regelklephendel naar de 'neutrale’ stand (midden) te bewegen.

5. Zodra de lift/plunjer en de pomp in de stand 'omhoog' staan,
plaatst u een geopend vat met materiaal op de bodemplaat
van de lift/plunjer en lijnt u deze in het midden uit.

6. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de volgplaat
met vet. OPMERKING: zorg dat het vet compatibel is met
het gedoseerde materiaal. Dit garandeert een soepele
aansluiting op het vat en voorkomt bovendien dat uithardende
bestanddelen een verbinding aangaan met de afdichting.

7. Controleer de ontluchter op de volgplaat om er zeker van te
zijn dat deze gemakkelijk naar binnen en naar buiten gedraaid
kan worden. Het wordt aanbevolen om het schroefdraad van
de stop te smeren om mogelijke opbouw van bestanddelen op
dit punt te helpen voorkomen.

w

DELIFT LATEN ZAKKEN:

[mwaarscrowingBEKNELLINGSGEVAAR. De volgplaat kan snel
omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd de handen
uit de buurt tijdens het centreren van het vat. Lees de
waarschuwingen op pagina 51.

OPMERKING: controleer of de ontluchter van de volgplaat
is verwijderd zodat de tussen de volgplaat en het materiaal

opgesloten lucht via deze opening kan ontsnappen.

OPMERKING: de lift/plunjer kan even aarzelen voordat hij begint
te dalen. De luchtdruk in de achterste luchtkamer moet namelijk
zakken voordat de lift/plunjer begint te zakken.

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand 'omlaag' en
laat de pomp zakken.

2. Zet de ontluchter er terug op zodra het materiaal uit de
opening begint te sijpelen.

3. Modellen RM552X-CXX-XX: De machine is nu klaar voor
gebruik. Open de luchttoevoerklep van de pomp. Stel
de luchtdruk op het pompfilter/de pompregelaar bij (de
pompregelaarknop rechtsom draaien) totdat de pomp begint
te draaien.

4, Bedien het pistool om materiaal in de pomp te stuwen.

DE LIFT HIJSEN (NORMALE WERKING):

1. Modellen RM552X-CXX-XX: Sluit de pompluchttoevoerklep.

2. Schuif de regelklephendel naar de stand 'omhoog'.

3. Laat de lift/plunjer voldoende omhoog komen om de hoogte
van het vat vrij te maken. Stop de beweging omhoog door
de regelklephendel naar de 'neutrale’ stand (midden) te
bewegen.

HET VAT VERVANGEN:

OPMERKING: de regelklephendel moet in de 'neutraal'-stand staan

en de luchttoevoerklep van de pomp moet gesloten zijn.

1. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om schade te
voorkomen.

2. Open de toevoerklep van de volgplaat om lucht onder de
volgplaat te laten stromen.

3. Schuif de regelklephendel naar de stand 'omhoog'.

4. Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie. Verwijder
het deksel.

* ARO® is een gedeponeerd handelsmerk van Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® is een gedeponeerd handelsmerk van Shell Oil Company ¢
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ONDERDELENLIJST/RM552X-XXX-XX

Item | Beschrijving (grootte) Qty | PartNo. Item | Beschrijving (grootte) Qty | Part No.
1 | Moer (3/4”-16) (2) |Y11-12-C 30 | Afsluitklep (1/4-18 NPT) (1) |Y28-1
2 | Borgring (3/4") (2) |Y14-750 31 | Cap schroef (M6 x 1-6g x40 mm) (2) |96719
© 3 | Ring dragen (modellen RM552H-XXX-XX alleen) (2) | 97166 32| Knop hoofd schroef M10x1.5-69x 18mm)| (9) | 96696
— 33 | Gauge (0- 160 psig/0- 11 bar) (1) | 29850
©4 (n?odEIEng RM5525-XXX-XX) (3/16" x 3-1/4” OD) (4) | ¥325-336 34 | Meeliften Filter / Regulator (1/4-18NPT) | (1) |P39124-120
(modellen RM552H-XXX-XX) (0.275"x 5.525”"0D) | (4) |Y325-429 35 | Sticker (waarschuwing)(niet getoond) (1) |93922
5 (Z::gee"resntkaags\zl::?xfgxe)ring 2) | 67477 36 | Uitlaat (1/4- 18 NPT) (1) |20313-2
(models RM5525-XXX-XX) 2) | 67476 37 | Rod (2) | 94016
7 | Stop (2) |97163 38 | Schroef (7/8”-14x4") (2) |94009
9 | Base en cilindercombinatie 39 | Borgring (7/8”) (2) [Y14-875
(modellen RM552H-XXX-XX) (1) | 96768 40 | Connector (Tee) (2) 97162
(modellen RM5525-XXX-XX) (1) | 67419 Gebruikt op modellen onderstaande punten RM552X-CXX-XX alleen
10A1 | Buis (5/16”0.D x 59.75") (1) |94980-(@) 10D | Buis (5/16"0Dx11") (1) |94980-(®)
10A | Buis (5/16”0.D x 64.25") (1) |94980-(©) 41 | Slang vergadering (1/2"1Dx 12") (1) |628023-12
10B | Buis (5/16”0.Dx 26.25") (1) [94980-( @) 42 ?:l/i'-‘:‘selzilj;ls 5e/I1I6e"It)oDotgbe) 2) |59756-158
10C | Buis (5/16"0.D x 44") (1) [94980-( @) 43 | Filter / Regulator / smeermiddeldis- (1) | p3934a-110
10B1 | Buis (5/16” 0.0 x 29.50") (1) |94980-(©) penser (1/2-14NPT)
10A2 | Buis (5/16”0.0x35") (1) |94980-(@) 44 | Gauge (0-160) (1) |29850
10B2 | Buis (5/16" 0.0 x 22.50") (1) [94980-(@) 45 | Bus (1) |Y45-9-C
12 | Pijp Tee (1/4- 18 NPT) (1) |va3-32-C 46 | Straat elleboog (1/2- 14NPT) (1) | Y43-4-C
13 | Beugel vergadering (1) |e7432 48 | Spruitstuk blok (1) |104413-4-2
14 | Roterende hendel ventiel (1) |M512LR 51 | Lock-Out bediending ventiel (3/4-14NPT) (1) | 104392-4
15 :\1,'/2'-‘:‘: :lilj;lr(i Se/I1I6e'P0?)obguis) (7) |59756-158 52 | Tepel (1/4-18 NPTx 7/8") (1) |v27-12-C
17 | Tepel (1/4-18 NPTx 1-1/2") (1) |Y27-52-C 54 | T - type Wall Mount (2) | 104401
18 | Montage Arm (1) 96729 55 | Knop hoofd schroef (M10x1.5-6gx18mm) [ (4) |97105
21 | Klem Spacer Kit (2) | 104394 56 | Wasmachine @ |97115
22| Pijp Adapter (1) | 1044742 57 | Vat Aanhouden Omlaag Kit (1) |67504
23 | GLB (modellen RM552H-XXX-XX) (2) |96766 (modellen RM552H-XXX-XX alleen)
(modellen RM5525-XXX-XX) (2) |97168 © | Bulk Tubing (5/16” 0D x 100") (1) | 94980-100
© 24 | Ring dragen (1-3/8"IDx1-1/2" 0D) 2 |96753 @ | Objecten niet weergegeven
© 25 | “U" Cup (3/16"x1-3/470D) 2) |96752 © | Gadus S2 U1000 vet packet . (2) [94833
27 | Connector (1/4- 18 NPT x 5/16” OD buis) (1) |59474-158 (3] Ci(::setle;?t per segment begrepen in ser- (1) |637472
29 | Tepel (1/4- 18 NPT x 2-1/2") (1 |vas-12-C
(modellen RM552X-BXX-XX alleen) 0 PN I E UW MO NTE RE N

DEMONTAGE

—_

1

Beweeg de pomp, de volgplaat en de plunjer omhoog uit het vat.
Ontkoppel de luchttoevoer en laat de druk uit de plunjer door
de klep (14) in de standen 'omhoog' en 'omlaag’ te draaien.
Modellen RM552X-CXX-XX: Koppel (41) slang los van (51)
blokkeerklep en van (45) aansluiting toelopende pijp.
Ontkoppel de leiding (10C) van de volgplaat en verwijder de
pomp van de plunjer.
Schroef de moer (1) los en verwijder de sluitring (2).
Verwijder het montagesamenstel (18) en de componenten ervan.
Ontkoppel de leidingen (10A2, 10B2).
Verwijder de schroeven (32) en verwijder het beugelsamenstel
(13) en de luchtregelaar van de plunjer.
Verwijder de kap (23) van de bodemplaat (9) en cilinder en van
de zuigerstang (5).

. Verwijder de zuigerstang (5) en componenten van de
bodemplaat (9) en cilinder.

. Verwijder (4) O-ring en (3) slijtagestrip (indien aanwezig).

No

Smeer en plaats (4) O-ring en (3) slijtagestrip (indien aanwezig) op
zuiger.

Schuif voorzichtig de zuigerstang (5) en componenten op de
bodemplaat (9) en cilinder.

Smeer de O-ring (4), het U-vormige opvangstuk (25) (let daarbij
op de richting van de lip) en de slijtagestrip (24) en monteer ze
op de kap (23).

Monteer de kap (23) over het einde van de zuigerstang (5) en in
het samenstel van de bodemplaat en cilinder (9). Zorg ervoor
dat u daarbij het U-vormige opvangstuk (25) niet beschadigt.
Plaat het beugelsamenstel (13) en de componenten van de
luchtregelaar van de plunjer op hun plek en draai ze vast met
de schroeven (32). OPMERKING: draai de schroeven (32) aan
tot 27,1 Nm (20 ft Ibs).

Monteer het montagesamenstel (18) op de zuigerstangen (5).
Monteer de borgring (2) en de moer (1). OPMERKING: draai de
moer (1) vast tot 101,7 Nm (75 ft Ibs).

Sluit alle leidingen terug aan.

RM552X-XXX-XX (nl)
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18

Zie weergave A

Afbeelding 3

Al
i
HIL

Aanzicht A

< VEREISTE DRAAIMOMENTEN =
OPMERKING: DRAAI DE BEVESTIGINGSMIDDELEN
NIET TE STRAK AAN.
moer (1) 101.7 Nm (75 ft Ibs).

SMERING/AFDICHTING
® Smeer alle O-ringen, U-vormige opvangstukken en
koppelingen in met Gadus S2 U1000-vet.

AanzichtB
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ONDERDELENLIJST/RM552X-XXX-XX

Q0 O CICNQ) ©]

R N °

< VEREISTE DRAAIMOMENTEN = SMERING/AFDICHTING
IOPMERKING: DRAAI DE BEVESTIGINGSMIDDELEN NIET TE STRAK AAN. @ Breng anaeroob leidingafdichtingsmiddel aan op mannelijk|
schroef (21), 0.45 Nm (4 in. Ibs). schroefdraad van de inrichting.

imoerbout (31),10.7-11.3 Nm (95 - 100 in. Ibs).
bolkopschroef (32), 27.1 Nm (20 ft Ibs).

schroef (38), 101.7 Nm (75 ft lbs).

schroef (54), 1.92 Nm (17 in lbs).

bolkopschroef (55), 10.7 - 11.3 Nm (95 - 100 in. Ibs).

@ 30

Afbeelding 4
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ALGEMENE BESCHRIVING

Gegoten Aluminium volgelingen zijn uitgerust met een dubbele lip zegel of dual “O" ring zegel te vegen de trommel schone
en afschermen van het materiaal uit de atmosfeer. Verschillende materiéle opties zijn beschikbaar voor de volgeling plaat bu-
itenste seal. Selecteer een compatibel zegel voor het materiaal dat wordt gepompt. De model grafiek toont de pomp motoren
zullen ze over het algemeen geschikt voor.

OPTIONELE APPARATUUR

B Polyethyleen volgeling plaat
zegel beschermer bladen (inbegrepen))

91363-10 Pkg van 10 — 20" dia. (5 Galaten trommel)

91363-10 Pkg van 10 — 32" dia. (55 Galaten trommel)

67136 Adapter Kit

67136 Adapter Kit vergadering

Y17-50-S Pijp Plug (2) Q

(Q Opgenomen in 67136 Adapter Kit vergadering

OMSCHRIJVING MODEL/VOLGPLAATOPTIES

Afmetingen Type vol- G Type afdich-
Model 9 p materiaal volgp- ype Afdichtingsmateriaal Volgplaat
pomp ger ting
laat
RM552X-XXA-AA Polyurethaan 66516-1
RM552X-XXA-AB Viak DubbeleLip | EPR 66516-2
RM552X-XXA-AC Nitril 66516
RM552X-XXA-AM Neopreen 67195-1
RM552X-XXA-AN I EPR 67195-2
aps
RM552X-XXA-AS P Aluminium Neopreen, verminderd OD 67195-8
RM552X-XXA-AV Dubbele Viton 67195-3
RM552X-XXA-AE buis Neopreen 67516-1
RM552X-XXA-AF Viak EPR 67516-2
a
RM552X-XXA-AH Neopreen, verminderd OD 67516-8
RM552X-XXA-A)J Viton 67516-3
RM552X-XXA-TA Polyurethaan 66516-6
Standaardafmetin-
RM552X-XXA-TB gen Viak DubbeleLip | EPR 66516-7
RM552X-XXA-TC Nitril 66516-5
RM552X-XXA-TM Neopreen 67195-5
RM552X-XXA-TN I EPR 67195-6
aps
RM552X-XXA-TS P Neopreen, verminderd OD 67195-9
RM552X-XXA-TV Aluminium met PTFE- Viton 67195-7
RM552X-XXA-TE laag Neopreen 675165
Dubbele
RM552X-XXA-TF Viak buis EPR 675166
a
RM552X-XXA-TH Neopreen, verminderd OD 67516-9
RM552X-XXA-TJ Viton 67516-7
RM552X-XXA-TK EPR 67527-1
_XXA- Scherm
RM552X-XXA-TL FDA Neopreen, 67527-2
verminderd OD
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M Afmetingen Type vol- Afd.ichtings Type afdich- fen .
odel materiaal volgp- . Afdichtingsmateriaal Volgplaat
pomp ger laat ting

RM552X-XXB-AA Polyurethaan 66517-1
RM552X-XXB-AB Vlak Dubbele Lip | EPR 66517-2
RMSS2X-XXB-AC Nitril 66517
RM552X-XXB-AM Neopreen 67196-1
RM5S2X-XXB-AN EPR, 67196-2
RM552X-XXB-AS Taps Aluminum Neopreen, verminderd OD 67196-8
RM552X-XXB-AV Dubbele Viton 67196-3
RM552X-XXB-AE buis Neopreen 67515-1
RM552X-XXB-AF EPR, 67515-2
RM552X-XXB-AH Viak Neopreen, verminderd OD 67515-8
RM552X-XXB-AJ Viton 67515-3
RM552X-XXB-TA Grote afmetingen Polyurethaan 66517-6
RM552X-XXB-TB Vlak Dubbele Lip | EPR 66517-7
RM552X-XXB-TC Nitril 66517-5
RM552X-XXB-TM Neopreen 67196-S
RM552X-XXB-TN EPR 67196-6
RM552X-XXB-TS Taps A'“P"T'::“Ei_‘;;;‘et Neopreen, verminderdOD |  67196-9
RM5S2X-XXB-TV Dubbele Viton 67196-7
RM552X-XXB-TE buis Neopreen 67515-5
RM552X-XXB-TF EPR, 67515-6
RM552X-XXB-TH Viak Neopreen, verminderd OD 67515-9
RM552X-XXB-TJ Viton 67515-7
RM552X-XXE-AA Polyurethaan 67409-1
RM552X-XXE-AB Viak DubbeleLip | EPR 67409-2
RM552X-XXE-AC Nitril 67409
RM552X-XXE-AM Aluminum Neopreen 67410-1
RM552X-XXE-AN Taps Dubbele EPR 67410-2
RM552X-XXE-AS buis Neopreen, verminderd OD 67410-8
RM552X-XXE-AV | Grote voetafdruk, Viton 67410-3
RM552X-XXE-TA met kogelkraan Polyurethaan 67409-6
RM552X-XXE-TB Viak Dubbele Lip | EPR 67409-7
RM552X-XXE-TC Nitril 67409-5
RM552X-XXE-TM A'“'“i“":'a“ag‘et PTFE- Neopreen 67410-5
RM552X-XXE-TN Taps Dubbele EPR 67410-6
RM552X-XXE-TS buis Neopreen, verminderd OD 67410-9
RMS52X-XXE-TV Viton, 67410-7
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VOLGPLAATOPTIES
67409-X
66516-X 66517-X Grote voetafdruk,
Standaardafmetingen Grote afmetingen met kogelkraan

o

\ 14" (454.0 mm)
] /355.6 mm)

I 17-7/8"
14" (454.0 mm)

17-7/8"

67410-X

67195-X 67196-X Grote voetafdruk,
Standaardafmetingen Grote afmetingen

|

17-7/8"
(454.0 mm)

-7/8"
.0 mm)

I
P 7 ”

67516-X 67515-X 67527-X
Standaardafmetingen Grote afmetingen Standaardafmetingen

-7/8"

7 || 17-7/8"
> .0 mm)

| (454.0 mm)
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A-1"(25.4mm) F- 39.500"(1003.3 mm)
B- 22"(558.8 mm) G- zie hieronder
C- 24" (609.6 mm) H - 28.698" (728.9 mm)
D - 1.500"(38.1 mm) (voor RM552H C en RM552H-CAA-AA alleen)
E- 36.500"(927.1 mm)
Model "G"
RM552H-B 42.774" (1086.5 mm)
RM552H-C 42.782" (1086.7 mm)
RM552H-BAA-AA  42.774"  (1086.5 mm)
RM552H-CAA-AA  42.7824" (1086.7 mm)

Afbeelding 6

K- 61.465" (1561.2 mm)
L- 99.215" (2520.1 mm) (uitgebreid)
N - 25.188" (639.8mm)
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MANUAL DO OPERADOR

@
RM552H-XXX-XX

INCLUI: OPERAGAO, INSTALACAO E MANUTENCAO.
INCLUIR MANUAIS: S-635 Informacdes gerais (pn 97999-635).

RM552H-XXX-XX e RM552S-XXX-XX
ELEVADOR/PRENSA DE 2 COLUNAS

RM552S5-XXX-XX

PUBLICACAO: 4-15-13
REVISTA: 3-25-22
(REV: G)

Para uso com tambores de 55 gal6es/200 litros (conicos ou cilindricos)

&

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACI'-'\O,
FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informacdes ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MANUTENCAO

® Use unicamente pecas de substituicao genuinas ARO® para
garantir uma capacidade nominal de pressdo compativel e a
méxima durabilidade.

® 104468 para reparacao de secao filtro de P39124 -120 filtro /
regulador.

® 104302 para reparacdo de secdo regulador de P39124-120
filtro / regulador.

® 104326 para reparacao de secdo filtro de P39344-110 filtro/

regulador.
® 104327 para reparo de secdo regulador de P39344 -110 filtro /
regulador.
® 637472 para reparo do elevador / ram selos.
ESPECIFICACOES
Sériedomodelo ....................... RM552X-XXX-XX
Pressao maxima de servico............. 125 psig (8.6 bar)
Limites maximos de temperatura...... 25°Fto 125°F
(-5°Cto52°Q)
Dimenséesdabase.................... Ver pagina 72
CUISO ... 37-3/4"(958.9 mm)
Peso modelos RM552H-C............... 355 Ibs (161.0 kgs)
modelos RM5525-C .............. 248 Ibs (112.5 kgs)
Nivel de ruido @ 125 psig
(servico continuo).............oooeee.. .. 87.7 dB(A)(D

@ Os niveis de pressao sonora da bomba aqui publicados foram
atualizados para o nivel sonoro continuo equivalente (LA, ), com o
objetivo de cumprir as normas ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1,
usando 4 localizagoes de microfones.

DESCRICAO GERAL

O elevador/prensa de 2 colunas ARO, modelo RM552X-XXX-XX,

usa dois cilindros pneumaticos de ligados através de uma travessa
em aco e soldados a uma placa de base pesada. E normalmente
usado para elevar e baixar uma bomba de fluidos e placa seguidora
para dentro e para fora de um tambor padrao de 55 galées/200
litros; quando usado como prensa, pode empurrar fluidos de alta
viscosidade para a admissao da bomba.

Quando convenientemente fixada (ver "Informagdes gerais - elevadores
e prensas pneumaticas”, a unidade pode elevar uma bomba para além
da altura de um tambor padrdo de 55 gal6es/200 litros. O operador
poderd entdo remover facilmente a bomba do tambor.

0 equipamento usa uma valvula de controlo rotativa de 3 vias, que
controla o caudal de ar necessario a elevagao e a descida. A unidade
inclui uma valvula manual de ar auxiliar, usada para fornecer um

nivel controlado de pressao a parte inferior da placa seguidora. Com

a valvula de controlo na posicao "up", uma pequena pressao de ar
aplicada debaixo da placa seguidora aliviara o vacuo, ajudando a eleva-
la juntamente com a bomba e o elevador/prensa (ver pagina 63).

IMPORTANTE
Este é um de quatro documentos de apoio ao sistema. A
pedido, poderao ser disponibilizadas copias de substituicao
dos mesmos.
& Manual do operador do Modelo RM552X-XXX-XX
(pn 97999-1445)
S$-635 Informacdes gerais - elevadores e pistdes pneumaticos
(pn 97999-635)
Manual de Seguranca de Filtro / Regulador
P391XX-XXX (pn 100400-53)
Manual de informagées do produto P391XX-XXX
(pn 100400-54)
Manual de manutencao P391XX-XXX (pn 100400-55)

O o o d

Figura 1
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MAPA DE DESCRICAO DO MODELO

RM552X-XX

X-X

Tamanho do recipiente
55-55 galdes

Confi guracao da prensa
2 - Duas colunas

Tipo de prensa
H - Pesadodever

S - Servico normal

Confi guracao de controlo da prensd
B - Basico
C - Controlos avancados

Opc¢ao de montagem da bomba
Em branco - sem placa seguidora
A - Recipiente de 55 galdes, haste de ligacdo 53.454

Confi guracao da placa seguidora
Em branco - sem placa seguidora

A - Area padrao

B - Area grande

E - Grande pegada, com valvula de esfera

Material da placa seguidora
Em branco - sem placa seguidora
A - Aluminio

T - Aluminio revestido a PTFE

Tipo de placa de pressao, Tipo de vedante,
Material do vedante

Em branco - sem placa seguidora

A - Plano, duplo-Lip, poliuretano

B - Plano, duplo-Lip, EPR

C- Plano, duplo-Lip, nitrilo

E - Plano, duplo tubo de Neoprene

F - Plano, duplo tubo, EPR

H - Plano, duplo tubo, Neoprene, reduzido OD

J- Plano, duplo tubo, Viton

K - Ecra, duplo tubo, EPR

L - Ecra, duplo tubo, FDA Neoprene, reduzido OD
M - Afilado, duplo tubo de Neoprene

N - Afilado, duplo tubo, EPR

S - Afilado, duplo tubo, Neoprene, reduzido OD
V - Afilado, duplo tubo, Viton

RM552X-XXX-XX (pt)



PRECAUCOES OPERACIONAIS E DE SEGURANCA

/SADVERTENGIA] = Perigos ou praticas inseguras que podem
resultar em ferimentos graves, morte ou danos
materiais substanciais.

= Perigos ou praticas inseguras que podem
resultar em ferimentos ligeiros ou danos no

produto ou em objetos.
AVISO = Informacgées importantes sobre instalacao,
operagao ou manutencao.

o Antes de operar o equipamento, leia e tenha em conta todas
as adverténcias, precaugdes e cuidados de seguranca.

PARA CONHECER AS PRECAUCOES OPERACIONAIS
E DE SEGURANCA, BEM COMO OUTRAS INFORMACOES
IMPORTANTES, LEIA O MANUAL DE INFORMACOES GERAIS
INCLUIDO.

Armazene e opere o elevador numa superficie
plana.

FIXE FIRMEMENTE A BASE DO ELEVADOR DE
UNIDADES ESTACIONARIAS A UM PAVIMENTO DE BETAO.
Um elevador mal fixado pode ser inseguro. Nao tente usar
o elevador sem que tenham sido tomadas todas as medidas
para a sua correta instalagao e sem que a base esteja bem
ancorada. Compete ao instalador fornecer os parafusos/
pernos de ancoragem (nao incluidos) e certificar-se de que
estes ficam bem incorporados no betéo. Este devera ter uma
espessura superior a 2” (50.8 mm).

Perigo de choque Mantenha a area
elétrico. O impactocom  por cima do equi-
acessorios elétricos pamento livre de
podera.causar danos dispositivos elétri-
pessoais. €os.

EVITE OS CHOQUES ELETRICOS. Certifique-se de
que a area por cima do elevador nao contém acessoérios,
dispositivos ou cablagens elétricas. Examine a drea de
trabalho e tome as medidas necessarias para reservar espaco
livre adequado, para que o elevador e o conjunto da bomba
atinjam a elevacao maxima e funcionem corretamente.

Perigo de Aorrealizar o alin-

¥ esmagamento.A hamento com o

e placaseguidorapode  recipiente, mantenha
descer rapidamente, as maos longe do
causando ferimentos.  equipamento.

[AADveRTENCIA] PERIGO DE ESMAGAMENTO. A placa seguidora
pode descer rapidamente, causando ferimentos. Ao realizar
o alinhamento com o recipiente, mantenha as maos longe
do equipamento. Durante as fungées de elevacao e descida,
o elevador podera ficar bloqueado, ou a descida pode ficar
temporariamente impedida. Nalgumas situacdes, o elevador
pode descer subitamente e causar perigo. Se a placa seguidora
nao entrar convenientemente no tambor, NAO TENTE
REPOSICIONA-LA COM AS MAOS. Alivie a pressio descendente,
suba o elevador, realinhe o tambor e comece de novo.

MANTENHA-SE AFASTADO. Durante a elevacdo e a
descida, mantenha-se afastado, operando o equipamento a
partir de uma posicao segura.

Nao excedaa
pressao maxima de
admissao de ar.

Pressao perigosa
Pode resultar em lesoes
ou danos materiais.

PRESSAO PERIGOSA. Nao exceda a pressiao maxima
de admissao de ar de 125 psig (8,6 bar). A operacao do
elevador a pressées mais elevadas podera causar danos no
equipamento, ferimentos e/ou danos materiais. Nao repare
nem limpe a bomba, as mangueiras ou a valvula de aplicacdo
quando o sistema estiver sob pressao.

NAO EXCEDA OS LIMITES DE PRESSAO DO
TAMBOR. Informe-se sobre os limites de pressao do tambor e
mantenha a pressao do ar dentro dos limites de seguranca na
alimentacéo de ar a placa seguidora.

Coloque a valvula principal na posicao "neutral"
(centro) antes de pressurizar diretamente o sistema.

Antes de uma operag¢ao de manutencgao,
despressurize o elevador/prensa: desligue a linha de ar
principal e rode a valvula principal para aliviar a pressao.
A pedido, esta disponivel a etiqueta de adverténcia
("Despressurizacao"/pn 97165).

Certifique-se de que todos os operadores deste
equipamento receberam formacao sobre praticas seguras
e que compreendem as limitacoes do mesmo. Quando
necessario, os operadores deverao usar éculos/equipamento
de seguranca.

Para prolongar a duracao dos vedantes, lubrifique-
os com massa Gadus® S2 U1000 quando remontar o
equipamento.

Para evitar avarias prematuras na haste e/ou vedantes
do pistdo, constitui boa pratica manter a haste limpa e isenta
de residuos ou outros tipos de contaminantes.

INSTALACAO DO ELEVADOR/PRENSA

A instalacao incorreta do conjunto do elevador
pode resultar em ferimentos e danos materiais graves. Leia
as adverténcias acima.

1. O conjunto elevador/prensa vem completamente montado.

2. Estabeleca a localizacao pretendida para o equipamento e dé
especial atencao a drea de trabalho por cima do mesmo. Esta
deverd estar livre, desobstruida e a uma distancia segura de
dispositivos elétricos.

3. A BASE DO ELEVADOR TEM QUE ESTAR FIXADA
FIRMEMENTE AO PAVIMENTO DE BETAO. A prépria placa
de base pode ser usada como referéncia para estabelecer os
pontos de fixacdo corretos.

4, Instale a bomba na placa de destinada ao efeito. NOTA: O peso
total da bomba de pistao mais acessérios (placa seguidora,
etc.) nao podera exceder 400 Ibs (181.4 kg).

5. Instale na bomba e na placa seguidora as mangueiras de ar
provenientes da vélvula de controlo.

6. Monte o bujdo de ventilagdo na placa seguidora.

NOTA: Quando montar a linha de ar na admissdo do elevador/
prensa, segure o conector de com uma chave sextavada, para
evitar danos nas conexdes ao filtro-regulador.

NOTA: A prensa foi ensaiada na fabrica. Devera realizar-se uma
verificacdo geral de fugas, uma vez que as pecas de do sistema
podem ter-se desapertado no transporte.

NOTA: Reaperte todas as pecas de fixacdo antes de operar o
equipamento.

NOTA: Em caso de fuga de material em redor da placa seguidora,
verifique a pressdo do elevador/prensa e inspecione todos os
acessorios e pecas de fixacdo, para se certificar que estao bem
apertados.

RM552X-XXX-XX (pt)
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INSTRUCOES DE OPERACAO

INSTRUCOES DE OPERACAO/PROCEDIMENTO DE PREPARACAO
INICIAL.

DURANTE AS OPERACOES DE ELEVACAO E DESCI-
DA DO EQUIPAMENTO, PERMANECA AFASTADO. Leia as
adverténcias da pagina 63.

CONTROLOS DE AR DO ELEVADOR/PRENSA, BOMBA E PLACA SEGUIDORA

Modelos RM552X-BXX-XX

Q)
Q=

2

97102 Etiqueta
E D C B

A - Admissao de ar (RM552H-BXX-XX - 1/4 - 18 NPT)
(RM552H-CXX-XX - 1/2- 14 NPT)

B - Manoémetro do elevador/prensa

C - Filtro/regulador do elevador/prensa

seguidora

D - Valvula de abastecimento de ar da placa v3ilvula de abastecimento de ar

E - Manipulo de controlo do elevador/prensa
F - Filtro/regulador de ar da bomba

G - Valvula de abastecimento de ar da bomba
H - Manémetro dabomba

Figura 2

Modelos RM552X-CXX-XX:
G
H
N~
i}
@ (2] L -
g
o
’ E D F A C H

da placa seguidora

4 15

ELEVACAO (PRIMEIRA VEZ):

1. Tome nota do espaco livre acima do conjunto bomba/tambor.
Certifique-se da ndo existéncia de objetos por cima do elevador/
prensa. Consulte também as "Precaucdes operacionais e de
seguranca” na pagina 63.

2. Conecte o abastecimento de ar (méaximo 125 psig /8,6 bar) a
admisséo. Ajuste a pressdo de ar no regulador do elevador/prensa
(rode 0 botao no sentido dos ponteiros do relégio) a 20 psig (1,4 bar).

3. Coloque o manipulo da valvula de controlo na posicao "up".

4, Suba o elevador/prensa a uma altura suficiente para dar espaco
em altura ao tambor. Interrompa o movimento ascendente,
deslocando o manipulo da valvula de controlo para a posicao
"neutral” (centro).

5. Quando o conjunto elevador/prensa e bomba estiver na posicao

up", coloque e centre um tambor de material na base do
equipamento.

6. Lubrifique o vedante inferior de arraste da placa seguidora
com massa apropriada. NOTA:Certifique-se de que a massa
lubrificante é compativel com o material a ser distribuido. Tal
garante um bom ajuste ao tambor e evita a adesao de materiais
de tipo endurecivel ao vedante.

7. Verifique o bujdo de ventilacdo na placa seguidora, certificando-
se que enrosca e desenrosca facilmente. Recomenda-se a
lubrificacdo da rosca do bujao para evitar a deposicdo de
material nesse local.

DESCIDA:

PERIGO DE ESMAGAMENTO. A placa seguidora
pode descer rapidamente, causando ferimentos. Ao realizar
o alinhamento com o recipiente, mantenha as méos longe
do equipamento. Leia as adverténcias da pagina 63.

NOTA: Certifique-se de que o bujao de ventilacdo da placa
seguidora foi retirado para permitir a libertacdo do ar preso entre a
placa e o material.

NOTA: O elevador/prensa poderd hesitar momentaneamente antes
de iniciar a descida. A pressao do ar na camara da coluna tem que
diminuir antes que a descida se inicie.

1. Desloque a valvula de controlo para a posicao "down", fazendo
a bomba descer.

2. Logo que o material comece a escorrer da abertura de
ventilacdo, volte a colocar o bujao.

3. Modelos RM552X-CXX-XX: A unidade estd agora pronta a operar.
Abra a vélvula de abastecimento de ar da bomba. Ajuste a pressao
de ar no filtro-regulador(rode o botéo no sentido dos ponteiros
do relégio), até que a bomba inicie os ciclos.

4, Dispare a pistola para encher a bomba com material.

ELEVACAO (OPERAGAO NORMAL):
Modelos RM552X-CXX-XX: Feche a vélvula de abastecimento de
ar da bomba.

2. Coloque o manipulo da valvula de controlo na posicéo "up".

3. Suba o elevador/prensa a uma altura suficiente para dar espaco em
altura ao tambor. Interrompa o movimento ascendente, deslocando
o manipulo da vélvula de controlo para a posicao "neutral" (centro).

MUDANCA DO TAMBOR:

NOTA: O manipulo da véalvula de controlo deve estar na posicao

"neutral"; a valvula de abastecimento de ar da bomba deve estar fechada.

1. Para evitar danos, NAO USE PRESSAQ EXCESSIVA NO TAMBOR.

2. Abra a vélvula de abastecimento de ar da placa seguidora,
permitindo a entrada de ar para a sua parte inferior.

3. Coloque o manipulo da valvula de controlo na posicao "up".

4, Coloque e centre um novo tambor em posicao. Retire a tampa.

* ARO® é uma marca comercial registada da Ingersoll-Rand Company * Gadus® é uma marca comercial registada da Shell Oil Company ¢
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LISTA DE PECAS / RM552X-XXX-XX

Eleve abomba, a placa seguidora e a prensa para o exterior do tambor.

Desconecte o abastecimento de ar e despressurize a prensa,
rodando a vélvula (14) para as posicdes "up” e "down".

Modelos RM552X-CXX-XX: Desligue a mangueira (41) da vélvula
de bloqueio (51) e do conector do tubo de redugao (45).
Desconecte a tubagem (10C) da placa seguidora e remova a
bomba da prensa.

Desenrosque a porca (1) e remova a anilha (2).

Remova o conjunto (18) e os respetivos componentes.
Desconecte a tubagem (10A2, 10B2).

Remova os parafusos (32), soltando o conjunto de suporte e os
componentes de controlo pneumatico da prensa (13).

Remova a tampa (23) do conjunto da base e cilindro (9) e da haste
do pistéo (5).

. Remova a haste do pistdo e os seus componentes (5) do conjunto

da base e cilindro (9).

. Retire 0 anel (4) e a tira de desgaste (3) (quando aplicavel).

Item | Descrigao (tamanho) Qty | Part No. Item | Descrigao (tamanho) Qty | Part No.
1 | Porca (3/4"-16) (2) | Y11-12-C 31 | Parafuso de tampé@o (M6 x 1 - 6g x40 mm) (2) 196719
2 | Arruela de fechamento (3/4”) (2) | Y14-750 32 (Pnleroa)tﬁlsst{ g:xﬁaslc::i)a de botdo ©) | 96696
delos RM552H-XXX-XX So
o3 :sarI ooanel (modelos 6) (2) | 97166 33 | Bitola (0- 160 psig/0- 11 ban) ) T29850
ne [ a Y
©4 (modelos RM5525-XXX-XX) (3/16" x 3-1/4" OD) (4) | ¥325-336 34 | Piggyback filtro / regulador (1/4- 18 NPT) (1) [P39124-120
(modelos RM552H-XXX-XX) (0.275" x 5.525” OD) (4) | Y325-429 35 | Decalque (aviso)(N&o é mostrado) (1) 193922
Montagem da haste de pistao 36 | Silencioso (1/4- 18 NPT) (1) [20313-2
5 (modelos RM552H-XXX-XX) (2) | 67477 37 H 2 Tea016
(modelos RM5525-XXX-XX) 2) | 67476 aste ()
7 | Parar 2) [97163 38 | Parafuso (7/8”-14x4”) (2) | 94009
9| Base e montagem do cilindro 39 | Arruela de fechamento (7/8") (2) | Y14-875
(modelos RM552H-XXX-XX) (1) | 96768 40 | Conector (Tee) (2) |97162
(modelos RM5525-XXX-XX) (1) | 67419 Itens listados abaixo modelos usados na RM552X-CXX-XX S6
10A1 | Tubulagéo (5/16”0.0x59.75") (1) | 94980-(@) 10D | Tubulagao (5/16”0Dx 117) (1) [94980-(©)
10A | Tubulagéio (5/16" 0.0 x 64.25") (1) | 94980-(© ) 41 | Conjunto de mangueira (1/2"IDx12") (1) | 628023-12
10B | Tubulacao (5/16” 0.0 x 26.25" (1) | 94980-(@) 42 | Cotovelo macho (1/4-18NPTx5/16"0Dtubo) | (2) | 59756-158
§~ : . 43 | Filtro/ Regulador / Lubrificador (1) | p393a4-110
10C | Tubulagao (5/16”0.D x 44") (1) | 94980-( @) (1/2- 14 NPT)
10B1 | Tubulacéo (5/16”0.0x 29.50") (1) | 94980-( @) 44 | Bitola (0-160) (1) | 29850
10A2 | Tubulagiio (5/16” 0.0 x 35" (1) | 94980-( @) 45 | Bucha (1) | Y45-9-C
10B2 | Tubulagéo (5/16”0.D x22.50") (1) | 94980-( @) 46 | Rua cotovelo (1/2-14NPT) (1 | va3-4-C
12 | Tubulagio Tee (1/4- 18 NPT) (1) | Y43-32-C 48 | Bloco Manifold (1) | 104413-4-2
13 | Montagem de suporte 1) 67432 51 | Valvula de bloqueio (3/4-14NPT) (1) | 104392-4
52 [ Mamilo (1/4- 18 NPTx 7/8") 1) | Y27-12-C
14 | Valvula de alavanca giratéria (1) | M512LR 52 [T -tino Wall Mount ;2; 02201
15 | Cotovelo macho (1/4-18NPTx5/16"0Dtube) | (7) | 59756-158 Pa;ra“f):so :e cat:a —
17 | Nipple (1/4- 18 NPT x 1-1/2") (1) | v27-52-C 55| miox 1.5-6gx 18 mm) (4) | 97105
18 | Brago de montagem (1) | 96729 56 | Maquina de lavar (4) [97115
21 | Kit espacador de grampo (2) | 104394 57 | Kit de fixagéo de tambor ) | 67504
22 | Tubo adaptador (1) | 104474-2 (modelos RM552H-XXX-XX S6)
23 | Cap (modelos RM552H-XXX-XX) (2) 96766 © | Tubulagdo em massa (5/16” 0D x 100') (1) | 94980-100
(modelos RM5525-XXX-XX) 2) [97168 @ | Itens ndo mostrados
© 24 | Usar o anel (1-3/8"IDx 1-1/2"0D) 2) | 96753 © | Pacote de graxa Gadus S2 U1000 (2) | 94833
al © | Itens incluidos no kit de servico (1) | 637472
© 25 | “U” Cup (3/16"x 1-3/4" OD) 2) | 96752
27 | Conector (1/4-18 NPT x 5/16” OD tubo) (1) | 59474-158 REMONTAGEM
29 [ Mamilo (1/4- 18 NPT x 2-1/2") (1) | Ya4-12-C . .
(modelos RM552X-BXX-XX S6) Lubrifique e monte o anel (4) e a tira de desgaste (3) (quando
30 | Valvula de fechamento (1/4- 18 NPT) (1) | v28-1 apllcavel).ao embolo (5). o .
Faca deslizar cuidadosamente a haste do pistéo (5) e respetivos
DESMONTAGEM componentes no conjunto da base e cilindro (9).

Ap0s aplicar massa lubrificante, monte o o-ring (4), o retentor U (25)
(note a direcéo da aba) e a tira de desgaste (24) na tampa (23).
Monte a tampa (23) no topo da haste do pistéo (5) e depois no
conjunto da base e cilindro (9). Tenha cuidado para nao danificar o
retentor "U" (25).

Coloque o conjunto da poleia (13) e os componentes de controlo
pneumético da prensa e aperte-os com os parafusos (32). NOTA:
Aperte os parafusos (32) a 20 ft Ibs (27.1 Nm).

Monte o conjunto (18) nas hastes dos émbolos (8).

Monte a anilha de pressao (2) e a porca (1). NOTA: Aperte a porca
(Ma75ftlbs(101.7Nm).

Volte a conectar toda a tubagem.

RM552X-XXX-XX (pt)
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LISTA DE PECAS / RM552X-XXX-XX

A

il

Vista A

23 W \ j/voir schéma A

& REQUISITOS DETORQUE DO CONJUNTO
=
NOTA: NAO APERTAR AS PECAS DE FIXACT\O
EM DEMASIA.
(1)Porca, 75 ft1bs (101,7 Nm).

LUBRIFICACAO/VEDANTES

@ Lubrifique todos os o-rings, retentores "U" e encaixes
com massa Gadus S2 U1000.

VistaB

/voir schéma B

Figura 3
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LISTA DE PECAS / RM552X-XXX-XX

OG0 O o o0 ©]

R . :

< REQUISITOS DE TORQUE DO CONJUNTO = LUBRIFICACAO/VEDANTES

NOTA: NAO APERTAR AS PEGAS DE FIXAGAO EM DEMASIA. @ Quando da respetiva montagem, aplique vedante anaerébico as
parafuso (21), 4in. lbs (0.45 Nm). roscas machos dos tubos.
parafuso (31),95-100in. Ibs (10,7 - 11.3 Nm).
parafuso de cabeca redonda (32), 20 ft Ibs (27.1 Nm).
parafuso (38), 75 ft Ibs (101.7 Nm).
parafuso (54), 17 in. Ibs (1.92 Nm).
parafuso de cabec¢a redonda (55), 95 - 100 in. Ibs (10.7 - 11.3 Nm).

10B2 41

@ 30

Figura 4

RM552X-XXX-XX (pt) 67



LISTA DE PECAS / RM552X-XXX-XX
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DESCRICAO GERAL

Seguidores de aluminio fundido séo equipados com uma vedacéo dupla ou dual “O" anel de vedacao para limpar o tambor e
selar o material da atmosfera. Varias op¢des de material estdo disponiveis para o selo externo placa de seguidor. Selecione um
selo compativel para o material a ser bombeado. O modelo grafico mostra os motores bomba vao geralmente acomodar.

EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

B Placa do seguidor de polietileno
selo protetor folhas (incluidas)
91363-10 Pkg de 10 — 20" dia. dia (tambor de Galatas 5)
91363-10 Pkg de 10 — 32" dia. (tambor de Galatas 55)

Kit Adaptador 67136

67136 Montagem do Kit Adaptador

Y17-50-S Plug de tubulacao(2)

Q Incluido na montagem do Kit Adaptador 67136

DESCRICAO DO MODELO/OPCOES DE PLACA SEGUIDORA

Tamanho da Tipode | poterial do vedante |  Tipo de ve- . EEE I
Modelo bomba placade da placa seauidora dante Material do vedante daplaca
pressao P 9 seguidora
RM552X-XXA-AA Poliuretano 66516-1
RM552X-XXA-AB Plano Duplo labio EPR 66516-2
RM552X-XXA-AC Nitrilo 66516
RM552X-XXA-AM Neoprene 67195-1
RM552X-XXA-AN EPR 67195-2
Afilado
RM552X-XXA-AS Aluminio Neoprene reduzido OD 67195-8
RM552X-XXA-AV Viton 67195-3
Tubo duplo
RM552X-XXA-AE Neoprene 67516-1
RM552X-XXA-AF o EPR 67516-2
ano
RM552X-XXA-AH Neoprene reduzido OD 67516-8
RM552X-XXA-AJ Viton 67516-3
RM552X-XXA-TA ; Poliuretano 66516-6
Area de servico o
RM552X-XXA-TB padrio Plano Duplo labio EPR 66516-7
RM552X-XXA-TC Nitrilo 66516-5
RM552X-XXA-TM Neoprene 67195-5
RM552X-XXA-TN EPR 67195-6
Afilado
RM552X-XXA-TS Neoprene, reduzido OD 67195-9
RM552X-XXA-TV Aluminio com revesti- Viton 67195-7
RM552X-XXA-TE mento de PTFE Neoprene 67516-5
RM552X-XXA-TF o Tuboduplo | gpg 67516-6
ano
RM552X-XXA-TH Neoprene, reduzido OD 67516-9
RM552X-XXA-TJ Viton 67516-7
RM552X-XXA-TK EPR 67527-1
_XXA- Ecra
RM552X-XXA-TL FDA l\!eoprene, 67527-2
reduzido OD
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Tamanho da Tipode | yyoterial do vedante Tipo de ve- . LT ST
Modelo bomba placade da placa sequidora dante Material do vedante da placa
pressao P 9 seguidora
RM552X-XXB-AA Poliuretano 66517-1
RM552X-XXB-AB Plano Duplo labio EPR 66517-2
RMSS2X-XXB-AC Nitrilo 66517
RM552X-XXB-AM Neoprene 67196-1
RM5S2X-XXB-AN EPR 67196-2
Afilado
RM552X-XXB-AS Aluminio Neoprene, reduzido OD 67196-8
RM552X-XXB-AV Viton 67196-3
Tubo duplo
RM552X-XXB-AE Neoprene 67515-1
RM552X-XXB-AF . EPR 67515-2
ano
RM552X-XXB-AH Neoprene, reduzido OD 67515-8
RM552X-XXB-AJ Area de servigo Viton 67515-3
RM552X-XXB-TA grande Poliuretano 66517-6
RM552X-XXB-TB Plano EPR 66517-7
Duplo labio
RM552X-XXB-TC Nitrilo 66517-5
RM552X-XXB-TM Neoprene 67196-S
RM552X-XXB-TN fiad EPR 67196-6
A ado e .
RM552X-XXB-TS Aluminio com revesti Neoprenereduzido OD 67196-9
mento de PTFE
RM5S2X-XXB-TV Viton, tubo duplo 67196-7
RM552X-XXB-TE Tubo duplo Neoprene 67515-5
RM552X-XXB-TF . EPR 67515-6
ano
RM552X-XXB-TH Neoprene, reduzido OD 67515-9
RM552X-XXB-TJ Viton 67515-7
RM552X-XXF-AA Poliuretano 67409-1
RM552X-XXE-AB Plano Duplo labio EPR 67409-2
RM552X-XXE-AC Nitrilo 67409
RM552X-XXE-AM Aluminio Neoprene 67410-1
RM552X-XXE-AN EPR, 67410-2
Afilado Tubo duplo
RM552X-XXE-AS Neoprene, reduzido OD 67410-8
RM552X-XXE-AV | Grande pegada, Viton 67410-3
com valvula de
RM552X-XXE-TA esfera Poliuretano 67409-6
RM552X-XXE-TB Plano Duplo labio EPR 67409-7
RM552X-XXE-TC Nitrilo 67409-5
Aluminio com revesti-
RM552X-XXE-TM mento de PTFE Neoprene 67410-5
RM552X-XXE-TN EPR, tubo duplo 67410-6
Afilado Tubo duplo
RM552X-XXE-TS Neoprene, reduzido OD 67410-9
RMS52X-XXE-TV Viton 67410-7
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PLACAS DE SEGUIDOR

66516-X
Area de servico padrao

o

I 14" (4540 mm)
J (355.6 mm)
67195-X
Area de servico padrao
17-7/8"
(454.0 mm)
/e we
QS =6
67516-X
Area de servico padrio
| 17-778"
/| (454.0 mm)

66517-X
Area de servico grande

17-7/8"

67196-X
Area de servico grande

67515-X
Area de servico grande

67409-X
Grande pegada, com
valvula de esfera

67410-X
Grande pegada, com

.0

67527-X
Area de servico padrio

-7/8"

-7/8"
.0 mm)

mm)
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INFORMACAO DIMENSIONAL
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DIMENSOES
A-1"(254mm) F- 39.500"(1003.3 mm) K- 61.465" (1561.2 mm)
B- 22"(558.8 mm) G- Veja abaixo L- 99.215" (2520.1 mm) (estendido)
C- 24" (609.6 mm) H - 28.698" (728.9 mm) N - 25.188" (639.8mm)
D - 1.500"(38.1 mm) (para RM552H-C e RM552H-CAA-AA somente)
E- 36.500"(927.1 mm)
Modelos ‘G"
RM552H-B 42.774" (1086.5 mm)
RM552H-C 42.782" (1086.7 mm)

RM552H-BAA-AA
RM552H-CAA-AA

Figura 6

(
42.774"  (1086.5 mm)
42.7824" (1086.7 mm)

RM552X-XXX-XX (pt)



INSTRUKCJA OBSLUGI

P
RM552H-XXX-XX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA.

ZAWIERA INSTRUKCJE: Informacje ogdlne S-635 (nr 97999-635).

RM552H-XXX-XX i RM552S-XXX-XX

RM5525-XXX-XX

DATA PUBLIKACJI: 4-15-13
POPRAWIONE: 3-25-22
(WER: G)

DWUKOLUMNOWY PODNOSNIK/TLOK

Przeznaczony do stosowania z beczkami o pojemnosci 55galonow/200 litrow
(stozkowymi lub prostymi)

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI,
@ OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE

PRZECZYTAC NINIEJSZ

INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowigzkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

* Aby zapewni¢ odpowiednig wartos¢ cisnienia i jak najdtuzszy
czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych ARO®.

* 104468 do naprawy czesci Filtr P39124 -120 filtr / regulatora.

® 104302 do naprawy czesci regulatora filtra P39124-120 /
regulatora.

® 104326 do naprawy czesci Filtr P39344-110 filtr/regulatora.

® 104327 do naprawy czesci regulatora P39344 filtr-110/
regulatora.

® 637472 do naprawy wyciagu / ram uszczelnienia.

SPECYFIKACIJE
Seriamodelu.............................. RM552X-XXX-XX
Maksymalne cisnienie robocze .......... 125 psig (8.6 bara)

Maks. wartosci granicznetemp .......... 25°Ft0 125°F (-5°Ct052°Q)

Wymiary podstawy....................... patrz strona 84

SUW. ettt et 37-3/4" (958.9 mm)

Masa modele RM552HC................. 355 Ibs (161.0 kgs)
modele RM552H-C................. 248 1bs (112.5 kgs)

Poziom hatasu przy 125 psig

(ciagte obcigzenie) .............ooeenenn. 87.7 dB(A)®

@ Opublikowane w tej instrukcji poziomy cisnienia akustycznego pompy
mierzone mikrofonem w czterech potozeniach zostaty przeksztatcone
do rownowaznego ciagtego poziomu gtosnosci (LA, ), aby zachowac
zgodnosc z norma ANSI $1.13-1971 i przepisami CAC—ﬂ—PNEUROP S5.1.

OPIS OGOLNY

Dwukolumnowy podnosnik/ttok ARO model RM552X-XXX-XX
wykorzystujacy dwa calowe sitowniki pneumatyczne potaczone
za pomoca stalowej poprzecznicy i przyspawane do grubej

ptyty podstawowej. Zwykle uzywa sie go do podnoszenia i
obnizania pompy do transportu cieczy oraz przemieszczania
ptyty dociskowej do i z beczki standardowej o pojemnosci 55
galondw/200 litréw, natomiast jezeli petni funkcje ttoka, moze
wttaczac materiaty ptynace o wysokiej lepkosci do wlotu pompy.
Ta jednostka, o ile zostata poprawnie zabezpieczona (patrz
Informacje ogélne — pneumatyczne podnosniki i ttoki”), moze
podnie$¢ pompe na wysokos$¢ wyzszg od standardowej beczki

0 pojemnosci 55 galonéw/200 litréw. Operator moze wtedy z
tatwoscia wyciggnac pompe z beczki.

Ten podnosnik/tlok wykorzystuje tréjdrozny obrotowy zawor
regulacyjny, ktory reguluje przeptyw powietrza niezbedny do
unoszenia i opuszczania podnosnika/ttoka. Jednostka wyposazona
jest takze w pomocniczy, reczny zawdr powietrza uzywany do
doprowadzania regulowanego ci$nienia powietrza pod spdd ptyty
dociskowej.

Gdy dzwignia zaworu regulacyjnego znajduije sie w ,gornej” pozycji,
niskie cisnienie powietrza doprowadzone pod ptyte dociskowg
wspomaga podnoszenie tej ptyty, pompy i podnosnika/ttoka
poprzez zmniejszenie podcisnienia (patrz strona 75).

WAZNE
Jest to jeden z czterech dokumentéw dotaczonych do uktadu.
Kopie zamienne tych formularzy sa dostepne na zyczenie.
Instrukcja obstugi modelu RM552X-XXX-XX (nr 97999-1445)
Informacje ogdlne S-635 - Pneumatyczne podnosniki i ttoki
(nr97999-635)
Filtr / Regulator - Instrukcja dotyczaca bezpieczeristwa
P391XX-XXX(nr 100400-53)
Instrukcja obstugi P391XX-XXX produktu informacji
(pn 100400-54)
P391XX-XXX obstugi (pn 100400-55)

O O 0O O&

Rysunek 1
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TABELA OPISU MODELI

RM552X-XXX-X

Rozmiar pojemnika
55 - 55 galonéw

Rodzaj tloka
2 - Dwukolumnowy

Typ ttoka
H - Ciezkiecto
S - Do obciazen standardowych

Rodzaj sterowania ttokiem
B - Podstawowy

C - Zaawansowany ukfad sterowania

Opcja montazu pompy
Pusty - brak ptyty dociskowej
A - pojemnik o poj. 55 galonéw, ciegno 53.454

Rodzaj plyty dociskowej tioka
Pusty - brak ptyty dociskowej

A - Standardowa powierzchnia podstawy
B - Duza powierzchnia podstawy

E - duze gabaryty, zzaworem kulowym

Materiat ptyty dociskowej
Pusty - brak ptyty dociskowe;j
A - Aluminium

T - Aluminium z powtoka PTFE

Typ membrany, typ uszczelnienia,

materiat uszczelnienia

Pusty - brak ptyty dociskowej

A - Ptaskim, dwuwargowe, poliuretanowe

B - Ptaskim, dwuwargowe, EPR

C - Ptaskim, dwuwargowe, nitrylowe

E - Pfaskim, podwdjne rury, neoprenowe

F - Pfaskim, podwdjne rury, EPR

H - Pfaskim, podwdjne rury, neoprenu, zmniejszone OD
J - Ptaskim, podwdjne rury, Viton

K- Ekran, podwdjne rury, EPR

L - Ekran, podwdjne rury, FDA neoprenu, zmniejszone OD
M - Zwezona, podwdjne rury, neoprenowe

N - Zwezona, podwdjne rury, EPR

S - Zwezona, podwdjne rury, neoprenu, zmniejszone OD
V - Zwezona, podwdjne rury, Viton

RM552X-XXX-XX (pl)



UZYTKOWANIE | SRODKI BEZPIECZENSTWA

= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowac powazne obrazenia ciata,
$mierc lub powazne straty materialne.

= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowac drobne obrazenia ciata,
uszkodzenia urzadzen lub straty materialne.

= Wazne informacje dotyczace instalacji,
uzytkowania lub konserwacji.

o Przed rozpoczeciem korzystania z produktu nalezy doktadnie
zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i zasadami
bezpieczenstwa oraz przeanalizowac i zapamietac je.

/ostrzezenie] PRZECZYTAC DOLACZONY DOKUMENT ZAWIERAJACY
INFORMACJE OGOLNE, ABY ZAPOZNAC SIE Z INFORMACJAMI
DOTYCZACYMI OBSLUGI | SRODKOW BEZPIECZENSTWA, JAK
ROWNIEZ INNYMI WAZNYMI WSKAZOWKAMI.

Z~osirzezenie] Podnosnik przechowywac i obstugiwad na
poziomym podtozu.

PODSTAWA PODNOSNIKA JEDNOSTKI
STACJONARNEJ MUSI BYC BEZPIECZNIE ZAKOTWICZONA W
BETONOWEJ PODLODZE. Nieodpowiednio zabezpieczony
podnosnik moze stanowic zagrozenie. Nie wolno uzywaé
podnosnika przed stwierdzeniem z cata pewnoscia, ze zostat
on poprawnie zainstalowany, a jego podstawa bezpiecznie
umocowana. Obowiagzkiem instalatora jest dostarczenie srub
kotwowych/kotkéw gwintowanych kotwowych (nie znajduja sie
na wyposazeniu), ktére nalezy mocno i pewnie osadzi¢ w betonie,
ktorego grubos¢ powinna by¢ wigksza niz 2 cale (50.8 mm).

Trzymac
urzadzenia
elektryczne z dala

Niebezpieczenstwo
porazenia pradem.
Uderzenia pioruna w ¢
elementy instalacji od przestrzeni
elektrycznej moga nad maszyna

powodowac obrazenia, |0bszarem
roboczym.

/SostrRzeZENE] ZABEZPIECZENIE PRZED PORAZENIEM PRADEM.
Nalezy upewnic sig, ze ponad podnosnikiem nie znajduja sie
zadne elementy instalacji elektrycznej, urzadzenia elektryczne
ani kable elektryczne. Nalezy przeprowadzi¢ inspekcje obszaru
roboczego i podjac niezbedne dziatania dla zapewnienia
wystarczajacej przestrzeni dla zespotu podnosnika i pompy, aby
podnosit sie on do maksymalnego poziomu i dziatat prawidtowo.

ZSostRzZEZENIE| NIEBEZPIECZENSTWO ZACISNIECIA. Plyta dociskowa
moze gwattownie opas¢, powodujac obrazenia. Trzymac rece z
dala podczas dociskania ptyty do beczki. Podnosnik w momencie
podnoszenia/opuszczania moze sie zawiesic lub obnizanie moze
zostac chwilowo zablokowane. Podnosnik moze w niektérych
sytuacjach opas¢ nagle, powodujac zagrozenie. Jezeli plyta
dociskowa nie wejdzie prawidtowo do beczki, NIE WOLNO
PODEJMOWAC PROBY ZMIANY JEJ POLOZENIA ZA POMOCA
RAK. Zlikwidowac cisnienie, podnies¢ podnosnik, ustawic beczke
i uruchomic¢ maszyne ponownie.

NIE ZBLIZAC SIE. Podczas podnoszenia lub
opuszczania podnosnika trzymac sie z dala i obstugiwac z
bezpiecznego miejsca.

Niebezpieczne Nie wolno
ci$nienie. Moze przekracza¢ maksy-
powodowac obrazenia malnej wartosci
ciala i straty materialne. cisnienia powietrza

wlotowego.

NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Nie wolno przekraczaé
maksymalnej wartosci cisnienia dla wlotu powietrza
wynoszacej 125 psi (8,6 bara). Eksploatacja podnosnika
przy wyzszym ci$nieniu moze spowodowac uszkodzenie
podnosnika i/lub obrazenia ciata i/lub straty materialne.
Nie wolno serwisowac¢ ani czysci¢ pompy, wezy lub zaworu
rozdzielczego, gdy system jest pod cisnieniem.

NIE WOLNO PRZEKRACZAC MAKSYMALNYCH
WARTOSCI CISNIENIA DLA BECZKI. Nalezy zapozna¢ sie z
maksymalnym ci$nieniem, jakiemu moze by¢ poddana beczka
i utrzymywac cisnienie powietrza w bezpiecznych granicach
podczas doprowadzania powietrza do plyty dociskowej.

Ustawi¢ dzwignie zaworu gldwnego w pozycji
«neutralnej” (Srodkowej) przed bezposrednim podtaczeniem
ci$nienia powietrza lub doprowadzeniem do systemu.

Zlikwidowa¢ ci$nienie w podnosniku/tioka przed
rozpoczeciem wykonywania czynnosci konserwacyjnych
poprzez odtaczenie gléwnego rurociagu powietrza i obrécenie
dzwigni zaworu gléwnego. Zapasowa tabliczka ostrzegawcza
(,Depressurize"/nr 97165) jest dostepna na zadanie.

Upewnic sie, ze wszystkie osoby obstugujace to
urzadzenie zostaty przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa
pracy, rozumieja ograniczenia urzadzenia oraz nosza okulary
ochronne/sprzet ochronny stosownie do potrzeb.

Niebezpieczenstwo
¥ zaciéniecia. Plyta
1 dociskowa moze
P gwattownie opasg,
powodujac obrazenia.

Trzymac rece z dala
podczas dociskania
plyty do beczki.

INFORMACJA | W celu przedtuzenia zywotnosci uszczelnien
nalezy je nasmarowa¢ smarem Gadus® S2 U1000 podczas
ponownego montazu.

Aby zapobiec przedwczesnemu uszkodzeniu
ttoczyska i/lub uszczelnien, nalezy, zgodnie z dobra
praktyka, utrzymywac tltoczysko w czystosci i nie
dopuszczac do jakiegokolwiek jego zanieczyszczenia.

INSTALACJA PODNOSNIKA/TLOKA

Nieprawidtowa instalacja zespotu podnosnika moze
spowodowac powazne obrazenia i straty materialne. Nalezy
zapoznac sie z powyzszymi ostrzezeniami.

1. Ten zespdt podnosnika/ttoka dostarczany jest w stanie catkowicie
zmontowanym.

2. Nalezy ustali¢ pozadang lokalizacje podnosnika/ttoka i zwréci¢
szczegdlng uwage na przestrzen robocza nad podnosnikiem. Ta
przestrzen robocza nad podno$nikiem musi by¢ otwarta, nie moga
znajdowac sie w niej zadne przeszkody i musi by¢ bezpiecznie
oddalona od wszelkich urzadzer elektrycznych.

3. MONTAZOWA PLYTA PODSTAWOWA PODNOSNIKA MUSI BYC
BEZPIECZNIE ZAKOTWICZONA W BETONOWEJ PODLODZE.
Sama plyta montazowa moze by¢ wykorzystana jako szablon do
ustalenia prawidtowej lokalizacji kotew.

4. Zamontowac¢ pompe do ptyty montazowej. UWAGAaczna masa
pompy ttokowej i akcesoridw (ptyta dociskowa itp.) nie moze
przekraczac¢ 400 funtow (181.4 kg).

5. Nalezy zainstalowac waz powietrzny pompy oraz waz powietrzny
phyty dociskowej biegnacy od zaworu regulacyjnego.
6. Wkrecic¢ korek odpowietrzajacy do ptyty dociskowej.

UWAGA: Podczas montazu rurociggu powietrza do wlotu powietrza
podnosnika/ttoka nalezy przytrzymac kluczem kréciec wlotowy powietrza,
aby wyeliminowa¢ mozliwos$¢ uszkodzenia ztaczy filtr - regulator.

UWAGA: Ttok byt testowany w fabryce. Nalezy sprawdzi¢ ogdinie
jednostke pod katem wyciekdw ze wzgledu na fakt, ze ztaczki w
systemie mogty ulec poluzowaniu podczas transportu.

UWAGA: Przed uruchomieniem maszyny dokreci¢ wszystkie elementy
zlczne.

UWAGA: Jezeli w okolicy ptyty dociskowej pojawia sie wyciek
materiatu, nalezy sprawdzi¢ ci$nienie powietrza podnosnika/ttoka oraz
wszystkie ztaczki i elementy ztaczne, aby upewnic sie, Ze s dobrze
zamocowane/dokrecone.

RM552X-XXX-XX (pl)
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INSTRUKCJA OBSLUGI

INSTRUKCJA OBStUGI/PROCEDURA POCZATKOWEJ KALIBRACII.

NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA PODCZAS
JEGO PODNOSZENIA LUB OPUSZCZANIA. Zapoznac sie z
ostrzezeniami na stronie 75.

ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM POWIETRZA DO

PODNOSNIKA/TLOKA, POMPY | PLYTY DOCISKOWE)J

Modele RM552X-BXX-XX

97102 Etykieta
E D cC B

A - Wiot powietrza (RM552H-BXX-XX - 1/4- 18 NPT)
(RM552H-CXX-XX - 1/2- 14 NPT)
B - Manometr podnosnika/tioka
C - Regulator/filtr powietrza podnosnika/
tloka

pompy

D - Zawor doprowadzajacy powietrze do
plyty dociskowej

E - Dzwignia sterujaca podnosnika/tloka

F - Regulator/filtr powietrza pompy

G - Zawor doprowadzajacy powietrze do

H - Manometr pompy
Rysunek 2

Modele RM552X-CXX-XX
G
H
~——
© 8
g
(@]
- D F AC H
Zawor doprowadzajacy powi-
etrze do plyty dociskowej

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ o zachowaniu wspomnianego powyzej odstepu miedzy
pompa a beczka. Upewnic sie, ze nad podnosnikiem/ttokiem nie
ma zadnych obiektdw. Patrz réwniez rozdziat ,Uzytkowanie i $rodki
bezpieczenstwa" na stronie 75.

2. Podfaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (maks. 125 psi/8,6 bara)

do wlotu powietrza. Ustawi¢ cisnienie powietrza w regulatorze cinienia

podnosnika/tioka (obrdci¢ pokretfo w prawo) na wartos¢ 20 psi (1,4 bara).

Przemiesci¢ dzwignie zaworu regulacyjnego do ,gornej” pozyciji.

4. Podnies¢ podnosnik/tiok na wysokos¢ umozliwiajaca ustawienie beczki.
Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gdry, ustawiajac dzwignie
zaworu regulacyjnego w pozycji ,neutralnej” (Srodkowej).

5. Gdy tylko zespot podnosnika/tioka i pompa znajda sie w ,gornym”
potozeniu, na podstawie podnosnika/ttoka umiesci¢ i wysrodkowac
otwartg beczke z materiatem.

6. Nasmarowac smarem uszczelke samooczyszczajaca dolnej ptyty
dociskowej. UNAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany do rodzaju
dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat bedzie réwnomiernie
wprowadzany do beczki. Zapobiegnie to réwniez przywieraniu
substancji ulegajacych twardnieniu do uszczelki.

7. Sprawdzi¢, czy korek odpowietrzajacy na ptycie dociskowej mozna
tatwo wkrecac i wykrecac. Zaleca sie nasmarowanie gwintu korka, aby
przyczynic sie do zapobiezenia ewentualnemu stwardnieniu substangji
w tym miejscu.

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

NIEBEZPIECZENSTWO ZACISNIECIA. Plyta dociskowa
moze gwaltownie opas¢, powodujac obrazenia. Trzymac rece
z dala podczas dociskania ptyty do beczki. Zapoznac¢ sie z
ostrzezeniami na stronie 75.

d

UWAGA: Nalezy koniecznie pamieta¢ o wykreceniu korka
odpowietrzajacego ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione
miedzy ptyta dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na
zewnatrz przez ten otwdr odpowietrzajacy.

UWAGA: Moze dojs¢ do krétkotrwatego zatrzymania sie podnos$nika/
ttoka przez rozpoczeciem jego ruchu w dét. Bedzie to spowodowane
koniecznoscig spadku cisnienia powietrza wewnatrz powietrznika przed
rozpoczeciem ruchu podnosnika/tfoka w dét.

1. Przemiesci¢ dZzwignie zaworu regulacyjnego do ,dolnej” pozycji i
przystapic¢ do opuszczania pompy.

2. Wkreci¢ korek odpowietrzajacy, gdy tylko z otworu odpowietrzajacego
zacznie wyciekac materiat.

3. Modele RM552X-CXX-XX: Jednostka jest gotowa do pracy. Otworzy¢é
zawor doprowadzajacy powietrze do pompy. Wyregulowac ci$nienie
powietrza w filtrze/regulatorze pompy (obrdci¢ pokretto regulatora
pompy w prawo), dopdki pompa nie rozpocznie pracy.

4. Wiaczyd pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (STANDARDOWE DZIALANIE):

1. Modele RM552X-CXX-XX: Zamkna¢ zawdr doprowadzajacy powietrze
do pompy.

2. Przemiedci¢ dzwignie zaworu regulacyjnego do ,gémej” pozycji.

3. Podnieé¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajaca ustawienie beczki.
Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gdry, ustawiajac dzwignie
zaworu regulacyjnego w pozycji ,neutralnej” (Srodkowej).

ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: Dzwignia zaworu regulacyjnego powinna znajdowac sie w

“neutralnej” pozycji, a zawor doprowadzajacy powietrze do pompy

powinien by¢ zamkniety.

1. NIE WOLNO DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU
CISNIENIA W BECZCE, poniewaz spowoduije to uszkodzenia.

2. Otworzy¢ zawor doprowadzajacy powietrze do ptyty dociskowej,
umoZliwiajac przedostanie sie powietrza pod ptyte dociskowa.

3. Przemiedci¢ dzwignie zaworu regulacyjnego do ,gémej” pozycji.

4. Umiesci¢i wysrodkowac nowa beczke. Zdja¢ pokrywe.

* ARO® jest zastrzezonym znakiem towarowym Ingersoll-Rand Company  Gadus® jest zastrzezonym znakiem towarowym Shell Oil Company ¢
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Element | Opis (rozmiar) Qty | Part No. Element | Opis (rozmiar) Qty | Part No.
1 | Nakretka (3/4"-16) (2) | Y11-12-C 30 | Zawor odcinajacy (1/4- 18 NPT) (1) [Y28-1
2 | Podkiadka zabezpieczajaca (3/4") (2) | Y14-750 31| Sruba (M6 x1-69x 40 mm) (2) | 96719
© 3 | Nosi¢ piericien (modele RM552H-XXX-XX tylko)| (2) | 97166 32 &f#:f;ﬁi?gﬂghswm (9) | 96696
llo" Ring R . . .
© 4| (modele RM5525-XXX-XX) (3/16”x 3-1/4" OD) (4) | ¥Y325-336 33 | Miernik (0-160psig/0- 11 bar) (1) | 29850
(modele RM552H-XXX-XX) (0.275" x 5.525"” OD) (4) | Y325-429 34 | Piggyback filtr / Regulator (1/4- 18 NPT) (m ':331 24
5 mg:eﬁ:f‘:::;zl"yg&e&) (2) | 67477 35 | Graffiti (Ostrzezenie)(nie pokazano) (1) 193922
(modele RM552S5-XXX-XX) (2) | 67476 36 | Thumik (1/4- 18 NPT) (1) [20313-2
7 | Przystanek (2) (97163 37 | Pret (2) | 94016
9 | Podstawy i cylindra 38 | Sruba (7/8”-14x4") (2) | 94009
(modele RM552H-XXX-XX) (1) | 96768 39 | Podktadka zabezpieczajaca (7/8") (2) [Y14-875
(modele RM5525-XXX-XX) (1) 67419 40 | Ztacze (Trojnik) (2) 197162
10A1 | Rury (5/16"0.Dx 59.75") (1) | 94980-( @) Przedmioty uzywane na modele RM552X-CXX-XX tylko
10A | Rury (5/16” 0.0 x 64.25") (1) | 94980-( @) 10D | Rury (5/16"0Dx11") (1) | 94980-( @)
10B | Rury (5/16”0.Dx 26.25") (1) |94980-(@) 41| Weza (12"IDx12") (1) | 628023-12
10C | Rury (516" 0.0 x44") (1) [94980-( @) 42 | Kolano (1/4-18NPTx5/16" OD rury) (2 gzzgi; 58
10B1 | Rury (5/16” 0.0 x 29.50") (1) |94980-( @) 43 | Filtr / Regulator / smarownicy (1/2-14NPT)| (1) 110 B
10A2 | Rury (5/16”0.0x 35") (1) | 94980-( @) 44 | Miernik (0-160) (1) [ 29850
10B2 | Rury (5/16”0.D x 22.50") (1) [94980-(©) 45 | Tulejka (1) | Y45-9-C
12 | Tee rury (1/4- 18 NPT) (1) |Y43-32-C 46 | Ulica tokcia (1/2-14NPT) (1) | Y43-4-C
13 [ Montaz wspornika (1) | 67432 48 | Blok kroccow zbiorc (1) [ 104413-4-2
14 | Dzwignia zaworu (1) | M512LR 51 | Blokada zawordow (3/4- 14 NPT) (1) | 104392-4
15 [ Kolano (1/4- 18 NPT x 5/16” OD rury) (7) | 59756-158 52 | Sutek (1/4- 18 NPTx 7/8") (1) | Y27-12-C
17 | Sutek (1/4-18NPTx 1-1/2") (1) | Y27-52-C 54| T-typ Wall Mount (2) | 104401
; —— Sruba z them pétkulistym
18 | Montazu ramienia (1) | 96729 55 (M10x 1.5 - 6g x 18 mm) (4) 197105
21 | Opaska dystansowa Kit (2) | 104394 56 | Podktadka (4) | 97115
22 | Adapter rury (1) | 104474-2 57 | Zestaw do przytrzymywania bgbna 1) | 67508
. (modele RM552H-XXX-XX tylko)
23 | Diagnostyka karty (modele RM552H-XXX-XX) | (2) | 96766 -
© | Przewody zbiorcze (5/16” 0D x 100") (1) | 94980-100
(modele RM5525-XXX-XX) (2) 197168
© 24 | Nosié pierscief (1-3/6"IDx1-1/2"0D) (2) 96753 © | Elementy niewidoczne
© 25 | “U” kubek (3/16”x 1-3/4” 0D) (2) | 96752 © | Gadus S2 U1000 smar pakietow (2) | 94833
27 | Zkqcze (1/4- 18 NPTx 5/16”OD rury) (1) |59474-158 © | Elementy zawarte w zestawie ustugi (1) | 637472
29 | Sutek (1/4- 18 NPTx 2-1/2") (1) | Yas-12-c
(modele RM552X-BXX-XX tylko) N
MONTAZ

DEMONTAZ

—_

>

O N

10.

1.

Wyciggnac pompe, ptyte dociskows i ttok z beczki.

Odfaczy¢ doptyw powietrza i zlikwidowac cisnienie w tloku poprzez
obrécenie dzwigni zaworu (14) do pozycji ,goérnej” i ,dolnej”.
Modele RM552X-CXX-XX: Odtaczy¢ waz (41) od zaworu odcinajacego
(51) oraz od tacznika redukcyjnego rury (45).

Odfaczy¢ przewdd rurowy (10C) od phyty dociskowej i wymontowac
pompe z ttoka.

Odkreci¢ nakretke (1) i zdja¢ podktadke (2).

Wymontowac zespot montazowy (18) wraz zkomponentami.
Odtaczyc¢ przewody rurowe (10A2, 10B2).

Wymontowac $ruby (32), zwalniajac zespét uchwytu (13) wraz z
komponentami sterujacymi powietrzem ttoka.

Wymontowac nasadke (23) z podstawy (9) a takze zespét sitownika i
ttoczysko (5).

Wymontowac tloczysko (5) wraz z komponentami z podstawy (9) i
zespotu sitownika.

Zdja¢ o-ring (4) i listwe ochronna (3) (tam, gdzie dotyczy).

Nasmarowac i zatozy¢ o-ring (4) oraz listwe ochronna (3) (tam, gdzie
dotyczy) na ttok (5).

Ostroznie wsunac tloczysko (5) wraz z komponentami do podstawy
(9) i zespotu sitownika.

Nasmarowac i zamontowac pierscien O-ring (4) i nasadke U-ksztattng
(25) (zwrdci¢ uwage na kierunek wargi) oraz pasek écieralny (24) na
nasadke (23).

Zamontowac nasadke (23) na koricu ttoczyska (5) i w podstawie (9) i
zespole sitownika, zachowujac ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ nasadki
U-ksztattnej (25).

Umiedci¢ (13) zespét uchwytu i komponenty sterujace powietrzem thoka
na swoim migjscu i zabezpieczy¢ za pomoca srub (32). UWAGA: Sruby
(32) dokreci¢ momentem 20 funtéw-sita x stopa (27.1 Nm)

Zamontowac zespdt montazowy (18) do ttoczysk (5).

Zamontowac podktadke zabezpieczajaca (2) i nakretke (1). UWAGA:
Nakretke (1) dokreci¢ momentem 75 funtéw-sita x stopa (101.7 Nm).
Podtaczy¢ wszystkie przewody rurowe.

RM552X-XXX-XX (pl)
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18

Zobacz widok A

Zobacz widok B

Rysunek 3

Al
i

Widok A

& WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU
DOKRECANIA =
UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW ZLACZNYCH
WIEKSZYM MOMENTEM DOKRECANIA NIZ PODANY.
Nakretka (1), 75 funtow-sita x stopa (101,7 Nm).

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
® Nasmarowac wszystkie pierscienie O-ring, nasadki
U-ksztaltne i czesci wspotpracujace smarem Gadus S2
u1000.

Widok B
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< WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU DOKRECANIA = SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW Z£ ACZNYCH WIEKSZYM @ Podczas montazu nasmarowaé gwinty zewnetrzne anaerobowyny
MOMENTEM DOKRECANIA NIZ PODANY. uszczelniaczem do rur.

(21) $ruba, 4 funty-sita x cal (0.45 Nm).

(31) Sruba z tbem walcowym z gniazdem, 95 - 100 funtéw-sita

x cal (10.7 - 11.3 Nm).

(32) Sruba z them potkolistym, 20 funtow-sita x stopa (27.1 Nm).

(38) Sruba,75 funtow-sita x stopa (101.7 Nm).

(54) Sruba, 17 funtéw-sita x cal (1.92 Nm).

(55) $ruba z them potkolistym, 95 - 100 funtow-sita x cal (10.7 - 11.3 Nm).

10B2 1

Rysunek 4
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OGOLNY OPIS

Oddanych wyznawcédw Aluminium wyposazone sa w uszczelki podwojne lub podwdjne “O” pierscien uszczelnienia przetrzyj
bebna i uszczelnienia materiatu z atmosfery. Kilka mozliwosci sa dostepne dla zwolennik ptyty zewnetrznej uszczelnienia. Wy-
bierz kompatybilne piecze¢ na materiat pompowany. Modelu wykres pokazuje pompy silniki beda generalnie pomiescic.

WYPOSAZENIE

B Pieczec zwolennik ptyta z polietylenu
Protektor arkuszy (w zestawie)
91363-10 Pkg z 10 — 20" Dia. (5 ga bebna)
91363-10 Pkg z 10 — 32" Dia. (55 ga bebna)

67136 Zestaw z adapterem

67136 Montaz zestawu adapter

Y17-50-S Rury typu Plug (2) Q)

() Zawarte w 67136 Adapter zestaw
wirtualny plik dziennika.

OPIS MODELU/OPCJE PLYTY DOCISKOWEJ

Model Rozmiar Typ mem- N}atenal uszc.zelnle-. Typ Elsz.czel- Materiat uszczelnienia Zesrfol plyty
pompy brany nia plyty dociskowej nienia dociskowej

RM552X-XXA-AA Poliuretanu 66516-1

RM552X-XXA-AB Plaskim dwuwargowe | EPR 66516-2

RM552X-XXA-AC Nitryl 66516

RM552X-XXA-AM Neoprenu 67195-1

RM552X-XXA-AN EPR 67195-2
Zwezona

RM552X-XXA-AS Aluminium Neoprenu, zmniejszone OD 67195-8

RM552X-XXA-AV podwéjne | Viton 67195-3

RM552X-XXA-AE rury Neoprenu 67516-1

RM552X-XXA-AF EPR 67516-2
Plaskim

RM552X-XXA-AH Neoprenu, zmniejszone OD 67516-8

RM552X-XXA-A) Viton 67516-3

RM552X-XXA-TA | standardowa Poliuretanu 66516-6

RM552X-XXA-TB P°Wi:rtzch"ia Plaskim dwuwargowe | EPR 66516-7

podstawy

RM552X-XXA-TC Nitryl 66516-5

RM552X-XXA-TM Neoprenu 67195-5

RM552X-XXA-TN EPR 67195-6
Zwezona

RM552X-XXA-TS Neoprenu, zmniejszone OD 67195-9

RM552X-XXA-TV Aluminium z powltoka Viton 67195-7

RM552X-XXA-TE PTFE Neoprenu 67516-5

podwadjne

RM552X-XXA-TF rury EPR 67516-6
Plaskim

RM552X-XXA-TH Neoprenu, zmniejszone OD 67516-9

RM552X-XXA-TJ Viton 67516-7

RM552X-XXA-TK EPR 67527-1

_XXA- Ekran
RM552X-XXA-TL FDA.N.eoprenu, 67527-2
zmniejszone OD
RM552X-XXX-XX (pl) 81




Model Rozmiar Typ mem- | Materiat uszczelnie- | Typ uszczel- Materiat uszczelnienia Zespot ptyty
pompy brany nia ptyty dociskowej nienia dociskowej
RM552X-XXB-AA Poliuretanu 66517-1
RM552X-XXB-AB Plaskim dwuwargowe | EPR 66517-2
RMSS2X-XXB-AC Nitryl 66517
RM552X-XXB-AM Neoprenu 67196-1
RM5S2X-XXB-AN EPR 67196-2
Zwezona
RM552X-XXB-AS Aluminum Neoprenu, zmniejszone OD 67196-8
RM552X-XXB-AV podwéjne | Viton 67196-3
RM552X-XXB-AE rury Neoprenu 67515-1
RM552X-XXB-AF EPR 67515-2
Plaskim
RM552X-XXB-AH Neoprenu, zmniejszone OD 67515-8
RM552X-XXB-A) Duza Viton 67515-3
powierzchnia
RM552X-XXB-TA podstawy Poliuretanu 66517-6
RM552X-XXB-TB Plaskim dwuwargowe | EPR, 66517-7
RM552X-XXB-TC Nitryl 66517-5
RM552X-XXB-TM Neoprenu 67196-S
RM552X-XXB-TN Zwes EPR 67196-6
wezona ini
RM552X-XXB-TS ¢ AIummlL:,n.F:Epoonkq Neoprenu, zmniejszone OD 67196-9
RM5S2X-XXB-TV podwéjne | Viton 67196-7
RM552X-XXB-TE rury Neoprenu 67515-5
RM552X-XXB-TF EPR 67515-6
Ptaskim
RM552X-XXB-TH Neoprenu, zmniejszone OD 67515-9
RM552X-XXB-TJ Viton 67515-7
RM552X-XXE-AA Poliuretanu 67409-1
RM552X-XXE-AB Plaskim dwuwargowe | EPR 67409-2
RM552X-XXE-AC Nitryl 67409
RM552X-XXE-AM Aluminum Neoprenu 67410-1
RM552X-XXE-AN Tues podwéjne | EPR 67410-2
wezona
RM552X-XXE-AS rury Neoprenu, zmniejszone OD 67410-8
RM552X-XXE-AV | duzegabaryty, Viton 67410-3
Zzaworem
RM552X-XXE-TA kulowym Poliuretanu 67409-6
RM552X-XXE-TB Plaskim dwuwargowe | EPR, 67409-7
RM552X-XXE-TC Nitryl 67409-5
RM552X-XXE-TM A'“""““;,“T‘FZEP°""'°"4 Neoprenu 67410-5
RM552X-XXE-TN . podwéjne EPR 67410-6
Zwezona
RM552X-XXE-TS rury Neoprenu, zmniejszone OD 67410-9
RMS52X-XXE-TV Viton, podwdjne rury 67410-7
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PLYTY ZWOLENNIK
66516-X 67409-X
Standardowa powierzchnia . .6651 7'.X Duza powierzchnia podstawy
Duza powierzchnia podstawy z zaworem kulowym

podstawy

!

14"

17-7/8" 17-7/8"

(454.0 mm)

67195-X
Standardowa powierzchnia ) _671 96'.X
podstawy Duza powierzchnia podstawy

67516-X
Standardowa powierzchnia
podstawy

67515-X
Duza powierzchnia podstawy

17-7/8" -7/8"

.0 mm)

e

14" (454.0 mm)
355.6 mm)

67410-X
Duza powierzchnia podstawy
z zaworem kulowym

17-7/8"
(454.0 mm)

67527-X
Standardowa powierzchnia
podstawy

-7/8"
.0 mm)

RM552X-XXX-XX (pl)
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A-1"(254mm) F - 39.500"(1003.3 mm)
B- 22"(558.8 mm) G- patrz nizej
C- 24" (609.6 mm) H - 28.698" (728.9 mm)
D - 1.500"(38.1 mm) (dla RM552H-C i RM552H-CAA-AA tylko)
E- 36.500"(927.1 mm)
Modele "G"
RM552H-B 42.774" (1086.5 mm)
RM552H-C 42.782" (1086.7 mm)

RM552H-BAA-AA  42.774"  (1086.5 mm)
RM552H-CAA-AA 42.7824" (1086.7 mm)

Rysunek 6

K- 61.465" (1561.2 mm)

L- 99.215" (2520.1 mm) (rozszerzone)

N - 25.188" (639.8mm)

84

RM552X-XXX-XX (pl)



O

PYKOBOOCTBO OINEPATOPA RM552H-XXX-XX

BKJTIOYAET: UHCTPYKL U MO SKCMNYATALUN,

YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBCJNTYKUBAHUIO.
BK/TIOYAET PYKOBOLCTBO: «Obwan nhdopmauma o S-635 (Homep nsgenna 97999-635)».

RM552S-XXX-XX

OATA NYBJINKALUUW:  4-15-13
NEPECMOTPEHHbIW:  3-25-22
(PEA: G)

RM552H-XXX-XX n RM5525-XXX-XX
ABYXKOJIOHHbI NOPLWIHEBOU NOADBEMHUK

Ana npumeHeHns BMecTe ¢ 60uKkamun eMmKocTbio 200 nnTpoB/55 rannoHoB
(KOHNYEeCKMMIN NN NPAMbIMMN)

©

BHUMATEJIbHO NPOYTUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO
NEPEL YCTAHOBKOW,SKCNMNYATALMEN UNU OBCNYXXUBAHUEM
AAHHOIO ObOPYAOBAHUA.

PaboTtopatens 06s3aH nepeanaTtb 3Ty l/lH(bOpMaLl,l/IIO onepaTtopy. COXpaHVITe 3TO PYKOBOACTBO AJ1IA NCMOJS1Ib30BaHUA B Aan bHenwem.

KOMMNEKTbI A1 TEXHUYECKOIO
OBCJTYKUBAHUA

® |cnonb3yiiTe TONbKO OPUrMHaNbHble 3anacHble AeTanu ot
komnaHuy ARO® s cobnogeHns HOMUHANbHOTO IAaBNIEHNA 1
MaKCMMaJIbHOTO MPOA/EHNS CPOKa CITy0bl 060pyA0BaHN,

* 104468 ans pemoHTa pasaena dunbtp P39124 -120 dpunbtp /
perynsaTop.

® 104302 gnsa pemMoHTa perynatop cekuum unbtpa P39124-120
/ perynarop.

® 104326 ana pemoHTa pasgena ¢punbTp P39344-110 dpunbTp/
perynsatop.

® 104327 gna pemMoHTa perynatop cekuuu P39344-110 unbtp /
perynatop.

® 637472 nns pemMoHTa IudTa / pam TIoNeHeN.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIA

Cepnamopenem ....................... RM552X-XXX-XX
MakcumanbHoe pabouee gaBnenme ... 860 Kla
(125 dyHTOB/KB. fifONM,

8.6 bapa)
TemnepaTypHble orpaHUYeHN . ... . ... ot-25°Fto 125°F
(-5°Cto52°C)

OCHOBHbIE pasMepbl................... CmoTpute cTpaHuLy 96
OnvHaxofa..............cooevvvnnnnnn 37-3/4" (958.9 mm))
Macca mogenn RM552H-C.............. 355 dyHTOB (161.0 KI)

mogenn RM552S-C.............. 248 ¢yHToB (112.5 KI)
YpoBeHb wyma npu 860 Klla
(125 dyHTOB/KB. ft0/M) M HEMpPepPbIBHOM
PEXUME PABOTBI .. vvvvveeeeerennnnnn.. 87.7 dB(A)®

@ Ony6n1KoBaHHble 3[eCb YPOBHU 3BYKOBOTO AaBNEHNA Hacoca
nepecmMoTPEeHbl COrNacHo "JKBIBaNEHTHOMY MOCTOAHHOMY YPOBHIO
3Byka" (LA,), uTo cootBeTCTBYET yKasaHuAM ANSI 51.13-1971, CAGI-
PNEUROP S5.1 npu ncnonb30BaHmy YeTblpex MUKPOPOHOB.

OBLUEE ONMMNCAHUE

B aByxkonoHHoMm nopLHeBom nogbemHuke ARO mogenn RM552X-
XXX-XX ncnonb3yiotca MHEBMOLMANHAPDI , CORANHEHHbIE
CTanbHOWN NONEPEYNHON 1 MPYBAPEHHBIE K ONMOPHOW NanTe
6onbluoro pasmepa. [laHHOe yCTPONCTBO NpefHa3HaueHo ans
OMNYCKaHWA XNAKOCTHOrO HAacoca 1 MPUXUMHO NAACTUHbI

B CTaHAapTHYI0 604Ky 06beMom 200 IMTPOB/55 ranioHoB

1 MOJHATWA X U3 HEe, a B KaYeCTBE MITyHXepa OHO MOXeET
NPOTanKMBaTb BbICOKOBA3KME TeKyure MaTeprabl BO BXOAHOM
KaHan Hacoca.

Mpu Hagnexatyem KpenneHum (cm. «<O6LLas nHdopmaLms o
MHeBMATUYECKMX MOPLUHAX 1 NOABEMHUKaX») JaHHOE YCTPOICTBO
MOET NOLHUMATb HAaCOC 1A OYUCTKM CTaHAAPTHOM 6OYKM Ha
200 nuTpoB./55 rannoHos. [1o 3aBepLUeHnK onepaTop MOXET C
NIErKOCTbIO U3BJIEYb HACOC 113 BOUKU.

ITOT NOPLUHEBOW NOABEMHIK OCHALLIEH TPEXXOA0BbIM MOBOPOTHBIM
K/anaHoM, KOTOpbIii PerynmpyeT NOTOK BO3AyXa, HEOOXOAMMbIN s
MOZHATUA 1 OMYCKaHUA. ITO YCTPOCTBO BKIKOYAET AOMOMHUTENbBHbIN
BO3AYLLUHbIV KNanaH C py4HbIM ynpaBaeHnem, npegHa3HaueHHbIN
ANA NoAAepXKaHUA perynnpyemoro aBneHuns BO3Ayxa B OCHOBaHUM
MPWKMMHOI NNACTUHBI.
Ecnm ona perynnpytowero knanaHa yCTaHOBNEHO BepxHee
ronoxeHue, HebonbLUOe AaBNeHe BO3ayXa Nog, NPYKIMHON
MAACTUHOW NO3BOANT NOAHATD €€, HACOC 11 MOPLUHEBON NOABEMHUK
BCNefCTBYe cOpoca Bakyyma (cm. cTpaHuLy 87).

BAXXHAA UHOOPMALIUA
3TO 0AMH U3 YeTbIpeX CONPOBOAUTENbHbIX AOKYMEHTOB AN
cucrembl. Konum STUX JOKYMEHTOB NPeAoCTaBNAoTCA No 3anpocy.
& PykoBoacTBO onepatopa cuctembl RM552X-XXX-XX
(pn 97999-1445)
O O6was nHdopmaLms 0 MHEBMATUYECKMX MOPLIHSX 1
nogbemHuKax $-635 (pn 97999-635)
PykoBopcTBO No 6e30MacHoM 3KkcnnyaTaumy GunbTpa u
perynatopa P391XX- XXX (pn 100400-53)
P391XX-XXX npogyKT nHdopmaLnm pyKoBOLCTBO
(pn 100400-54)
PykoBogcTtBo no aKkcnnyatayumn P391XX-XXX (pn 100400-55)

O o d

Puc. 1
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TABJINLUA C OMUCAHUEM MOZAEJIN

RM552X-XXX-XX

EMKOCTb KOHTEelnHepa
55 - 55 rannoHoB

KOHCTPpYKUMNA NOPLIHEBOro NOAbEMHUKA
2 - ABYXKONOHHbIN

Bup nopwHeBOro nogbeMHuKa
H - Tsaxenblegonr
S - HOpManbHbIN PeXNM PaboTbl

ynpaBneHme noaobeMHNKOM

B - 6azoBoe
C - ycoBepLUEHCTBOBAHHAA CCTEMA YpaBeHNs

BapuaHTbl KpenneHua Hacoca

be3 npuxmMmHoOI nnacTuHbI
A - 5 rannoHoB, aHKepHbI 6onT 53.545

Tun ﬂpIII)KIIIMHOI‘/'I nnacTuHblI NogbeMHUKa

be3 npuXnmHo nnacTuHbl

A - CTaHZapTHbIN pa3mep
B - 6onbLion pasmep
E - 6onbLol cnep, € LWapoBoWi KfanaH

Martepuan npyiXNMHOW NIaCTUHbI
be3 npmXnmHoi nnacTuHbl

A - anioMUHMIA
T - antoMuHKIN ¢ nokpbiTrem n3 MTOS

Tun npyXnMHOM Cﬂegﬂgeﬁl NAacTHbI, TUN YNJIOTHEHUA,

mMaTepuvan ynjioTHeHusa

Bes npuxmMmHOM NnacTuHbI

A - KBapTupa, ABOWiHble rybe, nonuypeTaH

B - KBapTupa, ABOVIHbIE ry6e, OP3/1

C - KsapTupa, ABoViHble rybe, Hutpun

E - KapTupa, Zwezona, iBONHOW TpybOKa, HeonpeH

F - KeapTupa, Zwezona, aBoiHoi Tpybka, OP3[]

H - KBapTupa, Zwezona, [IByXMeCTHbli# TpyOHOTrO, HEONpPEH,
cokpalyeHus O

J - KeapTupa, aBoiiHol Tpy6Ka, Viton

K - OkpaH, gBoiHoi Tpybka, OPI[

L - OkpaH, fBOIHON Tpy6Ka, FDA HeonpeH, cokpalieHus Of1

M - KoHunueckue, Zwezona, BOVHON TPpyOKa, HeomnpeH

N - KoHuueckue, Zwezona, fiBoiiHoM Tpy6ka, OP3/]

S - KoHunyeckne, Zwezona, [1ByXMeCTHbIN TPYGHOTrO, HEOMPEH,
cokpalyeHus O

V - KoHnueckue, aBoliHom Tpy6ka, Viton
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O

MEPbI MPEAOCTOPOMHOCTU MNMPU SKCIJTYATALIA U MEPbI OBECINEYEHUA BE3OMACHOCTU

= onacHble CUTyaLuu WIKN NOTEHUMaNbHO
onacHble AeiiCTBUSA, KOTOpbie MOryT NPUBeCTY

K cepbe3HbIM TpaBMaM, CMepPTN Unu
3HauMTeNbHOMY MaTepuanbHOMYy yiiepoy.

= omacHble CMTyauuyn Unu NOTEHLNaNbHO
onacHble eliCTBIA, KOTOpPble MOTYT NPUBECTY
K He3Ha4YMTeNbHbIM TpaBMaM 1 NOBPEXKAEHIIO
o6opynoBaHNA UM MMyLLECTBa.

= BaXXHaA MHPOpMaL A OTHOCMTENbHO
YCTaHOBKMW, SKCNyaTaLun nian TeXHUN4eckoro
obcnyxuBaHua.

Aneepyreexaerie OMACHOCTDb 3AWEMAEHUA. NpuxumHan
naacTHa MOXeT ONyCKaTbCA C BbICOKOI CKOPOCTbIO,
NpuBOAA K TeNeCHbIM NoBpexaeHnaAm. He nogHocuTe
PYKM K KOHTeliHepy npu BbipaBHMBaHUN 06opyfoBaHus.
Mpn NOAHATN N ONYCKaHUU NOABEMHUK MOXeET
NPMOCTaHOBNTLCA MK 3aMeJ/INTb CBOI XoA. B HeKoTOpbIX
cnyyasx noAbeMHMK MOXKET Pe3KO HauyaTb ABUKEHUE BHU3,
npeAcTaBnsAA onacHOCTb Ans oneparopa. Ecnu npmxumuas
nnacTuHa He BXoANT B 604Ky Hapnexawmum obpasom,
HE MbITAATECb U3MEHUTb EE NONOXEHWUE BPYYHYIO.
C6pocbTe AaBneHne NPUKUMA, NOAHUMUTE NOLBEMHUK,
BbIPOBHANTE 604Ky 1 NOBTOpPUTE Onepauuio.

o BHumartenbHo 03HaKOMbTeCb CO BCeMU NpeAynpexaeHnaAMu,
npeaocTepeXeHNAMN N Mepamu NPeAoCTOPOKHOCTN nepen,
aKcnnyatavuei.

[Anreavieexaerne CM. MPUJIATAEMOE K OBOPYOBAHUIO OBLLEEE
PYKOBOJACTBO, B KOTOPOM COAEPMATCA CBEAEHUA O
MEPAX MPEAOCTOPOXHOCTU MPU SKCNNYATALUN U
MEPAX OBECMEYEHUA BE3OMACHOCTU, A TAKXKE APYTAA
BAXXHAA UHOOPMALILA.

[Aneepyreexnerve [TogbeMHUK AOMKEH BCerga HaxoAUTbCA Ha
POBHOI NOBEPXHOCTU.

[anrepyreexperne HAJEMHO 3AKPEMUTE OCHOBY MOABEMHUKA
HA BETOHHOM MOJ1Y. HeHapeXHO 3aKpenneHHbI
NOADEMHMNK MOXET NpeACTaBAATb ONACHOCTD.
Mpucrynaiite K 3KcnnyaTauum nogbemMHunKa, y6eaunswmnco
B TOM, YTO NPeANPUHATbI Bce He06XoANMbIe Mepbl ANA ero
Hapnexallein yCTAaHOBKM 1 HafleXXHOro 3aKpenneHus ero
OCHOBaHUA. YCTaHOBLUMK AOJIKEH NPefoCTaBUTb aHKepHbie
60nTbI/WTUTHI (He BKNIOYEHbI B KOMIJIEKT) 1 06ecneunTb
MX HaAieXKHoe 3aKpensieHne B 6GeToHe TONWMHOII He MeHee
50.8 mm (2 gronmos).

OnacHOCTb nopaxeHns Y6eputech B

3NEKTPUUYECKNM TOKOM. oTCyTCTBUN
dneKTpuUyeckas apmarypa INeKTPUYECKNX
MOXeT CTaTb NPUYNHOI YCTPOICTB Hap

TpaBMMpOBaHKA onepaTtopa. pabounm mectom.

[Eneepymeexaeave BO 3BEXKAHUE MOPAMEHWUA SNIEKTPUYECKUM
TOKOM. Y6eauTtecb B TOM, 4UTO HaA NOADEMHUKOM HET
3NeKTPUYECKO apmaTypbl, yCTPOWCTB N NPOBOJOB.
MpoBepbTe pabouyio o6nacTb U NnpumuTe HeobXxo[UMbIE
Mepbl AnA obecneyeHNsA [OCTaTOMHOro NPOCTPaHCTBA
ONA MaKCUManbHOro nogbema N Hapgnexaiero
bYHKUMOHMPOBaHNA NOAbEMHIUKA, a TAKXKe Y3Na Hacoca.

OnacHocTb 3alemneHna. He nogHocute
t MpwKUMHARA NNACTUHA MOKET  pyyy k
v OnycKaTbcsA ¢ BbICOKOI KOHTeilHepy npu
]~ ckopoctbio, npuBops k BbIpaBHNBaHUN
TenecHbIM NOBPEXACHNAM.  oGopyaoBaHMs.

Aneepyreexgenvel [IEPPKUTECb HA BESOMACHOM PACCTOAHUN.
Mpn noagHATAM NNN oNnycKaHUN NOADEMHNKA AepKUTeCb
Ha 6esonacHOM paccToAHNN.

. OnacHoe faBneHue. He npeBbiwaiite
72 MoMKeT cTaTb NpnYnHOI MaKcMMarnbHoe
TpaBMUPOBaHUA NN faBneHue Bo3ayxa
MatepuanbHoro yuiep6a. Ha BNyckKe.

OMNACHOE AABNEHUE. He npeBbiwante
MaKcuMasnbHoe fjaBieHne Bo3ayxa Ha Bnycke B 860 KIMa (125
¢dyHTOB/KB. Aloiim, 8,6 6apa). dkcnnyaTauua nogbeMHMNKa
npu 6onee BbICOKOM flaBNeHUN MOXKeT NPUBECTU K ero
noBpexpeHunio, TpaBMuUpoBaHuiIo onepartopa n/unu
maTepuanbHomy yuep6y. He o6cnyxunBaiite n He unucrute
Hacoc, WAAHFKM UAK pacnpefennTenbHbIn KnanaH, Korga
cucTemMa HaxoanTCA NoA AaBeHuem.

HE NPEBbILWAWNTE YCTAHOBNEHHOE AN
BOYKU OABNEHUE. CobniofaiiTe orpaHnyeHns faBneHus
B 60uKke npu nogaye Bo3Ayxa K NPMKUMHOI NNacTUHe.

YcTaHOBUTE OCHOBHOI KNanaH B HeMTpanbHoe
(4eHTpanbHOE) NONOXeHMe nepes HenocpeaCcTBEHHOM
nopauen fjaBneHunsA B cuctemy.

C6pocbTe AaBneHne B NOPLIHEBOM NOAbEMHUKE
nepeg TEXHNYECKUM 06CnyKBaHEM, OTCOeAUHIB rMaBHbI
BO3/lyXONpPOBOA 1 NOBEPHYB OCHOBHOI KnanaH. HoByto
npepynpeauTenbHylo Hakneiiky «C6pocntb faBneHune»
(Homep u3genunsa 97165) M0OXHO 3aKa3aTb OTAENbHO.

Y6eauTecb B TOM, 4TOObI BCe ONepaTopbl AAHHOI0
o6opyaoBaHuA Npownn Kypc TexHuku 6esonacHocTny,
03HaKOMWINCb C 0COGeHHOCTAMMN 060pPYAOBaHUA U NPK
Heo6X0AMMOCTN NCNONb30BaNM 3alWMTHbIE OYKU U Jpyrue
3aluTHbIe CpeaCTBa.

Ana npopneHua cpoka cnyx6bl ynnotHuTenei
HaHecuTe Ha HNX KOHCUCTEHTHYI0 cMa3Ky Gadus® S2 U1000
BO BpeMms NOBTOPHOIi c6opKu.

Bo ns6exxaHne npexxpeBpeMeHHOro BbiXoAa 13
CTPOSA NOPLUHEBOrO WTOKA /NN YNNOTHUTENeN coaepKuTe
X B YNCTOTE U YCTPAHANTE NIlo6ble 3arpA3HeHuUs.

YCTAHOBKA NMOPLWIHEBOIO NOAbEMHUKA

[Aneepyreexaerre HenpaBunbHas ycTaHoOBKa NoAbeMHNKa MOXeT
NpuBeCcTU K cepbe3HbIM TpaBMaM 1 MaTepuanbHoOMY yiepoy.
O3HaKoMbTecb C BbilenpnBeAeHHbIMN NpeaynpexaeHNAMN.

1. 3Ta nopwHeBaA NOAbEMHaA CMCTEMa NOCTaBnAeTCA B
cobpaHHOM Bupe.

2. Topbepute MeCcTo yCTaHOBKM MOPLIHEBOrO NOAbEMHUKA U
ybequTech B 6€30MacHOCTM Paboyero NPOCTPaHCTBA Haf HIM.
MpocTPaHCTBO Haf NOLBEMHUKOM AOMMKHO ObiTb CBOOOAHBIM OT
KaKNX-NMOO NOCTOPOHHIIX NPEAMETOB 1 MEKTPUYECKIX YCTPONCTB.

3. YCTAHOBOYHAA NMNNACTUHA B OCHOBAHUW NOABEMHUKA
HOJIXXHA BbITb HALEXHO NPUKPEMIEHA K BETOHHOMY
MONY. YcTaHOBOUHYIO NNACTVHY MOXHO OTAEbHO NCNOb30BaTh 1A
onpezeneHma HeobXoaMMbIX MECT AN GUKCaLN aHKePHbIX GONTOB.

4. 3akpenute Hacoc Ha ycTaHoBouHow nnactuHe. MPUMEYAHUE.
Obwasn mMacca NOPLWHEBOrO HACOCA U BCMOMOraTenbHbIX
NPKUCNOCOBNEeHNIA (MPVKMMHO NAACTUHBI 1 4p.) He AOMKHA
npesbiwatb 113,4 kr (250 ¢pyHTOB).

5. YcTaHoBUTEe BO3AYLWHbIE WAAHTK HAacOCa U NPUXUMHOW
MNacTVHbI, MAyLLMe OT PeryanpytoLLero KnanaHa.

6. 3aKkpenuTe BEHTUAALWOHHYIO 3arNyWKY Ha NMPUXKUMHON
nnactuHe.

MPUMEYAHUE. Mpwn nogknoyeHnn BO3Ayxonposoaa K
BO34YXOMPUEMHUKY MOPLHEBOrO NOAbEMHMKA YLEePXKUBalTe
BMNYCKHOW NaTtpybok ¢ nomolblo Kioya Bo nsbexaHune
noBpexaeHnsa coefuHeH y3na GunbTpa 1 perynartopa.

MPUMEYAHMUE. MoagbeMHMK npoLuen 3aBoAcKMe ncnbitaHuaA. Mocne
MONyyYeHNA YCTPONCTBA ero CnefyeT NPoBepUTb Ha NPEAMET yTeuek,
MOCKOJbKY KPEmeHns CUCTeMbl MOTYT 0C/TabeTb K 3TOMY BPEMEHH.

MPUMEYAHUE. Mepep Hayanom akcnayataynn noBTOPHO
3aTAHUTE BCe KPenexXHble AeTanu.

MPUMEYAHUE. B cnyyae yTeukun matepriana BOKPYr NPUKMMHON
nnacTUHbl NPOBepbTe [aBNeHNe BO3yXa B NOPLWHEBOM
MOLbEMHIKE 1 HaIeXXHOCTb PUKCaLMM BCEX KpeneXHbIX JeTanel.
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MHCTPYKUA NO SKCIJTYATALLIUA

WHCTPYKLMA NO SKCNIYATALUUN. NPOLEAYPA
NMEPBOHAYAJIbHOW HANTAQKW.

OEPXXUTECb HA BE3OMACHOM PACCTOAHUN
NPU NOAHATUN NN ONYCKAHUN NOADBEMHUKA.
O3HaKkomMbTecb ¢ npeaynpexaeHuAMI Ha cTpaHnue 87.

YCTPOWCTBA YNPABJIEHAA MOTOKOM BO3YXA AJ1A MOPLIHEBOIO
NOADBEMHUKA, HACOCA U NMPUXKUMHOU MNACTUHDI
Mogenn RM552X-BXX-XX Mogenun RM552X-CXX-XX
G
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Bbupka 97102 y
E D C B > E D F AC H
A - BO3JYXONPUEMHUK (RMS52H-BXXXX-1/4-18NPT) D - KnanaH nopauu Bo3ayXa Ans NPUKNMHOIN KnanaH nogaum Bo3gyxa gns
(RM552H-CXX-XX - 1/2- 14 NPT) NAacTUHbI NPWKNUMHOI NAACTUHbI

B - MaHOMeTp NOpLIHeBOro NoAbeMHIKa E - pblyar ynpaBneHus nopiiHeBbiM NOFbEeMHUKOM

C - ysen ¢punbTpa u perynatopaBosgyxaana  F - ysen Gunbrpa u perynsatopa Bo3fyxa Ans Hacoca OFF § @ ON

NOpLHEBOro NoAbeMHIKa G - KnanaH noga4u Bo3ayxa AnA Hacoca @B %
H - maHomeTp Hacoca
Puc. 2

ANAa NOAHATUA NOABEMHUKA B MEPBbIA PA3 HEOBXOAUMO

BblﬂOﬂHI/ITb CNEAYIOLLME AEACTBUA.

. ObpaTtnTe BHUMaHME Ha NPOMEXYTOK MEX1Y HAaCOCOM 1 GOYKOIA.
Y6enuTech B OTCYTCTBUM MOCTOPOHHMX MPESMETOB Haji MOPLUHEBbIM
nogbeMHukom. Cm. «Mepbl MPefoCTOPOXHOCTM NPU SKCMyaTaLum
11 Mepbl 0becreyeHs 6e30MacHOCTU» Ha CTpaHuLe 87.

2. MpucoegnHute TpybonpoBoa ANA NOAauM BO3jyXa K
BO3AyxonpuemHuKy. MakcumanbHoe flasneHune coctasnsaet 860
KMa (125 dyHTOB/KB. ftonm, 8,6 6apa). OTperynupyiite fasneHne
BO3[yXa C MOMOLLbIO perynaTopa JaBneHnA B NOPLHEBOM
nogbemHuke go 140 KMa (20 ¢yHTOB/KB. flonm, 1,4 Gapa),
MOBePHYB PYUKy PerynaTopa no 4acoBom CTperiKe.

3. TlepeBeauTe pblyar perynmpyoLLero KnanaHa B BepXHee NonoxeHwe.

4, TopHMMKTE NOPLIHEBOW NOABEMHUK TaK, YTOObI OH HAXOAMACA
BblLLe 60ukM. OCTaHOBNMTE [BUXKEHNE NOAbEMHUKA BBEPX NyTEM
nepesofia pbluara peryampyiowero KnamnaHa B HeTpanbHoe
(LeHTpanbHoe) nonoxeHue.

5. TMocne nepeBofa y3na NopLWHeBOro NogbemMHIKa U Hacoca
B BEpXHee MOJoXKeHNe YCTaHOBUTE OTKPbITYI0 BOUKY C
MCnonb3yemMblM MaTepranoM Ha OCHOBaHWE MOPLIHEBOrO
NOABEMHIKA M OTLEHTPUPYITE ee.

6. HaHecuTe KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky Ha HUXHEee YynnoTHeHue
NPWXKUMHOI yncTawen nnactuhbl. [IPUMEYAHUE. YoeanTtecs B
TOM, YTO KOHCWCTEHTHaA CMa3ka COBMECTVMA C 1CMOMb3yeMbiM
matepuanom. bnarogapsa aTomy nnactuHa 6ygeT nnasHo
BXOAMTb B OOUKY; KpOMe TOro, 3TO NpefoTBpaTUT NpuanunaHue
K YNIOTHEHMIO 3aTBEpAEBaloLLMX CMeCel.

7. Y6eputecb B TOM, UTO BEHTUNALMOHHAA 3arnylKa nerko
BKPYUMBAETCA B NPUXKVMHYIO NAACTVHY 1 BbIKPYYMBAETCA U3 Hee.
PekomeHfyeTcA HaHeCTU CMa3Ky Ha pe3bboBble coefnHeHUs
3arnywKkn Bo usbexaHne BO3MOXHOIO 3aTBepAeBaHNA
CMOMb3yemMoro MaTepuana Ha STUX COeAUHEHNAX.

AnAa ONYCKAHUA NOADEMHUKA HEOBXOAUMO

BbINOJIHUTb CNEAYIOWUE AENCTBUA.

[aneepyrrexgerve OMACHOCTD 3ALMEMJIEHUA. MpunxnmHas
nnacTMHa MOXeT ONyCKaTbCsA C BbICOKOI CKOPOCTbIO,
npuBoOAA K TeJleCHbIM noBpexpaeHuam. He nogHocure
PYKU K KOHTeiHepy nNpu BbipaBHUBaHUU 060opyaoBaHus.
O3HaKoMbTecCb C NpeaynpeXAeHnAMN Ha cTpaHuLe 87.

MPUMEYAHMUE. Y6enutech B TOM, UTO Bbl U3BNEKIN BEHTUNALWOHHYHO
3arnywKy U3 NPUXUMHON NNacTuHbl, bnarogapsa yemy Bo3gyx,
CKOMUBLUMIACA MeXay NNAaCTUHON 1 1CMNONb3yeMbIM MaTepranom,
BbINAET Yepe3 0TBePCTUE /1A 3aryLLKM.

MPUMEYAHUE. MopwHeBOW NOABEMHUK MOXET Ha MTHOBEHME
OCTaHOBWTbCA Neped Hayanom ABMKEHWA BHW3. [Ina onyckaHuaA
NOABEMHIKA [LOMKHO CHU3NTbCA AaBAeHVe BO3AYXa B BO3AYLIHOMN
Kamepe KOMOHHbI.

1. TepeBepunTe pblyar perynmpyowero KnanaHa B HuxHee
MONOXeHne 1 NPOJOMXKaiTe OnycKaTb HacoC.

2. YcTaHoBITE Ha MECTO BEHTUNALIMOHHYIO 3arfTyLLKY, KOrAa UCMOfb3yeMblil
MaTepman HauHET BbITEKATb 113 BEHTUNALMOHHOMO OTBEPCTUA.

3. Mopgenn RM552X-CXX-XX: arperat rotos K aKcnayatauum.
OtkpoirTe KnanaH nogaun Bo3gyxa ana Hacoca. OTperynupyite
[JaBneHvie BO3ayxa B y3ne GunbTpa 1 perynatopa Tak, 4tobbl
HaCcoC Hayan coBepLLaTb paboumnii LMK (Ans 3TOro HEOOXO[UMO
MOBEPHYTb PYUKY perynatopa Hacoca no 4acoBow CTperike).

4, TMpuBeanTe B AelCTBME MUCTONET, YTOObI 3aMONHUTD HACOC
1CNonb3yeMbiM MaTepUanom.

OnAa nogHATUA NOABEMHUKA B YCNIOBUAX HOPMAHbHOI?I

3KCI'IJ1VATALI,I/II/I BbIMONMHUTE CNEAYIOLWWE AENCTBUA.
Mogenn RM552X-CXX-XX: 3aKkpoliTe KnanaH nogaun Bo3ayxa fia Hacoca.

2. MepeBeauTe pblyar perynmpyioLLero KiarnaHa B BepXHee NofoxeHue.

3. TogHUMMTE NOPLUHEBON NOABEMHIIK TaK, YTOObI OH HaXOAMNCA
BbllLe 60ukK. OCTaHOBUTE [BUXEHME NOLbEMHIKA BBEPX NyTEM
nepesofa pbluara perynupyiowero KnanaHa B HeiTpanbHoe
(LeHTpanbHoe) MonoXeHue.

ANA 3AMEHbI BOYKW BbINONTHUTE CIEQYIOLME AEACTBUA.

MPUMEYAHME. Poiuar perynupytowero knanaHa fomkeH

HaXOAUTbCA B HEMTPaNbHOM MONOXEHUN, @ KNanaH nojaun Bo3ayxa

ANA HAacoca A0MKeH ObiTb 3aKPbIT.

1. Bo usbexanue nospexaenuin HE JOMYCKAATE CO3AHUA
3BbbITOYHOI O AABJTEHIA B BOYKE.

2. OrtkponTe KnanaH nogauu Bosayxa A1A NPYKUMHON NAACTUHDI,
4TOObI NO3BONUTb BO3AYXY MPOHWUKHYTL NOA NNACTUHY.

3. TlepesenuTe pblyar perynupyIoLLero KianaHa B BEpXHee NonoxeHue.
YcTaHOBUTE HOBYIO GOUYKY Ha COOTBETCTBYIOLLEE MECTO W
oTLeHTpUpYyiTe ee. CHUMUTE KPbILLKY.

» ARO® ABNIAETCA 3aperncTpupoBaHHbIM TOBapHbIM 3HaKoM KomnaHum Ingersoll-Rand ¢ Gadus® sBnseTcA 3aperncTpupoBaHHbLIM ToBapHbIM 3HakoM KomnaHim Shell Oil Company ¢
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NEPEYEHDb AETAJIEN/RM552X-XXX-XX

MyHKT | OnucaHne (Pasmep) K::' DOetanb N°. MyHKT | OnncaHue (Pasmep) K::' Hetanb N2
1 | Maiika (3/4”- 16) (2) |Y11-12-C 30 | 3anopHbliii KnanaH (1/4- 18 NPT) (1) |Y28-1
p
2 | Waibbi cTonopHble (3/4”) (2) | Y14-750 31 | BUHT (M6 x 1-6g x 40 mm) (2) | 96719
Hocutb Konbuo KHonKa ronoBku 6ontoe
©3 (mopenu RM552H-XXX-XX Tonbko) (2) | 97166 32 (M10x1.5-69 x 18 mm) (9) | 96696
“0” konbuo ] 33 | laTumk (0- 160 psig/0- 11 bap) 1) | 29850
©4 (mogeny RM5525-XXX-XX) (3/16” x 3-1/4” OD) (4) | ¥325-336 f(lom e H::(g unet a'; P 1)
(mogenu RM552H-XXX-XX) (0.275" x 5.525” OD) 4) | Y325-429 34| 14_1'; \PT) P P/perynaTop | (1) |p39124-120
MopwHeBon WToK Accambnes 35 | lekonb (npepynp ¥ \ 1 93922
5 | (mogenu RM552H-XXX-XX) (2) | 67477 Aexons (np ne (M
(mogenm RM5525-XXX-XX) 2) | 67476 36 | Tnywntens (1/4- 18 NPT) (1) |20313-2
7 | OctanoBKa (2) |97163 37 | Pon (2) [94016
9 | basa u 6annoxe B c6ope 38 | Bunt (7/8"-14x4") (2) |94009
(mogenn RM552H-XXX-XX) (1) | 96768 39 | Waii6bl cTonopHbie (7/8") (2) | Y14-875
(Mopenu RM5525-XXX-XX) (1) | 67419 ‘;0 CoepuHutens (TPOMHNK) (2) [97162
” " neMeHTbl, NepeyncieHHble HIKe UCNoNb3yeTcs Ha Moaenu
10A1 | Tpy6bi (5/16” 0.D x 59.75") (1) |94980-(©) RM552X-CXX-XX TonbKo
10A pr6|;| (5/16" 0.D x 64.25") (1) |94980-(©) 10D prﬁbl (5/16"0D x 11”) (1) |94980-(@)
10B | TpyGe! (57167 0.0x26.25") (1) |94980-(©@) 41| Winawr 6 cGope (172 1Dx12") (1) | 628023-12
10C | Tpy6b! (5/16"0.D x 44") (1) [94980-(@) Yy (Iillz“e_l:;r:ﬁ ;(;J:;rl& e ) |59756-158
10B1 | Tpy6bi (5/16” 0.0 x 29.50") (1) |94980-( @) 23 | OWnbTP  perynaop / macnenka (172-14 @) [p3938a110
10A2 | Tpy6bi (5/16”0.D x 35") (1) [ 94980-(©) NPT)
10B2 | Tpy6bl (5/16” 0.0 x22.50") (1) |94980-(©@) 44 | Rarumk (0-160) (1) | 29850
12 | Tpy6bi TpoiiHuKa (1/4 - 18 NPT) (1) | va3-32-C 45 | Brynka (1) | Y45-9-C
13 [ Ckoba (1) | 67432 46 | Ynuua nokoTb (1/2- 14 NPT) (1) | Ya3-4-C
bnok ana KonnekTnBHOro
14 | KnanaH noBOpOTHbIi pblyar (1) | M512LR 48 n:ulc(;ngm:e,::n:m Hor (1) | 104413-4-2
15 gze_ﬂ;’:ﬁ;‘;’::""o% roy6xa) (7) |59756-158 51 | 3anupaHue knanaua (3/4- 14 NPT) (1) [104392-4
17 | Hunnenb (1/4 - 18 NPT x 1-1/2") (1) |Y27-52-C 52 [ Hunnenb (1/4- 18 NPT x 7/8") (1) | Y27-12-C
18 | MoHTax Arm (1) | 96729 54 | T - TN HacTeHHOe KpenyeHne (2) | 104401
21 | Komnnext Spacer 3axum (2) |104394 55 mgg'jirg::f;‘:'f)""“" (4) 97105
22 | ApanTep gna T1py6 (1) | 104474-2 56 | Waii6a @) 97115
23 | Konnauok (moaenn RM552H-XXX-XX) (2) | 96766 57 Ha6op ans yaepwkaHms 6apa6ana ) le7508
(mopenn RM552S-XXX-XX) (2) 97168 (mopenu RM552H-XXX-XX Tonbko)
© 24 | Hocutb KonbLo (1-3/8”ID x 1-1/2” OD) (2) | 96753 © | Tpy6b1 onTom (5/16” 0D x 100) (1) | 94980-100
© 25 | «U» Ky6oK (3/16"x 1-3/4"0D) 2) | 96752 @ | dnemeHTbI He OTOGpaXKaloTCA
27 | Coepunutens (1/4-18NPTx5/16"0D Tpy6ka) | (1) | 59474-158 © | 3252 U1000 cmaska naker (2) | 94833
29 [ Hunnenb (1/4- 18 NPT x 2-1/2") (1) | Y44-12-C e [letanu B cocTaBe KOMnneKTa Ans () | 637472
(mogenu RM552X-BXX-XX TobKo) TeXHUYeCKoro o6cnyxuBaHus

PA3BOPKA

NMOBTOPHAA CBOPKA

—_

3BnekmTe Hacoc, NPUXUMHYIO NNAaCTUHY U NOPLUEHDb N3 60K,

C6pocbTe flaBneHVie B NOPLUHE, OTCOELMHUB BO3YXONPOBOA 1
NOBEPHYB KnanaH (14) B BEPXHIOK 1 HYKHIOK NO3MLMN.
Mogpenn RM552X-CXX-XX: oTcoeguHuTe wnaHr (41) ot
6nokupatopa knanaHa (51) 1 0T coeanHUTENS NEPEXOAHOTO
natpy6ka (45).

OtcoeaunHuTe TPyobYy (10C) OT MPMXKMMHOI NNACTWHBI 11
13BNIEKMTE HACOC 113 MOPLIHEBOrO NOLBEMHIKA.

CHumuTe raiky (1) n nssnekute wanby (2).

OTcoeanHnTe C60POUHBIN y3€en (18) 1 KOMMOHEHTDI.
OtcoepmHuTe TPy6bI (10A2, 10B2).

OTKpyTUTE BUHTbI (32), CHUMUTE y3en KpoHLwTernHa (13) n
KOMMOHEHTbI yNpaBeHyA NOTOKOM BO3[yXa /1A MOPLUHS.
CHUMWTE KONMaYoK (23) c oCHOBaHMA 1 LMAHAPa (9), a Takke
MOPLUHEBOrO LWTOKa (5).

10. N3BnekmTe NOPLIHEBON WTOK (5) N KOMMOHEHTbI 13 OCHOBaHNA

1 umnnHgpa (9).
. W3Bnekute ynnotHuTenbHOE KOMbLO (4) 1 NPOKNAZKY Ans
KomneHcauum nsHoca (3) (ecnv nprmeHnmo).

HaHecuTe cma3Ky 1 yCTaHOBUTE yNIOTHUTENbHOE KOMbLIO (4)

V¥ NPOKNagKy AN1A KOMMeHcaumm n3Hoca (3) (ecnv npuMeHnmo)
Ha nopLeHb (5).

OCTOPOXKHO OMYCTITE MOPLUHEBON LTOK (5) 1 KOMMOHEHTbI B
OCHOBaHue 1 LnuHap (9).

CmaxbTe YyNAOTHUTENbHOE KOMbLO (4), ynnoTHeHne
U-obpa3Horo ceueHns (25) n CMeHHyto Haknagky (24), nocne
Uero NpUCOeaNHNTE UX K KOMMAUKy (23), yunTbiBas yKasaHHOE
HanpasneHue LA YNIOTHEHUS.

YcTaHOBWUTe Konayok (23) HaBepxy NOPLIHEBOTO LUTOKA (5) B
OCHOBaHW 1 LunuHApe (9), cobniofas Mepbl NPenOCTOPOXKHOCTH,
uTobbI He MoBpeaUTL ynnoTHeHe U-06pa3sHoro ceueHns (25).
YcTaHoBUTe y3en KPOHLUTeNHa (13) ¥ KOMMOHEHTbI yrpaBneHus
MOTOKOM BO3jyXa [y NOPLUHA Ha CBOU MECTa, NOC/IE YErO HAEHO
3adukenpyite ux BuHTamu (32). IPUMEYAHUE. 3akpyursaTb
BUHTBI (32) cnepyet ¢ ycunvem 27,1 Hm (20 dytodyHTOB).
MpucoeanHmTe c6OPOUHbIN y3en (18) K NopLIHEBOMY LITOKY (5).
3aduKcupyiiTe cTonopHyio Wwaiidy (2) v raiiky (1). TPUMEYAHVE.
3atarveaTb raviky (1) cnegyet c ycunvem 101.7 Hm (75 GyTodyHTOB).
3aHoBO NoacoeanHuTe Bee TpyObI.

RM552X-XXX-XX (ru)
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NEPEYEHDb AETAJIEM/RM552X-XXX-XX

18

Ay

Il

il
AU

Cmortpure pasgen Bug A

& TPEBOBAHUA K YCUNTUIO 3ATANKKU =
NPUMEYAHUE. HE 3ATATMBATE KPEMMEHWA CJIULIKOM CUJIbHO.
raiiky (1) cnepyer 3araruBatb ¢ ycunvuem 101,7 H-m (75 pyTodyHTOB).

CMA3KA/YNINIOTHEHUA

@ CmaxbTe BCe YNNOTHUTENbHbIE KoNbLa, ynnoTHeHus U-o6pasHoro ceveHus
1 conpsXXeHHble AeTanu cMa3o4HbIM MmaTepnanom Gadus S2 U1000.

BupB

/ CMOTpMTe pa3pen smng B

Puc. 3

20
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NMEPEYEHDb AETAJIEM/RM552X-XXX-XX

O 00 ]

R °

& TPEBOBAHUA K YCUNTUIO 3ATANKKU =
NPUMEYAHUE. HE 3ATATMBAWTE KPEMJEHWA
C/IMLLKOM CUNbHO.

21) BuHT, 0,45 H-m (4 ploiima Ha QyHT)

31) BuHT c ronoskoi, 10,7-11,3 H-m (95-100 AtoiimoB Ha ¢yHT).

32) BUHT c nonyKpyrnoi ronoskoii, 27,1 H-m (20 ¢yTodyHTOB).

38) BuHT, 101.7 H-m (75 dpyTodyHTOB).

54) BuHT, 1.92 H-m (17 ploiimoB Ha ¢pyHT).

55) BUHT c nonykpyrnoin ronoskoin, 10.7 - 11.3 H-m (95 - 100 goiimoB
Ha QyHT).

CMA3KA/YNMJIOTHEHUA

@ Ha HapyxHylo Tpy6HYylo pe3bby Heo6xopanMoO HaHecTU
aHa3pOo6HbIN TPYGHDII repmMeTuK.

1082 41

Puc. 4

RM552X-XXX-XX (ru)
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O

JluToi anioMiHMiA NOCNef0BaTeNe OCHALLEHbI ABOVHOE MAHXETHOE YNNOTHEHWE UK ABOIHON «O» KONbLO YNIOTHEHNA
npoTpuTe 6apabaHa u oTpe3aTb MaTepuan U3 aTMochepbl. HeCKONbKO BapuaHTOB MaTepmana fOCTYNHbI ANs NOCNe[oBaTeNeMm
MAACTMHbI BHELIHEE YNIOTHEHWE. BbibepnTe COBMECTUMbIN YNNOTHEHWE ANA MaTepuran 3akaunsaetcs. [juarpamma mogenu
MOKa3blBAeT HACOC-MOTOPbI OHU BYAYT reHeparbl pa3MeLLeHus..

OBLUEE ONMMNCAHUE

JAONOJIHUTEJIbHOE O6OPYAOBAHWUE

B  MonuaTuneH NNacTMHy Be4OMOro MexaHn3ma nevaTb
NPOTEKTOP NANCTbI (BK/IIOUEHbI)
91363-10 Pkg 10 — 20» gnameTpom(5 FanaTtam 6apabaH)
91363-10 Pkg 10 — 32 "guiametpom(55 Nanaram 6apabaH)

67136 KomnnekT agantepa
67136 Accambriess KOMMEKT ajanTep
Y17-50-S Bunka Tpy6bl ()
() BxroueHbl B KommniekT Accambree
67136 aganTep.
OMNCAHUE MOAENN/NMPUMUMHDIE MNACTUHDbI
Tun Marepnan
NPYKNMHO ynaoTHUTENA Tun
Mopenb Pa3mep Hacoca . . Matepuan ynnotHutens C6opka
cnepAawen NPVXNMHON YyNNOTHEHNA
NAacTUHbI nAacTUHbI
RM552X-XXA-AA MonuyperaH, 66516-1
RM552X-XXA-AB Keaptupa Mg:;";::ie 3nP 66516-2
RM552X-XXA-AC Hutpun 66516
RM552X-XXA-AM Heonpen 67195-1
RM552X-XXA-AN anp 67195-2
KoHnueckue
RM552X-XXA-AS AntomuHMI HeonpeH, cokpauwienns Of, 67195-8
RM552X-XXA-AV AByxmecthbiin | BUTOH 67195-3
RM552X-XXA-AE Tpy6Horo HeonpeH 67516-1
RM552X-XXA-AF anp 67516-2
Ksaptupa
RM552X-XXA-AH HeonpeH, cokpawenna O 67516-8
RM552X-XXA-AJ Buton 67516-3
RM552X-XXA-TA Monnypetan 66516-6
CraHpapTHbIN ABOIIHOE
RM552X-XXA-TB pasmep Keaptupa MaHKETHOE ane 66516-7
RM552X-XXA-TC Hutpun 66516-5
RM552X-XXA-TM Heonpex 67195-5
RM552X-XXA-TN ane 67195-6
KoHuyeckue
RM552X-XXA-TS HeonpeH, cokpauienns O 67195-9
RM552X-XXA-TV AntomuHunii ¢ ButoH 67195-7
RM552X-XXA-TE nokpbiTuem u3 MT03 Heonpen 675165
[BYyXMeCTHbIN
RM552X-XXA-TF Tpy6HOro ane 67516-6
Ksaptupa
RM552X-XXA-TH HeonpeH, cokpauienns O 67516-9
RM552X-XXA-T) BuToH 67516-7
RM552X-XXA-TK anp 67527-1
dKpaH
RM552X-XXA-TL e FDA Heonpex, 67527-2
coKpaueHuna O

RM552X-XXX-XX (ru) 93



Tun Marepuan
NPKUMHON ynaoTHUTENA Tun
Mopenb Pasmep Hacoca . . Matepuan ynnotHutensa | C6opka
cnepAawen NPVXNMHON YNNOTHEHNA
nAacTUHbI NAacTUHbI
RM552X-XXB-AA MonnypetaH 66517-1
RM552X-XXB-AB Keaptupa M’;:?K";::ze anp 66517-2
RMSS2X-XXB-AC Hutpun 66517
RM552X-XXB-AM Heonpen 67196-1
RM5S52X-XXB-AN NP 67196-2
KoHunueckune
RM552X-XXB-AS AnlomuHun HeonpeH, cokpauenna O 67196-8
RM552X-XXB-AV [isyxmecthpiii | BUTOH 67196-3
RM552X-XXB-AE Tpy6Horo HeonpeH 67515-1
RM552X-XXB-AF NP 67515-2
KsapTtupa
RM552X-XXB-AH HeonpeH, cokpawenna O 67515-8
RM552X-XXB-A) Py— BuToH 67515-3
RM552X-XXB-TA pasmep Monuypetan 66517-6
RM552X-XXB-TB Keaptupa M‘::;’K":::ge 3nP 66517-7
RM552X-XXB-TC Hutpun 66517-5
RM552X-XXB-TM Heonpen 67196-S
RM552X-XXB-TN K anp 67196-6
OHUYecKne ANIOMUHMI €
RM552X-XXB-TS nokpbiTiem u3 NITO3 HeonpeH, cokpauienns Of 67196-9
RM552X-XXB-TV [eyxmecrhiii | BUTOH 67196-7
RM552X-XXB-TE Tpy6HOro [ Heonpen 67515-5
RM552X-XXB-TF anp 67515-6
Ksaptupa
RM552X-XXB-TH HeonpeH, cokpauienns Of 67515-9
RM552X-XXB-TJ ButoH 67515-7
RM552X-XXE-AA Monuyperan 67409-1
RM552X-XXE-AB Keaptupa M’;:;’K":::ze 3np 67409-2
RM552X-XXE-AC Hutpun 67409
RM552X-XXE-AM AnlomuHuin Heonpen 67410-1
RM552X-XXE-AN Reyxmecthiii | NP 67410-2
KoHunueckne 6
RM552X-XXE-AS TpyoHoro HeonpeH, cokpatenmns Of, 67410-8
RM552X-XXE-AV | Gonbwoii cnep, BuToH 674103
C LWapoBoi
RM552X-XXE-TA KNnanaH Monnypetan 67409-6
RM552X-XXE-TB Ksaptupa M’;:;’K";’:ze 3nP 67409-7
RM552X-XXE-TC Hutpun 67409-5
AnlomuHUN ¢
RM552X-XXE-TM nokpbiTiem u3 TO3 Heonpen 67410-5
RM552X-XXE-TN JByXMeCTHbI anp 67410-6
KoHunueckune
RM552X-XXE-TS Tpy6Horo HeonpeH, cokpawexns Of} 67410-9
RMS52X-XXE-TV ButoH 67410-7
94 RM552X-XXX-XX (ru)
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NOCJIEAOBATEJIb NJIACTUHbI

66516-X
CraHpapTHbIN pasmep

I

14" (454.0 mm)

355.6 mm)

|

17-7/8"

67195-X
CraHpapTHbIN pasmep

67516-X
CraHgapTHbI pasmep

66517-X
Bonbluoin pasmep

17-7/8"

67196-X
Bonbluoih pasmep

-7/8"
(454.0 mm)

67515-X
bonbwown pasmep

67409-X
6onblion cnep,
C LLApPOBOI KNanaH

o

14" (454.0 mm)

67410-X
6onblioi cnepg,
C LLapOBOW KNnanaH

67527-X
CraHpapTHbIN pasmep

-7/8"
.0 mm)

-7/8"
.0 mm)
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AAHHBIE O PASMEPAX O6OPYAOBAHWUA

el

RM552H-BAA-AA
RM552H-CAA-AA

H
B
@ (0.562")
4 MECTA \|
] N _ ]
— T
A k E g
F
G
, j=al == o
— &0 —]
a] 0
fa— g
si====|<S|
110
]
L
1] e
O o
N
TABAPUTHbIE PASMEPbI
A-1"(254 mm) F- 39.500"(1003.3 mm)
B- 22"(558.8 mm) G - cmoTpuUTe HUXKe
C- 24" (609.6 mm) H - 28.698" (728.9 mm)
D - 1.500"(38.1 mm) (ana RM552H-C n RM552H-CAA-AA TonbKo)
E- 36.500"(927.1 mm)
Moaenu "G"
RM552H-B 42.774" (1086.5 mm)
RM552H-C 42.782" (1086.7 mm)

(
42.774"  (1086.5 mm)
42.7824" (1086.7 mm)

Puc. 6

K- 61.465" (1561.2 mm)
L- 99.215" (2520.1 mm) (PaclumpeHHbin)

N - 25.188" (639.8mm)
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RIEFHE RM552H-XXX-XX
WE: BiE. RESE. RM552S-XXX-XX

PitFah: S-635 ik (EHES 97999-635) © P 415.13
RM552H-XXX-XX A RM552S5-XXX-XX i{ﬁhm: Nt
XUEEFBEHL/ M EH
555 fi€/200 AF-EE (HREFELR) —EMHEA

@ BaERE. FERERiz&EZE, FHRFEEFM.

BEASERBEARREFTHR. EREFFMUSERSE.

EEREE

o JE{UEAEMR ARO® &1, MMEREEEN—BFHLEEX

ERAEwH.
155 ek SR80S B9 P39124-120 104468 Fik | aESE.

* P39124-120 FHERHATRTIEE 104302/ FAERS
o AFFERESH P39344-110 155 104326 TiE R T 5.
* P39344-110 T R=H1EE 104327 5% /FAJESR.
* 7637472 HURB KRS, EiBS .
A&
BMERF] ... RM552X-XXX-XX
BRIEEH ... 125 psig (8.6 bar)
BABERR ... 25°Fto 125°F (-5° Ct0 52° C)
BERT ..o ESHAE 1087
T8 37-3/4" (958.9 mm)
EE HB RMS52HC............ 355 Ibs (161.0 kgs)
1538 RM5525-C-0............ 248 |bs (112.5 kgs)

(Biro oo ESHESH
BEEF L 125 psig (F4ERTE]) ... 87.7 dB(A)®
o WARHHNRAEERCETHAFRHESEER (LA,) , Ll

BERAMANEERFEEMER ANSI $1.13-1971. CAG-PNEUROP

S5.1 #5ifEo

— R iR A

ARO RM552X-XXX-XX 35BS F B4/ v [E AL {6E F R s 244
W&, FEEINARTEENAN S FAREBRERT
JHERERY 55 /200 AFHEL B R SMIRIEEER R FERIT
FrisiiE, SEBERER, BEHEREERAREND.
FERAEMRER (SHBL - SSFEVAHE) , 7
BREERIBIARE 55 ME/200 AFHEE. BIEARBEER
BEMNIE LHTRE. _
AFBE B EHE B —AN e = B 6 i R 6 BT %1%
FHES. FREFCS—NHHFH[E, BFENDRIES
BE—TENSE. SEFECT IS, BNTFAE TR
ESEREZHY, M#HRA N, RGN/ HE
H(BRE9R) .
EEFEE

RESRXGLNG, FXHIRPZ—. NFE, TR
KRERIEX.

RM552X-XXX-XX B SR {EF M (pn 97999-1445)

O S-635 ik - SEFFEH R EH (pn 97999-635)
O
O
O

P391IXX-XXX i 2 AT s R & F it

(pn 100400-53)
P391XX-XXX =@ {5 EF M (pn 100400-54)
P391XX-XXX #4E4&FHf (pn 100400-55)
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55 - 55 il
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S - B

ARSI R
B - Bz
C - B

SR dEET

Z=H - TNFE
A-55 I N4E, 53.454 fI4F

MEM Nz EHER
Z=H - TNFE
A-tRER ST

B-B AR~
E-KGHEFR, SEkiE

ZH - ENEhE
A-$R
T-BROURZHERENE

eSS ESiON

=H - TABN

A - T, WEBaREkE

B - T, W/F EPR

c-¥Fm WETH

E- @ WEKTHEK

F - @, W& EPR

H-F@E W&, ST, ®d ob
J- FHE WE. ®BK

K - RE, W&, EPR

L-BE W& oA STH, R ob
M-, WESTHK

N - §, W& EPR

S-# W&, STk, "4 op
V- WE. BBR

RM552X-XXX-XX (zh)



2

REMR S MBGH

- ERETELNALE, TESKPRAAG

. RUBAMERERE.
A 'lIJ]'LE ffﬁ$§§%§£ﬂ1‘ﬁ* RESHARMIAR

_BERE. BESEPEE.
. BT, RREABTRAES. TRPNALETNE

ﬁ
*Bﬂﬁﬁﬂﬁﬁﬁ%ﬂl TREXBRES RETBER
‘& TEER!

55 &‘d@ﬁﬂ' BUANBRIET BEML o

AEBE ¢li&1ﬁliﬂl£ﬁﬁﬁﬁﬂ%ﬂ)§@li?&i&iiﬂﬁ
E. ABRNMEERSSERER. RN—InsErEH,
ERRAENZEERBREERCFE, BERAEN.
REARAORBUEMETE (KK) , HBHEFEHIA 2"
(50.8 mm) BRIERTA.

Rk, SBLHTEAE
HHRFREAWER (fIEFEREN
ABHE.

[AEE] i E. AENLETEENHEFiEE, FERE
%. RETEREFRDOERE, BERAFENHIREAHE
HRBET, NANBXRAEEFEERTHE,

KO fEk EREPER, NF
¥ NESATESRE BRIFER.
]rM, —Fﬁ }:kfl'ﬁl_ﬁﬁﬂ

Y

[AEE] £k, NHRAESRETE, NTEREASY
&, CREPERN, TENRRER. ERTRANTES
{ERt, FREHTESHNBAAS, RETHLASHE, 74
NEREER FRSRALE, NMERER. WA
FEZSHENLE, FIFHEFIE. BATEEH, &
FHENAE, ERKELR, FEHR.

ARE|RUEF—EER. EFAELFARENN, FiiF—EH
R BRITRIE.

BREN. TRHEAS BIEIRAHS
B RE. EHh.

EREN. HAET 125 psig (8.6 bar) KB AHSE
No ERFRENFBEFEY, TERRESRABA
SHENR/AMTR%. YREMER, FEEESEE
Rk BEGHEA.

=] ENBCHEENEE. MADRBESSH, AT
RILMOENEE, HHSERAERSEREN.

(ﬁ%%gﬁ&ﬁ&:‘iﬁﬁﬂ%é}&ﬂu LESE S
ECIORER

I;A%% HTRPZN, BREESSERREZARRE

, MERBN/RENEE. NEE, TERERESH
& ("RE" BHRS 97165) .

ARSI REARLTESH X RS TIENRANE
I, THRRSESFRNETNR LGRS AR

HEXTHBERSG, EEHAEHER Gadus°s2
U1000 MR AR EE B,

AR EEARSEHETRAR, BREFELE
%, ZEMRMSEESY.

FEEHL/ R EY R

[AEE] AENAGNEERY, TSHEEASGEHME
k. EHEN L EESE.
AFHEEM M EHLA S E TR . _

z. BEREIFEY/ MENHEBEMCE, FHANTEIEXL

g%ﬁgimtﬁlzﬁm@ﬂﬁ\ TAEMERY, FRERE
IWHo

FHENREEEC AR EEEEREINE L. REEEXS

] AR IE 3 B T A B HOARAR o

BERGIRES. TEEN: BERRES (ME%)

H S EEABERIT 400 Ibs (1814 kg)e

. BREZSHERMNGRTSREREEEHIR L.

. BREXRRIMSEEL.

w

B

o U

EEEN: ANTSERERIFEY EVNESON, Rk
FEEEHSIHA, UBIETIEE-H S ELZ R,

EEEL: HENCETT @0, ATRENERGEEH
R ERY, Bit, —RANFRENTHERLE.

EEEL: AR, BEFRIMEREH.

EEED: WANEEEZEVRMRE, FREFEYHEN
SE, FREMFEEENZEYS, BEREREEE.
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BRIER A
BERPMBRERR. ?Ijgl‘%ﬁﬁl‘%ﬂﬂi KA F—EREE. EEES 99
S RM552X-BXX-XX M-S RM552X-CXX-XX
A G H
I
@ @ - ' )
Q _ — -
7 @ [t
0 0,
(]
97102 {5 & g
E D C B 4 D F AC H
A - BFS[] (RM552H-BXX-XX - 1/4- 18 NPT) D - \ZIBH#SHE MR HESH
(RM552H-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT) E - FEEH/ MENIREIF
B - FHREEHL/MERLE it F - RESSTRSEHS OFF ifp ON
C - ARAUAENSSTREETE G- REHKSE @@.@ %
H - RE&EERit
H2
ﬂﬂﬁﬂ'ﬂﬂ'l’%m (EX) : EEEN: VRBNHERERT, MENSIEF R ZEEH
. FERW/EIHLEF ST ABRI/HEN L AAEEETY  BHTSEMNZEOHL.
&, BESEEIT iaﬁ{ﬁllicéi‘ﬁl%?‘*ﬁﬁ

2. BHESE (K 125 psig/ 8.6 bar) EEZH#HSH. &
PU/mENENATROSERZ (REEEER) 2 20
psig(1.4 bar)e

3. BEIETEE L.

4. BHEN/ MENAE, SERACUBIHESE. G

EREN: AR/ MENER LB, S HIEEN
BHNKR. £FETHERN, GRRNMESEANSE.

1.
2.
3.

BIEHRTRE T, FRETRE.
A RNH O, EEREE,
RIS RM552X-CXX-XX: R EMEC AERIRE. STHREM

AR (i) 1, EAENBIER B, B~ RMSSZIOOCKX: B o A

5. —BRABIREARREERLT TH, BT g, BRERIRE NS (RARARERTRR
BB AR RENR B ERRE. L ) LR, BRI

6. FIBRIEN TH MR AR EATIE. TEER: R
ERRLASOROHHES. SETRRIBENIN,  ARFEIN, (ERAE)

FEEEURE SAEEHE.
7. WENFE EHRAE, BARITNGg. B RERLHRT
g, UpLEE &FELREEE.

S B T :
Etih. NBTESRETHR, AMEHRAS
fﬁ EREREE, WFERFTER. RREE 3 THNES

B2 RM552X-CXX-XX: KA RERSHE

2. REGIRFRE .
3. BN/ mENE, SEREUBCHATE. HiEdH
WHEREZE" (ful) ¥, EAEVELD B,

MEEREH:

EERN: EHRFLAET =Y, REHS

_

Hw

. AERERRE, BMELRTE.
BITFANDRESHE, ILZSEANDRETT.
- REGIR AR E L
KSR RER M. BEHE.

* ARO® 22 Ingersoll-Rand Company BJiE &4 » Gadus® B Shell Oil Company H;E 5Axe
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D
ER4k58 B / RM552X-XXX-XX

LB |5 ok Qty | Part No. E | kv Qty | Part No.
1|88 (314" - 16) @ [y11-12-c 29 | ZL3L (1/a - 18NPT x 2-1/2" ) (12 RVMS52X-BXX- | (1) | Y44-12-C
2 | ERE @1 ) (2) | Y14-750 XA
© 3 | BiiiE (R Russzoxxx 2A) (2) | 97166 30 | KHTf e - 18 e (0 | Y281
. 31| ZHBZZ (M6 x 1- 69 x 40 mm) 2) | 96719
© 4 (#ﬁgﬂ R:lfszs-xxx-xx) (3/16" x 3-1/4" 0OD) (4) | Y325-336 32 | 240 L HBET (M10 x 1.5 - 69 x 18 mm) (9) | 96696
(13 RM552H-XXX-XX) (0.275" x 5.525" OD) (4) | v325-429 33 | BBE (0 - 160 psig /0 - 11 FEME) (1) | 29850
5 | SEEEATLAME (48 RM552H-XXX-XX) (2) | 67477 34 | FEEIFILRS | RLERT (14 - 18 NPT) (1) | P39124-120
(3 RMs525-XXx-XX) | (2) | 67476 35 | M9 E&5)(RET) (1) 93922
7|81k (2) | 97163 36 | JH AR (14 - 18 NPT) (1) | 20313-2
9 | EthFEIAS 37| #F (2) | 94016
() RM552H-XXX-XX) (1) | 96768 38 | 4B4T (118" -1ax4”) (2) | 94009
(HE) RM5525-XXX-XX) (1) |67419 39 | BIEEE ) (2) | Y14-875
10A1 | ;B /16" 0D x59.75" ) (1) | 94980-( @ ) 40 | EHEE (Z8) (2) | 97162
10A | B (116" 0D x 64.25) () [94980-( @) TR TFERRERTE RM552X-CXX-XX RE
10B | JME (5/16" 0.0 x 26.25" (1) | 94980 @) 10D | JHE (/16" oD x 117) (1) | 94980-( @ )
10C | JHE /16" 00 x 44) (1) | 94980-( @) 41| RERHL 112" D x 12) (1) |628023-12
10B1 | B (5/16” 0D x 29.50) (1) | 94980 @) 42 | BMESL (1/4- 18 NPT x 5/16” 0D &) (2) | 59756-158
10A2 | 3% /16" 0D x 35) (1) | 94980-( @ ) 43 | FRERS | TSRS [ HIEES (12- 1aneT) (1) | P39344-110
10B2 | & (/16" 0D x 22.50) (1) |94980( @) 44| $1BE (0-160) (1) | 29850
NSRRI 1) | Ya3-32-C 45| EE (1) [ Ya5-9C
13 | s (1) | 67432 48 | H53kB 3k (/2 - 1awe) (1) | Y43-4-C
14| HEHFiR (1) [M512LR 48 | AR (1) | 104413-4-2
15 [ BHEESL (1/4 - 18 NPT x 5/167 0D tube) (7) |59756-158 51 | PIREM (314 - 14 NPT) (1) | 104392-4
17| 23k (/s - 18 NPT x 11727 ) (1) | y27-52-C 52| L3k (14 - 18 NPT X 718" ) (1) | yar-12-C
18 | KHE (1) | 96729 54 | T-RIEEE (2) | 104401
21 | B EEH 2) | 104394 55 | 340 SKBEET (M10 x 1.5 - 6g x 18 mm) (4) |97105
2 | EERE (1) [ 1044742 56 | H.] @ [o7115
23 | 3 (HEE RVM552H-XXX-XX) (2) | 96766 57 %ggfﬁxxx-xx oa) ) | 67504
(HEE) RM5525-XXX-XX) (2) | 97168 O | KBEE 5/16" opx 100" ) (1) | 94980-100
© 24 | FAIE (138" Dx 112" oD) (2) |96753 ® | AErmE
© 25| "U" AR 6" x 134" on) (2) | 96752 © | & s2 Ut000 T BIEHIED (2) | 94833
27 | TEFESE (14 - 18 NPT x 5/16” 0D &) (1) | 59474-158 O | REEHRE4HIE (1) | 637472

1 &

R R

BRE. B EY ML R HIRE.
ﬁg%(m) WIE L T, UFTHSE, FEREN
;II :to

1. RHRAEIFEELE (4) 0" IR 3) BAEER (ERR) %

mE (5) FEEL.

2. B EAFFE (5) VDB (O) R ERLS AT

3. BIS RM552X-CXX-XX: ¥4 (41) RES (51) SR TF0 3. B @ OB, 25U BE (FEEOAE) K (4) EiR
(45) MBEEZRMF. FHTEREREE (23) HEL.

4. MMEhE LIFT (4) E&E, FUhEN LB TRE. 4. 15 23) HEN (5) mEF K EHREE (9) KREMRELAS

5. 77 ()88, FET ) 2E, L, EERERIE (25) U B,

6. EIT (18) REA VA, 5. % (13) FERAMFMEN SRR REDL, FHER (32) 18

7. KT (10A2,1082) E#HE, . STHHTRE. FEET: ¥ (32) BETEZE 20ftlbs (27.1 Nm)

8. KT (32) 85T, M (13) REAM R IMEN SER 1. 6. HE (18) RIEAME (5) iHEH

9. MO EEFAEIAMF LIFT 23) HER () mEHF. 7. RE () EpREM () B TESEW: K BE8FEE

10. M 9) REEFMSELAH LR T (5) imEF RS- 75 ftIbs (101.7 Nm)s

14T (4) "0 IR (3) BiER (EAR) . 8. EfMRLAAEEE.

R

M552X-XXX-XX (zh)

101




ER4-75 B / RM552X-XXX-XX

18

EEUWE A

g
Al

/HILL

- ERIEER
EEEW: EEHaEHTE.
(1) 8, 75ftlbs (101.7 Nm).

N

pch_dkoe 3 biil
@ A Gadus 52 U1000 B IEEBATE 0" WA, “U" B
HEE -

#iE B
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EREFE B / RM552X-XXX-XX

o 00 ©]

- MENTER < R/
EEED: REHIrIEE. © EAHASMERY LR RE B EETH

21) #8457, 4in.lbs (0.45 Nm),

31) 44T, 95-100in.lbs (10.7-11.3 Nm).
32) E|SL¥4T, 20 ftlbs (27.1 Nm).

38) #8$T, 75ftlbs(101.7 Nm),

54) 8847, 17in.lbs (1.92 Nm).

55) B|SL¥45T, 95-100in.Ibs(10.7-11.3 Nm).
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04458 B / RM552X-XXX-XX
o o
1081
@36
14
@15
@15
@42
@33
@48
38
jus| ju= jus|
39
56
@55 0 ]
1081 10B2 10B
44
32+
® )
108
| 10A1 10A
34 10A2
_\
@15 40@
37
voc——1 || ||
10A
10AT————
57
A
L ] B
- 27@
O O
@15 g g 15@
B s
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AR is BA

HEREBREWETHEN 0" MERHGEESAHUARSHME . 7T AT NSRS LA RIE T

BEE—NREVEDEHRHANM R BRERETKEEIMITHEREL - .

AT % &

m BZEREMERZH S
RIPTIER (BEEAN)
91363 10 Pkg 10  20'HIERR (5 fNtHE)
91363 10 Pkg 10  32"HUEE (55 ML)

67136 EFLEEMH

67136 &L 22 EHA 14

Y17-50-S ZEEE (2) O

Q A 67136 EFLsREHAM

HRR/ N FRIEIN
e FRt | NAFE uaswsmin | ez | euman ey
RM552X-XXA-AA REm 66516-1
RM552X-XXA-AB FE WiE EPR 66516-2
RM552X-XXA-AC & 66516
RM552X-XXA-AM STHE 67195-1
RM552X-XXA-AN " ) EPR 67195-2
RM552X-XXA-AS ﬁﬁmﬁéﬁﬁﬁm STHE, KD op 67195-8
RM552X-XXA-AV S B 67195-3
RM552X-XXA-AE STHE 67516-1
RM552X-XXA-AF - EPR 67516-2
RM552X-XXA-AH T STHE, HD op 67516-8
RM552X-XXA-AJ FER 67516-3
RM552X-XXA-TA . BRb 66516-6
RM552X-XXA-TB RRNED Eoi) e EPR 66516-7
RM552X-XXA-TC & 66516-5
RM552X-XXA-TM STHE 67195-5
RM552X-XXA-TN ‘ EPR, 67195-6
RM552X-XXA-TS * . STHE, HD op 67195-9
RM552X-XXA-TV ﬁiﬁéﬁﬁ%ﬂq BB 67195-7
RM552X-XXA-TE STHE 67516-5
NE
RM552X-XXA-TF _ EPR 67516-6
RM552X-XXA-TH P STHE, HD op 67516-9
RM552X-XXA-T) BB 67516-7
RM552X-XXA-TK EPR 67527-1
BE
RM552X-XXA-TL FDA /> oD 67527-2
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e sRt | REFE waawsmin EHEHH ey
RM552X-XXB-AA Bali 66517-1
RM552X-XXB-AB # EPR 66517-2
RMSS2X-XXB-AC & 66517
RM552X-XXB-AM STHRE 67196-1
RM5S2X-XXB-AN - . EPR 67196-2
RM552X-XXB-AS T ﬁﬁiéﬁ‘%gm STHE, HD op 67196-8
RM552X-XXB-AV B 67196-3
RM552X-XXB-AE STHBE 67515-1
RM552X-XXB-AF ) EPR 67515-2
RM552X-XXB-AH ks STHE, HD op 67515-8
RM552X-XXB-AJ B 67515-3
RM552X-XXB-TA BART B 66517-6
RM552X-XXB-TB # EPR 66517-7
RM552X-XXB-TC & 66517-5
RM552X-XXB-TM STHE 67196-S
RM552X-XXB-TN _ . EPR 67196-6
RM552X-XXB-TS T ﬁiiéﬁﬁ%&fl STH#%E, B op 67196-9
RM5S2X-XXB-TV B 67196-7
RM552X-XXB-TE STHER 67515-5
RM552X-XXB-TF , EPR 67515-6
RM552X-XXB-TH * STH#%E, B op 67515-9
RM552X-XXB-TJ B 67515-7
RM552X-XXE-AA REW 67409-1
RM552X-XXE-AB bN EPR 67409-2
RM552X-XXE-AC . & 67409
RM552X-XXE-AM ﬁilﬂiéﬁﬁ%ﬂq STHE 67410-1
RM552X-XXE-AN - EPR 67410-2
RM552X-XXE-AS T STHE, HD op 67410-8
RM552X-XXE-AV * 5 E B 67410-3
RM552X-XXE-TA #, 5%H T 67409-6
RM552X-XXE-TB # EPR 67409-7
RM552X-XXE-TC . f& 67409-5
RM552X-XXE-TM ﬁiiéﬁﬁ%ﬂ@ STHE 67410-5
RM552X-XXE-TN - EPR 67410-6
RM552X-XXE-TS FE STHE, B op 67410-9
RMS52X-XXE-TV AR 67410-7
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Mzh 1R

66516-X 67409-X
RIER BT gﬁgé KREMER, S5kiE

.

| | 14" (454.0 mm)
'] |355.6 mm)

I 17-7/8"
14" (454.0 mm)

67195-X 67410-X
FRAEHY B T KEMER, SIKiE

|

17-7/8" | (I S -7/8"
(454.0 mm) 7o\ = (454.0 mm)

-7/8"
.0 mm)

67516-X 67527-X
Lo:3:0) U -

FRAERY T

ez | 718" 2| | 177e
g5 |l (454.0 mm) .0 mm) 3 | (454.0 mm)

(Y )

RM552X-XXX-XX (zh)
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?(0.562")
ABFE

N

AT

F
G
‘m j=a| j=af E\,
—m —
(] [}
® [ Ja— € [
e L

N o

ol T ]

Rt

F- 39.500"(1003.3 mm)

G- LT

H - 28.698" (728.9 mm)

(RM552H C 0 RM552H-CAA-AA 0)

A-1"(254mm)

B- 22"(558.8 mm)

C- 24" (609.6 mm)
D-1.500"(38.1 mm)
E- 36.500"(927.1 mm)

=l ugr
RM552H-B 42.774" (1086.5 mm)
RM552H-C 42.782" (1086.7 mm)
RM552H-BAA-AA  42.774"  (1086.5 mm)
RM552H-CAA-AA  42.7824" (1086.7 mm)

B e

K- 61.465" (1561.2 mm)
L- 99.215" (2520.1 mm) ({ &)
N - 25.188" (639.8mm)
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BRI =217IV

O
RM552H-XXX-XX

REER RE. AT VA,
R Za7)b:5-635 — % IEZR (pn 97999-635),

RM552H-XXX-XX & RM552S-XXX-XX i
2 RAMVT MZ L

RM5525-XXX-XX

2/A8 4-15-13
3-25-22
(REV: G)

55450>/2000) v IV RS LA (F—N\—RF LIZEARER)

©

Eﬁ%ﬁﬁt:?ﬁ?;z?)b%ii 55
AEBOFEREIZEH.,
CDIEREEREICFEET DIIEREDEETY,

Barl Bandr L TELN,

SROBEDBITRELTELNTLEL,

BiEEv b

o BYGEANERZRRL. LYRCBEVWVTS,
WA HEIE ARO SRS A fFER L TS IEELY,

° 1044687 4 )V A—/LF 1L —%—, P39124-120 7 1)U
A—DLF1L—2 w73 DEBORHD,

EE
COXER, YATLEYR—FTB4BDORF1 4V kD)
S50 1WTY, ThE5D7 +—LOTHAIE-, HFR
LTAFTBTENTEET,
© RM552X-XXX-XX E7)UER< =27 )L

(pn 97999 - 1445)

° 104302/ F 2L —%, P39344-12007 4 )LZ—D1 Y O $-635 —f%IEM-ZE[E) 7 &S A
TavOBEDRD ., ) X (pn 97999 - 635)
° 104326 71 )V2—/LF 1L —%—P39344-110 DL F 2 O P39IXX-XXX 74 JV% /¥ 1L —42REI_aT IV
L—2 ¥y / 3 VDEEDTH (pn 100400 - 53)
e 104327 L+ 2L —%, P39344- 110 D7 1 ILRZA—Dt T O P39IXX XXX &R IEHR~< = 177)L (pn 100400 - 54)
I VDEEDH, O P391IXX XXX DRFXZ=277JL (pn 100400 - 55)
° 637472') 7 FODIBER/Z =)V,
T
EFIVOU=X .. ... RM552X-XXX-XX
FEEAEA............... 125 psig (8.6 bar)
ERBE ... 25°F to 125°F (-5° C t0 52° C)
BEE. . NROR=IEBBLTLIEEL,
AhO=2 ... 37-3/4" (958.9 mm)
EEETIV
RM552H-C .................. 35 RV K (161.0F0O5 5 L)
RM5525-C ... 248 RV K (1125F0%55 L)
FLAID @125 psig
CEEREEDVERS) ... 87.7 dB(A)®

O T TRELTWABRY TBELANIVIE, <A 70K % 4&FT
|CERE T 5 ANSIS1.13-1971. CAGI-PNEUROP S5.10EMICER T
Blcth, FMEFFELAIL (A, & LTERENLEDTT.

£y 7xEHRA

ARO E 7 )L RM552X-XXX-XX 2 RA R ) 7 NS LlE. EEDHS
F—=INR—=RATL— MIBEIN, AF—)VRO+FRIERMIC
BEINTWS, OESV) VA% 28%FRLET, BE.
TEED 55 H02/200 1) v MU KT LABRDSDH LANTE
B9 %, REARYTET740T7—D L TEEICERLET,
o LE LT BREDHGEERY TRAOICELANS
DIFERTAHTENTELT,
ELCEFETNE ( T—RIER-TERE) 7 M & T L) BBE),
CODEBIIRY THEEWESET55H0/200) w MU KT L
BBENSCHETTENTEXY, ZOH., AXNL—ZIEFZ
LABD SR TEBHEINT T EHTEET,
ZDYTNZLTIE. U7 F/EAOJJ:F@M’ELCUZ\EE%%@EE
BT 5T, [EERD3 T A HIE VT AFRLTVET,
COEEIIMBIFHZEZ/ IV TIDBYET, chid7+07
—7L— DTG EEFET HDIFERLEY, HIE L
7H 1L BB EEE, 74A7=TL—bOFICER
FEEHIMBHE L TRERRT AT kY, 7077
L—b. RVTC VT MNZLDERYET A NA—I%EE),

RM552X-XXX-XX (ja)
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BEICET 55

RM 55 2

BBIAZ
55-55A40A>

ZLAZAIV
2-2 KA

SLZAT
H-EBUV&EHK
S - FREENE

SLavra—JVRZAL1b

B-EH&
C-EAa>bO—)b

R TRNHNIA T3>

ZER-74+0O07—%L
A-55 078853

545210y K

SLI7407—RXZAIV

ZER-7+O7—%L

A-1IEET YT b
B-RETw U

E- R—IL/INIVT T

KB ET Y~ T b

Zx07—7L—b#18E

ZTH-7+07—7%L
A-7IVZZO L

T-PTFEd—TA> Y DT7IVIZ Vs

2407—TL—bDEAL L. —IVDEAL T, o —IVitE

EH-7407—7%L

A-ZII-Dy T RITLEY

B-4%7IL-1Jw T/ EPR

C-271-)yT . ZrJJb
E-ZEB . xF L

F-—&E&E.EPR

H-—E& x4 7L 0gd 0D

J- M ZEE
K-Bm,_5%,EP

R

L-B@E 8%, FDAXFTL0RD OD
M-ZEFE x4 7LV
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V-IN( b ZEE
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BRESSUREICHT 5 FHHHEE

AEE| -SAEAFEHORCER, AEHMES
BICOBH 28R B 2 fERiENH BT
EERLET,

= R DMBEERIC LD B AERD BB
BRUERHZZEETLET,

mE =REFH AVTFVRAETZEEL
BRERLET.

o BE IE. RELODIBEFEEIATHHI, CThEZE
IEEVWTHSERLTLEEL,
AEBS-RERI 17 VESRHCEEVL., ERAELU
22 LDIE. TOMEELGFRITHTATVET,
[AEE]) 7 b, KELRELTRE - FRALTLETY,
BAGIREBDY 7 FOBEIE, 7V h—%EH
\:77U—h®ﬁubobvtﬁibf<ﬁ$v
U7}®Emb$ﬁ@tt fela%zin¥ 1) 7 bhhiE
Wwﬁﬁgh\anLo#U@m*th%;t%Tm
GRRY+2ICHERLTHS, VU7 FEFERLTLIETY,
REEDEEICBEWT, 7VH=RIVMRZ Y F (&I
BREENTVERA) ZBEL, EY 2" (50.8 mm) LI ED
AVI)=FFEICLODYERLTLFEEWL,

A A REDELICIRE
ERERICHNS [wEEELEL
&, BETHILEDS TLEEL
BVET,

AEEREOHLE, U7 FOLAIESBERESME, &
BAGNT EERRLTREL, FEREEREA, Lo
BOETEFRETY 7 XY TORBIT2ES Y
%Z;Zbﬁﬁ*hTVT\ﬁm&%niéutﬁﬁﬁb

)7 FHRIKTHBTEDSY, RRTT, 7407—7
— MY RS LRICENICAS GRS, FCMEBRRR
L&SELBEVTLREY, THEDENERIRL, U7
FEEF, FSLOMEEEELTPVELTRTL
BEEMNTREVY, U7 FEEFEHTVREFII,
U7 FHSBNT, REGHEL SBELTIRTL

ENDER, 25PN FAZTED LR
BEHOREEGYVE ZBALVLELSIC
7, LTLESEW,

EEEEHORR. FAZSED LR 125 psig (8.6 bar) %
ZELESICLTLEEY, HELYBLVEATY 7 1%
EATAE, U7 FOREPASEH, MEEHOREL
GUET, YATLMIEShIREDE £, KT
?;Z‘mmﬂw7®¥ﬁ%7u—:/7uﬁbtmv<
SEL,

FSLBEBENOLREBILWESICLTLES
W, 7+A7=7L— McESEHRIRTERIE. FILE
??Eﬁtﬁ%ﬁ%L\fﬁtﬁEWTEﬁE%%HLT

é‘&. L\o

AEBE| ENEERENMN S, $RBYATLEXVICTBE
;:5 FFEACVNIVI % TitE) (PR) DfEEI LT
Eu L\o

BEE| £ Y7+ Y AETIBEI, XM VIT54V%
HL. XM VNIVIERENBROBEICEDET, U7
15 LOENERIELTREE L, KRABESAIV (TE
2@@uﬂ&§%wmmu\%mszitazaﬁv

BEE COBEEBRTEANL—22BH, ROHELE
FIBIOWT FL—ZV 5 %81, REORREERL,
p%%fﬁrfe: FIVRREEREERTALS. B
iy cC

BT BRI, FROMBEADY
¥ 7xO7-iBk BEEE FHB
. THBEILNG FNHELESILT

Y, BEORRE (g,
BYET.

BREZRMRTAOT—RBAICTHEZTLHBY., 1§
BOFREGYET, BROMUEEZSDESLEICR, F
ﬁﬂihtv&5wa<ﬁ$voLTEﬁﬁéﬁTV%
t%ﬂm\U7Fﬁﬁ¢?¢$okU\ﬁT®%E—ﬁW
IE8lobb o TBTELHBYET., BEICKH T,

BE | —IVDOEREERT [, BEHKFILITORICKE,
< —bIC Gadus®S2 U1000 5'1) — A& BHE LT FEEL
EXbvOy FRY—IVHRHICE#T D% <
e, EX MOy FEDRICTIDHEWERWEIREIC

RE, FREBITTLREETWL

)7 b5 LODRE
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(21) L}AL, 4in. Ibs(0.45 Nm).

(31) 24 LIAL, 95 ~ 100in. Ibs(10.7 - 11.3Nm).

(32) SZ2MH2| LIAL, 20ft Ibs (27.1Nm).

(38) LIAY, 75 ft Ibs (101.7 Nm).

(54) LEAL, 17 in. 1bs (1.92 Nm).

(55) S2H2| LIAL 95 ~ 100 in. Ibs (10.7 ~ 11.3 Nm).
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A- 1"(254 mm) F- 39.500"(1003.3 mm)
B- 22"(558.8 mm) G- of2f &=
C- 24" (609.6 mm) H - 28.698" (728.9 mm)
D - 1.500"(38.1 mm) (CH Bt RM552H C2F RM552H-CAA AATH
E- 36.500"(927.1 mm)
EE‘" ugu
RM552H-B 42.774" (1086.5 mm)
RM552H-C 42.782" (1086.7 mm)

RM552H-BAA-AA
RM552H-CAA-AA

(
42.774"  (1086.5 mm)
42.7824" (1086.7 mm)

a8l 6

K- 61.465"(1561.2 mm)
L- 99.215" (2520.1 mm) (Y&t AH)
N - 25.188" (639.8mm)
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