MANUAL DEL OPERADOR

e
TP1223X5XXXXXXXX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

INCLUYE MANUALES: AF1223X5XXXXX-XX-X Bomba de extrusion (97999-1524), RM5525-XXX-XX Piston/elevador de  REVISADO:
dos postes (pn 97999-1445), 651729 Colector de aire (pn 97999-610) y S-636 Informacidn general (pn 97999-636).

TP1223X5XXXXXXXX
PAQUETE DE PISTON DE DOS POSTES

12" MOTOR DE AIRE
23:1 RELACION
6" RECORRIDO

PUBLICADO: 12-28-12
6-8-18
(REV: B)

55 GALON

LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para consultas futuras.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO

o Utilice solo repuestos ARO® originales para garantizar una pre-
sion nominal compatible y una mayor vida util.

e 637489 para la reparacién de la seccion del motor de aire.

o 104468 para la reparacion de la seccion de filtro del filtro/regulador P39124-120.

o 104302 para la reparacion de la seccion de regulador del filtro/regu-

lador P39124-120.

104326 para la reparacion de la seccion de filtro del filtro/requlador P39344-110.

104327 para la reparacion de la seccion de filtro del filtro/regulador P39344-110.

637472 para la reparacion de los sellos del piston/elevador.

637444-XXX para la reparacion del extremo inferior de la bomba.

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

TP 1223 X 5 XXXXX X.

X

Paquete
TP: Dos postes

Tamaiio del motor de aire
12 - 12"

Relacion de la bomba
23 - 23:1

Clase de verificacidn/materiales humedos
C - 2bolas, acero inoxidable serie 300/CF8M

F - 2bolas, SS serie 400

G - 2bolas, SS serie 300 con asiento de
carburo de tungsteno

J - 2bolas, SS serie 400 con asiento de
carburo de tungsteno

Idoneidad del contenedor
5 - 55galones (400 libras)

Opciones del extremo inferior de la bomba

Consulte el manual del operador del modelo de bomba

Ensamble de arrastre

AC - 67409 AN- 67410-2
AA - 67409-1 AV - 67410-3
AB - 67409-2 TM- 67410-5
TC - 67409-5 TN - 67410-6
TA - 67409-6 TV - 67410-7
TB - 67409-7 AS - 67410-8
AM- 67410-1 TS - 67410-9

Opcion de paquete

0-Ninguna

2 - Controles avanzados del pistén y de la bomba
C - Low Level cutoff / Drum Hold Down

TP1223X5XXXXXXXX

Figura 1
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DESCRIPCION GENERAL

Entregando una cadena uniforme y continua del tamafio adecua-
do, un sistema de ARO permite que el operador mantenga la tasa
de produccién y los estandares de alta calidad de los productos.
Mantener los estandares de calidad garantiza que se obtengan
los beneficios del material. Para maximizar el tiempo de produc-
cién del operador, el sistema de ARO presenta una caracteristica
de elevador/pistdn integrada que permite cambiar el tambor con
facilidad y rapidez y facilita la elevacién del ensamble de la bomba
desde el contenedor.

Los sistemas de ARO estan totalmente cerrados sellando el material
en el sistema contra el aire y la humedad, lo que previene el curado
prematuro del material. Esto permite el uso continuo o intermi-
tente del sistema y tiene en cuenta la necesidad de una limpieza
diaria de este.

@ Ingersoll Rand.



INSTALACION

El sistema de piston TP1223X5XXXXXXXX viene completamente
ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coléquela en una su-
perficie estable. Instale la manguera de material y el dispositivo de
dispensacion como se requiere.

En el sequimiento de las instrucciones a continuacion, pueden

bombearse materiales de pasta pesados directamente de su tam-
bor original de 5 galones sin inclusién de aire o desperdicio exce-
sivo. La placa de arrastre crea un sello hermético y una accién de
limpieza en su movimiento progresivo hacia abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE CONFIGURACION INICIAL

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS al elevar o de-
scender el elevador. Lea las advertencias en la pagina 2 del Manu-
al del operador del piston/elevador de dos postes RM552X-XXX-XX.

[l
i j

- Entrada de aire

- Calibre de presion del piston

- Filtro/regulador de aire del piston

- Valvula de suministro de aire de la placa de arrastre
- Palanca de control del piston

- Filtro/regulador de aire de la bomba

-Valvula de suministro de aire de la bomba

aOmMmmMmoON®>

Valvula de suministro de aire de la placa de arrastre
OFF i ON
@@-@ §
W)

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/tambor
arriba indicado. Asegurese de que el elevador no tenga ningtn
objeto por encima de la unidad. Ademds, consulte “Precau-
ciones de uso y seguridad’, que se encuentra en la pagina 3
del Manual del operador del piston/elevador de dos postes
RM552X-XXX-XX.

2. Conecte el suministro de aire (150 psig max.) a la entrada de
aire. Ajuste la presién de aire en el regulador de la presion del
elevador/piston (gire la perilla en el sentido de las agujas del
reloj) a 20 psi (1.4 bar).

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”.

4. Suba el elevador/pistén a una altura suficiente para liberar el
espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en su desplaza-
miento hacia arriba moviendo la palanca de vélvula de control
a la posicién “neutra” (centro).

5. Una vez que el ensamble del pistén/elevador y la bomba se
encuentren en la posicidn “arriba’, ubique y centre un tambor
de material abierto en la base del piston/elevado.

C26

92449 Etiqueta

Figura 2

6. Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza inferior con
grasa. NOTA: Asegurese de que la grasa sea compatible con el
material dispensado. Esta accion garantiza un encaje sin dificul-
tades en el tambor y evita que los compuestos del tipo cura se
peguen al sello.

7. Verifique la toma de ventilacion en la placa de arrastre para
asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con facilidad.
Se recomienda lubricar las roscas de la toma para evitar una
posible configuracion del compuesto en este punto. (Consulte
RM552X-XXX-XX Manuales del operador).

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. La tapa de
piston puede descender rapidamente y ocasionar daios.
Mantenga las manos libres en la alineacion con el contene-
dor. Lea las advertencias en la pagina 3 del Manual del opera-
dor del pistén/elevador de dos postes RM552X-XXX-XX.

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacion de la placa de ar-
rastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre la tapa de
piston y el material pueda escapar de esta ventilacion. El aire cap-
turado entre la placa de arrastre y el tambor escapara.

NOTA: El elevador puede dudar momentaneamente antes de ini-
ciar su descenso, la presién de aire dentro de la cdmara de aire del
poste debe disminuir antes de que comience a descender.

1. Gire la valvula de control a la posicién “abajo” y proceda con el
descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacion una vez que el material co-
mience a salir por la apertura de ventilacién.

3. Launidad ahora estd preparada para el funcionamiento. Abra
la valvula de suministro de aire de la bomba. Ajuste la presion
de aire en el filtro/regulador de la bomba (gire la perilla del
regulador de la bomba en el sentido de las agujas del reloj)
hasta que la bomba comience a funcionar.

4, Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Cierre la vélvula de suministro de aire de la bomba.

2. Ajuste la presion de la vélvula de aire de la placa de arrastre a
aproximadamente 8 psig. NO SOBREPRESURICE EL TAMBOR
para evitar dafos. NOTA: El aire de esta valvula pasara solo
cuando la unidad sea elevada.

3. Girela palanca de la valvula de control a la posicion “arriba”.

4. Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para liberar el
espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en su desplaza-
miento hacia arriba moviendo la palanca de vélvula de control
ala posicién “neutra” (centro).

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la posicion

“neutra”.

1. Para evitar dafios, NO SOMETA EL TAMBOR A SOBREPRESUR-
IZACION.

2. Abra la vélvula de suministro de aire de la placa de arrastre
para permitir la circulacién del aire bajo la placa de arrastre.

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”.

4. Extraiga el tambor antiguo.

5. Coloque y centre un nuevo tambor en su posicion.

TP1223X5XXXXXXXX (es)



LISTADO DE COMPONENTES / TP1223X5XXXXXXXX

Incluidos, pero no exhibidos
66333-B Wet-Sol “Plus” (1 cuarto de galén)

I

o

Y45-9-C Cojinete
Y43-5-C codo macho-hembra (3/4-1anpT)

RM552S-XXX-XX Piston/elevador de dos postes

0 / Y6-66-C Tapon de rosca (4)

Y14-616 Arandela de
seguridad (4)

TP1223X1XXXXX 94810 Y44-69-C
Ensamble de la Silenciador ~ Boquilla 96927 Codo reductor
bomba l

imd | _m (o

Y12-106-C Tuerca (4)

92362 Soporte (2)

(véase la pagina 4 para el ensamble del soporte)

95849865 Codo (11/47-11 1/2"NPT)

/

|__—Y44-169-T Boquilla (1 1/4"-11 172" npT)

|1

Figure 3
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LISTADO DE COMPONENTES / TP1223X5XXXXXXXX

94980-(0®) Conductos (s/16"0.d.x44")

© 94980-100 Conductos en grandes
cantidades (5/16” 0.d.x 1007)

E%J;_‘

Ensamble de arrastre i
(véase la tabla de descripcion del Y99-813-C Tapon de rosca (3)
modelo en la pagina 1)

G — | — —
gy \/N

¢
‘ Figura 4
66353-1 Ensamble del soporte

Y14-616 Arandela de seguridad (4) (3/8") Y6-66-CTapon de rosca (4) (3/8"- 16 x1-1/4")

92362 Soporte (2)
Y12-106-C Tuerca (4) (3/8"- 16)

Y14-616 Arandela de seguridad (4) (3/8")

Y12-6-C Tuerca (4) (3/8"- 16)

Figura 5
Y6-65-C Tapon de rosca (4) (3/8"-16x 1")

4 TP1223X5XXXXXXXX (es)



LISTADO DE COMPONENTES / TP1223X5XXXXXXXX

Control de flujo 104104-F04 (3/4-14NPTF) ©

Y27-4-CBoquilla (3/4-14NPTx 1-3/8") (2) ©

@ Elementos opcionales

m\
A |
(véase la Figura 7
parala Seccion A-A)
I 5 [0
®
) 0
o e
Eim
67501 Corte —
de nivel .
bajo ©® i |
2l g 1o = g
|- o) ,<EEE
67503 Kit de sujecion
del tambor(2) ©®
1 el ||
i1
0
=Sl [HE@%
[ T 1 |
Figura 6
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LISTADO DE COMPONENTES / TP1223X5XXXXXXXX

AN

Y45-9-C Cojinete

Secciéon A-A

Y43-5-C90° (3/4- 14 NPT)
Codo macho-hembra

Figura 7

TP1223X5XXXXXXXX (es)



i

24.000"
" 28.689”"
22.000 (para avanzado controla
la opcidn sélo)
I B
1.000"]
1 500" 36.500"
- N— 0.562"
39.500 (4) lugares
42.143"
imi| m ss) in) i
5D |
s P
O D> I
| f ]
= )
— (- I_ V7
7‘ [ | L] minig ma) _\!
sy ‘.é 2
=2,
i / L 61.465"
g © - il e g (99.215")

(completamente extendido)

) Figura 8
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@
MANUEL D'UTILISATION TP1223X5XXXXXXXX

Y COMPRIS : LUTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN. PUBLICATION: 12-28-12
MANUELS INCLUS : AF1223X5XXXXX-XX-X Pompe d'extrusion (97999-1524), RM5525-XXX-XX TElévateur/amorce & dou- REVISE: 6-8-18
ble colonne (pn 97999-1445), 651729 Collecteur d'air (pn 97999-610) et S-636 Informations générales (pn 97999-636). (REV: B)

" MOTEUR PNEUMATIQUE
12" MOEUR TP1223X5XXXXXXXX

6” COURSE UNITE D’AMORCE A DOUBLE COLONNE
55 GALLON

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de 'employeur de mettre ces informations a la disposition de I'opérateur. Conserver pour référence future.

KITS D'ENTRETIEN

o Utiliser exclusivement des pieces rechange ARO® d'origine pour
garantir la compatibilité de la pression nominale et la durée de vie la
plus longue possible.

o 637489 pour la réparation de la section du moteur pneumatique. ARD

o 104468 pour la réparation de la section du filtre du filtre/régulateur
P39124-120.

o 104302 pour la réparation de la section du régulateur du filtre/régu-
lateur P39124-120.

o 104326 pour la réparation de la section du filtre du filtre/régulateur
P39344-110.

o 104327 pour la réparation de la section du filtre du filtre/régulateur
P39344-110.

o 637472 pour la réparation des joints de I'élévateur/amorce.

o 637444-XXX pour la réparation de l'extrémité inférieure de la pompe.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE
TP 1223 X 5 XXXXX X

TP1223X5XXXXXXXX

X

Unité
TP - Double colonne

Taille du moteur pneumatique
12 - 12"

Ratio de la pompe
23 - 23:1

Type d'extrusion / Matériaux humidifiés
C- Adeux billes, 300 séries / acier inoxydable CF8M Figure 1

F- A 2 billes, 400 séries acier inoxydable
G- A2 billes, 300 séries acier inoxydable avec siege [

en carbure de tungsténe Nz
) - A 2 billes, 400 séries acier inoxydable avec siége DESCRIPTION GENERALE
en carbure de tungsténe , L . . N
En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les systémes
Adéquation du réservoir ARO aident l'opérateur a tenir le rythme de production et a produ-
5 - 55gallon (400 Ibs) ire des normes de qualité élevées. Le suivi des normes de qualité
- — permet d'obtenir des bénéfices matériels. Afin d'optimiser le temps
Options de l'extrémité inférieure de la pompe de production de l'opérateur, le systéme ARO comprend une fonc-
Consulter le manuel d'utilisation correspondant au modéle de la pompe tion élévatrice/d’amorce intégrée, permettant de changer rapide-

Ensemble de plagues suiveuses ment de tambour et de hisser 'ensemble de pompe hors du réser-
AC - 67409 AN - 67410-2 Voir en toute SImplICIte

AA - 67409-1 AV - 67410-3

AB - 67409-2 TM- 67410-5 Les systémes ARO sont complétement fermés, gardant ainsi le
TC - 67409-5 TN - 67410-6 matériau a l'intérieur du systeme a I'abri de I'air et de I'humidité, ce
TA - 67409-6 TV - 67410-7 qui empéche le séchage prématuré du matériau. Cela permet une
TB - 67409-7 AS - 67410-8 utilisation continue ou intermittente du systéme et un nettoyage
AM- 67410-1 TS - 674109 quotidien du systéme.

Option d'unité

0- Aucune

2 - Commandes avancées de pompe et d'amorce
C- Arrét a niveau bas / Tambour maintenez

TP1223X5XXXXXXXX (fr) 9



INSTALLATION

Le systeme d’amorce TP1223X5XXXXXXXX est vendu entiérement
assemblé. Retirer I'unité du chassis et la placer sur une surface plane.
Installer le tuyau de matériau et le distributeur, le cas échéant.

En suivant les consignes suivantes, les matériaux trés collants peu-
vent étre pompés directement a partir du fit de 5 gallons d'origine

sans inclusion d'air, ni gaspillage excessif. La plaque suiveuse crée
un mastique d'étanchéité ainsi qu'une action nettoyante au cours
de son mouvement de descente progressive a l'intérieur du fat.

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE D'INSTALLATION INITIALE

SE TENIR A LECART lors du levage ou de la

descente de I'élévateur.Lire les avertissements a la page 2 du
manuel d'utilisation de I'Elévateur/Amorce RM552X-XXX-XX.

1

ooy

gl

A - Admission d'air

B - Manomeétre de I'amorce

C - Filtre a air de 'amorce/régulateur

D - Vanne d'alimentation en air de la plaque suiveuse
E - Levier de commande de I'amorce

F - Filtre a air/régulateur de la pompe

G - Vanne d'alimentation en air de la pompe

Vanne d'alimentation en air de la plaque suiveuse

-5 Bg

92449 Etiquette

Figure 2

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1.

Noter l'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour. Vérifier
que |'élévateur est dégagé de tout objet au-dessus de l'unité.
Consulter également les « Consignes de fonctionnement et
de sécurité » en page 3 du manuel d'utilisation de I'Elévateur/
Amorce a double colonne of RM552X-XXX-XX.

Brancher I'alimentation en air (150 psig max.) sur I'admission
d‘air. Régler la pression de I'air sur le régulateur de pression de
I'élévateur/amorce (tourner le bouton dans le sens des aiguilles
d’une montre) sur 20 psi (1.4 bar).

Basculer le levier de la valve de commande vers la position
«haut ».

Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour dégager la
hauteur du f(it. Arréter le mouvement ascendant de |'élévateur
en basculant le levier de la valve de commande vers la position
«neutre » (milieu).

Une fois que I'élévateur/amorce sont en position « haut »,
placer et centrer un tambour ouvert de matériau sur la base de I’
élévateur/amorce.

Graisser le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur
avec de la graisse. REMARQUE : Assurez-vous que la graisse est

compatible avec le matériau en train d'étre débité. Cela permet
une bonne insertion dans le fit et empéche I'adhésion des
composés de type durcissant au joint.

Vérifier le bouchon de mise a I'air libre sur la plaque suiveuse
afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse facilement. Il
est recommandé de lubrifier les filets du bouchon pour aider
a prévenir des dépdts possibles du composé a cet endroit (Cf.
manuel d'utilisation RM552X-XXX-XX).

POUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR:
DANGER DE PINCEMENT. Le suiveur peut de-

scendre rapidement et causer des lésions corporelles. Gard-
er les mains a distance lors de I'alignement avec le fit. Lire
les avertissements a la page 2 du manuel d'utilisation de I'Eléva-
teur/Amorce RM552X-XXX-XX.

REMARQUE: S'assurer que le bouchon de I'évent de la plaque
suiveuse a été retiré de sorte que l'air retenu entre le suiveur et le
matériau soit libre de sortir par cet orifice de mise a l'air libre. L'air
retenu entre la plaque suiveuse et le tambour séchappera.

REMARQUE: L'élévateur peut hésiter momentanément avant d’
entamer sa descente, la pression de I'air a l'intérieur du réservoir d’
air postérieur peut diminuer avant de commencer a descendre.

1.
2.

Basculer le levier de la valve de commande sur la position «
bas » et amorcer la descente de la pompe.

Replacer le bouchon de mise a l'air libre une fois que le maté-
riau commence a suinter par I'évent d'ouverture.

L'unité est maintenant préte a fonctionner. Ouvrez le robinet
d'alimentation de pompe a air. Régler la pression de l'air sur le
régulateur/filtre de la pompe (tourner le bouton du régulateur
de la pompe dans le sens des aiguilles d'une montre) jusqu’a ce
que la pompe ait commencé son cycle.

Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du maté-
riau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1.
2.

Fermer la vanne d’alimentation en air de la pompe.

Régler la pression de la vanne d'air de la plaque suiveuse sur en-
viron 8 psig (0.55 bar). NE PAS TROP PRESSURISER LE TAMBOUR
pour éviter tout dommage. REMARQUE : L'air en provenance de
cette vanne passera uniquement si I'unité est surélevée.
Basculer le levier de la valve de commande vers la position
«haut ».

Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour dégager la
hauteur du f(it. Arréter le mouvement ascendant de I'élévateur
en basculant le levier de la valve de commande vers la position
«neutre » (milieu).

POUR REMPLACER LETAMBOUR:
REMARQUE: Le levier de la valve de commande doit étre en posi-
tion « neutre ».

1.
2.

Pour éviter des dommages, NE PAS TROP PRESSURISER LE TAM-
BOUR.

Ouvrir la vanne d'alimentation en air de la plaque suiveuse afin
de permettre a I'air de pénétrer sous la plaque suiveuse.
Basculer le levier de la valve de commande vers la position
«haut ».

Retirer 'ancien tambour.

Mettre en place et centrer un nouveau tambour.

10
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LISTE DES PIECES / TP1223X5XXXXXXXX

Inclus mais non illustrés
66333-B Wet-Sol « Plus » (1 quart)

I

o

Y45-9-C Axe

Y43-5-C Coude (3/4-14npT)

94810 Y44-69-C
TP1223X1XXXXX ;
S oane Mamel 96927 Coude réducteur
Ensemble de Silencieux amelon
pompe ;
h jms| 1m)]

(A |

RM552S-XXX-XX Elévateur/amorce a

double colonne
D>/ Y6-66-C Capuchon vis (4)
]
HE m = | Y14-616 Rondelle
i — ( o d’arrét (4)
;‘}1 Y12-106-C Ecrou (4)
// o .

% = TP a | —— 92362 Palier support (2)
(cf. page 4 pour le bloc de support)

/ 95849865 Coude (11/4"-11 172" NPT)

| —Y44-169-T Mamelon (1 1/4-111/2"NpPT)

|1

Figure 3

TP1223X5XXXXXXXX (fr) 11



LISTE DES PIECES / TP1223X5XXXXXXXX

94980-(0) Tuyaux (s/16” 0.d.x44")

0 94980-100 Tuyaux en gros
(5/16" 0.d. x 100”)

Ensemble de plaques suiveuses Y99-813-C Capuchon vis (3)

(cf. graphique descriptif du modéle page 1)
il
| D)

Figure 4

66353-1 Bloc du support

Y14-616 Rondelle d'arrét (4) (3/8") Y6-66-C Capuchon vis (4) (3/8”- 16 x 1-1/4")

] 92362 Support (2)
Y12-106-C Ecrou (4) (3/8"- 16)

Y14-616 Rondelle d’arrét (4) (3/8")

Y12-6-C Ecrou (4) (3/8"- 16)

Figure 5
Y6-65-C Capuchon vis (4) (3/8"-16x 1")

12 TP1223X5XXXXXXXX (fr)



LISTE DES PIECES / TP1223X5XXXXXXXX

Commande de débit 104104-F04 (3/4-14 NPTF) ©

Y27-4-C Mamelon (3/4- 14 NPT x 1-3/8") (2) ©

® Eléments en option

(cf. figure 7 pour
la section A-A)

67501 Arrét
aniveau
bas ©® f ]

67503 Kit de maintien du
tambour (2) ®

E:l

Figure 6

TP1223X5XXXXXXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / TP1223X5XXXXXXXX

Y45-9-C Axe \

Y43-5-C 90° Coude (3/4- 14 NPT)

Section A-A Figure 7

14

TP1223X5XXXXXXXX (fr)



24.000”
" 28.689"
22.000 (pour Advanced controle
option uniquement)
S T
1.000"! o
N
00" 36.500"
15 , N 0.562"
39.500 (4) places
42.143"

[ o / L 61.465"

B (99.215")
o jg (entiérement déployé)
|
Ll e [
00

[T

Figure 8
TP1223X5XXXXXXXX (fr)
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MANUALE D’'USO

©
TP1223X5XXXXXXXX

COMPRENSIVO DI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE.
INCLUDERE MANUALI: AF1223X5XXXXX-XX-X Pompa a estrusione (97999-1524), RM5525-XXX-XX Sollevatore / sollevatore a
pistone a due colonne (pn 97999-1445), 651729 Collettore aria (pn 97999-610) e 5-636 Informazioni generali (pn 97999-636).

TP1223X5XXXXXXXX
PACCHETTO SOLLEVATORE A PISTONE A DUE COLONNE

12" MOTORE PNEUMATICO
23:1 RAPPORTO
6" CORSA

ILASCIATO: 12-28-12
RIVISTO: 6-8-18
(REV: B)

55 GALLONI

PRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO O DELLA MANUTENZIONE DI
QUESTA APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni all'operatore é responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

o Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per assicurare
una pressione nominale compatibile e la massima vita utile.

o 637489 per riparazione della sezione del motore pneumatico.

o 104468 per riparazione della sezione filtro del filtro / regolatore
P39124-120.

o 104302 per riparazione della sezione regolatore del filtro / regolatore
P39124-120.

o 104326 per riparazione della sezione filtro del filtro / regolatore
P39344-110.

o 104327 per riparazione della sezione regolatore del filtro / regolatore
P39344-110.

o 637472 per riparazione delle guarnizioni del sollevatore / sollevatore

a pistone.
o 637444-XXX per riparazione dell'estremita inferiore della pompa.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

TP 1223 X 5 XXXXX X.

X

Pacchetto
TP - A due colonne

Dimensioni motore pneumatico
12 - 12"

Rapporto pompa
23 - 2311

Tipo controllo / materiali a contatto con il fluido
C - Adue sfere, serie 300/ acciaio inossidabile CF8M

F - A 2 sfere, serie 400 SS
G- A 2 sfere, serie 300 SS con sede in carburo [
di tungsteno
J - A 2 sfere, serie 400 SS con sede in carburo
di tungsteno

Container Suitability
5 - 55galloni (400 Ibs)

Opzioni per estremita inferiore della pompa
Fare riferimento al manuale d'uso del modello della pompa

Gruppo premigrasso

AC - 67409 AN- 67410-2
AA - 67409-1 AV - 67410-3
AB - 67409-2 TM- 67410-5
TC - 67409-5 TN - 67410-6
TA - 67409-6 TV - 67410-7
TB - 67409-7 AS - 67410-8
AM- 67410-1 TS - 67410-9

Opzione per pacchetto
0-Nessuna

2 - Controlli pompa e sollevatore a pistone avanzati
C - Interruzione per basso livello / Tamburo tenere premuto

TP1223X5XXXXXXXX

TP1223X5XXXXXXXX (it)

Figura 1

DESCRIZIONE GENERALE

Con la creazione di microsfere lisce e continue delle dimensioni ap-
propriate, un sistema ARO aiuta I'operatore a mantenere la velocita
di produzione e a raggiungere elevati standard qualitativi. Il man-
tenimento degli standard qualitativi assicura vantaggi materiali.
Per massimizzare ulteriormente il tempo di produzione dell'opera-
tore, il sistema ARO ha una funzionalita incorporata di sollevatore
/ sollevatore a pistone per il cambio rapido e facile del fusto e il
sollevamento facile del gruppo pompa dal contenitore.

I sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel sistema
ermetico all’aria e all'umidita per prevenire ripristini prematuri
del materiale. Questo consente I'uso continuo o intermittente del
sistema e comporta la necessita di eseguirne la pulizia giornaliera.
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INSTALLAZIONE

Il sistema sollevatore a pistone TP1223X5XXXXXXXX e fornito
completamente assemblato. Rimuovere I'unita dall'imballo e po-
sizionarla su una superficie piana. Montare il flessibile del materiale
e il dispositivo erogatore come richiesto.

Rispettando le seguenti istruzioni, & possibile pompare diret-

tamente dal fusto originale da 5 galloni materiali a pasta pesante
senza inclusione d'aria o scarto eccessivo. La piastra premigrasso
sigilla ermeticamente e svolge un‘azione pulente con un progres-
sivo movimento verso il basso all'interno del fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

MANTENERSI A DISTANZA quando il solleva-
tore si alza o si abbassa. Leggere le avvertenze a pag. 2 del
manuale d'uso del sollevatore / sollevatore a pistone a due col-
onne RM552X-XXX-XX.

A - Ingresso aria

B - Indicatore di pressione del sollevatore a pistone

C - Filtro / regolatore dell'aria del sollevatore a pistone

D - Valvola di alimentazione dell’aria per piastra
premigrasso

E - Leva di controllo del sollevatore a pistone

F - Filtro / regolatore dell’aria della pompa

G - Valvola di alimentazione dell’aria della pompa

Valvola di alimentazione dell'aria per piastra premigrasso

EyT

92449 Etichetta

Figura 2

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto. Assicurarsi
che il sollevatore non abbia oggetti sopra I'unita. Fare riferi-
mento anche alle “Precauzioni di funzionamento e sicurezza” a
pag. 3 del manuale d'uso del sollevatore / sollevatore a pistone
a due colonne RM552X-XXX-XX.

2. Collegare I'alimentazione dell'aria (150 psig max.) con l'ingresso
dell'aria. Regolare la pressione dell’aria sul regolatore di pressi-
one del sollevatore / sollevatore a pistone (ruotare la manopola
in senso orario) a 20 psig (1.4 bar).

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”.

4. Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta per
liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del solleva-
tore verso l'alto spostando la leva della valvola di controllo in
posizione “neutra” (al centro).

5. Dopo che il gruppo sollevatore / sollevatore a pistone e pompa
ha raggiunto la posizione “alta’; collocare e centrare sulla base
del sollevatore / sollevatore.

6. Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del premi-
grasso inferiore utilizzando del grasso. NOTA: Assicurarsi che il
grasso sia compatibile con il materiale erogato. Questo assicura
un inserimento agevole nel fusto e al contempo evita che com-
posti trattanti si incollino alla guarnizione.

7. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso per
accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia di lubrifi-
care i filetti del tappo per contribuire a prevenire un possibile
accumulo del composto in questo punto (vedere RM552X-XXX-
XX Manuali D'uso).

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premigrasso
puo abbassarsi rapidamente causando lesioni. Tenere le mani
lontane durante I'allineamento con il contenitore. Leggere le
avvertenze a pag. 3 del manuale d’uso del sollevatore / solleva-
tore a pistone a due colonne RM552X-XXX-XX.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
sia stato rimosso, in modo che 'aria intrappolata fra il premigrasso
e il materiale possa fuoriuscire da questo sfiato. L'aria intrappolata
fra la piastra premigrasso e il fusto fuoriesce.

NOTA: Il sollevatore puo impiegare qualche istante prima di inizi-
are a muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbassarsi, la pres-
sione dellaria all'interno della camera d'aria della colonna deve
diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “bassa” e
procedere all'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale inizia a
fluire dall'apertura dello sfiato.

3. Oral'unita é pronta per il funzionamento. Aprire la valvola di ali-
mentazione dell'aria pompa. Regolare la pressione dell‘aria sul
filtro / regolatore della pompa (ruotare in senso orario la mano-
pola del regolatore della pompa) finché la pompa inizia a girare.

4, Attivare la pistola per I'adescamento del materiale nella pompa.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Chiudere la valvola di alimentazione dell'aria della pompa.

2. Regolare la pressione della valvola dell’aria della piastra pre-
migrasso fino a circa 8 psig (0.55 bar). Per evitare danni, NON
APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA SUL FUSTO. NOTA: L'aria
che fuoriesce da questa valvola cessa solo quando I'unita viene
sollevata.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta’”.

4, Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta per
liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del solleva-
tore verso |'alto spostando la leva della valvola di controllo in
posizione “neutra” (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in posizione

“neutra”

1. Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA
SUL FUSTO.

2. Aprire la valvola di alimentazione della piastra premigrasso

posta sotto la piastra.

Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”

Rimuovere il vecchio fusto.

Posizionare un nuovo fusto e centrarlo.

vk w
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ELENCO DEI COMPONENTI / TP1223X5XXXXXXXX

Articoli inclusi, ma non mostrati
66333-B Wet-Sol “Plus” (1 quarto)

Y45-9-C Boccola
Y43-5-C Gomito di strada (3/4-14neT)

TPIZBXIXOX SRR i lettato 96927 Riduzionea gomi
Gruppo pompa Silenziatore 96927 Riduzione a gomito
= gﬂ — = RM552S-XXX-XX Sollevatore / sollevatore a
| ] -
— | pistone a due colonne
il .
0 C ) 0 Y6-66-C Vite a testa
.!))) > cilindrica (4)
I — I
‘ = M | Y14-616 Guarnizione
9 O = - %0 o di blocco (4)
-+ DEREIN 1 € °
oo (3 Y12-106-C Dado (4)
// EZ
[ima] /
5 - = UL 923‘62 Staffa di supporto (2)
(per il gruppo staffa, vedere pag. 4)
- 3 C\g
/95849865 Gomito (11/4"111/2"NpT)
| E— /
e — | | ———Y44-169-T Raccordo filettato 1 /a1 12" np)
i
0P
[jﬁ@zﬁm K HE@]#EJ
L[

' ' Figura 3
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ELENCO DEI COMPONENTI / TP1223X5XXXXXXXX

94980-(0®) Tubazione (5/16"0.d.x 44"

© 94980-100 Tubazione sfusa
(5/16” 0.d. x 100”)

Gruppo premigrasso . e e
(vedere Etabl:ua descﬁmva del Y99-813-C Vite a testa cilindrica (3)

modello a pag. 1)
J
; )

Figura 4

66353-1 Gruppo staffa

Y14-616 Guarnizione di blocco (4) (3/8") Y6-66-C Vite a testa cilindrica (4) (3/8"- 16 x 1-1/4")

92362 Staffa (2)
Y12-106-C Dado (4) (3/8"- 16)

Y14-616 Guarnizione di blocco (4) (3/8")

Y12-6-C Dado (4) (3/8"- 16)

Figura 5
Y6-65-C Vite a testa cilindrica (4) (3/8"- 16 x 1)

20 TP1223X5XXXXXXXX (it)



ELENCO DEI COMPONENTI / TP1223X5XXXXXXXX

Controllo flusso 104104-F04 (3/4- 14 NPTF) ©

Y27-4-C Raccordo filettato (3/4- 14 NPT x 1-3/8”) (2) ©

(per la sezione A-A,
vedere la Figura 7)

67501
Interruzione per
basso livello ®

E:l

67503 Tamburo tenere giu kit (2) ©

Figura 6

TP1223X5XXXXXXXX (it)
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ELENCO DEI COMPONENTI / TP1223X5XXXXXXXX

Y45-9-C Boccola \
Y43-5-C 90° Gomito di strada (3/4 - 14 NPT)

Sezione A-A Figura 7
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DATI DIMENSIONALI

24.000”
" 28.689"
22.000 (per Advanced controlla
solo l'opzione)
R T
1.000"]
00" 36.500”
15 , N 20.562"
39.500 (4) posizioni

42.143"

a=e / L 61.465"

g o = i B (99.215")
jg (completamente estesa)

g ]

: - ‘ ‘ - ) Figura 8
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O
BETRIEBSHANDBUCH TP1223X5XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG V
AUSSERDEM FOLGENDE HANDBUCHER BERUCKSICHTIGEN: AF1223X5XXXXX-XX-X Extrusionspumpe (97999-1524), RM5525-XXX-XX UBERARBEITET:
Zweisaulige Hebevorrichtung/Ramme (pn 97999-1445), 651729 Luft-Mannigfaltigkeit (pn 97999-610) und S-636 Allgemeine Informationen :B)

VEROFFENTLICHT: 12-28-12
6-8-18

12" LUFTMOTOR TP1223X5XXXXXXXX
231 UBERSETZUNG  ZWEISAULIGES RAMMENSYSTEM

55 GALLONE

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,
IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

o Nur originale ARO®-Ersatzteile verwenden, um einen kompatiblen
Nenndruck und maximale Betriebsdauer sicherzustellen.

637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts.

104468 zur Reparatur des Filterabschnitts des Filter-Reglers P39124-120.
104302 zur Reparatur des Reglerabschnitts des Filter-Reglers P39124-120.
104326 zur Reparatur des Filterabschnitts des Filter-Reglers P39344-110.
104327 zur Reparatur des Reglerabschnitts des Filter-Reglers P39344-110.
637472 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrichtung/Ramme.
637444-XXX zur Reparatur des unteren Pumpenendes.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

TP 1223 X 5 XXXXX X

System
TP - zweiséulig

Luftmotor GroB3e
12 - 12"

Pumpeniibersetzung
23 - 23:1

Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien
- Zweikugeltyp, Serie 300/CF8M-Edelstahl

- Zweikugeltyp, Serie 400 SS

- Zweikugeltyp, Serie 300 SS mit Wolfram- [
karbidsitz

J - Zweikugeltyp, Serie 400 SS mit Wolfram-

karbidsitz

A TN

Behiltereignung
5 - 55Gallone (400 Ibs)

Optionen fiir unteres Pumpenende
Siehe Betriebshandbuch des Pumpenmodells.

Folgebaugruppe

AC - 67409 AN- 67410-2
AA - 67409-1 AV - 67410-3
AB - 67409-2 TM- 67410-5
TC - 67409-5 TN - 67410-6
TA - 67409-6 TV - 67410-7
TB - 67409-7 AS - 67410-8
AM- 67410-1 TS - 67410-9

Dichtungsoption

0-Keine

2 - Erweiterte Rammen- und Pumpensteuerungen
C - Abschaltung bei niedrigem Stand / Trommel gedriickt.

TP1223X5XXXXXXXX (de)

TP1223X5XXXXXXXX

Abbildung 1

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Durch Abgabe eines gleichmaBigen, kontinuierlichen Streifens der
richtigen GréRe hilft das ARO-System dem Bediener dabei, eine
gleichbleibende Produktionsrate aufrechtzuerhalten sowie hohe
Qualitdtsstandards zu erzielen. Gleichbleibende Qualitatsstandards
stellen sicher, dass die Vorteile des Materials zum Tragen kommen.
Zur weiteren Maximierung der Produktionszeit des Bedieners ist in
das ARO-System eine Hebevorrichtung/Ramme integriert, die sch-
nelle und problemlose Fasswechsel und ein einfaches Heraushe-
ben der Pumpeneinheit aus dem Behélter ermdglicht.

ARO-Systeme sind vollstandig geschlossen, sodass das Material im
Inneren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit geschiitzt ist und
nicht vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht eine entweder kon-
tinuierliche oder periodische Nutzung des Systems und erlaubt es,
eine tagliche Systemreinigung vorzusehen.
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INSTALLATION

Das Rammensystem TP1223X5XXXXXXXX wird komplett montiert
geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf einer ebenen
Oberflache abstellen. Materialschlauch und Dispenservorrichtung,
wie erforderlich, installieren.

Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, kon-

nen hoch pastdse Materialien direkt aus dem urspriinglichen
5-Gallonen-Fass ohne Lufteinschluss oder tibermaBigen Verlust
gefordert werden. Die Fassfolgeplatte erzeugt wéahrend ihrer kon-
tinuierlichen Abwértsbewegung in das Fass eine luftdichte Abdich-
tung sowie eine Abstreifwirkung.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

Beim Anheben und Absenken der Hebevor-
richtung ABSTAND HALTEN. Die Warnhinweise auf Seite 2
des Betriebshandbuchs fiir die zweisdulige Hebevorrichtung/
Ramme RM552X-XXX-XX lesen.

- Lufteinlass

- Ramme Manometer

- Ramme Druckluftfilter-Regler

- Druckluftanschlussventil Folgeplatte
- Ramme Steuerhebel

- Druckluftfilter/-regler Pumpe

- Druckluftanschlussventil Pumpe

OMMmMOoON®>

C26

Druckluftanschlussventil Folgeplatte

OFF iy ON

92449 Etikett

Abbildung 2

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz (iber der Pumpe / dem Fass achten. Sicherstel-
len, dass sich tiber der Hebevorrichtung keine Gegenstande
befinden. Siehe auch den Abschnitt ,Betriebs- und Sicherhe-
itsanweisungen” auf Seite 2 des Betriebshandbuchs fir die
zweisdulige Hebevorrichtung/Ramme RM552X-XXX-XX.

2. Die Luftzufuhr (150 psig max.) mit dem Lufteinlass verbinden.
Den Luftdruck am Druckregler der Hebevorrichtung/Ramme
auf 20 psi (1,4 bar) einstellen (Knopf im Uhrzeigersinn drehen).

3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4, Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie héher
als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)
stellen, um die Liftoewegung zu stoppen.

5. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe in der
oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit Material mit-
tig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/Ramme.

6. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte mit
Schmiermittel abschmieren. HINWEIS: Sicherstellen, dass das

Schmierfett mit dem zu entnehmenden Material vertrdglich
ist. Dadurch wird ein guter Sitz im Fass gewahrleistet und gle-
ichzeitig verhindert, dass sich aushértende Substanzen an der
Dichtung festsetzen.

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf einfaches
Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt sich, das Ge-
winde des Stopfens zu schmieren, um ein Festsetzen von Mate-
rial an diesem Punkt zu verhindern (finden Sie unter RM552X-
XXX-XX Betriebshandbuch).

ABSENKEN DES LIFTS:

KLEMMGEFAHR. Die Fassfolgeplatte kann schnell
herunterfahren und Verletzungen verursachen. Beim Ausricht-
en mit dem Behilter die Hande fern halten. Die Warnhinweise
auf Seite 3 des Betriebshandbuchs fiir die zweisaulige Hebev-
orrichtung/Ramme RM552X-XXX-XX lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Folgeplatte
entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und Material einge-
schlossene Luft entweichen kann. Eingeschlossene Luft zwischen
Folgeplatte und Fass entweicht.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzdgerung geben, bevor die He-
bevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der Luftkammer
der Sdule muss zuerst absinken, bevor sie sich nach unten bewe-
gen kann.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die Pumpe
absenken lassen. .

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der Off-
nung Material austritt. .

3. Das Gerat ist nun einsatzbereit. Offnen Sie das Pumpe Versor-
gung Luftventil. Den Luftdruck am Filter/Regler der Pumpe ein-
stellen (Reglerknopf im Uhrzeigersinn drehen), bis die Pumpe
zu arbeiten beginnt.

4, Die Pistole ausldsen, um die Pumpe mit Material vorzufiillen.

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Das Druckluftzufuhrventil der Pumpe schliefen.

2. Den Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig (0.55
bar) einstellen. DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN DRUCK SET-
ZEN, um Schaden zu vermeiden. HINWEIS: Die Druckluft aus
diesem Ventil passiert nur, wenn die Einheit angehoben wird.

3. Den Regelventilhebel auf,,nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie hther
als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)
stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

FASSWECHSEL:

HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung befinden.

1. Um Schaden zu vermeiden, DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN
DRUCK SETZEN.

2. Das Druckluftzufuhrventil der Folgeplatte 6ffnen, um Luft un-
ter die Folgeplatte stromen zu lassen.

3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4, Das alte Fass entfernen.

5. Ein neues Fass mittig einsetzen.entfernen.
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TEILELISTE / TP1223X5XXXXXXXX

Enthaltene Teile, die nicht abgebildet sind
66333-B Wet-Sol ,,Plus”(1 viertelgallone)

Y45-9-C Buchse

Y43-5-C StraBBe Winkel (3/4-1anpT)

94810
TP1223X1XXXXX . .
Pumpeneinheit  Schalldampfer  Y44-69-CNippel 96927 Reduzierwinkel

o ./

A ]

RM552S5-XXX-XX Zweisaulige
Hebevorrichtung/Ramme

\ D> Y6-66-C Kopfschraube (4)
ey

[ [ f—
— 1 1 |~

O

— =

— it
li[o] o = ®

Y14-616 Sicherungsscheibe (4)

Y12-106-C Gegenmutter (4)

=
i — | 92362 Tragwinkel (2)

[
= =l 5=
’J = (siehe Seite 4 zur Biigelbaugruppe)
L
[

m—

/95849865 Winkel (11/47-11 127npT)

o ] |_——Y44-169-T Nippel (1 1/4-11 1/27npT)

= ‘ ' —— Abbildung 3

TP1223X5XXXXXXXX (de) 27



TEILELISTE / TP1223X5XXXXXXXX

94980-(0) Rohrleitungen (s/16"0.d.x44")

0 94980-100 Schlauchmeterware
(5/16” 0.d. x 100”)

Folgebaugruppe
(siehe Tabelle Modellbeschreibung Y99-813-C KOPfSChrane (3)
auf Seite 1)
c ; )
Abbildung 4
66353-1 Halterung
Y14-616 Sicherungsscheibe (4) (3/8") Y6-66-C Kopfschraube (4) (3/8"- 16 x 1-1/4")

92362 Halter (2)
Y12-106-C Gegenmutter (4) (3/8"- 16)

Y14-616 Sicherungsscheibe (4) (3/8")

Y12-6-C Gegenmutter (4) (3/8"- 16)

Abbild 5
Y6-65-C Kopfschraube (4) (3/8"- 16 x 1") reang
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TEILELISTE / TP1223X5XXXXXXXX

104104-F04 Durchflussregelung (3/4- 14 NPTF) ©

Y27-4-C Nippel (3/4-14NPTx 1-3/8") (2) ©

(siehe Abbildung 7
zu Abschnitt A-A)

67501
Abschaltung
bei niedrigem
Stand ®

67503 Trommel Halt Nieder Kit (2) ®

@ Typ

I
|
|
|
r

Abbildung 6

TP1223X5XXXXXXXX (de)



TEILELISTE / TP1223X5XXXXXXXX

Y45-9-C Buch \
uchse Y43-5-C 90° StraBRe Winkel (3/4 - 14 NPT)

Abschnitt A-A Abbildung 7
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MASSANGABEN
24.000”
" 28.689"
22.000 bei Advanced Option
nur gesteuert)
S T
1.000"!
) 36.500"
1-00 39.500" N 20.562"
: (4) Stellen
42.143"
1m)
E"’Y?:;.. =
= 1 / L] 61.465"
g o - AT © 9 (99.215")
. jg (voll ausgefahren)
|
(I b Zipll
0
[jﬂ_‘@zﬁm
Abbildung 8
TP1223X5XXXXXXXX (de)
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O
GEBRUIKERSHANDLEIDING TP1223X5XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD. GEPUBLICEERD: ~ 12-28-12
ZIIN HANDLEIDINGEN: AF1223X5XXXXX-XX-X Extrusiepomp (97999-1524), RM5525-XXX-XX TLift/hefcilinder met HERZIENEVERSIE: ~ 6-8-18
dubbele balk (pn 97999-1445), 651729 Lucht variéteit (pn 97999-610) en S-636 Algemene informatie (pn 97999-636). (REV:B)

"LUCHTMOTOR
127 LUCHTINOTOR TP1223X5XXXXXXXX

6” SLAG HEFCILINDERPAKKET MET DUBBELE BALK
55 GALLON

LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD
AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige referentie.

ONDERHOUDSSETS
o Gebruik alleen echte vervangingsonderdelen van ARO® om een compatibele- TP1223X5XXXXXXXX

drukspecificatie en de langst mogelijke levensduur te garanderen.
637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte.

104468 voor reparatie van filtergedeelte van filter/regulator P39124-120. AR
104302 voor reparatie van regulatorgedeelte van filter/regulator P39124-120.
104326 voor reparatie van filtergedeelte van filter/requlator P39344-110.
104327 voor reparatie van regulatorgedeelte van filter/regulator P39344-110.
637472 voor reparatie lift-/hefcilinderafdichtingen.

637444-XXX voor reparatie van onderste pompeinde.

OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

TP 1223 X 5 XXXXX XX X

Pakket
TP - Dubbele balk
Afmetingen luchtmotor
12 - 12"
Pompverhouding
23 - 231
Afsluittype/natte materialen
C - Dubbele bal, 300-serie / CF8M roestvrij staal
F -2 ballen, 400-serie SS
G - 2 ballen, 300-serie SS met wolframcar-

bide zitting
J -2 ballen, 400-serie SS met wolframcar-

bide zitting Afbeelding 1
Geschiktheid container
5 - 55gallon (400 Ibs)

J ALGEMENE BESCHRUVING
Opties voor onderste pompeinde ] o
Raadpleeg gebruikershandleiding over het pompmodel Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de juiste
—— grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel de producties-

Opvolgerinrichting nelheid op niveau te houden als volgens een hoge kwaliteitsstan-
AC - 67409 AN- 67410-2 daard te produceren. Een voortdurende kwaliteitsstandaard zorgt
2@' g;igg'; ?l\\//l g;ﬂg'g ervoor dat de voordelen van het materiaal worden benut. Om de

i i i i productietijd van de gebruiker verder te optimaliseren, is het ARO-
TC - 67409-5 N - 674106 . . . "
TA - 67409-6 TV - 67410-7 systeem voorzien van een geintegreerde lift/hefcilinder voor het
TB - 67409-7 AS - 67410-8 snel omwisselen van vaten en eenvoudig optillen van de pompin-
AM- 67410-1 TS - 67410-9 richting uit de container.
Pakketoptie ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het materiaal in
0- Geen het systeem wordt beschermd tegen lucht en waardoor vocht en
2—Geavapceerde hgfcilinder—en pompregeling voortijdige uitharding van het materiaal wordt voorkomen. Hier-
C- Laagniveauafsluiter / Trommel houd door kan het systeem zowel continu als periodiek worden gebruikt

en kan het systeem dagelijks worden gereinigd.
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INSTALLATIE

Het hefcilindersysteem TP1223X5XXXXXXXX wordt volledig ge-
monteerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en plaats hem
op een recht oppervlak. Installeer de materiaalslang en het doseer-
apparaat volgens de instructies.

Wanneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen

zware pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele emmer
met een inhoud van 5 gallon worden gepompt, zonder luchtin-
sluiting of overmatig afval. De opvolgerplaat zorgt voor een lucht-
dichte afdichting en veegt het oppervlak tevens schoon tijdens de
voortdurende beweging omlaag in het vat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

[AWAARSCHUWING| HOUD AFSTAND tijdens het stijgen of dalen
van de lift. Lees de waarschuwingen op pagina 2 van de gebrui-
kershandleiding RM552X-XXX-XX Lift/hefcilinder met dubbele
balk.

———

[
S<{ L

- Luchtinlaat

- Drukmeter hefcilinder

- Luchtfilter/regulator hefcilinder
- Luchttoevoerklep opvolgerplaat
- Regelhendel hefcilinder

- Luchtfilter/-regulator pomp

- Luchttoevoerklep pomp

MmO N®>

Cz6

Luchttoevoerklep opvolgerplaat

2 b

92449 Label

Afbeelding 2

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de lift vrij is
van eventuele objecten boven de eenheid. Raadpleeg ook ‘Be-
dienings- en veiligheidsvoorzorgsmaatregelen’ op pagina 3 van
gebruikershandleiding RM552X-XXX-XX Lift/hefcilinder met dub-
bele balk.

2. Sluit de luchttoevoer (150 psig max.) aan op de luchtinlaat. Stel
de luchtdruk op de drukregelaar van de lift/hefcilinder (knop
rechtsom draaien) af op 20 psi (1,4 bar).

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog’

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om van de
hoogte van het vat los te komen. Stop de beweging omhoog door
de regelklephendel naar de‘neutrale’stand (midden) te bewegen.

5. Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in de stand
‘omhoog’ staan, plaatst en centreert u een geopend vat met
materiaal op de lift-/hefcilinderbasis.

6. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvolger met
vet Opmerking: Zorg dat het vet compatibel is met het gedo-
seerde materiaal. Dit garandeert een soepele aansluiting op

het vat en voorkomt bovendien dat uithardende bestanddelen
een verbinding aangaan met de afdichting.

7. Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u ervan te
overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en naar buiten
gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt om het schroefdraad
van de stop te smeren om mogelijke opbouw van bestanddel-
en op dit punt te helpen voorkomen (Zie gebruikershandleid-
ing RM552X-XXX-XX).

DE LIFT OMLAAG BEWEGEN:

[AAWAARSCHUWING| BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger kan
snel omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd de handen
uit de buurt tijdens het uitlijnen met de container. Lees de
waarschuwingen op pagina 2 van de gebruikershandleiding
RM552X-XXX-XX Lift/hefcilinder met dubbele balk.

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de opvolger-
plaat wordt verwijderd zodat de tussen de opvolger en het mate-
riaal opgesloten lucht via dit ventiel kan ontsnappen. Opgesloten
lucht tussen de opvolgerplaat en het vat zal ontsnappen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze om-
laag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk moet
toenemen voordat de lift begint te dalen.

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand ‘omlaag’ en
laat de pomp dalen.

2. Vervang de ventielstop zodra het materiaal uit de ventielopen-
ing begint te sijpelen.

3. De eenheid is nu klaar voor gebruik. Open de pomp lucht to-
evoerklep. Stel de luchtdruk op het pompfilter/de pompregu-
lator bij (de pompregulatorknop rechtsom draaien) totdat de
pomp begint te draaien.

4. Vuur het pistool af om de pomp met materiaal te vullen.

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Sluit de pompluchttoevoerklep.

2. Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af op ongeveer 8
psig (0.55 bar). PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE
om schade te voorkomen. OPMERKING: De lucht uit deze klep
zal pas gaan stromen wanneer de eenheid omhoog beweegt.

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog’

4, Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om van de
hoogte van het vat los te komen. Stop de beweging omhoog
door de regelklephendel naar de ‘neutrale’ stand (midden) te
bewegen.

HET VAT VERWISSELEN:

OPMERKING: De regelklep moet in de ‘neutrale’ stand staan.

1. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om schade te
voorkomen.

2. Open de toevoerklep van de opvolgerplaat om lucht onder de
opvolgerplaat te laten stromen.

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog’

4, Verwijder het oude vat.

5. Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie.
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LIJST MET ONDERDELEN / TP1223X5XXXXXXXX

Meegeleverd maar niet afgebeeld
66333-B Wet-Sol “Plus” (1 liter)

G

o)

Y45-9-C Draagbus /
Y43-5-C Straat Knie (3/4-1anpT)

TP1223X1XXXXX 94810 . .
Pompinrichting Uitlaatdemper Y44-69-C Nippel 96927 Verloopknie

L . A

= RM552S-XXX-XX Lift/hefcilinder met
| L dubbele balk
% Y6-66-C Dopschroef (4)

Y14-616 Borgring (4)

O

Y12-106-C Moer (4)

| 92362 Steunbeugel (2)
(see page 4 for bracket assembly)

/95849865 Knie (117411 1/27npT)

|__———Y44-169-T Nippel (11/a"1112"np7)

Afbeelding 3
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LIJST MET ONDERDELEN / TP1223X5XXXXXXXX

94980-(0) Leidingen (s/16”0.d.x44")

© 94980-100 Bulkslangen

(5/16" 0.d. x 100”)

Opvolgerinrichting Y99-813-C Dopschroef (3)

(zie overzicht mudelbeschrijving op pagina 1)
— |l Z
I )

Afbeelding 4

66353-1 Beugelinrichting

Y14-616 Borgring (4) (3/8") Y6-66-C Dopschroef (4) (3/8"- 16 x 1-1/4")

92362 Beugel (2)
Y12-106-C Moer (4) (3/8"- 16)

Y14-616 Borgring (4) (3/8")

Y12-6-C Moer (4) (3/8"- 16)

Afbeelding 5
Y6-65-C Dopschroef (4) (3/8"-16x 1)
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LIJST MET ONDERDELEN / TP1223X5XXXXXXXX

Doorstroomregeling 104104-F04 (3/4- 14npTF) ©

Y27-4-C Nippel (3/4-14NPTx 1-3/8") (2) ©

Jia) m @ =
A [AD A [
(zie afbeelding 7 voor 0 o >
dwarsdoorsnede)

67501 Laagniveauafsluiter O

67503 Drum-houd-set (2) O

Afbeelding 6

TP1223X5XXXXXXXX (nl)



LIJST MET ONDERDELEN / TP1223X5XXXXXXXX

Y45-9-C Draagbus \
Y43-5-C 90° Straat Knie (3/4- 14 NPT)

Dwarsdoorsnede A-A Afbeelding 7
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TP1223X5XXXXXXXX (nl)



AFMETINGEN

24.000”
M 28.689”
22.000 (voor Geavanceerd bepaalt
optie is alleen)
R S
1.000"
, 36.500”
1.500 36.500" N »0.562"
: (4) plaatsen
42.143"
18)] jms) ms| 181 3
‘ \
)

()
O
_

"é'« Hir.‘,___-
s : ...:
— / L 61.465"

g [ < e (99.215")
jg (volledig uitgetrokken)
g
0

Afbeelding 8
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MANUAL DO OPERADOR TP1223X5XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALACi\O E MANUTEN(;f\O.
INCLUEM MANUAIS: AF1223X5XXXXX-XX-X Bomba de extrusao (97999-1524), RM552S-XXX-XX Elevador/ariete de
duas colunas (pn 97999-1445), 651729 Colector de ar (pn 97999-610) e S-636 Informagdes gerais (pn 97999-636).

TP1223X5XXXXXXXX
CONJUNTO DO ARIETE DE DUAS COLUNAS

12" MOTOR PNEUMATICO
23:1 RELACAO
6” CURSO

APROVADO: 12-28-12
REVISTA: 6-8-18
(REV: B)

55 GALOES

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACAO,
FUNCIONAMENTO E MANUTENGCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informacdes ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MANUTENCAO

o Utilize apenas pecas de substituicao genuinas da ARO® para garantir
a compatibilidade com os valores nominais de pressao e uma vida
atil mais longa.

o 637489 para reparacao da seccdo do motor pneumatico.

o 104468 para reparacéo da seccao do filtro/regulador P39124-120.

o 104302 para reparacao da seccao do regulador do filtro/regulador
P39124-120.

o 104326 para reparacdo da sec¢do do filtro do filtro/regulador
P39344-110.

o 104327 para reparacdo da seccdo do regulador do filtro/regulador
P39344-110.

o 637472 para reparacdo das juntas do elevador/ariete.

o 637444-XXX para reparacdo da extremidade inferior da bomba.

TABELA DE DESCRICAO DO MODELO

TP 1223 X 5 XXXXX X.

Conjunto
TP - Duas colunas

Tamanho do motor pneumético
12 - 12"

Relacdo da bomba
23 - 23:1

Tipo de retencdo/materiais em contacto com liquidos
C - Duas esferas, Série 300/Aco inoxidavel CF8M

F -2 Esferas, Série 400 SS
G - 2 Esferas, Série 300 SS com sede de —
carboneto de tungsténio
) -2 Esferas, Série 400 SS com sede de
carboneto de tungsténio

Adequacéo do recipiente
5 - 55Galdes (400 Ibs)

Opcoes da extremidade inferior da bomba
Consulte 0 manual do operador do modelo da bomba

Conjunto da placa impulsora

AC - 67409 AN- 67410-2
AA - 67409-1 AV - 67410-3
AB - 67409-2 TM- 67410-5
TC - 67409-5 TN - 67410-6
TA - 67409-6 TV - 67410-7
TB - 67409-7 AS - 67410-8
AM- 67410-1 TS - 67410-9

Opcao do conjunto
0-Nenhuma

2 - Controlos avancados de ariete e de bomba
C - Corte de nivel inferior / Mantenha o cilindro

TP1223X5XXXXXXXX

TP1223X5XXXXXXXX (pt)

Figura 1

DESCRICAO GERAL

Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de propor¢ées ad-
equadas, um sistema ARO ajuda o operador a manter a taxa de
producao e a obter niveis de qualidade superiores. A manutengéo
dos niveis de qualidade garante a obtencdo de beneficios materi-
ais. Para maximizar ainda mais o tempo de produgdo do operador,
o sistema ARO possui um mecanismo de elevador/ariete incorpo-
rado para uma substituicdo rapida e facil do tambor e extraccéo
facil do conjunto da bomba de dentro do recipiente.

Os sistemas ARO sao totalmente vedados, estando o material den-
tro do sistema isolado do ar e da humidade, o que previne o des-
gaste prematuro do material. Isto permite uma utilizacdo continua
ou intermitente do sistema e permite a limpeza diéria do sistema.
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INSTALACAO

O Sistema de ariete TP1223X5XXXXXXXX é fornecido totalmente
montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a numa superficie
plana. Instale a mangueira de material e o dispositivo de distri-
buicao como exigido.

Se cumprir as seguintes instrucdes, podera bombear materiais es-

pessos directamente do seu tambor original de 5 galdes (19 litros)
sem inclusdo de ar ou residuos excessivos. A placa impulsora cria
um isolamento estanque ao ar e uma accao de limpeza no seu
movimento progressivo descendente para dentro do tambor.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE PROGRAMAGAO INICIAL

AFASTE-SE durante a movimentacao do eleva-
dor. Consulte as precaucdes da pagina 2 do Manual do opera-
dor do elevador/ariete de duas colunas RM552X-XXX-XX.

- Entradade ar

- Manoémetro do ariete

- Filtro/regulador de ar do ariete

- Vélvula de abastecimento de ar da placa impulsora
- Alavanca de controlo do ariete

- Filtro/regulador de ar da bomba

- Vélvula de abastecimento de ar da bomba

QMmO N®>

C26

D - Valvula de abastecimento de ar da placa impulsora

-5 Ay

92449 Roétulo

Figura 2

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atencdo a limpeza da bomba/tambor referida an-
teriormente. Certifique-se de que ndo existe nenhum objecto
por cima da unidade que possa bloquear o elevador. Consulte
também as “Precau¢des de funcionamento e de seguranca” da
pagina 2 do Manual do operador do elevador/ariete de duas
colunas RM552X-XXX-XX.

2. Ligue o abastecimento de ar (150 psig max.) a entrada de ar.
Ajuste a pressao de ar do regulador de pressao do elevador/ariete
(rode o manipulo no sentido horario) para 20 p.s.i. (1,4 bar).

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao “up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
valvula de controlo para a posicao “neutra” (central).

5. Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver na
posicdo “up’, coloque e centre um tambor de material aberto na
base do elevador/ariete, encostando-o contra os guias da cuba.

6. Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com lubrificante.
NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é compativel com o
material que é distribuido. Isto garante um encaixe suave no
tambor e impede os compostos tipo de cura de se colarem a
junta.

7. Verifique se o bujdo de ventilacdo da placa impulsora entra e
sai facilmente. E recomendado que se lubrifique as roscas do
bujdo para ajudar a prevenir que o composto seque neste mo-
mento. (consulte RM552X-XXX-XX Manual do operador).

PARA SUBIR O TAMBOR:

/A\ADVERTENCIA| RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora
pode descer rapidamente e causar lesées. Mantenha as
maos afastadas quando alinhar o recipiente. Consulte as pre-
caucdes da pagina 2 do Manual do operador do elevador/ariete
de duas colunas RM552X-XXX-XX.

NOTA: Certifique-se de que o bujdo de ventilacdo da placa impul-
sora foi removido para que o ar aprisionado entre a placa e o mate-
rial consiga sair através desta ventilacdo. O ar aprisionado entre a
placa impulsora e o tambor serd libertado.

NOTA: O elevador podera hesitar momentaneamente antes de
comecar o seu movimento descendente, pois a pressao de ar den-
tro da cdmara-de-ar da coluna deve diminuir antes da descida.

1. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posi¢ao “down”
(descer) e desca a bomba.

2. Substitua o bujdo de ventilacdo quando o material comecar a
sair pela abertura de ventilagéo.

3. Aunidade estd agora pronta a utilizar. Abra a vélvula de ali-
mentacao de ar da bomba. Ajuste a presséo de ar no regula-
dor/filtro da bomba (rode o regulador da bomba no sentido
horario) até que a bomba comece a rodar.

4. Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o mate-
rial.

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Feche avélvula de abastecimento de ar da bomba.

2. Ajuste a vélvula pneumética da placa impulsora para cerca de 8
psig (0.55 bar). NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAMBOR para
evitar danos. NOTA: O ar desta vélvula sé passara quando a uni-
dade estiver a subir.

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao “up
(subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
valvula de controlo para a posicao “neutra” (central).

"

PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:

NOTA: A alavanca da valvula de controlo deve estar na posicéo

“neutra”.

1. Para evitar danos, NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAMBOR.

2. Abra a vélvula de abastecimento da placa impulsora para per-
mitir a existéncia de ar sob a placa impulsora.

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao “up

(subir).

Retire o tambor antigo.

Insira e centre um novo tambor no lugar.

"

vk
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LISTA DE PECAS / TP1223X5XXXXXXXX

Incluidos mas nao apresentados
66333-B Wet-Sol “Plus” (1 quarto de galdo)

— |/
!
RS
\ ©

Y45-9-C Casquilho
Y43-5-C Rua Curva (3/4-14NPT)

TP1223X1XXXXX 94810

Conjunto da Silenciador Y44-69-CBocal 96927 Curva de redugao
bomba gﬂ I
- @ - RM5525-XXX-XX Elevador/ariete de

g ]

G

duas colunas

) @> Y6-66-C Parafuso de
ontagem (4)
oy

[ [ f—
— 1 1 |[w=e

O

—

[i[o] o =

Y14-616 Anilha de
travamento (4)

Y12-106-C Porca (4)

|| 92362 Suporte de fixacao (2)
(ver pagina 4 para o Conjunto do suporte)

/95849865 Curva (11/4"-11 172" NPT)

I Tl / " "
i %///Y44 169-T Bocal (1 1/4-111/2"npT)

Figura 3
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LISTA DE PECAS / TP1223X5XXXXXXXX

94980-(0) Tubagem (s/16”0.d.x44)

0 94980-100 Tubagem a granel

(5/16" 0.d. x 100”)

Y99-813-C Parafuso de

Conjunto da placa impulsora montagem (3)
(ver tabela de descri¢ao de modelo na pagina 1)
)

Figura 4

66353-1 Conjunto do suporte

Y14-616 Anilha de travamento (4) (3/8") Y6-66-C Parafuso de montagem (4) (3/8”- 16 x 1-1/4")

92362 Suporte (2)
Y12-106-C Porca (4) (3/8"- 16)

Y14-616 Anilha de travamento (4) (3/8")

Y12-6-C Porca (4) (3/8"- 16)

Figura 5
Y6-65-C Parafuso de montagem (4) (3/8”"- 16 x 1”)
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LISTA DE PECAS / TP1223X5XXXXXXXX

Controlo de fluxo 104104-F04 (3/4- 14NPTF) ©

Y27-4-C Bocal (3/4-14NPTx 1-3/8") (2) ©

(ver Figura 7 para
Seccao A-A)

67501 Corte
de nivel
inferior ©®

67503 Kit de fixacao do
tambor (2) ©

Figura 6
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LISTA DE PECAS / TP1223X5XXXXXXXX

Y45-9-C Casquilho

Seccdo A-A

Y43-5-C90° (3/4 - 14 NPT)
Rua Curva

Figura7

46
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DADOS DIMENSIONAIS

24.000”
" 28.689”
22.000 (para avancado controla
apenas opgao)
4
1.000"]
00" 36.500”
15 ) \— 0.562"
39.500 (4) locais
42.143"

61.465"
(99.215")

(totalmente estendido)

A
‘,I‘r

=)

|

Figura 8
TP1223X5XXXXXXXX (pt)
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INSTRUKCJA OBSLUGI

@
TP1223X5XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA.
ZAWIERA INSTRUKCJE: AF1223X5XXXXX-XX-X Pompa wyttaczajaca (97999-1524), RM552S-XXX-XX Dwukolumnowy pod-
nosnik/ttok (pn 97999-1445), 651729 Powietrza w kolektorze (pn 97999-610) i S-636 Informacje ogélnen (pn 97999-636).

~ TP1223X5XXXXXXXX
ZESPOL TLOKA DWUKOLUMNOWEGO

12" SILNIK PNEUMATYCZNY
23:1 WSPOLCZYNNIK
6” SUW

DATA PUBLIKACJI: 12-28-12
POPRAWIONE: 6-8-18
(REV: B)

55 GALONOW

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI, OBSLUGI LUB SERWISOWANIA
TEGO URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

oAby zapewni¢ odpowiednig wartos¢ cisnienia i jak najdtuzszy
czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czeici za-
miennych ARO®.

637489 do naprawy sekgji silnika pneumatycznego.

104468 do naprawy sekgji filtra w filtrze/regulatorze P39124-120.
104302 do naprawy sekgji regulatora w filtrze/regulatorze P39124-120.
104326 do naprawy sekdji filtra w filtrze/regulatorze P39344-110.
104327 do naprawy sekgji regulatora w filtrze/regulatorze P39344-110.
637472 do naprawy uszczelniert podnosnika/ttoka.
637444-XXX do naprawy dolnego korica pompy.

TABELA OPISU MODELI

TP 1223 X 5 XXXXX X

Zespot
TP — dwukolumnowe

Wielkos¢ silnika pneumatycznego
12 - 12"

Wspétczynnik pompy
23 - 2311

Typ kuli kontrolnej / materiaty zwilzone

C - Dwukulowa, stal nierdzewna serii 300 / CF8M

F - Dwukulowe, stal nierdzewna serii 400

G - Dwukulowe, stal nierdzewna serii 300,z [
gniazdem z weglika wolframu

J - Dwukulowe, stal nierdzewna serii 400, z
gniazdem z weglika wolframu

Przydatnos¢ beczki
5 - 55galondéw (400 Ibs)

Opcje dolneqgo korca pompy
Patrz instrukcja obstugi modelu pompy

Zespot ptyty dociskowej

AC - 67409 AN- 67410-2
AA - 67409-1 AV - 67410-3
AB - 67409-2 TM- 67410-5
TC - 67409-5 TN - 67410-6
TA - 67409-6 TV - 67410-7
TB - 67409-7 AS - 67410-8
AM- 67410-1 TS - 67410-9

Opcja zespotu
0-Brak

2 - Zaawansowane elementy sterowania tfokiem i pompa
C - Odciecie przy niskim poziomie / Beben przytrzymaj

TP1223X5XXXXXXXX (pl)

TP1223X5XXXXXXXX

Rysunek 1

OPIS OGOLNY

Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowiednim
natezeniu sprawia, ze system ARO ufatwia operatorowi zaréwno
utrzymanie wydajnosci, jak i wysokich norm jakosciowych. Utrzy-
manie norm jakosciowych zapewnia petne wykorzystanie zalet
materiatu. W celu maksymalizacji czasu produkcyjnego operatora
system ARO ma wbudowang funkcje podnoszenia/ttoczenia, co
umozliwia szybsza i prostsza zmiane beczki oraz tatwe podnosze-
nie zespotu pompy z beczki.

Systemy ARO sa catkowicie zamkniete; uszczelniajg materiat w sys-
temie przed powietrzem i wilgocia i zapobiegaja zbyt szybkiemu
wyschnieciu materiatu. Dzigki temu system moze by¢ uzywany w
sposdb ciagly lub przerywany i tatwo codziennie czyszczony.
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MONTAZ

Uktad ttoczacy TP1223X5XXXXXXXX jest dostarczony w petnym
zestawie. Nalezy wyja¢ urzadzenie ze skrzyni i umiesci¢ je na pozi-
omej powierzchni. W razie potrzeby zamontowac waz doprowad-
zania materiatu i urzadzenie dozujace.

Ponizsza procedura umozliwia pompowanie ciezkich, kleistych

materiatow bezposrednio z 5-galonowej beczki, w ktérej byty
pierwotnie przechowywane, zapobiegajac powstaniu pecherzy
powietrza czy nadmiernym stratom materiatu. Ptyta dociskowa,
przemieszczajac sie stopniowo w dot do wnetrza beczki, zaréwno
zapobiega przedostaniu sie powietrza z zewnatrz, jak i powoduje
czyszczenie oraz wycieranie danego obszaru.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOWEJ KALIBRACII

[AWAARSCHUWING] NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA podczas
jego podnoszenia i opuszczania. Zapoznac sie z ostrzezeniami
zamieszczonymi na stronie 2 instrukgji obstugi podnosnika dwu-
kolumnowego/ttoka RM552X-XXX-XX.

—

- Wiot powietrza

- Manometr ttoka

- Regulator/filtr powietrza ttoka

- Zawor doprowadzajacy powietrze do plyty dociskowej
- Dzwignia sterujaca tloka

- Regulator/filtr powietrza pompy

- Zawor doprowadzajacy powietrze do pompy

OMMmMOoON®>

26

Zawor doprowadzajacy powietrze do ptyty dociskowej

OFF o
s e

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ o zachowaniu wspomnianej powyzej odlegtosci miedzy
pompa a beczka. W obszarze przemieszczania sie podnosnika nie
moga znajdowac sie zadne obiekty. Patrz réwniez rozdziat ,Uzyt-
kowanie i $rodki bezpieczeristwa" na stronie 2 instrukcji obstugi
podnosnika dwukolumnowego/ttoka RM552X-XXX-XX.

2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (150 funtéw na
cal kwadratowy maks) do wlotu powietrza. Ustawi¢ ci$nienie
powietrza w regulatorze ci$nienia podnosnika/ttoka (obrécic
pokretto w prawo) na warto$¢ mieszczaca sie w zakresie od 20
funtow na cal kwadratowy (1,4 bara).

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia podniesienia.

4. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysokos¢ umozliwiajacg ustawie-
nie beczki. Zatrzyma¢ podnosnik przemieszczajacy sie do gory,
ustawiajac dZzwignie zaworu sterujagcego w potozeniu neutral-
nym (srodkowym).

5. Gdy zespdt podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w gérnym
potozeniu, na $rodku platformy podnos$nika/ttoka ustawic
otwartg beczke. Nastepnie unieruchomi¢ jg w prowadnicach
beczki, w razie potrzeby dostosowujac ustawienie.

6. Nasmarowac uszczelke samooczyszczajaca dolnej ptyty docis-
kowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany do rodzaju
dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat bedzie réwnom-
iernie wprowadzany do beczki. Zapobiegnie to réwniez przy-

92449 Etykiety

Rysunek 2

wieraniu substancji ulegajacych twardnieniu do uszczelki.

7. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie dociskowej
mozna fatwo wkreci¢ i wykreci¢. Zaleca sie nasmarowanie
gwintu zatyczki — zapobiegnie to ewentualnemu nagro-
madzeniu sie substancji w danym miejscu (Zobacz RM552X-
XXX-XX instrukcja obstugi).

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

[AAWAARSCHUWING| NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA. Plyta docis-
kowa moze gwattownie opasc, powodujac obrazenia. Nalezy uwazac na
rece podczas dociskania ptyty do beczki. Zapoznac sie z ostrzezeni-
ami zamieszczonymi na stronie 3 instrukgji obstugi podnos$nika
dwukolumnowego/ttoka RM552X-XXX-XX.

UWAGA: Nalezy pamietac o wyjeciu zatyczki odpowietrznika ptyty
dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy ptyta docis-
kowg a materiatem moze by¢ odprowadzone na zewnatrz przez
odpowietrznik. Powietrze uwiezione miedzy ptyta dociskowa a
beczka zostanie odprowadzone na zewnatrz.

UWAGA: Moze dojs¢ do krdtkotrwatego zatrzymania sie podnosni-
ka przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to spowodowane
koniecznoscig spadku cisnienia powietrza wewnatrz powietrznika
przed rozpoczeciem tego dziafania.

1. Przemiesci¢ dZzwignie zaworu sterujacego do potozenia opuszc-
zenia i opusci¢ pompe.

2. Wtozy¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z otworu
odpowietrznika zacznie wyciekac¢ materiat.

3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Otworzy¢ zawor zasilania
pompy powietrza. Wyregulowac ci$nienie powietrza w filtrze
pompy/regulatorze (obréci¢ pokretto regulatora pompy w
prawo), dopdki pompa nie rozpocznie pracy.

4. Wiaczy¢ pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Zamkna¢ zawér doprowadzajacy powietrze do pompy.

2. Ustawi¢ cisnienie zaworu powietrza ptyty dociskowej na ok. 8
funtow na cal kwadratowy (0.55 bara). NIE WOLNO DOPROW-
ADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU CISNIENIA W BECZCE,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenia. UWAGA: Powi-
etrze z tego zaworu jest przeprowadzane wylgcznie przy pod-
niesionym urzadzeniu.

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia opuszc-
zenia i opusci¢ pompe.

4. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajaca ustawie-
nie beczki. Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gory,
ustawiajac dZwignie zaworu sterujgcego w potozeniu neutral-
nym (Srodkowym).

ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: Dzwignia zaworu sterujacego musi znajdowac sie w

potozeniu neutralnym. )

1. NIE WOLNO DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU
CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to spowodowac usz-
kodzenia.

2. Otworzy¢ zawér doprowadzajacy powietrze do ptyty docis-
kowej, umozliwiajac przedostanie sie powietrza pod ptyte
dociskowa.

3. Przemiesci¢ dZzwignie zaworu sterujacego do potozenia opuszc-
zenia i opusci¢ pompe.

4. Wyjac zuzyta beczke.

5. Ustawic i wyposrodkowac nowa beczke.
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LISTA CZECI / TP1223X5XXXXXXXX

Zestawie, ale niepokazane
66333-B Wet-Sol ,,Plus” (1 kwarta)

Y45-9-CTuleja /
Y43-5-C Ulica Kolanko (3/4-14npT)

Y44-69-C
TP1223X1XXXXX .
Zesp6t pompy 94810 Thumik Ztaczka wkretna 96927 Kolanko zwezkowe

2 . A

|

RM552S-XXX-XX Dwukolumnowy
I ‘ podnosnik/tiok

) @> Y6-66-C Sruba z tbem
N walcowym (4)
\

G

o
= Y14-616 Podktadka
HoERG ) = zabezpieczajaca (4)
— Y12-106-C Nakretka (4)
. - — | 92362 Wspornik (2)

(zespdt uchwytu: patrz strona 4)

/95849865 Kolanko (1 1/47-11 1/2"npT)

| —Y44-169-T Ztaczka wkretna (1 1/4-111:2"npT)

Rysunek 3
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LISTA CZECI / TP1223X5XXXXXXXX

Zespot plyty dociskowej

(patrz tabela opisu modeli na stronie 1)

94980-(®) Rurki (s/16”0.d.x44")

© 94980-100 Rurki wilosciach
masowych (516" 0.d.x 100")

Y99-813-C Sruba z them

walcowym (3)
; /

Rysunek 4

Y14-616 Podktadka zabezpieczajaca (4) (3/8")

66353-1 Zespot uchwytu

Y6-66-C Sruba z them walcowym (4) (3/8"- 16 x 1-1/4")
92362 Uchwyt (2)

Y12-106-C Nakretka (4) (3/8"- 16)

Y14-616 Podktadka zabezpieczajaca (4) (3/8")

Y12-6-C Nakretka (4) (3/8"- 16)

) Rysunek 5
Y6-65-C Sruba z tbem walcowym (4) (3/8"-16x 1")
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LISTA CZECI / TP1223X5XXXXXXXX

104104-F04 Regulator przepltywu (3/4-14NPTF) ©

Y27-4-C Ztaczka wkretna (3/4-14 NPT x 1-3/8") (2) ©

(przekroj A-A:
patrzrysunek 7)

67501 Odciecie
przy niskim
poziomie ©

67503 Zestaw przytrzymujacy
beben (2) ®

Rysunek 6

TP1223X5XXXXXXXX (pl)
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LISTA CZESCI / TP1223X5XXXXXXXX

\

Y43-5-C90° (3/4- 14 NPT)
Ulica Kolanko

Y45-9-CTuleja

Przekréj A-A Rysunek 7
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DANE WYMIAROWE

24.000"
n” 8. n”
22.000 (dla zaawansowanych
kontroluje tylko opcja)
R B
1.000"]
) 36.500"

1:500 , N— 20.562"

39.500 (4) miejsca

42.143"

e / L] 61.465"

i 5 (99.215")
B |-, D@ (catkowicie wysuniete)

ECI

I
[

| ,
’ , Rysunek 8
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O
PYKOBOACTBO OMEPATOPA TP1223X5XXXXXXXX

BKJIIOYAET: UHCTPYKLIW NO SKCMIYATAL MW, YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBC/TYKUBAHUIO. AATATIYBIMKALMUA:  12-28-12
BKMIOYAT PYKOBOZCTBA: AF1223X5XXXXX-XX-X KCTpy3nOHHbii Hacoc (97999-1524), RM5525-XXX-XX [IByxkonowHpiii  MEPECMOTPEHHBIA:  6-8-18
NOPLUHEBOI NObEMHUK (pn 97999-1445), 651729 Bo3pywHblit KonnekTop (pn 97999-610) U S-636 Obwue caenieHns (pn 97999-636). (REV: B)

12" MTHEBMOABUTATE/b
23:1 ﬂEPEﬂATO"IHAOE OTHOLUEHME TP1223X5XXXXXXXX

6” [IMHA XOIA [1BYXKONOHHAA NOPLUHEBAA NOAbEMHAA YCTAHOBKA
55 FAJIIOHOB

BHUMATEJIbHO NPOYTUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO MNEPE], YCTAHOBKOH,
IKCNNYATAUMEN W OBCNTY KUBAHUEM AAHHOIO ObOPYAOBAHUA.

Pa6otopatenn 06s3aH nepeAaTtb 3Ty MH$opmauuio onepatopy. CoxpaHuUTe 3TO PyKOBOACTBO A/A UCMONb30BaHNA B AanbHeilliem.

KOMMNEKTbI OBOPY/I0BAHWA A1A TEXHUHECKOTO OBC/TYKMBAHUA

o B KayecTBe 3anacHbix getaneil MOXHO UCNONb30BaTh TONbKO JeTanu,
N3roToBAEHHbIE KoMnaHueit ARO®, 370 no3sonuT obecneyuts cobniaeHne
HOMIHANTbHOTO [IaBREHWA 1 MPORNUTb CPOK Cy6bl 060PYAOBAHNA O Mpefena.
637489 (315 PEMOHTA CEKLM NHEBMOBUIaTeNs). AR
104468 (zn1a pemoHTa cekL dunbTpa y3na dunstpa v perynatopa P39124-120).
104302 (gnq pemoHTa ceKLyw perynaTopa y3na dunstpa u perynatopa P39124-120).
104326 (0 pemoHTa cekuyv dunbTpa y3na dunstpa 1 perynatopa P39344-110).
104327 (gnq pemoHTa ceKLyv perynaTopa y3na dunstpa u perynatopa P39344-110).
637472 (314 PEMOHTa yNOTHEHIIA NOPLUHEBOTO NOZbEMHNKa).

637444-XXX (1A pemMOHTa HIKHEN YacTin Hacoca).

TABJIMUA C OMNCAHUEM MOJEJIA
TP 1223 X 5 XXXXX X

TP1223X5XXXXXXXX

YcraHoska
TP — ABYXKONOHHaA yCTaHOBKa

Pasmep nHeBmoaBurarens
12-12"

MNepepaTounoe oTHOWEHME Hacoca
23 - 23:1

Bug 3anoproro knanana / Marepuanbl, KOHTAKTHDYIoWE ¢ KNAKOCTAMM
- 184 WapoBbix knanana / Hepxaserowan cranb cepui 300 uam CFBM

- B3 WapOBLIX KaNaKa HepaselowsaA cranb cepun 400

- 13 WaOBbIX KnaNaKa  Hepiaseloltas cranb cepun 300, THe3ga s
Kapbuga Bonbdpama

- 82 WapoBbix KnanaHa / HepKaBekoLaA CTans cepii 400, Hesga 3

Kapbuga Bombgpava Puc. 1

[ Ealle)

EmKoOCTb KOHTeliHepa
5 - 55 rannoHoB (400 dpyHToB) OBLEE ONMNCAHUE

?a MaHTbI HIKHEN HacTi Hacoca Cuctema ARO npeaHa3HaueHa s nofaduun poBHbIX, HeNPepbIBHbIX
M. PyKOBOACTBO Onepatopa COOTBETCTBYHOLLEN MOAENM HacOCa. nonoc mMaTtepuana Hy)KHOl'O pasmepa 1 nomoraet onepaTOpy

Y3en cnegsuiero ycrpoiicrea NOLAEPXMBaTb KaK HEOOXOANUMYIO MPOU3BOANTENBHOCT, TakK I
AC - 67409 AN - 67410-2 BbICOKIE CTaH#apThl KauecTBa. MoAfepKaHMe CTaHAapTOB KauecTsa
AA - 67400-1 AV - 67410-3 rapaHTUpPYeT UCMONb30BaHME NMPENMYLLECTB NPUMEHAEMbIX
AB - 67409-2 TM- 67410-5 mMaTepuanoB. YTobbl MaKCMMU3MPOBATb CPOK IKCMyaTayun,
TC - 67409-5 TN - 67410-6 cuctema ARO ocHalleHa BCTPOEHHON NopLUHeBO dyHKLMel ans
TA - 67409-6 TV - 67410-7 ObICTPOII U MPOCTOI 3aMeHbl 6OYKM U NPOCTOro Nogbema y3na
TB - 67409-7 AS - 67410-8 Hacoca C KOHTeliHepa.

AM- 67410-1 TS - 67410-9

Cnctembl ARO OTHOCATCA K MallMHaM 3aKpbITOro Tuna, bnarogaps
g—:::mw yeMy NpUMeHsAemMble MaTepuanbl, HaxogAWmMeca B CUCTEMAX,
2- CYCOBEPLLIEHCTBOBAHHbIMU YCTPOTICTBaMM M30NMPOBaHbl OT BO3AYXa W BRary, 4to npefoTepalyaeT

YIDABAEHIA NIOPLUHEBLIM MOFHEMHUKOM It HACOCOM npexaeBpemMeHHoe 3aTBepfeBaHne 3TUX MaTepuanos. B
C - BbiKnioyaTenb, cpabaTbiBaIOLMiA MpY HUKOM pe3ynbTaTe CMCTEMY MOXHO MCMO/b30BaTh Kak 6e3 nepepbiBOB, Tak

ypoBHe xuaKocTi / bapabak, yoepxusas 1 C nepepbiBaMi, a TaKXKe eXXeAHEBHO OUMLLaTb.
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YCTAHOBKA O6OPYOBAHUA

MNopwHesas nogbemHas cuctema TP1223X5XXXXXXXX noctansetca
B cobpaHHOM BUfe. VI3BnekunTe arperar u3 ALMKa 1 NOMECTATE ero Ha
POBHYH MOBEPXHOCTb. YCTaHOBWTE LUNAHT 1A MaTepKana u yCTPonCTBO
nogauu Matepuana Tpedyembim 06pazom.

Mpw COBMIOAEHNM ClIeYIOWNX UHCTPYKLIMIA TAXeNble NacToobpasHble

MaTepuanbl MOXXHO NOAABaTb C MOMOLLbI HACOCa HEMOCPEACTBEHHO U3
60ueK eMKOCTbIO 5 raNnioHOB, He ONYCKas BO3HUKHOBEHSA BO3AYLLHbIX
ny3blpbKOB 1 N36bITOYHOrO Pacxoda mMatepnanos. Mpux1MMHas
CleAAlas NiacTiHa CO3faeT BO3[YXOHEMPOHNLIAEMOe YMIOTHEHNE I
MPOU3BOAUT OUMLLAIOLLEE AEACTBUE, MOCTENEHHO OMYCKAsACh B GOUKY.

MHCTPYKUIA NO SKCIJTYATALLIIA

WHCTPYKLIAA NO SKCMAYATALWN. MPOLIEAYPA NEPBOHAYANBHOM HANAZKM

[ZAnPenynPexaerEl HE MPUBNANXANTECh K CUCTEME,
noAHMMan UNU onycKasa nogbeMHUK. [poyntaite
npeynpexaeHns, cofepxallinecs Ha CTp. 2 pyKoBOACTBa onepaTopa
[BYXKOMOHHOrO MOPLLUHEBOro nogbemHinka RM552X-XXX-XX.

- TeNEXKM C NOAbEMHIKOM

- MaHomeTp nopiuHeBoro nogbemHmka

- Y3en GunbTpa u perynaTopa BO3AyXa 415 NOPLUHEBOTO NOALEMHIKA
- Knana nogaun Bo3gyXa AnS NPIKMMHOI CeaALLei nnacTiHbl

- Pblyar ynpaBneHus NOPLIHEBbIM NOZbEMHUKOM

- Y3en GunbTpa u perynsTopa Bo3AyXa ANA Hacoca

- Knana nogaum Bo3gyxa Ans Hacoca

QMmO N o>

Knanax nogauu Bo3ayxa Ans npUKUMHOI cneaAlLiei nnacTuHbl
OFF i ON
S-4 18

[U1A NOTHATA NOALEMHYIKA B MEPBbII PA3 HEOEXOLUMO BbINOMHIATb CMERYIOLLIME JEACTBMA.

1. ObpatiTe BHMMaHIe Ha NPOMEXYTOK MeXy Hacocom 1 6ouKoii. YoepuTech
B TOM, YTO Ha NOZbEMHIKe OTCYTCTBYIOT Kakue bl TO H 6bIN0 NpeaMeTbI.
Takxe cm. pasaen «<Mepbl NPefOCTOPOXHOCTY MPW KCMYaTaLMN U Mepbl
obecneueHns 6e30MacHOCTU, COfEPXALLANCA Ha CTP. 3 PYKOBOACTBA
onepatopa fByXKONOHHOrO NOPLIHEBOrO NogbeMHMka RM552X-XXX-XX.

2. Tlpucoegutute Tpy6ONpPOBOA ANA NOZauN BO3AYXa (MakCMManbHoe

fiaBnenue coctasnqet 150 Aloiim) K Bo3gyxonpuemHuky. OtperyaupyiTe

fiaBNeHue BO3AYXa C MOMOLYbIO PErynaTopa AaBneHna B NOPLIHEBOM
nogbeMHmke 1o 20 dyHToB/kB. foim (1,4 6apa). ([ns 31oro HeobXoAMMO

MOBEPHYTb PYUKy PEryNATOpa no YacoBoil CTpesike.)

MepeBeauTe pblyar perynupykLLEro KnanaHa B <BepXHee» NoNoXeHUe.

4, TogHUMUTe NOPLHEBOI NOAbEMHUK TaK, UTObbl OH HAXOAUNCA Ha
6onbLuelr BbicoTe, yem 6ouka. OcTaHOBUTE ABUKEHIE NOJbEMHIKA BBEPX
nyTem NepeBOfa phluara perynupymoLyero Knanaxa B <HeitTpanbHoe»
(LieHTpanbHOE) NonoxeHue.

5. Tlocne nepeBofa y3na NopLIHEBOrO NOAbEMHIKA M HACOCA B «BEPXHEEY
MONOXEHME YCTAHOBUTE OTKPBITYI0 HOUKY C UCMONb3yeMbIM MaTepuanom
Ha OCHOBaHWe NOPLHEBOr0 MOAbEMHUKA, OTLEHTPUPYITE HOUKY K
HaZeXHO 3aKpenuTe ee, NoMb3yACb CneLmanbHbIMK Hanpasastowmi. Mpu
HeobXoAUMOCTI U3MeHNTe NoNoXeHue 6OUKN FOMKHBIM 06pa3oM.

92449 3TUKeTKa Puc.2

w

6. HaHecuTe KOHCUCTEHTHYI0 CMa3Ky Ha HUXXHEE YNAOTHEHNE MPUKIMHON
cnegauen ynctawen nnactunbl, MPUMEYAHWUE. Yoeputech B ToM, uT0
KOHCUCTEHTHAA CMa3Ka COBMECTMMA C UCMOMb3yeMbiM MaTepuanom.
bnarogaps 31oMy nnacTuHa byaeT nnaBHO BXOAUTL B 6OUKY; KpoMe Toro,
3T0 NpedOTBPATUT NPUAMNAHIE K YNNOTHEHII0 3aTBEPAEBaIOLLIX CMeceil.

7. YbepuTech B TOM, YTO BEHTUNALIMOHHAA 3arNyLLIKa NETko BKPyYnBaeTca B
MPVXMMHYIO ClIeAALLYI0 MNACTUHY W BbIKPYYIMBAETCA U3 Hee. PekoMeHayeTca
HaHeCTM cMa3Ky Ha pe3b00Bble COEMHEHNS 3arNYLIKN BO N3bexaHue
BO3MOXHOrO 3aTBEpPAeBaHNA NCNONb3YEMOro MaTepuana Ha 3Tux
coenuHeHmax. ( cm. RM552X-XXX-XX pykoBoacTso onepatopa).

/N4 ONYCKAHUA NOBbEMHUKA HEOBXOAUMO BbIMOMHITb CIEAYIOLLE AEACTBUAS.

[AnPERYNPEXOEHVE| OMACHOCTb 3ALLEMEHUS. Cnepswee ycTpoiicTgo
MOMKET ONYCKaTbCA C BbICOKOI CKOPOCTbIO, B CBA3M C YeM MOTYT BO3HUKATb
TenecHble noBpexgeRna. He nogHocuTe pyKu K KOHTelHepy Npi BbIpaBHUBAHMM
obopynoBaHua. [pounTaiite npepynpexpeHns, Cofepxalvecd Ha cTp. 2
PYKOBOZCTBA OrepaTopa AiBYXKONOHHONO MOPLUHEBOTO NOAbEMHIKA
RM552X-XXX-XX.

NPUMEYAHMUE. Y6enuTech B TOM, UTO Bbl U3BNEKAN BEHTUNALMOHHYIO
3araywWwKy U3 NPUXUMHON ClepfAaweil nnacTuHbl; 6narogapa sTomy
BO3YX, CKOMMBLUNIACA MEXZY NNAaCTUHON 1 NCNOMb3YEMbIM MaTepUanom,
BbINAET Yepe3 0TBepCTMe ANA 3arnywkiu. Bo3ayx, CKonuBINACA Mexay
NPUKAMHON ClIefALLeil MNACTUHON U GOUKOIA, BbILET HAPYXY.

MPUMEYAHMUE. lMepeg onyckaHnem NogbeMHUK MOXeT KOPOTKOE
Bpems He ABWraTbCA, MOCKONbKY ANA ONYCKaHUA NOLbEMHIKA [OMKHO
CHWU3MTHCA fLaBNeHe BO3AYXa B BO3AYLIHOM KaMepe KONOHHbI.

1. TlepeseguTe pbiuar PErynMpyHLLEro KnanaHa B «HUXHEe» MONOKEHNE 1
MPOZOMKaiTe OMyCKaTb HacoC.

2. YCTaHOBWTE Ha MECTO BEHTUNALMOHHYIO 3arfyLUKy, KOTAA UCMONb3yeMblii
MaTepyan HauHeT BbITEKaTb 13 BEHTNALMOHHOTO OTBEPCTUS.

3. Arperar roTos K akcnnyatayuu. OTKpoliTe KnanaH nofaun Bo3gyxa
Hacoca. OTperynupyiiTe JaBneHe BO3gyxa C MOMOLLbIO y3na GuabTpa n
perynaTopa Tak, 4robbl HaCOC Hauan coBepLLaTb Pabounii LK. ([ns 3toro
HE0bXOZNMO MOBEPHYTb PYUKY PEryNIATOPa HACOCA MO YaCOBOM CTPEKe.).

4, TlpuBepwTe B AEACTBUE NMCTONET, YTOBBI 3aMOMHUTL HACOC MCTIONb3YEMbIM
MaTepuasnom.

LI1A NOHATUA IOILEMKUKA B NEPBbIli PA3 HEOEXOBYMO BHINONHUTb CREAVIOLLME AEWCTBMA,

1. 3aKpoiiTe KnanaH nogauvm BO3ayxa AnA Hacoca.

OtperynupyiiTe gaBneHne B BO3AYLWHOM K lanaHe Ana NpuXKUMHON

cnefAwelt NAacTUHbI [0 NPUGNN3NTENbHO 8 UHAMKATOPHBIX GYHTOB/

kB.(0,55 6apa) aoim. HE JOMYCKAMTE CO3[AHMA U3BbITOYHOTO

DABJIEHWA B BOYKE Bo n3bexaHne noBpexpeHna 0bopyLoBaHus.

MPYMEYAHWE. Bo3ayx 13 gaHHOro KnanaHa BbIXOAWT TOMbKO B TOM

CNyyae, e arperar NOAHAT.

MepeBeguTe pbluar perynnpyioLero knanaHa B «<BepxHee» NoNoXeHue.

4, TlogHMMMTe NOPLIHEBOI NOAbEMHMK Tak, UToObl OH HaXOAUNCA Ha
Gonblueil BbicoTe, YeM 6ouka. OCcTaHOBUTE [BUXEHINE NOJbEMHMKE
BBEPX MyTeM NepeBOda pblyara peryampylowero KnanaHa B «
HeiATpanbHoe» (LeHTPanbHOE) MoNoXeHue,

N

.L.\J

ANA CMEHbI BOYKW HEOBXOAMMO BbINONHUTD CNERYIOLME JEACTBUA.

MPUMEYAHUE. Pbiuar perynupylowero KnanaHa goxKeH

HaXOLUTbCA B <HEATPaNbHOM» MONIOXKEHMN.

1. Bo usbexanne nospexpenna obopygosanna HE JONYCKANTE
CO3[AHIMA N3BbITOYHOTO JABNEHNA B BOYKE.

2. OTKpoWTe KnanaH nofaun BO3gyxa ANA NPUXUMHON Clepfaweit
MNacTVHbI, 4T06bI NO3BONUTH BO3AYXY MPOHUKHYTb MOA NAACTIHY.

3. [epeBennTe pblyar perynnpyHoLLEro KnanaHa B <BepXHee» NonoxeHue.

4, CHumuTe CTapylo 6ouky.

5. YcTaHOBWTE HOBYI0 60UKY Ha COOTBETCTBYIOLLEE MECTO M OTLEHTPHPYIATE ee.
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Letanu, Bxoaaue B KOMNAEKT NOCTaBKU,
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94980-(@) Tpy6Ka (5/16”0.d. x44")

© 94980-100 Tpy6onposog

(5/16" 0.d. x 100”)

Y3en cnepALlero ycTponcrea Y99-813-C BuHT c ronoskoi (3)
(cm. Tabnuuy c onucaHnem mogenu Ha ctp. 1) /
; )
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66353-1 Y3en KpoHwITeNHa

Y14-616 CronopHas waiiba (4) (3/8") Y6-66-C BuHT c ronoBkoii (4) (3/8"- 16 x 1-1/4")

92362 KpoHuTeliH (2)
Y12-106-C laiika (4) (3/8"- 16)

Y14-616 CtonopHas waiba (4) (3/8")
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Y6-65-C BuHT c ronoBkoii (4) (3/8"-16x 1")
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Perynatop notoka 104104-F04 (3/4- 14 NPTF) ©

Y27-4-C Hunnenb (3/4-14NPTx 1-3/8”) (2) ©

A

'

(cekymio A-A
CM. Ha puc. 7)

67501 Bbikniouateno,
cpabarbiBatoLuii

NPy HN3KOM YPOBHe
xugkoctn ©

67503 Habop ans yaepxanna
6apabaHa (2) ©
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Y45-9-C Brynka Y43-5-C90° (3/4- 14 NPT)
Ynuua Koneno
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