MANUAL DE UTILIZACION / DATOS DE INGENIERIA Y VENTAS

INCLUYE: KITS DE REPARACION, LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS.
INCLUYE LOS MANUALES: Motor neumatico AF046X-XX (n.c de ref. 97999-1466), Extremo de la bomba infe-
rior 66243-XXX-B (n.c de ref. 97999-828) y Manual de informacién general S-632 (n.° de ref. 97999-624).

AF0412SXXXXXX-XX-X
BOMBA DE EXTRUSION

MOTOR DE AIRE DE 4-1/4“
12:1 RATIO
6" RECORRIDO

LIBERADO: 10-26-12
REVISADO: 3-3-17
(REV: B)

Acero al carbono

@ LEA ESTE MANUAL CON DETENIMIENTO ANTES
DE PROCEDER A LA INSTALACION, USO O REPARACION DE ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad de la empresa poner la informacion contenida en este manual en manos del operador. Es recomendable
guardarlo para su futura consulta.

KITS DE REPARACION

DATOS DE LA BOMBA

o Utilice solo piezas auténticas de recambio ARO® para asegurar
la tasa de presién compatible y una vida mas larga.

o 637489 para la reparacion de la seccién del motor neumatico..

e 637071-XX3-B para la reparacién del extremo de la bomba
inferior. Consulte el cuadro de la pagina 2 para conocer la de-
scripcion de las opciones de -XX3-B.

ESPECIFICACIONES
Serie del modelo (Consulte la tabla de opciones) AF0412SXXXXXX-XX- X
Tipodebomba........................... Neumatica, bomba de
extrusion de doble efecto
Ratio............oooiiiiiiiiii 12:1
Motor neumatico........................ AF0460-XX
Kit de reparacion del motor ............ 637489
Diametrodelmotor ................... 4-1/4"(10.8 cm)
Recorrido (doble accion) .............. 6"(15.2cm)
Entrada de aire (hembra)............... 1/2- 14 NPTF -1
Escape de aire (hembra)................ 1-1/4-11-1/2NPTF -1

Serie del extremo de la bomba inferior.. 66243-XXX-B
Kit de reparacion de la bomba inferior 637071-XX3-B

Entrada de material (hembra).......... 1-1/2-11-1/2NPTF - 1
(macho)........... 2-11-1/2 PTF SAE Short
Salida de material (hembra) ........... 1-11-1/2NPTF -1
Peso........coooeiiiiiiiii 64 Ibs (29 kgs)
RENDIMIENTO DE LA BOMBA
Rango de presion de la entrada de aire. . 30 - 150 psi (2.1 - 10.3 bar)
Gama de presiondefluido........ ...... 360 - 2085 psi

(24.8-143.8 bar)
Ciclos maximos registrados por minuto . 60

Desplazamiento por ciclo................ 12.5In°(204.8 cc)
Ciclosporlitro........................... 18.5

Flujo @ 60 ciclos / minuto ............... 3.2gpm (123 lpm)
Nivel de ruido a 40 cpm (60 psi).......... 86.5 db(A)*

* El nivel de la presion acustica de la bomba se ha actualizado a un Nivel acustico
constante equivalente (LAeq) para cumplir con el propdsito de ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1 por medio de cuatro ubicaciones de micréfonos..

MODELO AF0412SXXXXX-XX-X

Entrada de aire (hembra)
1/2-14NPTF -1

[T~ Motor neumatico AF0460-XX
(Consulte el manual de AF046X-XX)
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Seccion espaciador
Y85-29-C Tuerca (3)
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(ver figura 2)
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92028 Espaciador Rod (3)

dl
[

ugr
ucn
faimi s

[ ——Bomba inferior
66243-XX3-B
m m (Consulte el manual de 66243-XXX-B)
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NOTA: las medidas se muestran en mm y (pulgadas) y solo sirven como referencia.

Salida de material (hembra)
1-11-1/2 NPTF -1

FIGURA 1
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“A" (mm) “B”" (mm) “C”" (mm) “D"(3)
51.92"(1318.8) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
(For - 1 model)
54.01"(1371.9) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
IMPORTANTE

Se trata de uno de los cuatro documentos que contienen informacion
relativa a la bomba. Se encuentran disponibles copias adicionales de

estos formularios previa solicitud.
& AF0412SXXXXXX-XX-X Manual de utilizacion del modelo(pn 97999-1497)

O S-632 Informacion general: bombas de piston industriales (pn 97999-624)

O 66243-XXX-B Manual de utilizacion del extremo de la bomba inferior (pn 97999-
828)

O AF046X-XX Manual de utilizacion del motor neumatico (pn 97999-1466)
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CUADRO DE DESCRIPCION DEL MODELO

Modelo Extremo de la bomba Kit de reparacion del

de labomba inferior extremo inferior

AF0412S11XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B

Tipo de resorte Tipo de resorte
Opcion del motor neumatico Material de la Material de la
Tipo de émbolo empaquetadura empaquetadura
Tipo de resorte
Material de la empaquetadura inferior
. Material de | tad i
Material de la empaquetadura: crenalce o empaquetadra superier
PTFE relleno de vidrio (superior) KK 3 3
PTFE relleno de vidrio (inferior)
UHMW-PE (superior)
UHMW-PE (inferior) FF ¢ ¢
UHMW-PE/piel escalonada (superior) HH G G
UHMW-PE/piel escalonada (inferior)
PTFE relleno de vidrio/UHMWPE escalonado (superior) GF P P
PTFE virgen (inferior)
PTFE/ UHMW-PE escalonada (superior) RK R R
PTFE relleno de vidrio (inferior)
PTFE / cuero estratificado (superior) uU 9 9
PTFE / cuero estratificado (inferior)
Tipo de resorte
Resorte de onda miiltiple 4 4 4
Resorte de onda multiple con Copa disolvente D 9 4
alternativa
Resorte de onda muiltiple con espaciador de 8 8 B
dos piezas
Tipo de émbolo
Acero inoxidable con placa de cromo rigida 7 3 3
Opcion del motor neumatico
Sin opcién N/A N/A
Regulador de la valvula esférica integrado 1 N/A N/A
DIMENSIONES
VISTA POSTERIOR VISTA SUPERIOR
Cy Salida de Material Cy Salida de Material
5.625 (142.88 mm) diametro
.. Entrada de aire (hembra) o
4.125 (104.78 mm) didmetro 1/2- 14 NPTE 1 30
38°

0.406 (10.3
4 equidistantes

0.406 (10.3 mm) de
6 equidistantes

mm) de didmetro atravesado

didmetro atravesado

AF0412SXXXXXX-XX-X




DESCRIPCION GENERAL

CONEXION DE LA BOMA: SUPERIOR/INFERIOR

® Las bombas de chop - check se han disefado principalmente
para la transferencia de grandes volimenes de liquidos de vis-
cosidad media y baja. La estructura de acero inoxidable es com-
patible con una amplia variedad de liquidos. La bomba inferi-
or se ha disefiado para facilitar el cebado. La funcién de doble
accion viene incluida de serie en todas las bombas industriales
ARO. El material se suministra a la salida de descarga de la bom-
ba tanto en el recorrido de ascenso como en el descenso.

* El motor esta conectado al extremo de la bomba inferior a
través de una seccién del espaciador. Esto permite la lubricacién
del prensaestopas de la empaquetadura superior y evita que el
motor se contamine debido a un desgaste normal y a posibles
fugas a través del prensaestopas de la empaquetadura del ma-
terial. Asegurese de llenar el vaso de disolvente de manera ade-
cuada con lubricante para proteger las empaquetaduras superi-
ores y garantizar una vida Util mas prolongada.

[ZSADVERTENCIA| PRESION PELIGROSA. No supere la presion
maxima de funcionamiento de 2085 psi (143.8 bar) a un
presion del aire de entrada de 150 psi (10.3 bar).

Ratio de la bomba X = Presion maxima del
Presion de entrada al motor de labomba  liquido de la bomba
La ratio de la bomba es una expresion de la relacion existente entre la zona del
motor de la bomba y la zona del extremo de la bomba inferior. EJEMPLO: cuando
se suministra al motor una presion de entrada de (10.3 bar) 150 psi con una
ratio de la bomba de 4:1, desarrollaré una presion méxima del liquido de (41.4
bar) 600 psi (sin caudal); a medida que se abra el control del liquido, el caudal
aumenta y la velocidad de los ciclos del motor hace lo propio para satisfacer la
demanda.

Consulte la hoja de informacion general,

donde podra encontrar precauciones adicionales de segu-
ridad e informacion importante.

AVISO : puede producirse una expansion térmica si el liquido

de los conductos de material se expone a temperaturas eleva-
das. Ejemplo: los conductos de material situados en tejados sin
aislamiento pueden calentarse con la luz solar. Instale una vélvula
de descarga de presion en el sistema de bombeo.

Se encuentra disponible una etiqueta de advertencia (n.° ref.
92325) previa solicitud.

LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS

Los problemas de la bomba pueden producirse tanto en la seccién
del motor neumatico como en la seccién de la bomba inferior. Uti-
lice estas directrices basicas para determinar la seccion afectada..

La bomba no funciona.

* AsegUrese de comprobar primero si los problemas provienen
de una fuente externa a la bomba, como por ejemplo si el dis-
positivo de suministro o la manguera de entrada/salida estan
obstruidos, restringidos o doblados. Despresurice el sistema de
la bomba'y elimine cualquier obstruccién de los conductos de
entrada/salida de material.

® Consulte la seccion de localizacién y solucién de problemas
del manual del motor si la bomba no funciona y/o el motor
neumatico pierde aire.

® Motor dafiado. Reparacion del motor.

La bomba funciona pero no suministra material.

® (Consulte la seccion de localizacién y solucién de problemas del

manual del extremo de la bomba inferior.

NOTA: Todas las roscas son a derechas.

1. Coloque el ensamblaje de la bomba en un banco de trabajo.

2. Retire los tres tornillos de cabeza (Y85-29-C) de las tres varillas
del espaciador (ver figura 1).

3. Tire del motor neumatico desde el extremo de la bomba infe-
rior hasta que la varilla del pistén del motor se encuentre en la
posicién “baja”y la varilla del extremo de la bomba inferior se
encuentre en la posicién “alta”

4, Utilizando pinzas de anillo e, deslice el anillo de retencién lo
suficiente como para permitir la manga para moverse hacia
arriba y suelte los dos conectores (ver figura 2). Ponga a un
lado el motor de aire.

5. Repita el paso 4 para quitar el otro conector y, a continuacion,
retire la varilla de extension.

6. Desatornille las tres varillas (92028) sélo si es necesario el
desmontaje de la parte inferior de la bomba.

DETALLES DE LA CONEXION DE LA BOMBA
% 90163-8 varilla de extension
: 90102 Anillo de retencion (2)

90109 Manguito (2)

90096 Conector (4)

Varilla del piston de la bomba inferior
Figura 2

NUEVO MONTAJE

1. Alinee la varilla de la bomba de motor y extension con el
extremo inferior de la bomba. Coloque la entrada de aire del
motor 30 ° de la toma de material.

2. Instale los dos (90096) conectores y conservar con la (90109)
manga. (90102) Anillo de retencion de corredera nuevamente
€en su posicion.

3. Montar las tres varillas (92028) en la parte inferior de la bomba
final y apriete uniformemente a 60-90 ft lbs (81.3-122.0 Nm).

4,  Reunir la bomba del motor e inferior y retenga con tres tuer-
cas (Y85-29-C).

AF0412SXXXXXX-XX-X



CURVAS DE RENDIMIENTO

RENDIMIENTO BASADO EN 30wt. ACEITE (100 cSt) A 40° CTEMPERATURA
CICLO POR MINUTO (CPM)
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FLUJO TASA - GALONES POR MINUTO (GPM)

NOTA: AREA NO SOMBREADA DE LA GRAFICA REPRESENTA EL RANGO DE FUNCIONAMIENTO RECOMENDADO

RENDIMIENTO BASADO EN 30wt. ACEITE (100 cSt) A 40° CTEMPERATURA
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FLUJO TASA - LITROS POR MINUTO (LPM)

NOTA: AREA NO SOMBREADA DE LA GRAFICA REPRESENTA EL RANGO DE FUNCIONAMIENTO RECOMENDADO
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MANUEL D’UTILISATION / DONNEES SUR LES VENTES ET TECHNIQUES

COMPREND : KITS D’ENTRETIEN, DEPANNAGE, LISTE DES PIECES DETACHEES ET REMONTAGE.
MANUELS COMPRIS : Moteur pneumatique AF046X-XX (réf. 97999-1466), Extrémité de la pompe inférieure
66243-XXX-B (réf. 97999-828) et manuel d'informations générales S-632 (réf. 97999-624).

AF0412SXXXXXX-XX-X
POMPE A EXTRUSION

4-1/4" MOTEURS PNEUMATIQUES
12:1 RAPPORT
6” COURSE

RELEASED: 10-26-12
REVISE: 3-3-17
(REV: B)

Acier au carbone

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de 'employeur de mettre ces informations a la disposition de 'opérateur. Conserver ce manuel pour s’y référer.

KITS D'ENTRETIEN

POMPE DE DONNEES

o Utiliser uniquement des piéces de rechange ARO® pour assurer
la compatibilité avec la pression nominale et une durée de vie
la plus longue possible.

o 637489 pour la réparation des moteurs pneumatiques.

e 637071-XX3-B pour la réparation de l'extrémité de la pompe
inférieure. Se reporter au graphique page 6 pour consulter la
description des options -XX3-B.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Série de modéles (voir le tableau de choix) ... AF0412SXXXXXX-XX- X

Typedepompe ..............oovvvvnen. A commande pneuma-
tique, pompe a Double
effet Extrusion

Rapport.............ooiiiiiiinii 12:1

Moteurs Pneumatiques.................. AF0460-XX
Moteur pneumatique.................. 637489
Diameétredumoteur................... 4-1/4"(10.8 cm)
Course (doubleeffet).................. 6"(15.2cm)
Admission d’air(femelle)............... 1/2- 14 NPTF -1
Sortie d’air (femelle) ................... 1-1/4-11-1/2NPTF -1

Série extrémité de la pompe inférieure.. 66243-XXX-B
Kit de réparation de la pompe inférieure 637071-XX3-B

Admission matériaux (femelle) ........ 1-1/2-11-1/2NPTF -1
(male) ....ooovevvit 2-11-1/2 PTF SAE Short
Matiére oultet (femelle) .................. 1-11-1/2NPTF -1
Poids........ovviii 64 lbs (29 kgs)

PERFORMANCES DE LA POMPE
Plage de pression d’admission d’air 30- 150 psi (2.1 - 10.3 bar)

Plage de pression de fluide ... .. . .. ...360- 2085 psi
(24.8-143.8 bar)

Cycles a la minute enregistrés max....... 60

Déplacement parcycle................... 12.51n3(204.8 cc)

Cyclespargallon......................... 18.5

Débit @ 60 Cycles / Minute............... 3.2gpm (123 Ipm)

Niveau de bruita 60 PSI-40 cpm........ 86.5 db(A)*

* Le niveau de pression acoustique de la pompe a été mis a jour pour refléter
un niveau acoustique continu équivalent (Laeq) satisfaisant aux normes ANSI
$1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en utilisant quatre microphones.

MODELE AF0412SXXXXX-XX-X

e

Admission d'air (femelle)
1/2-14 NPTF -1

[T Moteur pneumatique AF0460-XX
(Voir le manuel AF046X-XX)

Section d'espacement
Y85-29-C Ecrou (3)

Connecteur
(voir illustration 2)

u AII D D

92028 Barre d'espacement (3)

- { Admission matériaux (femelle)
B 1-11-1/2 NPTF -1

llc ”

“T——Pompe inférieure
66243-XX3-B
(Voir le manuel 66243-XXX-B)

, hm

IIDII

REMARQUE : Les dimensions sont indiquées en pouces et en mm, et sont fournies
a titre de référence uniquement.

Figure 1

IIAVI (mm) IIB" (mm) llc” (mm) IIDVI (3)
51.92"(1318.8) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
(For - 1 Modéle)
54.01"(1371.9) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
IMPORTANT

Il s'agit de I'un des quatre documents afférents a la pompe. Des exem-

plaires de ces formulaires sont disponibles sur demande.
AF0412SXXXXXX-XX-X Manuel d'utilisation de la pompe(pn 97999-1497)
[0 S-632Informations générales - Pompes a piston industrielles (pn 97999-624)
O 66243-XXX-B Manuel d'utilisation de I'extrémité de la pompe inférieure

(pn 97999-828)
O AF046X-XX Manuel d'utilisation du moteur pneumatique (pn 97999-1466)

AF0412SXXXXXX-XX-X



GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

Modéle Extrémité de lapompe |Kit de réparation de
de pompe inférieure I'extrémité inférieure
AF0412S11 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
Type de ressort Type de ressort
Option de moteur pneumatique Matériaux des Matériaux des
Type de plongeur garnitures garnitures
Type de ressort
Lower Packing Material
.. . Matériaux des garnitures supérieures
Matériaux des garniture:
PTFE renforcé de fibre de verre (sections
supérieures) KK 3 3
PTFE renforcé de fibre de verre (sections
inférieures)
UHMW-PE (sections supérieures) FE C C
UHMW-PE (sections inférieures)
PE-UHMW/Sections de cuir disposées en étage
(sections supérieures) HH G G
PE-UHMW/Sections de cuir disposées en étage
(sections inférieures)
PTFE renforcé de fibre de verre/Sections PE-
UHMW disposées en étage (sections supérieures) GF P P
PTFE vierge (sections inférieures)
PTFE/ UHMW-PE de cuir disposées en étage (sec-
tions supérieures) RK R R
PTFE (sections inférieures)
PTFE/ de cuir disposées en étage (Supérieures) uu 9 9
PTFE/ de cuir disposées en étage (Inférieures)
Type de ressort
Ressort ondulé multiple 4 4 4
Multiples ressort ondulé avec coupe solvant
D 9 4
alternate
Multiples ressort ondulé avec deux piéces 8 B B
d'espacement
Type de plongeur
Acier inoxydable trempé avec revétement 7 3 3
chromé
Option de moteur pneumatique
Pas d'option N/A N/A
Régulateur a clapet a bille intégré 1 N/A N/A
VUE INFERIEURE VUE DE DESSUS

Cp Admission Matériaux

5.625 (142.88 mm) diamétre

0.406 (10.3 mm) diamétre
4 avec le méme espacement

0.406 (10.3 mm) diamétre
6 avec le méme espacement

4.125 (104.78 mm) diamétre

C, Admission Matériaux

Admission d'air (femelle) 30°
1/2- 14 NPTF -1

o

38

AF0412SXXXXXX-XX-X
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DESCRIPTION GENERALE

® Les pompes a chop - check sont principalement destinées
a des transferts importants de fluides de viscosité faible a
moyenne. La structure en acier inoxydable assure la com-
patibilité avec de nombreux fluides. La pompe inférieure est
congue pour un amorcage simple. La fonction double effet est
standard sur toutes les pompes industrielles ARO. Le liquide
s'écoule par l'orifice de sortie lors des courses montantes et
descendantes.

* Le moteur est connecté a l'extrémité de pompé inférieure par
une entretoise. Ceci permet la lubrification de la garniture
d’étanchéité supérieure et évite la contamination du moteur
par 'usure normale et les fuites éventuelles de la garniture
d'étanchéité. S'assurer que le contenant a solvant est toujours
rempli d'un solvant compatible de maniére appropriée afin de
protéger les garnitures supérieures et de garantie la durée de
vie la plus longue possible.

PRESSION DANGEREUSE. Ne pas dépasser
une pression de fonctionnement de 2085 psi (143.8 bar) a
une pression d’admission d'air de 150 psi (10.3 bar).

Rapport de la pompe X pression d’admission vers le moteur de la
pompe = Pression de fluide maximum de la pompe

Le rapport de la pompe est I'expression de la relation entre la section moteur

de la pompe et la section extrémité de pompe inférieure. EXEMPLE : Lorsqu’une

pression d'admission de 150 PSI (10.3 bar) est délivrée au moteur d'une pompe

4:1, elle géneére une pression de fluide maximale de 600 PSI (41.4 bar) (sans flux).

A mesure de l'ouverture de la commande de fluide, le débit augmente car le taux

de cycle du moteur augmente pour répondre a la demande..

Consulter la fiche d'informations générales
pour connaitre les autres consignes de sécurité et rensei-
gnements essentiels.

NOTIFICATION : Une dilatation thermique peut survenir sile

fluide dans les conduites de matiére est exposé a une température

élevée. Exemple : Les conduites de matiere situées dans une aire

de toit non isolée peuvent étre chauffées par la lumiére du soleil.

Installer une soupape de décharge dans le systeme de pompage.

L'étiquette d’avertissement de remplacement (réf. 92325) est
disponible sur demande.

DEPANNAGE

Des problémes de pompe peuvent se produire dans la section
moteur pneumatique ou dans la section extrémité de pompe
inférieure. Suivre ces directives de base pour déterminer la section
concernée.

La pompe ne démarre pas.

* Commencer par vérifier les problémes potentiels non liés a
la pompe, notamment les flexible d’admission/sortie tordus,
étranglés ou obstrués, et le dispositif de distribution. Dé-
pressuriser le circuit de la pompe et déboucher les conduits
d’admission et de sortie de matiére..

® Consulter la section de dépannage du manuel du moteur si
la pompe ne démarre pas et/ou que le moteur pneumatique
présente des fuites d'air.

® Moteur endommagé. Réparer le moteur.

La pompe démarre, mais ne délivre pas de matiére.
® Consulter le manuel de I'extrémité de la pompe inférieure pour
plus d'informations de dépannage.

RACCORDEMENT DE LA POMPE - SECTION

INFERIEURE/SUPERIEURE

REMARQUE : Tous les filets sont a droite..

1.
2.

3.

Poser la pompe sur un banc de travail.

Retirez les trois écrous (Y85-29-C) les trois tiges d'espacement
(voir figure 1).

Extraire le moteur pneumatique de I'extrémité de pompe
inférieure jusqua ce que la tige de piston du moteur soit en
position basse et la tige de 'extrémité de pompe inférieure en
position haute.

A l'aide des pinces pour bague en « e », faire glisser la bague
en retenue suffisamment loin pour que le manchon puisse

se déplacer vers le haut et libérer les deux connecteurs (voir
illustration 2). Mettre de c6té le moteur pneumatique.
Répétez I'étape 4 pour enlever l'autre connecteur, puis retirer
la tige de rallonge.

Dévisser les trois (92028) barres d'espacement seulement

si le démontage de l'extrémité inférieure de la pompe est
nécessaire.

DETAIL DU RACCORDEMENT DE LA POMPE
% 90163-8 Tige de rallonge
‘ 90102 Bague de retenue (2)

——— 90109 Manchon (2)

90096 Connecteur (4)

Tige de piston de pompe inférieure
Figure 2

REMONTAGE

Aligner la tige de pompe a moteur et I'extension avec I'ex-
trémité inférieure de la pompe. Positionner I'entrée d'air du
moteur 30 ° de la prise du matériau.

Installer les deux (90096) connecteurs et les conserver avec
le (90109) manchon. Glisser la (90102) bague de retenue en
position.

Assembler les trois (92028) tiges d'entretoise vers le bas

la pompe fin et serrez uniformément de 60-90 ft Ibs
(81.3-122.0 Nm).

Rapprocher la pompe du moteur et basses et conservent avec
trois écrous (Y85-29-C).

AF0412SXXXXXX-XX-X




COURBES DE PERFORMANCES

PERFORMANCES BASEES SUR 30 wt. HUILE (100 cSt) A 40° C TEMPERATURE
CYCLE PAR MINUTE (CPM)
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REMARQUE : NON OMBREE DU GRAPHIQUE REPRESENTE LA PLAGE DE FONCTIONNEMENT RECOMMANDEE
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MANUALE D’USO / DATI TECNICI E DI VENDITA

INCLUDE: SPECIFICHE, KIT DI MANUTENZIONE, INFORMATIVA GENERALE, RISOLUZIONE DEI PROBLEMI.
INCLUDE | MANUALI: Motore pneumatico AF046X-XX (codice art. 97999-1466), Estremita inferiore della pompa
66243-XXX-B (codice art. 97999-828) e Manuale informativo generale S-632 (codice art. 97999-624).

AF0412SXXXXXX-XX-X
POMPA DI ESTRUSIONE

4-1/4" MOTORE PNEUMATICO
12:1 RAPPORTO
6" CORSA

RELEASED: 10-26-12
RIVISTO: 3-3-17
(REV: B)

Acciaio al carbonio

PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA
APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni agli operatori é responsabilita del datore di lavoro. Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

DATI DELLA POMPA

o Al fine di garantire livelli compatibili di pressione e prolungare
al massimo la durata del prodotto, usare esclusivamente pezzi
di ricambio di marca ARO®.

o 637489 per la riparazione della sezione motore pneumatico.

e 637071-XX3-B per la riparazione dell'estremita inferiore della
pompa. Per una descrizione delle opzioni -XX3, consultare il
grafico a pagina 10.

SPECIFICHE
Serie modello (refer to option chart) . ......... AF0412SXXXXXX-XX- X
Tipodipompa........................... Air operava, pompa a
doppio effetto estrusione

Rapporto .............cooovviiiiiiiiiin, 12:1
Motore pneumatico...................... AF0460-XX

Kit di riparazione del motore.......... 637489

Diametrodel motore.................. 4-1/4"(10.8 cm)

Corsa (a doppia azione) ............... 6"(15.2 cm)

Ingresso aria (femmina)................ 1/2-14 NPTF-1

Scarico aria (femmina) ................. 1-1/4-11-1/2NPTF - 1

Serie estremita inferiore della pompa ... 66243-XXX-B
Kit di riparazione pompa inferiore .... 637071-XX3-B

Ingresso materiale (femmina).......... 1-1/2-11-1/2NPTF -1
(maschio)................ 2-11-1/2 PTF SAE Short
Uscita materiale (femmina) ............ 1-11-1/2NPTF - 1
PeSO......co i 64 lbs (29 kgs)
RENDIMENTO DELLA POMPA
Intervallo di pressione ingresso aria 30 - 150 psi (2.1-10.3 bar)
Gamma di pressione del fluido .......... .. 360 - 2085 psi
(24.8 - 143.8 bar)
Cicli max. registrati al minuto............ 60
Spostamento perciclo................... 12.51n3(204.8 cc)
Ciclipergallone.......................... 185
Portata @ 60 cicli/minuto............... 3.2g pm (12.3 Ipm)

Livello di rumorosita a 60 psi- 40 cpm... 86.5 db(A)*

* Il livello di rumorosita & stato aggiornato al Livello di rumorosita continuo
equivalente (LAeq) per rientrare nello standard $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1
utilizzando quattro punti microfono.

MODELLO AF0412SXXXXX-XX-X

Ingresso aria (femmina)
1/2-14 NPTF -1

[T Motore pneumatico AF0460-XX|
(Vedere manuale AF046X-XX)

Distanziale sezione

Y85-29-C Dado (3)
? Connettore

(vedere la Figura 2)

u AII D j

[ 92028 Asta distanziale (3)

ugr { Uscita materiale (femmina)
1-11-1/2 NPTF -1

ucr

T Inferiore pompa
66243-XX3-B
(Vedere manuale 66243-XXX-B)
% f )
IID"

=3
=

FIGURA 1

NOTA: Le dimensioni sono espresse in pollici e (mm) e hanno valore
puramente indicativo.

A (mm) “B” (mm) “C" (mm) “pr(3)
51.92"(1318.8) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
(For - 1 Modello)
54.01"(1371.9) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
IMPORTANTE

Il presente documento é uno dei quattro documenti che accompagna-
no la pompa. Le copie di queste schede sono disponibili su richiesta.
& AF0412SXXXXXX-XX-X Manuale d'uso del modello (pn 97999-1497)
O S-632 Informazioni generali - Pompe a pistone industriali (pn 97999-624)
O 66243-XXX-B Manuale d'uso per l'estremita inferiore della pompa

(pn 97999-828)
O AF046X-XX Manuale d'uso del motore pneumatico (pn 97999-1466)

AF0412SXXXXXX-XX-X



GRAFICO DESCRITTIVO DEL MODELLO

Modello pompa Estremita inferiore della pompa |Kit di riparazione estremita inferiore
AF0412S511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
Opzione motore pneumatico lTipo di mplla Tipo di m'olla
Tipo di stantuffo mballaggio Imballaggio
Tipo dimolla
Imballaggio inferiore
Imballaggio superiore
Imballaggio:
PTFE con riempimento in vetro (superiore) KK 3 3
PTFE con riempimento in vetro (inferiore)
UHMW-PE (superiore)
UHMW-PE (inferiore) FF ¢ ¢
UHMW-PE/inserti in pelle (superiore) HH G G
UHMW-PE/inserti in pelle (inferiore)
PFTE con riempimento in vetro/inserti in
UHMW-PE (superiore) GF P P
PTFE puro (inferiore)
PTFE/ UHMW-PE inserti (superiore) RK R R
PTFE (inferiore)
PTFE/inserti in pelle (superiore) uu 9 9
PTFE/inserti in pelle (inferiore)
Tipo di molla
Molla onda multiple 4 4 4
Piti onda primavera Cup solventi alternativi D 9 4
Pit onda primavera con distanziale in due pezzi 8 B B
Tipo di stantuffo
Acciaio inox indurito con cromatura rigida 7 3 3
Opzione motore pneumatico
Nessuna opzione N/A N/A
Valvola di regolazione a sfera integrata 1 N/A N/A
DIMENSIONI
C| Uscita Materiale €} Uscita Materiale

5.625 (142.88 mm) Diametro

4.125 (104.78 mm) Diametro

0.406" (10.3 mm) da Diametro passante
per 4 punti equidistanti

0.406" (10.3 mm) da Diametro passante
per 6 punti equidistanti

Ingresso aria (femmina)
1/2-14 NPTF -1

30°
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AF0412SXXXXXX-XX-X



DESCRIZIONE GENERALE

® Lo scopo principale delle chop - check a due consiste nella tras-
missione di volumi elevati di liquidi leggeri a media viscosita.
La struttura in acciaio inox le rende compatibili con una vasta
gamma di liquidi. La pompa inferiore & progettata per facilitare
I'adescamento. La funzione a doppia azione ¢ di serie su tutte
le pompe industriali ARO. Il materiale viene fatto confluire ver-
so l'uscita di scarico della pompa durante le corse ascendente
e discendente.

* | motore ¢ collegato alla pompa inferiore tramite un distanzi-
atore. Cio consente una corretta lubrificazione del pressacavo
della guarnizione superiore e previene la contaminazione del
motore causata dalla normale usura e da eventuali perdite at-
traverso il pressacavo della guarnizione del materiale. Verificare
che il contenitore del solvente sia correttamente riempito di
lubrificante, per proteggere le guarnizioni superiori e prolun-
gare la durata del prodotto.

PRESSIONE PERICOLOSA: non superare la pres-
sione massima di esercizio di 2085 psi (143.8 bar) in caso di
pressione dell’aria in ingresso pari a 150 psi (10.3 bar).

Pressione Max
del liquido nella pompa

Rapporto della pompa X
pressionein ingressoversoil =
motore della pompa

Il rapporto della pompa esprime la relazione tra I'area del motore della pompa e
quella dell'estremita inferiore della pompa. ESEMPIO: se al motore di una pompa
con rapporto 4:1 viene fornita una pressione in ingresso pari a 150 psi (10.3 bar),
esso sviluppera una pressione massima del liquido pari a 600 psi (41.4 bar) in as-
senza di flusso. Quando il dispositivo di controllo del liquido é aperto, la portata
crescera all'aumentare della frequenza dei cicli del motore per far fronte alla
richiesta.

/NAVVERTENZA' Per ulteriori precauzioni di sicurezza e altre
informazioni importanti, consultare la scheda informativa
generale.

NOTIFICATION : Une dilatation thermique peut survenir si le
fluide dans les conduites de matiére est exposé a une température
élevée. Exemple : Les conduites de matiére situées dans une aire
de toit non isolée peuvent étre chauffées par la lumiére du soleil.
Installer une soupape de décharge dans le systeme de pompage.
L'étiquette d'avertissement de remplacement (réf. 92325) est
disponible sur demande.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

| problemi relativi alle pompe possono verificarsi nella sezione mo-
tore pneumatico o in quella dell'estremita inferiore della pompa.
Utilizzare queste linee guida per individuare la sezione interessata.

La pompa non avvia il ciclo.

* Controllare che non vi siano problemi non legati alla pompa,
verificando ad esempio che il tubo di entrata/uscita o il
dispositivo di erogazione non siano attorcigliati, limitati o col-
legati. Depressurizzare l'impianto di pompaggio ed eliminare
gli eventuali ostacoli presenti nelle linee di ingresso/uscita del
materiale.

® Qualora la pompa non awvii il ciclo e/o siano presenti perdite
di aria dal motore pneumatico, fare riferimento al manuale del
motore per la risoluzione dei problemi.

® Motore danneggiato. Riparare il motore.

La pompa avvia il ciclo ma non trasporta il materiale.
® Per ulteriori informazioni sulla risoluzione dei problemi, fare
riferimento al manuale sull'estremita inferiore della pompa.

COLLEGAMENTO DELLA POMPA SUPERIORE/INFERIORE

NOTA: tutte le filettature si trovano a destra.

1. Adagiare il gruppo della pompa su un banco da lavoro.

2. Rimuovere i tre dadi (Y85-29-C) dalle tre barre distanziali
(vedere la Figura 1).

3. Allontanare il motore pneumatico dall'estremita inferiore
della pompa finché la biella del motore non raggiungera la
posizione “down” (giu) e la barra dell'estremita inferiore della
pompa non sara in posizione “up” (su).

4,  Utilizzando le pinze dell’E-ring, allontanare | anello di ritegno
facendolo scivolare verso l'alto quanto basta per consentire al
manicotto di spostarsi in alto, liberando i due connettori (vedere
la Figura 2). Accantonare il motore ad aria.

5. Ripetere il passaggio 4 per rimuovere |'altro connettore, quindi
rimuovere |'asta di prolunga.

6. Svitare le tre barre distanziale (92028) solo se occorre smontare
I'estremita inferiore della pompa.

DETTAGLIO DEL COLLEGAMENTO DELLA POMPA
% 90163-8 Asta di prolunga
: 90102 Anello di ritegno (2)

90109 Manicotto (2)

90096 Connettore (4)

Biella della pompa inferiore
Figura 2

RIMONTAGGIO

1. Allineare la pompa motore prolunga canna e con l'estremita
inferiore della pompa. Posizione di entrata dell‘aria del motore
30 ° dall'uscita del materiale.

2. Installare i due (90096) connettori e trattenere con (90109)
manicotto. Diapositiva (90102) anello di ritegno in posizione.

3. Montare le tre canne di (92028) distanziatore alla parte bassa
della pompa fine e coppia in modo uniforme per 60-90 ft lbs
(81.3-122.0 Nm).

4, Riunire la pompa motore e bassa e mantenere con i tre dadi
(Y85-29-C).

AF0412SXXXXXX-XX-X
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CURVE DI RENDIMENTO

RENDIMENTO BASATO SU 30 wt. OLIO (100 cSt) A 40° C TEMPERATURA

CICLI AL MINUTO (CPM)
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NOTA: ZONA NON OMBREGGIATA DEL GRAFICO RAPPRESENTA LA GAMMA DI FUNZIONAMENTO CONSIGLIATO
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BEDIENERHANDBUCH / VERTRIEBSINFORMATIONEN UND TECHNISCHE DATEN

INKLUSIVE: SPEZIFIKATIONEN, SERVICE KITS, ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR PROBLEMBEHANDLUNG.
ENTHALTENE HANDBUCHER. AF046X-XX Druckluftmotor (Art.Nr. 97999-1466), 66243-XXX-B Unteres

\!EROFFENTLICHT: 10-26-12
UBERARBEITE: 3-3-17

Pumpenende (Art.Nr. 97999-828) und S-632 Allgemeine Informationen (Art.Nr. 97999-624). (REV: B)

AF0412SXXXXXX-XX-X

4-1/4" DRUCKLUFTMOTOR
12:1 VERHALTNIS

EXTRUDIEREN-PUMPE
Unlegierter Stahl

6”"HUB

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE AUSRUSTUNG
INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, diese Informationen dem Bedienungspersonal zukommen zu lassen. Fir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE KITS

PUMP DATEN

* Nur Originalersatzteile von ARO® verwenden, um einen kor-
rekten Nenndruck und maximale Laufzeiten zu gewahrleisten.

* 637489 zur allgemeinen Reparatur aller Druckluftmotoren.

* 637071-XX3-B zur Reparatur des unteren Pumpenendes.
Weitere Informationen zu den Optionen fiir -XX3-B finden Sie
im Diagramm auf Seite 14.

TECHNISCHE DATEN
Modellserie (referto option chart) .. .......... AFO0412SXXXXXX-XX- X
Pumpentyp............c.oooiiiiiiiinnn, Luft betrieben, Extrusion
Doppeltwirkender Pumpe
Ratio.............oooeiiiiiiiii, 12:1
Druckluftmotor.......................... AF0460-XX
Reparatur-Kit fiir den Motor........... 637489
Durchmesser des Motors.............. 4-1/4"(10.8 cm)
Hub (doppelt wirkend) ................ 6"(15.2cm)
Lufteinlass (Buchse).................... 1/2-14NPTF -1
Luftabzug (Buchse) .................... 1-1/4-11-1/2NPTF - 1
Unteres Pumpenende ................... 66243-XXX-B
Reparatur-Kit fiir das untere Pumpenende. 637071-XX3-B
Materialeinlass (Buchse)............... 1-1/2-11-1/2NPTF -1
(Stecker)..........oouet. 2-11-1/2 PTF SAE Short
Materialauslass (Buchse)............... 1-11-1/2NPTF-1
Gewicht..............ooiiii 64 Ibs (29 kgs)
PUMPENLEISTUNG
Lufteinlassdruckbereich.......... 30-150 psi (2.1-10.3 bar)
Fluid-Druckbereich....................... 360 - 2085 psi
(24.8-143.8 bar)
Max. Umlaufzyklen / Minute.............. 60
Verdringung pro Zyklus................. 12.51n°(204.8 cc)
ZyklenproGallone ...................... 185
FlieBen @ 60 Zyklen pro Minute .......... 3.2gpm (12.3 Ipm)

Gerauschpegel bei 60 psi (40 Zyklen / Minute) 86.5 db(A)*

* Der Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen dquivalenten Dauer-
schallpegel (LAeq) ersetzt, um den Anforderungen gemaf ANSI $1.13-1971 zu
entsprechen. CAGI-PNEUROP S5.1 nutzt vier Mikrofonpositionen.

MODELL AF0412SXXXXX-XX-X

Lufteinlass (Buchse)
1/2-14 NPTF -1

|7 Druckluftmotor AF0460-XX
(Siehe Handbuch AF046X-XX)

Abstandhalter-Abschnitt
Y85-29-C Nut (3)

Steckverbindung
(siehe Abbildung 2)
“A" o B
[ 92028 Abstandhalter Stab (3)
‘ 1l
P i Materialauslass (Buchse)
B 1-11-1/2 NPTF -1
llcll
“|T—Unteres Pumpe
66243-XX3-B
% m m (Siehe Handbuch 66243-XXX-B)
[

IID"
%‘ ABBILDUNG 1

HINWEIS: Die Abmessungen werden in Zoll und in Millimetern (mm) angegeben
und dienen lediglich zu Referenzzwecken.

“A" (mm) “B” (mm) “C” (mm) “D"(3)
51.92"(1318.8) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
(For - 1 modell)
54.01"(1371.9) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
WICHTIG

Dies ist eines von vier Dokumenten fiir die Pumpe. Ersatzausfertigun-
gen dieser Dokumente sind auf Anfrage erhdltlich.
& AF0412SXXXXXX-XX-X Bedienerhandbuch fiir das Modell(pn 97999-1497)
O S-632 Allgemeine Informationen - Industrielle Kolbenpumpen (pn 97999-624)
O 66243-XXX-B Bedienerhandbuch fiir das untere Pumpenende

(pn 97999-828)
O AF046X-XX Bedienerhandbuch fiir den Druckluftmotor (pn 97999-1466)

AF0412SXXXXXX-XX-X
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PUMPE OPTION MODELLBESCHREIBUNG

Reparatur-Kit fiir das
Pumpe Modell Unteres Pumpenende  |untere Pumpenende
AF0412511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
i . Tipo di molla Tipo di molla
Optionen fur den Druckluftmotor Dichtungsmaterial Dichtungsmaterial
Kolbentyp
Federtyp
Unteres Dichtungsmaterial
Dichtungsmaterial: Oberes Dichtungsmaterial
Glasgefiilltes PTFE (oben) KK 3 3
Glasgefiilltes PTFE (unten)
UHMW-PE (oben)
UHMW-PE (unten) FF ¢ ¢
Mit UHMW-PE/ Leder versetzt (oben) HH G G
Mit UHMW-PE/ Leder versetzt (unten)
Mit glasgefiilltem PTFE/ UHMW-PE versetzt (oben) GF p p
Unbehandeltes PTFE (unten)
PTFE/ UHMW-PE versetzt (oben) RK R R
Glasgefiilltes PTFE (unten)
PTFE/ Leder versetzt (oben) uU 9 9
PTFE/ Leder versetzt (unten)
Federtyp
Mehrere Wave-Friihling 4 4 4
Mehrere Wave-Spring mit alternativen solvent cup D 9 4
Mehrere Wave-Spring mit zweiteiliger spacer 8 B B
Kolbentyp
Gehérteter Edelstahl mit Hartverchromung 7 3 3
Optionen fiir den Druckluftmotor
Keine Option N/A N/A
Integrierter Kugelventilregler 1 N/A N/A
ABMESSUNGEN
ANSICHT VON UNTEN ANSICHT VON OBEN
C| Materialauslass €L Materialauslass
5.625 (142.88 mm) Durchmesser
Lufteinlass (Buchse) 30°
4.125 (104.78 mm) Durchmesser 1/2-14 NPTE -1
38°

0.406 Zoll (10.3 mm) Durchmesser
4 Stiick mit gleichem Abstand

0.406 Zoll (10.3 mm) Durchmesser
6 Stuick mit gleichem Abstand

14
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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

* Die Zwei-Kugel-Pumpen sind primér die Pumpen von schwer-
em Viskose Material mit oder ohne faserige Inhalt. Die Modelle
konnen mit einem einzigen Beitrag Aufzug feed, wie eine
Topper geben Versammlung oder zwei Aufzug als eine Kraft
Typassembly feed buchen Gewicht verwendet werden. Die
untere Pumpe ist fiir einfache Grundierung und die doppelt
wirkend-Funktion ist standardmaBig in allen ARO Indus-
triepumpen. Material ist an der Pumpe-Entlastung-Steckdose
auf beide die Up und down Strich geliefert.

® Der Motor wird iiber einen Abstandshalter an das un-
tere Pumpenende angeschlossen. Dies ermdglicht eine
Schmierung der oberen Stopfbuchse und verhindert eine
Verunreinigung des Motors aufgrund der normalen Abnutzung
sowie eventuelle Leckagen an der Materialstopfbuchse. Die
Losungsmittelschale muss stets mit einer ausreichende Menge
an Schmiermittel geflillt sein, um die oberen Dichtungen zu
schiitzen und eine lange Lebensdauer sicherzustellen.

GEFAHRLICHER DRUCK. Der maximale Be-
triebsdruck am Einlass von 2085 psi (143.8 bar) bei 150 psi

(10.3 bar) darf nicht iiberschritten werden.

Pumpenverhltnis X = Maximaler Fliissigkeitsdruck

Einlassdruck am Pumpenmotor an der Pumpe
Das Pumpenverhéltnis ist ein Ausdruck fiir die Beziehung zwischen dem Raum des
Pumpenmotors und dem Raum des unteren Pumpenendes. BEISPIEL: Wenn der Motor
einer Pumpe mit einem Verhéltnis von 4:1 mit einem Einlassdruck von (10.3 bar) 150 psi
beaufschlagt wird, entwickelt er (ohne Strdmung) einen maximalen Flissigkeitsdruck
von (41.4 bar) 600 psi. Wird der Fliissigkeitsregler gecffnet, steigt der Volumenstrom mit
zunehmender Taktzahl des Motors an, um mit dem Bedarf Schritt zu halten.

/AWARNUNG| Lesen Sie das Beiblatt mit den allgemeinen

Informationen. Es enthilt weitere Sicherheitsanweisungen
und andere wichtige Hinweise.

HINWEIS: Ist die Fliissigkeit in den Materialleitungen hohen Tem-
peraturen ausgesetzt, kann es zu Wérmeausdehnung kommen.
Beispiel: Materialleitungen im Bereich von nicht isolierten
Déchern kdnnen sich durch Sonneneinstrahlung erwarmen.
Installieren Sie ein Druckablassventil im Pumpsystem.

Ersatzwarnetiketten (Art.Nr. 92325) sind auf Anfrage erhalt-
lich.

L0

PUMPENANSCHLUSS - OBEN / UNTEN

FEHLERBEHEBUNG

Fehler konnen im Bereich des Druckluftmotors oder im Bereich des
unteren Pumpenendes auftreten. Bestimmen Sie anhand der fol-
genden grundlegenden Richtlinien, welcher Bereich betroffen ist.

Die Pumpe lduft nicht an.

* Als erstes sollten alle Probleme ausgeschlossen werden, dir
nicht direkt mit der Pumpe in Verbindung stehen, darunter
geknickte, eingeschrankte oder verstopfte Einlass-/Auslasss-
chlduche oder Auslassvorrichtungen. In diesem Fall missen
der Druck im Pumpensystem abgelassen und alle Hindernisse
aus den Ein-/Auslassmaterialleitungen entfernt werden.

* Wenn die Pumpe nicht anlauft und/oder Luft am Druckluftmotor aus-
tritt, finden Sie im Motorhandbuch Informationen zur Fehlerbehebung.

* Beschadigter Motor. Den Motor warten.

Die Pumpe lauft an, fordert aber kein Material.

* Weitere Informationen zur Fehlerbehebung finden Sie im

Handbuch fiir das untere Pumpenende.

HINWEIS: Alle Gewinde sind rechtsdrehend.

1. Die Pumpenbaugruppe auf einer Werkbank ablegen.

2. Diedrei (Y85-29-C) Muttern an den drei Abstandshalterstan-
gen entfernen (siehe Abbildung 1).

3. Ziehen Sie den Luft-Motor aus dem unteren Ende der Pumpe,
bis der motor Kolbenstange in der “unteren” Position und der
untere Pumpe-Ende-Stab in der Position “nach oben ist".

4. Mit e-Ring Zangen, schieben Sie den Sicherungsring nach
oben weit genug um die Hiilse zu bewegen nach oben und
lassen Sie die zwei Anschliisse (siehe Abbildung 2) zu ermdgli-
chen. Legen Sie die Druckluftmotors beiseite.

5. Wiederholen Sie Schritt 4, um den anderen Stecker zu ent-
fernen, und entfernen Sie das Verlangerungsrohr.

6. Die drei Schrauben (92028) Abstandhalter Stabe nur, wenn die
Demontage der am unteren Ende der Pumpe notwendig ist.

PUMPENANSCHLUSS - DETAILS
% 90163-8 Verlangerungsrohr
‘ 90102 Sicherungsring (2)

90109 Hiilse (2)

90096 Stecker (4)

Kolbenstange am unteren Pumpenende
Abbildung 2

REASSEMBLIERUNG

1. Richten Sie den Pumpe Motor und Erweiterung-Stab mit dem
unteren Ende der Pumpe. Positionieren Sie die Luftzufuhr der
motor 30 ° aus der materiellen Steckdose.

2. Installieren Sie die beiden (90096) Anschliisse und behalten
mit der (90109) Hiilse. Folie (90102) Sicherungsring wieder in
Position.

3. Zusammenstellen der drei (92028) Abstandhalter Stabe auf
den niedrigeren Pumpe Ende und Drehmoment gleichmaBig
bis 60-90 ft Ibs (81.3-122.0 Nm).

4, Die motor und untere Pumpe zusammenbringen und be-
halten mit drei (Y85-29-C) Muttern.

AF0412SXXXXXX-XX-X
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LEISTUNGSKURVEN

LEISTUNG BASIERT AUF 30wt. OL (100 cSt) BEI 40° C TEMPERATUR
ZYKLEN PRO MINUTE (CPM)
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GEBRUIKERSHANDLEIDING / VERKOOP- en TECHNISCHE INFORMATIE

INCLUSIEF: SPECIFICATIES, SERVICE KITS, ALGEMENE INFORMATIE, OPLOSSEN VAN PROBLEMEN. =~ UITGEBRACHT: 10-26-12
MET HANDLEIDINGEN: AF046X-XX Pneumatische motor (onderdeelnr. 97999-1466), 66243-XXX-B Onderste pompdeel HERZIEN: 3-3-17
(onderdeelnr. 97999-828) en S-632 Handleiding algemene informatie (onderdeelnr. 97999-624). (REV: B)

4-1/4" PNEUMATISCHE MOTOREN AF041 ZSXXXXXX'XX'X
12:1 RATIO EXTRUSIE POMP

6" SLAG
Koolstofstaal

LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U DEZE APPARAT UR
INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever dat de gebruiker over deze informatie beschikt. Bewaren voor gebruik op een later tijdstip.

SERVICE KITS POMP GEGEVENS

o Uitsluitend originele ARO®-onderdelen gebruiken met het oog
op compatibele druk en maximale levensduur.

o 637489 voor algemene reparaties aan alle pneumatische motoren.

e 637071-XX3-B voor reparatie van de onderkant van de pomp.
Verwijs naar de grafiek op volgende pagina 18 voor beschrijv-
ing van - XX3-B opties.

MODEL AF0412SXXXXX-XX-X

Luchtinlaat (vrouwelijk)
1/2-14NPTF -1

SPECIFICATIES sy e pameracing van AFOMEX-AX
Model serie (Verwijs naar de grafiek optie) . . . . . . AF0412SXXXXXX-XX- X i o
TypePomp..........cooovviviiiiinnnn... Lucht bediend, extrusie = Spacer sectie
dubbelwerkende pomp Y85-29-C Moer (3)

Ratio.........ovvviiiii i 12:1 Connector
PneumatischeMotor .................... AF0460-XX (afbeelding 2)

Reparatiekit Motor .................... 637489

DiameterMotor ....................... 4-1/4"(10.8 cm) . M P

Slag (DubbeleSlag) ................... 6"(15.2cm)

Luchtinlaat (vrouwelijk) ................ 1/2-14 NPTF-1

Lucht uitlaat (vrouwelijk)............... 1-1/4-11-1/2NPTF - 1 { 92028 Spacer staaf (3)
Serie onderste Pompdelen .............. 66243-XXX-B -

Reparatiekit Onderste Pompdeel ..... 637071-XX3-B

Materiaalinlaat (vrouwelijk)............. 1-1/2-11-1/2NPTF -1 ugn { Materiaaluitlaat (vrouwelijk)

.. 1-11-1/2 NPTF -1
.. (manneli 'kZ( .............. 2-11-1/2 PTF SAE Short
Materiaaluitlaat (vrouwelijk) ............. 1-11-1/2NPTF -1
Gewicht..............ooi i 64 Ibs (29 kgs) .
OPBRENGST POMP
Drukbereik luchtinlaat............ 30-150 psi (2.1-10.3 bar) [
Fluid drukbereik. ... .. . .............. 360-2085 psi Onderste pomp
(24.8-143.8 bar) m m (Raadpleeg de handleiding van 66243-XXX-B)
Maximaal gereg. omwentelingen/minuut 60 v v ‘
Verplaatsing in per omwenteling ....... 12.5In’ (204.8 cc) “D”
Omwentelingenpergallon............... 185 AFBEELDING 1
FlOW @ 60 Cydi / minUUt ............ 3.2 gpm (1 23 lpm) OPMERKING: De afmetingen worden weergegeven in mm en (inches) en dienen
Geluidsniveau @ 40 cpm-60psi ......... 86.5 db(A)* itsluitend tor inchentie 99
“A" (mm) “B” (mm) “C” (mm) “D”(3)
* 2 De geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt nu weergegeven als een equivalente waarde over lan- 51.92"(1318.8) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
gere tijd (LAeq) in overeenstemming met ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij gebruik wordt gemaakt (For - 1 model)
van microfoons op vier locaties. 54.01"(1371.9) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 369" (93.7)
BELANGRUJK

De handleiding is één van de vier documenten die betrekking hebben
op de pomp. Extra exemplaren zijn op aanvraag verkrijgbaar.
& AF0412SXXXXXX-XX-X Gebruikershandleiding model (pn 97999-1497)
O $-632 Algemene informatie - Industriéle pompen met zuiger (pn 97999-624)
O 66243-XXX-B Gebruikershandleiding onderste pompdeel

(pn 97999-828)
O AF046X-XX Gebruikershandleiding pneumatische motor (pn 97999-1466)

AF0412SXXXXXX-XX-X 17



OVERZICHT MET MODELBESCHRIJVING

Model Pomp Onderste Pompdeel Reparatiekit Onderste Deel
AF0412511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
Type veer Type veer
Optie pneumatische motor Materiaal pakking Materiaal pakking
Type plunjer
Type veer
Materiaal pakking onder

. . Materiaal pakking b
Materiaal pakking: cleriaapatng boven
Met glas gevuld PTFE (boven) KK 3 3
Met glas gevuld PTFE (onder)
UHMW-PE (boven)
UHMW-PE (onder) FF c C
UHMW-PE/leer (boven)
UHMW-PE/leer (onder) HH G ¢
Met glas gevuld PTFE/UHMW-PE (boven) GF P P
Zuiver PTFE (onder)
PTFE/ UHMW-PE gespreid (boven) RK R R
PTFE (onder)
PTFE/leder wankelde (boven) uU 9 9
PTFE/leder wankelde (onder)
Type Veer
Meerdere Wave lente 4 4 4
Meerdere Wave voorjaar met alternatieve

) D 9 4
oplosmiddel kop
Meerdere Wave voorjaar met twee-delige 8 B B
spacer
Type Plunjer
Gehard verchroomd roestvrij staal 7 3 3
Optie Pneumatische Motor
Geen optie N/A N/A
Geintegreerde regelaar met kogelkraan 1 N/A N/A

AFMETINGEN
ONDERAANZICHT BOVENAANZICHT

C| Materiaaluitlaat

5.625 (142.88 mm) diameter

4.125 (104.78 mm) diameter

0.406 (10.3 mm) diameter door
4 met gelijke afstand

0.406 (10.3 mm) diameter door
6 met gelijke afstand

CL Materiaaluitlaat

Luchtinlaat (vrouwelijk) 30°
1/2- 14 NPTF -1

18
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ALGEMENE BESCHRIJVING

POMPAANSLUITING - BOVEN/ONDER

* “De pompen met chop - check zijn hoofdzakelijk bedoeld voor
het verpompen van grote hoeveelheden vloeistoffen met
een lage en gemiddelde viscositeit. Dankzij de roestvrijstalen
constructie zijn de pompen geschikt voor een scala aan vloe-
istoffen. De toevoer naar de onderste pomp is eenvoudig. Alle
ARO industriéle pompen zijn standaard dubbelwerkend. Het
materiaal wordt zowel tijdens de opwaartse als neerwaartse
slag naar de uitlaat van de pomp verplaatst.”

* De motor wordt op het onderste pompdeel aangesloten met
een tussenstuk. Hierdoor wordt de gleuf van de bovenste
pakking gesmeerd en wordt de motor niet verontreinigd als
gevolg van gebruikelijke slijtage en eventuele lekkage via de
gleuf voor de pakking van het materiaal. Let op dat de kom
voor het oplosmiddel voldoende smeermiddel bevat met het
00g op adequate bescherming van de bovenste pakkingen en

een optimale levensduur. L
[AWAARSCHUWING| GEVAARLIJKE DRUK. Overschrijd niet de

maximale werkdruk van (143.8 bar) 2085 psi bij een inlaat-
luchtdruk van (10.3 bar) 150 psi.

Pompratio X = Maximale vloeistofdruk

Inlaatdruk naar pompmotor Pomp
Pompratio is de verhouding tussen de pompmotor en het onderste pompdeel.
VOORBEELD: Wanneer de inlaatdruk van de motor van een pomp met een ratio
van 4:1 10.3 bar (150 psi) is, kan de vloeistofdruk (niet stromend) maximaal 41.4
bar (600 psi) bereiken - zodra de vloeistof gaat stromen, neemt de stroomsnel-
heid toenaarmate de motor meer omwentelingen maakt om aan de vraag te
vdoen.

[AWAARSCHUWING] Zie algemeen informatieblad voor aanvul-
lende voorzorgsmaatregelen met betrekking tot veiligheid
en belangrijke informatie.

OPMERKING: Thermische uitzetting kan optreden wanneer de

vloeistof in de materiaalleidingen wordt blootgesteld aan verhoog-
de temperaturen. Voorbeeld: Materiaalleidingen bij een
niet-geisoleerd dak kunnen opwarmen door zonlicht. Installeer
een overdrukklep in het pompsysteem.

Extra waarschuwingsetiket (onderdeelnr. 92325) is op aan-
vraag leverbaar.

PROBLEMEN OPLOSSEN

Pompproblemen kunnen zich voordoen in het motorgedeelte en
het onderste pompdeel. Aan de hand van deze basisrichtlijnen
kunt u bepalen waar de problemen optreden.

Pomp draait niet.

* Controleer eerst of er geen sprake is van problemen die los van
de pomp staan, zoals knikken in de in-/uitlaatslang, te korte of
niet aangesloten in-/uitlaatslangen of het doseersysteem. Haal
de druk van het pompsysteem en verhelp eventuele proble-
men in de in-/uitlaatleidingen.

® Zie de handleiding van de motor indien de pomp niet draait
en/of de pneumatische motor lucht lekt.

® Schade aan motor. Repareer de motor.

Pomp draait maar voert geen materiaal uit.

® Zie de handleiding van het onderste pompdeel voor het oplos-

sen van andere problemen.

OPMERKING: Alle draad is rechts.

1. Plaats de pomp op een werkbank.

2. Verwijder de drie (Y85-29-C) moeren van de drie afstandsstan-
gen (afbeelding 1).

3. Trek de pneumatische motor van het onderste pompdeel
totdat de zuigerstang van de motor omlaag komt en de stang
van het onderste pompdeel omhoog.

4,  Schuif met behulp van een e-ringtang de borgring ver genoeg
zodat de mof omhoog komt en de twee connectoren vrij-
komen (afbeelding 2). Lay the air motor aside.

5. Herhaal stap 4 tot en met de andere connector verwijderen en
deze vervolgens verwijdert de extensie staaf.

6.  Schroef de drie (92028) spacer staven alleen als demontage
van de onderkant van de pomp nodig is.

DETAIL POMPAANSLUITING
% 90163-8 Extensie Rod
‘ 90102 Borgring (2)

90109 Mof (2)

90096 Connector (4)

Zuigerstang onderste pompdeel
Afbeelding 2

OPNIEUW MONTEREN

1. Uitlijnen van de pomp motor en uitbreiding staaf met de-
onderkant van de pomp. Plaats de luchtinlaat van de motor
30° uit het materiéle stopcontact.

2. Detwee installeren (90096) aansluitingen en behouden met-
de mouw (90109). Borgring dia de (90102) terug op zijn plaats.

3. Monteren van de drie (92028) spacer staven naar rechtson-
derpomp einde en koppel gelijkmatig aan 60-90 ft Ibs
(81.3-122.0 Nm).

4,  De pomp motor en lagere samenbrengen en behouden met-
drie noten (Y85-29-C).

AF0412SXXXXXX-XX-X
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OPBRENGSTCURVEN

PRESTATIES OP BASIS VAN 30wt. OLIE (100 cSt) BlJ 40° C TEMPERATUUR
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MANUAL DO OPERADOR / DADOS DE VENDAS E INFORMACOES TECNICAS

INCLUINDO: ESPECIFICACOES, KITS DE SERVICO, INFORMACOES GERAIS , RESOLUCAO DE PROBLEMAS.
MANUAIS INCLUIDOS: AF046X-XX Motor pneumatico (pn 97999-1466), 66243-XXX-B Bomba inferior (pn

97999-828) e S-632 Manual de informagéo geral (pn 97999-624).

4-1/4" MOTORES PNEUMATICOS
12:1 RACIO
6” CURSO

LANCADO: 10-26-12
REVISADO: 3-3-17
(REV: B)

AF0412SXXXXXX-XX-X
BOMBA DE EXTRUSAO

Koolstofstaal

LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE ANTES DE INSTALAR,
OPERAR OU PROCEDER A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do operador disponibilizar esta informacéao ao operador. Guarde para consultas futuras.

KITS DE SERVICO

BOMBA DE DADOS

o Utilize apenas pecas sobresselentes ARO® de origem como
forma de garantir uma taxa de pressao compativel e uma vida
util mais longa.

e 637489 para reparacao da sec¢do do motor pneumatico.

e 637071-XX3-B para reparacao da bomba inferior. Consulte o
quadro na pagina 22 para obter a descricdo das opgoes -XX3-B.

ESPECIFICACOES
Série do modelo (refer to option chart). . . ... .. AF04712SXXXXXX-XX- X
Tipodebomba........................... Operado de ar, bomba de
dupla acdo de extrusao
Racio..........oovii 12:1
Motores Pneumaticos.................... AF0460-XX
Kit de reparagao do motor............. 637489
Diametrodomotor.................... 4-1/4"(10.8 cm)
Curso (duplaaccdo) ................... 6"(15.2cm)
Entradadear (fémea).................. 1/2-14 NPTF-1
Escapedear(fémea)................... 1-1/4-11-1/2NPTF - 1
Série do lado inferiordabomba......... 66243-XXX-B
Kit de reparacao da bomba inferior ... 637071-XX3-B
Entrada de material (fémea) ........... 1-1/2-11-1/2NPTF -1
(macho) ... 2-11-1/2 PTF SAE Short
Saida de material (fémea).............. 1-11-1/2NPTF-1
PeSO.....o i 64 Ibs (29 kgs)
DESEMPENHO DA BOMBA
Intervalo de pressao da entradadear 30- 150 psi (2.1 - 10.3 bar)
Faixa de pressao defluido... ... . ... .... 360-2085 psi
(24.8 - 143.8 bar)
Ciclos recebidos maximo/minuto........ 60
Deslocacao porciclo..................... 12.51n%(204.8 cc)
Ciclosporgaldo.......................... 18.5
Fluxo @ 60 ciclos / minuto ............... 3.2gpm (12.3 Ipm)
Nivel de ruido @ 60 psi-40cpm ......... 86.5 db(A)*

* 0 nivel de pressao sonora da bomba foi actualizado para um nivel sonoro con-
tinuo equivalente (LAeq) de acordo com a ANSI S1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1
utilizando quatro localizagdes de microfones.

MODELO AF0412SXXXXX-XX-X

Entrada de ar (fémea)
1/2-14 NPTF -1

[T Motor pneumatico AF0460-XX|
(Consulte o Manual AF046X-XX)

Secdo de espacador
Y85-29-C Porca (3)

Conector
(ver figura 2)

“n” M| b
[ 92028 Espagador haste (3)
‘ il
gy i Saida de material (fémea)
1-11-1/2NPTF -1
llcll
“T——Bomba inferior
66243-XX3-B
m m (Consulte o Manual 66243-XXX-B)
v
llDII
FIGURA 1

NOTA: As dimensdes sdo indicadas em polegadas e (mm) e sao
fornecidas apenas para consulta.

A (mm) “B” (mm) “C (mm) “pr (3)
51.92"(1318.8) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
(For - 1 modelo)
54,01"(1371.9) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
IMPORTANTE

Este é um dos quatro documentos que suporta a bomba. Estdo dis-
poniveis copias de substituicao destes formularios a pedido.
AF0412SXXXXXX-XX-X Manual do Operador do modelo (pn 97999-1497)
$-632 Informacao geral - bombas de pistao industriais (pn 97999-624)
66243-XXX-B Manual do operador da bomba inferior (pn 97999-828)
AF046X-XX Manual do operador do motor pneumatico (pn 97999-1466)

OO0

AF0412SXXXXXX-XX-X
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QUADRO DE DESCRICAO DO MODELO

Modelo da bomba Bomba inferior Kit de reparacao da bomba inferior
AF0412S11 XXXX-X 66243 -XX3-B 637071-XX3-B
Typ sprezyny T ;
S ! . yp sprezyny
TygF;rci;isellr:;k?upéazt:nrr;;%lcznego Materiat uszczelniajacy Materint uszerelniajacy
Typ sprezyny
Materiat dolnego uszczelnienia
Materiat g6 Inieni
Material de embalagem: ateriat gornego uszczelnienia
PTFE com fibra de vidro (superior) KK 3 3
PTFE com fibra de vidro (inferior)
UHMW-PE (superior)
UHMW-PE (inferior) FF ¢ ¢
UHMW-PE/ Couro escalonado (superior) HH G G
UHMW-PE/ Couro escalonado (inferior)
PTFE com fibra de vidro/UHMW-PE escalonado
(superior) GF P P
PTFE virgem (inferior)
PTFE/ UHMW-PE staggered (superior) RK R R
PTFE (inferior)
PTFE/ Couro escalonado (superior) uU 9 9
PTFE/ Couro escalonado (inferior)
Tipo de mola
Vérias ondas de Primavera 4 4 4
Varios onda primavera com Copa sol- D 9 4
vente alternativa
Primavera de onda multiplo com espaca- 8 B B
dor de duas pecas
Tipo de émbolo
Aco inoxidavel endurecido ¢/ cromagem dura 7 3 3
Opcao de motores pneumaticos
Sem opgdes N/A N/A
Regulador da vélvula de esferas integrado 1 N/A N/A
DIMENSOES
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
C, Saida de Material €L Saida de Material
5.625 (142.88 mm) diametro
n Entrada de ar (fémea) 30°
4.125 (104.78 mm) diametro 1/2-14 NPTF -1
38°

6 com espacos iguais

0.406 (10.3 mm) de diametro
4 com espagos iguais

0.406 (10.3 mm) de diametro
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DESCRICAO GERAL

CONEXAO DA BOMBA - SUPERIOR/INFERIOR

® Asbombas de chop - check foram inicialmente desenvolvidas
para a transferéncia de alto volume de fluidos com um indice
de viscosidade baixo e médio. A construcdo em aco inoxidavel
permite a compatibilidade com uma ampla variedade de
fluidos. A bomba inferior foi desenvolvida para uma purga facil.
A caracteristica de dupla accao é padrao em todas as bombas
industriais ARO. O material é colocado na saida de descarga da
bomba em ambos os cursos superior e inferior.

® O motor é conectado a bomba inferior através de uma es-
pacadora. Deste modo, é realizada a lubrificacdo do bucim da
embalagem superior e a contaminagao do motor devido ao
desgaste normal e a eventuais fugas no bucim da embalagem
de material é evitada. Certifique-se de que a taca de solvente
esta devidamente cheia com lubrificante para proteger as em-
balagens superiores e garantir uma vida Util mais longa.

PRESSAO PERIGOSA. Nao exceda a pressio
maxima de funcionamento de 2085 psi (143.8 bar) na
pressao do ar de entrada de 150 psi (10.3 bar).

Racio da bomba X pressdao = Pressao maximo do
de entrada para o motor da bomba fluido da bomba
Pump ratio is an expression of the relationship between the pump motor area
and the lower pump end area. EXAMPLE: When 150 psi (10.3 bar) inlet pressure is
supplied to the motor of a 4:1 ratio pump, it will develop a maximum of 600 psi
(41.4 bar) fluid pressure (at no flow) - as the fluid control is opened, the flow rate
will increase as the motor cycle rate increases to keep up with the demand.

Consultar a folha de informacoes gerais quan-
to a precaucdes de seguranca adicionais e informagdes im-
portantes.

AVISO: A expansao térmica pode ocorrer quando o fluido na linha
de material é exposto a temperaturas elevadas. Exemplo: As linhas
de material localizadas numa area do telhado néo isolada podem
aquecer devido a luz solar. Instale uma vélvula de escape de
pressao no sistema de bombagem.

Etiqueta de aviso para substituicao (pn 92325) disponivel a
pedido.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Os problemas da bomba podem ocorrer na sec¢do do motor
pneumatico ou na seccao da bomba inferior. Utilize estas direc-
trizes basicas para ajudar na determinacgdo da sec¢éo afectada.

Bomba nao faz o ciclo.

* C(Certifique-se de que, primeiro, verifica quanto a problemas
nao relacionados com a bomba, incluindo mangueira de en-
trada/saida ou dispositivo dispensador dobrado, obstruido ou
tapado. Despressurize o sistema da bomba e elimine quaisquer
obstrucdes nas linhas de material de entrada/saida.

® (Consulte o manual do motor quanto a resolucao de problemas
caso a bomba nao faca o ciclo e/ou se se verificarem fugas de
ar no motor pneumatico.

* Motor danificado. Repare o motor.

Bomba faz o ciclo mas nao fornece o material.

® Consulte o manual da bomba inferior quanto a resolucao de

problemas.

NOTA: Todas as roscas sao direitas.

1. Coloque o conjunto da bomba numa bancada.

2. Remova as trés porcas (Y85-29-C) das trés hastes espacadoras
(ver figura 1).

3. Puxe o motor pneumético da bomba inferior até a haste do
pistdo do motor estar na posi¢ao “para baixo” e a haste da
bomba inferior estar na posicdo “para cima”.

4, Usando o anel e alicates, deslize o anel de retencdo acima
distante o suficiente para permitir que a manga mover para
cima e solte os dois conectores (ver figura 2). Por de lado o
motor de ar.

5. Repita o passo 4 para remover o outro conector e, em seguida,
remova a haste de extensao.

6. Desaperte as trés hastes do espacador (92028) somente se a
desmontagem da parte inferior da bomba é necessaria.

DETALHE DE CONEXAO DA BOMBA
& 90163-8 Haste de extensao
‘ 90102 Anel de retengao (2)

90109 Manga (2)

90096 Conector (4)

Haste do pistao da bomba inferior
Figura 2

NOVA MONTAGEM

1. Alinhe a bomba motor e extensao da haste com a extremi-
dade inferior da bomba. Posicdo da entrada de ar do motor
30 ° de saida do material.

2. Instale os dois (90096) conectores e manter-se com a (90109)
manga. Slide 0 (90102) anel de retencao para a posicao.

3. Montar os trés hastes de (92028) espacador para a parte
inferior da bomba final e uniformemente a 60-90 ft lbs
(81.3-122.0 Nm) de torque

4. Reunir a bomba motor e menor e manter com trés porcas

(Y85-29-C).

AF0412SXXXXXX-XX-X
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CURVAS DE DESEMPENHO

DESEMPENHO BASEADO EM 30wt. OLEO (100 cSt) A 40° C TEMPERATURA
CICLO POR MINUTO (CPM)
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CAUDAL - GALOES POR MINUTO (GPM)

NOTA: A AREA NAO SOMBREADA DO GRAFICO REPRESENTA O INTERVALO DE FUNCIONAMENTO RECOMENDADA

DESEMPENHO BASEADO EM 30wt. OLEO (100 cSt) A 40° C TEMPERATURA
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CAUDAL - LITROS POR MINUTO (LPM)

NOTA: A AREA NAO SOMBREADA DO GRAFICO REPRESENTA O INTERVALO DE FUNCIONAMENTO RECOMENDADA
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INSTRUKCJA OBStUGI / DANE HANDLOWE | TECHNICZNE

W TYM: SPECYFIKACJE, SERVICE KITS, INFORMACJE OGOLNE, ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW WYDANY:

10-26-12

ZAWIERA INSTRUKCJE: silnik pneumatyczny AFO46X-XX (nr 97999-1466), dolny koniec pompy 66243-XXX-B ~ ZAKTUALIZOWAN: 3-3-17

(nr 97999-828) oraz informacje ogdlne S-632 (nr 97999-624).
4-1/4"SILN|!(I PNEUMATYCZNE
12:1 WSPOLCZYNNIK

6" SUW

(REV: B)

AF0412S XXXXXX-XX-X
POMPY EKSTRUZJI

STAL WEGLOWA

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UiYTKOWANIA, INSTALACJILUB
SERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC INSTRUKCJA.

Obowigzkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

POMPA DANYCH

¢ Aby zapewni¢ odpowiednia wartos¢ cisnienia i jak najdtuzszy czas
uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych ARQ®.

* 637489 do ogolnych napraw wszystkich silnikéw pneumatycznych.

* 637071-XX3-B do naprawy dolnego korca pompy. Opis opcji
-XX3-B znajduje sie w tabeli na stronie 26.

SPECYFIKACJE
Seria modelu (odnoszasiedoopgjiwykresu) . . . . ..... AF0412SXXXXXX-XX- X
TYPPOMPY....vveeeiiiieeeiiiieeen Powietrza, pompka wytfaczania
dwustronnego dziafania
Wspétczynnik............................ 12:1
Silnik pneumatyczny .................... AF0460-XX
Zestaw do naprawy silnika.............. 637489
Srednicasilnika........................ 4-1/4"(10.8 cm)
Posuw (dwustronny) .................. 6"(15.2 cm)
Wilot powietrza (zewnetrzny)........... 1/2-14 NPTF-1
Powietrza wydechowego(zewnetrzny)... 1-1/4-11-1/2NPTF -1
Seria dolnego kofica pompy............. 66243-XXX-B
Zestaw do naprawy dolnej pompy .... 637071-XX3-B
Wlot materiatu (zewnetrzny) ........... 1-1/2-11-1/2NPTF -1
(wewnetrzny)............ 2-11-1/2 PTF SAE Short
Wlot materiatu (zewnetrzny)........... 1-11-1/2NPTF-1
Waga..........oooviiiiiie e 64 Ibs (29 kgs)
WYDAJNOSC POMPY
Zakres cisnienia na wlocie powietrza  30- 150 psi (2.1 - 10.3 bar)
Zakres cisnieniaptynu. ..... .. ....... ... 360 - 2085 psi
(24.8-143.8 bar)
Maksymalna liczba cykli na minute...... 60
Wydatek w calach szesciennych na cykl . 12.5 In®(204.8 cc)
Liczbacyklinagalon..................... 185
Przeptyw @ 60 cykli na minute .......... 3.2gpm (12.3 Ipm)

na cal kwadratowy — 40 cykli na minute 86.5 db(A)*

* Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat dostoso-
wany do réwnowaznego poziomu dzwieku (LAeq), aby zachowa¢ zgodnos¢ z
norma ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1.

MODEL AF0412SXXXXX-XX-X

Wlot powietrza (zewnetrzny)
1/2-14NPTF -1

[T Silnik pneumatyczny AF0460-XX|
(W podreczniku AF046X-XX)

Sekcji dystansowej
Y85-29-C Nakretka (3)

Ztacze
(patrz rysune 2)

“A" o D
( 92028 Pret dystansowe (3)
!
ugr { Wlot materiatu (zewnetrzny)
1-11-1/2 NPTF -1
IICII
“——Dolny pompy
66243-XX3-B
% m m (W podreczniku 66243-XXX-B)
[

IIDII
RYSUNEK 1

NOTA: As dimensdes sdo indicadas em polegadas e (mm) e sdao
fornecidas apenas para consulta.

“A" (mm) “B" (mm) “C" (mm) “pr(3)
51.92"(1318.8) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
(For - 1 modelo)
54.01"(1371.9) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
WAZNE

Jest to jeden z czterech dokumentéw dotaczonych do pompy. Kopie
zamienne niniejszych formularzy sa dostepne na zyczenie.
AF0412SXXXXXX-XX-X Instrukcja obstugi modelu (pn 97999-1497)
$-632 Informacje ogdlne — przemystowe pompy ttokowe (pn 97999-624)
66243-XXX-B Instrukcja obstugi dolnego korica pompy (pn 97999-828)
AF046X-XX Instrukcja obstugi silnika pneumatycznego

(pn 97999-1466)

OO0

AF0412SXXXXXX-XX-X
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POMPA OPCJA OPIS WYKRESU

Zestaw do naprawy dol-
Model pompy Dolny koniec pompy nego konca
AF0412511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
Typ sprezyny Typ sprezyny
Opgja silnika pneumatycznego Materiat uszczelniajacy Materiat uszczelniajacy
Typ trzpienia ruchomego
Typ sprezyny
Materiat dolnego uszczelnienia
. . Materiat g6 Inieni
Matena] do pakowama ateriat gornego uszczelnienia
Teflon z wkoknem szklanym (gorny) KK 3 3
Teflon z wkéknem szklanym (dolny)
UHMW-PE (g6rny)
UHMW-PE (dolny) FF ¢ ¢
Polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej/z
naktadana warstwa skory (gorny) HH G G
Polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej/z
naktadana warstwa skory (dolny)
Teflon z wtéknem szklanym/polietylen bardzo
duzej masie czasteczkowej z naktadana warstwa GF p p
(gorny)
Teflon nieprzetworzony (gorny)
PTFE/ UHMW-PE roztozone w czasie (gorny) RK R R
PTFE (dolny)
PTFE / Skéra roztozone (gdrny) uU 9 9
PTFE / Skéra roztozone (dolny)
Typ sprezyny
Wielu wiosna fala 4 4 4
Wielu wiosna Wave z alternatywnego Puchar D 9 4
rozpuszczalnika
Wielu wiosna Wave z dwucze$ciowym 8 B B
dystansowej
Typ trzpienia ruchomego
Stal nierdzewna hartowana z chromowaniem 7 3 3
twardym
Opcja silnika pneumatycznego
Bez opgji N/A N/A
Zintegrowany regulator zaworu kulowego 1 N/A N/A
WYMIARY
WIDOK Z DOtU WIDOK Z GORY
CL Wylot Materiatu C Wylot Materiatu
5.625 (142.88 mm) Srednicy Wiot powietrza
(zewnetrzny) 30°

4.125 (104.78 mm) Srednicy

0.406 (10.3 mm) Otwory przelotowe o $rednicy
4 rdwno rozmieszczone

0.406 (10.3 mm) Otwory przelotowe o srednicy

6 rowno rozmieszczone

1/2- 14 NPTF -1
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OPIS OGOLNY

GORNE/DOLNE POLACZENIE POMPY

® Pompy chop - check zostaty zaprojektowane w pierwszej kole-
jnosci do transportu duzych objetosci ptynu o matej i sredniej
lepkosci. Konstrukcja ze stali nierdzewnej zapewnia kompaty-
bilno$¢ z szerokim asortymentem ptynéw. Dolna pompa ma
zapewnic fatwe zalewanie. Funkcja dwustronnego dziatania
stanowi standard we wszystkich pompach przemystowych
ARO. Materiat jest doprowadzany do wylotu odptywowego
pompy zaréwno po stronie posuwu gérnego, jak i dolnego.

* Silnik jest potaczony z dolnym koricem pompy za poéred-
nictwem sekcji przektadki. Umozliwia to smarowanie gornej
uszczelki i zapobiega zanieczyszczeniu silnika w wyniku
normalnego zuzycia i ewentualnym wyciekom na materiale
uszczelniajagcym. Pamietac o uzupetnianiu miski rozpuszczal-
nika odpowiednig iloscig srodka smarnego w celu zabezpiec-
zenia gérnych uszczelnien i przedtuzenia okresu eksploatacgji
urzadzenia.

/N OSTRZEZENI NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Nie przekracza¢
maksymalnego ci$nienia roboczego wynoszacego 2085
funtéw na cal kwadratowy (143.8 bara) przy ciSnieniu pow-
ietrza dolotowego wynoszacym 150 funtow na cal kwadra-
towy (10.3 bara).

Wspotczynnik pompy X = maksymalne ci$nienie
ci$nienie na wlocie do silnika pompy ptynu w pompie
Wspotczynnik pompy wyraza zalezno$¢ miedzy obszarem silnika pompy a
obszarem dolnego korica pompy. PRZYKLAD: Gdy cisnienie dolotowe 150
funtéw na cal kwadratowy (10.3 bara) zostanie doprowadzone do silnika pompy
o wspotczynniku 4:1, spowoduje to wzrost cisnienia ptynu do maksymalnego
poziomu 600 funtéw na cal kwadratowy (41.4 bara) (przy braku przeptywu) —
wraz z otwieraniem zaworu kontrolnego ptynu natezenie przeptywu zwiekszy sie
pod wptywem zwiekszonej liczby cykli silnika, aby sprosta¢ zapotrzebowaniu.

/\OSTRZEZENI Postepowac zgodnie z dodatkowymi zaleceni-
ami dotyczacymi bezpieczenstwa i waznymi informacjami
przedstawionymi na arkuszu informacji ogéinych.

UWAGA: moga wystapic¢ rozszerzanie termiczne, gdy ptyn zna-
jdujacy sie w linii Materiat ten jest wystawiony na dziatanie
wysokich temperatur. Przyklad: Linie Materiat znajduje sie w
obszarze dachu izolowanego ciepta ze wzgledu na dziatanie
promieni stonecznych. Zainstalowac¢ zawér nadmiarowy Cisnie-
nie w uktadzie pompowania.

Ostrzezenie wytwodrnie do wymiany (PN 92325) dostepny

prosba.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problemy z pompa moga wystapi¢ w sekgji silnika pneumatycz-
nego lub sekgji dolnego korica pompy. W celu okreslenia, w ktérej
sekcji doszto do wystapienia problemdw, nalezy kierowac sie
podstawowymi wytycznymi.

Brak cyklu pompy.

* W pierwszej kolejnosci sprawdzi¢, czy nie doszto do
wystgpienia problemoéw poza pompa, np. zaplatania, $cisniecia
lub zatkania weza dolotowego/wylotowego albo urzadzenia
dozujacego. Zlikwidowa¢ cisnienie w uktadzie pompy i usunaé
wszystkie obiekty powodujace zatkanie przewodéw dolotow-
ych/wylotowych materiatu.

® Postepowac zgodnie z procedurami rozwigzywania prob-
lemoéw podanymi w instrukgji silnika w przypadku braku cyklu
pompy i/lub wyptywu powietrza z silnika pneumatycznego.

® Uszkodzony silnik. Przeprowadzi¢ naprawe silnika.

Pompa pracuje, lecz nie dostarcza materiatu.

* Dalsze informacje na temat rozwigzywania probleméw mozna

znalez¢ w instrukcji dolnego korica pompy.

UWAGA: Wszystkie gwinty sa prawoskretne.

1.
2.

3.

Umiescic¢ zespot pompy na stole warsztatowym.

Odkreci¢ trzy nakretki (Y85-29-C) z trzech drazkéw rozporow-
ych (patrz rysunek 1).

Odciagna¢ silnik pneumatyczny od dolnego korica pompy, az
ttoczysko silnika znajdzie sie w potozeniu,dolnym’, a drazek
dolnego korica pompy w potozeniu,gérnym’.

Przy uzyciu odpowiednich szczypiec przesunaé pierscien
E-ring w gdre na tyle, aby umozliwi¢ przemieszczenie tulei w
gore i zwolnienie dwdch zlaczek (patrz rysunek 2). OdstawiA
silnika pneumatycznego.

Powtdrz krok 4, aby usunac inne ztacze, a nastepnie usunac
rozszerzenia preta.

Odkreci¢ trzy (92028) prety dystansowe, tylko wtedy, gdy
konieczne jest demontaz pompy dolnej.

INFORMACJE SZCZEGOLOWE NA TEMAT POLACZEN POMPY

90163-8 Rozszerzenie Rod
[

90102 Pierscien ustalajacy (2)

— 90109 Tuleja (2)

90096 Ztaczka (4)

Ttoczysko dolnej pompy
Rysunek 2

MONTAZ

Wyréwnaj pompy silnika i rozszerzenie pret z dolnego korca
pompy. Stanowisko wlotu powietrza silnika 30 ° od gniazda
materiatu.

Zainstalowac¢ dwa ztacza (90096) i zachowac z tulejg (90109).
Zachowujac pierscien $lizgowy (90102) powrét do pozycji.
Montaz trzech (92028) prety dystansowe do dolnej czesci
pompy do kofica i moment obrotowy réwno do ft 60-90 kg
(81.3-122.0 Nm).

Zebranie pompy silnika i nizsze i utrzymac z trzech nakretek
(Y85-29-C).

AF0412SXXXXXX-XX-X
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KRZYWE WYDAJNOSCI

WYDAJNOSC OPARTE NA 30wt. OLEJOWE)J (100 cSt) W 40° C TEMPERATURZE
CYKLI NA MINUTE (CPM)

CISNIENIE WSTECZNE (PSI)
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NATEZENIE PRZEPLYWU - GALONACH NA MINUTE (GPM)

UWAGA: NIE CIENIOWANY OBSZAR WYKRESU REPREZENTUJE ZAKRES PRACY ZALECANE

WYDAJNOSC OPARTE NA 30wt. OLEJOWE)J (100 cSt) W 40° C TEMPERATURZE
CYKLI NA MINUTE (CPM)
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PYKOBOACTBO OMNEPATOPA / KOMMEPYECKWNE U TEXHWYECKWE AAHHDIE

B TOM YUCNE: CNELMONKALIY, KOMMNEKTbI OAEX/bI, OBLAA UHOOPMALWA, YCTPAHEHUE HENONALOK.  BbINYLLEH:  10-26-12
BK/IOYAET B CEBA CNEAYIOLLVE PYKOBOZCTBA: MHesmopguraTens AFO46X-XX (Ne o kat. 97999-1466), <Huxkas croponallTEPECMOTPEH: 3-3-17
Hacoca 66243-XXX-B (N2 o kar. 97999-828) PykoBOACTBO ¢ 06Leit MHhopMaLviet S-632» (N2 o Kar. 97999-624). (REV: B)

a-1/a” nHesmaTueckui geuratens  AF04 1 2 S XXX X-XX-X
12:1 COOTHOLLEHVE

12 coomn HACOC 3KCTPY3UU

Yrnepoaucras crasnab

NPEXAE YEM MPUCTYNATb K YCTAHOBKE, SKCIITYATALIUW W OBCNTY XUBAHWIO
Ob6OPYAOBAHWA, BHAMATE/IbHO MPOYUTAWUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO.

3a npepocTaB/ieHne 3TNX cBefieHunil onepartopy OGOPyAOBaHI/IH oTBeYaer paGOTOAaTenb. Coxpaan'b Ana oGpauquvm 3a CNpaBOYHbIMU CBEAEGHUAMU B AanbHeiiwem.

KOMIJIEKTbI YCNYT HACOC JAHHbIX
e llcnonb3ynTte TONbKO NOA/ANHHbIE 3anacHble yacTu ARO °©
obecneynTb COBMECTUMOCTb HOMWUHANbHOE AaBEHNE 1 MOJEJIb AF04125XXXXX-XX-X
LAVIHHBIA CPOK CNNy>Obl.
o 637489 ansa pemonta MoTop CeKLmy BO3AYLLUHbIX. ByCK 803ayxa (BHyTpesHA peabta)
e 637071-XX3-B 1A peMOHTa Hacoca HuxHeir. ObpaTtnTech K y 12 ﬂﬂ NPT’QFH P
Auarpamme Ha ctpaHuue 30 4na onmcaHusa BapmaHTos - XX3-B.
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUA || Nnesmopgurarens AF0460-XX
(CmoTpuTe pykoBoacTBo no AF046X-XX)
Cepua mopgenu (voir le tableau de choix). ... .. .. AF0412SXXXXXX-XX- X
TunHacoca...............oovvvvneennnn.. Bo3ayxa pabortaer, Hacoc Pacnopka Cekuus
[IBOIIHOrO fiEIACTBMA IKCTPY 3K Y85-29-C Taitka (3)
COOTHOWEHME ..., 12:1 CoepuHuTens
MHeBMaTNyeCcKnii gBUraTenb............ AF0460-XX (cm. puc. 2)
MoTtop peMKOMNNEKT ................. 637489
OuameTp gBuratens................... 4-1/4"(10.8 cm) upr ol o
WHcynbT (gBOMHOI 11.0.) ................. 6"(15.2 cm)
Bo3pyxo3abopHoe otBepcTue (keHwmHbl) .. 1/2 - 14 NPTF -1
Bo3gyxa (KeHWuHbI) . ................. 1-1/4-11-1/2NPTF -1 | 92028 Pacnopka cTepaeib (3)
OnycTnTb HacoC KOHeL, cepum ............. 66243-XXX-B ‘
HwxHas peMKOMNNeKT Hacoca. . . ...... 637071-XX3-B
Bnyck maTepuana (BHyTpeHHss pe3bba) 1-1/2-11-1/2NPTF -1 ugr St BbinyCK MaTepiana (BHYTpeHHA pesb6a)
(HapyxHas pe3bba) ...... 2-11-1/2 PTF SAE Short 1-11-1/2NPTF -1
Martepuan po3etka (rHe3pgo) .......... 1-11-1/2NPTF-1
BEC... i 64 Ibs (29 kgs)
llcll
SKCMITYATALUMOHHbIE XAPAKTEPUCTUK HACOCA @
[lnana3soH gaBneHus Ha Bnycke Bo3ayxa. ... 30-150psi(2.1-10.3 bar)
[nanasoH gaBneHnsa XnaKoctn . ... ...... 360 - 2085 psi | T—HuxHas Hacoc
(24.8-143.8 bar) (Cﬁgzm“i-x:t(:c;;mo N0 66243-XXX-B)
MakcumanbHas P3L| 6yaet umknos / MuH... 60 ' m Wﬂ ”ﬁ ‘ paTeR
MepemeLueHre OQMH LMKAN ............. 12.5n3(204.8 cc) upyr
UnKnblHAramioH. ....................... 18.5 PUCYHOK 1
MoToK @ 60 UMKNOB /MUH. ............... 3.2gpm (12.3 lpm)
VPOBeHb myMa @ 60 Mna - 40 cpm ..... 865 db(A)* npmmeuaume: Pasmepbl YKa3aHbl B p,lOVIMaX N MM 1 NOCTaBJIAKOTCA TONIbKO
[NA CNpaBoYHbIX Lienen.
& (mm) 8" (mm) “C” (mm) “pr(3)
* ypOBeHb 3BYKOBOrO faBneHnA Hacoca 6bin nepecMoTpeH B COOTBETCTBUN C 51.92"(1318.8) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69" (93.7)
SKBWBANIEHTHbIM MOCTOAHHbIM YPOBHEM 3BYKa (LAeq) npun ncnonb3oBaHnn (For-1 Mernb)
yeTbIpéx M1KpodoHos, cornacHo ANSI $1.131971, CAGI-PNEUROP S5.1. 54.01"(1371.9) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
BAXHOE 3AMEYAHUE

3T0 ofMH U3 YeTbIPEX AOKYMEHTOB A/IA TEXHNYECKON NoAAePKKM

Hacoca. o 3anpocy moryT GbiTb NpefoCcTaBNAeHbl KONUN )1 3aMeHbI

3TUX popmynapos.

AF0412SXXXXXX-XX-X PykoBofCTBO onepaTopa No COOTBETCTBYIOWEN
mogenu(pn 97999-1497)

O S-632 O6wan nHdopmauma — NPOMbILNEHHbIE NOPLIHEBbIE HACOCHI
(pn 97999-624)

O 66243-XXX-B PykoBofcTBO Onepatopa No HUKHel CTOPOHE Hacoca

(pn 97999-828)

AF046X-XX PykoBoacTBO Onepatopa no NHeBMaTN4eCKM ABUraTeNAM

(pn 97999-1466)

O
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TABJINLA ONMUCAHUA MOAENEN

Mopenb HuxHAa ctopoHa PeMOHTHbIN KOMNNEKT Ana

Hacoca Hacoca HUKHE CTOPOHbI

AF0412511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B

Tvn NpyXWHbI Tun NpyXuHbI
obopygosaHHe CanbHUKOBOTO Y pi 0y
Tun nnyHxepa
Tun Npy>uHb!
MaTepMan HIWKHEro CanbHWKOBOTO YNOTHEHUA
Marepman BEPXHEro canbHUKOBOrO YNNOTHEHUA
Matepuan canbHNKOBOrO YMIOTHEHUA
CreknoHanonHeHHbI MTO3 (BepxHee) KK 3 3
CreknoHanonHeHHbIn MTO3 (HUxHee)
UHMW-PE (BepxHee)
UHMW-PE (HuxHee) i ¢ ¢
UCBMI3 / KoXa B LWaxmMaTHOM nopagke
(BepxHee)
CBMIT3 / Koxa B LiaxmaTHOM nopsagke HH G ¢
(HUXHee)
CreknoHanonHeHHbIn MTO3 / CBMIM3 B
LuaxmaTHOM nopAgKe (BepxHee) GF P P
NTO3 Virgin (HnxHee)
PTFE/ UHMW-PE B WwaxmaTHom nopagke (HUXHee) RK R R
PTFE (HWXHee)
PTFE / KOXa B LIaXMaTHOM NopsfKe (BepxHee) uU 9 9
PTFE/ KOXa B LUaXMaTHOM NOPAAKE (HUKHee)
Tun npy»XuHbi
Heckonbko BonHbI BecHa 4 4 4
HeckonbKo BOMHbI BECHOIA C anbTepHATHBHbIX
. D 9 4
pactBopuTeneit Kybok
HeckonbKo BOMHbI BECHOI C [1BYXCEKLMOHHbIN 8 B B
pacrnopka
Tun nnyHxepa
YnpouHéHHas HepaBetoLas CTanb C TBEPAbIM 7 3 3
XPOMUPOBaHVeM
[lononHutenbHoe o6opyaoBaHue
nHeBMoaBUrarens
be3 pononHutenbHoro obopynoBaHns N/A N/A
BCTpOEeHHbIN perynaTop ¢ LWaposbiM 1 N/A N/A
KnanaHom
B4 CHU3Y B CBEPXY

C| Bbinyck maTepunana

5.625 (142.88 mm) gnameTp

4.125 (104.78 mm) gruametp

0.406 (10.3 mm) CKBO3HOE, fiMameTp
4 Ha paBHOM PacCTOAHUN

0.406 (10.3 mm) CKBO3HOE, fiMameTp
6 Ha paBHOM PacCTOAHUN

C| Bbinyck maTepuana

Bnyck Bozayxa
(BHyTPEHHAA pe3bba) 30°
1/2-14 NPTF -1
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OBLLEE ONUCAHUE

® Hacocbl ¢ 4eTbipbMA WAPOBbIMM KNanaHamm B NepByto
oyepefb NpPeAHa3HaueHbl A4nA nepeKkaykn 6onbLoro oo6béma
XKUAKOCTe C Manow n cpefHen BA3KOCTbIO. KoHCTpyKLMA
113 HEPKABEIOLLEN CTaNn 0becrneynBaeT COBMECTUMOCTD C
LWIMPOKMM pa3HOObpa3nem XnakocTeir. HUKHsAS cTopoHa
Hacoca NpefHa3HaueHa Ans yaobHO 3anmBKN CUCTEMBI.
(OyHKLWA ABOVHOTO [e/CTBUA ABNAETCA CTaHAAPTHOW ANnA
BCEX NPOMbILLEHHbIX HacocoB ARO. MaTepuran nogaérca B
HarHeTaTeNbHbIN KaHan Hacoca BO BpeMsA X0Aa NOPLLHA 1
BBEPX, U1 BHU3.

® [lBuratesib COEOUHEH C HIKHE CTOPOHOMN Hacoca
MOCPEACTBOM MPOMEXYTOUYHON CeKLym. ITo obecneumBaeT
CMa3Ky BEPXHero CabHNKOBOTO YNIOTHEHMA 1
npegoTBpaLLaeT 3arpA3HeHne ABuraTena 13-3a HopManabHOro
M3HOCa 1 BO3MOXHOW YTeUKu Yepes matepuan CanbHUKOBOro
YNNOTHEHUA. YOeanTech, YUTo KONMayoK AN pacTBOPUTENS
Hagnexalyym 06pa3om 3amoNHEH XIAKON CMa3KolA, 4ToObl
3alLMLaTb BEPXHUWE CaNlbHUKOBbIE YMIOTHEHMA 1 06ecrneunTb

ANUTENbHbIN CPOK CITYXKObI,
[AnpEaynPEXEERVE] OMACHDBIE IABJIEHUE. He npeBbiwalite

MaKcuMasnbHblii pabouee gaBneHne 2085 MMa (143.8 6ap)
Ha 150 gaBneHne Bo3ayxa Ha Bxoge MMa (10.3 6ap).

MepepaTtouHoe oTHowWweHMe Hacoca X BxogHoe paBnenne aurarens
Hacoca = MakcumanbHoe faBJieHie HarHeTaemMow XugKocTu
MepesatouHoe  OTHOWEHME HAcOCa  BbIPAXAET — COOTHOWEHUE — MeXay
30HOW ABUraTens Hacoca U 30HOW HWKHeN CTOpoHbl Hacoca. MPUMEP: Mpwu
nopaye BxoAHoro fasneHua 150 dyHToB/KB. Atoitm (10.3 bap) Ha ABuratenb
Hacoca C nepefaToyHbiM OTHOWeEHMeM 4:1 HAacoC pa3oBbET [AaBneHue
XupKoctn He 6onee 600 ¢yHTOB/KB. Atoiim (414 Gap) (npw oTcyTCTBUM
pacxoga). o Mmepe OTKpbITUA perynatopa pacxofa XWAKOCTU pacxop
GyneT yBenmuMBaTbCA, NOCKOMbKY OyAeT BO3pacTaTb YacToTa LMKIOB ABUraTens,
uT06bI NOAAEPKMBATH 3aJAHHOE NOTPEbEeHNE.

[ANPEOYNPEXOEHVE| [lononHuTeNbHbIe Mepbl 6@30MacHOCTU 1
Lpyrue BaXkHble CBefleHUA NpuBefAeHbl B NNCTe OCHOBHON
TeXHNYEeCKOI nHpopmaumn.

MPUMEYAHUE: Mpw Bo3Le/CTBIM NOBbILIEHHON TemMnepaTypbl

Ha XXWJKOCTb B TPYOONPOBOLax BO3MOXHO TEMOBOe

pacwupetve. Mpumep: Tpybonposoabl 418 NPOKayKy MaTepuana,

PaCMONIOXEHHbIE Ha YYaCTKaX KpblLy 6€3 TEMNOU30ALMY, MOTYT

HarpeBaTbCA COMHEYHbIM CBETOM. YCTaHOBUTE B HACOCHYHO CUCTEMY

NpeAoXpaHUTEeNbHbIN KnanaH.

Mo 3anpoc y moxeT 6bITb Npefoc TaBNeHa CMeHHa A

npegynpexpatowan rabnuuka (N2 no kar. 92325).

MOWUCK U YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEWN

Mpobnembl ¢ HACOCOM MOTYT BO3HMKATb B CEKLIUM
MHEBMOJBWIaTENA UMW B CEKLIN HUXHEN CTOPOHBI HAacoca.
Vicnonb3yiiTe 3Ty OCHOBHbIE peKoMeHaLnK AN onpegeneHuns
NOBPEXAEHHON CEKLIUN.

Hacoc He pa6oTaeT B LMKNNYECKOM peXxume.

* CHauana ybeputech B OTCYTCTBUM NPO6IEM, He CBA3aHHbIX
C HaCOCOM, BKMIOYasA NepeKpyUrBaHme, orpaHNyYeHHYI0
MPOXOLMMOCTb WK 3aCOPEHIe BNYCKHOTO/BbIMYCKHOTO
LnaHra unu fosupytollero yctponctea. CobpocbTe faneHue
B HACOCHOW CUCTEME U OUNCTUTE €€ OT NtoObIX MOMeX B
TpybonpoBogax BNycka/BbiMycka matepuana.

® Ecnu Hacoc He paboTaeT B LMKANYECKOM pexume 1 (1nu)
MMEET MeCTO yTeuKa BO3flyxa 113 MHEBMOABUraTens,
06paTnTeCh K pyKOBOLCTBY MO ABMFATENIO 33 CBEAEHUAMI O
MOVCKE 1 YCTPaHEHUN HeNCNPABHOCTEN.

® [loBpexaéH aBuratenb. BoinonHuTe TexHnueckoe
obcnyxnBaHue furatens.

Hacoc pa6oTtaeTt B LuKAN4eCcKom pexume, HO He HarHeTaet
martepuan.

® [lonosHWTENbHbIE CBELEHNA O NMOWCKE 1 YCTPaHEHUN
HeucnpaBHOCTel NPUBEAEHbI B PYKOBOLCTBE MO HUXKHEN
CTOPOHe Hacoca.

L

NOAKNIOYEHUE HACOCA: BEPXHAA/
HUXXHAA CTOPOHA

MPUMEYAHUE. Bca pe3b6a NpaBOCTOPOHHAS.

1. TonoxwTe Hacoc Accambnen Ha BEpCTaK.

2. Ypanute Tpu ranku (Y85-29-C) u3 Tpex npyTKoB pacrnopka (cm
pUCyHOK 1).

3. TloTAHWTE BO3AYLIHbIN ABUraTENb OT HUXKHETO KOHLIA Hacoca
Asuratenb MopLIHEBON LWTOK HAXOAMTCA B NMOMOXKEHNMN <BHU3»
1 HXKHUIA KOHEL, Hacoca CTePXKeHb HaXOAMTCA B NMOMOXKEHNN
«BBEpPX».

4. Wcnonb3ya Wmnubl s Konew e-Tuna, CABUHbTE e-06pasHoe
KOMbL{O JOCTAaTOUHO BbICOKO BBEPX, UTOOBI MOXHO ObINO
nepemecTutb My$Ty BBEPX 1 0CBOOOAUTL fBa pasbéma (CMm.
puc. 2). [THeBMaTUYeCKMiA fBUraTeNb OTIOXKMTE B CTOPOHY.

5. TlosTopuTe wWwar 4 gna yaaneHusa gpyron pasbem, a 3atem
yfanuTe pacluupeHne CTepXHs.

6. OtBuHTMTE TpK (92028) NPOKNAZKM WTAHTV TONBKO NP
HeobXxoMMOCTI Pa3bopPKM HUXKHMIA KOHEL, Hacoca.

AETANN3ALMA NOAKNTIOYEHNA HACOCA

90163-8 PacumpeHne cTepHA

90102 CronopHoe Konbuo (2)

90109 Myédra (2)

90096 Pazbém (4)

LLiToK nopwHA HUkKHel CTOPOHBI Hacoca

PucyHok 2

NMOBTOPHAA C6OPKA

1. CoBMecTuTe HacoCa iBUraTeNsa U pacluMpeHue CTepKeHb
C HMXKHMM KOHLIOM Hacoca. o3uuma Bo3ayx03abopHuK
aBuratens 30° oT MaTepuana Po3eTKu.

2. YctaHosuTe fBa (90096) pazbembl 1 yaepxuBaTh € (90109).
my¢Ton Cnaiig (90102) ctonopHoe KonbLo 06paTHO B
MONOXeHNe.

3. Cobepure Tpu (92028) pacnopKy CTep>KHeN B HUKHEM HacoC
KOHeL, 1 KpyTALLMIA MOMEHT paBHOMepPHO Ao 60-90 ¢pyToB
¢yHTOB (81.3-122.0 HMm).

4, Ob6beguHUTL MOTOP 1 HIBKHAS HACOC 1 COXPAHUTD C TPEMS
rarikamu (Y85-29-C).

AF0412SXXXXXX-XX-X
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KPUBbIE PABOYE XAPAKTEPUCTUKU

nMPON3BOAUTEJIbHOCTb HA OCHOBE 30wt. MACJIA (100 cSt) NMPU 40° C TEMIEPATYPbDI
UMUK 3A MUHYTY (CPM)
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Pacxopn - TAJJZTIOHOB B MUHYTY (GPM)

NMPUMEYAHUE: HE TEHU OBJIACTU AUATPAMMbI NMPEACTABJIAET COBO PEKOMEHAYEMbIA AVNANA30H

nMPON3BOAUTEJIbHOCTb HA OCHOBE 30wt. MACJIA (100 cSt) NP 40° C TEMNEPATYPbI
LUK 3A MUHYTY (CPM)
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Pacxopn - INTPOB B MUHYTY (LPM)

NMPUMEYAHME: HE TEHU OBJIACTU OUATPAMMbI NPEACTABJIAET COBO PEKOMEHAYEMbIA AUATMA30H
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AF046X-XX SZ1Dik (pn 97999-1466) , 66243-XXX-B TR (pn 97999-828) IJIE:

10-26-12
3-3-17

i =): R

0 s-632 BRAEEFM (pn 97999-624) (REV: B)

P AF0412S XXXXXX-XX-X
4-1/4" 5 ik
12:1 L FiER
6" MiE 5N

HERE. BESHRZIZRZE, BFHARIESFH
BEIEEAOREARRMEATY, B2EREAFHUSERSE,
i:Ea R EE

o DEMEM ARO® EHHME, MBGRERNENFEENE

KEER Fio

o TROIAEEE 637489,
o 637071-XX3-B-KirR41E. ESHER XX3-B LA
& 34 T,

i
REZRG) ARER, B5H) ... AF04125XXXXXX-XX- X
BEIERD 5. FEIRER
B 11:1
SEDIE . AF0460-XX
BHEEE ... 637489
BHER. 4-1/4"(10.8 cm)
BZEeR (). ... 6"(15.2 cm)
BT (D)oo 1/2-14NPTF - 1
HERL (D). 1-1/4-11-1/2NPTF -1
BERREEERZI. ... 66243-XXX-B
PEREEEE. ... 637071-XX3-B
HEO MA) 1-1/2-11-1/2NPTF-1
................ 2-11-1/2 PTF SAE Shor
HEA (Z) (&D) .................. 1 -11-4/2 NPSTF S1 or
21— SO 64 Ibs (29 kgs)
Rite
HESOEDER. ... 30- 150 psi (2.1-10.3 bar)
FEENER ... 360- 2085 psi
(24.8 - 143.8 bar)
BRERETRIES ... 60
BETHE GIAET) ... 12.51n%(204.8 cc)
BMCEHRE ... 18.5
@60 MR I M ... 3.2gpm (12.3 lpm)
HXKE @60 psi-40 cp Do ......... 86.5 db(A)*

*2RREERCEEFASHELER (LAea) , LBREANNMERRRFEMLER ANSI $1.13-1071,
CAGI-PNEUROP 5.1 17/

#=A (MA)
1/2-14NPTF-1

T S @15k AF0460-XX

(&S FF M AF046X-XX)
Y85-29-C 28 (3)
EER
(ILE 2)
IIAII ED D
E 92028 4} P& 4T (3)
|
g PR a0 (M)
1-11-1/2 NPTF -1
llcll N
T R’E
66243-XX3-B
: m @ (5T 66243-XXX-B)

IIDII E 1

IR UETHZERETHRSYT, HSE,

“A” (mm) “B"(mm) “C" (mm) “D"(3)
51.92"(1318.8) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)
(F-185)
54.01"(1371.9) 30.74" (780.8) 17.74" (450.6) 3.69"(93.7)

==
TEEI

g;ﬁ%iﬁ ARC® RHIMA Xz —. ERMAEGXHEINE
J\ o

& AFO412SXXXXXX-XX-X B F (pn 97999-1497)

O S-632@AEE - TWHESR (pn 97999-624)

O 66243-XXX-B TRimiR{EF A (pn 97999-828)

O AF046X-XX SE1 DX IRIEF AR (pn 97999-1466)
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iBIR

REE TR TikgETIAE
AF0412511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
TS FE
SEN DR ZE R ZE R
TEERR
HERX
T i
BRAEHERARNALE (L) KK 3 3
BRAEHERENALE (T)
UHMW-PE (L)
UHMW-PE (T) i ¢ ¢
BEATRECHIZAAHEE (L) HH G G

BENFRERIAKIZRENHRE (T)

RBAEARRNAZKIZEIHRE S
FERZE (L) GF P P
HRNECH (T)

PTFE / UHMW-PE | 58 (L)

PTFE (T) RK R R
PTFE IXBEAHEE (L) uU 9 9
PTFE IXENTRE (T)

HEAR

ZRE 4 4 4
SHEENERBAR D 9 4
DEBANTREA R EE 8 B B
HEXY

BEURGEN, EEE 7 3 3
S Dikik

ikt N/A N/A
— Rk I 2 1 N/A N/A

R~

EAE Tl &
c KO €L
5.625 (142.88 mm) E %
A=
38° 4125 (10478 mm) %;EN,(;EE ) 30°

&

m
=

)
=)

?
®/ 3

23°

0.406 (10.3 mm) &
4%

0.406 (10.3 mm) B BF.
6 MR
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—RR i EA

s BEEREERRITATEEERASAENTHEY
B X XRSHRATNSEHBRBER RHERAN —R2E
AMNEEE A, SE& 5WHRAN —RIEAE D #Rl
HEEER. WS ZHEARCI VR ES S, YRE
LTI, EEE ROHHO. \

* DUBE-MRBRS TRmER. XEAM ENEHT
8, BIEATEREREDARE SR SLBIYRIER
HEE £ittim. ERERBETFFTFDER, URP EER

BEE | fRRE. YIMBIT 2085 psi (143.8 bar) HIB KIRIEE
FIF1 150 psi (10.3 bar) BHSOAEN

RILE X=RAWKEEND
BER#tKEN
FURREARDRERS TREERZEXRHNAE. G0 2
150 psi (10.3 bar) MANAENMA—BLILEH 41 KWRENDER, BEZE
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