MANUAL DEL OPERADOR TP1044S5XXXXXXXX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

También incluye los siguientes manuales: AF1044SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusion (pn 97999-1522), 66516-
X Ensamble de arrastre (pn 97999-854), 67195-X Ensamble de arrastre (pn 97999-841), 6751X-X Ensamble de

PUBLICADO: 12-28-12
REVISADO:  4-27-18
(REV: D)

arrastre (pn 97999-1787), RM552X-XXX-XX Pistén/elevador de dos postes resistente (pn 97999-1445), y S-636

Informacién general (pn 97999-636).

) ]
10" MOTOR DE AIRE  SISTEMA DE BOMBEO DE EXTRUSION

44:1 RELACION
6" RECORRIDO

Para usar con tambores de 55 galones

LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para consultas futuras.
El idioma original de este manual es el inglés.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO

104468 para la reparacion de la seccion de filtro del filtro/regulador
P39124-120.

104302 para la reparacion de la seccion de regulador del filtro/reg-
ulador P39124-120.

104326 para la reparacion de la seccion de filtro del filtro/regulador
P39344-110.

637489 para la reparacion de la seccion del motor de aire.

637472 para la reparacion de los sellos del piston/elevador.

637348-XXD para la reparacion del extremo inferior de la bomba.

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

TP 10

]

4 S 5 XXXXX XX

Tipo de embalaje
TP: Dos postes

Tamafio del motor de aire
10-10"

Relacion de la bomba
44 - 441

Clase de verificacion/materiales humedos
S: Pistdn cebador, niquelado de acero al carbono

Idoneidad del contenedor
5- 55 galones (400 libras)

Bomba Opciones
Consulte el manual del operador del modelo de bomba

Ensamble de arrastre

AC- 66517 AV- 67196-3 AH-
AA- 66517-1 TM- 671965 AJ-
AB- 66517-2 TN- 67196-6 TE-
TC- 66517-5 TV- 671967 TF- 67515-6
TA- 66157-6 AS- 67196-8 TH- 675159
TB- 66517-7 TS- 671969 TJ- 67515-7
AM- 67196-1 AE- 67515-1

AN- 67196-2 AF- 67515-2

67515-8
67515-3
67515-5

Opcidn de paquete
0 - None - Basic control for Ram only

2 - Advanced Pump and Ram controls

TP10445SXXXXXXXX
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Figura 1

DESCRIPCION GENERAL

Entregando una cadena uniforme y continua del tamafo adecuado,
un sistema de ARO permite que el operador mantenga la tasa de pro-
duccién y los estandares de alta calidad de los productos. Mantener
los estandares de calidad garantiza que se obtengan los beneficios
del material. Para maximizar el tiempo de produccion del operador,
el sistema de ARO presenta una caracteristica de elevador/pistén
integrada que permite cambiar el tambor con facilidad y rapidez y
facilita la elevacién del ensamble de la bomba desde el contenedor.

Los sistemas de ARO estan totalmente cerrados sellando el material en
el sistema contra el aire y la humedad, lo que previene el curado pre-
maturo del material. Esto permite el uso continuo o intermitente del
sistema y tiene en cuenta la necesidad de una limpieza diaria de este.

ARO @ Ingersoll Rand.



INSTALACION

El sistema de extrusion TP1044S5XXXXXXXX viene completamente
ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coléquela en una su-
perficie estable. Instale la manguera de material y el dispositivo de
dispensacion como se requiere.

En el seguimiento de las instrucciones a continuacion, pueden
bombearse materiales de pasta pesados directamente de su tam-
bor original de sin inclusion de aire o desperdicio excesivo. La placa
de arrastre crea un sello hermético y una accién de limpieza en su
movimiento progresivo hacia abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE CONFIGURACION INICIAL

Mantener libre de obstaculos al elevar o
descender el elevador. Lea las advertencias en la pagina 3
del Manual del operador del piston/elevador de dos postes
RM552X-XXX-XX .

CONTROLES DE AIRE

Valvula de suministro de aire
\ / de labomba

Filtro/regulador
de aire del pistén

Entrada de aire (1/4- 18 N.PT)

Palanca de control

Placa de arrastre
Vélvula de suministro de aire de

.@g g@@:

Figura 2

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/tambor
arriba indicado. Asegurese de que el elevador no tenga ningtn
objeto por encima de la unidad. Ademés, consulte “Precau-
ciones de uso y seguridad’, que se encuentra en la pagina 3
del Manual del operador del pistén/elevador de dos postes
RM552X-XXX-XX.

2. Conecte el suministro de aire (100 psig max.) a la entrada de

aire. Ajuste la presion de aire en el regulador de la presion del

elevador/pistén (gire la perilla en el sentido de las agujas del
reloj) a 30 - 40 psig (2.1 - 2.8 bar).

Gire la palanca de la vélvula de control a la posicion “arriba”

Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para liberar el

espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en su despla-

zamiento hacia arriba moviendo la palanca de vélvula de con-
trol a la posicién “neutra” (centro).

5. Unavez que el ensamble del piston/elevador y la bomba se en-
cuentren en la posicion “arriba’, ubique y centre un tambor de
material abierto en la base del pistén/elevado.

6. Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza inferior con
grasa. NOTA: Asegurese de que la grasa sea compatible con el
material dispensado. Esta accién garantiza un encaje sin dificul-
tades en el tambor y evita que los compuestos del tipo cura se
peguen al sello.

Hw

7. Verifique la toma de ventilacion en la placa de arrastre para
asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con facilidad.
Se recomienda lubricar las roscas de la toma para evitar una
posible configuracién del compuesto en este punto. (Consulte
RM552X-XXX-XX Manuales del operador).

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. La tapa de
piston puede descender rapidamente y ocasionar daios.
Mantenga las manos libres en la alineacion con el contene-
dor. Lea las advertencias en la pagina 3 del Manual del opera-
dor del pistdn/elevador de dos postes RM552X-XXX-XX.

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacion de la placa de ar-
rastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre la tapa de
piston y el material pueda escapar de esta ventilacion. El aire cap-
turado entre la placa de arrastre y el tambor escapara.

NOTA: El elevador puede dudar momentaneamente antes de ini-
ciar su descenso, la presién de aire dentro de la cdmara de aire del
poste debe disminuir antes de que comience a descender.

1. Gire la vélvula de control a la posicion “abajo”y proceda con el
descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacidén una vez que el material
comience a salir por la apertura de ventilacion.

3. Launidad ahora estd preparada para el funcionamiento. Abra
la valvula de suministro de aire de la bomba. Ajuste la presién
de aire en el filtro/regulador de la bomba (gire la perilla del reg-
ulador de la bomba en el sentido de las agujas del reloj) hasta
que la bomba comience a funcionar.

4, Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Cierre la vélvula de suministro de aire de la bomba.

2. Ajuste la presion de la vélvula de aire de la placa de arrastre a
aproximadamente 8 psig (0,55 bar). NO SOBREPRESURICE EL
TAMBOR para evitar dafios. NOTA: El aire de esta vélvula pasara
solo cuando la unidad sea elevada.

Gire la palanca de la vélvula de control a la posicién “arriba”.
Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para liberar el
espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en su despla-
zamiento hacia arriba moviendo la palanca de valvula de con-
trol a la posicién “neutra” (centro).

Hw

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la posicion

“neutra”.

1. Para evitar dafos, NO SOMETA ELI TAMBOR A SOBREPRESUUR-
IZACION.

2. Abrala vélvula de suministro de aire de la placa de arrastrepara
permitir la circulacion del aire bajo la placa de arrastre.

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”.

4. Extraiga el tambor antiguo.

5. Coloque y centre un nuevo tambor en su posicion.

TP1044S5XXXXXXXX (es)



LISTADO DE COMPONENTES / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Reduccion del
cojinete
Y43-5-C tubo 96927 Codo
Y44-65-C Boquilla

94810 Silenciador RM552S-XX Piston/elevador
AF1044S1XXXX Ensamble de dos postes

de labomba Y6-66-C Tornillo (4)
i o n Y12-106-C Tuerca (4)
L \ARO | [ 1] —Y14-616Seguridad

= Arandela (4)

o o ¥6-65-C Tornillo (4) ﬁ

Y12-6-C Tuerca (4)

/" viaeie Seguridad !

Arandela (4)

[

@
1 {111 ol o 92362 Soporte (2) O Te
(véase la pagina 4 para el
ensamble del soporte) [=:

L]

[ )Iiﬁ

- 96614 (11/4-11 1/2NPT)
Boquilla

Y43-317-C (1 1/4-11 1/2 NPT)
Boquilla

3@ 94980-XXX-X

Conductos (5/16”0.d. x 44") ®

® 94980-100 Conductos en grandes
cantidades (5/16”0.d. x 100")

Y99-84-C Tornillo (3)
Ensamble de arrastre

(véase la tabla de descripcion
/ del modelo en
la pagina 1)

J}> 59474-158 Conector

Figura 3
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LISTADO DE COMPONENTES / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Ensamble del soporte 92362

Y14-616 Arandela de seguridad Y6-66-CTornillo  Y12-106-C Tuerca Soporte

Y6-65-C Tornillo Y12-6-CTuerca  Y14-616 Arandela de seguridad

Figura 4

TP1044S5XXXXXXXX (es)



24.000”
22.000”

1.000"

1.500"

(para avanzado controla
la opcion sélo)

—5(0.562")

(4) LUGARES

61.465"
(99.215")
COMPLETAMENTE
EXTENDIDA

Figura 5
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@
MANUEL D'UTILISATION TP1044S5XXXXXXXX

Y COMPRIS : LUUTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN. PUBLIE: 12-28-12
Autres manuels inclus : AF1044SXXXXXX-XX-X Pompe d’extrusion (pn 97999-1522), 66516-X Ensemble de REVISE: 4-27-18
plaques suiveuses (pn 97999-854), 67195-X Ensemble de plaques suiveuses (pn 97999-841), 6751X-X Ensemble (REV: D)

de plaques suiveuses (pn 97999-1787), RM552X-XXX-XX Elévateur/amorce & double colonne renforcé(e) (pn

97999-1445), et 5-636 Informations générales (pn 97999-636).

” MOTEURP Q : ,
N ooy NEUMATIQUE oy STEME DE POMPAGE D’EXTRUSION

6” COURSE A utiliser avec des tambours de 55 gallons
LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

ilité u i i 3 i iti 2 ur. v ur réfé uture.
Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver pour référence future. TLa
langue d'origine de ce manuel est I'anglais..

KITS D'ENTRETIEN TP10445SXXXXXXXX

104468 pour la réparation de la section du filtre du filtre/régula-
teur P39124-120.

104302 pour la réparation de la section du régulateur du filtre/régula-
teur P39124-120.

104326 pour la réparation de la section du filtre du filtre/régula-
teur P39344-110.

637489 pour la réparation de la section du moteur pneumatique.

637472 pour la réparation des joints de I'élévateur/amorce.

637348-XXD pour la réparation de I'extrémité inférieure de la pompe.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

TP 1044 S 5 XXXXX XX

Type d'emballage
TP - Double colonne

Taille du moteur pneumatique
10-10"

Ratio de la pompe
44-44:1

Type d'extrusion / Matériaux humidifiés | |
S - Piston d'amorcage, acier carbone nickelé

Adéquation du réservoir
5 - 55 gallons (400 lbs)

Pompe Options
Consulter le manuel d'utilisation correspondant au modéle de la pompe

Figure 1
Ensemble de plaques suiveuses N
AC- 66517 AV- 67196-3 AH- 67515-8 DESCRIPTION GENERALE
AA- 66517-1 TM- 67196-5 AJ- 67515-3 En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les systemes
AB- 66517-2 TN- 67196-6 TE- 67515-5 Ay o O :
TC- 66517-5 TV- 67196-7 TF- 67515-6 ARO aident l'opérateur a tenir le rythme de production et a produire
TA- 66157-6 AS- 67196-8 TH- 67515-9 des normes de qualité élevées. Le suivi des normes de qualité per-
TB- 66517-7 TS- 67196-9 TJ- 67515-7 met d'obtenir des bénéfices matériels. Afin d'optimiser le temps de

AM- 67196-1 AE- 67515-1

AN- 671962 AF- 675132 production de l'opérateur, le systeme ARO comprend une fonction

élévatrice/d’amorce intégrée, permettant de changer rapidement
Option d’unité de tambour et de hisser I'ensemble de pompe hors du réservoir en

0 - Aucune- Commande de base pour amorce uniquement toute simplicité.
2 - Commandes avancées de pompe et d'amorce

Les systemes ARO sont complétement fermés, gardant ainsi le ma-
tériau a l'intérieur du systéme a I'abri de I'air et de I'humidité, ce
qui empéche le séchage prématuré du matériau. Cela permet une
utilisation continue ou intermittente du systéme et un nettoyage
quotidien du systéme.

TP1044S5XXXXXXXX (fr) 9



INSTALLATION

Le systeme d’amorce TP1044S5XXXXXXXX est vendu entiére-
ment assemblé. Retirer I'unité du chassis et la placer sur une
surface plane. Installer le tuyau de matériau et le distributeur,
le cas échéant.

En suivant les consignes suivantes, les matériaux tres collants

peuvent étre pompés directement a partir du fit de d'origine
sans inclusion d'air, ni gaspillage excessif. La plaque suiveuse
crée un mastique d'étanchéité ainsi qu'une action nettoy-
ante au cours de son mouvement de descente progressive a
lintérieur du fat.

OPERATING INSTRUCTIONS

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE D'INSTALLATION INITIALE

SETENIR A 'ECART LORS DU LEVAGE OU DE
LA DESCENTE DE L'ELEVATEUR.

Lire les avertissements a la page 3 du manuel d'utilisation de
I'Elévateur/Amorce RM552X-XXX-XX.

COMMANDES PNEUMATIQUES

Vanne d'alimentation en air de
@&\ / lapompe

Filtre a air de
I'amorce/régulateur

anometre
Admission d'air (1/4- 18 N.P.T.)

Levier de la télécommande

Plaque suiveuse
Vanne d'alimentation en air de

.@g mé@;

Figure 2

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1. Noter l'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour. Vérifier
que I'élévateur est dégagé de tout objet au-dessus de I'unité.
Consulter également les “ Consignes de fonctionnement et
de sécurité” en page 3 du manuel d'utilisation de I'Elévateur/
Amorce a double colonne of RM552X-XXX-XX.

2. Brancher I'alimentation en air (100 psig max.) sur I'admission d’
air. Régler la pression de l'air sur le régulateur de pression de I
élévateur/amorce (tourner le bouton dans le sens des aiguilles
d’'une montre) sur 30 - 40 psig (2.1 - 2.8 bar).

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position
“haut”.

4. Relever |'élévateur/amorce suffisamment haut pour dégager la
hauteur du f(it. Arréter le mouvement ascendant de I'élévateur
en basculant le levier de la valve de commande vers la position
“neutre” (milieu).

5. Une fois que I'élévateur/amorce sont en position “ haut”,
placer et centrer un tambour ouvert de matériau sur la base de I
élévateur/amorce.

6. Graisser le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur
avec de la graisse. REMARQUE : Assurez-vous que la graisse est
compatible avec le matériau en train d'étre débité. Cela permet
une bonne insertion dans le f(it et empéche I'adhésion des
composés de type durcissant au joint.

7. Vérifier le bouchon de mise a I'air libre sur la plaque suiveuse
afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse facilement. |l
est recommandé de lubrifier les filets du bouchon pour aider
a prévenir des dépdts possibles du composé a cet endroit (Cf.
manuel d'utilisation RM552X-XXX-XX).

TOPOUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR:
DANGER DE PINCEMENT. Le suiveur peut

descendre rapidement et causer des lésions corporelles.
Garder les mains a distance lors de I'alignement avec le fiit.
Lire les avertissements a la page 3 du manuel d'utilisation de I
Elévateur/Amorce RM552X-XXX-XX.

REMARQUE: S'assurer que le bouchon de I'évent de la plaque
suiveuse a été retiré de sorte que l'air retenu entre le suiveur et le
matériau soit libre de sortir par cet orifice de mise a l'air libre. L'air
retenu entre la plaque suiveuse et le tambour séchappera.

REMARQUE: L'élévateur peut hésiter momentanément avant d’
entamer sa descente, la pression de I'air a l'intérieur du réservoir d’
air postérieur peut diminuer avant de commencer a descendre.

1. Basculer le levier de la valve de commande sur la position “
bas” et amorcer la descente de la pompe.

2. Replacer le bouchon de mise a lair libre une fois que le maté-
riau commence a suinter par I'évent d'ouverture.

3. Lunité est maintenant préte a fonctionner. Ouvrez le robinet
d'alimentation de pompe a air. Régler la pression de l'air sur le
régulateur/filtre de la pompe (tourner le bouton du régulateur
de la pompe dans le sens des aiguilles d'une montre) jusqu’a ce
que la pompe ait commencé son cycle.

4, Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du maté-
riau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1. Fermer la vanne d'alimentation en air de la pompe.

2. Régler la pression de la vanne d’air de la plaque suiveuse
sur environ 8 psig (0.55 bar). NE PAS TROP PRESSURISER LE
TAMBOUR pour éviter tout dommage. REMARQUE : L'air en
provenance de cette vanne passera uniquement si l'unité est
surélevée.

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position
“haut”.

4. Relever |'élévateur/amorce suffisamment haut pour dégager la
hauteur du f(it. Arréter le mouvement ascendant de I'élévateur
en basculant le levier de la valve de commande vers la position
“neutre” (milieu).

POUR REMPLACER LETAMBOUR :

REMARQUE: Le levier de la valve de commande doit étre en posi-

tion” neutre”.

1. Pour éviter des dommages, NE PAS TROP PRESSURISER LE TAM-
BOUR.

2. Ouvrir la vanne d'alimentation en air de la plaque suiveuse afin
de permettre a I'air de pénétrer sous la plaque suiveuse.

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position *

haut "

Retirer 'ancien tambour.

Mettre en place et centrer un nouveau tambour.

v s
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LISTE DES PIECES / TP1044S5XXXXXXXX

AF1044S1XXXX Ensemble
de pompe

Y45-9-C Axe de réduction

Y43-5-C tube

94810 Silencieux

96927 Coude
Y44-65-C Mamelon

= o

RM5525-XX Elévateur/amorce

a double colonne

Y6-66-C Vis (4)
Y12-106-C Ecrou (4)

ER'@

\

| Y14-616 d'arrét

@

(ml

[ T

T/ Rondelle (4)
Y6-65-C Vis (4)
Y12-6-C Ecrou (4)

1 Y14-616 d'arrét
Rondelle (4)

92362 Support (2)

o

y

“ﬁﬁ

L]

(cf. page 4 pour le bloc de
support)

96614 (11/4-11 1/2 NPT)
Mamelon

Y43-317-C (1 1/4-11 1/2NPT)
Coude

Y99-84-C Vis (3)
Ensemble de plaques

suiveuses
(cf. graphique descriptif
du modele page 1)

94980-XXX-X
Tuyaux (5/16”0.d.x44") ©

® 94980-100 Tuyaux en gros
(5/16”0.d. x 100”)

59474-158 Connecteur

—

Figure 3

TP1044S5XXXXXXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Bloc du support 92362

Y14-616 Rondelle d’arrét Y6-66-C Vis Y12-106-C Ecrou Palier support

Y6-65-C Vis Y12-6-C Ecrou Y14-616 Rondelle d’arrét

Figure 4

TP1044S5XXXXXXXX (fr)



24.000”

22.000”

! 28.689"
(pour Advanced contréle
option uniquement)

—(0.562")
(4) LIEUX

61.465"

(99.215")
EN PLEINE
EXTENSION

Figure 5

TP1044S5XXXXXXXX (fr)
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©
MANUALE D’USO TP1044S5XXXXXXXX

INCLUDING: OPERATION, INSTALLATION AND MAINTENANCE. RILASCIATO: 12-28-12
INCLUDE MANUALS: AF1044SXXXXXX-XX-X Pompa a estrusione (pn 97999-1522), 66516-X Gruppo premigrasso  RIVISTO: 4-27-18
(pn 97999-854), 67195-X Gruppo premigrasso (pn 97999-841), 6751X-X Gruppo premigrasso (pn 97999-1787),  (REV:D)
RM552X-XXX-XX Sollevatore / sollevatore a pistone a due colonne per impieghi gravosi (pn 97999-1445) e S-636

Informazioni generali (pn 97999-636).

10" MOTORE PAEOVIATICO | MPIANTO DI POMPAGGIO A ESTRUSIONE
6” CORSA Per I'uso con fusti da 208 litri (55 galloni)

@ RPRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO

O DELLA MANUTENZIONE DI, QUESTA APPARECCHIATURA,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE

La distribuzione di queste informazioni all'operatore & responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.La lingua
originale del presente manuale € l'inglese.

KIT DI MANUTENZIONE TP10445SXXXXXXXX

104468 per riparazione della sezione filtro del filtro / regolatore
P39124-120.

104302 per riparazione della sezione regolatore del filtro / regolatore
P39124-120.

104326 per riparazione della sezione filtro del filtro / regolatore
P39344-110.

637489 per riparazione della sezione del motore pneumatico.

637472 per riparazione delle guarnizioni del sollevatore / solleva-
tore a pistone.

637348-XXD per riparazione dell'estremita inferiore della pompa.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

TP 1044 S 5 XXXXX XX

Tipo d'imballaggio

TP - Two Post

Dimensioni motore pneumatico
10-10"

Rapporto pompa
44-44:1

Tipo controllo / materiali a contatto coniil fluido | |
S - Pistone adescatore, acciaio al carbonio nichelato

Idoneita contenitore
5 - 55 Gallon (400 lbs)

Opzioni della pompa

Refer to pump Operator’s Manual Figura 1
: DESCRIZIONE GENERALE

Gruppo premigrasso
AC- 66517 AV- 67196-3 AH- 67515-8 . Lo . . . "
AA- 66517-1 TM- 671965 AJ- 67515-3 Con la creazione di microsfere lisce e continue delle dimensioni ap-
AB- 66517-2 TN- 671966 TE- 67515-5 propriate, un sistema ARO aiuta 'operatore a mantenere la velocita
TC- 66517-5 TV- 67196-7 TF- 67515-6 di produzione e a raggiungere elevati standard qualitativi. Il man-
TA- 661576 AS- 67196-8 TH- 675159 tenimento degli standard qualitativi assicura vantaggi materiali.
TB- 66517-7 TS- 671969 TJ- 675157 - ) . ; . ,

AM- 67196-1 AE- 67515-1 Per massimizzare ulteriormente il tempo di produzione dell'opera-
AN- 67196-2 AF- 67515-2 tore, il sistema ARO ha una funzionalita incorporata di sollevatore

/ sollevatore a pistone per il cambio rapido e facile del fusto e il

Opzione per pacchetto sollevamento facile del gruppo pompa dal contenitore.

0 - Nessuna - Controllo base per solo sollevatore a pistone

2 - Controlli pompa e sollevatore a pistone avanzati | sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel sistema

ermetico all'aria e all'umidita per prevenire ripristini prematuri
del materiale. Questo consente |'uso continuo o intermittente del
sistema e comporta la necessita di eseguirne la pulizia giornaliera.
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INSTALLAZIONE

Il sistema sollevatore a pistone TP1044S5XXXXXXXX é fornito
completamente assemblato. Rimuovere 'unita dallimballo e
posizionarla su una superficie piana. Montare il flessibile del
materiale e il dispositivo erogatore come richiesto.

Rispettando le seguenti istruzioni, € possibile pompare

direttamente dal fusto originale da materiali a pasta pesante
senza inclusione d'aria o scarto eccessivo. La piastra pre-
migrasso sigilla ermeticamente e svolge un'azione pulente
con un progressivo movimento verso il basso all'interno del
fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

MANTENERSI A DISTANZA QUANDO IL SOL-
LEVATORE SI ALZA O SI ABBASSA. Leggere le avvertenze
a pag. 3 del manuale d'uso del sollevatore / sollevatore a
pistone a due colonne RM552X-XXX-XX.

CONTROLLI DELL'ARIA

Valvola di alimentazione dell'aria

dell'aria del
sollevatore a pistone

Indicatore
Ingresso aria (1/4- 18 N.PT)

Leva di controllo

Piastra premigrasso
Valvola di alimentazione dell'aria

.@g .né@;

Figura 2

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Take note of the pump / drum clearance above. Be certain the
Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto. Assicurarsi
che il sollevatore non abbia oggetti sopra I'unita. Fare riferi-
mento anche alle “Precauzioni di funzionamento e sicurezza” a
pag. 3 del manuale d'uso del sollevatore / sollevatore a pistone
a due colonne RM552X-XXX-XX.

2. Collegare I'alimentazione dellaria (100 psig max.) con l'in-
gresso dell'aria. Regolare la pressione dellaria sul regolatore
di pressione del sollevatore / sollevatore a pistone (ruotare la
manopola in senso orario) a 2.1 - 2.8 bar (30 - 40 psig)

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”.

4, Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta per
liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del solleva-
tore verso l'alto spostando la leva della valvola di controllo in
posizione “neutra” (al centro).

5. Dopo che il gruppo sollevatore / sollevatore a pistone e pompa
ha raggiunto la posizione “alta’, collocare e centrare sulla base
del sollevatore / sollevatore.

6. Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del premi-
grasso inferiore utilizzando del grasso. NOTA: Assicurarsi che il
grasso sia compatibile con il materiale erogato. Questo assicura
un inserimento agevole nel fusto e al contempo evita che com-
posti trattanti si incollino alla guarnizione.

7. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso per
accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia di lubri-
ficare i filetti del tappo per contribuire a prevenire un possibile
accumulo del composto in questo punto (vedere RM552X-XXX-
XX Manuali D'uso).

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premigrasso
puo abbassarsi rapidamente causando lesioni. Tenere le mani
lontane durante I'allineamento con il contenitore. Leggere le
avvertenze a pag. 3 del manuale d'uso del sollevatore / solleva-
tore a pistone a due colonne RM552X-XXX-XX.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
sia stato rimosso, in modo che l'aria intrappolata fra il premigrasso
e il materiale possa fuoriuscire da questo sfiato. L'aria intrappolata
fra la piastra premigrasso e il fusto fuoriesce.

NOTA: Il sollevatore puo impiegare qualche istante prima di inizi-
are a muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbassarsi, la pres-
sione dellaria all'interno della camera d'aria della colonna deve
diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “bassa” e
procedere all'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale inizia a
fluire dall'apertura dello sfiato.

3. Oral'unita é pronta per il funzionamento. Aprire la valvola di
alimentazione dell'aria pompa. Regolare la pressione dell'aria sul
filtro / regolatore della pompa (ruotare in senso orario la mano-
pola del regolatore della pompa) finché la pompa inizia a girare.

4, Attivare la pistola per 'adescamento del materiale nella pompa.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Chiudere la valvola di alimentazione dell'aria della pompa.

2. Regolare la pressione della valvola dell'aria della piastra premi-
grasso fino a circa 8 psig (0.55 bar). Per evitare danni, NON AP-
PLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA SUL FUSTO. NOTA: L'aria
che fuoriesce da questa valvola cessa solo quando l'unita viene
sollevata.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”.

4. Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta per
liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del solleva-
tore verso |'alto spostando la leva della valvola di controllo in
posizione “neutra” (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in posizione

“neutra”.

1. Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA
SUL FUSTO.

2. Aprire la valvola di alimentazione della piastra premigrasso
posta sotto la piastra.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta’”.

4. Rimuovere il vecchio fusto.

5. Posizionare un nuovo fusto e centrarlo.
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ELENCO DEI COMPONENTI / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Boccola di
riduzione
Y43-5-C tubo

96927 Gomito

Y44-65-C Raccordo filettato

94810 Silenziatore

RM552S-XX TSollevatore / sollevatore

AF1044S51XXXX Gruppo
pompa

a pistone a due colonne

m |l d

A2

|

|

m

Y6-66-C Vite (4)
Y12-106-C Dado (4)
Y14-616 blocco
Guarnizione (4)
Y6-65-C Vite (4)
Y12-6-C Dado (4)

1 Y14-616 blocco

Guarnizione (4)

[ T

5o |

0

‘oo

_

¥

92362 Staff a (2)
(per il gruppo staff a,
vedere pag. 4)

96614 (1 1/4-11 1/2 NPT)
Raccordo fi lettato

Y43-317-C (11/4-111/2 NPT)
Gomito

Y99-84-C Vite (3)

Gruppo premigrasso
(svedere la tabella descrittiva
del modello a pag. 1)

94980-XXX-X
Tubazione (5/16" 0.d. x 44") ©®

® 94980-100 Tubazione sfusa
(5/16" 0.d. x 100")

59474-158 Connettore

——1

Figura 3

TP1044S5XXXXXXXX (it)
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ELENCO DEI COMPONENTI / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Gruppo staffa 92362

Y14-616 Guarnizione di blocco Y6-66-C Vite Y12-106-C Dado Staffa di supporto

Y6-65-C Vite Y12-6-C Dado Y14-616 Guarnizione di blocco

Figura 4
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DATI DIMENSIONALI

24.000”
22.000”

! 28.689”

(per Advanced controlla
solo I'opzione)

1.000"
1.500"—

—5(0.562")
(4) POSTI

61.465"
(99.215")
COMPLETAMENTE
ESTESO

Figura 5

TP1044S5XXXXXXXX (it)
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NOTE
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NOTE
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o
BETRIEBSHANDBUCH TP1044S5XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG VEROFFENTLICHT: 12-28-12
AUSSERDEM FOLGENDE HANDBUCHER BERUCKSICHTIGEN: AF1044SXXXXXX-XX-X Extrusionspumpe UBERARBEITET: 4-27-18
(pn 97999-1522), 66516-X Folgebaugruppe (pn 97999-854), 67195-X Folgebaugruppe (pn 97999-841), (REV:D)

6751X-X Folgebaugruppe (pn 97999-1787), RM552X-XXX-XX Zweisdulige Hochleistungs-Hebevorrich-

tung/Ramme (pn 97999-1445) und S-636 Allgemeine Informationen (pn 97999-636).

10” LUFTMOTOR
e EeToR «  EXTRUSIONSPUMPENSYSTEM
6” HUB Zur Verwendung mit 55-Gallonen-Fassern
DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,
LIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehdndigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbe-
wahren. Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch

SERVICE-KITS TP10445SXXXXXXXX

104468 zur Reparatur des Filterabschnitts des Filter-Reglers
P39124-120.

104302 zur Reparatur des Reglerabschnitts des Filter-Reglers
P39124-120.

104326 zur Reparatur des Filterabschnitts des Filter-Reglers P39344-110.

637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts.

637472 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrichtung/Ramme.

637348-XXD zur Reparatur des unteren Pumpenendes.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

TP 10445 5 XXXXX XX X

Verpackung Typ
TP - zweisdulig

Luftmotor GroBe
10-10"

Pumpeniibersetzung
44 -44:1

Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien | |
S - Primer-Kolben, unlegierter Stahl, vernickelt

Behéltereignung
5 - 55 Gallonen (400 Ibs)

Pump-Optionen
Siehe Betriebshandbuch des Pumpenmodells.

Folgebaugruppe Abbildung 1
AC- 66517  AV- 67196-3 AH- 67515-8
AA- 66517-1 TM- 67196-5 AJ- 67515-3 ALLGEME'NE BESCHRE'BUNG

AB- 66517-2 TN- 67196-6 TE- 67515-5
TC- 66517-5 TV- 67196-7 TF- 67515-6

TA- 66157-6 AS- 67196-8 TH- 67515-9 Durch Abgabe eines gleichmaBigen, kontinuierlichen Streifens der
TB- 66517-7 TS- 67196-9 TJ- 67515-7 richtigen GroBe hilft das ARO-System dem Bediener dabei, eine
AM- 671%-1  AE- 675151 gleichbleibende Produktionsrate aufrechtzuerhalten sowie hohe

AN- 67196-2 AF- 67515-2 s . . . .
Qualitatsstandards zu erzielen. Gleichbleibende Qualitatsstandards

- - stellen sicher, dass die Vorteile des Materials zum Tragen kommen.
Dichtungsoption ) Zur weiteren Maximierung der Produktionszeit des Bedieners ist in
g:gfxeeit;ﬁ:auggﬁ;u::gg d”g;?;gsg’:lzrungen das ARO-System eine Hebevorrichtung/Ramme integriert, die sch-

nelle und problemlose Fasswechsel und ein einfaches Heraushe-
ben der Pumpeneinheit aus dem Behélter ermdglicht.

ARO-Systeme sind vollstandig geschlossen, sodass das Material im
Inneren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit geschiitzt ist und
nicht vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht eine entweder kon-
tinuierliche oder periodische Nutzung des Systems und erlaubt es,
eine tdgliche Systemreinigung vorzusehen.
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INSTALLATION

Das Rammensystem TP1044S5XXXXXXXX wird komplett montiert
geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf einer ebenen
Oberflache abstellen. Materialschlauch und Dispenservorrichtung,
wie erforderlich, installieren.

Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, kdnnen

hoch pastdse Materialien direkt aus dem urspriinglichen Fass ohne
Lufteinschluss oder (ibermaBigen Verlust geférdert werden. Die
Fassfolgeplatte erzeugt wahrend ihrer kontinuierlichen Abwartsbe-
wegung in das Fass eine luftdichte Abdichtung sowie eine Abstrei-
fwirkung.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

BEIM ANHEBEN UND ABSENKEN DER HEBEV-
ORRICHTUNG ABSTAND HALTEN. Die Warnhinweise auf Seite
3 des Betriebshandbuch:s fiir die zweiséulige Hebevorrichtung/
Ramme RM552X-XXX-XX lesen.

DRUCKLUFTSTEUERUNGEN

Druckluftanschlussventil Pumpe

& H Ramme Druckluftfi
[ter-Regler

Manometer
Lufteinlass (1/4- 18 N.PT)

Steuerhebel

Fassfolgeplatte
Druckluftanschlussventil

.@g .EE[;—

Abbildung 2

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz Gber der Pumpe / dem Fass achten. Sicherstel-
len, dass sich (iber der Hebevorrichtung keine Gegenstande
befinden. Siehe auch den Abschnitt ,Betriebs- und Sicherhe-
itsanweisungen” auf Seite 3 des Betriebshandbuchs fiir die
zweisdulige Hebevorrichtung/Ramme RM552X-XXX-XX.

2. Die Luftzufuhr (100 psig max.) mit dem Lufteinlass verbinden.

Den Luftdruck am Druckregler der Hebevorrichtung/Ramme

auf 30 - 40 psig (2,1 - 2,8 bar) einstellen (Knopf im Uhrzeigersinn

drehen).

Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie hoher

als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)

stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

5. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe in der
oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit Material mit-
tig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/Ramme.

6. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte mit
Schmiermittel abschmieren. HINWEIS: Sicherstellen, dass das
Schmierfett mit dem zu entnehmenden Material vertraglich
ist. Dadurch wird ein guter Sitz im Fass gewahrleistet und glei-
chzeitig verhindert, dass sich aushdrtende Substanzen an der
Dichtung festsetzen.

Hw

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf einfaches
Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt sich, das
Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein Festsetzen von Ma-
terial an diesem Punkt zu verhindern (finden Sie unter RM552X-
XXX-XX Betriebshandbuch).

ABSENKEN DES LIFTS:

KLEMMGEFAHR. Die Fassfolgeplatte kann schnell
herunterfahren und Verletzungen verursachen. Beim Ausrich-
ten mit dem Behilter die Hande fern halten. Die Warnhinweise
auf Seite 3 des Betriebshandbuchs fiir die zweisaulige Hebev-
orrichtung/Ramme RM552X-XXX-XX lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der
Folgeplatte entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und
Material eingeschlossene Luft entweichen kann. Einge-
schlossene Luft zwischen Folgeplatte und Fass entweicht.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzdgerung geben, bevor
die Hebevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der
Luftkammer der Sdule muss zuerst absinken, bevor sie sich
nach unten bewegen kann.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die Pumpe
absenken lassen. )

2. DenVerschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der Offnung
Material austritt. .

3. Das Gerat ist nun einsatzbereit. Offnen Sie das Pumpe Versor-
gung Luftventil. Den Luftdruck am Filter/Regler der Pumpe ein-
stellen (Reglerknopf im Uhrzeigersinn drehen), bis die Pumpe
zu arbeiten beginnt.

4, Die Pistole auslésen, um die Pumpe mit Material vorzufiillen.

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Das Druckluftzufuhrventil der Pumpe schlieBen.

2. Den Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig (0.55 bar)
einstellen. DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN DRUCK SETZEN,
um Schdden zu vermeiden. HINWEIS: Die Druckluft aus diesem
Ventil passiert nur, wenn die Einheit angehoben wird.

3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie hoher
als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)
stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

FASSWECHSEL:

HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung befinden.

1. Um Schaden zu vermeiden, DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN
DRUCK SETZEN.

2. Das Druckluftzufuhrventil der Folgeplatte 6ffnen, um Luft un-
ter die Folgeplatte strdmen zu lassen.

3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4. Das alte Fass entfernen.

5. Ein neues Fass mittig einsetzen.entfernen.
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TEILELISTE / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Reduzierbuchse

Y43-5-C Rohr

Y44-65-C Nippel

94810 Schalldampfer
AF1044S51XXXX
Pumpeneinheit

96927 Winkel

RM552S-XX Zweisdulige
Hebevorrichtung/Ramme

Y6-66-C Schraube (4)
Y12-106-C Gegenmutter (4)

A

| Y14-616 Sperre

[T

= Unterlegscheibe (4)

Y6-65-C Schraube (4)
Y12-6-C Gegenmutter (4)

i

/o Y14-616 Sperre
Unterlegscheibe (4)

o ° 92362 Halter (2)

(siehe Seite 4 zur
»\f“ Biigelbaugruppe)

96614 (1 1/4-11 1/2 NPT)
Nippel

Y43-317-C (1 1/4-11 1/2NPT)
Winkel

Y99-84-C Schraube (3)

Folgebaugruppe
(siehe Tabelle Modellbeschreibung
auf Seite 1)

L]

94980-XXX-X
Rohrleitungen (5/16"0.d. x44") ©®

® 94980-100 Schlauchmeterware
(5/16"0.d.x 100")

59474-158 Steckverbindung

Abbildung 3

TP1044S5XXXXXXXX (de)
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TEILELISTE / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Halterung 92362

Y14-616 Sicherungsscheibe Y6-66-C Schraube Y12-106-C Gegenmutter Tragwinkel

Y6-65-C Schraube Y12-6-C Gegenmutter Y14-616 Sicherungsscheibe
Abbildung 4
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MASSANGABEN
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=8| 0 28.689
24.000" N\ F (bei Advanced Option
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22.000”
Ll
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1 '(5)88,, 36.500
’ ———(0.562")
39.500 (4) ORTE
41.943
m m
| ARD |
e Oty
o L0] |
] ]
53 g -
) LI n
TomT—a
|
|
61.465"
(99.215")
i FULLY EXTENDED
|
|
Abbildung 5
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ANMERKUNGEN
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GEBRUIKERSHANDLEIDING TP1044S5XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.

GEPUBLICEERD:  12-28-12

ZIUN HANDLEIDINGEN: AF1044SXXXXXX-XX-X Extrusiepomp (pn 97999-1522), 66516-X Opvolgerinrichting HERZIENEVERSIE:  4-27-18

(pn 97999-854), 67195-X Opvolgerinrichting (pn 97999-841), 6751X-X Opvolgerinrichting (pn 97999-1787),

(REV: D)

RM552X-XXX-XX Lift/hefcilinder met dubbele balk voor zwaar gebruik (pn 97999-1445) en S-636 Algemene

informatie (pn 97999-636).
10" LUCHTMOTOR
44:1 VERHOUDING
6" SLAG

EXTRUSIEPOMSYSTEEM

For use with 55 gallon drums

AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

@LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD,

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige
referentie. De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

ONDERHOUDSSETS

104468 voor reparatie van filtergedeelte van filter/regulator
P39124-120.

104302 voor reparatie van regulatorgedeelte van filter/requlator
P39124-120.

104326 voor reparatie van filtergedeelte van filter/regulator
P39344-110.

637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte.

637472 voor reparatie lift-/hefcilinderafdichtingen.

637348-XXD voor reparatie van onderste pompeinde.

OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

TP 1044 S 5 XXXXX XX

Verpakking Type
TP - Dubbele balk

Afmetingen luchtmotor
10-10"

Pompverhouding
44 - 441

Afsluittype/natte materialen
S - Ontluchtingszuiger, carbonstaal vernikkeld

Geschiktheid container
55 gallon (400 Ib)

Pomp opties
Raadpleeg gebruikershandleiding over het pompmodel

Opvolgerinrichting
AC- 66517 AV -
AA- 66517-1 TM-
AB- 66517-2 TN-
TC- 66517-5 TV-
TA- 66157-6 AS-
TB- 66517-7 TS-
AM- 67196-1 AE-
AN- 67196-2 AF-

67196-3 AH- 67515-8
67196-5 AJ- 67515-3
67196-6 TE- 67515-5
67196-7 TF- 67515-6
67196-8 TH- 67515-9
67196-9 TJ- 675157
67515-1

67515-2

Pakketoptie
0 - Geen - Basisregeling alleen voor hefcilinder

2 - Geavanceerde hefcilinder- en pompregeling

TP10445SXXXXXXXX

Afbeelding 1

ALGEMENE BESCHRIJVING

Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de juiste
grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel de producties-
nelheid op niveau te houden als volgens een hoge kwaliteitsstan-
daard te produceren. Een voortdurende kwaliteitsstandaard zorgt
ervoor dat de voordelen van het materiaal worden benut. Om de
productietijd van de gebruiker verder te optimaliseren, is het ARO-
systeem voorzien van een geintegreerde lift/hefcilinder voor het
snel omwisselen van vaten en eenvoudig optillen van de pompin-
richting uit de container.

ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het materiaal in
het systeem wordt beschermd tegen lucht en waardoor vocht en
voortijdige uitharding van het materiaal wordt voorkomen. Hier-
door kan het systeem zowel continu als periodiek worden gebruikt
en kan het systeem dagelijks worden gereinigd.

TP1044S5XXXXXXXX (nl)
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INSTALLATIE

Het hefcilindersysteem TP1044S5XXXXXXXX wordt volledig gemon-
teerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en plaats hem op een
recht oppervlak. Installeer de materiaalslang en het doseerapparaat
volgens de instructies.

Wa

nneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen zware

pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele emmer met een

inh

oud van worden gepompt, zonder luchtinsluiting of overmatig

afval. De opvolgerplaat zorgt voor een luchtdichte afdichting en
veegt het oppervlak tevens schoon tijdens de voortdurende bewe-

gin

g omlaag in het vat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

[AWAARSCHUWING| HOUD AFSTAND TIJDENS HET STIJGEN OF

DALEN VAN DE LIFT. Lees de waarschuwingen op pagina 3
van de gebruikershandleiding RM552X-XXX-XX Lift/hefcilinder
met dubbele balk.

LUCHTREGELING

Luchttoevoerklep pomp

Luchtfi lter/regulator
hefcilinder

Luchtinlaat (1/4- 18 N.PT)

Regelhendel

Opvolgerplaat
Luchttoevoerklep

.@g m§;

Afbeelding 2

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1.

Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de lift vrij
is van eventuele objecten boven de eenheid. Raadpleeg ook
‘Bedienings- en veiligheidsvoorzorgsmaatregelen’ op pagina 3
van gebruikershandleiding RM552X-XXX-XX Lift/hefcilinder met
dubbele balk.

Sluit de luchttoevoer (100 psig max.) aan op de luchtinlaat. Stel
de luchtdruk op de drukregelaar van de lift/hefcilinder (knop
rechtsom draaien) af op 30 - 40 psig (2,1 - 2,8 bar).

Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:

Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om van de
hoogte van het vat los te komen. Stop de beweging omhoog
door de regelklephendel naar de ‘neutrale’ stand (midden) te
bewegen.

Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in de stand ‘om-
hoog'staan, plaatst en centreert u een geopend vat met materi-
aal op de lift-/hefcilinderbasis.

Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvolger met
vet Opmerking: Zorg dat het vet compatibel is met het gedo-
seerde materiaal. Dit garandeert een soepele aansluiting op het
vat en voorkomt bovendien dat uithardende bestanddelen een

verbinding aangaan met de afdichting.
Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u ervan te

overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en naar buiten
gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt om het schroefdraad
van de stop te smeren om mogelijke opbouw van bestand-
delen op dit punt te helpen voorkomen (Zie gebruikershandlei-
ding RM552X-XXX-XX).

DE

LIFT OMLAAG BEWEGEN:

[/AWAARSCHUWING| BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger kan

oP
pla

snel omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd de handen
uit de buurt tijdens het uitlijnen met de container. Lees de
waarschuwingen op pagina 3 van de gebruikershandleiding
RM552X-XXX-XX Lift/hefcilinder met dubbele balk.

MERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de opvolger-
at wordt verwijderd zodat de tussen de opvolger en het mate-

riaal opgesloten lucht via dit ventiel kan ontsnappen. Opgesloten

luc

op

ht tussen de opvolgerplaat en het vat zal ontsnappen.

MERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze om-

laag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk moet
toenemen voordat de lift begint te dalen.

1.
2.
3.

4,

DE

1.
2.

Schuif de hendel van de regelklep naar de stand‘omlaag’en laat
de pomp dalen.

Vervang de ventielstop zodra het materiaal uit de ventielopen-
ing begint te sijpelen.

De eenheid is nu klaar voor gebruik. Open de pomp lucht to-
evoerklep. Stel de luchtdruk op het pompfilter/de pompregu-
lator bij (de pompregulatorknop rechtsom draaien) totdat de

6omp begint te draaien. )
uur het pistool af om de pomp met materiaal te vullen.

LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

Sluit de pompluchttoevoerklep.

Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af op ongeveer 8
psig (0.55 bar). PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om
schade te voorkomen. OPMERKING: De lucht uit deze klep zal
pas gaan stromen wanneer de eenheid omhoog beweegt.

Schuif de reﬁelklephendel naar de stand‘omhoog’
Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om van de

hoogte van het vat los te komen. Stop de beweging omhoog
door de regelklephendel naar de ‘neutrale’ stand (midden) te
bewegen.

HET VAT VERWISSELEN:

opP
1.
2.

3
4,
5

MERKING: De regelklep moet in de‘neutrale’stand staan.
PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om schade te

voorkomen.
Open de toevoerklep van de opvolgerplaat om lucht onder de
opvolgerplaat te laten stromen.

. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:

Verwijder het oude vat.
Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie.
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LIJST MET ONDERDELEN / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Reducerende
draagbus
Y43-5-C Pijp
Y44-65-C Nippel
94810 Uitlaatdemper
AF1044S1XXXX
Pompinrichting
fini] m

96927 Knie

RM552S-XX Lift/hefcilinder met
dubbele balk
Y6-66-C Schroef (4)

Y12-106-C Moer (4)

_I Y14-616 Vergrendelen

[jjjjgggg

[m]

[

Afdichtingsring (4)
Y6-65-C Schroef (4)
Y12-6-C Moer (4)

/' Y14-616 Vergrendelen |
Afdichtingsring (4))

A 5 92362 Beugel (2)

(zie pagina 4 voor
J ,!F: beugelinrichting)
L]

96614 (1 1/4-11 1/2 NPT)
Nippel

Y43-317-C (11/4-11 1/2NPT)
Knie

Y99-84-C Schroef (3)

Opvolgerinrichting
(zie overzicht modelbeschrijving
op pagina 1)

94980-XXX-X
Leidingen (5/16"0.d. x 44") ®

® 94980-100 Bulkslangen
(5/16"0.d. x 100")

59474-158 Connector

Afbeelding 3

TP1044S5XXXXXXXX (nl)
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LIJST MET ONDERDELEN / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Beugelinrichting 92362

Y14-616 Borgring Y6-66-C Schroef  Y12-106-C Moer Steunbeugel

Y6-65-C Schroef Y12-6-C Moer Y14-616 Borgring

Afbeelding 4

TP1044S5XXXXXXXX (nl)



AFMETINGEN

! 28.689"
24.000” (voor Geavanceerd bepaalt
optie is alleen)
22.000”
1.000"
1200 ———2(0.562")
(4) PLAATSEN

61.465"
=) (99.215")

fﬁ%@ | [ VOLLEDIG
| ] UITGESCHOVEN

{ 7

Afbeelding 5
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OPMERKINGEN
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OPMERKINGEN
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MANUAL DO OPERADOR TP1044S5XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTEN(;AO.
INCLUEM MANUAIS: AF1044SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusao (pn 97999-1522), 66516-X Conjunto da placa
impulsora (pn 97999-854), 67195-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999-841), 6751X-X Conjunto da placa

APROVADO: 12-28-12
REVISTA: 4-27-18
(REV: D)

impulsora (pn 97999-1787), RM552X-XXX-XX Heavy Duty Two Post Lift / Ram (pn 97999-1445) e S-636 General

Information (pn 97999-636).

10" MOTOR PNEUMATICO SISTEMA DE BOMBA DE EXTRUSAO

44:1 RELACAO
6” CURSO

Para utilizacao com tambores de 55 galoes (208 litros)

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALAQI'-'\O,
FUNCIONAMENTO E MANUTENGCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informacées ao operador. Guardar para consulta futura.
De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

KITS DE MANUTENCAO

104468 para reparacdo da seccdo do filtro/regulador P39124-120.

104302 para reparacao da seccdo do regulador do filtro/regulador
P39124-120.

104326 para reparacao da seccao do filtro do filtro/regulador
P39344-110.

637489 para reparacédo da seccado do motor pneumatico.

637472 para reparacao das juntas do elevador/ariete.

637348-XXD para reparacao da extremidade inferior da bomba.

TABELA DE DESCRICAO DO MODELO

TP 10445 5 XXXXX XX

Tipo de embalagem
TP - Duas colunas

Tamanho do motor pneumatico
10-10"

Relacdo da bomba
44 -44:1

Tipo de retencéo/materiais em contacto com liquidos | |
S - Pistao de ferragem, aco-carbono niquelado

Adequacéo do recipiente
55 galdes (400 Ibs)

Op¢des da bomba
Consulte 0 manual do operador do modelo da bomba

Conjunto da placa impulsora
AC- 66517  AV- 67196-3 AH- 675158
AA- 66517-1 TM- 67196-5 AJ- 67515-3
AB- 66517-2 TN- 67196-6 TE- 67515-5
TC- 66517-5 TV- 67196-7 TF- 67515-6
TA- 66157-6 AS- 67196-8 TH- 67515-9
TB- 66517-7 TS- 67196-9 TJ- 67515-7
AM- 67196-1 AE- 67515-1
AN- 67196-2 AF- 67515-2

Opcéo do conjunto
0 - Nenhuma - Controlo bésico apenas para ariete

2 - Controlos avancados de ariete e de bomba

TP10445SXXXXXXXX

Figura 1

DESCRICAO GERAL

Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de propor¢oes ad-
equadas, um sistema ARO ajuda o operador a manter a taxa de
producao e a obter niveis de qualidade superiores. A manutencao
dos niveis de qualidade garante a obtencéo de beneficios materi-
ais. Para maximizar ainda mais o tempo de produgdo do operador,
o sistema ARO possui um mecanismo de elevador/ariete incorpo-
rado para uma substituicao rapida e facil do tambor e extraccéo
facil do conjunto da bomba de dentro do recipiente.

Os sistemas ARO sao totalmente vedados, estando o material den-
tro do sistema isolado do ar e da humidade, o que previne o des-
gaste prematuro do material. Isto permite uma utilizacdo continua
ou intermitente do sistema e permite a limpeza diéria do sistema.

TP1044S5XXXXXXXX (pt)
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INSTALACAO

O Sistema de ariete TP1044S5XXXXXXXX é fornecido totalmente
montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a numa superficie
plana. Instale a mangueira de material e o dispositivo de distri-
buicao como exigido.

Se cumprir as seguintes instrucoes, podera bombear materiais es-
pessos directamente do seu tambor original de sem inclusao de ar
ou residuos excessivos. A placa impulsora cria um isolamento es-
tanque ao ar e uma ac¢do de limpeza no seu movimento progres-
sivo descendente para dentro do tambor.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE PROGRAMAGAO INICIAL

AFASTE-SE durante a movimentagcao do eleva-
dor. Consulte as precaugdes da pagina 3 do Manual do opera-

dor do elevador/ariete de duas colunas RM552X-XXX-XX.
CONTROLOS PNEUMATICOS

Vélvula de abastecimento

I Filtro/regulador
/ de ar do ariete

Mandmetro
Entrada de ar (1/4- 18 NPT)

Alavanca de controlo

Placaimpulsora
Vélvula de abastecimento de ar

g -

GC

Figura 2

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atencdo a limpeza da bomba/tambor referida an-
teriormente. Certifique-se de que ndo existe nenhum objecto
por cima da unidade que possa bloquear o elevador. Consulte
também as “Precauc¢des de funcionamento e de seguranca” da
pagina 3 do Manual do operador do elevador/ariete de duas
colunas RM552X-XXX-XX.

2. Ligue o abastecimento de ar (100 psig max.) a entrada de ar.
Ajuste a pressdo de ar do regulador de pressao do elevador/
ariete (rode o manipulo no sentido horario) para 30 40 psig (2,1
- 2,8 bar).

3. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao “up”
(subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
valvula de controlo para a posicao “neutra” (central).

5. Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver na
posicdo “up’, coloque e centre um tambor de material aberto na
base do elevador/ariete, encostando-o contra os guias da cuba.

6. Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com lubrificante.
NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é compativel com o
material que é distribuido. Isto garante um encaixe suave no
tambor e impede os compostos tipo de cura de se colarem a
junta.

7. Verifique se o bujao de ventilacao da placa impulsora entra e sai
facilmente. E recomendado que se lubrifique as roscas do bujao
para ajudar a prevenir que o composto seque neste momento.
(consulte RM552X-XXX-XX Manual do operador).

PARA SUBIR O TAMBOR:

RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora
pode descer rapidamente e causar lesées. Mantenha as
maos afastadas quando alinhar o recipiente. Consulte as
precaucdes da pagina 3 do Manual do operador do elevador/
ariete de duas colunas RM552X-XXX-XX.

NOTA: Certifique-se de que o bujéo de ventilacdo da placa impulso-
ra foi removido para que o ar aprisionado entre a placa e o material
consiga sair através desta ventilagdo. O ar aprisionado entre a placa
impulsora e o tambor serd libertado.

NOTA: O elevador podera hesitar momentaneamente antes de
comecar o seu movimento descendente, pois a presséo de ar den-
tro da cdmara-de-ar da coluna deve diminuir antes da descida.

1. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao “down”
(descer) e desca a bomba.

2. Substitua o bujdo de ventilacdo quando o material comecar a
sair pela abertura de ventilacao.

3. Aunidade esté agora pronta a utilizar. Abra a vélvula de alimen-
tacao de ar da bomba. Ajuste a presséo de ar no regulador/filtro
da bomba (rode o regulador da bomba no sentido horario) até
que a bomba comece a rodar.

4. Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o mate-
rial.

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Feche a vélvula de abastecimento de ar da bomba.

2. Ajuste avalvula pneumatica da placa impulsora para cerca de 8
psig (0.55 bar). NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAMBOR para
evitar danos. NOTA: O ar desta vélvula s6 passara quando a
unidade estiver a subir.

3. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao “up”
(subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
valvula de controlo para a posicao “neutra” (central).

PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:

NOTA: A alavanca da vélvula de controlo deve estar na posicao

“neutra”.

1. Para evitar danos, NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAMBOR.

2. Abra a vélvula de abastecimento da placa impulsora para per-
mitir a existéncia de ar sob a placa impulsora.

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao “up”
(subir).

4, Retire o tambor antigo.

5. Insira e centre um novo tambor no lugar.
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LISTA DE PECAS / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Reducéo
macho-fémea
Y43-5-C tubagem
Y44-65-C Bocal
94810 Silenciador

96927 Curva

RM552S-XX Elevador/ariete

AF1044S51XXXX Conjunto
da bomba

de duas colunas
/ Y6-66-C Parafuso (4)
Y12-106-C Porca (4)

Y14-616 Bloqueio

A Anilha (4)
Y6-65-C Parafuso (4)
Y12-6-C Porca (4)

1 Y14-616 Bloqueio
Anilha (4)

TN

92362 Suporte (2)

;!; (ver pagina 4 para o Conjunto
do suporte)

96614 (1 1/4-11 1/2 NPT)
Bocal

Y43-317-C (1 1/4-11 1/2NPT)
Curva

Y99-84-C Parafuso (3)

Conjunto da placa impulsora
(ver tabela de descricao
de modelo na pagina 1)

=Y

{

]|

P—

94980-XXX-X
Tubagem (5/16”0.d. x 44") ®

® 94980-100 Tubagem a granel
(5/16" 0.d. x 100”)

59474-158 Conector

Figura 3

TP1044S5XXXXXXXX (pt)
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LISTA DE PECAS / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Conjunto do suporte

Y14-616 Anilha de travamento Y6-66-C Parafuso Y12-106-C Porca

Y6-65-C Parafuso

Y12-6-C Porca Y14-616 Anilha de travamento

Figura 4

92362
Suporte de fixacao

a4
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DADOS DIMENSIONAIS

! 28.689"

24.000” (para avancgado controla
apenas opcao)
22.000" P P¢
1.000"1
1-500° ——(0.562")
(4) LUGARES
m m
ARO
0 0
61.465"
—~ (99.215")
é%m jj:@ TOTALMENTE
— K ESTENDIDO

Figura 5

TP1044S5XXXXXXXX (pt)
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NOTAS
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INSTRUKCJA OBSLUGI

@
TP1044S5XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA.
ZAWIERA INSTRUKCJE: AF1044SXXXXXX-XX-X Pompa wyttaczajaca (pn 97999-1522), 66516-X Zespot ptyty POPRAWIONE:
dociskowej (pn 97999-854), 67195-X Zespot plyty dociskowej (pn 97999-841), 6751X-X Zespot phyty docis-

DATA PUBLIKACJI:  12-28-12
4-27-18

(REV: D)

kowej (pn 97999-1787), RM552X-XXX-XX Dwukolumnowy podnosnik/ttok o duzej wytrzymatosci

(pn 97999-1445) i S-636 Informacje ogolne (pn 97999-636).
10" SILNIK PNEUMATYCZNY
44:1 WSPOLCZYNNIK
6" SUW

WYTLACZAJACY SYSTEM POMPUJACY

Do beczek o pojemnosci 55 galonow

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI,
@ OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE

PRZECZYTAC NINIEJSZ

INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowigzkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.
Instrukcja zostata pierwotnie napisana w jezyku angielskim.

ZESTAWY SERWISOWE

104468 do naprawy sekgji filtra w filtrze/regulatorze P39124-120.

104302 do naprawy sekcji regulatora w filtrze/regulatorze
P39124-120.

104326 do naprawy sekgiji filtra w filtrze/regulatorze P39344-110.

637489 do naprawy sekgiji silnika pneumatycznego.

637472 do naprawy uszczelniern podnos$nika/ttoka.

637348-XXD do naprawy dolnego korica pompy.

TABELA OPISU MODELI

TP 10445 5 XXXXX XX X

]

Opakowania typu
TP — dwukolumnowe

Wspétczynnik pompy
44-44:1

Typ kuli kontrolnej / materiaty zwilzone

S — ttok podktadu, stal weglowa pokryta niklem

Przydatnos¢ beczki
55 galondw (400 Ibs)

Pompy opcje
Patrz instrukcja obstugi modelu pompy

AC- 66517  AV- 67196-3 AH- 675158
AA- 66517-1 TM- 67196-5 AJ- 67515-3
AB- 665172 TN- 671966 TE- 67515-5
TC- 665175 TV- 671967 TF- 675156
TA- 661576 AS- 67196-8 TH- 675159
TB- 66517-7 TS- 67196-9 TJ- 67515-7
AM- 67196-1 AE- 67515-1

AN- 67196-2 AF- 67515-2

Opcja zespotu
0 - Brak - Tylko podstawowe sterowanie ttoka

2 - Zaawansowane elementy sterowania ttokiem i pompa

TP10445SXXXXXXXX

Rysunek 1

OPIS OGOLNY

Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowiednim
natezeniu sprawia, ze system ARO ufatwia operatorowi zaréwno
utrzymanie wydajnosci, jak i wysokich norm jakosciowych. Utrzy-
manie norm jako$ciowych zapewnia petne wykorzystanie zalet
materiatu. W celu maksymalizacji czasu produkcyjnego operatora
system ARO ma wbudowang funkcje podnoszenia/ttoczenia, co
umozliwia szybsza i prostsza zmiane beczki oraz tatwe podnosze-
nie zespotu pompy z beczki.

Systemy ARO s3 catkowicie zamkniete; uszczelniaja materiat w sys-
temie przed powietrzem i wilgocia i zapobiegaja zbyt szybkiemu
wyschnieciu materiatu. Dzigki temu system moze by¢ uzywany w
sposob ciagly lub przerywany i fatwo codziennie czyszczony.

TP1044S5XXXXXXXX (pl)
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MONTAZ

Uktad ttoczacy TP1044S5XXXXXXXX jest dostarczony w petnym
zestawie. Nalezy wyja¢ urzadzenie ze skrzyni i umiesci¢ je na pozi-
omej powierzchni. W razie potrzeby zamontowac waz doprowadza-
nia materiatu i urzadzenie dozujace.

Ponizsza procedura umozliwia pompowanie ciezkich, kleistych
materiatéw bezposrednio z beczki, w ktérej byty pierwotnie

przechowywane, zapobiegajac powstaniu pecherzy powietrza czy
nadmiernym stratom materiatu. Ptyta dociskowa, przemieszczajac
sie stopniowo w dét do wnetrza beczki, zaréwno zapobiega
przedostaniu sie powietrza z zewnatrz, jak i powoduje czyszczenie
oraz wycieranie danego obszaru.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOWE) KALIBRACJI
[ZSWARRSCHUWING] NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA podczas
jego podnoszenia i opuszczania. Zapoznac sie z ostrzezeniami

zamieszczonymi na stronie 3 instrukgji obstugi podnosnika dwu-
kolumnowego/ttoka RM552X-XXX-XX.

ELEMENTY STERUJACE
DOPROWADZANIEM POWIETRZA

Zawér doprowadzajacy powietrze

—

Regulator/fi Itr
powietrza ttoka

Wskaznik
Wlot powietrza (1/4- 18 N.PT)

Dzwignia sterujaca
Ptyta dociskowa
Zawor doprowadzajacy powietrze

.@g g%

Rysunek 2

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ o zachowaniu wspomnianej powyzej odlegtosci
miedzy pompa a beczka. W obszarze przemieszczania sie
podnosnika nie moga znajdowac sie zadne obiekty. Patrz
réwniez rozdziat,Uzytkowanie i $rodki bezpieczenstwa” na stro-
nie 3 instrukcji obstugi podnosnika dwukolumnowego/ttoka
RM552X-XXX-XXI.

2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (100 funtéw na
cal kwadratowy maks) do wlotu powietrza. Ustawi¢ cisnienie
powietrza w regulatorze cisnienia podnos$nika/ttoka (obrdci¢
pokretto w prawo) na wartos¢ mieszczaca sie w zakresie od 30
- 40 funtdw na cal kwadratowy (2,1 - 2,8 bara).

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia podniesienia.

4. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysokos¢ umozliwiajacg ustawie-
nie beczki. Zatrzyma¢ podnosnik przemieszczajacy sie do gory,
ustawiajac dzwignie zaworu sterujgcego w potozeniu neutral-
nym (srodkowym).

5. Gdy zespdt podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w gérnym
potozeniu, na srodku platformy podnosnika/ttoka ustawic
otwartg beczke. Nastepnie unieruchomi¢ ja w prowadnicach
beczki, w razie potrzeby dostosowujac ustawienie.

6. Nasmarowac uszczelke samooczyszczajacg dolnej phyty docis-
kowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany do rodzaju
dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat bedzie réwnomi-
ernie wprowadzany do beczki. Zapobiegnie to réwniez przywi-
eraniu substancji ulegajacych twardnieniu do uszczelki.

7. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie dociskowej
mozna tatwo wkreci¢ i wykreci¢. Zaleca sie nasmarowanie gwin-
tu zatyczki — zapobiegnie to ewentualnemu nagromadzeniu

sie substancji w danym miejscu (Zobacz RM552X-XXX-XX in-
strukcja obstugi).

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

[AAWAARSCHUWING| NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA. Plyta
dociskowa moze gwaltownie opas¢, powodujac obrazenia. Nalezy
uwazac na rece podczas dociskania ptyty do beczki. Zapoznac sie z
ostrzezeniami zamieszczonymi na stronie 3 instrukgji obstugi
podnos$nika dwukolumnowego/ttoka RM552X-XXX-XX.

UWAGA: Nalezy pamieta¢ o wyjeciu zatyczki odpowietrznika
ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy ptyta
dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na zewnatrz
przez odpowietrznik. Powietrze uwiezione miedzy ptyta dociskowa
a beczka zostanie odprowadzone na zewnatrz.

UWAGA: Moze dojs¢ do krotkotrwatego zatrzymania sie podnosnika
przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to spowodowane
koniecznoscia spadku ci$nienia powietrza wewnatrz powietrznika
przed rozpoczeciem tego dziafania.

1. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia opuszc-
zenia i opusci¢ pompe.

2. Wtozy¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z otworu
odpowietrznika zacznie wycieka¢ materiat.

3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Otworzy¢ zawor zasilania
pompy powietrza. Wyregulowac cisnienie powietrza w filtrze
pompy/regulatorze (obréci¢ pokretto regulatora pompy w
prawo), dopdki pompa nie rozpocznie pracy.

4, Wiaczy¢ pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Zamknac zawér doprowadzajacy powietrze do pompy.

2. Ustawic ci$nienie zaworu powietrza ptyty dociskowej na
ok. 8 funtéw na cal kwadratowy (0.55 bara). NIE WOLNO
DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU CISNIENIA W
BECZCE, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenia. UWAGA:
Powietrze z tego zaworu jest przeprowadzane wyfacznie przy
podniesionym urzadzeniu.

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia opuszc-
zenia i opusci¢ pompe.

4. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysokos¢ umozliwiajaca ustawie-
nie beczki. Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do géry,
ustawiajac dZwignie zaworu sterujgcego w potozeniu neutral-
nym (srodkowym).

ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: Dzwignia zaworu sterujacego musi znajdowac sie w

potozeniu neutralnym.

1. CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to spowodowac usz-
kodzenia.

2. Otworzy¢ zawdr doprowadzajacy powietrze do ptyty docis-
kowej, umozliwiajac przedostanie sie powietrza pod ptyte
dociskowa.

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia pod-
niesienia.

4, Wyjac zuzyta beczke.

5. Ustawic i wyposrodkowac nowa beczke.
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LISTA CZESCI / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C Ztgczka
redukcyjna
Y43-5-C rur

Y44-65-C Ztaczka wkretna

94810 Ttumik
AF1044S1XXXX Zespot

pompy

96927 Kolanko

RM552S-XX Dwukolumnowy
podnosnik/ttok

Y6-66-C Sruba (4)
Y12-106-C Nakretka (4)

| Y14-616 blokada

| /\‘Fi"@

[m]

I

'/ Podktadka (4)
Y6-65-C Sruba (4)
Y12-6-C Nakretka (4)
Y14-616 blokada
Podktadka (4)

92362 Bracket (2)

(Zobacz strone 4 montaz
m\}: wspornika)

96614 (1 1/4-11 1/2 NPT)
Ztaczka wkretna

Y43-317-C (1 1/4-11 1/2NPT)
Kolanko

Y99-84-C Sruba (3)
Zespdt ptyty dociskowej

(patrz tabela opisu
modeli na stronie 1)

g

L]

94980-XXX-X
Rurki (5/16" 0.d. x 44") ®

® 94980-100 Rurki w ilosciach
masowych (5/16” 0.d. x 100")

59474-158 tacznik

—_——

Rysunek 3

TP1044S5XXXXXXXX (pl)
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LISTA CZESCI / TP1044S5XXXXXXXX

66353-1 Zespot uchwytu
92362

Y14-616 Podktadka zabezpieczajaca Y6-66-C Sruba  Y12-106-C Nakretka Wspornik

Y6-65-CSruba  Y12-6-CNakretka  Y14-616 Podktadka zabezpieczajaca

Rysunek 4
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DANE WYMIAROWE

e,
OV,
SN
T
! 1
| 28.689”
4 \
24.000” (dla zaawansowanych
kontroluje tylko opcja)
22.000" jetyl pg
1.000"
1.500" — (0.562")
39.500 (4) MIEJSCA
41.943
m m m
| ARD |
pu— ==
| D D

61.465"
~ (99.215")

: QJ-%U | W PEENI
—] PRZEDLUZONY

\ ]

Rysunek 5
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UWAGI
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O

PYKOBOACTBO OMEPATOPA  TP1044S5XXXXXXXX

BKJTIOMAET: UHCTPYKLIK MO SKCIJTYATALIUK, YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBCNTYXUBAHWIO.

AATA NYBJIMKALUN: 12-28-12

BKJTIOYATb PYKOBOLCTBA: AF1044SXXXXXX-XX-X IKCTpY3HOHHbIiA Hacoc (pn 97999-1522), 66516-X Yzen MEPECMOTPEHHBIN:  4-27-18

cnepAwero yctpoiictea (pn 97999-854), 67195-X Y3en cnepawero yctpoiictsa (pn 97999-841)

, 6751-x (REV:D)

Y3en cnegauwero yctpoircTsa (pn 97999-1787), RM552X-XXX-XX [1ByXKONOHHbIN NOPLIHEBON NOAbEMHUK
MOBbILIEHHON NPOYHOCTU (pn 97999-1445) a Takxe S-636 O6Lme cBegeHMA (pn 97999-636).

rt T IKCTPY3UOHHAS HACOCHAS CUCTEMA
6” AJINHA XOOA Ana npumeHeHns COBMECTHO ¢ 604KamMm éMKOCTbI0 55 rannoHoB

BHUMATEJIbHO NPOYTUTE HACTOALLEEE PYKOBOACTBO
@ NEPEL YCTAHOBKOW,3KCMNYATALMEN UNU OBCNYXXUBAHUEM
AAHHOIO ObOPYANOBAHUA.

PaboTopaTtenb 06a3aH nepeaatb 3Ty nHPopmaumio onepatopy. CoxpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO AJ1A MCMOSIb30BaHNA B AaibHENLLEM.
f13bIkOM OpUrMHana JaHHOro PYKOBOACTBA ABNAETCA aHMIMACKIIA.

KOMNAEKTbI 06OPY0BAHIA ANA TEXHUHECKOrO OBCNYXIBAHIA

104468 (ana pemoHTa cekuumn dunbTpa ysna Gunbtpa u
perynatopa P39124-120).

104302 (ana pemMoHTa cekuun perynatopa ysna ¢unbrpa
perynatopa P39124-120).

104326 (gna pemoHTa cekuum dunbTpa y3na Gunbtpa u
perynatopa P39344-110).

637489 (oA peMoHTa CeKL1 MHEBMOABUraTens).

637472 (ona peMOHTa yNNOTHEHUI NOPLUHEBOrO NOABEMHUKA).

637348-XXD (519 peMOHTa HIKHEN YacTh Hacoca).

TABJINLUA C OMUCAHUEM MOAEN

TP 10445 5 XXXXX XX

Bug ynakoBkm
TP — ABYXKONOHHaA YCTaHOBKA

Pasmep nHeBmoaBurarens
10-10"

[lepenarouHoe OTHOLIEHNE HAcoCa
44-44:1

BME 3anopHoro knanaxa | Mareguanbl KOHTAKTUpYIoWMe CXUAKOCTAMM

§— 3aTMBHO/ITIOpILHEBOVI KnanaH / HUKETDOBaHHaA YIEPOZCTan CTanb

EmKoCTb KOHTeliHepa
55 rannoHos (400 ¢pyHTOB)

Hacoc onuun
Cm. pyKOBOACTBO OMepaTopa COOTBETCTBYIOLLEN MOAENH HAcoca,

Ysen cnepawero ycrpoiicrea
AC- 66517 AV- 67196-3 AH- 67515-8
AA- 66517-1 TM- 67196-5 AJ- 67515-3
AB- 66517-2 TN- 67196-6 TE- 67515-5
TC- 66517-5 TV- 67196-7 TF- 67515-6
TA- 66157-6 AS- 67196-8 TH- 67515-9
TB- 66517-7 TS- 671969 TJ- 67515-7
AM- 67196-1 AE- 67515-1
AN- 67196-2 AF- 67515-2

BapmaHT ycTaHOBKM

(- Her - 6a3080e YCTPOWCTBO YTIpaBNEHHS (ToNbKO 1A NOPLLHEBOTO MOLbEMHIKa)
- CCOBEPILEHCTBOB3HHBIN YCTPOICTBaMH YPaBeHA NOPLIHeBbIM NOZBENHHKOM I HaCOCOM

TP10445SXXXXXXXX

Puc. 1

OBLUEE ONMNCAHUE

Cncrema ARO npeaHasHayeHa Ana nofayum POBHbIX, HeNpPepblBHbIX
nofaoC MaTepuana HyXHOro pasmepa 1 nomoraeT onepaTtopy
NOLAEPXMBATh Kak HeOOXOANMYK NPOU3BOANTENBHOCTb, TakK |
BbICOKME CTaHAAPTbI KauecTea. loaaepxaHue CTaHAAPTOB KayecTBa
rapaHTUpyeT UCNONb30BaHNE MPENMYLWECTB NPUMEHAEMbIX
maTepuanos. YTob6bl MaKCMMM3MPOBATb CPOK IKCMAyaTaLnm,
cnctema ARO ocHalleHa BCTPOEHHON NopLuHeBoil GyHKLMel ana
ObICTPOII 1 MPOCTOI 3aMeHbl OOYKM U NPOCTOro NOAbeMa y3na
Hacoca C KOHTelHepa.

Cuctembl ARO OTHOCATCA K MaLUMHam 3aKpbITOro T1na, 6naro,qapﬂ
yemy npumeHaemble matepuanbl, HaxogAaWmneca B cncremax,
N301MpoBaHbl OT BO3AyXa U BNarn, 4To npenoTspalliaeTt
npexpeBpemMeHHOe 3aTBepaeBaHMe 3TUX MaTepPUanos. B
pe3synbrate CMCTEMY MOXHO NUCMOJIb30BaTb Kak 6e3 nepepbIBOB, TakK
1 C nepepbiBaMi, a TakKe exxeJHeEBHO ounLLlaThb.

TP1044S5XXXXXXXX (ru)
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YCTAHOBKA O6OPYOBAHUA

MopwHeBas nogbemHan cuctema TP1044S5XXXXXXXX noctaBnsetca
B cobpaHHOM Bufe. VI3Bnekute arperat u3 AWMKa u nomectute
€ro Ha pOBHYI0 MOBEPXHOCTb. YCTaHOBUTE WAAHT ANA mMaTepuana v
YCTPOWCTBO NOAaUM MaTepurana Tpebyembim 0bpazom.

Mpu cobniofeHUn CNeayrWNX MHCTPYKLUN TAXENble
nactoobpasHble MaTepuanbl MOXHO NMOAABaTb C MOMOLbIO

HacoCa HenocpeaACTBEHHO K13 60uYeK eMKOCTblo, He aonyckaAa
BO3HWKHOBEHNA BO3AYLWHbBIX MNY3bIpbKOB W n36bITOYHOTO
pacxoda matepunanos. ﬂpVI)KVIMHaFI cnepjAlan nnacTHa Co3faeTt
BO3yXOHENPOHMLUaeMOe YNNOTHEHNE 1 MPONU3BOAUT OYMLLaoLlee
[efCcTBUe, MOCTENEHHO onyckasdacb B 6quy.

OPERATING INSTRUCTIONS

WUHCTPYKLIAA NO SKCNAYATALWK. MPOLIEAYPA NEPBOHAYANBHOM HANAZKM

(A | HE MPUBNUXANTECb K CUCTEME,
NOAHUMASA WX ONYCKAA NOABEMHMUK. MpounTalite
npegynpexaeHus, Cofepxalmecs Ha cTp. 3 pyKOBOACTBA
onepatopa [iByXKOIOHHOro NOpLUHEBOro nofbemHuka RM552X-
XXX-XX.

MOOOOOODDDDIXN]

YCTPOWCTBA YNPABJIEHUA
NMOTOKOM BO3YXA

KnanaH nogaum Bo3ayxa
&\/ ans Hacoca

Y3en ounbTpa n perynatopa
BO3fyXa A1A1 MOPLLUHEBOro
MOABEMHUKA

TENEXKN C NOADBEMHUKOM (1/4 - 18 N.PT)

Pbivar ynpaeneHus

MpWKIMHasA CneaALLan niacTuHa
KnanaH nogaun Bo3gyxa ans

.@ g@@:

Puc. 2

[N NORHATIAA NOSBEMHMKA B TEPBbI PA3 HEOBXOLMMO BbINONHWUTb CMERYIOLME REACTBMA,

1. O6bpatute BHMMaHMe Ha NPOMEXYTOK MEXAY HacoCoM U
6ouKo. Yoeantecb B TOM, UTO Ha NObEMHIKE OTCYTCTBYIOT
Kakue Obl TO HW ObINO NpeameTbl. Takxe cM. pasgen «Mepbl
NPefoCTOPOXHOCTM NP 3KCMAYyaTaLyumn U mepbl obecneyeHus
0e30MacHOCTUY, COAepXKalWmninca Ha CTp. 3 PYKOBOACTBA
onepaTopa [ByXKONOHHOrO NOPLIHEBOro NoAgbeMHuKa RM552X-
XXX-XX.

2. MpncoepuHnte Tpy6bonpoBOA ANA NOJauMn BO3fyxa
(MakcumanbHoe fasneHue coctanseT 100 GpyHTOB/KB. AHONM)
K BO3fyxonpuemHuky. OTperynupyinte aaBneHue Bo3gyxa C
MOMOLLbIO PErYNATOPa AABNEHUSA B MOPLUHEBOM MOABEMHIIKE
£o 30 - 40 ¢pyHTOB/KB. ftoim (2,1 - 2,8 6apa). (Ina 3Toro
Heo6XxoLMMO NOBEPHYTb PYUKY perynatopa no 4acoBol
cTpenke.)

3. TllepeBeanTe pbluar perynmpyollero knanaHa B «BepxHee»
NONOXeHNe.

4, TlogHWMWTE NOPLIHEBON NOABEMHIIK TaK, YTOObI OH HAXOAUNCA
Ha 6onbluei BbicoTe, yeM 6ouka. OCTaHOBUTE [BUNKEHUE
MofbeMHUKa BBEPX NyTeM NepeBofa pblyara perynmpyioLiero
KnanaHa B <HeNTpasibHOe» (LLeHTpanbHOe) NONOXKEHME.

5. Tocne nepeBofa y3na NoOpLIHEBOro NogbeMHUKa U Hacoca
B «BEPXHEe» MONoXeHne YCTaHOBNUTE OTKPBITYH 6OUKY C
MCNonb3yeMblM MaTepnNanoM Ha OCHOBaHWE MOPLWHEBOTO
NOAbEMHUKa, OTLEHTPUPYITE GOUKY 1 HAaZleXXHO 3aKpenuTe ee,
nonb3yACb creLmanbHbIMK HanpasnatLuMi. [pn HeobxogumocT
M3MEHUTE MONOXKeHUe 6OUKM FLOKHBIM 00Pa3oM.

6. HaHecuTe KOHCUCTEHTHYK CMa3Ky Ha HUXHee YNNoTHeHMe
NPUXUMHON cnepsawen ynctawen nnactuubl. MPUMEYAHNE.
Ybeautecb B TOM, YTO KOHCUCTEHTHAA CMa3ka COBMECTIMA
C ncnonb3yembiM MaTepuanom. bnarogaps 3Tomy naacTuHa
OyzeT nnaBHo BXoANTb B 6OUKY; KpOMe TOro, 3T0 NPeoTBPaTUT
MPUIMNAHKE K YNIOTHEHWIO 3aTBEPAEBAIOLNX CMECEN.

7. Y6eputecb B TOM, UTO BEHTUAALWOHHAA 3arnylKa nerko
BKPYUYMBAETCA B MPUKUMHYIO CRefALWYI0 NAACTUHY 1
BbIKpyuMBaeTCa U3 Hee. PeKkOMeHyeTCA HaHeCTH CMa3Ky Ha
pe3bb0Bble COefMHEHNA 3arMyLLUKI BO 130exaHne BO3MOXHOIO
3aTBepfeBaHNA NCMONb3yeMOro MaTepuana Ha 3TUxX
coepmHeHunax. ( cm. RM552X-XXX-XX pykoBOACTBO onepatopa).

JANA ONYCKAHWA IOABEMHIKA HEOBXOAUMO BbINOMHMTb CNIEAYIOLUVE AEACTBIAS.

| OMACHOCTb 3ALLEMINEHUA. Cnegawee ycTpoiicTeo
MOXET OMyCKaTbCA C BbICOKOI! CKOPOCTbHO, B CBA3M € YeM MOFYT BO3HUKATb
TenecHble noBpexaeHna. He nogHocuTe pyKu K KOHTeiHepy npu
BbipaBHNBaHUN 060pyAoBaHuA. [TpouunTaiiTe NpesynpexaeHns,
cojepxalwmeca Ha CTp. 3 pyKOBOACTBa onepaTopa
[BYXKOMOHHOTO MOPLIHEBOro nogbemHunka RM552X-XXX-XX.
MPUMEYAHUE. Yoeantecb B TOM, YTO Bbl U3BNEKN
BEHTUAALVOHHYI0 3arNyLIKy U3 NPUXUMHOW CrefaLei nnacTuHbl;
6naropapsa 3TOMy BO34yX, CKONUBLUMACA MeXAy NNacTUHON 1
ncnonb3yembiM MaTepranom, BblnAeT yepes oTBepcTre AnA
3arnywku. Bosgyx, CKONUBLLNINCA Mexay NPYXKUMHOW cnefALlei
MNAcTUHON 1 6OYKON, BbIMLET HAPYXY.

MPUMEYAHMUE. Mepen onyckaHmem NOAbEMHIK MOXeT KOPOTKOe
BPeMSA He [BUraTbCA, MOCKONbKY ANA ONyCKaHWA NOAbEMHMKA
BOMKHO CHU3MTbCA fjaBNeHue BO3JyXa B BO3[YLWHON Kamepe
KOJOHHbI.

1. TlepeBepuTte pblyar perynampylowero KnamnaHa B <HUxXHee»
MONOXeHVe N NPOfOMKaiTe OMyCKaTb HAacoC.

2. YcTaHOBUTE Ha MECTO BEHTUNALMOHHYIO 3arnyLlkKy,
Korga MCnonb3yemblili MaTepnan HayHeT BbiTeKaTb U3
BEHTUNALMOHHOMO OTBEPCTUA.

3. Arperat rotoB K akcnnyaTauum. OTKpoOTe KnanaH nogaum
Bo3Ayxa Hacoca. OTperynupyinTte gaBneHune Bo3gyxa c
MOMOLLbIO Y3na GUbTPa 1 perynatopa Tak, YTobbl HACOC Hayan
coBepLuaTb pabouui LK. (na 3Toro HeO6XOAMMO NOBEPHYTH
PYUKy perynatopa Hacoca no 4acoBOW CTPenke.).

4, TpuBeguTe B [ENCTBME MUCTONET, YTOObI 3AMONHUTD HACOC
1CNonb3yeMbiM MaTepranom.

[INA NIORHATUA NOTEMHIKA B NEPBbIIt PA3 HEOSXOLMMO BHINONHMTH CRERVIOLLME AEACTBIR,

1. 3akpolite KnanaH nofauu Bo3gyxa AnA Hacoca.

2. OTperynupyiTe faBfAeHue B BO3AYWHOM KnanaHe AnA
NPWXUMHON cnefalleit NNacTHbl 4O NPUGNU3NTENbHO 8
nHAMKaTopHbIx GyHTOB/KB.(0,55 bapa) gloiim. HE JOMYCKANTE
CO30AHUA N3BbITOYHOIO AABNEHKA B BOYKE BO M3bexaHme
nospexaerna obopyposanua. IPYUMEYAHWE. Bo3ayx u3 sanHoro
KnanaHa BbIXOAWT TONbKO B TOM CJTyuae, eCv arperat NOAHAT.

3. TepeBefuTte pblyar perynupyolero KnanaHa B «<BepxHee»
MoNOXeHwe,

4, TogHMMWTE NOPLIHEBON NOABEMHIK TaK, YTOObI OH HaXOAUNCs
Ha 6onblwel BbicoTe, yeM 604Ka. OCTaHOBUTE ABUXKEHUE
NOAbEMHIKa BBEPX MyTeM NepeBoda pblyara perynvpytowero
KnaraHa B <HeITpanbHOe» (LIeHTPaIbHOE) NMONOXKEHNE.

ANA CMEHbI BOYKU HEOBXOAMMO BbIMONHUT CNEDYIOLME JEACTBUA.
MPUMEYAHUE. Puiuar perynupylouero KnanaHa gonxeH
HaXOLUTbCA B <HENTPaNbHOM» MONOXKEHMN.

1. Bo nsbexanue nospexaeHns obopynosanna HE JOMYCKATE
CO30AHNA 13BbITOYHOIO AABJIEHNA B BOYKE.

2. OtkpoWuTe KnanaH nogauv BO3gyxa A NPUXUMHON CleasLlen
MAACTUHbI, YTOObI MO3BONUTL BO3AYXY NPOHUKHYTb NOJ
MNacTuHy.

3. TepeBenuTte pblyar perynupyrLlero KnanaHa B «<BepxHee»
MonoXeHue.

4. CHumUTe CTapyto 60ouKy.

5. YcTaHOBMTE HOBYIO OOUKY Ha COOTBETCTBYIOLEE MECTO U
OTLIeHTPUpPYITE ee.
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O

NMEPEYEHDb AETAJIEN / TP1044S5XXXXXXXX

Y45-9-C PepyKumoHHasnA
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