MANUAL DEL OPERARIO

Es
66605X-X

INCLUYE: JUEGOS DE SERVICIO, DESCRIPCION GENERAL Y LOCALIZACION DE AVERIAS.

1/2” BOMBA DE DIAFRAGMA
1:1 RAZON (NO-METALICA)

PUBLICADO: 5-29-20
REVISADA: 7-18-25
(REV: F)

LEA CUIDADOSAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR

ESTE EQUIPO, OPERARLO O REALIZARLE SERVICIO.

Es responsabilidad del empleado poner esta informacion en manos del operario. Consérvelo para consultas futuras.

JUEGOS DE SERVICIO

Verla Tabla Modelo para combinar las distintas opciones de materi-
ales.

637141 reparacion de la seccién de aire (véase la pagina 6).
637140-XX reparacion de la seccion de fluido (véase la pagina 4).

DATOS DE LA BOMBA
Modelos ........................ véase el cuadro de la Descrip-
cién del Modelo para “-XXX-X"
Tipo....ooooi Diafragma doble, no-metalica
neumatico.
Material ........................ véase el cuadro de la Descrip-
cién del Modelo para “-XXX".
Peso....... Polipropileno.............. 7.2 Ibs (3.3 kgs)
Acetal rectificable. ......... 8.8 Ibs (4.0 kgs)
PVDF....ccoviiiiiiinnns 9.5bs (4.3 kgs)
Presion maxima de entrada de aire.... 100 psig (6.9 bar)
Presion maxima de entrada de flujo... 10 psig (0.69 bar)
Presion maximadesalida.............. 100 psig (6.9 bar)
Consumodeaire........................ 1 cfm / gallon (approx.)
Velocidad maxima de flujo
(Bola)....ovvvviiiiieinnnn, 13 gpm (49.2 Ipm)
(Puntaancha)................ 10 gpm (37.9 Ipm)
Tamaio maximo de particulas (Bola)....... 3/32"dia. (2.4 mm)

(Punta ancha) ... Fibras
Limites maximos de temperatura

EPR .o -60°a 280°F (-51°a 138°C)
Acetal rectificable ................ -20°a 180°F (-29° a 82°C)
Hytrel®. ..o -20°a 180°F (-29° a 82°C)
NEOPren0.....ovvvvviiiieeenninns 0°a 200°F (-18°a 93°C)
Nitrilo. .o 10°a 180°F (-12° a 82°C)
Polipropileno..................... 32°a 175°F (0°a 79°C)
Poliuretano ...........coovvvnntn -10°a 150°F (-23° a 66°C)
PUDF. ..ot 10°a 200°F (-12°a 93°C)
Santoprene® .........oeiiiiiiin. -40° a 225°F (-40° a 107°C)
1 40°a225°F (4°a 107°Q)
Viton®. o -40°a 350°F (-40°a 177°C)
Contomaatierra......... 666056-XXX y 66605H-XXX modelos sélo.
Datos Dimensionales .................. véase la pagina 8
Nivel de ruido @ 70 psig, 60 cpm*......... 71.1 dB(A)

* Los niveles de presion acustica de la bomba aqui publicados se han actualizado a
unNivel de sonido continuo equivalente (LAg) para cumplir con la intencion de
ANSI S1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 usando cuatro lugares para micréfonos.

AVISO: Todas las opciones posibles se muestran en el cuadro, sin embargo
ciertas combinaciones puede que no se recomienden. Consulte con un repre-
sentante de la fabrica si tiene preguntas referentes a la disponibilidad.

ARO
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
@ (800) 495-0276  FAX (800) 892-6276 ©2025

arozone.com

> £
Zcin
e

66605J-XXX
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Figura 1

666053-XXX
666056-XXX
666057-XXX

CUADRO DE DESCRIPCION DEL MODELO

66605 X-XX X -04

Tapa Del Fluido And Multiple

3 - Polipropileno (3 pc) J - Polipropileno (1 pc) J
6 - Acetal con toma H - Acetal con toma

atierra (3 pc) atierra (1 pc)
7-PVDF Puro 3pc)  K-PVDF Puro (1 pc)

Material Del Asiento

0 - (Punta Ancha) 4 -PVDF
2 - Acero Inoxidable 6 - Acetal
3 - Polipropileno

Material De La Bola (*) Punta Ancha

1- Neopreno 8 - Poliuretano

2 - Nitrilo A - Acero Inoxidable

3-Viton C- Neopreno (¥) |
4-PTFE D - Nitrilo (*)

5-EPR. E - Santoprene

Material Del Diafragma

1- Neopreno 5-EPR.

2 - Nitrilo 8 - Poliuretano (—
3-Viton 9- Hytrel

4 - PTFE/ Santoprene B - Santoprene

Flujo Del Retenedor De Cono
04 - Descarga superior

Reparacion de la Seccion de Fluido

EJEMPLO: Modelo #666053-321
Juegos de Fluido # 637140-21

66605X-X X X
637140
Bola Diafragma

®



OPERACIONES Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

LEA, COMPRENDA Y SIGA ESTA INFORMACION PARA EVITAR LESIONES Y DANOS A LA PROPIEDAD.

[
CHISPADEESTATICAPOR 7 s 75 MATERIALES PELIGROSOS
PRESION DE AIRE EXCESIVA {7/ %@l)°  PRESION PELIGROSA

PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar
lesion personal, dafios a la bomba o dafios a la propiedad.

¢ No exceda la presion maxima de aire de entrada que indica
la placa de modelo de la bomba.

o Asegurese de que las mangueras de material y los
demas componentes puedan soportar las presiones de
los liquidos que genera esta bomba. Examine todas las
mangueras para detectar daios o desgaste. Asegurese de
que el dispositivo dispensador esté limpio y en condiciones
de funcionamiento adecuadas.

CHISPA DE ESTATICA. Puede provocar
explosion que genere lesiones graves o la muerte. Conecte
labomba y el sistema de bombeo a tierra.

¢ Las chispas pueden encender el material y los vapores
inflamables.

o Elsistema de bombeo y el objeto que se rocia deben estar
conectados a tierra cuando se bombean, descargan, hacen
volver a circular o rocian materiales inflamables como
pinturas, solventes, lacas, etc. o cuando se usa en un lugar
donde las atmésferas circundantes sean conductoras de
combustion espontanea. Conecte a tierra la valvula o el
dispositivo dispensador, los contenedores, las mangueras
y cualquier objeto cuyo material se esté bombeando.

e 666056-XXX y 66605H-XXX bombas de acetal con
capacidad de puesta a tierra: Use la oreja de conexion a
tierra de la bomba provista. Conecte a un cable de calibre
12 (minimo) (se incluye el kit) a una buena fuente de
conexion a tierra.

o Asegure la bomba, las conexiones y todos los puntos de
contacto para evitar la vibracion y la generacion de chispas
de contacto o estatica.

o Consulte los codigos locales de edificacion y de electricidad
para conocer los requisitos de conexion a tierra.

» Después de conectar a tierra, verifique periddica-
mente la continuidad de la trayectoria eléctrica a
tierra. Pruebe con un ohmiémetro desde cada compo-
nente (por ejemplo, mangueras, bomba, abrazaderas,
recipiente, pistola rociadora, etc.) hasta tierra para
asegurar la continuidad:

o Para aplicaciones “intrinsecamente seguras”: el
ohmimetro debe mostrar menos de 1 ohm.

» Para aplicaciones “comunes”: el ohmimetro debe
mostrar menos de 5 ohmios.

 Resistencia superficial de los componentes de la
bomba: los materiales son generalmente consid-
erados conductivos con resistencia menor que 1 X
10° ohmios.

o Si es posible, sumerja el extremo de salida de la manguera,
lavalvula dispensadora o el dispositivo en el material que se
dispensa. (Evite el flujo libre del material que se dispensa).

o Use mangueras que incorporen un alambre de estatica.

¢ Use la ventilacion adecuada.

¢ Mantenga los materiales inflamables lejos del calor, llamas
abiertas y chispas.

s recipientes cerrados cuando no los utilice.

El escape de la bomba podria contener
contaminantes. Puede provocar lesiones graves. Dirija el
escape lejos del area de trabajo y del personal.

o En caso de ruptura de un diafragma, el material puede
verse forzado a salir por el silenciador de escape de aire.

o Dirija el escape hacia un lugar remoto cuando bombee

materiales peligrosos o inflamables.

¢ Use una manguera con un diametro interno minimo de
3/8” entre la bombay el silenciador.

PRESION PELIGROSA. Puede causar lesiones
graves o dafos a la propiedad. No realice mantenimiento ni
limpie la bomba, las mangueras o la valvula dispensadora
mientras el sistema esta presurizado.

o Desconecte la linea de suministro de aire y alivie la presion
del sistema abriendo la valvula dispensadora o el dispositivo
y/o aflojando y removiendo cuidadosa y lentamente la
manguera o las tuberias de salida de la bomba.

* MATERIALES PELIGROSOS. Pueden causar
lesiones graves o daiios a la propiedad. No intente regresar
una bomba a la fabrica o al centro de servicio si contiene
material peligroso. Las practicas de manejo seguras
deben cumplir con las leyes locales y nacionales y los
requerimientos del cédigo de seguridad.

¢ Obtenga la Hoja de Datos de Seguridad de los Materiales
de todos los materiales del proveedor para conocer las
indicaciones de manejo adecuadas.

[AAPRECAUCION | Verifique la compatibilidad quimica de las
piezas himedas de labomba y de la sustancia que se
bombea, descarga o hace circular. La compatibilidad
quimica puede cambiar con la temperaturay la
concentracion de los quimicos que estan dentro de las
sustancias que se bombean, descargan o hacen circular.
Para conocer la compatibilidad especifica de un liquido,
consulte con el fabricante del quimico.

Las temperaturas maximas se basan
Unicamente en el estrés mecanico. Ciertos quimicos
reduciran de manera significativa la temperatura maxima
de operacion segura. Consulte con el fabricante del
quimico para conocer la compatibilidad y los limites de
temperatura. Consulte los DATOS DE BOMBA en la pagina
1 de este manual.

Aseglirese de que todos los operadores de
este equipo hayan sido capacitados para llevar a cabo
practicas de trabajo seguras, comprender sus limitaciones

utilizar gafas / equipo de seguridad cuando sea necesario.

[APRECAUCION! No use la bomba para el soporte estructural
del sistema de tuberias. Asegurese de que los componentes
del sistema estén correctamente apoyados para evitar que

las piezas de labomba se tensen.
o Las conexiones de succion y descarga deberian ser flexibles

(como mangueras), y no tuberias rigidas, y deberian ser
comi atibles con la sustancia que se bombea.

Evite dafios innecesarios a la bomba. No
permita que la bomba funcione periodos largos de tiempo
sin material.

o Desconecte la linea de aire de la bomba cuando el sistema
esté inactivo durante periodos largos de tiempo.

Use tinicamente piezas de repuesto ARO

originales para garantizar que la clasificacion de presion
sea compatible y obtener una vida titil mas prolongada.
AVISO |[Instale labomba en posicion vertical. La
bomba no puede cebarse apropiadamente si las bolas no
se retienen por gravedad en el arranque.
AVISO | VUELVAAAJUSTARTODOS LOS
SUJETADORES ANTES DE LA OPERACION. La deformacion
de la carcasa y de los materiales de las juntas podria hacer
que los sujetadores se aflojen. Ajuste todos los sujetadores
ara garantizar que no haya fugas de liquidos o de aire.
AVISO [|Hayetiquetas disponibles de aviso de
recambio que puede solicitar cuando lo necesite Chispa

estatica” n.° de parte\93616-1, Ruptura de diafragma” n.°
de parte\93122.
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/A ADVERTENCIA| = Peligros o practicas poco seguras que
podrian resultar en lesiones personales
graves, muerte o dafios significativos a
la propiedad.

= Peligros o practicas poco seguras que
podrian resultar en lesiones personales
menores, daios a la propiedad o a
los productos.

AVISO | = Instalacion, operacion o informacion de

mantenimiento importante.

DESCRIPCION GENERAL

La bomba de diafragma de ARO tiene una capacidad de alto vo-
lumen incluso con baja presidn de aire y ofrece una gran gama de
opciones de compatibilidad de material. Consulte el cuadro de mo-
delos y opciones.

Las bombas de ARO ofrecen un disefiode resistenciacontra los atas-
cos, unmotor de aire modular y secciones de fluido. Las bombas
neumdticas de doble diafragma utilizan una presién diferencial en
las cdmaras de aire para crear alternativamente succién y presion
positiva de fluidos en las camaras de fluidos. Las valvulas de reten-
cion de bola aseguran un flujo positivo del fluido.

Elciclo de la bomba empezara cuando se aplique presién de aire y
continuard bombe ando yhaciendo frente a las necesidades. Creara
y mantendra presion enla linea y detendrasu ciclo una vez que se
alcance lamaéxima presion en la linea (dispositivo surtidor cerrado)
y volverd a bombear segun se necesite.

Modelo 666056-X, 66605H-X:EImaterial Acetal usado en esta bom-
ba contiene fibrasde acero inoxidable. Su conductividad permite
que esté conectado a tierra debidamente. Se proporciona para ello
un tornillo de conexioén a tierra y un juego de cable de conexion a
tierra.

REQUISITOS DE AIRE Y LUBRICACION

PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede daiiar
la bomba, puede ocasionar lesiones personales o
daiios a la propiedad.

o Sedebe utilizar un filtro capaz de eliminar las particulas may-
ores de 50 micrones en la alimentacion de aire. No requiere
de lubricacién, excepto por el lubricante del anillo térico, el
cual se aplica durante el ensamblaje o reparaciones.

o Si existe aire lubricado, asegurese de que sea compatible
con los empaques de anillo y sellos de la seccién del mo-
tor de aire de la bomba.

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

o Siempre lave la bomba con un solvente compatible con
el material que contiene la bomba si el material que con-
tiene la bomba se sedimenta cuando no se usa por un
tiempo.

o Desconecte el suministro de aire de la bomba si no se va
a usar durante varias horas.

o El volumen del material de salida depende no sélo del
suministro de aire sino también del suministro de mate-
rial disponible en la entrada. La tuberia de suministro de
material no debe ser demasiado pequefa ni restrictiva.
Cercidrese de no utilizar una manguera que pueda co-
lapsar.

o Cuando se emplee la bomba de diafragma en una situ-
acion de alimentacion forzada (entrada inundada), se
recomienda instalar una “Vélvula de retencién” en la en-
trada de aire.

o Fije las patas de la bomba de diafragma a una superficie

adecuada para evitar dafios a causa de vibracion.

Consulte los diagramas y descripciones de las piezas que se propor-
cionan en las paginas 4 a 7 para obtener informacién sobre identifi-
cacién de piezas y juegos de servicio.
¢ Seaconseja el uso de algunas “piezas inteligentes” ARO que de-
ben estar disponibles para una reparacion rapida y para reducir
el tiempo inactivo.
e Hay kits de servicio disponibles para dar servicio a dos funcio-
nes de bomba de diafragma por separado: 1. SECCION DE AIRE,
2. SECCION DE LiQUIDOS. La seccion de liquidos se divide aun
mas para coincidir con Opciones de Material activo tipico.
¢ Proporcione una superficie limpia de trabajo para proteger las
piezas movibles internas sensibles contra la contaminacion, la
suciedad y materiales extrafios durante el ensamble y desen-
samble para servicio.
o Mantenga buenos registros de la actividad de servicio, e inclu-
ya la bomba en el programa de mantenimiento preventivo.

MANTENIMIENTO

VALVULAS DE RETENCION DE PUNTA PLANA
(OPCIONAL)

Los modelos de bomba con el sufijo (-0CX 6 -0DX) vienen equipa-
das con vélvulas de retencion del tipo de punta plana. Las bombas
de punta plana estandar se envian con la toma de material en la
parte superior y la salida de material en el mdltiple inferior. Para
cambiar la direccion del flujo, desmonte la bomba segun se indica
en la SECCION DE FLUIDO y vuelva a ensamblarla tal como se des-
cribe a continuacién.Una bomba que se construyo en fabrica con
bolas y asientos puede adaptarse con vélvulas de retencion del
tipo de punta plana adquiriendo las piezas necesarias e instaldndo-
las segun semuestra.

REENSAMBLAJE:

Las puntas planas pueden instalarse en cualquier direccion para

producir flujo desde la parte superior a la inferior de la bomba o

desde la inferior a la superior. En cualquier caso todas las puntas

planas (42) deben estar apuntando en la misma direccion.

Flujo desde la parte superior a la inferior: (Véase la pagina 5).

1. Con las tapas de fluido instaladas (15), ponga la bomba boca
abajo.

2. Coloque la insercion (21) en la punta plana (42) y deslice la-
manga (41) sobre la punta plana (42).

3. Deslice todo el conjunto de retencién en el didmetro interior
de la tapa de fluido metiendo primero el extremo de la inser-
cién (21). (Puntas planas (42) apuntando hacia arriba).

4,  Coloque el aro torico (19) sobre la manga (41).

5. Unalas patas del multiple (35) y el conjunto giratorio (36) a las
tapas de fluido.

6. Vuelvaa poner la bomba boca arriba.

7. Monte la valvula de retencién de punta plana como en el paso
no. 1.

8. Deslice todo el conjunto de la valvula de retencion en el dié-
metro interior de la tapade fluido,metiendo primero el extre-
mo de lamanga (41). (La punta plana esta apuntando hacia
abajo, hacia la cavidad de la tapa de fluido).

. Coloque el aro térico (19) alrededor de la insercion (21).

10. Una el multiple (34) y el conjunto giratorio (36) a la tapa de
fluido.

Flujo desde la parte inferior a la superior: (Entrada abajo - Salida

arriba)

Para invertir la direccion del flujo, deslice los conjuntos de la valvula

de retencion en las tapas de fluido (15) al contrario de lo indicado

enlos pasos 2y 7. En el paso 2, las puntas planas (42) estaran apun-
tando hacia abajo y en el paso 7 hacia arriba.

*Viton® es una marca registrada de Chemours Company ¢ Hytrel® es una marca registrada de DuPont Company ¢
« Santoprene® es una marca registrada de Celanese ¢ Lubriplate® es una marca registrada de Lubriplate Lubricants Company ¢

66605X-X (es)
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LISTA DE PIEZAS / 66605X-X SECCION DE FLUIDO

*Los Kits de la Seccion de Liquidos 637140-XX incluyen: Bolas (consulte Opcidnes de la Bola, consulte -XX en la siguiente gréfica), Diafragmas (Consulte Opciénes del

Diafragma, consulte -XX en la siguiente grafica), mas Juntas toricas Articulo: 2, 19, 20, 33 y 94276 Lubriplate® FML-2 grasa (pagina 6). Cédigo del Material
T E
Elem.“21” Elem.”22"” (3/4" dia.) (Juego de servicio -XX) EA] : ,}:\l:;ZZRediﬁcame
XXX | Asiento |Cant.| Mt XXX |Bola [Cant.| Mtl | -XXX |Bola [Cant.| Mt D e feaanien
-2XX 93409-1 (4) | [SS] -X1X [ 93100-1( (4) [N] | -XAX | 93410-1 | (4) | [SS] N = Neopreno
-3XX 1930981 | (4) | [P] -X2X [ 93100-2 (4) | [B] | -XEX | 93100-E | (4) [ [Sp] m D foleoeleno
-34X/-3AX | 93098-10 (4) [P] -X3X [ 93100-3( (4) [V] (] =  Santoprene
-4XX | 93098-4 (4) | [PKI -X4X [ 93100-4( (4) [T] | -0XX  Elem.“42" (Pico de pato) (] = Acerolnoxidable
XX 930983 | (@) | D] -X5X | 93100-5[ (4) | [E] | -0CX [93114-1 [ (4) | IN] DT e
-0XX 93115-1 (4) [P] -X8X [ 93100-8( (4) [U] | -oDX | 93114-2 [ (4) [ [B] M = Vion
 JUEGO DE SERVICIO “7" ["8" "19" “20" * “33"
-XX = (Bola o Pico de pato) Aro Torico (4) Aro Torico (2) Aro Torico (4)
66605X-XXX -XX = (Diafragma) Diafragma (2) | [Mtl] | (1-5/16"0D) | [Mtl] | (1-1/8”0D) | [Mtl] (1-3/16” OD) [Mtl]
-XX1 637140-X1 93113 [N] |Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX2 637140-X2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] [Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX3 637140-X3 93581-3 [Vl [Y327-122 [Vl |Y327-119 [Vl |Y327-120 [v]
666053-, 66605J-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] |Y328-119 [T] |94749 [T]
666056-, 66605H-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] [ 93764 [F1 |93933 [F1 [95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] |Y328-119 [T]1 |94749 [T]
-XX5 637140-X5 93760 [E] [93763 [E] |93761 [E] [93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 [U] |93119 [U] |93117 [U] (93118 [U]
-XX9 637140-X9 93465-9 [H] |Y325-122 [B] |[Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Sp] | 93763 [E] |93761 [E] (93762 [E]
-0X1 637140-C1, D1 93113 [N] |Y325-122 [B] |[------ --- |Y325-120 [B]
-0X2 637140-C2, D2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |[------ --- [Y325-120 [B]
-0X3 637140-C3,D3 93581-3 [Vl |Y327-122 [vli |------ --- 1Y327-120 [v]
-0X4 637140-C4,D4 93111/93465 | [T/Sp] | Y325-122 [B] |[------ --- | 94749 [T]
-0X8 637140-C8, D8 93112 [U] |93119 [ulr |------ --- 193118 [U]
-0XB 637140-CB, DB 93465 [Sp] |Y325-122 [B] |[------ --- |Y325-120 [B]

*El articulo “33""0"rings no se usa en los modelos 66605H-XXX, 66605J-XXX y 66605K-XXX.

PIEZAS COMUNES MOJADAS

Polipropileno Acetal Rectificable Pure PVDF

666053-XXX 66605)-XXX 666056-XXX 66605H-XXX 666057-XXX 66605K-XXX
Elem.| Descripcion (tamafio) Cant| Nimero | Mtl | Numero Mtl [ Numero Mtl | Nimero Mtl | Nimero Mtl | Numero Mtl
01 | Varilla de conexién (1) | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS]
2 | AroTérico 3/32"x5/8"0D) | (1) | ¥325-111 | [B] | ¥325-111 | [B] |Y325-111 [B] |Y325-111 Bl |Y325-111 | [B] |[Y325-111 [B]
5 | Arandela (2"0D) (2) | 94645  [[GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN] | 94645 [GFN] | 94645 [GFN]
06 gjfgf?%TaT“e"a (2) |93103-1 | [P] |93103-1 | [P] |93103-3 D] |93103-3 | [D] [93103-4 | [PK] [93103-4 | [PK]
15 E:g:‘yf;:‘lg:')id° (2) |93105-1 | [P] |93105-1 | [P] |93105-11 | [GA] |93105-11 | [GA] |931059 | [PK] 931059 | [PK]
26 | Perno (5116”-18x1-1/2") | (8) | 93109 [SS] | 93109 [sS] | 93109 [sS] | 93109 [SS] |93109 [ss] 93109 [SS]
34 | Colector, salida (Arriba) | (2) | 93102-1 [P] |----- --- 193102-6 [GA] |------ 93102-4 [PK] |------
035 | Colector ,pie (Abajo) (2) | 93106-1 | [P] |----- --- | 93106-6 [GA] |------ --- | 93106-4 [PK] |------
[136 | Placa giratoria (2) {93101-1 [P] |----- --- 193101-6 [GA] [------ --- |93101-4 [PK] [------
37 | Mordaza (8) | 93099 [sS] [----- --- | 93099 [SS] |------ --- 93099 [SS] [------
38 | Perno (#10-24x1-1/2") (8) | Y84-303-T | [SS] | ----- --- | v84-303-T | [SS] |------ --- | Y84-303-T | [SS] |------
39 |Tuerca(#10-24) (8) | Y22-10-s [ [SS]|----- --- |Y22-10-s | [SS] |------ --- |Y22-10-5 | [SS] |------
41a |JauladeBola (4) | 93097-1 | [P] |93097-1 | [P] |93097-3 D] |93097-3 [D] |93097-4 [PK] |93097-4 [PK]
41b | Manga (Modelos 6605x-0xx) | (4) [ 93120-1 | [P] |93120-1 | [P] [----- R [E— I - I -
43 | Lengiieta de tierra 1) [----- e |- --- 192956-1 [SS] | 92956-1 [ss] |[------ B R ---
W57 | Conjunto de kit de tierra| (1) |----- e |- --- | 66885-1 --- |66885-1 R EEE T EEEEE
60 (i‘l’,'a?:)“’ deentrada | 4| ___. -- 938021 | [P] |----- --- |938022 | [GA] |------ - |938023 | [PKI
61 | Colector de salida (Arriba)| (1) | ----- -- 193801-1 P] [----- --- [93801-2 [GA] |[------ -- 93801-3 [PK]
62 | Tuercadeflango (24)[93886 | [sS]|93886 | [SS] | 93886 [ss] |93886 [ss] 93886  |[iss] |93886 [ss]
63 |Toma (1/2-14NPT) 6)|----- -- (938971 | [P] |----- --- |93897-2 [D] |------ -- 93897-3 [PK]

B No mostrado

[0 "Piezas Inteligentes’, mantiene estos elementos a mano ademas de los juegos de servicio para una reparacion rapida y reduccion del tiempo de parada.
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LISTA DE PIEZAS / 66605X-X SECCION DE FLUIDO

CODIGO DE COLOR
. Diafragma Bola
61 Material Color Color
Acetal N/A Naranja
Nitrilo Rojo (-) Rojo ()
63 E.PR. Azul (-) Azul (+)
Hytrel Crema N/A
Neopreno Verde (-) Verde (¢)
66605X_0XX_0—4 Santoprene Marrén Marrén
PTFE Blanco Blanco
Poliuretano Blanco Rojo
Viton Amarillo (-) Amarillo (+)
(-) LINEA (+) PUNTO
PARA LA SECCION
36 L e & DE MOTOR DE AIRE

33

%/ 21 CONSULTE LAS PAGINAS 6 Y 7
41b

B ..

66605X-0XX-04

* Cuando las puntas anchas estan hacia abajo, la entrada esta
en la parte superior.
4 Usado solamente en los modelos 66605X-XX4 (PTFE). ENTRADA

REQUISITOS DEL PAR DE TORSION
NOTA: No apriete demasiado los aseguradores.
(6)Tuerca de diafragma, 95-105 in. Ibs (10.7-11.9Nm).
(62) Tapa de fluidos / Colector Tuerca, 50 -60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / de forma
alternativa y equitativa, luego vuelva a aplicar el par tras una puesta en
marcha inicial.
(39)Tuerca, 20-25 in. Ibs (2.3-2.8Nm)luego vuelva a apretar.
(63)Toma, 25 in. Ibs (2.8Nm) Maxima.
LUBRICACION - SELLADORES
Aplique Lubriplate® FML-2 (94276) a todos los aros toricos,
copas en Uy piezas en contacto.

Figura 2
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LISTA DE PIEZAS / 66605X-X SECCION DEL MOTOR DE AIRE

v Indica las piezas incluidas en el juego de servicio de la seccion de aire 637141.

LISTA DE PIEZAS DEL MOTOR DE AIRE

SERVICIO DE BOMBA DE DIAFRAGMA

NOTAS DE SERVICIO GENERAL:

o Examine y cambie las piezas viejas con piezas nuevas
segun se necesite. Busque rayas profundas en las superfi-
cies metalicas y mellas o cortes en los aros toricos.

o Llave de 7/16" llave de 1/2', llave de 7/16 ", llave de 1/2’,
[lave dinamomaétrica (que mide pulgadas-libras), selec-
cion de anillo“O".

DESMONTAJE DE LA SECCION DE FLUIDO

1. Quite el multiple superior (34) y el conjunto giratorio (36).

Nota: Lasopcionesdelmdltiple sonmdultiplesde una sola pie-

za (60 / 61) omultiples de tres piezas del tipo articulado con

abrazaderas.

2. Quite las jaulas de bolas (41), las bolas (22) los aros téricos
(19), (20) y los asientos (21).

Nota: Si es dificil quitar las jaulas en este paso, podria ser-

mejor proceder hasta el paso 5 y quitarlas una vez que estén

accesibles desde dentro de la tapa de fluido.

3. Quite el conjunto de multiples inferiores (35) y articula-

dos (36).

Quite los aros toricos (19), los asientos (21) y las bolas (22).

Quite las tapas de fluido (15).

Quite la tuerca del diafragma (6), el diafragma (8) (sola-

mente modelos PTFE (7)), y la arandela del diafragma (5)

de la varilla de conexion del diafragma (1).

Quite la varilla de conexidn (1) del motor de aire.

Quite con cuidado la tuerca restante del diafragma (6), el

diafragma (8) (solamente modelos PTFE (7)), y la arandela

del diafragma (5) de la varilla de conexion del diafragma

(1). No estropee la superficie de la varilla de conexion.

Quite el aro térico (2) de la varilla de conexién.

10. Quite las abrazaderas (37) de los conjuntos superior e in-
ferior de multiple / articulado.

11. Quite los aros tdricos (33) de las articulaciones (36).

o Uk

® N

o

Elem. | Descripcion (tamaiio) Cant. | Nimero | Mtl Elem. | Descripcion (tamafo) Cant.| Numero Mtl
101 | Carroceria central (1) 193091 [P] 133 | Arandela (9/32"1D) (4) |93096 [SS]
v'102 | Junta térica (3/32"x 1"0D) (2) |Y325-117 | [B] 134 | Perno (1/4”-20x5") (4) |Y6-419-T | [SS]
0103 | Manga (1) | 93087 [D] 135 | Bloque de valvulas (1) {93090 [P]
00104 | Anillo elastico (13/16”) (2) |37285 [C] 136 | Tapon (1) 93086 [D]
111 | Carrete (1) |93085 [D] ¥'137 | Junta térica (3/32"x1-1/2"0D) (1) |Y325-125| [B]
118 | Varilla del Piloto (1) | 93088 [C] v'138 | Copa en“U"” (1/8"x1"0D) (1) | 94395 [U]
¥'119 | Junta térica(1/8”x3/4” 0D) (4) |93075 [u] v¥'139 | Copa en “U” (1/8"x1.427" D) (1) | 96383 [u]
0120 | Espaciador (3) | 115959 [Z] V140 | Insercion de la valvula (1) 93276 [CK]
v'122 | Anillo elastico (1/2") (2) | 77802 [C] V141 | Placa de la valvula (1) (93275 [CK]
124 | Esparrago (5/16”- 18 x1-17/32") (Ver pag.5)| (8) | 93249 [SS] 142 | Arandela (2) (116038 [Z]
129 | Ensamblaje del silenciador (1) | 66972 [P] 143 | Placa (2) | 93089 [SS]
129+ | Cubierta de escape (Vernota. 2) 93092 [PS] 201 | Silenciador (ver nota. 2) 93110 [C]
v'130 | Junta (1) | 93107 [SY] v'| Grasa Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
131 | Perno (5/16"- 18 x 1-1/4") (8) |93095 [SS] Paquetes de grasa Lubriplate® (10) 637308
¥132 | Junta (Ver nota. 1) (1) |93339-1 (B] Nota 1: La empaquetadura de una pieza, pieza No. 93339-1 reemplaza a las siguientes piezas

(no mostradas) en los modelos manufacturados antes de octubre de 1988, Y325-10 (4), Y325-12,
93093, 93094, Y325-8.

Nota 2: La tapa de escape (129%) y el silenciador (201) eran estandar hasta 9 / 92. Se pueden
obtener por separado para aplicaciones de servicio técnico o escape de tubos.

Nota 3: Un conjunto de servicio de la vélvula principal se puede obtener por separado, el cual
incluye: 111,132, 135 - 141. Pida la pieza no. 66362.

CODIGO DEL MATERIAL
[B]=Nitrilo [D]= Acetal [SY] = Syn-Seal
[Bz] = bronce [P]=Polipropileno [U]= Poliuretano
[C] = Acero al carbono[PS] = Poliéster [Z]= Zinc

[CK] = Ceramica [SS] = Acero Inoxidable

REENSAMBLAJE DE LA SECCION DE FLUIDO

¢ Vuelva a ensamblar en orden inverso.

o Limpie y examine todas las piezas. Cambie las piezas des-
gastadas o dafadas con piezas nuevas segun se requiera.

o Instale las arandelas del diafragma (5) con el bisel del dia-
metro interior hacia el diafragma.

o Cuando vuelva a instalar los diafragmas de PTFE, instale
un diafragma 93465 Santoprene detrds del diafragma de
PTFE.

o Cuando instale la jaula (41), las guias de las bolas deben
estar alineadas con las muescas del asiento (21) para evi-
tar dafnos.

o Antes de instalar los multiples (35), (34), el aro térico (19)
debe asentarse debidamente en el didmetro exterior de la
jaula de bolas (41).

o Antes de apretar la tuerca (39) o los pernos del soporte
(38) en las articulaciones (36), fije el conjunto de multiple
/ articulacién a las tapas de fluido. Gire la articulacion (36)
a la posicion deseada y apriete cada una de las tuercas
aproximadamente 8 - 9 vueltas, después termine de apre-
tar las tuercas (62).
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LISTA DE PIEZAS / 66605X-X SECCION DEL MOTOR DE AIRE

<= REQUISITOS DEL PAR DE TORSION =
NOTA: NO APRIETE DEMASIADO LOS ASEGURADORES
(134) PardeTorsiona 15-20in.lbs (1.7 - 2.3 Nm), esperar 10 minutos,
luego volver a apretar to 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).

LUBRICACION/SELLADORES

Aplique grasa Lubriplate® FML-2 (94276) a todas las juntas toricas,
copas en U y piezas en contacto.

VALVULA PRINCIPAL
(Vea la Nota 3, pagina 6)

130 129

135 |

AR —
< )
= 138 (B p VALVULADEL PILOTO
134 = —
_ - 118
142
11 e ¥wy 119
' 120 o
120 119
116 120
Figura 3 19 142 122

(OPCION) 129
(Vea la Nota 2, pagina 6)

201 (OPTION)
(Veala Nota 2,
pagina 6)

SERVICIO DE LA SECCION DEL MOTOR DE AIRE

DESMONTAJE DE LA VALVULA PRINCIPAL

El servicio técnico esta dividido en dos partes - 1. Valvula 1.
piloto, 2. Valvula principal 2.

* Elservicio de la seccién delmotor de aire se continta de

la reparacion de la seccion de fluidos. 3.

DESMONTAJE DE LA VALVULA DEL PILOTO 4.

Quite los aros de resorte (122 'y 104). 5.

Quite la tapa de escape (129) y la empaquetadura (130).
Saque el conjunto del bloque de la valvula (135) del
cuerpo (101).
Quitelospernos(134),lasarandelas(133)ylaempaquetadu-
ra(132) delbloquedela vélvula (135).

Quite la placa de vélvula (141) y la insercién de la vélvula
(140).

Quite el tapdn (136) y la bobina (111).

Quite las placas (143).
Quite lamanga (103) y los aros téricos (102).
Quite el piston (118), las arandelas (142), los aros toricos

Bl S

REENSAMBLAJE DE LA VALVULA
PRINCIPAL

(119) y los espaciadores (120) del cuerpo central (101).
REENSAMBLAJE DE LA VALVULA PILOTO

1. Montelosaros téricos(119), losespaciadores (120)y lasa-
randelas (142)en lavarilla piloto (118).

2. Inserte esta pila en el cuerpo (101). Lamanga (103) se 4,

pude usar para ayudar ameter la pila en el cuerpo.

3. Instale la manga (103) y los aros téricos (102) en el cuer-
po (101).

4, Instale las placas (143) y los aros de resorte (122), (104).

w o

Instale nuevas copas en U (139), (138) enlabobina (111).
LOSREBORDESDEBEN ESTAR CARA A CARA.

Inserte la bobina (111) en el bloque de la véalvula (135).
Instale el aro térico (137) en el tapdn (136). Inserte el ta-
pon en el bloque de la valvula (135).

Instale la insercidn de la valvula (140) y la placa de valvu-
la (141) en el bloque de la valvula (135). Nota: después-
de 9/ 92, las piezas (140, 141) son blancas (ceramica). A
fin de obtener un mejor rendimiento, el lado céncavo de
la insercion de la valvula (140) debe estar contra la cara
brillante de la placa de vélvula (141).

Cambie la empaquetadura (132) e instale el conjunto del
bloque de la valvula en el cuerpo (101).

66605X-X (es)
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LOCALIZACION DE AVERIAS

Se descarga producto por la salida. Bajo volumen de produccion,

o Compruebe lo apretada que esta la tuerca del diafragma.
o Compruebe que el (14) tuerca del diafragma esté ajustado.

Burbujas de aire en el producto que se descarga.
o Compruebe las conexiones de las tuberias de succion.
o Compruebe las abrazaderas de banda en el multiple de
entrada.
o Compruebe los aros toricos entre el multiple de entrada y
las tapas de fluido.
o Compruebe que el (14) tuerca del diafragma esté ajustado.

La bomba sopla aire por el escape principal cuando esta
calada en cualquier recorrido.
o Compruebe las copas en U en la bobina (111) de la valvu-
la principal.
o Compruebe la placa de vélvula (141) y la insercién (140)
por si estan desgastados.
o Compruebe la manga (103) y el aro térico (2) en la varilla
de conexion del diafragma.
o Compruebe los aros toricos (119) en el pistdn (118) por si
estan desgastados.

Compruebe el suministro de aire.

Compruebe si la manguera de salida esté tapada.

Para que la bomba se cebe a si misma debe estar
montada en posicidn vertical para que las bolas se
asienten por gravedad.

Compruebe si hubiera cavitacién de la bomba -- la tu-
beria de succion debe tener un tamaio por lo menos
tan grande como el diametro de la rosca de entrada
de la bomba para que haya un flujo adecuado si se
bombean fluidos de alta viscosidad. Lamanguera de
succion debe ser del tipo que no se aplasta, capaz de
poder soportar un gran vacio.

Compruebe todas las uniones de losmultiples de en-
trada y las conexiones de succién. Deben ser herméti-
cas al aire.

Compruebe por si hay valvulas de retencién mal asen-
tadas o que se pegan.

Si la bomba pasa por un ciclo a alta velocidad o fun-
ciona demanera irregular, compruebe los aros téricos
del piston (119) por si estan desgastados.

DATOS DIMENSIONALES

e 6-7/16"—
(164 mm)
6"
(152 mm)

n

(Las dimensiones mostradas son solamente como referencia y aparecen en pulgadas y milimetros (mm).

5-3/16" —
(132 mm)

8-5/32"—+

(207 mm)

1/2-14 NPT\w )
!

- o o
™ salida del Material
1/2-14 NPT
10-1/16" I @) I .
(255 mm) = Tomade aire
| | 1/4- 18 NPT
11-11/32" iq@t
(288 mm) — 7 Entrada del Material

I T ; = 1/2-14 NPT
2-1/32" [ i
(51 mm) ™~ -

W 1 [T ™~ NOTA:EL AFLOJARESTOS
ASEGURADORES PERMITIRA
—4-13/1 6"4 —»|l«—5/16" Slot (8 mm) QUE LA ENTRADA/ SALIDA GIRE.
(122 mm)
«—6-5/32" (156 mm)—»|
5-1/2"
(140 mm) «—8-15/32" (215 mm)——
colector de una pieza
Figura 4
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@
MANUEL DE L'UTILISATEUR 66605X-X

COMPREND: KITS D’ENTRETIEN, DESCRIPTION GENERALE ET DEPANNAGE. DECHARGE:  5-29-20
MODIFIE: 7-18-25

1/2” POMPE A DIAPHRAGME (REV: F)
1:1 RAPPORT (NON-METALLIQUE)

@ LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,

D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il incombe a 'employeur de s'assurer que ces informations seront lues par l'opérateur. Conserver pour toute référence ultérieure.

KITS D’ENTRETIEN
Se reporter au modéle concerné.
637140-XX réparation de la section du fluide (voir page 12).
637141 réparation de la section pneumatique (voir page 14).
DONNEES SUR LA POMPE
Modeles ........................ voir le tableau des descriptions
de modeles pour “-XXX-X"
Type ..o Diaphragme non-métallique
pneumatique double
Matériau........................ voir le tableau des descriptions
de modeéles pour “-XXX".
Poids.... Polypropyléne.................. 7.2 (3.3 kgs)
Acétalmisalaterre............. 8.8 (4.0 kgs) gggggﬁ_))(())(())(( gggggg:§§§
T 9.5 (4.3 kgs) 66605K-XXX 666057-XXX
Pression d'air d’entrée maximale........... 100 psig (6.9 bar) Figure 1
Pression d’admission d’e fluide maximale . 10 psig (0.69 bar)
Pression de sortie maximale............... 100 psig (6.9 bar) TABLEAU DES DESCRIPTIONS DE MODELES
Consommationd/air..................... 1 cfm / gallon (approx.)
Admission immergée a débit maximal
(Bille).......... 13 gpm (49.2 Ipm) 66605 X - XX X - 04
(Bec de canard)..10 gpm (37.9 lpm) Capuchon Du Gicleur And Tubulure
Taille maximale des particules 3 - Polypropyléne (3 pc) J - Polypropyléne (1 pc)
Bille) . vvooee 3/32"dia. (2.4 mm) 6 - Acétal Raccordable H - Acétal Raccordable
] alaTerre (3 pc) alaTerre (1 pc)
(Bec de canard) ....... Fibres 7 - PVDF Pur (3 pC) K - PVDF Pur (1 pC)
Limites de Températures Maximales Materiau de Sieqe
EPR oo -60°a280°F (-51°a 138°C) 410_(3“ de Canard) 4-PVDF
Acétalmisalaterre............... -20°a 180°F (-29°a 82°C) 2-Acier Inoxydable 6 - Acétal
Hytrel®. ..o -20°a 180°F (-29°a 82°C) 3 - Polypropyléne
NEOPIeNe....ovvvviiiieeeeeiinns 0°a 200°F (-18°a 93°C) - -
Nitrile. ... 10°a 180°F (-12°a82°C) W’w op *l(Bec,f'ﬁ Canard)
Polypropyléne............coovve 32°a 175°F (0°a 79°C) 5. Nﬁ%?gene A Acc)iZ:JIrr?oxilzzble
Polyuréthane .................... -10°a 150°F (-23° 66°C) 3 -Viton C - Néopréne (*) —
PVDF...ooveeii 10°a 200°F ('1 2°a 93°C) 4 - PTFE D - Nitrile (¥)
Santoprene® ...........ooiiienn. -40°a225°F (-40°a 107° C) 5-EPR. E- Santopréne
o 1 40°a225°F (4°a107°Q) - -
VION®. e, 40°a350°F (40°a177°C) | MateriaudeDiaphragme
Raccordablealaterre................ 666056-X et 66605H-X ). Nﬁzfgene 8- Polyuréthane L]
modeles uniquement 3-Viton 9- Hytrel
Données Dimensionnelles............ Voir page 16 4-PTFE/ Santopréne B - Santopréne
Niveau de bruit @ 70 psig, 60 cpm..... 71.1dB(A)*
Débit du Clapet a Cone
X Les niveaux de pression acoustique de la pompe publiés dans cet ouvrage ont été mis a jour 04 - Décharge pa le dessus
pour refléter un niveau acoustique continu équivalent (La,,) satisfaisant aux normes ANSI $1.13-
1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en utilisant quatre microphones.
Reparation de La Section du Fluide  66605X - X X X
AVIS: toutes les options possibles sont indiquées sur le tableau mais 637140 -[X| X
certaines combinaisons peuvent ne pas convenir. Consulter un repré- EﬁEDNlIJ Phiiyeogzge;ffo? 2(1)53'321 BiIIe Diaphragme
sentant ou l'usine pour toute question concernant la disponibilité.




CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT ET MESURES DE SECURITE

LIRE, COMPRENDRE ET SUIVRE CES INFORMATIONS POUR EVITER TOUTE LESION CORPORELLE ET TOUT DOMMAGE MATERIEL.

é, 4
PRESSION D'AIR EXCESSIVE . {h *{;E s PRODUITS DANGEREUX
ETINCELLE ELECTROSTATIQUE (’; / - PRESSION DANGEREUSE

[AMISEEN GARDE| UNE PRESSION D’AIR EXCESSIVE peut
endommager la pompe, provoquer des accidents
corporels ou matériels.

o Ne pas dépasser la pression d’entrée d'air indiquée sur
la plaque de la pompe.

o S'assurer que les tuyaux et autres composants sont com-
patibles avec les pressions développées par la pompe.
Vérifier 'usure et la propreté du systeme d’application.

[AMISEEN GARDE| UNE ETINCELLE STATIQUE peut créer une
explosion entrainant de graves dégats corporels, voire la
mort. Relier la pompe et I'installation a la terre.

o Les étincelles peuvent enflammer les produits volatiles
et les vapeurs.

o Le systeme de pompage et les produits a traiter doivent
étre reliés a la terre lors du pompage, du nettoyage, de
la recirculation ou de la pulvérisation de produits in-
flammables tels que les peintures, solvants, laques, etc.
ou utilisés dans un local a atmosphére explosive. Relier a
la terre tout systéme de distribution, conteneurs, tuyaux
et tout accessoire utiliser avec le produit a pomper.

o 666056-XXX et 66605H-XXX Acétal raccordable a la terre
Pompes: Utiliser la cosse de mise a la terre fournie. Rac-
cordez un cable de calibre 12 ga. (minimum) (kit fourni)
a une source de mise a la terre appropriée.

o Relier également tous les accessoires nécessaires a la
terre.

o Consulter les codes du batiment locaux et les codes de
I'électricité pour les besoins spécifiques de mise a la
terre.

o Aprés la mise a la terre, vérifier périodiquement la
continuité du passage électrique a la terre. A I'aide
d’un ohmmetre, mesurer entre chaque composant
(par ex., tuyaux, pompe, pinces, récipient, pistolet
pulvérisateur, etc.) et la terre pour s'assurer de la con-
tinuité.

o Pour les applications “a sécurité intrinséque” :
‘ohmmeétre doit indiquer moins de 1 ohm.

o Pour les applications “ordinaires” : 'ohmmétre doit
indiquer moins de 5 ohms.

o Résistance de surface des composants de la pompe : les
matériaux sont généralement considérés comme con-
ducteurs si leur résistance est inférieure a 1 X 10° ohms.

o Submerger le boyau de sortie, distribution de soupape
ou dispositif en la matiére étant dispensée si possible.
(Evitez gratuit en streaming de matériel étant distribué).

o Utiliser des flexibles incorporant un fil statique.

o Utiliser une ventilation adéquate.

o Gardez les produits inflammables loin de la chaleur, de
flammes ou d'étincelles.

o Garder les contenants fermés quand pas en service.

[AMISEENGARDE| L'échappement peut contenir des
produits contaminants. Dériver I'échappement dans un
endroit distant lors du pompage de produits dangereux
ou inflammables.

o Dans le cas d’une rupture de la membrane, le matériau
peut étre forcé hors de I'échangeur de chaleur air.

o Diriger le gaz d’échappement vers un emplacement dis-
tant sécurisé lors du pompage de matiéres dangereuses
ou inflammables.

o Utilisez un tuyau de mise a la terre 3/8” diamétre in-
térieur minimal entre la pompe et le pot d’échappement.

[AMISEENGARDE| PRESSION DANGEREUSE pouvant
provoquer de graves dégats. Ne pas utiliser ou nettoyer
la pompe, les tuyaux, les vannes quand le systéme est
sous pression.

o Débrancher l'air et chasser la pression du systéme en ou-
vrant le pistolet ou systéme d'application et desserrer len-
tement et avec soin le tuyau de refoulement de la pompe.

[AMISEEN GARDE| PRODUITS DANGEREUX pouvant causer
de graves dégats. Ne pas retourner en usine une pompe
ayant contenu des produits dangereux. Suivre les
consignes de sécurité en vigueur.

* Obtenir des fiches techniques santé-sécurité sur tous les
produit du fournisseur pour disposer des instructions

de manipulation correcte.

Vérifier la compatibilité chimique des
parties pompe humidifiée et la substance étant pompé,
rincer ou recyclé. La compatibilité chimique peut
varier avec la température et la concentration des ou
des substances chimiques dans les substances étant
pompé, rincer ou distribué. Pour la compatibilité liquide
spécifique, consulter le fabricant de produits chimiques.

Les températures maximales sont basées
sur la tension mécanique. Certains produits peuvent
abaisser les températures de sécurité. Consulter un
guide de compatibilité et se reporter a la page 9.

S'assurer que les opérateurs utilisant
ce matériel sont formés aux pratiques de sécurité,
comprennent les risques et portent des vétements et
chaussures de sécurité.

Ne pas utiliser la pompe comme support
du systéme du tuyauterie. Fixer chaque composant
indépendamment afin d’éviter une tension des arties de
la pompe.

* Les connexions d'aspiration et de refoulement doivent
étre souples (tuyaux) - pas de tuyauterie rigide - et com-
patibles avec le produit a pomper.

Eviter tout dommage inutile a la pompe. Ne
pas la laisser fonctionner sans produit sur une longue
période.

¢ Débrancher I'air de la pompe quand le systéme est
arrété pour une longue période.

Utiliser uniquement des piéces détachées
d’origine ARO afin d'assurer un fonctionnement

optimal.
AVIS |Installez la pompe en position verticale. Elle

risque de ne pas amorcer correctement si, a la mise en
route, les billes ne retiennent pas par gravité.

SERRER TOUTES LES FIXATIONS AVANT
L'OPERATION. Fluage des matériaux boitier et le joint
peut provoquer des attaches desserrer. Resserrer tous
les écrous avant utilisation pour éviter toute fuite.

Des étiquettes d'avertissement de rechange sont
disponibles sur demande « Etincelles statiques », n° de piéce
93616-1 et « Rupture de membrane », n° de piéce 93122,

Page 10
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= Dangers ou pratiques dangereuses
qui pourraient entrainer des blessures

graves, la mort ou des dommages
matériels considérables.

= Risques ou des pratiques dangere-
uses qui pourraient résulter en des
dommages mineurs de blessures, des
produits ou des biens personnels.

AVIS | = Important l'installation, le fonctionne-

ment ou informations d’entretien.

ENTRETIEN

DESCRIPTION GENERALE

La pompe a diaphragme ARO a un rendement élevé,mé-
me lorsque la pression d'air est faible, et peut s'utiliser avec
une vaste gamme de matériaux. Se reporter au tableau des
modeéles et des options. Les sectionsmodulaires du fluide et
dumoteur pneumatique des pompes ARO sont équipées d'un
dispositif anti-blocage.

Les pompes pneumatiques a diaphragme double utilisent la
différence de pression dans les réservoirs d'air pour créer, en
alternance, une aspiration et une pression positive du liquide
dans ses réservoirs. Les clapets a billes assurent un débit po-
sitif du liquide.

Le cycle de pompage commencelorsque lapression d'airest
appliquéeet ilse poursuiten fonction de la demande. Il pro-
duit etmaintient la pression de fluide et s'arréte une fois que
la pression de fluidemaximale est atteinte (dispositif de débit
fermé), puis reprend le pompage en fonction des besoins.
Modeéle 666056-X, 66605H-X: le matériau Acetal utilisé dans
cette pompe contient des fibresd'acier inoxydable.Sa con-
ductivité lui permet d'étre relié a la terre.Un kit avec visde
mise a la terre et fil de terre est fourni a cet effet.

AIR ET LUBRIFICATION

UNE PRESSION D’AIR EXCESSIVE peut
endommager la pompe, provoquer des accidents
corporels ou matériels.

o Un filtre de capacité supérieure a 50 microns peut étre
installé sur l'entrée d'air. Dans la plupart des cas, seuls les
joints toriques nécessitent un graissage lors de répara-
tions.

o Si une lubrification est nécessaire, alimenter le lubrifica-
teur avec une huile compatible avec les O rings.

INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT

o Nettoyer périodiquement le systeme avec un solvant ap-
proprié, surtout pour les arréts prolongés et si le produit
a tendance a figer.

o Débrancher l'air pour des arréts de plusieurs heures.

o Le volume débité en sortie dépend non seulement de
I'arrivée d'air mais aussi de 'arrivée de produit a l'entrée.
Le tube d'alimentation du produit ne doit pas étre trop
étroit. Veillez a ne pas utiliser de tuyau trop souple.

o Sila pompe a membrane est utilisée dans une situation
ou elle est sous pression (orifice d'admission noyé), il est
recommandé d'installer un clapet anti-retour au niveau
de l'entrée d'air.

o Placez les pieds de la pompe a membrane sur une surface
appropriée afin d'éviter les vibrations pouvant causer des
dommages.

Se reporter aux éclatés pages 12 a 15 pour repérer les piéces
et kits.

Certaines “pieces futées” ARO sont indiquées. Il est
préférable de les tenir en stock pour une réparation plus
rapide.

Les kits d'entretien sont proposés en deux sections 1.
SECTION AIR, 2. SECTION PRODUIT. La SECTION PRODUIT
est détaillée plus loin afin de définir les OPTIONS DE MA-
TERIAUX.

Utiliser des surfaces propres pendant les périodes
démontage/assemblage afin de protéger les piéces in-
ternes de la poussiere et de corps étrangers.

Intégrer la maintenance de la pompe dans un pro-
gramme de prévention générale.

CLAPETS DE NON-RETOUR A BEC DE CA-

NARD (OPTION)

Lesmodeéles de pompe portant le suffixe -0CX ou -0DX sont
équipés de clapets a bec de canard. Les pompes a bec de ca-
nard standard sont expédiées avec I'admission de matériau
sur le haut et la sortie de matériau sur la tubulure inférieure.
Pourmodifier le sens de débit, démonter la pompe comme
indiqué dans la rubrique SECTION DU FLUIDE et la remonter
comme décrit ci-dessous.Une pompe construite en usine,
avec billes et sieges, peut étre convertie enmodéle avec
clapetsde non-retour a becde canard en achetant les piéces
nécessaires et en les installant comme indiqué.

MONTAGE:

Les becs de canard peuvent étre installés dans les deux sens,
en fonction de la direction du débit désirée, de haut en bas
ou de bas en haut de la pompe.Dans les deux cas, tous les
becs de canard (42) doivent étre installés dans le méme sens.
Débit de haut en bas: (cf. page 13)

1.

2.

3.

9.

10.

Installer les capuchons de gicleur (15), puis mettre la pom-
pe a l'envers.

Placer la piéce d'insertion (21) dans le bec de canard (42)
et faire glisser lemanchon (41) sur le bec de canard (42).
Faire glisser I'ensemble du clapet dans l'alésage du capu-
chon de gicleur, I'extrémité avec la piéce d'insertion (21)
en premier. (Les becs de canard (42) sont dirigés vers le
haut).

Positionner le joint torique (19) sur le manchon (41).
Fixer I'ensemble pied de la tubulure (35) / pivot (36) sur
les capuchons de gicleur.

Remettre la pompe a I'endroit.

Monter le clapet a bec de canard comme a l'étape 1.

Faire glisser I'ensemble du clapet dans l'alésage du
capuchon de gicleur, I'extrémité dumanchon(41)enpre-
mier. (Lebecdecanardestdirigévers lebas, versla cavitédu
capuchon de gicleur.)

Positionner le joint torique (19) autour de la piéce d'inser-
tion (21).

Fixer I'ensemble tubulure (34) / pivot (36) au capuchon
de gicleur.

Débit de bas en haut: (admission bas - sortie haut).

Pour inverser le sens du débit, faire glisser les ensembles de
clapet de non-retour dans les capuchons de gicleur (15), en
sens inverse de ce qui est indiqué aux étapes 2 et 7. A I'étape
2, les becs de canard (42) seront orientés vers le bas et a I'éta-
pe 7, ils seront vers le haut.

* Viiton® est une marque déposée de Chemours Company ¢ Hytrel® est une marque déposée de DuPont Company
« Santoprene® est une marque déposée Celanese ¢ Lubriplate® est une marque déposée de Lubriplate Lubricants Company ¢

66605X-X (fr)
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LISTE DES PIECES / 66605X-X SECTION DU FLUIDE

* Les kit d’entretien 637140-Xx la section de Fluide se composent de: Billes (voir 'OPTION DE BILLES, se reporter & -XX dans le tableau ci-dessous), membranes
(voir 'OPTION DE MEMBRANES, se reporter a -XX dans le tableau ci-dessous), plus Joint torique élément:

2,19, 20, 33 et graisse réf. 94276 Lubriplate® FML-2 (page 14). Code de Materiau
[B] = Nitrile
[F] = Fluoraz
ELEMENT“21” ELEMENT “22” (3/4” dia.) (Kit d’entretien -XX) O R e
-XXX Siege Qté | [Mtl] -XXX | Bille Qté |[Mtl]| -XXX | Bille Qté | [Mtl] %:i z :Z:;Iréne
-2XX__ | 93409-1 (4) | [ss] -X1X_| 93100-1] (4) | [NI | -XAX | 93410-1 | (4) | [SS] Pl = Polypropylene
3XX__[ 930981 | (4) | [P] -X2X_| 93100-2] (4) | [B] | -XEX | 93100-E | (4) | [Sp] PK = PVDFPur
-34X/-3AX| 9309810 | (4) | (P] X3X | 931003 (4) [ (VI I i <R i o
-4XX | 93098-4 | (4) | [PK] Xax | 93100-4| (4) | [r] | “0XX ELEMENT 42be£<:iueﬂcllanga<::) I
-6XX__[93098-3 | (4) | (D] -X5X | 93100-5| (4) [ [E] | -0CX [93114-1 [ (4) [ IN] M = vt
-0XX 93115-1 (4) [P] -X8X | 93100-8| (4) | [U] | -ODX | 93114-2 | (4) [B]
* KIT D’ENTRETIEN “7" 18" "19" “20" * “33"
AKX = (Bgll,eeg‘:jg::‘;waar%e) Joint torique (4) Joint torique (2) Joint torique (4)
66605X-XXX -XX = (Membrane) Membrane (2) | [Mtl] | (1-5/16”0D) | [Mtl]] | (1-1/8"0D) [Mmtl] (1-3/16” OD) [Mmtl]
-XX1 637140-X1 93113 [N] |Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX2 637140-X2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX3 637140-X3 93581-3 [Vl |Y327-122 [V]I |Y327-119 [V] ([Y327-120 [Vl
666053-, 66605)-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] |Y328-119 [T] |94749 [T]
666056-, 66605H-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93764 [F1 93933 [F1 [95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] [ 93265 [T] [Y328-119 [T] |94749 [T]
-XX5 637140-X5 93760 [E] [93763 [E] |93761 [E] [93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 [U] |93119 [U] |93117 [U] (93118 [U]
-XX9 637140-X9 93465-9 [HI |Y325-122 [B] |[Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Sp] | 93763 [E] |93761 [E] [93762 [E]
-0X1 637140-C1,D1 93113 [N] |Y325-122 [B] |------ --- |Y325-120 [B]
-0X2 637140-C2, D2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |------ --- |Y325-120 [B]
-0X3 637140-C3,D3 93581-3 [Vl |Y327-122 [vl |------ --- |Y327-120 [Vl
-0X4 637140-C4,D4 93111/93465 | [T/Sp] | Y325-122 [B] |------ --- 194749 [T]
-0X8 637140-C8, D8 93112 [Ul [93119 [l (------ --- 193118 [U]
-0XB 637140-CB, DB 93465 [Sp] |Y325-122 [B] |------ --- |Y325-120 [B]

*  Les joints toriques «33» ne sont pas utilisés sur les modeles 66605H-XXX, 66605J-XXX et 66605K-XXX.

MOUILLE PIECES COMMUNES

Polypropyléne Acétal raccordable a la terre Pure PVDF
666053-XXX 66605J-XXX 666056-XXX 66605H-XXX 666057-XXX 66605K-XXX
Elem. | Description (taille) Qté| Numero |[Mtl]| Numero | [Mtl]] [ Numero | [Mtl]] | Numero | [Mtl]] | Numero | [Mtl] | Numero | [Mtl]
01 | Bielle (1) | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS]
2 | Joint torique (3/32"x5/8"0D) (1) [ Y325-111 | [B] | Y325-111| [B] [Y325-111 [B] [Y325-111| [B] |Y325-111 [B] [Y325-111( [B]
5 | Rondelle (2"op) (2) [ 94645 [GFN][ 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN] | 94645 [GFN]
06 | Ecroua membrane (5116”-18) | (2) | 93103-1 [P] 193103-1 [P] |93103-3 [D] | 93103-3 [D] |93103-4 [PK] |93103-4 | [PK]
15 Flasque produit(inclut 26et124) (2) [ 93105-1 [P] [93105-1 [P]1 [93105-11 | [GA] [93105-11 | [GA] | 93105-9 [PK] [93105-9 | [PK]
26 |Boulon (5/16"-18x1-1/2") (8) | 93109 [SS] [ 93109 [SS] 93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS]
34 | Distributeur, Sortie (Haut) (2) |93102-1 | [P] |----- --- 193102-6 | [GA] |------ --- 193102-4 | [PK] |------ ---
0035 | Distributeur ,Pied (Bas) (2) | 93106-1 [P] [----- --- [93106-6 [GA] |------ --- 193106-4 [PK] [------ ---
36 Dispositif de rotation (2) | 93101-1 [P] [----- --- 193101-6 [GA] [------ --- 193101-4 [PK] |------ ---
037 | Collier (8) | 93099 [SS]|----- --- 193099 [SS] |------ --- 193099 [SS] [------ ---
38 | Boulon (#10-24x1-1/2%) (8) | Y84-303-T | [sS] | ----- --- | v84-303-T | [sS] |------ --- | vsa-303-1| Iss] |------ -
39 |Ecrou(#10-24) (8) [ v22-10-s |[SS]|----- --- |Y22-10-s | [SS] |------ --- |v22-10-s | [SS] |[------ .--
41a | Cage a billes (4) |93097-1 | [P] [93097-1 | [P] |93097-3 | [D] {93097-3 | [DI |93097-4 | [PKI |93097-4 | [PKI]
41b | Manchon (modéles 66605X-0xx) | (4) [93120-1 | [P] |93120-1 | [P] [----- R - R [ . ---
43 | Fiche de mise a la terre (1) |----- - f----- --- |92956-1 [SS] |92956-1 | [SS] [------ I Bt ---
W57 | Ensemble de kit de mise a la terre| (1) | ----- EEN EEEE --- |66885-1 --- | 66885-1 LN EEEEE B ---
60 | Distributeur, Entrée (8as) ) |----- --- | 93802-1 | P [----- -- | 93802-2 | [GA]|------ --- |93802-3 | [PKI]
61 | Distributeur, Sortie (Haut M |----- --- | 93801-1 | [P] |----- -- |93801-2 | [GA]|------ --- |93801-3 | [PK]
62 | Ecrou de bride (5/16"-18) (24)| 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS]
63 | Fiche (1/2-14NPT) (6) |----- ---193897-1 [P [----- --- [93897-2 [D] |------ --- 93897-3 | [PK]

B Nonillustré.

[ "Pieces Intelligentes’, permet de maintenir ces articles a portée de main, en plus des kits d'entretien assurant des réparations rapides et une réduction des temps d'arrét.
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LISTE DES PIECES / 66605X-X SECTION DU FLUIDE

CODE COULEUR
. Diaphragme  Bille
61 Materiau Couleu Couleu
Acétal N/A Orange
N Nitrile Rouge (-) Rouge (+)
63 E.PR. Bleu (-) Bleu ()
SORTIE Hytrel Creme N/A
~ = Néopréne Vert (-) Vert (-)
66605X-0XX M Santoprene Fauve Fauve
PTFE Blanc Blanc
Polyuréthanne Panache Rouge
Viton Jaune (=) Jaune ()
(-) RAYURE () POINT
VOIR LES PAGES 14 ET 15
36 OO — 19 &> — 19 POUR LA SECTION

33

%/ @ MOTEUR PNEUMATIQUE
21

SORTIE

66605X-0XX-04
* Lorsque les becs de canard sont orientés vers le bas,

I'admission est sur le dessus.

& Utilisé sur les modéles 66605X-XX4 (PTFE) seulement. ENTREE

& CRITERES DE MONTAGE DU COUPLE MECANIQUE=
REMARQUE: NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS D’ASSEMBLAGE.
(6) Membrane Ecrou, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).
(62) Capuchon de produit /manifold Ecrou, 50 -60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / Alternativement
et de fagon égale, puis resserrer au couple aprés rodage initialodage initial.
(39) Ecrou, 20 - 25 in. Ibs (2.3 - 2.8 Nm) puis resserrer.
(63) Fiche, 25 in. Ibs (2.8 Nm) maximale.

GRAISSAGE / PRODUITS D’ETANCHEITE

Appliquer du Lubriplate® FML-2 (94276) sur tous les joints toriques, les joints en
coupelle et les piéces concourantes.

Figure 2
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LISTE DES PIECES / 66605X-X MOTEUR PNEUMATIQUE SUCCION
v Piéces ainsi repérées sont incluses 637141 Kit de maintenance section d’air.

PIECES PARTIE AIR

SERVICE DE POMPE A DIAPHRAGME

NOTES DE SERVICE GENERAL:

o Inspecter et remplacer les piécesanciennes par des
piécesneuves. Repérertouteéraflureprofondedessur-
facesmétalliqueset touteentailleoucoupure des joints
toriques.

o Cléde7/16", clé de 1/2", douille de 7/16 ", douille de 1/2’,
clé dynamométrique (mesurant pouces livres), pointe de
joint torique.

DEMONTAGE DE LA SECTION DU FLUIDE

1. Retirer 'ensemble tubulure supérieure (34) / pivot (36).

Remarque: les options de tubulure comprennent des tubulures

d'un seul tenant (60 / 61) ou des tubulures a pivot en trois parties,

avec pinces.

2. Retirer les cages de retenue des billes (41), les billes (22), les
joints toriques (19 et 20) et les sieges (21).

Remarque: si les cages sont difficiles a retirer a ce niveauy, il peut

étre utile de continuer jusqu'a I'étape 5 et de les retirer une fois

qu'elles sont accessibles depuis l'intérieur du capuchon de gicleur.

3. Retirer I'ensemble tubulures inférieures (35) / pivot (36).

4. Retirer les joints toriques (19), les sieges (21) et les billes (22).

5. Retirer les capuchons de gicleur (15).

6. Retirer 'écrou du diaphragme (6), le ou les diaphragmes (8) [(7)
sur les modeéles en PTFE seulement] et la rondelle du diaphrag-
me (5) de la bielle du diaphragme (1).

7. Retirer la bielle (1) du moteur pneumatique.

8. Retirer délicatement I'écrou du diaphragme restant (6), le dia-

phragme (8) [(7) sur les modéles en PTFE seulement], et la ron-
delle du diaphragme (5) de la bielle (1). Ne pas rayer la surface
de la bielle.

9. Retirer le joint torique (2) de la bielle.

10. Retirer les pinces (37) des ensembles tubulure / pivot supérieur
et inférieur.

11. Retirer les joints toriques (33) des pivots (36).

Art. Description (taille) Quan. Numero  Mtl Art. Description (taille) Quan. Numero mtl
101 | Corps central (1) {93091 [P] 133 [ Rondelle (9/32"1D) (4) |93096 [SS]
v'102 | Joint torique (3/32"x170D) (2) [Y325-117| [B] 134 | Boulon (1/4”-20x5") (4) |Y6-419-T | [SS]
0103 | Manchon (1) [93087 [D] 135 | Bloc valve (1) |93090 [P]
0104 | Circlip (13/16”) (2) |37285 [C] 136 | Bouchon (1) | 93086 [D]
111 | Bobine (1) (93085 [D] v'137 | Joint torique (3/32"x 1-1/2"0D) (1) |Y325-125 | [B]
118 | Tige de pilote (1) | 93088 [C] v138|°V" Coupelle Conditionnement (1) | 94395 [
/119 | Joint torique (1/8"x3/4"0D) @ [93075 | [u] (8" x 170D) _
00120 | Ecarteur (3) | 115959 | [z] /139 | U Coupelle Conditionnement | (3) | 96383 | [u]
v'122 | Circlip (1/27) (2) |77802 [Cl V140 | Insert de valve (1) | 93276 [CK]
124 | Goujon (5/16”- 18 x 1-17/32") (Voir page 13) (8) | 93249 [SS] V141 | Plaque de valve (1) 93275 [CK]
129 | Silencieux Assemblage (1) |66972 [P] 142 | Rondelle (2) | 116038 [Z]
1295 | Ventilateurs Couvercle (Voir remarque 2) 93092 [PS] 143 | Plaque (2) [93089 [SS]
v'130 | Joint (1) |93107 [SY] 201 | Silencieux (Voir remarque 2) 93110 [C]
131| Boulon (5/16"- 18x1-114") (8) |93095 [551 V' | Graisse Lubriplate® FML-2 (1) |94276
v'132 | Joint (Voir remarque 1) (1) |93339-1 [B]
Sachets de graisse Lubriplate® (10) 637308

Remarque 1: Piece 93339-1 La garniture d'un seul tenant remplace les piéces suivantes (non illus-
trées) sur les modeles fabriqués avant octobre 1988, Y325-10 (4), Y325-12, 93093, 93094, Y325-8.
Remarque 2: Le carter d'échappement (129+) et le silencieux (201) étaient standard jusqu'a 9/ 92.
IIs sont disponibles séparément pour les applications d'entretien ou d'échappement par tuyaux.
Remarque 3: Un ensemble d’entretien de la soupape principale est disponible séparément. Il
comprend les articles 111,132, 135 a 141. Numéro de commande 66362.

CODE DE MATERIAU
[B]=Nitrile [D] = Acétal [SY] = Syn-Seal
[Bz] = Bronze [P] = Polypropylene [U] = Polyuréthanne
[C] = Acier au carbone [PS] = Polyester [Z]=Zinc

[CK] = Céramique  [SS] = Acier inoxydable

MONTAGE DE LA SECTION DU FLUIDE

¢ Remonter en sens inverse.

e Graisser la tige du diaphragme (1) et le joint torique (2) avec du
lubrifiant pour joints toriques Lubriplate® FML-2 ou tout produit
équivalent.

o Installer les rondelles du diaphragme (5) en dirigeant le chan-
frein du diamétre intérieur vers le diaphragme.

e Lorsdu remplacement des diaphragmesen PTFE, installer le dia-
phragme en santoprene 93465 derriére le diaphragme en PTFE.

e Lors de l'installation de la cage (41), les guides de billes doivent
étre alignés avec les rainures du siége (21) pour éviter d’étre
endommagés.

¢ Avant d'installer les tubulures (35 et 34), le joint torique (19)
doit reposer correctement sur le diamétre extérieur de la cage
de billes (41).

e Avant de serrer I'écrou (39) des boulons de carrosserie (38) sur
les pivots (36), fixer 'ensemble tubulure / pivot sur les capu-
chons de gicleur. Faire tourner le pivot (36) dans la position
désirée et visser chacun des écrous de 8 a 9 tours, puis achever
le serrage des écrous (29).
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LISTE DES PIECES / 66605X-X MOTEUR PNEUMATIQUE SUCCION

< CRITERES DE MONTAGE DU COUPLE MECANIQUE =

REMARQUE: NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS D’ASSEMBLAGE.
(134) Couple a 15-20in.Ibs (1.7 - 2.3 Nm), attendre 10 minutes, puis
resserrer a un couple de 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).

GRAISSAGE / PRODUITS D’ETANCHEITE
Appliquez Lubriplate® FML-2 (94276) sur tous les joints toriques, les joints en
coupelle et les piéces d'appui.

SOUPAPE
PRINCIPALE

(Consulter la note 3, page 14)

Figure 3

PIECES DE 143 104
SOUPAPE PILOTE
142
119
120 09
120 119
120
19 442 122

(OPTION) 129
(Consulter la note2, page 14)

201 (OPTION)
(Consulter la note2,

page 14)
<\

130

129

ENTRETIEN SECTION MOTEUR AIR

DEMONTAGE DE LA SOUPAPE PRINCIPALE

L'entretien s'effectue en deux étapes : 1. Valve pilote, 2. Valve
de commande.
* |asection relative a I'entretien de la partie moteur pneu-
matique fait suite a la section sur la réparation de la partie
produit.

DEMONTAGE DE LA SOUPAPE PILOTE

LA N

Retirer le carter d'‘échappement (129) et la garniture (130).
Extraire I'ensemble du bloc de soupapes (135) du corps (101).
Retirer les boulons (134), les rondelles (133) et la garniture
(132) du bloc de soupapes (135).

Retirer la plaque porte-soupapes (141) et le mécanisme de
soupape (140).

Retirer le capuchon (136) et la bobine (111).

MONTAGE DE LA SOUPAPE PRINCIPALE

Retirer les anneaux élastiques (122 et 104).
Retirer les plaques (143). 1.
Retirer le manchon (103) et les joints toriques (102).
Retirer le piston (118), les rondelles (142), les joints toriques
(119) et les entretoises (120) du corps central (101).

PN~

W

MONTAGE DE LA SOUPAPE PILOTE

1. Monter les joints toriques (119), les entretoises (120) et les ron-
delles (142) sur la tige pilote (118).
2. Introduire I'ensemble dans le corps (101). Le manchon (103)
peut étre utilisé pour faciliter l'introduction de I'ensemble des 5
pieces dans le corps. ’
3. Installer le manchon (103) et les joints toriques (102) dans le
corps (101).
4. Installer les plaques (143) et les anneaux élastiques (122 et
104).

Installer des joints en coupelle neufs (139 et 138) sur la bobine
(111). LES LEVRES DOIVENT SE FAIRE FACE.

Introduire la bobine (111) dans le bloc de soupapes (135).
Installer le joint torique (137) sur le capuchon (136) et introduire
ce dernier dans le bloc de soupapes (135).

Installer le mécanisme de soupape (140) et la plaque porte-sou-
papes (141) dans le bloc de soupapes (135). Remarque: aprés le
9/92, les pieces 140 et 141 sont blanches (céramique). Lecoté
incurvédumécanismede soupape(140) doit reposer contre la face
brillantede laplaque porte-soupapes(141) pourassurer unemei-
lleure performance.

Remettre la garniture (132) en place et installer I'ensemble du
bloc de soupapes sur le corps (101).

66605X-X (fr)
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DEPANNAGE

Produit expulsé de la sortie d'échappement.

Vérifier si le diaphragme est rompu.
Vérifier le serrage de 'écrou du diaphragme (6).

Bulles d'air dans le produit.

Vérifier le branchement des tuyaux d'aspiration.

Vérifier les colliers de serrage sur la tubulure d'admission.

Vérifier les joints toriques entre la tubulure d’admission et les ca-
puchons de gicleur.

Vérifier le serrage de 'écrou du diaphragme (6).

L'échappement principal de la pompe expulse de I'air alors que
cette derniére cale un coup sur deux.

Vérifier les joints en coupelle sur la bobine (111) de la soupape
principale.

Vérifier I'état de la plaque porte-soupapes (141) et du mécanisme
de soupape (140).

Vérifier le manchon (103) et le joint torique (2) sur la bielle du dia-
phragme.

Vérifier I'état des joints toriques (119) sur le piston (118).

Volume de sortie faible

Vérifier I'arrivée d'air.

Vérifier si le tuyau de sortie est bouché.

Pour que la pompe puisse s'amorcer, elle doit étremontée en po-

sition verticale de maniere a ce que les billes puissent retenir par
ravité.

\%érifier toute cavitation de la pompe: le tuyau d'aspiration doit

étre au moins aussi large que le diameétre des filets internes de la

pompe pour assurer un débit correct des liquides a haute visco-

sité. Le tuyau d'aspiration doit résister a I'écrasement et pouvoir

exercer un vide important.

Vérifiez tous les joints des collecteurs d'entrée et connexions d'as-

piration. Ils doivent étre étanches a I'air.

Check for sticking or improperly seating check valves.

Si la pompe tourne rapidement ou irréguliérement, vérifier I'état

des joints toriques du piston (119).

DONNEES DIMENSIONNELLES

(Les dimensions ne sont indiquées qu'a titre de référence. Elles sont exprimées en pouces et en millimetres (mm).

e 6-7/16"—
(164 mm)
6"
(152 mm)

n

5-3/16" —=
(132 mm)

8-5/32"—~

-t

1/2-14 NPT
L |

(207 mm)

‘I‘k -
™ sortie de matériau
1/2-14 NPT
© E-\
1(35-; ﬂ:) “':TJE\ Admission d'air
B—  1a-1sneT
11-11/32" g
(288 mm) Entrée de matériau
- __ 1/2-14 NPT
SE 1 =l
/ 2-1/32" o
(51 mm) N~
] I~ REMARQUE: LE DESSERREMENT
DE CES ELEMFNTS DE FIXATION
~—4-13/1 6"4 —>|*+—5/16" Slot (8 mm) EIE\RS"S;TTT;‘S :;’\‘;gx‘gsm"‘/
(122 mm) X
l«—6-5/32" (156 mm)
5-1/2"
(140 mm) +—8-15/32" (215 mm)——»|
Collecteur monobloc
Figure 4
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o
MANUALE D'USO 66605X-X

ARGOMENTI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE DATA PUBBLICAZIONE: 5-29-20
REVISIONE: 7-18-25

1/2” POMPA A DIAFRAMMA DA (rev:p
1:1 RAPPORTO (NO METALICA)
PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA
APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni agli operatori & responsabilita del datore di lavoro. Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

Vedi grafico descrittivo del modello per relativi materiali
pompa optional.

637140-XX per la riparazione della sezione fluidi (vedere pag. 21).
637141 per la riparazione della sezione pneumatica (vedere
pag. 23).

DATI POMPA
Modelli ....... vedi grafico descrittivo del modello per “-XXX".
Tipo di pompa. . . . Pneumatica a doppio diaframma no metallica
Materiale ..... vedi grafico descrittivo del modello.
Peso... Polipropilene..................... 7.2 (3.3kgs)
Acetale collegabileaterra ......... 8.8 (4.0 kgs) 66605J-XXX 666053-XXX
PVDF.. ..o 9.5 (4.3 kgs) 66605H-XXX 666056-XXX
Pressione massima di entrata 66605K-XXX Fi . 666057-XXX
dellaria......................oooiii L. 100 psig (6.9 bar) 'gura
::sr::’t::i:::ss'ma dientrata 10 psig (0.69 bar GRAFICO DESCRITTIVO DEL MODELLO
......................... ig (0.
Pressione massima di uscita...... 100 psig (6.9 bar)
Consumod’aria....................... 1 cfm/ gallon (approx.) 66605 X-X X X-04
Portata massima (Sfera).......... 13 gpm (49.2 Ipm) Materiale tappi fluido e collettore
(Becco d'anatra) .. 10 gpm (37.9 |pm) 3 -Collett.orein 3.pezzi Collet.tore monopezzo
Dimensioni massime particelle 3 - Polipropilene J- Polipropilene
(Sfera) 3/32" dia. (2.4 ) 6 - Acetale collegabile a terra H - Acetale collegabile a terra
era)........... 1a. (2.4 mm 7 - Pure PVDF K - Pure PVDF
(Becco d’anatra). ... . Fibre Materiale sede
Limiti massimi di temperatura 0 - (Becco d'anatra) 4 - PVDF ]
[ da-60°a280°F (da-51°a138°() 2 - Acciaio inox 6 - Acetal
Acetale collegabile a terra .. da-20°a 180° F (da -29°a 82° C) 3 - Polipropilene
Hytrel® ..................... da-20°a180°F (da -29°a 82° C) Materiale Sfera (*) Modelli ? becco d'anatra
Neoprene.................. da 0°a200°F (da-18°a93°C) ; i mietﬁﬁ;ene i :i?c';rizt?nr:)i
Nitrile.........coooviiii, da10°a180°F (da-12°a82°Q) 3 -Viton C - Neoprene (*)
B . o o o o 4 -PTFE D - Nitrile (*)
Polllpropllene .............. da32°a175°F (da0°a79°C) . EPR E - Santoprene
Poliuretano ................ da-10°a 150°F (da-23°a 66° C) : -
PVDF. . eeveeeeeeeneens da 10°2200° F (da -12°a 93° C) W s EpR
Santoprene® ............... da-40°a225°F (da-40°a 107°C) 2 - Nitile 8 - Poliuretano
I da40°a225°F (da4°a107°C) 3 \F/#gg S 9 - ;'ytrd
VION®. ..o da-40°a350°F (da-40°a177°¢C) |4~ PTFE/Santoprene B - Santoprene
Collegabileaterra. ...... 666056-X e 66605H-X Modelli solo Cussoacono
Dati dimensionali............. vedi pag. 25 o supert
Livello sonoro a 70 psig, 60 cpm ... 71.1 dB(A)* 10 = DELLA SEZIONE 62?3? XX
f | Iivell_i di rumor_o‘sité rip_ortati ne! presente manuale §otto sono stati aggiornati al IEI)EJ/?C,I\ASPei-ct;:iQAnOSZE\I;igeGEi??#Sg;ﬁ110—21 Sfere !E Diaframma
Livello di rumorosita continuo equivalente (LAeq) per rientrare nello standard ANSI

$1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 utilizzando quattro punti microfono.

AVVISO: nella tabella sono mostrate tutte le opzioni possibili, ma alcune com-
binazioni potrebbero essere sconsigliate; rivolgersi a un rappresentante o allo
stabilimento per qualsiasi domanda relativa alla disponibilita.



PRECAUZIONI IN MERITO AL FUNZIONAMENTO E ALLA SICUREZZA

PER EVITARE FERITE E DANNI ALLA PROPRIETA, LEGGERE ATTENTAMENTE E OSSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

il
1> 55,74  MATERIALI PERICOLOSI
\ /78R PRESSIONE PERICOLOSA

ECCESSIVA PRESSIONE
DELL'ARIA SCINTILLA
STATICA

ECCESSIVA PRESSIONE DELLARIA. Pud provocare
gravi infortuni, danni alla pompa o danni materiali.

o Non superare la pressione massima di ingresso dell’aria
indicata sulla targa del modello della pompa.

o Assicurarsi che i manicotti dei materiali e altri componenti
possano sostenere le pressioni di fluidi provocate dalla
pompa. Verificare che i flessibili non siano danneggiati o
usurati. Assicurarsi che il dispositivo erogatore sia pulito e
in buone condizioni operative.

SCINTILLA STATICA. Pud causare esplosioni
con conseguenti lesioni gravi o morte. Collegare a terra la
pompa el sistema di pompaggio.

o Lescintille possono infiammare materiali infiammabili e vapori.

¢ Limpianto di pompaggio e 'oggetto spruzzato devono
essere messi a terra durante le operazioni di pompaggio,
lavaggio, ricircolazione o spruzzo di materiali infammabili
quali vernici, solventi, lacche, ecc. o se usati in luoghi ove

I'atmosfera é suscettibile di autocombustione. Collegare a

terra la valvola o il dispositivo di erogazione, i contenitori,

i tubi di gomma e qualsiasi oggetto attraverso il quale sia

pompato il materiale.

¢ Pompe in acetale adatto per la messa a terra 666056-XXX e
66605H-XXX: utilizzare la vite di messa a terra della pompa
in dotazione. Collegare un filo da 12 ga. (minimo) (il kit &
incluso) a una buona sorgente di messa a terra

o Assicurare la pompa, i collegamenti e tutti i punti di contatto
per evitare vibrazioni e che siano generate scintille per
contatto o statiche.

o Consultare i regolamenti edilizi ed elettrici locali per
conoscere i requisiti specifici di messa a terra.

¢ Una volta effettuata la messa a terra, verificare perio-
dicamente la continuita del percorso elettrico di terra.
Controllare con un ohmmetro il percorso da ciascun
componente (ad esempio, tubi, pompa, morsetti,
contenitore, pistola a spruzzo, ecc.) alla terra per veri-
ficarne la continuita.

o Per applicazioni “intrinsecamente sicure”: 'ohm-
metro dovrebbe indicare meno di 1 ohm.

 Per applicazioni “ordinarie”: 'ohmmetro dovrebbe
indicare meno di 5 ohm.

* Resistenza superficiale dei componenti della pom-
pa: i materiali sono generalmente con5|derat| con-
duttivi con resistenza inferiore a 1 X 10° ohms.

o Immergere l'estremita del manicotto di uscita, la valvola o
il dispositivo erogatore nel materiale erogato, se possibile.
(Evitare che il materiale erogato scorra liberamente.)

o Utilizzare manicotti dotati di cavo statico.

o Usare ventilazione appropriata.

o Tenere i materiali infammabili lontano da calore, fiamme e
scintille
Tenere chiusi i contenitori quando non in uso.

RTENZA| Lo scarico della pompa potrebbe contenere
contammantl Possono causare lesioni gravi. Convogliare
lo scarico lontano dall’area di lavoro e dal personale.

¢ In caso di rottura del diaframma, il materiale puo essere
spinto fuori dal silenziatore dello scarico dell'aria.

o Convogliare lo scarico in un luogo lontano e sicuro se si
pompano materiali pericolosi o infammabili.

o Utilizzare un manicotto messo a terra con DI di almeno 3/8”
trala pompa e il silenziatore.

PRESSIONE PERICOLOSA. Pud provocare
gravi lesioni o danni a proprieta. Non effettuare operazioni
di riparazione o pulizia sulla pompa, sui manicotti o sulla
valvola di erogazione mentre il sistema é sotto pressione.

o Scollegare I'alimentazione pneumatica e scaricare la
pressione dal sistema aprendo la valvola o il dispositivo
erogatore e/o allentare con attenzione e lentamente,
quindi rimuovere il raccordo o la tubazione di uscita

dalla pompa.
MATERIALI PERICOLOSI. Possono causare

gravi lesioni o danni a proprieta. Non rispedire la pompa
alla fabbrica o al centro assistenza se contiene sostanze
pericolose. Ogni maneggiamento deve essere effettuato
in conformita alle leggi locali e nazionali e ai codici di
sicurezza.

o Per istruzioni in merito al maneggiamento corretto
richiedere i fogli contenenti i dati sulla sicurezza di tutti i

materiali al proprio fornitore.

RISCHIO DI ESPLOSIONE. | modelli contenenti
parti di alluminio bagnate non possono essere usati con
1,1,1-tricloroetano, diclorometano o altri solventi a base di
idrocarburi alogenati che potrebbero reagire ed esplodere.

o Controllare che la sezione motore, i tappi fluido, i collettori
e tutte le parti bagnate della pompa siano compatibili con
il solvente da utilizzare prima dell'uso.

ZNAVVERTENZA| RISCHIO DI UTILIZZO IMPROPRIO. Non usare
modelli contenenti parti di alluminio bagnate con prodotti
alimentari per il consumo umano. Le parti placcate
possono contenere tracce di piombo.

Verificare la compatibilita chimica tra le parti
bagnate della pompa e il liquido da pompare, da usare
per il lavaggio o da rimettere in circolo. La compatibilita
chimica puo con la temperatura e la concentrazione
della/e sostanza/e chimica/e contenuta/e nei materiali
pompati, usati per il lavaggio o la circolazione. Per
conoscere la compatibilita dei liquidi rivolgersi al
fabbricante chimico.

Le temperature massime sono determinate
solo in base alla sollecitazione meccanica. Alcuni prodotti
chimici riducono in modo significativo la temperatura
di esercizio massima ammessa per il funzionamento
in condizioni di sicurezza. Per avere informazioni sulla
compatibilita con prodotti chimici e sulle temperature
ammesse, rivolgersi al produttore dei prodotti chimici
utilizzati. Vedi DATI POMPA a pag. 17 di questo manuale.

m AAATTENZIONE| Accertarsi che tutti gli operatori di questa
apparecchiatura siano stati addestrati all’'uso delle
tecniche di lavoro sicure, conoscano le limitazioni
dell’apparecchiatura e indossino occhiali/indumenti di
sicurezza quando necessario.

Non usare la pompa per il supporto
strutturale del sistema di tubazioni. Accertarsi che i
componenti del sistema siano supportati correttamente in
modo da evitare sollecitazioni sulle parti della pompa.

¢ Le connessioni di aspirazione e di scarico dovrebbero essere
flessibili (quali ad esempio tubi di gomma), e non rigide, e
dovrebbero essere compatibili con la sostanza pompata.

m //AATTENZIONE| Evitare danni non necessari alla pompa. Non
mettere in funzione la pompa quando per lunghi periodi di
tempo non vi é stato pompato del materiale.

o Scollegare I'alimentazione pneumatica della pompa
gquando il sistema rimane fermo per lunghi periodi.

Al fine di garantire livelli compatibili di
pressione e prolungare al massimo la durata del prodotto,
usare esclusivamente ricambi di marca ARO.

Pagina 18
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AVVISO Installare la pompa in posizione verticale. E

possibile che la pompa non adeschi correttamente se le sfere
non effettuano un controllo di gravita al momento dell’avvio.

STRINGERE NUOVAMENTE TUTTI | DISPOSITIVI
DI FISSAGGIO PRIMA DELL'USO. Deformazioni del corpo e dei
materiali delle guarnizioni possono provocare I'allentamento
dei dispositivi di fissaggio. Stringere tutti i dispositivi di
fissaggio per prevenire perdite di liquido o di aria.

Le etichette di avvertenza sostitutive sono
disponibili su richiesta “Scintilla statica” Art. \ 93616-1, “Rottura
diaframma” Art.\ 93122

ISTRUZIONI D'USO

AAVWERTENZA| = Pericoli o comportamenti pericolosi che
potrebbero comportare lesioni personali
gravi, morte o gravi danni materiali.

= Pericoli o comportamenti pericolosi che
potrebbero comportare lesioni personali
lievi o danni materiali.

AVVISO = Importanti informazioni sull'installazione,

DESCRIZIONE GENERALE

o Lavare sempre la pompa con un solvente compatibile con
il materiale pompato, se il materiale pompato & soggetto
a“solidificazione” quando rimane inutilizzato a lungo.

¢ Scollegare I'alimentazione dell'aria dalla pompa se questa
deve rimanere inutilizzata per qualche ora.

o |l volume del materiale in uscita varia non solo in base
all'alimentazione dell'aria, ma anche alla fornitura di ma-
teriale disponibile all'ingresso. | tubi per la fornitura di
materiale non devono essere troppo piccoli o stretti. Assi-
curarsi di non usare flessibili che potrebbero rompersi.

o Quando si usa la pompa a diaframma in una situazione di
alimentazione forzata (ingresso a iniezione), si consiglia
di installare una“valvola di ritegno” nell'ingresso dell'aria.

o Fissare le gambe della pompa a diaframma a una superfi-
cie adeguata per evitare possibili danni dovuti a vibrazioni.

il funzionamento e la manutenzione.

MANUTENZIONE

La pompa a diaframma ARO garantisce portate elevate anche
con una bassa pressione dell’aria e un'ampia compatibilita
con una vasta gamma di materiali. Fare riferimento al grafico
descrittivo dei modelli per le varie opzioni. Le pompe ARO
sono caratterizzate da una struttura anti-stallo, un motore
pneumatico modulare e sezioni fluidi.

Le pompe pneumatiche a doppio diaframma si servono del
differenziale di pressione tra le camere d'aria per creare in
maniera alternata una pressione di aspirazione e una di spinta
del fluido nelle camere, mentre le valvole di ritegno a sfera
garantiscono il flusso di spinta del fluido.

Il ciclo della pompa si avvia quando si applica una pressione
pneumatica e la pompa continua a pompare e mantenere
costante la domanda. Aumenta e mantiene la pressione del
circuito e smette di pompare una volta raggiunta la pressione
del circuito massima (dispositivo erogatore chiuso), riprendendo
a pompare all'occorrenza. Modelli 666056-X e 66605H-X:
il materiale di acetale utilizzato in queste pompe contiene
fibre di acciaio inossidabile. La sua conduttivita ne consente il
collegamento a una messa a terra idonea. A tale scopo viene
fornito un kit con vite e cavo di messa a terra.

REQUISITI PNEUMATICI E DI
LUBRIFICAZIONE

ECCESSIVA PRESSIONE DELL'ARIA. Pud
causare danni alla pompa, lesioni personali o danni a
proprieta.

o E consigliabile usare un filtro capace di filtrare particelle
superiori a 50 micron sull'alimentazione dell'aria. Non
& necessaria alcuna lubrificazione oltre al lubrificante
dell’anello di tenuta che viene applicato durante il
montaggio o le riparazioni.

¢ Se e presente aria lubrificata, assicurarsi che sia compatibile
con gli anelli di tenuta e le guarnizioni nella sezione motore
pneumatico della pompa.

Per l'identificazione dei ricambi e le informazioni sui kit di
manutenzione fare riferimento alle tabelle e alle descrizioni dei
ricambi riportate nelle pagine da 21 a 24.

o | ricambi ARO indicati come “Ricambi Smart” sono studiati
per le riparazioni rapide e la riduzione dei tempi di fermo.

o | kit di manutenzione sono destinati a due tipi diversi di fun-
zioni delle pompe a diaframma:1. SEZIONE PNEUMATICA,
2. SEZIONE FLUIDI. La sezione fluidi e ulteriormente suddi-
visa per distinguere i materiali optional specifici per ogni
componente.

o Accertarsi che il piano di lavoro sia pulito per proteggere
le parti mobili interne particolarmente delicate dalla
contaminazione di sporcizia e oggetti estranei durante
le operazioni di smontaggio e di rimontaggio per la
manutenzione.

 Registrare con precisione le attivita di manutenzione
inserendo la pompa nel programma di manutenzione
preventiva.

#Viton® & un marchio registrato di Chemours Company ¢ Hytrel® & un marchio registrato di DuPont Company ¢
* Santoprene® & un marchio registrato di Celanese ¢ Lubriplate® & un marchio registrato di Lubriplate Lubricants Company ¢

66605X-X (it)
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I modelli di pompa con suffisso (-0CX o -0DX) sono dotati di valvole di ritegno a becco d'anatra. Le pompe a becco d'anatra standard
vengono spedite con ingresso materiale alla sommita e uscita materiale sul collettore inferiore. Per modificare la direzione del flusso,
smontare la pompa come indicato nella SEZIONE DEDICATA Al FLUIDI e rimontare come descritto di sequito. Una pompa realizzata in
fabbrica con sfere e sedi puod essere aggiornata con valvole di ritegno a becco d'anatra acquistando le parti necessarie e installandole
come mostrato.

Rimontaggio:

| becchi d'anatra possono essere installati in qualsiasi direzione in modo da creare nella pompa un flusso dall‘alto al basso o dal basso
all'alto. In entrambi i casi, tutti i becchi d’anatra (42) devono essere rivolti verso la medesima direzione.

Flusso dall'alto al basso: (vedere pagina 22)

1. Conitappifluido (15) installati, capovolgere la pompa.

2. Posizionare l'inserto (21) nel becco d'anatra (42) e far scorrere il manicotto (41) sul becco d'anatra (42).

3. Farscorrere l'intero gruppo valvola di ritegno nel foro del tappo fluido iniziando dall'estremita dell'inserto (21). [Becchi d'anatra (42)
rivolti verso l'alto].

Posizionare |'anello di tenuta (19) sul manicotto (41).

Fissare il gruppo supporto collettore (35)/giunto girevole (36) ai tappi fluido.

Ruotare la pompa con la parte destra in alto.

Montare la valvola di ritegno a becco d'anatra come nella fase 1.

Far scorrere l'intero gruppo valvola di ritegno nel foro del tappo fluido iniziando dall'estremita del manicotto (41). [l becco d'anatra
e rivolto in basso verso la cavita del tappo fluido.]

9. Posizionare |'anello di tenuta (19) attorno all'inserto (21).

10. Fissare il gruppo collettore (34)/giunto girevole (36) al tappo fluido.

Flusso dal basso all'alto: (ingresso in basso - uscita in alto)

Per invertire la direzione del flusso, far scorrere i gruppi valvole di ritegno nei tappi fluido (15) in senso contrario rispetto a quanto indi-
cato nelle fasi 2 e 7. Nella fase 2, i becchi d'anatra (42) sono rivolti in basso e nella fase 7 sono rivolti in alto.

VALVOLE DI RITEGNO A BECCO D’ANATRA (OPZIONALE)

© NV
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ELENCO RICAMBI / 66605X-X SEZIONE FLUIDI

* |l kit per riparazioni sezione fluidi 637140-XX include: sfere (vedere Opzione SFERA, fare riferimento a -XX nello schema sottostante), Diaframmi (vedere Opzione diafram-
ma, fare riferimento a -XX nello schema sottostante), e i punti 2, 19, 20 e 94276 grasso Lubriplate® FML-2 (pag. 23).

CODICE MATERIALE
[B] = Nitrile
[F] = Fluoraz
Articolo“21” Articolo “22" (3/4” diametro) (Kit di manutenzione -XX) [GAl = Acetale collegabile a terra
XXX | Sedi Qta | el | | Xxx | sfere | ata | el | Xxx | sfere | ata [e1| | D hen e
-2XX_ [ 93409-1 | (4) | [SS] X1X [ 93100-1] (4) [ [N [ -XAX [93410-1 [ (&) [ISSI| |7 = jeeere
-3XX__ [ 93098-1 @ | 1P X2X [ 93100-2] (4) [ [B] | -XEX [ 93100-E | (4) [ ISp] Bk = PVDFpuro
-34X/-3AX | 93098-10 (4) [P] -X3X | 93100-3| (4) [Vl [Sp] = Santoprene
-4XX 93098-4 (4) [PK] -X4X | 93100-4| (4) [T] [ -0XX Articolo“42" (Beccod'anatra) E?] z ’;;;i:i" inossidabile
-6XX 93098-3 (4) [D] -X5X | 93100-5| (4) [E] -0CX | 93114-1 | (4) [N] Ul = Poliuretano
-0XX 93115-1 (4) [P] -X8X | 93100-8| (4) [U] | -ODX | 93114-2 | (4) [B] VI = Viton
* Kit di manutenzione “7" 8" "19" “20" * “33"
-XX = (Sfere o Becco d'anatra) Anello di tenuta (4) [Anello di tenuta (2)| Anello di tenuta (4)
66605X-XXX -XX = (diaframma) diaframma (2) [ [Mtl] | (1-5/1670D) | [Mtl] | (1-1/8"0D) | [Mtl] | (1-3/16”0D) | [Mtl]
-XX1 637140-X1 93113 [N] |Y325-122 [B] [Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX2 637140-X2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX3 637140-X3 93581-3 [Vl |Y327-122 [V] |Y327-119 [V] [Y327-120 [V]
666053-, 66605)-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] [Y328-119 [T] |94749 [T]
666056-, 66605H-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93764 [F]1 (93933 [F]1 [95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] |Y328-119 [T] | 94749 [T]
-XX5 637140-X5 93760 [E] |93763 [E] |93761 [E] [93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 [U] [93119 [U] [93117 [U] |93118 [U]
-XX9 637140-X9 93465-9 [H] |Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Sp] [93763 [E] |93761 [E] [93762 [E]
-0X1 637140-C1, D1 93113 [N] |Y325-122 [B] |------ --- |Y325-120 [B]
-0X2 637140-C2, D2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |------ --- |Y325-120 [B]
-0X3 637140-C3,D3 93581-3 [V] |Y327-122 [v] |------ --- [Y327-120 [V]
-0X4 637140-C4,D4 93111/93465 | [T/Sp] | Y325-122 [B] |------ --- (94749 [T]
-0X8 637140-C8, D8 93112 [U] [93119 [U] |------ --- 193118 [U]
-0XB 637140-CB, DB 93465 [Sp] |Y325-122 [B] |------ --- |Y325-120 [B]

* Glianelli di tenuta “33" non sono utilizzati sui modelli 66605H-XXX, 66605J-XXX e 66605K-XXX.

PARTI COMUNI INUMIDITE

Polipropilene Acetale collegabile a terra PVDF puro
666053-XXX 66605J-XXX 666056-XXX 66605H-XXX 666057-XXX 66605K-XXX
Articolo Descrizione (dimensioni)  |Qta| N°parte |[Mtl]| N°parte | [Mtl] | N°parte | [Mtl] [ N°parte | [Mtl] | N°parte | [Mtl] [ N°parte | [Mtl]
01 |Astadiraccordo (1) [ 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [sS] |93084 [SS]
2 Anello di tenuta (3/32"x5/8”0D)( (1) | Y325-111 | [B] |Y325-111| [B] |[Y325-111 [B] |Y325-111| [B] |Y325-111 [B] |Y325-111| [B]
5 Rondella (2" 0p) (2) [ 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN] | 94645 [GFN] | 94645 [GFN]

06 |Dado diaframma (5/16"-18) (2) 193103-1 [P] [93103-1 | [P] |93103-3 [D] | 93103-3 | [D] |93103-4 [PK] |93103-4 | [PK]
15 | Tappo fluidi (includes 26 e 124) | (2) | 93105-1 [P] 193105-1 | [P] [93105-11 | [GA] [93105-11| [GA] |93105-9 [PK] | 93105-9 | [PK]

26 | Bullone (5/16”-18x1-1/2") (8) 193109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS]
34 | Collettore, uscita (superiore) (2) 193102-1 [P] |----- --- 193102-6 | [GA] |------ --- 193102-4 [PK] [------ .-
035 | Collettore, supporto (inferiore) | (2) | 93106-1 [P] [----- --- 193106-6 | [GA] [------ --- [93106-4 [PK] |------ .-
[036 |[Snodo (2) 193101-1 [P] |----- --- 193101-6 | [GA] [------ --- [93101-4 [PK] [------ ---
037 |Morsa (8) 193099 [SS] |----- --- 193099 [SS] [------ --- 193099 [SS] [------ .-
38 | Bullone (#10-24x1-1/2") (8) | Y84-303-T | [SS] |----- --- | Y84-303-T | [SS] |------ --- |Y84-303-T| [SS] |------ .-
39 | Dado(#10-24) (8) | Y22-10-S | [SS] |----- --- |[Y22-10-S | [SS] |------ --- |Y22-10-S | [SS] |------ ---
41a | Cassaa sfere (4) [ 93097-1 [P] [93097-1 [P1 |93097-3 [D] |93097-3 [D] |93097-4 [PK] | 93097-4 | [PK]
41b | Manicotto (modelli 66605X-0XX) | (4) [ 93120-1 [P] |[93120-1 [Pl |----- R EEEE EEP PP S EETT T .-
43 | Piattina di massa (1) |----- SETIN EEEE --- 192956-1 [SS] | 92956-1 | [SS] [------ e R ---
B57 | Gruppokitdimessaaterra | (1) [----- TN BT --- | 66885-1 --- | 66885-1 N N ---
60 Collettore, ingresso (inferiore) | (1) |----- --- 193802-1 [P] [----- --- [93802-2 | [GA] [------ --- 93802-3 | [PK]
61 | Collettore, uscita (superiore) | (1) | ----- ---193801-1 | [P] [----- --- |93801-2 | [GA] [------ --- | 93801-3 | [PK]
62 | Bullone flangiato (5/16”-18)  |(24)| 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] [ 93886 [SS] [ 93886 [SS] | 93886 [SS]
63 | Tappo (1/2-14NPT) (6) |----- ---193897-1 | [P] |----- --- |93897-2 [D] |------ --- |93897-3 | [PK]

B Nonillustrato
[0 “Ricambi Smart", tenere a portata di mano questi articoli oltre ai kit di manutenzione per velocizzare le riparazioni e ridurre i tempi di fermo.
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ELENCO RICAMBI / 66605X-X SEZIONE FLUIDI

61

63~

@r

66605X-0XX-04

* Quando i becchi d'anatra sono rivolti verso il basso, I'ingresso é in alto.
4 Solo sui modelli 66605X-XX4 (PTFE). INGRESSO

<= REQUISITI DELLE COPPIE DI SERRAGGIO™
NB: EVITARE DI STRINGERE ECCESSIVAMENTE | DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
(6) Dado diaframma, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).
(62) Tappo fluidi / Collettore dadi, 50 -60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / in modo

alternativo e omogeneo, quindi serrare nuovamente dopo il rodaggio iniziale.
(39) Dadi, 20 - 25 in. Ibs (2.3 - 2.8 Nm) quindi serrare nuovamente.
(63) Tappo, 25 in. Ibs (2.8 Nm) massima.

LUBRIFICANTI/SIGILLANTI
Applicare Lubriplate® FML-2 (94276 ) su tutti gli anelli di tenuta, gli anelli "U'
e le parti a contatto.

66605X-0XX-04

!

19

=1

i

19

41b

CODICE COLORE

MATERIALE COLORE COLORE

DIAFRAMMA SFERA
Acetal N/A Arancione
Nitrile Rosso (-) Rosso (¢)
E.P.R. Blu(-) Blu(+)
Hytrel Panna N/D
Neoprene Verde (-) Verde ()
Santoprene Marrone chiaro Marrone chiaro|
PTFE Bianco Bianco
Poliuretano Cancella Rosso
Viton Giallo (-) Giallo (+)

(=) lineetta (+) punto

PER LA SEZIONE
MOTORE PNEUMATICO
VEDERE PAGINE 23 E 24

Figura 2
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ELENCO RICAMBI / 66605X-X SEZIONE PNEUMATICA
v Indica le parti incluse nel kit di manutenzione per la sezione aria 637141.

PARTI SEZIONE ARIA

Arti-

colo Descrizione (dimensioni) Qta | N°parte | Mtl
101 | Corpo centrale (1) | 93091 [P]
v'102 | Anello di tenuta (3/32"x1”0D) (2) | Y325-117| [B]
00103 | Manicotto (1) [ 93087 [D]
0104 | Anello a scatto (13/16”) (2) | 37285 [C]
111 | Bobina (1) [ 93085 [D]
118 | Asta del pistone (1) | 93088 [C]
v'119 | Anello di tenuta (1/8"x 3/4” 0D) (4) | 93075 [u]
0120 | Spessori (3) | 115959 [Z]
v'122 | Anello a scatto (1/2") (2) | 77802 [C]
124 | Perno (5/16”- 18 x 1-17/32") (vedere la nota 22)( (8) | 93249 [SS]
129 | Gruppo silenziatore (1) | 66972 [P]
1297 | Coperchio di scarico (vederelanota2) 93092 [PS]
v'130 | Guarnizione (1) | 93107 [SY]
131 | Dado (5/16"- 18 x 1-1/4") (8) | 93095 [SS]
v'132 | Guarnizione (vedere la nota 1) (1) [93339-1 [B]

MANUTENZIONE POMPA A DIAFRAMMA

NOTE GENERALI DI MANUTENZIONE:

o Ispezionare e sostituire le parti vecchie con parti nuove, se
necessario. Ricercare eventuali graffi profondi sulle superfici,
scheggiature o tagli sugli anelli di tenuta.

o Chiave 7/16', chiave 1/2', bussola 7/16", bussola 1/2’, chiave
torsiometrica (con unita di misura pollici-libbre), estrattore
per anelli di tenuta.

SMONTAGGIO DELLA SEZIONE DEL LIQUIDO

1. “Rimuovere il gruppo collettore superiore (34)/giunto
girevole (36).

Nota: le opzioni collettore comprendono collettori monopezzo

(60/61) o collettori a tre pezzi e giunto girevole con morsetti.’

2. “Rimuovere le casse a sfere (41), le sfere (22), gli anelli di
tenuta (19 e 20) e le sedi (21).

Nota: se in questa fase la rimozione delle casse risulta difficoltosa,

puo essere utile passare alla fase 5 e rimuoverle quando sono

accessibili dall'interno del tappo fluido!”

3. Rimuovere il gruppo collettore inferiore (35)/giunto

girevole (36).

Rimuovere gli anelli di tenuta (19), le sedi (21) e le sfere (22).

Rimuovere i tappi del liquido (15).

Rimuovere il dado diaframma (6), i diaframmi (8) [(7) solo

sui modelli in PTFE] e la rondella diaframma (5) dall'asta di

collegamento diaframma (1).

Rimuovere I'asta di collegamento (1) dal motore pneumatico.

Rimuovere il restante dado diaframma (6), il diaframma (8)

[(7) modelli in PTFE] e la rondella diaframma (5) dall‘asta di

collegamento (1). Prestare attenzione a non danneggiare la

superficie dell'asta di collegamento.

Rimuovere I'anello di tenuta (2) dall'asta di collegamento.

0. Rimuovere i morsetti (37) dai gruppi collettore superiore e

inferiore/giunto girevole.
11. Rimuovere gli anelli di tenuta (33) dai giunti girevoli (36).

IS

o N

=

IArticolo | Descrizione (dimensioni) Qta [ N°parte Mtl
133 | Rondella (9/32"1D) (4) |93096 [SS]
134 | Bullone (1/4”-20x5”) @) |ve-419-T | [SS]
135 | Blocco valvole (1) 193090 [P]
136 | Tappo (1) | 93086 [D]

v'137 | Anello di tenuta (3/32"x1-1/2"0D) (1) [Y325-125 | [B]
v'138 | Guarnizione ad anello“U” (1/8"x170D)| (1) | 94395 U1
v'139 | Guarnizione ad anello“U” (1/8"x1.42770D)| (1) | 96383 [U]
v'140 | Inserto della valvola (1) | 93276 [CK]
v'141 | Piastra della valvola (1) |93275 [CK]
142 | Rondella (2) | 116038 [Z]
143 | Piastra (2) |93089 [SS]
201 | Silenziatore (vedere la nota 2) 93110 [C]
v' | Grasso Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
Confezioni di grasso Lubriplate® (10) 637308

Nota 1: la guarnizione monopezzo n. parte 93339-1 sostituisce le seguenti parti (non mostrate)
nei modelli realizzati prima di ottobre 1988, Y325-10 (4), Y325-12, 93093, 93094, Y325-8.

Nota 2: il coperchio di scarico (129%) e il silenziatore (201) erano di serie fino a 9/92. Sono dis-
ponibili separatamente per interventi di manutenzione o applicazioni di scarico tramite tubazioni.
Nota 3: un gruppo valvola principale di manutenzione é disponibile separatamente con i com-
ponenti: 111, 132, 135 - 141. Ordinare la parte n. 66362.

CODICE MATERIALE

[B] = Nitrile [D] = Acetale
[Bz] = Bronze [P] = Polipropilene [U] =Poliuretano
[C] = Acciaio al carbonio [PS] = Poliestere [Z] = Zinco

[CK] = Ceramica [SS] = Acciaio inossidabile

[SY] = Guarnizione sin

RIMONTAGGIO DELLA SEZIONE DEL LIQUIDO

e Rimontare il tutto seguendo la procedura inversa.

o Lubrificare I'asta di collegamento (1) e I'anello di tenuta (2)
con Lubriplate® FML-2 o un lubrificante per anelli di tenuta
equivalete.

o Installare le rondelle diaframma (5) con lo smusso del dia-
metro interno rivolto verso il diaframma.

o Durante la sostituzione dei diaframmi in PTFE, installare
il diaframma in Santoprene 93465 dietro il diaframma in
PTFE.

o Durante l'installazione della cassa (41), le guide a sfere
devono essere in linea con le tacche nella sede (21) allo
scopo di impedire eventuali danni.

e Prima di installare i collettori (35) e (34), I'anello di tenuta
(19) deve essere correttamente alloggiato nel diametro
esterno della cassa a sfere (41).

e Prima di serrare il dado (39) e i bulloni a testa tonda (38)
sui giunti girevoli (36), fissare il gruppo collettore/giunto
girevole ai tappi fluido. Ruotare il giunto girevole (36) nel-
la posizione desiderata e serrare ciascuno dei dadi di circa
8 - 9 giri, quindi serrare a fondo i dadi (62).

66605X-X (it)
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ELENCO RICAMBI / 66605X-X SEZIONE PNEUMATICA

< REQUISITI DELLE COPPIE DI SERRAGGIO™
NOTA: EVITARE DI STRINGERE ECCESSIVAMENTE | DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.

serrare nuovamentea 15 -20in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).

LUBRIFICANTI/SIGILLANTI

e le parti a contatto.

(134) coppia fino a 15-20in.lbs (1.7 - 2.3 Nm), attendere 10 minuti, quindi

Applicare Lubriplate® FML-2 (94276 ) su tutti gli anelli di tenuta, gli anelli "U"

(OPZIONE) 129
(vedere la nota 2, pagina 23)

VALVOLA PRINCIPALE

(vedere la nota 3,
pagina 23
PBe »

130 129
143 104
VALVOLA PILOTA
118
142
119
120 g
120 119
120
Figura 3 19 442 122

201 (OPZIONE)
(vedere la nota 2,

pagina 23)

MANUTENZIONE SEZIONE MOTORE PNEUMATICO

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

La manutenzione é divisa in due parti: 1. Valvola pilota,
2. Valvola principale.
e La manutenzione della sezione motore pneumatico &
successiva alla riparazione della sezione fluidi.

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

Rimuovere gli anelli elastici (122) e (104).

Rimuovere le piastre (143).

Rimuovere il manicotto (103) e gli anelli di tenuta (102).
Rimuovere il pistone (118), le rondelle (142), gli anelli
ditenuta (119) e i distanziatori (120) dal corpo centrale
(107).

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

o=

1. Montare gli anelli di tenuta (119), i distanziatori (120) e le
rondelle (142) sull'asta pilota (118).

2. Inserire il gruppo nel corpo (101). E possibile utilizzare il
manicotto (103) come ausilio per premere il gruppo nel
corpo.

3. Installare il manicotto (103) e gli anelli di tenuta (102) nel
corpo (101).

4. Installare le piastre (143) e gli anelli elastici (122) e (104).

1. Rimuovere il coperchio di scarico (129) e la guarnizione
(130).

2. Estrarreil gruppo blocco valvola (135) dal corpo (101).

3. Rimuovereibulloni (134), le rondelle (133) e la
guarnizione (132) dal blocco valvola (135).

4. Rimuovere la piastra (141) e l'inserto (140) della valvola.

5. Rimuovere il tappo (136) e la bobina (111).

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

—_

Installare nuovi anelli“U” (138 e 139) sulla bobina (111) =1
BORDI DEVONO ESSERE UNO DI FRONTE ALL'ALTRO.

2. Inserire la bobina (111) nel blocco valvola (135).

3. Installare I'anello di tenuta (137) sul tappo (136), inserire
il tappo nel blocco valvola (135).

4. Montare l'inserto (140) e la piastra (141) della valvola nel
blocco valvola (135).
Nota: dopo 9/92, le parti (140, 141) sono bianche (ce-
ramica), il lato concavo dell'inserto della valvola (140)
deve essere contro la superficie lucida della piastra
valvola (141) al fine di ottenere prestazioni migliori.

5. Riposizionare la guarnizione (132) e installare il gruppo
blocco valvola sul corpo (101).
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Scarico prodotto da tubo di scarico.

Controllare che il diaframma non sia rotto.
Verificare il serraggio della vite del diaframma (6).

Bolle d’aria nello scarico prodotto.

Controllare i collegamenti dei tubi di aspirazione.
Controllare i ganci a fascia sul manicotto di aspirazione.

Calo di portata nell'erogazione

o Controllare gli anelli di tenuta tra il collettore di ingressoei ~ ®

tappi fluido sul lato ingresso.
Verificare il serraggio della vite del diaframma (6).

Il motore espelle aria dallo scarico principale quando va
in stallo durante una qualsiasi corsa.

Check“U" cups on (111) spool in major valve.

Check (141) valve plate and (140) insert for wear.
Controllare il manicotto (103) e I'anello di tenuta (2)
sull'asta di collegamento del diaframma.

Controllare gli anelli di tenuta (119) sul pistone (118) per
verificare I'eventuale presenza di usura.

Controllare I'alimentazione pneumatica.
Verificare che il manicotto di uscita non sia chiuso.

Affinché possa avvenire I'adescamento della pompa,
questa deve essere montata in posizione verticale in

modo che le sfere si arrestino per gravita. ) ]
Controllare la cavitazione della pompa - suction pipe

should be 1/2" min. or larger if high viscosity fluids are
being pumped. Il flessibile di aspirazione non deve essere
comprimibile e deve essere in grado di gestire un volume
elevato.

Controllare tutti i raccordi sui collettori di ingresso e sui
collegamenti di aspirazione. Devono essere a tenuta d'aria.

Verificare che le valvole di ritegno non presentino incep-
pamenti e siano posizionate correttamente.

Se la pompa funziona ad alta velocita o in modo irrego-
lare, controllare gli anelli di tenuta del pistone (119) per
verificare l'eventuale presenza di usura.

DATI DIMENSIONALI

Le dimensioni sono espresse in pollici e millimetri (mm) e hanno valore puramente indicativo.

———6-7/16"— 5-3/16"
(164 mm) (132 mm)
6” 8-5/32"—+
(152 mm) (207 mm)
1/2- 14 NPT | T
DN -1 =
P —
T Uscita materiale

1/2-14 NPT
1(25-; ﬂ:) n Ingresso aria
B——2  va-18NeT

11-11/32" #%

(288 mm) Ingresso materiale
- ___ 1/2- 14 NPT
b/ ! =y
' 2-1/32" 1
(51 mm) ~
] * ™~ NOTA:L'ALLENTAMENTO DI Q
UESTI DISPOSITIVI DI FISSAGGIO C
~—4-13/1 6"4 —=|~—5/16" Slot (8 mm) ONSENTE DI RUOTARE L'INGRESSO
(122 mm) E L'USCITA.
«—6-5/32" (156 mm)
5-1/2"
(140 mm) l«—8-15/32" (215 mm)——
Collettore monopezzo
Figura 4
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Loc

66605X-X

UMFASST: BETRIEB, INSTALLATION AND INSTANDHALTUNG

1/2” MEMBRANPUMPE

VERHALTNIS 1:1 (NICHTMETALLISCH)

ERSTELLT AM: 5-29-20
UBERARBEITET: 7-18-25
(REV:F)

LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER INSTALLATION, DEM

BETRIEB ODER DER WARTUNG DIESER PUMPE SORGFALTIG.

Es unterliegt der Verantwortung des Arbeitgebers dafiir zu sorgen, da3 der Betreiber diese Informationen erhélt. Fur zukiinftige
Bezugnahme aufbewahren.

WARTUNGSZUBEHOR

Zu den Angaben zu den Pumpenmaterialmdglichkeiten vgl. Modelliiber-
sicht.

637140-XX fiir die Reparatur des Materialbereichs (siehe seite 31).
637141 fir die Reparatur des Luftbereichs (siehe seite 33).

PUMPENDATEN

Modelle....... Siehe Modellbeschreibungsiibersicht “-XXX".
Pumpentyp ... Nichtmetallische luftbetriebene
Doppelmembranpumpe

Material ...... Siehe Modellbeschreibungsiibersicht.
Gewicht

Polypropylen............co.oo.t. 3.3kg (7.2 Ibs)

Erdungsfahiges Acetal............ 4.0kg (8.8 Ibs)

PVDF. ... 4.3 kg (9.5 Ibs)
Maximaler Luftzufiihrungsdruck ... 6.9 bar (100 psig)
Hochstzuldssiger
Materialeingangsdruck............ 0.69 bar (10 psig)
Maximaler Verdichtungsdruck...... 6.9 bar (100 psig))
Luftverbrauch..................... 1 cfm/ gallone (ca.)
Maximale Stromungsgeschwindigkeit

(Kugel)..oovvvvveeeeiiiin 49.2 liter / min. (13 gpm)
(Entenschnabel) ................... 37.9 liter / min. (10 gpm)
Maximale TeilchengréBe
(Kugel)..oovvvvveeneiiinnn 24 mm (3/32"dia.)
(Entenschnabel)................... Fasern
Maximum Temperature Limits
EPR e -51° bis 138° C (-60° bis 280°F)
Erdungsfahiges Acetal ......... -29° bis 82° C (-20° bis 180° F)
Hytrel® ..., -29° bis 82° C (-20° bis 180° F)
Neopren............oovvvennnn. -18° bis 93° C (0° bis 200° F)
Nitrile ..., -12° bis 82° C(10° bis 180°F)
Polypropylen.................. 0° bis 79° C(32° bis 175°F)
Polyurethan ................... -23° bis 66° C (-10° bis 150° F)
PVDF ..o -12° bis 93° C (10° bis 200° F)
Santoprene®................... -40° bis 107° C (-40° bis 225° F)
PTFE oo 4° bis 107° C (40° bis 225° F)
Viton® ..o -40° bis 177° C (-40° bis 350° F)
Erdungsfahig .................. nur 666056-XXX
und 66605H-XXX Modelle
Abmessungen.................. siehe seite 35

Schallpegel@ 70 psig, 60 cpm .... 71.1 dB(A)*

x Die hier veroffentlichten Schalldruckpegel der Pumpe wurden an einen dquivalenten
standigenSchallpegel (LA,5)angepaBt, umdieAnforderungen vonANSIS1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1 zu erfiillen, wobei vier Mikrophonpositionen genutzt wurden.

HINWEIS: Alle mdglichen Optionen werden in der Ubersicht angegeben.Sollten
einige Verbindungen nicht empfohlen werden, so konsultieren Sie bitte einen
Agenten oder die Fabrik falls Sie Fragen hinsichtlich der Verfiigbarkeit haben.

66605J-XXX 666053-XXX
66605H-XXX 666056-XXX
66605K-XXX 666057-XXX
Abbildung 1
MODELLUBERSICHT

66605 X-X X X-04

Materialabdeckungen & Verteilermaterial

Dreiteiliger Verteiler Einfacher Verteiler
3 - Polypropylen J - Polypropylene
6 - Erdungsfahiges H- Erdungsfahiges
Acetal Acetal
7 -Reines PVDF K - Pure PVDF

Kugelsitzmaterial
0 - (Entenschnabel) 4 -PVDF

2 - Nicht Rostender 6 - Acetal
Stahll
3 - Polypropylen

Kugelmaterial (*) Entenschnabel-modelle

1 - Neopren 8 - Polyurethan

2 - Nitrile A - Nicht Rostender Stahl
3 -Viton C - Neopren (¥)

4 -PTFE D - Nitrile (*)

5 -EPR E - Santoprene
Membranmaterial

1 - Neopren 5 -EPR

2 - Nitrile 8 - Polyurethan
3 -Viton 9 - Hytrel

4 -PTFE/ Santoprene B - Santoprene

Kegelventilfluss
04 - ObererAblass

AUSWAHL DES ZUBEHORS FUR DEN MATERIALBEREICH

BEISPIEL: MODEL # 666053-321
Materialbereich-zubehor # 637140-21

66605X - X XX

637140

Kugel Membrane




VORSICHTSMASSNAHMEN FUR BETRIEB UND SICHERHEIT

DIESE INFORMATIONEN SIND ZU LESEN, ZU VERSTEHEN UND ZU BEFOLGEN, UM VERLETZUNGEN UND
SACHSCHADEN ZU VERMEIDEN.

~ GEFAHRSTOFFE
- GEFAHRLICHER DRUCK

UBERMASSIGER LUFTDRUCK % 5 5
ELEKTROSTATISCHE e
FUNKENBILDUNG @& 7

UBERHOHTER LUFTDRUCK kann zu
Verletzung, Pumpenbeschiadigung oder Sachschaden
fiihren.

o Den am Luftmotor-Typenschild angegebenen maxi-
malen EinlaBluftdruck nicht iiberschreiten.

o Sicherstellen, daB die Materialschlduche und anderen
Komponenten dem von dieser Pumpe erzeugten Fliis-
sigkeitsdruck widerstehen konnen. Alle Schlauche auf
Beschadigung oder VerschleiB iiberpriifen. Sicherstellen,
daB das AuslaBventil sauber ist und gut funktioniert.

ELEKTROSTATISCHE FUNKEN kénnen
Explosion verursachen und zu schwerer Verletzung oder
Todesfall fiihren.

¢ Funken kénnen entflammbares Material und Dampfe
entziinden.

o Das Pumpensystem und der zu bespriihende Gegen-
stand miissen geerdet sein,wenn entflammbares Ma-
terialwie z.B. Lack, Losemittel, Firnis, usw. gepumpt,
gespiilt, im Umlauf gepumpt oder gespriiht wird, oder
wenn das System in einer Umgebungsatmosphére ge-
braucht wird, in der spontane Verbrennung maglich ist.
Das AuslaBventil bzw. -gerét, die Behilter, Schlauche
und den Gegenstand, in den das Material gepumpt wird,
erden.

e Den Pumpenerdungsansatz, der bei Metallpumpen
vorgesehen wird, verwenden, um eine Erdungsleitung
mit einer guten Erdungsquelle zu verbinden. Dazu ist Aro
Artikel-Nr. 66885 (Erdungssatz) oder ein entsprechender
Erdungsdraht (min. 12 Gauge oder 2.6mm Drahtstérke)
zu verwenden.

o Die Pumpe, die Verbindungen und alle Kontaktstellen
sichern, um Schwingung und Erzeugung von Kontakt-
funken oder elektrostatischen Funken zu verhindern.

o Spezifische Erdungsanforderungen sind den o6rtlichen
Bauvorschriften und Elektrovorschriften zu entnehmen.

o Nach dem Erden ist die Kontinuitét des elektrischen
Pfades zur Erde regelméaBig zu iiberpriifen. Mit einem
Ohmmesser von jeder Komponente (z.B. Schldauche,
Pumpe, Klemmen, Behilter, Spriihpistole, usw.) zur
Erde messen, um sicherzustellen, da8 diese Kontinu-
itdt besteht.:

o Fiir “eigensichere” Anwendungen: Ohmmeter soll-
te weniger als 1 Ohm anzeigen.

o Fiir "normale” Anwendungen: Ohmmeter solite
weniger als 5 Ohm anzeigen.

o Oberflichenwiderstand der Pumpenkomponent-
en: Ma terialien werden im Allgemeinen mit einem
Widerstand unter 1 x 10° Ohm als leitfahig ang-
esehen.

o Das AuslaBBschlauchende, das AuslaBventil bzw. -gerat
wenn moglich in das zu forderndende Material ein-
tauchen. (Freie Stromung des zu fordernden Materials

ist zu vermeiden.)

o Schlduche, die mit einem Statikdraht ausgeriistet sind,
verwenden.

o Gut liiften.

o Entflammbare Stoffe von Hitze, offenem Feuer und Funk-

en fernhalten.
o Behilter schlieen, wenn sie nicht in Gebrauch sind.

ASWARNUNG | Pumpenabluft kann Verunreinigungen

enthalten und schwere Verletzung verursachen.
Abluft mit Rohrleitungen vom Arbeitsbereich und
Betriebspersonal wegfiihren.

Im Falle eines Membranbruches kann Material aus dem
Schalldampfer herausgestof3en werden.

Beim Pumpen von Gefahrstoffen oder entflammbaren
Stoffen ist die Abluft mit Rohrleitungen an eine sichere,
entlegene Stelle zu fiihren.

Zwischen der Pumpe und dem Schalldampfer ist ein

geerdeter 9.5 mm ID Schlauch vorzusehen.
GEFAHRLICHER DRUCK kann zu schwerer

Verletzung oder schwerem Sachschaden fiihren. Die
Pumpe, Schlduche und das AuslaBventil nicht warten
oder reinigen, wahrend das System unter Druck steht.
Luftzufuhr absperren und Druck aus dem System entlas-
ten, indem das AuslaBventil bzw. -gerit geoffnet wird,
und / oder indem der Ausla8schlauch bzw. die -rohrlei-
tung sorgféltig und langsam gel6st und von der Pumpe
entfernt wird.

GEFAHRSTOFFE konnen zu schwerer

verletzung oder schwerem Sachschaden fiihren. Eine
Pumpe, die Gefahrstoffe enthélt, darf nicht an das

Werk oder ein Service-Center eingesandt werden.
Sichere Handhabungsverfahren miissen den 6rtlichen
und nationalen Gesetzen und Sicherheitsvorschriften
entsprechen.

Fiir alle Stoffe sind vom Hersteller Sicherheitsdatenblat-
ter einzuholen, in denen die Anweisungen fiir richtige

Handhabung angegeben sind.
A\ VORSICHT | Stellen Sie sicher, dass die befeuchteten

Teile der Pumpe mit der zu pumpenden, zu spiilenden
oder umzuwalzenden Substanz chemisch kompatibel
sind. Die chemische Vertréaglichkeit kann sich mit der
Temperatur und der Konzentration der Chemikalie(n)
in den gepumpten, gespiilten oder umgewalzten
Substanzen dndern. Um Auskiinfte zur Kompatibilitat
von Fliissigkeiten zu bekommen, wenden Sie sich an den
Hersteller der chemischen Substanzen.

A\ VORSICHT | Hochsttemperaturen basieren nur auf

mechanischer Belastung. Gewisse Chemikalien senken die
max. sichere Betriebstemperatur bedeutend. Wenden Sie
sich an den Hersteller der chemischen Substanzen, um die
chemische Kompatibilitat und die Temperaturgrenzen zu
erfahren. Siehe ,PUMPENANGABEN" auf Seite 27 dieser

Anleitung.
A\ VORSICHT | Die Personen, die dieses Gerit bedienen,

miissen in sicheren Arbeitsverfahren ausgebildet sein,
die Grenzen des Gerits verstehen und nach Bedarf
Schutzbrillen / Schutzkleidung tragen.

/\ VORSICHT | Die Pumpe ist nicht als Stiitze fiir das

Rohrleitungssystem zu verwenden. Sicherstellen, dal
die Systemkomponenten richtig abgestiitzt sind, um
Belastung der Pumpenteile zu vermeiden.

Ansaug- und AuslaBverbindungen sollten flexible
Verbindungen (wie z.B. Schlauchverbindungen) sein; sie
diirfen nicht mit Rohren hergestellt werden und miissen
mit dem zu fordernden Medium vertréglich sein.

/\ VORSICHT | Unnétige Beschadigung der Pumpe verhindern.

Die Pumpe nicht langere Zeit trocken laufen lassen.
Die Luftleitung zur Pumpe absperren, falls das System

langere Zeit nicht in Betrieb ist.
/\ VORSICHT |Nur Originalersatzteile von ARO verwenden,

um einen korrekten Nenndruck und maximale Laufzeiten
zu gewdhrleisten.

Seite 28
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Pumpe senkrecht aufstellen. Die Pumpe

saugt unter Umsténden nicht ordnungsgemag an, wenn
beim Anlaufen die Kugeln durch die Schwerkraft nicht
schlieBen.

[ HINWEIS _|VORINBETRIEBNAHME ALLE BEFESTIGUNGS-
MITTEL NACHZIEHEN. Kriechen des Gehause- und
Dichtungsmaterials kann zu einer Lockerung der
Befestigungsmittel fiihren. Zur Vorbeugung gegen
Leckagen von Fliissigkeit oder Luft alle Halterungen
anziehen.

Ersatzwarnetiketten sind auf Anfrage
erhiltlich: , Elektrostatische Funkenbildung” Teilenr.
93616-1,,Membranbruch” Teilenr. 93122.

Gefahren oder unsichere Verfahrens-
weisen, die zu schwerer Verletzung,
Todesfall oder bedeutendem Sach-
schaden fiihren kénnen.

= Gefahren oder unsichere Verfahrens-
weisen, die zu leichter Verletzung,
leichtem Pumpen-oder
Sachschaden fiihren konnen.

= Wichtige Informationen beziiglich

Installation, Bedienung oder Wartung.

/\ WARNUNG

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die ARO-Membranpumpe bietet auch bei niedrigem Luftdruck
eine hohe Forderleistung sowie ein breites Band an verfligbaren
Materialkombinationsmdglichkeiten. Vergleichen Sie die Modell-
und Optionentibersicht. ARO-Pumpen haben einen blockierungs-
resistenten Aufbau,modulare Luft- / Fluidbereiche.
Luftbetriebene Doppelmembranpumpen verwenden einen Dif-
ferenzdruck in den Luftkammern, um abwechselnd ein Ansaugen
und Entleeren der Materialkammern zu bewirken. Kugelventile
verhindern das Riickstromen des Mediums.

Das Anlaufen der Pumpe beginnt, sobald Druckluft verwendet
wird; der Pumpvorgang dauert an und paBt sich der Nachfrage
an. Er baut einen Leitungsdruck auf, erhalt diesen aufrecht und
beendet das Durchlaufen, sobald der maximale Leitungsdruck er-
reicht ist (Druckseite geschlossen), danach wird der Pumpvorgang
je nach Bedarf wieder aufgenommen.

Modell 666056-XXX und 66605H-XXX: Das bei dieser Pumpe
verwendete Material Acetal enthalt nichtrostende Stahlfasern,
seine Konduktivitdt ermdglicht einen Anschluf an einen entspre-
chenden Untergrund, eine Erdungsschraube und Erdungs-
drahtzubehor sind daflir vorgesehen.

LUFT-UND SCHMIERMITTELAN-
FORDERUNGEN

EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann zu eineBes-
chddigung der Pumpe, Personen- und Sachschiden fiihren.
o Am Lufteintritt sollte ein Filter montiert werden, der Par-
tikel, die groBer als 50 Mikron sind, herausfiltert. Es ist keine
Schmierung notwendig, auBer der “0” Ring-Schmierung, die
bei Montage oder Reparatur durchgefiihrt wird.
o Wenn feuchte Luft vorhanden ist,muss sichergestellt werden,
dass sie mit den “0"-Ringen aus Nitril, die sich im Teil des
Luftmotors der Pumpe befinden, vertraglich ist.

BETRIEBSANWEISUNGEN

o Splilen Sie die Pumpe stets mit einem Losungsmittel, das
mit dem gepumptenMaterial vertraglich ist, sofern dieses
gepumpteMaterial falls es iber langereZeit nicht genutzt
wird, “eingerichtetwerden” muf3.

o Unterbrechen Sie die Luftzufuhr von der Pumpe, wenn
diese mehrere Stunden nicht in Betrieb sein sollte.

o Das Materialférdervolumen unterliegt nicht nur der
Luftzufuhr, sondern auch der im Einlauf verfiigbaren Ma-
terialzufuhr. Das fiir den Einlauf verwendete Rohrmaterial
sollte nicht zu klein oder restriktiv sein. Stellen Sie sicher,
dal Sie keinen Schlauch verwenden, der sich bei Unter-
druck zusammenzieht.

o Wird die Membranpumpe in einer Druckumlaufsituation
(gefluteter Einlauf) betrieben, so wird empfohlen, ein
Riickschlagventil an der Luftzufuhr zu installieren.

o Sichern Sie die Beine der Membranpumpe auf einem an-
gemessenen Untergrund, um sie vor Vibrationsschaden
zu schiitzen.

INSTANDHALTUNG

Informationen zur Teileidentifikation und zu VerschleiB3teilsét-
zen finden Sie in den Teileansichten und Beschreibungen auf
Seite 31 bis 34.

o Es werden bestimmte ARO-Ersatzteile angegeben, die fir
eine schnelle Reparatur und die Verringerung der Ausfallzeit
zur Verfligung stehen sollten.

o Schaffen Sie eine saubere Arbeitsoberflache, um sensible be-
wegte Teile im Inneren wéhrend des Abbaus und Wiederauf-
baus vor einer Verschmutzung durch Dreck und Fremdkorper
zu schiitzen.

o Fiihren Sie genaue Aufzeichnungen der Betriebsaktivitat,
und schlieen Sie die Pumpe in das praventive Instand-
haltungsprogramm mit ein.

o Der Reparatursatz ist flir zwei verschiedene Funktionen
der Membranpumpe erhaltlich: 1. LUFTBEREICH, 2. MA-
TERIALBEREICH. Der Materialbereich ist weiter unterteilt,
um den typischen aktiven MATERIALOPTIONEN genau zu
entsprechen.

«Viiton® ist eine eingetragene Marke der Chemours Company. ¢ Hytrel® ist eine eingetragene Marke der DuPont Company ¢
* Santoprene® ist eine eingetragene Marke von Celanese ¢ Lubriplate® ist eine eingetragene Marke der Lubriplate Lubricants Company ¢

66605X-X (de)
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ENTENSCHNABEL-RUCKSCHLAGVENTILE (OPTIONAL)

Pumpenmodelle mit der Endung (-0CXoder -0DX) sind mit entenschnabelartigen Absperrvorrichtungen ausgestattet. Die dem Standard
entsprechenden Entenschnabelpumpen werden mit dem Materialeinlauf oben und dem Materialauslall am unteren Verteiler verschickt.
Um die FluBrichtung zu dndern, mu3 die Pumpe wie unter MATERIALBEREICH angegeben auseinandergebaut und wie unten beschrie-
ben wieder zusammengebaut werden. Eine Pumpe, die vom Werk aus mit Kugel und Kugelsitzen konstruiert ist, kann mit entenschnabe-
lartigen Absperrventilen nachgertistet werden, indem die erforderlichen Teile erworben und wie gezeigt installiert werden.

Erneuter Zusammenbau:

Die Entenschnabel kdnnen in jeder Richtung installiert werden, um einen Flul8 von oben nach unten oder von unten nach oben zu pro-
duzieren. In jedem Fall missen alle (42) Entenschnabel in die gleiche Richtung zeigen.

FluB von oben nach unten: (siehe seite 32)

1. Sobald die Materialabdeckungen (15) installiert sind, Pumpe auf den Kopf stellen.

Einsatz (21) in Entenschnabel (42) plazieren und Rohr (41) Gber Entenschnabel (42) gleiten lassen.
GesamtePriifeinrichtungmit dem Ende des Einsatzes (21) zuerst in Bohrung der Materialabdeckung gleiten lassen.

“0"Ring (19) Giber Rohr (41) positionieren.

VerteilerfiiBe (35) / Drehgelenkaufbau (36) an Materialabdeckungen anbringen.

Pumpe auf Position rechte Seite oben drehen.

Entenschnabeldampfung gemaR Schritt #1 anbringen.

Gesamte Priifeinrichtung mit dem Rohrende (41) zuerst in Bohrung der Materialabdeckung gleiten lassen. (Der Entenschnabel
zeigt abwarts zum Materialabdeckungshohlraum.)

9. (19)"0"Ring an Einsatz (21) anbringen.

10. Verteiler (34) / Drehgelenkaufbau (36) an Materialabdeckung anbringen.

FluB von unten nach oben: (Einlauf unten - Ausla3 oben) Um die FluBrichtung umzudrehen, Absperrventilvorrichtungen riickwarts zu
den in Schritt #2 und #7 enthaltenen Angaben in Materialabdeckungen (15) gleiten lassen. Bei Schritt #2 deuten die Schndbel (42) nach
unten, bei Schritt #7 deuten Sie nach oben.

N~ WN
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EINZELTEIL-LISTE / 66605X-X MATERIALBEREICH

* Der 637140-XX MATERIALBEREICH-REPARATURSATZ umfaBt: KUGELN (siche KUGELMOGLICHKEITEN in der -XX Tabelle unten), MEMBRANEN
(sieche MEMBRANMOGLICHKEITEN in der -XX Tabelle unten) sowie die “0” Ring-Teile: 2, 19, 20, 33 und 94276 Lubriplate® FML-2-Schmiermittel (Seite 33).

MATERIALKODIERUNG
ARTIKEL “21" * ARTIKEL “22"” (3/4” dia.) (Reparatursatz -XX) {E - Eiﬁ'g;az
XXX | sitz aty | XXX | Kugel | Qty | Mtl] | Xxx [Kkugel | Qty | mtl || (oD Gemson
-2XX 93409-1 (4) [SS] -X1X | 93100-1( (4) [N] | -XAX [ 93410-1 | (4) [SS] H = Hytrel
3XX | 930981 | (4) | [P] -X2X [ 93100-2| (4) | [B] | -XEX | 93100-E | (4) | [Sp] e
-34X/-3AX | 93098-10 (4) [P] -X3X | 93100-3| (4) [Vl [PK] = ReinesPVDF
-4XX 93098-4 (4) [PK] -X4X | 93100-4| (4) [T] [ -OXX ARTIKEL “42" (Enten- Schnabel) [Sp] = Santoprene
-6XX__ | 93098-3 4) | [D] -X5X [ 93100-5] (4) [ [E] | -0CX [93114-1 [ (4) | [N] ﬁ?l = chtRostender Stafl
-0XX_ [ 93115-1 @ [ 1pl -X8X | 93100-8] (4) | [u1 | -oDX [931142 | (4 | IBI U] = Polyurethan
[V] = Viton
MEMBRANMOGUCHKETEN |
* Wartungs-Zubehor “7" ["8" "19" “20" * “33"
-XX = (Kugel od. Entenschnabel) 0”Ring (4) “0"Ring (2) "0” Ring (4)
66605X-XXX -XX = (Membranen) Membrane (2) | [Mtl] | (1-5/16"0D) | [Mtl] | (1-1/8”0D) [[Mtl]| (1-3/16”0D) | [Mtl]
-XX1 637140-X1 93113 [N] |Y325-122 [B] [Y325-119 [B] | Y325-120 [B]
-XX2 637140-X2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] [Y325-119 [B] | Y325-120 [B]
-XX3 637140-X3 93581-3 [V] |Y327-122 [V] | ¥Y327-119 [V] [ Y327-120 [V]
666053-, 66605J-XX4 | 637140-X4 93111/93465 |[T/Spl| 93265 [T] |Y328-119 [T] | 94749 [T]
666056-, 66605H-XX4 | 637140-X4 93111/93465 |[T/Spl| 93764 [F] | 93933 [F] | 95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 | 637140-X4 93111/93465 |[T/Sp]| 93265 [T] [Y328-119 | [T] 94749 [T]
-XX5 637140-X5 93760 [E] (93763 [E] | 93761 [E] | 93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 [U] {93119 [U] {93117 [U] [ 93118 [U]
-XX9 637140-X9 93465-9 [H] |Y325-122 [B] [Y325-119 [B] | Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Sp] (93763 [E] | 93761 [E] | 93762 [E]
-0X1 637140-C1,D1 93113 [N] |Y325-122 [B] |------ ---1Y325-120 [B]
-0X2 637140-C2, D2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] [------ ---1Y325-120 [B]
-0X3 637140-C3,D3 93581-3 [V] |Y327-122 [Vl |------ ---1Y327-120 [Vl
-0X4 637140-C4,D4 93111/93465 |[T/Spl|Y325-122 [B] |------ --- 194749 [T]
-0X8 637140-C8, D8 93112 [U] |93119 [U] |------ ---193118 [U]
-0XB 637140-CB, DB 93465 [Sp] |Y325-122 [B] |------ ---Y325-120 [B]
*“33""0"Ringe sind generell im Reparatursatz enthalten, werden jedoch bei der Reparatur der Modelle 66605H-XXX, 66605J-XXX und 66605K-XXX nicht verwendet.
GEMEINSAME BENETZTE TEILE
POLYPROPYLEN ERDUNGSFAHIG REINES PVDF
Beschreibung Menge 666053-XXX 66605J-XXX 666056-XXX 66605H-XXX 666057-XXX 66605K-XXX
Art, | (9roBe) Qty [Teil Nr. [Mtl] [Teil Nr. [Mtl] [Teil Nr. [Mtl] [Teil Nr. [Mtl] [Teil Nr. [Mtl] [Teil Nr. [Mtl]
01 | Pleuelstange (1) [ 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] [ 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS]
2 ["“0"Ring(3/32"x5/8"0D) [ (1) [ Y325-111 | [B] | Y325-111 | [B] | Y325-111 [B] [Y325-111 [B] |Y325-111 [B] [Y325-111 [B]
5 | Unterlegscheibe 2"0D) | (2) | 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN] | 94645 [GFN] | 94645 [GFN]
06 | Membranmutter (5/16"-18)( (2) [ 93103-1 [P] 193103-1 [P] [93103-3 [D] | 93103-3 [D] 93103-4 [PK] [93103-4 [PK]
15 |Materlalabdeckung | (2)|93105-1 | [P] [931051 | [P] |93105-11 | [GA] |93105-11 | [GA] [931059 | [PK] [931059 | [PK]
26 |Bolzen (5/116"-18x1-1/2") | (8) | 93109 [SS] [ 93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS]
34 | Verteiler, Auslass (oben) | (2) | 93102-1 [P] |----- --- 193102-6 [GA] |------ --- 193102-4 [PK] [------
[ 35 | Verteiler, FuB (unten) (2) | 93106-1 [P] |----- --- 193106-6 [GA] [------ --- 193106-4 [PK] [------
036 | Schwenkbarkeit (2) |93101-1 | [P] [----- --- | 93101-6 [GA] |------ --- |93101-4 [PK] [------
37 | Klemme (8) [ 93099 [SS]|----- --- 193099 [SS] [------ --- 193099 [SS] [------
38 | Bolzen (#10-24x1-1/2") (8) [ Y84-303-T | [SS] | ----- --- | Y84-303-T | [SS] [------ --- | Y84-303-T | [SS] |------
39 | Mutter (#10-24) (8) | Y22-10-S | [SS]|----- --- | Y22-10-S [SS] |------ --- | Y22-10-S [SS] |------
41a | Kugeleinsatz (4) [ 93097-1 [P] 193097-1 [P] [93097-3 [D] |93097-3 [D] 93097-4 [PK] [93097-4 [PK]
41b | Hiilse (Modelle 66605X-0XX) | (4) [ 93120-1 | [P] | 93120-1 [P] |----- N CLerr N CEETEe N EErree
43 | Erdungsband (1) ]----- EEE EEEEE --- 192956-1 [SS] | 92956-1 [SS] |------ R e
W57 | Erdungskitbaugruppe | (1) |----- EEE EEEEE --- |66885-1 --- | 66885-1 N R e
60 | Verteiler, Einlass (unten) | (1) [----- ---193802-1 [P] [----- --- 193802-2 [GA] |------ 93802-3 [PK]
61 | Verteiler, Auslass (oben) | (1) | ----- ---193801-1 [P] [----- --- 193801-2 [GA] |------ 93801-3 [PK]
62 | Flanschmutter (5/16"-18) |(24)| 93886 [SS] [ 93886 [SS] [ 93886 [SS] | 93886 [SS] [93886 [SS] [93886 [SS]
63 | Stopfen (1/2-14NPT) 6)|----- --- | 93897-1 [P] |----- --- | 93897-2 [D] |------ --- |93897-3 [PK]

B Nicht abgebildet.
[J Smart Parts: Halten Sie diese Artikel zusétzlich zu den Reparatursétzen bereit, um eine schnelle Reparatur und eine Reduzierung der Ausfallzeiten zu gewdhrleisten.
—
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EINZELTEIL-LISTE / 66605X-X MATERIALBEREICH

FARBKODIERUNG
Material MEMBRANE  KUGEL
61 FARBE FARBE
Acetal N/A Orange
66605X-0XX-04 | nitrile Rot (-) Rot (+)
63= E.PR. Blau (-) Blau ()
= Hytrel Beige N/A
Neopren Griin (=) Griin (+)
Santopren Hellbraun  Hellbraun
PTFE Weiss Weiss
Polyurethan  Klar Rot
Viton Gelb (-) Gelb (+)
(-) Streifen (¢) Punkt
DETAILS LUFTMOTOR
S 19 &S 19 SIEHE SEITE 33 UND 34

= 5.

66605X-0XX-04

* Sind die Entenschnébel nach unten gerichtet, so ist der einlauf oben.

4 Nur bei 66605X-XX4 (PTFE) ausfiihrungen vorhanden. .
Einlass

= DREHMOMENT-ANFORDERUNGEN =
ZU BEACHTEN: SCHRAUBEN NICHT ZU STARK ANZIEHEN
(6) Membranmutter 95 - 105 in. Ibs (10.7 Nm - 11.9 Nm).
(62) Materialabdeckungen / Verteilermuttern 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), /

abwechselnd und gleichmiBig, nach erstem Anlaufen nachziehen.
(39) Muttern auf ein Drehmoment von 20 - 25 in. Ibs (2.3 - 2.8 Nm) anziehen.
(63) Bolzen 25 in. Ibs (2.8 Nm) maximum.

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMASSEN
Verwenden Sie Lubriplate® FML-2 (94276) fiir alle “O” Ringe, “U” Kappen und
Komplementarteile.

Abbildung 2
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ERSATZTEIL-LISTE / 66605X-X DRUCKLUFTMOTOR-BEREICH

Die mit v versehen Teile gehdren zum 637141 Reparaturset fiir den Druckluftmotor-Bereich.

TEILE DES LUFTBEREICHS

Art. | Beschreibung Menge (grsfe) Qty| Teil Nr. | [Mtl] Art. | Beschreibung Menge (grige) Qty | Teil Nr. |[Mtl]
101 | Hauptgehause (1) | 93091 [P] 133 | Unterlegscheibe (9/32”1D) (4) |93096 [SS]
¥'102 | “0” Ring (3/32"x170D) (2) | Y325-117| [B] 134 | Bolzen (1/4"-20x5") (4) |Y6-419-T | [SS]
0103 | Rohr (1) | 93087 [D] 135 | Ventilblock (1) {93090 [P]
0104 | Sicherungsring (13/16”) (2) | 37285 [C] 136 | Stopfen (1) (93086 [D]
111 | Spule (1) 193085 [D] v'137 | “0" Ring (3/32"x 1-1/2" OD) (1) |Y325-125 | [B]
118 | Kolbenstange (1) | 93088 [C] v'138 | Nutring (1/8"x170D) (1) |94395 [u]
v'119 | “0” Ring (1/8"x3/4"0D) (4) | 93075 [U] v'139 | Nutring (1/8”x1.427"0D) (1) 96383 [U]
0120 | Abstandsstiick (3) | 115959 [Z] v'140 | Ventileinsatz (1) 93276 [CK]
v'122 | Sicherungsring (1/27) (2) | 77802 [C] V141 | Ventilplatte (1) (93275 [CK]
124 | Stehbolzen (5/16”- 18 x 1-17/32") (Siehe Seite 32)| (8) | 93249 [SS] 142 | Unterlegscheibe (2) (116038 [Z]
129 | Schalldampferbaugruppe (1) | 66972 [P] 143 | Platte (2) |93089 [SS]
129+ | Auslassabdeckung (Siehe Hinweis 2) 93092 [PS] 201 | Schalldampfer (Siehe Hinweis 2) 93110 [C]
v'130 | Dichtung (1) |93107 [SY] v'| Lubriplate® FML-2 Schmierfett (1) 94276
131 | Bolzen (5/16"- 18 x 1-1/4") (8) | 93095 [SS] Lubriplate® Schmierfett (10 637308
¥'132 | Dichtung (Siehe Hinweis 1) (1) | 93339-1 (B] Hinweis 1: Teil Nr. 93339-1 Einteilige Dichtung ersetzt die folgenden Teile (nicht abgebildet)
bei Modellen, die vor Oktober 1988 hergestellt wurden, bei Y325-10 (4),
WARTUNG MEMBRANPUMPE ¥325-12,93093, 93094, Y3258,

ALLGEMEINE WARTUNGSHINWEISE:

o Priifen und ersetzen Sie alte Teile durch neue soweit dies
erforderlich ist. Achten Sie auf tiefe Kratzer auf den metal-
lischen Oberflachen sowie auf Kerben oder Schnitte in
den”“0"Ringen.

e 7/16"-Schliissel, 1/2"-Schlissel, 7/16"-Buchse / Sock-
el,1/2"- Buchse /Sockel, Drehmomentschliissel (mi3t inch
pounds), “O"Ring Pick.

AUSBAU DES MATERIALBEREICHS

1. Oberen Verteiler (34) / Drehgelenkaufbau (36) entfernen.
HINWEIS: Die Verteileroptionen umfassen einteilige Verteiler
(60/61) oder dreiteilige drehgelenkartige Verteiler mit Klam-
mern.

2. Kugelgehduse (41), Kugeln (22), “O" Ringe (19 und 20)
sowie Kugelsitze (21) entfernen.

Hinweis: Konnen die Gehause zu diesem Zeitpunkt nur mit

Mihe entfernt werden, kann es hilfreich sein, bis zum 5.

Schritt fortzufahren und die Gehause zu entfernen, sobald

diese vom Inneren der Materialabdeckung zu erreichen sind.

3. Untere Verteiler (35) / Drehgelenkaufbau (36) entfernen.

4, "0"Ringe (19), Kugelsitze (21) Kugeln (22) entfernen.

5. Materialabdeckungen (15) entfernen.

6. Membranmutter (6), Membrane/n (8) [(7) bei PTFE-Mod-

ellen] und Membranscheibe (5) vom Membranpleuel (1)

entfernen.

Pleuel (1) vom Druckluftmotor entfernen.

8. VerbleibendeMembranmutter (6),Membrane (8) [(7) bei
PTFE-Modellen] und Membranscheibe (5) vorsichtig vom
Pleuel (1) entfernen. Pleueloberflache nicht beschadi-
gen.

. “0"Ring (2) vom Pleuel entfernen.

10. Klammern (37) von oberen und unteremVerteiler- / Dre-
hgelenkaufbau entfernen.

11. "O"Ringe (33) von den Drehgelenken (36) entfernen.

~

is 2: Die AuslaBabdeckung (129) und der Schalldémpfer (201) gehérten bis9/92
zum Standard; sie sind separat zur Wartung oder fiir Rohrleitungsanlagen erhéltlich.
Hinweis 3: Eine Grofventilwartungsanlage ist separat erhéltlich; diese umfaft die Artikel
111,132,135 - 141. Zu bestellen unter der Artikelnr. 66362.

MATERIALKODE

[Bl=Nitrile [Dl= Acetal [SY] = Synthetikdichtung
[Bz] = Bronze [P1= Polypropylene  [U]= Polyurethan

[C]= Kohlenstoffstahl[PS] = Polyester [Z]= Zink

[CK] = Keramik [SS] = Nicht Rostender Stahl

ERNEUTER ZUSAMMENBAU DES MATERI-
ALBEREICHS

¢ In umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen.

o Pleuel (1) und “0O" Ring (2) mit Lubriplate® FML-2 oder
entsprechendem”Q” Ring-Schmiermittel schmieren.

o Membranscheiben (5)mit Abschrdagung des inneren-
Durchmessers in Richtung der Membrane installieren.

o Werden die PTFE membranen ersetzt, so ist die Santo-
prenemembrane hinter der PTFE-Membrane zu installie-
ren.

o Bei der Installation des Gehauses (41) missen die Kugel-
lager mit den Kerben des Kugelsitzes (21) in einer Linie
stehen, um so spétere Schaden zu vermeiden.

o Vorder Installation der Verteiler (34) (35) sollte der“O"Ring
(19) angemessen auf dem duBeren Durchmesser des
Kugelgehauses (41) befestigt sein.

o Vor dem Anziehen der Mutter (39) auf den auf dem
Drehgelenk liegenden SchloBschrauben (38) mul3 der
Verteiler- / Drehgelenkaufbau an den Materialabdeckun-
gen angebracht werden. Drehgelenk (36) an gewlinschte
Position drehen und jede Mutter zunachst ungeféhr 8 - 9
Umdrehungen anziehen, danach die Muttern (62) voll-
standig anziehen.

[ Beiden Ersatzteilen sind diese Artikel zusétzlich zum Reparatursatz enthalten, um eine schnelle Reparatur zu ermdglichen und die Ausfallzeit so gering wie méglich zu halten.

66605X-X (de)
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ERSATZTEIL-LISTE / 66605X-X DRUCKLUFTMOTOR-BEREICH

< DREHMOMENT-ANFORDERUNGEN =
ZU BEACHTEN: SCHRAUBEN NICHT ZU STARK ANZIEHEN.

erneut Drehmoment auf 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMASSEN
Tragen Sie auf alle O-Ringe, Nutringe und Verbindungsteile
Schmierfett von Lubriplate® FML-2.

Drehmoment (134) auf 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm), 10 Minuten warten, dann

HAUPTVENTIL
(Vgl. Hinweis 3, Seite 33)

(OPTION) 129
(Vgl. Hinweis 2, Seite 33)

201 (Moglichkeit)
(Vgl. Hinweis 2, Seite 33)

143 104
STEUERVENTIL
142
119
120 119
120 119
120
Abbildung 3 M9 442 122
WARTUNG DES ABBAU DES HAUPTVENTILS

DRUCKLUFTMOTORBEREICHS

Die Wartung gliedert sich in zwei Teile - 1. Steuerventil,

2.Hauptventil.

* Die Wartung des Druckluftmotorbereichs schlie3t sich an

die Reparatur des Materialbereichs an.

ABBAU DES STEUERVENTILS

1. Sprengringe (122) und (104) entfernen.

2. Scheibe (143) entfernen.

3. Rohr (103) und “O"Ringe (102) entfernen.

4. Kolben (118), Unterlagsscheiben (142),“0" Ringe (119)
und Distanzstiick (120) vom Zentralkérper (101) ent-
fernen.

WIEDERAUFBAU DES STEUERVENTILS

1. "0O"Ringe (119), Distanzstlicke (120) und Unterlagsschei-
ben (142) auf der Flihrungsstange anbringen.

2. Stapelin den Korper (101) einsetzen. das Rohr (103)
kann dafiir benutzt werden, den Stapel in den Korper zu
driicken.

3. Rohr (103) und“O"Ringe (102) in Kérper (101) einbauen.

4. Scheiben (143) und Sprengringe (122) und (104) ein-
bauen.

Seite 34

AuslaBabdeckung (129) und Dichtung (130) entfernen.
Ventilkopfaufbau (135) vom Korper (101) ziehen.
Schrauben (134), Unterlagsscheiben (133) und Dichtung
(132) vom Ventilkopf (135) entfernen.

Ventilscheibe (141) und Ventileinsatz (140) entfernen.
Kolben (136) und Steuerkolben (111) entfernen.

WIEDERAUFBAU DES HAUPTVENTILS

Neue (139) und “U” Kappen (138) auf Steuerkolben (111)
installieren - DIE LIPPEN MUSSEN SICH GEGENUBER-
STEHEN.

Steuerkolben (111) in Ventilkopf (135) einfiihren.
“0"Ring (137) auf Kolben (136) befestigen, Kolben in
Ventilkopf (135) einfiihren.

Ventileinsatz (140) und Ventilscheibe (141) in Ventilkopf
(135) installieren. Hinweis: Nach 9/92 gefertigt Teile sind
weil (keramisch), zur besseren Durchfiihrung sollte die
geklmpelte Seite des Ventileinsatzes (140) gegen die
glanzende Flache der Ventilscheibe (141) gerichtet sein.
Dichtung (132) zuriicksetzen und Ventilkopfaufbau auf
Korper (101) installieren.

66605X-X (de)



o

STORUNGSBESEITIGUNG

Produkt tritt aus Luftventil / Schalldampfer aus..
* Membranmutter tberpriifen.
* Dichtigkeit der Membranmutter (6) tiberpriifen.

Luftblasen bei Produktentladung.
* Verbindungen der Saugleitung Gberpriifen.
* Schellen an EinlaB3-Verteiler priifen.

Geringes Fordervolumen

* Luftzufuhr Gberpriifen.

* Priifen, ob AuslaBschlauch korrekt angeschlossen ist.

* Umi sich selbst zum Ansaugen bringen zu kénnen, muf}
die Pumpe in vertikaler Position montiert werden, so dal3
die Kugeln sich durch Schwerpunktverlagerung stellen.

* Pumpenhohlraum Uberpriifen - die GroBe der Ansau-

* “0"Ringe zwischen EinlaB-Verteiler und Materialabdeck- gleitung sollte 1/2"Min betragen oder mehr, wenn ein

ungen Uberpriifen.
* Dichtigkeit der Membranmutter (6) tiberprifen.

Pumpe blast Luft aus dem Hauptabzug wenn sie durch
einen Schlag blockiert wird.
* “U"Kappe an Steuerkolben (111) im Hauptventil Gber-
priifen.
* Ventilscheibe (141) und -einsatz (140) auf Abnutzung
priifen.
* Rohr (103) und “0O"Ring (2) auf Membranpleuel kontrol-
lieren.
* “O"Ringe (119) auf Kolben (118) auf Abnutzung priifen.

Mediummit hoher Viskositat gepumpt wird. Der An-
saugschlauch darf nicht knicken und muf3 in der Lage
sein, ein hohes Vakuum zu ziehen.

* Samtliche Verbindungsstellen an den EinlaBBverteilern
und Saugverbindungen kontrollieren. Diese miissen
luftdicht sein.

* Auf festsitzende oder schlecht sitzende Priifventile acht-
en.

* Lauft die Pumpe mit einer hohen Drehzahl oder unre-
gelmaBig, “O" Ringe des Kolbens (119) auf Abnutzung hin
Uberpriifen.

ABMESSUNGEN

Die angegebenen Male sind lediglich Referenzgréen; sie werden in Inch und Millimetern aufgefiihrt.

e 6-7/16"— 5-3/16"
(164 mm) (132 mm)
6" 8-5/32"—
(152 mm) (207 mm)
1/2-14NPT\‘1 | T
=
[T Materialauslass
1/2- 14 NPT
1(2_;; {‘;I:) Luftzufithrung
1/4- 18 NPT
11-11/32"
(288 mm) Materialzufiihrung
= 1/2-14 NPT
=y !
y 2-1/32" g
(51 mm) I~
] |~~~ HINWEIS: Durch das lésen
dieser schrauben kénnen der
«e——4-13/1 6"——1 —»|«~—5/16" Slot (8 mm) einlauf bzw. auslass zur rotation
(122 mm) gebracht werden..
l«—6-5/32" (156 mm)—
5-1/2"
(140 mm) «——8-15/32" (215 mm)———

Einteiliger Verteiler

Abbildung 4
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

O
66605X-X

INCLUSIEF: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD GEPUBLICEERD: 5-29-20

1/2” MEMBRAANPOMP wevn

1:1 VERHOUDING

(NIET-METAAL)

LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT
U DEZE APPARATUUR INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

De werkgever is er verantwoordelijk voor dat deze informatie in handen van de gebruiker terechtkomt. Bewaren voor toekomstig gebruik.

SERVICEKITS

Raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel om de pompmateriaalopties te
controleren.

637140-XX voor reparatie vloeistofzijde (zie pagina 40).

637141 voor reparaties van luchtonderdelen (zie pagina 42).

66605J-XXX 666053-XXX

66605H-XXX 666056-XXX

66605K-XXX 666057-XXX
Afbeelding 1

POMPGEGEVENS
Modellen......... Raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel voor’-XXX:
Pomptype ...... NietMetallic luchtgedreven dubbel membraan
Materiaal . ... ... raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel.
Gewicht. . .Polypropyleen.................. 7.2 (3.3kgs)
Geleidende acetaal ............. 8.8 (4.0 kgs)
PVDF ... 9.5 (4.3 kgs)
Maximale luchtinlaatdruk.............. 100 psig (6.9 bar)
Maximale materiaalinlaatdruk.......... 10 psig (0.69 bar)
Maximale uitlaatdruk. ............. 100 psig (6.9 bar)
Luchtopname.........c..oovueennn 1 cfm / gallon (Ongeveer)
Maximale stroomsnelheid (Kogel).......... 13 gpm (49.2 Ipm)
(Eendenbek)....... 10 gpm (37.9 lpm)
Maximale deeltjesgrootte (Kogel)........... 3/32"dia. (2.4 mm)
(Eendenbek)........ Vezels
Maximale temperatuurlimieten
EPR ..o -60°t0280°F (-51°t0 138°()
Geleidende acetaal....... -20°t0 180°F (-29°t0 82°()
Hytrel®.......ooooviiiit -20°to 180°F (-29°t0 82° ()
Neopreen................ 0°t0200°F (-18°t093°C)
Nitril ...l 10°t0180°F (-12°t0 82° ()
Polypropyleen............ 32°t0175°F(0°t079°Q)
Polyurethaan............. -10°to 150 °F (-23°t0 66 ° C)
PVDF ..o 10°t0200°F (-12°t093° ()
Santoprene® ............. -40°t0225°F (-40°to 107 ° C)
PTFE ..o 40°t0225°F(4°t0107°(Q)
Viton® ... -40°t0350°F (-40°t0 177°(Q)
Geleidende......... 666056-X en 66605H-X Modellen alleen
Maatgegevens................ zie pagina 44

Geluidsniveau @ 70 psig, 60 cpm........ 71.1 dB(A)*

*De hier gepubliceerde geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt nu weergegeven
als een equivalente waarde over langere tijd (LA.g) in overeenstemming met ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij gebruik wordt gemaakt van microfoons op vier locaties.

MEDEDELING: De tabel bevat alle mogelijke opties. Bepaalde combinaties
worden echter niet aanbevolen. Raadpleeg daarom een vertegenwoordiger
of neem contact op met de fabriek wanneer u twijfelt over de juiste mogeli-
jkheden.

MODELBESCHRIJVINGSTABEL

Vloeistofdoppen en spruitstukken
3 - Stuk spruitstuk Enkel stuk spruitstuk
3 - Polypropyleen J - Polypropyleen
6 - Geleidende acetaal H-Geleidende acetaal
7 -Pure PVDF K - Pure PVDF
Bekledingsmateriaal
0 - (Eendenbek) 4 -PVDF
2 - Roestvrij Staal 6 - Acetaal
3 - Polypropyleen
Kogelmateriaal (*) Eendenbekmodellen
1 - Neopreen 8 - Polyurethaan
A - Roestvrij Staal 2 - Nitril
3 -Viton C - Neopreen (¥)
4 -PTFE D - Nitril (*)
5 -EPR E - Santoprene
Membraanmateriaal
1 - Neopreen 5 -EPR
2 - Nitril 8 - Polyurethaan
3 -Viton 9 -Hytrel
4 -PTFE/ Santoprene B - Santoprene

Debiet controlekegel
04 - Bovenste afvoer

SERVICE AAN HET VLOEISTOFGEDEELTE DE SETS SELECTIE :
VOORBEELD: MODELLEN# 666053-321 66605X - X XX

Service Aan Het Vloeistofgedeelte 637140
De Sets # 637140-21 Kogel Membraan




BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

LEES, BEGRIJP EN VOLG DEZE INFORMATIE OP OM LETSEL EN SCHADE AAN EIGENDOMMEN TE VOORKOMEN.

74 GEVAARLIJKE STOFFEN
@)  GEVAARLLKE DRUK

LA

J?a

1
OVERMATIGE STATISCHE . gf‘
ELEKTRICITEIT (r;
PERSLUCHTDRUK QY

OVERMATIGE LUCHTDRUK. Kan persoonlijke

letsel, schade aan de pomp of schade aan eigendommen
veroorzaken.

o De op het modelplaatje vermelde maximale inlaatluchtdruk

niet overschrijden.

o Zorg ervoor dat materiaalslangen en andere componenten

bestand zijn tegen de vloeistofdruk die door deze pomp
wordt ontwikkeld. Controleer alle slangen op beschadiging
en slijtage. Zorg ervoor dat het verdeeltoestel schoon is en

goed werkt.
VONKEN ALS GEVOLG VAN STATISCHE

ELEKTRICITEIT. Hierdoor kan een explosie plaatsvinden met
als gevolg ernstig letsel of zelfs de dood. De pomp en het
pompsysteem moeten geaard worden.
Vonken kunnen brandbaar materiaal en ontvlambare
dampen doen ontbranden.
Het pompsysteem en het voorwerp dat wordt besproeid,
dienen te zijn geaard wanneer het systeem ontvlambare
materialen zoals verf, oplosmiddelen, lakken, enz.,
pompt, spoelt, opnieuw circuleert of spuit, of wanneer
het wordt gebruikt op een locatie waar risico bestaat op
zelfontbranding. Leg de doseerklep of doseerinrichting,
vaten, slangen en alle voorwerpen waar materiaal doorheen
wordt gepompt aan aarde.

666056-XXX en 66605H-XXX aardbare, acetale pompen:

Gebruik de meegeleverde pompaardingsschroef. Sluit een

draad van 12 ga. (minimum) aan (kit wordt meegeleverd)

op een goede aardingsbron.

Beveilig pomp, verbindingen en alle contactpunten om

vibratie en ontwikkeling van contact- of statische ontlading te

voorkomen.

Raadpleeg plaatselijke bouwverordeningen en

elektriciteitsvoorschriften m.b.t. speciale vereisten op het

gebied van aarding.

Controleer na het aarden regelmatig de continuiteit

van de elektrisch stroom naar de aarde. Controleer

met een ohmmeter de continuiteit van elk onderdeel

(bijv. slangen, pomp, klemmen, vat, spuitpistool enz.)

naar aarde.

» Voor ‘intrinsiek veilige’ toepassingen: ohmmeter
moet minder dan 1 ohm tonen.

» Voor ‘gewone’ toepassingen: ohmmeter zou mind-
er moeten aangeven dan 5 ohm,

o Opperviak teweerstand pompcomponenten: mate-
rialen worden algemeen beschouwd als geleidend
met minder weerstand dan 1 x 10° ohm.

Dompel zo mogelijk het uiteinde van de uitlaatslang, de

uitgifteklep of het apparaat in het materiaal dat wordt

afgegeven. (Vermijd vrije doorstroming van materiaal dat
wordt afgegeven.)

Gebruik slangen met een ingebouwde statische draad.

Zorg voor een goede ventilatie.

Houd ontvlambare materialen uit de buurt van hitte, open

vuur en vonken.

Houd vaten gesloten wanneer deze niet worden gebruikt.

M [/AWAARSCHUWING| De pompuitlaat kan vuildeeltjes bevatten. Dit

kan ernstig letsel veroorzaken. Houd uitlaat uit de buurt van
werkgebied en personeel.

o Gebruik tussen pomp en demper een geaarde slang met een

minimale diameter van 3/8".

GEVAARLIJKE DRUK. Deze kan ernstig letsel of

materiéle schade veroorzaken. Geen onderhoud of reiniging
van de pomp, slangen of doseerinrichting uitvoeren terwijl
het systeem onder druk staat.

Schakel de voedingsspanning uit en laat de druk uit het
systeem ontsnappen door de doseerklep of doseerinrichting
te openen en/of de uitlaatslang of -leiding voorzichtig en
langzaam van de pomp los te maken en te verwijderen.

GEVAARLIJKE STOFFEN. Hierdoor kan ern-

stig letsel of materiéle schade ontstaan. Geen pompen
die gevaarlijke materialen bevatten aan de fabriek of het
servicecentrum retourneren. De wijze van omgaan met
dergelijke stoffen moet voldoen aan de plaatselijke en na-
tionale wetten en aan de veiligheidsvoorschriften.

Vraag de leverancier om gegevens over de veiligheid van
materialen (chemiekaarten), zodat u over de juiste instructies
beschikt voor het omgaan met dergelijke stoffen.

/\ OPGELET |Controleer de chemische compatibiliteit van

de bevochtigde pomponderdelen en de inhoud die wordt
gepompt, gespoeld of gehercirculeerd. De chemische
verenigbaarheid kan veranderen bij verandering van
temperatuur en concentratie van de chemische stof(fen)

in de substanties die worden verpompt, doorgespoeld of
gecirculeerd. Neem contact op met de chemicaliénfabrikant

voor specifieke vloeistofcompatibiliteit.
/\ OPGELET |Maximumtemperaturen worden uitsluitend

gebaseerd op mechanische belasting. Onder invioed van
bepaalde chemische stoffen daalt de maximumtemperatuur
voor een veilige werking aanzienlijk. Vraag de fabrikant

van de chemicalién naar de chemische compatibiliteit en de
temperatuurlimieten. Raadpleeg POMPGEGEVENS op pagina
37 van deze handleiding.

/\ OPGELET | Zorg ervoor dat alle gebruikers van deze

apparatuur zijn opgeleid voor het veilig uitvoeren van de
werkzaamheden, dat zij de beperkingen ervan begrijpen
en dat zij, wanneer dat is vereist, een veiligheidsbril en

veiligheidsuitrusting dragen.
/\ OPGELET |De pomp niet gebruiken voor de structurele

ondersteuning van het leidingensysteem. Zorg ervoor dat de
systeemonderdelen goed worden ondersteund om belasting
op de pomponderdelen te voorkomen.

Verbindingen voor aanzuiging en afvoer dienen flexibel
te zijn (bijv. een slang); deze mogen niet uit onbuigzaam
leidingwerk bestaan en moeten bestand zijn tegen het
materiaal dat wordt verpompt.

| /A OPGELET |Voorkom onnodige schade aan de pomp. Gebruik

de pomp niet als er lange tijd geen materiaal in heeft gezeten.

o Ontkoppel de luchtleiding van de pomp wanneer het systeem

gedurende lange tijd niet is gebruikt.
/\ OPGELET |Gebruik uitsluitend originele ARO

reserveonderdelen om op compatibele drukwaarden en
maximale levensduur te garanderen.

Plaats de pomp in de verticale positie. De
pomp bereid zich mogelijk niet goed voor als de kogels niet door

zwaartekracht worden gecontroleerd bij het opstarten.

DRAAI ALLE BEVESTIGINGEN VOOR GEBRUIK
GOED VAST. Als behuizings- en pakkingmateriaal
verplaatst, kan loskomen van bevestigingsmiddelen
worden veroorzaakt. Draai alle bevestigingen goed vast
om er zeker van te zijn dat er geen lekkage van vloeistof of
lucht kan ontstaan.

¢ In het geval van een membraanbreuk, kan materiaal uit de

luchtuitlaatdemper worden gedrukt.
o Leid bij het verpompen van gevaarlijke of ontvlambare

materialen de uitlaat naar een veilige afgelegen locatie.

Extra waarschuwingslabels zijn verkrijgbaar op
aanvraag Statische schok’ onderdeelnr. \ 93616-1, Breken van

membraan’ onderdeelnr.\ 93122.
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= Risico's of onveilige handelingen die kunnen
leiden tot ernstig persoonlijk letsel, de dood
of aanzienlijke materiéle schade.

= Risico's of onveilige handelingen die kunnen
leiden tot licht persoonlijk letsel of schade aan
product of eigendom.

= Belangrijke informatie over installatie,

bediening of onderhoud.

ALGEMENE BESCHRIJVING

De ARO-membraanpomp zorgt zelfs bij een lage luchtdruk
voor een afgifte in hoog volume en met een breed scala aan
compatibiliteitsopties voor materialen. Raadpleeg de model- en
optietabel. ARO-pompen hebben een uitvalbestendig ontwerp
en modulaire luchtmotor/vloeistofonderdelen.
Luchtaangedreven dubbele membraanpompen maken gebruik
van een drukverschil in de luchtkamers om afwisselend zuig- en
positieve vioeistofdruk in de vloeistofkamers te creéren, waarbij
kogelcontroles zorgen voor een positieve vloeistofstroom.

De pomp zal beginnen met pompen als luchtdruk wordt toege-
past en deze zal blijven pompen en de vraag bijhouden. Hij
zal de leidingdruk opbouwen en handhaven en zal de cyclus
stoppen zodra de maximale leidingdruk is bereikt (doseerin-
richting gesloten) en zal het pompen hervatten als dat nodig
is. Modellen 666056-X en 66605H-X: Het acetale materiaal dat
in deze pompen wordt gebruikt, bevat roestvrijstalen vezels. De
geleidbaarheid ervan zorgt ervoor dat het op een geschikte bron
aangesloten kan worden. Er wordt hiervoor een kit met een aar-
deschroef en een aardedraad geleverd.

LUCHT- EN SMEERVEREISTEN
OVERMATIGE LUCHTDRUK. Hierdoor kan

pompschade, persoonlijk letsel of materiéle schade
ontstaan.

o Er moet een filter worden gebruikt die deeltjes van 50
micron of groter op de luchttoevoer kan filteren. Het
geheel hoeft niet worden gesmeerd, uitgezonderd het ‘O'-
ringsmeermiddel dat wordt aangebracht bij montage of
reparatie.

¢ Indien er smeerlucht aanwezig is, moet deze conform zijn
met de’O’-ringen in het luchtmotorgedeelte van de pomp.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

o Spoel de pomp altijd door met een oplosmiddel dat
compatibel is met het materiaal dat wordt gepompt, indien
het materiaal dat wordt verpompt moet worden “ingesteld”
als de pomp gedurende een bepaalde tijd niet is gebruikt.

o Ontkoppel de luchttoevoer van de pomp als deze enkele
uren inactief zal zijn.

o Het volume van het uitlaatmateriaal wordt niet alleen
bepaald door de luchttoevoer, maar ook door de mate-
riaaltoevoer bij de inlaat. De slangen voor de materiaal-
toevoer moeten niet te klein of nauw zijn. Gebruik geen
slang die kan collaberen.

o Wanneer de membraanpomp wordt gebruikt in een situ-
atie met geforceerde toevoer (ondergedompelde inlaat)
adviseren wij om een ‘terugslagklep’ te installeren bij de
luchtinlaat.

o Zet de poten van de membraanpomp vast aan een ges-
chikt oppervlak om schade door trillingen te voorkomen.

Raadpleeg de deelweergaven en beschrijvingen op pagina 40 t/
m 43 voor informatie over onderdelen en servicekits.

o Bepaalde ‘Smart Parts’ van ARO zijn aangegeven als
beschikbaar voor snelle reparaties en vermindering van
uitvaltijd.

o Servicekits zijn verdeeld om twee afzonderlijke
membraanpompfuncties te verwerken: 1. LUCHTGEDEELTE,
2.VLOEISTOFGEDEELTE. Het Vloeistofgedeelte is verder
verdeeld om te matchen met typische materiaalonderdelen.

e Zorg voor een schoon werkoppervlak om gevoelige interne
bewegende delen te beschermen tegen verontreiniging
van vuil en vreemd materiaal tijdens de- en hermontage.

» Houd goede onderhoudsaantekeningen bij en laat de
pomp deel uitmaken van preventief onderhoud.

ONDERHOUD

EENDENBEKCONTROLEKLEPPEN (OPTIONEEL)

“Pompmodellen met het aanhangsel (-0CX of -0DX) zijn uit-
gerust met controles van het eendenbektype. Standaard een-
denbekpompen worden verzonden met de materiaalinlaat
boven en de materiaaluitlaat op het onderste spruitstuk. Om
de stroomrichting te veranderen, demonteert u de pompen
volgens de instructies in het VLOEISTOFGEDEELTE en mon-
teer je ze opnieuw zoals hieronder beschreven. Een pomp
die in de fabriek is gebouwd met kogels en zittingen, kan
gemodificeerd worden met controlekleppen van het eendenbek-
type doordat de benodigde onderdelen worden aangeschaft en
zoals aangegeven worden geinstalleerd.’

Opnieuw monteren:

De eendenbekken kunnen in elke richting geinstalleerd worden

om van het bovenste naar het onderste gedeelte van de pomp

stroom te produceren of andersom. In elk geval moeten alle (42)

eendenbekken dezelfde richting op wijzen.

Stroom van boven naar beneden: (zie pagina 41)

1. Als de (15) vloeistofdoppen zijn geinstalleerd, zet u de pomp
op de kop neer.

2. Plaats het (21) inzetstuk in de (42) eendenbek en schuif de
(41) huls over de (42) eendenbek.

3. Schuif de gehele controlemontage in de vloeistofdopboring
met het (21) einde van het inzetstuk eerst. [Eendenbekken
(42) wijzen omhoog].

4, Positioneer de (19)‘0™-ring over de (41) huls.

5. Bevestig de (35) voet van het spruitstuk / (36) draai de mon-
tage naar de vloeistofdoppen.

6. Kantel de pomp, zodat de rechterzijde omhoog wijst.

7. Monteer de eendenbekcontrole zoals in stap #1.

8. “Schuif de gehele controlemontage in de vloeistofdopboring
met het (41) einde van de huls eerst. [Eendenbek wijst om-
laag naar de het gat van de vloeistofdop.]”

. Positioneer de (19)‘0"-ring rondom het (21) inzetstuk.

10. Bevestig het (34) spruitstuk / (36) draai de montage naar
de vloeistofdop.

Stroom van beneden naar boven: (Inlaat onder - Uitlaat

boven)

Om de stroomrichting te draaiden, schuift u de controleklep-

montages in de (15) vloeistofdoppen, andersom dan wat er

aangegeven werd in stappen #2 en #7. In stap #2 zullen de (42)

eendenbekken omlaag wijzen en in stap #7 juist omhoog.

* Viton® is een geregistreerd handelsmerk van Chemours Company e Hytrel® is een geregistreerd handelsmerk van de DuPont Company ¢
* Santoprene® is een geregistreerd handelsmerk van Celanese ¢ Lubriplate® is een geregistreerd handelsmerk van Lubriplate Lubricants Company e
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BRANEN, raadpleeg -XX in onderstaand schema), plus “O” ring items: 2, 19, 20, 33 en 94276 Lubriplate® FML-2 smeervet (pagina 42).

ONDERDELENLIJST / 66605X-X VLOEISTOFGEDEELTE

*637140-XX Servicekits vloeistofgedeelte bevatten: Kogels (zie de optie KOGELS, raadpleeg -XX in onderstaand schema), membranen (zie de optie MEM-

MATERIAALCODE

Nitrile

ITEM “21” ITEM “22" (3/4” dia.) (Servicekit -XX) O~ codende el
XXX | Zitting  |Aantal| (Mt] | | -XXX | Kogel |Aantal| Mt] | -XXX | Kogel |Aantal| Mt | | o o el e
-2XX__| 93409-1 (4) | [sS] | | -X1X [93100-1] (4) | [NI | -XAX | 93410-1 | (4) | [SS] B o
-3XX__ [ 93098-1 @ [ 1pr -X2X | 93100-2] (4) | Bl [ -XEX | 93100-E | (4) | [Spl PK = purePVDF
-34X/-3AX] 93098-10 | (4) | [P] -X3X | 93100-3] (4) | [vI [5p] = Santoprene
-4XX__ | 93098-4 (4 | [PKI | [ -XaXx [ 93100-4] (4) | [T] [-0XX _ ITEM“42" (Eendenbek) 55 = Roestvijstaal
-6XX__ | 93098-3 | (4) | [D] | [ -X5X | 93100-5] (4) | [E] | -0CX [ 931141 | (4) [ IN] O - repurethan
-0XX | 93115-1 @ [ 1p; -X8X | 93100-8] (4) | [u1 | -oDX | 931142 | (4) | [BI M = Vion
* SERVICEKIT “q7 8" "19" “20” * “33"
-XX = (Kogel or Eendenbek) ‘0’-Ring (4) ‘0’-Ring (2) ‘0’-Ring (4)
66605X-XXX -XX = (membraan) Membraan (2) | [Mtl] | (1-5/1670D) | [Mtl] (1-1/8” OD) [Mtl] (1-3/16” OD) [Mtl]
-XX1 637140-X1 93113 [N] |Y¥325-122 [Bl |Y325-119 | [B] |[Y325-120 [B]
-XX2 637140-X2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |Y325-119 | [B] |Y325-120 [B]
-XX3 637140-X3 93581-3 vl |[Y327-122 [Vl |Y¥327-119 | [V] |Y327-120 [vi
666053-, 66605)-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] |Y328-119 | [T] |[94749 [T]
666056-, 66605H-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93764 [F1 |93933 [F] |95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] |Y328-119 | [T] |94749 [T]
-XX5 637140-X5 93760 [E] |93763 [E] | 93761 [E] |93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 1 (93119 [ul |93117 [l (93118 [l
-XX9 637140-X9 93465-9 [H] |[Y325-122 [B] |Y325-119 | [B] |[Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Sp] |93763 [E] |93761 [E] |93762 [E]
-0X1 637140-C1, D1 93113 [N] |Y¥325-122 B] |------ --- |Y325-120 [B]
-0X2 637140-C2, D2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |------ --- |Y325-120 [B]
-0X3 637140-C3, D3 93581-3 vl |[Y327-122 vl |------ --- |Y¥327-120 \'2]
-0X4 637140-C4, D4 93111/93465 | [T/Sp] | ¥325-122 [B] |------ --- | 94749 [T]
-0X8 637140-C8, D8 93112 U] |93119 ] |------ --- |93118 (]
-0XB 637140-CB, DB 93465 [Spl |Y325-122 [B] |------ --- |Y¥325-120 [B]

* [tem 33"0"-ringen worden niet gebruikt bij modellen 66605H-XXX, 66605J-XXX en 66605K-XXX.

BEVOCHTIGDE GEMEENSCHAPPELIJKE ONDERDELEN

Polypropyleen Geleidende acetaal Zuivere PVDF
666053-XXX 66605J-XXX 666056-XXX 66605H-XXX 666057-XXX 66605K-XXX
Item | Beschrijving (afmeting) |Aantal 32;deelnr. [Mtl] dogr-deelnr. L gg;deelnr. [Mel] dogr-deelnr. [Mel] ggl:deelnr. [Mtl] 3:r-deelnr. [Mel]
01 | Drijfstang (1) (93084 [SS] [ 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS]
2 |'O’-ring 3/32"x5/8"0D) | (1) [Y325-111 | [B] |Y325-111| [B] |Y¥325-111| [B] |Y325-111| [B] |Y325-111| [B] |Y¥325-111| [B]
5 | Sluitring (2"0D) (2) [94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]
06 | Membraanmoer(5/16”-18) (2) |93103-1 | [P] |93103-1 | [P] |93103-3 | [D] | 93103-3 | [D] [93103-4 | [PK]|93103-4 | [PK]
15 | Vloeistofdop (2) [93105-1 | [P] |93105-1 | [P] |93105-11 | [GA] |93105-11| [GA]|93105-9 | [PKI|93105-9 | [PK]
26 |Bout (5/16"-18x1-1/2") (8) 193109 [SS] [ 93109 [SS] 193109 [SS] | 93109 [SS1{ 93109 [SS] [ 93109 [SS]
34 | Spruitstuk, uitlaat (boven)| (2) |93102-1 | [P] |----- --- |93102-6 |I[GA] |------ ---193102-4 | [PK]|------ --
0035 | Spruitstuk, voet (onder)| (2) |93106-1 [P] |----- --- [93106-6 | [GA]|------ ---193106-4 | [PK]|[------ --
136 | Wartel (2) (931011 | [P] |----- --- |93101-6 | [GA]|------ ---|93101-4 | [PK]|------ --
037 | Klem (8) [93099 [SS]|----- --- | 93099 [SS] |------ --- | 93099 [SS] |------ --
38 | Bout (#10-24x1-1/2") (8) |Y84-303-T | [SS] | ----- --- | Y84-303-T| [SS] [------ --- | Y84-303-T| [SS] |------ --
39 | Moer (#10-24) (8) |Y22-10-S | [SS]|----- --- | Y22-10-S | [SS] | ------ ---|Y22-10-S | [SS] [------ --
41a | Kogelhouder (4) |93097-1 [P] |93097-1 [P] [93097-3 [D] [93097-3 | [D] |93097-4 | [PK]|93097-4 | [PK]
41b | Mof (Modellen 66605X-0xX) | (4) [93120-1 | [P] |93120-1 | [P] |----- R P, R Frr—. R [ --
43 | Geaarde stekker (M |----- EEEN EEEEE --- 192956-1 | [SS] | 92956-1 | [SS]|------ EEN EEERES --
w57 | Aardingskitmontage | (1) |----- e e --- |66885-1 | --- |66885-1 | ---|------ e R --
60 | Spruitstuk, inlaat (onder)| (1) |----- ---193802-1 Pl |----- --- 193802-2 | [GA]|------ -- 193802-3 | [PK]
61 | Spruitstuk, uitlaat (boven) (1) |----- ---193801-1 | [P] |----- --- 193801-2 | [GA]|------ --- |93801-3 | [PK]
62 | Flens Moer (5/167-18) (24) | 93886 [SS] | 93886 [SS] [ 93886 [SS] [ 93886 [SS]| 93886 [SS] | 93886 [SS]
63 [ Plug (1/2-14nPT) (6) |----- ---193897-1 Pl [----- ---193897-2 D] |------ --- |93897-3 | [PK]

B Niet getoond
O ‘Kleine onderdelen; houd deze voorwerpen bij de hand samen met servicekits voor snelle reparatie en vermindering van uitvaltijd.
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ONDERDELENLIJST / 66605X-X VLOEISTOFGEDEELTE

KLEURCODE
7 = MEMBRAAN-  KOGEL-
;’ 61 MATERIAAL ) euR KLEUR
Acetaal N.v.t. Oranje
[ . Nitril Rood (-) Rood (¢)
\ [’)),mv 63 66605X-0XX-04 EPR. Blauw (-)  Blauw (-)
NS |77 - -04 Hytrel Créme Nov.t.
UITLAAT -A\\\\/// Neopreen Groen(-)  Groen (+)
Santoprene  Bruin Bruin
PTFE Wit Wit
Polyurethaan Wissen Rood
Viton Geel (-) Geel (+)
(-) streepje (+) stip

ZIE VOOR HET
S 19 & — 19 LUCHTMOTORGEDEELTE

: b = PAGINA'S 42 EN 43
62— = = 21 41b
34 /
= 2 >

UITLAAT

66605X-0XX-04

* Als de eendenbekken omlaag wijzen, zit de inlaat aan de bovenkant.
4 Alleen gebruikt op modellen 66605X-XX4 (PTFE). INLAAT

& KOPPELVEREISTEN=

LET OP: BEVESTIGINGEN NIET TE VAST AANDRAAIEN.

(6) Membraanmoer, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).

(62) vioeistofdoppen / Verdeelstuk Moer, 50 -60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), /
alternerend en gelijkmatig. Span na proefdraaien bij.

(39) Moer, 20 - 25 in. Ibs (2.3 - 2.8 Nm) draai dan opnieuw aan.

(63) Plugs, 25 in. Ibs (2.8 Nm) Maximale.
SMEERMIDDEL/AFDICHTINGEN

Breng Lubriplate® FML-2 (94276) aan op alle '0O'-ringen, 'U'-doppen en bi
jbehorende onderdelen.

Afbeelding 2
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ONDERDELENLIJST / 66605X-X SECTIE LUCHTMOTOR
v Geeft de onderdelen aan die zijn opgenomen in de servicekit 637141 van het luchtgedeelte.

ONDERDELEN LUCHTGEDEELTE

MEMBRAANPOMPONDERHOUD

ALGEMENE OPMERKINGEN OVER ONDERHOUD:

o Inspecteer en vervang oude onderdelen indien nodig door
nieuwe onderdelen. Let op diepe krassen op oppervlakken
en inkepingen of kerven in de‘O"-ringen.

o “Kies uit 7/16™ sleutel, 1/2" sleutel, 7/16™ contactdoos, 1/2™
contactdoos, momentsleutel (in inch/ponden),‘O'ring’’

DEMONTAGE VAN HET VLOEIS-
TOFGEDEELTE

1. Verwijder het (34) bovenste spruitstuk / (36) draai de
montage.

Opmerking: Spruitstukopties zijn enkele stukken spruitstuk-

ken (60/61) of spruitstukken bestaande uit drie stukken van

het draaitype met klemmen.

2. Verwijder (41) kogelhouders, (22) kogels, (19 en 20),
‘O’-ringen en (21) zittingen.

Opmerking: Als houders moeilijk te verwijderen zijn bij deze

stap, kan het helpen om verder te gaan naar stap 5 en ze te

verwijderen als ze eenmaal toegankelijk zijn vanaf de bin-

nenkant van de vloeistofdop.

3. Verwijder de (35) onderste spruitstukken / (36) draai de
montage.

4, Verwijder de (19)'O"-ringen, (21) zittingen en (22) kogels.

5. Verwijder (15) vloeistofdoppen.

6. “Verwijder de (6) membraanmoer, (8) [(7) alleen PT-
FE-modellen] membra(a)n(en) en (5) membraansluitring
van de (1) op het membraan aangesloten staaf!’

7. Verwijder de (1) aangesloten staaf van de luchtmotor.

8. “Verwijder voorzichtig de overgebleven (6) membraan-

moer, (8) [(7) alleen PTFE-modellen] het membraan en
de (5) membraansluitring van de (1) aangesloten staaf.
Beschadig het oppervlak van de aangesloten staaf niet.”

9. Verwijder de (2) ‘O"-ring van de aangesloten staaf.

10. “Verwijder de (37) klemmen van het bovenste en onder-
ste spruitstuk / draai de montages.”

11. Verwijder de (33)'O’-ringen van de (36) draaiingen.

Item | Beschrijving (afmeting) At:‘rl" do:r deelnr. Mt Item | Beschrijving (afmeting) At‘:ll- do:r deelnr. mtl
101 | Middendeel (1) 193091 [P] 133 | Sluitring (9/32"1D) (4) 193096 [SS]
V102 ‘0’-ring (3/32"x 1" 0D) (2) 1 Y325-117 | [B] 134 | Bout (1/4”-20x5") (4) |Y6-419-T | [SS]
0103 | Mof (1) [ 93087 [D] 135 | Ventielblok (1) 193090 [P]
0104 | Borgring (13/16”) (2) | 37285 [C] 136 | Plug (1) 93086 [D]
111 | Spoel (1) [ 93085 [D] V137 '0’-ring (3/32"x1-1/2" 0D) (1) |Y325-125 | [B]
118 | Regel stang (1) | 93088 [cl V138 | “U’-doppakking (1/8"x 1" 0D) (1) |94395 [U]
v'119 | “0’-ring (1/8"x 3/4" OD) (4) 193075 [U] v'139 | ‘U’-doppakking (1/8”x 1.427" OD) (1) (96383 [U]
0120 | Afstandsplaatje (3) [ 115959 [Z] v'140 | Ventielinzetstuk (1) |93276 [CK]
v'122 | Borgring (1/2") (2) | 77802 (o} v'141 | Klepplaat (1) | 93275 [CK]
124 | Tapbout (5/16”- 18 x 1-17/32") (Zie pagina 41)| (8) | 93249 [SS] 142 | Sluitring (2) (116038 [Z]
129 | Uitlaatdempermontage (1) | 66972 [P] 143 | Plaat (2) | 93089 [SS]
1297% | Uitlaatkap (zie opmerking 2) 93092 [PS] 201 | Uitlaatdemper (zie opmerking 2) 93110 (4]
v'130 | Pakking (1) | 93107 [SY] v'| Lubriplate® FML-2-vet (1) 94276

131 | Bout(5/16”-18x 1-1/4") (8) 193095 [SS] Lubriplate® vetpakketten (10) 637308

v'132 | Pakking (zie opmerking 1) (1) |93339-1 | [B]

Opmerking 1: Onderdeelnr. 93339-1 pakking uit één stuk vervangt de volgende onderdelen
(niet weergegeven) in modellen die gefabriceerd zijn voor oktober 1988, Y325-10 (4), Y325-12,
93093, 93094, Y325-8.

Opmerking 2: De (129+) uitlaatkap en de (201) uitlaatdemper waren standaard tot 9/92. Ze zijn
apart beschikbaar voor onderhoud of toepassingen gepompte uitlaten.

Opmerking 3: Een hoofdklep-servicemontage is apart verkrijgbaar, inclusief de volgende items:
111,132,135 - 141. Bestellingsonderdeelnr. 66362.

MATERIAALCODE

[Dl= Acetaal [SY] = Syn-afdichting
[P1=Polypropyleen  [U]= Polyurethaan
[PS] = Polyester [Z]= Zink

[SS] = Roestvrij staal

[B] = Nitril

[Bz] = bronzen
[C] = Koolstofstaal
[CK] = Keramisch

HET VLOEISTOFGEDEELTE TERUG-
PLAATSEN

o Zetalles weer in omgekeerde volgorde in elkaar.

o “Smeer de (1) aangesloten staaf en de (2) ‘O’-ring in met
Lubriplate® FML-2 of een gelijksoortig ‘O’-ringsmeermid-
del”

o Installeer de (5) membraansluitringen met de ID-af-
schuining in de richting van het membraan.

o “Installeer het 93465 Santoprene-membraan
achter het PTFE-membraan bij het vervangen van de
PTFE-membranen

o “Bij het installeren van de (41) houder, moeten de kogel-
geleiders overeenkomen met de inkepingen in de (21)
zitting om schade te voorkomen.”

o “Voordat u de (35), (34) membranen installeert, moet de
(19)'O’-ring op de juiste manier geplaatst zijn op de OD
van de (41) kogelhouder.

» “Voordat u de (39) moer en de (38) schroefbouten op de
(36) draaiingen vastdraait, bevestig het spruitstuk / draai
de montage naar de vloeistofdoppen. Roteer de (36)
draaiing naar de gewenste positie en draai elk van de mo-
eren ongeveer 8 - 9 keer rond. Be€indig dan het draaien
van de (62) moeren
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ONDERDELENLIJST / 66605X-X SECTIE LUCHTMOTOR

<" AANDRAAIVEREISTEN =
OPMERKING: BEVESTIGINGEN NIET TE VAST AANDRAAIEN.
(134) Koppel-tot 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm), Wacht 10 minuten en draai dan
opnieuw aan tot 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).
SMEERMIDDEL/AFDICHTINGEN
Breng Lubriplate® FML-2 (94276) aan op alle 'O'-ringen, 'U'-doppen en
bijbehorende onderdelen.

HOOFDKLEP
(Zie opmerking 3, pagina 42)

(OPTIE) 129
(Zie opmerking 2, pagina 42)

201 (OPTIE)
(Zie opmerking 2,
pagina 42)

130 129
135 b
')’3"%"].—3) PILOOTKLEP e
= = @ }@
_ 118
111 f@/ngﬁ 142 119
120 499
120 119
120
136 Afbeelding 3 19 14o 122
SERVICE VAN LUCHTMOTORONDERDEEL HOOFDKLEP DEMONTEREN

Service is verdeeld in twee delen - 1. Stuurventiel, 2.

Verwijder de (129) uitlaatkap en (130) pakking

Trek de (135) kleppenblokmontage van de (101) behuiz-
ing af.

"Verwijder de (134) bouten, de (133) sluitringen en de
(132) pakking van het (135) kleppenblok.”

Verwijder de (141) klepplaat en het (140) klepinzetstuk.
Verwijder de (136) plug en de (111) spoel.

HOOFDKLEP OPNIEUW MONTEREN

Hoofdklep. 1.
e Luchtmotorservice komt na reparatie van het 2
Vloeistofgedeelte. 3
STUURVENTIEL DEMONTEREN 4

1. Verwijder de (122) en (104) borgringen. >

2. Verwijder de (143) platen.

3. Verwijder de (103) huls en de (102) ‘O'-ringen.

4. "Verwijder de (118) zuiger, (142) sluitringen, (119) 1.
‘O’-ringen en (120) afstandsplaten van de (101) midden-
behuizing. 2.

3.
STUURVENTIEL OPNIEUW MONTEREN
4,

1. “Monteer de (119)‘O’-ringen, (120) afstandsplaten en
(142) sluitringen op de (118) stuurstaaf”

2. "Plaats de stapelin de (101) behuizing. De huls (103) kan
worden gebruikt als hulpmiddel voor het duwen van de
stapel in de behuizing”

3. Installeer de (103) huls en (102) ‘O"-ringen in de (101) 5.

behuizing.
4. Installeer de (143) platen en de (122) en (104) borgringen

Installeer nieuwe (138 en 139) ‘U-doppen op (111) spoel -
LIPS MOETEN TEGENOVER ELKAAR LIGGEN.
Plaats de (111) spoel in het (135) ventielblok.

“Plaats de (137)‘O’-ring op de (136) plug, steek de plug
in het (135) kleppenblok.”

“Plaats het (140) ventielinzetstuk en de (141) klepplaat
in het (135) kleppenblok. Opmerking: Nadat 9/92,
onderdelen (140, 141) wit zijn geworden (keramisch),
moet de kromme zijde van het (140) klepinzetstuk tegen
de glanzende kop van de (141) klepplaat staan voor de
beste prestatie.”

"Vervang de (132) pakking en plaats de kleppenblok-
montage op de (101) behuizing.”

66605X-X (nl)
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PROBLEMEN OPLOSSEN

Product wordt gelost uit uitlaat.

Controleer op membraanbreuken.
Controleer de strakheid van de (6) membraanschroef.

Luchtbellen in productontlading.

Controleer de aansluitingen van de aanzuigleidingen.
Controleer de klembanden op het inlaatspruitstuk.
Controleer de ‘O'-ringen tussen het inlaatspruitstuk en de
vloeistofdoppen aan de inlaatzijde.

Controleer de strakheid van de (6) membraanschroef.

Pomp Motor blaast lucht uit de hoofduitlaat als deze op
een van de twee slagen.

Controleer de‘U’-doppen op de (111) spoel in de hoofdklep.
Controleer de (141) klepplaat en het (140) klepinzetstuk
op slijtage.

Controleer de (103) huls en (2) ‘O'-ringen op de op het
membraan aangesloten staaf.

Controleer de (119)‘O’-ringen op de (118) zuiger op
slijtage.

PRt

svolume.
e luchttoevoer.

Controleer of de afvoerslang is verstopt.

“Om de pomp zichzelf te laten voorbereiden, moet deze in
de verticale positie worden gemonteerd, zodat de kogels
door zwaartekracht worden gecontroleerd”

o Controleer op pompcavitatie - de diameter van de

aanzuigleiding moet minstens gelijk zijn aan de diameter
van de inlaatpompdraad voor een goede doorstroming als
vloeistoffen met een hoge viscositeit worden verpompt.
De afzuigslang moet niet-inklapbaar zijn en geschikt zijn
voor het aantrekken van een hoog vacuiim.

Controleer alle verbindingen op de inlaatspruitstukken en
aanzuigaansluitingen. Deze moeten luchtdicht zijn.

* Controleer op plakkende of verkeerd gevestigde con-

trolekleppen.

“Als de pomp op hoge snelheid draait of onregelmatig
werkt, controleer dan de (119)‘O’-ringen van de zuiger op
slijtage.”

MAATGEGEVENS

(Afmetingen worden alleen ter referentie weergegeven, ze worden in inches en millimeters (mm) weergegeven.)

e 6-7/16"—* 5-3/16" —=
(164 mm) (132 mm)
6” 8-5/32"
(152 mm) (207 mm)
1/2-14 NPT R
DN 7=
-
[ Materiaaluitlaat
1/2 - 14 NPT
10-1/16" .
—— Lichtinlaat
(255 mm) 1/4-18 NPT
11-11/32" _
(288 mm) _7 Materiaalinlaat
i iy 1/2-14 NPT
2-1/32" | i
(51 mm) L
* [~ OPMERKING: HET LOSSER
MAKEN VAN DEZE SLUITERS
-~ 4-1 3/1 6”——1 — 4—5/1 6” SIOt (8 mm) ZORGT DAT DE INLAAT/UITLAAT
(1 22 mm) KAN ROTEREN.
l«—6-5/32" (156 mm)—»
5-1/2"
(140 mm) le—8-15/32" (215 mm)———
Enkel stuk spruitstuk
Afbeelding 4
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KEZELESI UTMUTATO

Ly
66605X-X

BELEERTVE: UZEMELTETES, TELEPITES ES KARBANTARTAS

1/2” MEMBRANSZIVATTYU

MEGJELENT: 5-29-20
FELULVIZSGALT: 7-18-25
(REV:F)

1:1 ARANY (NEM FEMES)

A BERENDEZES TELEPITESE, MUKODTETESE VAGY JAVITASA
ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET.

Az alkalmazé felel6ssége, hogy ezt az informacioét a kezelének adja. Orizze meg késébbi hivatkozas céljara.

SZERVIZKESZLETEK

Lasd a Modell-leirési tablazatot, a szivattyd anyagopcidinak
megfeleltetéséhez.

637140-XX a folyadékrész javitdsahoz (Iasd a 48. oldalt).
637141 alégszakasz javitasahoz (lasd a 50. oldalt).

SZIVATTYUADATOK
Modellek............ lasd a modell-leirasi tablazatot a
kovetkez6hoz: ,-XXX".
Szivattyutipus ...... Nem Fémes Leveg&vel Mikod-
tetett Dupla Membran
membrananyag .... lasd a modell-leirasi tablazatot
Saly.... Polipropilén.................... 7.2 (3.3kgs)

Foldelhet6 acetal ............. 8.8 (4.0 kgs)

PVDF ..o 9.5 (4.3 kgs)
Maximalis leveg6bemeneti
NYOMAS........oovvviiiiennnnnnnnnnnnn, 100 psig (6.9 bar)
Anyag maximalis bemeneti
NYOMASA ..., 10 psig (0.69 bar)
Maximalis kimeneti nyomas
.......................................... 100 psig (6.9 bar)
Levegéfogyasztas....................... 1 cfm / gallon (Kortilbeliil)
sebesség (Golyds) ... 13 gpm (49.2 Ipm)

(Kacsacsérd szelep)....... 10gpm (37.9Ipm)
Maximalis részecskeméret (Golyos)........... 3/32"dia. (2.4 mm)
(Kacsacsérd szelep)........ Szalak
Maximalis hémérsékleti hatarértékek
EPR ..o -60°t0280°F (-51°t0 138°C)
Foldelhetd acetal......... -20°t0 180°F (-29°t0 82°C)
Hytrel®................... -20°to 180 °F (-29°t0 82° ()
Neoprén................. 0°t0200°F(-18°t093° ()
Nitril o 10°t0 180°F (-12°t082°C)
Polipropilén.............. 32°t0175°F(0°to79° ()
Poliuretan................ -10°to 150 °F (-23°t0 66 ° C)
PVDF...ovviiiiieeea 10°t0200°F (-12°t0 93°C)
Santoprén®............... -40°t0225°F (-40°to 107 °C)
e 40°t0225°F (4°t0 107°C)
Viton® ... -40°t0350°F (-40°t0 177°C)
Foldelhet6......... 666056-X és 66605H-X Modellek csak
Méretadatok................ lasd 52. oldal

Zajszint 70 psig, 60 cpm mellett . 71.1 dB(A)*

* Azitt kzzétett szivattyl-hangnyomasszinteket ekvivalens folyamatos zajszintre (LA,q) és
négy mikrofonhelyet hasznélva frissitették, hogy megfeleljenek az ANSI $1.13-1971
és a CAGI-PNEUROP S5.1 szabvéanyoknak.

MEGJEGYZES: A tablazat az osszes lehetséges opciét mutatja, viszont bizonyos
kombinaciok nem javasoltak. Az elérhetoséggel kapcsolatban konzultaljon
egy képviselovel vagy a gyartoval.

66605J-XXX 666053-XXX
66605H-XXX 666056-XXX
66605K-XXX 666057-XXX

1. abra

MODELL-LEIRASI TABLAZAT

Folyadéksapka és eloszt6anyag J

3 - Cs6eloszto rész Egyrészes cs6elosztd

3 - Polipropilén J - Polipropilén

6 - Foldelhet6 acetdl H- Foldelhet6 acetal
7 -Pure PVDF K - Pure PVDF

Ulés anyaga

0 - (Kacsacsort szelep) 4 -PVDF ]
2 -Rozsdamentesacél 6 - Acetal

3 - Polipropilén

Golyé anyaga (*) Kacsacs6rii modellek

1 - Neoprene 8 - Poliuretan

A - Rozsdamentes acél 2 - Nitril

3 -Viton C - Neoprén (¥)

4 -PTFE D - Nitril (¥)

5 -EPR E - Santoprén
Membréan anyaga

1 - Neoprén 5 -EPR

2 - Nitril 8 - Poliuretan
3 -Viton 9 - Hytrel

4 -PTFE/ Santoprén B - Santoprén

Aramlasellenérzé kip
04 - Fels6 kibocsatas

FOLYADEKSZAKASZ-SZERVIZKESZLETBEN KIVALASZTAS

PELDA: MODELL # 666053-321 66605X - X XX
folyadékszakasz-szervizkészletben 637140
#637140-21 Golyos Membran




O

MUKODTETES ES BIZTONSAGI OVORENDSZABALYOK

A SERULESEK ES A DOLOGI KAROK ELKERULESE ERDEKEBEN OLVASSA EL, ERTSE MEG ES TARTSA BE EZEKET AZ INFORMACIOKAT

~ VESZELYES ANYAGOK
- VESZELYES NYOMAS

Lo

TULMAGAS LEGNYOMAS 40 5 47
ELEKTROSZTATIKUS SZIKRA A\l
A

[AFGYELMEZTETES| TUL MAGAS LEGNYOMAS. Személyi sériilést, szi-
vattyukarosodast vagy vagyoni kart okozhat.

o Ne lépje tul a szivattyl adattablajan feltiintetett maximalis
bemeneti levegényomas értékét.

¢ Bizonyosodjon meg rola, hogy a tomlok és mas alkatrészek
anyaga elviseli a szivattyu altal Iétrehozott nyomast.
Ellenérizze sériilés és kopas szempontjabdl az 6sszes
tomlot. Biztositsa a szorofej tisztasagat és megfelel6
miikodoképességét.

ELEKTROSZTATIKUS SZIKRA. Sulyos sériilést
vagy halalt okoz6 robbanast valthat ki. Foldelje le a szivat-
tyut és a szivattytrendszert.

o A szikrak langra lobbanthatjak a gyulékony anyagokat és
gozoket.

¢ A szivattyurendszert és a szort objektumot foldelni kell
gyulékony anyagok, azaz festékek, oldészerek, lakkok stb.
szivattyuzasakor, oblitésekor, Ujrakeringetésekor vagy szora-
sakor illetve ongyulladast eldsegito kornyezetben hasznalva.
Foldelje le az adagoldszelepet vagy szérofejet, a tartalyokat,
tomloket és minden olyan objektumot, amelyhez az anyagot
szivattyuzzak.

e “A 666056-XXX és a 66605H-XXX foldelhetd acetal
szivattytik: Hasznalja a mellékelt szivattyufdldelot.
Csatlakoztasson egy 12 ga (minimum) vezetéket (a készlet
tartalmazza) egy jo foldelési forrashoz.”

o Biztositsa a szivattyut, a csatlakozasokat és az 6sszes érint-
kezési pontot a vibraci6 és az érintkezési vagy elektroszta-
tikus szikrak kikiiszobolésére.

o A specifikus foldelési kovetelmények tekintetében vegye fi-
gyelembe a helyi épitési és villamos szabalyzatokat.

o Foldelés utan rendszeresen ellendrizze az elektromos
vezeték folytonossagat a fold felé. Ohmmérovel mérje
meg az egyes alkatrészek (pl. tomlok, szivattyu, bilincsek,
tartaly, széropisztoly stb.) és a fold kozotti vezetékek foly-
tonossagat a folytonossag biztositasa érdekében:
¢ ,Gyujtoszikramentes” alkalmazasok esetén: az ohm-

méronek kevesebb, mint 1 ohmot kell mutatnia.

¢ ,Hagyomanyos” alkalmazasok esetén: az ohmmérdonek
kevesebb, mint 5 ohmot kell mutatnia.

o Szivattyualkatrészek feliileti ellenallasa: az anyagokat
altalaban vezetoképesnek tekintik, ha az ellenallasuk
kisebb, mint 1 X 10° ohm.

o A kivezet6 cs6 végét vagy az adagoloszelepet illetve
szorofejet lehetdség szerint meritse bele az adagolt anyag-
ba. (Keriilje el az adagolt anyag szabad aramlasat.)

o Hasznéljon beépitett foldelovezetékkel ellatott tomlot.

o Alkalmazzon megfelel6 szelloztetést.

o Az éghetd anyagokat tartsa tavol a h6tél, nyilt langtél és
szikraktol.

o A hasznalaton kiviili tartalyokat tartsa zarva.

A szivattyu kilépényilasa szennyezddéseket
tartalmazhat. Ez sulyos sériiléshez vezethet. A kilépdnyilast
csovezetékkel vezesse el a munkavégzés és a személyzet
kornyezetébdl.

o Membranszakadas esetén anyag préselddhet ki a levegé
kipufogddobjan.

o A kiléponyilast veszélyes vagy gyulékony anyagok szivat-
tylzasa esetén vezesse tavoli biztos helyre.

o Hasznaljon egy foldelt, minimum 3/8 hiivelyk belsé at-
mérojii tomlot a szivattyu és a kipufogo kozott.

VESZELYES NYOMAS. Silyos sériilést vagy
dologi kart okozhat. Soha ne javitsa vagy tisztitsa a szi-
vattyut, tomloket vagy adagoldszelepet nyomas alatti
rendszeren.

¢ Sziintesse meg a levegdellatas csatlakozasat és engedje ki
a nyomast a rendszerbdl az adagolészelep vagy szérofej
nyitasaval és/vagy a kivezetd levegotomld vagy csovezeték
ovatos és lassu lazitasaval és a szivattyubol torténé el-
tavolitasaval.

VESZELYES ANYAGOK. Sulyos sériilést vagy
dologi kart okozhatnak. Veszélyes anyagot tartalmazoé
szivattyut ne kiséreljen meg visszakiildeni a gyarba vagy a
szervizkozpontba. A biztonsagos kezelés gyakorlata feleljen
meg a helyi és nemzeti torvényeknek; illetve a biztonsagra
vonatkozo eldirasoknak.

o A megfelel6 kezelési utasitasokért szerezze be a gyartoktol
az anyagok biztonsagi adatlapjait.

Ellendrizze a szivatty nedves alkatrészei és
a szivattyuzott, oblitett vagy tjrakeringetett anyag vegyi
kompatibilitasat. A vegyi kompatibilitas a homérséklettol
és a szivattyuzott, oblitett vagy ujrakeringetett anyag(ok)
ban levé vegyszerektdl fiigg6en valtozhat. A specifikus
folyadék-kompatibilitast illetéen forduljon a vegyszer

gyartéjahoz.

A maximalis homérsékletek kizardlag
mechanikai igénybevételen alapulnak. Egyes vegyszerek
jelentos mértékben csokkentik a maximalis biztonsagos
miikodési homérsékletet. A vegyi kompatibilitas és a
hémérséklethatarok tekintetében kérje a vegyi anyag
gyartéjanak véleményét. Lasd a SZIVATTYUADATOKAT a

kézikonyv 45. oldalan.

Gy6z6djon meg réla, hogy a berendezés
minden kezeléje megkapta a biztonsagos munka-
végzésre vonatkozo kiképzést, megértette annak biz-
tonsagi korlatait, tovabba sziikség esetén biztonsagi
védoszemiiveget/felszerelést visel.

Ne hasznalja a szivattyut a csérendszer
szerkezeti tartéjaként. A szivattyualkatrészek igénybev-
ételének megel6zése érdekében gy6z6djon meg a rendszer
elemeinek megfelel6 rogzitésérol.

e A szivo- és nyomooldali csatlakozasok rugalmasak le-
gyenek (mint a toml6k), ne merev csovek, tovabba felel-
jenek meg a szivattyuzott anyagnak.

El6zze meg a szivattyu sziikségtelen karo-
sodasat. Ne engedje hosszu ideig iiresen jarni a szivattyut.

o Ha a rendszer hosszi ideig nem miikodik, szerelje le a le-
vegdvezetéket a szivattyurol.

Csak eredeti ARO-pétalkatrészeket hasznal-
jon a kompatibilis nyomas és a leghosszabb élettartam
érdekében.

“A szivattyut fliggéleges helyzetben telepitse.
A szivattyu lehetséges, hogy nem fog megfelel6en
miikodni, ha a golydk nem keriilnek indulas el6tt a
helyiikre a gravitacio hatasara”.

HUZZA MEG AZ OSSZES BILINCSET A
HASZNALAT ELOTT. A haz és tomitések anyaganak mozgasa
a bilincsek kilazulasat eredményezheti. Hizzon meg
minden bilincset a folyadékés leveg6szivargas megel6zése
érdekében.

Csere figyelmeztetd cimkék igény esetén
kaphatok “Statikus szikra” pn \ 93616-1, “membranszakadas” pn
193122,

Oldal 46
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= Veszélyek vagy nem biztonsagos
eljarasok, amelyek sulyos személyi
sériilést, halalt vagy jelentds vagyoni
kart okozhatnak.

/N VIGYAZAT!| = Veszélyek vagy nem biztonsagos

eljarasok, amelyek kisebb személyi
sériilést, a termékben bekovetkezo,
vagy vagyoni kart okozhatnak.

MEGJEGYZES| = A telepitéssel, miikodtetéssel és kar-
bantartassal kapcsolatos fontos in-

formaciok.

ALTALANOS ISMERTETO

Az ARO-membrénszivattyd nagy mennyiség( széllitast kinal
alacsony légnyomas esetén is, és az anyagkompatibilitasi
lehetdségek széles skalajat nydjtja. Lasd a modell- és opcids
tablazatot. Az ARO-szivattyukat elakadasallé kialakitassal,
moduldris levegémotorral / folyadékszakaszokkal Iattak el.
A leveg6vel mikodtetett kettés membranszivattyuk ny-
oméskiilonbsége hasznélnak a Iégkamrakban, hogy felvéltva
szivast és pozitiv folyadéknyomast hozzanak létre a folyadék-
kamrakban, mikdzben a golyds visszacsapdszelepek biztosit-
jak a folyadék pozitiv dramlasat.
A szivattyuciklus a Iégnyomas alkalmazasakor kezdédik, majd
folytatja a szivattyuzast, és ellatja tart a sziikségleteket. Kial-
akitja és fenntartja a vezetéknyomast, és megallitja a ciklust,
amikor a maximélis vezetéknyomdst eléri a rendszer (az ada-
goldkésziilék bezérul), majd sziikség szerint folytatja a szivat-
tylzast. A 666056-X és a 66605H-X modellek: Az ezen szivattyuk-
ban hasznalt acetal anyag rozsdamentes acélszalakat tartalmaz.
Vezet6képessége lehet6vé teszi, hogy megfelelé foldeléshez
csatlakoztassak. Ehhez egy foldelécsavar és foldelGvezeték készlet
biztositott, _ _
A LEVEGOVEL ES KENOANYAGGAL KAPC-
SOLATOS KOVETELMENYEK

TUL MAGAS LEGNYOMAS.
Szivattyukarosodast, személyi sériilést, vagy vagyoni
kart okozhat.

o A leveg6ellatasban az 50 mikronnal nagyobb részecskék
kiszlrésére alkalmas sz(irét kell hasznalni. Kenésre az
,O"-gy(lrl 0sszeszereléskor vagy javitaskor alkalmazott
kenésén kivil nincs szlikség.

* Ha kendanyagot tartalmazo levegét haszndl, ellenérizze,
hogy a kenéanyag kompatibilis-e a szivattyu l[égkom-
presszor-egységének,0"-gyrdivel.

KEZELESI UTASITASOK

» Mindig oOblitse at a szivattyut egy, a szivattyuzandé
anyaggal kompatibilis olddszerrel, ha a szivattyuzott
anyag megszilardulasra hajlamos, amikor egy ideig nincs
hasznélva.

o Szlintesse meg a gép s(ritettlevegé-ellatasat, ha az par
oraig nem lizemel.

* A kimeneti anyagmennyiséget nem csak a levegd
betépléldsa, hanem a bemeneten rendelkezésre &ll6 any-
agmennyiség is befolyasolja. Az anyagellatas cs6vezetéke
nem lehet tul sz(ik vagy korlatozd jellegi. Feltétlentil oly-
an tomlét hasznéljon, ami nem esik szét.

o “Amikor a membranszivattyut kényszeritett taplalasu
(eldrasztott bedmléses) koriilmények kozott hasznalja,
ajanlatos beszerelni egy ,visszacsap6 szelepet” a le-
vegbbevezetésnél.

o Rogzitse a membranszivattyu labait alkalmas fellletre a
tulzott vibracié okozta kérosodas elkerilése érdekében.

KARBANTARTAS

Az alkatrészek azonositasaval és a szervizkészlettel kapc-
solatos informdaciokért lasd a 48-51. oldalon talalhaté alk-
atrésznézeteket és leirdsokat.

e Bizonyos ARO tipusu ,intelligens alkatrészeket” jel6ltek ki,
arra, hogy rendelkezésre élljanak a gyorsjavitashoz és a
ledllasok esetére.

o A szervizkészletek két kiilonallé membréanszivattyd-funk-
Ci6 szervizelésére vannak felosztva: 1. LEGSZAKASZ, 2.
FOLYADEKSZAKASZ. A folyadékszakasz tovabbi részekre osz-
lik, hogy megfeleljen a tipikus alkatrészekre vonatkozé Anya-
gopcioknak.

o Gondoskodjon a tiszta munkafeliiletrél, hogy megvédje
az érzékeny, belsé mozgo alkatrészeket a kosz és idegen
anyagok okozta szennyez8désektél a szervizelés céljardl
torténd szétszerelés és dsszeszerelés soran.

o Orizze meg a szerviztevékenységre vonatkozé felj-
egyzéseket, és vegye fel a szivattydt megel6zé karban-
tartasi programba.

KACSACSORU VISSZACSAPO SZELEPEK
(OPCIONALIS)

"A (-0CX vagy -0DX) szdmu szivattydmodellek kacsacsor tipusu
ellendrzéssel vannak felszerelve. A standard kacsacsérd szivat-
tyukon az anyagbemenet a felsé cséeloszton, mig a kimenet az
als6 csbelosztdn torténik. Az dramlésirdny megvaltoztatasahoz
szerelje szét a szivattydt a FOLYADEKSZAKASZ részben leir-
taknak megfelelden, majd az aldbbiak szerint szerelje Ujra

Ossze. A golydkkal és iilésekkel gyarilag ellatott szivattyudkra

utélagosan felszerelhetdk kacsacsér tipusu visszacsapo szelepek,

a sziikséges alkatrészek megvasarlasaval és az alabbiak szerinti

telepitésével”

Ujradsszeszerelés:

A kacsacsori szelepek barmelyik irdnyba beszerelhetéek, igy a

szivattyuban fentrdl lefelé vagy lentrdl felfelé haladé dramlést

|étrehozva. Mindkét esetben az dsszes (42) kacsacséri szelepnek
ugyanabba az irdnyba kell mutatnia.

Folyadékaramlas fentrél lefelé: (lasd az 49. oldalt)

1. A(15) folyadéksapkakkal felszerelt szivattyuk esetén, allitsa
a szivattyut fejjel lefelé.

2. Helyezze a (21) betétet a (42) kacsacsérii szelepbe és csusz-
tassa a (41) hiivelyt a (42) kacsacséri szelep folé.

3. (Csusztassa az egész ellendrzé-szerelvényt a folyadéksapka
furataba a (21) betét feldli oldallal kezdve. [(42) Kacsacsori
szelepek felfelé mutatnak].

4, Helyezze az (19),0" gy(rt a (41) hiively folé.

5. Kapcsolja a (35) cséeloszto labait / a (36) forgdrész-
szerelvényt a folyadéksapkakhoz.

6. Forditsa at a szivattyUt, hogy annak jobb oldala keriiljon
fellilre.

7. Az 1.1épésben leirtaknak megfeleléen szerelje dssze a kac-
sacsort.

8. “CsUsztassa az egész ellendrzd-szerelvényt a folyadéksapka
furataba a (41) hively fel6li oldallal kezdve. [A kacsacsér
lefelé mutat a folyadéksapka tiregének iranyaba.]”

. Helyezze az (19),0" gy(ir(t a (21) betét koré.

10. Kapcsolja a (34) csGelosztot / (36) forgorész-szerelvényt
a folyadéksapkahoz.

Folyadékaramlas lentrol felfelé: (Bemenet alul - kimenet feliil)

Az dramldsirany megforditdséhoz csusztassa az ellendrzdsze-

lep-szerelvényeket a (15) folyadéksapkakba a 2. és 7. Iépésben

leirtakat visszafelé kovetve. A 2. [épésben a (42) kacsacsérok le-
felé mutatnak és a 7. |épésben felfelé mutatnak majd.

* Hytrel® a DuPont Company bejegyzett védjegye ¢ A Viton® a The Chemours Company bejegyzett védjegye ¢
« A Santoprene® az Celanese bejegyzett védjegye * A Lubriplate® a Lubriplate Lubricants Company bejegyzett védjegye ¢
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ALKATRESZEK LISTAJA / 66605X-X FOLYADEKSZAKASZ

*637140-XX folyadékszakaszos szervizkészletek tartalma: Golydk (I4sd a GOLYO opciét, tekintse meg az -XX elemet az aldbbi tablazatban), membréanok (I4sd a MEMBRAN
opciot, lasd az -XX elemet az aldbbi tablazatban), valamint,O” gy(irii elemek: 2, 19, 20, 33 és 94276-0s szamu Lubriplate® FML-2 zsir (50. oldal)

ANYAGKOD
E = EPR.
ELEM“21” ELEM“22"” (3/4" atm.) (Szervizkészlet -XX) EA] - Egg;ﬁetéaceml
-XXX Seat Qty | [Mtl] -XXX | Ball Qty | [Mtl] | -XXX | Ball Qty | [Mtl] {g]FNl - g\yffrgeizal tartalmd Nylon
-2XX 93409-1 (4) [SS] -X1X | 93100-1| (4) [N] -XAX | 93410-1 | (4) [ [SS] [Nl =  Neoprén
-3XX 93098-1 (4) [P] -X2X | 93100-2| (4) [B] -XEX | 93100-E | (4) | [Sp] [Pl = Polipropilén
-34X/-3AX | 93098-10 | (4) | I[PI X3X [ 93100-3[ (3) | [V] o oo
-4XX 93098-4 (4) [PK] -X4X | 93100-4| (4) [T] | -0XX ELEM “42" (Kacsacsérii szelep) [SS] =  Rozsdamentes acél
-6XX__ | 930983 | (4) | (D] X5X | 93100-5] (&) | [E] | -0CX [931141 [ (@ [ N | | I} = Pre
-0XX 93115-1 (4) [P] -X8X | 93100-8| (4) [Ul [ -ODX | 93114-2 | (4) [B] W = \Viton
MEMBRANOPCIOK
* SZERVIZKESZLET “7" ["8" "19" “20" * “33"
;%::(sz:qulz}é?e‘sgy A “Q" gyiirii (4) “0” gyiirii (2) “Q"” gyiirii (4)
66605X-XXX -XX = (Membran) Membran (2) | [Mtl] (1-5/16”0D) | [Mtl] (1-1/8” OD) [Mtl] (1-3/16"0D) [Mtl]
-XX1 637140-X1 93113 [N] |Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX2 637140-X2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX3 637140-X3 93581-3 [Vl |Y327-122 [V]I |Y327-119 [V] [Y327-120 [Vl
666053-, 66605J)-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] |Y328-119 [T] |94749 [T]
666056-, 66605H-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93764 [F1 93933 [F1 [95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] [Y328-119 [T] |94749 [T]
-XX5 637140-X5 93760 [E] [93763 [E] |93761 [E] [93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 [U] |93119 [U] (93117 [U] |93118 [U]
-XX9 637140-X9 93465-9 [HI |Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Sp] | 93763 [E] |93761 [E] [93762 [E]
-0X1 637140-C1, D1 93113 [N] |Y325-122 [B] |[------ --- 1Y325-120 [B]
-0X2 637140-C2, D2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |------ --- 1Y325-120 [B]
-0X3 637140-C3,D3 93581-3 [Vl |Y327-122 [vl |------ --- 1Y327-120 [Vl
-0X4 637140-C4,D4 93111/93465 | [T/Sp] [ Y325-122 [B] |------ --- 194749 [T]
-0X8 637140-C8, D8 93112 [U] |93119 [Up |------ --- 193118 [U]
-0XB 637140-CB, DB 93465 [Sp] [Y325-122 [B] [------ --- |1Y325-120 [B]

*A,33"szamu, 0" gyrliket nem hasznéljak a 66605H-XXX, a 66605J-XXX és a 66605K-XXX modelleknél.

NEDVESITETT KOZOS ALKATRESZEK

Polipropilén Foldelhet6 acetal Tiszta PVDF
666053-XXX 66605J-XXX 666056-XXX 66605H-XXX 666057-XXX 66605K-XXX
Elem | Leiras (méret) Menny [Cikkszam |[Mtl] [Cikkszam| [Mtl] |Cikkszam | [Mt]] |Cikkszam| [Mtl] [Cikkszam | [Mtl] [Cikkszam | [Mt]]
01 | Osszekoto rud (1) |93084 [SS] | 93084 [SS] [ 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] (93084 [SS]
2 |,0"gylirdi (3/32"x5/8" 0D) (1) |Y325-111 | [B] |Y¥325-111 [B] [Y325-111| [B] |Y325-111| [B] |Y325-111| [B] [Y325-111 | [B]
5 |[Alatét(2"op) (2) (94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]
06 | Membran anya (5/16”-18) (2) [93103-1 [P] [93103-1 [P] [93103-3 [D] | 93103-3 | [D] [93103-4 [PK] |193103-4 | [PK]
15 Fonadékkupak(Tartalma 26és124) | (2) |93105-1 [P] | 93105-1 [P]1 |93105-11 | [GA] | 93105-11| [GA]|93105-9 [PK] [ 93105-9 [PK]
26 | Csavar (5/16”-18x1-1/2") (8) (93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS] {93109 [SS]| 93109 [SS] 193109 [SS]
34 | Csoeloszto, kimenet (feliil) (2) |93102-1 | [P] [----- -- 193102-6 | [GA] |------ ---193102-4 | [PK] [------ --
035 | Cséeloszto, lab (alu) (2) 193106-1 [P] [----- -- 193106-6 | [GA] |------ ---93106-4 [PK] [------ ---
0036 | Ferdiilés (2) 193101-1 [P] |----- -- 193101-6 | [GA] |------ ---193101-4 [PK] |------ -
037 | Bilincs (8) 193099 [SS]]----- -- 193099 [SS] [------ --- 193099 [SS] |------ -
38 | Csavar (#10-24x1-1/2") (8) |[Y84-303-T|[SS]|----- -- | Y84-303-T| [SS] |------ ---[Y84-303-T| [SS] |[------ -
39 | Anyak (¥10-24) (8) |v22-10-s [[ss]|----- -- | Y22-10- | [SS] [------ --- | v22-10-5 | [s5] |------ --
41a | Golyoskosar (4) |93097-1 | [P] [93097-1 | [P] |93097-3 | [D] [93097-3 | [D] |93097-4 | [PK] |93097-4 | [PK]
41b | Szoritohiively (Modell66605x-0xx) | (4) |93120-1 | [P] [93120-1 | [P] |----- e EE. I B EE -
43 | Foldelsfiil M |----- RN -- |92956-1 | [SS] |92956-1 | [SS]|------ R [ -
W57 | Foldelokészlet 6sszeszerelése (1) |----- el EEEE -- |66885-1 | --- |66885-1 | ---[------ T e --
60 | Csoelosztd, bemenet (alul) 1 [----- ---193802-1 | [P] [----- -- [93802-2 | [GA]|------ --- 93802-3 | [PK]
61 | Csoelosztd, kimenet (feliil) (1 |----- ---193801-1 [P] [----- --- [93801-2 | [GA]|------ --- 93801-3 | [PK]
62 |Flans Anya (5/16"-18) (24) | 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] [ 93886 [SS]| 93886 [SS] [93886 [SS]
63 [ Dugd (1/2-14NPT) (6) |----- ---193897-1 [P] [----- -- 193897-2 [D]|------ m-- 93897-3 | [PK]

B Nem lathatd

O Intelligens alkatrészek; ezeket az elemeket tartsa kéznél a szervizkészletek mellett a gyors javités és a ledllasi id6 csokkentése érdekében.
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ALKATRESZEK LISTAJA / 66605X-X FOLYADEKSZAKASZ

SZINKOD
Anyag Membran Golyo
szine szine
61 Acetal N/A Narancs
- Nitril Piros (=) Piros (¢)
/’))m“ 63~ XXX EPR. Kék(-)  Kék ()
| 66605X-0XX-04 Hytrel Krém N/A
KIMENETI \\\\/// * Neoprén Z6ld (-) Z6ld ()
Santoprén  Sargasbarna Sargasbarna
v PTFE Fehér Fehér
ML Poliuretan Clear Piros
E' Viton Sarga (-) Sarga (+)
< (-) Vezérl6pult () Pont
-4
L

A
&> 19 LEGMOTOR-SZEKCIOHOZ
LASD A 50.ES A 51. OLDALT.

%@Q ARAMLAS
°

*
o N
N -
ARAMLAS
ARAMLAS
)
N

41b ) @/21
]V EE
T o119

66605X-0XX-04

* Amikor a kacsacsoérok lefelé mutatnak, akkor a bemenet feliil talalhato.
4 Kizaroélag a 66605X-XX4 (PTFE) modelleknél hasznalt. LEVEGO-

" OSSZESZERELESI NYOMATEKKOVETELMENYEK =
MEGJEGYZES: NE HUZZA TUL A ROGZITOELEMEKET.
(6) Membran anya, 95 - 105 in. lbs (10.7 - 11.9 Nm).
(62) Folyadékkupak / Cs6eloszté anyak, 50 -60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), /
valtakozva és egyenletesen, majd utanhuzni a kezdeti bejaratas utan.
(39) Anyak, 20 - 25 in. Ibs (2.3 - 2.8 Nm) majd hizza meg ujra.
(63) Dugo, 25 in. Ibs (2.8 Nm) Maximalis .
KENES / TOMITOANYAGOK
Az 6sszes ,,0” gyliriire, ,U” csészére és csatlakozo6 alkatrészre kenjen
Lubriplate® FML-2 (94276) kenéanyagot. 2. Abra

66605X-X (hu) Oldal 49



ALKATRESZEK LISTAJA / 66605X-X LEGSZAKASZ

)
| ALKATRESZEKLISTAJA/66605X-XLEGSZAKASZ

v' A 637141 légszakasz-szervizkészletben szerepld tételeket jelzi.

LEGSZAKASZ ALKATRESZEK

MEMBRANSZIVATTYU SZERVIZ

ALTALANOS SZERVIZ MEGJEGYZESEK:

o Vizsgalja meg és cserélje ki a régi alkatrészeket, ha
szlikséges. Keressen mély karcoldsokat a feliileteken, és
bemetszéseket vagy vagasokat az, 0" gy(irikben.

o "7/16" csavarkulcs, 1/2" csavarkulcs, 7/16" cs6kulcs, 1/2"
cs6kules, nyomatékkulcs (hiivelyk font mérésére), 0"
gy(rlbefogo!

FOLYADEKSZAKASZ SZETSZERELESE

1. Tavolitsa el a (34) felsé cs6elosztot / (36) forgorész-
szerelvényt.

Megjegyzés: A cséelosztok lehetnek egy darabbdl késziiltek

(60 / 61), vagy harom darabbdl 4ll6 forgé tipusy, bilincsekkel

ellatott cséelosztok.

2. Tavolitsa el a (41) golyéskosarakat, a (22) golydkat,(19 és
20),0" gydriiket és az (21) iléseket.

Megjegyzés: Ha a golydskosarak eltavolitdsa ezen a ponton

bonyolult, segithet ha elészor elvégzi az 5. 1épést és akkor

tavolitja el 6ket, amikor azok a folyadéksapka belseje feldl

elérhetévé vélnak.

3. Tavolitsa el az (35) alsé csbelosztokat / (36) forgdrész-
szerelvényt.

4. Tavolitsa el az (19),,0" gydriiket, a (21) Gléseket és a (22)
golyokat.

5. Tavolitsa el a (15) folyadékkupakokat.

6. “Tavolitsa el a (6) membréan anyat, a (8) [(7) kizarolag PTFE
modellek] membran(oka)t és a (5) membrén alatétet az
(1) membran-osszekotéradrdl.”

7. Tavolitsa el az (1) 6sszekotérudat a légmotorbol.

8. “Ovatosan tavolitsa el a megmaradt (6) membran anyat,

a (8) [(7) PTFE modellek] membrant és az (5) alatétet
az (1) 6sszekdtéradrol. Ne sértse meg az dsszekotérud
felszinét!

9. Tavolitsa el az (2),0" gy(riit az dsszekotéradrol.

10. “Tavolitsa el a(37) bilincseket a fesl6 és alsé cséelosz-
tokrdl / forgdrész-szerelvényekrdl”

11. Tavolitsa el az (33),,0" gy(r(iket a (36) forgorészekrol.

Elem | Leiras (méret) nMney Cikkszam| Mtl Elem | Leiras (méret) :\\nney Cikkszam| Mtl
101 | Kézponti test (1) 193091 [P] 133 | Alatét (9/32"1D) (4) [93096 [SS]
v'102 | ,0” gyiirii (3/32"x170D) (2) [Y325-117 | [B] 134 | Csavar (1/4”-20x5") (4) |Y6-419-T | [SS]
0103 | Szoritohiively (1) | 93087 [D] 135 | Szeleptomb (1) [93090 [P]
0104 | Régzitégyiirii (13/16”) (2) | 37285 [ 136 | Dugé (1) | 93086 [D]
111 | Orsé (1) | 93085 [D] V137 | 0" gyiirii (3/32"x1-1/2"0D) (1) |Y325-125( [B]
118 | Pilétarud (1) | 93088 [C] V138 | ,U” csészetdmités (1/8"x170D) (1) |94395 [v]
V119 | ,0” gyiirii (1/8”x3/4” OD) (4) 93075 [U] V139 | ,U” csészetomités (1/8”x1.42770D) | (1) | 96383 [u]
0120 | Betét (3) | 115959 [Z] V140 | Szelepbetét (1) [93276 [CK]
v'122 | Régzitdgyiirii (1/2) (2) [ 77802 [C] v'141 | Szeleptanyér (1) |93275 [CK]
124 | Csap (5/16”- 18 x 1-17/32") (see page 49) (8) |93249 [SS] 142 | Alatét (2) (116038 [Z]
129 | Hangtompito szerelvény (1) | 66972 [P] 143 | Lemezes (2) 193089 [SS]
1297 | Kipufogofedél (lisd a megjegyzést 2) 93092 [PS] 201 | Hangtompito (lasd a megjegyzést 2) 93110 [C]
V130 | Tomités (1) | 93107 [SY] v' | Lubriplate® FML-2 zsir (1) | 94276

131 | Csavar (5/16”- 18 x1-1/4") (8) |93095 [SS] Lubriplate® zsircsomagok (10) 637308

V132 | Tomités (lasd a megjegyzést 1) (1) [93339-1 | [B]

1. megj: A 93339-1 szamd, egy darabbol all6 tomités helyettesiti a kovetkezo alkatrészeket (nem
lathatd) az 1988. oktobere el6tt gyartott modelleknél: Y325-10 (4), Y325-12, 93093, 93094, Y325-8.
2. megj: A (129%) kipufogd fedél és a (201) hangtompité szabvanyosak voltak 1992. szeptem-
beréig. Ezek kiilon kaphatoak szervizelésre vagy a kipufogdelvezetés megoldasara.

3. megj: A foszelep-szerelvény kiilon kaphato és a kdvetkezdket tartalmazza: 111,132,135 - 141.
Rendelje meg a 66362 szamu alkatrészt.

ANYAGKOD
[B]=Nitril [D]= Acetdl [SY] = Szintetikus tdmités
[Bz] = Bronz [P1=Polipropilén [Ul= Poliuretan
[C]= Szénacél [PS] = Poliészter [Z]= Cink
[CK] = Kerdmia [SS] = Rozsdamentes acél

FOLYADEKSZAKASZ VISSZASZERELESE

o A visszaszereléshez hajtsuk végre a fenti lépéseket fordi-
tott sorrendben.

o “Kenje meg az (1) dsszekotérudat és az (2),,0" gydrdit
Lubriplate® FML-2 vagy azzal egyenértéki 0" gyirl
kenbanyaggal”

o A (5) membran alatéteket a rovétkolt azonositéval a
membran felé szerelje fel.

o "APTFE membranok cseréje esetén a 93465 San
toprene membrant a PTFE membran mogé szerelje be!

o "A(41) golyoskosar telepitésekor a golydtereléknek egy
vonalban kell lennitk az (21) Glés hornyolasaival a sériilés
elkeriilése érdekében.”

o “A(35),(34) csbelosztok telepitése el6tt az (19),0"
gyurinek megfeleléen fel kell Glnie a (41) golyéskosar OD
részén!

o "A(36) forgorészeken talalhato6 (39) anya és (38)
feszitécsavarok meghuzasa el6tt kapcsolja a cséelosztot
/ forgorész-szerelvényt a folyadéksapkakhoz. Forditsa el a
(36) forgorészt a kivant pozicidba és huzza meg az dsszes
anyat kortilbelll 8 - 9 fordulattal, majd fejezze be az (62)
anyak meghuzéasat”
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ALKATRESZEK LISTAJA / 66605X-X LEGSZAKASZ

= (OSSZESZERELESI NYOMATEKKOVETELMENYEK =

MEGJEGYZES: NE HUZZA TUL A ROGZITOELEMEKET.
(134) Nyomaték és 15-20in.lbs (1.7 - 2.3 Nm), varjon 10 percet, majd
forgassa Gjra és 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).

KENES / TOMITOANYAGOK
Az 6sszes ,0” gyiiriire, ,U” csészére és csatlakozo alkatrészre kenjen
Lubriplate® FML-2 (94276) ken6anyagot.

(KIEGESZITES) 129
(Lasd Megjegyzés 2,
oldal 50)

FOSZELEP
(Lasd Megjegyzés 3, oldal 50)

201 (KIEGESZITES)
(Lasd Megjegyzés 2,
oldal 50)

130 129

< 143 104
VEZETOSZELEP
18/
142
119
120 499
120 119
120
3.abra 19 442 122
LEGMOTOR-SZAKASZ SZERVIZELESE FOSZELEP SZETSZERELESE
A szervizelés két részre oszlik - 1. Vezetészelep, o _ ) ) o
2. Fészelep. 1. Tavolitsa el a (129) kipufogd fedelet és a (130) tomitést.
. \ N . 2. Huzzakia (135) szeleptombot a (101) kdzponti térzsbél.
{L;Jﬁgs?tgr?glsigﬁgliz szervizelését a folyadékszakasz 3. "Tavolitsa el a (134) csavarokat, az (133) alatéteket és a
J ytatjak. (132) tomitést a (135) szeleptombhbol.”
= z z 4, Tavolitsa el a (141) szeleptanyért és a (140) szelepbetétet.
VEZETOSZELEP SZETSZERELESE 5. Tavolitsa el a (136) dugdt ésaz (111) orsét.
1. Tavolitsa el a (122) és (104) régzitégytriket. FOSZELEP VISSZASZERELESE
2. Tavolitsa el a (143) szeleptanyérokat. ~ - — -
3. Tavolitsa el a (103) hivelyt és az (102),0” gydriket. 1. Helyezzen 0j (138 és 139),U" csészéket az (111) orsora - A
4. "Tavolitsa el a (118) dugattyut, az (142) alatéteket, az PEREMEKNEK EGYMASSAL SZEMBEN KELL ELHELYEZ-
(119),0" gydriket és a (120) tavtartokat a (101) kdzponti KEDNIUK. . .
torzsrél” Helyezze az (111) orsot a (135) szeleptémbbe.
— . “Telepitse az (137),0" gy(rdt a (136) dugéra, majd hely-
A VEZETOSZELEP VISSZASZERELESE ezze a dugdt a (135) szeleptombbe.”
4, "Szereljen (140) szelepbetétet és (141) szeleptanyért
1. “Szerelje fel az (119),0" gy(riket, a (120) tavtartokat as a (135) szeleptombbe. Megjegyzés: 1992. szeptem-
az (142) alatéteket a (118) vezérl6rudra. bere 6ta az (140, 141) alkatrészek fehérek (keramia),
2. "Helyezze az oszlopot a (101) kdzponti torzsbe. A és a legjobb teljesitmény érdekében a (140) szelep-
(103) hiively az oszlop kdzponti torzsbe torténd beny- betét mélyitett oldaldnak a (141) szeleptanyér fényes
omasahoz hasznalhaté. feltletével szemben kell lennie”
3. Telepitse a (103) hiivelyt és az (102),0" gy(iriket a (101) 5. “Cserélje ki a (132) tomitést és szerelje a szeleptomb-

torzsbe.
4, Telepitse a (143) szeleptanyérokat és a (122) és (104)
rogzitégy(riket.

szerelvényt a (101) torzsre!”

66605X-X (hu)
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HIBAELHARITAS

A kipufogonyilasbal kiiiritett termék.
o Ellenérizze a membran repedését..
o Ellendrizze a (6) membranalatét szorossagat.

Légbuborékok a termék kisiilésében.
o Ellendrizze a szivévezeték csatlakozasait.
o Ellendrizze a szalagbilincseket a cséeloszté bemenetén.

Alacsony kimeneti mennyiség.

o Ellendrizze az,0"gy(iriket a szivocsatorna és a szivooldali

folyadékkupakok kozott.
o Ellendrizze a (6) membranalatét szorossagat.

“A motor leveg6t fuj ki a fo kipufogon keresztiil ha
valamelyik lIoketen leall.”
* Ellenérizze az,U" csészéket a fészelep (111) orsojan.
* Ellendrizze a (141) szeleptanyér és a (140) szelepbetét
kopdsat.

* Ellendrizze a (103) hiivelyt és az (2),0" gydrit a membran ~ °

Osszekotérudon.,
* Ellendrizze a(118) dugattyun lévé (119),0" gy(rik
kopdsat.

Ellendrizze a levegdellatast.

Ellendrizze, hogy be van-e dugva a kimeneti tomlé.
“Ahhoz, hogy a szivattyd megfeleléen miikodjon, forditsa
fliggdleges helyzetbe, hogy a golyok a gravitacié hatdséara
a helylikre keriljenek.

Ellenérizze a szivattyd kavitaciojat - a megfeleld dram-
ldshoz a szivocsé méretének legaldbb olyan nagynak
kell lennie, mint a szivattyd belépé menetének atmérdje
a megfelelé daramlashoz, nagy viszkozitasu folyadékok
pumpalasakor. A szivotomlének tilos 6sszeomlo ti-
pustnak lennie, és képesnek kell lennie az erés vakuum
létrehozasara.

Ellendrizze az 6sszes csatlakozast az elagazo szivocsovek-
en és a szivdcsatlakozasokon. Ezeknek légmentesnek kell
lenniik.

Ellendrizze, hogy nincsenek-e akado vagy rosszul (ilé
visszacsapdszelepek.

“Ha a szivattyu nagy sebességgel vagy hibasan miikodik,
ellendrizze a (119) dugattyun [év6,0" gy(irlik kopasat.”

MERETADATOK

(A bemutatott méretek csak hivatkozési célokra vannak megadva, hiivelykben és milliméterben (mm))

~——6-7/16"—* 5-3/16" —
(164 mm) (132 mm)
6” 8-5/32"—
(152 mm) (207 mm)
1/2-14 NPT\F‘L L
-
T~ Anyagok Kimenet
1/2-14 NPT
10-1/16" .. s
(255 mm) Levegobeomlo-nyilas
1/4- 18 NPT
11-11/32"
(288 mm) Anyagok Bemenet
= 1/2-14 NPT
e !
¥ 2-1/32"
(51 mm) i P,
] ~~ MEGJEGYZES: EZEN ROGZITOELEMEK
MEGLAZITASA LEHETOVE TESZI A
4-13/16" —+l|~—5/16" Slot (8 mm) BEMENET / KIMENET ELFORDULASAT.
(122 mm)
—6-5/32" (156 mm)—|
5-1/2"
(140 mm) ~——8-15/32" (215 mm)——=
Egyrészes cs6eloszto
4. Abra
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MANUAL DO OPERADOR

@
66605X-X

INCLUI: OPERAGAO, INSTALACAO E MANUTENGAO

BOMBA DE DIAFRAGMA DE 1/2"
1:1 RELACAO (NAO METALICA)

EDICAO: 5-29-20
REVISADA:  7-18-25
(REV: F)

LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE ANTES DE INSTALAR,
OPERAR OU PROCEDER A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

E responsabilidade da entidade empregadora disponibilizar esta informacao ao operador. Guarde para consulta futura.

KITS DE SERVICO

Consulte o quadro de descricdo do modelo para combinar as opcoes
de material da bomba.

637140-XX para reparagéo da sec¢do de fluido (ver pagina 56).
637141 para reparacao da seccdo de ar (ver pagina 58).

DADOS DA BOMBA

Modelos. ........ ver Quadro de descricdo do modelo para“-XXX".
Tipo de bomba . . Duplo diafragma pneumatico ndo Metdlica
Material . ........ ver Quadro de descricdo do modelo.
Peso..... Polipropileno.................... 7.2 (3.3kgs)

Acetal aterravel................. 8.8 (4.0 kgs)

PVDF ..., 9.5 (4.3 kgs)
Pressao maxima de entradadear............. 100 psig (6.9 bar)
Pressao maxima de entrada de material ... ... .. 10 psig (0.69 bar)
Pressao maximadesaida.............. 100 psig (6.9 bar)
Consumodear........................ 1 ¢fm / gallon (Aprox.)
Taxa de caudal méxima (Esfera).......... 13 gpm (49.2 Ipm)

(Bico de pato)...... 10 gpm (37.9 lpm)

Tamanho maximo das particulas (Esfera)...... 3/32"dia. (2.4 mm)

(Bico de pato)....... Fibras
Limites maximos de temperatura

66605J-XXX 666053-XXX
66605H-XXX 666056-XXX
66605K-XXX 666057-XXX
Figura 1
QUADRO DE DESCRICAO DO MODELO

EPR . -60°a280°F(-51°a138°(C)
Acetal aterravel ........... -20°a180°F(-29°a82°(Q)
Hytrel® ..ooovviiiin.t, -20°a180°F(-29°a82°C)
Neopreno ................ 0°a200°F(-18°a93°()
Nitrilo .................... 10°a180°F(-12°a82°()
Polipropileno .............. 32°al175°F(0°a79°(Q)
Poliuretano .............. -10°a150°F(-23°a66° ()
PVDF ....ooiiviiini 10°a200°F(-12°a93°(Q)
Santoprene®.............. -40°a225°F (-40°a107°()
PTFE oo 40°a225°F(4°a107°Q)
Viton® ... -40°a350°F(-40°a177°(Q)
Aterravel ......... 666056-X e 66605H-X modelos apenas
Dados dimensionais................ ver pagina 60

Nivel de ruido a 70 psig, 60 cpm.........

71.1dB(A)*

* Os niveis de pressao sonora da bomba aqui publicados foram atualizados para um nivel sonoro
continuo equivalente (LA,q de acordo com a ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 utilizando qua-

tro localizagdes de microfones.

AVISO: Todas as opgoes possiveis sdao apresentadas na tabela, contudo, algu-
mas combinagées poderao nao ser recomendaveis, consulte um representante
ou a fabrica se tiver duvidas sobre a disponibilidade.

Material das tampas de Fuido e do coletor
3 - Coletor da peca Coletor de peca Unica
3 - Polipropileno J - Polipropileno
6 - Acetal aterravel H- Acetal aterrével
7 -Puro PVDF K - Puro PVDF
Material da sede
0 - (Bico de pato) 4 -PVDF L
2 - Acoinox 6 - Acetal
3 - Polipropileno
Material da esfera (*) Modelos de bico de pato
1 - Neoprene 8 - Poliuretano
A - roestvrij staal 2 - Nitrilo
3 -Viton C - Neopreno (¥)
4 - PTFE D - Nitrilo (*)
5 -E.PR E - Santoprene

Material do diafragma
1 - Neopreno

2 -Nitrilo
3 -Viton
4 -PTFE/ Santoprene

5 -EPR
8 - Poliuretano
9 - Hytrel
B - Santoprene

Vazao de retencao do cone
04 - Exaustor superior

KITS DE MANUTENCAO DA SECCAO DE LIQUIDOS SELECCAO

EXEMPLOS: MODEL # 666053-321
Fluid Section Service Kit # 637140-21

66605X - X XX
637140
Esfera !! Diafragma




PRECAUCOES DE OPERACAO E SEGURANCA

LEIA, COMPREENDA E SIGA ESTAS INFORMACOES PARA EVITAR LESOES E DANOS MATERIAIS.

; b
PRESSAO DEAREXCESSIVA b 5 MATERIAIS PERIGOSOS
FAISCA ESTATICA 74N PRESSAO PERIGOSA
QW

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode provocar

lesdes pessoais, danos na bomba ou danos materiais.

Nao exceda a pressao maxima de entrada de ar, de acordo
com o indicado na placa do modelo de bomba.

Certifique-se de que as mangueiras de material e os outros
componentes sao capazes de resistir as pressoes de fluido
desenvolvidas por esta bomba. Verifique todas as mangueiras
quanto a danos e desgaste. Certifique-se de que o dispositivo
de distribuicao esta limpo e em condicdes de funcionamento

adequadas.
/\ ADVERTENCIA| FAISCA ESTATICA. Pode provocar explosdo

e resultar em lesdes graves ou morte. Ligue a bomba e o
sistema de bombagem a terra.
As faiscas podem causar a igni¢ao de substancias e vapores

inflamaveis.

O sistema de bombagem e o objeto destinado a ser

pulverizado devem estar ligados a terra durante a

bombagem, limpeza, recirculagao ou pulverizacao de

materiais inflamaveis como tintas, solventes, vernizes, etc., ou
durante a utilizacdo numa atmosfera circundante condutora

até a combustao espontanea. Ligue a terra a valvula ou o

dispositivo de distribuicdo, reservatorios, mangueiras e

qualquer objeto cujo material esteja a ser bombeado.

“Bombas de Acetal aterraveis 666056-XXX e 66605H-XXX

: Use o parafuso de aterramento da bomba fornecido.

Conecte um fio de calibre 12 (minimo) (kit incluido) a uma

boa fonte de aterramento.”

Prenda a bomba, as ligagdes e todos os pontos de contacto

para evitar vibracao e criacao de contacto ou faisca estatica.

Consulte os requisitos de ligacao a terra especificos nos

codigos de construcdo e codigos elétricos locais.

Apds a ligacao a terra, verifique periodicamente a

continuidade do caminho elétrico até a terra. Teste com um

ohmimetro de cada componente (por exemplo, mangueiras,
bomba, abracadeiras, recipiente, pistola de pulverizacao, etc.)
até a massa para garantir a continuidade:

o Para aplicagdes “intrinsecamente seguras”: o ohmimetro
deve mostrar menos de 1 ohm.

o Para aplicacées “comuns”: o ohmimetro deve apresentar
menos de 5 ohms.

o Resisténcia da superficie dos componentes da bomba: os
materiais sao geralmente considerados condutores com
resisténcia inferiora 1 X 10° ohms.

Se possivel, mergulhe a extremidade da mangueira de saida

e a valvula ou o dispositivo de distribuicdo no material a ser

distribuido. (Evite o fluxo livre de material a ser distribuido.)

Utilize mangueiras que integrem um fio antiestatico.

Utilize ventilacao adequada.

Mantenha materiais inflamaveis afastados de fontes de calor,

chamas desprotegidas e faiscas.

Mantenha os reservatorios fechados quando nao estiver em

utilizacao.
/\ADVERTENCIA| A exaustdao da bomba pode conter

contaminantes. Pode causar lesoes graves. Elimine a exaustao
através de tubos, para longe da area de trabalho e do pessoal.
Em caso de rutura do diafragma, o material pode ser forcado
para fora do silenciador de exaustdo de ar.

Quando bombear materiais perigosos ou inflamaveis, elimine a
exaustdo através de tubos para um local afastado seguro.

Use uma mangueira com ligacdo a terra com um didametro
interior minimo de 3/8” entre a bomba e o silenciador.

PRESSAO PERIGOSA. Pode resultar em lesdes

graves ou danos materiais. Nao preste assisténcia nem limpe
a bomba, as mangueiras, ou a valvula de distribuicdo com o
sistema pressurizado.

o Desligue o tubo de alimentacdo de ar e liberte pressdao do
sistema abrindo a valvula ou o dispositivo de distribuicao
e/ou desapertando e removendo, com cuidado e lentamente,

amangueira ou tubagem de saida da bomba.

MATERIAIS PERIGOSOS. Pode provocar lesdes
graves ou danos materiais. Nao tente devolver uma bomba
que contenha material perigoso a fabrica ou a um centro
de assisténcia. As praticas de manuseamento seguro tém
de estar em conformidade com os requisitos das leis e do
codigo de seguranga locais e nacionais.

¢ Obtenha folhas de dados de seguranca de todos os
materiais junto do fornecedor, para dispor de instrucoes de
manuseamento adequadas.

Verifique a compatibilidade quimica entre as
pecas banhadas da bomba e a substancia a ser bombeada,
limpa ou recirculada. A compatibilidade quimica pode
sofrer alteracdes com a temperatura e a concentracao
do(s) quimico(s) presente(s) nas substancias a serem
bombeadas, limpas ou circuladas. Para obter informagoes
sobre a compatibilidade de um fluido especifico, consulte o
fabricante do quimico.

As temperaturas maximas baseiam-
se apenas no esforco mecanico. Certos quimicos
reduzem significativamente a temperatura maxima de
funcionamento seguro. Consulte o fabricante do quimico
para obter informacoes sobre compatibilidade quimica e
limites de temperatura. Consulte DADOS DA BOMBA, na

pagina 53 deste manual.

Certifique-se de que todos os operadores
deste equipamento receberam formacao em praticas
de trabalho seguro, que compreendem as limitagoes
do equipamento e que usam déculos/equipamento de

seguranca sempre que necessario.

/A ATENGAO | Nao utilize a bomba para o suporte
estrutural do sistema de tubagens. Certifique-se de que os
componentes do sistema estao devidamente suportados,
para evitar esforco sobre as pecas da bomba.

o As ligacoes de succao e descarga devem ser flexiveis
(como mangueiras), sem tubagem rigida, e devem ser
compativeis com a substancia a ser bombeada.

Evite danos desnecessarios na bomba. Nao
permita que a bomba funcione sem material durante
periodos de tempo prolongados.

¢ Desligue o tubo de ar da bomba quando o sistema ficar
inativo durante periodos de tempo prolongados.

Utilize apenas pecas de substituicio ARO
genuinas como forma de garantir uma taxa de pressao
compativel e uma vida util mais longa.

”Instale abomba na posicao vertical. A
bomba pode nao realizar a escorva corretamente se as esferas
nao fizerem a retencao por gravidade na inicializagao”

AVISO Aperte Novamente Todo O Material De Fixagao

Antes Da Operagao. A movimentacao do alojamento e
dos materiais de vedacdo pode fazer com que o material
de fixagdo se solte. Aperte todo o material de fixacao para
assegurar que nao havera fugas de fluido ou ar.

Etiquetas de aviso de substituicao disponiveis
mediante pedido “Faisca estatica” pn \ 93616-1, “Rutura do
diafragma” pn\ 93122,

Pagina 54
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= Perigos ou praticas ndo seguras que poderiam
resultar em les6es pessoais graves, morte, ou
danos materiais significativos.

= Perigos ou praticas ndo seguras que poderiam
resultar em les6es pessoais ligeiras, danos em
produtos, ou danos materiais.

= Informagbes importantes sobre instalacio,

operacao, ou manutencao.

DESCRICAO GERAL

A bomba de diafragma ARO oferece um volume elevado
mesmo com uma pressao de ar baixa, estando disponivel uma
vasta gama de opcoes de compatibilidade de materiais. Consulte
0 quadro de modelos e opcdes. As bombas ARO apresentam
uma concegao resistente a paragens e sec¢des modulares para
omotor pneumatico/de fluido.

As bombas pneumaticas de diagrama duplo utilizam um
diferencial de pressao nas camaras de ar para, de forma
alternada, criar succao e pressao do fluido positiva nas camaras
de fluido. As valvulas de retencéo de esfera asseguram um fluxo
positivo do fluido.

O ciclo da bomba comeca como pressao de ar, é aplicado e
continua a bombear e a acompanhar a necessidade. Acumula
e mantém a pressao do tubo e o ciclo é interrompido quando a
pressao méaxima do tubo é atingida (dispositivo de distribuicao
fechado), retomando a bombagem conforme necessario. Mod-
elos 666056-X e 66605H-X: O material Acetal usado nestas bom-
bas contém fibras de aco inoxidavel. Sua condutividade permite
que ele seja conectado a um aterramento adequado. Um kit com
rosca de aterramento e fio terra foi fornecido para este fim.

REQUISITOS DE AR E LUBRIFICACAO

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode provocar
danos na bomba, lesées pessoais, ou danos materiais.

* Na alimentacdo de ar, deve ser usado um filtro capaz de
filtrar particulas com tamanho superior a 50 micrones. Néo é
necessaria lubrificacao para além do lubrificante dos O-rings,
que é aplicado durante a montagem ou a reparacao.

o Se se verificar a presenca de ar lubrificado, certifique-se de
que este é compativel com os O-rings e vedantes da seccao
do motor pneumatico da bomba.

INSTRUCOES DE OPERACAO

o Lave sempre a bomba com um solvente compativel com o
material bombeado se esse mesmo material estiver sujeito a
solidificar quando ndo for usado durante algum tempo.

o Desligue a alimentacao de ar da bomba, se estiver previsto
ficar inativa durante algumas horas.

¢ O volume de saida do material é controlado nao so6 pelo
abastecimento de ar mas também pelo abastecimento
de material disponivel na entrada. A tubagem de abas-
tecimento de material ndo deve ser demasiado pequena
ou restritiva. Certifique-se que ndo utiliza uma mangueira
que possa colapsar.

* Quando a bomba de diafragma é usada numa situacao de
alimentacao forcada (entrada inundada), é recomendada a
instalagao de uma“Vélvula de Retencdo» na entrada de ar.

o Fixe as pernas da bomba de diafragma a uma superficie
adequada, de forma a prevenir danos devido a vibragoes.

Consulte as vistas e descricoes de pecas fornecidas nas paginas
56 a 59, para identificagdo das pecas e informagdes sobre kits de
Servico.

e Sao indicadas algumas “pecas inteligentes” ARO que devem
estar disponiveis para reparacdes rapidas e reducdo do
tempo de inatividade.

* Oskits de servico estdo divididos para servico a duas
funcoes separadas da bomba de diafragma: 1. SECCAO
DE AR, 2. SECCAO DE FLUIDO. A secgéo de fluido tem
subdivisdes, para combinar op¢des tipicas de material das
pecas.

o Arranje uma superficie de trabalho limpa para proteger
pegas moveis internas sensiveis contra contaminagao por
sujidade e materiais estranhos durante a desmontagem e
montagem para assisténcia.

o Mantenha bons registos da atividade de servico e inclua a
bomba no programa de manutencao preventiva.

MANUTENCAO

VALVULAS DE RETENCAO BICO DE PATO
(OPCIONAL)

“Os modelos de bomba com o sufixo (-0CX ou -0DX) séo equipa-

dos com retentores do tipo bico de pato. As bombas de bico de

pato standard sao enviadas com o coletor de material na parte

superior e o exaustor de material no coletor inferior. Para alterar o

sentido da vazéo, desmonte a bomba conforme as instrucdes na

SECAO FLUIDO e remonte conforme descrito abaixo. Uma bom-

ba que foi fabricada originalmente com esferas e bases pode ser

equipada com vélvulas de retencao do tipo bico de pato, adquir-
indo as pecas necessarias e instalando-as conforme exibido."

Remontagem:

Os bicos de pato podem ser instalados em qualquer sentido para

gerar vazao de cima para baixo da bomba ou de baixo para cima

da bomba. Em ambos os casos, todos os (42) bicos de pato de-
vem apontar no mesmo sentido.

Vazao de cima para baixo: (consulte a pagina 57)

1. Com (15) as tampas de fluido instaladas, coloque a bomba
de cabeca para baixo.

2. Coloque (21) o suplemento no (42) bico de pato e deslize (41)
a luva sobre (42) o bico de pato.

3. Deslize o conjunto de retengdo completo para dentro do
orificio da tampa de fluido com (21) a extremidade do suple-
mento primeiro. [Bicos de pato (42) apontando para cima].

4, Posicione (19) 0 anel o-ring sobre (41) a luva.

5. Prenda (35) os pés do coletor / (36) conjunto do suporte gi-
ratorio as tampas de fluido.

6.  Gire abomba para a posicao correta com a cabega para cima.

7. Monte o retentor de bico de pato conforme a etapa 1.

8. "Deslize o conjunto de retencao completo para dentro do
orificio da tampa de fluido com (41) a extremidade da luva
primeiro. [O bico de pato esta apontando para baixo no
sentido da cavidade da tampa de fluido.]”

. Posicione (19) o anel o-ring em volta (21) do suplemento.

10. Prenda (34) o coletor / (36) conjunto do suporte giratdrio a
tampa de fluido.

Vazao de baixo para cima: (Coletor embaixo - Exaustor

em cima)

Para inverter o sentido da vazdo, deslize os conjuntos de vélvulas

de retencéo para dentro das (15) tampas de fluido no sentido

inverso do indicado nas etapas 2 e 7. Na etapa 2, os (42) bicos
de pato estardo apontando para baixo e, na etapa 7, eles estarao
apontando para cima.

* Viton® € uma marca registrada da Chemours Company ¢ Hytrel® é uma marca registrada da DuPont Company ¢
¢ Santoprene® é uma marca registrada da Celanese ¢ Lubriplate® é uma marca registrada da Lubriplate Lubricants Company ¢

66605X-X (pt)
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LISTA DE PECAS / 66605X-X SECCAO DE FLUIDO

* Os kits de servico para a seccio de fluido 637140-XX incluem: Esferas (ver opcdo ESFERA, consulte -XX no quadro abaixo), diafragmas (ver opcao DIAFRAGMA, consulte

-XX no quadro abaixo), mais “O”ring elementos: 2, 19, 20, 33 e massa lubrificante 94276 Lubriplate® FML-2 (pagina 58). CODIGO DO MATERIAL
. . [B] = Nitrilo
ELEMENTO “21” ELEMENTO “22” (3/4" dia.) (kit de servico XX) O = hemul el
XXX | Sede Qtde | [Mt] XXX | Esfera |atde| [Mtl] | XXX | Esfera |atde| Mt D e preendido com e
2XX_ | 934091 | (4) | [SS] X1X | 93100-1] (4) | [N] | -XAX | 93410-1 | (4) | [SS] N = Neopreno
3XX_ | 930981 | (4) | IP] 'X2X | 93100-2] (4) | [B] | -XEX | 93100-E | (4) | [Spl B D hmenne
-34X/-3AX | 93098-10 | (4) | I[P] -X3X | 93100-3] (4) | [V] ) -  Santoprene
4XX | 930984 | (4) | IPKI -X4X | 93100-4] (4) | [T] | -0XX ELEMENTO"42" Bicodepato)| | 51 = Asoiox
-6XX_ 930983 | (4) | D] X5X | 93100-5] (4) | [E] | -0CX [ 931141 ] (4) | IN] T e
0XX__ | 931151 | (4) | IP] X8X | 93100-8] (4) | [U] | -oDX | 931142 | (4) | [B] W - Vi
* KIT DE SERVICO “7" 18" "19" “20" * “33"
-XX = (Esfera ou Bico de pato) “0"Ring (4) “0"Ring (2) "0”Ring (4)
66605X-XXX -XX = (Diafragma) Diafragma (2) | [Mtl] | (1-5/16”0D) | [Mtl] | (1-1/8”0D) [Mtl] (1-3/1670D) | [Mtl]
Xx1 637140-X1 93113 IN] |Y325-122 | [B] |Y325-119 | [B] |Y325-120 8]
Xx2 637140-X2 935822 B] |v325-122 | (B] [Y¥325-119 | [B] |Y325-120 [B]
XX3 637140-X3 93581-3 v [Yv327-122 | [v1 [v327-119 | [v1 |Y327-120 V]
666053-, 66605)-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] |Y328-119 | [T] |94749 T
666056-, 66605H-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93764 IF] |93933 IF1 [95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T1 [v328-119 | [T1 [94749 Tl
XX5 637140-X5 93760 [E] |93763 [E] |93761 [E] |93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 ] [93119 U1 93117 U] |93118 ]
-XX9 637140-X9 93465-9 H] [Y325-122 | [B] |Y325-119 | [B] |Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Sp] | 93763 [E] |93761 [E] |93762 [E]
-0X1 637140-C1, D1 93113 IN] [Y325-122 | [B] [------ --- [v325-120 B]
-0X2 637140-C2, D2 93582-2 Bl [v325-122 | [B] [------ --- |v325-120 B]
-0X3 637140-C3, D3 93581-3 v [v327-122 | [v] [------ --- [y327-120 V]
-0X4 637140-C4, D4 93111/93465 | [T/Sp] |Y325-122 | [B] [------ --- 94749 Tl
-0X8 637140-C8, D8 93112 ] |93119 i |------ --- 93118 vl
-0XB 637140-CB, DB 93465 (spl |¥325-122 | [B] |------ --- |v325-120 [B]

* Os itens “33"anéis o-ring nao séo usados nos modelos 66605H-XXX, 66605J-XXX e 66605K-XXX.

PECAS UMIDAS COMUNS

Polipropileno Acetal aterravel Puro PVDF
666053-XXX 66605J-XXX 666056-XXX 66605H-XXX 666057-XXX 66605K-XXX
Item | Descrigao (tamanho) Qtde( Pecan° |[[Mtl]|] Pecanc |[[Mtl]| Pecan° |[Mtl]| Pecan° [Mtl] | Pecanc | [Mtl] | Pecan° | [Mtl]
01 | Haste de ligagio (1) | 93084 [ss] | 93084 [sS] | 93084 [ss] | 93084 [sS] |93084 [SS] | 93084 [SS]
2 | “O”Ring (3/32"x5/8”0D) (1) |Y325-111 | [B] [Y325-111 | [B] |Y325-111 [B] |Y325-111 [B] |Y325-111 [B] |Y325-111 [B]
5 | Anilha(2"0D) (2) | 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN] | 94645 [GFN] | 94645 [GFN]
06 (P5¢/>1r6c,g f's‘)’ diafragma (2) |93103-1 | [P] [93103-1 | [P] |93103-3 [D] |93103-3 | [D] [93103-4 | [PK] |93103-4 | [PK]
15 | Tampa de fluido (2) [93105-1 | [P] |93105-1 | [P] |93105-11 | [GA] [93105-11 | [GA] |93105-9 | [PK] [93105-9 | [PK]
26 | Perno(5/16"-18x1-1/2") (8) 193109 [SS]1|93109 [SS] (93109 [SS] | 93109 [SS] |93109 [SS] | 93109 [SS]
34 | Coletor, exaustao (superior) (2) |93102-1 [P] |----- --- 193102-6 [GA] |------ --- 93102-4 [PK] |------ ---
[1 35 [ Coletor, pé (inferior) (2) |93106-1 [P] |----- -- [93106-6 [GA] [------ --- 193106-4 [PK] |------ ---
0 36 | Pega giratoria 2) [93101-1 [1P] [----- -- |93101-6 | [GA] [------ --- |93101-4 | [PK] [------ -
[137 | Grampo (8) 193099 [SS]|----- -- (93099 [SS] |------ --- 193099 [SS] |------ ---
38 | Perno (#10-24x1-1/2") (8) |Y84-303-T [ [SS] [----- -- | Y84-303-T | [SS] [------ --- | Y84-303-T | [SS] [------ ---
39 | Porca(#10-24) (8) |Y22-10-S |[[SS]|----- -- [Y22-10-S [SS] |------ --- | Y22-10-S [SS] [------ ---
41a | Caixa de esferas (4) |93097-1 [P] [93097-1 [P] |93097-3 [D] |93097-3 [D] 93097-4 [PK] | 93097-4 [PK]
41b | Manga (models660sx-0xx) | (4) [93120-1 | (P] [93120-1 | [P] [----- [ N . R ---
43 |Bornedeligacaoaterra| (1) [----- EEE EEEEE -- 192956-1 [SS] | 92956-1 [SS] |------ N R ---
57 g:’e"rjr‘;':‘e’rﬂg kit de (M) |----- S PR -- |66885-1 | --- |66885-1 | --- |------ S PR -
60 | Coletor, admissao (inferior)| (1) |----- ---193802-1 [P] [----- -- 193802-2 [GA] |[------ --- 93802-3 [PK]
61 | Coletor, exaustao (superior) (1) |----- ---193801-1 [P] [----- --- 93801-2 [GA] |------ --- 93801-3 [PK]
62 | Flange Porca (5/16”-18) | (24) | 93886 [SS] | 93886 [SS] [ 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS]
63 | Bujao (1/2-14NPT) 6 [----- ---193897-1 [P] [----- --- | 93897-2 D] |------ --- 93897-3 [PK]
B néoindicado

[0 "Pecas inteligentes”: mantenha estes itens disponiveis, para além dos kits de servico, para reparagdes rapidas e redugao do tempo de inatividade.”
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LISTA DE PECAS / 66605X-X SECCAO DE FLUIDO

61

63

N @)

66605X-0XX-04
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<1

=

36

33

66605X-0XX-04

* Quando os bicos de pato estdo voltados para baixo, a admissao fica em cima.
4+ Usado apenas nos modelos 66605X-XX4 (PTFE).
ENTRADA

< REQUISITOS DE BINARIO=
NOTA: NAO APERTE O MATERIAL DE FIXAQI:\O EM DEMASIA.
(6) Porca do diafragma, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).
(62) Tampa de fluido /Colector Porca, 50 -60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), /

Alternada e uniformemente, ajuste o binario apés a rodagem inicial.
(39) Porca, 20 - 25 in. Ibs (2.3 - 2.8 Nm) depois aplique torque novamente.
(63) Bujoes, 25 in. Ibs (2.8 an) Maximo.

LUBRIFICACAO/VEDANTES
Aplique o Lubriplate® FML-2 (94276) em todos os anéis o-ring, copos em
"U" e pecas de acoplamento.

CODIGO DE CORES

CORDO CORDA
MATERIAL  pIAFRAGMA  ESFERA
Acetal N/A Laranja
Nitrilo Vermelho (-) Vermelho (<)
E.P.R. Azul (-) Azul (+)
Hytrel Creme N/A
Neopreno Verde (-) Verde ()
pren C h C h
PTFE Branco Branco
Poliuretano  Apagar Vermelho
Viton Amarelo (-) Amarelo (+)
(-)Travessao (+) Ponto
PARA A SECCAO

DO MOTOR PNEUMATICO,

VER PAGINAS 58 E 59

) ((({@ 63~

=

—

Figura 2|
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LISTA DE PECAS / 66605X-X SECCAO DE AR

v Indica as pecas incluidas no kit de manutencéo da secido de ar 637141.

PECAS DA SECCI\O PNEUMATICA
Item | Descrigao (tamanho) Qtde| N.ode pecal Mtl Item | Descricao (tamanho) Qtde | N.°de peca| Mtl

MANUTENCAO DA BOMBA DE DIAFRAGMA

OBSERVACOES GERAIS DE MANUTENCAO:

o Inspecione e substitua pecas antigas por pe¢as novas
conforme necessario. Procure riscos profundos nas
superficies, bem como fendas ou cortes nos O-rings.

e “Chave de 7/16" (11 mm), chave de 1/2" (12,7 mm),
bocal de 7/16” (11 mm), bocal de 1/2" (12,7 mm),
chave de torque (em polegadas libras), extrator de anel
o-ring.’

DESMONTAGEM DA SECAO DE FLUIDO

1. Remova (34) o coletor superior / (36) conjunto do
suporte giratério.

Observacao: As opcdes de coletor envolvem coletores de

peca Unica (60/61) ou coletores do tipo giratério de trés

pecas com bracadeiras.

2. Remova (41) as caixas de esferas, (22) as esferas, (19 e 20)
0s anéis o-ring e (21) as bases.

Observacao: Se for dificil remover as caixas nesta etapa, pode

ser Util prosseguir com a etapa 5 e remové-las assim que esti-

verem acessiveis a partir do interior da tampa de fluido.

3. Remova (35) os coletores inferiores / (36) conjunto do
suporte giratério.

4, Remova (19) os anéis o-ring, (21) bases e (22) esferas.

5. Remova (15) as tampas de fluido.

6. “Remova (6) a porca do diafragma, (8) [(7) somente mod-
elos de PTFE] o(s) diafragma(s) e a (5) arruela do diafrag-
ma da (1) biela do diafragma.’

7. Remova (1) a biela do motor a ar.

8. “Remova cuidadosamente (6) a porca do diafragma

remanescente, (8) [(7) modelos de PTFE] o diafragma e
(5) a arruela do diafragma da (1) biela. Nao danifique a
superficie da biela.”

9. Remova (2) o anel o-ring da biela.

10. “Remova (37) os grampos dos conjuntos do coletor
superior e inferior/ suporte giratério.”

11. Remova (33) os anéis o-ring dos (36) suportes giratorios.

101 | Corpo central (1) 193091 [P] 133 | Anilha (9/32"1D) (4) |93096 [SS]
¥'102 | O-Ring (3/32"x1"0D) (2) | Y325-117| [B] 134 | Parafuso (1/4”-20x5") (4) |Y6-419-T | [SS]
0103 | Manga (1) | 93087 [D] 135 | Bloco da valvula (1) {93090 [P]
00104 | Anel de presséo (13/16") (2) | 37285 [C] 136 | Bujao (1) | 93086 [D]

111 | Pistao (1) | 93085 [D] V137 | O-Ring (3/32"x1-1/2”0D) (1) |Y325-125 | [B]

118 | Piloto Haste (1) [ 93088 [C] V138 Vedagdes de copo em “U” (1) | 94395 [
v'119 | O-Ring (1/8"x 3/4" OD) (4) | 93075 [U] (1/8"x 1" OD) __

00120 | Anilha espacadora (3) | 115959 [Z] V139 x?giﬁi";g:ofomem v (1) |96383 [l
v'122 | Anel de presséo (1/2") (2) | 77802 [C] v'140 | Encaixe da valvula (1) | 93276 [CK]

124 | Rebite (5/16”- 18 x 1-17/32") (ver nota 57) (8) [ 93249 [SS] V141 | Prato de valvula (1) (93275 [CK]

129 | Conjunto do silencioso (1) | 66972 [P] 142 | Anilha (2) (116038 [Z]
129+ | Tampa do escape (ver nota 2) 93092 [PS] 143 | Placa (2) (93089 [SS]
¥130 | Junta (1) {93107 | [SY] 201 | Silenciador (ver nota2) 93110 [C]

131 | Parafuso (5/16"- 18 x 1-1/4") (8) | 93095 [SS] ~ | Massa lubrificante Lubriplate®,

(1) | 94276
v'132 | Junta (vernota 1) (1) [93339-1 | [B] FML-2
Erbbriarljagteer;s( 1clg)massa lubrificante 637308

Observacao 1: A peca n° 93339-1 junta de pega Gnica substitui as seguintes pecas (ndo mostra-
das) nos modelos fabricados antes de outubro de 1988, Y325-10 (4), Y325-12, 93093, 93094,
Y325-8.

Observagao 2: A (129+) tampa do escape e (201) o silenciador eram standard até 9/92. Eles
estao disponiveis separadamente para manutencao ou aplicagdes de escape com tubulacao.
Observagao 3: Um conjunto de manutencao da vélvula principal estd disponivel separada-

mente, que inclui os itens: 111,132, 135 - 141. Solicite a pega n° 66362.
CODIGO DE MATERIAL
[B]= Nitrilo [Dl= Acetal [SY] = Vedacao sintética

[U]= Poliuretano
[Z]= Zinco

[Bz] = Bronze
[C]= Aco carbono
[CK] = Ceramica

MONTAGEM DA SECAO DE FLUIDO

[P]=Polipropileno
[PS] = Poliéster
[SS] = Aco inoxidavel

¢ Monte novamente em ordem contraria.

o “Lubrifique (1) a biela e (2) 0 anel o-ring com Lubriplate®
FML-2 ou lubrificante equivalente de anel o-ring."

o Instale (5) as arruelas do diafragma com o chanfro de
identificacao no sentido do diafragma.

o “Ao substituir os diafragmas de PTFE, instale o diafragma
de Santoprene 93465 atras do diafragma de PTFE”

o “Aoinstalar (41) a caixa, as guias de esferas devem estar
alinhadas comos entalhes na (21) base para evitar danos.”

o “Antes de instalar (35), (34) os coletores, (19) 0 anel o-ring
deveestar devidamente assentado no didmetro externo
da (41) caixa de esferas.’

* “Antes de apertar (39) a porca e (38) os parafusos de
transporte nos (36) suportes giratdrios, conecte o conjun-
to do coletor / suporte giratério as tampas de fluido. Gire
(36) 0 suporte giratorio para a posicao desejada e aperte
cada uma das porcas aproximadamente 8 - 9 voltas, de-
pois termine de apertar (62) as porcas.”

Pagina 58
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LISTA DE PECAS / 66605X-X SECCAO DE AR

< REQUISITOS DE BINARIO=
NOTA: NAO APERTE O MATERIAL DE FIXACAO EM DEMASIA.
(134) Bindrioa 15-20in.1bs (1.7 - 2.3 Nm), aguarde 10 minutos,
depois aplique torque novamente a 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).
LUBRIFICACAO/VEDANTES
Aplique o Lubriplate® FML-2 (94276) em todos os anéis o-ring, copos em
"U" e pecas de acoplamento.

(OPCOES) 129
(ver nota 2, pagina 58)

VALVULA PRINCIPAL

(ver nota 3, pagina 58)

118

Figura 3

201 (OPCOES)
(ver nota 2, pagina 58)

143 104

VALVULA PILOTO

142
119

120 119

120 119
120

119

142 122

SERVICO DA SECCAO DO MOTOR PNEUMATICO

DESMONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

O servico divide-se em duas partes — 1. Valvula 1,
piloto, 2. Valvula principal. 2.

e O servico da seccao do motor pneumatico é uma

continuacéo da reparacao da seccao de fluido. 3.

DESMONTAGEM DA VALVULA PILOTO 4.

Remova (122)
Remova (143) as placas.

e (104) os anéis de pressao. 5.

Remova (129) a tampa do escape e (130) a junta

Puxe (135) o conjunto do bloco da valvula do (101)
corpo.

“Remova (134) os parafusos, (133) as arruelas e (132) a
junta do (135) bloco da valvula.

Remova (141) a placa da valvula e (140) o suplemento da
valvula.

Remova (136) o conector e (111) a bobina.

Remova (103) a luva e (102) os anéis o-ring.

MONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

o=

“Remova (118) o pistdo, (142) as arruelas, (119) os anéis
o-ring e os (120) espacadores (101) do corpo centra

MONTAGEM DA VALVULA PILOTO 2
1. "Monte (119) os anéis o-ring, (120) espacadores e (142) 3.

arruelas na (118) haste piloto.”

2. “Insira a pilhano (101) corpo. A luva (103) pode ser usa- 4.

da para ajudar a pressionar a pilha dentro do corpo.”’

Instale (103) a luva e (102) os anéis o-ring no (101) corpo.

4. Instale (143) as placas e (122) e (104) os anéis de re-
tengao

w

17 1.

Instale vedantes em “U” novos (138 e 139) no pistao (111)
— OS REBORDOS DEVEM FICAR VOLTADOS UM PARA O
OUTRO.

Insira o pistdo (111) no bloco da vélvula (135).

“Instale (137) o anel o-ring no (136) conector e insira o
conector no (135) bloco da valvula.”

“Instale o (140) suplemento da vélvula e (141) a placa

da valvula no (135) bloco da valvula. Observagao: Apds
9/92, as pecas (140, 141) sdo brancas (em ceramica), o
lado cdncavo do (140) suplemento da valvula deve estar
contra a face brilhante da (141) placa da valvula para
obter o melhor desempenho.’

“Substitua (132) a junta e instale o conjunto do bloco da
valvula no (101) corpo’

66605X-X (pt)
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RESOLUGCAO DE PROBLEMAS

Produto descarregado a partir da saida de exaustao.

Verifique se o diafragma rompeu.
Verifique o aperto do parafuso do diafragma (6).

Bolhas de ar na descarga do produto.

o Verifique os O-rings entre o coletor de admisséo e as tampas

Verifique as ligagdes da tubagem de succdo.
Check band clamps on intake manifold.

de fluido do lado de entrada.
Verifique o aperto do parafuso do diafragma (6).

"0 motor sopra o ar pelo escape principal quando para-
do em ambos os tempos.”

Confira os copos em“U"na (111) bobina na vélvula principal.
Confira (141) a placa da valvula e (140) o suplemento
para ver se ha desgaste.

Verifique (103) a luva e (2) o0 anel o-ring na biela do
diafragma.

Verifique (119) os anéis o-ring no (118) pistdo para ver se
ha desgaste.

Baixo volume de saida.

Verifique a alimentacdo de ar.

Verifique se a mangueira de saida esta obstruida.

“Para a bomba se escorvar, ela deve ser fixada na
posicao vertical para que as esferas facam a retencéo pela
gravidade!

Verifique se ha cavitacdo da bomba — o tubo de succao deve
ser dimensionado, pelo menos, com um tamanho igual ao
do didmetro da rosca de entrada da bomba para que haja
um caudal adequado, no caso de estarem a ser bombeados
fluidos de viscosidade elevada. A mangueira de succdo deve
ser do tipo rigido, capaz de criar um vacuo elevado.

o Verifique todas as unides nos coletores de entrada e nas

ligagdes de sucgao. Devem estar seladas.
Verifique se as valvulas de retencdo estdo grudadas ou
assentadas de forma incorreta.

e "Se a bomba funcionar em alta velocidade ou de forma

irregular, verifique se ha desgaste nos (119) anéis o-ring do
pistao.’

DADOS DIMENSIONAIS

As dimensbes apresentadas servem apenas para referéncia e sao apresentadas em polegadas e em milimetros (mm).

e 6-7/16"—* 5-3/16" —
(164 mm) (132 mm)
6" 8-5/32"—+
(152 mm) (207 mm)
1/2- 14 NPT - f -
DN - A
[ -
| saida de material
1/2- 14 NPT
1(3_;; {‘11“61) Entrada De Ar
| 1/4- 18 NPT
11-11/32" %Q(

(288 mm) Entrada de material

= 5 = = 1/2- 14 NPT

I 4 2-1/32" [ | e
(51 mm) ‘ >
d - OBSERVACAO: O AFROUXAMENTO
DESSES PRENDEDORES PERMITIRA
le——4-13/1 6"4—1 4 LS“ 6” Slot (8 mm) QUE A ADMISSAO/O EXAUSTOR GIRE.
(122 mm)
6-5/32" (156 mm)
5-1/2"
(140 mm) le—8-15/32" (215 mm)——|
Coletor de peca unica
Figura 4
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PODRECZNIK OPERATORA

@
66605X-X

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA

POMPA MEMBRANOWA 1/2"

OPUBLIKOWANO: 5-29-20
ULEPSZONY: 7-18-25
(REV:F)

1:1 WSPOLCZYNNIK (NIEMETALOWE)

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIAi INSTALACJILUB
SERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z TA INSTRUKCJA.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Instrukcje nalezy zachowac do przysztego wykorzystania.

ZESTAWY SERWISOWE

W celu dopasowania materiatéw patrz tabela opisu modeli.
637140-XX do naprawy sekgji ptyndw (patrz strona 64).
637141 do naprawy sekgji pneumatycznej (patrz strona 66).

DANE POMPY

Modele. ........ patrz tabela opisu modeli dla ,-XXX".

Typ pompy...... Pneumatyczna z podwojng Niemetalowa membrang
Materiat . ........ patrz tabela opisu modeli.

Waga.... Polipropylen.................... 7.2 (3.3kgs)

Acetal uziemiajacy ............. 8.8 (4.0 kgs)

PUDF.. oo 9.5 (4.3 kgs)
Maksymalne cisnienie powietrza na wlocie. . .. .. 100 psig (6.9 bar)
Maksymalne cisnienie materiatu na wlocie.. . ... .. 10 psig (0.69 bar)
Maksymalne cisnienie nawylocie. ............... 100 psig (6.9 bar)
ZuLlycie powietrza...................... 1 cfm / gallon (approx.)
Maksymalne natezenie przeplywu (Kula)...... 13 gpm (49.2 Ipm)

(kaczy dzid).......... 10 gpm (37.9 Ipm)
Maksymalny rozmiar czasteczki (Kula)........ 3/32"dia. (2.4 mm)
(kaczy dzié).......... Widkna
Limity temp. maksymalnej
EPR. ..o 0d-60°do 280 °F (od-51°do 138°C)
Acetal uziemiajacy. ...od-20°do 180 ° F (od-29 ° do 82 ° C)
Hytrel® .............. od -20°do 180 °F (0od-29 ° do 82° C)
Neopren............. 0d0°do200°F (od-18°do93°C)
Nitryl ...l 0d10°do 180 °F (0od-12°do 82° C)
Polipropylen.......... 0d32°do 175°F (0d0°do 79° ()
Poliuretan............ 0d-10°do 150 ° F (od-23 ° do 66 ° C)
PVDF......ovvvvinnnn. 0d 10°do200°F (od-12°do 93 °C)
Santoprene® ......... 0d-40°do 225 °F (0od-40°do 107 ° C)
e 0d40°do 225°F (0d4°do 107°C)
Viton®.............. 0d-40°do 350 °F (od-40°do 177°C)
Uziemiajacy......... 666056-X i 66605H-X models tylko
Dane wymiarowe................ patrz strona 68
Poziom hatasu przy 70 psig, 60 cpm . 71.1 dB(A)*
*Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat dostosowany do

réwnowaznego poziomu dzwigku (LAq), aby zachowac zgodnos¢ z norma ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1.

UWAGA: W tabeli podane sa wszystkie mozliwe opcje, jednakze niektore kom-
binacje nie sa zalecane. W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych ich
dostepnosci prosimy o kontakt z naszym przedstawicielem lub bezposrednio z
fabryka.

==/

66605J-XXX 666053-XXX
66605H-XXX 666056-XXX
66605K-XXX 666057-XXX
Rysunek 1
TABELA OPISU MODELI

Materiat pokryw czesci zawierajacych

plyn oraz kolektora

3 - Kolektor czesci Kolektor jednoczesciowy
3 - Polipropylen J - Polipropylen
6 - Acetal uziemiajacy H-Acetal uziemiajacy

7 -Pure PVDF K - Pure PVDF

Materiat gniazda

0 - (kaczy dzidb) 4 -PVDF I
2 - Stal nierdzewna 6 -Acetal

3 - Polipropylen

Materiat kuli (*) Modele typu ,kaczy dzidb”
1 - Neopren 8 - Poliuretan

A -roestvrij staal 2 - Nitryl

3 -Viton C - Neopren (*)

4 -PTFE D - Nitryl (*)

5 -EPR E - Santoprene
Materiat membrany

1 - Neopren 5 -E.PR

2 -Nitryl 8 - Poliuretan
3 -Viton 9 -Hytrel

4 -PTFE/ Santoprene B - Santoprene

Stozek kontroli przeptywu
04 - Wylot gérny

ZESTAW SERWISOWY DO SEKCJI MOKREJ WYBOR

PRZYKLAD: MODEL # 666053-321 66605X - X XX
Zestaw Serwisowy Do Sekcji

637140
Mokrej # 637140-21 Kula Membrany




UZYTKOWANIE | SRODKI BEZPIECZENSTWA

ABY UNIKNAC OBRAZEN CIALA | USZKODZEN MIENIA, NALEZY PRZECZYTAC | ZROZUMIEC PONIZSZE
INFORMACIJE | POSTEPOWAC ZGODNIE Z NIMI.

il
50 45,74  NIEBEZPIECZNE MATERIALY
/@A NIEBEZPIECZNE CISNIENIE

NADMIERNE CISNIENIE
POWIETRZA
WYLADOWANIE
ELEKTROSTATYCZNE

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA. Moze

powodowac obrazenia ciala, uszkodzenia pompy lub straty
materialne.
Nie wolno przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza na
wlocie, okreslonego na tabliczce znamionowej modelu pompy.
Nalezy upewnic sie, ze weze oraz pozostale komponenty
wytrzymaja cisnienia plynu wytwarzane przez pompe.
Nalezy sprawdzi¢, czy weze nie sa uszkodzone lub zuzyte.
Upewnic sie, ze urzadzenie rozdzielcze jest czyste i sprawne.
WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE.
Iskra moze spowodowac wybuch grozacy powaznymi
obrazeniami ciata lub Smiercia. Nalezy uziemi¢ pompe i

A

o Thumik i pompe nalezy potaczy¢ uziemionym wezem 3/8".
m NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Moze powodowacé

powazne obrazenia ciala i straty materialne. Nie wolno
konserwowac ani czyéci¢ pompy, przewodéw lub zaworu
rozdzielczego, jesli system jest pod ci$nieniem.

Nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza i obnizy¢ cisnienie
w systemie, otwierajac zawor albo przyrzad rozdzielczy
lub ostroznie, powoli odkrecajac przewod wylotowy albo
instalacje rurociaggowa pompy.

OSTRZEZENIE| MATERIALY NIEBEZPIECZNE. Moga
powodowac powazne obrazenia ciafa i straty materialne.
Nie wolno zwracac¢ do producenta lub biura obstugi
pompy zawierajacej niebezpieczne materialy. Bezpieczne
uzytkowanie urzadzenia musi by¢ zgodne z prawem
lokalnym i krajowym oraz z przepisami bezpieczenstwa.
Instrukcje wlasciwego obchodzenia sie z wszystkimi
materiatami znajduja sie w specyfikacjach tych materiatéw,

l

system pompujacy. ) o i . !
!skry moga spowodowac zapton materiatéw fatwopalnych u"\lcglg:";as“;g‘x dzi€ zgodnos¢ chemiczna
i oparéw.

System pompujacy i obiekt poddawany natryskowi nalezy

uziemic podczas pompowania, ptukania, oczyszczania

lub natrysku materiatami tatwopalnymi, takimi jak farby,

rozpuszczalniki, lakiery itp., oraz podczas uzywania

w miejscach, gdzie otaczajaca atmosfera sprzyja

samozaptonowi. Nalezy uziemi¢ zawor lub rozdzielacz,

pojemniki, weze oraz obiekty, do ktorych pompowany jest
materiat.

“Uziemiane pompy acetalowe 666056-XXX i 66605H-XXX:

Uzyc¢ dostarczonego zacisku sSrubowego uziemienia

pompy. Podtaczy¢ przewdd grubosci co najmniej 12 ga. (w

zestawie) do sprawnego uziemienia.”

Nalezy zabezpieczy¢ pompe, potaczenia i wszystkie punkty

stykowe, aby unikna¢ wibracji i spowodowania zwarcia lub

wyladowania elektrostatycznego.

Sprawdzi¢ konkretne wymagania dotyczace uziemienia

w lokalnych przepisach budowlanych i elektrycznych.

Po uziemieniu nalezy okresowo sprawdzac ciagtosc¢

przewodu elektrycznego do uziemienia. Przetestuj

omomierzem pomiedzy kazdym elementem (np. wezami,
pompa, zaciskami, pojemnikiem, pistoletem natryskowym
itp.) a uziemieniem, aby upewnic si¢ o ciggtosci:

e W przypadku zastosowan ,iskrobezpiecznych”:
omomierz powinien wskazywa¢ mniej niz 1 om.

o W przypadku zastosowan ,zwyktych”: omomierz
powinien wskazywa¢ mniej niz 5 oméw.

o Rezystancja powierzchniowa elementow pompy:
materialy ogdlnie uwaza sie za przewodzace, o
rezystancji mniejszej niz 1 X 10® omow.

Jesli to mozliwe, nalezy zatopi¢ koncowke weza

i

/A UWAGA

:

A UWAGA

/A UWAGA

/A UWAGA

powlekanych czesci pompy i substancji pompowanej,
ptukanej lub oczyszczanej. Zgodnos$¢ chemiczna
moze ulega¢ zmianie wraz z temperatura i stezeniem
chemikaliow w substancji pompowanej, ptukanej lub
oczyszczanej. Nalezy skontaktowac sie z producentem
chemikaliéw w celu okreslenia zgodnosci ptynow.

/A UWAGA [Temperatury maksymalne zaleza tylko

od obciazen mechanicznych. Niektore chemikalia w
znaczacym stopniu redukuja maksymalng temperature
bezpiecznego uzytkowania. Zgodnos¢ chemikaliow z
warunkami pracy i limity temperatury nalezy skonsultowa¢
z producentem chemikaliow. Na stronie 61 niniejszego
podrecznika podano DANE POMPY.

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie osoby
obstugujace urzadzenie zostaly przeszkolone w zakresie
bezpieczenstwa pracy, znajg zasady pracy oraz nosza
okulary ochronne/odziez ochronng, jesli jest to wymagane.
Nie wolno uzywa¢ pompy jako punktu
podparcia systemu rurociaggowego. Upewnic sie, ze
komponenty systemu sa wlasciwie zabezpieczone przed
przenoszeniem naprezen mechanicznych na czesci pompy.
Przewody ssace i odprowadzajace powinny by¢ gietkie
(na przyktad weze) i zgodne z pompowana substancja, nie
moga to by¢ sztywne rury.

Nalezy zapobiegac przypadkowym
uszkodzeniom pompy. Nie wolno dopuszczac do
dtugotrwatego dziatania pompy bez ptynu.

Jesli system jest wylaczony na dluzszy czas, nalezy
odtaczy¢ przewéd powietrzny od pompy.

Aby zapewnic odpowiednia wartosc ci$nienia
i jak najdtuzszy czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko

wylotowego, zawor lub rozdzielacz w rozdzielanym oryginalnych czesci zamiennych ARO

materiale. (Unika¢ powstawania swobodnego strumienia INFORMACJA]“Zamontowaé pompe w pozycji pionowej

:‘\?zldgielqnego,mat.erialu). sonvch w brzewéd Pompa moze nie zostac prawidtowo zalana, gdy kule nie
¢ Nalezy uzywac wezy wyposazonych w przewo beda sie poruszac grawitacyjnie po uruchomieniu.”

antystatyczny. INFORMACJA |PRZED URUCHOMIENIEM NALEZY DOKRECIC

il

o Nalezy stosowac whasciwa wentylacje.

Materialy fatwopalne przechowywac z dala od zrodet
ciepla, otwartego ognia oraz iskier.

o Jesli pojemniki nie sa uzywane, musza by¢ zamkniete.

MWylot pompy moze zawiera¢
zanieczyszczenia. Moze to spowodowac powazne
obrazenia ciata. Wylot powietrza nalezy kierowac poza
miejsce pracy i pracownikéw.
W przypadku pekniecia membrany pompowany materiat
moze zostac¢ wypchniety poprzez ttumik wylotu powietrza.
Podczas pompowania niebezpiecznych i tatwopalnych
materiatow nalezy umiesci¢ wylot powietrza w
bezpiecznym, oddalonym miejscu.

WSZYSTKIE ELEMENTY LACZACE. Przesuwanie sie
obudowy lub materiatu uszczelkowego moze spowodowac
poluzowanie sie zlaczy. Dokrecic¢ wszystkie elementy

faczace, aby zapobiec wyciekowi ptynu lub powietrza.
ﬂ

NFORMACJA | Wymiana etykiet ostrzegawczych mozliwa

jest na indywidualne zamoéwienie ,Wytadowania
elektrostatyczne” (nr 93616-1) i ,Peknieta membrana” (nr
93122).
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= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowac powazne uszkodzenia ciata,
$mierc lub powazne straty materialne.

= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowac drobne uszkodzenia
ciata, uszkodzenia urzadzen lub straty
materialne.

= Wazne informacje dotyczace instalacji,

uzytkowania lub konserwacji.

OPIS OGOLNY

Pompa membranowa ARO zapewnia wysoki wolumen dostawy
nawet przy niskim ci$nieniu powietrza oraz szeroki zakres
dostepnosci opcji kompatybilnoéci materiatowej. Patrz tabela
modeli i opcji. Pompy ARO charakteryzuja sie konstrukcja
odporng na zatrzymania, majg modutowy silnik pneumatyczny/
sekcje ptynow.

Zasilane powietrzem pompy membranowe wykorzystuja
réznice cisnied w komorach powietrznych, aby kolejno tworzyc¢
podcisnienie i cisnienie dodatnie cieczy w komorach cieczy;
zawory kulowe zapewniajg dodatnie cisnienie przeptywu cieczy.
Cykl pompowania rozpoczyna sie po podaniu cisnienia i jest
kontynuowany i utrzymywany zgodnie z potrzebami. Tworzy
i utrzymuije cisnienie w przewodach i zatrzymuje cykl, gdy zost-
anie osiagniete maksymalne ci$nienie w przewodach (urzadze-
nie rozdzielcze zamkniete) i wznawia pompowanie zgodnie
z zapotrzebowaniem. Modele 666056-X i 66605H-X: Materiat
acetalowy zastosowany w tych pompach zawiera wtokna ze stali
nierdzewnej. Jego przewodnos¢ pozwala na podtaczenie go do
odpowiedniego uziemienia. Do tego celu stuzy $ruba uziemiajaca
i zestaw przewodu uziemiajacego.

WYMOGI DOTYCZACE POWIETRZA
| SMAROWANIA

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA. Moze
powodowac uszkodzenie pompy, powazne obrazenia
ciala i straty materialne.

o Na wlocie powietrza nalezy zastosowac filtr, ktéry moze
odfiltrowac czastki wieksze niz 50 mikrondw. W urzadzeniu
wykorzystuje sie smar tylko do uszczelki o-ring, stosowany
w trakcie montazu lub naprawy.

o W przypadku uzywania mgty olejowej nalezy zapewnic¢
zgodnos¢ oleju z uszczelkami o-ring w czesci silnika
pneumatycznego pompy.

INSTRUKCJA OBSLUGI

o Nalezy zawsze przeptukiwa¢ pompe rozpuszczalnikiem
zgodnym z pompowanym materiatem, jesli taki materiat
moze stwardnie¢ w okresie, gdy nie jest uzywany.

o Odfaczy¢ doptyw powietrza od pompy, jesli pompa bedzie
wytaczona na kilka godzin.

¢ Gdy pompa membranowa uzywana jest w sytuacji wy-
muszonego zasilania (zatopiony wlot), zaleca sie, aby na
wlocie powietrza zainstalowac¢ zawor zwrotny. Przewody
dostarczajace ptyn nie powinny by¢ zbyt waskie. Nie
nalezy uzywac przewodu, ktéry moze ulec zgnieceniu.

¢ Gdy pompa membranowa uzywana jest w sytuacji wy-
muszonego zasilania (zatopiony wlot), zaleca sie, aby na
wlocie powietrza zainstalowa¢ zawor zwrotny.

o Nalezy przymocowac podstawe pompy membranowej
do odpowiedniej powierzchni, aby zabezpieczy¢ ja przed
uszkodzeniami spowodowanymi drganiami.

W celu identyfikacji czesci oraz uzyskania informacji na temat
zestawow serwisowych patrz wyglad i opis czesci na stronach
64-67.

o Niektore czesci,smart” ARO zostaty oznaczone w celu ich
szybkiej dostepnosci w przypadku napraw i skrocenia czasu
przestoju.

o Zestawy serwisowe zostaty przeznaczone do dwéch
oddzielnych funkcji pompy membranowej: 1. SEKCJA
PNEUMATYCZNA, 2. SEKCJA PLYNOW. Sekcja ptynéw
zostata réwniez podzielona w celach zgodnosci z typowymi
opcjami materiatow czesci.

o Nalezy zapewni¢ czysta powierzchnie roboczg w celu
ochrony wrazliwych wewnetrznych czesci ruchomych
przed zanieczyszczeniem brudem i ciatami obcymi podczas
demontazu i montazu serwisowego.

o Nalezy prowadzi¢ rejestracje dziatan serwisowych i
uwzglednia¢ pompe w programie obstugi profilaktycznej.

KONSERWACJA

ZAWORY ZWROTNE TYPU ,KACZY DZIOB”
(OPCJA)

“Modele pomp z przyrostkiem (-0CX lub -0DX) sq wy-
posazone w zawory zwrotne typu kaczy dziéb. Standardowe
pompy typu ,kaczy dziéb" sa dostarczane z wlotem mate-
riatu u gory i wylotem materiatu w dolnym kolektorze. Aby
zmienic¢ kierunek przeptywu, nalezy zdemontowa¢ pompe
zgodnie z instrukcjami dla CZESCI STRONY CIECZY i ztozyc¢
ja ponownie, jak opisano ponizej. Pompa z fabrycznymi
kulami i gniazdami umozliwia zamontowanie zaworéw

zwrotnych typu ,kaczy dziéb', po zakupie niezbednych czesci i

zamontowaniu ich w podany sposéb.’

Ponowny montaz:

,Kaczy dziéb” moze by¢é montowany w obu kierunkach, aby

wytwarzac¢ przeptyw z gdry na dét pompy lub z dotu do gory

pompy. W obu przypadkach wszystkie ,kacze dzioby” (42) musza
by¢ skierowane w tym samym kierunku.

Przeptyw od gory do dotu: (patrz strona 65)

1. Po zamontowaniu pokryw cieczy (15) ustawi¢ pompe do
gory nogami.

2. Umiesci¢ wkiadke (21) w,kaczym dziobie” (42) i wsuna¢ tu-
leje (41) na, kaczy dziéb” (42).

3. Wsun caly zesp6t zaworu zwrotnego otworu korka ptynu,
zaczynajac od strony wktadki (21). [,Kacze dzioby” (42) skie-
rowane w gore].

4, Umiesci¢ o-ring (19) na tulei (41).

5. Przymocowac stope kolektora (35) / zespét obrotowy (36)
do pokryw cieczy.

6. Obroci¢ pompe do prawidtowej pozycji pionowej.

7. Zamontowac zawor zwrotny w sposob opisany w kroku nr 1.

8. "Wsunac caly zespdt zaworu zwrotnego do otworu korka
cieczy, zaczynajac od strony tulei (41). [,Kaczy dziéb” skie-
rowany w strone otworu korka cieczy.]”

9. Umiesci¢ o-ring (19) na wkfadce (21).

10. Przymocowac kolektor (34) / zespdt obrotowy (36) do pokry-
wy cieczy.

Przeplyw od dotu do géry: (Wiot doiny - wylot gérny)

Aby odwréci¢ kierunek przeptywu, wsunac¢ zespoty zaworu

zwrotnego (15) do pokryw cieczy od tytu, w sposéb opisany w

krokach 2 i 7. W kroku 2 ,kacze dzioby” (42) beda skierowane w

dot, a w kroku 7 beda skierowane w gore.

» Viiton® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Chemours ¢ Hytrel® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy DuPont ¢
* Santoprene® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Celanese ¢ Lubriplate® to zastrzezony znak towarowy Lubriplate Lubricants Company ¢

66605X-X (pl)
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LISTA CZESCI / 66605X-X SEKCJA PLYNOW

* 637140-XX Zestawy serwisowe do sekcji ptynéw zawieraja: Kule (patrz opcja BALL, zob. -XX w ponizszej tabeli), membrany (patrz opcja DIAPHRAGM,

zob. -XX w ponizszej tabeli), plus “0" ring elementu: 2, 19, 20, 33 i smar 94276 Lubriplate® FML-2 (strona 66). KOD MATERIALOW
B = Nyl
F = Fluoraz
ELEMENTU“21” ELEMENTU “22" (3/4” dia.) (Zestaw Serwisowy -XX) E’F"L] - :;T;i'xﬁ";if%‘nyymk
-XXX Gniazdo |Liczba| [Mtl] -XXX | Kula Liczba [ [Mtl] | -XXX | Kula Liczba | [Mtl] o ai:eslzk‘anym
-2XX 93409-1 (4) [SS] -X1X | 93100-1| (4) [N] | -XAX [ 93410-1 (4) [SS] IN' =  Neopren
-3XX 93098-1 (4) [P] -X2X | 93100-2| (4) [B] [-XEX | 93100-E (4) [Sp] (Pl = Polipropylen
-34X/-3AX| 93098-10 | (4) | [P X3X | 93100-3[ (4) | [V A
-4XX 93098-4 (4) [PK] -X4X | 93100-4| (4) [T] | -0XX ELEMENTU “42" (kaczy dziéh) [$S] =  Stalnierdzewna
-6XX_ [ 930983 | (4) | D] -X5X | 93100-5] (4) | [E] |[-0CX[93114-1] (4 | IN] O 2 poturetn
-0XX 93115-1 (4) [P] -X8X | 93100-8| (4) [U] |-0DX | 93114-2 (4) [B] VI = \Viton
* ZESTAW SERWISOwWY|  “7"/“8" "19" 420" * “33"
-XX = (Kula or kaczy dziob) O-Ring (4) 0-Ring (2) O-Ring (4)
66605X-XXX -XX = (Membrana) Membrana (2) | [Mtl] | (1-5/16”0D) |[Mtl]| (1-1/8”0D) | [Mtl] | (1-3/16”0D) | [Mtl]
-XX1 637140-X1 93113 [N] [Y325-122 [B] | Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX2 637140-X2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX3 637140-X3 93581-3 [V] [Y327-122 [V] | Y327-119 [V] [Y327-120 [Vl
666053-, 66605)-XX4 | 637140-X4 93111/93465 |([T/Spl| 93265 [T] | Y328-119 [T] |94749 [T]
666056-, 66605H-XX4 | 637140-X4 93111/93465 |([T/Spl| 93764 [F]1 | 93933 [F1 |95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 | 637140-X4 93111/93465 |([T/Spl| 93265 [T] | Y328-119 [T] |94749 [T]
-XX5 637140-X5 93760 [E] |93763 [E] | 93761 [E] [93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 [U] | 93119 [U] | 93117 [U] [93118 [U]
-XX9 637140-X9 93465-9 [H] [Y325-122 [B] | Y325-119 [B] [Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Sp] [ 93763 [E] | 93761 [E] |93762 [E]
-0X1 637140-C1,D1 93113 [N] [Y325-122 [B] |------ --- [Y325-120 [B]
-0X2 637140-C2, D2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |------ --- [Y325-120 [B]
-0X3 637140-C3,D3 93581-3 [V] [Y327-122 [vl] |------ --- [Y327-120 [Vl
-0X4 637140-C4,D4 93111/93465 |[T/Sp]|Y325-122 [B] |------ --- | 94749 [T]
-0X8 637140-C8, D8 93112 [U] | 93119 [U] |------ --- 193118 [U]
-0XB 637140-CB, DB 93465 [Sp] [Y325-122 [B] |------ --- [Y325-120 [B]

* O-ringi (33) nie sa stosowane w modelach 66605H-XXX, 66605J-XXX i 66605K-XXX.

WSPOLNE CZESCI MOKRE

Polipropylen Acetal uziemiajacy Czysty PVDF
666053-XXX 66605J-XXX 666056-XXX 66605H-XXX 666057-XXX 66605K-XXX
Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci |[Mtl]| Nrczesci | [Mtl] | Nrczesci | [Mtl] | Nrczesci | [Mtl] | Nrczesci | [Mtl] | Nrczesci | [Mtl]
01 | Trzpien polaczeniowy | (1) |93084 [SS] | 93084 [SS] 93084 [SS] | 93084 [SS] [93084 [sS] |93084 [SS]
2 O-Ring (3/32"x5/8"0D) (1) [Y325-111 | [B] [Y325-111 | [B] |Y325-111 | [B] [Y325-111| [B] |Y¥325-111 | [B] |Y325-111 | [B]
5 Podktadka (2" 0D) (2) [94645  |IGFN] 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 | [GFN] | 94645 [GFN] | 94645 [GFN]
O6 |Nakretkamembrany | (3) |93103-1 | (P) |93103-1 | [P] [93103-3 | [D] | 931033 | (D] |93103-4 | [PK] |93103-4 | [PK]
15 '(’Z‘:'vj;!rg";’:lfqu' mokrej | (5) |93105-1 | [P] [93105-1 | [P |93105-11 | [GA] |93105-11 | [GA] |93105-9 | [PKI |931059 | [PK]
26 | Sruba(ie7-18x1-112) | (8) 93109 [ss] | 93109 [ss] [ 93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS] | 93109 [SS]
34 | Kolektor, wylot (géra) ) [93102-1 | P |----- --- |93102-6 | [GA] |------ --- | 93102-4 [PK] |------
035 | Kolektor, stopa (dsh () [93106-1 | [P] |----- --- |93106-6 | [GA] |------ --- | 93106-4 [PK] |------
[136 | Polaczenie obrotowe (2) [93101-1 P] |----- --- 193101-6 [GA] |------ --- 193101-4 [PK] |------ ---
037 |Zaczep (8) [93099 [SS]|----- --- 193099 [sS] |------ --- | 93099 [ss] |------
38 | S$ruba (#10-24x1-1/2") (8) |Y84-303-T[[SS] |----- --- | Y84-303-T| [SS] |[------ --- | Y84-303-T | [SS] |------
39 | Nakretka (#10-24) (8) [Y22-10-s |[[SS]|----- --- |Y22-10-5 | [SS] |------ --- |Y22-105 | [SS] |------ “ee
41a | Klatka kuli (4) [93097-1 | [P] [93097-1 | [P] |93097-3 | [D] [93097-3 | [D] |93097-4 [PK] |93097-4 | [PK]
41b | Tuleja (Modele 66605%-0xX) | (4) |93120-1 | [P] |93120-1 | [P] |----- SEEN CEEEE N EEEre S EEEre
43 | Uziom (1) |----- S --- |92956-1 | [SS] |92956-1 | [SS] |------ e EEree
W57 | Zestaw do uziemienia (1) |----- EET EEEEE --- | 66885-1 --- | 66885-1 EETEI EEETR R e ---
60 | Kolektor, wlot (dsh) M |----- --- |93802-1 | [P] [----- --- |93802-2 | [GA] |------ --- [93802-3 | [PK]
61 | Kolektor, wylot (géra) (1) [----- --- | 938011 | [P] |----- --- |93801-2 | [GA] |------ --- 938013 | [PK]
62 | konierza Nakretka (5/16"-18] (24) | 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] |93886 [SS] |93886 [SS]
63 | Wtyczka (12-14ne1) | (6) [----- ---|93897-1 | [P] |----- --- |93897-2 | [D] |------ --- | 938973 | [PKI]

B Niepokazane
[0 Oprocz zestawow serwisowych nalezy zapewni¢ fatwo dostepny zapas ,drobnych czesci’, aby umozliwic szybkie przeprowadzenie napraw i skrocic czas przestojow.
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LISTA CZESCI / 66605X-X SEKCJA PLYNOW

KOD KOLORU
KOLOR KOLOR
61 MATERIAL \mEmMBRANY  KULI
Acetal N/A Pomaranczowy
63~ Nitryl Czerwony (-) Czerwony (+)
- - E.P.R. Niebieski(-)  Niebieski ()
66605X-0XX 04 Hytrel Kremowy N/A
Neopren Zielony (-) Zielony (+)
prene J; 3zowy J brazowy
PTFE Bialy Bialy
Poliuretan  Wyczysé Czerwony
Viton Z6ity (-) Zohty ()
(<) MysInik (+) Kropka
SEKCJA SILNIKA
36 o 19 & — 19 PNEUMATYCZNEGO -

33

PATRZ STRONY 66 1 67
21
41b

66605X-0XX-04

* Gdy ,kacze dzioby” skierowane sq w dét, wlot znajduje sie na gérze.
4+ Stosowane tylko w modelach 66605X-XX4 (PTFE). WLOT.

“WYMAGANIA DOTYCZACE MOMENTU DOKRECANIA =
UWAGA: NIE DOKRECAC ZA MOCNO LACZNIKOW.

(6) Nakretka membrany, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).

(62) Pokrywa sekcji mokrej /Rozgateznik Nakretka, 50 -60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), /
alternatywnie i rownomiernie, a nastepnie ponownie dokrec z
odpowiednim momentem obrotowym po wstepnym rozruchu.

(39) Nakretka, 20 - 25 in. Ibs (2.3 - 2.8 Nm) nastepnie ponownie dokrecic¢

(63) Wtyczka, 25 in. Ibs (2.8 Nm) Maksymalna.

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
Natozy¢ preparat Lubriplate® FML-2 (94276) na wszystkie o-ringi, miseczki
»U" i wspotpracujace czesci.

Rysunek 2
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LISTA CZESCI / 66605X-X SEKCJA PNEUMATYCZNA
v Okresla czesci zawarte w zestawie serwisowym zespotu powietrza 637141.

CZESCI SEKCJI POWIETRZA

SERWIS POMPY MEMBRANOWE)J

OGOLNE UWAGI DOTYCZACE SERWISOWANIA:

o Sprawdzi¢ i wymienic stare czesci na nowe, jesli jest to
konieczne. Sprawdzi¢ pod katem gtebokich zadrapan na
powierzchni oraz zadrasniec i nacie¢ na o-ringach.

o “Klucz 7/16" klucz 1/2", nasadka 7/16" nasadka 1/2",
klucz dynamometryczny (skalowany w calach/funtach),
$ciggacz o-ringow.”

DEMONTAZ SEKCJI MOKRE)J

1. Zdemontowac gorny kolektor (34) / zesp6t obrotowy (36).
Uwaga: Dostepne sg jednoczesciowe kolektory (60/61) lub
trzyczeéciowe kolektory obrotowe z zaciskami.

2. Zdjac klatki kul (41), kule (22), o-ringi (19 i 20) oraz gniaz-

da (21).

Uwaga: Jesli na tym etapie klatki sg trudne do zdemontowa-
nia, pomocne moze by¢ przejscie do kroku 5 i ich demontaz,
gdy sa dostepne od wewnatrz korka cieczy.

3. Zdemontowac dolne kolektory (35) / zespdt obrotowy (36).

4. Wyjac o-ringi (19), gniazda (21) i kule (22).

5. Zdja¢ pokrywy czesci zawierajacych ptyn (15).

6. "Odkreci¢ nakretke membrany (6), membrany (8)[(7)
tylko modele PTFE] oraz podktadke membrany (5) z
korbowodu membrany (1)."

7. Zdemontowac korbowdd (1) z silnika pneumatycznego.

8. "Ostroznie odkreci¢ pozostata nakretke membrany (6),

membrany (8) [(7) tylko modele PTFE] oraz podktadke
membrany (5) z korbowodu (1). Nie uszkodzi¢ powierzchni
korbowodu”

9. Zdjac o-ring (2) z korbowodu.

10. “Zdja¢ zaciski (37) z gérnego i dolnego kolektora /
zespotdw obrotowych.”

11. Zdjac o-ringi (33) z zespotédw obrotowych (36).

nf::r;t Opis (rozmiar) Liczba| Nr czeéci | Mtl ':Iee';t Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mtl
101 | Korpus srodkowy (1) {93091 [P] 133 | Podktadka (9/32”1D) (4) | 93096 [SS]
¥102 | O-ring (3/32"x170D) (2) |Y325-117]| [B] 134 | $Sruba (1/4”-20x5") (4) |Y6-419-T | [SS]
0103 | Tuleja (1) | 93087 [D] 135 | Blok zaworowy (1) 193090 [P]
00104 | Pierscien sprezynujacy (13/16”) (2) |37285 [C] 136 | Wtyczka (1) | 93086 [D]
111 | Suwak (1) | 93085 [D] v'137 | O-ring (3/32"x1-1/2" 0D} (1) |1Y325-125 | [B]
‘/118 Prowadzacy Tloczysko (1) 93088 [C] V138 37;3:1!25““ miseczki,U” (1) | 94395 [U]
119 | O-ring (1/8”x 3/4” OD) (4) |93075 [U] e = P

0120 Dystagnsowe 3) (115959 | 1z /139 | Uszczelnienie miseczki,U (1) |96383 | [u]
v'122 | Pierscien sprezynujacy (1/2") (2) | 77802 [c] ¥140 | Wkiadka zaworowa (1) |93276 [CK]
124 | Kotek (5/16"- 18 x 1-17/32") (zob. Uwage 65) (8) | 93249 [SS] V141 | Plyta zaworu (1) (93275 [CK]
129 | Zespéot ttumika (1) |66972 [P] 142 | Podkiadka (2) | 116038 [Z]
129+ | Ostona wylotu (zob. Uwage 2) 93092 [PS] 143 | Plytka (2) |93089 [SS]
v'130 | Uszczelka (1) |93107 | [sY] 201 | Thumik (zob. Uwage 2) 93110 (9]
131 | $ruba (5/16"- 18 x 1-1/4") (8) | 93095 [SS] v'| Smar Lubriplate® FML-2 (1) 94276

v'132 | Uszczelka (zob. Uwage 1) (1) |93339-1 [B] Pudetka smaru Lubriplate® (10) 637308

Uwaga 1: Cze$¢ nr kat. 93339-1 - uszczelka jednoczesciowa zastepuje nastepujace czesci (nie
pokazano) w modelach wyprodukowanych przed pazdziernikiem 1988 r.: Y325-10 (4), Y325-12,
93093, 93094, Y325-8.

Uwaga 2: Pokrywa wylotu (129+) i tumik (201) byty dostepne w standardzie do wrzesnia 1992 r.
Sa one dostepne osobno dla zastosowan serwisowych lub wylotéw rurowych.

Uwaga 3: Gtowny zespdt zaworu serwisowego jest dostepny osobno i obejmuje elementy: 111,
132, 135-141. Nr zaméwienia 66362.

KOD MATERIALOW
[B]=Nitryl [D]= Acetal [SY] = Uszczelnienie synchroniczne
[Bz] = Brazowy [P1=Polipropylen [U]= Poliuretan
[C] = Stal weglowa [PS] = Poliester [Z]= Cynk
[CK] = Ceramika [SS] = Stal nierdzewna
MONTAZ SEKCJI MOKREJ

o Zmontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.

o “Nasmarowac korbowdd (1) i o-ring (2) preparatem Lubri-
plate® FML-2 lub odpowiednikiem preparatu do smarow-
ania o-ringéw.”

o Zatozy¢ podktadki (5) membrany ze sfazowaniem
wewnetrznym w kierunku membrany.

o “Podczas wymiany membran PTFE zatozy¢ przepone
Santoprene 93465 za membrang PTFE.

o “Podczas montazu klatki (41) prowadnice kul muszg sie
pokrywac nacieciami w gniezdzie (21), aby zapobiec usz-
kodzeniu."

o “Przed zamontowaniem kolektoréw (35), (34) o-ring (19)
nalezy prawidtowo osadzi¢ na obwodzie klatki kuli (41)."

o “Przed dokreceniem nakretki (39) i srub wézka (38)
zespotéw obrotowych (36) zamocowac zespdt kolektora/
obrotowy do pokryw cieczy. Obréci¢ zespot obrotowy (36)
do zadanej pozycji i dokreci¢ kazda nakretke o okoto 8-9
obrotéw, a nastepnie dokornczy¢ dokrecanie nakretek (62)."
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LISTA CZESCI / 66605X-X SEKCJA PNEUMATYCZNA

= WYMAGANIA DOTYCZACE MOMENTU DOKRECANIA =
UWAGA: NIE DOKRECAC NADMIERNIE LACZNIKOW.
(134) Moment obr.do 15-20in.lbs (1.7 - 2.3 Nm), odczeka¢ 10 minut, a
nastepnie ponownie dokreci¢ do 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
Natozy¢ preparat Lubriplate® FML-2 (94276) na wszystkie o-ringi, miseczki
»U” i wspolpracujace czesci.

ZAWOR GLOWNY
(zob. Uwage 3, strona 66)

143 104
138 @) ZAWOR STERUJACY
=134
. 118
m i@—/139“ur’sl 142 e
120 119
120 119
120

e Rysunek 3 19 . 122

(OPCJONALNIE) 129
(zob. Uwage2, strona 66)

201 (OPCJONALNIE)
(zob. Uwage 2, strona 66),

SEKCJA SERWISOWA SILNIKA

DEMONTAZ ZAWORU GLOWNEGO

PNEUMATYCZNEGO .

Serwis zostat podzielony na dwie czesci - 1. Zawor 2:

sterujacy, 2. Zawor gtéwny. 3.
o Serwis sekgji silnika pneumatycznego jest kontynuowany od

naprawy sekcji ptynow. 4.

DEMONTAZ ZAWORU STERUJACEGO 5.

Zdjac¢ pokrywe wylotu (129) i uszczelke (130)
Wyciagna¢ blok zaworowy (135) i z korpusu (101).
"Wykrecic¢ $ruby (134), podktadki (133) i uszczelke (132)
z bloku zaworowego (135)."

Zdemontowac ptytke zaworu (141) i wktadke zaworowg
(140).

Wyjac korek (136) i trzpien (111).

MONTAZ ZAWORU GLEOWNEGO

1. Zdemontowac pierscienie sprezynujace (122) i (104).
2. Zdjac phytki (143).
3. Zdemontowac tuleje (103) i o-ringi (102). 1.
4, "Wyjac ttok (118), podktadki (142), o-ringi (119) oraz ele-
menty dystansowe (120) z korpusu srodkowego (101)." 2,
3.

MONTAZ ZAWORU STERUJACEGO

1. "Zatozy¢ o-ringi (119), elementy dystansowe (120) i pod- 4.
ktadki (142) na trzpien sterujacy (118).”

2. "Wiozy¢ stos do korpusu (101). Tuleja (103) moze poméc

podczas wciskania stosu do korpusu.”’

Zamontowac tuleje (103) i o-ringi (102) w korpusie (101).

4. Zamontowac ptytki (143) i pierécienie sprezynujace (122) 5
i (104). :

w

Zamontowac nowe panewki,U” (138 i 139) na suwaku (111)
— WARGI MUSZA BYC SKIEROWANE DO SIEBIE.
Umiescic suwak (111) w bloku zaworowym (135).

"Zatozy¢ o-ring (137) na korek (136), wiozy¢ korek do
bloku zaworowego (135)”

“Zamontowac¢ wktadke zaworowg (140) oraz ptytke
zaworu (141) w bloku zaworowym (135). Uwaga: Od
wrzesnia 1992 r. czedci (140, 141) sg biate (ceramiczne),
strona wklesta wktadki zaworu (140) powinna przylegac
do blyszczacej powierzchni ptytki zaworu (141), aby
uzyskac najlepsza wydajnos¢.”

"Wymieni¢ uszczelke (132) i zamontowac zesp6t bloku
zaworowego do korpusu (101)”

66605X-X (pl)
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Produkt usuwany przez wydech.
o Sprawdzi¢ pod katem pekniecia membrany.
o Sprawdzi¢ dokrecenie srub membrany (6).

Pecherzyki powietrza na wylocie produktu.
o Sprawdzi¢ pofaczenia czesci ssacej.
o Check band clamps on intake manifold.

Niska wydajnos¢ na wylocie.

o Sprawdzi¢ o-ringi pomiedzy kolektorem dolotowym
a pokrywami czesci zawierajacych ptyn po stronie wlotowej.

o Sprawdzi¢ dokrecenie srub membrany (6).

“Silnik wydmuchuje powietrze z wylotu gtéwnego, gdy
jest zablokowany w ktérejkolwiek czesci skoku.”
* Sprawdzi¢ miseczki,U" na trzpieniu (111) w gtéwnym
zaworze,

* Sprawdzi¢ ptytke zaworu (141) i wkfadke (140) pod katem

zuzycia.

* Sprawdzi¢ tuleje (103) i o-ring (2) na korbowodzie mem-

brany.

* Sprawdzi¢ o-ringi (119) na ttoku (118) pod katem zuzycia.

Sprawdzi¢ doptyw powietrza.

Sprawdzi¢ pod katem zatkania rury wylotowej.

“Aby pompa mogta sie samoczynnie zalewaé, musi by¢
zamontowana w pozycji pionowej, aby kule ustawiaty sie
grawitacyjnie!’

Sprawdzi¢ pod katem kawitacji pompy - rura ssgca powinna
miec co najmniej taki sam rozmiar jak $rednica gwintu na
wlocie pompy w celu zapewnienia prawidtowego przeptywu
w przypadku pompowania cieczy o duzej lepkosci. Rura
ssaca nie moze zapadac sie, musi wytrzymywac podcishienie
o duzej wartosci.

Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia kolektoréw dolotowych
oraz potaczenia ssace. Muszg by¢ hermetyczne.

Sprawdzi¢, czy zawory zwrotne nie przywieraja lub nie s3
nieprawidtowo osadzone.

o “Jedli pompa pracuje z duza predkoscia lub dziata

nieprawidtowo, sprawdzi¢ o-ringi ttoka (119) pod katem
zuzycia!'

DANE WYMIAROWE
(Podane wymiary maja jedynie charakter pogladowy i sa podane w calach i milimetrach (mm)).
e 6-7/16"— 5-3/16" —
(164 mm) (132 mm)
6" 8-5/32"—+
(152 mm) (207 mm)
1/2- 14 NPT Nl [
I 7~
[ -
[ Wylot materiatu
1/2-14 NPT
10-1/16" .
(255 mm) Wlot powietrza
1/4- 18 NPT
11-11/32" _
(288 mm) 7 Wilot materiatu
- 1/2-14 NPT
%y ! ]
4 2-1/32" || g
(51 mm) ~
] [ CTTJ |~ UWAGA: POLUZOWANIE TYCH
ZAMOCOWAN UMOZLIWI
le—— 4-13/1 6"——1 _— Ls /16" Slot (8 mm) OBROCENIE WLOTU/WYLOTU.
(122 mm)
+—6-5/32" (156 mm)—
5-1/2"
(140 mm) l«—8-15/32" (215 mm)——
Kolektor jednoczesciowy
Rysunek 4
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PYKOBOOCTBO OMNEPATOPA

O
66605X-X

BKJTIOYAET B CEBA C/IEAYIOLLEE: PYKOBOACTBO MO 3KCIJTYATALIUN, YCTAHOBKE U

OBCNTY>KUBAHUIO

AVWA®PATMEHHbIA HACOC 1/2”

BbII1yU.|,EHHbII7I: 5-29-20
MEPECMOTPEHHbIN: 7-18-25
:F)

1:1 NEPEAATOYHOE YUCJ10 (HEMETAJUTUYECKUIA)

MPEXAE YEM NMPUCTYMATb K YCTAHOBKE, SKCIIJTYATALIAU UNIA OBCNTYKUBAHUIO OBOPYIOBAHUA,

&

BHMMATEJIbHO NMPOYUTANUTE HACTOALLEEE PYKOBOZAICTBO.

3a npefocTaBnieHne 3TUX CBEAEHUI onepaTopy 06opyaoBaHUsA oTBeYaeT paboToaaTtesb.
CoxpaHuTb Ansa obpaLLeHns 3a CPaBOYHbIMM CBEAEHVAIMUA B JallbHENLIEM.

KOMIVIEKTbI AJ14 ObCJNTY>KUBAHUA

Yrobbl nogobpathb onumm Mateprana Hacoca, CM. Tabnuuy onucaHna
mopenen.

637140-XX ona pemoHTa CeKLMM XUAKOCTN (cm. cTp. 73).

637141 pna peMoHTa CeKkLmm NHeBMogBUratens (cm. cTp. 75).

XAPAKTEPUCTUKU HACOCA

Mopenu . ...... 0603HayeHna «XXX» cm. B Tabnuue

onncaHna mogenen.

Tun Hacoca. .. .. HemeTtannunyeckas gBoliHasa guadparma ¢

NMHEBMATUYECKMM NPUBOAOM

Marepman .. ... CM. TabMLy onvcaHma Mogene.

Bec...... MonunponuneH. ............. 7.2 (3.3 kgs)
3azemnaembiin Auetansb. ...... 8.8 (4.0 kgs)
MBOD....covvvveei 9.5 (4.3 kgs)

Makc. paBneHue Bospyxa Ha Bxope. ... ..... 100 psig (6.9 bar)

Makc. paBneHme paboueii cpepbl Ha Bxope . 10 psig (0.69 bar)

Makc. faBneHne Ha BbIXOJE. . .o v vvvvnnens 100 psig (6.9 bar)

MoTpebneHne BO3AYXa.......ooevueenn. 1 cfm /rannoHos (Mpu6n.)

Makc. pacxop (Wap).......... 13 gpm (49.2 Ipm)

(YTMHBIN HOC) . .. .... 10 gpm (37.9 Ipm)

((T1ETo) I 3/32"dia. (2.4 mm)
(YTMHBI HOC). .. .. ... BonokHa
MpepenbHble 3HaYeHNA TeMnepaTypbl
EPR..ccooiiiii, -60°t0280°F (-51°t0 138°C)
3a3emnaemblin Auetanb. -20°to 180°F (-29°t0 82° ()

Hytrel®............... -20°t0 180°F (-29°t0 82°(C)

HeonpeH............. 0°t0200°F (-18°t093°()

Hutpyn.............. 10°t0o180°F(-12°t0 82°(C)

MonunponuneH....... 32°t0175°F(0°to79°CQ)

noanypetaH ......... -10°to 150°F (-23°to 66 ° C)

PVDF ................ 10°t0200°F (-12°t093° ()

Santoprene® ......... -40°t0225°F (-40°to 107°C)

Mo ................ 40°t0225°F (4°t0 107°C)

Viton® ............... -40°t0350°F (-40°t0 177°C)
3asemndAemblii ... ... .. .. 666056-X n 66605H-X Mopnenb Bec Bcero
PasmepHble faHHbIe. . .............. . CTp.77
YpoBeHb Wwyma npu
70 dyHT/moNM2-136., 60 LUKA/MVH . ... .. . 71.1 dB(A)*

Makc. pasmep vacTuy,

* Ony6nnkoBaHHble 371eCb YPOBHM 3BYKOBOTO JaB/IEHNA HacOCa NepecMOTPeHbl COrNacHo
«JKBUBANEHTHOMY NMOCTOAHHOMY YPOBHIO 3BYKa» (LAg), 4TO COOTBETCTBYET yKasaHuAM
ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 npui ncronb30BaHNM YETbIPEX MAKPOGOHOB.

3amevaHue: B Tabnuye ykasaHbl Bce BO3MOXHbIe BapuaHTbl, 0iHaKO
HeKoTopble COYeTaHWA MOTYT ObITb HexenaTenbHbl. C No6GbIMN Bonpocamu o
Hanuuum o6pawyaiitech K npeACcTaBUTENIO MM 3aBOAY-M3rOTOBUTENIO.

66605J-XXX 666053-XXX
66605H-XXX 666056-XXX
66605K-XXX 666057-XXX

Puc. 1

TABJINLLA ONMUCAHUA MOLENEN

Martepuan ¢pnaHueB Hacoca 1 Konnekropa
3 - CeKLMOHHBI KONNekTop
3 -TMonunponwuneH
6 - 3aszemnsembli

LlenbHbin Konnektop

J -TNonunponunex
H- 3aszemnaemblin

AueTanb AueTanb
7 -Pure PVDF K - Pure PVDF
Marepwnan cegna
0 - («YTUHBIA HOC») 4 -PVDF

2 - HepxaBetowas ctanb 6 - Acetal
3 -lonunponuneH

Martepuan wapuika (*) Moaenu «yTUHbI HOC»
1 -HeonpeH 8 - nonuypetaH

A - HepxaBetowas ctanb 2 - Hutpun

3 -Viton C - HeonpeH (*)

4 -TITO3 D - Hutpun (¥)

5 -EPR E - Santoprene
Marepuman guadparmbi

1 - HeonpeH 5 -EPR

2 -Hutpwun 8 - nonuypetaH
3 -Viton 9 - Hytrel

4 -TIT®3/ Santoprene B - Santoprene

3anupaHue NOToka KOHYCoOm
04 - BepxHee HarHeTaHue

KOMMAEKTbI 418 TEXHUYECKOrO OBCNTYKUBAHUA XXUAKOCTHON YACTU

Mpumep : Mogenb# 666053-321 66605X - X XX
KomnnekTbl [ina TexHuueckoro 637140
O6cnyxmBaHua KuakoctHon Yactu # 637140-21 LWap Memb6paHa




MEPbI BE3OINMACHOCTU NPU SKCIUJTYATALIUIA

BO U3BEXKAHUE TPABM U MOBPEXKAEHWA MMYLLECTBA BHUMATEJIbHO NMPOYUTAMTE U HEYKOCHUTE/IbHO U
COBJIIOAAUTE CNEAYIOLUME UHCTPYKLIMN.

CTATUYECKUIA UCKPOBOW
PA3PAJ MPU U3BbITOYHOM ¢} /s
AABJIEHAU BO3YXA {(« i

OMACHbIE MATEPUAJTbI
OMACHOE AABNIEHUE

U3BbITOYHOE [IABJIEHVE BO3[IYXA.
MoxxeT npuBecTy K TpaBMe, NOBPEXAEHII0 Hacoca Win
nmyLLecTBa.

o He ponyckaiite npeBblleHNA MaKCIManbHOIO fAaBNeHNA
BO3/yXa Ha BMycKe, yKa3aHHOro Ha 6upke Hacoca.

o [lpumuTe Mepbl K TOMY, YTO6bI LUAHIA 1 Npoyne
KOMMOHEHTbI MO BbiepKaTb AAaBNeHMe XKUAKOCTH,
cosfiaBaemoe AaHHbIM Hacocom. [poBepbTe Bce WNaHT
Ha Hanu4ne NoBpeXAeHui 1 3Hoca. YoeguTtecb B TOM,
yTo pacnpenenwrenbl-loe YCTPOIICTBO He 3arpsA3HEHO 1
HaXOANTCA B Hap/1eXallem paboyem coCTOAHNN.

N CTATUYECKUIA UICKPOBOW PA3PAL,. Moxer
BbI3BaTb B3PbiB 1 NPNBECTY K CEPbE3HbIM TPaBMaM Win
cmepTu. 3a3eMInTe HacoC U HACOCHYIO CMCTEMY.

o McKpbl MOryT NpnBeCT K BOCM/IaMEHEHUIO FOPIOYMX
MaTepnanos 1 NcnapeHui.

o HacocHas cuctema 1 onpbiCKuBaemble 06beKTbl
JOMKHbI 6bITb 3a3eMneHbl NpY NepeKkayke, NpoayBe,
peLMpKyAALMM WIN pasépbI3ruBaHNN FOPIOYMNX
MaTepuanoB (Hanpumep, Kpacok, pacTBopuTtenen,

NaKoB U T. N.) WIN NPV UCNONb30BaHNI B MeCTax, rae
OKpY»KaloLLas cpefjia Cnoco6CTBYeT CNOHTaHHOMY
BO3ropaHuio. 3asemnuTe pacnpeaenuTeNbHbIi KnanaH
nnu pacnpeaenuTesibHoe YCTPOICTBO, EMKOCTH, LLAHTY 1
nio6ble 06bEKTbI, Ha KOTOPbIE NepeKauNBaeTcs KUAKOCTb.
¢ “666056-XXX 11 66605H-XXX — Hacocbl
13 3a3emnsemoro auetans: icnonbsyinrte
npeayCcMOTPEHHbII BUHT 3a3eMJIEHNA Hacoca.
Moakniounte npoBop kKanubpa 12 (He meHee) (BXxoAUT B
KOMMIEKT) K HafiéXKHOMY NCTOYHUKY 3a3emneHus.”

o Bo nsbexanne BM6paLyn N BOSHNKHOBEHIA KOHTAKTHOTO
NNK CTaTNYECKOro NCKPOBOro paspafa 3akpenunrte Hacoc 1
coeAMHeHuA. 3a30pbl B /II06bIX TOYKaX CONPUKOCHOBEHMA
Hacoca C OKpYKaloLymMm 06beKTamm HegonyCTUMBbI.
CneumanbHble Tpe6oBaHUA K 3a3eMNEHUI0 CM. B MECTHbIX
HOpPMaTKBaXx Mo CTPOUTENIbCTBY 1 JNIEKTPONPOBOAKE.

e Mocne 3asemneHnA nepuogmnueckn npoBepanTte

HenpepbiBHOCTb 3/IeKTPUYECKOW Lienu Ha 3emio.

MpoBepbTe OMMETPOM LIENOYKY OT KaXK[0ro KOMIMOHEeHTa

(Hanpumep, WNAHrOB, HACOCa, 3aXKNMOB, KOHTeMHepa,

KpacKopacnbinuTens u . A.) A0 3eMu, YTobbl ybeauTbca B

HenpepbIBHOCTH:

e [ina «uckpob6e3onacHbIX» NPpUMeHEHUIi: OMMETpP
[O/IKEH noKasbiBaTb meHee 1 Om.

e Ina «06bIYHbIX» MPUMEHEHUII: OMMETP AOMKEH
nokasbiBaTb MeHee 5 Om.

¢ [loBepXHOCTHOE CONPOTUBJIEHIIE KOMITOHEHTOB Hacoca:
MaTepmanbl, KaK NpaBuo, CYMTAIOTCA NPOBOAALLMMM C
conpotuBnenmnem mexee 1 X 10° Om.

Mpu BO3MOXHOCTU NOrpysnTe KOHEL, BIXOAHOTO

LUNaHra, pacnpeAenuTenbHblii KnanaH Win ycTponcTso B

nepeKaunBaemylo Xungkoctb. He gonyckaire BbiTeKaHus

nepeKavniBaeMou XXUgKoCcTu,

Mcnonb3yiite WnaHru ¢ rpo303alyUTHbLIM TPOCOM.

O6ecneynBaiiTe HagneXallyo BEHTUIALMIO.

XpaHuTe roptoune matepuasbl BAanu or NCTOYHNKOB

Tensa, OTKPbITOro NNaMeHu 1 CKP.

o XpaHuTe EMKOCTU 3aKpbITbIMU, KOTAa OHU He

NCNosb 0TCA.
M B BbIxnone Hacoca MOTyT cofiepKaTbca

3arpasHuTenn. MoXeT NpnBecTy K cepbésHoii TpaBMe.
Pacnonaraiite BbIX/IOMHYIO TPYGY B CTOPOHE OT 30Hbl
pabot n nepcoHana.

o lpu nospexpaeHnn gnadpparmbl BO3MOXKEH BbIOpOC
maTepuana 13 MywuTens BbIXAOMHOM TPy6bl.

o [pn nepekauke onacHbIX WK NErKOBOCTIAMEHAOLYMXCA
XUpKoCTell OTBOAMTE Bbix/on B 6e3onacHoe yaanéHHoe MecTo.

o [InA coepuHeHNA Hacoca 1 FyLIMTENs UCNONb3ynTe
3a3eMNEHHDII WNAHT C BHYTPEHHUM AUaMeTpoM He MeHee 3/8",

OMACHOE JIABJTEHVE. Onactoe

[aBneHne MoXeT NPUBECTU K Cepb&3HbIM TPaBMam Ui
nospexpgeHnio nmyuiecrsa. He o6cnyxusaire n He
YUCTUTE HACOC, LWIAHTU NI pacnpeAennTeNbHbIN KnanaH,
Korpa cuctemMa HaxoguTCA Nog AaBNeHneMm.

o OrcoepuHuTe TPYOYy BO3AYyXONOAaUM U

CHNMUTe AaBJieHNne BHYTPU CUCTeMbl, OTKPbIB
pacnpenenwrenbublﬁl KnanaH nin YCTPOIﬁCTBO n/van
OCTOPOXHO N MefJiIeHHO OCBOGOAI/IB N CHAB C HacoCa

BbIXOZHOW WAAHT UK Tpyo6bI.

OMACHDIE XUAKOCTI. OnacHble )XuaKocTn
MOFYT BbI3BaTb CePb&3HYI0 TPaBMY UNW NOBpeXaeHe
umyLectBa. He nbiTalitech BepHYTb Hacoc, B KOTOPOM
ocTasiacb OnacHas XUAKOCTb, Ha 3aBOJ-3roToBUTENb
nnu B LeHTp o6cnyKuBaHuA. Npasuna 6esonacHoro
o6palLeHNsA CKUAKOCTAMYU AOMKHbI COOTBETCTBOBaTb
MECTHbIM 11 HaLMOHaNbHbIM 3aKOHaM, a TaKKe
Tpe6oBaHNAM TEXHMKM Ge3onacHoCTM.

o VHcTpyKumun no obpalLeHuto C onacHbIMU XNAKOCTAMM
cofiepKaTcA B CNPaBOYHbIX IMCTKAX TEXHNYECKUX
[AaHHbIX No 6e30nacHOCTN MaTepuanoB, KOTopble ciefyeT

nony4nThb Y NocTaBLUMKa.

MpoBepbTe XUMNYECKYI0 COBMECTUMOCTb
yBNaXKHAEMbIX YacTell Hacoca U BeLeCTB, KoTopble
nepeKaunBaloTCs, NPOAYBAIOTCA NI PELMPKYINPYIOTCA.
Xumnyeckas coBMeCTMMOCTb MOXKET M3MEHATbCA
B 3aBUICMMOCTM OT TeMNepaTypbl 11 KOHLIEHTpaLum
XMMUNYECKNX BELLECTB i XNMNKATOB B XUAKOCTY,
KoTopas nojBepraercs nepeka4ke, npoaysy Uim
umpkynaumu. Unpopmavmio o cOBMeCTUMOCTH Toli
VAW NHON XKNAKOCTUA MOXKHO NOJTYYUTDb Y N3TOTOBUTENSA
XUMUNYECKOrO BelecTBa.

[ AOCTOPOXHO| MakcumanbHbie Temnepartypbl paccunTaHbl
Ha OCHOBE TO/IbKO MEXaHWYECKOro HanpsKeHus.
HekoTopble xuMmnyeckme BewecTBa CyLIeCTBEHHO CHIKaIOT
MaKcumanbHyto 6e3onacHyio pabouyio Temneparypy.
MpoKoHCcyNnbTUpYIiTECh C N3rOTOBUTENIEM XMMUKATOB
OTHOCMTEJIbHO XMMMNYECKOI COBMECTUMOCTM 1 Npepenax
Temneparypbl. CM. XxapaKTepucTHK1 Hacoca Ha cTp. 69 3Toro

DVKOBOACTBA.
/\OCTOPOXHO |[lo3a60oTLTeCh 0 TOM, 4TO6bI BCe OnepaTopbl

[AaHHOro 060pyA0BaHNA NPOLLAYN KYPC TEXHNKN

6e30nacHOCT, 03HaKOMMUANCb C 0CO6GEHHOCTAMN

oGopyp,osava 1 NP1 HEO6XOAMMOCTIN UCNONb30BaNN
@ QUKI 11 AipYrie 3alUTHble CPeACTBa.

He ncnonb3yiite Hacoc AnA noaAepKKN
cuctembl Tpy6HOI 06BA3KN. [INA NnpegoTBpaLLeHns
HarpysKu Ha YacTu Hacoca y6egurech, 4To Bce
KOMMOHEHTbI CMCTeMbI MOAAEPKUBAIOTCA HageXalynm
obpaszom.

o B KauecTBe BcacbiBaloLLEro 1 HarHeTaTe/IbHOTO
natpy6Ka fOMmKHbI NPUMEHATLCA He XKECTKMe, a rnbKue
Tpy6b! (WNaHru), NpuUroaHble ANA NCNONb30BaHMNA C
nepeKa4ynBaemMbiMi BelLeCTBaMm.

He ponyckaiite noBpexaeHuii n HeHYKHOTO
n3Hoca Hacoca. He gonyckaiite xonocroii pa6oTbl Hacoca B
TeyeHue JONroro BpemMeHu Nocie OTKauKy Beell NJKoCTu.

o Ecnu cuctema 6e3peiicTByeT B Te4eHMe [ONTOr0 BpeMeHH,
0TCOeAMHANTE BO3AYXOBOA OT Hacoca.

Iinsa obecneyeHns COBMECTMMBIX 3HAUEHUIA
HOMWHaNbHOTO JaBNIeHUA 1 6onee NPOACKUTENBHOTO CPOKA
cny6bl ncnonb3yiite TONbKO NOANMHHbIe 3an4yactul ARO.

Crp.70
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“YcTaHOBMTE HAcOC B BEPTUKaNIbHOM

nonoxeHnn. Hacoc MoXeT He 3aNONHATLCA AOMKHBIM
06pasom, ecin NoNoXKeHMe LWaPUKOB He KOHTPONMpYETCA
CANON TAXKECTH Npy 3anycke.”’

NEPE[ HAYAJIOM SKCIJTYATALIUM NOBTOPHO
3ATAHWUTE BCE KPENEXXHbIE AETAJIN. iIBnxeHune Kopnyca n
YNAOTHUTENbHOrO MaTep1ana MOXKeT Bbi3blBaTb ocnabneHne
KpenéxXHbIX feTanei. 3aTaAHNTe Bce KpenéxHble feTanm,

4T06bI HE AOMYCTUTb YTEUKY KIAKOCTN NN BO3AYXa.
Mo 3anpocy moryT GbiTb NpefoCTaBNEHbI
CMeHHble NpeAynpexaatowme Tabnuukm “Cratnyeckas

nckpa” Homep 93616-1, “Pa3pbiB mem6paHbl” HoMep
93122,

= OnacHble CUTYaLym Wn NOTEHUMaNbHO
onacHble AeiiCTBIS, KOTOpble MOryT
NPUBECTM K CepbE3HbIM TPaBMam,
CMepTI UK cepbE3HOMY NOBPEXACHIIO
UMyLecTBa.

= OnacHble CUTyaLym WIn NOTeHUMaNbHO
onacHble AeiCTBUSA, KOTOpble MOryT
NPUBECT K TPaBMaM Ui NOBPEXAEHIIO
o6opyaoBaHnA UM MMyLLEeCTBa.

= BaHas UH$OPMaLA N0 YCTAHOBKeE,

3KCTuIyaTaumm uiv 06cnyxuBaHuio.

OBLLUEE ONMMNCAHUE

DOnadparmenHbiin Hacoc komnaHu ARO obecneunBaeT 60MbLIO
00bEM Mopaun faxke Npy HU3KOM AaBNEHNN BO3AYXa W LUMPOKNIA
CNeKTp JOCTYMHbIX BapWaHTOB COBMECTUMOCTI MaTepuaos.
Cm. TabnuLy onmcaHya Mogene 1 onuuii. KOHCTpYKUMA HacoCoB
komnaHun ARO obecrneunBaeT CONPOTUBAAEMOCTb CPbIBY MOTOKA
11 BKIOYAET MOAY/bHbI MHEBMOLBUIaTENb U XKULKOCTHbIE CEKLN.
B nHeBMaTMYecKnx AByxanMadparmMeHHbIX Hacocax co3faérca
nepenag AaBneHyA B BO3AYLIHbIX KamMepax Af1A nonepeMeHHOro
CO3[aH1A BCACbIBAHWA 1 NONOXUTENbHOTO JABNEHUSA XKUAKOCTY
B XWUAKOCTHbIX KaMepax, a WapoBble 06paTHbIe KnanaHbl
06ecneumBaioT NPUHYAMUTENbHBIA MOTOK XUBKOCTH.

Hacoc HayHET paboTaTb B LUKINYECKOM pexume cpasy
nocne nojayun AaBneHWUA BO3AyXxa U NPOLOMKUT paboTy
ANA NOAJEepPXKaHMA 3aaaHHOro notpebneHuns. Hacoc bygert
co3faBaTb ¥ NofAAEepPXMUBaTb JaBleHNe B TpybonpoBoae,
NPEeKPaTUT LMKNNYeCKyto paboTy, Kak TONbKo 6yaeT AOCTUTHYTO
MaKc/MManbHoe faBneHue B Tpybonposoge (Josnpywwee
YCTPOMCTBO 3aKPbITO), M1 BO30OHOBUT paboTy no mepe
HeobxoaumocTu. Mogenu 666056-X n 66605H-X: MaTepnan
auetanb, NPUMEHAEMbI B 3TUX HAacOCaX, CONEPXNT BONIOKHA 13
HepxaBeloLLeit cTann. Ero npoBogMMOCTb NO3BONAET NOAKIIOYATD
€ro K COOTBETCTBYIOLIEMY 3a3eMNeHm0. 1A 3Toro npefycmMoTpeH
KOMMAEKT 113 BUHTa 3a3eM/EHNA 1 3a3eMAAIOLLErO NPOBOJa.

o

TPEGOBAHUA K BO3AYXY UCMA3KE
U3BbITOYHOE JABJIEHUE BO3JYXA.

MoxeT npnBectu K TpaBme, NOBPEXAEHUIO Hacoca NN
nMyLiecTBa.

o B BO3ayxonogaue fonxeH ncnonb3oBatbca GunbTp,
CMOCOBHBIN OTGUNBTPOBbLIBATL YaCTULIbI pa3mepom 6onee 50
MUKpPOH. Bo BpemaA cOOpKM 1ni pemoHTa cneflyeT cMasblBaTh
TOMbKO YMAOTHUATENbHOE KONbLO. HrKaKoi Apyroi cMasku He
TpebyeTcs.

o Ecnu Bo3ayx copepxut npumech Macna, ybenutech, Uto
Mac/io COBMECTUMO C YMIOTHUTENbHBIMI KOMbLaM1 B OTCEKe
MHEBMATMYeCKOro ABUraTeNa Hacoca.

MHCTPYKLUIU MO SKCIMJTYATALUN

o Ecnv nepekaunBaemblii MaTepuan B Cllyuae Hencnosnb3oBaHus
Hacoca B TeUYEHIE KaKoro-To BPEMEHM OTBEP/IEBAET,
00s3aTeNIbHO NPOMbIBAIATE HACOC PACTBOPUTENEM,
COBMECTVMbIM C lAHHbIM MATEPUAJIOM.

o OTCOEAMHAINTE WNaHT BO3AYXOMOAAuM OT HACOCa, EC/IN OH He
OyheT 1CMONb30BaTbCA B TEUEHME HECKOMbKIIX YaCOB.

o O6bEM XNOKOCTM HA BMYCKe ONPEeAenseTcsa He TONbKO
BO3AYXOMOfayuen, HO 1 06bEMOM XUAKOCTN Ha BMYCKe.
[UnaHr nogaum maTepuana fomxeH 6biTb NOAXOAALLErO
pa3mMepa M He OrpaHUYMBaTb MOTOK. He ncnonb3yiite
LWaHTY, KOTOPbIE MOTYT Pa30pPBaThCS.

e B cnyuae ncnonb3osaHKsa MeEMOPAHHOMO HAacoca B YCNOBUSX
NPWHYAUTENbHOW Nofaun (3aTONAEHNUsA BNYCKHOTO
OTBEPCTMA) Ha BMYCKHOM OTBEpPCTUM ANA BO3AyXa
PEKOMEHSYeTCA YCTaHOBUTb 0BPATHBIN KNanaH.

o HapjexHo 3akpenute onopbl MEMOPAHHOrO Hacoca Ha
NoAXOAsALE NOBEPXHOCTI BO M36eXaHMe NOBPEXAEHUI
BCNeACTBME BUOPaLN.

TEXHUYECKOE OBCJZTYKUBAHUE

CM. ngeHtrdmKaumio getanein n MHGOPMaLMIO O PEMOHTHOM
KoMMnekTe Ha CTp. 73-76, rge npuBefeHbl BUAbl U OMUCAHMUA
JleTane.

o [loKa3aHbl HeKOTOpble «yMHble» aeTanu komnaHuu ARO,
KOTOpble JOMKHbI ObiTb AOCTYMHbI 418 BbICTPOro PemMOoHTa 1
COKpaLLiEeHs BPEMEHN NPOCTOS.

o CyLlecTByeT [1Ba BIJA PEMOHTHBIX KOMM/IEKTOB,
npeAHa3HaYeHHDbIX ANA CeayoLWmX cekumin AnadparmeHHOro
Hacoca: 1. MHEBMOCEKLIMA, 2. KUAOKOCTHAA CEKLIAA.
Kpome Toro, >KMaKOCTHas CeKLMs AENNTCA B COOTBETCTBIAV C
TUNOBbIMM NapaMeTpamI MaTepuana feTanu.

o Ob6ecneybTe unCTy0 pabouyto NOBEPXHOCTb ANA 3aLUNTbI
YYBCTBUTENbHbIX BHYTPEHHUX OBUXYLWNXCA YacTeil oT
nonagaHus rpsasn N NOCTOPOHHUX BELLECTB BO Bpems
pa36opPKU 1 MOBTOPHOI COOPKM.

o Bepute cTporuin yuét paboT no 06C/yKMBaHMIO 1 BbINONHANTE
npodunakTnyeckoe obCny»KMBaHMe Hacoca.

¢ Viton® ABNAETCA 3aperncTpupoBaHHbIM TOBapHbIM 3HaKoM KomnaHum Chemours. e Hytrel® aBnaeTca 3aperncTprpoBaHHbIM TOBapHbIM 3HaKOM komnaHuu DuPont.
¢ Santoprene® ABNAETCA 3aperCTPUPOBaHHBIM TOBAPHDBIM 3Hakom Celanese e Lubriplate® aBnAeTcs 3aperncTpupoBaHHbIM TOBapHbIM 3HakoM komnaHuu Lubriplate Lubricants Company o

66605X-X (ru)
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“Mogenn HacocoB ¢ cydpdurkcom (-0CX unn -0DX) nocTaBAAOTCA C 06paTHBIMK KlanaHamu TUNa «yTUHbIA HOC». CTaHAAPTHbIE HACOCHI
C KNanaHoM «yTWHbIV HOC» NOCTABAAKTCA C BXOAHbIM OTBEPCTUEM ANIA MaTepUana B BEPXHEN YacTu 1 BbIXOAHbIM OTBEPCTUEM A1A
MaTepuana Ha HuxHeM Konnektope. YTo6bl N3MEHUTb HanpaBieHWe NOToKa, pas3bepuTe Hacoc, Kak ykasaHo B KUIKOCTHOW
CEKLIMW, n cHoBa cobepunTe, Kak onucaHo Huxe. Hacoc, KOTOpbI Gbin M3rOTOBNEH Ha 3aBOAE C WApUKaMK 1 CEanamu, MOXeT ObiTb
MOAEPHN3MPOBAH C NPYMEHEHNEM 00PaTHBIX KNanaHoB TUMa «yTUHBIA HOCY, €K NPUOBPecTI HeOBXOANMbIE AETaNM 1 CMOHTVPOBATb UX, KaK
nokasaHo.

MNosTopHas cbopka:

KnanaHbl «yTWHBI HOC» MOTYT BbITb YCTAHOBMEHbI B NI0OOM HanpaBneHny AnA CO34aHMA NOTOKA CBEPXY K HIXKHEN YaCTI Hacoca Uin CHU3Y K
BEPXHel YacTu Hacoca. B ntobom cyyae Bce KnanaHbl «yTUHbBIA HOC» (42) BOMKHbI ObITb OPUEHTUPOBAHDI B OHOM M TOM e HanpaBieHNN.
Motok cBepxy BHM3: (cM. cTp. 74).

1. YcTaHoBwB dnaHLbl Hacoca (15), NOCTaBbTe HACOC B NEPEBEPHYTOM MONOKEHMMU.

2. TNomectute BKNagbIL (21) B KNanaH «yTUHbIN HOC» (42) N HageHbTe (41) BTYIKY Ha KnamaH «yTWUHbIA HOC» (42).

3. BcraBbre Bech y3en 06paTHOro KnanaHa B 0TBEPCTHE GaHLa HacoCa, BNepEs Toi CTOPOHOIA, rae Haxo[nTca BKnagbiw (21). [KnanaHbl
«YTUHbIA HOC» (42) OPUEHTUPOBaHbI BBEPX].

lMomecTuTe ynnoTHUTENbHOE KOAbLO (19) cBepXy BTYAKM (41).

MpucoeaunHnTe onopbl Konnektopa (35) / NoBOPOTHbIN y3en (36) K GpnaHLam Hacoca.

loBepHUTe HacoC NPaBoIi CTOPOHON BBEPX.

CobepuTe 06paTHbIiA KNamaH «yTUHbIA HOC», KaK Ha ware No 1,

“BcTaBbTe BeCb y3en 00paTHOro KnanaHa B 0TBepCTMe GpnaHLa Hacoca, Briepén Toil CTOPOHON, rae HaxoauTcs BTyKa (41). [KnanaHbl
«YTUHBIV HOC» BHI3, B CTOPOHY NONOCTU draHLia Hacoca.]”

9.  lMomecTuTe ynnotHUTENbHOE KOMbLO (19) BOKpPYT BKNadbiwa (21).

10. MpucoeamnHnTe Konnektop (34) / NOBOPOTHDIN y3en (36) K GpnaHuy Hacoca.

MoTok cHu3y BBepx: (Bnyck cHM3y — BbINYCK cBEpXY)

YTo6bl 3MEHNTb HanpaBneHMe NOTOKa Ha 0bpaTHOe, CABMHBTE y3Nbl 06PaTHOrO KNanaHa Bo dnaHuax Hacoca (15) Ha3ag OTHOCUTENbHO
TOrO, YTO YKa3aHo Ha warax N2 2 1 N¢ 7. Ha ware N 2 knanaHbl «yTuHbIA HOC» (42) GyRyT OprUeHTUPOBAHbI BHI3, a Ha ware N2 7 oHu byayT
OPVeHTUPOBaHbI BBEPX.

OBPATHbIE KJIAMAHbI «YTUHbIA HOC» (AOMONIHUTEJIbHO)

© N~
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O

NMEPEYEHDb 3AMNMACHbIX YACTEN / 66605X-X XXUAKOCTHAA CEKLIMA

* PeMOHTHble KOMMAEKTbI KNAKOCTHOI cekuumn 637140-XX: Wapbl (cM. onumio «LLIAP», 0603Hau. «-XX» Ha cxeme Himke), anadparmbl (cm. onuuto «QNAOPATMAY,

0603Hau. «-XX» Ha CXeme HUXKE), NNoC YNNOTHATENbHOE KOMbLO Mo3uumu: 2, 19, 20, 33 1 cmaska 94276 Lubriplate® FML-2 (CTP 75). KOJ MATEPVIANIA
[B] = HuTpun
[ETAMIb “21” LETA/Ib“22” (3/4” dia.) (Komnnek pemoHTa -XX) O~ st agerans
XXX | Cemno  |Koneo| [mtn] XXX | Wap  |Komeo| Mti] | XXX |wap  |Komeo| Mt | | 1y - e
-2XX [ 93409-1 (4) | I[sS] X1X [93100-1] (4) [ IN] | -XAX [ 93410-1 | (4) [ [SS] {Q} : :SSJSSZW
-3XX [ 93098-1 4 | I[Pl -X2X | 931002 (4) | [B] | -XEX | 93100-E | (4) [ ISPl | | pxy - purepvor
-34X/-3AX] 93098-10 | (4) | [P X3X [93100-3] (4) [ [V (5] = Santoprene
-4XX 93098-4 (4) [PK] -X4X | 93100-4( (4) [T] | -0XX AETAJIb “42" (Komnnexr pemora) E?] z :;E’E“age"’ma“m“"
-6XX [ 93098-3 (4) | Dbl X5X [93100-5] (4) [ [E] | -0cx [93114-1 ] (4) | INI W = nomyperan
-0XX | 931151 4 | I[P -X8X | 93100-8] (4) | [U] | -oDX | 93114-2 | (4) | [B] V= o
X ekt “77 18" "19" “20" * 433"
-XX = (wap or YTuHblii Hoc) ynn:();::;‘roeaﬁuoe Vnno;::l;[l?(bzr;oe Vnno-r::;ﬁgb&?e
66605X-XXX XX = (auadparma) anapparma (2)| [Mtl] | (1-5/1670D) | [Mtl] | (1-1/870D) | [Mtl] | (1-3/1670D) | [Mtl]
XX1 637140-X1 93113 [N] [Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX2 637140-X2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XX3 637140-X3 93581-3 vl |Y327-122 vl |Y327-119 vl |[Y327-120 [v]
666053-, 66605J-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] |Y328-119 [T] | 94749 [T]
666056-, 66605H-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93764 [F1 |93933 [F1 |95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 | 637140-X4 93111/93465 | [T/Sp] | 93265 [T] |Y328-119 [T] |94749 [T]
-XX5 637140-X5 93760 [E] | 93763 [E] |93761 [E] |93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 [Ul [93119 [u1 |93117 [ul |[93118 [U]
-XX9 637140-X9 93465-9 [H] |[Y325-122 [B] |Y325-119 [B] |Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Sp] |93763 [E] |93761 [E] |93762 [E]
-0X1 637140-C1, D1 93113 [N] [Y325-122 [B] |------ --- |Y¥325-120 [B]
-0X2 637140-C2, D2 93582-2 [B] |Y325-122 [B] |------ --- |Y¥325-120 [B]
-0X3 637140-C3, D3 93581-3 vl |[Y327-122 vl |------ --- |Y327-120 V]
-0X4 637140-C4, D4 93111/93465 | [T/Sp] | Y325-122 [B] |------ --- | 94749 [T]
-0X8 637140-C8, D8 93112 [ur [93119 U1 |------ --- |93118 [U]
-0XB 637140-CB, DB 93465 [Sp] |Y325-122 [B] |------ --- |Y325-120 [B]

* YnnotHUTeNbHbIe KosbLia (No3uumsa 33) He npumeHAtoTcA B Mogensax 66605H-XXX, 66605J-XXX 1 66605K-XXX.

CMAYUBAEMbIE YHUONLIMPOBAHHDIE AETAJIN

Monunponunnex 3asemnAemblii aueTanb Pure PVDF
666053-XXX 66605J-XXX 666056-XXX 66605H-XXX 666057-XXX 66605K-XXX
Mozuyusa| OnucaHme (pasmep) Kongo| 3anuactb N¢ [Mtl] | 3anuactb Nof [Mtl] | 3anuacTb No| [Mtl] | 3anyactb N¢| [Mtl] | 3anuactb Ne| [Mtl] | 3anuactb Ne| [Mtl]
01 |CrepxeHb (1) |93084 [SS] | 93084 [SS] 93084 [SS] 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS]
2 (\;',1;;9;;'/'3,,7351)""09 Konbuo| (1) [y325-111 | [B] |Y325-111| [B] |Y325-111 | [B] |Y325-111 | [B] |Y325-111 | [B] |[Y325-111 | [B]
5 LLlain6a (2" op) (2) |94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN] | 94645 [GFN]
[06 |Taikapnadparmbi(5167-18) (2) |93103-1 [P] [93103-1 [P] [93103-3 [D] | 93103-3 [D] | 93103-4 [PK] [93103-4 [PK]
QnaHew Hacoca . . . . " .
15 | e a0 (2) |93105-1 | [P] [93105-1 | [P] |93105-11 | [GA] [93105-11 | [GA][93105-9 | [PK] |93105-9 | [PK]
26 | Bonr (5/16"-18x1-1/2") (8) |93109  |[ss]|93109 | [SS] | 93109 ss] | 93109 [SS1| 93109 [ss] |93109 | [sS]
34 |Konnekrop, BoinyckHoit | (3) |93102-1 | [P] |----- --- |931026 | [GA] |------ ---|93102-4 | [PK] |------
035 [ Konnekrtop, onopa (2) [93106-1 [P]|----- -- 193106-6 [GA] |------ ---193106-4 [PK] |------ ---
036 |Llapnup (2) [93101-1 [P]|----- - 93101-6 [GA] [------ ---193101-4 [PK] |------ ---
037 | 3axum (8) |93099 [SS]|----- -- (93099 [SS] |------ --- 193099 [SS] [------ ---
38 |bonT (#10-24x1-1/2") (8) |Y84-303-T | [SS]|----- -- | Y84-303-T | [SS] [------ ---|Y84-303-T | [SS] |[------
39 | Tlaiika (#10-24) (8) |Y22-10-S | [SS]|----- -- |1 Y22-10-S [SS] |------ ---1Y22-10-S | [SS] |[------ ---
41a [ llapukoBas o6oiima (4) |93097-1 [P] [93097-1 [P] [93097-3 [D] |93097-3 [D] | 93097-4 [PK] [93097-4 [PK]
41b | Brynka (Mogenm 66605X-0XX) | (4) |93120-1 [P] [93120-1 [P] [----- el [ Rt e R ---
43 | Jlanka 3a3emneHus (1) |----- e -- 192956-1 [SS] | 92956-1 [SS]|------ e R ---
W57 | C6opka komnnekta 3asemnenus| (1) [----- EEEN P - 66885-1 --- | 66885-1 P T B
60 mgﬂmrop, BrycKHON m |----- --- 1938021 | [P] |----- --- |93802-2 | [GA]|------ --- |93802-3 | [PK]
61 |Konnekrop, seinyckhoi | (q) |.__.. ---|93801-1 | [P |----- --- | 938012 | [GA]|------ --- | 938013 |I[PKI
62 | OnaHuesbiii laiika (5/16”-18) (24) | 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS] | 93886 [SS]| 93886 [SS] | 93886 [SS]
63 | 3arnywka (1/2-14NPT) | (6) |----- ---193897-1 [P] [----- --- 193897-2 [D]|------ --- 93897-3 [PK]
B He noka3saHo
[0 «Smart Parts»: fepxwTe UX Nog pyKoii B SONONHEHME K CEPBICHBIM KOMMEKTaM 1A GbICTPOro peMOHTa U COKPaLLeHNs BpeMeHM NpocTos.”
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NMEPEYEHD 3AMACHbIX YACTEN / 66605X-X XUAKOCTHAA CEKLIMA

LIBETOBAA MAPKUPOBKA

MATEPUAN UBET LBET
61 AVAGPATMbI WAPA

auetanb N/A OpaHxeBas
Hurtpun KpacHbiii (-) KpacHbiii (+)
63~ 66605X-0XX-04 |EPR. Cunmii (<) Cunmin ()
7 Hytrel Kpemosbiii  N/A
OTBEPCTUE H 3enébii (-) 3enébiii (+)

N\

BbINYCKHOE \ Qm

Santoprene MecouHblit  [MecouHbli
nrTos Benbiit Benbiii
nonuypetaH Ounctute  KpacHbiii
Viton XKéntoin (-) KénTtbim ()
(-) MynkTp  (s) Touka

PACXOJ,

PACXOZl

VHOOPMALIMIO
S 19 S 19 g CEKUMNM NHEBMOABUTATENS

21 CM.HACTP.75176
41b

e - 10

66605X-0XX-04

* Korpa KnanaHbl <yTUHbI1 HOC» OPMEHTMPOBaHbI BHU3, BMYCK HAXOAUTCA CBEPXY.
4+ WUcnonb3syetca TonbKo Ha Mogenax 66605X-XX4 (MT®3). 3ABOPHUK

+TPEBOBAHUA K KPYTALLEMY MOMEHTY =
NMPUMEYAHUE. HE 3ATATUBANTE KPEMEMXHbIE AETANM YPE3MEPHO.
(6) Faiika guadparmbi, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).
(62) ®naHey Hacoca /KonnekTop laiika, 50 -60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / noouepegHo
1 paBHOMEpPHO, 3aTeM NOBTOPHO OTPErynunpyiiTe 3aTAXKKY NOC/e HayabHOrO NPOroHa.
(39) laiika, 20 - 25 in. Ibs (2.3 - 2.8 Nm) 3aTem cHoBa 3aTAHUTe.
(63) 3arnywka, 25 in. Ibs (2.8 Nm) MakcumanbHas.

CMA3KA /TEPMETUKUN
HaHecute cmasKy Lubriplate® FML-2 (94276) Ha Bce ynIOTHUTeNIbHbIE KONbLA,
M-06pasHble yNNoTHEHNA U conpAraemble geTanu.

Crp.74 66605X-X (ru)



NEPEYEHDb 3ANACHbIX YACTEI / 66605X-X BO3AYLWIHAA CEKUUA
v Copiepu1T CNCOK AeTanei, BKNIOYEHHBIX B KOMNNEKT ANl peMOHTa BO3AyLHOI cekuun 637141,

AETANIN NHEBMATUYECKOW YACTHU

OBCNTYKUBAHUE AUA®PATMEHHOIO
HACOCA

OBLME 3SAMEYAHUA MO OBC/TY KUBAHUIO:

o OcmoTpUTe 11 3aMeHUTe CTapble JeTaM HOBbIMM, eCNn
Heobxogumo. MpoBepbTe Ha Hanuuve rayooKnx LapanuH
Ha NOBEPXHOCTAX, a TaKXKe BMATUH UK MOPe30B B
YMIIOTHUTENbHBIX KONbLIAX.

e “TaeyHblin Kntoy 7/16 ', raeuHbIn Kntou 1/2', TopLieBoi Koy
7/16 ", TopueBon Kntoy 1/2', AUHaMOMETPUYECKII KoY
(c 3mepeHuem ycunua B AIOAMO-QyHTaX), CbEMHUK ANA
YNAOTHUTENbHbIX KOneLl,

PA3BOPKA XXUAKOCTHOW YACTU

1. CHumWTe BepxHUI KonnekTop (34) / noBOpOTHbIN y3en (36).
Mpumeyanme. BapnaHTbl CNONHEHNA KONNEKTOPOB BKOYAOT
B cebA LenbHble KonnekTopbl (60/61) unn TPEXCEKLMOHHbIE
KONNEKTOPbI MOBOPOTHOTO THMa C XOMYyTaMMu.
2. CHumwUTe WapuKoBble 0boiMbl (41), wapukm (22),
ynnoTHUTeNbHble Konbua (19 1 20) n céana (21).
MpumeyaHue. Ecnu Ha 3TOM ware TPy[HO CHATb 0BOIMbI, TO
MOXeT ObITb LienecoobpasHbiM NepenTy K wary 5 1 CHATb nX,
KOrfia OHU CTaHyT AOCTYMHbI C BHYTPEHHEN CTOPOHbI dnaHLa
Hacoca.
3. CHuMUnTE HUXHWIA KonneKTop (35) / NOBOPOTHbIN y3en (36).
4. CHumuTe ynnoTHuUTenbHble Konbua (19), cégna (21) n
wapukm (22).

5. CHummTe dnaHubl Hacoca (15).

6. “"CHumuTe raiky guadparmel (6), anadparmoi (7) unu (7/8)
u wanby (5)."

7.  CHuMUTe coeiMHUTENbHbIN WTOK (1) C THeBMOABMraTens.

8. "OCTOPOXHO CHMMUTE OCTaNbHble AeTanu: ranky
anadparmbl (6), gradparmbl (7) vnn (7/8) n wainby (5) ¢
coefHUTENbHOTO LWTOKA (1). He noBpeamnTe noBepxHOCTL
COEANHNTENbHOTO LTOKA."

9. CHUMUTe YNNOTHUTENbHOE KOMbLIO (2) C COeANHUTENBHOMO

LITOKa.

10. “CHumMuTe XOMyTbl (37) C BEPXHETO 11 HUXKHEro
KONNEeKTOpOB / MOBOPOTHbIX Y310B.”

11. CHMMWTe yNnoTHWUTENbHbIe KonbLa (33) C NOBOPOTHbIX
coeaviHeHui (36).

n::"'"' OnucaHue (paswep) Kgg- 3anuacTb N2 'g:;fl' HL?;":' OnucaHue (pasmep) Kgg- 3anuacTb N2 “gﬂ;ﬁ'
101 | LienTpanbHoe Teno (1) | 93091 [P] 133 | Waii6a (9/32"1D) (4) | 93096 [SS]
V102 | YnnotHuTenbHoe Konbuo (3/32"x170D)| (2) | Y325-117 | [B] 134 | BonT (1/4”-20x5") (4) |Y6-419-T | [SS]
0103 | Brynka (1) | 93087 [D] 135 | KnananHbiin 6nok (1) 193090 [P]
0104 | MpyxunHHOE KonbLyo (13/16”) (2) [ 37285 [C] 136 | 3arnywka (1) | 93086 [D]
111 | KaTywka , (1) | 93085 (D] V137 ();'/13"29:’1'?1'75%':;“ Konbuo (1) |¥325-125 | [B]
118 | YnpasnAiowuit wrok (1) | 93088 <l v'138 | M-06pasHoe ynnotHenme (1/8"x170D) | (1) |94395 [U]
Y119 | YnnothuTenbHoe Konlblo (1/8"x3/4"0D)| (4) | 93075 L) v'139 | N-06pasHoe ynnoTHeHue (1/8"x1.427"0D)| (1) | 96383 [U]
0120 | Mpoknaaky (3) | 115959 | [Z] v'140 | Bknagbiw KnanaHa (1) 193276 [CK]
v'122 | Mpy»unHHOE KONbLO (1/2") (2) | 77802 [C] V141 | Nnactuna knanana (1) 93275 [CK]
124 | Wnunbka (5/16”-18x1-17/32") (cm. cTp. 74) | (8) | 93249 [SS] 142 | Waii6a 2) | 116038 Z]
129 | Y3en rnywntens (1) [ 66972 [P] 143 | Nnactuna 2) | 93089 1sS]
1297 | Kpbiwka Ha Bbinycke (Cw.npumesanne. 2)| | 93092 | [PS] 201 | MywuTens (Cw. npamesanne. 2) 93110 | [C]
v'130 | Npoknaaka (1) | 93107 [SY] -
v' | Cmaska Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
131 | bonT (5/16”-18x 1-1/4") (8) [ 93095 [SS]
V132 | Gasket (Cw. npumesanme 1) (1) | 93339-1 B] YnakoBKku cma3sku Lubriplate® (10) 637308

Mpumeyanue 1. LienbHas npoknagka (aetanb N° 93339-1) 3ameHseT cnepylowye fetanm (He
MoKa3aHbl) B MOfENAX, M3rOTOBNEHHbIX A0 OKTAGPsA 1988 ropa: Y325-10 (4), Y325-12, 93093,
93094, Y325-8.

Mpumeyanue 2. Kpbiwka Ha Bbinycke (129+) n rywntens (201) BXoAUAN B CTaHAAPTHYIO
KomnnekTauuo 4o 09.92. OHN MOTYT NOCTaBAATLCA OTAENBHO AN 0OCAYXKMBAHUA UK ANs
11CNONb30BaHIA B YCTaHOBKaX C BbIMYCKOM Yepe3 Tpy6onpoBog.

Mpumeyanue 3. C60POYHbIV y3€N ANA PEMOHTA OCHOBHOTO K/lanaHa MOXeT NoCTaBAATbCA

OTAENbHO 1 BKAOYAET B cebs nosnumm: 111,132, 135-141. 3akaxute getanb N2 66362.
KoA4 MATEPUANIA
[B]= Hutpun [D]= Auetanb [SY] = Matepuan Synseal

[Bz] = 6poH3a [P]=Monunponunex [U]= Nonuypetan
[C] = Yrnepogucras cranb [PS] = MonuacTep [Z1= UuHk
[CK] = Kepamuka [SS]= HepxaBelowan cTanb

NOBTOPHAAl CBOPKA XUAKOCTHON
HYACTU

o Cobepute 3aHOBO B 06paTHOM NOPALKE.

o “CmaxbTe COeAMHUTENbHbIN WTOK (1) 1 ynnoTHUTENbHOE
KonbLo (2) cmaskoi Lubriplate® FML-2 nnn aHanoruyHoii
KMOKOWM CMa3KOoM AN1A yNAOTHUTENbHbIX Konew,.”

e YcTaHoBwTe Waibbl anadparmel (5) ¢ dackoi Ha
BHYTPEHHEM MAMETpPe CO CTOPOHbI fradparmbi.

o "Mpu 3ameHe gnadparm u3 MTO yctaHosuTe gradparmy
93465 n3 matepuana Santoprene 3a gnadparmoit n3 MTO!

o “lpm ycTaHoBKe 060NMMbI (41) WwaprKosble
HanpaBnALLMe AOMKHbI ObiTb COBMELLEHbI C BbIEMKAaMU
Ha cegsie (21) Bo n3bexaHue noBpexaeHus.”

 ‘Tlepeq yctaHOBKOW KonnekTopos (35), (34) ynnoTHuTenbHoe
KonbLo (19) OMKHO ObITb MPABUIbHO MOCAXEHO MO
HapyXHOMY JuaMeTpy LWaprkoBor oboimbl (41)."

o “lMpexpae yem 3atArnBaTh ranky (39)  6onTbl HaTAXKeHMA
(38) KapeTKM Ha NOBOPOTHbIX CoefUHeHMAX (36),
NPUKpenuTe KONNeKTop / MOBOPOTHbII y3en K dnaHuam
Hacoca. [ToBepHMTe NOBOPOTHOE coefnHeHMe (36)

B HY>KHOE MOJOXEHNE 1 3aTAHUTE KaXKayto 13 raek
npnoNN3MTENLHO Ha 8-9 060POTOB, 3aTEM 3aBepLLNTE
npowenypy, 3atAr1Bas ranku (62).”

66605X-X (ru)

Crp.75



NMEPEYEHDb 3AMACHbIX YACTEI / 66605X-X BO3AYLUHAA CEKLUA

< TPEBOBAHUA K YCUJINIO 3ATAXKKU =
MPUMEYAHVE: NEPETATMBAATE KPEMJIEHUA.

nocne 4yero 3aTAHMTE NOBTOPHO to 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).

CMA3KA/TEPMETUKA

I1-06pa3m>|e YNJIOTHEHUA N conpsAraemblie AeTanun.

(134) KpyTawuit momeHT Ao 15-20in.1bs (1.7 - 2.3 Nm), nogoxaunte 10 MUHyT,

HaHecute cmasky Lubriplate® FML-2 (94276) Ha Bce ynnoTHUTeNbHbIE KONbLa,

(onuun) 129
(Cm. npmeyaHue 2,
cTpaHuua 75)

BOJIbLLOW KNAMNAH

(Cm. npumeuaHue 3,
cTpaHuua 75)

201 (onuun)
(Cm. npumeyaHue 2,
cTpaHuua 75)

<

. 143 104
YNPABJIAOLWN
KNAMAH
18
142
119
120 19
120 119
120
Puc. 3 19 142 122
ObCNYXUBAHUE CEKLUW NMHEBMOABWUIATENA PA36OPKA OCHOBHOIO KJTIAMAHA
95C"Y’K"'Ba|'|“ve “POBoﬂngﬂ ANA AByX yacrei: 1. 1. CHumUTe KpbILKY Ha Bbinycke (129) n npoknagky (130).
."%%iﬂ;'n'?m";::;:’l::::é n.He;;g::lz];:;’;::ap:}aonmcg 2. W3BnekunTe knanaHHbin 650k B coope (135) u3 Kopnyca (101).
MOCNE PEMOHTa XIIKOCTHOM CEKLIMM. 3. (r;;?;:ﬁ;‘; S;)::c))lr(c: éﬁ)(')za("gl;')("] 33) n npoknapKy
PA3GOPKA YMPABSAIOLLEFO K/TAMAHA 4, CHumuTe NnacTuHy knanaHa (141) n Bknagpiw knanaxa (140).
5. CHumute nayHxep (136) 1 3010THUK (111).

CHUMUMTe NPyXUHHbIE Konbua (122) n (104).

CHuMUTE NnacTuHbl (143).

CHumuTe BTYNKY (103) n ynnoTHUTeNbHble Konbua (102).
“IA3BnekuTe nopiueHb (118), waibsl (142),
YNNOTHUTENbHble Kombla (119) n npocTasku (120) 13
LeHTpanbHoro Kopnyca (101).”

N =

MOBTOPHAA CBOPKA YMNPABJIAIOLLEIO KJIANMAHA

1. “"CobepuTe ynnoTHUTENbHbIE Konbua (119), npocTaBKy
(120) n wainbsl (142) Ha ynpasnswowem wroke (118)."

2. “"BcTaBbTe 3Ty BepTMKabHYI0 COOpKy B Kopryc (101).
Brynky (103) MOXHO 1CNOb30BaTh, 4TOObI 0ONErUNTD
3anpeccoBbIBaHNE BEPTUKANbHOW COOPKM B Kopnyc.”

3. YcraHoBwTe BTYNKY (103) 1 ynnoTHUTENbHbIE KOMbLA
(102) B Kopnyc (101).

4. YctaHoBuTe NnacTuHbI (143) 1 NpynHHble KonbLa (122)
n(104).

NOBTOPHAA CBOPKA OCHOBHOI'O KJIAIMAHA

YcTaHOBUTE HOBbIE YNIOTHEHNA MT-06pa3Horo ceueHus
(138 1 139) Ha 30n0THUK (111). BbICTYMbI JOMTXHbI
MPOTUBOCTOATDb JIMLIEBBIM MOBEPXHOCTAMMW.
BcTasbTe 30510THUMK (111) B 610K KnanaHoB (135).
“YcTaHoBUTe yNaoTHUTENbHOE KONbLO (137) Ha nayHXep
(136), BCTaBbTE NAYHXEP B KNanaHHbIN 610K (135).
“BcraBbTe BKnagbiw Knanaxa (140) n nnacTnHy KnanaHa
(141) B KnanaHHbIN 600K (135). Mpumeyanume. MNocne
09.92 petanm (140, 141) umeloT Genbii LBeT (KepamuiKa),
BbIMyK/asA CTOPOHA BKNaAbllwa KnanaHa (140) gomxHa
ObITb 0OpaLLeHa K BNeCTALLEN MOBEPXHOCTM NAACTUHBI
KnanaHa (141), uTobbl 06ecneunTb HaunyuLme
3KCNNyaTaLMOHHbIE XapaKTeprucTuKi.

“3ameHuTe Npoknagky (132) v ycTaHOBWTE KNanaHHbIiA
6nok B cbope Ha Kopnyc (101).”

Crp.76
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O

NOUCK N YCTPAHEHWE HEUCNPABHOCTEWN

Bbinyck npoAyKTa 3 BbINYCKHOro 0TBEPCTNA Huskuii BbixogHOI 06BbEM.

* [lpoBepbTe Anadparmy Ha HanMuKMe PaspbIBOB.
o [lpoBepbTe 3aTAKKY BUHTa Anadparmbi (6).

My3bipbKy BO3AyXa B BbINYLEHHON XXUAKOCTY
o [lpoBepbTe GUTVHI B IHUM BCACbIBAHMA.
o [lpoBepbTe pazbEMHbIE XOMYTbl Ha BMYCKHOM KOMNEKTOPE.

o I'lposepre YANOTHUTENIbHbIE KONbUa mMeXAy BMYCKHbIM °

KONNEKTOPOM 1 GpiaHLIaMI Hacoca Ha CTOPOHE BryCKa.
o [lpoBepbTe 3aTsKKY BUHTa Anadparmbi (6).

“[iBuratenn BbIMyCKaeT BO3AYyX 13 raBHOMo BbiNyCKHOro

KaHana, ecqil OH OCTAaHOBJIEH Ha Nlo60oM TaKTte.”
o [lpoBeptre 1-06pa3Hble ynnotHeHua (111) Ha 30110THYIKE B

OCHOBHOM KfnanaHe.
o [lpoBepbTe NnacTuHy knanaxa (141) n Bknagbiw (140) Ha
W3HOC.
o [lposepbrte BTYNKY (103) 1 ynnoTHUTENbHOE KOMbLO (2) Ha

COEAVHUTENBHOM LUTOKe Aradparmbl.
o [lpoBepbTe ynnoTHUTENbHbIe KonbLa (119) nopHa (118) Ha
M3HOC.

[MpoBepbTe nofayy Bo3ayxa.

[poBepbTe, He 3aCOPEH /1 BbIMYCKHOW LUNAH.

“Yro6bl HaCOC NPOV3BOLMN CBOIO 3aNMBKY CAMOCTOATENBHO,
ero Heob6XoLUMO YCTAaHOBUTb B BEPTUKANbHOM
nonoxeHuny, bnarogapsa Yemy nonoxeHme Wapukos bynet
KOHTPONMPOBATLCA CUON TAXKECTI.

MpoBepbTe, He KaBUTUPYET N Hacoc. Ytobbl obecneunTsb
Hajnexalwmn pacxo Npu nepeKkayke BbICOKOBA3KNX
XUJKOCTEN, AUameTp BcacbiBawllero Tpy6onpososa
LOJIKEH, N0 MeHbLIel Mepe, COBNaAaTh C JMAaMETPOM
pe3bbbl Ha BrycKe Hacoca. BcacbiBalowmii WnaHr AOMKeH
ObITb Hepa3bopHOro TMNa 1 cnocobeH obecneunBaTb
BbICOKWI BaKyyM.

lMpoBepbTe BCe COEANHEHNA HA BMYCKHbIX KONNEKTOpax
1 BCacbiBatowWwmx natpybkax. OHU JONXKHbLI ObITH
repMETUYHBIMM.

MpoBepbTe Ha 3aefjaHve UAN HEeNPaBUAbHY NOCALKY
00paTHbIX KNanaHoB.

“Ecnn HacoC UMKNNYECKN BKITIOYAETCS 1 BbIK/OYAETCA
C BbICOKOI YacTOTON 1K paboTaeT HepaBHOMEPHO, TO
MpoBepbTe YNNOTHUTENbHbIE KOMbLa nopLuHa (119) Ha
n3HoC!

PA3BMEPHbIE JAHHDbIE
(yKBSaHHbIe pPasmMepbl nprBeaeHbl TONbKO ANA CNpaBKn, OHN 0T06pa)KaIOTCH B ,EIIOI;IMaX n mmnnmmeTpax (MM).
e 6-7/16"— 5-3/16"
(164 mm) (132 mm)
6" 8-5/32"—+
(152 mm) (207 mm)
1/2-14 NPT Nl [
N A ] =S
- g L
T~ OtBepcTue gna
BbINycKa MaTepuana
[} d 1/2-14 NPT
10-1/16" B
(255 mm) 037yXOnpUeMHUK
| 1/4-18 NPT
11-11/32" %LQF
(288 mm) 7 BnyckHoe oTBepcTme
ANA MaTepuana
217327 | =L 12-1aneT
(51 mm) |
O | CITJ T~ NPUMEYAHUE. OC/IABNIEHVE
3TUX KPENEXKHbIX 9NEMEHTOB
le——4-13/1 6"4 —»{|l*—5/16" Slot (8 mm) NO3BONAET AETAIAM HA B
(1 22 mm) MYCKE/BbIMYCKE BPALLATbCA.
«—6-5/32" (156 mm)—»|
5-1/2"
(140 mm) «——8-15/32" (215 mm)———
LienbHbli1 KonsiekTop
Puc.4

66605X-X (ru)
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B {EF

66605X-X

MR B, REMYER

1/2" 2~F R AR IR
1:1 L) (E&)E)

A HER:
EITHR:
EITREA : F)

AR, RIEREERIZEZE, BFARZERFH.
REEHEMREAARMATR, FREAFMUEERSE.

HizlhEE

SEHERSIRPR, MESEVIETICA.
637140-XX AT MAEEKEIE (BFHE2M) o
637141 ATESHEKREIE (B5FHF84TT) o

PR AR IR £
BE SEF "BESRAER" B “xxx”
WHgERE . L. £ BERIWRER
i SENSHPE
B2 .. BAB............... 7.2 Ibs(3.3 kgs)
AR, ... ... 8.8 Ibs(4.0 kgs)
BRESE ........... 9.5 Ibs(4.3 kgs)
BRHASEN ... 100 psig (6.9F)
BRHEABIEN ... 10 psig (0.69E8)
BAREBEHD ... 100 psig (6.9F)
BE .. 1 cfm /IS (XZ)
sERRE G®E).............. 13 gpm (49.2 Ipm)
(FERETS) .. ... ... .. 10 gpm (37.9 Ipm)
BAKE K. ... ... 3/327E&E (2.4 mm)
(MERETS) .. ... .. .. .. T

sXmERIR (FRIE/EKE=E TR

ZHRBKIZST AR, ... -60°Z 280°F (-51° & 138°C)
AR L -20° Z 180°F (-29° & 82° ()
PEBMEBERR MR L -20° Z 180°F (-29° & 82°C)
ST(CESE.......... 0° Z 200°F (-18° & 93° Q)
e 10° & 180°F (-12° & 82°C)
BEK. ... 32°F 175°F (0° & 79° Q)
BREERHBRCE ...... ... -10° & 150°F (-23° & 66° C)
BBESHE ... ... ... .. 10° Z 200°F (-12° & 93° Q)
SHESERT ... -40° Z& 225°F (-40° Z 107°C)
BOSLE ... . 40° Z 225°F (4° &£ 107°C)
SRS .. -40° & 350°F (-40° & 177°C)

ATEEME ... L {iE FiF 666056-XF166605H-XEl

R838. ... . . SR 58861

IEFEZ% @ 70 psig-60cpm . . .. ... 71.1dB(A)*

O XBENHHEAREFERCHETA—NE2EEFTER (LA, |,
ZEEZHRERALNNT FNEMEARANSI S1.13-1971, CAGI-
PNEUROP S5.1%R /o

i RPOERTHAARERERD. EXTFREAS, K1z
BiEE. MREAXTREXLEZGHFTEOEE, F52H
BRRI I BKE.

66605J-XXX 666053-XXX
66605H-XXX 666056-XXX
66605K-XXX 1 666057-XXX
prigilE ]
66605 X -X X X -
Tk A b
3-HRESE BHYAEEE
3- B J- BRK
6- A HEE  H- TEM AR
T- BARREHEIHE K- AaBRREIHE
0- (R3HE) 4- BIRACH
2- NEW 6- JYaE
3- BAK
1 (%) RSRERL
1- 8T %R 8 - Balk
2-f5 A- T
3 - Viton UK C - &T 2R (%)
4 - PTFE D - fE(*)
5 - CABEK E - EZ5%Santoprene
1- 8T ZHBK 5 - CIRKRE
2-55 8 - BaME
3 - VitonFUS AL 9 - Hytrelit SRR AR MK
4 - UH L% | Santoprene B - Santoprene HLVEB4 A

B
04 - AL

i HEE B PEIR IR
Sefl: B S #666053-321
TR B 4B # 637140-21

66605X - X X X
637140
23 BH




D

BRIEMZ £ TGS

B EFFERISERERE, NBEHRGERM=HE.

A BRRERER
[\ 774

w SETAEEATE
=L

SR k.

A UEMESEN. ATRERRNRE. ASHE

PImBIRESEME EIRBHEXESOES.
BROHNRENECTDHEBRZIHRZRTENE
N. WEMBARERTT, RERMRANER. BHERIE
xEFE, TEEE

AEE | AT, WRESIERIE, ERTENASHE

BT . BREMRERGEN.
KIERTRES mA 5 KR RN R

LRE. Mk, BERSEHSKOE, miBE. 3
fl. lERd%E, SSEAGMNARTESS5H5IER
AR, RERGIH B SR M. HZEZ YR
RENNEEANEE. B, WEMEMEEit.
666056-XXXF166605H-XXX A HERER : {HE AT
RENREMIEST. B—iR1284&EF (B/)\) WBELZ (
EHE2E8HE) 5— /1 RIFFEIRERE.

BIEHFR . AT EMA, Bilfl SiRkahFiR:s s
K TE.

LY EFNBIE SAENEFEER.

EinE, CHRERSEESHEERYE. & HARE

KM EE (MK E. . B, 5. BHie

%) SmEmzERERM, UHRRERMKE:

o MTF “AEZRE” MA: BKBER NET/NMF 1 K
0.,

o XF “TiE” MA: BUBR NERNF 5 Bl

o RAMHKREAEM: MEBEHINAZSHEN, BHE
INF 1X10° BREB o

TNETRERYIE, BHOREIR. SRS EE SR ERE

AR, (BFlE#EEYRIIE iR, )

EHRFESELNKE.

SREUE & 118 XI5 5o

{ES PR FE. AT,

LSRN EAN, EFEREXARES.

ATE | REOHHMATRESARE. ATREERTERND

Bo HHHYMAE BN TIEZPTREA RMILHEE
A—REBRER, AEMHNESIEERBEGHE
HREBRIS AR, HHHMREEHZIR£M
pri P

ERHAE R ZEMERRNREA/B R E.

AEES| EREN. ATRRERTENASHER =K

k. SRAMER, VINEEFRR. REFSTE

] o
18 T FF 47 B AR = o B A0/ /D 18 s AR TR ED 5
AESRGERRLG, RKHHIER, BRRRE
j]o

IAZE] BRI, AEREHTENASHERU =R
Ko MDA EREEERMANREBEES T S4EH
Do REWBEW LA G HMMESERRREME

K,

o NtERARBEXTAEMBMNREHER, BREES
HIPRIZ A -

ATNE | IR LR REFIA M TR SHETE .
MR BEAMANAFZETE. ZUFEE T
EWRE. MANBETRYHRLERBEFRER
L. XTFEGHREHESTE, BOLESE FE

R

AR | BRiS SRR RN ARIE. FL
Sosd KERESRETIERE. ERLZREET
HEHAE LN AR ERRNEE. 3E45FH
FETITIRIIEIRE

ATIE | BHEZEENERIENRGERBAE,
RS RENT, BRIEEMNRE, FEEEERH,
RERSPEEES.

AR | 7B RAESKRAGHEMTEY. BERS
S E LT, FIEERMTHEE=ERA.

o AFHIHEEENYEFEES (NKE) , 12
ARI%ES. SHNYSHERENPRES.

AR | BeXRERALENRE. SEEWRE, 1]
IUERKE 1555 .

o LZRGKEEERN, HESEE5RET.

AR | REEAESR (FE¥) MARCEHREM, LUBRA
SHEHEFMEKHERSS.

BRUBEMERE. MBEEEINN, HEZ3
=A%, NRAEET EERE TR,

EETREFT R RE . s i
ETA A R EESRD. BT EREEEHBE
T RE S = SitiR.

B EEEERS, BH: “SHEAE
PN\936 16- 1 FIfE 5 Ak Z4PN\93 122,

ATE| - BRIAFREHEL, AIESER™EN
ABHE. RTRERMFHRK.

ERHAREREIL, ATRESIEREKER
ABHE. FREMEHRK.

iE EENRE. BENEPRFRER.

AR

il
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— i IR

L2
HIPRF

EEZREANREN, AROBEZEZHREREREYH,
mAEESEIERETEER . ESFHSMETR.
';ROBnHEEEﬁTS'ELulﬁHW‘:tﬁL/uMZKE’“#ﬁi}M{E’]‘—F—*f
SHVERZFFNAKSERHNEE, TEERREEFNBIK
NENFRMEIEE S, EIRBFEREHAREERS.

éﬁ‘m‘ﬂu""_}fﬁﬂ‘f RO IIG, ESELEREVHA
BrimE FK. EIG L_L#Q’EﬁﬁﬂﬁEjj, —BiXEES

EWEN (FEEEXA) , BREL, FREFE, =
T RIE.

BlS 666056-XF166605H-X: X L3R AT fd AR £ 4 BE A A
BEELEWT%. HEBEEHEE S E. AR
IR ST R E .

SEFNIEEHER

ATE | IEHNZESES. ATESERERE. ARGE
%

I =Rk

.Tﬁ BT, %ﬁﬁﬁ%ﬁﬂﬂTi?mﬁ*%ﬁMQ
fro BT EEBRNLESHNEEFOREZI, HER
B N A H A

o MRBEMEBHNSAEE, BLABHRIEERN

SHDLES P HOR B FIFEHEE

R 1EIREH

o HR—EMBAEANBAT, WREFENYHHI
ST, BLABKLERSHEEDEERNBRNE
AT M.

o MRERHZIERLANNG, TIHIRE.

o HAMIKIERNZRSERIES, T2 EHOLETIRA
Rt IR I . YIREERNN KNSR ZEIRS. 7
RAEE A RESNKE

oé%ﬁ?ﬁ?ﬁﬂﬂﬂ(ﬂmﬁﬂ)m%ﬂﬁ BT
HEAORE— “ILEE

Oﬁﬁ%E?M§m§%TLéM$ﬁL FEERSEZ
B HEIRFE AR

SHMNEe2 M E|Fes 1 LIREHM X FEMHRA M EEE
FHERPHITAHNE LY.
T, BTREEE, B

o FEANEAELARO “HHE
DSBS [E] o
o MEMEMHHYNIFE, USSIEERMMIRIRER

heE: 1. BFER, 2. iiAR. RIERNAT 5H8EY
*ﬂri%tlﬁﬂﬁﬂ wit— x5,

o TEMEIE. IREVFIEINRAEN, EREHENIER, B

ISR M ERIZ B = 2SR AR BRI
o RIFRIFHILMEITEINIE, BRRENMELEIPRIT
U

IS & B8 [o] ] (1% 3 T00)

HHBZ(-0CX or -DX)BEHNRAEEMWERAGE. iR

MR IEIER, YRHORBEATRS, PAHOAERS
BE L. EXTRE, NREBEREERNIRBEXNRHRITR

H, FRETEIZBERELR. E£FE] 2 FRELN

R, BEXRWELHHNLEEHHRBITZERE, IH

S e B B[] i ot BB TR O .

EXE iGN

MBS A] L BRIE T — N A E REE, £ERMNERTREE KR

MNERRAE TR . EEM—MERT, E42)

R ER R EAE B R A5 16 o

MIRER B R BB 7R E: (M EE83TT)

1. REFOS)FAENGE, BEBEAKNE.

2. 11421)7%]%?(42)%%W T N)ER1E42) MEKE
IEJ

3. BEHEBEANILOEAG, EEFAANRESHARN, NE
(21) EEBiHAEE. (MO8 (42) [L]

4. % (19) OZEIETF (41) ERF L.

5.?(%) EL5ERM (36) #OREBAGERESE
o

6. BRBE, ZANELEMAE,

7.&% B tRE, <o 1O

8. BENEBANILEEAL, EFEHNRESHARN, KE
(m)ﬁnﬁrﬁ[%%(n)HT HE RN E R

9. ¥ (19) OEBELE (21) EEAR.

10. 4% (34) 5%/ (36) HEOREZAGERAEEE.

MR RIDER R AL . (EOEDER, HOAEKR)
EFEREER, NS BRe2f047Hh1EH AT B /G831 EE

WA, EEHEN (15) fitkE. ESRe2R, (42) 1
BAHET, £5Barh, BEIMEH L.
o Viton® ZChemours’A EIRIIE MR o Hyrel® RATFBARIRTEMTTIR o
. Santaprene® RERREHARANTMET o Lubviplate® ;EgLubviplate Lubricants Companyﬁ'\]fiﬂ)}?ﬁ‘ﬂ_ﬁ .
66605X-X (zh) #F 81T



F5)% | 66605X-Xit AL

* 637140-XX HEHEHELE: Kl (SFXEET, TSEZTEHESR-XX) , BE (SEREED, AISZTEESHN-XX) , ME: 2,

19, 20, 33F194276 Lubriplate® FML-2 jiEi&il (BEE84T1) o

RE%IZE 66605X-XXX k124 66605X-XXX MRS
"21" * "22" (3/4" HREEREM -x0 012 L
Xxx | FE || e [x |m s | whey | | x| 5 ME| BB | | 5 A
-2XX 93409-1 | (4) | [SS] X1x [93100-1 | @) | N1 | [-xAax[93410-1 | @) | Iss] il ;gg%ﬁg?
3XX 93098-1 | (4) | [P1 | [x2x 931002 | (4) | (BI | [-XEX[93100-E | (4) [ispl | | U1- truottimemsmics
-34X/-3AX | 93098-10 | (4) | [P] -X3X | 93100-3 | (4) | VI Rl -
-4XX 93098-4 | (4) | [PK] -X4X [ 93100-4 | (4) | [T] | |-0XX "42" (HSHE) lsp - Swxoprath 2H AL
-6XX 93098-3 (4) [D] -X5X | 93100-5 | (4) [E] -0CX | 93114-1 (4) [N] {a - igiz%ﬁ
-0XX 93115-1 (4) [P] -X8X | 93100-8 | (4) [U] -0DX | 93114-2 | (4) [B] [Vl = VitonfRigH:
* HEREE * "7/8" * "19" * "20" ok "33"
XX = (R "0 (4) "0 (2) "0 (4)
66605X-XXX XX = (FBHS) RRAE(2) | 1sie SR | wHE | ue AR | e | 1ante SR | R
-XX1 637140-X1 93113 [N] Y325-122 [B] | Y325-119 [B] | Y325-120 [B]
-XX2 637140-X2 93582-2 [B] Y325-122 [B] | Y325-119 [B] | Y325-120 [B]
-XX3 637140-X3 93581-3 [V] Y327-122 [V] | Y327-119 [V] | Y327-120 \"Al
666053-, 66605J-XX4 637140-X4 93111/93465 [T/Sp] | 93265 [T] | Y328-119 [T]1 | 94749 [T]
666056-, 66605H-XX4 637140-X4 93111/93465 [T/Sp] | 93764 [F] 93933 [F] 95129 [F]
666057-, 66605K-XX4 637140-X4 93111/93465 [T/Sp] | 93265 [T] | Y328-119 [T]1 | 94749 [T]
-XX5 637140-X5 93760 [E] 93763 [E] 93761 [E] 93762 [E]
-XX8 637140-X8 93112 [U] 93119 [U] | 93117 [U] | 93118 [U]
-XX9 637140-X9 93465-9 [H] Y325-122 [B] | Y325-119 [B] | Y325-120 [B]
-XXB 637140-XB 93465 [Spl] 93763 [E] 93761 [E] 93762 [E]
-0X1 637140-C1, -D1 93113 [N] Y325-122 [B] | ----- --- 1Y325-120 [B]
-0X2 637140-C2,-D2 93582-2 [B] Y325-122 [B] | ----- --- 1Y325-120 [B]
-0X3 637140-C3,-D3 93581-3 [V] Y327-122 [v] {----- --- 1Y327-120 V]
-0X4 637140-C4,-D4 93111/93465 [T/Sp] | Y325-122 [B] | ----- --- 194749 [T]
-0X8 637140-C8, -D8 93112 [U] 93119 Ul {----- --- 193118 [U]
-0XB 637140-CB, -DB 93465 [Sp]l | Y325-122 [B] | ----- --- 1Y325-120 [B]

S & "33'I7 "0" BB AR FF66605H-XXX, 66605J-XXXFN66605K-XXXAE .

5 A AR E FAE 4 66605X-XXX

BAK Al #Eih AR g HGRERTH
666053-XXX 66605J-XXX 666056-XXX | 66605H-XXX [ 666057-XXX [ 66605K-XXX
FS |[ER) HE|FEHS it | EHS | 2SS we | EGS | EHS it | EHS W
O1 | REEEH (1) | 93084 [SS] [ 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] | 93084 [SS] [ 93084 [SS]
2 ["o'FBl(3/32' x 58" 4MZ) | (1) | Y325-111 | [B] [¥325-111 | [B] |Y325-111 | [B] |Y325-111 | [B] |Y¥325-111 | [B] |Y325-111 | [B]
5 |FRIEEF (2" op) (2) | 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]| 94645 [GFN]
06 | FRAEH24T (5/16"- 18) | (2) [93103-1 | [P] [93103-1 [P] |93103-3 | [D] |93103-3 | [D] |93103-4 |[PK]|93103-4 |[PK]
15 | FiiEz= (A5 26 F1124) | (2) [93105-1 | [P] |93105-1 [P] |93105-11 |[GA]|93105-11 |[GA]|93105-9 |[PK]|93105-9 |I[PK]
26 | 124 (s/16"- 18 x 1-1/2) | (8) | 93109 [SS] [93109 [SS] 93109 [SS] 93109 [SS] [93109 [SS] (93109 [SS]
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