MANUAL DEL OPERARIO PX07P-XXX-XXX-AXXX

INCLUYE: FUNCIONAMIENTO, INSTALACION Y MAINTENIMIENTO.

LIBERADO:
(REV: A)

5-29-20

BOMBA DE DIAFRAGMA DE 3/4"
RELACION DE COMPRESION 1:1 (NO-METALICA)

LEA CUIDADOSAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR
ESTE EQUIPO, OPERARLO O REALIZARLE SERVICIO.

El empresario tiene la responsabilidad de poner esta informacion en manos de los operarios. Guardela como referencia en el futuro.

JUEGOS DE SERVICIO

Consulte la Tabla de Descripciéon de Modelos para encontrar
las opciones de material correspondientes para la bomba.
637427-XX reparacion de la seccion de fluido (véase la pagina 5).
637428 reparacion de la seccion de aire (véase la pagina 7).

DATOS DE LA BOMBA

Modelos ......... véase el cuadro de la descripcion del
modelo para “-XXX".

Tipo de Bomba. .. Diafragma doble, no-metalica neumatico

Material.......... véase el cuadro de la descripcion del modelo

Peso............oiiiiiiiiii 5.61 Ibs (2.54 kgs)

Presion maxima de entrada de aire.. 100 psig (6.9 bar)

Presion maxima de entrada de flujo. 10 psig (0.69 bar)

Presion maxima de salida............ 100 psig (6.9 bar)
Consumo de aire @ 40 psig ......... 1 cfm/gallon (aprox.)
Velocidad maxima de flujo

(Entrada inundadapor) ................. 14.8 gpm (56.0 Ipm)
Desplazamiento / Ciclo @ 100 psig.. 0.032 gal. (0.12 lit.)
Tamafo maximo de particulas...... 3/32"dia. (2.4 mm)

Limites maximos de temperatura (material del diafragma
/ bola / asiento)

Hytrel® ...l -20°a180°F (-29°a 82° ()
Polipropileno............. 32°a175°F(0°a79°()
Santoprene®.............. -40°a 225°F (-40°a 107° Q)
PTFE®. ..., 40°a225°F (4°a107°C)
Viton® o -40°a350°F (-40°to 177° C)
Datos dimensionales ............... véase la pagina 9

Nivel de ruido @ 70 psig, 60 com .... 75.0 dB(A)

@ Los niveles de presidn acustica de la bomba aqui publicados se han ac-
tualizado a un Nivel de sonido continuo equivalente (LA,g) para cumplir
con la intencién de ANSI S1-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 usando cuatro
lugares para micréfonos.
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CUADRO DE DESCRIPCION DEL MODELO

Explicacion de cédigos de modelos
Ejemplo: PX07 P - X P s - X X X - A X
Serie del modelo

PD07- Bomba estandar
PEO7- Interfaz electrénica

Material de Seccion Central

P- Polipropileno

Conexion Para Liquidos

A- 3/4-14NPTF-2

B- Rp3/4(3/4-14 BSP, parallel)
Material de la Tapa de Fluido / Multiple

P- Polipropileno

Material del equipo

S- Acero inoxidable
Material del Asiento

P- Polipropileno
Material de la Bola

A- Santoprene

C- Hytrel
T- PTFE
V- Viton

Material del Diafragma

A- Santoprene

C- Hytrel

L- Largade vida PTFE
T- PTFE/Santoprene

V- Viton
Revision
A-  Revision

Caodigo de especialidad 1 (en blanco si no hay céd. esp.)

A-  Solenoide 120 VAC,110 VACY 60 VDC

B- Solenoide 12 VDC, 24 VACY 22 VAC

C- Solenoide 240 VAC, 220 VACY 120 VDC

D- Solenoide 24 VDC, 48 VACY 44 VAC

E- Solenoide 12 VDC NEC / CEC

F-  Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx

H-  Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoide 220VAC ATEX / IECEx

N-  Solenoide sin bobina

P- Motor con lumbreras (no se provee valvula principal)
0- Bloque de valvulas estandar (sin solenoide)

S-  Ciclo de deteccion en la valvula principal
Codigo de especialidad 2 (en blanco si no hay céd. esp.)

E- Retroalimentacion de finn de carrera + deteccion de fugas

F-  Retroalimentacion de fin de carrera

G- Finde carrera ATEX / IECEx / NEC / CEC

H-  Fin de carrera + deteccion de fugasn ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Deteccién de fugas

M- Deteccion de fugas ATEX / IECEx / NEC / CEC

R-  Fin de carrera NEC

T-  Fin de carrera NEC / Leak Detection NEC

0- Sin opcion

Pruebas especiales

Para opciones de pruebas especiales, contacte a su Representante o Distribuidor mds cercano de atencién al cliente de Ingersoll Rand.

AVISO: Todas las opciones posibles se incluyen en la tabla; sin embargo, ciertas combinaciones no se recomiendan.
Consulte a un representante o la fabrica si tiene preguntas con respecto a la disponibilidad.

Pagina 2 PX07P-XXX-XXX-AXXX (es)



PRECAUCIONES DE OPERACION Y DE SEGURIDAD

LEA, ENTIENDA Y CUMPLA ESTA INFORMACION PARA EVITAR LESIONES Y DANOS MATERIALES.

PRESION DE AIRE EXCESIVA | ‘,95 P
CHISPA ESTATICA 2\
[§

MATERIALES PELIGROSOS
- PRESION PELIGROSA

[/AA ADVERTENCIA| PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede oca-

sionar lesiones personales, dafios a la bomba o dafios
materiales.

No exceda la maxima presion de aire a la entrada esta-
blecida en la placa de modelo de la bomba.
Asegurese de que las mangueras de material y otros
componentes sean capaces de resistir las presiones
de fluido desarrolladas por esta bomba. Revise todas
las mangueras por desgaste o daio. Compruebe que
el dispositivo dispensador esté limpio y en buenas
condiciones de funcionamiento.

[AA ADVERTENCIA| CHISPA ESTATICA. Puede causar ex-

plosion y ocasionar lesiones graves o la muerte. Co-
necte a tierra la bomba y el sistema de bombeo.

Las chispas pueden hacer arder los vapores y materia-
les inflamables.

El sistema de bombeo y el objeto que se esta rociando
deben estar conectados a tierra cuando se bombea,
lava, recircula o rocia materiales inflamables, tales
como pinturas, solventes, lacas, etc., 0 se usan en un
lugar donde la atmésfera es conductora para la com-
bustion espontanea. Conecte a tierra la valvula o dis-
positivo dispensador, recipientes, mangueras y todo
objeto al que se esté bombeando el material.

Asegure la bomba, las conexiones y todos los puntos
de contacto para evitar la vibracion y la generacion de
chispas estaticas o de contacto.

Consulte los codigos de construccion locales y los ¢6-
digos eléctricos sobre requisitos especificos de conex-
ion a tierra.

Después de conectar a tierra, verifique periddica-
mente la continuidad de la trayectoria eléctrica a
tierra. Pruebe con un ohmiémetro desde cada compo-
nente (por ejemplo, mangueras, bomba, abrazaderas,
recipiente, pistola rociadora, etc.) hasta tierra para
asegurar la continuidad. El ohmiéometro debe indicar
una lectura de 0.1 ohmios o menos.

Si es posible, sumerja el extremo de la manguera de
salida, valvula o dispositivo dispensador en el mate-
rial que se esta dispensando. (Evite que se produzca
chorro libre del material que se dispensa.)

Utilice mangueras que tengan un alambre de estatica.
Use ventilacion adecuada.

Mantenga los materiales inflamables alejados de
fuentes de calor, llamas vivas y chispas.

Mantenga los recipientes cerrados cuando no estén en
uso.

[/A ADVERTENCIA| El escape de la bomba puede contener

contaminantes. Puede causar lesiones graves. Can-
alice el escape con tuberias alejandolo del area de
trabajo y del personal.

Si se produce la ruptura de un diafragma, el material
puede ser forzado a salir por el silenciador del escape
de aire.

Dirija el efluente gaseoso a una ubicacion remota se-
gura cuando bombee materiales peligrosos o inflam-
ables.

Utilizar un manguito sellado a tierra de 3/4” min. ID
entre la bombay el silenciador.

[AA ADVERTENCIA| PRESION PELIGROSA. Puede causar

lesiones graves y daifios materiales. No haga servicio
ni limpieza a la bomba, mangueras o valvula dispen-
sadora mientras el sistema esta con presion.
Desconecte la linea de suministro de aire y descargue
la presion del sistema abriendo la valvula o disposi-
tivo de dispensado y / o aflojando con cuidado y lenta-
mente y quitando la manguera o tubo de salida de la
bomba.

[AA ADVERTENCIA| MATERIALES PELIGROSOS. Pueden cau-

sar lesiones graves o daios materiales. No trate de de-
volver a la fabrica o centro de servicio una bomba que
contenga material peligroso. Las practicas de acarreo
seguras deben cumplir con las leyes locales y naciona-
les y los requisitos del cédigo de seguridad.

Obtenga del proveedor las Hojas de Datos de Seguri-
dad del Material sobre todos los materiales, para reci-
bir las instrucciones de acarreo correcto.

[AA ADVERTENCIA| PELIGRO DE EXPLOSION. Los modelos

que contienen piezas de aluminio humedecido no se
pueden usar con disolventes de 1,1,1-tricloroetano,
cloruro de metileno u otros hidrocarburos halogena-
dos que pueden reaccionar y explotar.

Revise la seccion del motor de la bomba, las tapas de
fluidos, los multiples y todas las piezas en contacto
con el producto para asegurar la compatibilidad, an-
tes de usar con disolventes de este tipo.

[APRECAUCION] Verifique la compatibilidad quimica

de las piezas humedecidas de la bomba y la sustancia
que se esta bombeando, lavando o recirculando. La
compatibilidad quimica puede cambiar con la tem-
peratura y concentracion de los productos quimicos
dentro de las sustancias que se bombean, lavan o
recirculan. Consulte con el fabricante de los productos
quimicos para obtener informacién especifica acerca
de la compatibilidad de los liquidos.

[APRECAUCION]| Las temperaturas maximas se basan

sélo en el esfuerzo mecanico. Determinados produc-
tos quimicos reduciran significativamente la tem-
peratura maxima de operacion segura. Consulte con
el fabricante de los productos quimicos para obtener
informacion acerca de la compatibilidad quimica y los
limites de temperatura. Consulte Datos de la bomba
en la pagina 1 de este manual.

|APRECAUCION| Compruebe que todos los operadores

de este equipo hayan sido entrenados en las practicas
de trabajo seguro, que entiendan sus limitaciones y
que lleven puestas gafas / equipo de seguridad cu-
ando sea requerido.

[ APRECAUCION]| No utilice la bomba para el soporte

estructural del sistema de tuberias. Cerciérese de que
los componentes del sistema tienen el soporte cor-
recto para evitar los esfuerzos sobre las piezas de la
bomba.

Las conexiones de succion y descarga deben ser con-
exiones flexibles (tales como mangueras), no de tubos
rigidos, y deben ser compatibles con la sustancia que
se bombea.

[APRECAUCION]| Evite el dafo innecesario a la bomba.

No deje que la bomba funcione durante periodos de
tiempo prolongados si no tiene material.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (es)
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» Desconecte la linea de aire de la bomba cuando el
sistema esté sin uso durante periodos de tiempo pro-
longados.

|APRECAUCION| Use sélo piezas de repuesto ARO® gen-
uinas para asegurar una clasificacion de presion com-
patible y una vida util mas prolongada.

Instale la bomba en posicion vertical. Puede
que la bomba no cebe debidamente si las bolas no se
asientan por gravedad al empezar.

Compruebe la torsion de todos fijadores an-
tes de poner a funcionar el equipo. La introduccion de
materiales del alojamiento del empaque puede hacer
que los fijadores se aflojen. Verifique la torsion de to-
dos los fijadores para garantizar que no haya fuga de
fluido ni de aire.

AVISO |Las etiquetas de advertencia de reemplazo

estan disponibles segun se soliciten: “Chispa Estatica”
np \ 93616-1, “Ruptura de Diafragma” np \ 93122.

|[AAADVERTENCIA| = Riesgos o practicas inseguras que
podrian ocasionar lesiones per-
sonales graves, la muerte o daios
materiales importantes.

[APRECAUCION| = Riesgos o practicas inseguras que
podrian ocasionar lesiones person-
ales leves y dafos al producto o la
propiedad.

= Informacién importante de insta-

lacién, operacién o mantenimiento.

DESCRIPCION GENERAL

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

La bomba de diafragma de ARO tiene una capacidad de alto
volumen incluso con baja presion de aire y ofrece una gran
gama de opciones de compatibilidad de material. Consulte el
cuadro de modelos y opciones. Las bombas de ARO ofrecen
un disefio de resistencia contra los atascos, un motor de aire
modular y secciones de fluido.

Las bombas neuméticas de doble diafragma utilizan una pre-
sion diferencial en las cdmaras de aire para crear alternativa-
mente succion y presion positiva de fluidos en las cdmaras de
fluidos. Las valvulas de retencion de bola aseguran un flujo
positivo del fluido.

El ciclo de la bomba empezara cuando se aplique presién de
aire y continuard bombeando y haciendo frente a las nece-
sidades. Creard y mantendra presion en la linea y detendrd
su ciclo una vez que se alcance la maxima presion en la linea
(dispositivo surtidor cerrado) y volvera a bombear segun se
necesite.

REQUISITOS DE AIRE Y LUBRICACION

[/AADVERTENCIA| PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede da-
far la bomba, puede ocasionar lesiones personales o
dafios a la propiedad.

o Se debe utilizar un filtro capaz de eliminar las particulas
mayores de 50 micrones en la alimentacion de aire. No re-
quiere de lubricacion, excepto por el lubricante del anillo
torico, el cual se aplica durante el ensamblaje o reparacio-
nes.

o Si existe aire lubricado, asegUrese de que sea compatible
con los empaques de anillo y sellos de la seccién del mo-
tor de aire de la bomba.

o Siempre lave la bomba con un solvente compatible con
el material que contiene la bomba si el material que con-
tiene la bomba se sedimenta cuando no se usa por un
tiempo.

o Desconecte el suministro de aire de la bomba si no se va
a usar durante varias horas.

o El volumen del material de salida depende no sélo del
suministro de aire sino también del suministro de mate-
rial disponible en la entrada. La tuberia de suministro de
material no debe ser demasiado pequena ni restrictiva.
Cerciérese de no utilizar una manguera que pueda co-
lapsar.

e Cuando se emplee la bomba de diafragma en una situ-
acion de alimentacion forzada (entrada inundada), se re-
comienda instalar una“Vélvula de retencién”en la entrada
de aire.

o Fije las patas de la bomba de diafragma a una superficie
adecuada para evitar dafios a causa de vibracion.

MANTENIMIENTO

o Se aconseja el uso de algunas “piezas inteligentes” ARO
que deben estar disponibles para una reparacion rapida y
para reducir el tiempo inactivo.

* Proporcione una superficie limpia de trabajo para prote-
ger las piezas movibles internas sensibles contra la con-
taminacion, la suciedad y materiales extrafios durante el
ensamble y desensamble para servicio.

» Mantenga buenos registros de la actividad de servicio, e
incluya la bomba en el programa de mantenimiento pre-
ventivo.

 Hay kits de servicio disponibles para dar servicio a dos
funciones de bomba de diafragma por separado: 1. SEC-
CION DE AIRE, 2. SECCION DE LiQUIDOS. La seccion de
liquidos se divide atin mas para coincidir con Opciones de
Material activo tipico.

o Antes de desmontar, vacie los materiales capturados en
el multiple de salida girando la bomba boca abajo para
drenar el material de la bomba.

 Hytrel® son marca registrada de DuPont Company ¢ Santoprene® es una marca registrada de Monsanto Company, usuario autorizado Advanced Elastomer Systems, L.P ¢
* Lubriplate® es una marca registrada de Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢ ARO® es una marca registrada Ingersoll-Rand Company ¢

Pagina 4
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LISTA DE PIEZAS / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECCION DE FLUIDO

* Los KITS DE LA SECCION DE LI’QUII?OS 637427-XX incluyen: Bolas (consulte OPCIONES DE LA BOLA, consulte -XX en la siguiente
grafica), Diafragmas (Consulte OPCIONES DEL DIAFRAGMA, consulte -XX en la siguiente grafica) y el inciso 19 (que se enumera a
continuacion), mas los incisos 144, 174 y 94276 grasa del Lubriplate® (pagina 7).

PIEZAS COMUNES PIEZAS COMUNES

Elem. | Descripcion (tamaiio) Cant. | Numero [Mtl] Elem. | Descripcion (tamafo) Cant. | Numero [Mtl]
01 | Varilla de Conexion (1) 97132 [SS] Multiple de la entrada 96605-1
5 | Arandela del Diafragma (2) | 94645 [GFN] 60 :ig;:':::':::':::: ::::)’ (1 See053 [P]
6 L‘f&fﬁige' Diafragma (2) | 931031 [P] Multiple de salida 96603-1
15 | Tapa del Fluido 2) [95732-1 [P] 61 | PXO7P-APS-XXX-AXXX (NPT) M [P]
26 | Perno de Brida (5116"-18x7/8") | (4) | 96176 [SS] PX07P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96603-2
27 | Perno 516" 18x 1-1/a7) (20) | 93095 S5] 77 | Placa del Logotipo (2) | 93264 [A]
29 | Tuerca de Brida (5/16"-18) (20) | 93886 [SS]
OPCIONES DEL ASIENTO [ll OPCIONES DE LA BOLA _Codigo de Materla
PX07P-XPS-XXX-AXXX PX07P-XPS-XXX-AXXX B = Nitrilo
“21” * 22" (3/4" didmetro) [[] = EPR
-XXX | Asiento  |Cant.| [Mtl] -XXX | Bola Cant.| [Mtl] [GFN] = Lleno de vidrio nilon
-PXX | 96572-1 (4) [P] -XAX | 93100-E (4) | [Sp] [Hl = Hytrel
-XCX | 93100-C (4) | [H] = Larga dé vida PTFE
[Pl = Polipropileno
-XTX | 93100-4 (4) [T] [SP] = Santoprene
-XVX | 93100-3 (4) | V] [SS] = Aceroinoxidable
e
* Juego de servicio * “7" * “8" * “19” (3/32”x 1-5/16" OD)
-XX = (Bola)
-XXX | -XX = (Diafragma) | Diafragma |Cant.| [Mtl] | Diafragma |Cant.| [Mtl] | Aro Térico |Cant.| [Mtl]
-XXA | 637427-XA 93465 @ | Ispl |----- <= |--- [93763 @ | [
-XXC | 637427-XC 93465-9 (2) | [H] |----- === |--- |Y325-122 (4) | [B]
-XXL | 637427-XL 93111-L (2) [L] |93465 (2) | [Sp] | 93265 (4) | [T]
-XXT | 637427-XT 923111 (2) | [TI |93465 (2) | [Sp] | 93265 (4) | I[T]
-XXV | 637427-XV 93581-3 (2) | [v1 |----- --- | --- | Y327-122 (4) | [V]

[0 “Piezas Inteligentes’, mantiene estos elementos a mano ademds de los juegos de servicio para una reparacién rapida y reduccién del tiempo de parada.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (es)
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LISTA DE PIEZAS / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECCION DE FLUIDO

Secuenda del par de Torsion.

CODIGO DE COLOR
Diafragma Bola
Material ~ Color Color

Hytrel Crema Crema (+)

Santoprene  Marrén Marrén
PTFE Blanco Blanco
Viton Amarillo  Amarillo ()

() Punto

Vista sélo para configuracion de
PX07P-XPS-XXT (diafragma de PTFE)/
PX07P-XPS-XXL (diafragma larga de vida PTFE).

PTFE-7
Lado del fluido PTFE (blanco) X

= REQUISITOS DEL PAR DE TORSION =

NOTA: NO APRIETE DEMASIADO LOS ASEGURADORES.

(6) Tuerca de diafragma de 95 a 105 pulg b (10.7 a 11.9 Nm).
(26) Perno 50 a 60 pulg Ib (5.6 a 6.8 Nm), / en forma alterna y pareja, a continuacion
aplique torque de nuevo después del ajuste inicial.
(29) Tuerca 50 a 60 pulg Ib (5.6 a 6.8 Nm), / en forma alterna y pareja, a continuacion
aplique torque de nuevo después del ajuste inicial.
LUBRICACION / SELLADORES
@ Aplique Lubriplate (94276) a todos los aros téricos, copas en “U" y piezas
en contacto.
@ Aplique componente antidesgaste a las roscas y las cabezas de tornillos
y tuercas de brida que entran en contacto con la carcasa de labomba 8Lado delai
al usar cierres de acero inoxidable. ado del aire ;
® Aplique Loctite ® 242 ° a las roscas. Santoprene (marrén)

Figura 2
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LISTA DE PIEZAS / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECCION DEL MOTOR DE AIRE

v Indica las piezas incluidas en el juego de servicio de la seccion de aire 637428.

LISTA DE PIEZAS DEL MOTOR DE AIRE LISTA DE PIEZAS DEL MOTOR DE AIRE

Elem. | Descripcion (tamafio) Cant| Numero | [Mtl] Elem. | Descripcion (tamafio) Cant| Nimero |[Mtl]
101 | Cuerpo Central (1) | 97006 |[PPG] v 139 | Copa en “U” (1/8"x1-7/16" OD) (1) | 96383 [U]
103R | Tapa (lado derecho) (1) | 96091 [D] 140 | Insercion de la valvula (1) | 93276 [CK]
103L | Tapa (lado izquierdo) (1) | 96351 [D] 141 | Placa de la valvula (1) | 96173 [CK]
107 | Tapon, Pequeio (1) | 96353 [D] v 144 | Copaen”U” (3/16"x1"0D) (2) | Y187-48 | [B]
111 | Bobina de la valvula principal | (1) | 95919 [D] v 166 | Aro torico (1/16”x1-1/4"0D) (1) [ Y325-24 | [B]
118 | Pasador del actuador (2) 197111 [SS] v 167 | Piston del piloto (incluye 168y 169) | (1) | 67382 [D]
121 | Arandela (2) | 96092 [D] 168 | Aro torico (1/16"x7/16"0D) (2) | 96459 [U]
123 | Tornillo (#4-20x1/2") (8) | 96093 [SS] 169 | Copa en “U” (1/8"x5/8" OD) (1) | 96384 [U]
126 | Conector de Tuberia (2) [ 93832-3 | [K] 170 | Buje de la bobina (1) | 96090 [D]
129 | Conjunto del silenciador (1) | 67367 [PPG] v' 171 | Aro térico (1/16”x 13/16” OD) (2) |Y325-17 | [B]
/132 E!'npaque del distribuidor de ) | 962141 | 8] v 173 | Aro tc?rico (3/16"x7/8" OD) (2) | Y325-115| [B]
aire v 174 | Aro térico (3/32"x11/32"0D) (2) | Y325-105| [B]
134 | Perno de brida (1/4”-20x5-3/4") (4) | 94871 [SS] v/ 200 | Empaque de puerto (1) | 96364 [B]
135 | Bloque de la valvula (1) | 96204 |[PPG]
136 | Tapdn, Grande (1) | 96352 [D] v | Grasa Lubriplate FML-2 (1) | 94276
v 137 | Aro térico (1/16"x1-5/8” 0D) (3) | ¥Y325-29 | [B] Paquete de 10 Grasa Lubri- 637308
v 138 | Copaen”U” (1/8"x1"0D) (1) | 94395 [U] plate

SERVICIO DE BOMBA DE DIAFRAGMA

SERVICIO DE LA SECCION DEL MOTOR DE AIRE

NOTAS PARA EL SERVICIO GENERAL:
o Examine y cambie las piezas viejas con piezas nuevas

segun se necesite. Busque rayas profundas en las superfi-
cies metalicas y mellas o cortes en los aros toricos.

o Herramientas necesarias para completar el desmontaje y

la reparacion:

o Llave de tubo o llave inglesa de 7/8 de pulg., llave
de tubo o llave inglesa de 1/2 de pulg., llave de tubo
o llave inglesa de 3/8 de pulg., llave Allen de 3/8 de
pulg., destornillador Torx T-10, llave de torsién (que
mida pulgada libras), punta para sacar aros toricos.

El servicio técnico esta dividido en dos partes - 1. Valvula
piloto, 2. Valvula principal.
e El servicio de la seccion del motor de aire se continda de
la reparacion de la seccion de fluidos.

DESMONTAJE DE LA VALVULA PILOTO

1. Desinstale los tornillos (123), liberando las cubiertas (103),
(121) arandelas, (118) pasadores del actuador y (167)
piston piloto.

2. Desinstale el buje de la bobina (170) y revise si la abertura
interior del buje esté danada.

DESMONTAJE DE LA SECCION DE FLUIDO

REENSAMBLAJE DE LA VALVULA PILOTO

S e

o N

Quite el multiple superior (61).

Quite los aros téricos (19), los asientos (21) y las bolas (22).
Quite el conjunto de multiple inferiores (60).

Quite los aros téricos (19), los asientos (21) y las bolas (22).
Quite las tapas de fluido (15).

Quite la tuerca del diafragma (6), los diafragmas (7) o (7 /
8) y la arandela (5).

Quite la varilla de conexion (1) del motor de aire.

Quite con cuidado la tuerca restante del diafragma (6),
los diafragmas (7) o (7 / 8) y la arandela del diafragma (5)
de la varilla de conexion del diafragma (1). No estropee la
superficie de la varilla de conexion.

REENSAMBLAJE DE LA SECCION DE FLUIDO

¢ Vuelva a ensamblar en orden inverso.
o Lubrique la varilla del diafragma (1) con lubricante de aros

téricos Lubriplate o equivalente.

o La biela (1) tendria que ser instalada utilizando la pieza

96571, incluida en el kit de servicio.

o Instale las arandelas del diafragma (5) con el bisel del dié-

metro interior hacia el diafragma.

¢ Cuando vuelva a instalar los diafragmas de PTFE, instale

un diafragma 93465 Santoprene detras del diafragma de
PTFE.

1. Limpiey lubrique las partes que no va a reemplazar con el
kit de servicio.

2. Arme los empaques de anillo (171) al (170) buje y arme el
buje en la carroceria central (101).

3. Lubrique y arme el ensamble del pistén piloto (167) en el
buje (170).

4. Ensamble los empaques de anillo (173 y 174) y las aran-
delas (121) a las cubiertas (103), a continuacion inserte los
pasadores del actuador (118) a través del ensamble.

5. Arme las copas en “U” (144) (observe la direccion del bor-
de) y las cubiertas (103) en la carroceria central (101), ase-
gurandola con los tornillos (123). NOTA: Apriete (123) los
tornillos a4 a 6 pulg. Ibs (0.45 a 0.68 Nm).

PX07P-XXX-XXX-AXXX (es)
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DESMONTAJE DE LA VALVULA PRINCIPAL

1. Desenrosque los pernos (134), liberando el ensamble del
silenciador (129).

2. Jale el bloque de la valvula (135) y los componentes (101)
de la carroceria central.

3. Desinstale el empaque (132), la placa de la vélvula (141) y
los accesorios de la vélvula (140) del bloque de la valvula
(135).

4. Desinstale los pernos (134), liberando los tapones (107 y
136) y la bobina (111).

REENSAMBLAJE DE LA VALVULA PRINCI-
PAL

1. Monte nuevas copas en “U” (139 y 138) en la bobina (111)
- LOS REBORDES DEBEN ESTAR CARA A CARA.

2. Arme los empaques de anillo (137) al tapon grande (136).

3. Arme los empaques de anillo (137 y 166) al tapon peque-
fo (107).

. Inserte la bobina (111) en el tapdn grande (136), a con-

tinuacion inserte el tapdn grande (136) en el bloque de la
valvula (135), asegurandose de girar la bobina (111) para
que acepte los accesorios de la vélvula (140).

. Arme el tapdn pequefio (107) en el bloque de la vélvula

(135).

. Arme los accesorios de la valvula (140) y la placa de la val-

vula (141) al bloque de la valvula (135). NOTA: Arme los
accesorios de la vélvula (140) con el lado cdncavo hacia la
placa de la valvula (141). Arme la placa de la vélvula (141)
con el punto de identificacién hacia el empaque (132).

. Arme los empaques (132 y 200), el bloque de la vélvula

(135) y el ensamble del silenciador (129) a la carroceria
central (101), asegurandolos con los pernos (134). NOTA:
Apriete (134) los pernos a 15 a 20 pulg. Ibs (1.7 a 2.3 Nm).

LISTA DE PIEZAS / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECCION DEL MOTOR DE AIRE

VALVULA PRINCIPAL

136

~

)

AU

PIEZAS DE LA VALVULA DEL PILOTO

<= REQUISITOS DEL PAR DE TORSION—=

NOTA: NO APRIETE DEMASIADO LOS ASEGURADORES.
(123) Aplique torque a 4 a 6 pulg Ib (0.45 a 0.68 Nm).
(134) Aplique torque a 15 a 20 pulg Ib (1.7 a 2.3 Nm), espere 10
minutos, a continuacion aplique torque de nuevoa 15 a 20
pulglb (1.7 a 2.3 Nm).

LUBRICACION / SELLADORES

@ Aplique Lubriplate FML-2 grasa a todos los aros toricos, copas en
“U"y piezas en contacto.

Figura 3
CODIGO DEL MATERIAL CODIGO DEL MATERIAL
[B] = Nitrilo [PPG] = Lleno de vidrio Polipro-
(@] = Acero al Carbon pileno )
(K = Cerdmica [SS] = Acero Inoxidable
[SY] = Syn-Seal
(0] = Acetal [U] = Poliuretano
[KI = Kynar PVDF

Pagina 8
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LOCALIZACION DE AVERIAS

Se descarga producto por la salida.
o Compruebe si hay ruptura del diafragma.
o Compruebe lo apretada que estd la tuerca del diafragma

(6).

Burbujas de aire en el producto que se descarga.
o Compruebe las conexiones de las tuberias de succion.
o Compruebe los aros tdricos entre el multiple de entrada y
las tapas de fluido.
o Compruebe lo apretada que estd la tuerca del diafragma

(6).

La bomba sopla aire por el escape principal cuando esta

calada en cualquier recorrido.

o Compruebe las copas en “U” en la bobina (111) de la val-
vula principal.

o Compruebe la placa de vélvula (141) y la insercién (140)
por si estan desgastados.

* Revise las copas en“U" (169) en el pistdn piloto (167).

Bajo volumen de produccion.

Compruebe el suministro de aire.

Compruebe si la manguera de salida estd tapada.

Para que la bomba se cebe a si misma debe estar mon-
tada en posicién vertical para que las bolas se asienten
por gravedad.

Compruebe si hubiera cavitacion de la bomba - la tu-
beria de succion debe tener un tamafo por lo menos tan
grande como el didmetro de la rosca de entrada de la
bomba para que haya un flujo adecuado si se bombean
fluidos de alta viscosidad. La manguera de succién debe
ser del tipo que no se aplasta, capaz de poder soportar un
gran vacio.

Compruebe todas las uniones de los multiples de entrada
y las conexiones de succién. Deben ser herméticas al aire.
Examine la bomba por si hubiera objetos sélidos atasca-
dos en la cdmara del diafragma o en el drea del asiento.

DATOS DIMENSIONALES

1 Hz?’/ \ﬂ\ﬁ

5518" T I 4.891"
6.731"

6.184"
8.893" SALIDA DEL MATERIAL
/ 3/4-14 NPTF-1
- @ .
TOMA DE AIRE — — T ]
1/4-18 P.TF. SAE CORTO | ol 6 025"
4 S .
|
10.896" A
10.081" |
ENTRADA MATERIAL H=X '
3/4-14 NPTF-1
6.319" - -
2.007"
.
| 10032 — | 0.376"

Figura 4
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@
MANUEL DE L'UTILISATEUR PXO07P-XXX-XXX-AXXX

COMPREND: FONCTIONNEMENT, INSTALLATION ET ENTRETIEN. LIBERE: 5-29-20

(REV: A)
POMPE A DIAPHRAGME DE 3/4"
1:1 RAPPORT (NON-METALLIQUE)

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Ilincombe a I'employeur de s'assurer que ces informations seront lues par I'opérateur. Conserver pour toute référence ultérieure.

KITS D'ENTRETIEN

Reportez-vous au tableau de descriptions des modéles pour
faire correspondre les options de matériaux de pompes.
637427-XX réparation de la section du fluide (voir page 15).
637428 réparation de la section pneumatique (voir page 17).

DONNEES SUR LA POMPE
Modeéles ........... Voir le tableau des descriptions de
modeles pour “-XXX".
Type de Pompe .... Diaphragme Non-métallique pneuma-
tique double.
Matériau........... Voir le tableau des descriptions de
modeéles.
Poids............................. 5.61 Ibs (2.54 kgs)
Pression d'air d’entrée maximale 100 psig (6.9 bar)
Pression d’admission de
fluide maximale ................. 10 psig (0.69 bar)
Pression de sortie maximale..... 100 psig (6.9 bar)

Consommation d'air @ 40 psig... 1cfm/ gallon (environ)
Débit maximal (Admission immergée) . 14.8 gpom (56.0 Ipm)
Déplacement / Cycle @ 100 psig . 0.032 gal. (0.12 lit.)
Taille maximale des particules. .. 3/32"diamétre (2.4 mm)
Limites de Températures Maximales (diaphragme / bille /
materiau de siege)

Hytrel® ..o -20°a 180°F (-29°a 82°C)
Polypropyléne.............. 32°a175°F(0°a79° Q)
Santopréne®................ -40°a 225°F (-40°a 107°C)
PTFE. . ooeeiiiiiiiii 40°a225°F (4°a107°Q)
Viton® ..o, -40°a350°F (-40°a 177°C)
Données Dimensionnelles............. voir page 19
Niveau de bruit @ 70 psig, 60 com...... 75.0 dB(A)®

@ Les niveaux de pression acoustique de la pompe publiés dans cet
ouvrage ont été mis a jour pour refléter un niveau acoustique continu
équivalent (LAeq) satisfaisant aux normes ANSI S1-1971, CAGI-PNEUROP
S5.1, en utilisant quatre microphones.

S
IS

27

A

Y

MODELE PEO7P
Figure 1




TABLEAU DES DESCRIPTIONS DE MODELES

Explication du code du modéle

Exemple: PX07 P - X P S - X X X
Gamme de modéles

PD07- Pompe standard
PEO7- Interface électronique

Matériau de la Section Centrale

P- Polypropylene

Raccordement de Fluide

A- 3/4-14NPTF-2

B- Rp3/4(3/4-14BSP, paralléle)

Matériau du Capuchon du Gicleur / Tubulure

P - Polypropylene
Matériau de la visserie

S-  Acier Inoxydable

Matériau de Siege

P- Polypropyléne

Matériau de Bille

A- Santoprene

C- Hytrel
T- PTFE
V- Viton

Matériau de Diaphragme

A- Santopréne

C- Hytrel

L- Longue durée de vie PTFE
T- PTFE/Santopréne

V- Viton
Révision
A- Révision

Code de spécialité 1 (vierge en cas d'absence de code de spécialité)

A-  Electrovanne 120 VAC,110 VAC et 60 VDC

B- Electrovanne 12 VDC, 24 VAC et 22 VAC

C- Electrovanne 240 VAC, 220 VAC et 120 VDC

D- Electrovanne 24 VDC, 48 VAC et 44 VAC

E- Electrovanne 12 VDC NEC / CEC

F-  Electrovanne 24 VDC NEC / CEC

G- Electrovanne 12 VDC ATEX / IECEx

H- Electrovanne 24 VDC ATEX / IECEx

J- Electrovanne 120 VAC NEC / CEC

K- Electrovanne 220VAC ATEX / I[ECEx

N- Solénoide sans bobine

P- Moteur porté (aucune vanne principale fournie)
0- Bloc de vanne standard (sans électrovanne)

S-  Cycle de détection sur Major Valve
Code de spécialité 2 (vierge en cas d'absence de code de spécialité)

E- Réponse fin de course + détection des fuites

F- Réponse fin de course

G- Fin de course ATEX/ IECex / NEC / CEC

H-  Fin de course + détection des fuites ATEX / IECex / NEC / CEC
L- Détection des fuites

M- Détection des fuites ATEX / [ECex / NEC / CEC

R-  Fin de course NEC

T-  Fin de course NEC / Détection des fuites NEC

0- Pasd'optionL

Tests spécifiques

Pour des options de tests spécifiques, contactez le représentant du service clientéle ou distributeur Ingersoll Rand le plus proche.

REMARQUE : Toutes les options possibles sont indiquées dans le tableau, mais certaines combinaisons peuvent ne pas étre
recommandées. Contactez un représentant ou le fabricant pour toute question concernant la disponibilité.

Page 12
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CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT ET MESURES DE SECURITE

LIRE, COMPRENDRE ET SUIVRE CES INFORMATIONS POUR EVITER TOUTE LESION CORPORELLE ET TOUT DOMMAGE MATERIEL.

PRESSION D'AIREXCESSIVE , 11" 5 47
ETINCELLE STATIQUE A

& MATERIAUX DANGEREUX
- PRESSION DANGEREUSE

[A MISEEN GARDE| PRESSION D’AIR EXCESSIVE. Peut pro-

voquer des lésions corporelles, des dommages maté-
riels a la pompe ou aux biens.

Ne pas dépasser la pression d'air d’admission maxi-
male indiquée sur la plaque de modéle de la pompe.
S'assurer que les tuyaux d'arrivée de produit et les
autres composants sont capables de supporter les
pressions de liquide produites par cette pompe. Véri-
fier qu’aucun des tuyaux ne soit endommagé ni usé. S’
assurer que le dispositif de distribution soit propre et
en bon état de marche.

[AMISEEN GARDE| ETINCELLE STATIQUE. Peut provoquer

une explosion a l'origine de lésions corporelles graves
ou mortelles. Mettre la pompe et le systéeme de pom-
page ala terre.

Les étincelles peuvent enflammer les matériaux et va-
peurs inflammables.

Le systeme de pompage et les supports pulvérisés
doivent étre mis a la terre lorsque le dispositif pompe,
rince, fait recirculer ou pulvérise des matériaux in-
flammables, tels que peintures, solvants, laques, etc.,
ou est utilisé dans un endroit ol I'atmosphére envi-
ronnante est favorable a la combustion spontanée.
Mettre a la terre la vanne ou le dispositif de distribu-
tion, les récipients, les tuyaux et tout objet vers lequel
le produit est pompé.

Assujettir la pompe, les connexions et tous les points
de contact de maniére a éviter les vibrations et la pro-
duction d’étincelles de contact ou statiques.

Consulter les codes de construction et électriques lo-
caux pour les modalités de mise a la terre spécifiques.
Apreés la mise a la terre, vérifier périodiquement la
continuité du passage électrique a la terre. A l'aide d’
un ohmmeétre, mesurer entre chaque composant (par
ex., tuyaux, pompe, pinces, récipient, pistolet pulvéri-
sateur, etc.) et la terre pour s'assurer de la continuité. L'
ohmmeétre doit indiquer 0.1 ohms ou moins.
Immerger I'extrémité du tuyau de sortie, la soupape
ou le dispositif de distribution dans le produit pulvé-
risé si possible. (Eviter de laisser s’écouler librement le
produit distribué.)

Utiliser des tuyaux comporant un fil statique.

Avoir recours a une ventilation appropriée.

Tenir les produits inflammables a I'écart de la chaleur,
d’une flamme et d’étincelles.

Tenir les récipients fermés en dehors des périodes d’
utilisation.

[AMISEENGARDE| Le produit d’échappement de la

pompe peut contenir des contaminants. Peut provo-
quer des blessures graves. Diriger le tuyau d’échappe-
ment loin de la zone de travail et du personnel.

En cas de rupture de la membrane, le produit peut
étre expulsé du silencieux.

Canalisez I'échappement vers un endroit a I'écart et
sir, lors du pompage de matériaux dangereux ou in-
flammables.

Utiliser un tuyau (3/4” mini) antistatique entre la
pompe et le silencieux.

[AMISEEN GARDE| PRESSION DANGEREUSE. Peut provo-
quer des lésions corporelles ou des dommages maté-
riels graves. Ne pas réparer ni nettoyer la pompe, les
tuyaux ou la vanne de distribution lorsque le systéme
est sous pression.

o Débrancher le tuyau d’arrivée d'air et libérer la pres-
sion du systéme en ouvrant la vanne ou le dispositif
de distribution et / ou en desserrant soigneusement
et lentement, puis en retirant le tuyau de sortie ou les
tuyaux de la pompe.

[AMISEEN GARDE| MATERIAUX DANGEREUX. Peut pro-
voquer des lésions corporelles ou des dommages ma-
tériels graves. Ne pas tenter de renvoyer une pompe
a l'usine ou au centre de service si elle contient des
matiéres dangereuses. Les pratiques de manipulation
sans danger doivent se conformer aux réglements
locaux et nationaux et aux modalités de code de sécu-
rité.

o Obtenir des fiches techniques santé-sécurité sur tous
les produit du fournisseur pour disposer des instruc-
tions de manipulation correcte.

[AMISEEN GARDE| DANGER D’EXPLOSION. Les modéles
contenant des piéces mouillées en aluminium ne peu-
vent pas étre utilisées avec le 1,1,1-trichloréthane le
chlorure de méthyléne ou les autres solvants halogé-
nés qui peuvent réagir et exploser.

o Vérifier le moteur de la pompe, les bouchons de lig-
uide, les collecteurs et toutes les parties mouillées
pour s'assurer de la compatibilité avant d'utiliser des
solvants de ce type.

Vérifier la compatibilité chimique des
piéces mouillées de la pompe et de la substance pom-
pée, rincée ou remise en circulation. Les compatibilité
chimique peut varier avec la température et la concen-
tration du(des) produit(s) chimique(s) contenu(s) dans
les substances pompées, rincées ou circulées. Pour
connaitre la compatibilité d’un liquide spécifique,
consulter le fabricant chimique.

Les températures maximales sont basées
sur la contrainte mécanique uniquement. Certains
produits chimiques réduiront considérablement la
température de service maximale sans danger. Pour
connaitre la compatibilité chimique d’un liquide pré-
cis ainsi que les limites de température acceptables,
consulter le fabricant du produit chimique. Se report-
er aux données sur la pompe figurant a la page 11 du
présent manuel.

S’assurer que tous les opérateurs util-
isant ce matériel ont été formés aux pratiques de
travail slres, comprennent les limites du matériel et
portent des lunettes / appareils de protection, le cas
échéant.

Ne pas utiliser la pompe pour supporter
les tuyauteries et leurs structures. S'assurer que les
composants du systéme soient correctement soutenus
pour éviter les contraintes sur les piéces de la pompe.

* Les connexions d’aspiration et de décharge doivent
étre souples (tuyau), non rigides et compatibles avec
la substance pompée.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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A ATTENTION| Eviter tout dommage inutile a la pompe.

Ne pas laisser la pompe fonctionner a vide pendant
des périodes prolongées.

o Débrancher le tuyau d’arrivée d'air de la pompe
lorsque le systéme reste inactif pendant de longues
périodes.

Utilisez uniquement des piéces de re-
change d'origine ARO® pour vous assurer de la com-
patibilité des valeurs nominales de pression et d'une
durée de vie utile maximale.

Installer la pompe en position verticale. Elle
risque de ne pas amorcer correctement si les billes ne
retiennent pas par gravité a la mise en route.

Resserrez toutes les attaches avant d'utiliser.
Le fluage du boitier et des matériaux des joints d'étan-
chéité risque de provoquer un desserrement des at-
taches. Resserrez toutes les attaches afin de prévenir
toute fuite de liquide ou d'air.

AVIS | Des étiquettes d’avertissement de rechange
sont disponibles sur demande. “Etincelles Statiques”,

n/p 93616-1 et “Rupture de Membrane’, n/p 93122.

[AMISEENGARDE| = Dangers ou pratiques dangereus-
es pouvant provoquer des lésions
corporelles graves, voire mortelles
ou des dommages matériels im-
portants.

= Dangers ou pratiques dangere-
uses pouvant provoquer des lé-
sions corporelles bénignes ou des
dommages matériels au produit
ou aux biens.

= Information importante relative a
I'installation, le fonctionnement
ou la maintenance.

DESCRIPTION GENERALE

CONSIGNES D’UTILISATION

La pompe a diaphragme ARO a un rendement élevé, méme
lorsque la pression d'air est faible, et peut s'utiliser avec
une vaste gamme de matériaux. Se reporter au tableau des
modeles et des options. Les sections modulaires du fluide et
du moteur pneumatique des pompes ARO sont équipées d’
un dispositif anti-blocage.

Les pompes pneumatiques a diaphragme double utilisent la
différence de pression dans les réservoirs d'air pour créer, en
alternance, une aspiration et une pression positive du liquide
dans ses réservoirs. Les clapets a billes assurent un débit posi-
tif du liquide.

Le cycle de pompage commence lorsque la pression d'air
est appliquée et il se poursuit en fonction de la demande. Il
produit et maintient la pression de fluide et s'arréte une fois
que la pression de fluide maximale est atteinte (dispositif de
débit fermé), puis reprend le pompage en fonction des be-
soins.

EXIGENCES EN MATIERE D'AIR ET DE GRAISSAGE

[A MISEEN GARDE| PRESSION D’AIR EXCESSIVE. Peut pro-
voquer un dommage a la pompe, une blessure corpo-
relle ou un dommage matériel.

o Munir l'alimentation d‘air d'un filtre capable de filtrer des
particules supérieures a 50 microns. Aucun lubrifiant n'est
requis a I'exception du lubrifiant pour joints toriques ap-
pliqué pendant le montage ou les réparations.

o En présence d‘air lubrifié, s'assurer que celui-ci est com-
patible avec les joints toriques et les joints d'étanchéité
dans la section du moteur pneumatique de la pompe.

Toujours rincer la pompe a l'aide de solvant compatible
avec le matériau pompé si celui-ci est apte a se «refouler»
lorsque la pompe n'est pas utilisée pendant une certaine
période.

Débrancher l'arrivée d'air de la pompe si cette derniére
doit rester inactive pendant plusieurs heures.

Le volume débité en sortie dépend non seulement de I'ar-
rivée d'air mais aussi de l'arrivée de produit a I'admission.
Le tube d'alimentation du produit ne doit pas étre trop
étroit. Veiller a ne pas utiliser de tuyau souple.

Lorsque la pompe a membrane est utilisée sous pression
(admission noyée), il est recommandé d’installer une
“vanne d‘arrét” a I'admission d'air.

Placer les pieds de la pompe a membrane sur une surface
appropriée, permettant d'éviter les dommages causés par
des vibrations.

ENTRETIEN

Certaines “Pieces Intelligentes” ARO sont identifiées et
celles-ci devraient étre disponibles aux fins de réparation
rapide et de réduction des temps d'arrét.

Disposer d'une surface de travail propre afin de protéger
les pieces mobiles internes sensibles contre la contamina-
tion par la saleté et les matiéres étrangeres lors des ma-
noeuvres de démontage et de remontage.

Etablir un registre des interventions de service et prévoir
un programme de maintenance préventive.

Des trousses d'entretien sont offertes pour assurer I'en-
tretien de deux fonctions distinctes de la pompe a mem-
brane. 1. SECTION PNEUMATIQUE, 2. SECTION DE FLUIDE.
La section de fluide est répartie davantage afin de corre-
spondre aux OPTIONS DE MATIERES actives typiques.
Avant de démonter, vider les matiéres piégées dans la
tubulure de sortie en retournant la pompe pour les en
expulser.

* Hytrel® sont marque déposée de la société DuPont ¢ Santoprene® est une marque déposée de Monsanto Company, fabriqué sous licence par Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
« Lubriplate® est une marque déposée de Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢ ARO® est une marque déposée de Ingersoll-Rand Company ¢
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LISTE DES PIECES / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECTION DU FLUIDE

* LES TROUSSES D’ENTRETIEN 637427-XX DE LA SECTION DE FLUIDE se composent de: Billes (voir 'OPTIONS DE BILLE, se reporter
a -XX dans le tableau ci-dessous), membranes (voir 'OPTIONS DE MEMBRANE, se reporter a -XX dans le tableau ci-dessous) et arti-
cle 19 (figurant cidessous), en plus des articles 144, 174 et 94276 graisse de Lubriplate® (page 17).

PIECES COMMUNES PIECES COMMUNES

Art. | Description (taille) Quan. | Numero [Mtl] Art. | Description (taille) Quan. | Numero [Mtl]
01 | Bielle (1) | 97132 [SS] 29 | Ecrou de bride (5/16"-18) (20) | 93886 [SS]
5 | Rondelle de Diaphragme (2) | 94645 [GFN] Tubulure d’admission 96605-1
Ecrou du Diaphragme 60 | PXO7P-APS-XXX-AXXX (NPT) (M [P]
6 | 516"-18) (2) |93103-1 [P] PXO7P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96605-2
15 | Capuchon du gicleur (2) |[95732-1 [P] Tubulure de sortie 96603-1
Boulon de bride 61 | PXO7P-APS-XXX-AXXX (NPT) (1) [P]
26 | (s16-18x7/8") (4) | 96176 [ss] PXO7P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96603-2
27 | Boulon (5/16"- 18x1-1/4") (20) | 93095 [SS] 77 | Plaque avec logo (2) | 93264 [A]
OPTIONS DE SIEGE OPTIONS DE BILLE Code de Material
PX07P-XPS-XXX-AXXX PX07P-XPS-XXX-AXXX W < Aluminiom
“21" * “22" (3/4” diamétre) 8] = Nitrile
-XXX | Siege Quan. | [Mtl] -XXX | Bille Quan. | [Mtl] [l =EPR 4
-PXX | 96572-1 (4) [P] -XAX | 93100-E (4 | Ispl {E;N] i iey::lll de verre Nylon
-XCX | 93100-C (4) [H] 1] = Longue durée de vie PTFE
XTX | 93100-4 @) [T] [P] = Polypropyléne
y [SP] = Santopréne
-XVX | 93100-3 (4) [V] [SS] = Acier Inoxydablel
[Tl =PTFE
OPTIONS DE DIAPHRAGME PX07P-XPS-XXX-AXXX V] = Viton
* Kit d’entretien *“7" * “8" * “19” (3/32”x 1-5/16" OD)
-XX = (Bille)
-XXX | -XX = (Diaphragme)| Diaphragme|Quan. | [Mtl] | Diaphragme|Quan.| [Mtl] | Joint Torique | Qty | [Mt]
-XXA | 637427-XA 93465 (2) | [sp] |----- -- --- 93763 (4) | [E]
-XXC | 637427-XC 93465-9 (2) [H] |----- -- --- Y325-122 (4) | [B]
-XXL | 637427-XL 93111-L (2) [L] |93465 (2) | [Sp]l | 93265 (4) | [T]
-XXT | 637427-XT 93111 (2) [T] |93465 (2) | [Sp]l | 93265 (4) ] [T]
-XXV | 637427-XV 93581-3 (2) [Vl [----- -- --- Y327-122 (4) | [V]

[0 “Pieces Intelligentes’, permet de maintenir ces articles a portée de main, en plus des kits d’entretien assurant des réparations rapides et une réduction
des temps d'arrét.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECTION DU FLUIDE

CODE COULEUR

Diaphragme Bille
Matériau  Couleur Couleur
Hytrel Creme Creme ()
Santopréne  Fauve Fauve
PTFE Blanc Blanc
Viton Juane Juane (+)

(+) Point

Vue de la configuration
PX07P-XPS-XXT (membrane en PTFE) /
PX07P-XPS-XXL (membrane en PTFE de longue

durée vie) seulement.
Coté fluide 7
PTFE (blanc) X

=" CONDITIONS DE COUPLE=

REMARQUE: NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS D'ASSEMBLAGE.
(6) Boulon, 95 a 105 po-lb (10,7 a 11,9 Nm).
(26) Boulon, 50 a 60 po-Ib (5,6 a 6,8 Nm) / par alternance et de maniére uniforme,
puis resserrer aprés le rodage initial.
(29) Ecrou, 50 & 60 po-Ib (5,6 a 6,8 Nm) / par alternance et de maniére uniforme,
puis resserrer aprés le rodage initial.
GRAISSAGE / PRODUITS D’ETANCHEITE
O Appliquer du Lubriplate (94276) sur tous les joints toriques, les joints
en coupelle et les piéces concourantes.
@ En cas d'utilisation de fixations en inox, appliquer un lubrifiant antigrippage
sur les filets et sur les tétes des flasques a écrous et a boulons
en contact avec le boiter de la pompe.
® Appliquer Loctite © 242 © sur les filets. 1 8 Coté admission d'air
Santopréne (fauve)

Figure 2
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LISTE DES PIECES / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECTION DU MOTEUR PNEUMATIQUE

LISTE DES PIECES DU MOTEUR

v Désigne des piéces comprises dans le kit d’entretien de la section pneumatique 637428.

LISTE DES PIECES DU MOTEUR
PNEUMATIQUE

PNEUMATIQUE
Art. | Description (taille) Quan.| Numero | [Mtl] Art. | Description (taille) Quan.| Numero | [Mtl]
101 | Corps Central (1) [ 97006 [PPG] Joint en coupelle
: 5té droi V139 (1/8"x 1-7/16”0D|)) (1) | 96383 (V]
103R | Couvercle (coté droit) (1) |96091 [D] —
— 140 | Mécanisme de soupape (1) |93276 [CK]
103L | Couvercle (coté droit) (1) |96351 [D]
- 141 | Plaque porte-soupape (1) | 96173 [CK]
107 | Bouchon, Petit | (1) 196353 | D] | 19247 Joint en coupelle Gne'xi7on) | (2) | Y187-48 | [B]
111 | Tiroir de commande principal| (1) | 95919 [D] ¥ 166 | Joint torique (1/16"x1-1/470D) (1) |Y325-24 | [B]
118 | Axe de commande (2) 97111 [SS] v 167 | Piston pllote (comprend 168 et 169) (1) 67382 [D]
121 | Rondelle (2) | 96092 | [D] 168 | Joint torique (11e"x716"00) | (2) | 96459 | [U]
123 | Vis (#4-20x1/2) (8) [96093 | [SS] 169 | Joint en coupelle (1/"x5/8 o) | (1) | 96384 [U]
126 | Bouchon de tuyau (2) |93832-2 | [K] 170 | Bague de tiroir (1) [ 96090 [D]
129 | Ensemble du silencieux (1) | 67367 [PPG] v 171 | Joint torique (1/16"x13/1670D) 2) [v325-17 | [B]
/132 |J°i:'t d’zﬁapchéité de col- M |962141 | 8] v 173 | Joint torique (3/16"x7/5"0D) (2) |v325-115] [B]
ecteur dair : v/ 174 | Joint torique (3/32"x11/32"0D) (2) |Y325-105| [B]
134 | Boulon de bride (14"-20x5-3/4")| (4) | 94871 [SS] v 200 | Joint d’étanchéité d'orifice (1) | 96364 [B]
135 | Distributeur (1) | 96204 |[PPG]
136 | Bouchon, Grand (1) | 96352 [D] v | Graisse Lubriplate FML-2 (1) | 94276
v 137 | Joint torique (1/16"x1-5/8"0D) (3) |Y325-29 | [B] 10 tubes de graisse Lubri-
v 138 | Joint en coupelle (1/8"x1"0D) (1) | 94395 [U] plate 637308
ENTRETIEN DE LA POMPE A MEMBRANE ENTRETIEN DE LA SECTION
REMARQUES GENERALES SUR LENTRETIEN: DU MOTEUR PNEUMATIQUE

Le cas échéant, inspecter et remplacer les piéces an-
ciennes par des pieces neuves. Repérer toute éraflure
profonde des surfaces métalliques et toute entaille ou
coupure des joints toriques.

Outils nécessaires pour le démontage total et la répara-
tion:

* Douille ou clé de 7/8 po, douille ou clé de 1/2 po,
douille ou clé de 3/8 po, clé hexagonale de 3/8 po,
tournevis Torx T-10, clé dynamométrique (mesurant
les pouce livres), pic pour joints toriques.

DEMONTAGE DE LA SECTION DU FLUIDE

B NS

o v

o N

Retirer I'ensemble tubulure supérieure (61).

Retirer les joints toriques (19), les sieéges (21) et les billes
(22).

Retirer I'ensemble tubulure inférieure (60).

Retirer les joints toriques (19), les sieéges (21) et les billes
(22).

Retirer les capuchons de gicleur (15).

Retirer la ecrou de diaphragme (6), les diaphragmes (7 ou
7/ 8) et la rondelle (5).

Retirer la bielle (1) du motor pneumatique.

Retirer délicatement la ecrou de diaphragme (6), les dia-
phragmes (7 ou 7 / 8) et la rondelle (5) de la bielle (1). Ne
pas rayer la surface de la bielle.

MONTAGE DE LA SECTION DU FLUIDE

Remonter en sens inverse.

Graisser la tige du diaphragme (1) avec du lubrifiant pour
joints toriques Lubriplate ou tout produit équivalent.

La tige de connexion (1) doit étre installée avec la balle
96571 incluse dans le kit produit.

Installer les rondelles du diaphragme (5) en dirigeant le
chanfrein du diametre intérieur vers le diaphragme.

Lors du remplacement des diaphragmes en PTFE, installer
le diaphragme en Santoprene 93465 derriére le diaphrag-
me en PTFE.

L'entretien s'effectue en deux parties: 1. Soupape pilote,

2. Soupape principale.

o Lentretien de la section du moteur pneumatique fait suite
a la réparation de la section du fluide.

DEMONTAGE DE LA SOUPAPE PILOTE

1. Retirer les vis (123), les couvercles de dégagement (103),
les rondelles (121), les axes de commande (118) et le pis-
ton pilote (167).

2. Retirer la bague de tiroir (170) et inspecter 'alésage in-
térieur de la bague pour déceler tout dommage.

MONTAGE DE LA SOUPAPE PILOTE

1. Nettoyer et lubrifier les pieces qui ne seront pas rem-
placées en utilisant cette trousse d'entretien.

2. Effectuer le montage des joints toriques (171) sur la ba-
gue (170) et assembler la bague dans le corps central
(101).

3. Lubrifier et monter I'ensemble de piston pilote (167) dans
la bague (170).

4, Effectuer I'assemblage des joints toriques (173 et 174),
des rondelles (121) et des couvercles (103), puis insérer les
axes de commande (118) dans le montage.

5. Effectuer le montage des coupelles en “U” (144) (prendre
note du sens de la levre) et des couvercles (103) sur le corps
central (101), et fixer a l'aide de vis (123). REMARQUE: Ser-
rer la vis (123) a un couple de 4 a 6 po-lb (0.45 a 0.68 N-m).

CODE DE MATERIAU
[B] = Nitrile
(@] = Acier au Carbone

[CK] = Céramique

[D] Acétal

[K] = Kynar PVDF

[PPG] = Remplide verre
Polypropyléne

[SS] = Acier Inoxydable

[SY] = Syn-Seal

U] = Polyuréthane

PX07P-XXX-XXX-AXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECTION DU MOTEUR PNEUMATIQUE

SOUPAPE PRINCIPALE

136

PIECES DE SOUPAPE PILOTE

PIECES DE SOUPAPE PILOTE

REMARQUE: NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS D'’ASSEMBLAGE.

= CONDITIONS DE COUPLE=

(123) Serrer a un couple de 4 a 6 po-Ib (0,45 a 0,68 Nm).
(134) Serrer a un couple de 15 a 20 po-lb (1,7 a 2,3 Nm), attendre 10 minutes,
puis resserrer a un couple de 15 a 20 po-lb (1,7 a 2,3 Nm).

GRAISSAGE / PRODUITS D’ETANCHEITE

@ Appliquer du Lubriplate FML-2 graisse sur tous les joints toriques, les joints
en coupelle et les piéces concourantes.

Figure 3

DEMONTAGE DE LA SOUPAPE PRINCIPALE

MONTAGE DE LA SOUPAPE PRINCIPALE

1.

2.

Défileter les boulons (134) pour dégager I'ensemble de
silencieux (129).

Retirer le distributeur (135) et les composants du corps
central (101).

Enlever le joint d'étanchéité (132), la plaque porte-soup-
ape (141) et l'obus de soupape (140) du distributeur (135).
Enlever les boulons (134) pour dégager les bouchons (107
et 136) et le tiroir (111).

. Assembler des joints en coupelle neufs (139 et 138) sur la

bobine (111) - LES LEVRES DOIVENT SE FAIRE FACE.

. Assembler les joints toriques (137) sur le gros bouchon

(136).

. Assembler les joints toriques (137 et 166) sur le petit

bouchon (107).

. Insérer le tiroir (111) dans le gros bouchon (136), puis in-

troduire le gros bouchon (136) dans le distributeur (135),
en s'assurant de tourner le tiroir (111) de facon a ce qu'il
puisse recevoir 'obus de soupape (140).

. Assembler le petit bouchon (107) dans l'obus de soupape

(135).

. Assembler I'obus de soupape (140) et la plaque porte-sou-

pape (141) sur le distributeur (135). REMARQUE: Assem-
bler I'obus de soupape (140) en orientant le c6té concave
vers la plaque porte-soupape (141). Assembler la plaque
porte-soupape (141) en orientant le point d'identification
vers le joint d'étanchéité (132).

. Effectuer le montage des joints détanchéité (132 et 200),

du distributeur (135) et du silencieux (129) au corps cen-
tral (101), en fixant a l'aide de boulons (134). REMARQUE:
Serrer la boulons (134) a un couple de 15 a 20 po-lb (1.7 a
2.3N-m).

Page 18
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Volume de sortie faible.

Vérifier I'arrivée d'air.

DEPANNAGE
Produit expulsé de la sortie d'’échappement.
* Vérifier si le diaphragme est rompu. .
* \krifier le serrage de Iécrou du diaphragme (6). .

Bulles d'air dans le produit. ’

* \érifier le branchement des tuyaux d'aspiration.

* \krifier les joints toriques entre la tubulure d'admission et
les capuchons de gicleur.

* \krifier le serrage de Iécrou du diaphragme (6).

L'échappement principal de la pompe expulse de I'air
alors que cette derniére cale un coup sur deux.

* \krifier les joints en coupelle sur la bobine (111) de la
soupape principale. .
Vérifier I'état de la plaque porte-soupapes (141) et du
mécanisme de soupape (140).
Vérifier la coupelle en“U” (169) sur le piston pilote (167). .

Vérifier si le tuyau de sortie est bouché.

Pour que la pompe puisse s'amorcer, elle doit étre mon-
tée en position verticale de maniére a ce que les billes
puissent retenir par gravité.

* \/érifier toute cavitation de la pompe: le tuyau d'aspira-

tion doit étre au moins aussi large que le diamétre des
filets internes de la pompe pour assurer un débit correct
des liquides a haute viscosité. Le tuyau d'aspiration doit
résister a I'écrasement et pouvoir exercer un vide impor-
tant.

Vérifier tous les raccords des tubulures d'admission et des
branchements d'aspiration. lls doivent étre parfaitement
étanches.

Vérifier qu'aucun objet solide n'est logé dans la chambre
du diaphragme ou au niveau du siége.

DONNEES DIMENSIONNELLES

T [l NN
il
5.518" N [ N 4.891"
6.731
=)\
) SR
6.184"
8.893" SORTIE MATERIAU
/ 3/4-14 NPTF-1
e — -
ADMISSION D'AIR — — .
1/4-18 PTF. SAE COURT | mERm 6.028"
% ‘
10.896" o
10.081" |
ADMISSION MATERIAU 7 ; :
3/4-14 NPTF-1 ®
6.319" -
2.007"
i -
| 10.032" ] 0376" |

Figure 4
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o
MANUALE D’USO PX07P-XXX-XXX-AXXX

ARGOMENTI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE &lg;\ :;JBBUCAZlONE: 5-29-20

3/4" POMPA A DIAFRAMMA DA
1:1 RAPPORTO (NON-METALLICA)

PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA
APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni agli operatori & responsabilita del datore di lavoro. Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

Vedi grafico descrittivo del modello per relativi materiali
pompa optional.

637427-XX per la riparazione della sezione fluidi (vedere
pag. 25).

637428 per la riparazione della sezione pneumatica (vedere
pag.27).

DATI POMPA

Modelli ....... vedi grafico descrittivo del modello per “-XXX".
Tipo di pompa.. .. Pneumatica a doppio diaframma

Non metallica
Materiale........ vedi grafico descrittivo del modello.
Peso............ooiiiiiiiiii 5.61 Ibs (2.54 kgs)
Pressione massima di entrata dell’aria
..................................... 100 psig (6.9 bar)
Pressione massima di entrata del materiale
..................................... 10 psig (0.69 bar)
Pressione massima di uscita....... 100 psig (6.9 bar)
Consumo d’aria @ 40 psig.......... 1 cfm/ gallon (Circa.)
Portata massima (ingresso ad iniezione), 14.8 gpm (56.0 [pm)
Cilindrata / Ciclo a @ 100 psig....... 0.032 gal. (0.12lit.)
Dimensioni massime particelle..... 3/32" diametro (2.4 mm)
Limiti massimi di temperatura (materiale diaframma /
sfera / guarnizioni)

Hytrel® ...l -20°t0 180°F (-29° t0 82° ()

Polipropilene............. 32°t0 175°F (0°t0 79° Q)

Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)

e 40° t0 225°F (4°to 107° C) J 17

Viton®. ..o -40°to 350° F (-40°to 177°C) {')‘«\
Dati dimensionali................... vedi pag. 29 =

AN
g'}\(

\_Z
7
<

N
AR

Livello sonoro a 70 psig, 60 cpm. ... 75.0 dB(A)®

@ livelli di rumorosita riportati nel presente manuale sotto sono stati ag-
giornati al Livello di rumorosita continuo equivalente (LA,,) per rientrare
nello standard ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 utilizzando quattro
punti microfono.

MODELLO PEO7P
Figura 1




GRAFICO DESCRITTIVO DEL MODELLO

Spiegazione del codice modello

Esempio: PX07 P - X P S - X X X - A
Serie modello

PD07- Pompa standard
PEO7- Interfaccia elettronica

Materiale corpo centrale

P - Polipropilene

Collegamento del fluido

A- 3/4-14NPTF-2

B- Rp3/4(3/4- 14 BSP, paralella)
Materiale tappi fluido e collettore

P- Polipropilene

Materiale parti metalliche

S- Acciaio inox
Materiale sede

P- Polipropilene
Materiale della sfera

A- Santoprene

C- Hytrel
T- PTFE
V- Viton

Materiale diaframma

A- Santoprene

C- Hytrel

L- alungadurata PTFE
T- PTFE/Santoprene
V- Viton

Revisione

A- Revisione

Codice compound speciale 1 (vuoto se codice non applicabile)

A- Solenoide 120 VAC,110 VAC AND 60 VDC
B- Solenoide 12 VDC, 24 VAC AND 22 VAC

C- Solenoide 240 VAC, 220 VAC AND 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VAC AND 44 VAC

E- Solenoide 12 VDC NEC / CEC

F-  Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoide 220VAC ATEX / IECEx

N- Solenoide senza bobina

P- Motore ported (senza valvola principale)
0-  Blocco valvola standard (senza solenoide)
S-  Sensore ciclo su valvola principale
Codice compound speciale 2 (vuoto se codice non applicabile)

E- Feedbackdifine corsa + rilevazione perdite

F- Feedback difine corsa

G- Fine corsa ATEX/IECEx / NEC / CEC

H- Fine corsa + rilevazione perdite ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Rilevazione perdite

M - Rilevazione perdite ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Fine corsa NEC

T- Fine corsa NEC/ Rilevazione perdite NEC

0- Nessuna opzione

Test speciali

Per le opzioni relative ai test speciali, rivolgersi al piti vicino incaricato assistenza o distributore Ingersoll Rand.

Consultare un rappresentante o lo stesso produttore se si hanno domande riguardo alla disponibilita.

NOTA: Tutte le opzioni possibili sono illustrate nella tabella. Tuttavia, certe combinazioni potrebbero non essere consigliate.
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PRECAUZIONI IN MERITO AL FUNZIONAMENTO E ALLA SICUREZZA

PER EVITARE FERITE E DANNI ALLA PROPRIETA, LEGGERE ATTENTAMENTE E OSSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

!
SCINTILLA STATICADA N ‘,?5 ##  PRESSIONE PERICOLOSA DA
PRESSIONE ECCESSIVA (r; 7@ MATERIALI PERICOLOSI
DELL'ARIA W A

ECCESSIVA PRESSIONE DELL'ARIA. Puo
provocare gravi infortuni, danni alla pompa o danni
materiali.

* Non superare la pressione massima di ingresso
dell’aria indicata sulla targa del modello della pompa.

e Assicurarsi che i manicotti dei materiali e altri compo-
nenti possano sostenere le pressioni di fluidi provo-
cate dalla pompa. Verificare che i flessibili non siano
danneggiati o usurati. Assicurarsi che il dispositivo
erogatore sia pulito e in buone condizioni operative.

SCINTILLA STATICA. Pub causare esplosioni
con conseguenti lesioni gravi o morte. Collegare a ter-
rala pompa e il sistema di pompaggio.

¢ Lescintille possono infiammare materiali infiammabili
e vapori.

o L'impianto di pompaggio e I'oggetto spruzzato
devono essere messi a terra durante le operazioni di
pompaggio, lavaggio, ricircolazione o spruzzo di ma-
teriali infiammabili quali vernici, solventi, lacche, ecc.
o se usati in luoghi ove I'atmosfera é suscettibile di
autocombustione. Collegare a terra la valvola o il dis-
positivo di erogazione, i contenitori, i tubi di gomma
e qualsiasi oggetto attraverso il quale sia pompato il
materiale.

 Assicurare la pompa, i collegamenti e tutti i punti di
contatto per evitare vibrazioni e che siano generate
scintille per contatto o statiche.

o Consultare i regolamenti edilizi ed elettrici locali per
conoscere i requisiti specifici di messa a terra.

o Una volta effettuata la messa a terra, verificare perio-
dicamente la continuita del percorso elettrico di terra.
Controllare con un ohmmetro la continuita del colle-
gamento a terra di ciascun componente (ad esempio,
tubi, pompa, morsetti, contenitore, pistola a spruzzo,
ecc.). Lohmmetro dovrebbe indicare 0,1 ohm o meno.

o Immergere l'estremita del manicotto di uscita, la val-
vola o il dispositivo erogatore nel materiale erogato,
se possibile. (Evitare che il materiale erogato scorra
liberamente.)

o Utilizzare manicotti dotati di cavo statico.

o Usare ventilazione appropriata.

o Tenere i materiali infiammabili lontano da calore,
fiamme e scintille.

o Tenere chiusi i contenitori quando non in uso.

m Lo scarico della pompa potrebbe contenere
contaminanti. Possono causare lesioni gravi. Convog-
liare lo scarico lontano dall’area di lavoro e dal perso-
nale.

¢ In caso di rottura del diaframma, il materiale puo es-
sere spinto fuori dal silenziatore dello scarico dell’aria.

o Convogliare lo scarico in un luogo lontano e sicuro se
si pompano materiali pericolosi o infiammabili.

o Utilizzare un manicotto messo a terra con DI di alme-
no 3/4" tra la pompa e il silenziatore.

PRESSIONE PERICOLOSA. Pub provocare
gravi lesioni o danni a proprieta. Non effettuare oper-
azioni di riparazione o pulizia sulla pompa, sui mani-
cotti o sulla valvola di erogazione mentre il sistema &
sotto pressione.

* Scollegare I'alimentazione pneumatica e scaricare la
pressione dal sistema aprendo la valvola o il dispos-

itivo erogatore e/o allentare con attenzione e lenta-
mente, quindi rimuovere il raccordo o la tubazione di
uscita dalla pompa.

MATERIALI PERICOLOSI. Possono causare
gravi lesioni o danni a proprieta. Non rispedire la
pompa alla fabbrica o al centro assistenza se contiene
sostanze pericolose. Ogni maneggiamento deve es-
sere effettuato in conformita alle leggi locali e nazion-
ali e ai codici di sicurezza.

o Per istruzioni in merito al maneggiamento corretto
richiedere i fogli contenenti i dati sulla sicurezza di
tutti i materiali al proprio fornitore.

RISCHIO DI ESPLOSIONE. | modelli contenen-
ti parti di alluminio bagnate non possono essere usati
con 1,1,1-tricloroetano, diclorometano o altri solventi
a base di idrocarburi alogenati che potrebbero reagire
ed esplodere.

o Controllare che la sezione motore, i tappi fluido, i col-
lettori e tutte le parti bagnate della pompa siano com-
patibili con il solvente da utilizzare prima dell’uso.

Verificare la compatibilita chimica tra le
parti bagnate della pompa e il liquido da pompare,
da usare per il lavaggio o da rimettere in circolo. La
compatibilita chimica puo con la temperatura e la
concentrazione della/e sostanza/e chimica/e conte-
nuta/e nei materiali pompati, usati per il lavaggio o la
circolazione. Per conoscere la compatibilita dei liquidi
rivolgersi al fabbricante chimico.

Le temperature massime sono determinate
solo in base alla sollecitazione meccanica. Alcuni
prodotti chimici riducono in modo significativo la
temperatura di esercizio massima ammessa per il
funzionamento in condizioni di sicurezza. Per avere
informazioni sulla compatibilita con prodotti chimici
e sulle temperature ammesse, rivolgersi al produttore
dei prodotti chimici utilizzati. Vedi DATI POMPA a pag.
21 di questo manuale.

Accertarsi che tutti gli operatori di questa
apparecchiatura siano stati addestrati all’'uso delle
tecniche di lavoro sicure, conoscano le limitazioni
dell’apparecchiatura e indossino occhiali/indumenti
di sicurezza quando necessario.

Non usare la pompa per il supporto strut-
turale del sistema di tubazioni. Accertarsi che i com-
ponenti del sistema siano supportati correttamente in
modo da evitare sollecitazioni sulle parti della pompa.

¢ Le connessioni di aspirazione e di scarico dovrebbero
essere flessibili (quali ad esempio tubi di gomma), e
non rigide, e dovrebbero essere compatibili con la
sostanza pompata.

Evitare danni non necessari alla pompa. Non
mettere in funzione la pompa quando per lunghi peri-
odi di tempo non vi é stato pompato del materiale.

 Scollegare I'alimentazione pneumatica della pompa
quando il sistema rimane fermo per lunghi periodi.

Al fine di garantire livelli compatibili di pres-
sione e prolungare al massimo la durata del prodotto,
usare esclusivamente ricambi di marca ARO. .

Installare la pompa in posizione verticale. E
possibile che la pompa non adeschi correttamente se
le sfere non effettuano un controllo di gravita al mo-
mento dell’avvio.

STRINGERE NUOVAMENTE TUTTI | DISPOS-
ITIVI DI FISSAGGIO PRIMA DELL'USO. Deformazioni
del corpo e dei materiali delle guarnizioni possono
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provocare l'allentamento dei dispositivi di fissaggio.
Stringere tutti i dispositivi di fissaggio per prevenire
perdite di liquido o di aria.

Le etichette di avviso di sostituzione sono
disponibili su richiesta: “Scintilla statica” Art. 93616-1,
“Rottura diaframma” Art. 93122

ISTRUZIONI D’USO

= Pericoli o comportamenti pericolosi che
potrebbero comportare lesioni person-
ali gravi, morte o gravi danni materiali.

= Pericoli 0 comportamenti pericolosi che
potrebbero comportare lesioni person-
ali lievi o danni materiali.

= Importanti informazioni sull'installazi-

one, il funzionamento e la manutenzione.

DESCRIZIONE GENERALE

Lavare sempre la pompa con un solvente compatibile con
il materiale pompato, se il materiale pompato € soggetto
a“solidificazione” quando rimane inutilizzato a lungo.
Scollegare l'alimentazione dell'aria dalla pompa se questa
deve rimanere inutilizzata per qualche ora.

Il volume del materiale in uscita varia non solo in base
all'alimentazione dell'aria, ma anche alla fornitura di
materiale disponibile all'ingresso. | tubi per la fornitura di
materiale non devono essere troppo piccoli o ristretti. As-
sicurarsi di non usare flessibili che potrebbero rompersi.
Quando si usa la pompa a diaframma in una situazione di
alimentazione forzata (ingresso a iniezione), si consiglia di
installare una“valvola di ritegno” nell'ingresso dell‘aria.
Fissare le gambe della pompa a diaframma a una superfi-
cie adeguata per evitare possibili danni dovuti a vibrazioni.

La pompa a diaframma ARO garantisce portate elevate anche
con una bassa pressione dell’aria e un'ampia compatibilita
con una vasta gamma di materiali. Fare riferimento al grafico
descrittivo dei modelli per le varie opzioni. Le pompe ARO
sono caratterizzate da una struttura anti-stallo, un motore
pneumatico modulare e sezioni fluidi.

Le pompe pneumatiche a doppio diaframma si servono del
differenziale di pressione tra le camere d'aria per creare in
maniera alternata una pressione di aspirazione e una di spin-
ta del fluido nelle camere, mentre le valvole di ritegno a sfera
garantiscono il flusso di spinta del fluido.

Il ciclo della pompa si avvia quando si applica una pressione
pneumatica e la pompa continua a pompare e mantenere
costante la domanda. Aumenta e mantiene la pressione del
circuito e smette di pompare una volta raggiunta la pressione
del circuito massima (dispositivo erogatore chiuso), ripren-
dendo a pompare all'occorrenza.

REQUISITI PNEUMATICI E DI
LUBRIFICAZIONE

ECCESSIVA PRESSIONE DELL'ARIA. Pué causare

danni alla pompa, lesioni personali o danni a proprieta.

o E consigliabile usare un filtro capace di filtrare particelle
superiori a 50 micron sull'alimentazione dell’aria. Non
& necessaria alcuna lubrificazione oltre al lubrificante
dell'anello di tenuta che viene applicato durante il mon-
taggio o le riparazioni.

o Se é presente aria lubrificata, assicurarsi che sia compat-
ibile con gli anelli di tenuta e le guarnizioni nella sezione
motore pneumatico della pompa.

MANUTENZIONE

I ricambi ARO indicati come “Ricambi Smart” sono studiati
per le riparazioni rapide e la riduzione dei tempi di fermo.
Accertarsi che il piano di lavoro sia pulito per proteggere le
parti mobili interne particolarmente delicate dalla contam-
inazione di sporcizia e oggetti estranei durante le operazi-
oni di smontaggio e di rimontaggio per la manutenzione.
Registrare con precisione le attivita di manutenzione inser-
endo la pompa nel programma di manutenzione preventiva.
| kit di manutenzione sono destinati a due tipi diversi di
funzioni delle pompe a diaframma:1. SEZIONE PNEUMAT-
ICA, 2. SEZIONE FLUIDI. La sezione fluidi & ulteriormente
suddivisa per distinguere i materiali optional specifici per
ogni componente.

Prima dello smontaggio, eliminare il materiale rimasto

nel collettore di uscita capovolgendo la pompa per farne
fuoriuscire il materiale.

« Hytrel® un marchi registrati della ditta DuPont. ¢ Santoprene® & un marchio registrato di Monsanto Company, concesso in licenza ad Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
* Lubriplate® & un marchio registrato di Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) « ARO® & un marchio registrato di Ingersoll-Rand Company ¢
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ELENCO RICAMBI / PX07P-XXX-XXX-AXXX SEZIONE FLUIDI

* |l kit per riparazioni sezione fluidi 637427-XX include: sfere (vedere Opzione SFERA, fare riferimento a -XX nello schema sotto-
stante), diaframmi (vedere Opzione diaframma, fare riferimento a -XX nello schema sottostante), e i punti 19 (elencati sotto) piu

144,174 e 94276 grasso Lubriplate® FML-2 (pag. 27).
PARTI COMUNI

PARTI COMUNI

Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N°parte| Mtl Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N°parte| Mtl
01 | Asta di raccordo (1) 1 97132 | [SS] Collettore di ingresso 06605-1
5 | Rondella diaframma (2) | 94645 |[GFN] 60 | PX07P-APS-XXX-AXXX (NPT) (M [P]
6 | Dado diaframma (5/16"-18) 2) | 93103-1| [P] PCX(’IIP::PS'X);’f'AXX).(t(BSP) 96605-2
pyrn ollettore di uscita
15 | Tappo fluidi _ (2) | 95732-1] [P] 61 | PXO7P-APS XOOKAXIX (NPT) 1) | 266931| o)
26 | Bullone flangiato (5/16"- 18 x 7/8") (4) | 96176 | [SS] PXO7P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96603-2
27 | Bullone (5/16"- 18 x 1-1/4") (20) | 93095 | [SS] 77 | Piastra del logo (2) | 93264 [A]
29 | Dado a colletto esagonale (5/16"-18) | (20) | 93886 | [SS]
CODICE MATERIALE
OPZIONI SEDI OPZIONI SFERE [Al = Alluminio
PX07P-XPS-XXX-AXXX PX07P-XPS-XXX-AXXX E = Egg'e
um " * “22" (3/4” diametro) [GFN] = Nylon con riempi-
-XXX | Sede Qta | Mtl -XXX | Sfera Qta | Mtl H :et“t‘l) in vetro
= Hytrel
-PXX [96572-1 | (4) | [P] -XAX [93100-E | (4) | [Sp] U = PIFEalunga
-XCX |93100-C (4) | [H] dur'ata '
[P] = Polipropilene
-XTX |93100-4 (4) [T] [SP] = Santoprene®
-XVX [ 93100-3 (4) [V] [SS] = Acciaio inossi-
dabile
Tl = PTFE
OPZIONI DIAFRAMMA PX07P-XPS-XXX-AXXX Vi = Viton
* Kit di manutenzione * “7" * “8" * “19" (3/32"x1-5/16" OD)
-XX = (Sfera) Anello di
-XXX | -XX = (Diaframma) Diaframma | Qta [ Mtl | Diaframma | Qta | Mtl | tenuta Qta [ Mtl
-XXA | 637427-XA 93465 (2) | [Sp] |----- --- |--- |93763 (4) | [E]
-XXC | 637427-XC 93465-9 @ | m [----- ce= |--- [Y325-122 | @) | B]
-XXL | 637427-XL 93111-L (2) [L] |93465 (2) | [Sp] | 93265 (4) | IT]
-XXT | 637427-XT 93111 (2) [T] |93465 (2) | [Sp] | 93265 (4) [T]
-XXV | 637427-XV 93581-3 (2) | [v1 |----- --- |--- | Y327-122 (4) | [V]

[ Ricambi Smart’, tenere a portata di mano questi articoli oltre ai kit di manutenzione per velocizzare le riparazioni e ridurre i tempi di fermo.
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ELENCO RICAMBI / PX07P-XXX-XXX-AXXX SEZIONE FLUIDI

<" REQUISITI DELLE COPPIE DI SERRAGGIO=
NB: EVITARE DI STRINGERE ECCESSIVAMENTE |

(6) Bullone, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).

(26) Bullone, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / in modo alternativo e omogeneo,
quindi serrare nuovamente dopo il rodaggio iniziale.

(29) Nut, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / in modo alternativo e omogeneo,
quindi serrare nuovamente dopo il rodaggio iniziale.

LUBRIFICANTI/SIGILLANTI

O Applicare grasso Lubriplate® (94276) su tutti gli anelli di tenuta, gli anelli
"U" e le parti a contatto.

@ Applicare il composto antigrippante alle filettature e alle teste
flangiate di bulloni e dadi che entrano in contatto con il corpo della
pompa quando si utilizzano dispositivi di fissaggio in acciaio inox.

® Applicare Loctite® 242° alle filettature.

Figura 2

Sequenza Coppia

CODICE COLORE

MATERIALE COLORE COLORE
DIAFRAMMA _ SFERA

Hytrel® Crema Crema (+)
Santoprene®  Marrone Marrone
chiaro chiaro
PTFE Bianco Bianco
Viton® Nero Nero ()

(+) punto

Vista per PX07P-XPS-XXT (PTFE Diaframma)/

PX07P-XPS-XXL (PTFE a lunga durata) Configurazione solo.
PTFE-7

Lato fluido (Bianco) \%

Santoprene - 8
Lato aria (Marrone chiaro)
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ELENCO RICAMBI / PX07P-XXX-XXX-AXXX SEZIONE DEL MOTORE PNEUMATICO

v Indica le parti incluse nel kit di manutenzione per la sezione aria 637428.

MOTORE PNEUMATICO ELENCO RICAMBI MOTORE PNEUMATICO ELENCO RICAMBI

Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N° parte Mtl Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N° parte Mtl
101 | Corpo centrale (1) | 97006 [PPG] 140 | Inserto della valvola (1) | 93276 [CK]
103R | Coperchio (lato destro) (1) | 96091 [D] 141 | Piastra della valvola (1) | 96173 [CK]
103L | Coperchio (latossinistro) (1) | 96351 [D] v 144 | Guarnizione ad anello“U” ) | v187-48 [B]
107 | Tappo, piccolo (1) | 96353 D] (3/16"x1"OD)
111 | Bobina valvola principale (1) | 95919 [D] ¥ 166 | Anello ditenuta (116"x1-1/4"0D) | (1) | ¥325-24 [B]
118 | Perno attuatore 2) | 9711 [SS] Y 167 | Pistone pilota linclusi 163 ¢ 169) (1) | 67382 [D]
121 | Rondella 2) | 96092 D] 168 Anello.d.i tenuta (1/16"x7/16"0D) | (2) | 96459 [U]
123 | Vite (#4-20x1/2") (8) | 96093 | IsS] 169 | Guarnizionead anello*U” (1) | 96384 | [u]
126 | Tappo del tubo (2) | 93832-3 [KI 170 | Boccola bobina (1) | 96090 [D]
129 | Gruppo silenziatore (1) | 67367 [PPG] V171 | Anello di tenuta (1716'x13/160D) | (2) | Y325-17 [B]
v/ 132 | Guarnizione motore pneumatico| (1) | 96214-1 [B] 7 173 | Anello di tenuta (3/16"x 7/8" OD) 2) [ ¥325-115 | [B]
134 | Bullone flangiato (1/4"-20x5-3/4") | (4) | 94871 [SS] v 174 | Anello di tenuta (3/32"x11/32"0D) | (2) | Y325-105 | [B]
135 | Blocco valvole (1) | 96204 [PPG] v/ 200 | Guarnizione di porting (1) | 96364 [B]
136 | Tappo, grande (1) | 96352 [D]
v/ 137 | Anello di tenuta (1/16"x1-5/8"0D) | (3) | Y325-29 [B] v | Grasso Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
V138 gg?:-(r:!’z(;g)ne adanello”0 (1) | 94395 vl (C100r;fezioni di grasso Lubriplate® 637308
v 139 | Guarnizione ad anello”U (1) | 96383 | [uU]

MANUTENZIONE POMPA A DIAFRAMMA

NOTE GENERALI DI MANUTENZIONE:
o Ispezionare le partiin uso e sostituirle con parti nuove in

base alle necessita. Rilevare la presenza di graffi profondi sul-
le superfici metalliche e di segni o tagli negli anelli di tenuta.
Strumenti necessari per eseguire gli interventi di smon-
taggio e riparazione:

o Chiave o bussola 7/8", chiave o bussola 1/2", chiave o
bussola 3/8’, chiave Allen 3/8", cacciavite T-10 Torx, chi-
ave torsiometrica (con unita di misura pollici-libbre),
estrattore per anelli di tenuta.

SMONTAGGIO DELLA SEZIONE FLUIDI

ok wnN =

~

Rimuovere il collettore superiore (61).

Rimuovere gli anelli di tenuta (19), le sedi (21) e le sfere (22).
Rimuovere il collettore inferiore (60).

Rimuovere gli anelli di tenuta (19), le sedi (21) e le sfere (22).
Rimuovere i tappi fluido (15).

Rimuovere il rondella diaframma (6), i diaframmi (7) o (7/8)
e larondella (5).

Rimuovere I'asta di collegamento (1) dal motore pneumatico.
Rimuovere con cautela il restante rondella diaframma (6),
i diaframmi (7) o (7/8) e la rondella (5) dall'asta di colle-
gamento (1). Prestare attenzione a non danneggiare la

superficie dell'asta di collegamento.

RIMONTAGGIO DELLA SEZIONE FLUIDI

Riassemblare il tutto seguendo la procedura inversa.
Lubrificare I'asta di collegamento (1) con Lubriplate o un
lubrificante per anelli di tenuta equivalente.

L'asta di collegamento (1) deve essere installata utilizzan-
do il connettore 96571, incluso nel kit di manutenzione.
Installare le rondelle (5) con lo smusso del diametro inter-
no rivolto verso il diaframma.

Durante la sostituzione dei diaframmi in PTFE, installare

il diaframma in Santoprene 93465 dietro il diaframma in
PTFE.

MANUTENZIONE SEZIONE MOTORE
PNEUMATICO

La manutenzione é divisa in due parti: 1. Valvola

pilota, 2. Valvola principale.

o La manutenzione della sezione motore pneumatico e suc-
cessiva alla riparazione della sezione fluidi.

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

1. Estrarre le viti (123) rilasciando i coperchi (103), le ron-
delle (121), i perni dell'attuatore (118) e il pistone pilota
(167).

2. Rimuovere la boccola della bobina (170) e ispezionare il
foro interno della boccola per verificare l'eventuale pre-
senza di danni.

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

1. Pulire e lubrificare le parti non sostituite con il kit di ma-
nutenzione.

2. Montare gli anelli di tenuta (171) sulla boccola (170) e in-
serire la boccola nel corpo centrale (101).

3. Lubrificare e montare il gruppo pistone pilota (167) nella
boccola (170).

4. Montare gli anelli di tenuta (173 e 174) e le rondelle (121)
sui coperchi (103), quindi inserire i perni dell’attuatore
(118) nel gruppo.

5. Montare gli anelli“U” (144) (notare la direzione del labbro)
e i coperchi (103) sul corpo centrale (101), fissando con le
viti (123). NOTA: Serrare le viti (123) a una coppia di 0,45 -
0,68 Nm (4 - 6 libbre forza per pollice).

CODICE MATERIALE
Nitrile

Acciaio al carbonio
Ceramica

Acetale

Kynar PVDF

[B]
[
[CK]
[D]
[K]

[PPG]

Polipropilene con riempi-
mento in vetro

[SS] Acciaio inossidabile
[SY] Guarnizione sin
[U] = Poliuretano
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ELENCO RICAMBI / PX07P-XXX-XXX-AXXX SEZIONE DEL MOTORE PNEUMATICO

VALVOLA PRINCIPALE

136

o (BA
¥

VALVOLA PILOTA

= REQUISITI DELLE COPPIE DI SERRAGGIO=

NOTA: EVITARE DI STRINGERE ECCESSIVAMENTE | DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
(123) Vite, 4- 6 in. Ibs (0.45 - 0.68 Nm).
(134) Bullone, 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm), attendere 10 minuti, quindi serrare
nuovamente 15-20in. lbs (1.7 - 2.3 Nm).
LUBRIFICANTI/SIGILLANTI

@ Applicare grasso Lubriplate® FML-2 su tutti gli anelli di tenuta,
gli anelli "U" e le parti a contatto.

Figura 3
SMONTAGGIO DELLA VALVOLA RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA
PRINCIPALE PRINCIPALE

1. Allentare i bulloni (134) rilasciando il gruppo silenziatore 1. Installare nuovi anelli “U” (138 e 139) sulla bobina (111) — |

(129). BORDI DEVONO ESSERE UNO DI FRONTE ALL'ALTRO.
2. Estrarre il blocco valvola (135) e i componenti dal corpo 2. Montare gli anelli di tenuta (137) sul tappo grande (136).

centrale (101). 3. Montare gli anelli di tenuta (137 e 166) sul tappo piccolo
3. Rimuovere la guarnizione (132), la piastra (141) e l'inserto (107).

(140) della valvola dal blocco valvola (135). 4. Inserire la bobina (111) nel tappo grande (136), quindi
4. Rimuovere i bulloni (134) rilasciando i tappi (107 e 136) e inserire il tappo grande (136) nel blocco valvola (135)

la bobina (111). accertandosi che la bobina (111) sia ruotata in modo da

accogliere I'inserto della valvola (140).

5. Montare il tappo piccolo (107) nel blocco valvola (135).

6. Montare l'inserto (140) e la piastra (141) della valvola sul
blocco valvola (135). NOTA: montare l'inserto della valvo-
la (140) con il lato concavo verso la piastra della valvola
(141). Montare la piastra della valvola (141) con il puntino
identificativo rivolto verso la guarnizione (132).

7. Montare le guarnizioni (132 e 200), il blocco valvola (135)
e il gruppo silenziatore (129) sul corpo centrale (101) fis-
sando con i bulloni (134). NOTA: serrare i bulloni (134) a
1,7-23Nm (15-20in Ib).
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Scarico prodotto da tubo di scarico. Calo di portata nell’erogazione.
o Controllare che il diaframma non sia rotto. e Controllare I'alimentazione pneumatica.
o Verificare il serraggio della vite del diaframma (6). o Verificare che il manicotto di uscita non sia chiuso.

o Affinché possa avvenire I'adescamento della pompa,
questa deve essere montata in posizione verticale in
modo che le sfere si arrestino per gravita.

o Controllare la cavitazione nella pompa: il tubo di aspi-
razione deve essere largo almeno quanto il diametro del
tubo diingresso della pompa per permettere il corretto

Bolle d’aria nello scarico prodotto.
o Controllare i collegamenti dei tubi di aspirazione.
o Controllare gli anelli di tenuta tra il collettore di ingresso e
i tappi fluido sul lato ingresso.
o Verificare il serraggio della vite del diaframma (6).

Il motore espelle aria dallo scarico principale pompaggio di fluidi ad elevata viscosita. Il manicotto di
quando va in stallo durante una qualsiasi corsa. aspirazione deve essere di tipo non pieghevole e in grado
o Controllare gli anelli“U” sulla bobina (111) nella valvola di aspirare vuoto sufficiente.
principale. o Controllare tutti i raccordi sui collettori di ingresso e sui
o Controllare la piastra (141) e l'inserto (140) della valvola collegamenti di aspirazione. Devono essere a tenuta d'aria.
per verificare I'eventuale presenza di usura. o Verificare che la pompa non presenti oggetti solidi incas-
o Controllare I'anello “U” (169) sul pistone pilota (167). trati nella camera del diaframma o attorno alla sede.
DATI DIMENSIONALI
1 A 1 Nan
i
5.518" e I "
# 4891 6.731"

6.184"
8.893" USCITA MATERIALE
/ 3/4-14 NPTF-1
- @,77
INGRESSO DELL’ARIA — - T ||
1/4-18 P.T.F. SAECORTO ] | ey 02"
% % |
10.896" e
10.081" |
INGRESSO MATERIALE % B =
3/4-14 NPTF-1
6.319” -
2.007"
J |
| 10032 — | 0.376"

Figura 4
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L 0c
BETRIEBSHANDBUCH  PXO07P-XXX-XXX-AXXX

INHALT: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG AUSGABE:  5-29-20

(REV: A)
3/4" MEMBRANPUMPE
1:1 VERHALTNIS (NICHTMETALLISCH)

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE AUSRUSTUNG
INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

Ordnen Sie die Materialoptionen der Pumpe Uber die Tabelle
mit der Modellbeschreibung zu.

637427-XX fiir eine Reparatur des Fliissigkeitsbereichs (siehe
Seite35).

637428 flir eine Reparatur im Luftbereich (siehe Seite 37).

PUMPENDATEN
Modelle....... siehe Tabelle zur Modellbeschreibung
fur,-XXX"
Pumpentyp ... NichMetallische druckluftbetriebene
Doppel-Membran

Material........ siehe Tabelle zur Modellbeschreibung.
Gewicht.................cooeiinn, 5.61 Ibs (2.54 kgs)
Maximaler Einlassluftdruck......... 100 psig (6.9 bar)
Maximaler

Materialeinlassluftdruck........... 10 psig (0.69 bar)
Maximaler Auslassluftdruck....... 100 psig (6.9 bar)

Druckluftverbrauch @ 40 psig . ... .. 1 cfm/ gallon (Ungefdhr.)
Maximale Durchflussrate (gefluteter Einlass)... 14.8 gpm (56.0 [pm)
Verdrangung pro Zyklus @ 100 psig.. 0.032 gal. (0.12 lit.)
Maximale PartikelgroBe....... 3/32"Durchmesser (2.4 mm)

Maximale Temperaturgrenzen
(Membran-/Kugel-/Dichtungsmaterial)

Hytrel® ...l -20°t0 180° F (-29° t0 82° ()

Polypropylen ............. 32°t0 175°F (0°t0 79° C)

Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)

e 40°t0 225°F (4°to 107° C)

Viton®. ..o -40°to 350° F (-40° to 177° Q) 7/
MaBangaben ....................... siehe Seite 39 é’a)‘

Geriuschpegel bei @ 70 psig, 60 cpm . 75.0 dB(A)®

N
/l b

N
8

@ Der hier angegebene Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen
dquivalenten Dauerschallpegel (LA,,) ersetzt, um den Anforderungen
gemdB ANSI S1.13-1971 zu entsprechen. CAGI-PNEUROP S5.1 mit vier
Mikrofonpositionen.

Y
\Y
S

2

MODELL PEO7P
Abbildung 1
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TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

Erkldarung der Modellcodes

Beispiel: PX07 P
Modellserie

PD07- Standardpumpe

PEO7- Elektronikschnittstelle

Material Hauptgehause

P - Polypropylen
Fliissigkeitsanschluss

A- 3/4-14NPTF-2
B- Rp3/4(3/4-14 BSP, parallel)
Material des Fliissigkeitsaufsatzes und -kriimmers

P- Polypropylen
Hardwarematerial

S-  Edelstahl
Sitzmaterial

P - Polypropylen
Kugelmaterial

A- Santoprene

C- Hytrel
T- PTFE
V- Viton

Membranmaterial

A- Santoprene

C- Hytrel

L- Langlebiges PTFE
T- PTFE/Santoprene

V- Viton
Version
A- Version

Sondercode 1 (Leer, wenn kein Sondercode)

A- Magnetventil 120 VAC,110 VAC AND 60 VDC
B- Magnetventil 12 VDC, 24 VAC AND 22 VAC
C-  Magnetventil 240 VAC, 220 VAC AND 120 VDC
D- Magnetventil 24 VDC, 48 VAC AND 44 VAC
E-  Magnetventil 12 VDC NEC / CEC

F-  Magnetventil 24 VDC NEC / CEC

G- Magnetventil 12 VDC ATEX / IECEx

H-  Magnetventil 24 VDC ATEX / IECEx

J- Magnetventil 120 VAC NEC / CEC

K- Magnetventil 220VAC ATEX / IECEx

N- Magnetventil ohne Spule

P-  Aufgebohrter Motor (Kein Hauptventil)

0- Standard-Ventilblock (Kein Magnetventil)

S- Zyklusmessung an Hauptventil
Sondercode 2 (Leer, wenn kein Sondercode)

E- Ruckmeldung zu Hubende + Leckageprifung

F- Rickmeldung zu Hubende

G- Hubende ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Hubende + Leckagepriifung ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Erkennung von Lecks

M- Leckagepriifung ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Hubende NEC

T- Hubende NEC/ Leckagepriifung NEC

0- Keine Option

Sonderpriifungen

Wenden Sie sich fiir Optionen zu Sonderpriifungen an Ihren Ingersoll Rand-Kundendienstvertreter oder -Héndler.

HINWEIS: Alle moglichen Optionen sind in der Tabellen angegeben, bestimmte Kombinationen sind jedoch nicht ratsam.
Wenden Sie sich an einen Fachvertreter oder das Werk, wenn Sie Fragen zur Verfiigbarkeit haben.

Seite 32
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o

BETRIEB UND SICHERHEITSMASSNAHMEN

DIESE INFORMATIONEN SIND ZU LESEN, ZU VERSTEHEN UND ZU BEFOLGEN, UM VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN ZU VERMEIDEN.

t o4
EXZESSIVER LUFTDRUCK N "ga ,;,M GEFAHRSTOFFE
ELEKTROSTATISCHE (r; A 0. GEFAHRLICHER DRUCK
FUNKENBILDUNG N r”

EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann Verletzun-

gen, Pumpenschaden oder Sachschaden verursachen.

¢ Den auf der Modellplakette der Pumpe angegebenen
maximalen Lufteinlassdruck nicht iiberschreiten.

o Es ist sicherzustellen, dass die Materialschlauche und
andere Bauteile den von dieser Pumpe erzeugten
Materialdriicken standhalten konnen. Alle Schldauche
auf Schaden oder Verschlei8 priifen. Es ist darauf zu
achten, dass das Abgabegerét sauber und in einwand-
freiem Zustand ist.

ELEKTROSTATISCHE FUNKENBILDUNG. Kann
Explosionen verursachen und zu schweren Verletzun-
gen bis zu Todesféllen fiihren. Die Pumpe und Pump-
anlage erden.

o Funken kdnnen entflammbares Material und Dampfe
entziinden.

o Das Pumpensystem und der zu bespriihende Gegen-
stand miissen geerdet sein, wenn entflammbares Mate-
rial wie z. B. Lack, Losungsmittel, Firnis usw. gepumpt,
gespiilt, umgewalzt oder gespriiht wird, oder wenn
das System in einer Umgebung verwendet wird, in der
spontane Verbrennung moglich ist. Das Auslassventil
oder -gerit, die Behalter, Schlauche und jedes Objekt,
in welches das Material gepumpt wird, erden.

o Sichern Sie Pumpe, Verbindungen und alle
Beriihrungsstellen, um Vibrationen und die Erzeugung
von Kontakt- und statischen Funken zu verhindern.

o Spezifische Erdungsanforderungen sind den ortlichen
Bauvorschriften und Elektrovorschriften zu entnehmen.

* Nach dem Erden ist die Leitfdahigkeit des elektrischen
Pfades zur Erde regelmaBig zu liberpriifen. Testen Sie
mit einem Ohmmeter die Verbindung von den einzelnen
Komponenten (z. B. Schlauchen, Pumpen, Klemmen,
Behaéltern, Spriihpistolen usw.) zur Erde, um sicherzus-
tellen, dass diese abgeleitet werden. Der Messwert am
Ohmmeter muss 0,1 Ohm oder weniger betragen.

o Tauchen Sie wenn moglich das Ende des Auslasss-
chlauchs, das Auslassventil oder das Gerét in das
Material ein, das abgelassen wird. (Vermeiden Sie ein
freies Stromen des abgelassenen Materials.)

o Verwenden Sie Schldauche mit integriertem Statikdraht.

 Gut liiften.

o Entflammbare Stoffe von Hitze, offenem Feuer und
Funken fernhalten.

o Behalter schlieBen, wenn sie nicht in Gebrauch sind.

m Pumpenauslass kann Verunreinigungen
enthalten. Konnen schwere Verletzungen zur Folge
haben. Fiihren Sie den Auslass weg von Arbeitsbere-
ichen und Mitarbeitern.

* Bei einem Membranriss kann das Material liber den
Luftauslasskriimmer herausgelassen werden.

¢ Fiihren Sie den Auslass beim Pumpen gefdhrlicher
oder entziindlicher Materialien an einen sicheren, ab-
gelegenen Ort.

o Verwenden Sie zwischen Pumpe und Kriimmer ein-
en geerdeten Schlauch mit einem Durchmesser von
mindestens 3/4 Zoll.

GEFAHRLICHER DRUCK. Kann zu schwerwie-
genden Verletzungen oder Sachschiaden fiihren. Die
Pumpe, Schlauche und das Abgabeventil nicht warten
oder reinigen, wenn das System unter Druck steht.

o Trennen Sie die Luftzufuhrleitung und lassen Sie den
Druck aus dem System, indem Sie das Auslassventil
bzw. die Auslassvorrichtung 6ffnen und / oder vor-

sichtig den Auslassschlauch bzw. das Auslassrohr von
der Pumpe I6sen und entfernen.

GEFAHRSTOFFE. Kann zu schwerwiegen-
den Verletzungen oder Sachschaden fiihren. Achten
Sie darauf, dass keine gefdhrlichen Materialien mehr
in der Pumpe enthalten sind, bevor Sie sie ans Werk
oder an das Service-Center einsenden. Sichere Hand-
habungsverfahren miissen den 6rtlichen und nationalen
Gesetzen und Sicherheitsvorschriften entsprechen.

o Fiir alle Materialien sind vom Hersteller Sicherheits-
datenblatter einzuholen, in denen die Anweisungen
fiir die richtige Handhabung angegeben sind.

EXPLOSIONSGEFAHR. Modelle, die med
iumberiihrte Teile aus Aluminium enthalten, konnen
nicht mit Losungsmitteln mit 1,1,1-Trichlorethan,
Methylenchlorid oder anderen Halogenkohlenwass-
erstoffen verwendet werden, da diese reagieren und
explodieren kdnnen.

o Uberpriifen Sie vor der Verwendung den Pumpenmo-
torbereich, Fliissigkeitsaufsatze, Kriimmer und alle
mediumberiihrten Teile auf eine Kompatibilitat mit
diesen Losungsmitteln.

Stellen Sie sicher, dass die mediumberiihrten
Teile der Pumpe mit der zu pumpenden, zu spiilenden
oder umzuwalzenden Substanz chemisch kompatibel
sind. Die chemische Vertraglichkeit kann sich mit der
Temperatur und der Konzentration der Chemikalie(n)
in den gepumpten, gespiilten oder umgewalzten Sub-
stanzen dndern. Um Auskiinfte zur Kompatibilitat von
Fliissigkeiten zu bekommen, wenden Sie sich an den
Hersteller der chemischen Substanzen.

Die Maximaltemperaturen basieren nur auf
mechanischer Beanspruchung. Einige Chemikalien re-
duzieren die sichere maximale Betriebstemperatur deut-
lich. Wenden Sie sich an den Hersteller der chemischen
Substanzen, um die chemische Kompatibilitat und die
Temperaturgrenzen zu erfahren. Sehen Sie unter den
PUMPENDATEN auf Seite 31 dieses Handbuchs nach.

Es ist sicherzustellen, dass die Bediener dies-
er Ausriistung auf sichere Arbeitsverfahren ausgebil-
det wurden, die Grenzen des Gerits kennen und falls
erforderlich Schutzbrillen / Schutzkleidung tragen.

Verwenden Sie die Pumpe nicht als tragen-
des Element des Rohrleitungssystems. Sicherstellen,
dass die Systembauteile ordnungsgemaf gehalten
werden, um mechanische Spannungen an Teilen der
Pumpe zu vermeiden.

o Ansaug- und Auslassverbindungen sollten flexible
Verbindungen (wie z. B. Schlduche) sein; sie diirfen nicht
mit starren Leitungen hergestellt werden und miissen
mit dem zu fordernden Medium vertraglich sein.

[A VORSICHT | Vermeiden Sie unnétige Beschadigungen an
der Pumpe. Nehmen Sie die Pumpe nicht in Betrieb,
wenn sie fiir laingere Zeit ohne Material war.

o Trennen Sie die Luftleitung von der Pumpe, wenn das
System sich fiir eine langere Zeit im Leerlauf befindet.

Nur Originalersatzteile von ARO verwenden,
um einen korrekten Nenndruck und maximale Lauf-
zeiten zu gewahrleisten.

Pumpe senkrecht aufstellen. Die Pumpe sau-
gt unter Umstanden nicht ordnungsgemas an, wenn
beim Anlaufen die Kugeln durch die Schwerkraft nicht
schlieBen.

VOR INBETRIEBNAHME ALLE BEFESTIGUNG-
SMITTEL NACHZIEHEN. Kriechen des Gehause- und
Dichtungsmaterials kann zu einer Lockerung der Befes-
tigungsmittel fiihren. Zur Vorbeugung gegen Leckagen
von Fliissigkeit oder Luft alle Halterungen anziehen.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (de)
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Ersatzwarnkennzeichen sind auf Anfrage

erhaltlich: ,Elektrostatische Funkenbildung” Teilenr.
93616-1,,Membranbruch” Teilenr. 93122,

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

= Gefahren oder gefahrliche Handlungen,
die schwere oder todliche Verletzungen
oder erheblichen Sachschaden nach sich
ziehen konnen.

= Gefahren oder gefihrliche Handlungen,
die weniger schwere Verletzungen oder
Sachschaden nach sich ziehen konnen.

= Wichtige Information zu Installation,
Betrieb oder Wartung.

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die ARO-Membranpumpe bietet selbst bei niedrigem Luft-
druck ein hohes Volumen und es ist eine breite Palette an
Optionen zur Materialvertraglichkeit verfligbar. Sehen Sie in
der Tabelle zu Modellen und Optionen nach. ARO-Pumpen
verfligen (ber ein blockierungsbestandiges Design sowie
modulare Druckluftmotor-/Flussigkeitsbereiche.
Druckluftbetriebene Doppel-Membranpumpen arbeiten mit
einem Druckunterschied in den Luftkammern, um abwechsel-
nd einen Sog und einen Flissigkeitsiiberdruck in den Flis-
sigkei tskammern zu erzeugen, wobei Kugelriickschlagventile
einen positiven Fluss der Flussigkeit sicherstellen.

Die Pumpenzyklen beginnen, wenn ein Luftdruck anliegt,
und pumpen weiter, um den Bedarf zu erfiillen. Leitungs-
druck wird aufgebaut und beibehalten und der Zyklus erst
beendet, wenn der maximale Leitungsdruck erreicht wurde
(Auslassvorrichtung geschlossen). Der Pumpvorgang wird
dann je nach Bedarf wieder gestartet.

LUFT- UND SCHMIERANFORDERUNGEN

EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann zu einer Bes-

chiddigung der Pumpe, Personen- und Sachschaden fiihren.

o An der Luftzufuhr sollte ein Filter verwendet werden, der
Partikel einer GroBe von mehr als 50 Mikrometern heraus-
filtern kann. Mit Ausnahme des O-Ring- Schmiermittels,
das beim Zusammenbau oder bei der Reparatur aufgetra-
gen wird, ist keine weitere Schmierung erforderlich.

o Wenn schmierstoffhaltige Luft vorliegt, stellen Sie sicher,
dass sie mit den O-Ringen und Dichtungen im Luftmo-
torbereich der Pumpe kompatibel ist.

Spiilen Sie die Pumpe stets mit einem auf das gepumpte Ma-
terial abgestimmten Losungsmittel, falls sich das gepumpte
Material bei lingerem Nicht-Gebrauch verfestigen sollte.
Trennen Sie die Luftzufuhr von der Pumpe, wenn Sie sie
mehrere Stunden nicht betreiben.

Das Fordervolumen des Materials hangt nicht nur von der
Luftzufuhr ab, sondern auch von der verfiigbaren Mate-
rialzufuhr am Einlass. Die Rohrleitungen flir die Materi-
alzufuhr sollten nicht zu klein oder restriktiv sein. Keine
Schlauche verwenden, die sich zusammendriicken.

Wird die Membranpumpe in einer Druckumlaufsituation
(gefluteter Einlauf) betrieben, wird der Einbau eines
Rickschlagventils am Lufteinlass empfohlen.

Die Stiitzen der Membranpumpe auf einen geeigneten
Untergrund aufstellen, um die Pumpe vor Vibrationss-
chaden zu schutzen.

WARTUNG

Dort werden einige ARO,Smart Parts” angegeben, die

flr eine schnelle Reparatur und Senkung der Ausfallzeit
vorratig sein sollten.

Der Arbeitsbereich sollte sauber sein, um empfindliche
innere bewegliche Teile wahrend der De- und Remontage
vor Verschmutzungen und Fremdpartikeln zu schiitzen.
Fiihren Sie Buch (iber die vorgenommenen Instandhal-
tungsarbeiten und unterziehen Sie die Pumpe einem
vorbeugenden Wartungsprogramm.

Servicekits sind aufgeteilt, um zwei separate Membran-
pumpenfunktionen abzudecken: 1. LUFTBEREICH, 2. FLUS-
SIGKEITSBEREICH. Der Fliissigkeitsbereich ist noch weiter
aufgeteilt, um die typischen Materialoptionen eines Teils
abzudecken.

Lassen Sie vor der Demontage im Auslasskriimmer
verbleibendes Material ab, indem Sie die Pumpe auf den
Kopf stellen.

« Hytrel® ist eine eingetragene Marken der DuPont Company ¢ Santoprene® ist eine registrierte Marke von Monsanto Company, lizenziert fiir Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
* Lubriplate® ist eine eingetragene Marke der Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) » ARO® ist eine eingetragene Handelsmarke von Ingersoll-Rand Company ¢
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ERSATZTEILLISTE / PX07P-XXX-XXX-AXXX FLUSSIGKEITSBEREICH

* 637427-XX Servicekits fiir Fliissigkeitsbereiche umfassen: Kugeln (siehe KUGEL-Option, siehe -XX in folgender Tabelle), Mem-
branen (sieche MEMBRAN-Option, siehe -XX in folgender Tabelle) und Elemente 19 (unten aufgelistet) sowie 144, 174 und 94276
Lubriplate® FML-2 Schmierfett (Seite 37).

ALLGEMEINE ERSATZTEILE ALLGEMEINE ERSATZTEILE

Artikel | Beschreibung Menge (gréBe) | Qty | Teil Nr. Mtl Artikel | Beschreibung Menge (gréBe) | Qty | Teil Nr. Mtl
01 | Pleuelstange (1) [97132 [SS] Einlasskriimmer 96605-1
5 | Membranschraube (2) | 94645 [GFN] 60 | PX07P-APS-XXX-AXXX NPT) (1 [P]
6 | Membran-Mutter (5/16”-18) (2) [93103-1 [P] :\XOT_BP'S(-X}X-AXXX (BsP) 96605-2
. . N usiassKkrummer
15 | Fliissigkeitsaufsatz (2) |95732-1 [P] 61 | PXO7P-APSXOXX-AXXX (NPT) 1) 96603-1 Pl
26 | Flanschbolzen (5/16”- 18 x7/8") (4) 96176 [SS] PX07P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96603-2
27 | Bolzen (5/16"-18x1-1/4") (20) | 93095 [SS] 77 | Logo-Platte 2) 93264 [A]
29 (S;;I:s_l::)ntmutter mit Flansch 20) | 93886 SS]
MATERIALKODE
o & [A] = Aluminum
KUGELSITZMOGLICHKEITEN KUGELMOGLICHKEITEN B = Nl
PX07P-XPS-XXX-AXXX PX07P-XPS-XXX-AXXX £ = EPR
“21” * “22" (3/4” Durchmesser) [GFN] = Glasfasergefiilltes Nylon
-XXX | Sitz Qty | Mtl -XXX | Kugel Qty | Mtl [Hl = Hytrel
-PXX |96572-1 (4) [P] -XAX | 93100-E (4) [Spl [l = Lange Lebensdauer PTFE
[P] = Polypropylen
-XCX | 93100-C (4) [H] [SP] = Santoprene
-XTX | 93100-4 (4) [T] [SS] = Nichtrostender Stahl
-XVX | 93100-3 (4) [V] [Tl = PTFE
[V] = Viton

MEMBRANOPTIONEN PX07P-XPS-XXX-AXXX

* Verschleif3teilsatz * “7" * “8" * “19” (3/32"x 1-5/16" OD)

-XX = (Kugel)
-XXX | -XX = (Membrane) Membrane | Qty | Mtl | Membrane | Qty | Mtl | “O”Ring Qty | Mtl
-XXA | 637427-XA 93465 (2) | ISpl |----- --- |--- |93763 (4) | [E]
-XXC | 637427-XC 93465-9 (2) | H] |----- --- |--- |Y325-122 (4) | [B]
-XXL | 637427-XL 93111-L (2) | [L] |93465 (2) | [Spl | 93265 (4) | [T]
-XXT | 637427-XT 93111 (2) | [T] | 93465 (2) | [Sp] | 93265 (4) | [T]
-XXV | 637427-XV 93581-3 (2) | vVl |----- --e === ]Y327-122 4) | v

[,Smart Parts’, diese Teile sollten Sie zusétzlich zu den Wartungskits zur Hand haben, um fiir eine schnelle Reparatur und weniger Ausfallzeiten zu sorgen.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (de)
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ERSATZTEILLISTE / PX07P-XXX-XXX-AXXX FLUSSIGKEITSBEREICH

= DREHMOMENTANFORDERUNGEN =
HINWEIS: BEFESTIGUNGSMITTEL NICHT ZU FEST ANZIEHEN.

(6) Bolzen, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).

(26) Bolzen, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / abwechselnd und gleichméBig,
und dann nach dem ersten Einlaufen nachziehen.

(29) Nut, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / abwechselnd und gleichméBig,
und dann nach dem ersten Einlaufen nachziehen.

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL

@ Lubriplate® (94276) Schmierfett auf alle O-Ringe, U-Dichtungen und
Gegenstiicke aufbringen.

@ Wenn Befestigungsmittel aus Edelstahl verwendet werden, tragen Sie
Rostloser auf das Gewinde, die Schraube und die Flanschkopfe der
Mutter auf, die mit dem Pumpengehause in Kontakt sind.

@ Tragen Sie Loctite® 242° auf die Gewinde auf.

Abbildung 2

Festziechmoments

Reihenfolge des

FARBCODE

MATERIAL MEMBRAN- KUGEL-
FARBE FARBE

Hytrel® Creme Creme (+)
Santoprene® Hellbraun Hellbraun
PTFE Weil3 Weil3

Viton® Schwarz  Schwarz (+)

(+) Punkt

Ansicht fiir PX07P-XPS-XXT (PTFE membran)/
PX07P-XPS-XXL (Lange Lebensdauer PTFE)
Konfiguration nur.

PTFE-7
Fliissigkeitsseite (Weif3) X

Santoprene - 8
Druckluftseite (Hellbraun)
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ERSATZTEILLISTE / PX07P-XXX-XXX-AXXX LUFTMOTORSEKTION

v’ Zeigt die im Servicekit 637428 fiir den Druckluftabschnitt enthaltenen Teile an.

LUFTMOTOR TEILLISTE LUFTMOTOR TEILLISTE
Artikel | Beschreibung Menge (groBe) | Qty/| Teil Nr. Mtl Artikel | Beschreibung Menge (groBe)  [Qty | Teil Nr. Mtl
101 | Hauptgehéduse (1) | 97006 [PPG] 140 | Ventileinsatz (1) | 93276 [CK]
103R | Abdeckung (Rechte Seite) (1) | 96091 [D] 141 | Ventilscheibe (1) | 96173 [CK]
103L | Abdeckung (linke Seite) (1) | 96351 [D] v/ 144 | Nutring (3/16"x1”0D) (2) [ Y187-48 | [B]
107 | Stopfen, klein (1) | 96353 [D] v 166 | O-Ring (1/16”x 1-1/4” OD) (1) | Y325-24 | [B]
111 | Hauptventilspule (1) | 95919 [D] v 167 | Steuerkolben (enthélt 168 und 169)| (1) | 67382 [D]
118 | Betdtigungsstift (2) | 97111 [SS] 168 | O-Ring (1/16"x7/16” OD) (2) | 96459 [U]
121 | Unterlegscheibe (2) | 96092 [D] 169 | Nutring (1/8"x5/8" OD) (1) | 96384 [U]
123 | Schraube (#4-20x1/2") (8) | 96093 [SS] 170 | Schieberbuchse (1) | 96090 [D]
126 | Leitungsstopfen (2) | 93832-3 | [K] v 171 | O-Ring (1/16"x13/16” OD) (2) [ Y325-17 | [B]
129 | Schalldampferbaugruppe (1) | 67367 |[PPG] v 173 | O-Ring (3/16"x7/8” OD) (2) | Y325-115| [B]
v/ 132 | Luftverteilerdichtung (1) | 96214-1 | [B] v' 174 | O-Ring (3/32"x11/32"0D) (2) | Y325-105| [B]
134 | Flanschbolzen (1/4”-20x5-3/4") | (4) | 94871 [SS] v 200 | Anschlussdichtung (1) | 96364 [B]
135 | Ventilblock (1) | 96204 [PPG]
136 | Stopfen, grofl (1) | 96352 [D] v Schmierfett FML-2 von Lubri- M | 94276
v 137 | O-Ring (1/16”x 1-5/8" 0D) (3) | Y325-29 | [B] plate
v/ 138 | Nutring (1/8”x1”0D) (1) | 94395 [U] Lubriplate Schmier-mittelpa- 637308
v 139 | Nutring (1/8”x1-7/16"0D) (1)] 96383 | [U] kete (10)
MEMBRANPUMPENWARTUNG SERVICE DRUCKLUFTMOTORBEREICH

ALLGEMEINE HINWEISE ZUR WARTUNG:
o Inspizieren und ersetzen Sie alte Teile bei Bedarf durch neue

Teile. Achten Sie auf tiefe Kratzer auf Metalloberflachen und
auf Kerben oder Einschnitte in O-Ringen.
Flir die Demontage und Reparatur benétigte Werkzeuge:

o "“7/8"-Nuss oder -Schraubenschlissel, 1/2"-Nuss oder
-Schraubenschliissel, 3/8"-Nuss oder Schraubenchliis-
sel, 3/8"-Inbusschlissel, T-10-Torx-Schraubendreher,
Drehmomentschliissel (mit Nm-Anzeige),,0"-Ring-En-
tnahmewerkzeug”

DEMONTAGE FLUSSIGKEITSBEREICH

N —
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Entfernen Sie den (61) oberen Verteiler.

Entfernen Sie die (19) ,0"-Ringe, (21) Aufnahmen und (22)
Kugeln.

Entfernen Sie den (60) unteren Verteiler.

Entfernen Sie die (19) ,0"-Ringe, (21) Aufnahmen und (22)
Kugeln.

Entfernen Sie die (15) Fliissigkeitsaufsatze.

Entfernen Sie die (6) Membranmutter, die (7) oder (7/8)
Membranen und die (5) Unterlegscheibe.

Entfernen Sie die (1) Verbindungsstange vom Druckluftmotor.
Entfernen Sie vorsichtig die verbleibende (6) Membranmut-
ter, die (7) oder (7 / 8) Membranen und die (5) Unterlegschei-
ben von der (1) Verbindungsstange. Vermeiden Sie eine
Beschadigung der Oberfldche der Verbindungsstange.

REMONTAGE FLUSSIGKEITSBEREICH

In umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen.
Schmieren Sie die (1) Verbindungsstange mit Lubriplate
oder einem gleichwertigen,0"-Ring-Schmiermittel.

Die Verbindungsstange (1) sollte mit einer 96571 Kugel
installiert werden, die im Servicekit enthalten ist.
Installieren Sie die (5) Unterlegscheiben mit der ID-Ab-
fasung in Richtung der Membran.

Installieren Sie beim Ersatz der PTFE-Membranen die
93465 Santopren-Membran hinter der PTFE-Membran.

Der Service wird in zwei Teile aufgeteilt - 1. Pilot-
ventil, 2. Hauptventil.
o Der Service des Druckluftmotorbereichs wird ausgehend
von der Reparatur des Fliissigkeitsbereichs fortgesetzt.

DEMONTAGE PILOTVENTIL

1. Entfernen Sie die (123) Schrauben und l6sen Sie (103)
Abdeckungen, (121) Unterlegscheiben, (118) Ausldses-
tifte und (167) Pilotkolben.

2. Entfernen Sie die (170) Schieberbuchse und untersuchen
Sie den Innenbereich der Buchse auf Beschadigungen.

REMONTAGE PILOTVENTIL

1. Reinigen und schmieren Sie die Teile, die nicht durch das
Servicekit ersetzt werden.

2. Setzen Sie die (171) ,,0"-Ringe in die (170) Buchsen ein
und bringen Sie diese am (101) Mittelteil an.

3. Schmieren und setzen Sie den (167) Pilotkolben in die
(170) Buchse.

4. Setzen Sie die (173 und 174) ,,0"-Ringe und (121) Unter-
legscheiben in die (103) Abdeckungen ein und setzen Sie
die (118) Auslosestifte durch die Baugruppe hindurch ein

5. Bringen Sie die (144) Nutringe (beachten Sie die Lip-
penausrichtung) und (103) Abdeckungen am (101) Mit-
telteil an und befestigen Sie diese mit (123) Schrauben.
HINWEIS: Ziehen Sie die (123) Schrauben mit einem
Drehmoment von 0,45 bis 0,68 Nm (4 bis 6 in.-Ibs) an.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (de)

MATERIALKODE
[B] = Nitril
(@] = Kohlenstoffstahl
[CK] = Keramik
[D] = Acetal
[KI = Kynar PVDF
[PPG] = Glasfasergefiilltes

Polypropylen
[SS] = Nichtrostender Stahl
[Sy] = Syn-Dichtung
[Ul = Polyurethan
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HAUPTVENTIL

136

PILOTVENTIL

(OA
¥

Abbildung 4

PILOTVENTIL

HINWEIS: BEFESTIGUNGSMITTEL NICHT ZU FEST ANZIEHEN.

= ERFORDERLICHES DREHMOMENT =

(123) Schraube, 4 - 6 Zoll-Ibs. (0.45 - 0.68 Nm).

(134) Bolzen, 15 - 20 Zoll-lbs. (1.7 - 2.3 Nm), Warten Sie 10 Minuten und

ziehen Sie anschlieBend erneut ano 15 - 20 Zoll-lbs. (1.7 - 2.3 Nm).
SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL

® Tragen Sie Lubriplate® FML-2 Schmierfett auf O-Ringe, U-Dichtungen
und Gegenstiicke auf.

DEMONTAGE HAUPTVENTIL

REMONTAGE HAUPTVENTIL

Drehen Sie die (134) Bolzen heraus und I6sen Sie die (129)
Schalldémpferbaugruppe.

Ziehen Sie den (135) Ventilblock und die Komponenten
vom (101) Mittelteil ab.

Entfernen Sie (132) Dichtung, (141) Ventilplatte und (140)
Ventileinsatz aus dem (135) Ventilblock.

Entfernen Sie die (134) Bolzen und I6sen Sie (107 und
136) Stopfen und (111) Schieber.

. Setzen Sie neue U-Dichtungen (138 und 139) auf die

Spindel (111) auf - DIE LIPPEN MUSSEN ZUEINANDER
ZEIGEN.

. Bringen Sie die (137),0"-Ringe am (136) grolen Stopfen an.
. Bringen Sie die (137 und 166) ,0"-Ringe am (107) kleinen

Stopfen an.

. Setzen Sie den (111) Schieber in den (136) grofen Stopfen

und setzen Sie anschlieBend den (136) groBen Stopfen in
den (135) Ventilblock ein. Achten Sie darauf, den (111) Schie-
ber zu drehen, um den (140) Ventileinsatz aufzunehmen.

. Setzen Sie den (107) kleinen Stopfen in den (135) Ventil-

block ein.

. Bringen Sie den (140) Ventileinsatz und die (141) Ventil-

platte am (135) Ventilblock an. HINWEIS: Montieren Sie
den (140) Ventileinsatz mit der gewdlbten Seite an der
(141) Ventilplatte. Bringen Sie die (141) Ventilplatte mit
dem Identifikationspunkt in Richtung (132) Dichtung an.

. Bringen Sie (132 und 200) Dichtungen, (135) Ventilblock,

(130) Dichtung und (129) Auslassabdeckung am (101)
Mittelteil an und sichern Sie diese mit (134) Bolzen.
HINWEIS: Ziehen Sie die (134) Bolzen mit einem Drehmo-
ment von 1,7 bis 2,3 Nm (15 bis 20 in.-lbs) an.

Seite 38
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o

FEHLERBEHEBUNG

Produkt wird aus Auslass ausgegeben.
¢ Auf Membranriss prifen.
o Uberpriifen, ob (6) Membranschraube fest ist.

Luftblasen im ausgegebenen Produkt.

o Die Anschliisse der Saugleitung tiberpriifen.

» O-Ringe zwischen Einlasskriimmer und Fliissigkeitsdeckel
auf der Einlassseite Gberpriifen.

o Uberpriifen, ob (6) Membranschraube fest ist.

Der Motor bldst Luft aus dem Auslass, wenn er in
einem Takt blockiert wird.
o Priifen Sie die Nutringe auf dem (111) Schieber im Haupt-
ventil.
o Priifen Sie die (141) Ventilplatte und den (140) Einsatz auf
Abnutzungen.
o Priifen Sie den (169) Nutring auf dem (167) Pilotkolben.

Niedriges Ausgabevolumen

Die Druckluftversorgung priifen.

Auf verstopften Auslassschlauch priifen.

Um eine Selbstansaugung der Pumpe zu ermdglichen,
muss diese sich in einer vertikalen Position befinden, so-
dass die Kugeln durch Schwerkraft in ihre Position fallen.
Auf Pumpenkavitation priifen - die Saugpumpe sollte
mindestens so gro3 bemessen werden wie der Einlass-
Gewindedurchmesser der Pumpe, um beim Pumpen von
Fliissigkeiten mit hoher Viskositt firr einen guten Durch-
fluss zu sorgen. Der Saugschlauch darf nicht stauchbar
sein und muss einem hohen Vakuum standhalten kénnen.
Alle Verbindungen an den Einlasskrimmern und Saugan-
schlissen priifen. Diese missen luftdicht sein.

Die Pumpe auf feste Partikel in der Membrankammer
oder im Sitzbereich untersuchen.

MASSANGABEN
. A ] NN
il
5.518" ,#,7, fffff B 4.891"
6.731"
l@a\l|
R D\,, @® ] /(J UJ
6.184"
8.893" MATERIALAUSLASS
/ 3/4-14 NPTF-1
- @ -
LUFTEINLASS — — T -
1/4-18 P.T.F. SAE KURZ | T 6.008"
= +
10.896" 7
10.081" |
MATERIALEINLASS - -
3/4-14 NPTF-1
6319" -
2.007"
J ‘ L 1 L,Lféi J;
| 10032 — | 0.376"
Abbildung 4
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O
GEBRUIKERSHANDLEIDING PX07P-XXX-XXX-AXXX

INCLUSIEF: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD GEPUBLICEERD: 5-29-20

(REV: A)
3/4" MEMBRAANPOMP
1:1 VERHOUDING (NIET-METAAL)

LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT
U DEZE APPARATUUR INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

De werkgever is er verantwoordelijk voor dat deze informatie in handen van de gebruiker terechtkomt. Bewaren voor toekomstig gebruik.

SERVICEKITS

Raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel om de pompmate-
riaalopties te controleren.

637427-XX voor reparaties van vloeistofonderdelen (zie pa-
gina 45).

637428 voor reparaties van luchtonderdelen (zie pagina 47).

POMPGEGEVENS

Modellen ..... raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel

voor ‘-XXX'.
Pomptype..... Niet-Metallic luchtgedreven dubbel

membraan
Materiaal...... raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel.
Gewicht.................cooeiinn, 5.61 Ibs (2.54 kgs)
Maximale luchtinlaatdruk................. 100 psig (6.9 bar)
Maximale
materiaalinlaatdruk ...................... 10 psig (0.69 bar)
Maximale vitlaatdruk..................... 100 psig (6.9 bar)
Luchtopname @ 40 psig........ 1 cfm / gallon (Ongeveer)
Maximale stroomsnelheid
(ondergelopeninlaat)................... 14.8 gpm (56.0 Ipm)
Verplaatsing/cyclus @ 100 psig..... 0.032 gal. (0.12lit.)
Maximale deeltjesgrootte.......... 3/32"dia. (2.4 mm)

Maximale temperatuurlimieten (membraan/kogel/af-
dichtingsmateriaal)

Hytrel® ...l -20°t0 180°F (-29° t0 82° ()

Polypropyleen............ 32°t0 175°F (0°to 79° C)

Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)

e 40° t0 225°F (4°to 107° C) J 17

Viton®. ..o -40°to 350° F (-40°to 177°C) {")‘\
Maatgegevens...................... Zie pagina 49 N

N
/l b

N
AR

Geluidsniveau @ 70 psig, 60 com.... 75.0 dB(A)®

@ De hier gepubliceerde geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt
nu weergegeven als een equivalente waarde over langere tijd (LAgg) in
overeenstemming met ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij
gebruik wordt gemaakt van microfoons op vier locaties.

MODELLEN PEO7P
Afbeelding 1




MODELBESCHRIJVINGSTABEL

Toelichting op modelcode

Voorbeeld: PX07 P - X P S - X X X
Modelserie

PDO7- Standaardpomp
PEO7- Elektronische interface
Middendeel van behuizing

P- Polypropyleen
Vloeistofverbinding

A- 3/4-14NPTF-2

B- Rp3/4(3/4-14BSP, parallel)
Vloeistofdoppen en spruitstukken

P- Polypropyleen
Gereedschapsmateriaal

S-  Roestvrij Staal
Bekledingsmateriaal

P- Polypropyleen
Kogelmateriaal

A- Santoprene

C- Hytrel
T- PTFE
V- Viton

Membraanmateriaal

A- Santoprene

C- Hytrel

L- Lange leven PTFE
T- PTFE/Santoprene

V- Viton
Versie
A- Versie

Speciale code 1 (leeg bij geen speciale code)

A- Solenoide 120 VAC,110 VAC AND 60 VDC
B- Solenoide 12 VDC, 24 VAC AND 22 VAC
C-  Solenoide 240 VAC, 220 VAC AND 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VAC AND 44 VAC

E- Solenoide 12 VDC NEC / CEC

F-  Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoide 220VAC ATEX / IECEx

N- Solenoide zonder spoel

P-  Overgezette motor (geen hoofdklep)

0- Standaard ventielblok (geen solenoide)
S-  Cyclusdetectie op hoofdklep
Speciale code 2 (leeg bij geen speciale code)

E- Uiterste standterugmelding + lekdetectie

F- Uiterste standterugmelding

G- Uiterste stand ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Uiterste stand + lekdetectie ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Lekdetectie

M - Lekdetectie ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Uiterste stand NEC

T- Uiterste stand NEC / lekdetectie NEC

0- Geen optie

Speciale testen

Neem voor speciale testopties contact op met uw dichtstbijzijnde Ingersoll Rand-medewerker of distributeur.

Raadpleeg een vertegenwoordiger of de fabriek als u vragen hebt over de beschikbaarheid.

LET OP: Alle mogelijke opties worden in het schema weergegeven, maar bepaalde combinaties worden mogelijk niet aanbevolen.

Pagina 42
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BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

LEES, BEGRIJP EN VOLG DEZE INFORMATIE OP OM LETSEL EN SCHADE AAN EIGENDOMMEN TE VOORKOMEN.

o
OVERMATIGE PERSLUCHTDRUK + &’ 37.2%. GEVAARLUKE STOFFEN
VONKENALS GEVOLGVAN ;A\ @) GEVAARLUKE DRUK
STATISCHE ELEKTRICITEIT éQ »

OVERMATIGE LUCHTDRUK. Kan persoonlijke
letsel, schade aan de pomp of schade aan eigendom-
men veroorzaken.

o De op het modelplaatje vermelde maximale nlaat-
luchtdruk niet overschrijden

o Zorg ervoor dat materiaalslangen en andere compo-
nenten bestand zijn tegen de vloeistofdruk die door
deze pomp wordt ontwikkeld. Controleer alle slan-
gen op beschadiging en slijtage. Zorg ervoor dat het
verdeeltoestel schoon is en goed werkt.

VONKEN ALS GEVOLG VAN STATISCHE
ELEKTRICITEIT. Hierdoor kan een explosie plaatsvin-
den met als gevolg ernstig letsel of zelfs de dood. De
pomp en het pompsysteem moeten geaard worden.

» Vonken kunnen brandbaar materiaal en ontvlambare
dampen doen ontbranden.

o Het pompsysteem en het voorwerp dat wordt be-
sproeid, dienen te zijn geaard wanneer het systeem
ontvlambare materialen zoals verf, oplosmiddelen,
lakken, enz., pompt, spoelt, opnieuw circuleert of
spuit, of wanneer het wordt gebruikt op een locatie
waar risico bestaat op zelfontbranding. Leg de do-
seerklep of doseerinrichting, vaten, slangen en alle
voorwerpen waar materiaal doorheen wordt gepompt
aan aarde.

» Beveilig pomp, verbindingen en alle contactpunten
om vibratie en ontwikkeling van contact- of statische
ontlading te voorkomen.

» Raadpleeg plaatselijke bouwverordeningen en elek-
triciteitsvoorschriften m.b.t. speciale vereisten op het
gebied van aarding.

o Controleer na het aarden regelmatig de continuiteit
van het elektrische pad naar aarde. Controleer met
een ohmmeter de continuiteit van elk onderdeel (bijv.
slangen, pomp, klemmen, vat, spuitpistool, enz.) naar
aarde. De ohmmeter moet 0,1 ohm of minder aan-
geven.

o Dompel zo mogelijk het uiteinde van de uitlaatslang,
de uitgifteklep of het apparaat in het materiaal dat
wordt afgegeven. (Vermijd vrije doorstroming van
materiaal dat wordt afgegeven.)

o Gebruik slangen met een ingebouwde statische
draad.

» Zorg voor een goede ventilatie.

* Houd ontvlambare materialen uit de buurt van hitte,
open vuur en vonken.

* Houd vaten gesloten wanneer deze niet worden geb-
ruikt.

De pompuitlaat kan vuildeeltjes bevatten.
Dit kan ernstig letsel veroorzaken. Houd uitlaat uit de
buurt van werkgebied en personeel.

¢ In het geval van een membraanbreuk, kan materiaal
uit de luchtuitlaatdemper worden gedrukt.

¢ Leid bij het verpompen van gevaarlijke of ontvlam-

o Schakel de voedingsspanning uit en laat de druk

uit het systeem ontsnappen door de doseerklep of
doseerinrichting te openen en/of de uitlaatslang of
-leiding voorzichtig en langzaam van de pomp los te
maken en te verwijderen.

GEVAARLIJKE STOFFEN. Hierdoor kan ern-

stig letsel of materiéle schade ontstaan. Geen pomp-
en die gevaarlijke materialen bevatten aan de fabriek
of het servicecentrum retourneren. De wijze van
omgaan met dergelijke stoffen moet voldoen aan de
plaatselijke en nationale wetten en aan de veilighe-
idsvoorschriften.

Vraag de leverancier om gegevens over de veiligheid
van materialen (chemiekaarten), zodat u over de
juiste instructies beschikt voor het omgaan met

dergelijke stoffen.
EXPLOSIEGEVAAR. Modellen met bevochtig-

de aluminium delen kunnen niet worden gebruikt met
1,1,1-trichloorethaan, methyleenchloride of andere
gehalogeneerde koolwaterstofoplosmiddelen die
kunnen reageren en exploderen.

Controleer het gedeelte van de pompmotor, de vioe-
istofdoppen, spruitstukken en alle bevochtigde delen
om compatibiliteit te garanderen voordat u een oplos-
middel van dit type gebruikt.

Controleer de chemische compatibiliteit

van de bevochtigde pomponderdelen en de inhoud
die wordt gepompt, gespoeld of gehercirculeerd. De
chemische verenigbaarheid kan veranderen bij ve-
randering van temperatuur en concentratie van de
chemische stof(fen) in de substanties die worden ver-
pompt, doorgespoeld of gecirculeerd. Neem contact
op met de chemicaliénfabrikant voor specifieke vioe-

istofcompatibiliteit.
Maximumtemperaturen worden uitsluitend

gebaseerd op mechanische belasting. Onder invioed
van bepaalde chemische stoffen daalt de maximum-
temperatuur voor een veilige werking aanzienlijk.
Vraag de fabrikant van de chemicalién naar de che-
mische compatibiliteit en de temperatuurlimieten.
Raadpleeg OMPGEGEVENS op pagina 41 van deze
handleiding.

A\ OPGELET | Zorg ervoor dat alle gebruikers van deze

apparatuur zijn opgeleid voor het veilig uitvoeren van
de werkzaamheden, dat zij de beperkingen ervan be-
grijpen en dat zij, wanneer dat is vereist, een veilighe-
idsbril en veiligheidsuitrusting dragen.

De pomp niet gebruiken voor de structurele

ondersteuning van het leidingensysteem. Zorg ervoor
dat de systeemonderdelen goed worden ondersteund
om belasting op de pomponderdelen te voorkomen.

Verbindingen voor aanzuiging en afvoer dienen
flexibel te zijn (bijv. een slang); deze mogen niet uit
onbuigzaam leidingwerk bestaan en moeten bestand

zijn tegen het materiaal dat wordt verpompt.
Voorkom onnodige schade aan de pomp.

Gebruik de pomp niet als er lange tijd geen materiaal
in heeft gezeten.

o Ontkoppel de luchtleiding van de pomp wanneer het
systeem gedurende lange tijd niet is gebruikt.
Gebruik uitsluitend originele AROreserveo-
nderdelen om op compatibele drukwaarden en maxi-
male levensduur te garanderen.
Installeer de pomp in verticale positie. De
pomp wordt mogelijk niet goed gevuld als de ballen

bij het opstarten niet door de zwaartekracht op hun
plek worden gehouden.

bare materialen de uitlaat naar een veilige afgelegen
locatie.

o Gebruik tussen pomp en demper een geaarde slang
met een minimale diameter van 3/4".

GEVAARLIJKE DRUK. Deze kan ernstig letsel
of materiéle schade veroorzaken. Geen onderhoud of
reiniging van de pomp, slangen of doseerinrichting
uitvoeren terwijl het systeem onder druk staat.
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DRAAI ALLE BEVESTIGINGEN VOOR GEB-
RUIK GOED VAST. Als behuizings- en pakkingmateriaal
verplaatst, kan loskomen van bevestigingsmiddelen
worden veroorzaakt. Draai alle bevestigingen goed
vast om er zeker van te zijn dat er geen lekkage van
vloeistof of lucht kan ontstaan.

Extra waarschuwingslabels zijn verkrijgbaar
op aanvraag: Statische schok’ onderdeelnr. 93616-1,
Breken van membraan’ onderdeelnr. 93122,

= Risico’s of onveilige handelingen die
kunnen leiden tot ernstig persoonlijk
letsel, de dood of aanzienlijke materiéle
schade.

= Risico’s of onveilige handelingen die
kunnen leiden tot licht persoonlijk letsel
of schade aan product of eigendom.

= Belangrijke informatie over installatie,

bediening of onderhoud.

ALGEMENE BESCHRIJVING

De ARO-membraanpomp zorgt zelfs bij een lage luchtdruk
voor een afgifte in hoog volume en met een breed scala aan
compatibiliteitsopties voor materialen. Raadpleeg de model-
en optietabel. ARO-pompen hebben een uitvalbestendig
ontwerp en modulaire luchtmotor/vloeistofonderdelen.
Luchtaangedreven dubbele membraanpompen maken geb-
ruik van een drukverschil in de luchtkamers om afwisselend
zuig- en positieve vloeistofdruk in de vloeistofkamers te
creéren, waarbij kogelcontroles zorgen voor een positieve
vloeistofstroom.

De pomp zal beginnen met pompen als luchtdruk wordt
toegepast en deze zal blijven pompen en de vraag bijhoud-
en. Hij zal de leidingdruk opbouwen en handhaven en zal de
cyclus stoppen zodra de maximale leidingdruk is bereikt (do-
seerinrichting gesloten) en zal het pompen hervatten als dat
nodig is.

LUCHT- EN SMEERVEREISTEN

OVERMATIGE LUCHTDRUK. Hierdoor kan
pompschade, persoonlijk letsel of materiéle schade
ontstaan.

o Er moet een filter worden gebruikt die deeltjes van 50
micron of groter op de luchttoevoer kan filteren. Het ge-
heel hoeft niet worden gesmeerd, uitgezonderd het ‘O'-
ringsmeermiddel dat wordt aangebracht bij montage of
reparatie.

o Indien er smeerlucht aanwezig is, moet deze conform
zijn met de‘O’-ringen in het luchtmotorgedeelte van de

pomp.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

Spoel de pomp altijd door met een oplosmiddel dat
compatibel is met het materiaal dat wordt gepompt,
indien het materiaal dat wordt verpompt moet worden
“ingesteld” als de pomp gedurende een bepaalde tijd niet
is gebruikt.

Ontkoppel de luchttoevoer van de pomp als deze enkele
uren inactief zal zijn.

Het volume van het uitlaatmateriaal wordt niet alleen
bepaald door de luchttoevoer, maar ook door de mate-
riaaltoevoer bij de inlaat. De slangen voor de materiaal-
toevoer moeten niet te klein of nauw zijn. Gebruik geen
slang die kan collaberen.

Wanneer de membraanpomp wordt gebruikt in een situ-
atie met geforceerde toevoer (ondergedompelde inlaat)
adviseren wij om een ‘terugslagklep’te installeren bij de
luchtinlaat.

Zet de poten van de diafragmapomp vast aan een ges-
chikt oppervlak om schade door trillingen te voorkomen.

ONDERHOUD

Er zijn verschillende ‘kleine onderdelen’van ARO aange-
geven. Deze zijn verkrijgbaar voor snelle reparatie en
vermindering van stilstand.

Zorg voor een schoon werkoppervlak om gevoelige
interne bewegende delen te beschermen tegen veron-
treiniging van vuil en vreemd materiaal tijdens de- en
hermontage.

Houd goede onderhoudsaantekeningen bij en laat de
pomp deel uitmaken van preventief onderhoud.

De onderhoudssets zijn specifiek voor twee verschillende
functies van de membraanpomp: 1. LUCHTGEDEELTE,
2. VLOEISTOFGEDEELTE. Het vloeistofgedeelte is verder
onderverdeeld op basis van de gewone MATERIAALOP-
TIES voor onderdelen.

Leeg vo6r demontage het opgevangen materiaal in het
uitlaatspruitstuk door de pomp ondersteboven te draaien
zodat materiaal uit de pomp kan worden afgetapt.

« Hytrel® is een geregistreerde handelsmerken van DuPont Company ¢ Santoprene® is een gedeponeerd handelsmerk van Monsanto Company en wordt onder licentie gebruikt door Advanced Elas-
tomer Systems, L.P. « Lubriplate® is een geregistreerd handelsmerk van Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) * ARO® is een gedeponeerd handelsmerk van Ingersoll Rand Company ¢
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ONDERDELENLLST / PX07P-XXX-XXX-AXXX VLOEISTOFGEDEELTE

* 637427-XX Servicekits vlioeistofonderdeel bevatten: Kogels (zie de optie KOGELS, raadpleeg -XX in onderstaand schema), mem-
branen (zie de optie MEMBRANEN, raadpleeg -XX in onderstaand schema), en items 19 (hieronder) plus 144, 174 en 94276 Lubriplate® FML-
2 -vet (pagina 47).

GEMEENSCHAPPELIJKE ONDERDELEN GEMEENSCHAPPELIJKE ONDERDELEN

Item | Beschrijving (afmeting) Aantal | Onderdeelnr. | Mtl Item | Beschrijving (afmeting) Aantal | Onderdeelnr. | Mtl
01 | Drijfstang (1) [97132 [SS] Inlaatspruitstuk 96605-1
5 | Membraan sluitring (2) | 94645 [GFN] 60 | PX07P-APS-XXX-AXXX (NPT) (1M [P]
6 | Membraanmoer (5/16”- 18) (2) |93103-1 [P] PX.°7P-BP5-XXT(-AXXX (BSP) 96605-2
15 | Vioeistofdop (20 | 957321 [Pl 61 | Pt (NPT ) | 96603 -
26 | Flensbout (5/16"-18x7/8") (4) | 96176 [SS] PX07P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96603-2
27 | Bout (5/16”-18x1-1/4") (20) | 93095 [SS] 77 | Logoplaat 2 93264 Al
29 | Zeskantmoer (5/16"-18) (20) | 93886 [SS]
OPTIES VOOR ZITTINGEN OPTIES VOOR KOGELS MATERIAALCODE
PX07P-XPS-XXX-AXXX PX07P-XPS-XXX-AXXX (Al = Aluminum
Y * 422" (3/4” dia.) B = Nitril
XXX | Zitting | Aantal | Mt XXX | Kogel Aantal | mtl € =ER
[GFN] = Met glas gevuld
-PXX | 96572-1 (4) [P] -XAX | 93100-E (4) [Sp] nylonldraad
XCX | 93100-C @) [H] {:] = rayr:rgee leven PTFE
-XTX | 93100-4 (4) (T] [P] = Polypropyleen
-XVX | 93100-3 (4) [V] [SP] = Santopreen

OPTIES VOOR MEMBRANEN PX07P-XPS-XXX-AXXX

* Servicekit * “7" * “8" * “19” (3/32"x 1-5/16" OD)
-XX = (Kogel)
-XXX | -XX = (Membraan) | Membraan |Aantal| Mtl | Membraan |Aantal| Mtl [‘O’-Ring Aantal | Mtl
-XXA | 637427-XA 93465 (2) [Sp] |----- -- --- 193763 (4) [E]
-XXC | 637427-XC 93465-9 (2) [H] [----- -- --- Y325-122 (4) [B]
-XXL |637427-XL 93111-L 2 | L |93465 2) | sp1 | 93265 @ | m
XXT | 637427-XT 93111 2 | m |93465 2) | sp1 | 93265 @ | m
-XXV | 637427-XV 93581-3 (2) vl |----- -- --- | Y327-122 (4) [Vl

[SS]
[T
V]

= Roestvrij staal
= PTFE
= Viton

[ “Kleine onderdelen; houd deze voorwerpen bij de hand samen met servicekits voor snelle reparatie en vermindering van uitvaltijd.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (nl)
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ONDERDELENLIJST / PX07P-XXX-XXX-AXXX VLOEISTOFGEDEELTE

3 1

X

©—®
e

TONAE

8

Koppelvolgorde

KLEURCODE
MATERIAAL MEMBRAAN- KLEUR

KLEUR

KOGEL

Hytrel®
Santoprene®
PTFE

Viton®

Créme
Bruin
Wit
Zwart

Créme (+)
Bruin
Wit
Zwart (+)

() stip

Aanzicht voor PX07P-XPS-XXT (PTFE diafragma)/
PX07P-XPS-XXL (Lange leven PTFE)
Configuratie slechts.

PTFE-7
Vioeistofzijde (Wit) \\,

= KOPPELVEREISTEN=
LET OP: BEVESTIGINGEN NIET TE VAST AANDRAAIEN.

(6) Bout, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).

(26) Bout, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / alternerend en gelijkmatig. Span na
proefdraaien bij.

(29) Nut, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / alternerend en gelijkmatig. Span na
proefdraaien bij.

SMEERMIDDEL / AFDICHTINGEN

O Gebruik Lubriplate® (94276) op alle '0'-ringen, 'U'-doppen en
bijbehorende onderdelen.

@ Breng een anti-vastloopmiddel aan op de schroefdraden, bout en moeren
met flenskop die in contact komen met de pompbehuizing wanneer
bevestigingen van roestvrij staal gebruikt worden.

® Breng Loctite® 242° aan op schroefdraad.

Santoprene - 8
Luchtzijde (Bruin)

Afbeelding 2
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ONDERDELENLLST / PX07P-XXX-XXX-AXXX LUCHTMOTOR ONDERHOUD

v’ Geeft de onderdelen aan die zijn opgenomen in de servicekit 637428 van het luchtgedeelte.

LUCHTMOTOR ONDERDELENLIJST LUCHTMOTOR ONDERDELENLIJST

Item | Beschrijving (afmeting) Ao O et | Mt | | tem | Beschrijving afmeting Ao O et | Mt
101 | Middendeel (1) [ 97006 [PPG] v'139 | ‘U’-doppakking (1/8"x1-7/16"0D)| (1) | 96383 [U]

103R | Kap (rechterzijde) (1) 96091 [D] 140 | Ventielinzetstuk (1) | 93276 [CK]

103L | Kap (linkerzijde) (1) [ 96351 [D] 141 | Klepplaat (1) | 96173 [CK]
107 | Plug, klein (1) [ 96353 [D] v'144 | ‘U’-doppakking (3/16”x 1”0D) (2) | Y187-48 [B]
111 | Hoofdklep spoel (1) | 95919 [D] v'166 | ‘O’-ring (1/16"x 1-1/4” OD) (1) | Y325-24 | [B]
118 | Actuatorpen (2) 97111 [SS] v'167 | Stuurzuiger (bevat 168 en 169) (1) | 67382 [D]
121 | Sluitring (2) | 96092 [D] 168 | ‘O’-ring (1/16”x 7/16” OD) (2) | 96459 [U]
123 | Schroef (#4-20x1/2") (8) | 96093 [SS] 169 | ‘U’-doppakking (1/8"x5/8"0D) | (1) | 96384 [U]
126 | Leidingplug (2) [93832-3 | [K] 170 | Spoelbus (1) | 96090 [D]
129 | Uitlaatdempermontage (1) | 67367 [PPG] v'171 | ‘O’-ring (1/16”x 13/16” OD) (2) | Y325-17 [B]

v'132 | Pakking van luchtspruitstuk | (1) | 96214-1 [B] v'173 | ‘O’-ring (3/16"x 7/8” OD) (2) | Y325-115 | [B]
134 | Flensbout (1/4”-20x 5-3/4") (4) | 94871 [SS] v'174 | ‘O’-ring (3/32"x 11/32"0D) (2) | Y325-105 | [B]
135 | Ventielblok (1) | 96204 [PPG] v'200 | Pakking met poorten (1) | 96364 [B]
136 | Plug, groot (1) 96352 [D]

v'137 | ‘O’-ring (1/16”x 1-5/8" OD) (3) | Y325-29 [B] v | Lubriplate FML-2-vet (1) | 94276

v'138 | ‘U’-doppakking (1/8”x1”0D) (1) | 94395 [U] Lubriplate vetpakketten (10) 637308

MEMBRAANPOMPONDERHOUD

SERVICE VAN LUCHTMOTORONDERDEEL

ALGEMENE OPMERKINGEN OVER ONDERHOUD:
o Inspecteer de onderdelen en vervang oude onderdelen zo

nodig door nieuwe exemplaren. Kijk of de oppervlakken van
de‘O"-ringen diepe krassen, inkepingen of sneden bevatten.

o Benodigd gereedschap om de demontage en reparatie te

voltooien:

o Kies uit 7/8" sleutel, 1/2" contactdoos of sleutel, 3/8"
contactdoos of sleutel, 3/8" inbussleutel, T-10 torx-
schroevendraaier, momentsleutel (in inch/ponden),
‘0’-ring.

VLOEISTOFGEDEELTE DEMONTEREN

ok wnN =

o N

Verwijder het (61) bovenste spruitstuk.

Verwijder de (19)‘O'-ringen, (21) zittingen en (22) kogels.
Verwijder het (60) onderste spruitstuk.

Verwijder de (19)‘O'-ringen, (21) zittingen en (22) kogels.
Verwijder (15) vloeistofdoppen.

Verwijder de (6) membraanmoer, (7) of (7/8) membranen
en de (5) sluitring.

. Verwijder de (1) aangesloten staaf van de luchtmotor
Verwijder voorzichtig de overgebleven (6) membraan-
moer, (7) of (7/8) membranen en (5) sluitring van de (1)
aangesloten staaf. Beschadig het oppervlak van de aang-
esloten staaf niet”

VLOEISTOFGEDEELTE OPNIEUW MONTEREN

o Zetalles weer in omgekeerde volgorde in elkaar.
* Smeer de (1) aangesloten staaf in met Lubriplate of een

gelijksoortig ‘O’-ringsmeermiddel.

o Deaangesloten staaf (1) moet worden geinstalleerd met be-

hulp van de kogel 96571, die is inbegrepen in de servicekit.

o Installeer de (5) sluitringen met de ID-afschuining in de

richting van het membraan.

o Installeer het 93465 Santoprene-membraan achter het

PTFE-membraan bij het vervangen van de PTFE-mem-
branen.

Service is verdeeld in twee delen - 1. Stuurventiel,

2. Hoofdklep.

o Luchtmotor ser vi ce komt na reparat ie van het Vloeis-
tofgedeelte.

STUURVENTIEL DEMONTEREN

1. Verwijder de (123) schroeven waardoor de (103) kappen,
(121) sluitringen, (118) aandrijfpinnen en (167) stuur-
zuiger loskomen.

2. Verwijder de (170) spoelbus en inspecteer de binnenbor-
ing van de bus op schade.

STUURVENTIEL OPNIEUW MONTEREN

1. Reinig en smeer de onderdelen die niet worden vervan-
gen uit de servicekit.

2. Monteer (171) ‘O-ringen op (170) bussen en monteer de
bus in de (101) middenbehuizing.

3. Smeer en plaats (167) stuurzuigermontage in (170) de
bus.

4. Monteer de (173 en 174)‘O’-ringen en (121) sluitringen op
(103) kappen en steek dan de (118) aandrijfpinnen door
de montage heen

5. Monteer de (144) ‘U'-doppen (let op de richting van de
lip) en (103) kappen op de (101) middenbehuizing en zet
ze vast met de (123) schroeven. OPMERKING: Draai (123)
schroeven vast tot 4 - 6 in. Ibs (0,45 - 0,68 Nm).

MATERIAALCODE

[B] = Nitril

[Cl = Koolstofstaal

[CK] = Keramiek

[D] = Acetal

[K] = Kynar PVDF

[PPG] = Metglas gevuld
polypropyleen

[SS] = Roestuvrij staal

[Sy] = Syn-afdichting

[U] = Polyurethaan

P

X07P-XXX-XXX-AXXX (nl)
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ONDERDELENLUST / PX07P-XXX-XXX-AXXX LUCHTMOTOR ONDERHOUD

HOOFDKLEP

136

PILOOTKLEP

Afbeelding 3

PILOOTKLEP

OPMERKING: BEVESTIGINGEN NIET TE VAST AANDRAAIEN.

= AANDRAAIVEREISTEN =

(123) Schroef, 4- 6 in. Ibs (0.45 - 0.68 Nm).
(134) Bout, 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm), Wacht 10 minuten en draai
dan opnieuw aan 15-20in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).
SMEERMIDDEL/AFDICHTINGEN
@ Gebruik Lubriplate® FML-2-vet op '0'-ringen, 'U'-doppen en
bijbehorende onderdelen.

HOOFDKLEP DEMONTEREN

HOOFDKLEP OPNIEUW MONTEREN

. Draai (134) bouten los, waardoor de (129) Uitlaatdemper-
montage

. Trek het (135) kleppenblok en de componenten van de
(101)middenbehuizing af.

. Verwijder de (132) pakking, de (141) klepplaat en het (140)
klepinzetstuk van het (135) kleppenblok.

. Verwijder de (134) bouten, waardoor de (107 en 136)
pluggen en (111) spoel loskomen.

. Plaats nieuwe ‘U’-vormige bekers (138 en 139) op de

spoel (111) - DE LIPJES MOETEN NAAR ELKAAR ZIJN
GERICHT.

. Monteer (137)‘O"-ringen op de (136) grote plug.
. Monteer de (137 en 166) ‘O’-ringen op de (107) kleine

plug.

. Steek de (111) spoel in de (136) grote plug, steek ver-

volgens de (136) grote plug in het (135) kleppenblok en
zorg er daarbij voor dat de (111) spoel draait om het (140)
klepinzetstuk te accepteren.

. Monteer de (107) kleine plug in het (135) kleppenblok.
. Monteer het (140) klepinzetstuk en de (141) klepplaat

op het (135) kleppenblok. OPMERKING: Plaats het (140)
klepinzetstuk met de ‘kromme’ kant richting de (141)
klepplaat. Monteer de (141) klepplaat met het identifi-
catiepunt in de richting van de (132) pakking.

. Monteer de (132 en 200) pakkingen, het (135) kleppen-

blok en de (129) uitlaatdempermontage op de (101)
middenbehuizing en zet ze vast met de (134) bouten.
OPMERKING: Draai (134) bouten vast tot 15-20 in. Ibs (1,7
-2,3Nm).
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PROBLEMEN OPLOSSEN
Product wordt gelost uit uitlaat. Laag uitgangsvolume, grillige of geen stroming.
o Controleer op membraanbreuken. o Controleer de luchttoevoer.
o Controleer de strakheid van de (6) bout. o Controleer of de afvoerslang is verstopt.

o Om de pomp zichzelf te laten voorbereiden, moet deze in
de verticale positie worden gemonteerd, zodat de kogels
door zwaartekracht worden gecontroleerd.

o Controleer op pompcavitatie - de diameter van de
aanzuigleiding moet minstens gelijk zijn aan de diameter
van de inlaatpompdraad voor een goede doorstroming

Luchtbellen in productontlading.
o Controleer de aansluitingen van de aanzuigleidingen.
o Controleer de‘O’-ringen tussen het inlaatspruitstuk en de
vloeistofdoppen aan de inlaatzijde.
o Controleer de strakheid van de (6) bout.

Motor blaast lucht uit de hoofduitlaat als deze op als vloeistoffen met een hoge viscositeit worden verpo-
een van de twee slagen is uitgevallen. mpt. De afzuigslang moet niet-inklapbaar zijn en geschikt
o Controleer de'U’-doppen op de (111) spoel in de hoofdklep. zijn voor het aantrekken van een hoog vacutim.

o Controleer de (141) klepplaat en het (140) klepinzetstuk o Controleer alle verbindingen op de inlaatspruitstukken en

op slijtage. aanzuigaansluitingen. Deze moeten luchtdicht zijn.
o Controleer de (169) 'U’-dop op de (167) stuurzuiger. o Controleer of zich in de pomp geen vaste objecten in de
membraankamer of het zitgedeelte bevinden.
MAATGEGEVENS
1 A Nallm!

5 518" T 1 4.891"
6.731"

,@, fanY
R

6.184"
8.893" MATERIAALUITLAAT
/ 3/4-14 NPTF-1
- @ -
LICHTINLAAT . — T L
1/4-18 P.T.F. SAE KORT | EE 6.028"
|
10.896" e
10.081” |
MATERIAALINLAAT : :
3/4-14 NPTF-1
6.319" S
2.007"
J ‘ ‘ f 1
| 10032 | 0.376"

Afbeelding 4
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Ly
KEZELESI UTMUTATO PX07P-XXX-XXX-AXXX

BELEERTVE: UZEMELTETES, TELEPITES ES KARBANTARTAS MEGJELENT: 5-29-20

(REV: A)
3/4" MEMBRANSZIVATTYU
1:1 ARANY (NEM FEMES)

A BEBENDEZES TELEPITESE, MUKODTETESE VAGY JAVITASA
ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET.

Az alkalmazoé felel6ssége, hogy ezt az informaciot a kezelének adja. Orizze meg késébbi hivatkozas céljara.

SZERVIZKESZLETEK

Lasd a Modell-leirasi tablazatot, a szivattyd anyagopcidinak
megfeleltetéséhez.

637427-XX X a folyadékrész javitdsahoz (Idsd a 55. oldalt).
637428 a légszakasz javitasahoz (see pages 57).

SZIVATTYUADATOK

Modellek........ lasd a modell-leirasi tablézatot a
kovetkez6hoz: ,-XXX".

Szivattyutipus. .. Nem Fémes Levegdvel miikddtetett dupla

Membrananyag . ldsd a modell-leirési tablazatot.

Saly........oo 5.61 Ibs (2.54 kgs)

Maximalis levegobemeneti nyomas. 100 psig (6.9 bar)

Anyag maximalis bemeneti

NYOMASA........cvvvveeneeeennnnnnn, 10 psig (0.69 bar)
Maximalis kimeneti nyomas........ 100 psig (6.9 bar)
Levegodfogyasztas @ 40 psig........ 1 cfm / gallon (Koriilbeliil)
Maximalis aramlasi
sebesség (elarasztott bemeneti nyilas) . . ., , 14.8 gpm (56.0 Ipm)
Elmozdulas / Ciklus @ 100 psig ..... 0.032 gal. (0.12lit.)
Maximalis részecskeméret.......... 3/32"&tm. (2.4 mm)
Maximalis homérsékleti hatarértékek (membran /
gomb / tomités anyaga)
Hytrel® ..., -20°to 180°F (-29°t0 82° ()
Polipropilén.............. 32°t0 175°F (0°t0 79° Q)
Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)
PTFE. ... 40°t0 225°F (4°to 107° C)
Viton®. ..o -40°to 350° F (-40° to 177°C)
Méretadatok........................ lasd oldal 59

| %’«'I

é‘:\\\/

Zajszint 70 psig, 60 cpm mellett ... 75.0 dB(A)®

=

)

O Az itt kdzzétett szivattyd-hangnyomdsszinteket ekvivalens folyamatos
zajszintre (LA,q) és négy mikrofonhelyet hasznalva frissitették, hogy meg-
feleljenek az ANSI $1.13-1971 és a CAGI-PNEUROP S5.1 szabvanyoknak.

55
07
%

S AN
7
<

AR

MODELLEK PEO7P
1. Abra




o

MODELL-LEIRASI TABLAZAT

A modellkéd magyarazata

Példa: PXo07 P - X P S - X X
Modellsorozat

PDO07- Szabvanyos szivattyu
PEO7- Elektronikus interfész
Légmotor / légsapka anyaga

P - Polipropilén
Folyadékcsatlakozas

A- 3/4-14NPTF-2

B- Rp 3/4(3/4 - 14 BSP, Parhuzamos)
Folyadéksapka és elosztéanyag

P- Polipropilén
Fémanyag

S-  Rozsdamentes acél
Ulés anyaga

P- Polipropilén
Goly6 anyaga

A- Santoprén
C- Hytrel

T- PTFE

V- Viton
Membran anyaga

A- Santoprén

C- Hytrel

L- Hosszu élettartamu politetrafluoretilén (PTFE)
T- PTFE/Santoprén

V- Viton

Feliilvizsgalat

A- Felllvizsgalat

1. Specialis kod (iires, ha nincs specialis kod)

A- 120 VAC, 110 VAC ES 60 VDC magnesszelep
B- 12VDC, 24 VAC ES 22 VAC magnesszelep

C- 240 VAC, 220 VAC ES 120 VDC magnesszelep
D- 24VDC, 48 VAC ES 44 VAC mégnesszelep

E- 12VDCNEC/CEC magnesszelep

F- 24 VDCNEC/CEC magnesszelep

G- 12VDCATEX/ IECEx magnesszelep

H- 24 VDC ATEX/ IECEx magnesszelep

J- 120 VACNEC/ CEC magnesszelep

K- 220VAC ATEX / [ECEx méagnesszelep

N - Tekercs nélkuli magnesszelep

P - Hordozhaté motor (nincs foszelep)

0- Szabvanyos szeleptomb (nincs magnesszelep)
S- Ciklusérzékelés a foszelepen
2. Specialis kod (iires, ha nincs specialis kod)

E- Loket végének visszajelzése + szivargasérzékelés

F- Loket végének visszajelzése

G- Loket vége ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Loket vége + szivargasérzékelés ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- szivargasérzékelés

M - szivargasérzékelés ATEX / I[ECEx / NEC / CEC

R- Loket vége NEC

T- Loket vége NEC/ szivargasérzékelés NEC

0- Nincs opcid

Kiilonleges tesztelés

A specidlis tesztelési lehetoségekért kérjlik, forduljon a legk6zelebbi Ingersoll Rand (igyfélszolgdlathoz vagy forgalmazéhoz.

Forduljon képviselojéhez vagy a gyarhoz, ha kérdése van a rendelkezésre allassal kapcsolatban.

MEGJEGYZES: Az 6sszes lehetséges opciét a diagram mutatja, azonban bizonyos kombinaciék nem javasoltak.
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MUKODTETES ES BIZTONSAGI OVORENDSZABALYOK

A SERULESEK ES A DOLOGI KAROK ELKERULESE ERDEKEBEN OLVASSA EL, ERTSE MEG ES TARTSA BE EZEKET AZ INFORMACIOKAT

t o4
TULMAGASLEGNYOMAS #7714  VESZELYES ANYAGOK
ELEKTROSZTATIKUS SZIKRA %} 0. VESZELYES NYOMAS
Y

TUL MAGAS LEGNYOMAS. Személyi
sériilést, szivattyikarosodast vagy vagyoni kart
okozhat.

o Ne Iépje tul a szivattyu adattablajan feltiintetett max-
imalis bemeneti levegonyomas értékét.

* Bizonyosodjon meg rdla, hogy a tomlék és mas alk-
atrészek anyaga elviseli a szivattyu altal Iétrehozott
nyomast. Ellendrizze sériilés és kopas szempontjabol
az dsszes tomlot. Biztositsa a szorofej tisztasagat és
megfelelé miikodoképességét.

ELEKTROSZTATIKUS SZIKRA. Sulyos
sériilést vagy halalt okozé robbanast valthat ki.
Foldelje le a szivattyut és a szivattyurendszert.

o A szikrak langra lobbanthatjak a gytilékony any-
agokat és g6zoket.

o A szivattyurendszert és a szort objektumot foldelni
kell gyulékony anyagok, azaz festékek, oldoszerek,
lakkok stb. szivattyuzasakor, oblitésekor, ujrak-
eringetésekor vagy szérasakor illetve ongyulladast
elésegito kornyezetben hasznalva. Foldelje le az ada-
goldszelepet vagy szorofejet, a tartalyokat, tomloket
és minden olyan objektumot, amelyhez az anyagot
szivattyuzzak.

o Biztositsa a szivattyut, a csatlakozasokat és az 6sszes
érintkezési pontot a vibracio és az érintkezési vagy
elektrosztatikus szikrak kikiiszobolésére.

* A specifikus foldelési kovetelmények tekintetében

rrrrrr

zatokat.

o Foldelés utan rendszeresen ellenérizze a foldeléshez
vezeté aramkor folytonossagat. A folytonossag biz-
tositasara végezzen mérést az osszes alkotorész (pl,
tomlok, szivattyd, bilincsek, széropisztoly, stb.) és a
fold kozott. Az ellenallasmérének legfeljebb 0,1 Ohm
értéket szabad mutatnia.

* A kivezeto cs6 végét vagy az adagoldszelepet illetve
szorofejet lehetdség szerint meritse bele az adagolt
anyagba. (Keriilje el az adagolt anyag szabad aram-
lasat.)

o Hasznaljon beépitett foldelovezetékkel ellatott tomlot.

¢ Alkalmazzon megfelel6 szelloztetést.

» Az éghet6 anyagokat tartsa tavol a hotdl, nyilt langtol
és szikraktol.

* A hasznalaton kiviili tartalyokat tartsa zarva.

A szivattyu kilépdnyilasa szennyezédése-
ket tartalmazhat. Ez sulyos sériiléshez vezethet. A
kiléponyilast csovezetékkel vezesse el a munkavégzés
és a személyzet kdrnyezetébél.

o Membranszakadas esetén anyag préselodhet ki a le-
veg6 kipufogédobjan.

* A kiléponyilast veszélyes vagy gyulékony anyagok
szivattyuzasa esetén vezesse tavoli biztos helyre.

+ Hasznaljon egy foldelt, minimum 3/4 hiivelyk belsé
atmérojii tomlot a szivattyu és a kipufogoé kozott.

VESZELYES NYOMAS. Siilyos sériilést vagy
dologi kart okozhat. Soha ne javitsa vagy tisztitsa a
szivattyut, tomléket vagy adagoldszelepet nyomas

alatti rendszeren.

o Sziintesse meg a levegdellatas csatlakozasat és
engedje ki a nyomast a rendszerbdl az adagolosze-
lep vagy szorofej nyitasaval és/vagy a kivezet6 le-
veg6tomlo vagy csévezeték dvatos és lassti lazitasaval
és a szivattyubol torténd eltavolitasaval.

VESZELYES ANYAGOK. Sulyos sériilést
vagy dologi kart okozhatnak. Veszélyes anyagot tar-
talmazo szivattyut ne kiséreljen meg visszakiildeni
a gyarba vagy a szervizkdzpontba. A biztonsagos
kezelés gyakorlata feleljen meg a helyi és nemze-
ti torvényeknek, illetve a biztonsagra vonatkozoé
eldirasoknak.

o A megfeleld kezelési utasitasokért szerezze be a
gyartoktdl az anyagok biztonsagi adatlapjait.

ROBBANASVESZELY. Az aluminium alk-
atrészeket tartalmazo modellek nem hasznalhatok
1,1,1-trikloretan, metilén-klorid vagy haloggénezett
szénhidrogén olddszerekkel, mivel ezek reagalhatnak
és felrobbanhatnak.

o Ellendrizze a szivattyumotor, a folyadékkupakok, elo-
sztovezetékek és az 6sszes nedvesitett alkatrész kom-
patibilitasat, miel6tt oldészerekhez alkalmazza ezt a
tipust.

Ellenérizze a szivattyu nedves alkatrészei
és a szivattyuzott, oblitett vagy Gjrakeringetett any-
ag vegyi kompatibilitasat. A vegyi kompatibilitas a
homérséklettol és a szivattyuzott, oblitett vagy uGjrak-
eringetett anyag(ok)ban levo vegyszerektol fiiggéen
valtozhat. A specifikus folyadék-kompatibilitast il-
letéen forduljon a vegyszer gyartéjahoz.

A maximalis hémérsékletek kizardlag
mechanikai igénybevételen alapulnak. Egyes
vegyszerek jelentds mértékben csokkentik a max-
imalis biztonsagos miikodési hdmérsékletet. A vegyi
kompatibilitas és a hémérséklethatarok tekintetében
kérje a vegyi anyag gyartdjanak véleményét. Lasd a
SZIVATTYUADATOKAT a kézikonyv 51. oldalan.

Gy6z6djon meg rola, hogy a berendezés
minden kezeléje megkapta a biztonsagos munka-
végzésre vonatkozo kiképzést, megértette annak biz-
tonsagi korlatait, tovabba sziikség esetén biztonsagi
véddszemiiveget/felszerelést visel.

Ne hasznalja a szivattyit a csérendszer
szerkezeti tartojaként. A szivattyualkatrészek igény-
bevételének megel6zése érdekében gy6z6djon meg a
rendszer elemeinek megfelel6 rogzitésérol.

* A szivo- és nyomooldali csatlakozasok rugalmasak
legyenek (mint a tomldok), ne merev csovek, tovabba
feleljenek meg a szivattyuzott anyagnak.

El6zze meg a szivattyu sziikségtelen karo-
sodasat. Ne engedje hosszu ideig iiresen jarni a szivat-
tyut.

» Ha arendszer hosszu ideig nem miikodik, szerelje le a
levegdvezetéket a szivattytrol.

Csak eredeti ARO-pétalkatrészeket
hasznaljon a kompatibilis nyomas és a leghosszabb
élettartam érdekében.

A szivattyut fiiggdleges helyzetben telepi-
tse. A szivattyu lehetséges, hogy nem fog megfeleléen
miikodni, ha a golyok nem keriilnek indulas elé6tt a
helyiikre a gravitacié hatasara.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (hu)

Oldal 53



HUZZA MEG AZ OSSZES BILINCSET A
HASZNALAT ELOTT. A haz és tomitések anyaganak
mozgasa a bilincsek kilazulasat eredményezhe-
ti. Hizzon meg minden bilincset a folyadékés le-
vegoszivargas megel6zése érdekében.

Csere figyelmeztet6 cimkék igény es-
etén kaphatok: “Statikus szikra” pn 93616-1, mem-
branszakadas” pn 93122,

KEZELESI UTASITASOK

= Veszélyek vagy nem biztonsagos el-
jarasok, amelyek sulyos személyi
sériilést, halalt vagy jelentds vagyoni
kart okozhatnak.

= Veszélyek vagy nem biztonsagos el-
jarasok, amelyek kisebb személyi
sériilést, a termékben bekovetkezo, vagy
vagyoni kart okozhatnak.

= A telepitéssel, miikodtetéssel és kar-

bantartassal kapcsolatos fontos in-

formaciok.

Mindig Oblitse at a szivattylt egy, a szivattylizand6 any-
aggal kompatibilis olddszerrel, ha a szivattyluzott any-
ag megszilardulasra hajlamos, amikor egy ideig nincs
hasznélva.

Szlintesse meg a gép sUritettleveg6-ellatasat, ha az par
6raig nem lizemel.

A kimeneti anyagmennyiséget nem csak a leveg6
betaplaldsa, hanem a bemeneten rendelkezésre &ll6 any-
agmennyiség is befolyasolja. Az anyagellatas csévezetéke
nem lehet tul szlk vagy korlatozd jellegd. Feltétlendl oly-
an tomlét hasznéljon, ami nem esik szét.

Amikor a membrénszivattyut kényszeritett taplalasu
(eldrasztott bedmléses) koriilmények k6zott hasznalja,
ajanlatos beszerelni egy ,visszacsap6 szelepet” a le-
vegdbbevezetésnél.

Rogzitse a membranszivattyu labait alkalmas feliiletre a
tulzott vibraci6 okozta kdrosodas elkeriilése érdekében.

ALTALANOS ISMERTETO

Az ARO-membranszivattyd nagy mennyiség( szallitast kindl
alacsony légnyomas esetén is, és az anyagkompatibilitési
lehetéségek széles skaldjat nydjtja. Lasd a modell- és opcids
tdblazatot. Az ARO-szivattyukat elakaddsallé kialakitassal,
modularis levegémotorral / folyadékszakaszokkal lattak el.

A levegbvel mikodtetett kettds membréanszivattydk ny-
omaskulonbsége hasznalnak a légkamrakban, hogy felvdltva
szivast és pozitiv folyadéknyomast hozzanak létre a folyadék-
kamrakban, mikdzben a golyds visszacsapdszelepek biztosit-
jak a folyadék pozitiv dramlasat.

A szivattyuciklus a légnyomas alkalmazasakor kezdddik, majd
folytatja a szivattyuzast, és ellatja tart a szlikségleteket. Kial-
akitja és fenntartja a vezetéknyomast, és megallitja a ciklust,
amikor a maximalis vezetéknyomast eléri a rendszer (az ada-
goldkésziilék bezarul), majd szlikség szerint folytatja a szivat-
tyuzast.

A LEVEGOVEL ES K“EN6ANYAGGAL KAPC-
SOLATOS KOVETELMENYEK

TUL MAGAS LEGNYOMAS. Szivattyikaro-
sodast, személyi sériilést, vagy vagyoni kart okozhat.

o A levegdelldtasban az 50 mikronnal nagyobb részecskék
kisz(résére alkalmas szlrét kell hasznalni. Kenésre az
,Q"-gylirl 6sszeszereléskor vagy javitaskor alkalmazott
kenésén kivil nincs sziikség.

» Ha kenbanyagot tartalmazo levegét haszndl, ellendrizze,
hogy a kenéanyag kompatibilis-e a szivattyu légkom-
presszor-egységének,0"-gyrdivel.

KARBANTARTAS

Bizonyos ARO tipusu ,intelligens alkatrészeket” jeldltek ki,
arra, hogy rendelkezésre alljanak a gyorsjavitdshoz és a
ledlldsok esetére.

Gondoskodjon a tiszta munkafellletrél, hogy megvédje
az érzékeny, belsé mozgd alkatrészeket a kosz és idegen
anyagok okozta szennyezédésektdl a szervizelés céljarél
torténd szétszerelés és dsszeszerelés soran.

Orizze meg a szerviztevékenységre vonatkozo felj-
egyzéseket, és vegye fel a szivattyut megel6z6 karban-
tartasi programba.

A szervizkészletek két kiilénallé membranszivattyu-funk-
ci6 szervizelésére vannak felosztva: 1. LEGSZAKASZ, 2.
FOLYADEKSZAKASZ. A folyadékszakasz tovabbi részekre osz-
lik, hogy megfeleljen a tipikus alkatrészekre vonatkozd Anya-
gopcidknak.

A szétszerelés el6tt Uritse ki a felfogott anyagot a kimene-
ti gyujt6csébe gy, hogy a szivattyut fejjel lefelé forditja,
igy az anyag kiszivaroghat a szivattyubol.

* A Hytrel® a DuPont Company bejegyzett védjegye. ¢ A Santoprene® a Monsanto Company bejegyzett védjegye, az Advanced Elastomer Systems, L. P. engedéllyel rendelkezik. ¢
* A Lubriplate® a Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) bejegyzett védjegye. » Az ARO® az Ingersoll-Rand Company bejegyzett védjegye ¢
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX07P-XXX-XXX-AXXX FOLYADEKSZAKASZ

* A 637427-XX folyadékszakaszos szervizkészletek tartalma: Golyok (Iasd a GOLYO opciét, tekintse meg az -XX elemet az alabbi
tablazatban), membranok (lasd a MEMBRAN opciét, lasd az -XX elemet az aldbbi tablazatban) és elemek 19 (az alabbiakban felsoroltak)
Plusz elemek 144, 174 és 94276 Lubriplate FML-2 Zsir (57. oldal).

KOzOS RESZEK KOzOS RESZEK

Elem | Leiras (méret) Menny | Cikkszam | Mtl Elem | Leiras (méret) Menny | Cikkszam | Mtl
01 | Osszekoté rud (1) 97132 [SS] Elagazo szivocso 96605-1
5 | Membran Alatéteket 2) |94645  [[GFN] 60 | PXO7P-APS-XXX-AXXX (NPT) (M [P]
6 | Membran anya 5/16"-18) 2 [931031 | [P :(’f°7P‘BP:jX"IX'AXt"f‘ (BSP) 96605-2
p imeneti elosztocs6
15 | Folyadékkupak (2) | 95732-1 [P] 61 | PXO7P-APSXXX-AXKX (NPT) (1) 96603-1 Pl
26 | Peremes csavar (5/16"-18x7/8") (4) | 96176 [SS] PX07P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96603-2
27 | Csavar (5/16”-18x 1-1/4") (20) | 93095 [SS] 77 | Logoé tabla 2) | 93264 Al
29 | Hex karima anya (5/16"- 18) (20) | 93886 [SS]
— . . - ANYAGKOD
ULESOPCIOK GOLYOOPCIOK Al = Aluminium
PX07P-XPS-XXX-AXXX PX07P-XPS-XXX-AXXX B = Nitril
“21" * “22" (3/4” 4tm.) [E] = EPR
XXX | Ulés Menny| Mt -XXX | Golyé6 Menny| Mt [GFN] = Uvegsz4l tartalmd nylon
- - - N [H] = Hytrel
PXX | 96572-1 (4) [P] XAX | 93100-E (4) [Sp] 0 — Hossati dlettartamti
-XCX | 93100-C (4) [H] (PTFE)
[P] = Polipropilén
XTX |93100-4 (@) [T] [SP] = Santoprén
-XVX | 93100-3 (4) [V] [SS] = Rozsdamentes acél
[T = PTFE
[V] = Viton
MEMBRANOPCIOK PX07P-XPS-XXX-AXXX
* Szervizkészlet * “7" * “8" * 19" (3/32"x1-5/16” OD)
-XX = (Golyd)
-XXX | -XX = (Membran) | Membran |Menny| Mtl | Membréan |Menny| Mtl | “O”gyiiri [Menny| Mtl
-XXA | 637427-XA 93465 (2) [Sp] [----- --- --- 193763 (4) [E]
-XXC | 637427-XC 93465-9 (2) [H] [----- --- --- |Y325-122 (4) [B]
-XXL | 637427-XL 93111-L (2) [L] |93465 (2) [Sp] | 93265 (4) [T]
-XXT | 637427-XT 93111 (2) [T] | 93465 (2) [Sp] | 93265 (4) [T]
-XXV | 637427-XV 93581-3 (2) [Vl [----- --- --- |Y327-122 (4) [V]

0O, Intelligens alkatrészek”; ezeket az elemeket tartsa kéznél a szervizkészletek mellett a gyors javités és a ledllasi id6 csokkentése érdekében.
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX07P-XXX-XXX-AXXX FOLYADEKSZAKASZ

l AN
% Nyomatékszekvencia
SZINKOD

Anyag Membran Golyé
szine szine

Hytrel Krém Krém (+)
Santoprén Séargasbarna Sargasbarna
PTFE Fehér Fehér
Viton Fekete Fekete (+)
(+) Pont

Nézet a PX07P-XPS-XXT (PTFE Membran)/
PX07P-XPS-XXL (Hosszu élettartamu PTFE)
Konfiguraci6 csak. PTFE-7
Folyadékoldal (Fehér) \|,

& (SSZESZERELESI NYOMATEKKOVETELMENYEK =

MEGJEGYZES: NE HUZZA TUL A ROGZITOELEMEKET.

(6) Csavar, 95- 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).

(26) Csavar, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / valtakozva és egyenletesen, majd
utanhizni a kezdeti bejaratas utan.

(29) Anyak, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / valtakozva és egyenletesen, majd
utanhizni a kezdeti bejaratas utan.

KENES / TOMITOANYAGOK

® Az, 0" gyliriikre, ,U"” csészékre és a csatlakozé alkatrészekre kenjen
Lubriplate (94276).

@ Vigyen fel a lerakodasgatlo vegyiiletet a menetekre, valamint a
csavarok és anyak karimafejeire, amelyek rozsdamentes acél
rogzitéelemek hasznalatakor érintkeznek a szivattytihazzal.

@ Vigyen fel Loctite® 242° a menet

Santoprene - 8
Légoldal (Sargasbarna)

Abra 2
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX07P-XXX-XXX-AXXX LEGSZAKASZ

v’ A 637428 légszakasz-szervizkészletben szereplé tételeket jelzi.

LEVEGO MOTOR ALKATRESZLISTA LEVEGO MOTOR ALKATRESZLISTA

Elem | Leiras (méret) M:; Cikkszam| Mtl | | Elem | Leiras (méret) M:; Cikkszdm| Mtl
101 | Kézponti test (1) | 97006 [PPG] 140 | Szelepbetét (1) | 93276 [CK]
103R | Fedél (jobb oldal) (1) | 96091 [D] 141 | Szeleptanyér (1) | 96173 [CK]
103L | Fedél (bal oldal (1) [96351 [ [D] | |[v 144 [,U"csészetomités 3/16"x170D)| (2) | Y187-48 | [B]
107 | Dugo, kicsi (1) | 96353 | [D] v 166 | ,0” gyiirii (1/16"x1-1/4"OD) (1) [Y¥325-24 | [B]
111 | F6 szelep ors6 (1) 95919 | [D] | |, 447 | Vezetbdugattyi (magsbanfoglak-| 1 | 67380 | [py
118 | Miikodteto csap (2) | 97111 [SS] jaa 168. és 169. szamu elemeket)

121 | Alatét (2) | 96092 [D] 168 | ,0” gyiirii (1/16"x7/16” OD) (2) | 96459 [U]
123 | Csavar (#4-20x1/2") (8) | 96093 [SS] 169 | ,U" csészetomités (1/8"x5/8"0D)| (1) | 96384 [U]
126 | Csédugéo (2) | 93832-3 | [K] 170 | Ors6persely (1) 96090 | [D]
129 | Hangtompito szerelvény (1) 67367 |pPG)| |/ 171 | »O"gyiirii (1/16"x13/16”0D) (2) |Y325-17 | [B]
v 132 | Léggyiijtocso-tomités (1) | 96214-1 | [B] v/ 173 | ,0” gyiirii (3/16”x 7/8” OD) (2) |Y¥325-115 | [B]
134 | Peremes csavar (1/4”-20x5-3/4")| (4) | 94871 [SS] v 174 | ,0" gy(irii (3/32"x11/32"0D) (2) | Y325-105 | [B]
135 | Szeleptomb (1) | 96204 |[pPG]| | Y 200 | Kdszorii tomités (1) | 96364 [B]
136 | Dugd, Nagy (1) | 96352 | [D]

v/ 137 | ,/0” gyiirii (1/16”x 1-5/8” OD) (3) | Y325-29 | [B] v | Lubriplate FML-2 zsir (1) | 94276

v 138 | ,U" csészetomités (1/8"x170D) | (1) | 94395 | [U] Lubriplate zsircsomagok (10) 637308
139 | e m [seses | w

MEMBRANSZIVATTYU SZERVIZ

LEGMOTOR-SZAKASZ SZERVIZELESE

ALTALANOS SZERVIZ MEGJEGYZESEK:
o Vizsgélja meg és cserélje ki a régi alkatrészeket, ha

szlikséges. Keressen mély karcoldsokat a feliileteken, és
bemetszéseket vagy vagasokat az, 0" gy(r(ikben.
A szétszereléshez és javitashoz sziikséges szerszamok:

o 7/8" cs6kulcs vagy csavarkulcs, 1/2" cs6kulcs vagy csa-
varkulcs, 3/8" cs6kulcs vagy csavarkulcs, 3/8” imbusz-
kulcs, T-10 Torx csavarhuzé, nyomatékkulcs (hiivelyk
font mérésére),, 0" gylrlbefogo.

FOLYADEKSZAKASZ SZETSZERELESE

N —

w

B

o

© N

Tavolitsa el a (61) felsé cséelosztot.

Tavolitsa el az (19) ,0" gy(iriket, a (21) Gléseket és a (22)
golyokat.

Tévolitsa el az (60) alsé cséelosztot.

Tavolitsa el az (19) ,0" gy(iriket, a (21) Gléseket és a (22)
golyokat.

Tévolitsa el a (15) folyadékkupakokat.

Téavolitsa el a (6) membran anyat, a (7) vagy (7 / 8) mem-
branokat és az (5) alatétet.

Tévolitsa el az (1) 6sszekétbrudat a légmotorbdl.
Ovatosan tavolitsa el a megmaradt (6) membran anyét,

a (7) vagy (7 / 8) membranokat és az (5) alatétet az (1)
0sszekotérudrol. Ne sértse meg az 6sszekotérud felszinét.

FOLYADEKSZAKASZ VISSZASZERELESE

A visszaszereléshez hajtsuk végre a fenti [épéseket fordi-
tott sorrendben.

A szervizelés két részre oszlik - 1. Vezetészelep,
2. Foszelep.
o Alégmotorszakasz szervizelését a folyadékszakasz
javitasatol folytatjak.

VEZETOSZELEP SZETSZERELESE

1. Tavolitsa el a (123) csavarokat, igy felengedve a (103) fed-
eleket, a (121) alatéteket, a (118) mikodtetd csapszegeket
és a (167) vezérlédugattyut.

2. Tavolitsa el a (170) orsoperselyt és ellendrizze a persely
belsejét, hogy nem sérdilt-e.

A VEZETOSZELEP VISSZASZERELESE

1. Tisztitsa és kenje meg az alkatrészeket, amelyeket nem
cserélt ki a szervizkészletbdl.

2. Szerelje az (171) ,0" gy(r(ket a (170) perselyre, majd
szerelje a perselyt a (101) kozponti torzsbe.

3. Zsirozza meg és szerelje be a (167) vezérl6dugat-
tyu-szerelvényt a (170) perselybe.

4. Szerelje fel az (173 és 174),0" gy(r(iket és a (121) alatéte-
ket a (103) fedelekre, majd illessze be a (118) mlkddtetd
csapokat.

5. Szerelje az (144) ,U" csészéket (vegye figyelembe a perem
irdnyét) és a (103) fedeleket a (101) kdzponti torzshoz,
rogzitse (123) csavarokkal. MEGJEGYZES: hiizza meg a
(123) csavarokat 0,45 - 0,68 Nm (4 - 6 hivelyk-font) nyo-
matékkal.

; . o x . ANYAGKOD
+ Kenje meg az (1) 6sszekétérudat Lubriplate vagy azzal = Nl
egyenértéki 0" gy(ri kendanyaggal. [ = Szénacél
o Az (1) Osszekotérudat a szervizkészletben széllitott 96571 {g}q = /'iefiff;'a
7 ISP ON4 7 = Aceta
golydsszelep felhasznélasaval telepitse. .
" . " . . [K] = Kynar PVDF
o Az (5) alatéteket a rovatkolt azonositoval a membran felé oo .
. [PPG] = Uvegszal tartalmu
szerelje fel. polipropilén
o A PTFE membrén cseréje esetén a 93465 Santoprene 5] = Rogpcamentes
membrant a PTFE membran mogé szerelje be. (Sy] = Szintetikus tomités
[U] = Poliuretan
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX07P-XXX-XXX-AXXX LEGSZAKASZ

FOSZELEP

VEZETOSZELEP

N7
©

VEZETOSZELEP

= OSSZESZERELESI NYOMATEKKOVETELMENYEK =

MEGJEGYZES: NE HUZZA TUL A ROGZITOELEMEKET.

(123) Csavar, 4 - 6 in. Ibs (0.45 - 0.68 Nm).
(134) Csavar, 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm), varjon 10 percet, majd
huzza meg Gjra 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).

KENES / TOMITOANYAGOK
® Az 0" gyurukre, ,U” csészékre és a csatlakozo alkatrészekre
kenjen Lubriplate FML-2 zsirt.

Abra3

FOSZELEP SZETSZERELESE

FOSZELEP VISSZASZERELESE

1. Csavarja ki a (134) csavarokat, igy felengedve a (129) 1.

Hangtompitd szerelvény.

2. Huzza ki a (135) szeleptombdt és alkatrészeit a (101) kdz-
ponti torzsbél. 2.
3. Tavolitsa el a (132) tomitést, a (141) szeleptanyért ésa (140) 3.
szelepbetétet a (135) szeleptombbdl. 4,
4. Tavolitsa el a (134) csavarokat, igy feloldva a (107 és 136)
dugokat és az (111) orsot.
5.
6.
7.

Helyezzen Uj (138 és 139) ,U” csészéket az (111) orséra - A
PEREMEKNEK EGYMASSAL SZEMBEN KELL ELHELYEZ-
KEDNIUK.

Szerelje az (137),0" gydir(iket a (136) nagy dugora.
Szerelje az (137 és 166),,0” gy(r(iket a (107) kis dugéra.
Helyezze az (111) orsét a (136) nagy dugdba, majd illessze
a (136) nagy dugét a (135) szeleptémbbe, és gyéz4djon
meg arrdl, hogy a (111) orso elfordul, hogy a (140) szelep-
betét beleilleszkedhessen.

Szerelje a (107) kis dug6t a (135) szeleptdmbbe.

Szerelje a (140) szelepbetétet és (141) szeleptanyért a
(135) szeleptémbbe. MEGJEGYZES: Szerelje dssze a (140)
szelepbetétet ,mélyitett” oldallal a (141) szeleptanyér felé.
Szerelje 0ssze az (141) szeleptényért az azonositd ponttal
a (132) tomités felé.

Szerelje fel a (132 és 200) a tomitéseket, a (135) szeleptom-
bot és a (129) hangtompitd szerelvényt a (101) kdzponti
torzsre, rogzitse (134) csavarokkal. MEGJEGYZES: Hizza
meg a (134) csavarokat 1,7 - 2,3 Nm (15 - 20 hiivelyk-font)
nyomatékkal.
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HIBAELHARITAS

A kipufogonyilasbal kiiiritett termék.

Ellendrizze a membran repedését.
Ellendrizze a (6) membranalatét szorossagat.

Légbuborékok a termék kistilésében.

Ellendrizze a szivovezeték csatlakozasait.
Ellendrizze az,0"gy(iriket a szivocsatorna és a szivooldali

folyadékkupakok kozott.

Ellendrizze a (6) membranalatét szorossagat.

A motor levegét fuj ki a fé kipufogon keresztiil ha
valamelyik I6keten leall.

Ellendrizze az,U" csészéket a fészelep (111) orsojan.
Ellendrizze a (141) szeleptanyér és a (140) szelepbetét
kopdsat.

Ellendrizze a (169),U" csészét a (167) vezérlédugattyun.

Alacsony kimeneti mennyiség.

Ellendrizze a levegbellatast.

Ellendrizze, hogy be van-e dugva a kimeneti témlé.
Ahhoz, hogy a szivattyu megfelel6en miikédjon, forditsa
fliggdleges helyzetbe, hogy a golydk a gravitacio hatdsara
a helytkre keruljenek.

Ellendrizze a szivattyu kavitéciojat - a megfeleld ramlashoz
a szivocsé méretének legaldbb olyan nagynak kell lennie,
mint a szivattyu belépé menetének atméréje a megfeleld
dramlashoz, nagy viszkozitésu folyadékok pumpdlasa-
kor. A szivétomldnek tilos 6sszeomld ipusinak lennie, és
képesnek kell lennie az ers vakuum létrehozasara.
Ellendrizze az 0sszes csatlakozast az eldgazé szivocsovek-
en és a szivocsatlakozasokon. Ezeknek légmentesnek kell
lennitik.

Ellendrizze, hogy a szivattyu nem tartalmaz-e szilard térg-
yakat a membrankamraban vagy az uilés kornyékén.

MERETADATOK

\ﬂ\ﬁ

5518" ’P’*f fffff ) 4.891"
6.731"
ez
R D\,, U@AP)%U 77/‘(:” J
6.184"
8.893" ANYAGKIVEZETO
/ 3/4-14 NPTF-1
- @ _
LEVEGOBEOMLO NYILAS o a0 -
1/4-18 P.T.F. SAE ROVID 7 T ] 6.028"
.Ai. g :
~ S |
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10.081" |
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| 10.032" ] 0376"
Abra 4
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@
MANUAL DO OPERADOR PXO07P-XXX-XXX-AXXX

INCLUI: OPERAGAO, INSTALACAO E MANUTENGAO EDIGAO: 5-29-20

(REV: A)
3/4" BOMBA DE DIAFRAGMA DE
1:1 RELACAO (NAO METALICA)

LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE ANTES DE INSTALAR,
OPERAR OU PROCEDER A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

E responsabilidade da entidade empregadora disponibilizar esta informacao ao operador. Guarde para consulta futura.

KITS DE SERVICO

Consulte o quadro de descricao do modelo para combinar as
opgOes de material da bomba.

637427-XX para reparacao da seccao de fluido (ver pagina 65).
637428 para reparacao da secgao de ar (ver pagina 67).

DADOS DA BOMBA

Modelos....... ver Quadro de descricdo do modelo para“-XXX".
Tipo debomba Duplo diafragma pneumatico ndo metalico
Material......... ver Quadro de descricdo do modelo.

PESO...... v 5.61 Ibs (2.54 kgs)
Pressao maxima de entradadear...100 psig (6.9 bar)
Pressao maxima de entrada

dematerial ......................... 10 psig (0.69 bar)
Pressao maximadesaida........... 100 psig (6.9 bar)
Consumodear @40 psig....... 1 cfm / galdes (Aprox.)

Taxa de caudal maxima (entrada inundada). 14.8 gpm (56.0 [pm)
Cilindrada/Ciclo a 100 psig. ............ 0.032 gal. (0.12 lit.)
Tamanho maximo das particulas. ... .. 3/32"diametro (2.4 mm)
Limites maximos de temperatura (material do diafragma/
esferas/vedantes

Hytrel® ..., -20°to 180°F (-29°t0 82° ()

Polipropileno............. 32°to 175°F (0°to 79° C)

Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)

PTFE......ovviiiiiiinn, 40°t0 225°F (4°t0 107° Q)

Viton®......ooovinn -40°to 350°F (-40°to 177° C)
Dados dimensionais................. ver pagina 69

Nivel de ruido a 70 psig, 60 cpm...... 75.0 dB(A)®

@ Os niveis de pressao sonora da bomba aqui publicados foram atualiza-
dos para um nivel sonoro continuo equivalente (LA, de acordo com a
ANSI S1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 utilizando quatro localizacdes de
microfones.
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QUADRO DE DESCRICAO DO MODELO

Explicacdao do cédigo do modelo

Exemplo: PX07 P - X P S - X X X
Série do modelo

PD07- Bomba padrao
PEO7- Interface eletrénica

Material do corpo central

P- Polipropileno

Ligacao de fluido

A- 3/4-14NPTF-2

B- Rp3/4(3/4-14BSP, paralela)

Material das tampas de fluido e do coletor

P - Polipropileno
Material dos componentes de fixacao

S-  Acgoinox
Material da sede

P - Polipropileno
Material da esfera

A- Santoprene

C- Hytrel
T- PTFE
V- Viton

Material do diafragma

A- Santoprene

C- Hytrel

L- PTFE de longa duracéo
T- PTFE/Santoprene

V- Viton
Revisao
A- Revisao

Codigo de especialidade 1 (vazio se ndo houver cédigo de especialidade)

A- Solenoide 120 VAC,110 VACE 60 VDC

B- Solenoide 12 VDC, 24 VAC E 22 VAC

C- Solenoide 240 VAC, 220 VACE 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VAC E 44 VAC

E- Solenoide 12 VDC NEC/ CEC

F- Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoide 220VAC ATEX / IECEx

N - Solenoide sem bobina

P - Motor com portas (sem valvula principal)
0- Bloco de vélvula padréo (sem solenoide)
S- Detecao de ciclo na valvula principal
Codigo de especialidade 2 (vazio se nao houver cédigo de especialidade)

E- Feedback de fim de curso + Detecao de fugas

F- Feedback de fim de curso

G- Fim de curso ATEX/IECEx/NEC/CEC

H- Fim de curso + Detecao de fugas ATEX/IECEx/NEC/CEC
L- Detecdo de fugas

M- Detecdo de fugas ATEX/IECEx/NEC/CEC

R- Fim de curso NEC

T- Fim de curso NEC/Detecao de fugas NEC

0- Sem opgdes

Teste especial

Para opgdes de teste especial, contacte o representante de servico ao cliente ou distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.

Consulte um representante ou a fabrica, se tiver duvidas relacionadas com disponibilidade.

AVISO: Todas as opgoes possiveis sao apresentadas no quadro. Contudo, determinadas combina¢ées podem nao ser recomendadas.

Pagina 62

PX07P-XXX-XXX-AXXX (pt)



PRECAUCOES DE OPERACAO E SEGURANCA

LEIA, COMPREENDA E SIGA ESTAS INFORMACOES PARA EVITAR LESOES E DANOS MATERIAIS.

_ bod
PRESSAO DEAREXCESSIVA 0 /5
FAISCA ESTATICA A Y

MATERIAIS PERIGOSOS
PRESSAO PERIGOSA

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode provocar

les6es pessoais, danos na bomba ou danos materiais.

Néo exceda a pressao maxima de entrada de ar, de acordo
com o indicado na placa do modelo de bomba.
Certifique-se de que as mangueiras de material e os
outros componentes sdo capazes de resistir as pressoes de
fluido desenvolvidas por esta bomba. Verifique todas as
mangueiras quanto a danos e desgaste. Certifique-se de
que o dispositivo de distribuicdo esta limpo e em condicoes
de funcionamento adequadas.

FAISCA ESTATICA. Pode provocar explosao

e resultar em lesdes graves ou morte. Ligue a bomba e o
sistema de bombagem a terra.

As faiscas podem causar a ignicao de substancias e vapores
inflamaveis.

O sistema de bombagem e o objeto destinado a ser
pulverizado devem estar ligados a terra durante a
bombagem, limpeza, recirculagao ou pulverizacao de
materiais inflamaveis como tintas, solventes, vernizes,

etc., ou durante a utilizacdo numa atmosfera circundante
condutora até a combustdo espontanea. Ligue a terraa
valvula ou o dispositivo de distribuicao, reservatoérios,
mangueiras e qualquer objeto cujo material esteja a ser
bombeado.

Prenda a bomba, as ligagdes e todos os pontos de contacto
para evitar vibracao e criacao de contacto ou faisca estatica.
Consulte os requisitos de ligacao a terra especificos nos
codigos de construcao e codigos elétricos locais.

Depois de feita a ligacao a terra, verifique a intervalos
regulares a continuidade do caminho elétrico para a terra.
Utilize um ohmimetro para testar a ligacao a terra de cada
componente (por exemplo, mangueiras, bomba, grampos,
reservatorio, pistola de pulverizacdo, etc.), para garantir a
respetiva continuidade. O ohmimetro deve apresentar um
valor igual ou inferior a 0,1 ohm.

Se possivel, mergulhe a extremidade da mangueira
de saida e a valvula ou o dispositivo de distribuicdo no
material a ser distribuido. (Evite o fluxo livre de material a
ser distribuido.)

Utilize mangueiras que integrem um fio antiestatico.

Utilize ventilacao adequada.

Mantenha materiais inflamaveis afastados de fontes de
calor, chamas desprotegidas e faiscas.

Mantenha os reservatorios fechados quando nao estiver
em utilizacao.

A exaustdo da bomba pode conter

contaminantes. Pode causar lesoes graves. Elimine a
exaustao através de tubos, para longe da drea de trabalho
edo pessoal.

Em caso de rutura do diafragma, o material pode ser
forcado para fora do silenciador de exaustao de ar.

Quando bombear materiais perigosos ou inflamaveis, elimine
a exaustao através de tubos para um local afastado seguro.
Use uma mangueira com ligacao a terra com um diametro
interior minimo de 3/4” entre a bomba e o silenciador.

PRESSAO PERIGOSA. Pode resultar em lesdes

graves ou danos materiais. Nao preste assisténcia nem
limpe a bomba, as mangueiras, ou a vélvula de distribuicao
com o sistema pressurizado.

Desligue o tubo de alimentagao de ar e liberte pressao do
sistema abrindo a valvula ou o dispositivo de distribuicao
e/ou desapertando e removendo, com cuidado e
lentamente, a mangueira ou tubagem de saida da bomba.

MATERIAIS PERIGOSOS. Pode provocar

leses graves ou danos materiais. Nao tente devolver
uma bomba que contenha material perigoso a fabrica ou
a um centro de assisténcia. As praticas de manuseamento
seguro tém de estar em conformidade com os requisitos
das leis e do cadigo de seguranca locais e nacionais.

Obtenha folhas de dados de seguranca de todos os
materiais junto do fornecedor, para dispor de instrugoes de

ma n amento adequadas.
PERIGO DE EXPLOSAO. Os modelos que

contem pecas banhadas a aluminio ndao podem ser
utilizados com 1,1,1-tricloroetano, cloreto de metileno, ou
outros solventes de hidratos de carbono halogenados, pois
estes podem reagir e explodir.

Verifique a sec¢ao do motor da bomba, as tampas de fluido,
os coletores e todas as pecas banhadas para garantir a
ilidade antes de usar com solventes deste tipo.

ib
Verifique a compatibilidade quimica entre as

pecas banhadas da bomba e a substancia a ser bombeada,
limpa ou recirculada. A compatibilidade quimica pode
sofrer alteragcdes com a temperatura e a concentragao
do(s) quimico(s) presente(s) nas substancias a serem
bombeadas, limpas ou circuladas. Para obter informagoes
sobre a compatibilidade de um fluido especifico, consulte o

fabri do quimico.
m& ATENCAO |As temperaturas maximas baseiam-

A ATENCAO

se apenas no esfor¢o mecanico. Certos quimicos

reduzem significativamente a temperatura maxima de
funcionamento seguro. Consulte o fabricante do quimico
para obter informagoes sobre compatibilidade quimica e
I|m|tes de temperatura. Consulte DADOS DA BOMBA, na
deste manual.

Certifique-se de que todos os operadores
deste equipamento receberam formagéo em praticas
de trabalho seguro, que compreendem as limita¢des
do equipamento e que usam 6culos/equipamento de

guranca sempre que necessario.
AATEN AO Néao utilize a bomba para o suporte

estrutural do sistema de tubagens. Certifique-se de que os
componentes do sistema estao devidamente suportados,
para evitar esforco sobre as pecas da bomba.

As ligacoes de succao e descarga devem ser flexiveis (como
mangueiras), sem tubagem rigida, e devem ser compativeis

nC|a aser bombeada.
/A ATENCAO | Evite danos desnecessarios na bomba. Nao

permita que a bomba funcione sem material durante
periodos de tempo prolongados.
Desligue o tubo de ar da bomba quando o sistema ficar

miilvi i irinte periodos de tempo prolongados.
Utilize apenas pecas de substituicio ARO

genumas como forma de garantlr uma taxa de pressao

compativel e uma vida ttil mais longa.
AVISO Instale a bomba na posicao vertical. A bomba

podera nao ferrar convenientemente se, no arranque, as
esferas nao fecharem o circuito por gravidade.

AVISO APERTE NOVAMENTE TODO O MATERIAL

DE FIXACAO ANTES DA OPERACAO. A movimentacio do
alojamento e dos materiais de vedacao pode fazer com que
o material de fixacdo se solte. Aperte todo o material de

fixacdo para assegurar que nao havera fugas de fluido ou ar.
AVISO A pedido, estao disponiveis etiquetas de ad-

verténcia de substituicdo: Faisca de eletricidade estatica”
pn\93616-1, Rotura do diafragma” pn\ 93122,

PX07P-XXX-XXX-AXXX (pt)
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/A\ADVERTENCIA| = Perigos ou praticas nao seguras que
poderiam resultar em lesdes pessoais
graves, morte, ou danos materiais
significativos.

= Perigos ou praticas nao seguras que
poderiam resultar em lesées pessoais
ligeiras, danos em produtos, ou danos
materiais.

AVISO = Informag6es importantes sobre instalacao,

INSTRUCOES DE OPERACAO

operacdo, ou manutencao.

DESCRICAO GERAL

A bomba de diafragma ARO oferece um volume elevado mesmo
com uma pressao de ar baixa, estando disponivel uma vasta
gama de opgoes de compatibilidade de materiais. Consulte o
quadro de modelos e opcoes. As bombas ARO apresentam uma
concegao resistente a paragens e sec¢des modulares para o
motor pneumatico/de fluido.

As bombas pneuméticas de diagrama duplo utilizam um
diferencial de pressao nas camaras de ar para, de forma
alternada, criar succao e pressao do fluido positiva nas camaras
de fluido. As vélvulas de retengdo de esfera asseguram um fluxo
positivo do fluido.

0 ciclo da bomba comeca como pressao de ar, é aplicado e
continua a bombear e a acompanhar a necessidade. Acumula

e mantém a pressao do tubo e o ciclo é interrompido quando a
pressao maxima do tubo é atingida (dispositivo de distribuicdo
fechado), retomando a bombagem conforme necessario.

Lave sempre a bomba com um solvente compativel com o
material bombeado se esse mesmo material estiver sujeito a
solidificar quando nao for usado durante algum tempo.
Desligue a alimentacéo de ar da bomba, se estiver previsto
ficar inativa durante algumas horas.

0 volume do material de saida é regulado nao s6 pela ali-
mentacao de ar, mas também pela quantidade de materi-
al disponivel na admisséo. As tubagens de abastecimento
de material ndo deverao ser demasiado pequenas ou
obstrutivas. Certifique-se que ndo utiliza uma mangueira
que possa colapsar.

Quando a bomba de diafragma for usada numa situacéo
de alimentacdo forcada (admissao inundada), recomen-
da-se ainstalacdo de uma “valvula de verificacdo” na
admissao de ar.

Fixe as pernas da bomba de diafragma numa superficie
adequada, para evitar danos por vibracao.

MANUTENCAO

REQUISITOS DE AR E LUBRIFICACAO

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode provocar
danos na bomba, lesdes pessoais, ou danos materiais.

 Naalimentacao de ar, deve ser usado um filtro capaz de
filtrar particulas com tamanho superior a 50 micrones. Nao é
necessaria lubrificacdo para além do lubrificante dos O-rings,
que é aplicado durante a montagem ou a reparagao.

o Se se verificar a presenca de ar lubrificado, certifique-se de
que este é compativel com os O-rings e vedantes da seccao
do motor pneumatico da bomba.

Sdo indicadas algumas “pecas inteligentes” ARO que devem
estar disponiveis para reparagdes rapidas e reducao do
tempo de inatividade.

Arranje uma superficie de trabalho limpa para proteger
pecas moveis internas sensiveis contra contaminacao por
sujidade e materiais estranhos durante a desmontagem e
montagem para assisténcia.

Mantenha bons registos da atividade de servico eincluaa
bomba no programa de manutencao preventiva.

Os kits de servico estao divididos para servico a duas funcoes
separadas da bomba de diafragma: 1. SECCAO DE AR, 2.
SECCAO DE FLUIDO. A seccdo de fluido tem subdivisoes,
para combinar op¢des tipicas de material das pecas.

Antes da desmontagem, esvazie o material capturado no
coletor de saida rodando a bomba ao contrério para drenar
material da bomba.

* Hytrel® é uma marcas comerciais registadas da DuPont Company. ¢ Santoprene® é uma marca comercial registada da Monsanto Company, licenciada a Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
* Lubriplate® é uma marca comercial registada da Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢« ARO® é um marca comercial registada da Ingersoll-Rand Company ¢
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LISTA DE PECAS / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECCAO DE FLUIDO

* Os kits de servico para a seccao de fluido 637427-XX incluem: Esferas (ver op¢ao ESFERA, consulte -XX no quadro abaixo),
diafragmas (ver opcao DIAFRAGMA, consulte -XX no quadro abaixo) e element 19 (listados abaixo) mais element 144, 174, e 94276
Lubriplate FML-2 massa (pagina 67).

PECAS COMUNS PECAS COMUNS

Item | Descri¢ao (tamanho) Qtde | Pecan° | Mtl Item | Descricao (tamanho) Qtde | Pecan° | Mtl
01 | Haste de ligagao (1) [97132 | [SS] Coletor de entrada 96605-1
vy o Al e 60 | PX07P-APS-XXX-AXXX (NPT) M [P]
> | Diafragma do Anilha (2) | 94645 |IGFNI PX07P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96605-2
6 | Porca do diafragma (5/16”- 18) (2) |93103-1 | [P] Coletor de saida
15 | Tampa de fluido (2) [95732-1 | [P] 61 | PX07P-APS-XXX-AXXX (NPT) (1) 96603-1 [P]
26 | Parafuso do flange (5/16"- 18 x7/8") (4) | 96176 | [SS] PX07P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96603-2
27 | Perno (5/16”-18x1-1/4") (20) | 93095 [SS] 77 | Placa do logotipo 2) | 93264 [A]
29 | Porca sextavada flangeada (5/16"-18)| (20) | 93886 [SS]
OPCOES DE SEDE OPCOES DE ESFERA &?D'G°A?°,MATE“"‘L
= uminio
PX07P-XPS-XXX-AXXX PX07P-XPS-XXX-AXXX B = Nitilo
“21” * “22" (3/4” diametro) [E] = EPR.
[GFN] = Nylon preenchido
-XXX | Sede Qtde| Mtl -XXX | Esfera Qtde| Mtl com vidro
-PXX |96572-1 | (4) | [P] -XAX |93100-E | (4) | [Sp] (M = Hytrel
[L] = Longa vida PTFE
-XCX [93100-C (4) [H] [P] = Polipropileno
-XTX | 93100-4 | (4) | [T] [5P1 = Santoprene
[SS] = Ago inox
-XVX |193100-3 | (4) | [V] [Tl = PTFE
V] = Viton
OPCGES DE DIAFRAGMA PX07P-XPS-XXX-AXXX
* Kit de servico * “7" * “8" * “19" (3/32"x 1-5/16" OD)
-XX = (Esfera)
-XXX | -XX = (Diafragma) | Diafragma |Qtde| Mtl | Diafragma |Qtde| Mtl | O-Ring Qtde| Mt
-XXA | 637427-XA 93465 (2) | [Sp] |----- CEEE B 93763 (4) | [E]
-XXC | 637427-XC 93465-9 (2) | [H] [----- b Y325-122 (4) | [B]
-XXL | 637427-XL 93111-L (2) [L] |93465 (2) | [Spl | 93265 (4) | I[T]
-XXT | 637427-XT 93111 (2) | [T] | 93465 (2) | [Spl | 93265 (4) | [T]
-XXV | 637427-XV 93581-3 (2) | [v] |----- EEEEN T Y327-122 (4) | VI

[0 "Pecas inteligentes”: mantenha estes itens disponiveis, para além dos kits de servico, para reparagdes rapidas e reducéo do tempo de inatividade.
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LISTA DE PECAS / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECCAO DE FLUIDO

% Sequéncia de binario

( CODIGO DE CORES
MATERIAL CORDO CORDA
DIAFRAGMA ESFERA

Hytrel Creme Creme ()
Santoprene Castanho  Castanho
PTFE Branco Branco
Viton Preto Preto (+)
(+) Ponto

Ver para PX07P-XPS-XXT (PTFE diafragma)/
PX07P-XPS-XXL (Longa vida PTFE) configuracao apenas.

PTFE-7
Lado do fluido (Branco) X

= REQUISITOS DE BINARIO=
NOTA: NAO APERTE O MATERIAL DE FIXAgi\O EM DEMASIA.

(6) Parafusos, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).

(26) Perno, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / alternada e uniformemente,
ajuste o binario apds a rodagem inicial.

(29) Porca, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / alternada e uniformemente,
ajuste o binario apds a rodagem inicial.

LUBRIFICACAO/VEDANTES

@ Aplique Lubriplate® (94276) em todos os O-rings, vedantes

em "U" e pecas de encosto.

@ Aplique um composto antigripante nas roscas, parafusos e cabecas
flangeadas das porcas que estdo em contacto com a caixa da bomba
quando forem utilizados fixadores em aco inoxidavel. Santoprene- 8

® Aplique Loctite® 242° nas roscas. Lado do ar (castanho)

Figura 2
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LISTA DE PECAS / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECCAO DO MOTOR A AR

v Indica as pecas incluidas no kit de manutencao da secao de ar 637428.

MOTOR PNEUMATICO LISTA DE PECAS

MOTOR PNEUMATICO LISTA DE PECAS

Item | Descrigdo (tamanho) Qtd | N.odepeca | Mtl Item | Descrigdo (tamanho) Qtd | N.odepeca | Mtl
101 | Corpo central (1) | 97006 [PPG] 140 | Encaixe da valvula (1) | 93276 [CK]
103R | Tampa (lado direito) (1) | 96091 [D] 141 | Prato de valvula (1) | 96173 [CK]
103L | Tampa (lado esquerdo) (1) | 96351 [D] v 144 Vedagoes de copo em “U” 2) | Y187-48 [B]
107 | Conector, pequeno (1) | 96353 [D] (3/16"x170D)
111 | Bobina da valvula principal | (1) | 95919 [D] v 166 | “0"-Ring (1/16"x1-1/4"0D)| (1) | Y325-24 [B]
118 | Pino acionador (2) | 97111 [SS] v 167 | Pistao pllOtO (inclui168e169) | (1) | 67382 [D]
121 | Anilha (2) | 96092 D] 168 | “0"-Ring (1/16"x7/16"0D) (2) | 96459 [U]
123 | Parafuso (#4-20x112") (8) [ 96093 | sS] 169 | yedacoesdecopoem™U”™ | (1) | 96384 | U]
126 Buja.o de tuba'gem. (2) | 93832-3 [K] 170 | Mancal da bobina (1) | 96090 [D]
e L o i T S
v/ 173 | “0"-Ring (3/16”x 7/8” OD) (2) | Y325-115 [B]
134 | Parafuso do flange (4) | 94871 [sS1| [v174]“0"-Ring332'x1132°00) | (2) | ¥325-105 | [B]
135 | Bloco da valvula (1) | 96204 [PPG]| | ¥ 200 | Junta da conexéo (1) | 96364 [B]
136 | Conector, grande (1) | 96352 [D]
v 137 | “0”-Ring (116"x1-5/8700) | (3) [ ¥325-29 | [B] v Il;ubriﬁca:tel L;b_:_:plat: FII_VIL-Z (1) | 94276
- TG acotes de lubrificante Lu-
V138 | fadasens e PO | () | 94395 [U] briplate (10) 637308
/139 | edasiesdecopoem™V” | () [gg3e3 | (i

MANUTENCAO DA BOMBA DE DIAFRAGMA

SERVICO DA SECCAO DO MOTOR PNEUMATICO

OBSERVACOES GERAIS DE MANUTENCAO:
o Inspecione e substitua pecas antigas por pecas novas

conforme necessério. Procure riscos profundos nas super-
ficies, bem como fendas ou cortes nos O-rings.
Ferramentas necessdrias para a desmontagem total e
reparo:
¢ Bocal ou chave de 7/8" (22,22 mm), bocal ou chave
de 1/2"(12,7 mm), bocal ou chave de 3/8"(9,5 mm),
chave Allen de 3/8" (9,5 mm), chave de fenda T-10
Torx, chave de torque (em polegadas libras), extrator
de anel o-ring.

DESMONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

© N

Ok wnN =

Remova (61) o coletor superior.

Remova (19) os anéis o-ring, (21) bases e (22) esferas.
Remova (60) o coletor inferior.

Remova (19) os anéis o-ring, (21) bases e (22) esferas.
Remova (15) as tampas de fluido.

Remova (6) a porca do diafragma, (7) ou (7/8) os diafrag-
mas e a (5) arruela.

Remova (1) a biela do motor a ar.

Remova cuidadosamente (6) a porca do diafragma rema-
nescente, (7) ou (7/8) os diafragmas e a (5) arruela da (1)
biela. Nao danifique a superficie da biela.

(6
(1
(1
(6

A manutencao esta dividida em duas partes: 1.

valvula piloto e 2. valvula principal.

o O servico da seccao do motor pneumatico é uma continuacao
da reparacéo da seccao de fluido.

DESMONTAGEM DA VALVULA PILOTO

1. Remova (123) os parafusos, liberando (103) as tampas,
(121) arruelas, (118) pinos do atuador e (167) pistao piloto.

2. Remova o mancal da bobina (170) e verifique se ha
danos no orificio interno do mancal.

MONTAGEM DA VALVULA PILOTO

1. Limpe e lubrifique as pecas ndo destinadas a substituicdo do
kit de servico.
2. Monte (171) os anéis o-ring no (170) mancal e monte
o mancal no (101) corpo central.

MONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

Monte novamente em ordem contraria.

Lubrifique (1) a biela com Lubriplate ou lubrificante
equivalente de anel o-ring.

A biela (1) deve ser instalada usando a broca 96571,
incluida no kit de manutencao.

Instale (5) as arruelas com o chanfro de identificacdo no
sentido do diafragma.

Ao substituir os diafragmas de PTFE, instale o diafragma
de Santoprene 93465 atras do diafragma de PTFE.

. Lubrifique e monte (167) o conjunto do pistao piloto no

(170) mancal.

. Monte (173 e 174) os anéis o-ring e (121) as arruelas nas

(103) tampas, depois insira (118) os pinos do atuador no
conjunto.

. Monte (144) os copos em "U" (observe o sentido da bor-

da) e (103) as tampas no (101) corpo central, prendendo
com os parafusos (123). OBSERVACAO: Aperte (123) os
parafusos com torque de 4 - 6 pol. Ib. (0.45 - 0.68 Nm).

CODIGO DE MATERIAL
[B] Nitrilo
@] Aco carbono
[CK] Cerdmica
[D] Acetal
[K] Kynar PVDF

[PPG] Polipropileno
preenchido com vidro

Aco inoxidavel
Vedagéo sintética
Poliuretano

[SS]
[SY]
U]

PX07P-XXX-XXX-AXXX (pt)
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LISTA DE PECAS / PX07P-XXX-XXX-AXXX SECCAO DO MOTOR A AR

VALVULA PRINCIPAL

136

VALVULA PILOTO

VALVULA PILOTO

=" REQUISITOS DE BINARIO =

NOTA: NAO APERTE O MATERIAL DE FIXACAO EM DEMASIA.
(123) Parafuso, 4 - 6 in. Ibs (0.45 - 0.68 Nm).
(134) Perno, 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm), aguarde 10 minutos,
depois aplique torque novamente para 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).
LUBRIFICACAO/VEDANTES
@ Aplique massa lubrificante Lubriplate® FML-2 nos O-rings, vedantes
em "U" e pegas de encosto.

Figura 3

DESMONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

MONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

1. Desrosqueie os (134) parafusos, liberando (129) o con- 1.
junto do silencioso.

2. Puxe (135) o bloco da vélvula e os componentes do (101)
corpo central. 2.

3. Remova(132) ajunta, (141) a placa da vélvula e (140)
suplemento da valvula do (135) bloco da valvula.

4. Remova (134) os parafusos, liberando (107 e 136) os 4,
conectores e (111) a bobina.

w

Instale vedantes em “U” novos (138 e 139) no pistéo (111)
— OS REBORDOS DEVEM FICAR VOLTADOS UM PARA O
OUTRO.

Monte (137) os anéis o-ring no (136) conector grande.
Monte (137 e 166) os anéis o-ring no (107) conector
pequeno.

Insira (111) a bobina no (136) conector grande, depois
insira (136) o conector grande no (135) bloco da vélvula,
garantindo que a (111) bobina esteja rotacionada para
aceitar (140) o suplemento da vélvula.

Monte (107) o conector pequeno no (135) bloco da valvula.
Monte o (140) suplemento da vélvula e (141) a placa da
vélvula no(135) bloco da vélvula. OBSERVACAO: Monte

0 (140) suplemento da vélvula com o lado do ““concavo™
voltado para (141) a placa da valvula. Monte (141) a placa
da vélvula com o ponto de identificacdo voltado para (132)
ajunta.

Monte (132 e 200) as juntas, (135) o bloco da vélvula e
(129) o conjunto do silencioso no (101) corpo central, pren-
dendo com (134) os parafusos. OBSERVACAO: Aperte (134)
os parafusos com torque de 15 - 20 pol. Ib. (1,7 - 2,3 Nm).
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RESOLUGCAO DE PROBLEMAS

Produto descarregado a partir da saida de exaustao.
o Verifique se o diafragma rompeu.
o Verifique o aperto do parafuso do diafragma (6).
Bolhas de ar na descarga do produto.
o Verifique as ligagdes da tubagem de succao.
o Verifique os O-rings entre o coletor de admisséo e as tampas
de fluido do lado de entrada.
o Verifique o aperto do parafuso do diafragma (6).

O motor sopra o ar pelo escape principal quando
parado em ambos os tempos.
« Confira os copos em“U"na (111) bobina na vélvula principal.
o Confira (141) a placa da vélvula e (140) o suplemento para
ver se ha desgaste.
o Confira (169) o copo em“U"no (167) pistao piloto.

Baixo volume de saida.

Verifique a alimentacao de ar.

Verifique se a mangueira de saida estd obstruida.

“Para a bomba se escorvar, ela deve ser fixada na posicdo
vertical para que as esferas facam a retencéo pela gravidade.’
Verifique se ha cavitacdo da bomba — o tubo de succdo deve
ser dimensionado, pelo menos, com um tamanho igual ao
do didametro da rosca de entrada da bomba para que haja
um caudal adequado, no caso de estarem a ser bombeados
fluidos de viscosidade elevada. A mangueira de suc¢do deve
ser do tipo rigido, capaz de criar um vacuo elevado.
Verifique todas as unides nos coletores de entrada e nas
ligagdes de sucgao. Devem estar seladas.

Inspecione a bomba para ver se ha objetos sélidos alojados
na camara do diafragma ou na zona da sede.

DADOS DIMENSIONAIS

5.518" ,P,f, fffff o

4.891"
6.731"

SAIDA DE MATERIAL

/ 3/4-14 NPTF-1

ENTRADA DE AR BE N
1/4-18 P.T.F. SAE Curto ‘

ENTRADA DE
MATERIAL
3/4-14 NPTF-1

6.319"

C ] 6.028"

10.896"

10.081" ‘

I

| 0032 — )

Figura 4
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@
PODRECZNIK OPERATORA PX07P-XXX-XXX-AXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA OPUBLIKOWANO: 5-29-20

(REV: A)
3/4" POMPA MEMBRANOWA
1:1 WSPOLCZYNNIK (NIEMETALOWE)

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA, INSTALACJI LUB
SERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z TA INSTRUKCJA.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Instrukcje nalezy zachowac do przysztego wykorzystania.

ZESTAWY SERWISOWE

W celu dopasowania materiatow patrz tabela opisu modeli.
637427-XX do naprawy sekcji ptynow (patrz strona 75).
637428 do naprawy sekcji pneumatycznej (patrz strona 77).

DANE POMPY

Modele........ patrz tabela opisu modeli dla ,-XXX".
Typ pompy . ... Pneumatyczna z podwéjng niemetalowa
membrana
Materiat....... patrz tabela opisu modeli.
Waga........ovvvviiiiinneeeeee, 5.61 lbs (2.54 kgs)
Maksymalne ci$nienie powietrza
nawlocie.....................uil 100 psig (6.9 bar)
Maksymalne cisnienie materiatu
nawlocie........................... 10 psig (0.69 bar)
Maksymalne ci$nienie na wylocie. ..100 psig (6.9 bar)
ZulLycie powietrza @ 40 psig . ....... 1 cfm / galonéw (Ok.)
Maksymalne natezenie przepltywu
(zalanywlot).......................e. 14.8 gpm (56.0 Ipm)
Wypornosé/cykl przy @ 100 psig .... 0.032 gal. (0.12 lit.)
Maksymalny rozmiar czasteczki ..... 3/32"dia. (2.4 mm)
Limity temp. maksymalnej (material membrany/kuli/
uszczelek)
Hytrel® ...l -20°t0 180° F (-29° t0 82° ()
Polipropylen.............. 32°to 175°F (0°to 79° Q)
Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)
PTFE. .. cooiiiiiiiiin. 40°t0 225°F (4°t0 107° Q)
Viton®. ..o -40°t0 350°F (-40°to 177° Q)
Dane wymiarowe.................... patrz strona 79
Poziom hatasu przy 70 psig, 60 cpm.. 75.0 dB(A)®

iy
-

4\\\"—

2
Ny

~

2

® Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat
dostosowany do réwnowaznego poziomu dzwigku (LA,), aby zachowac
zgodnos¢ znorma ANSI S1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1.
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MODEL PEO7P
Figure 1




TABELA OPISU MODELI

Objasnienie oznaczen modelu

Przyktad: PXo07 P - X
Serie modeli

PD07- Pompa standardowa
PEO7- Interfejs elektroniczny
Materiat korpusu srodkowego

P - Polipropylen

Polaczenie cieczowe

A- 3/4-14NPTF-2

B- Rp3/4(3/4- 14 BSP, odpowiednik)

Materiat pokryw czesci zawierajacych plyn oraz kolektora

P- Polipropylen
Materiat sprzetowy

S- Stal nierdzewna
Materiat gniazda

P- Polipropylen

Materiat kuli
A- Santoprene
C- Hytrel

T- PTFE

V- Viton

Material membrany

A- Santoprene

C- Hytrel

L- PTFE o dtugiej zywotnosci
T- PTFE/Santoprene

V- Viton
Wersja
A- Wersja

Kod specjalnosci 1 (pusty, jesli brak kodu specjalnosci)

A-  Solenoid 120 VAC,110 VAC AND 60 VDC

B- Solenoid 12 VDC, 24 VAC AND 22 VAC

C-  Solenoid 240 VAC, 220 VAC AND 120 VDC

D- Solenoid 24 VDC, 48 VAC AND 44 VAC

E- Solenoid 12 VDC NEC/ CEC

F-  Solenoid 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoid 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solenoid 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoid 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoid 220VAC ATEX / IECEx

N - Solenoid bez cewki

P - Silnik przenosny (brak zaworu gtéwnego)

0 - Standardowy blok zaworowy (brak solenoidu)
S - Wykrywacz cyklu na zaworze gtéwnym
Kod specjalnosci 2 (pusty, jesli brak kodu specjalnosci)

E - Informacja o zakorczeniu suwu + wykrywanie nieszczelnosci

F - Informacja o zakornczeniu suwu

G- Zakoniczenie suwu ATEX/IECEx/NEC/CEC

H - Zakonczenie suwu + wykrywanie nieszczelno$ci ATEX/IECEx/NEC/CEC
L - Wykrywanie nieszczelnosci

M - Wykrywanie nieszczelnosci ATEX/IECEx/NEC/CEC

R - Zakonczenie suwu NEC

T- Zakonczenie suwu NEC/wykrywanie nieszczelno$ci NEC

0- Brak opgji

Testy specjalne

UWAGA: Wszystkie mozliwe opcje zostaly przedstawione w tabeli, jednakze niektére kombinacje moga by¢ niezalecane.
W celu uzyskania informacji na temat dostepnosci prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem lub fabryka.

W celu uzyskania informacji o opcjach testéw specjalnych prosimy o kontakt z najblizszym biurem obstugi klienta lub dystrybutorem Ingersoll Rand.
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UZYTKOWANIE | SRODKI BEZPIECZENSTWA

ABY UNIKNAC OBRAZEN CIALA | USZKODZEN MIENIA, I\[ALEiY PRZECZYTAC | ZROZUMIEC PONIZSZE
INFORMACIJE | POSTEPOWAC ZGODNIE Z NIMI.

o4
NADMIERNE CISNIENIE s
POWIETRZA (:r“ Wk
WYLADOWANIE Q77
ELEKTROSTATYCZNE &

' NIEBEZPIECZNE MATERIALY
- NIEBEZPIECZNE CISNIENIE

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA. Moze

powodowac obrazenia ciata, uszkodzenia pompy lub
straty materialne.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia
powietrza na wlocie, okreslonego na tabliczce
znamionowej modelu pompy.

Nalezy upewnic sig, ze weze oraz pozostate komponenty
wytrzymaja cisnienia plynu wytwarzane przez pompe.
Nalezy sprawdzi¢, czy weze nie sg uszkodzone lub
zuzyte. Upewnic sig, Ze urzadzenie rozdzielcze jest czyste

i sprawne.
WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE.

Iskra moze spowodowac wybuch grozacy powaznymi
obrazeniami ciata lub $miercia. Nalezy uziemi¢ pompei
system pompujacy.

Iskry moga spowodowac zapton materiatow
fatwopalnych i oparéw.

System pompujacy i obiekt poddawany natryskowi
nalezy uziemi¢ podczas pompowania, ptukania,
oczyszczania lub natrysku materiatami fatwopalnymi,
takimi jak farby, rozpuszczalniki, lakiery itp., oraz
podczas uzywania w miejscach, gdzie otaczajaca
atmosfera sprzyja samozaptonowi. Nalezy uziemi¢
zawor lub rozdzielacz, pojemniki, weze oraz obiekty, do
ktorych pompowany jest materiat.

Nalezy zabezpieczy¢ pompe, potaczenia i wszystkie
punkty stykowe, aby unikna¢ wibracji i spowodowania
zwarcia lub wyladowania elektrostatycznego.

Sprawdzi¢ konkretne wymagania dotyczace uziemienia
w lokalnych przepisach budowlanych i elektrycznych.
Po zainstalowaniu uziemienia nalezy okresowo
sprawdzac ciggtos¢ przewodoéw uziemiajacych.
Sprawdzi¢ omomierzem uziemienie kazdego
komponentu (na przyktad przewodow, pompy,
zaciskoéw, pojemnika, pistoletu itp.), aby upewnic sie, ze
jest ono skuteczne. Omomierz powinien wskaza¢ réznice
co najmniej 0,1 oma.

Jesli to mozliwe, nalezy zatopi¢ koncowke weza
wylotowego, zawor lub rozdzielacz w rozdzielanym
materiale. (Unika¢ powstawania swobodnego strumienia
rozdzielanego materiatu).

Nalezy uzywac wezy wyposazonych w przewéd
antystatyczny.

Nalezy stosowac¢ whasciwa wentylacje.

Materialy latwopalne przechowywac z dala od zrodet
ciepla, otwartego ognia oraz iskier.

» Jesli pojemniki nie s3 uzywane, musza by¢ zamkniete.
*

OSTRZEZENIE| Wylot pompy moze zawiera¢

zanieczyszczenia. Moze to spowodowac powazne
obrazenia ciala. Wylot powietrza nalezy kierowa¢ poza
miejsce pracy i pracownikow.

W przypadku pekniecia membrany pompowany
materiat moze zosta¢ wypchniety poprzez ttumik wylotu
powietrza.

Podczas pompowania niebezpiecznych i tatwopalnych
materiatléw nalezy umiesci¢ wylot powietrza w
bezpiecznym, oddalonym miejscu.

Thumik i pompe nalezy polaczy¢ uziemionym wezem
3/4".

NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Moze

powodowac powazne obrazenia ciata i straty materialne.
Nie wolno konserwowac ani czysci¢ pompy, przewodéw

lub zaworu rozdzielczego, jesli system jest pod
ci$nieniem.

Nalezy odlaczy¢ doptyw powietrza i obnizy¢ ci$nienie
w systemie, otwierajac zawor albo przyrzad rozdzielczy
lub ostroznie, powoli odkrecajac przewéd wylotowy
albo instalacje rurociagowa pompy.

MATERIALY NIEBEZPIECZNE. Moga

powodowac powazne obrazenia ciala i straty
materialne. Nie wolno zwraca¢ do producenta lub biura
obstugi pompy zawierajacej niebezpieczne materiaty.
Bezpieczne uzytkowanie urzadzenia musi by¢ zgodne
z prawem lokalnym i krajowym oraz z przepisami
bezpieczenstwa.

Instrukcje wlasciwego obchodzenia sie z wszystkimi
materiatami znajduja sie w specyfikacjach tych
materiatow, dostepnych u ich dostawcow.

ZAGROZENIE WYBUCHEM. Modeli

zawierajacych czesci powlekane aluminium nie

mozna uzywac z 1,1,1-tréjchloroetanem, chlorkiem
metylenu lub innymi rozpuszczalnikami bedacymi
halogenopochodnymi weglowodorami, ktére moga
wejs¢ w wybuchowa reakcje z aluminium.

Nalezy sprawdzi¢ silnik pompy, pokrywy czesci
zawierajacych plyn, rozgatezniki i wszystkie powlekane
czesci, aby upewnic sig, czy moga by¢ uzywane z

rozpuszczalnikami tego typu.
A\ UWAGA |Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ chemiczng

powlekanych czesci pompy i substancji pompowanej,
plukanej lub oczyszczanej. Zgodno$¢ chemiczna
moze ulega¢ zmianie wraz z temperatura i stezeniem
chemikaliéw w substancji pompowanej, ptukanej lub
oczyszczanej. Nalezy skontaktowac sie z producentem
chemikaliéw w celu okreslenia zgodnosci ptynow.

[ A UWAGA [Temperatury maksymalne zaleza tylko

od obcigzen mechanicznych. Niektére chemikalia w
znaczacym stopniu redukuja maksymalng temperature
bezpiecznego uzytkowania. Zgodnos¢ chemikaliow
z warunkami pracy i limity temperatury nalezy
skonsultowac z producentem chemikaliow. Na stronie

71 niniejszego podrecznika podano DANE POMPY.
Naleiy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby

obstugujace urzadzenie zostaly przeszkolone w
zakresie bezpieczenstwa pracy, znaja zasady pracy oraz
nosza okulary ochronne/odziez ochronna, jesli jest to
wymagane.

Nie wolno uzywa¢ pompy jako punktu

podparcia systemu rurociagowego. Upewnic¢ sie, ze
komponenty systemu sa wlasciwie zabezpieczone przed
przenoszeniem naprezen mechanicznych na czesci
pompy. . : , AT

Przewody ssace i odprowadzajace powinny by¢ gietkie
(na przykiad weze) i zgodne z pompowana substancja,

nie mogqa to by¢ sztywne rury.
Nalezy zapobiegac przypadkowym

uszkodzeniom pompy. Nie wolno dopuszcza¢ do
dlugotrwalego dziatania pompy bez plynu.

o Jesli system jest wytaczony na dtuzszy czas, nalezy
odlaczy¢ przewod powietrzny od pompy.
A\ UWAGA |Aby zapewni¢ odpowiednia wartos¢

cisnienia i jak najdtuzszy czas uzytkowania, nalezy

uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych ARO.
Pompe nalezy montowa¢ w pozycji pion-

owej. Jedli kule nie sa zatrzymywane przez grawitacje
podczas uruchamiania, pompa moze nie zostac praw-
idtowo zalana.

PRZED URUCHOMIENIEM NALEZY

DOKRECIC WSZYSTKIE ELEMENTY LACZACE.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (pl)
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Przesuwanie sie obudowy lub materiatu uszczelkowego
moze spowodowac poluzowanie sie ztaczy. Dokreci¢
wszystkie elementy faczace, aby zapobiec wyciekowi

plynu lub powietrza.

“ Wymiana etykiet ostrzegawczych mozliwa
jest na indywidualne zamoéwienie: ,Wyladowania elek-
trostatyczne” (nr 93616-1) i ,Peknieta membrana” (nr

93122).

INSTRUKCJA OBSLUGI

= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowac powazne uszkodzenia
ciata, $mierc lub powazne straty
materialne.

= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowac drobne uszkodzenia
ciata, uszkodzenia urzadzen lub straty
materialne.

= Wazne informacje dotyczace instalacji,

Nalezy zawsze przeptukiwaé pompe rozpuszczalnikiem
zgodnym z pompowanym materiatem, jesli taki materiat
moze stwardnie¢ w okresie, gdy nie jest uzywany.

Odtaczy¢ doptyw powietrza od pompy, jesli pompa bedzie
wytaczona na kilka godzin.

Objetos¢ ptynu na wylocie jest zalezna od ci$nienia
zasilajacego powietrza oraz objetosci ptynu dostepnego
na wlocie. Przewody dostarczajace ptyn nie powinny by¢
zbyt waskie. Nie nalezy uzywac przewodu, ktéry moze
ulec zgnieceniu.

Gdy pompa membranowa uzywana jest w sytuacji wy-
muszonego zasilania (zatopiony wlot), zaleca sie, aby na
wlocie powietrza zainstalowac zawdr zwrotny.

Nalezy przymocowac podstawe pompy membranowe;j
do odpowiedniej powierzchni, aby zabezpieczy¢ jg przed
uszkodzeniami spowodowanymi drganiami.

uzytkowania lub konserwacji.

OPIS OGOLNY

Pompa membranowa ARO zapewnia wysoki wolumen dostawy
nawet przy niskim ci$nieniu powietrza oraz szeroki zakres
dostepnosci opcji kompatybilnosci materiatowej. Patrz tabela
modeli i opcji. Pompy ARO charakteryzuja sie konstrukcjg
odporng na zatrzymania, majg modutowy silnik pneumatyczny/
sekcje ptynow.

Zasilane powietrzem pompy membranowe wykorzystuja
réznice cisnien w komorach powietrznych, aby kolejno tworzy¢
podcisnienie i ci$nienie dodatnie cieczy w komorach cieczy;
zawory kulowe zapewniaja dodatnie ciénienie przeptywu cieczy.
Cykl pompowania rozpoczyna sie po podaniu cisnienia i jest
kontynuowany i utrzymywany zgodnie z potrzebami. Tworzy
i utrzymuje ci$nienie w przewodach i zatrzymuje cykl, gdy
zostanie osiaggniete maksymalne cisnienie w przewodach
(urzadzenie rozdzielcze zamkniete) i wznawia pompowanie
zgodnie z zapotrzebowaniem.

WYMOGI DOTYCZACE POWIETRZA
| SMAROWANIA

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA. Moze

powodowac¢ uszkodzenie pompy, powazne obrazenia
ciala i straty materialne.

o Na wlocie powietrza nalezy zastosowac filtr, ktéry moze
odfiltrowac czastki wieksze niz 50 mikronéw. W urzadzeniu
wykorzystuje sie smar tylko do uszczelki o-ring, stosowany
w trakcie montazu lub naprawy.

o W przypadku uzywania mgty olejowej nalezy zapewni¢
zgodnos¢ oleju z uszczelkami o-ring w czesci silnika
pneumatycznego pompy.

KONSERWACJA

Niektdre czedci, smart” ARO zostaty oznaczone w celu ich
szybkiej dostepnosci w przypadku napraw i skrécenia czasu
przestoju.

Nalezy zapewni¢ czysta powierzchnie robocza w celu
ochrony wrazliwych wewnetrznych czesci ruchomych

przed zanieczyszczeniem brudem i ciatami obcymi podczas
demontazu i montazu serwisowego.

Nalezy prowadzic rejestracje dziatan serwisowych i
uwzglednia¢ pompe w programie obstugi profilaktycznej.
Zestawy serwisowe zostaty przeznaczone do dwéch
oddzielnych funkcji pompy membranowej: 1. SEKCJA
PNEUMATYCZNA, 2. SEKCJA PEYNOW. Sekcja ptyndw zostata
réwniez podzielona w celach zgodnosci z typowymi opcjami
materiatow czesci.

Przed demontazem nalezy usunac pobrany materiat
znajdujacy sie w kolektorze wylotowym, odwracajac pompe
do gory nogami.

« Hytrel® jest zastrzezonymi znakami towarowymi firmy DuPont ¢ Santoprene® jest zarejestrowanym znakiem handlowym Monsanto Company, z licencjg Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢
* Lubriplate® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) « ARO® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Ingersoll-Rand Company ¢
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LISTA CZESCI / PX07P-XXX-XXX-AXXX SEKCJA PLYNOW

*637427-XX Zestawy serwisowe do sekcji ptynéw zawieraja: Kule (patrz opcja BALL, zob. -XX w ponizszej tabeli), membrany (patrz
opcja DIAPHRAGM, zob. -XX w ponizszej tabeli) i element 19 (wymienione ponizej) plus element 144, 174 i 94276 Lubriplate FML-2
smar (strona 77).

CZESCIWSPOLNE CZESCIWSPOLNE

Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mtl Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mtl
01 | Trzpien polaczeniowy (1) |97132 [SS] Kolektor dolotowy 96605-1
5 | Podktadka membrany (2) | 94645 |IGFN] 60 | PXO7P-APS-XXX-AXXX (NPT) m [P]
6 | Nakretka membrany (5/16"-18) 2) [93103-1 | [P] :(XOIWI:PS-XXX;A:XX (BSP) 96605-2
ST N olektor wylotowy )
15 I"okrywa czedci zawierajacych ptyn| (2) | 95732-1 | [P] 61 | PXO7P-APS00GAXKX (NPT) 1) 96603-1 Pl
26 S’ruba kotnierzowa (5/16"-18x7/8") | (4) | 96176 [SS] PX07P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96603-2
27 | Sruba (5/16 -1?)_(1-”4 ) - (20) | 93095 [551 77 | Tabliczka zlogo (2) | 93264 [A]
Nakretka szesciokatna z kotnier-
29| o e s (20) | 93886 | [SS]
KOD MATERIALOW
[A] = Aluminum
OPCJE GNIAZDO OPCJE KULA Bl = Nitryl
PX07P-XPS-XXX-AXXX PX07P-XPS-XXX-AXXX B =EPR
“21" * “22" (3/4” $rednica) [GFN] = Nylon wzmocniony
wioknem szklanym
-XXX | Gniazdo | Liczba | Mtl -XXX | Kula Liczba | Mtl H = Hytrel
-PXX |96572-1 | (@) | [P -XAX [93100-E | (4) | Isp] (L = PIFEodiugiej
zywotnosci
-XCX [ 93100-C (4) [H] [P = Polipropylen
XTX |93100-4 (4) [T] [SP] = Santo‘prene
[SS] = Stal nierdzewna
-XVX [ 93100-3 (4) [Vl [T = PTFE
[V] = Viton

OPCJA MEMBRANA PX07P-XPS-XXX-AXXX

* Zestaw serwisowy| *x“7" * “8" * “19” (3/32”x 1-5/16" OD)

-XX = (kula)
-XXX | -XX = (membrana) | Membrana |Liczba| Mtl | Membrana |Liczba| Mtl | O-ring Liczba | Mtl
-XXA | 637427-XA 93465 (2) | ISp] |----- --- |93763 (4) [E]
-XXC | 637427-XC 93465-9 (2) [H] |----- --- |Y325-122 (4) [B]
-XXL | 637427-XL 93111-L (2) [L] |93465 (2) [Sp] | 93265 (4) [T]
-XXT | 637427-XT 93111 (2) [T] |93465 (2) [Sp] | 93265 (4) [T]
XXV |637427-XV 93581-3 @ | v |----- eee |- [Y¥327-122 (4) V]

[0 Oprocz zestawow serwisowych nalezy zapewnic tatwo dostepny zapas,drobnych czesci’, aby umozliwi¢ szybkie przeprowadzenie napraw
i skrocic czas przestojow.
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LISTA CZESCI / PXO7P-XXX-XXX-AXXX SEKCJA PLYNOW

5

\’ﬁ‘./
=
AN

Sekwencja dokrecania

KOD KOLORU

Materiat Kolor Kolor
Membrany Kuli

Hytrel Kremowy Kremowy (+)
Santoprene Jasnobrazowy Jasnobrazowy
PTFE Biaty Biaty
Viton Czarny Czarny (+)

(+) Kropka

Widok for PX07P-XPS-XXT (PTFE Membrany)/
PX07P-XPS-XXL (PTFE o dtugiej zywotnosci)
Konfiguracja tylko. PTFE-7
Strona cieczy (Biaty) \%

= WYMAGANIA DOTYCZACE MOMENTU DOKRECANIA =

UWAGA: NIE DOKRECAC ZA MOCNO tACZNIKOW.

(6) Sruba, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).

(26) Sruba, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / alternatywnie i rOwnomiernie, a nastepnie
ponownie dokrec z odpowiednim momentem obrotowym po wstepnym rozruchu.

(29) Nakretka, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / alternatywnie i rownomiernie, a nastepnie
ponownie dokrec z odpowiednim momentem obrotowym po wstepnym rozruchu.

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
@ Zastosowa¢ smar Lubriplate® (94276) do wszystkich o-ringéw, panewek ,U”
oraz czesci potaczeniowych.
@ Natozyé srodek przeciwzatarciowy na gwinty i tby kotnierzowe $rub i nakretek,

ktore stykaja sie z korpusem pompy, w przypadku uzycia elementéw mocujacych Santoprene - 8
ze stali nierdzewnej. Strona powietrza
® Na gwinty natozy¢ Srodek Loctite® 242°, (Jasnobrazowy)

Rysunek 2
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LISTA CZESCI / PX07P-XXX-XXX-AXXX SEKCJI SILNIKA PNEUMATYCZNEGO

v Okresla czesci zawarte w zestawie serwisowym zespotu powietrza 637428.

SILNIK PNEUMATYCZNY LISTA CZESCI SILNIK PNEUMATYCZNY LISTA CZESCI

Ele-

ment Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mtl ment Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mtl
101 | Korpus srodkowy (1) | 97006 [[PPG] V139 Uszczelnienie miseczki, U” (1) | 96383 [u]
(1/8"x1-7/16” OD)
103R | Pokrywa (prawa strona) (1) | 96091 [D]
140 | Wktadka zaworowa (1) |93276 [CK]
103L | Pokrywa (lewa strona) (1) | 96351 [D]
107 | Wivk () 96353 D] 141 | Plyta zaworu (1) (96173 [CK]
'y , maly - - /144 Uszczelnienie miseczki,U” 2) | Y187-48 B
111 | Gléwny zawor sterujacy (1) | 95919 [D] (3/16"x 170D) () - [B]
118 | Trzpien sitownika (2) 97111 [SS] v'166 | O-ring (1/16”x1-1/4” OD) (1) |v325-24 | [B]
121 | Podktadka (2) 96092 [D] Trzp|eﬁ prowadzqc
z v y
123 | $ruba (#4-20x172") (8) | 96093 | [SS] 167 | awiera pozycje 1681169) (1) | 67382 | [D]
126 | Zaslepka rurowa (2) |93832-3 | [KI 168 | O-ring (1/16"x7/16"0D) (2) | 96459 [l
129 | Zespot thumika (1) |e7367 [ipPal| | 169 | Uszczelnieniemisecki, U | (q) | 96384 | [u]
/132 Utszczelka rozgateznika powi- (1) | 962141 | [B] 170 | Tuleja trzpienia (1) | 96090 [D]
bk - v'171 | O-ring (1/16”x 13/16” OD) (2) |Y325-17 | [B]
134 a;:‘b‘;g‘;’fj“;g'?""a (4) | 94871 | [sS1| [v173 | O-ring Gre"x7/5"0D) (2) | Y325-115| [B]
135 | Blok zaworowy (1) |96204 |[PPG] v'174 | O-ring (3/32"x11/32”0D) (2) | Y325-105| [B]
- v'200 | Uszczelka przytacza (1) | 96364 [B]
136 | Wtyk, duzy (1) |96352 [D]
¥137 | O-ring (1/16"x1-5/8" OD) (3) |Y¥325-29 | [B] v | Smar Lubriplate® FML-2 (1) | 94276
v13g | szczelnienie miseczki,U” | (1) | 94305 | [u] Pudetka smaru Lubriplate® (10) 637308

SERWIS POMPY MEMBRANOWE)J

OGOLNE UWAGI DOTYCZACE SERWISOWANIA:
o Sprawdzi¢ i wymieni¢ stare czesci na nowe, jesli jest to

konieczne. Sprawdzi¢ pod katem gtebokich zadrapar na
powierzchni oraz zadrasniec i nacie¢ na o-ringach.
Narzedzia potrzebne do demontazu i naprawy:

o Nasadka lub klucz 7/8", nasadka lub klucz 1/2/,
nasadka lub klucz 3/8", klucz imbusowy 3/8", wkretak
Torx t-10, klucz dynamometryczny (skalowany w
calach/funtach), $ciggacz o-ringdéw.

DEMONTAZ SEKCJI PLYNOW

ok wnN =

© N

Zdemontowac gérny kolektor (61).

Wyjac o-ringi (19), gniazda (21) i kule (22).
Zdemontowac dolny kolektor (60).

Wyjac o-ringi (19), gniazda (21) i kule (22).

Zdjac pokrywy czesci zawierajacych ptyn (15).

Odkreci¢ Podktadka membrany (6) (7) lub (7/8) oraz pod-
ktadke (5).

Zdemontowac korbowdd (1) z silnika pneumatycznego.
Ostroznie odkreci¢ pozostatg nakretke membrany (6),
membrany (7) lub (7/8) oraz podktadke (5) z korbowodu
(1). Nie uszkodzi¢ powierzchni korbowodu.

MONTAZ SEKCJI PLYNOW

Zmontowac w odwrotnej kolejnosci.

Nasmarowac korbowdéd (1) srodkiem Lubriplate lub
odpowiednikiem preparatu do smarowania o-ringow.
Korbowdd (1) nalezy zamontowac wraz z kulkg 96571
dostepna w zestawie serwisowym.

Zatozy¢ podktadki (5) ze sfazowaniem wewnetrznym w
kierunku membrany.

W razie wymiany membran PTFE zatozy¢ przepone Santo-
prene 93465 za membrang PTFE.

SEKCJA SERWISOWA SILNIKA
PNEUMATYCZNEGO

Serwis zostat podzielony na dwie czesci - 1. Zawor
sterujacy, 2. Zawor glowny
o Serwis sekgji silnika pneumatycznego jest kontynuowany od
naprawy sekcji ptynow.

DEMONTAZ ZAWORU STERUJACEGO

1. Odkrecic¢ $ruby (123), zwalniajac pokrywy (103), podktadki
(121), sworznie sitownika (118) i ttok prowadzacy (167).

2. Wyjac tuleje trzpienia (170), sprawdzi¢ otwor wewnetrz-
ny tulei pod katem uszkodzen.

MONTAZ ZAWORU STERUJACEGO

1. Wyczysci¢ i nasmarowac czesci, ktdre nie beda wymieniane
przy zastosowaniu zestawu serwisowego.

2. Zatozy¢ o-ringi (171) na tuleje (170) oraz whozy¢ tuleje do
korpusu srodkowego (101).

3. Nasmarowac i zamontowac ttok prowadzacy (167) na
tulei (170).

4. Zatozyc¢ o-ringi (173 i 174) oraz podktadki (121) na pokry-
wy (103), nastepnie przetozy¢ sworznie sitownika (118)
przez zespot.

5. Zamontowac miseczki,U" (144) (zwréci¢ uwage na
kierunek krawedzi) i pokrywy (103) na korpus $rodkowy
(101), zabezpieczajac je srubami (123). UWAGA: Dokreci¢
$ruby (123) momentem 4-6 in. Ibs (0,45-0,68 Nm).

KOD MATERIALOW
[B] = Nitryl
(@] = Stal weglowa
[CK] = Ceramika
[D] = Acetal
[K] = Kynar PVDF

[PPG] = Polipropylen wz-
mocniony wiéknem

szklanym
[SS] = Stal nierdzewna
[SY] = Uszczelnienie
synchroniczne
[U] = Poliuretan

PX07P-XXX-XXX-AXXX (pl)
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LISTA CZESCI / PX07P-XXX-XXX-AXXX SEKCJI SILNIKA PNEUMATYCZNEGO

ZAWOR GLOWNY

136

ZAWOR STERUJACY

107

ZAWOR STERUJACY

= WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU DOKRECANIA =

UWAGA: NIE DOKRECAC NADMIERNIE LACZNIKOW.

(123) Sruba, 4- 6 in. Ibs (0.45 - 0.68 Nm).

(134) Sruba, 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm), odczekac 10 minut, a

nastepnie ponownie dokreci¢ do 15 - 20 in. lbs (1.7 - 2.3 Nm).
SMAROWANIE/USZCZELNIACZE

@ Zastosowac smar Lubriplate® FML-2 do o-ringéw, panewek ,U” oraz

czesci potaczeniowych.

Rysunek 3

DEMONTAZ ZAWORU GLOWNEGO

MONTAZ ZAWORU GEOWNEGO

Odkrecic sruby (134), zwalniajac Zespot thumika(129).
Wyciagna¢ blok zaworowy (135) i elementy z korpusu
$rodkowego (101).

Zdemontowac uszczelke (132), ptytke zaworu (141) i
wkfadke zaworowg (140) z bloku zaworowego (135).
Odkreci¢ sruby (134), zwalniajac wtyk (107 i 136) oraz
trzpien (111).

Zamontowac nowe panewki,U” (138 i 139) na suwaku (111)
— WARGI MUSZA BYC SKIEROWANE DO SIEBIE.

Zatozy¢ o-ringi (137) na duzy wtyk (136).

Zatozy¢ o-ringi (137 i 166) na maty wtyk (107).

Wihozy¢ trzpier (111) do duzego wtyku (136), nastepnie
wiozy¢ duzy wtyk (136) do bloku zaworowego (135),
upewniajac sie, ze trzpieri (111) jest obrécony tak, aby
potaczyc sie z wktadem zaworu (140).

Zatozy¢ maty wtyk (107) na blok zaworowy (135).
Zamontowac wkfadke zaworowg (140) oraz ptytke zaworu
(141) w bloku zaworowym (135). UWAGA: Zatozy¢ wkiad-
ke zaworowa (140) sptaszczong strona w kierunku ptytki
zaworu (141). Zamontowac ptytke zaworu (141) oznacze-
niem w strone uszczelki (132).

Zmontowac uszczelki (132 i 200), blok zaworowy (135)

i ostone wylotu u (129) w korpusie srodkowym (101),
mocujac srubami (134). UWAGA: Dokreci¢ sruby (134)
momentem 15-20 in. Ibs (1,7-2,3 Nm).
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Produkt usuwany przez wydech.
o Sprawdzi¢ pod katem pekniecia membrany.
o Sprawdzi¢ dokrecenie srub membrany (6).
Pecherzyki powietrza na wylocie produktu.
 Sprawdzi¢ potaczenia czesci ssace).
o Sprawdzi¢ o-ringi pomiedzy kolektorem dolotowym
a pokrywami czesci zawierajacych ptyn po stronie wlotowe;j.
o Sprawdzi¢ dokrecenie srub membrany (6).

Silnik wydmuchuje powietrze z wylotu gtéwne-
go, gdy jest zablokowany w ktorejkolwiek czesci
skoku.
o Sprawdzi¢ miseczki,U" na trzpieniu (111) w gtéwnym zaworze.
 Sprawdzi¢ ptytke zaworu (141) i wkfadke (140) pod katem
zuzycia.
o Sprawdzi¢ miseczke ,U" (169) na ttoku prowadzacym (167).

Niska wydajnos¢ na wylocie.

Sprawdzi¢ doptyw powietrza.

Sprawdzi¢ pod katem zatkania rury wylotowej.

Aby pompa mogta sie samoczynnie zalewac¢, musi by¢
zamontowana w pozycji pionowej, aby kule ustawiaty sie
grawitacyjnie.

Sprawdzi¢ pod katem kawitacji pompy - rura ssaca powinna
miec co najmniej taki sam rozmiar jak $rednica gwintu na
wlocie pompy w celu zapewnienia prawidtowego przeptywu
w przypadku pompowania cieczy o duzej lepkosci. Rura
ssaca nie moze zapadacd sie, musi wytrzymywac podcisnienie
o duzej wartosci.

Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia kolektoréw dolotowych
oraz potaczenia ssace. Musza by¢ hermetyczne.

Sprawdzi¢ pompe pod katem obecnosci ciat statych
znajdujacych sie w komorze membrany lub obszarze
gniazda.

DANE WYMIAROWE

5.518" ,F,f, fffff S 4.891"
6.731"
[/
| SIS i
6.184"
8.893 WYLOT MATERIALU
/ 3/4-14 NPTF-1
- @ -
WLOT POWIETRZA —- — W .
1/4-18 P.T.F. SAE KROTKI | mEEE 6.028"
|
10.896" v
10.081" |
WLOT MATERIALU - -
3/4-14 NPTF-1
6.319"
2.007"
i -
| 10.032" | 0.376"
Rysunek 4
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PYKOBO/ICTBO OMEPATOPA PX07P-XXX-XXX-AXXX

BKJIIOYAET B CEBA CJIEAYIOLLEEE: PYKOBOACTBO MO SKCMYATALIANA, OATA NYBJIMKALUK:  5-29-20
YCTAHOBKE 1 OBCJTYKUBAHUIO (REV: A)

3/4" QUAGOPATMEHHbIN HACOC
1:1 NEPEAATOYHOE Y/CJIO (HEMETAJUTUHECKUIA)

NPEXXAE YEM NMPUCTYNATb K YCTAHOBKE, SKCTUTYATALIUN W OBCITY XKUBAHUIO
@ OBOPYAOBAHUA, BHUMATEJIbHO NMPOYUTAUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO.

3a npefocraBneHune aTnx cBefieHnn onepartopy 060pyp.OBaHI/IFI oTBeYaeT pa60TonaTenb.
COXpaHI/ITb anAa o6pa|.|.teH|/m 3a CNpaBOYHbIMU CBEAEHNAMU B JanbHeriLem.

KOMIVIEKTbI )14 ObCNTY>KUBAHUA

Uro6bl MOZ06paTL OMLMM MaTepKana Hacoca, M. TabiLLy OnncaHNa Mogenei
637427-XX 1A peMOHTa CeKLMM XNLKOCTK (cm. cTp. 85).
637428 1A pemoHTa ceKLym nHeBMogauratena (cm. cTp. 87).

XAPAKTEPUCTUKU HACOCA

Mopgenm....... 0603HaueHns «XXX» cm. B Tabnuue
OnnCaHnA Mopdenen.

Tun Hacoca . ... HemeTannmueckas ABoliHas anadparma c
MHEBMATUYECK/M NP1BOZOM

Marepman .... cm. TabnuLy onvcaHus Mogeneii.
BeC......o oo 5.61 lbs (2.54 kgs)
Makc. paBneHuve Bosgyxa
HaBXOME ...ooiiieeeeennns 100 psig (6.9 bar)
Makc. gaBneHmne paboueli cpeabl
HaBXOME ...ooiiieeeeeennns 10 psig (0.69 bar)
Makc. naBneHue Ha Bbixoge . ....... 100 psig (6.9 bar)
Motpe6nenne Bo3gyxa @ 40 psig ...1 cfm / rannoHos
(Npwbn.)
Makc. pacxop, (enyck ¢ nepenonuenmem). . 14.8 gpm (56.0 [pm)
Pa6ouni1 06bEm LyKia npu
100 dpyHT/AONIM2-M36 . ............ 0.032 gal. (0.121it.)
Makc. pasmep yactiy ................ 3/32"dia. (2.4 mm)
MpepgenbHbie 3HaueHNA TemnepaTtypbl (MaTepuan
puadparmbl / wapuka / yrnoTHeHus)
Hytrel® ..., -20°to 180°F (-29°t0 82° ()
MonunponuneH ........... 32°t0 175°F (0°to 79° Q)
Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40° to 107° Q)
PTFE....covviiiiiiiinn, 40°t0 225°F (4°t0 107° C)
Viton®. ..o, -40° to 350° F (-40°to 177° ()
PasmepHble gaHHble. . . .............. cm. €Tp. 89
YpoBeHb wyma npu

70 GyHT/grorm2-136., 60 LMKN/MUH. . . . . 75.0 dB(A)®

@ Ony6a1KoBaHHbIe 3[eCb YPOBHU 3BYKOBOTO AaBNEHNA HACOCa NEPECMOTPEHbI COMacHO
«3KBUBANIEHTHOMY MOCTOAHHOMY YPOBHIO 3ByKa» (LAgg), UTO COOTBETCTBYET yKa3aHAM
ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 npu 1crioib30BaHNM YeTbIPEX MUKPOGOHOB.

MOJE/Nb PEO7P

PucyHok 1




o

TABJINLIA ONMUCAHUA MOAENEN

OnuncaHune KogoB mopgenen

Mpumep: PX07 P - X
Cepua mopenn

PD07- CraHpapTHbIN Hacoc
PEO7- 3nekTpoHHas UHTepdeiicHas cxema
Matepuan ueHTpanbHoro Tena

P- Nonunponunen

CoeAHeHMe No TeKy4el cpepe

A- 3/4-14NPTF-2

B- Rp 3/4(3/4- 14 BSP, napannenbH)
Marepuan ¢pnaHueB Hacoca 1 KosieKTopa

P- TMonunponwuneH
Matepuan KOHCTpyKUNN

S- HepxaBetowas ctanb
Martepuan cegna

P- TMonunponwuneH
Martepuan wapuka

A- Santoprene

C- Hytrel
T- NTO3
V- Viton

Martepuan gnadpparmbi

A- Santoprene

C- Hytrel

L- MNT®3 c AnvTenbHbIM CPOKOM SKCMTyaTaLumm
T- NT®3/Santoprene

V- Viton
Pepgakuus
A-  Pepakuusa

YcnoBHoe 0603HaueHme 1 (NycToe MecTo, ecnu ycnoBHOe 0603HaueHMne OTCYTCTBYeT)

A- SnektpomarHutHbii KnanaH 120 VAC,110 VAC a Takxe 60 VDC
B- 3nektpomarHutHbi knanaH 12 VDC, 24 VAC a Takxe 22 VAC

C- JnekTpomarHuTHbIN KnanaH 240 VAC, 220 VAC a Takxe 120 VDC
D- 3nektpomarHutHbi KnanaH 24 VDC, 48 VAC a Takxe 44 VAC

E- SnektpomarHuTHbI knanaH 12 VDC NEC / CEC

F- 3nektpomarHutHbin knanaH 24 VDC NEC / CEC

G- 3dnekTpomarHuTHbIN KnanaH 12 VDC ATEX / IECEx

H - SnektpomarHuTHbIii knanaH 24 VDC ATEX / IECEx

J- DnektpomarHuTHbIN KnanaH 120 VAC NEC / CEC

K- SnektpomarHuTHbl knanad 220VAC ATEX / I[ECEx

N - DnekTpomarHWTHbIN KnanaH 6e3 KaTyLKu

P - [Buratens ¢ pacnpegeneHnem (6€3 0CHOBHOro KnanaHa)

0- CraHpapTHbIN 610K KnanaHoB (6e3 3N1eKTPOMarHUTHOro KnanaHa)
S- [laTuMK UMKNOB Ha OCHOBHOM KnanaHe

YcnoBHOe 0603HaueHme 2 (nyc‘roe MecTo, eJIn yCJ1I0BHOEe o603HaueHne OTCyTCTByeT)

E- O6patHas cBA3b B KOHLie X0fa + OOHapy»KeHue yTeuek

F- O6patHas cBA3b B KOHLE X0Aa

G- KoHeu xopa ATEX / IECEx / NEC / CEC

H - Konel xopa ATEX + obHapy»eHwue yTeuek ATEX / [ECEx / NEC / CEC
L- O6HapyxeHue yTeuek

M- O6HapyxeHue yteuek ATEX / I[ECEx / NEC / CEC

R- O6patHas cBs3b B KoHUe xofa NEC

T- O6paTHas cBA3b B KoHLe xoaa NEC / obHapyxeHue yTeuek NEC

0- bes fgononHUTeNnbHOro 060pyAOBaHNA

Cnel.wlanbuoe TecTupoBaHue

anctpubblotopy KomnaHum Ingersoll Rand.

[Onsa nonyyenus nHGopmaumm 06 onumsax CrneLmanbHOro TeCTMpPoBaHusA obpaTnTech K Grvaiiwemy npeacTaBuTento cy»6bl Mo paboTe ¢ KMEHTaMm Uau

3AMEYAHMUE. Bce BO3MOXHble BapnaHTbl NOKa3aHbl Ha CXemMe, 0AHaKO HEKOTOpbie KOM6GMHaLMN MOTYT 6bITb He peKOMeH/J0BaHbl.
Ecnu y Bac ecTb BONpOCbI, Kacaloweca Hannuusa, o6patTurecb K npeacTraBuTento KOMNaHUM UK Ha 3aBOJA.
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MEPbI BE3ONMACHOCTU NMPU SKCIJTYATALIAN

BO U3BEXXKAHWE TPABM W MOBPEXAEHNA UMYLLECTBA BHUMATEJIbHO NPOYUTAWATE M HEYKOCHUTE/IbHO U
COBJIOAANTE CNEAYIOLUME UHCTPYKLIMW.

ONACHbIE MATEPUAJTbI
OMACHOE JABJIEHUE

WU3BbITOYHOE ABNEHVE BO3JYXA. Moxer

NpUBECTY K TPaBMe, NOBPEeXACHUI0 Hacoca Unu NMyLLeCTBa.
He gonyckaiiTe npeBbleHNs MAKCUMaNbHOTO AaBJIeHUs
BO3/yXa Ha BNyCKe, yKa3aHHOTro Ha 6upke Hacoca.

MpyMuTe Mepbl K TOMY, YTOGbI LWUNAHT 1 NpoYne
KOMIMOHEHTbI MOT/IN BbiiepKaTb AaBNeHIe KIAKOCTH,
co3fiaBaemoe flaHHbIM HacocoM. [poBepbTe Bce WwnaHru

Ha Hannume NoBpeXJeHui 1 U3Hoca. YoeauTech B TOM, YTO
pacnpepenuTenbHoe YCTPONCTBO He 3arpsA3HeHO U HaXo[UTCA
B Hagnexallem pabouem COCTOAHUMN.

CTATUYECKUI1 UICKPOBOW PA3PAL. MoxeT

BbI3BaTb B3PbIB 1 NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM
cMepTu. 3a3emMnunTe HacoC N HACOCHYIO CUCTEMY.

WcKpbl MOryT NnpuBeCTM K BOCNIAMEHEHIO FOPIOUNX
MaTepuanoB 1 cnapeHuii.

HacocHas cuctema 1 onpbicKkuiBaeMble 06beKTbi

[OMKHbI 6bITb 3a3eMeHbl NPY NepeKayke, Npoayse,
peunpKynaLun nnv pasépbI3rvBaHIN roproYnNX MaTepuranos
(HanpuMep, KpacoK, pacTBopuTeneii, Nakos U T. 11.) nin

npu NCNoNb30BaHNN B MeCTax, rae oKpyXaiowlas cpega
CNoco6CTBYET CIOHTAaHHOMY BO3ropaHuio. 3a3emnuTe
pacnpefenuTenbHbIll KnanaH nin pacnpepenutenbHoe
YCTPOIACTBO, EMKOCTH, LUNAHIA 1 JIl06ble 06beKTbl, Ha
KoTopble nepeKa4ynBaeTcs KUJKoCTb.

Bo ns6exaHune Bu6pauum 1 BO3HNKHOBEHUA KOHTaKTHOrO
NN CTaTNYeCKOro NCKPOBOro pa3spapa 3aKpenute Hacoc 1
coefjuHeHnA. 3a30pbl B N0GbIX TOUKAX CONPNKOCHOBEHMA
Hacoca C OKpy»KaloLmmn o6beKkTammn HegonyCcTUMbI.
CneunanbHble TpebOBaHNA K 3a3eMNEHNIO CM. B MECTHbIX
HOpMaTuBaX No CTPOUTENbCTBY N JNEKTPONpPOBOAKe.

Mocne BbINONHEHNSA 3a3eMNeHNA NepMoOANYECKN NpoBepAliTe
LIeNIoCTHOCTb 3a3emieHus. [ina o6ecneyeHns LLeNOCTHOCTH
3a3eM/IeHNA NpoBepAiiTe 3a3eMIeHne Ka)XAoro KOMMNOHeHTa
(Hanpumep, WnaHros, Hacoca, 3aXNMOB, EMKOCTH,
pacnbunTena u T. 4.) npn nomowuy ommetpa. ConporusneHue
He A0/KHO npeBbiwatb 0,1 Om.

Mpu BO3MOXHOCTY NOrpy3uTe KOHeL, BbIXOAHOIo

LNaHra, pacnpeaenuTenbHbIil KnanaH Ui ycTpoiicTBo B
nepeKaunBaemylo }uaKocTb. He gonyckaiite BbiTeKaHna
nepeKavnBaemon XugKocT.

Mcnonb3yinTe WwnaHri € rpo3o3aiyMTHbIM TPOCOM.
O6ecneunBaiiTe HagnexaLlylo BEHTUIALMIO.

XpaHuTe ropiounie Matepuanbl BAaam OT ICTOYHMKOB Tena,
OTKPbITOTr0 NNaMeHm 1 UCKP.

° X DAaHUTE éMKOCTIII 3aKprTbIMIII, Koria OHu He |l|C|10ﬂb3y|OTCﬂ.
B Bbinone HACOCa MOryT CORCPAETES

3arpasHuTeny. MoxeT npuBecTil K cepb&sHoli TpaBme.
Pacnonaraiite BbIxnomnHyio Tpy6y B CTOpOHe OT 30HbI paboT 1
nepcoHana.

Mpu noBpexaeHuUn gnadpparmbl BO3MOXKEH BbIGPOC
Mmatepuiana u3 MyLnuTens BbIXJIONHOI TPy6bl.

Mpw nepekayKe onacHbIX MM IEFKOBOCMNaMEHAIOLXCA
XKUAKOCTeln 0TBoANTE BbIXJI0N B 6e30nacHoe yAanéHHoe MecTo.
Ina coeguHeHNA Hacoca U FAYLWINTENs UCNONb3yiiTe
3a3eMNEHHDIN WNAHT C BHYTPEHHUM JaMeTPOM He MeHee 3/4",

ONACHOE JABJIEHUE. OnacHoe paBneHue

MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPABMaM WAN NOBPEKAECHNIO
umyectea. He o6cnyxuBaiite 1 He UMCTUTE HACOC, LWNAHTA
Wnn pacnpefenuTenbHblii KnanaH, KOraa CUcTeMa HaxoauTcs
noA faBneHnem.

OTcoeauHuTe TPy6y BO3AYXONOAAUMN N CHUMUTE
AaB/eHNe BHYTPM CNCTEMbI, OTKPbIB pacnpeaenuTeNbHblii
KnanaH unm ycTponcTBo n/unm 0CTOPOXKHO U MefJIeHHO

0C8060 B N CHAB C HAaCOCa BbIXOAHOﬁI WaHr unn TPY6bI.
OMACHBIE XXMKOCTM. OnacHbie XMAKOCTI MOFYT

BbI3BaTb Cepbé3HYIO TpaBMy Unu noBpexaeHue nvylyecrsa.
He nbiTanTech BePHYTb HAcoC, B KOTOPOM OCTaJiaCb OnacHas
XNAKOCTb, Ha 3aBOA-U3roTOBUTENb N B LIEHTP o6cny)|(|n3amnﬂ.

MNpaBuna 6esonacHoro obpatLeHus CKUAKOCTAMM JOMKHBI
COOTBETCTBOBATb MECTHbIM 11 HaLOHANbHBIM 3aKOHaM, a TaKxke
Tpe6oBaHNAM TEXHUKI 6e30MacHOCTM.

HCTPYKLMM 0 06palLeHIo C ONacHbIMM XKUAKOCTAMY
copiepKaTca B CNPABOYHDBIX IMCTKAX TEXHNYECKUX LAHHDBIX M0
6e30MacHOCTI MaTepuanoB, KOTopble CieAyeT NoyUnTb y
nocTaBIKa.

B3PbIBOOIMACHOCTDb. He gonyckaerca

1Cnonb3oBaHe coAepKaLivX anioMNHIEBbIe AeTann
NPOTOMHON YacTu mogeneii ¢ 1,1,1-TpnxnoparaHom,
MEeTUNEHXNOPUAOM UM NHBIMY FafloreHN3MpPOoBaHHbIMU
yrneBoA0OpOAHbIMYN PacTBOPUTENAMMU, KOTOpble MOTYT
BCTYNUTb B PeaKLio 1 B30pBaTbCA.

Mepepn ncnonb3oBaHnem pacTBopuTeNneli 3Toro Tuna
npoBepbTe MOTOPHbII OTCEK Hacoca, yKynopusaloLye
KOJINauKu, KONNeKTopbl 1 BCe YBNaXKHAEMbIe YacTu, YTO6bl
obecneuunTb X COBMECTUMOCTb.

/\OCTOPOXHO | MpoBepbTe XMMIUYECKYI0 COBMECTUMOCTb

yBRaXHsAeMbIX YacTeil Hacoca 1 BeLLeCTB, KOTopble
nepeKaunBaloTCA, NPOAYBAIOTCA WK PELPKYNPYHOTCA.
XuMmnyeckas COBMECTMMOCTb MOXKET M3MEHATbCA B
3aBUCUMOCTH OT TeMMepaTypbl 1 KOHLIEHTPALN XUMNYECKNX
BeLLeCTB /N XUMMNKATOB B KNAKOCTY, KOTOpas nofBepraeTcs
nepekauke, npogysy unu yupkynauum. Undopmaumio o
COBMECTVUIMOCTY TOIN WAV UHOI XKUAKOCTU MOXHO NONYUNTb Y
M3roToBMTENA XMMUYECKOro BellecTBa.

/\OCTOPOXHO | MakcumanbHble TeMnepaTypbl paccunTaHbl Ha

OCHOBe TONbKO MeXaHN4ecKoro HanpsxeHus. Hekotopbie
XUMUYECKIe BELeCTBa CYLeCTBEHHO CHIDKAIOT MaKCUMabHYI0
6e3onacHyto pabouyto Temneparypy. [[pokoHcynbTUpYiiTeCh
CU3roTOBUTENEM XUMIKATOB OTHOCUTENbHO

XUMUYECKOII COBMECTUMOCTH 1 NpeAienax TemnepaTypbl.

Cm. xapaKTepucTnKu Hacoca Ha cTp. 81 3Toro pyKkosoacTsa.
/\OCTOPOXHO |[o3a6oTbTech 0 TOM, 4To6bI BCe OnepaTopbl

AAHHOro 060pyAOBaHIA NPOLLAK KYPC TEXHUKK
6e30nacHOCTH, 03HAKOMNANCH C 0COBEHHOCTAMM
060pyAoBaHNA U NPY HEOBXOANMOCTI UCMONb30BaNN

3aLMTHbIE OYKN 1 ApYrue 3aLnTHbIe CpeacTBa.
He ncnonb3yiite Hacoc An1A NoaAePKKM

cucTeMbl TPY6HOIT 06BA3KN. [InA NpeaoTBpalLeHNs HarpysKun
Ha YacTn Hacoca y6eauTech, YTO BCe KOMMOHEHTbI CUCTEMbI
NoAAePKMBAIOTCA HagIeXKaLLUM 06pa3om.

B KauecTBe BCacbIBalOLLEro 1 HarHeTaTeNbHOro NaTpy6Ka AOMKHbI

NPUMEHATbCA He XKECTKMeE, a ru6Kue Tpy6bl (WnaHru), npurogHbie

ANs NCNO/b30BaHMA C NepeKaynBaemMbIMU BELLeCTBAMU.
hAOCTOPO)KHO He gonyckaiite noBpexaeHuii i HeHY)XHOrO

n3Hoca Hacoca. He nonycxaﬁrre Xonocrom paﬁOTbl Hacoca B
TeyeHne Jo/roro BpemeHn nocjie oTKavykun Bcell XKnakocTu.

o Ecnun cncrema 6e3ne|7|c1'sye1' B TeYeHne fo/roro BpemeHu,

OTCOeANHANTE BO34yX0BOA OT Hacoca.

/\OCTOPOXHO| [ina 06ecneueHns COBMECTUMbIX 3HaUeHUI

HOMUHaNbHOTO AaBNeHNs 1 6onee NPOACHKNTENBHOTO
CpoKa cnyx6bl NCMOJb3YliTe TONBKO NOANMHHbIE
3anyvactu ARO.

YctaHaBnMBaliTe Hacoc B BepTUKa/IbHOM
nonoxeHun, Hacoc MoXeT HanoNHATbCA HenpaBWibHO, eCn

LapoBbie KnarnaHbl He NPOBEePAKTCA NO Ciie TAXKECTN NPy 3anyckKe.
MEPE HAYAJIOM KCIYATALIMW MTOBTOPHO

3ATAHWUTE BCE KPEMEXHDIE JETAJIU. iBmxeHne Kopnyca u
YNIOTHUTENBHOrO MaTepuiana MOXeT Bbi3biBaTb OCNabneHve
KpenéXHbIx getanei. 3aTAHNTe Bce KpenéXHble aeTanm,

4TO6bI He AONYCTUTD YTEUKM XKIAKOCTY WA BO3AYXa.
Mo 3anpocy nponsBoauTenb MOXeT

npefoCcTaBUTb 3anacHble HaKNelKy ¢ npegynpexgeHnamm:
«CraTnyeckuii pa3pag», Homep no Karanory 93616-1,
«Pa3pbiB MmembpaHbI», HOMep no Katasnory 93122,

PX07P-XXX-XXX-AXXX (ru)
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/SreeiiPokaEniel = OnacHble CUTYaLmn Wik NOTeHLManbHO MHCTPYKUIW NO SKCIJTYATALLUA
onacHbie feiicTBIA, KOTOpble MOryT y
NPUBECTM K CepbE3HbIM TPaBMaM, o Ecnn nepekauriBaembiii MaTepuan B ciiyyae
CMepTV WK CepbE3HOMY NOBPEXAEHIIO HeNCroMb30BaHIA HACOCA B TEUEHME KAKOro-TO
UMyLLeCTBa. BpEMEeHI OTBEPAEBAET, 0653aTeNbHO MPOMbIBAIATE HACOC
= OnacHble CMTYaLmmn UK NOTEHLNANbHO pacTBOpUTENEM, COBMECTUMbIM C AaHHBIM MATEPUATIOM.
onacHble feiCTBUSA, KOTOpbIe MOryT o OTcoeauHAiTe LWNAHT BO3AYXOMOAAYM OT HAaCOCa, €C/IN OH
NPUBECTH K TPaBMam U MoBpeXaeHio He By/1eT 1CNONb30BaTbCA B TeUeHIE HECKOMbKMX YacoB.
0GOPYAOBAHA WK UMYLLIECTBa, * O6bem MaTepiiana Ha BbIXOLE OMPELENAETCA He TONbKO
= BaHas NHPOPMaLA NO YCTAHOBKeE, . 6
SKCRYATALIAM AN 0BCAYKUBAHMIO. rofayer BO3fyxa, Ho M 06bEMOM MaTepiana, AOCTYMHbIM

Ha Bxoge. LLinaHr nogaun Matepuana fONKeH ObITb

OBLLEE ONMUCAHUE MOAXOAALLEro pa3Mepa U He OrpaHNYMBaTh MOTOK.

y Y6eauTech B OTCYTCTBUM BO3MOXKHOCTI Pa3pblBa
AnadparmeHHblit Hacoc komnaHum ARO obecneumBaet MCTIOMb3YeMOro WAaHra.

Gonbuwoit 06bEM NoaauM Aaxe Mpu HUSKOM AIABNIEHINN BO3AYXA & B cyyae UCTIONb30BaHIA MEMGPAHHOIO HACOCa B YCTIOBISX
W WAPOKWY CMIEKTP AOCTYMHbIX BAPUAHTOB COBMECTAMOCTH MPUHYAMTENbHOI TOAYM (3aTOMAEHIS BRCKHOMO
maTepuanos. Cm. Tabnuiy onnucaHua Mofeneil n onuuii. OTBEPCTUR) Ha BCKHOM OTBEPCTIM AR BO3AYXa
KoHcTpyKuyua Hacocos komnanun ARO obecneunsaet PEKOMEHAYETCA YCTaHOBHUTb 06PaTHbIii KnanaH.
COMPOTMBAAEMOCTb CPbIBY MOTOKA U BKIIIOYAET MOAYNbHBIA o HanesHo 3aKpeNiTe OMopbl MEMBPaHHOO Hacoca Ha

NHEBMOABMIATENb U KNAKOCTHDIE CEKLIMN. ) noaxoAALLeil NOBEPXHOCTI BO 136eXaHIe NOBPeXaeHM
B nHeBMaTuecKIx AByxanadparmeHHbIX Hacocax co3aaéTcs BCTEACTBYE BUGpALMIL.

nepenaz AaBneHIs B BO3MyLLHbIX KaMepax 1Sl onepemMeHHOro
CO3[JaHNA BCACbIBaHNA 1 MONOXMUTENBHOMO AABAEHSA XUAKOCTY TEXHUYECKOE ObCJTYXUBAHUE
B MIKOCTHbIX KaMepax, a WapoBble 0bpaTHble KnanaHbl
06ecreyrnBaloT NPUHYANTENbHDINA NOTOK XUAKOCTU.

Hacoc HauHET paboTaTh B LMKIMYECKOM pexnme Cpasy
nocne Nofaun AasfaeHns Bo3ayxa U NPOAONKUT paboTy
[NA NOAAEPXaHNA 3ajaHHOro noTpebnenns. Hacoc bynet
co3/aBaTb M NOAAEPXNBaATb AaBneHne B TPy6ONpoBoae,
MPeKPaTUAT LMKMYECKYI0 PaboTy, Kak TONbKO ByaeT AOCTUrHYTO
MaKcMManbHoe faBeHne B Tpy6onpoBoge (no3upylowee
YCTPOWCTBO 3aKPbITO), U BO306HOBUT paboTy no mepe
HeobXxoaMMOoCTL.

¢ [loka3aHbl HekoTOpble «yMHble» feTanu KomnaHumn ARO,
KOTOpble AOMKHbI ObITb AOCTYNHbI A71A ObICTPOrO PeMOHTa 1
COKpaLLeH1A BpemMeH NPOCTOA.

o ObecneybTe YnCTylo pabouyio NOBEPXHOCTb ANA 3aLLNTHI
YYBCTBUTENbHbIX BHYTPEHHNX ABUXKYLLMXCA YacTein oT
nonafaHnaA rpasmn N NOCTOPOHHUX BELECTB BO BpeMs
pa3bopKu 1 NOBTOPHON COOPKHN.

o BepuTe cTporuin yuét pabot no 06CnyK1BaHMIO 1
BbINOMHANTe NpodunakTuyeckoe obCyXnBaHme Hacoca.

o CywwecTByeT [1Ba BUAA PEMOHTHbIX KOMMIEKTOB,

TPEBOBAHUA KBO34YXY U CMA3KE NpeAHa3HaueHHbIX ANA CleAyHoLLVX CEKLIA

AvadparmeHHoro Hacoca: 1. THEBMOCEKLI/A, 2.
U3bbITOYHOE AABJIEHUE BO3AYXA. KNOKOCTHAA CEKLMA. Kpome TOro, KIAKOCTHAA CeKLmA

Moxer npuBectin K TpaBMe, NOBPEXAEHNIO Hacoca nnn [IeNUTCA B COOTBETCTBIM C TUMOBbIMY NapameTpamu
umylecTsa. maTepuana aetanu.

* B BO3/lyxoroaye JOMKeH NCMIONb30BATLCA GUILTD, o llepes pa3bopkoi 0cBOBOAMTE BbIMYCKHOM KOMNEKTOP
CrOCOBHbIN OTGUALTPOBBIBAT YACTULbI Pa3Mepom bonee OT NONABLLETO Ty MaTepuana, NepesepHyB HacoC BEEpX

50 MMKPOH. Bo Bpems cOOpKi unn pemoHTa cepyet ) [IHOM, 4TOBbI MaTepHan BbITeK 13 Hero.
CMa3blBaTb TOMbKO YMIOTHUTENBHOE KOMbLIO. HiKaKoi

[PYroii CMa3sKi He TpebyeTcs.

o Ecnv BO3ayX COAEPXMUT NPUMeCh Macna, yoeanTech, uto
Macs10 COBMECTUMO C YMIOTHUTENbHBIMIA KONbLIaMI B OTCEKe
MHEBMATUYECKOTO ABMraTeNs Hacoca.

« Hytrel® n Viton® ABnsieTca 3aperncTpupoBaHHbIMI TOProBbIM MapKami komnaHim DuPont ¢ Santoprene® ABnsieTca 3aperncTpupoBaHHOi TOProBoil MapKol komnaHu Monsanto, uMetoLyeri
nuuensnio Advanced Elastomer Systems, L.P. » Lubriplate® aBnseTca 3aperncTpnpoBaHHoli ToproBoii Mapkoii noapasaenenns Lubriplate komnatum Fiske Brothers Refining.
* ARO® ABNAeTCA 3aperncTpupoBaHHoil TOProBoil MapKoii komnaHuu Ingersoll Rand. ¢
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NMEPEYEHDb OETAJIEN / PX07P-XXX-XXX-AXXX XXUAKOCTHAA CEKLUA

* PeMOHTHble KOMMNIEKTbI XNAKOCTHON ceKuuu 637427-XX BKntoualot ciepyiowee: wapbl (cm. onumio «LLIAP», 0603Hau. «-XX» Ha cxeme
Hxe), anadparmol (cm. onumio «AUADPATMA», 0603Hau. «-XX» Ha cxeme HKe) u Mosnumsa 19 (nepeuncneHHble HMXKe) naioc Mosnuua
144, 174 n 94276 Lubriplate FML-2 cmaska (cTp. 87).

YHNOULIMPOBAHHbDIE OETAJIA YHNOULMPOBAHHbDIE AETAJIA

Mo3u- o |Mare- Mozu- o |Mare-
A OnucaHue (pasvep) Kongo | 3anvactb N¢ puian o OnucaHue (pasmep) Kongo | 3anyactb N¢ puan
01 | CoepnHuTeNbHbII LITOK (1) ]97132 [SS] BnyckHon Konnektop 96605-1
5 | Avadparma Laii6a (2) | 94645 [GFN] 60 | PXO7P-APS-XXX-AXXX (NPT) M [P]
6 | raiika gnagparmpi (5/16"- 18) 2) | 931031 | [P] ;X°7P'B"S‘X’f""‘xxx (BSP) 96605-2
N bINYCKHOIi KOMIIEKTOP )
15 | OnaHey Hafoca (2) | 95732-1 [P] 61 | PXO7P-APSOXX-AXKX (NPT) ) 96603-1 Pl
26 | ®naHuesbin 6onT (5/16”-18x7/8") [ (4) | 96176 [SS] PX07P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 966032
27 | Bunr (5/16"-18x1-1/4") (20) | 93095 [S5] 77 | Ta6nunuxka c nororunom (2) | 93264 [A]
29 m?‘""(;ﬂa;,'_";’)‘ pnanyesan (20) | 93886 SS]
raitka KOJ MATEPUAJIA
[A] = AnlomMnHui
onuun cegno onuuu WWAP Bl = Hutpun
PX07P-XPS-XXX-AXXX PX07P-XPS-XXX-AXXX [El =EPR )
upq” * 422" (3/4” guam.) [GFN] = Sza;%%HaHOHHGHHbIVI
XXX | Ceano Kongo [ Mtl XXX | Wap Kongo| Mtl (H = xaittpen
[L] = bonee gonrui cpok
-PXX [ 96572-1 (4) [P] -XAX [ 93100-E (4) | [Spl cnyx6bi PTFE
-XCX | 93100-C (4) | [H] IP] = nonvnponunex
- [SP] = Santoprene
-XTX | 93100-4 (4) [T] [SS] = HepxaBeloljas CTanb
-XVX | 93100-3 (4) | V] [Tl = PTFE
[V] = BWTOH
onuun «AUAOPATMA» PX07P-XPS-XXX-AXXX
* KomnnekT gna pemoHTta * “7" * “8" * “19” (3/32"x 1-5/16" OD)
YnnotHu-
-XX = wap TenbHoe
-XXX | -XX = guadpparma Avapparma | Konso | Mtl | Anapparma | Konso | Mtl | Konbuo Konso | Mtl
-XXA | 637427-XA 93465 (2) | ISp] |----- --- |--- |93763 (4) [E]
-XXC | 637427-XC 93465-9 (2) [H] |----- --- |--- ]Y325-122 (4) [B]
-XXL | 637427-XL 93111-L (2) [L] |93465 (2) | [Spl | 93265 (4) [T]
-XXT | 637427-XT 93111 (2) [T] | 93465 (2) | [Sp]l | 93265 (4) [T]
-XXV | 637427-XV 93581-3 (2) vl |----- --- |--- |Y327-122 (4) | [Vl

O «Smart Parts»: LEPXUTE nX nog pyKOI;I B AONOJIHEHNE K CEPBUCHBbIM KOMMJIEKTAM ONnA 6bICTpOFO PeMOHTa 1 COKPaLLEeHNA BPEMEHW NPOCTOA.
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NMEPEYEHDb JETAJIEN / PX07P-XXX-XXX-AXXX XUAKOCTHAA CEKLIUA

MocnepoBaTenbHOCTb 3aTAKKN

LBETOBAA MAPKUPOBKA
MATEPUAN UBET LBET
AUAOPATMbI LLIAPA
XauTtpen Kpemosbiii  KpemoBbiii (+)
caHTonpeH [lecouHbin MecouHbin
nres Benbin Benbiin
BUTOH YepHbiit YepHbiii (+)
(+) Touka

“TPEBOBAHUA K KPYTALWEMY MOMEHTY =
MPUMEYAHME. HE 3ATATMBAITE KPEMEXHbIE JETANIN YPE3MEPHO.

(6) Bont, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).

(26) bont, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / noouepeaHo 1 paBHOMEpHO, 3aTem
NOBTOPHO OTPErynupyiiTe 3aTAXKY Nocie HauanbHOro NPOroHa.

(29) Taiika, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / noo4epeaiHo 1 paBHOMEpHO, 3aTem
NOBTOPHO OTPErynupyiTe 3aTAXKY NOCIe HaYaNbHOro NPOroHa.

CMA3KA / TEPMETUKH

@ Hanecure cmasky Lubriplate® (94276) na Bce ynnotHuT Konbuya, np
M-06pa3Horo ceueHna n conparaemble peTani.
© HaHecute npoTB03aAMpPHbIIi COCTaB Ha pe3by 1 Ha 6ONTbI 1 raiiku GpnaHLeBbIX FONOBOK,
KOTOpble CONpUKacaloTca ¢ KOpMycoM Hacoca, eIn 1| yeTca Kpenéx us Hey il cTanu.
O Hanecure Ha pe3b6oBble coepuHeHns pukcatop Loctite® 242°,

PucyHok 2

MpocmoTtp ana PX07P-XPS-XXT (PTFE anaoPArmbl)/

PX07P-XPS-XXL (Bonee gonruii cpok cny»6b1 PTFE)

KoHdurypauus Tonbko. prEg-7
CropoHa xugkoctu (benbiin) \%

Santoprene - 8
CropoHa Bo3pyxa (MecouHbii)

Crp. 86
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O

NMEPEYEHDb JETAJIEN / PX07P-XXX-XXX-AXXX BO3AYLUHAA CEKLUA

NMHEBMOJBUIATEJIb MEPEYEHD AETAJIEN

Kon- | 3anyactb |Mare-

v/ CopepXUT CNUCOK AeTaneil, BKNIOYEHHbIX B KOMN/IEKT ANA peMOHTa BO3AYILHON ceKuun 637428,

MHEBMOJBWIATE/Ib MEPEYEHD AETAJNEN

Kon- | 3anuyactb |Mare-

OBCJTYXMBAHUE ANWAOPATMEHHOIO HACOCA

OBLUME SAMEYAHINA MO OBCNTYKUBAHUIO:

OcmoTpuTe 11 3amMeHNTe CTapble AeTann HOBbIMU, €CITN
HeobxofyMo. [poBepbTe Ha Hannume Fy6OKKX LapaniiH
Ha NOBEPXHOCTSAX, @ TaKKe BMATUH W/ NMOPEe30B B
YMAOTHUTENbHbIX KOMbLAX.

VHCTpymeHTbI, HEOOXOAMMble AnA MOHOW Pa3bopK 1
pemoHTa:

* TOPLEBOW UM FraeyHblii KNtoy 7/8", TopLeBoit nnm
raeyHbIi Koy 1/2", TOpUEBON UM raeyHbI KIToy
3/8", yHBepcanbHbI raeyHblil Kntoy 3/8",0TBEPTKA
€O 3Be3,000pa3HbIM HakoHeYHWKoM Tuna Torx T-10,
AVMHAMOMETPUYECKUI KoY (C U3MepeHnem ycunmsa B
AI0AMO-PyHTaX), CbEMHUK AR YNAOTHUTENbHBIX KOMel,

PA3B5OPKA XXUAKOCTHOW CEKLIUWA

CHUMUTE BEPXHWIA KonnekTop (61).

CHUMUMTE ynnoTHUTENbHbIE Konblia (19), céana (21) n
wapwiku (22).

CHUMUTE HUKHUIA KonnekTop (60).

CHUMUMTE ynnoTHUTENbHbIE Konblia (19), céana (21) n
wapwiku (22).

CHumuTe PnaHupl Hacoca (15).

CHumute Wanba gruadparmel (6), anadparmel (7) unw (7/8)
1 Wwanoy (5).

CHuMUTE COeaMHUTENBHDBIN C MHEBMOABUIATENSA.
OCTOpPOXHO CHUMWTE OCTanbHble feTanw: (14) bon, raiky
Avadparmbl (6), guadparmel (7) unu (7/8) n wanby (5) ¢
COeaVHUTENbHOTO LWTOKa (1). He noBpeauTe NoBepXHOCTb
COeIUHUTENBHOTO LUTOKA.

NOBTOPHASA CBOPKA XXWAKOCTHOW CEKLIUK

CobepwiTe 3aHOBO B 06PAaTHOM NOPAAKE.

CMaXbTe coeanHIUTENbHBIN WTOK (1) cmaskoi Lubriplate unu
aHaNIOTNYHON XILKON CMA3KOW ANA YAOTHUTENbHBIX KOMe,
CoeauHMTENbHDIN WTOK (1) CnepyeT yCTaHaBAMBATb C
MOMOLLbIO NaTpoHa 96571, BXOAALLEro B KOMNNEKT AnA
06CnyXnBaHKA.

Mosnuma | Onuncanne (pazmep) Bo | Ne puan Mo3uuua | Onuncaxue (pasmep) Bo | Ne puan
101 | LleHTpanbHoe Teno (1) [ 97006 [PPG] 140 | Bknagpiw KnanaHa (1) [93276 [CK]
103R | KpbliwKa (npasas cropoua) (1) {96091 [D] 141 | MnacTyHa KnanaHa (1) 196173 [CK]
103L | KpbiwwKa (nesas cropona) (1) [96351 [D] v 144 | N-06pa3sHoe ynnoTtHeHne (2) | v187-48 | [B]
= (3/16”x 17 OD)
107 | MnyHxep, Manbin (1) | 96353 [D] VNNOTRITENBHOE KONBLO
30N10THUK OCHOBHOFO v/ 166 | (1/16"x1-1/4"OD) " (1) | ¥325-24 | [B]
LR N Iedbing (1) |95919 | [D] a )
npaBnsiowWmii nopLeHb
118 | CronopHbiit wrudt 2) [o7111 | s8] V16T | s v 149) (1) |67382 | D]
121 | Wai YnnoTtHuTeNnbHoE KonbLo
ailba _ (2) {96092 [D] 168 | 16" x 716" 0D) u (2) | 96459 [U]
123 | Bun (#4-20x1/2") (8) |96093 [5S] M-o6pa3Hoe ynnoTHeHne
126 | 3arnywka ana Tpy6bi (2) [93832-3 | [KI 169 (1/8"xp5/g"o|))y (1) |96384 Y
129 | Y3en rnywurens (1) | 67367 |[PPG] 170 | Brynka 30M10THMKa (1) [ 96090 [D]
Mpoknapka Bo3aywHoro YNnoTHNTeNbHOE KONbLO
Y 132| Cnnextopa (1) |96214-1 | [B] AT | 6 136" ob) . (2) | ¥325-17 | [B]
134 | e @ [oas71 [rss1| | Y173 | EHHEGR OO | @ |¥325-115) [B]
i YnnoTHuTeNnbHoe KoNbLio
135 | KnanaHHbiil 610K _ (1) [ 96204 |[PPG] v 174 B oD, L (2) | Y325-105| [B]
136 | MnyHxep, 60onbluon (1) | 96352 [D] f
OKnafKa c oTBepCcTuAMU
v 137 (‘:';'1’}3?1’:'_"51,'3316’5°e konbuo | (3) |y325-29 | [B] v 200 Aﬁn cncTembl Bblrl)‘?CKHbIX (1) | 96364 [B]
OKOH
M-o6pa3sHoe ynnoTHeHne
V138 | oRaaneY (1) | 94395 | [U] _ —_
v n-o6pa3H°e NAOTHEHue Cmaska Lu rip! ate® FML-2 (1) 94276
139 (1/8"“'7/15"0%) (1) | 96383 [v] YnakoBku cmasku Lubriplate® (10) 637308

o YcTaHoBWTe LWaiibbI (5) ¢ dackom Ha BHYTPEHHEM

AVaMeTpPe CO CTOPOHbI Anadparmbi.

o [pu 3ameHe gradparm u3 MTOI yctaHosuTe gradparmy

93465 13 mateprana Santoprene 3a guadparmoit u3 MTO3.

OBCNYXUBAHUE CEKLW NMHEBMOABWUIATEJA

O6cnyxuBaHue nposoauTCA ANA ABYX vacreii: 1.
YnpaBnsowmi KnanaH, 2. OCHOBHOU KnanaH.

° O6CJ'Iy>KVIBaHI/Ie cekunn nHeBMoABUratena npoBoanTCA

rnoc/ie PEMOHTA KINAKOCTHOM CEKLIVN.

PA3B5OPKA YNPABJIAIOLWWEIO KJIAIMMAHA

/3BneknTe BUHTHI (123), ocnabnas kpbiwku (103),
waneel (121), cronopHble wtndTsl (118) 1 ynpasnatoLmii
nopuexsb (167).

CHumuTe BTYAKY 30M10THYMKa (170) 1 ocmoTpute
BHYTPEHHee OTBEPCTIE BTYAKM Ha Hannuue
NOBPEXAEHNN.

MOBTOPHAA CBOPKA YMNPABJIAIOLLErO KJIAMAHA

1.

2.

3.

4,

OumncTnte 1 cMaxbTe 0EeTann, He nognexatline 3amMeHe 13
[PEMOHTHOI0 KOMMeKTa.

CobepwTe ynnoTHNUTENbHbIE KonbLa (171) Ha BTynKe (170)
1 ycTaHoBwUTe BTYNKY (101) B LLeHTpanbHbIA KOpMyc.
CmaxbTe 1 cobepuTe y3en ynpasnsiowero nopLwHs (167),
BCTaBNAA €ro BHYTPb BTYNKM (170).

YcTaHOBMTE YMNOTHUTENbHbIE Konbla (173 n 174)

1 Wwanbsl (121) Ha KpbiwkK (103), 3aTem BCTaBbTe
cTonopHble WTudThl (118) uepe3 cOOPOUHbI y3en.
CobepwTe M1-06pasHble ynnotHeHus (144) (yuntbiBas
HanpaBeHKe KPOMKM) 1 KpbILKK (103) Ha LieHTpanbHOM
kopnyce (101), 3aKpennaAa nx BuHTamm (123).
MPUMEYAHMUE: 3ataHuTe BUHTbI (123) € KpyTAWMM
MomeHTOM 0,45-0,68 H-M (4-6 ¢pyHTO-LI0/IMOB).

KOA MATEPUANA KOO MATEPUANA
[B] = Hutpun [PPG] = CreKknoHanonHeHHblit
[C1 = Yrnepoaucras cTanb nonunponmied
[CKI = Kepamwka [SS] = Hepxasetowasn cTanb
D = Aueramb [SY] = Marepwuan Synseal
[U] = [lonnypertaH
[KI = Kynar PVDF

PX07P-XXX-XXX-AXXX (ru)
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NMEPEYEHDb JETAJIEN / PX07P-XXX-XXX-AXXX BO3AYLUHAA CEKLUA

BOJNIbLUIOW KNAMNAH

136

o (BA
&

YAPABNAOLWNIA KIANAH

< TPEBOBAHUA K YCUNTUIO SATAXKKU =

NPUMEYMAHUE: HE NEPETATMBAUTE KPEMNIEHUA.
(123) BuHT, 4- 6 in. lbs (0.45 - 0.68 Nm).
(134) Bont, 15- 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm), nogoxaute 10 MuHyT,
nocsne yero saTaHUTe NOBTOPHO 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm).

CMA3KA/TEPMETUKU

O Hanecute cmasky Lubriplate FML-2 Ha Bce ynnoTHuTeNbHble
Konbua, U-o6pasHble yNnoTHeHNA 1 conpAraemble fetanu.

PucyHok 3

PA350PKA OCHOBHOI'O KJIATAHA

OtBuHTUTE BONThI (134), 0CBOGOXAAA Y3en mywuTens
(129).

V13BnekuTe KnanaHHbin 610K (135) 1 KOMMNOHEHTbI U3
LieHTpanbHoro kopnyca (101).

CHummnTe Npoknagky (132), nnactuHy knanaHa (141) n
BKNafbll KnanaHa (140) ¢ knanaHHoro 651oka (135).
N3Bnekute 6onTbl (134), ocBO6OXKAAA NAyHxepbl (107 v
136) 1 3010THKK (111).

NOBTOPHAA CBOPKA OCHOBHOI'O KJIAMAHA

. YcTaHoBWTe HOBble ynnoTHeHuA [1-06pa3Horo ceyeHns
(138 1 139) Ha 30n0THKK (111). BBICTYMbI JOJIXKHbI
NPOTUBOCTOATb JIMLIEBbIMIM MOBEPXHOCTAMM.

. Cobepute ynnotHUTeNbHblE Konbla (137) Ha 6onbliom
nnyHxepe (136).

. Cobepure ynnoTHUTENbHbIE KoMbLia (137 1 166) Ha Manom
nnyHxepe (107).

. BctaBbte 30n0THUK (111) B 6onbLoi nayHxep (136),
3aTeM BCTaBbTe bonbLuoii nnyHxep (136) B KnanaHHbIi
6nok (135), ybeausLunch B ToM, YTO 30M0THUK (111)
MOBEPHYT TakMm 06pa3om, 4ToObl B HEro BOLLEN BKMaAbILL
knanaHa (140).

5.

YctaHoBuTe Manbiil nayHxep (107) B KnanaHHbliA 610K (135).

6. BcTaBbre BKnagplww KnanaHa (140) v nnactuHy

KnanaHa (141) B KnanaHHbI 650K (135).
MPUMEYAHME:CmoHTVpyiTe BKNagbIW KnanaHa (140)
TaK, uToObl BbIMYK/as CTOPOHA Oblna HanpaseHa K
nnacTuHe knanawa (141). Mpw cbopke NNACTMHbI KnanaHa
(141) MapKMPOBOYHAs TOUKA AOKHA ObITb HaMpaBNeHa K
npoknagke (132).

Cobepute npoknaakm (132 n 200), KnanaHHbINA 610K
(135), npoknagky (130) 1 KpbiwwKy Ha Bbinycke (129) B
LeHTpanbHoM Kopnyce (101), 3akpennsas ux 6ontamu
(134). IPUMEYAHMUE: 3ataHnTe 60nTbI (134) C KPYTALLMM
MOMeHTOM 1,7-2,3 H-m (15-20 ¢pyHTO-LI01IMOB).

Crp. 88
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NOUCK U YCTPAHEHVE HEMCMPABHOCTEN

Bbinyck npoAyKTa 3 BbINYCKHOro 0TBEPCTNA Hun3kuin BbIxogHO 06BEM.
o [poBepbTe friapparmy Ha HanMume paspbiBoB. o [IpoBepbTe nofavy Bo3ayxa.
o [lpoBepbTe 3aTAXKY BUHTa Aradpparmbl (6). o [IpoBepbTe, He 3aCOPEH NI BbIMYCKHOW LUMAHT.
MysbipbKu BO3AyXa B BbIMYLEHHON KNAKOCTN ¢ “YT06bI HACOC NPOV3BOAYN CBOIO 3ANIMBKY
¢ [IpoBepbTe GUTVHII B IMHUM BCACbIBAHUA. CaMOCTOATENbHO, Er0 HEOOXOLMMO YCTAaHOBUTD
o [IpoBepbTe yNOTHUTENbHbIE KOJbLIA MEXY BMYCKHbIM B BEPTUKANIbHOM MONIOXKEHN, 61arofaps Yemy nonoxeHue
KONNeKTOpOM 11 $rlaHLLaMM Hacoca Ha CTOPOHE BrTycKa. LIAPUKOB OYAET KOHTPONMPOBATLCS CUNON TAXECTU.”

o [lpoBepbTe 3aTAXKY BiHTa A1adparmbl (6). o TMpoBepbTe, He KABUTMPYET 1 HAcoC. YTobbl 0becneunTb
“[iBuraTtenb BbiNyCKaeT BO34YX U3 rNaBHOro HaZneXaLlnin pacxo Npu nepeKayke BbICOKOBA3ZKIX
BbIMYCKHOro KaHaa, ec/in OH OCTaHOBJIEH Ha XKUZKOCTEN, AameTp BCacbiBatoLLero TpybonpoBoaa fOMKeH,
no6om Takre.” MO MeHbLLEl Mepe, COBMafaTh C [UAMETPOM Pe3bObl Ha BRycKe

o lposepbrte [1-06pasHbie ynaoTHeHua (111) Ha 30M10THIKe Hacoca. BcacblBaloLL WnaHr fOMmKeH 6biTb Hepa3bopHOro

B OCHOBHOM KJlanaHe. TVMa 1 CnocobeH 0becreunBaTb BbICOKMI BaKyyM.

o [posepbTe NnactiHy knanaHa (141) v Bknagbiw (140) Ha n3HOC. o [IpOBepbTE BCE COEAMHEHNA HA BYCKHbIX KOJNIEKTOPAX

o T[lposepbrte [1-06pasHoe ynnoTHeHue (169) Ha 11 BCacbIBaKoLLMX NaTpy6Kax. OHW AOKHbI BbiTb

ynpasensioLem nopiuHe (167). repMeTUYHBIMM.

o OCMOTpKTE HACOC HA Hanume TBEPAbIX NPESMETOB B
Kamepe avadparmbl Uy B 06nacTy cea.

PA3MEPHbIE JAHHbIE
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8.893" OTBEPCTUE [1N1A BbIMYCKA MATEPVATA
/ 3/4-14 NPTF-1
- @ _
BO30YXOMPUEMHUK - - -
1/4-18 P.TF. SAE KOPOTKUI 1 |
10.896"
BMYCKHOE OTBEPCTVIE 10.081"
NS MATEPUANIA
3/4-14 NPTF-1
6.319"
2.007"
j i
I 10.032" | 0376"
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M7 #1E REMLYER

34E~TIRIERR
LbEBl (EEE)

b-&il=p: K 5-29-20
(REV: A)

BABARAMETFRIERFLARREENTE.

@ AR, BIFSEBRIREZH, BFERIEARFT.

Hizhsa

SERSEARPEFIEYWRMRLE.
637427-XX AT RETN%EE (BFF 95 7) o
637428 T4 E (SFBEL T M) -

PRRE R &R

BME . SF "RMERAR XXX
REOER. L FEREIVRER
MR SRR

B 5.61 lbs (2.54 kgs)
BAESEH ... ... 100 psig (6.9 B)
BREREN ... 10 psig (0.69 )
BRERED ... 100 psig (6.9 B)
H5E2 @40psig........... 1 c¢fm | IIE(KA)
BATE GEE#O) ... .. 14.8 gpm (56.0 lpm)
HE/E3F @ 100 psig. . ... ...... 0.032 gal. (0.12 lit.)
BEABHRS . 3/32" EHfZ (2.4 mm)

BEREERR (FREEEKZE D
MIA M BREE MR . .. -20° F 180°F (-29° E 82° Q)

BEE ... 32° E 175°F (0° & 79° Q)
SEERT. ... -40° 2 225°F (-40° & 107°C)
BOSIE. . ........ 40° & 225°F (4° £ 107° Q)
SES ........ -40° Z 350°F (-40° & 177°C)
REB ..., W 99
1252 @ 70 psig - 60 com. . . . . .. 75.0 dB(A)®

OXENFHRGEEREHET AN EBELBFER (LA,
ZEELHRERANANY EMNEMERANSI S1.13-1971, CAGI-
PNEUROP S5.14R /o
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wiEE | PEERE

P- BRAK

FEE

S TEW

Bk EERT L

P- BAK

Hear

A - SHEBE

C - AEEMRREREMMA
T- BOSIE

V- FBE

FRAE 41

A- SEBER

C - HABURETAMEMA
L- KEGREUEZK
T- BESRZIH =EBE

V- BURE
Cogid]
A R

FURE 1 CIRZFELRE, NE=)

- FEWLM 120VAC. 110VAC FA 60VDC

EB R4 12VDC. 24VAC F1 22VAC

C - FEWL 240VAC. 220VAC FM1 120VDC
FEWZIE 24VDC. 48VAC Fl1 44VAC

FE £ 12VDC NEC/CEC

FB R4 H% 24VDC NEC/CEC

- FBHHE 12VDC ATEX/IECEx

- EBW4HE 24VDC ATEX | IECEx

PR R4 120VAC NEC/CEC

- B4R 220VAC ATEX/IECEx

- EBHAE, FHL%E

- wASE (XEE)

- AR (TEBEIR)

F 1R EHEIR TSRS

FLRE 2 (INRRFFLURE, WE=Z)

E- {TREXRmRIE + ttime

F- {TRERHRIER

G- 1T#2XK% ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- TR + ittimiiM ATEX / IECEx / NEC / CEC
L - ittt

M - ittt ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- {TERmRIR

T- {TRERIERE + iR NEC

0 - FCikIN

TR

EHITHRIK, BHRABERIIA Ingersoll Rand EFREZFR RN HE -

@ >
'
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'

w
'
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WA | #i R BE|FHS [#H| | BB | #id /D BE|BHE | #E
101 | FulME (1) | 97006 [PPG] v 139 | “U” FEHF (8" x 1-7/16” op) (1) | 96383 [U]
103R | = (B (1) | 96091 D] 140 | @& (1) | 93276 [cK]
103L | = &M (1) | 96351 [D] 141 | R (1) | 96173 [cK]
107 | /MEE (1) | 96353 [D] v 144 | “U" FEAF (16" x 1" op) (2) | Y187-48 | [B]
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126 | BE (2) | 93832-3 | [K] 170 | @S 4E (1) | 96090 [D]
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134 | Z3HK| 2 E (1/47-20x53/4") (4) | 94871 [SS] v 174 | “0” & (3/32"x11/32"0D) (2) | Y325-105| [B]
135 | WH 22 (1) | 96204  |[PPG] v 200 | Z8 JfA3 (1) | 96364 [B]
136 | =812, i (1) | 96352 (D]

v 137 | “0” & (1/16"x1-5/8"0D) (3) |Y325-29 | [B] v’ | Lubriplate® FML-2 2| A (1) | 94276

v 138 | “U” & W (/8"x170p) (1) | 94395 (U] Lubriplate® 22|A T3l (10) 637308
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#1: TtALE =3 Z0IX] OFAAIR.
(123) LEAL, 4 - 6 in. Ibs (0.45 - 0.68 Nm). _
(134) EE, 15 - 20 in. Ibs (1.7 - 2.3 Nm), & 47| & CtAl Z0[7|
15 - 20 in. lbs (1.7 - 2.3 Nm).
SsgABE
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FES0] HiELIch
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ch2Lch 2. (137) “0” & (136) i E{ 10 ==&t .
3. (132) JHAZ], (141) 2H Z|0|E 2! (140) H 3. (137 2 166) “0” E (107) 2% Z 10
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