@
MANUAL DEL OPERADOR _ SP1020S5XXXXXXXX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO. PUBLICADO 12-28-12
INCLUDE MANUALS: AF1020SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusion (pn 97999-1521), 66517-X Ensamble de arrastre (pn (Revision A)
97999-854), 67195-X Ensamble de arrastre (pn 97999-841), 651614-X Pistdn/elevador de poste individual pn 97999-594) &

S-636 Informacion general (pn 97999-636).
SP1020S5XXXXXXXX

10” MOTOR DE AIRE 7
20:1 RELACION PAQUETE DE PISTON DE POSTE INDIVIDUAL
6” RECORRIDO 55 Galén
LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
@l] UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacion en manos del operador. Conservar para consultas futuras.
El idioma original de este manual es el inglés.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO Consulte El Manual De Informacion General
Incluido Para Conocer Las Precauciones
Utilice solo repuestos ARO® originales para garantizar una presion De Uso Y Seguridad Y Otra Informacion
nominal compatible y una mayor vida Util. Importante.
637489 para la reparacién de l,a,seCdén del mqtor ‘?e aire. “Entregando una cadena uniforme y continua del tamafio
637128-XX4-B para la reparacién del extremo inferior de la bomba. adecuado, un sistema de ARO permite que el operador

‘:gzap;;dzrraelc:?:t;‘fc';: ?jeell i!'njgzg:(;g?'m 100 mantenga la tasa de produccion y los estandares de alta
1677 Eara " regaracién dela \?élvula ES1oLM ' calldaq de los productos. Mantener Io§ estandares Qe calidad
: garantiza que se obtengan los beneficios del material.”
. Para maximizar el tiempo de produccion del operador,
TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO el sistema de ARO presenta una caracteristica de eleva-
dor/pistén integrada que permite cambiar el tambor con
facilidad y rapidez y facilita la elevacion del ensamble de la
bomba desde el contenedor.

SP_ 1020 S 5 XXXXX XX

gﬁ.ﬁmdividual “Los sistemas de ARO estan totalmente cerrados sellando

el material en el sistema contra el aire y la humedad, lo que
Tamatio del motor de aire previene el curado prematuro del material. Esto permite el
10 -10 uso continuo o intermitente del sistema y tiene en cuenta la

Relacion de la bomba necesidad de una limpieza diaria de este.”

20 - 20:1

Clase de verificacion/materiales himedos
S: Piston cebador, niquelado de acero al — SP1020S5XXXXXXXX

carbono

Estilo de montage
55 Galdn (400 lbs)

Opciones del extremo inferior de la bomba

Consulte el manual del operador del modelo de bomba

Ensambledearrastre 1 ¢-106.1
AC-66517 AN - 67196-2
AA-66517-1 AV -67196-3
AB-66517-2 T™M - 67196-5
TC-66517-5 TN -67196-6
TA-66517-6 TV-67196-7
TB-66517-7 AS -67196-8

TS-67196-9
Opcion de paquete
0-Ninguna
DESCRIPCION GENERAL

No Exceda La Presién Méaxima De Operacion
De 2250 Psi (155,2 Bares) A Una Presién De
Entrada Del Aire De 90 Psi (6,2 Bares).

INGERSOLL RAND COMPANY LTD

209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506

@ (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2010 CCN 46761821 @ Ingersoll Rand
www.ingersollrandproducts.com Industrial Technologies




INSTALACION

INSTRUCCIONES DE USO

El sistema de extrusion SP1020S5XXXXXXXX viene completa-
mente ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coléquela
en una superficie estable. Instale la manguera de material y
el dispositivo de dispensacion como se requiere.

En el seguimiento de las instrucciones a continuacion,
pueden bombearse materiales de pasta pesados directa-
mente de su tambor original de 5 galones sin inclusién de
aire o desperdicio excesivo. La placa de arrastre crea un

sello hermético y una accion de limpieza en su movimiento
progresivo hacia abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE
CONFIGURACION INICIAL

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS al
elevar o descender el elevador. Lea las
advertencias en la pagina 2 del Manual del
operador del piston/elevador de Poste indi-
vidual 651614-X Piston/elevador de poste
individual (pn 97999-594).

CONTROLES DE AIRE

oo

olooy

A= Palanca de control

B=Calibre
C=Regulador de presién

at D= Vélvula de suministro de aire de la
placa de arrastre

Figura 2

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/
tambor arriba indicado. También, consulte “Funciona-
miento y precauciones de seguridad” se encuentra en
“Levante / Ram General Manual de informacién.

2. Conecte el suministro de aire (150 p.s.i /10.3 psimax.) a la
entrada de aire. Ajuste la presion de aire en el regulador
de la presién del elevador/pistén (gire la perilla en el
sentido de las agujas del reloj) a 50 psi (3.4 bares).

3. Girela palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”

4. Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para
liberar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca
de valvula de control a la posicion “neutra” (centro).

CONSULTE LA PAGINA 3:

1. Unavez que el ensamble del piston/elevador y la bomba se
encuentren en la posicion “arriba’, ubique y centre un tambor
de material abierto en la base del pistén/elevador y de forma
segura contra las guias del cilindro, y ajustelo si fuera necesario.

2. "Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza
inferior con grasa. NOTA: Asegurese de que la grasa
sea compatible con el material dispensado. Esta accién
garantiza un encaje sin dificultades en el tambor y evita
que los compuestos del tipo cura se peguen al sello!

3. Verifique la toma de ventilacion en la placa de arrastre para
asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con facili-
dad. Se recomienda lubricar las roscas de la toma para evitar
una posible configuracién del compuesto en este punto.

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO.La tapa de piston puede
descender rdpidamente y ocasionar dafios. Mantenga
las manos libres en la alineacion con el contenedor. Lea
las advertencias de “manual de informacion general de
elevacion y Ram" (pn 97999-635).

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacién de la placa de

arrastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre la
tapa de piston y el material pueda escapar de esta ventilacion.

NOTA: El elevador puede dudar momentaneamente antes
de iniciar su descenso, la presion de aire dentro de la cdmara
de aire del poste debe disminuir antes de que comience a
descender.

1. Gire la valvula de control a la posicién “abajo”y proceda
con el descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilaciéon una vez que el material
comience a salir por la apertura de ventilacion.

3. Launidad ahora esté preparada para el funcionamiento.
"Ajuste la presion de aire en el filtro/regulador de la bomba
(gire la perilla del regulador de la bomba en el sentido de las
agujas del reloj) hasta que la bomba comience a funcionar.

4. .Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (funcionamiento normal):

1. Ajuste la presion de la vélvula de aire de la placa de
arrastre a aproximadamente 8 psig. NO SOBREPRESU-
RICE EL TAMBOR para evitar danos. NOTA: El aire de esta
valvula pasara solo cuando la unidad sea elevada.

2. Girela palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”.

3. Suba el elevador/piston a una altura suficiente para
liberar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca
de valvula de control a la posicién “neutra” (centro).

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la
posicion “neutra”.

1. Extraiga el tambor antiguo.

2. Coloquey centre un nuevo tambor en su posicién.

2
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LISTADO DE COMPONENTES / SP1020S5XXXXXXXX

I 651614-2 Piston/elevador de poste individual : :
Ensamble de labomba
Y44-67-C Codo reductor
96927 Codo reductor
ol
a4 - 94810 Silenciador Er .
[
o o o @Y6-67-C Tapon de rosca (4) .
k' (3/8"-16x1-1/2")
67071-2 @Y13-6-C Arandela (4)6/8) /\
° Soporte@ @ Y12-6-C Tuerca (4)3/8"-16)
i

g 94980-( ) Conductos @
L (5/160d.x49-1/2’largo)

59474-158 Conector @
(1/4-18 N.PT. x 5/16" 0.d. tube)

Y99-84-C Tornillo®

Ensamble de arrastre

96684 Montaje de la
\ \ placa de apoyo del ensamble

| |
O C

Y6-108-C Tapon de rosca (3)(s/8"- 11x 1-3/4) @

Y13-10-C Arandela (3)(s/8")

Y14-625-C Arandela de /¢,
seguridad (3)
Y12-10-C Tuerca(3)s/8'- 1)

1. Aplique sellador de tubos anaerdbico a las

roscas macho en el ensamble.

Par de torsion hasta 55 pies-libra (74 Nm).

Elementos incluidos en el ensamble del piston

de poste individual 651614-2.

4. Conductos disponibles en grandes cantidades
solamente: 94980-100 (5/16" 0.d. x 100")

whN

| 1 —59756-154 Codo macho ®@
(5/32"0.d.tube x 1/4- 18 N.PT.)

—1950 Boquilla (1/4- 18NPT.x1-5/16) @

7—Y43-32-C Acople (1/4- 18 N.PT)

Y28-1-C Valvulade derre
(1/4-18N.PT) @

59474-158 Conector ®
(5/32" 0.d. tube x 1/4- 18 N.PT)

Figura 3

SP1020S5XXXXXXXX (es) 3
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@
MANUEL D’UTILISATION SP1020S5XXXXXXXX

Y COMPRIS : 'UTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN. PUBLICATION:
INCLUDE MANUALS: AF1020SXXXXXX-XX-X Pompe d'extrusion (pn 97999-1521), 66517-X Ensemble de plaques 12-28-12 (Révision A)
suiveuses (pn 97999-854), 67195-X Ensemble de plaques suiveuses (pn 97999-841), 651614-X SElévateur/amorce

a simple colonne (pn 97999-594) & S-636 Informations générales (pn 97999-636).

10” MOTEUR PNEUMATIQUE ] SP1 OZOSSXXXXXXXX
gf,"c‘oRLf;;‘E’ UNITE D’AMORCE A SIMPLE COLONNE
55 gallons
LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
[El] D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de I'opérateur. Conserver pour référence
future. La langue d'origine de ce manuel est I'anglais.

KITS D'ENTRETIEN En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les systémes
ARO aident l'opérateur a tenir le rythme de production et a
Utiliser exclusivement des piéces rechange ARO® d'origine produire des normes de qualité élevées. Le suivi des normes de
pour garantir la compatibilité de la pression nominale et la qualité permet d'obtenir des bénéfices matériels.
durée de vie la plus longue possible. Afin d'optimiser le temps de production de l'opérateur, le sys-
637489 pour la réparation de la section du moteur pneumatique.  téme ARO comprend une fqnction élévatrice/d'amorce intégrée,
637128-XX4-Bpour la réparation de l'extrémité inférieure de la pompe. permettant de changer rapidement de tambour et de hisser
Trousse de révision du cylindre RK2425. I'ensemble de pompe hors du réservoir en toute simplicité.
104158 pour la réparation du régulateur R37121-100. “Les systémes ARO sont complétement fermés, gardant ainsi le
116772 pour la réparation de la vanne E512LM. materiau a lintérieur o o
du systéme a l'abri de l'air et de I'humidité, ce qui empéche le

séchage prématuré
du matériau. Cela permet une utilisation continue ou intermit-
tente du systéme et un nettoyage quotidien du systéme.”

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

SP_ 10205 5 XXXXX XX )
Unité ___ T SP1020S5XXXXXXXX

SP - Simple colonne

Taille du moteur pneumatique
0 -10"

| Ratio de la pompe
20 - 20:1

Type d'extrusion / Matériaux humidifiés
S - Piston d'amorcage, acier carbone nickelé

Type de montage
55 gallon (400 Ibs)

Options de I'extrémité inférieure

de la pompe

Consulter le manuel d'utilisation
correspondant au modele de la pompe

Ensemble de plaques suiveuses
AC-66517 AM-67196-1 AS-67196-8
AA-66517-1 AN-67196-2 TS-67196-9
AB-66517-2  AV-67196-3
TC-66517-5 TM - 67196-5
TA-66517-6  TN-67196-6
TB-66517-7  TV-67196-7

Option d'unité
0 - Aucune

DESCRIPTION GENERALE

INSTALLATION

ZSMISEENGAR NE PAS DEPASSER LA PRESSION D'UTILISATION

gé\)z('g"sgﬁfs?(%JSN;ZPSE%S'SS‘ODP‘S\R?";@% PR Le systeme dextrusion SP1020S5X)0XXKKKX est vendu
entiérement assemblé. Retirer I'unité du chassis et la placer
[AMISEENGAR CONSULTER LE MANUEL D'INFORMATIONS  sur une surface plane. Installer le tuyau de matériau et le
GENERALES INCLUS POUR OBTENIR DES CONSIGNES  diistributeur, le cas échéant.
DE FONCTIONNEMENT ET DE SECURITE ET DAUTRES  En suivant les consignes suivantes, les matériaux trés collants
INFORMATIONS IMPORTANTES. peuvent étre pompés directement a partir du fit de 5 gallons

SP1020S5XXXXXXXX (fr) 5



d'origine sans inclusion d'air, ni gaspillage excessif.

La plaque suiveuse crée un mastique d'étanchéité ainsi
qu’une action nettoyante au cours de son mouvement de
descente progressive a l'intérieur du fGt.

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE
D’INSTALLATION INITIALE

[AMISEENGAF SE TENIR A L'ECART lors du levage ou de
la descente de I'élévateur. Lire les aver-
tissements a la page 2 du manuel d'utilisa-
tion de I'Elévateur/Amorce 651614-X SEléva-
teur/amorce a simple colonne (pn 97999-594) .

COMMANDES PNEUMATIQUES

A= Levier de la télécommande

B=Manométre

C=Régulateur de pression

D=Vanne d'alimentation en air de la
plaque suiveuse
f

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS) :

1. Noter l'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour.
Vérifier que I'élévateur est dégagé de tout objet au-des-
sus de l'unité. Reportez-vous également au « Fonc-
tionnement et consignes de sécurité » dans “Lift / Ram
générales informations Manuel.

2. Brancher I'alimentation en air (100 PSI MAX.) sur I'admission
d‘air. Régler la pression de 'air sur le régulateur de pression
de I'élévateur/amorce (tourner le bouton dans le sens des
aiguilles d'une montre) sur50 psi (3.4 bar).

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position
«haut ».

4. Relever Iélévateur/amorce suffisamment haut pour dégager la
hauteur du fat. Arréter le mouvement ascendant de [‘élévateur
en basculant le levier de la valve de commande vers la position
«neutre » (milieu).

CF.PAGE3:

1. Une fois que I'élévateur/amorce sont en position « haut », placer et
centrer un tambour ouvert de matériau sur la base de I'élévateur/
amorce et le fixer contre les guides du fit, en le réglant si nécessaire.

2. “Graisser le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur avec
de la graisse. REMARQUE : Assurez-vous que la graisse est compat-
ible avec le matériau en train d'étre débité. Cela permet une
bonne insertion dans le fit et empéche I'adhésion des composés
de type durcissant au joint.”

3. \Vérifier le bouchon de mise a l'air libre sur la plaque
suiveuse afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse
facilement. Il est recommandé de lubrifier les filets du
bouchon pour aider a prévenir des dépots possibles du
composé a cet endroit.

POUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR :

[AMISEENGAF DANGER DE PINCEMENT., Le suiveur peut descendre rapidement
et causer des lésions corporelles. Garder les mains a distance lors
de 'alignement avec le fltLire les avertissements dans le « manuel
de levage et Ram informations générales » (pn 97999-635)

Figure 2

REMARQUE : S'assurer que le bouchon de I'évent de la plaque
suiveuse a été retiré de sorte que I'air retenu entre le suiveur et
le matériau soit libre de sortir par cet orifice de mise a l'air libre.

REMARQUE : Lélévateur peut hésiter momentanément avant
d’entamer sa descente, la pression de l'air a l'intérieur du
réservoir d'air postérieur peut diminuer avant de commencer
a descendre.

1. Basculer le levier de la valve de commande sur la posi-
tion « bas » et amorcer la descente de la pompe.

2. R'Replacer le bouchon de mise a l'air libre une fois que
le matériau commence a suinter par I'évent d'ouverture.

3. Lunité est maintenant préte a fonctionner. Régler la
pression de |'air sur le régulateur/filtre de la pompe
(tourner le bouton du régulateur de la pompe dans
le sens des aiguilles d'une montre) jusqu’a ce que la
pompe ait commencé son cycle.

4. Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du matériau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (FONCTIONNEMENT
NORMAL):

1. Régler la pression de la vanne d'air de la plaque suiveuse sur
environ 8 psi. NE PAS TROP PRESSURISER LE TAMBOUR pour
éviter tout dommage. REMARQUE : L'air en provenance de
cette vanne passera uniquement si 'unité est surélevée.

2. Basculer le levier de la valve de commande vers la position
«haut».

3. Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour
dégager la hauteur du f(t. Arréter le mouvement ascen-
dant de I'élévateur en basculant le levier de la valve de
commande vers la position « neutre » (milieu).

POUR REMPLACER LE TAMBOUR :
REMARQUE : Le levier de la valve de commande doit étre en

position « neutre ».
1. Retirer I'ancien tambour.

2. Mettre en place et centrer un nouveau tambour.

SP1020S5XXXXXXXX (fr)



LISTE DES PIECES / SP1020S5XXXXXXXX

651614-2 Elévateur/amorce a simple colonne

Ensemble de pompe

Y44-67-C Coude réducteur

96927 Coude réducteur

4

94810 Silencieux

o o o @ Y6-67-C Capuchon vis (4)
v (3/8"-16x1-1/2")
67071-2 @Y13-6-C Rondelle (4) 378"
° Support @ @Y12-6-C Ecrou (4) 3/8"-16)
i
( Ijj’

s 94980-( ) Tuyaux @
L i16od.x 49—1/2¥ largo)

59474-158 Connecteur ©®
(1/4-18 N.PT. x5/16" 0.d. tuyau)

Y99-84-CVis ®

Ensemble de plaques suiveuses @
) i 96684 Socle de montage
4 . \ | |
O O

Y6-108-C Capuchon vis (3) (s/s"-11x1-34) ® 1. Aplique sellador de tubos anaerdbico a las

Y13-10-CRondelle(3) /") roscas macho en el ensamble.

Y14-625-CRondelle (¢, 2. Parde torsion hasta 55 pies-libra (74 Nm).

darrét (3) 3. Elementos incluidos en el ensamble del pistdn

Y12:10-C Ecrou(3) -1 de poste individual 651614-2.
4. Conductos disponibles en grandes cantidades
solamente: 94980-100 (5/16" 0.d. x 100")

| [ -59756-154 Coude male ©@
(5/32"0.d. tuyau x 1/4 - 18 N.PT))

——1950 Mamelon(1/4- 18 N.PT.x 1-5/16") @

T ™—Y43-32-C Té (1/4-18NPT)

Y28-1-C Robinetdanét
(1/4-18NPT) ©

759474-158 Connecteur ©
(5/32"0.d. tuyau x 1/4 - 18 N.PT)

Figure 3

SP1020S5XXXXXXXX (fr)
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o
MANUALE D'USO SP1020S5XXXXXXXX

COMPRENSIVO DI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE. RILASCIATO: 12-28-12
Includere anche i manuali: AF1020SXXXXXX-XX-X Pompa a estrusione (pn 97999-1521), 66517-X Gruppo pre- (Revisione A)

migrasso (pn 97999-854), 67195-X Gruppo premigrasso (pn 97999-841), 651614-X Sollevatore / sollevatore a

pistone monocolonna (pn 97999-594) & S-636 Informazioni generali (pn 97999-636).

10” MOTORE PNEUMATICO SP1020S5XXXXXXXX
29“ RAPPORTO IMPIPACCHETTO SOLLEVATORE A PISTONE MONOCOLONNA
6” CORSA 55 galloni

& PRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO O DELLA MANUTENZIONE DI
QUESTA APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni all'operatore é responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.
La lingua originale del presente manuale é I'inglese.

KIT DI MANUTENZIONE “Con la creazione di microsfere lisce e continue delle dimensioni
appropriate, un sistema ARO aiuta l'operatore a mantenere la

Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per assicurare  Velocita di produzione e a raggiungere elevati standard qualita-

una pressione nominale compatibile e la massima vita utile. tivi. Il mantenimento degli standard qualitativi assicura vantaggi

637489 per riparazione della sezione del motore pneumatico. ~ Materiali.”

637128-XX4-Bper riparazione dell'estremita inferiore della pompa. Per massimizzare ulteriormente il tempo di produzione

Kit di ricostruzione del cilindro RK2425. dell'operatore, il sistema ARO ha una funzionalita incorporata di

104158 per riparazione del regolatore R37121-100. sollevatore / sollevatore a pistone per il cambio rapido e facile

116772 per riparazione della valvola E512LM. del fusto e il sollevamento facile del gruppo pompa dal conteni-
tore.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO | sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel sistema

ermetico all'aria e all'umidita per prevenire ripristini prematuri
del materiale. Questo consente I'uso continuo o intermittente
SP 1020 del sistema e comporta la necessita di eseguirne la pulizia

Pacchetto T iornaliera.
SP - Monocolonna J g

(7,3
(9]
><
e
>
><
>
¢
>

Dimensioni motore pneumatico SP1020S5XXXXXXXX
10 -10

Rapporto pompa
20 - 20:1

Tipo controllo / materiali a contatto
con il fluido

S - Pistone adescatore, acciaio al carbonio
nichelato

Monte stile
55 galloni (400 Ibs)
Opzioni per estremita inferiore della pompa

Fare riferimento al manuale d'uso del
modello della pompa

Gruppo premigrasso

AC-66517 AM-67196-1 AS-67196-8
AA-66517-1 AN-67196-2 TS-67196-9
AB-66517-2  AV-67196-3
TC-66517-5 TM - 67196-5
TA - 66517-6 TN -67196-6
TB-66517-7 TV -67196-7

Opzione per pacchetto
0-None

DESCRIZIONE GENERALE

/NAVVERTENZ Non Superare La Pressione Di Esercizio Massima
Di 155,2 Bar (2.250 Ps.i.) Con Pressione Dell'aria
In Ingresso Di 6,2 Bar (90 Ps.i.).

AAVWERTENZ Consultare Il Manuale Delle Informazioni INSTALLAZIONE

Generali Accluso Per Le Precauzioni Di

Funzionamento E Sicurezza E Per Altre Il sistema a estrusione SP1020S5XXXXXXXX & fornito com-

Indicazioni Importanti. pletamente assemblato. Rimuovere I'unita dall'imballo e
posizionarla su una superficie piana. Montare il flessibile del
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materiale e il dispositivo erogatore come richiesto.
Rispettando le seguenti istruzioni, & possibile pompare
direttamente dal fusto originale da 5 galloni materiali a pasta
pesante senza inclusione d'aria o scarto eccessivo.

La piastra premigrasso sigilla ermeticamente e svolge
un‘azione pulente con un progressivo movimento verso il
basso allinterno del fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

[AAVVERTENZ MANTENERSI A DISTANZA quando il sol-
levatore si alza o si abbassa. Leggere le
avvertenze a pag. 2 del manuale d'uso del
sollevatore / sollevatore a pistone a due
colonne 651614-X Sollevatore / sollevatore a
pistone monocolonna (pn 97999-594).

ICONTROLLI DELL'ARIA

A= Leva i controllo

B=Indicatore

C=Regolatore di pressione

D= Valvola di alimentazione dell'aria
per piastra premigrasso

Figura 2

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto.
Assicurarsi che il sollevatore non abbia oggetti sopra
I'unita. Inoltre, si riferiscono a “Operativo e precauzioni
di sicurezza" trovato in “Lift / Ram informazioni manuale
generale.

2. Collegare l'alimentazione dell'aria (150 p.s.i /10.3 psi
MAX) con l'ingresso dell'aria. Regolare la pressione
dell'aria sul regolatore di pressione del sollevatore / sol-
levatore a pistone (ruotare la manopola in senso orario) a
34 bar (5 p.s.i.).

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“alta”.

4. Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso |'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

FARE RIFERIMENTO A PAG. 3:

1. Dopo che il gruppo sollevatore / sollevatore a pistone
e pompa ha raggiunto la posizione “alta’; collocare e
centrare sulla base del sollevatore / sollevatore a pistone
un fusto di materiale aperto, fissandolo saldamente alle
guide del barile; se necessario regolare.

2. "Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del
premigrasso inferiore utilizzando del grasso.

NOTA: Assicurarsi che il grasso sia compatibile con il ma-
teriale erogato. Questo assicura un inserimento agevole
nel fusto e al contempo evita che composti trattanti si
incollino alla guarnizione.

3. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
per accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia
di lubrificare i filetti del tappo per contribuire a prevenire
un possibile accumulo del composto in questo punto.

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

[AAVWVERTENZ PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO.
Il premigrasso puo abbassarsi rapidamente
causando lesioni. Tenere le mani lontane du-
rante l'allineamento con il contenitore. Leg-
gere le avvertenze in “manuale di generalita
Lift e Ram” (pn 97999-635)

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra premi-
grasso sia stato rimosso, in modo che I'aria intrappolata fra il
premigrasso e il materiale possa fuoriuscire da questo sfiato.

NOTA: Il sollevatore puo impiegare qualche istante prima di
iniziare a muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbassar-
si, la pressione dell'aria all'interno della camera d'aria della
colonna deve diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“bassa” e procedere all'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale
inizia a fluire dall'apertura dello sfiato.

3. Oral'unita & pronta per il funzionamento. Adjust the air
pressure on the pump filter / regulator (turn the pump
regulator knob clockwise) until the pump begins to
cycle.

4. Attivare la pistola per I'adescamento del materiale nella
pompa.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (FUNZIONAMENTO NOR-
MALE):

1. Regolare la pressione della valvola dell'aria della piastra
premigrasso fino a circa 8 p.s.i.g. Per evitare danni, NON
APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA SUL FUSTO.
NOTA: L'aria che fuoriesce da questa valvola cessa solo
quando l'unita viene sollevata..

2. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
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“alta” NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in po-
3. Alzareil sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta sizione “neutra”.

per liberare l'altezza del fusto. Arrestare il movimento del 1. Rimuovere il vecchio fusto.

sollevatore verso |'alto spostando la leva della valvola di 2. Posizionare un nuovo fusto e centrarlo.

controllo in posizione “neutra” (al centro).
PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

ELENCO DEI COMPONENTI/ SP1020S5XXXXXXXX

651614-2 Sollevatore / sollevatore a pistone monocolonna

Gruppo pompa

Y44-67-C Riduzione a gomito

96927 Riduzione a gomito

o 94810 Silenziatore

s e @Y6-67-CViteatesta |
cilindrica (4) 3/8'- 16 x1-172")

67071-2 @Y13-6-C Rondella (4) 3/8)
Staffa @ ®Y12-6-C Dado (4) 3/&16

im;

|}

d 980-( ) Tubazione®
(5/16 0.d.x49-1/2"lunga)

9474-158 Connettore ©®
(1/4-18 N.PT. x5/16" 0.d. lunga)

Y99-84-C Vite®

Gruppo premigrasso @

96684 Montaggio piastra

4 L \ \ dibase del gruppo \ |
L] []

Y6-108-C Vite a testa cilindrica (3) s/8"- 11x1-34) ® | ) . L .
¥13-10-C Rondella(3) 51 1. A montaggio, appl!car.e1 5|g|I.Iante adpswo
o anaerobico per tubi sui filetti maschio.
Y14-625-C (.iuarnlzwne (5/8") N 74 Nm (55 ft-lIb)
diblocco(3) errare a m .
¥12-10-C Dado (3) /8"~ 11 Articoli inclusi nel gruppo sollevatore a pis-
tone monocolonna 651614-2.
4. Tubazione disponibile solo in quantita sfuse
- 94980-100 (diametro esterno 5/16"x 100')

w N

| I —gomito maschio ®@
5/32"0.d.tubo x 1/4- 18 N.PT)

—1950 Raccordo filettato ’
(1/4-18N.PT.x 1-5/16") ®

7—Y43-32-CTé (1/4-18N.PT)

Ny 59756-154 Raccordo a
1

|

Y28-1-C Robinetdarrét
(1/4-18NPT) ©

759474-158 Connettore ®
(5/32"0.d. tubo x 1/4- 18 N.PT.)

Figura 3
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BETRIEBSHANDBUCH SP1020S5XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG. VEROFFENTLICHT:
INCLUDE MANUALS: AF1020SXXXXXX-XX-X Extrusionspumpe (pn 97999-1521), 66517-X Folgebaugruppe(pn ~ 12-28-12
97999-854), 67195-X Folgebaugruppe (pn 97999-841), 651614-X Einstander-Lift / Druckkolben (pn 97999-594) ~ (Revision A)

& 5-636 Allgemeine Informationen (pn 97999-636).

10" LUFTMOTOR SP1020S5XXXXXXXX
e ToETZUNG EINSAULIGES RAMMENSYSTEM
55 Gallone
DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTAL-
&l] LIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen
aufbewahren. Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

SERVICE-KITS derrichtigen GroBe hilft das ARO-System dem Bediener

dabei, eine gleichbleibende Produktionsrate aufrechtzuerhalten sowie
“Nur originale ARO®-Ersatzteile verwenden, um einen kompati- hohe Qualitétsstandards zu erzielen. Gleichbleibende Qualitétsstandards
blen Nenndruck und maximale Betriebsdauer sicherzustellen” stellen sicher, dass die Vorteile des Materials zum Tragen kommen.”
637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts. Zur weiteren Maximierung der Produktionszeit des Bedieners
637128-XX4-B zur Reparatur des unteren Pumpenendes. istin das ARO-System eine Hebevorrichtung/Ramme integriert,
RK2425 Zylinder-Wiederherstellungskit. die schnelle und problemlose Fasswechsel und ein einfaches
104158 zur Reparatur des Reglers R37121-100. Herausheben der Pumpeneinheit aus dem Behalter ermdglicht.
116772 zur Reparatur des Ventils ES12LM. “ARO-Systeme sind vollstandig geschlossen, sodass das Material

im Inneren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit geschitzt

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG ist und nicht vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht eine ent-

weder kontinuierliche oder periodische Nutzung des Systems
und erlaubt es, eine tagliche Systemreinigung vorzusehen.”.

SP 1020 S 5 XXXXX XX X SP1020S5XXXXXXXX
System
SP - einsaulig
Luftmotor GroBBe
10 -10"

Pumpeniibersetzung
20 - 20:1

Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien

S - Primer-Kolben, unlegierter Stahl, vernickelt| ™

Mount-Stil
55 gallone (400 Ibs) —

Optionen fiir unteres Pumpenende

Siehe Betriebshandbuch des
Pumpenmodells.

Folgebaugruppe

AC-66517 AM-67196-1 AS-67196-8
AA-66517-1 AN-67196-2 TS-67196-9
AB-66517-2  AV-67196-3

TC-66517-5 TM - 67196-5

TA - 66517-6 TN -67196-6

TB-66517-7 TV -67196-7

Dichtungsoption
0 - Keine

Abbildung 1|

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG INSTALLATION

[AWARNUNG Nicht Den Maximalen Betriebsdruck Von  Das Extrusionssystem SP1020S5XXXXXXXX wird komplett montiert
2.250 Psi (155,2 Bar) Bei 90 Psi (6,2 Bar)  geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf einer ebenen
Eingangsluftdruck Berschreiten. Oberfldche abstellen. Materialschlauch und Dispenservorrichtung,

wie erforderlich, installieren.

ZAAWARNUNG Lesen Sie Das Beigefiigte Handbuch Allgemeine  Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, knnen hoch
Informationen’, Es Enthalt Wichtige Betriebs-Und  pastdse Materialien direkt aus dem urspriinglichen 5-Gallonen-Fass
Sicherheitsanweisungen Und Andere Wichtige  ohne Lufteinschluss oder iibermaBigen Verlust gefordert werden.
Hinweise. Die Fassfolgeplatte erzeugt wahrend ihrer kontinuierlichen Abwartshewe-

“Durch Abgabe eines gleichméBigen, kontinuierlichen Streifens gung in das Fass eine luftdichte Abdichtung sowie eine Abstreifwirkung.

SP1020S5XXXXXXXX (de) 13
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BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

AWARNUNG Beim Anheben und Absenken der Hebevor-
richtung ABSTAND HALTEN. Die Warnhinweise
auf Seite 2 des Betriebshandbuchs fiir die
zweisaulige Hebevorrichtung/Ramme 651614-X
Einstander-Lift / Druckkolben (pn 97999-594) lesen.

DRUCKLUFTSTEUERUNGEN

A= Steuerhebel
B=Manometer

C=Druckregler

T 0

D= Druckluftanschlussventil Folgeplatte

Abbildung 2

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz (iber der Pumpe / dem Fass achten.
Sicherstellen, dass sich (iber der Hebevorrichtung keine
Gegenstande befinden.Lesen Sie auch “Betriebsanlei-
tung und Sicherheitshinweise” gefunden in “heben / Ram
allgemeine Informationen Handbuch.

2. Die Luftzufuhr (max. 150 p.s.i /10.3 psi) mit dem Luftein-
lass verbinden. Den Luftdruck am Druckregler der
Hebevorrichtung/Ramme auf 50 psi (3,4 bar) einstellen
(Knopf im Uhrzeigersinn drehen).

3. Den Regelventilhebel auf,nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

SIEHE SEITE 3:

1. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe
in der oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit
Material mittig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/
Ramme und sicher an den Fassfiihrungen platzieren; ggf.
anpassen.

2. "Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte
mit Schmiermittel abschmieren.

HINWEIS: Sicherstellen, dass das Schmierfett mit dem
zu entnehmenden Material vertraglich ist. Dadurch wird
ein guter Sitz im Fass gewdhrleistet und gleichzeitig
verhindert, dass sich aushdrtende Substanzen an der
Dichtung festsetzen.’

3. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf ein-
faches Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt
sich, das Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein
Festsetzen von Material an diesem Punkt zu verhindern.

ABSENKEN DES LIFTS:

[AWARNUNG KLEMMGEFAHR.Die Fassfolgeplatte kann
schnell herunterfahren und Verletzungen
verursachen. Beim Ausrichten mit dem
Behélter die Hande fern halten. Die Hinweise
in “Lift und Ram-allgemeine Informationen-
Handbuch” (Pn 97999-635)

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Folge-
platte entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und Mate-
rial eingeschlossene Luft entweichen kann.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzogerung geben, bevor die
Hebevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der Luft-
kammer der Sdule muss zuerst absinken, bevor sie sich nach
unten bewegen kann.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die
Pumpe absenken lassen.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

3. Das Gerdt ist nun einsatzbereit. Den Luftdruck am Filter/
Regler der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzeiger-
sinn drehen), bis die Pumpe zu arbeiten beginnt.

4. Die Pistole ausldsen, um die Pumpe mit Material vor-
zufiillen,

ANHEBEN DES LIFTS (NORMALBETRIEB):

1. Den Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig
einstellen. DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN DRUCK
SETZEN, um Schdden zu vermeiden. HINWEIS: Die Druck-
luft aus diesem Ventil passiert nur, wenn die Einheit
angehoben wird.

Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-

whN
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tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen..

FASSWECHSEL:

HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung

befinden.

1. Das alte Fass entfernen.

2. Ein neues Fass mittig einsetzen.

TEILELISTE / SP1020S5XXXXXXXX

651614-2 Einstander-Lift / Druckkolben VO . |

Pumpeneinheit

Y44-67-C Reduzierwinkel

96927 Reduzierwinkel

94810 Schalldampfer 3

(3/8-16x1-1/2")
67071-2 @Y13-6-C Unterlegscheigigg) V\
° Halter @ @ Y12-6-C Gegenmutter{4)
(3/8"- 16) u)
==
= /94980-( )Rohrleitungen ® —
(5/16 0.d. x 49-1/2"lang)

9474-158 Steckverbindung®
(1/4-18NPT. x5/16" 0. lang)

Y99-84-C Schraube®

Folgebaugruppe

°
o

@ Y6-67-C Kopfschraube (4) .

96684 Montagebaugruppe

g \ \ /" Grundplatte \ |
I ]

Y6-108-C Kopfschraube (3) /8- 11x1-3/4) ®

Y13-10-C Unterlegscheibe(3)/s)
Y14-625-C Sicherungsscheibe(3)/8)

Y12-10-C Gegenmutter (3) (5/8"- 11)

1. Beider Montage ein anaerobes Rohrdich-
tungsmittel auf die AuBengewinde der
Rohrleitungen auftragen.

2. Drehmoment bis zu 55 ft Ibs (74 Nm).

3. Teile enthalten in einsduliger Rammeneinheit
651614-2.

4. Schlduche nurin GroBmengen erhdltlich
-94980-100 (5/16" AD x 100').

59756-154 Winkelstiick

L +— mit AuBengewinde ©®@

(5/32"0.d.tubo x 1/4- 18 N.PT)
r—1950 Nippel (1/4- 18NPT.x1-5/16")

|—Y43-32-C T-Stiick(1/4- 18 NPT)

Y28-1-C Absperrventil

(1/4-18N.PT) @

|

"59474-158 Connettore ®
(5/32"0.d. tubo x 1/4- 18 N.PT.)

Abbildung 3
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Gebruikershandleiding

o
SP1020S5XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.
INCLUDE MANUALS: AF1020SXXXXXX-XX-X Extrusiepomp (pn 97999-1521), 66517-X Opvolgerinrichting(pn
97999-854), 67195-X Opvolgerinrichting (pn 97999-841), 651614-X Lift/hefcilinder met enkele balk (pn

SP1020S5XXXXXXXX
LIFT-/HEFCILINDERPAKKET MET DUBBELE BALK

97999-594) & S-636 Algemene informatie (pn 97999-636).

10" LUCHTMOTOR
20:1 VERHOUDING

GEPUBLICEERD:
12-28-12
(Revisie A)

55 gallon

6" SLAG
(28]

LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD
AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor
toekomstige referentie. De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

ONDERHOUDSSETS

Gebruik alleen echte vervangingsonderdelen van ARO® om een
compatibele drukspecificatie en de langst mogelijke levensduur
te garanderen.

637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte.

637128-XX4-B voor reparatie van onderste pompeinde.
RK2425 set voor heropbouw cilinder.

104158 voor reparatie van regulator R37121-100.

116772 voor reparatie van klep E512LM.

OVERZICHT MODELBESCHRLUJVING

SP 102

(=)
)
(9]
>
>x<
>
>x<
>
<
>

Pakket
SP - Enkele balk

Afmetingen luchtmotor
0 -10"

Pompverhouding
20 - 20:1

Afsluittype/natte materialen

S - Ontluchtingszuiger, carbonstaal
vernikkeld

Mount stijl
55 gallon (400 Ibs) —

Opties voor onderste pompeinde
Raadpleeg gebruikershandleiding

over het pompmodel
Opvolgerinrichting
AC-66517 AM-67196-1 AS-67196-8
AA-66517-1 AN-67196-2 TS-67196-9
AB-66517-2  AV-67196-3
TC-66517-5 TM-67196-5
TA-66517-6 TN -67196-6
TB-66517-7 TV-67196-7
Pakketoptie
0-Geen
ALGEMENE BESCHRUJVING

AWAARSCHU|  Overschrijd Nooit De Maximale Werkdruk
Van 2,250 Psi (155,2 Bar) Bij 90 Psi (6,2
Bar) Luchtinlaatdruk.

Raadpleeg De Algemene
Informatiehandleiding Voor Bedienings-
En Veiligheidsvoorzorgsmaatregelen En
Overige Belangrijke Informatie.

/A WAARSCHU!

“Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de
juiste grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel de
productiesnelheid op niveau te houden als volgens een hoge
kwaliteitsstandaard te produceren. Een voortdurende kwalit-
eitsstandaard zorgt ervoor dat de voordelen van het materiaal
worden benut.”

Om de productietijd van de gebruiker verder te optimaliseren, is
het ARO-systeem voorzien van een geintegreerde lift/hefcilinder
voor het snel omwisselen van vaten en eenvoudig optillen van
de pompinrichting uit de container.

“ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het materiaal
in het systeem wordt beschermd tegen lucht en waardoor vocht
en voortijdige uitharding van het materiaal wordt voorkomen.
Hierdoor kan het systeem zowel continu als periodiek worden
gebruikt en kan het systeem dagelijks worden gereinigd.’

SP1020S5XXXXXXXX

Afbeelding 1

INSTALLATIE

Het extrusiesysteem SP1020S5XXXXXXXX wordt volledig ge-
monteerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en plaats

SP1020S5XXXXXXXX (nl)
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hem op een recht oppervlak. Installeer de materiaalslang en
het doseerapparaat volgens de instructies.

Wanneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen
zware pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele em-
mer met een inhoud van 5 gallon worden gepompt, zonder
luchtinsluiting of overmatig afval.

De opvolgerplaat zorgt voor een luchtdichte afdichting en
veegt het oppervlak tevens schoon tijdens de voortdurende
beweging omlaag in het vat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

[AWAARSCHU HOUD AFSTAND tijdens het stijgen of
dalen van de lift. Lees de waarschuwingen
op pagina 2 van de gebruikershandleiding
651614-X Lift/hefcilinder met enkele balk (pn
97999-594) Lift/hefcilinder met dubbele balk.

LUCHTREGELING

A=Regelhendel
B= Meter

C=Drukregelaar

D= Luchttoevoerklep opvolgerplaat

Afbeelding 2

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de
lift vrij is van eventuele objecten boven de eenheid. Ver-
wijzen naar “operationele en veiligheid voorzorgsmaatre-
gelen’vinden in"Lift / Ram algemene informatie Manual.

2. Sluit de luchttoevoer (max. 150 p.s.i /10.3 psi) aan op de
luchtinlaat. Stel de luchtdruk op de drukregelaar van de
lift/hefcilinder (knop rechtsom draaien) af op 50 psi (3,4 bar).

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.

RAADPLEEG PAGINA 3:

1. “Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in
de stand ‘omhoog’staan, plaatst en centreert u een
geopend vat met materiaal op de lift-/hefcilinderbasis en
stevig tegen de vatgeleiders en stelt u deze zo nodig bij.’

2. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvol-
ger met vet Opmerking: Zorg dat het vet compatibel
is met het gedoseerde materiaal. Dit garandeert een
soepele aansluiting op het vat en voorkomt bovendien
dat uithardende bestanddelen een verbinding aangaan
met de afdichting.

3. Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u ervan
te overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en naar
buiten gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt om het
schroefdraad van de stop te smeren om mogelijke opbouw
van bestanddelen op dit punt te helpen voorkomen.

DE LIFT OMLAAG BEWEGEN:

[AWAARSCHU' BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger kan snel
omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd
de handen uit de buurt tijdens het uitlijnen
met de container. Lees de waarschuwingen in
'Lift en Ram algemene informatie handmatig’
(pn 97999-635).

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de
opvolgerplaat wordt verwijderd zodat de tussen de
opvolger en het materiaal opgesloten lucht via dit ventiel
kan ontsnappen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze
omlaag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk
moet toenemen voordat de lift begint te dalen.

1. Shift the control valve lever to the “down” position and
proceed to lower the pump.

2. Replace the vent plug once the material begins to ooze
from the vent opening.

3. Theunitis now ready for operation. Adjust the air pres-
sure on the pump filter / regulator (turn the pump regu-
lator knob clockwise) until the pump begins to cycle.

4. Trigger the gun to prime the pump with material.

DE LIFT OMHOOG LATEN BEWEGEN (NORMALE WERKING):

1. Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af op
ongeveer 8 psi. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT
TOE om schade te voorkomen. OPMERKING: De lucht

uit deze klep zal pas gaan stromen wanneer de eenheid
omhoog beweegt.

Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog’

Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.

wnN

HET VAT VERWISSELEN:

OPMERKING: De regelklep moet in de ‘neutrale’stand staan.
1. Verwijder het oude vat.

2. Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie.

18
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LIJST MET ONDERDELEN / SP1020S5XXXXXXXX

651614-2 Lift/hefcilinder met enkele balk : :
Pompinrichting
Y44-67-C Verloopknie
96927 Verloopknie
oll:
m 94810 Uitlaatdemper = -
e e @Y6-67-C Dopschroef (4) .
(3/8"-16x 1-1/2")
67071-2 oY1 3-6-(3Afdichtingsrin?3 }5/\
° Beugel @ @ Y12-6-C Moer (4)3/8'- 169
i L]

94980-( ) Leidingen @ —
L G6od.xa012” Iarg%)

59474-158 Connector ©®
(1/4-18 N.PT. x 5/16" 0.d. tube)

Y99-84-C Schroef ®

Y12-10-C Moer(3)5/8"- 11)

Opvolgerinrichting @
96684 Montage-inrichting
\ basisplaat | |
’%}

Y6-108-C Dopschroef (3) (5/8"-11x1-3/4) @

Y13-10-C Afdichtingsring (3)s/e" 1. Breng anaerobisch pijpafdichtmiddel aan op
Y14-625-C Borgring (3) (512" mannelijk schroefdraad van de inrichting.

2. Draaiaantot 55 ft lbs (74 Nm).

3. ltemsinbegrepen bij Lift/hefcilinder met
enkele balkinrichting 651614-2.

4. Slangen alleen beschikbaar in bulkhoeveel-
heden - 94980-100 (5/16" buitendiameter x
100)

| | -59756-154 Knie (mannelijklo@
(5/32"0.d.tube x 1/4- 18 N.PT.)

——1950 Nippel (1/4- 18 NPT.x1-5/16" D
7—Y43-32-C T-stuk(1/4- 18 N.PT)

Y28-1-C Afsluitklep
(1/4-18N.PT) @

59474-158 Connector®
(5/32"0.d. tube x 1/4- 18 N.PT.)

Afbeelding 3

SP1020S5XXXXXXXX (nl)
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AFMETINGEN

_ = —&

32.000"

30.500"

1 8.436LJ

48.000"

74.062"

23.374" Fil f

] ]

111.098”

37.036"

JLA}L;@ o QOWOn o

————— 1

Afbeelding 4

20 SP1020S5XXXXXXXX (nl)



@
MANUAL DO OPERADOR SP1020S5XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, |NSTALACAO E MANUTENCAO. APR(?\_/AD(): 12-28-12
Incluir também os seguintes Manuais: AF1020SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusdo (pn 97999-1521), 66517-X Con- (Revisao A)

junto da placa impulsora (pn 97999-854), 67195-X Conjunto da placa impulsora (pn 97999-841), 651614-X Eleva-
dor/ariete de uma coluna (pn 97999-594) & S-636 Informagdes gerais (pn 97999-636).

10” MOTOR PNEUMATICO
20:1 RELACAO
6” CURSO

SP1020S5XXXXXXXX
CONJUNTO DO ARIETE DE UMA COLUNA

55 galées

L

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALAGAO,
FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informagdes ao operador. Guardar para consulta futura.
The original language of this manual is English.

KITS DE MANUTENCAO

Utilize apenas pecas de substituicdo genuinas da ARO® para
garantir a compatibilidade com os valores nominais de pressao e
uma vida util mais longa.

637489 para reparacao da seccao do motor pneumatico.
637128-XX4-B para reparacao da extremidade inferior da bomba.
RK2425 kit de remontagem para cilindro.

104158 para reparacao do regulador R37121-100.

116772 para reparagdo da valvula E512LM.

TABELA DE DESCRICAO DO MODELO

SP 1020

(7))
(9]
>
>x<
>
>x<
>
<
>

X

SP - Uma coluna

Tamanho do motor

10 -10"

Relacdo da bomba
20 - 20:1

Tipo de retencao/materiais

em contacto com liquidos

S - Pistdo de ferragem, ago-carbono
niquelado

Estilo de montagem
55 Galbes (400 lbs)

Opcédes da extremidade inferior da bomba
Consulte o manual do operador do modelo

da bomba

Conjunto da placa impulsora

AC-66517 AM-67196-1 AS-67196-8
AA-66517-1 AN-67196-2 TS-67196-9
AB-66517-2 AV -67196-3

TC-66517-5 TM - 67196-5

TA - 66517-6 TN - 67196-6

TB-66517-7 TV-67196-7

Opcao do conjunto

0-Nenhuma

Nao Exceda A Pressao De Funcionamento
Maxima De 2.250 P.s.i. (155,2 Bar) A Uma
Pressao De Entrada De Ar De 90 P.s.i. (6,2 Bar).

/AADVERTENCIA| Consulte O Manual De Informacgées
Gerais Incluido Para Precaucdes De
Funcionamento E De Seguranca E Outras
Informagdes Importantes.

SP1020S5XXXXXXXX (pt)

Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de propor¢des adequa-
das, um sistema ARO ajuda o operador a manter a taxa de produgéo
e a obter niveis de qualidade superiores. A manutencao dos niveis
de qualidade garante a obtencao de beneficios materiais.

Para maximizar ainda mais o tempo de producao do operador, o
sistema ARO possui um mecanismo de elevador/ariete incorpo-
rado para uma substituicao rapida e facil do tambor e extraccao
facil do conjunto da bomba de dentro do recipiente.

“Os sistemas ARO sao totalmente vedados, estando o material
dentro do sistema isolado

do ar e da humidade, o que previne o desgaste prematuro do
material. Isto permite uma utilizacao continua ou intermitente
do sistema e permite a limpeza diéria do sistema.”

SP1020S5XXXXXXXX

Figura1l

INSTALACAO

O Sistema de extrusao SP1020S5XXXXXXXX é fornecido

totalmente montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a

numa superficie plana. Instale a mangueira de material e 0

dispositivo de distribuicdo como exigido.

Se cumprir as seguintes instrucoes, poderd bombear materi-

ais espessos directamente do seu tambor original de 5 galdes
21



(19 litros) sem incluséo de ar ou residuos excessivos.

A placa impulsora cria um isolamento estanque ao ar e uma
accao de limpeza no seu movimento progressivo descen-
dente para dentro do tambor.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE
PROGRAMACAO INICIAL

AFASTE-SE durante a movimentacao do
elevador. Consulte as precaucoes da pagina
2 do Manual do operador do elevador/ariete
de duas colunas 651614-X Elevador/ariete de
uma coluna (pn 97999-594),

CONTROLOS PNEUMATICOS

A=Alavanca de controlo

B=Manoémetro

C=Regulador de presséo

D= Valvula de abastecimento de ar
da placaimpulsora

Figura 2

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atencao a limpeza da bomba/tambor referida
anteriormente. Certifique-se de que nao existe nenhum
objecto por cima da unidade que possa bloquear o
elevador. Também, se referir a“Operacdo e precaucoes
de seguranca” encontrado “levantar / Ram geral informa-
¢des manual.

2. Ligue o abastecimento de ar (150 p.s.i /10.3 psi MAX) a
entrada de ar. Ajuste a pressao de ar do regulador de
pressao do elevador/ariete (rode o manipulo no sentido
horario) para 50 p.s.i. (3,4 bar).

3. Mude aalavanca da vélvula de controlo para a posicao
“up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor.
Pare o movimento ascendente do elevador mudando a
alavanca da valvula de controlo para a posicao “neutra”
(central).

CONSULTE A PAGINA 3:

1. Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver
na posicao “up’, coloque e centre um tambor de material
aberto na base do elevador/ariete, encostando-o contra
0s guias da cuba e ajustando caso seja necessario.

2. “Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com
lubrificante.

NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é compativel
com o material que é distribuido. Isto garante um en-
caixe suave no tambor e impede os compostos tipo de
cura

de se colarem a junta’

3. Verifique se o bujao de ventilacao da placa impulsora en-
tra e sai facilmente. E recomendado que se lubrifique as
roscas do bujao para ajudar a prevenir que o composto
seque neste momento.

PARA SUBIR O TAMBOR:

RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora
pode descer rapidamente e causar lesoes.
Mantenha as maos afastadas quando alinhar
o recipiente. Leia 0s avisos no “manual de
informacdes gerais de elevador e Ram” (pn
97999-635)

NOTA: Certifique-se de que o bujao de ventilacao da placa
impulsora foi removido para que o ar aprisionado entre a
placa e o material consiga sair através desta ventilacao.

NOTA: O elevador poderd hesitar momentaneamente antes
de comegar o seu movimento descendente, pois a pressao
de ar dentro da cdmara-de-ar da coluna deve diminuir antes
da descida.

1. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao
“down” (descer) e desca a bomba.

2. Substitua o bujdo de ventilagdo quando o material
comecar a sair pela abertura de ventilagao.

3. Aunidade estd agora pronta a utilizar. Ajuste a pressao
de ar no regulador/filtro da bomba (rode o regulador da
bomba no sentido horério) até que a bomba comece a
rodar.

4. Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o
material.

PARA SUBIR O ELEVADOR (FUNCIONAMENTO NORMAL):

1. Ajuste a vélvula pneumética da placa impulsora para
cerca de 8 psig. NAO PRESSURIZE DEMASIADO O
TAMBOR para evitar danos. NOTA: O ar desta valvula s6
passara quando a unidade estiver a subir.

2. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posi¢do
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"up” (subir). PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:
3. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor.  NOTA: A alavanca da valvula de controlo deve estar na
Pare o movimento ascendente do elevador mudando a posiﬁéo.”neutra". .
alavanca da vélvula de controlo para a posi¢cdo “neutra” 1. Retire o tambor antigo.
(central). 2. Insira e centre um novo tambor no lugar.

LISTA DE PECAS/ SP1020S5XXXXXXXX

651614-2 Elevador/ariete de uma coluna q;
Conjunto da bomba
Y44-67-C Curva de reducao
96927 Curva de reducao )
ol
A o R 94810 Silenciador =
[
o o o @ Y6-67-C Parafuso de montagem (4)
k'l (3/8"-16x1-1/2")
670712 oV13-6-CAnilha(4) %
° Suporte @ @ Y12-6-C Porca (4)
(3/8'-16) |
j==}
d /94980-( ) Tubagem @ —
Hin (5/16 0.d. x 49-1/2" comprido)
9474-158 Conector ©®
(1/4-18 N.PT. x 5/16" 0.d. comprido)
D
Y99-84-C Parafuso ®
Conjunto da placa impulsora @
96684 Placa de base do
\ \ conjunto de montagem \ |
W n
1. Aplique vedante de tubos anaerébio nas
Y6-108-C Parafuso de montagem (3)(s/8"-11x1-3/4) @ roscas macho do conju nto.
Y13-10-CAnilha(3) (/5" 2. Regule o bindrio de aperto para 55 pés-lbs (74
Y14-625-C Anilha de travamento(3) (5/%" Nm).
¥12-10-C Porca (3)55 11 3. Elementos incluidos no conjunto do ariete de

uma coluna 651614-2.
4. Tubagem disponivel apenas a granel - 94980-
100 (5/16"d.e.x 100')

59756-154 Curva macho ©@

| I — (5/32"0.d.tubox 1/4-18 N.PT)

|

—1950 Bocal (1/4-18N.PT.x1-5/16")

|7Y43-32-CPecaemT(1/4-18NPT)

Y28-1-C Valvulade corte
(1/4-18N.PT) @

759474-158 Conector ®
(5/32"0.d. tubo x 1/4- 18 N.PT.)

Figura 3
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INSTRUKCJA OBSLUGI SP1020S5XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA. DATA PUBLIKACJI:  12-28-12
Zawiera réwniez instrukcje: AF1020SXXXXXX-XX-X Pompa wytfaczajaca (pn 97999-1521), 66517-X Zespot  Wersja A)

ptyty dociskowej (pn 97999-854), 67195-X Zespdt ptyty dociskowej (pn 97999-841), 651614-X Jedno-

kolumnowy podnosnik/ttok (pn 97999-594) & S-636 Informacje ogdlne (pn 97999-636).

" SP1020S5XXXXXXXX
;g:1s:ll\-ll\£§gﬂggn\,(lﬁrl\\l{lclf W ZESPOL TLOKA JEDNOKOLUMNOWEGO
6" SUW 55 galonow

PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI, OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO
@l] URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysziego uzytku.
Instrukcja zostata pierwotnie napisana w jezyku angielskim.

ZESTAWY SERWISOWE “Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowiednim
natezeniu sprawia, ze system ARO utatwia operatorowi zaréwno
Aby zapewni¢ odpowiednia warto$¢ cisnienia i jak najdiuzszy ~ Utrzymanie wydajnosci,

czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci jak i wysokich norm jakosciowych. Utrzymanie norm
zamiennych ARO®. jakosciowych zapewnia petne wykorzystanie zalet materiatu.”
637489 do naprawy sekgji silnika pneumatycznego. W celu maksymalizacji czasu produkcyjnego operatora sys-
637128-XX4-B do naprawy dolnego korica pompy. tem ARO ma wbudowang funkcje podnoszenia/ttoczenia, co
RK2425 zestaw do wymiany cylindra. umozliwia szybsza i prostsza zmiane beczki oraz fatwe podno-
104158 do naprawy regulatora R37121-100. szenie zespotu pompy z beczki.
116772 do naprawy zaworu E512LM. “Systemy ARO sg catkowicie zamkniete; uszczelniajg materiat
w systemie przed powietrzem i wilgocig i zapobiegaja zbyt
TABELA OPISU MODELI szybkiemu wyschnieciu materiatu. Dzieki temu system moze

by¢ uzywany w sposob ciaggty lub przerywany i tatwo codzien-
nie czyszczony.'

SP_ 10205 5 XXXXX XX

Zespot

SP — jednokolumnowe

i<

SP1020S5XXXXXXXX

Wielkos¢ silnika pneumatycznego
0 -10"

Wspétczynnik pompy
20 - 20:1

Typ kuli kontrolnej / materialy zwilzone
S — Kontrolne / stal weglowa

Styl montazu
55 galondw (400 Ibs)

Opcje dolnego korica pompy
Patrz instrukcja obstugi modelu pompy

Zespot plyty dociskowej

AC-66517 AM-67196-1 AS-67196-8
AA -66517-1 AN-67196-2 TS-67196-9
AB-66517-2  AV-67196-3
TC-66517-5 TM - 67196-5
TA-66517-6 TN -67196-6
TB-66517-7 TV -67196-7

Opcja zespotu
0 - Brak

OPIS OGOLNY

Nie Przekracza¢ Maksymalnego Cisnienia
Roboczego Wynoszacego 2250 Psi (155,2
Bara) Przy Cisnieniu Powietrza Dolotowego _
Wynoszacym 90 Psi (6,2 Bara). MONTAZ

Informacje Dotyczace Obstugi | Srodkow
Bezpieczenstwa, Jak Rowniez Inne Wazne  Uklad wyttaczajacy SP1020S5XXXXXXXX jest dostarczony

Wskazéwki Mozna Znalez¢ W Dokumencie W petnym zestawie. Nalezy wyjac urzadzenie ze skrzyni
Zawierajacym Informacje Ogélne. i umiescic je na poziomej powierzchni. W razie potrzeby
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zamontowac waz doprowadzania materiatu i urzadzenie
dozujace.

Ptyta dociskowa, przemieszczajac sie stopniowo w dét do
whnetrza beczki, zardwno zapobiega przedostaniu sie powi-
etrza z zewnatrz, jak i powoduje czyszczenie oraz wycieranie
danego obszaru.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOWE)J
KALIBRACJI

NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA pod-
czas jego podnoszenia i opuszczania.
Zapoznac sie z ostrzezeniami zamieszczony-
mi na stronie 2 instrukcji obstugi podnosnika
dwukolumnowego/ttoka 651614-X Jedno-
kolumnowy podnos$nik/ttok (pn 97999-594),

POWIETRZA

ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM

AT

A=Dzwignia sterujaca
B=Wskaznik

C=Regulator cisnienia

D= Zawdr doprowadzajacy powietrze
do pfyty dociskowej

Rysunek 2

=

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamietac o zachowaniu wspomnianej powyzej
odlegtosci miedzy pompa a beczka. W obszarze przem-
ieszczania sie podnos$nika nie moga znajdowac sie zadne
obiekty. Ponadto odnosza sie do “Pracy i ostroznosci”
znalez¢ “Lift / Ram ogolnych informacji Manual.

2. Podtaczy¢ przewodd doprowadzania powietrza (MAKS.
150 FUNTOW NA CAL KWADRATOWY/ 10.3 FUNTOW
NA CAL KWADRATOWY) do wlotu powietrza..Ustawic
cisnienie powietrza w regulatorze cisnienia podnosnika/
ttoka (obrdci¢ pokretto w prawo) na wartos¢ mieszczaca

sie w zakresie od 50 funtdw na cal kwadratowy (3,4 bara).

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
podniesienia.

4. Podnie$¢ podnosnik/ttok na wysokos¢ umozliwiajaca
ustawienie beczki. Zatrzyma¢ podnosnik
przemieszczajacy sie do gory, ustawiajac dzwignie za-
woru sterujgcego w potozeniu neutralnym (srodkowym).

PATRZ STRONA 3:

1. Gdy zespot podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w
gornym potozeniu, na srodku platformy podnosnika/
ttoka ustawic otwarta beczke. Nastepnie unieruchomic ja
w prowadnicach beczki, w razie potrzeby dostosowujac
ustawienie.

2. “Nasmarowac uszczelke samooczyszczajacg dolnej plyty
dociskowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany
do rodzaju dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat
bedzie rbwnomiernie wprowadzany do beczki. Zapo-
biegnie to réwniez przywieraniu substancji ulegajacych
twardnieniu do uszczelki”

3. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie
dociskowej mozna fatwo wkrecic¢ i wykrecic. Zaleca

sie nasmarowanie gwintu zatyczki — zapobiegnie to
ewentualnemu nagromadzeniu sie substancji w danym
miejscu.

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA.
Ptyta dociskowa moze gwattownie opas¢,
powodujac obrazenia. Nalezy uwazac
na rece podczas dociskania ptyty do
beczki. Przeczytaj ostrzezenia w “Lift i
Ram Podrecznik ogélne informacje” (pn
97999-635)

UWAGA: Nalezy pamieta¢ o wyjeciu zatyczki odpowietrznika
ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy
ptyta dociskowg a materiatem moze by¢ odprowadzone na
zewnatrz przez odpowietrznik.

UWAGA: Moze dojs¢ do krétkotrwatego zatrzymania sie
podnosnika przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to
spowodowane koniecznoscig spadku cisnienia powietrza
wewnatrz powietrznika przed rozpoczeciem tego dziatania.

1. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia
opuszczenia i opusci¢ pompe.

2. Wiozy¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z
otworu odpowietrznika zacznie wyciekac materiat.

3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Wyregulowac cisnienie
powietrza w filtrze pompy/regulatorze (obréci¢ pokretto
regulatora pompy w prawo), dopdki pompa nie rozpoc-
zZnie pracy.

4. Wiaczyc pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.
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3. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysokos¢ umozliwiajaca
ustawienie beczki. Zatrzymac podnosnik
przemieszczajacy sie do gory, ustawiajac dZzwignie za-
woru sterujgcego w potozeniu neutralnym (Srodkowym).

ABY PODNIESC PODNOSNIK (STANDARDOWE
DZIALANIE):

1. A Ustawic cisnienie zaworu powietrza ptyty docis-
kowej na ok. 8 funtédw na cal kwadratowy. NIE WOLNO
DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU
CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenia. UWAGA: Powietrze z tego zaworu jest prz-
eprowadzane wytacznie przy podniesionym urzadzeniu.

A . o 1. Wyjac zuzyta beczke.
2. Egjrr:éifg;ﬁ ;izwgnle zaworu sterujacego do potozenia 2. Ustawi¢ i wyposrodkowat nowa beczke.

LISTA CZESCI / SP1020S5XXXXXXXX

651614-2 Jednokolumnowy podnosnik/ttok

ABY WYMIENIC BECZKE:
UWAGA: DZwignia zaworu sterujgcego musi znajdowac sie w
potozeniu neutralnym.

Zespo6t pompy

Y44-67-C Kolanko zwezkowe

96927 Kolanko zwezkowe

®
[T Q7

| e

94810 Ttumik

. @ Y6-67-C Sruba z tbem walcowym (4).
k' (3/8"-16x 1-1/2")

@Y13-6-C Podkiadka (‘(‘3)/3"1
@ Y12-6-C Nakretka (4)
@3/8"-1

67071-2
° Uchwyt

6)

==

980-( )Rurki @
1 (5/16 0.d. x 49-1/2" dtugi)

ym—

1

9474-158 Lacznik ©
(1/4-18 N.PT. x 5/16" o.d. dtugi)

Y99-84-C Sruba ®

@ Zespot ptyty dociskowej

96684 Plyta podstawowa L/

zespotu montazowego [ |
L] ]

Y6-108-C Sruba z them walcowym(s/s'- 11 x1-3/4) ® 1. Podczas montazu nasmarowac gwinty

Y13-10-C Podktadka(3) s/8")

Y14-625-C SPodktadka
zabezpieczajaca(3)(5/8")
Y12-10-C Nakretka (3) (s/8"- 11)

zewnetrzne anaerobowym uszczelniaczem do
rur.

2. Dokreci¢ momentem 74 Nm (55 ft lbs).

3. Elementy w zespole ttoka jednokolumnowego
651614-2.

4. Rurki dostepne tylko w ilosciach masowych
— 94980-100 ($r. zewn. 5/16 cala x 100 stdp)

59756-154 Kolanko z gwintem

F— zewnetrznym 0@
(5/32"0.d. tubo x 1/4 - 18 NPT)

1950 Zlqczka“ )ﬁ,!(l%%\ltp'l'ax 1-5/16") @

[—Y43-32-C Trojnik (1/4- 18 N.PT)

Y28-1-C Zawor oddnajacy
(1/4- 18 NPT) @

759474-158 Lacznik ©
(5/32"0.d. tubo x 1/4 - 18 N.PT.)

Rysunek 3

SP1020S5XXXXXXXX (pl)
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PYKOBOACTBO OINMEPATOPA

@
SP1020S5XXXXXXXX

BKJNIIOYAET: UHCTPYKLIAM NO 3KCNMNYATALUUN, YCTAHOBKE N TEXHUYECKOMY OBCJNTYKUBAHUIO.
K nokymeHTY Takxe npunaraiotca cnegylolume pykooactsa: AF1020SXXXXXX-XX-X Obuyve ceepeHna(pn 97999-1521), 66517-X Y3en
cnepALero ycTpoiictaa(pn 97999-854), 67195-X Y3en cnepstwero yctpoiictsa (pn 97999-841), 651614-X OBHOKONOHHbIA NOPLUHEBOI

SP1020S5XXXXXXXX
OAHOKOJIOHHAA MNOPLUHEBAA NOABEMHAA YCTAHOBKA

nofbeMHMK (pn 97999-594) & S-636 ObLyne cBeaeHns (pn 97999-636).
10” NTHEBMOABUIATEJ1b
20:1 NEPEOATOYHOE OTHOLUEHUE

OATA NYBJIMKALLUN:
12-28-12
(Pepakuua A)

55 rannoHoBsu

6” IJIVHA XO[A
LD

BHUMATE/IbHO NPOYTUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO MEPE/] YCTAHOBKOW,
SKCMAYATALIMEU NN OBCNYXUBAHWEM IAHHOIO OBOPYIOBAHUA.

Pa6oTtopaTenb 06s3aH nepeaaTb 3Ty nHpopmauumio onepatopy. CoxpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO ANA NCMONb30BaHNA B
AanbHenwem. 3bIKOM OpUruHana 4aHHOro PpyKOBOACTBA ABAAETCA aHIINIACKNIA.

KOMMNEKTbl OBOPYAOBAHWUA ANA
TEXHWYECKOIO ObCJIYMUBAHUA

B kauecTBe 3anacHbIX AeTanen MOXHO WCMOb30BaThb TONbKO
AeTanu, N3rotoBnieHHble komnaHuen ARO®. 310 no3BonuT
obecneynTtb COONIOEHNE HOMUHANBHOIO IaBNEHUA U
NPOANUTL CPOK CNy>k6bl 060pyAOBaHNA 10 Npeaena.

637489 (Lns peMoHTa CeKLMM NMHeBMOLBUraTeNs).
637128-XX4-B (mna peMoHTa HMXKHEN YacTu Hacoca).

RK2425 (komnnekT 06opynoBaHMa Ans MOAEPHU3ALMM LNANHAPA).
104158 (gnsa pemoHTa perynatopa R37121-100).

116772 (ana pemoHTa KnanaHa E512LM).

TABJILIA C ONMMCAHUEM MOAEJNN

SP_ 1020 S 5 XXXXX XX

| SP- 1020532000000

YcraHoBKa
SP — ofiHOKONOHHas
yCTaHOBKa

Pasmep aTens

10- 10"

MepepaTouHoe oTHOLWEHME Hacoca
20 - 20:1

Bupg P 0 /Ma P

KOHTaKTNpYoLme C KUAKOCTAMU —
S — 3a7MBHOW NOPLUHEBON KNanaH /
HWKeNMPOBaHHaA yrnepoancTas crab

T'opa crunb
55 rannoos (400¢yHToB)

BapuaHTb! HUXHel YacTu Hacoca
M. pyKOBOACTBO OnepaTopa

COOTBeTCTByIOLIJ,EI;I mofenu Hacoca.

Y3en ciepswwero ycrpoicTsa
AC-66517 AM-67196-1 AS-67196-8

AA-66517-1  AN-67196-2 TS-67196-9
AB-66517-2  AV-67196-3
TC-66517-5 TM-67196-5
TA-66517-6  TN-67196-6
TB-66517-7  TV-67196-7

BapuaHT ycraHoBKm
0 - HeT

OBLUEE ONMNCAHUE

Anpepynpexa  HE CJIEQYET NPEBBILWATb MAKCUMANIbHOE
PABOYEE JABJIEHUE, PABHOE 2250 OYHTAM/
KB. [IOWM (155,2 BAPA), ECIU BABNEHUE
BO3YXA HA BXOJIE COCTABJIAET 90 OYHTOB/

KB. [IIO/IM (6,2 BAPA).

SP1020S5XXXXXXXX (RU)

[Anpegyrirexs CM. MPUNTATAEMOE K O6OPYAOBAHUIO
OBLIEE PYKOBOACTBO, B KOTOPOM
COAEPXATCA CBEAEHUA O MEPAX
MPEAOCTOPOXHOCTW NPU SKCNNYATALIUK
N MEPAX OBECMEYEHWA BE3ONACHOCTH, A
TAKE APYTAAl BAXXHAA NHOOPMALIWA.

“Cnctema ARO npepHa3HaueHa oA Nofaumn POBHbIX,
HenpepbIBHbIX MO0C MaTeprana Hy»HOro pa3mepa 1 nomoraet
onepaTopy NOALEPXMBATb Kak HEOOXOAUMYI0
NPOU3BOANTENBHOCTb, Tak M BbICOKIE CTaHLAPTbI KauecTsa.
MNopnepxaHue CTaHJapToOB
KayecTBa rapaHTMpyeT MCMOMb30BaHMe NPenMyLLeCTB
NPUMeHAEMbIX MaTepranos. "
YT06b MaKCUMU3MPOBATb CPOK IKCMTyaTaLuy, cuctema ARO
OCHaLLEeHa BCTPOEHHOI MOPLUHEBOV GyHKLMeEl Ans bbICTPON
1 NPOCTOI 3aMeHbl GOUKYM M MPOCTOro NOAbeMa y3Na Hacoca ¢
KOHTelHepa.
Cnctembl ARO OTHOCATCA K MaLLMHAM 3aKpbITOrO TMNa,
bnaropaps Yemy nprMeHAemble MaTepranbl, HaxoaALWwmMecs
B CMCTEMaX, 130/IMPOBaHbI OT BO3[yXa W Baru, 4to
npegoTBpaLLaeT NpexaeBpeMeHHOe 3aTBepAeBaHMe 3THX
maTepuanoB. B pesynbrate cucteMy MOXHO CMOMb30BaTh Kak
6e3 nepepbIBOB, Tak 1 C NepPepbIBaMU, a TaKKe EXEeAHEBHO
ouMLLAT.

SP1020S5XXXXXXXX
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YCTAHOBKA O6OPYJOBAHUA

IKCTpy3MoHHaa cuctema FM064651XXXXXXXX noctasnaetca
B cobpaHHOM Buze. VI3BneKkuTe arperar U3 AluKa u
MOMEeCTUTE ero Ha POBHYI0 MOBEPXHOCTb. YCTaHOBMUTE

LWNaHr ANA MaTeprana 1 yCTPONCTBO Nojayn mateprana
Tpebyembim 06pazom.

Mpu cobniofeHNN CRERYIOLMX UHCTRYKLIMIA TAXeENble
nactoobpasHble MaTeprasbl MOXHO NOAaBaTb C MOMOLLbH HAacoCa
HEMoCPEeACTBEHHO 13 GOUYEK EMKOCTbIO 5 rannoHOB, He AonycKas
BO3HMKHOBEHWA BO3[YLLHbIX My3bIPbKOB 11 M3OBITOYHOTO

pacxoda matepuanos. MpuxumMHas cnegaLlas nnacTuHa cosgaer

BO3yXOHENPOHNL,aEMOE YNJIOTHEHNE 1 NPON3BOAUT OYNLLatoLlee

AEVICTBI/IQ, NOCTENEHHO ONYyCKaACb B 60qu.

MHCTPYKLU A NO SKCIJTYATALUN

MHCTPYKLWA NO 3KCMNYATALIMW. NPOLIEAYPA
NEPBOHAYAJIbHOW HANAIKU

ZATPERYIPEXA  HE MPUBNIKAUTECD K CUCTEME, nogHumas uam
onyckas nogbeMHuK, [pouuTaiite npegynpexseHns,
cofepxaliuecs Ha CTp. 2 pyKoBOACTBA OMepaTopa

[1BYXKONIOHHOTO NOPLIHEBOTO MOAbEMHIKA 651614-X
OnHOKOMOHHBIV MOPLUHEBOI NOAbEMHUK (pn 97999-594)

YCTPOVICTBA YNPABJIEH/Sl NOTOKOM BO3AYXA

A=Pbluar ynpasneHusa

B=3mepuTenbHblit npubop

C=Perynatop pasnexua

D= KnanaH nopauu Bo3gyxa
ANA MPUXUMHON CreAALLeN NacTUHb

puc. 2

ANnA NOAHATNA NOABEMHUKA B YCNIOBUAX
HOPMAJIbHOI 3KCNNYATALMN HEOBXOAUMO
BbIMONIHUTb CNEAYIOLWME OENCTBUA.

1. ObpatuTe BHUMAHIE Ha TPOMEXYTOK MeX[Y HAacOCOM 11 GOUKON.
Y6enutech B TOM, UTO Ha MOABEMHUKE OTCYTCTBYIOT KaKue Obl
70 Hi1 6bIN0 NpeameTbl. Takxe cM. Kpome Toro obpatutecs k
«[lelicTBYIOLLIAX 11 NPEROCTOPOXHOCTUY B «nofHATL / O3Y Obwan
nHdopmaLna PykoBopCTBo.

2. MpucoenuHuTe TpybONPOBOA ANA NOZAUN BO3AYXA (MAKCUMaNbHOE
[aBnenue coctasnaeT 150 dyHToB/KB. toiim /10.3 dyHTOB/KB.
[tolim) K BO3gyxonpuemHmky.OTperynupyiite dasneHue Bo3gyxa ¢
MOMOLLbH PErynaTopa asneHna 8 IOPLUHEBOM NOAbEMHMKE fi0 50
dyHTOB/KB. At0itm (3,4 6apa). ([1ns 3T0r0 HeobX0AMMO NOBEPHYTH
PYYKy perynatopa no 4acosovi CTpenke.).

3. TepeBeamnTe pblyar peryampyoLero KinanaHa B
«BEPXHEEY MONOXKEHME.

4. TlogHNMUTE NOPLIHEBON NOABEMHIIK TaK, YTOObI OH HAXO[NACA
Ha bonbluen BbicoTe, ueM 60uKka. OCTaHOBUTE BUMEHNE
MofbEMHIKa BBEPX NyTeM NMepeBofa pbluara perynnpyoLLero
KnanaHa B <HeiTpanbHoe» (LLeHTpanbHOe) NONOXeHNe.

CM.CTP. 3.

1. "Tlocne nepeBoga y3na NOPLUHEBOrO NOAbEMHIKA U Hacoca
B «BEPXHEE» NONOXEHINE YCTAHOBUTE OTKPbITYIO HOUKY C
MCNONb3yeMblM MaTepHanom Ha OCHOBaHIE MOPLIHEBOMO
MOMbEMHIKA, OTLIEHTPUPYIITE GOUKY 1 HALIEXHO 3aKpenuTe ee,
NONb3yACh CneLyanbHbIMI HanpasastoLmi. Mpn HeobxogUMocTH
W3MEHITE MONOKEHNE GOUKIA LOMKHBIM 06pa3om.’

2. "HaHecuTe KOHCMCTEHTHYIO CMa3Ky Ha HUXKHEE YNNOTHEHe
MPYKAMHON CnepAwei unctawein nnactunbl, [IPUMEYAHME.
Y6enutech B TOM, YTO KOHCMCTEHTHAs CMa3ka COBMECTMMA
C MCnonb3yemblM MaTepranom. brarogaps 3Tomy nnacTuHa
6yfeT nnaBHO BXOAUTb B 6OUKY; KPOME TOTO, 3T0 NPEAOTBPATUT

MpUINaHIe K YIIOTHEHNIO 3aTBEPAEBAIOLMX CMeceil.”

3. Ybenutech B TOM, 4O BEHTUNALIMOHHAA 3arNyLLIKa NIErKO
BKPYYMBAETCS B MPIKUMHYIO CEASALLYIO NNACTUHY W BbIKDYYMBAETCS
13 Hee. PeKOMEHAYETCA HaHeCT) CMa3ky Ha pe3bboBble
COBVMHEHNS 3arMyLUKIA BO M30EXaHIe BOMOXHOTO 3aTBepaeBaHIA
MCIONb3YeMOro MaTepHana Ha STUX CoefNHEHNSX,

ANA ONYCKAHNA NOABEMHUKA HEOBXOAUMO
BbIMOJIHUTb CNEAYIOWME BENCTBUA.

Anpegynpexs  OMACHOCTb 3ALLEMAEHWA. CnepAwee ycTpoicto
MOXET 0MycKaTbCA C BbICOKOW CKOPOCTbIO, B CBA3M C
YeM MOTYT BO3HMKATb TeNecHble noBpexaeHus. He
MOAHOCUTE PYKN K KOHTEAHEPY MpH BbIPaBHNBAHIN
o6opypoBaHua. MpounTaiite NpefynpexfeHna 8 «
nudt v 03Y 06was nHdpopmaums Pykosoactso» (pn
97999-635)

MPUMEYAHWE. Y6enutech B TOM, YTO Bbl U3BNEKAN BEHTUNALMOHHYIO
3arnyLKy 13 NPUXIMHOI CnepALLei NnacTuHbI; 6narofapa sTomy
BO3AYX, CKONMMUBWIACA MeXAY NAACTUHON N UCMNONb3yeMbIM
MaTepuanom, BbliiBET Yepe3s OTBEPCTUE A1A 3aTNYLLKIA.

MPUMEYAHWE. NMepen onycKaHnem NOgbEMHIK MOXeET
KOpOTKOe BpeMs He ABUraTbCA, MOCKOMbKY AN ONyCKaHKA
MOAbEMHIKA JOMMKHO CHU3NTHCA JaBfeHne BO3yXa B
BO3[YLIHOW KamMepe KOMOHHbI.

1. TepeBeguTe pblyar perynnpyoLLero KnarnaHa s
«HUKHEE» MONOXEHE 1 MPOAOMKANTE OnycKaTb HACOC.
2. YCTaHOBUTE Ha MECTO BEHTUMALIMOHHYIO 3arNyLLKY,
KOTZla NCMonb3yeMblil MaTepUan HauHeT BbiTEKaTb
113 BEHTUNALMOHHOTO OTBEPCTMA. ArperaT rotos K
aKcnnyaTauumn. OTperynupyiiTe faBneHne Bo3gyxa C
MOMOLLbIO Y311a GuIbTpa 1 perynatopa

30
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Tak, 4ToBbl HACOC Hayan coBepLaTb pabouit LK. (L 3toro
Heo6X0H1MO MOBEPHYTb PyUKY PETYAATOPA HACOCa N0 YACOBOI CTPENKe.)
MpvBeapTe™ AeiicTBIE NMCTONET, YTOBbI 3aMONHUTL
HaCoC MCMoMb3yembiM MaTepPHANoM.

Ana noAHATUA NOADEMHUKA B I1EPI§bII7I PA3
HEOBXOAWUMO BbIMOJIHUTb CNIEAYIOLIWE AENCTBUA.

1.

OTperynupyiite faBneH1e B BO3AYLHOM KNanaHe Ans
MPWKUMHOW CneAsLei NIacTUHbI 0 NPUGIN3NTENbHO
8 UHANKATOPHbIX GyHTOB/KB. moim. HE JOMYCKAWTE
CO3AHMA M3BbITOYHOTO OABNEHMA B BOYKE

BO 130exaHune NoBpexaeHna 060pynoBaHus.
MPUMEYAHWE. Bo3ayx 13 AaHHOTO KnanaHa BbIXOguT
TONbKO B TOM C/lyYae, ey arperat NoJHAT.

2. TlepeBeauTe pbluar perynupymowero KnanaHa B

NEPEYEHD AETANEIA/ SP1020S5XXXXXXXX

«BEPXHEE» MONOKEHNE.

MofHMUMITE NOPLUHEBON NOLBEMHUK TaK, YTOObI OH
Haxounca Ha bonblueii BbicoTe, yem 6ouka. OcTaHoBUTE
ABVPKEHVE MOABEMHIKA BBEPX NyTem Nepesofa

pbluara perynmpyoLero KnanaHa B «<HelnTpanbHoe»
(LeHTpanbHOE) NONIOXKEHME..

Ana CMEHbl BOYKWU HEOBXOAMMO BbIMOJIHUTD
CNEAYIOLWME AENCTBUA.

NPUMEYAHUE. Poiuar perynupyioLyero knanaHa gomkeH
HaX0AWTbCA B <HENTPAIbHOMY MONOMEHN.

1.

HUMUTE CTapyto 6OUKY.

2. YcraHoute HOBYIO 60‘-IKy Ha COOTBETCTBYHOLLEE MECTO U

OTLeHTPUMpPYWTE ee.

651614-2 0,

Y3en Hacoca

67071-2
KpoHuTeitH @

=

6-108-C BUHT c ronoBko (3)(s/8"- 1

Y13-10-C LWait6a(3) /8
Y14-625-C CtonopHas waiba(3)(/s)

x13/4") @

Y12-10-C Taiika (3) (5/8"- 11)

Y44-67-C PeayKuunoHHOE KONeHO

96927 PepyKunoHHOe KONeHO

/9481 0 Mnywurenb

d j 980-( )Tpy6ka @ 5

- (5/16 0.d. x 49-1/2" pnvka)

9474-158 CoeguHMTENb ©
(1/4-18 N.PT. x 5/16" 0.d. gnuHa)

Y99-84-C BuHt ©®
Y3en cnepawero ycrpoiictea

96684 OnopHas nnuTa

i
q

@Y6-67-CBuHTCT (4
(3/8"-16x 1-1/2")

@Y13-6-C LLlaii6a (4)3/8")
@ Y12-6-C laiika (4) 3/8"-16)

s

MOHTaXHOrO y3na [ |

(] [}

1. Ha HapyxHble pe3bboBble COeMHEHNA Y3na
HeobX0ANMO HaHECTN aHa3POOHDIN TPYBHbIN
repMeTHK.

2. 3atarueatb CnefyeT C ycunmem 55 dyTopyHTOB
(74 Hm).

3. [etanu, BxogAlve B y3en OfHOKONOHHOTO
MOPLIHEBOro NogbeMHuKa 651614-2.

4. Tpy6Ka NOCTaBNAETCA TONbKO B BULE
Tpy6onposoga 94980-100 (HapyHblIi
avametp 5/16", apnnHa 100’

-

59756-154 BeepTHoe

— KoNeHo ®O®@
(5/32"0d. tubo x 1/4- 18 N.PT)

——1950 Hunnenb(1/4- 18 NPT.x 1-5/16")

|"[~—Y43-32-C TpoiiHuK (1/4- 18 NPT)

(O]

Y28-1-C OrceuHoliKnanaH
(1/4-18NPT) ©

"59474-158 CoeauHuTenbd
(5/32" 0. tubo x 1/4- 18 NPT)

puc. 3
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O
E{EF SP1020S5X XX XXXXX

INE: BIE. RES%R. EROM, 122512
EEIEFM: - AF10208XXXXXX-XX-X HHH T (pn 97999-1521), 66517-X VB (on (EITHE A)

97999-854), 67195-X MENEABM (pn 97999-841), 651614-X BAEFER/MEH (on 97999-594) & S-636 7t (pn

97999-636).

10” t’?gﬂiim SP1020S5 XX XXXXXX

20:1 [p=& 2 N

6" iz PR E RS

BT 55 MEHE
BERE. BESEEREH,

FAR AT
REIBHEOREARBUEETH. BREAFHAEHKSE,
eSSt
PRIt IR XNGEME . EEREH,

ARO ZREERILLH BYRAE R fRIF A -
ENEAER] ARO  EHEHAUMEREN HLUsmRNGE. FERE

ENBEEMSKERFG. " R R ST o ‘
637489 ATHE KIS ZREEBRIERNEFNERAL, A0 REAENENT
637128-XX4-B FAF4ER THH. AL MERIRE, REBREMEMBSIIEER, FUE
RK2425 ST ERE 1A, Zit NIE R S F R A N
104158 FIF4(E R37121-100 P52 ARO R TEH Y, HHNEHERETREZSHK
116772 AT 445 E512LM 7, BLHEERE o )
BAVELS BRERRS, FRTEX BERL.
RIS
SP1020S5XXXXXXXX
SP 10205 5 XXXXX XX X

14

SP- Bt

SERFILA

10 -10"

20 - 20>:1(

EEEA /G

S-IEHEZE, HMER -

FHHELA
55 15 (400 Ibs)

BEAREESRIEFTM

AC-66517 AM-67196-1 AS-67196-8
AA -66517-1 AN-67196-2 TS-67196-9
AB-66517-2  AV-67196-3
TC-66517-5 TM - 67196-5
TA-66517-6 TN -67196-6
TB-66517-7 TV-67196-7

=
0-
ik R
BSOEAA 90 P.S.1. (6.2 B) B 5p1og0ssxxxxxxxx Hih R4 D E4 LT, EMET
 FEBTRKBIEEN 2,250 PS..  muips, FHAKTEEL. RESE, REMARE
(155.2 B) © MO EIR o

. U capry O NEGETREN, BMAMHTNEEAREAS
N T BRASTMEATH, TREXRESR Syunpwie s moasmm.,

ERPREGORRARAEERRES. JBBED CAREAN, TR
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7
BIERH

BRIERBBIERERR

EABEARAENR, HREF—EES.
TS 1% 651614-X EHFHEHMEN (on 97999-594)
i%?lﬁiz‘hf’[f%#ﬂ/iﬂhlj‘:m#ﬁd’ﬁ%ﬂﬂ% 2 MWLM

Bk
=H

TR

A =
D
A={EHIFF
B=I& 3t
RS
D= N\ H5 1R
& 2

tﬂm%iﬂﬂm (B) - .
EERMEIE LT, FAREYSGETRE LNE
Mm. ER, /" BENRSEIEEN £FH
FE" B Ram —RES.

2. ¥BSIE (150 p.s.i /10.3 psi MAX) EZFHSO. B
FRENMENE BT R LNEZSES (R

3. W) £ 50ps.i. (348) .
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