MANUAL DE UTILIZACION / DATOS DE INGENIERIAY VENTAS

INCLUYENDO: ESPECIFICACIONES, KITS DE SERVICIO, INFORMACION GENERAL, RESOLUCION DE PROBLEMAS, LIBERADO: 12-17-21
INCLUYE LOS MANUALES: Motor neumatico AF066X-XX (n.c de ref. 97999-1467), Extremo de la bomba inferior (REV: A)
1756TXXXXXX (n.o de ref. 97999-1907) y Manual de informacion general S-632 (n.° de ref. 97999-624).

6" MOTOR NEUMATICO AF0623TXXXXXX-XX-X
pRACANA BOMBA DE EXTRUSION
Acero inoxidable

LEA ESTE MANUAL CON DETENIMIENTO ANTES DE PROCEDER A
LA INSTALACION, USO O REPARACION DE ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad de la empresa poner la informacion contenida en este manual en manos del operador. Es recomendable guardarlo para su futura consulta.

KITS DE REPARACION DATOS DE LA BOMBA
® Utilice solo piezas auténticas de recambio ARO® para asegurar XXXXXX-XX-X
la tasa de presién compatible y una vida mas larga. )
® 637489 para reparacion general de todos los motores neumaticos. Entrada de aire
® K1756TXXXXXX para la reparacion del extremo de la bomba (hembra)1/2- 14 NPTF - 1
inferior. Consulte el cuadro de la pagina 2 para conocer la
descripcion de las opciones de -XXXXXX. -
[T AF0660-XX Motorneumatico
ESPECIFICACIONES (Consulte el manual de AF066X-XX)
Serie del modelo (Consulte la tabla de opciones). AF0623TXXXXXX-XX- X -
Tipodebomba........................... Bombas de doble
accin Extrusion de ¥85-29-C Tuerca (3)
aire comprimido
Relacion ...................cooeiiinnnns 23:1 — ) .
Motorneumatico......................... AF0660-XX | b Espaciador seccion
Kit de reparacién del motor ............ 637489 Conector (verfigura 2)
Diametrodelmotor ................... 6"(15.2cm) -
Recorrido (dobleaccion) .................. 6"(15.2cm) B [ 92028 Espaciador Varilla (3)
Entrada de aire (hembra) ................ 1/2-14NPTF-1 . B
Escape de aire (hembra) ................. 1-1/4-11-1/2NPTF -1
Serie del extremo de la bomba inferior.. 1756TXXXXXX g ~—~— ey .
Kit de reparacion de la bomba inferior K1756T11XX47 (?12Lﬂg2)‘f71m?fzeﬁé?l g
Salida de material (hembra) ............. 1-11-1/2NPTF-1
PeSO. ...t 69.3 Ibs (31.4 kgs)
llcll
RENDIMIENTO DE LA BOMBA i
Rango de presion de la -1 .
entradadeaire ................... 30-150 psi (2.1-10.3 bar) ;756;- 11XX47 Inferior
i ; ) i _ omba
g;mz i;i;;s;g?e‘;"igr;gz; """ 690 - 4215 psi (47.6 - 290.7 bar) I L il (Consulte el Manual de 1756TXXXXXX)
porminuto....................... 60 upr
Desplazamiento en por ciclo. . ... 12.5 1% (204.8 cc) .
Ciclosporlitro................... 18.5 Figura 1
FIujo @ 60 ciclos / minuto. ....... 3.2gpm (123 |pm) NOTA: las medidas se muestran en mmy (pulgadas) y solo sirven como referencia.
Nivel de ruido a 40 cpm (60 psi).. 84.7 dB(A)* “A”(mm) “B”(mm) “C”(mm) “D”(mm)
51.92'(13188)  30.74'(780.8) 17.74"(450.6) 3.69"(93.7)
*El nivel de la presion acustica de la bomba se ha actualizado a un Nivel actstico (por-1model) ,
constante equivalente (LA,,) para cumplir con el propdsito de ANSI $1.13-1971, 54.01"(1371.9) 30.74'(780.8) 17.74"(450.6) 369"(93.7)
CAGI-PNEUROP S5.1 por medio de cuatro ubicaciones de micréfonos.
IMPORTANTE

Se trata de uno de los cuatro documentos que contienen informacion
relativa a la bomba. Se encuentran disponibles copias adicionales de
estos formularios previa solicitud.
AF0623TXXXXXX-XX-X Manual de utilizacién del modelo
(pn 97999-1925)
O S-632 Informacion general: bombas de piston industriales
(pn 97999-624)
O 1756TXXXXXX Manual de utilizacién del extremo de la bomba inferior
(pn 97999-1907)
O AF066X-XX Manual de utilizacion del motor neumético

(pn 97999-1467

)
INGERSOLL RAND COMPANY INC
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
@ (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2021 @,nge,so” Rand.
arozone.com




TABLA DE OPCIONES DE LA DESCRIPCION DE LA BOMBA

AF0623 T X X X X X X - X

Compruebe el tipo/material humedo

T - Piston del cebador, acero inoxidable
Idoneidad del contenedor

1 - Montaje remoto

Tipo de rosca de entrada/salida
1 - Rosca SAE

Material de la empaquetadura superior
F - UHMW-PE

K- PTFE relleno de vidrio

R - PTFE relleno de vidrio / UHMW-PE escalonado
S - PTFE virgen

Material de la empaquetadura inferior
F - UHMW-PE

K- PTFE relleno de vidrio

S - PTFE virgen

Tipo de muelle/vaso de disolvente

4 - Muelle ondulado multiple

Tipo de émbolo
7 - Acero inoxidable templado con cromado duro

Opcion del motor neumatico

0 - No es opcional (obligatorio si se usa la opcién de la bomba)
1 - Regulador de la vélvula de bola integrada

DIMENSIONES
VISTA POSTERIOR VISTA SUPERIOR

CL Salida de material CL Salida de material

5.625 (142.88 mm) diametro

4.125 (104.78 mm) didmetro Entrada de aire

1/2 - 14 NPTF-1 30

38°

0.406 pulg (10.3 mm)
didmetro atravesado 4 equidistantes

0.406 pulg (10.3 mm)
didmetro atravesado 6 equidistantes

2 AF0623TXXXXXX-XX-X (es)



ESCRIPCION GENERAL

CONEXION DE LA BOMA: SUPERIOR/INFERIOR

o Las bombas de chop-check se han disefiado principalmente
para la transferencia de grandes volimenes de liquidos de vis-
cosidad media y baja. La estructura de acero inoxidable es com-
patible con una amplia variedad de liquidos. La bomba inferior
se ha disefiado para facilitar el cebado. La funcion de doble
accion viene incluida de serie en todas las bombas industriales
ARO. El material se suministra a la salida de descarga de la bom-
ba tanto en el recorrido de ascenso como en el descenso.

¢ El motor estd conectado al extremo de la bomba inferior a
través de una seccion del espaciador. Esto permite la lubri-
cacion del prensaestopas de la empaquetadura superior y evita
que el motor se contamine debido a un desgaste normal y a
posibles fugas a través del prensaestopas de la empaquetadura
del material. Asegurese de llenar el vaso de disolvente de mane-
ra adecuada con lubricante para proteger las empaquetaduras
superiores y garantizar una vida Util mas prolongada.

PRESION PELIGROSA. No supere la presion
maxima de funcionamiento de 4215 psi (290.7 bar) a un

presion del aire de entrada de 10.3 bar (150 psi).

Ratio de la bomba X Presion = Presion maxima del
de entrada al motor de la liquido de la bomba
bomba

La ratio de la bomba es una expresion de la relacion existente entre la zona del
motor de la bomba y la zona del extremo de la bomba inferior. EJEMPLO: cuando
se suministra al motor una presion de entrada de 150 psi (10.3 bar) con una ratio
de la bomba de 4:1, desarrollara una presion maxima del liquido de 600 psi (41.4
bar) (sin caudal); a medida que se abra el control del liquido, el caudal aumenta
y la velocidad de los ciclos del motor hace lo propio para satisfacer la demanda.

/NADVERTENCIA| Consulte la hoja de informacion general,

donde podra encontrar precauciones adicionales de seguri-
dad e informacion importante.

AVISO: puede producirse una expansion térmica si el liquido de los
conductos de material se expone a temperaturas elevadas. Ejemp-
lo: los conductos de material situados en tejados sin aislamiento
pueden calentarse con la luz solar. Instale una vélvula de descarga
de presion en el sistema de bombeo.

Se encuentra disponible una etiqueta de advertencia (n.° ref.
92325) previa solicitud.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Los problemas de la bomba pueden producirse tanto en la seccién
del motor neuméatico como en la seccién de la bomba inferior. Uti-
lice estas directrices basicas para determinar la seccion afectada.
La bomba no funciona.

* Asegurese de comprobar primero si los problemas provienen
de una fuente externa a la bomba, como por ejemplo si el dis-
positivo de suministro o la manguera de entrada/salida estan
obstruidos, restringidos o doblados. Despresurice el sistema de
la bombay elimine cualquier obstruccién de los conductos de
entrada/salida de material.

® Consulte la seccién de localizacion y solucion de problemas
del manual del motor si la bomba no funciona y/o el motor
neumatico pierde aire.

® Motor dafiado. Reparacion del motor.

La bomba funciona pero no suministra material.

* Consulte la seccion de localizacién y solucién de problemas del

manual del extremo de la bomba inferior.

NOTA: Todas las roscas son a derechas.

1.
2.

3.

Coloque el ensamblaje de la bomba en un banco de trabajo.
Retire los tres tornillos de cabeza (Y85-29-C) de las tres varillas
del espaciador (ver figura 1).

Tire del motor neumatico desde el extremo de la bomba infe-
rior hasta que la varilla del piston del motor se encuentre en la
posicion “baja”y la varilla del extremo de la bomba inferior se
encuentre en la posicién “alta”

Utilizando pinzas de anillo e, deslice el anillo de retencién lo
suficiente como para permitir la manga para moverse hacia
arriba y suelte los dos conectores (ver figura 2). Ponga a un
lado el motor de aire.

Repita el paso 4 para quitar el otro conector y, a continuacién,
retire la varilla de extension.

Desatornille las tres varillas (92028) sélo si es necesario el
desmontaje de la parte inferior de la bomba.

DETALLE DE CONEXION DE LA BOMBA

90163-8 Varilla de extension

90102 Anillo de retencion (2)

‘ ‘ 90109 Manga (2)

90096 Conector (4)

Baje la barra de piston de la bomba

Figura 2

REARMADO

Alinee la varilla de la bomba de motor y extensién con el
extremo inferior de la bomba. Coloque la entrada de aire del
motor 30 ° de la toma de material.

Instale los dos conectores (90096) y conservar con la manga
(90109). Anillo de retencion de corredera (90102) nuevamente
€n su posicion.

Montar las tres varillas (92028) en la parte inferior de la bomba
final y apriete uniformemente a 60-90 ft Ibs (81.3-122.0 Nm).
Reunir la bomba del motor e inferior y retenga con tres tuercas
(Y85-29-C).

AF0623TXXXXXX-XX-X (es)



CURVAS DE RENDIMIENTO

RENDIMIENTO BASADO EN 30wt. ACEITE (100 cSt) A 40° CTEMPERATURA
CICLO POR MINUTO (CPM)
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FLUJO TASA - GALONES POR MINUTO (GPM)

NOTA: AREA NO SOMBREADA DE LA GRAFICA REPRESENTA EL RANGO DE FUNCIONAMIENTO RECOMENDADO

RENDIMIENTO BASADO EN 30wt. ACEITE (100 cSt) A 40° CTEMPERATURA
CICLO POR MINUTO (CPM)
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FLUJO TASA - LITROS POR MINUTO (LPM)

NOTA: AREA NO SOMBREADA DE LA GRAFICA REPRESENTA EL RANGO DE FUNCIONAMIENTO RECOMENDADO
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MANUEL D’UTILISATION / DONNEES SUR LES VENTES ET TECHNIQUES

COMPREND : KITS D’ENTRETIEN, DEPANNAGE, LISTE DES PIECES DETACHEES ET REMONTAGE. RELACHEE: 12-17-21
MANUELS COMPRIS : Moteur pneumatique AF066X-XX (réf. 97999-1467), Extrémité de la pompe inférieure (REV: A)
1756TXXXXXX (réf. 97999-1907) et manuel d'informations générales S-632 (réf. 97999-624).

6" MOTEUR PNEUMATIQUE AFO623TXXXXXX_XX_X

23:1 RAPPORT N
<" COURSE POMPE A EXTRUSION
Acier inoxydable
LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver ce manuel pour s'y référer.

KITS D’ENTRETIEN POMPE DE DONNEES
o Utiliser un‘lq.u.er,nent des pieces de rechange ARO pour assurer AF0623TXXXXXX-XX-X
la compatibilité avec la pression nominale et une durée de vie
la plus longue possible.
o 637489 pour la réparation des moteurs pneumatiques. Admission d'air (femelle)
o K1756TXXXXXX pour la réparation de l'extrémité de la pompe 1/2-14NPTF -1
inférieure. Se reporter au graphique page 6 pour consulter la
description des options - .
i P flons XX0o I AF0660-XX Moteur
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES e pneumatique
(Voir le manuel AF066X-XX)
Série de modeles (voir le tableau de choix) ... AF0623TXXXXXX-XX-X Ca
Typedepompe..............covvvvnnn. A commande pneuma-
tique, pompe a Double Y85-29-C Ecrou (3)
effet Extrusion

Rapport...........coooviiiiiiiiiiiins 231 : '

Moteurs Pneumatiques .................... AF0660-XX M| P Section d'espacement
Moteur Kit de réparation............... 637489 Connecteur (voir figure 2)
Diamétredumoteur................... 6"(15.2cm) ugn
Course (doubleeffet). . .................... 6"(15.2 cm) [ = 92028 Barre d'espacement (3)
Admission d‘air (femelle) ................ 1/2-14NPTF -1 = )

Sortie d'air (fernelle)..................... 1-1/4-11-1/2 NPTE - 1 %

Série extrémité de la pompe inférieure... 1756TXXXXXX t I Sortie de matériau (femelle)
Kit de réparation de la pompe inférieure K1756T11XX47 1-11-1/2NPTF-1

Sortie de matériau (femelle) ............... 1-11-1/2NPTF-1

Poids.......ooovi 69.3Ibs (31.4 kgs) uc

PERFORMANCES DE LA POMPE ‘
Plage de pression d’admission d'air ....... 30- 150 psi | 1756T11XX47 Abaisser
(2.1-10.3 bar) m la pompe (Voir le manuel
Plage de pression de fluide............... 690 - 4215 psi v v v ‘ 1756TXXXXXX)
(47.6 - 290.7 bar) e

Cycles a la minute enregistrés max ........ 60 D

Déplacement parcycle................... 12.51n3(204.8 cc) Figura 1

Cycles par gallon _______________________ 185 REMARQUE : Iazsr(‘ié;r:reer;scigzsnisogéggriguées en pouces et en mm, et sont fournies a titre

Dfébit @60 Cyc.le‘s [Minute............... 3.2gpm (12.3 Ipm) & (mm) ,,B,,(: mm) “C" (mm) D" (mm)

Niveau de bruita 60 PSI-40 cpm........ 84.7 dB(A)* 5192'13188)  3074'(7808) 17.74"(450.6) 369'(93.7)

* Le niveau de pression acoustique de la pompe a été mis a jour pour refléter un (pour-1Modgle) N
niveau acoust?que continu éqgivalent (L’/)\eq) Eatisfaisant auxJ norrFr)mes ANSI S1.13- 54.01"(1371.9) 30.74'(780.8) 17.74'(450.6) 3.69'(93.7)
1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en utilisant quatre microphones.

IMPORTANT

Il s’agit de I'un des quatre documents afférents a la pompe. Des exem-
plaires de ces formulaires sont disponibles sur demande.
& AF0623TXXXXXX-XX-X Manuel d'utilisation de la pompe(pn 97999-1925)
O S-632 Informations générales - Pompes a piston industrielles (pn 97999-624)
O  1756TXXXXXX Manuel d'utilisation de I'extrémité de la pompe inférieure
(pn 97999-1907)

O AF066X-XX Manuel d'utilisation du moteur pneumatique (pn 97999-1467)

AF0623TXXXXXX-XX-X (fr) 5



OPTION DESCRIPTION GRAPHIQUE DE LA POMPE

AF0623 T X

Vérifier le type / matériau immergé

T - Piston d'amorcage, acier inoxydable
Adaptabilité du conteneur

1 - Montage a distance

Type de filetage d'entrée / de sortie

X

1 - Filetage SAE
Matériel d'emballage supérieur

X X

F - UHMW-PE
K- PTFE chargé en fibres de verre

R - PTFE chargé en fibres de verre / UHMW-PE échelonné
S - PTFE vierge

Matériel d'emballage inférieur

F - UHMW-PE
K- PTFE chargé en fibres de verre
S- PTFE vierge

Type de ressort / coupelle pour solvant

X

4 - Ressort a ondes multiples
Type de plongeur

7 - Acier inoxydable trempé avec chrome dur
Option de moteur pneumatique

0 - Aucune option (obligatoire si I'option pompe est utilisée)
1 - Régulateur avec robinet a boisseau sphérique intégré

DIMENSIONS

VUE INFERIEURE

CL Admission matériaux

5.625 (142.88 mm) diameétre

4.125 (104.78 mm) diamétre

0.406 (10.3 mm) de diamétre a travers
espacés de 4
0.406 (10.3 mm) de diametre a travers
espacésde 6

Admission d'air
1/2- 14 NPTF-1

VUE DE DESSUS

Admission
matériaux

30°

38°

AF0623TXXXXXX-XX-X (fr)



DESCRIPTION GENERALE

® Les pompes a chop - check sont principalement destinées a des

transferts importants de fluides de viscosité faible a moyenne.
La structure en acier inoxydable assure la compatibilité avec
de nombreux fluides. La pompe inférieure est concue pour un
amorcage simple. La fonction double effet est standard sur
toutes les pompes industrielles ARO. Le liquide s'écoule par
l'orifice de sortie lors des courses montantes et descendantes.
® e moteur est connecté a I'extrémité de pompé inférieure par
une entretoise. Ceci permet la lubrification de la garniture
d’étanchéité supérieure et évite la contamination du moteur
par l'usure normale et les fuites éventuelles de la garniture
d'étanchéité. S'assurer que le contenant a solvant est toujours

rempli d'un solvant compatible de maniére appropriée afin de

protéger les garnitures supérieures et de garantie la durée de
vie la plus longue possible.

PRESSION DANGEREUSE. Ne pas dépasser

une pression de fonctionnement de 4215 psi (290.7 bar) a

une pression d’admission d’air de 150 psi (10.3 bar).

RACCORDEMENT DE LA POMPE - SECTION'

INFERIEURE/SUPERIEURE

Pression de fluide maximum de
la pompe

Rapport de la pompe X pressiond’ad- =
mission vers le moteur de la
pompe

Le rapport de la pompe est I'expression de la relation entre la section moteur de
la pompe et la section extrémité de pompe inférieure. EXEMPLE : Lorsqu'une pres-
sion d'admission de 150 psi (10.3 bar) est délivrée au moteur d'une pompe 4:1,
elle génére une pression de fluide maximale de 600 psi (41.4 bar) (sans flux). A
mesure de l'ouverture de la commande de fluide, le débit augmente car le taux de

cycle du moteur augmente pour répondre a la demande.

/AMISEENGARDE| Consulter la fiche d'informations générales

pour connaitre les autres consignes de sécurité et rensei-
gnements essentiels.

NOTIFICATION : Une dilatation thermique peut survenir si le fl
uide dans les conduites de matiére est exposé a une température
élevée. Exemple : Les conduites de matiére situées dans une aire
de toit non isolée peuvent étre chauff ées par la lumiére du soleil.
Installer une soupape de décharge dans le systeme de pompage.

L'étiquette d’avertissement de remplacement (réf. 92325) est
disponible sur demande.

DEPANNAGE

Des problémes de pompe peuvent se produire dans la section
moteur pneumatique ou dans la section extrémité de pompe
inférieure. Suivre ces directives de base pour déterminer la section
concernée.

La pompe ne démarre pas.

Commencer par Vérifier les problémes potentiels non liés a
la pompe, notamment les flexible d'admission/sortie tordus,
étranglés ou obstrués, et le dispositif de distribution. Dé-
pressuriser le circuit de la pompe et déboucher les conduits
d'admission et de sortie de matiére..

Consulter la section de dépannage du manuel du moteur si
la pompe ne démarre pas et/ou que le moteur pneumatique
présente des fuites d'air.

Moteur endommagé. Réparer le moteur.

La pompe démarre, mais ne délivre pas de matiére.

Consulter le manuel de I'extrémité de la pompe inférieure pour
plus d'informations de dépannage.

REMARQUE : Tous les filets sont a droite..

1.
2.

3.

Poser la pompe sur un banc de travail.

Retirez les trois écrous (Y85-29-C) les trois tiges d'espacement
(voir figure 1).

Extraire le moteur pneumatique de I'extrémité de pompe
inférieure jusqu'a ce que la tige de piston du moteur soit en
position basse et la tige de I'extrémité de pompe inférieure en
position haute.

AT'aide des pinces pour bague en « e », faire glisser la bague
en retenue suffisamment loin pour que le manchon puisse

se déplacer vers le haut et libérer les deux connecteurs (voir
illustration 2). Mettre de c6té le moteur pneumatique.
Répétez I'étape 4 pour enlever l'autre connecteur, puis retirer
la tige de rallonge.

Dévisser les trois (92028) barres d'espacement seulement si le
démontage de l'extrémité inférieure de la pompe est néces-
saire.

DETAIL DU RACCORDEMENT
DE LA POMPE

% 90163-8 Tige de rallonge
‘ 90102 Bague de retenue (2)

90109 Manchon (2)

90096 Connecteur (4)

Abaissez la tige de
Piston de pompe
Figure 2

REMONTAGE

Aligner la tige de pompe a moteur et I'extension avec I'ex-
trémité inférieure de la pompe. Positionner I'entrée d'air du
moteur 30 ° de la prise du matériau.

Installer les deux (90096) connecteurs et les conserver avec le
(90109) manchon. Glisser la (90102) bague de retenue en posi-
tion.

Assembler les trois (92028) tiges d'entretoise vers le bas la
pompe fin et serrez uniformément de 60-90 ft Ibs (81.3-122.0
Nm).

Rapprocher la pompe du moteur et basses et conservent avec
trois écrous (Y85-29-C).

AF0623TXXXXXX-XX-X (fr)



COURBES DE PERFORMANCES

PERFORMANCES BASEES SUR 30 wt. HUILE (100 cSt) A 40° C TEMPERATURE
CYCLE PAR MINUTE (CPM)
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DEBIT - GALLONS PAR MINUTE (GPM)

REMARQUE : NON OMBREE DU GRAPHIQUE REPRESENTE LA PLAGE DE FONCTIONNEMENT RECOMMANDEE

250

300

250

200

150

100

50

CONSOMMATION D'AIR (SCFM)

PERFORMANCES BASEES SUR 30 wt. HUILE (100 cSt) A 40° C TEMPERATURE
CYCLE PAR MINUTE (CPM)

250.00

187.50

125.00

62.50

CONTRE-PRESSION (BAR)

0.00

0 83.3 166.6 250
170.00
wAR _
i _ -~ "~ 8.3BAR 127.5
_--""6.8BAR

6.8 BAR

/

85.00

42.5

CONSOMMATION D'AIR (LITRES\ SEC)

0.00

16
DEBIT - LITRES PAR MINUTE (LPM)

|

3

48

REMARQUE : NON OMBREE DU GRAPHIQUE REPRESENTE LA PLAGE DE FONCTIONNEMENT RECOMMANDEE
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MANUALE D’USO / DATI TECNICI E DI VENDITA

COMPREND : KITS D’ENTRETIEN, DEPANNAGE, LISTE DES PIECES DETACHEES ET REMONTAGE. RILASCIATO: 12-17-21
MANUELS COMPRIS : Moteur pneumatique AF066X-XX (réf. 97999-1467), Extrémité de la pompe inférieure (REV: A)
1756TXXXXXX (réf. 97999-1907) et manuel d'informations générales S-632 (réf. 97999-624).

6" MOTORE PNEUMATICO AF0623TXXXXXX_XX_X

23:1 RAPPORTO
6" CORSA POMPA DI ESTRUSIONE

Acciaio inox

PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA
APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni agli operatori & responsabilita del datore di lavoro. Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE DATI DELLA POMPA

o Al fine di garantire livelli compatibili di pressione e prolungare AF0623SXXXXXX-XX-X
al massimo la durata del prodotto, usare esclusivamente pezzi
di ricambio di marca ARO®.
o 637489 per la riparazione della sezione motore pneumatico. Ingresso aria (femmina)
o K1756TXXXXXX per la riparazione dell'estremita inferiore della 1/2-14NPTF -1
pompa. Per una descrizione delle opzioni -XXXXXX, consultare il
graficoa pagina 10. T AF0660-XX Motore
SPECIFICHE . pneumatico
(vedere manuale AF066X-XX)
Serie modello -
(fare riferimento al grafico opzione). . ............. AF0623TXXXXXX-XX- X
Tipodipompa........................l Air operava, pompa a Y85-29-C Dado (3)
doppio effetto estrusione
Rapporto .............ccoooviiiiiiiiiin, 23:1
Motore pneumatico...................... AF0660-XX | b Distanziale sezione
Kit di riparazione del motore.......... 637489 Connettore (vedere figura 2)
Diametro del motore.................. 6"(15.2.cm) o
Corsa (adoppiaazione) .................... 6"(15.2 cm) B [ 92028 Distanziale Asta (3)
Ingresso aria (femmina).................. 1/2- 14 NPTF -1 i ol |
Scarico aria (femmina) ................... 1-1/4-11-1/2NPTF -1 %
Serie estremita inferiore della pompa ... 1756TXXXXXX NS Uscita materiale femmina)
Kit di riparazione pompa inferiore .... K1756T11XX47 1-11-1/2 NPTF - 1
Uscita materiale (femmina) .............. 1-11-1/2NPTF-1
PeSO. ... 69.3 Ibs (31.4 kgs) b
RENDIMENTO DELLA POMPA i—
Intervallo di pressione ingresso aria. . 30 - 150 psi (2.1 - 10.3 bar) — | o
Gamma di pressione del fluido ... ... .. 690 - 4215 psi | Jvz(fe?gnl:nﬁg%;?ﬂf;xg(?femre
(47.6 - 290.7 bar) il
Cicli max. registrati al minuto. ........... 60 + ‘
Spostamento perciclo................... 12.51n%(204.8 cc) upn
Ciclipergallone.......................... 18.5 Figura 1
P9rtata @ 60 cicli l,n:"nUto Tttty 3.2 gpm (123 lpm) NOTA: le dimensioni sono espresse in pollici e (mm) e hanno valore
Livello di rumorosita a 60 psi-40 cpm... 84.7db(A)* puramente indicativo.
“A”(mm) “B”(mm) “C”(mm) “D"(mm)
* Il livello di rumorosita é stato aggiornato al Livello di rumorosita continuo equiv- 51.92"(1318.8) 30.74"(780.8) 17.74"(450.6) 3.69"(93.7)
alente (LA) per rientrare nello standard $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 utiliz- (per-1Modello)
zando quattro punti microfono. 5401"(13719)  30.74"(780.8) 17.74"(450.6) 3.69"(93.7)
IMPORTANTE

Il presente documento & uno dei quattro documenti che accompagna-

no la pompa. Le copie di queste schede sono disponibili su richiesta.
AF0623TXXXXXX-XX-X Manuale d'uso del modello (pn 97999-1925)
O S-632 Informazioni generali - Pompe a pistone industriali (pn 97999-624)
O  1756TXXXXXX Manuale d'uso per |'estremita inferiore della pompa
(pn 97999-1907)

O AF066X-XX Manuale d'uso del motore pneumatico (pn 97999-1467)
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OPZIONE DESCRIZIONE GRAFICO DELLA POMPA

AF0623 T X

Controllare il tipo / materiale umido

T - Pistone di avviamento, acciaio inossidabile
Idoneita del contenitore

1 - Montaggio da remoto

Tipo filettatura ingresso / uscita

X

1 - Filettatura SAE
Materiale di imballaggio superiore

X

F - UHMW-PE
K - PTFE con riempimento in vetro
R - PTFE con riempimento in vetro / UHMW-PE stratificato

X X X - X

S - PTFE puro

Materiale da imballaggio inferiore
F - UHMW-PE

K - PTFE con riempimento in vetro

S - PTFE puro

Tipo a molla / contenitore solvente

4 - Molla a onda multipla
Tipo di stantuffo

7 - Acciaio inossidabile temprato con cromatura dura

Opzione motore pneumatico

0 - Nessuna opzione (richiesta se si utilizza 'opzione pompa)
1 - Regolatore della valvola a sfera integrato

DIMENSIONI

VISTA INFERIORE

CL Uscita Materiale

5.625 (142.88 mm) Diametro

4.125 (104.78 mm) Diametro

0.406" (10.3 mm) Diametro passante
4 punti equidistanti
0.406" (10.3 mm) Diametro passante
6 punti equidistanti

VISTA DALL'ALTO

CL Uscita Materiale

Entrée d'air

1/2- 14 NPTF-1 30

38°

10
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DESCRIPTION GENERALE

® Lo scopo principale delle chop - check a due consiste nella tras-
missione di volumi elevati di liquidi leggeri a media viscosita.

La struttura in acciaio inox le rende compatibili con una vasta
gamma di liquidi. La pompa inferiore & progettata per facilitare
I'adescamento. La funzione a doppia azione € di serie su tutte le
pompe industriali ARO. Il materiale viene fatto confluire verso
I'uscita di scarico della pompa durante le corse ascendente e
discendente.

* |l motore ¢ collegato alla pompa inferiore tramite un distanzi-
atore. Cio consente una corretta lubrificazione del pressacavo
della guarnizione superiore e previene la contaminazione del
motore causata dalla normale usura e da eventuali perdite at-
traverso il pressacavo della guarnizione del materiale. Verificare
che il contenitore del solvente sia correttamente riempito di
lubrificante, per proteggere le guarnizioni superiori e prolun-
gare la durata del prodotto.

P RESSION DANGEREUSE. Ne pas dépasser une
pression de fonctionnement de 4215 psi (290.7 bar) a une
pression d’admission d’air de 150 psi (10.3 bar).

Rapporto della pompa X Pressione Max
pressioneiningressoversoil = delliquido nella pompa
motore della pompa

Le rapport de la pompe est I'expression de la relation entre la section moteur
de la pompe et la section extrémité de pompe inférieure. EXEMPLE : Lorsqu'une
pression d'admission de 150 psi (10.3 bar) est délivrée au moteur d’'une pompe
4:1, elle génere une pression de fluide maximale de 600 psi (41.4 bar) (sans flux).
A mesure de l'ouverture de la commande de fluide, le débit augmente car le taux
de cycle du moteur augmente pour répondre a la demande.

/S AVVERTENZA] Per ulteriori precauzioni di sicurezza e altre
informazioni importanti, consultare la scheda informativa
generale.

NOTIFICATION : Une dilatation thermique peut survenir si le fl uide dans

les conduites de matiere est exposé a une température élevée.

Exemple : Les conduites de matiére situées dans une aire de toit non isolée

peuvent étre chauff ées par la lumiere du soleil. Installer une soupape de

décharge dans le systeme de pompage.

L'étiquette d'avertissement de remplacement (réf. 92325) est
disponible sur demande.

COLLEGAMENTO DELLA POMPA
SUPERIORE/INFERIORE

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

| problemi relativi alle pompe possono verificarsi nella sezione mo-
tore pneumatico o in quella dell'estremita inferiore della pompa.
Utilizzare queste linee guida per individuare la sezione interessata.
La pompa non avvial il ciclo.

* Controllare che non vi siano problemi non legati alla pompa,
verificando ad esempio che il tubo di entrata/uscita o il dispos-
itivo di erogazione non siano attorcigliati, limitati o collegati.
Depressurizzare l'impianto di pompaggio ed eliminare gli
eventuali ostacoli presenti nelle linee di ingresso/uscita del
materiale.

® Qualora la pompa non awvii il ciclo e/o siano presenti perdite
di aria dal motore pneumatico, fare riferimento al manuale del
motore per la risoluzione dei problemi.

® Motore danneggiato. Riparare il motore.

La pompa avvia il ciclo ma non trasporta il materiale.

® Per ulteriori informazioni sulla risoluzione dei problemi, fare

riferimento al manuale sull'estremita inferiore della pompa

NOTA: tutte le filettature si trovano a destra.

1.
2.

3.

Adagiare il gruppo della pompa su un banco da lavoro.
Rimuovere i tre dadi (Y85-29-C) dalle tre barre distanziali
(vedere la Figura 1).

Allontanare il motore pneumatico dall'estremita inferiore
della pompa finché la biella del motore non raggiungera la
posizione “down” (giu) e la barra dell'estremita inferiore della
pompa non sara in posizione “up” (su).

Utilizzando le pinze dell’E-ring, allontanare | anello di ritegno
facendolo scivolare verso l'alto quanto basta per consentire al
manicotto di spostarsi in alto, liberando i due connettori (vedere
la Figura 2). Accantonare il motore ad aria.

Ripetere il passaggio 4 per rimuovere I'altro connettore, quindi
rimuovere |'asta di prolunga.

Svitare le tre barre distanziale (92028) solo se occorre smontare
I'estremita inferiore della pompa.

DETTAGLI DI COLLEGAMENTO POMPA

% 90163-8 Asta di prolunga
‘ 90102 Anello di fissaggio (2)

—— 90109 Manicotto (2)

90096 Connettore (4)

Abbassare I'asta del
pistone pompa
Figura 2

RIMONTAGGIO

Allineare la pompa motore prolunga canna e con l'estremita
inferiore della pompa. Posizione di entrata dell'aria del motore
65 ° dall'uscita del materiale.

Installare i due connettori (90096) e trattenere con manicotto
(90109). Diapositiva (90102) anello di fermo in posizione.
Montare le tre canne di distanziatore (92028) alla parte bassa
della pompa fine e coppia in modo uniforme per 60-90 ft Ibs
(81.3-122.0 Nm).

Riunire la pompa motore e bassa e mantenere con i tre dadi
(Y85-29-C).

AF0623TXXXXXX-XX-X (it)
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RENDIMENTO DELLA POMPA

CONTROPRESSIONE (PSI)

NOTA: ZONA NON OMBREGGIATA DEL GRAFICO RAPPRESENTA LA GAMMA DI FUNZIONAMENTO ONSIGLIATO

RENDIMENTO BASATO SU 30 wt. OLIO (100 cSt) A 40° CTEMPERATURA
CICLI AL MINUTO (CPM)

3200

2400

1600

800

83.3 166.6 250
———— 300
_--"7120Psl
__--—= | 250
~-""100PSI
200
~~~~ sopsI”
150
" 40P
0 100
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: ////// //// \ 50
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PORTATA IN GALLONI AL MINUTO (GPM)

CONSUMO D'ARIA (SCFM)

CONTROPRESSIONE (BAR)

NOTA: ZONA NON OMBREGGIATA DEL GRAFICO RAPPRESENTA LA GAMMA DI FUNZIONAMENTO ONSIGLIATO

RENDIMENTO BASATO SU 30 wt. OLIO (100 cSt) A 40° CTEMPERATURA
CICLI AL MINUTO (CPM)

250.00

187.50

125.00

62.50

0.00

0 83.3 166.6 250
170.00
WAR _
i — -~~~ 83BAR| 1275
_--""6.8BAR
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/

85.00
E 4.8 BAR
= 42.5
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7 Y

= 7, ///

// 7
oy
[ 7
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k= 0.00
0 16 32 48

PORTATA IN LITRI AL MINUTO (LPM)

CONSUMO D'ARIA (LITRI\ SEC)
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BEDIENERHANDBUCH / VERTRIEBSINFORMATIONEN UND TECHNISCHE DATEN

INKLUSIVE: SPEZIFIKATIONEN, SERVICE KITS, ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR PROBLEMBEHANDLUNG. VERGFFENTLICHT: 12-17-21

ENTHALTENE HANDBUCHER. AF066X-XX Druckluftmotor (Art.Nr. 97999-1467), 1756 TXXXXXX Unteres

(REV: A)

Pumpenende (Art.Nr. 97999-1907) und S-632 Allgemeine Informationen (Art.Nr. 97999-624).

vt AF0623TXXXXXX-XX-X
B e RHALTNIS EXTRUDIEREN-PUMPE
Edelstahl

INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

@ DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE AUSRUSTUNG

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, diese Informationen dem Bedienungspersonal zukommen zu lassen. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE KITS

PUMPEN DATEN

* Nur Originalersatzteile von ARO® verwenden, um einen korrek-
ten Nenndruck und maximale Laufzeiten zu gewahrleisten.

* 637489 zur allgemeinen Reparatur aller Druckluftmotoren.

* K1756 TXXXXXX zur Reparatur des unteren Pumpenendes.
Weitere Informationen zu den Optionen fiir -XXXXXX finden Sie
im Diagramm auf Seite 14.

TECHNISCHE DATEN
Modellserie (tMéglichkeit Tabelle) . ........... AF0623TXXXXXX-XX- X
Pumpentyp ..o, Luft betrieben, Extrusion
Doppeltwirkender Pumpe

Verhdltnis...........................oL. 23:1
Luftmotor.................ooviiinint, AF0660-XX

Reparatur-Kit fiir den Motor............ 637489

Durchmesser des Motors.............. 6"(15.2cm)

Hub (doppeltwirkend) . .................... 6"(15.2 cm)

Lufteinlass (weiblich) .................... 1/2- 14 NPTF -1
Luftabzug (Buchse) ...................... 1-1/4-11-1/2NPTF - 1

Unteres Pumpenende ................... 1756 TXXXXXX
Reparatur-Kit fiir das untere Pumpenende. K1756T11XX47

Materialauslass Buchse) ................ 1-11-1/2NPTF-1

Gewicht.............oooiiii 69.3 Ibs (31.4 kgs)

PUMPENLEISTUNG
Lufteinlassdruckbereich............ 30-150 psi (2.1-10.3 bar)
Fluid-Druckbereich................. 690 - 4215 psi

(47.6 - 290.7 bar)

Max. Umlaufzyklen / Minute.............. 60
Verdringung pro Zyklus................. 12.51n°(204.8 cc)
ZyklenproGallone ...................... 185
FlieBen @ 60 Zyklen pro Minute .......... 3.2gpm (12.3 lpm)

Gerauschpegel bei 60 psi (40 Zyklen / Minute) 84.7 dB(A)*

* Der Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen dquivalenten Dauerschall-
pegel (LAeq) ersetzt, um den Anforderungen gemaf3 ANSI $1.13-1971 zu entspre-
chen. CAGI-PNEUROP S5.1 nutzt vier Mikrofonpositionen.

AF0623TXXXXXX-XX-X

Lufteinlass (weiblich)
1/2-14NPTF-1

T AF0660-XX Luftmotor
(siehe Handbuch AF066X-XX)

upn

Y85-29-C Mutter (3)

Hll B Abstandhalter Abschnitt
Steckverbindung (siehe Abbildung 2)
B [ 92028 Abstandhalter Stib (3)
[ ][ = ]
N
! 7 Materialauslass (weiblich)
1-11-1/2NPTF -1
llc" i
|7 1756T11XX47 Untere Pumpe
(siehe Handbuch 1756 TXXXXXX)
A ¢ [ m ]

IIDII
Abbildung 1

HINWEIS: Die Abmessungen werden in Zoll und in Millimetern (mm) angegeben
und dienen lediglich zu Referenzzwecken.

llA"(mm) llBll(mm) Ilcll(mm) llD"(mm)

51.92"(1318.8) 30.74"(780.8) 17.74"(450.6) 3.69"(93.7)

(Pro-1Modell)

54.01"(1371.9) 30.74"(780.8) 17.74"(450.6) 3.69"(93.7)
WICHTIG

Dies ist eines von vier Dokumenten fiir die Pumpe. Ersatzausfertigun-
gen dieser Dokumente sind auf Anfrage erhéltlich.
AF0623TXXXXXX-XX-X Bedienerhandbuch fiir das Modell(pn 97999-1925)

O S-632 Allgemeine Informationen - Industrielle Kolbenpumpen (pn 97999-624)
O 1756TXXXXXX Bedienerhandbuch fiir das untere Pumpenende (pn 97999-1907)
a

AF066X-XX Bedienerhandbuch fiir den Druckluftmotor (pn 97999-1467)

AF0623TXXXXXX-XX-X (de)
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PUMPE OPTION MODELLBESCHREIBUNG

AF0623 T X

Typ/benetztes Material priifen
T - Primerkolben, Edelstahl
Behiltereignung

1 - Fernmontage

Einlass-/Auslassgewindetyp

X X X X X - X

1 - SAE-Gewinde
Oberes Dichtungsmaterial

F - UHMW-PE
K- PTFE mit Glasfaserfiillung

R - PTFE mit Glasfaserfiillung / UHMW-PE versetzt
S - Reines PTFE

Unteres Dichtungsmaterial

F - UHMW-PE
K - PTFE mit Glasfaserfillung
S - Virgin PTFE

Federtyp/Losungsmittelbiichse

4 - Mehrwellenfeder
Kolbentyp

7 - Gehérteter Edelstahl mit Hartverchromung
Optionen fiir den Druckluftmotor

0 - Keine Option (Erforderlich, wenn die Pumpenoption verwendet wird)

1 - Integrierter Kugelhahnregler

DIMENSIONS

ANSICHT VON UNTEN

CL Materialauslass

5.625 (142.88 mm) Durchmesser

4.125 (104.78 mm) Durchmesser

0.406 Zoll (10.3 mm) Durchme sser
4 Stiick mit gleichem Abstand
0.406 Zoll (10.3 mm) Durchme sser

6 Stlick mit gleichem Abstand

ANSICHT VON OBEN

CL Materialauslass

Lufteinlass
1/2- 14 NPTF-1

30°

38°

14
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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

PUMPENANSCHLUSS - OBEN / UNTEN

* Die Zwei-Kugel-Pumpen sind primér die Pumpen von schwer-
em Viskose Material mit oder ohne faserige Inhalt. Die Modelle
konnen mit einem einzigen Beitrag Aufzug feed, wie eine
Topper geben Versammlung oder zwei Aufzug als eine Kraft
Typassembly feed buchen Gewicht verwendet werden. Die
untere Pumpe ist fiir einfache Grundierung und die doppelt
wirkend-Funktion ist standardmaBig in allen ARO Indus-
triepumpen. Material ist an der Pumpe-Entlastung-Steckdose
auf beide die Up und down Strich geliefert.

® Der Motor wird iiber einen Abstandshalter an das untere
Pumpenende angeschlossen. Dies ermdglicht eine Schmierung
der oberen Stopfbuchse und verhindert eine Verunreinigung
des Motors aufgrund der normalen Abnutzung sowie even-
tuelle Leckagen an der Materialstopfbuchse. Die Lsungsmit-
telschale muss stets mit einer ausreichende Menge an Schmier-
mittel geflillt sein, um die oberen Dichtungen zu schiitzen und
eine lange Lebensdauer sicherzustellen.

GEFAHRLICHER DRUCK. Uberschreiten Sie

nicht maximalBetriebsdruck von 4215 psi (290.7 bar)
bei 150 psi.Luft Eingangsdruck (10.3 Bar).

Pumpenverhiltnis X = Maximale Pumpe
Eingangsdruck Motor Pumpe Hydrostatischer Druck

Das Pumpenverhéltnis ist ein Ausdruck fiir die Beziehung zwischen dem Raum des
Pumpenmotors und dem Raum des unteren Pumpenendes. BEISPIEL: Wenn der Motor
einer Pumpe mit einem Verhaltnis von 4:1 mit einem Einlassdruck von 150 psi (10.3 bar)
beaufschlagt wird, entwickelt er (ohne Strdmung) einen maximalen Flissigkeitsdruck
von 600 psi (41.4 bar) Wird der Fliissigkeitsregler gedffnet, steigt der Volumenstrom mit
zunehmender Taktzahl des Motors an, um mit dem Bedarf Schritt zu halten.

HINWEIS: Alle Gewinde sind rechtsdrehend.

1. Die Pumpenbaugruppe auf einer Werkbank ablegen..

2. Diedrei (Y85-29-C) Muttern an den drei Abstandshalterstan-
gen entfernen (siehe Abbildung 1).

3. Ziehen Sie den Luft-Motor aus dem unteren Ende der Pumpe,
bis der motor Kolbenstange in der “unteren” Position und der
untere Pumpe-Ende-Stab in der Position “nach oben ist".

4. Mit e-Ring Zangen, schieben Sie den Sicherungsring nach
oben weit genug um die Hiilse zu bewegen nach oben und
lassen Sie die zwei Anschliisse (siehe Abbildung 2) zu ermdgli-
chen. Legen Sie die Druckluftmotors beiseite.

5. Wiederholen Sie Schritt 4, um den anderen Stecker zu ent-
fernen, und entfernen Sie das Verldngerungsrohr.

6. Die drei Schrauben (92028) Abstandhalter Stabe nur, wenn die
Demontage der am unteren Ende der Pumpe notwendig ist..

PUMPE CONNECTION DETAILS
% 90163-8 Verlangerungsrohr
: 90102 Sicherungsring (2)

90096 Steckverbindung (4)
Untere Pumpe-Kolbenstange

Abbildung 2

90109 Hiilse (2)

/A WARNUNG| Lesen Sie das Beiblatt mit den allgemeinen
’_lnfamzﬁlnen. Es enthilt weitere Sicherheitsanweisungen
A WARNUNG wichtige Hinweise.

HINWEIS: Ist die Fliissigkeit in den Materialleitungen hohen Temperaturen
ausgesetzt, kann es zu Warmeausdehnung kommen. Beispiel: Materialleitun-
gen im Bereich von nicht isolierten Déchern kénnen sich durch Sonnenein-
strahlung erwérmen. Installieren Sie ein Druckablassventil im Pumpsystem.

Ersatzwarnetiketten (Art.Nr. 92325) sind auf Anfrage erhiltlich.

FEHLERBEHEBUNG

Fehler konnen im Bereich des Druckluftmotors oder im Bereich des
unteren Pumpenendes auftreten. Bestimmen Sie anhand der fol-
genden grundlegenden Richtlinien, welcher Bereich betroffen ist.
Die Pumpe lauft nicht an.
® Als erstes sollten alle Probleme ausgeschlossen werden, dir
nicht direkt mit der Pumpe in Verbindung stehen, darunter
geknickte, eingeschrankte oder verstopfte Einlass-/Auslasss-
chlduche oder Auslassvorrichtungen. In diesem Fall miissen der
Druck im Pumpensystem abgelassen und alle Hindernisse aus
den Ein-/Auslassmaterialleitungen entfernt werden.
*  Wenn die Pumpe nicht anlduft und/oder Luft am Druckluftmotor aus-
tritt, finden Sie im Motorhandbuch Informationen zur Fehlerbehebung.
* Beschadigter Motor. Den Motor warten.
Die Pumpe lauft an, fordert aber kein Material.
® \Veitere Informationen zur Fehlerbehebung finden Sie im
Handbuch fiir das untere Pumpenende.

MONTAGE

1. Richten Sie den Pumpe Motor und Erweiterung-Stab mit dem
unteren Ende der Pumpe. Positionieren Sie die Luftzufuhr der
motor 30° aus der materiellen Steckdose.

2. Installieren Sie die beiden (90096) Anschliisse und behalten
mit der Hilse (90109). Folie (90102) Sicherungsring wieder in
Position.

3. Zusammenstellen der drei (92028) Abstandhalter Stabe auf
den niedrigeren Pumpe Ende und Drehmoment gleichmaBig
bis 60-90 ft Ibs (81.3-122.0 Nm).

4,  Die motor und untere Pumpe zusammenbringen und be-
halten mit drei (Y85-29-C) Muttern.

AF0623TXXXXXX-XX-X (de)
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LEISTUNGSKURVEN

GEGENDRUCK (PSI)

LEISTUNG BASIERT AUF 30wt. OL (100 cSt) BEI 40° C TEMPERATUR
ZYKLEN PRO MINUTE (CPM)
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O
GEBRUIKERSHANDLEIDING / VERKOOP- en TECHNISCHE INFORMATIE

INCLUSIEF: SPECIFICATIES, SERVICE KITS, ALGEMENE INFORMATIE, OPLOSSEN VAN PROBLEMEN. UITGEBRACHT: 12-17-21
MET HANDLEIDINGEN: AF066X-XX Pneumatische motor (onderdeelnr. 97999-1467), 1756 TXXXXXX Onderste pompdeel (onderdeelnr. (REV: A)
97999-1907) en 5-632 Handleiding algemene informatie (onderdeelnr. 97999-624).

6" PNEUMATISCHE MOTOREN AF0623TXXXXXX_XX_X

23:1 VERHOUDING
P EXTRUSIE POMP

Roestvrij staal

LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U DEZE APPARAT UR
INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever dat de gebruiker over deze informatie beschikt. Bewaren voor gebruik op een later tijdstip.

SERVICE KITS POMP GEGEVENS

o - N .
. Ultslwtend.orlgmele ARO -qnderdelen gebruiken met het oog AF0623TXXXXXX-XX-X
op compatibele druk en maximale levensduur.
o 637489 voor algemene reparaties aan alle pneumatische motoren.
o K1756TXXXXXXvoor reparatie van de onderkant van de pomp. Luchtinlaat (vrouwelijk)
Verwijs naar de grafiek op volgende pagina 18 voor beschrijv- 1/2-14NPTF-1
ing van -XXXXXX opties.
SPECIFICATIES T AF0660-XX Pneumatische
Model serie (Verwijs naar de grafiek optie) . . ... .. AF0623TXXXXXX-XX- X upy gi? ::Lbidmg AFO66X-XX)
TypePomp.............ccooiiiiiiiiin Lucht bediend, extrusie &
dubbelwerkende pomp
Verhouding......................ooa. 23:1 Yy
Pneumatische Motor .................... AF0660-XX Y85-29-C Moer (3)
ReparatiekitMotor.................... 637489 — )
DiameterMotor ....................... 6"(15.2 cm) ol | b Spacer sectie
Slag (DubbeleSlag) ....................... 6"(15.2cm) Stekker (zie figuur 2)
Luchtinlaat (vrouwelijk) .................. 1/2- 14 NPTF -1
Lucht uitlaat (vrouwelijk) . ................ 1-1/4-11-1/2NPTF - 1 “B” [ 92028 Afstandsstange (3)
Serie onderste Pompdelen .............. 1756 TXXXXXX e
Reparatiekit Onderste Pompdeel ..... K1756T11XX47 %
Materiaaluitlaat (vrouwelijk). ............... 1-11-1/2NPTF -1 [ ~— . . .
GEWICHE...........veeeerrrrs 69.3 1bs (31.4 kgs) Materiaaluitlaat (roueiii
OPBRENGST POMP
Drukbereik luchtinlaat............ 30- 150 psi (2.1 - 10.3 bar) "’ Ll
Fluid drukbereik.................. 690 - 4215 psi ]
(47.6 - 290.7 bar) |
Maximaal gereg. omwentelingen/minuut 60 | (17 56T11XX47 Onderste pomp
Rl 2 3 zie handleiding 1756TXXXXXX)
Verplaatsing in per omwenteling ....... 12.51n* (204.8 cc) nmf
Omwentelingenpergallon .............. 185 S .+ :
Flow @ 60 cycli/minuut ................. 3.2gpm (123 lpm) upr
Geluidsniveau @ 40 cpm-60psi ......... 84.7 dB(A)* Afbeelding 1
* 2 De geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt nu weergegeven als een OPMERKING: De afmetingen worden weergegeven in mm en (inches) en dienen
equivalente waarde over langere tijd (LA.o) in overeenstemming met ANSI $1.13- uitsluitend ter indicatie.
1971{ CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij gebruik wordt gemaakt van microfoons op vier “A” (mm) “B”(mm) “C”(mm) “D” (mm)
locaties. 5192'(1318.8)  30.74"(780.8) 17.74"(450.6) 3.69'(93.7)
(voor -1 Model)
54.01"(1371.9) 30.74"(780.8) 17.74'(450.6) 3.69"(93.7)
BELANGRLJK

De handleiding is één van de vier documenten die betrekking hebben
op de pomp. Extra exemplaren zijn op aanvraag verkrijgbaar.
AF0623TXXXXXX-XX-X Gebruikershandleiding model (pn 97999-1925)
O $-632 Algemene informatie - Industriéle pompen met zuiger (pn 97999-624)
O 1756TXXXXXX Gebruikershandleiding onderste pompdeel

(pn 97999-1907)

O AF066X-XX Gebruikershandleiding pneumatische motor (pn 97999-1467)

AF0623TXXXXXX-XX-X (nl) 17



OVERZICHT MET MODELBESCHRIJVING

AF0623 T X

Controletype / Bevochtigd materiaal

T - Primerzuiger, roestvrij staal
Geschiktheid van containers

1 - Montage op afstand

Type schroefdraad voor inlaat/uitlaat

X

1 - SAE-schroefdraad
Verpakkingsmateriaal boven

X

F - UHMW-PE
K- PTFE met glas

R - PTFE met glas / UHMW-PE Verspringend
S - Maagdelijke PTFE

Verpakkingsmateriaal onder

X X X - X

F - UHMW-PE
K- PTFE met glas
S - Maagdelijke PTFE

Veertype / Oplosmiddelbeker

4 - Meervoudige golfveer
Type zuiger

7 - Gehard roestvrij staal, hard verchroomd
Optie Pneumatische Motor

0 - Geen optie (vereist als pompoptie wordt gebruikt)
1 - Geintegreerde kogelkraanregelaar

AFMETINGEN

ONDERAANZICHT

CL Materiaaluitlaat

5.625 (142.88 mm) diameter

4.125 (104.78 mm) diameter

0.406 (10.3 mm) diameter door
4 met gelijke afstand
0.406 (10.3 mm) diameter door
6 met gelijke afstand

BOVENAANZICHT

CL Materiaaluitlaat

Luchtinlaat

1/2- 14 NPTF-1 30

38°
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ALGEMENE BESCHRIJVING

POMPAANSLUITING - BOVEN/ONDER

“De pompen met chop - check zijn hoofdzakelijk bedoeld voor
het verpompen van grote hoeveelheden vloeistoffen met

een lage en gemiddelde viscositeit. Dankzij de roestvrijstalen
constructie zijn de pompen geschikt voor een scala aan vloe-
istoffen. De toevoer naar de onderste pomp is eenvoudig. Alle
ARO industriéle pompen zijn standaard dubbelwerkend. Het
materiaal wordt zowel tijdens de opwaartse als neerwaartse
slag naar de uitlaat van de pomp verplaatst.”

De motor wordt op het onderste pompdeel aangesloten met
een tussenstuk. Hierdoor wordt de gleuf van de bovenste
pakking gesmeerd en wordt de motor niet verontreinigd als
gevolg van gebruikelijke slijtage en eventuele lekkage via de
gleuf voor de pakking van het materiaal. Let op dat de kom
voor het oplosmiddel voldoende smeermiddel bevat met het
00g op adequate bescherming van de bovenste pakkingen en
een optimale levensduur.

[AWAARSCHUWING| GEVAARLIJKE DRUK. Overschrijd niet de

maximale werkdruk van 4215 psi (290.7 bar) bij een inlaat-
luchtdruk van 150 psi (10.3 bar).

Pompratio is de verhouding tussen de pompmotor en het onderste pompdeel.
VOORBEELD: Wanneer de inlaatdruk van de motor van een pomp met een ratio
van 4:1 150 psi (10.3 bar) is, kan de vloeistofdruk (niet stromend) maximaal 600 psi
(41.4 bar) bereiken - zodra de vloeistof gaat stromen, neemt de stroomsnelheid
toenaarmate de motor meer omwentelingen maakt om aan de vraag te vdoen.

Maximale vloeistofdruk
Pomp

Pompratio X =
Inlaatdruk naar pompmotor

[AWAARSCHUWING] Zie algemeen informatieblad voor aanvul-

lende voorzorgsmaatregelen met betrekking tot veiligheid
en belangrijke informatie.

OPMERKING: Thermische uitzetting kan optreden wanneer de
vloeistof in de materiaalleidingen wordt blootgesteld aan verhoog-
de temperaturen. Voorbeeld: Materiaalleidingen bij een
niet-geisoleerd dak kunnen opwarmen door zonlicht. Installeer een
overdrukklep in het pompsysteem.

Extra waarschuwingsetiket (onderdeelnr. 92325) is op aa vraag
leverbaar

PROBLEMEN OPLOSSEN

Pompproblemen kunnen zich voordoen in het motorgedeelte en
het onderste pompdeel. Aan de hand van deze basisrichtlijnen
kunt u bepalen waar de problemen optreden.

Pomp draait niet.

Controleer eerst of er geen sprake is van problemen die los van
de pomp staan, zoals knikken in de in-/uitlaatslang, te korte of
niet aangesloten in-/uitlaatslangen of het doseersysteem. Haal
de druk van het pompsysteem en verhelp eventuele proble-
men in de in-/uitlaatleidingen.

Zie de handleiding van de motor indien de pomp niet draait
en/of de pneumatische motor lucht lekt.

Schade aan motor. Repareer de motor.

Pomp draait maar voert geen materiaal uit.

Zie de handleiding van het onderste pompdeel voor het oplos-
sen van andere problemen.

OPMERKING: Alle draad is rechts.

1.
2.

3.

Plaats de pomp op een werkbank.

Verwijder de drie (Y85-29-C) moeren van de drie afstandsstan-
gen (afbeelding 1).

Trek de pneumatische motor van het onderste pompdeel
totdat de zuigerstang van de motor omlaag komt en de stang
van het onderste pompdeel omhoogn.

Met behulp van e-ring tangen, schuif de borgring op ver gen-
oeg om de mouw te verplaatsen naar boven en laat de twee
stekkers (zie figuur 2). De motor van de lucht opzij leggen.
Herhaal stap 4 tot en met de andere stekker verwijderen en
deze vervolgens verwijdert de extensie staaf.

De drie schroef (92028) spacer staven alleen als demontage
van de onderkant van de pomp nodig is.

POMP VERBINDING DETAIL
& 90163-8 Uitbreiding staaf
! 90102 Borgring (2)
90109 Huls (2)

90096 Stekker (4)
%\ Onderste pomp
zuigerstang

Afbeelding 2

OPNIEUW MONTEREN

Uitlijnen van de pomp motor en uitbreiding staaf met de
onderkant van de pomp. Plaats de luchtinlaat van de motor
30° uit het materiéle stopcontact.

De twee installeren (90096) aansluitingen en behouden met
de mouw (90109). Borgring dia de (90102) terug op zijn plaats.
Monteren van de drie (92028) spacer staven naar rechtsonder
pomp einde en koppel gelijkmatig aan 60-90 ft Ibs (81.3-122.0
Nm).

De pomp motor en lagere samenbrengen en behouden met
drie noten (Y85-29-C).

AF0623TXXXXXX-XX-X (nl)
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OPBRENGSTCURVEN
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OPMERKING: NIET GRIJS GEBIED VAN DE GRAFIEK AANBEVOLEN OPERATIONELE BEREIK VOORSTELT

PRESTATIES OP BASIS VAN 30wt. OLIE (100 cSt) BlJ 40° CTEMPERATUUR
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OPMERKING: NIET GRIJS GEBIED VAN DE GRAFIEK AANBEVOLEN OPERATIONELE BEREIK VOORSTELT
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MANUAL DO OPERADOR / DADOS DE VENDAS E INFORMACOES TECNICAS

INCLUINDO: ESPECIFICAGOES, KITS DE SERVICO, INFORMAGOES GERAIS , RESOLUGAO DE PROBLEMAS. LANGADO: 12-17-21
MANUAIS INCLUIDOS: AF066X-XX Motor pneumético (pn 97999-1467), 1756 TXXXXXX B Bomba inferior (REV: A)
(pn 97999-1907) e S-632 Manual de informacao geral (pn 97999-624).

6” MOTORES PNEUMATICOS AF0623TXXXXXX-XX-X

o CURSO BOMBA DE EXTRUSAO
Aco inoxidavel
LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE ANTES DE INSTALAR,
OPERAR OU PROCEDER A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do operador disponibilizar esta informacédo ao operador. Guarde para consultas futuras.

KITS DE SERVICO BOMBA DE DADOS

o Utilize apenas pegas sobresselentes ARO® de origem como for- AF0623SXXXXXX-XX-X
ma de garantir uma taxa de pressao compativel e uma vida util
mais longa.
o 637489 para reparacao da sec¢do do motor pneumatico. Entrada de ar (femea)
o K1756TXXXXXX para reparacao da bomba inferior. Consulte 1/2-14NPTF-1
o quadro na pagina 22 para obter a descricao das opgdes
-XXXXXX. —_—
- [———AF0660-XX Motor pneumatico
ESPECI F|CA§OES o (consulte 0 manual AF066X-XX)
Série do modelo (consulte a tabela de opcao) .. AF0623TXXXXXX-XX- X &
Tipodebomba........................... Operado de ar, bomba de
dupla acdo de extrusao Y85-29-C Porca (3)
RACIO.......covii 23:1
Motor pneumatico....................... AF0660-XX ;
Kit de reparacio domotor. ............. 637489 bl b Secéo de espacador
Diametrodomotor.................... 6"(15.2 cm) Conector (Veja a figura2)
Curso (duplaacgdo) .. ......vvivneinnnnnn. 6"(15.2 cm) o
Entrada dear (fémea).................... 1/2-14 NPTF -1 B [ 92028 Espagador haste (3)
Escapedear (fémea) .................... 1-1/4-11-1/2NPTF - 1 . Ecwu|
Série do lado inferior dabomba.......... 1756 TXXXXXX %
Kit de reparacao da bomba inferior ... K1756T11XX47 NS S
Saida de material (fémea) ............... T-11-1/2NPTF -1 ??{ﬁ?,fﬁp?}a_ﬁe"a' (fémez)
PeSO. ...t 69.3Ibs (31.4 kgs)
DESEMPENHO DA BOMBA R
Intervalo de pressao da entradadear... 30- 150 psi (2.1 - 10.3 bar)
Faixa de pressao de fluido............ (649706 43;8% . —— 1756T11XX47 Bomba inferior
. . L. . (consulte 0 manual 1756 TXXXXXX)

Ciclos recebidos maximo/minuto........ 60 @

Deslocacao porciclo..................... 12.5 1% (204.8 cc) v+ ‘

Ciclosporgaldo.......................... 18.5 upr

Fluxo @ 60 ciclos /minuto ............... 3.2gpm (123 Ipm) Figura 1

Nivel de ruido @ 60 psi-40cpm......... 84.7 dB(A)* NOTA: As dimensdes sao indicadas em polegadas e (mm) e sao fornecidas

apenas para consulta.

* 0 nivel de pressao sonora da bomba foi actualizado para um nivel sonoro con- “A” (mm) “B”(mm) “C”(mm) “D”(mm)
tinuo equivalente (LA,) de acordo com a ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP $5.1 51.92"(1318.8) 30.74"(780.8) 17.74"(450.6) 3.69"(93.7)
utilizando quatro localizagdes de microfones. (pot -1Modelo)

5401"(1371.9)  30.74(780.8) 17.74"(450.6) 3.69'(93.7)
IMPORTANTE

Este é um dos quatro documentos que suporta a bomba. Estao dis-
poniveis copias de substituicao destes formularios a pedido.
AF0623TXXXXXX-XX-X Manual do Operador do modelo (pn 97999-1925)
$-632 Informacéo geral - bombas de pistao industriais (pn 97999-624)
1756 TXXXXXX Manual do operador da bomba inferior (pn 97999-1907)
AF066X-XX Manual do operador do motor pneumético (pn 97999-1467)

O00®

AF0623TXXXXXX-XX-X (pt) 21



QUADRO DE DESCRICAO DO MODELO

AF0623 T X X

Tipo de verificacao / materiais molhados

T - Pistao principal, aco inoxidavel
Compatibilidade da caixa

1 - Montagem remota

Tipo de rosca de entrada / saida
1 - Rosca SAE
Material de embalagem superior

X

F - UHMW-PE
K - PTFE enchido de vidro

R - PTFE enchido de vidro / UHMW-PE escalonado
S - PTFE virgem

Material de embalagem inferior

X X X - X

F - UHMW-PE
K - PTFE enchido de vidro
S - PTFE virgem

Tipo de mola / Copo de solvente

4 - Mola de vérias espirais
Tipo de émbolo

7 - Aco inoxidavel endurecido com revestimento a cromado duro
Opc¢ao de motores pneumaticos

0 - Sem opc¢ao (necessario se por usada opcao de bomba)
1 - Regulador de vélvula de esfera integrado

DIMENSOES
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
CL Saida de Material CLSal’da de Material
5.625 (142.88 mm) diametro

4.125 (104.78 mm) diametro

0.406 (10.3 mm) de diametro
4 com espagos iguais
0.406 (10.3 mm) de diametro
6 com espagos iguais

Entrada de ar

1/2 - 14 NPTF-1 30

38°
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DESCRICAO GERAL

CONEXAO DA BOMBA - SUPERIOR/INFERIOR

As bombas de chop - check foram inicialmente desenvolvidas
para a transferéncia de alto volume de fluidos com um indice
de viscosidade baixo e médio. A construcao em ago inoxidavel
permite a compatibilidade com uma ampla variedade de
fluidos. A bomba inferior foi desenvolvida para uma purga fcil.
A caracteristica de dupla accao é padrao em todas as bombas
industriais ARO. O material é colocado na saida de descarga da
bomba em ambos os cursos superior e inferior.

O motor é conectado a bomba inferior através de uma es-
pacadora. Deste modo, é realizada a lubrificacdo do bucim da
embalagem superior e a contaminagao do motor devido ao
desgaste normal e a eventuais fugas no bucim da embalagem
de material é evitada. Certifique-se de que a taca de solvente
esta devidamente cheia com lubrificante para proteger as em-
balagens superiores e garantir uma vida Util mais longa.

PRESSAO PERIGOSA. Nao exceda a pressao

maxima de funcionamento de 4215 psi (290.7 bar) na
pressdo do ar de entrada de 150 psi (10.3 bar).

de entrada para o motor da bomba
O racio da bomba é uma expressao da relagéo entre a drea do motor da bomba

e a area da bomba inferior. EXEMPLO: Sempre que por fornecida uma pressao de
entrada de 150 psi (10.3 bar) ao motor motor de uma bomba com um récio 4:1,
esta Ultima desenvolvera uma pressao de fluido de, no méximo, 600 psi (41.4 bar)
(sem fluxo) a medida que o controlo do fluido é aberto; a velocidade do fluxo
aumenta a medida que a taxa de ciclos do motor aumenta para acompanhar a
exigéncia.

Pressao maximo do
fluido da bomba

Racio da bomba X pressdao =

/A ADVERTENCIA| Consultar a folha de informagées gerais quan-

to a precaugdes de seguranca adicionais e informagoes im-
portantes.

OPMERKING: Thermische uitzetting kan optreden wanneer de
vloeistof in de materiaalleidingen wordt blootgesteld aan verhoog-
de temperaturen. Voorbeeld: Materiaalleidingen bij een
niet-geisoleerd dak kunnen opwarmen door zonlicht. Installeer een
overdrukklep in het pompsysteem.

Etiqueta de aviso para substituicao (pn 92325) disponivel a
pedido

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Os problemas da bomba podem ocorrer na sec¢do do motor
pneumatico ou na seccao da bomba inferior. Utilize estas directriz-
es bésicas para ajudar na determinacao da seccao afectada.
Bomba nao faz o ciclo.

Certifique-se de que, primeiro, verifica quanto a problemas néo
relacionados com a bomba, incluindo mangueira de entra-
da/saida ou dispositivo dispensador dobrado, obstruido ou
tapado. Despressurize o sistema da bomba e elimine quaisquer
obstrucdes nas linhas de material de entrada/saida.

Consulte 0 manual do motor quanto a resolucéo de problemas
caso a bomba néo faca o ciclo e/ou se se verificarem fugas de ar
no motor pneumético.

Motor danificado. Repare o motor.

Bomba faz o ciclo mas nao fornece o material.

Consulte 0 manual da bomba inferior quanto a resolucao de
problemas.

NOTA: Todas as roscas sao direitas.

1.
2.

3.

Coloque o conjunto da bomba numa bancada.

Remova as trés porcas (Y85-29-C) das trés hastes espacadoras
(ver figura 1).

Puxe o motor pneumético da bomba inferior até a haste do
pistdo do motor estar na posicdo “para baixo” e a haste da
bomba inferior estar na posicao “para cima”.

Usando o anel e alicates, deslize o anel de retencao acima
distante o suficiente para permitir que a manga mover para
cima e solte os dois conectores (Ver Figura 2). Pér de lado o
motor de ar.

Repita o passo 4 para remover o outro conector e, em seguida,
remova a haste de extensao.

Desaparafusar os trés hastes de espacador (92028) somente se
a desmontagem da parte inferior da bomba é necessaria.

DETALHE DE LIGACAO DE BOMBA
%901 63-8 Haste de extensao
90102 Anel de retencao (2)

90109 Luva (2)

90096 Conector (4)

Haste de pistao de bomba inferior

Figura 2

NOVA MONTAGEM

Alinhe a bomba motor e extensao da haste com a extremidade
inferior da bomba. Posicdo da entrada de ar do motor 30 ° de
saida do material.

Instale os dois conectores (90096) e manter-se com a manga
(90109). Slide 0 (90102) anel de retencéo para a posicao.
Montar os trés hastes de espacador (92028) para a parte inferi-
or da bomba final e uniformemente a 60-90 ft lbs (81.3-122.0
Nm) de torque.

Reunir a bomba motor e menor e manter com trés porcas
(Y85-29-C).

AF0623TXXXXXX-XX-X (pt)
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CURVAS DE DESEMPENHO

DESEMPENHO BASEADO EM 30wt. OLEO (100 cSt) A 40° CTEMPERATURA
CICLO POR MINUTO (CPM)
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CAUDAL - GALOES POR MINUTO (GPM)

NOTA: A AREA NAO SOMBREADA DO GRAFICO REPRESENTA O INTERVALO DE FUNCIONAMENTO RECOMENDADA

DESEMPENHO BASEADO EM 30wt. OLEO (100 cSt) A 40° CTEMPERATURA
CICLO POR MINUTO (CPM)

0 83.3 166.6 250
250.00 170.00

127.5

187.50

~

CONTRAPRESSAO (BAR)

85.00

125.00

42.5

62.50

CONSUMO DE AR (LITROS\ SEC)

0.00

0.00

CAUDAL - LITROS POR MINUTO (LPM)

NOTA: A AREA NAO SOMBREADA DO GRAFICO REPRESENTA O INTERVALO DE FUNCIONAMENTO RECOMENDADA
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P
INSTRUKCJA OBSLUGI / DANE HANDLOWE I TECHNICZNE

W TYM: SPECYFIKACJE, SERVICE KITS, INFORMACJE OGOLNE, ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW. WYDANY:  12-17-21
INSTRUKCJE INCLUDE: Silnika pneumatycznego AF066X-XX (pn 97999-1467), nizszy koniec pompa (REV: A)
(pn 97999-1907) 1756 TXXXXXX i S-632 0golne informacje o podreczniku (pn 97999-624).

6" SILNIKIPNEUMATYCZNE ~ AF062 3 T XXX XXX-XX-X

23:1 WSPOLCZYNNIK POMPY EKSTRUZJI
6” SUW Stal weglowa

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UiYTKOWANIA, INSTALACJILUB
SERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC INSTRUKCJA.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE POMPA DANYCH
* Aby zapewni¢ odpowiednig wartos¢ cisnienia i jak na- AF0623TXXXXXX-XX-X
jdtuzszy czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko orygi-
nalnyCh czesal ZamlennyCh ARO®. Wiot powietrza (gwint wewnetrzny)
* 637489 do ogdlnych napraw wszystkich silnikow pneu- 1/2-14NPTF -1
matycznych.
* K1756 TXXXXXX do naprawy dolnego korica pompy. —_
Opis opcji -XXXXXX znajduje sie w tabeli na stronie 26. [——AF0660-XX Silnika
”" pneumatycznego
S PECYF | K ACJ E I (patrzinstrukcja obstugi AFO66X-XX)
Seria modelu (odnoszasiedoopgjiwykresu). . . . . . . . .. AF0623TXXXXXX-XX- X
Typpompy......ccooviiiiiiiiiiiiin., Powietrza, pompka Y85-29-C Nakretka (3)
wyttaczania dwustron-
nego dziatania . .
Wspétczynnik........................o.L. 23:1 ol o Sekeji dystansowej
Powietrzasilnik.......................... AF0660-XX Ztaczka (Zobacz rysunek 2)
Zestaw do naprawy silnika.............. 637489 o
Srednicasilnika........................ 6"(15.2 cm) B [ 92028 Pret dystansowe (3)
Posuw (dwustronny) . ...........ooeenn.. 6"(15.2 cm) . Ecm|
Wiot powietrza (gwint wewnetrzny). .. ... .. 1/2-14NPTF -1 %
Powietrza IR~ :
wydechowego (gwint wewnetrzny) ........ 1-1/4-11-1/2NPTF -1 gﬁ,&?}vmgﬁﬂ,ﬁf u
Seria dolnego konca pompy............. 1756 TXXXXXX 1-11-1/2NPTF -1
Zestaw do naprawy dolnej pompy .... K1756T11XX47
Wiot materiatu (gwint wewnetrzny) . . . .. ... 1-11-1/2NPTF -1 "¢’ Ll
Waga. .. ..o 69.3 Ibs (31.4 kgs) ——
sz = \\ .o
_ WYDAINOSCPOMPY et o6 pOOY
Zakres cisnienia na wlocie powietrza 30 - 150 psi (2.1-10.3 bar) m m
Zakres ciénieniaplynu. .......... . 690-4215 psi r v v b ‘
(47.6 - 290.7 bar) upn
Maksymalna liczba cykli na minute. ... .. 60 Rysunek 1
Wydatek w calach szeéciennych na Cyk| - 125 |n3 (2048 cc) Uwaga: Wymiary w calach i mm i sa dostarczane tylko w celach informacyjnych.
Liczbacyklinagalon..................... 185
Przeptyw @ 60 cykli na minute .......... 3.2gpm (12.3 Ipm) “A"(mm) “B"(mm) “C”(mm) “D"(mm)
na cal kwadratowy — 40 cykli na minute 84.7 dB(A)* 51.92"(1318.8) 30.74"(780.8) 17.74"(450.6) 369"(93.7)
(dla -1Modelo)
* Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat dostosowa- 54.01"(1371.9) 30.74'(780.8) 17.74"(450.6) 3.69"(93.7)
ny do réwnowaznego poziomu dzwigku (LA), aby zachowac zgodnos¢ z norma

ANSIS1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1. WAZNE

Jest to jeden z czterech dokumentéw dotgczonych do pompy. Kopie
zamienne niniejszych formularzy sg dostepne na zyczenie.
AF0623TXXXXXX-XX-X Instrukcja obstugi modelu (pn 97999-1925)
O S-632 Informacje og6ine — przemystowe pompy ttokowe (pn 97999-624)
O 1756TXXXXXX Instrukcja obstugi dolnego korica pompy

(pn 97999-1907)
O AF066X-XX Instrukcja obstugi silnika pneumatycznego

(pn 97999-1467)

AF0623TXXXXXX-XX-X (pl) 25



POMPA OPCJA OPIS WYKRESU

AF0623 T X X X

Sprawdz typ / materiat zwilzany

T - Ttok do podktadu, stal nierdzewna
Odpowiednio$¢ pojemnika

1 - Zdalny montaz

Typ gwintu wlotowego/wylotowego

1- Gwint SAE
Materiat gérnego opakowania

F - UHMW-PE

K- PTFE wzbogacony szktem

R - PTFE wzbogacony szktem / UHMW-PE typu Staggered
S - PTFE typu Virgin

Materiat dolnego opakowania

F - UHMW-PE
K - PTFE wzbogacony szktem
S - PTFE typu Virgin

Typ sprezyny / miseczka na rozpuszczalnik

4 - Sprezyna wielofalowa
Typ tloka

7 - Utwardzona stal nierdzewna chromowana na twardo
Opcja silnika pneumatycznego

0 - Brak opcji (wymagane, jesli uzywana jest opcja pompy)
1 - Zintegrowany regulator zaworu kulowego

WYMIARY

WIDOK Z DOtU

CL Wylot Materiatu

5.625 (142.88 mm) srednicy

0.406 (10.3 mm) Otwory przelotowe o srednicy
4 réwno rozmieszczone

0.406 (10.3 mm) Otwory przelotowe o srednicy

6 rowno rozmieszczone

4.125 (104.78 mm) srednicy Wilot powietrza
1/2 - 14 NPTF-1

WIDOK Z GORY

CLWont Materiatu

30°

38°
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OPIS OGOLNY

GORNE/DOLNE POLACZENIE POMPY

® Pompy chop - check zostaty zaprojektowane w pierwszej kole-
jnosci do transportu duzych objetosci ptynu o matej i Sredniej
lepkosci. Konstrukcja ze stali nierdzewnej zapewnia kompaty-
bilnos¢ z szerokim asortymentem ptynédw. Dolna pompa ma
zapewnic¢ tatwe zalewanie. Funkcja dwustronnego dziatania
stanowi standard we wszystkich pompach przemystowych ARO.
Materiat jest doprowadzany do wylotu odptywowego pompy
zaréwno po stronie posuwu gérnego, jak i dolnego.
® Silnik jest potaczony z dolnym koricem pompy za posrednic-

twem sekji przektadki. Umozliwia to smarowanie gérnej uszc-
zelkii zapobiega zanieczyszczeniu silnika w wyniku normalnego
zuzycia i ewentualnym wyciekom na materiale uszczelniajacym.
Pamieta¢ o uzupetnianiu miski rozpuszczalnika odpowiednig
iloscig srodka smarnego w celu zabezpieczenia gérnych uszczel-
nien i przedtuzenia okresu eksploatacji urzadzenia.

[/AOSTRZEZENI NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Nie przekraczaé

maksymalnego cisnienia roboczego wynoszacego 2085 funtow

na cal kwadratowy (290.7 bara) przy ci$nieniu powietrza

dolotowego wynoszacym 150 funtéw na cal kwadratowy (10.3

bara).

Wspotczynnik pompy X = maksymalne cisnienie
cisnienie na wlocie do silnika pompy plynu w pompie
Wspotczynnik pompy wyraza zaleznos¢ miedzy obszarem silnika pompy a
obszarem dolnego korica pompy. PRZYKLAD: Gdy cisnienie dolotowe 150
funtéw na cal kwadratowy (10.3 bara) zostanie doprowadzone do silnika pompy
o wspotczynniku 4:1, spowoduje to wzrost cisnienia ptynu do maksymalnego
poziomu 600 funtéw na cal kwadratowy (41.4 bara) (przy braku przeptywu) —
wraz z otwieraniem zaworu kontrolnego ptynu natezenie przeptywu zwiekszy sie
pod wptywem zwiekszonej liczby cykli silnika, aby sprostac zapotrzebowaniu.

/\ OSTRZEZENI Postepowac zgodnie z dodatkowymi zaleceni-
ami dotyczacymi bezpieczenstwa i waznymi informacjami
przedstawionymi na arkuszu informacji ogélnych.

OPMERKING: Thermische uitzetting kan optreden wanneer de

vloeistof in de materiaalleidingen wordt blootgesteld aan verhoog-

de temperaturen. Voorbeeld: Materiaalleidingen bij een
niet-geisoleerd dak kunnen opwarmen door zonlicht. Installeer een
overdrukklep in het pompsysteem.

Etiqueta de aviso para substituicao (pn 92325) disponivel a
pedido.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problemy z pompa moga wystapi¢ w sekgji silnika pneumatyczne-
go lub sekgji dolnego konca pompy. W celu okreslenia, w ktorej
sekcji doszto do wystapienia probleméw, nalezy kierowac sie pod-
stawowymi wytycznymi.

Brak cyklu pompy.

* W pierwszej kolejnosci sprawdzi¢, czy nie doszto do wystapienia
problemoéw poza pompa, np. zaplatania, $cisniecia lub zatkania
weza dolotowego/wylotowego albo urzadzenia dozujacego.
Zlikwidowa¢ cisnienie w ukfadzie pompy i usuna¢ wszystkie
obiekty powodujace zatkanie przewoddéw dolotowych/wylo-
towych materiatu.

* Postepowac zgodnie z procedurami rozwigzywania probleméw
podanymi w instrukgji silnika w przypadku braku cyklu pompy i/
lub wyptywu powietrza z silnika pneumatycznego.

® Uszkodzony silnik. Przeprowadzi¢ naprawe silnika.

Pompa pracuje, lecz nie dostarcza materiatu.

* Dalsze informacje na temat rozwigzywania probleméw mozna

znalez¢ w instrukcji dolnego korica pompy.

NOTA: Todas as roscas sao direitas.

1.
2.

3.

Coloque o conjunto da bomba numa bancada.

Remova as trés porcas (Y85-29-C) das trés hastes espacadoras
(ver figura 1).

Puxe o motor pneumatico da bomba inferior até a haste do
pistao do motor estar na posicdo “para baixo” e a haste da bom-
ba inferior estar na posicdo “para cima”.

Za pomoca e-ring szczypce, przesun pierscien ustalajacy sie
wystarczajaco daleko pozwalaja tulei jest przesuwana w dot i
zwolnienie dwa zlacza (patrz rysunek 2). OdstawiA silnika pneu-
matycznego.

Powtdrz krok 4, aby usunac inne zfacze, a nastepnie usunac
rozszerzenia preta.

Odkreci¢ trzy (92028) prety dystansowe tylko wtedy, gdy
konieczne jest demontaz pompy dolnej.

DETAL POLACZENIA POMPY
90163-8 Rura przedtuzajaca
% 90102 Pierscien ustalajacy (2)
‘ ‘ 90109 Tuleja (2)
90096 Ztacze (4)
%\Niisze tloczysko pompy

Rysunek 2

MONTAZ

Wyréwnaj pompy silnika i rozszerzenie pret z dolnego korica
pompy. Stanowisko wlotu powietrza silnika 30 ° od gniazda
materiatu.

Zainstalowac dwa zlgcza (90096) i zachowac z tulejg (90109).
Zachowujac pierscien $lizgowy (90102) powrét do pozycji.
Montaz trzech (92028) prety dystansowe do dolnej czesci
pompy do korca i moment obrotowy réwno do ft 60-90 kg
(81.3-122.0 Nm).

Zebranie pompy silnika i nizsze i utrzymac z trzech nakretek
(Y85-29-C).

AF0623TXXXXXX-XX-X (pl)
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KRZYWE WYDAJNOSCI

WYDAJNOSC OPARTE NA 30wt. OLEJOWEJ (100 cSt) W 40° CTEMPERATURZE
CYKLI NA MINUTE (CPM)
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NATEZENIE PRZEPLYWU - GALONACH NA MINUTE (GPM)

UWAGA: NIE CIENIOWANY OBSZAR WYKRESU REPREZENTUJE ZAKRES PRACY ZALECANE

WYDAJNOSC OPARTE NA 30wt. OLEJOWEJ (100 cSt) W 40° C TEMPERATURZE
CYKLI NA MINUTE (CPM)

0 83.3 166.6 250
250.00 170.00

127.5

187.50

85.00

125.00

42.5

62.50

CISNIENIE WSTECZNE (BAR)
ZUZYCIE POWIETRZA (LITRACH\ SEC)

0.00

0.00
0 16 32 48

NATEZENIE PRZEPLYWU- LITRACH NA MINUTE (LPM)

UWAGA: NIE CIENIOWANY OBSZAR WYKRESU REPREZENTUJE ZAKRES PRACY ZALECANE
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PYKOBOACTBO OINEPATOPA / KOMMEPYECKUE U TEXHUYECKWE OAHHDbIE

B TOM YUCNE: CNELMOUKALMKW, KOMMIEKTbI OAEXAbI, OBLLAA UHOOPMALINA, YCTPAHEHWE HEMONALOK.  BbINYLWLEH: 12-17-21
BK/KOYAET B CEBA CNIEAYIOLLNE PYKOBOLCTBA: MHemopBuratenb AF066X-XX (N no Kat. 97999-1467), «<HuxHas ctopoHa  (REV: A)
Hacoca 1756 TXXXXXX (N no Kar. 97999-1907) PykoBopcTBO € 061ueil nHpopmaLmeit S-632» (N2 no kaT. 97999-624).

Pl AF0623TXXXXXX-XX-X
23:1 COOTHOLLEHVE HACOC 3KCTPY31UU

6" UHCYNBT Yrnepopucras cranb
@ NPEXAE YEM NMPUCTYNATb K YCTAHOBKE, SKCITUJTYATALLUX UNIA

OBCNTYKUBAHUIOOBOPYAOBAHUA, BHUMATEJ/IbHO
NMPOYUTANTE HACTOALLEEE PYKOBOACTBO.

3a NpegocTaBneHiIne STUX CBEAEHII OnepaTopy 060pyaoBaHNA oTBeuaeT pabotogatess. COXpaHUTb And 06paLLeHNS 33 CNPABOYHBIMIA CBEAEHUAMM B JabHENLLEM,

KOMIVJIEKTbI YCNYT HACOC JAHHbIX

e lVicnonb3yiTe TONbKO NOAAMNHHbIE 3anacHble yactn ARO °© AF0623TXXXXXX-XX-X
obecneynTb COBMECTUMOCTb HOMUHANbHOE JaBneHre 1
LAVHHBIA CPOK CNNy>Obl.

e 637489 ansa pemonta MoTop CeKLmy BO3AYLLUHbIX. B°3AYX°I1PMGMH“VIK

o K1756TXXXXXX gna pemoHTa Hacoca HikHelt. Obpatutecs K e P00
Anarpamme Ha cTpaHuue 30 gna onncaHma BapraHTos -XXXXXX.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN T—— AF0660-XX NHesmaTnueckmii
Cepi1s Mogen (voir le tableau de choix. ... AFO623TXXXXXX-XX- X up {on. Pyrosoncrao AFOGEX XX
TMNHacoCa. ..o Bo3pgyxa pabotaer, o

Hacoc 1BOVIHOrO
LefCcTBMA 3KCTPY3nN Y85-29-C laiika (3)
COOTHOWEHME ..., 23:1 _
MHeBMaTNyecKuii gBUraTenb. ........... AF0660-XX
MOTOp PeMKOMNAIEKT ................. 637489 ml | b Pacnopka Cekuus
OuameTp gBuratens................... 6"(15.2 cm) CoeMHUTEb (CMOTPU pUCYHOK 2)
MHCynbT (c BHyTpenteii pesbboil) . . ............ 6"(15.2cm) von
BospayxosabopHoe B [ 92028 Pacriopka cTepxeHb (3)
OTBEpCTHE (c BHyTPeHHe/t pe3bboil) . ............ 1/2- 14 NPTF -1 ool |
Bo3ayxa (KEHWMHDI) .................. 1-1/4-11-1/2NPTF - 1 %
OnycTuTb HacOC KOHeL cepunt ............ 1756 TXXXXXX i —
|"|,III)KHMI PeMKOMMMIEKT Hacoca. .. ...... K1756T11XX47 Orsepctue ana Bb'"nya .
MaTepunana (c sBHytpeHHein pe3b6oii)
OTBepcTuUe ANA BbiMycKa MaTepunana 1-11-1/2 NPTF - 1
(CBHYTPEHHE PE3BOOM . . v vt e v e erveans 1-11-1/2NPTF -1
BOC. ... et 69.3 Ibs (31.4 kgs) " I
SKCNNYATALIMOHHbLIE XAPAKTEPUCTUKU HACOCA —
[nanasoH gaBneHns Ha Bycke Bosayxa.... 30-150psi(2.1-103 bar) T (‘lcﬁﬂje?;xotzﬂ'::g’:::“ Hacoc
JlnanasoH AaBneHns KUAKOCTH . ......... 690 - 4215 psi lilil 1756TXX0N)
(47,6 2907 ba) ' ‘
MaxkcumanbHas P3L, 6yaet uuknos / muH... 60 upyn
MepemeLueHre OQMH LMKAN ............. 12.51n° (204.8 cc) PucyHoK 1
u“Kn bl Ha ranno“ """""""""""" 1 8'5 npumeqaume: Pa3mepb| YKa3aHbl B [Z(IOI;lMaX N MM 1 NOCTaBNAKTCA TONbKO
MotoKk @ 60 UNKNOB / MUH. . .............. 3.2gpm (12.3 Ipm) [ANA CIPABOYHbIX Lieneit.
YpoBeHb wyma @ 60 MMa-40cpm ...... 84.7 db(A)* “A"(mm) “B”(mm) “C”(mm) “D” (mm)
51.92"(1318.8) 30.74"(780.8) 17.74"(450.6) 3.69"(937)
* YpoBeHb 3BYKOBOrO [jaBfeHNA Hacoca 6bin nepe(:f;\-\AOT)peH B COOTBETCTBUU C (s Mogenu-1)
JKBMBANIEHTHbIM NOCTOAHHbIM YPOBHEM 3BYKa npn ncnonb3oBaHun " " " "
YeTbIPEX MUKPODOHOB, COMIACHO XNSI S1.1319¥1, CAGI?;NEUROP S5.1. >401(1371.9) 3074'7808) 17.74'4506) 369°937)
AXHOE 3AMEYAHUE

3T0 OAMNH N3 YeTbIPEX JOKYMEHTOB A/ TEXHNYECKOI NOAAEPKKA
Hacoca. Mo 3anpocy moryT 6biTb NpeoCTaBNEHbl KONUMN ANA 3aMeHbl
3TUX popmMynapoB.
AF0623TXXXXXX-XX-X PykoBofCTBO onepatopa Mo COOTBETCTBYIOLLEN
mogenu (pn 97999-1925)
O S-632 06wan nHGopmaLma — NPOMbILLIEHHbIE MOPLIHEBbIE HACOCHI
(pn 97999-624)
O 1756 TXXXXXX PyKoBOoACTBO onepatopa Mo HuHel CTOpOHe Hacoca
(pn 97999-1907)
O AF066X-XX PykoBofcTBO OnepaTtopa No MHeBMaTUYeCKuM iBUraTenam
(pn 97999-1467)
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e

HACOC NMAPAMETP ONMMUCAHUE AUATPAMMbI

AF0623 T X X

Tun npoBepKn / cMaynBaemMblin maTepuan

T - MopLeHb 06bEMHOIO Hacoca, HeprKaBeloLLan cTanb
MNpurogHoOCTb KOHTENHepa

1 - ANCTaHUNOHHbBIN MOHTaX

Tun BXOA4HOI/BbIXOAHOI pe3b6bl
1 - Pe3bba SAE
MaTtepuan BepxHeil ynakoBKu

X X X

F - UHMW-PE

K - MT®3 c HanonHeHneM 13 cTekna

R - MT®3 ¢ HanonHeHnem un3 ctekna / CBMI3 ¢ ncnonb3oBaHuem
LaxMaTHOro nopAaaka

S - MepBuyHbIA MNTOS

HuXH1ih ynakoBo4HbIN maTepuan

F - UHMW-PE
K- MT®3 ¢ HanonHeHnem 13 ctekna
S - MepBuuHbIA MTOD

Tun npy»uHbl / EMKOCTb ANAl pacTBOpUTEns

4 - BonHWCTaA NpyXMHHasnA Wwainba
Tun nayHxepa

7 - 3aKkanéHHas HepxaBeloLas CTanb C TBEPAbIM XPOMUPOBaHMEM
[JononHntenbHoe o60pyfoBaHNe NHEBMOABUraTens

0 - Het onuwnu (TpebyeTca, ecnv ncnonb3yeTca onyma Hacoca)
1 - BCTpOEeHHbIV perynaTop WapoBoro KnanaHa

PA3SMEPbDI

BUA CHU3Y

CL Bbinyck MaTepuana

5.625 (142.88 mm) guametp

4.125 (104.78 mm) guameTp

0.406 (10.3 mm) CKBO3HOE, AraMeTp
4 Ha paBHOM PacCTOAHNM

0.406 (10.3 mm) CKBO3HOE, friameTp

6 Ha paBHOM PacCTOAHNN

Bnyck Bo3pyxa
1/2 - 14 NPTF-1

BUA CBEPXY

CL Bbinyck Matepuana

30°

38°

30
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OBLUEE ONMUCAHUE

® Hacocbl ¢ 4eTbipbMaA WAPOBLIMM KNanaHamu B NepByto
oyepesb NpPeAHa3HaueHbl AnA nepeKaykn 6onbLoro oo6béma
XKIUAKOCTe C Manow n cpefiHen BA3KOCTbIO. KoHCTpyKLmA
13 HepaBeloLLiel CTany obecneynBaeT COBMECTUMOCTb C
LWIMPOKMM pa3HOObpa3nem XnakocTeir. HUKHsAS cTopoHa
Hacoca NpefHa3HaueHa Ans yaobHO 3anMBKN CUCTEMBI.
OyHKLWA ABOWHOTO [e/CTBUA ABNAETCA CTaHAAPTHOW ANnA
BCEX NPOMbILLEHHbIX HacocoB ARO. MaTepuran nogaérca B
HarHeTaTeNbHbIN KaHan Hacoca BO BpeMs X0fa NOPLUHA 1
BBEPX, U1 BHU3.

® [lBuratesib COOUHEH C HIKHE CTOPOHOMN Hacoca
MOCPEACTBOM MPOMEXYTOUYHON CeKLmU. ITo 0becneumBaeT
CMa3Ky BEPXHEro CaibH1KOBOTO YMIOTHEHMA 1
npeAoTBpaLLaeT 3arpA3HeHe ABuraTens u3-3a HopmMaabHOro
M3HOCa 1 BO3MOXHOW YTeUKy Yepes matepuan CanbHUKOBOro
yNnoTHeHUA. Y6eauTech, YTo KoNnayokK s pacTBopuUTens
Hagnexalym 0bpa3om 3amnoTHEH XIAKON CMa3KoA, 4ToObl
3alLMLaTb BEPXHUWE CaNIbHUKOBbIE YMIOTHEHMA 1 06ecrneunTb
LAUTENbHbIN CPOK CIYKObI.

[AnpPEpynPExaenveE] OMMACHDBIE JABJIEHUE. He npesbiwalite
MaKcuManbHblil paboyee gasnenne 4215 MMa (290.7 6ap)

Ha 150 naBneHue Bo3gyxa Ha Bxoge Mla (10.3 6ap).

MepepaTouHoe oTHOwWweHMe Hacoca X BxoaHoe aaBneHue fBuratens
Hacoca = MakcumanbHoe faB/ieHne HarHeTaemol XXUAKoCTN
MepenatoyHoe OTHOLIEHME HACcOCa BbIPAXKAET COOTHOLIEHWE MEXAY 30HO
[BUraTeNa Hacoca W 30HOW HUXKHER CTOpOHbI Hacoca. MPUMEP: Mpu nogaue
BXOAHOro fasneHna 150 ¢pyHToB/KB. Atoitm (10.3 6ap) Ha ABMratenb Hacoca C
nepefaToYHbIM OTHOLIEHMEM 4:1 HAacOC Pa30BLET AABNEHIE XIUAKOCTM He Gonee
600 dyHTOB/KB. AtoiiM (41.4 6ap) (Mpu oTcyTCTBUM pacxofa). Mo mepe OTKpbITUA
perynstopa pacxofia KUAKOCTW pacxod OyneT yBennuMBaTbCsl, MOCKOMbKY
6yfeT Bo3pacTaTb YacToTa LMKIOB fBUraTens, utobbl NOAAepXMBaTb 3ajaHHOe

noTpebnexue.

[/AnPEQYNPEXAERVE| [lononHuTeNbHble Mepbl 6@30nacHOCT 1
Apyrue BaXHble CBeieHNs NpnBefeHbl B INCTe OCHOBHOII

TeXHU4ecKoli nHpopmauum.
MPUMEYAHUE. Mpu BO3AENCTBUN NOBbILLEHHOW TEMMepaTypbl

Ha XNOKOCTb B pr6or|pOBo;|ax BO3MOHO TENIOBOE PacCllnpeHmne.

Mpumep: Tpy60onNpOBOAbI 418 NPOKAYKM MaTepUana,
PaCMONOXEHHbIE Ha YYaCTKax KpblLUy 6€3 TeNNou3onayum, MoryT

HarpeBaTbCA CONTHEYHbIM CBETOM. YcTaHoBuTe B HaCOCHY10 cuctemy

ﬂperXpaHVITEHbeIVI KnanaH.

Mo 3anpocy moxeT 6bITb NpeAoCTaBIeHa CMeHHaA
npegynpexpatowasn tabnuuka (N2 no kart. 92325).

MOWUCK U YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEWN

Mpobnembl ¢ HACOCOM MOTYT BO3HKATb B CEKLIM
MHEBMOABWIaTeNA UKW B CEKLWN HIKHE CTOPOHBI Hacoca.
Vicnonb3yiiTe 3TM OCHOBHbIE PeKOMeHZALIMM ANA onpefeneHns
MOBPEXLEHHOI CEKLMN.

Hacoc He paboTaeT B LMKNNYECKOM pexunme.

* (CHavana y6eauTtecb B OTCYTCTBUM NPOONEM, He CBA3aHHbIX
C HaCOCOM, BKMIOYasA NepekpyUrBaHme, orpaHNyYeHHYI0
MPOXOAMMOCTb U/IN 3aCOPEHME BMYCKHOMO/BbIMYCKHOTO
LnaHra unu fosupytollero yctponctea. CopocbTe faBneHue
B HACOCHOI CUCTEME M oumnCTUTE e OT NtoObIX MoMeX B
TpybonpoBofax BNycka/BbiMycka Matepuana.

® Ecnn Hacoc He paboTaeT B LMKINYECKOM pexume 1 (uniu) umeet

MECTO yTeUKa BO3flyxa U3 MHEBMOJBUraTeNs, 00paTnTech
K pyKOBOZCTBY M0 ABMraTeNto 3a CBEAEHUAMY O MOUCKE 1
YCTPaHeHUN HencnpaBHOCTEN.

* [loBpexéH ABuratenb. BbinonHuTe TexHUYeckoe
obcnyxnBaHue furatens.

O

Hacoc pa60'rae'r B UWNKNINYECKOM pexnme, HO He HarHeTaeTt
MaTepuan.

® [JlononHuTenbHble CBEAEHNA O MOUCKE 1 ycTpaHeHnn
HEVICﬂpaBHOCTEIh npuBeAeHbl B PyKOBOACTBE MO HUXKHEN
CTOpOHEe Hacoca.

NOAKJTIOYEHUE HACOCA: BEPXHAA/
HWXHAA CTOPOHA

MPUMEYAHUE. Bcs pe3b6a NpaBOCTOPOHHSASA.

1.

MonouTe Hacoc Accambnen Ha Be€PCTaK.

2. Ypanute Tpm rankm (Y85-29-C) 3 Tpex npyTKOB pacnopka (cm.

pucyHoK 1).

3. [oTaHute BO3,£I,yLUHbII7I asuratesnib OT HUXHEro KoHua Hacoca

ABuratesb MopLHeBOi WTOK HAXOANTCA B MONOXKEHUMN «BHI3»
1 HYXKHWIA KOHEL| Hacoca CTepKeHb HAaXOAMUTCA B MONOXKEHUN
«BBEPX.

4, Mcnonb30oBaHwe e KOMbLIO MIOCKOryOLibl, Claiif CTONOPHOE

v

KOMbLIO BBEPX J0CTATOYHO AANEKO YTOObI MO3BONUTD BTYIIKY,
yTOObI ABUraTbCA BBEPX U OTMYCTUTH [Ba Pa3bema (CM.
PUCYHOK 2). lHeBMaTYECKMIA iBUraTeNb OTIOXKITE B CTOPOHY.
MosTopUTE War 4 AnA yfaneHua Apyroil pasbem, a 3atem
yAanuTe pacluimpeHune CTepHs.

OTBUHTUTL TpK (92028) CTEpPXKHM pacnopKa TONbKO Npu
HEOOXOANMOCTM Pa3bOPKI HUXKHUI KOHEL, Hacoca.

CBEAEHUA O NOAKNTIOYEHUU HACOCA

90163-8 Paciumpenne
CTepXKHA

90102 CronopHoe
Konbuo (2)

90109 Pykas (2)

90096 CoeguHnTenn(4)

HuxHAA Hacoc nopwHeBon
WITOK
PuncyHok 2

MOBTOPHAA CBOPKA

CoBMeCTUTe Hacoca ABMraTeNa U pacluMpPeHne CTePXeHb
C HWXKHIM KOHLIOM Hacoca. Mo3uuus Bo3ayxo3abopHuK
asuratens 30 ° OT MaTepuana po3eTKu.

2. YctaHoBuTe ABa (90096) pazbembl 1 yaepxKnBaTb C MydTOM

(90109). Cnaiig (90102) ctonopHoe KonbLo 06paTHO B
MOOXeHue.

3. Cobepute Tpu (92028) pacnopKy CTepKHEN B HUXKHEM HAacoC

KOHeL| 1 KpyTALYMIA MOMEHT paBHOMEPHO Ao 60-90 ¢pyToB
¢dyHTOB (81,3 122.0 HMm).

4. O6'beFlI/IHI/ITb MOTOp K HwKHAA Hacoc n COXPaHUTb C TPEMA

rankamu (Y85-29-C).
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