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Série BVG/UVG

Applications a
gaz humides

SERIE BVG

PRESSION D'ASPIRATION :
50 < 1000 mbar(g) | 0,7 < 14,5 psi(g)

PRESSION DE SERVICE :
6 < 10 bar(g) | 87 < 146 psi(g)

DEBIT VOLUMIQUE DU GAZ :
0<4500Nm3/h| 0 <2800 SCFM

PUISSANCE ABSORBEE :
3<700kW |4 <939 hp

Disponible avec ou sans systéme de traite-
ment des gaz, cette série a été concue pour les

principales applications suivantes:

PRESSION

ALIMENTATION DE CHAUDIERES
LAVAGE A L'EAU
RECIRCULATION DU CO,
RECUPERATION DE VAPEURS

BVG250

FONCTIONNEMENT
Ces séries de compresseurs de biogaz ont été principalement
concues pour alimenter les systémes de valorisation du biogaz.
La fonction du compresseur d'alimentation en biogaz est d'aug-
menter la pression du biogaz entrant et d'améliorer la qualité
du gaz.

Conformément au procédé courant d'Adicomp, le gaz humide
est aspiré a travers un filtre d'aspiration* faisant également of-
fice de séparateur d'eau avec purgeur de condensats automa-
tique, puis le gaz passe a travers une vanne de contréle d'aspi-
ration avant d'entrer dans le bloc a vis rotative.

Lors du processus de compression du gaz, I'huile circule en cir-
cuit fermé et est injectée dans le bloc a vis pour remplir trois
fonctions principales : lubrification, étanchéité et absorption
de chaleur.

Immédiatement aprés la compression, I'excés d'huile est éli-
miné par un séparateur gaz/huile ; une fois séparés, I'huile et
le gaz sont refroidis par le refroidisseur principal du compres-
seur. Si nécessaire, le gaz peut étre davantage refroidi et filtré,
réduisant ainsi le point de rosée a 5 °C/41 °F, huile a 0,01 mg/
m3; alafindu processus, le gaz comprimé peut également étre
réchauffé, laissant le skid a une température contrélée spéci-
fique, atteignant ainsi les normes de qualité de gaz les plus éle-
vées exigées par le client.

Un systeme de contréle sophistiqué de la série Adicomp gére
la pression de fonctionnement en amont ou en aval de |'unité
et ajuste automatiquement la vitesse du compresseur pour mo-
duler le débit en fonction de la disponibilité ou de la demande
de biogaz.

Tous les composants en contact avec le gaz sont en acier inoxy-
dable ou diiment protégés, en raison de la présence de H2S, de
CO2 et/ou d'autres contaminants agressifs.

Siles conditions sont adéquates, les intervalles de maintenance
sont prolongés a 8000 heures de fonctionnement.

*Disponible sur demande pour les gammes UVG22<UVG90 et
BVG22<BVG55.

La force de la technologie a vis rotative

Idéale pour un fonctionnement continu et inten-
sif, elle est facile a entretenir ; avec trés peu de
piéces mobiles et en contact, l'usure est minimi-
sée. Outre la tres haute efficacité énergétique
obtenue grace a la commande par variateur de
vitesse (VSD), la technologie a vis rotative offre
de nombreux autres avantages, notamment la
capacité a fournir un débit constant, a gérer les
températures extrémes et les variations de la de-
mande, a réduire le bruit et a ne pas nécessiter de
fondations spéciales.

Plug & Play

Tous les compresseurs Adicomp sont congus et
fabriqués pour optimiser et faciliter l'installa-
tion. Aucune opération particuliere n'est requise,
hormis I'installation sur site et le raccordement a
I'électricité et au gaz. Tout est déja cablé, connec-
té, testé et, grace au service de mise en service,
vous pouvez peaufiner la configuration du sys-
téme sur place.

Refroidissement par air ou par eau
Tous les compresseurs Adicomp peuvent étre re-
froidis par air ou par eau.

e ADSORPTION PAR OSCILLATION DE

SERIE UVG

PRESSION D'ASPIRATION :

50 < 1000 mbar(g) | 0,7 < 14,5 psi(g)
PRESSION DE SERVICE :

10,5 < 25 bar(g) | 152 < 363 psi(g)

DEBIT VOLUMIQUE DU GAZ :
0<3800Nm3/h| 0 <2370 SCFM

PUISSANCE ABSORBEE :
3<700kW |4 <939 hp

Disponible avec ou sans systéme de traite-
ment des gaz, cette série a été concue pour les
principales applications suivantes :

TECHNOLOGIE A MEMBRANES
ALIMENTATION DE TURBINES
ALIMENTATION DE CHAUDIERES
ALIMENTATION DE MOTEURS A GAZ
RECUPERATION DE VAPEURS

Récupération de chaleur

Jusqu'a 75 % de la chaleur générée par le com-
presseur avis peut étre récupérée et utilisée pour
alimenter en eau chaude divers équipements,
réduisant ainsi les colts énergétiques globaux.
Comment ? Grace a la récupération de chaleur
via des échangeurs de chaleur spécifiques entre
I'huile chaude/I'eau chaude et/ou le gaz compri-
mé chaud/I'eau chaude.

Economies d'énergie, régulation du débit

Chez Adicomp, nous sommes attentifs aux éco-
nomies d'énergie. Nos compresseurs sont congus
pour réduire au maximum leur consommation
d'énergie en adaptant constamment leur capacité
aux besoins de I'utilisateur final. Les compresseurs
Adicomp sont entierement controélés par variateur
de vitesse, vanne de dérivation et/ou vanne a tiroir.

Controéle total du fonctionnement

Grace al'utilisation d'une programmation PLC de
pointe, il est possible de contréler le fonctionne-
ment de toutes les parties du systéeme de com-
pression, assurant ainsi une utilisation parfaite,
méme a distance.

UVG110

Lexpérience compte

Adicomp a été |'une des premiéres entreprises ca-
pables de comprimer le biogaz brut provenant des
digesteurs, des décharges et des stations d'épura-
tion des eaux usées. En plus de 25 ans, nous avons
fourni 10 000 systemes dans le monde entier,
pour des applications extrémement diverses qui
nous ont permis d'acquérir un haut niveau de sa-
voir-faire reconnu par le marché.

Approche personnalisée

Chez Adicomp, les produits sont fabriqués pour
répondre aux besoins spécifiques des clients. Et
non l'inverse. Nous prenons en compte les be-
soins de nos clients et les transmettons ensuite
au service d'ingénierie afin de leur proposer les
meilleures solutions. Flexible et fiable, toujours.

Qualité du gaz

Les compresseurs Adicomp, congus avec leur
propre systéme intégré de traitement du gaz, ga-
rantissent toujours la qualité de gaz requise.



Options disponibles

Apercu du produit

\

(CF) TUYAUTERIES MOTEUR A VITESSE SEPARATEURS D'HUILE

FILTRATION AISI 304-316L VARIABLE

FINE

, (5) SILENCIEUX ET (SS) SUPER SILENCIEUX
VANNE DEDERIVATION (WP)-(WS) RESISTANT AUX INTEMPERIES
. (IW) SYSTEME DASECHEMENT DASPIRATION
| k (SF) FILTRE DASPIRATION
e AnULE ——— S\ e — (EV) VASE D'EXPANSION
‘ - RS 3 (BV) ROBINET DE PURGE
el (GOH) REFROIDISSEMENT PAR EAU

(OW) SYSTEME DASECHEMENT DE SORTIE
(CM)-(CF) FILTRATION MOYENNE ET FINE

(GH) SYSTEME DE RECHAUFFAGE A GAZ

(HR) RECUPERATION DE CHALEUR

(BY1) VANNE DE DERIVATION MECANIQUE
(BY2) VANNE DE DERIVATION
PROPORTIONNELLE

(TC) TEMPERATURE DE SORTIE DU GAZ REGULEE
(LM) INDICATEUR DE PRESSION DES FILTRES
(PL) PLC

SYSTEMES DE COMMANDE A DISTANCE (MB)
MODBUS, (PB) PROFIBUS ET (PN) PROFINET
(CC) COLONNE DE CHARBON ACTIF

(SR) SYSTEME D'ELIMINATION DES SILOXANES

(HR| ECHANGEUR, intallation 3 lintérieur
HUILE +3°C/+40°C| +37,5 °F/ +104 °F
RESISTANT AUX INTEMPERIES
Installation a I'extérieur
R (GOH) ECHANGEUR DE CHALEUR ) -30°C/+40°C|-22 °F/ +104 °F
BLOCAVIS GAZ/EAU ET HUILE/EAU RESERVOIR D'HUILE

CONTENEUR DE 40 PIEDS
Installation a I'extérieur
-40°C/+40°C| -40 °F/+104 °F




Série BVG/UVG Principales données techniques

Série BVG 75<700

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

A p p I i Ca t i ons é ENGAGES A FOURNIR DES SOLUTIONS EX-
COUPLAGE DIRECT

CEPTIONNELLES
REFROIDISSEMENT PAR AIR OU PAR EAU

. d
I’ I I ' I . : .. . CONTROLE PAR VARIATEUR DE VITESSE (VSD)
gaz u I eS Depuis 25 ans, Adicomp est le principal lea PRESSION D'ASPIRATION -

der d hé d - q CONCEPTION AVEC ENCEINTE OU SUR UN SKID FACILE A MANIPULER
€r du marche des systemes de compresseurs 50 < 1000 mbar(g) | 0,7 < 14,5 psi(g) ADAPTE A DIFFERENTES CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES

basse et moyenne pression pour un grand ; . “GREE - D 2
SR ombre dapplications i : RO D R ICE 6 o) UATIUE e CoNDENS T R
Ces séries de compresseurs de biogaz ont été [;EBIT\;OLUMIQUE DU GAZ DEPRESSURISATION DU ROBINET DE PURGE
. : . : EQUIPE D'UNE VANNE DE DERIVATION
p‘rlnapalement congues pour alimenter les >Y3 0<4500Nm3/h| 0 < 2800 SCFM COMMANDE ELECTRONIQUE PAR PLC VIA UN ECRAN TACTILE COU-
témes de valorisation du biogaz. La fonction . LEUR DE 7 POUCES
du compresseur d'alimentation en biogaz est PUISSANCE ABSORBEE : INTERVALLE DE MAINTENANCE PROLONGE DE 8000 H

d'augmenter la pression du biogaz entrant et 75<700kW | 100 < 939 hp CONCU POUR UNE INSTALLATION EN ZONE DANGEREUSE

d'améliorer la qualité du gaz.
MODELES DIMENSIONS TOTALES DES MODELES 75<315

3600%2000*2200h mm | 11'8*6'6*7'2h ft BVG75
Entrée TP DN150 PN16 | Sortie TP DN50 PN40 | BVG90
Entrée TP 6” RF n°® 150 | Sortie TP 2” RF n® 300 BVG110

BVG200 BVG450 4100*2350*3000h mm | 13'5*7'7*9'8h ft BVG132
BVG250 BVG500 Entrée TP DN250 PN16 | Sortie TP DNSOPN40 | BVG160
BVG110 BVG315 BVG550 Entrée TP 10” RF n° 150 | Sortie TP 3" RFn° 300 | BVG200

Entrée TP DN250 PN16 | Sortie TP DN80 PN40
BVG160 BVG400 BVG700 Entrée TP 10" RF n°® 150 | Sortie TP 3” RF n° 300

BVG250
BVG315

y L] < -
Serle UVG 110 700 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
= COUPLAGE DIRECT
SYSTEM’E DE CONDITIONNEMENT DE GAZ REFROIDISSEMENT PAR AIR OU PAR EAU
INTEGRE CONTROLE PAR VARIATEUR DE VITESSE (VSD)
PRESSION D'ASPIRATION : CONCEPTION AVEC ENCEINTE OU SUR UN SKID FACILE A MANIPULER

Chaque compresseur BVG et UVG peut étre personnalisé en 50 < 1000 mbar(g) | 0,7 < 14,5 psi(g) ADAPTE A DIFFERENTES CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES
fonction des besoins du client, avec différentes configurations PRESSION DE SERVICE : FILTRE A GAZ D'ASPIRATION INTEGRE EQUIPE D'UN PURGEUR AUTO-
pour différentes qualités de gaz comprimé ou conditions envi- 105<250b 152 < 363 psi MATIQUE DE CONDENSATS EX
ronnementales. Disponible pour une utilisation intérieure ou 4 0 bar(g) | psi(g) DEPRESSURISATION DU ROBINET DE PURGE
extérieure dans des conditions environnementales standards DEBIT VOLUMIQUE DU GAZ : EQUIPE D'UNE VANNE DE DERIVATION
ou extrémes, chaque compresseur peut intégrer un systéme de 0<3800Nm3/h| 0 <2370 SCFM COMMANDE ELECTRONIQUE PAR PLC VIA UN ECRAN TACTILE COU-

conditionnement de gaz spécifique, principalement adapté au
séchage du gaz comprimé jusqu'a 5 °C.41 °F, avec élimination
des particules d'huile résiduelles jusqu'a 0,01 mg/m3 (classe 1)
et réchauffage du gaz a la température souhaitée.

. LEUR DE 7 POUCES
PUISSANCkE ABSORBEE : h INTERVALLE DE MAINTENANCE PROLONGE DE 8000 H
110 <700 kW [ 150 < 939 hp CONCU POUR UNE INSTALLATION EN ZONE DANGEREUSE

DIMENSIONS TOTALES DES MODELES 110<400

3600*2000*2200 mm | 11°'8*6'6*7°2h ft UVG110
Entrée TP DN150 PN16 | Sortie TP DN50 PN40 | UVG132
Entrée TP 6” RF n° 150 | Sortie TP 2” RF n° 300 UVG160

4100*2350*3000 mm | 13'5*7'7*9'8h ft UVG200
UVG110 UVG250 UVG450 Entrée TP DN250 PN 16 | Sortie TP DN80 PN40 | UVG250
UVG132 UVG315 UVG550 Entrée TP 10” RF n° 150 | Sortie TP 3” RF n° 300 UVG315

UVG160 UVG355 UVG650 5200*2350*3000 mm | 17°1*7°7*9’8h ft UVG355

Entrée TP DN250 PN16 | Sortie TP DN80 PN40

UVG200 UVG400 UVG700 Entrée TP 10” RF n° 150 | Sortie TP 3" REn° 300 | YVCG400



Série BVG/UVG

Principales données techniques

Applications a
gaz humides

SYSTEME DE CONDITIONNEMENT DE GAZ
INTEGRE

Chaque compresseur BVG et UVG peut étre personnalisé en
fonction des besoins du client, avec différentes configurations
pour différentes qualités de gaz comprimé ou conditions envi-
ronnementales. Disponible pour une utilisation intérieure ou
extérieure dans des conditions environnementales standards
ou extrémes, chaque compresseur peut intégrer un systéme de
conditionnement de gaz spécifique, principalement adapté au
séchage du gaz comprimé jusqu'a 5 °C.41 °F, avec élimination
des particules d'huile résiduelles jusqu'a 0,01 mg/m3 (classe 1)
et réchauffage du gaz a la température souhaitée.

ENGAGES A FOURNIR DES SOLUTIONS

EXCEPTIONNELLES

Depuis 25 ans, Adicomp est le principal lea-
der du marché des systémes de compresseurs
basse et moyenne pression pour un grand
nombre d'applications.

Ces séries de compresseurs de biogaz ont été
principalement concues pour alimenter les sys-
témes de valorisation du biogaz. La fonction
du compresseur d'alimentation en biogaz est
d'augmenter la pression du biogaz entrant et
d'améliorer la qualité du gaz.

Série BVG 22<55

PRESSION D'ASPIRATION :
50 < 1000 mbar(g) | 0,7 < 14,5 psi(g)

PRESSION DE SERVICE :
6 < 10bar(g) | 87 < 145 psi(g)

DEBIT VOLUMIQUE DU GAZ :
0<389Nm3/h| 0 <242 SCFM

PUISSANCE ABSORBEE :
22<55kW|[30<75hp

MODELES

Série UVG 22<90

PRESSION D'ASPIRATION :
50 < 1000 mbar(g) | 0,7 < 14,5 psi(g)

PRESSION DE SERVICE :
10,5 < 18 bar(g) | 152 < 261 psi(g)

DEBIT VOLUMIQUE DU GAZ :
0<455Nm3/h| 0 <283 SCFM

PUISSANCE ABSORBEE :
22<90kW |30 < 100 hp

MODELES

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

COUPLAGE DIRECT

REFROIDISSEMENT PAR AIR OU PAR EAU

CONTROLE PAR VARIATEUR DE VITESSE (VSD)

CONCEPTION AVEC ENCEINTE OU SUR UN SKID FACILE A MANI-
PULER

ADAPTE A DIFFERENTES CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES
DEPRESSURISATION DU ROBINET DE PURGE

EQUIPE D'UNE VANNE DE DERIVATION

COMMANDE ELECTRONIQUE PAR PLC VIA UN ECRAN TACTILE
COULEUR DE 7 POUCES

INTERVALLE DE MAINTENANCE PROLONGE DE 8000 H
CONCU POUR UNE INSTALLATION EN ZONE DANGEREUSE

DIMENSIONS TOTALES DES MODELES 22<55

2000*1700*2230h mm | 6'6*5'6*7°3h ft
Entrée TP DN80 PN16 | Sortie TP DN25 PN40
Entrée TP 3” RF n° 150 | Sortie TP 1" RF n°® 300

2500*2000*2230h mm | 8'2%6'6*7'3h ft
Entrée TP DN100 PN16 | Sortie TP DN40 PN40
Entrée TP 4” RF n° 150 | Sortie 1-1\2” RF n° 300

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

COUPLAGE DIRECT

REFROIDISSEMENT PAR AIR OU PAR EAU

CONTROLE PAR VARIATEUR DE VITESSE (VSD)

CONCEPTION AVEC ENCEINTE OU SUR UN SKID FACILE A MA-
NIPULER

ADAPTE A DIFFERENTES CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES
DEPRESSURISATION DU ROBINET DE PURGE

EQUIPE D'UNE VANNE DE DERIVATION

COMMANDE ELECTRONIQUE PAR PLC VIA UN ECRAN TACTILE
COULEUR DE 7 POUCES

INTERVALLE DE MAINTENANCE PROLONGE DE 8000 H
CONCU POUR UNE INSTALLATION EN ZONE DANGEREUSE

DIMENSIONS TOTALES DES MODELES 22<90

2000*1700*2230h mm | 6'6*5'6*7'3h ft
Entrée TP DN80 PN16 | Sortie TP DN25 PN40
Entrée TP 3" RF n° 150 | Sortie TP 1” RF n° 300

2500*2000%2230h mm | 8°2*6'6*7°3h ft
Entrée TP DN100 PN16 | Sortie TP DN40 PN40
Entrée TP 4" RF n° 150 | Sortie 1-1\2” RF n°® 300



Concus pour une installation dans le monde entier

Réglementations et normes de référence des séries BVG-UVG

I» @

UE

Classification des zones dangereuses : Zone ATEX |1

Conformité a la réglementation relative aux équipement sous pression : PED
Conformité aux normes électriques : 1SO 60079

Organisation de fabrication certifiée : ISO 9001:2015 - 14001:2015 - 45001:2018

USA

Classification des zones dangereuses : Classe 1, Division 2 telle que définie par le NEC (Code national
de I'électricité), NFPA 70

Conformité a la réglementation relative aux équipement sous pression : ASME

Conformité aux normes électriques : Panneaux et ensembles de commande UL

Organisation de fabrication certifiée : ISO 9001:2015 - 14001:2015 - 45001:2018

UL 508A, Norme relative aux panneaux de commande industriels

UL 698A, Norme relative aux panneaux de commande industriels pour emplacements dangereux
(classés)

NFPA 70,Code national de I'électricité

ASME B31.3, Tuyauterie de procédé

CA

Classification des zones dangereuses : Classe 1, Division 2 telle que définie par le NEC (Code national
de I'électricité), NFPA 70

Conformité a la réglementation relative aux équipement sous pression : ASME -CRN

Conformité aux normes électriques : Panneaux et ensembles de commande UL

Organisation de fabrication certifiée : ISO 9001:2015 - 14001:2015 - 45001:2018

UL 508A, Norme relative aux panneaux de commande industriels

UL 698A, Norme relative aux panneaux de commande industriels pour emplacements dangereux
(classés)

NFPA 70,Code national de I'électricité

ASME B31.3, Tuyauterie de procédé

BR

Classification des zones dangereuses : Zone ATEX |1

Conformité a la réglementation relative aux équipement sous pression : ASME-NR13
Conformité aux normes électriques : ISO 60079 - NR10 Panneaux et ensembles de commande
Organisation de fabrication certifiée : ISO 9001:2015 - 14001:2015 - 45001:2018

ASME B31.3, Tuyauterie de procédé

IN

Classification des zones dangereuses : Zone ATEX || (PESO)

Conformité a laréglementation relative aux équipement sous pression : ASME
Conformité aux normes électriques : ISO 60079 Panneaux et ensembles de commande
Organisation de fabrication certifiée : ISO 9001:2015 - 14001:2015 - 45001:2018
ASME B31.3, Tuyauterie de procédé

Présence et service client dans le monde entier

AdicompS.p.A:

Adicomp USA Inc.

icomp Brasil Ltda

/

Adicomp, dont le siége social est en Italie, fournit des produits et des services dans le monde entier grace a un vaste réseau de
bureaux et d'usines locaux. Avec plus de 25 ans d'expérience et pres de 10 000 skids en service dans le monde entier, Adicomp
est devenue une entreprise internationale véritablement mondiale, avec une présence directe dans plus de 50 pays et des clients
dans plus de 110 pays. Le principal moteur de cette présence mondiale a été le besoin et la volonté d'opérer au plus prés de nos
clients.

PIECES DE RECHANGE PARTENAIRES DE SERVICE DANS

LE MONDE ENTIER

Les pieces de rechange d'Adicomp garantissent une qualité et Adicomp propose une assistance sur place a I'échelle mondiale
une efficacité élevées, offrant des solutions sur mesure pour grace a des ingénieurs qualifiés, garantissant un service rapide et
la maintenance et la gestion de parcs d'équipements. Nous de qualité ainsi que des certifications internationales. lls offrent
assurons la livraison internationale et gérons la logistique pour une assistance allant de la conception al'installation et au service
des solutions de transport optimales. aprés-vente, garantissant fiabilité et satisfaction des clients.
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Adicomp S.p.A.

Via Scotte, 8

36033, Isola Vicentina, IT
Tél. +39 0444 573979
info@adicomp.com

Adicomp USA Inc
1179 Tower Road
Schaumburg, IL, 60173
Tél. +1(847) 749 0081
info@adicomp.us

Adicomp India Pvt Ltd
409, Centrum, Wagle
Estate, Thane, 400604
Tél. +91 7208993361
info@adicomp.com

Adicomp Brasil Ltda
Av. Angélica, 2546
Consolacdo, 01228-200
Sao Paulo, SP
info@adicomp.com




