STUDIUM PRZYPADKU

OPTYMALIZACJA SYSTEM
SPREZONEGO POWIETRZA '
W OPARCIU O DANE!

Wyzwanie
Istniejgca instalacja sprezonego powietrza skiadata sie z:

« 2 x CompAir L22RS
+ 1 x CompAir L37RS

Korzystajgc z iConn, platformy w chmurze stuzgcej do
monitorowania pracy sprezarek, oraz sterownika SmartAir
Master, firma LibAir stale nadzorowata wydajnos¢ instalacii.

Klient

Lambers-Seghers jest wiodgcym belgijskim

e A ) Zebrane dane ujawnity kilka kluczowych problemdw:
producentem wysokiej jakosci pasz dla zwierzat.

+ Wszystkie sprezarki pracowaty blisko
Aby sprostaé rosngcej wielkosci produkcij, swojej maksymalnej wydajnosci
firma uruchomita dodatkowa |il’1i@ produkcyjna, + Sprezarki czesto osiggaty nadmiernie wysokie temperatury pracy
. . . 0 ot . + Zwigkszone zapotrzebowanie na sprezone powietrze
wymagajacg znacznie wiekszej ilosci sprezonego

: i o : zbiegto sie w czasie z uruchomieniem nowej linii
powietrza do procesow transportu i mieszania. produkeyjngj i systemu transportu prozniowego

* Istniejgca instalacja nie zapewniata juz wystarczajgcej

Sprezarkownia znajduje sie w srodowisku wydajnosci ani redundanciji operacyjnej

0 wWysokim zapyleniu i dysponuje
bardzo ograniczong przestrzenig
montazowa, Co sprawio, ze projekt
ten byt szczegdinie wymagajacy.

Poczatkowo klient planowat przenies¢ jedng z istniejgcych
sprezarek L22RS do innego zaktadu produkcyjnego
i zastapi¢ ja kolejng sprezarkg L37RS.

Dane operacyjne wskazywaty jednak, ze nie bytoby
to optymalne rozwigzanie dtugoterminowe.
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Inzynieria oparta na danych

Zamiast rekomendowac wiekszg sprezarke na podstawie zatozen,
firma LibAir przeanalizowata rzeczywiste dane operacyjne klienta.

Korzystajgc z iConn i SmartAir Master, inzynierowie
stworzyli petng symulacje kilku alternatywnych
konfiguracji sprezarek, oceniajgc:

» Rzeczywiste zapotrzebowanie na sprezone powietrze
= Zuzycie energii
+ Rezerwowg wydajnos¢ podczas
konserwacji lub awarii
+ Diugoterminowe koszty eksploatacii
* Przyszty wzrost produkgji
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Symulacje wyraznie wykazaty, ze samo zastapienie
jednej z istniejacych sprezarek nie zapewnitoby
instalacji wystarczajacej redundancii.

Ponadto rutynowe prace konserwacyjne lub
nieoczekiwane awarie wymagatyby regularnego
wynajmu mobilnych sprezarek, co prowadzitoby
do niepotrzebnych kosztow operacyjnych

i zwigkszonego ryzyka dla produkcii.

Szybka reakcja zapobiegta przestojowi produkciji

Zanim klient podjat ostateczng decyzje inwestycyjng, system monitoringu w czasie
rzeczywistym wykazat, ze instalacja osiggneta granice swoich mozliwosci operacyjnych.

W poniedziatek wieczorem firma LibAir ostrzegta
klienta, ze bez natychmiastowej reakciji istnieje wysokie
ryzyko wystgpienia zakidcen produkcji w nocy.

O godzinie 19:00 klient zatwierdzit instalacje
tymczasowej sprezarki mobilnej.

Do godziny 00:15 technicy LibAir:

* Zainstalowali i uruchomili mobilng sprezarke

» Przywrocili wystarczajaca wydajnosé
systemu sprezonego powietrza

» Przedmuchali i oczyscili wszystkie trzy sprezarki
stacjonarne, aby zapobiec ich przegrzaniu

Rozwiazanie

Nastepnego dnia SmartAir Master potwierdzit
wczesniejsze przewidywania.

Zuzycie sprezonego powietrza wzrosto do okoto
15 m3/min, potwierdzajgc wyniki symulacji LibAir
oraz konieczno$¢ zastosowania wigkszej sprezarki.

Na podstawie zmierzonego profilu zapotrzebowania klient zdecydowat sie
rozbudowac istniejgcy instalacje poprzez dodanie sprezarki CompAir L45FCRS.

Stacja sprezonego powietrza sktada sie obecnie z:

« 2 x CompAir L22RS
« 1 x CompAir L37RS
* 1 x CompAir L4A5FCRS

Rozwigzanie to zapewnia:

» Wystarczajgca wydajnos¢ dla nowej linii produkeyjnej
» Petng redundancje operacyjna

» Poprawe efektywnosci energetycznej

« Zmniejszenie obcigzenia istniejgcych sprezarek

» Przysztosciowe zaopatrzenie w sprezone powietrze
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Poniewaz przewidywana jest dalsza rozbudowa produkdi,
infrastruktura elektryczna zostata juz zaprojektowana z
mysla o przysztej modernizacji do modelu L55FCRS,

co umozliwi zwiekszenie wydajnosci bez koniecznosci
przeprowadzania wiekszych prac instalacyjnych.

L




Dodanie wysokowydajnej
sprezarki CompAir L45FCRS
nie tylko zwiekszyto wydajnosé
systemu sprezonego powietrza,
ale réwniez znaczaco poprawito
0golna efektywnos¢ instalacii.
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Wyzwania instalacyjne

Poczatkowo firma LibAir zalecata zainstalowanie
nowej sprezarki w oddzielnej lokalizacji.

Klient wolat jednak umiesci¢ nowa sprezarke
L45FCRS bezposrednio obok istniejgcej L37RS.

Dzieki kompaktowym wymiarom modelu L45FCRS
wymaganie klienta udato sie z powodzeniem spetnic.

Wplyw na dziatalnos$¢

Do tego momentu istniejgce sprezarki L22RS pracowaty
nieprzerwanie przy obcigzeniu wynoszgcym okoto
80%, aby pokry¢ zapotrzebowanie produkcii.

Nowa sprezarka L45FCRS przejmuje obecnie
znaczng czes$¢ obcigzenia podstawowego,
zapewniajgc jednoczesnie znacznie nizsze
jednostkowe zuzycie energii.

Sprezarkownia oferowata bardzo ograniczong przestrzen
i znajdowata sie w silnie zapylonym Srodowisku produkcyjnym.

Aby zapewni¢ niezawodng prace, firma
LibAir zainstalowata réwniez:

+ Dedykowany kanat odprowadzania
gorgcego powietrza
» Dodatkowy wentylator sterowany temperaturg
» Zoptymalizowany system wentylacji sprezarkowni

System ten automatycznie usuwa gorace powietrze,
gdy temperatura w pomieszczeniu wzrasta, zapewniajgc
stabilne warunki pracy i chronigc urzadzenia.

Dodanie wysoce efektywnej sprezarki CompAir L45FCRS nie
tylko zwiekszyto wydajnos¢ systemu sprezonego powietrza, ale
rowniez znaczgco poprawito 0goling efektywnosc¢ instalacii.

« Istnigjgce sprezarki: okoto 6,85 kW/m3/min
« CompAir L45FCRS: okoto 5,70 kW/m3/min

W rezultacie Lambers-Seghers korzysta z nizszego
zuzycia energii elektrycznej, nizszych kosztow
eksploatacji oraz ograniczonej emisji CO-.
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Kluczowe

wyniki:
Oszczednosci
energii | kosztow

Rezultat

Roczne oszczednosci Projekt ten pokazuije, w jaki sposéb cyfrowy
Okoto 55 000 kWh mniejsze zuzycie energii elektrycznej monitoring i inzynieria oparta na danych mogag
Okoto 8 280 € nizsze roczne koszty energii (przy przeksztalci¢ potencjalne waskie gardto produkcyjne

zatozeniu 8 000 godzin pracy i 0,15 €/kWh) W d’fugoterminowa przewage konkurencyjna.
Redukcja emisji CO, o okoto 12,7 tony rocznie*

Zamiast po prostu dodawac kolejng sprezarke, firma LibAir
W przewidywanym 10_|etnim przeanalizowata rzeczywiste dane operacyjne, przeprowadzita
symulacje wielu scenariuszy i opracowata najoardziej
efektywne i niezawodne rozwigzanie odpowiadajgce

okresie eksploataciji

550 000 kWh zaoszczedzonej energii elektrycznej obecnym i przysztym wymaganiom klienta.

82 800 € oszczednosci kosztow energii

126 ton uniknietej emisji CO,

*Obliczono przy zastosowaniu $redniego belgijskiego wskaznika OBECNIE LAMBERS-SEGHERS KORZYSTA Z:
emisji dla energii elektrycznej wynoszacego 0,23 kg CO,/kWh. + Niezawodnej wydajnosci systemu sprezonego
powietrza dla rozbudowanej produkcii
+ Petnej redundanciji operacyjnej
+ Poprawy efektywnosci energetycznej
Dodatkowe korzysci - Nizszych kosztow eksploatadii
+ Dtuzszej zywotnosci urzadzen
+ Wiekszej niezawodnosci produkcii
+ Okoto 82 800 € oszczednosci kosztoéw energii
w catym okresie eksploatacji sprezarki

+ Przywrécona petna redundancja systemu sprezonego powietrza

+ Wyzsza niezawodnos¢ operacyjna

+ Mniejsze obcigzenie cieplne istniejgcych sprezarek

’ Wydiuzonalzywotnolsc spr@z?rek + Zuzycia energii elektrycznej nizszego o 550 000 kWh

* Brak kosztoyv wynajmu sprezarek ppdczas prac + Unikniecia okolo 126 ton emisji CO,
konserwacyjnych lub napraw awaryjnych

« Wyréwnany czas pracy wszystkich sprezarek \

+ Instalacja przygotowana na dalszy wzrost produkcii

Projekt ten jest doskonatym przyktadem tego, jak
inteligentny monitoring, wiedza inzynierska
oraz odpowiednio dobrana technologia
sprezarkowa mogg zapewni¢ producentom
przemystowym wymierne korzysci
operacyjne, finansowe i Srodowiskowe.
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