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Jak Schumacher Altbier-
Manufaktur taczy tradycje
piwowarska, jakos¢ produktu
i niezawodnos$¢ procesow

z bezolejowym sprezonym
powietrzem CompAir

Kiedy w Dusseldorfie warzy sie Altbier,
chodzi o cos$ wiecej niz tylko napdj:

Chodzi o tradycje, kunszt rzemieslniczy i niepowtarzalny smak
prawdziwego klasyka. W Schumacher Altbier-Manufaktur,
najstarszym browarze warzgcym Altbier w Dusseldorfie,
historyczne rzemiosto piwowarskie tgczy sie z nowoczesng
technologia. Aby ze starannie wyselekcjonowanych surowcow
powstato czyste piwo o wyrazistym charakterze, kazdy

etap procesu musi przebiega¢ niezawodnie — od warzelni

az po rozlew. Sprezone powietrze odgrywa tu kluczowg

role: steruje zaworami, wspomaga procesy czyszczenia i
zapewnia sprawne napetnianie beczek, puszek i butelek.
Poniewaz nawet najmniejsze zanieczyszczenia mogtyby
wptyng¢ na jakos¢ piwa, Schumacher wykorzystuje chtodzone
woda, bezolejowe sprezarki Srubowe firmy CompAir.
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Tradycja i jakos$¢ z Diisseldorfu
Schumacher Altbier-Manufaktur reprezentuje
tradycyjne dusseldorfskie rzemiosto piwowarskie.

Nawet dzi$ wiele etapdw procesu warzenia Po fermentaciji piwo
mozna obserwowac z bliska: stéd, chmiel i dojrzewa przez kilka tygodni
woda browarnicza sg przetwarzane w warzelni przed dalszym przetwarzaniem.
na brzeczke, ktéra nastepnie jest schtadzana i
poddawana fermentacji w piwnicy fermentacyjnej z
wykorzystaniem wtasnej kultury drozdzy browaru.

Schumacher $wiadomie postrzega siebie
jako browar rzemieslniczy. Piwo pozostaje
produktem mozliwie jak najbardziej naturalnym i
Potgaczenie tradycyjnych metod produkcii i autentycznym. Sktadniki wptywajace na smak, petnie
starannej kontroli procesu pomaga zapewni¢ i tworzenie piany sg celowo pozostawiane w piwie.
niezmiennie charakterystyczny smak.

Bez sprezonego powietrza produkcja staje
O Schumacher wykorzystuje sprezone powietrze
A praktycznie w catym procesie produkcyjnym.
Juz w samej warzelni liczne zawory sa Niezawodne zasilanie sprezonym powietrzem
uruchamiane pneumatycznie. Elektrozawory kieruja nie jest wiec kwestig wygody, lecz niezbednym
sprezone powietrze do odpowiednich gniazd warunkiem nieprzerwanej pracy browaru.
zaworowych, umozliwiajgc przeptyw brzeczki
pomiedzy poszczegdlinymi etapami procesu. »Bez niezawodnego zasilania
. , o , sprezonym powietrzem wszystkie
Sprezone powietrze petni rowniez wazne funkcje dzenia produkevine stan Wb »
w innych obszarach browaru — szczegdlnie w urzg P vl ¢ y-
procesach czyszczenia oraz przy napetnianiu Sascha Brunow,
beczek, kegdw, puszek i butelek. Brewmaster, Schumacher Altbier-Manufaktur

Bezolejowe sprezone powietrze nie
jest opcja - jest koniecznoscia

Dla firmy Schumacher przy wyborze technologii sprezonego powietrza od poczatku
byto jasne, ze pod uwage bedzie brane wytgcznie bezolejowe sprezone powietrze.

Nawet najmniejsze Slady zanieczyszczenia
olejem mogtyby negatywnie wptyng¢ na
piwo, szczegodlnie na tworzenie sie piany.

~Sprezarki olejowe -
absolutnie wykluczone.”

Wspdlnie z firmg Hermann Ménnichs Drucklufttechnik
GmbH, dystrybutorem CompAir Premium
specjalizujgcym sie w bezolejowym sprezonym
powietrzu i wieloletnim partnerem browaru,
Schumacher zdecydowat sie na chtodzone woda,
bezolejowe sprezarki sSrubowe firmy CompAir.
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Rozwiagzanie CompAir

Roézne etapy produkcji powodujg znaczne, okresowe
wahania zapotrzebowania na sprezone powietrze.

Oprécz wymaganego bezolejowego sprezonego
powietrza, kluczowymi kryteriami byty réwniez
dobra regulacja, efektywnos$¢ energetyczna i
wysoka niezawodnos$¢ operacyjna. Rozwigzanie
CompAir pomaga firmie Schumacher dostarcza¢
sprezone powietrze zgodnie z rzeczywistym
zapotrzebowaniem, niezawodnie zabezpieczac
procesy produkcyjne oraz ogranicza¢ wymagania
konserwacyjne w porownaniu z wczesniej
stosowang technologig sprezarek ttokowych.

Firma Md&nnichs sprzedafa i zainstalowata
pierwsza sprezarke CompAir w 2013 roku.
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W mniejszym browarze wymagania dotyczgce
sprezonego powietrza sg szczegodlnie wysokie, poniewaz
zapotrzebowanie na powietrze nie jest state.

Przy ponad 46 000 godzin pracy sprezarka ta do
dzi$ pozostaje czescig parku maszynowego i stanowi
wyrazny przyktad niezawodnosci tego rozwigzania.
Sascha Brunow, piwowar w firmie Schumacher,
opisuje stacje sprezonego powietrza jako w duzej
mierze bezproblemowsa i wyjatkowo niezawodna.

Nowoczesna technologia sprezarek srubowych
zastgpita starsze sprezarki ttokowe, ktére
wymagaty wiekszych nakladéw na konserwacije,
byty drozsze w eksploatacii i nie oferowaty
porownywalnej regulacji predkosci obrotowej.
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Pozytywne doswiadczenia
prowadza do instalacji
drugiego systemu CompAir
Wieloletnie pozytywne doswiadczenia
Z pierwszg sprezarkg przekonaty firme
Schumacher do ponownego wyboru
CompAir przy kolejnej inwestycji.
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Okotfo dwach lat temu zainstalowano druga,
nowszej generacji chtodzong wodg sprezarke
Srubowg — ponownie przy wsparciu firmy

Hermann Mdnnichs Drucklufttechnik GmbH.

System sterowania zostat udoskonalony w Perspektywy na prZYSZ*Oéé:
poréwnaniu z pierwszg generacjg, hatomiast azot jako obszar zainteresowania

Schumacher nadal wykorzystuje sprawdzong zasade

: . ) Azot jest rdwniez obszarem zainteresowania browaréw,
bezolejowego sprezania z wtryskiem wody.

szczegolnie w kontekscie niezawodnego wspierania
Kluczowym czynnikiem byty doswiadczenia zdobyte wrazliwych proceséw i dtugoterminowego zabezpieczenia
podczas codziennej eksploatacii: pierwszy system jakosci produktu. CompAir oferuje odpowiednie

przez wiele lat potwierdzat swojg niezawodnosc. urzadzenia do wytwarzania azotu oraz wspiera
Dodatkowo dostepne dofinansowanie poprawito klientow rozwigzaniami dostosowanymi do produkcii
optacalnos¢ inwestycji i skrocito okres jej zwrotu. gazu zgodnie z biezgcym zapotrzebowaniem.
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Q Partnerstwo trwajace od pokolen

"@ Relacja ta wykracza daleko poza samg dostawe sprezarek.

W wywiadzie wideo Mark Mdnnichs, Dyrektor Zarzadzajgcy Hermann Monnichs Drucklufttechnik
GmbH, dystrybutora CompAir odpowiedzialnego za sprzedaz i instalacje sprezarek, rozmawia z
Saschg Brunowem, piwowarem w firmie Schumacher. Obaj opisujg partnerstwo trwajgce od pokolen,
oparte na osobistym wsparciu, wzajemnym zaufaniu i dogtebnym zrozumieniu wymagan browaru.

W przypadku medium, od ktérego zalezy praktycznie caty proces produkcyjny, taka niezawodno$¢ ma
kluczowe znaczenie. Sascha Brunow podkresla wysokg niezawodno$¢ operacyjng systemow, natomiast
Mark Monnichs wyjasnia techniczne powody wyboru bezolejowej technologii CompAir z wiryskiem
wody i szerokimi mozliwosciami regulacji. Pozytywne doswiadczenia z pierwszym systemem byty

wiec jednym z gtdwnych powoddw ponownego wyboru CompAir przy zakupie drugiej sprezarki.
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https://www.compair.com/pl-pl/contact/
https://www.compair.com/pl-pl/
https://www.linkedin.com/company/compair/
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