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CompAir wprowadza Ecoplant Monitor

Roczne koszty utrzymania systemu sprezonego powietrza mogg wynosi¢ 10% lub wiece;j
catkowitych kosztéw inwestycji — procent ten zalezy od wielkos$ci i rodzaju systemu oraz
zastosowanych sprezarek. Koszty energii w systemie sprezonego powietrza stanowig od 70% do
80% catkowitych kosztéw inwestycji, a straty energii spowodowane nieefektywnos$cig
niezoptymalizowanego systemu moga siegac¢ nawet 30%.

Aby zmaksymalizowaé oszczednosci i wydtuzy¢ zywotnosc systemu, CompAir wprowadza
Compressed Air Management Solution powered by Ecoplant — inteligentny system w chmurze,
ktory stanowi kolejny etap w zarzadzaniu operacyjnym. To rozwigzanie jest integralng czescig
naszych rozszerzonych programoéw serwisowych ASSURE, ktére zapewniajg proaktywng
konserwacje, szybkg obstuge i kompleksowe wsparcie — zaprojektowane tak, aby utrzymac

sprawno$¢ i niezawodno$¢ urzgdzen na kazdym etapie ich cyklu zycia.
Compressed Air Management Solution powered by Ecoplant

Ecoplant to innowacyjne oprogramowanie monitorujgce, ktére poprawia wydajnos¢ urzadzen i
natychmiast informuje naszych technikow o potencjalnym ryzyku, dzieki czemu mozemy
proaktywnie rozwigzac problem. Zapewnia petng kontrole kosztow w zakresie zywotnosci, energii i

konserwaciji.

Ecoplant mozna natychmiastowo zastosowac we wszystkich systemach wyposazonych w
sprezarki z platformg iConn™ Connected Platform, bez koniecznosci prac instalacyjnych.
Dane sg przesytane z platform iConn do oprogramowania w chmurze. Ecoplant zostanie

aktywowany, a klienci uzyskajg dostep do prostej i intuicyjnej platformy z:

« Ujednolicong wizualizacjg danych: dostepem do wszystkich danych dotyczacych
podtgczonych komponentow. System bedzie widoczny 24/7, z nieograniczonym dostepem

do danych historycznych i statystyk, ktére mozna natychmiast pobrac.

¢ Proaktywnymi analizami: natychmiastowe alarmy, powiadomienia i spostrzezenia
umozliwiajg klientom szybkie dziatania i podjecie srodkéw zaradczych, zanim dojdzie do
awarii. Ecoplant dostarcza réwniez predykcyjne wskazowki i zalecenia dotyczgce ryzyka,
konserwaciji i oszczednosci energii, wspierajgc klientdw w opracowaniu optymalnych

strategii utrzymania dla sprezarek i osuszaczy.
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o Efektywnym rozwigzywaniem probleméw: analiza oparta na sztucznej inteligenc;ji
dotyczgca sprezarek, osuszaczy i danych systemowych umozliwia szybkg i skuteczng
diagnostyke. W potgczeniu ze wsparciem naszego programu ASSURE rozwigzywanie

problemow staje sie prostsze i szybsze, a przestoje sg ograniczone do minimum.

e Monitorowaniem zrownowazonego rozwoju: Ecoplant $ledzi zaréwno zuzycie energii,
jak i slad weglowy systemu sprezonego powietrza. Narzedzia te pomagajg klientom
monitorowac¢ wyniki w odniesieniu do celéw zrownowazonego rozwoju, podkreslajgc
zaangazowanie programu ASSURE w nie tylko utrzymanie, ale i poprawe dziatania catej

instalacji.

Programy serwisowe ASSURE

Programy serwisowe ASSURE firmy CompAir gwarantujg, ze wszystkie dziatania klientow sg
wydajne i nieprzerwane. Oferujg proaktywng konserwacje, szybkg obstuge i kompleksowe
wsparcie, zaprojektowane tak, aby utrzymac sprawnos¢ i niezawodnos$¢ urzgdzen na kazdym

etapie ich cyklu zycia.

CompAir oferuje trzy poziomy uméw serwisowych ASSURE — AssurePLAN, AssureCOMPLETE i

AssurePLAN+, gdzie kazdy z nich odpowiada na potrzeby klientéw zgodnie z wymaganiami.
Sita Compressed Air Management Solution powered by Ecoplant w potaczeniu z ASSURE

Dzieki silnemu potgczeniu proaktywnych analiz i sprawnemu rozwigzywaniu probleméw
zapewnionych przez Ecoplant i programy serwisowe ASSURE, klienci mogg minimalizowa¢ ryzyko
i stale optymalizowaé swoje instalacje. Catkowite koszty uzytkowania zostajg zredukowane do

minimum, przy jednoczesnym utrzymaniu wysokiego poziomu zréwnowazonego rozwoju.
Ecoplant Optimize — Maksymalna efektywnos¢é sprezonego powietrza

CompAir poszerzyt swoje portfolio cyfrowe o Ecoplant Optimize — kolejny krok w kierunku

wiekszej wydajnosci i zrownowazonego rozwoju systemow sprezonego powietrza.

Po udanym wdrozeniu Ecoplant Monitor, ktory zapewnia przejrzystos¢ i wglad w dziatanie
systemu, Optimize umozliwia teraz aktywne zwiekszanie wydajnosci dzieki zaawansowanym
funkcjom sterowania i analizy. Jest to mozliwe dzieki dynamicznym algorytmom sterujgcym, ktore
zarzgdzajg wszystkimi sprezarkami, stale dostosowujgc punkt nastawy i wybierajgc ich optymalng

kombinacje, aby zapewni¢ maksymalng efektywno$c.
Kluczowe funkcje Ecoplant Optimize obejmuja:
e Pulpity monitorowania energii w czasie rzeczywistym

e Dynamiczne algorytmy sterujgce
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o Wykrywanie wyciekow i audyt systemu
o Biezaca weryfikacje oszczednosci

,Monitor to punkt wyjscia, Optimize to kolejny krok” — méwi Andrea Milla, Business
Development Manager w Ecoplant. — ,,Przechodzgc od monitorowania do optymalizacji, klienci
mog3a osiggng¢ wymierne poprawy w zakresie efektywnosci energetycznej, niezawodnosci

operacyjnej i redukcji emisji CO,.”

Dzieki temu nowemu rozwigzaniu CompAir podkresla swojg role partnera w zrownowazonym i

optacalnym zarzgdzaniu sprezonym powietrzem.




