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5. Dalsze sposoby redukciji kosztow energii i CO,

,Z uwagi na catkowitg emisje gazow
cieplarnianych na poziomie okoto
700 milionow ton rocznie sektor
przemystu jest trzecim co do wielkosci
europejskim podmiotem odpowiadajagcym . .
za zanieczyszczenie Srodowiska”"  jgse

" https://carbonmarketwatch.org/publications/a-new-hope-recommendations-for-the-eu-emissions-trading-system-review
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WSTEP

1. Przeciwdziatanie zmianom klimatu

Klimat na Ziemi ociepla sie szybciej niz kiedykolwiek wczesniej. Wzrost
globalnych temperatur notowany jest od ponad wieku, a w ostatnich latach
przyspieszyt, skutkujgc obecnie najwyzszymi temperaturami w historii.

Powod? Emisje dwutlenku wegla (CO,) powodujg powstawanie efektu
cieplarnianego, zatrzymujac ciepto i sprawiajac, ze klimat na naszym
globie ociepla sie szybciej, niz mogtoby to nastgpi¢ w sposob naturalny.
Zmniejszenie emisji dwutlenku wegla jest konieczne, jesli chcemy
utrzymac temperature na naszej planecie pod kontrola.

Presja ze strony pracownikdw, in- nym wyborem. W rezultacie przed- W niniejszym artykule zgtebimy
westorow i konsumentow w pota- siebiorstwa kreujg swoj bardziej temat, w jaki sposdb system spre-
Czeniu z coraz surowszymi norma-  ekologiczny wizerunek i realizuja Z0oNnego powietrza moze odegrac
mi emisji nakfadanymi przez rzad coraz ambitniejsze cele w zakresie kluczowa role w realizacji tych
sprawita, ze przejscie na bardziej Zréwnowazonego rozwoju. celow.

ekologiczna produkcje jest logicz-

Globalne stezenia CO, w atmosferze w latach od 1760 do 2021
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Dane pozyskane na podstawie rdzenia lodowego z MacFarling Meure i in. (2006),
Mauna Loa, dane z programu Scripps CO2. Prognoza na 2021 r. od Met Office. Zrédto: Met Office



Obecnie obowigzuja unijne i miedzynarodowe SrodkKi

majace na celu redukcje emisji gazow cieplarnianych.

Oto niektore z nich:

Zielony tad

Jest to nowa gtéwna strategia
rozwoju Unii Europejskiej, kto-
rej celem jest przejscie gospo-
darki UE na model gospodarki
zrownowazonej. Koncepcja ta
zostata zaprezentowana w
grudniu 2019 r.,, a jej celem
nadrzednym jest, aby Europa
jako pierwszy kontynent osig-
gneta neutralnos¢ klimatycznag
do roku 2050. Jako kamien
milowy w realizacji tego celu
Komisja Europejska zapropo-
nowata cel posredni na 2030
r., polegajacy na zmniejszeniu
emisji gazow cieplarnianych o
55% w stosunku do poziomu
z1990r.

Europejskie
prawo o klimacie

Wyzej wymieniony cel na 2030
r. jest odzwierciedlony w Euro-
pejskim prawie o klimacie. Pra-
wo to okresla limity redukciji
CO,, ktdre przyblizajg do zre-
alizowania celu na 2030 r., aby
upewnic sie, ze panstwa ak-
tywnie ograniczajga emisje ga-
z6w cieplarnianych, zamiast
usuwac je z atmosfery np.
poprzez sadzenie lasow.

Porozumienie paryskie

Porozumienie to zostato zawarte
w grudniu 2015 r. miedzy 196
panstwami w stolicy Francji, Pa-
ryzu. Celem Porozumienia jest
utrzymanie wzrostu globalnego
ocieplenia ,znacznie ponizej
2°C wzgledem poziomu sprzed
rewolucji przemystowej oraz
podejmowanie dziatani w celu
ograniczenia wzrostu tempera-
tury do 1,5°C”. Kazdy z sygnata-
riuszy porozumienia musiat zto-
zy¢ w ONZ plan dziatania na
rzecz klimatu w celu okreslenia,
jakie kroki zostang podijete, aby
ograniczy¢ emisje dwutlenku
wegla.




2. Dlaczego warto przejsé
na ekologiczna produkcje?

Zmniejszenie Sladu weglowego jest podejsciem nie tylko stusznym,
lecz takze korzystnym dla firm.

Sprezone powietrze stanowi znaczng czes¢ ogol- Koszty energii stanowig do 80% catkowitych kosztéw
nych kosztéw energii producentéw przemystowych posiadania sprezarki, dlatego inwestycja w przyjazne
w Europie, wynoszac zwykle okoto 10%, a w nie- dla srodowiska urzadzenia wraz z optymalizacja obec-
ktérych zaktadach nawet do 40%.2 Odpowiada to nych systemoéw tak, aby zuzywaty mniej energii, moze
ilosci wiekszej niz 10 TWh energii elektrycznej kaz- znaczgco zmniejszy¢ zarowno koszty produkcji sprezo-
dego roku i okoto 4,3 milionom ton CO.. nego powietrza, jak i slad weglowy przedsiebiorstwa.

2 https:/pwemag.co.uk/news/fullstory.php/aid/4276/The_hidden_value_of_compressed_air_heat_recovery.html
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Sprezarki przyjazne srodowisku ktada nacisk gtéwnie na wysoka sprawnos¢, dlatego wazng kwestig
pozostaje wybdr odpowiedniego modelu, dopasowanego do okreslonych potrzeb w zakresie spre-
zonego powietrza. Jaki przeptyw powietrza jest potrzebny i do jakich zastosowan? Czy sprezarka
bedzie pracowac stale, czy okresowo? Czy zapotrzebowanie na sprezone powietrze bedzie sie
zmieniato na przyktad ze wzgledu na prace zmianowa, czy bedzie to zapotrzebowanie sezonowe?
Jak wazna jest jakos¢ powietrza? Czynniki te powinny by¢ zawsze kluczowymi kwestiami, na ktore
nalezy zwrdcié¢ uwage przy okreslaniu specyfikacji systemu sprezonego powietrza.



3. Wymagajace
srodowiska produkcyjne

W wymagajgcych srodowiskach produkcyjnych, na przyktad w branzy
farmaceutycznej, elektronicznej czy spozywczej, obowigzujg surowe
normy w celu zapewnienia, ze zaktady produkciji spetniaja wymagania
W zakresie higieny.

Gdy liczy sie jakosc

Przemyst farmaceutyczny jest jedna z najscislej regulowanych branz na swiecie.
Przedsiebiorstwa produkujace leki musza przestrzegac:

M protokotu Dobrej Praktyki Produkcyjne;
B Farmakopei Europejskie;
B réznych wytycznych Agencji Zywnosci i Lekéw (FDA)

B zalecen Miedzynarodowej Rady Harmonizacji Wymagan Technicznych
dla Rejestracji Produktow Stosowanych u Ludzi (ICH3)

Sprezone powietrze stanowi takze kluczowe medium do obstugi proceséw w przemysle spozywczym,
w ktérym obowigzujg surowe normy i przepisy dotyczace higieny podczas produkcji zywnosci. Zgodnie
z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego 852/2004 w sprawie higieny srodkéw spozywczych
producenci majg obowigzek ochrony konsumentdw przed szkodliwymi lub niebezpiecznymi
zanieczyszczeniami, w tym olejami i pytami.

Zapamietaj

Wszystkie systemy sprezonego powietrza bedg wymagaty wymiany takich elementow jak filtry, zawory
i uszczelki.

Aby zapewnic¢ sprawnos¢ sprezarki, wazne jest kupowanie oryginalnych czesci zamiennych. Na przyktad
nieoryginalne filtry moga mie¢ zmniejszong zdolnosc¢ zatrzymywania pytu i brudu, co oznacza, ze zanie-
czyszczenia moga W tatwy sposob przedostac sie do systemu. Stosowanie nieoryginalnego srodka
smarnego moze powodowac dodatkowe obcigzenie wktadu filtra, skutkujac przedostaniem sie pytu i
innych czastek do wewnetrznych podzespotow sprezarki, co prowadzi do nieuchronnego pogorszenia
dziatania mechanicznego. W obu przypadkach zablokowane filtry powoduja rowniez pogorszenie w
zakresie energooszczednosci.

Sprezarka serwisowana przez producenta, a co za tym idzie, przez autoryzowanego technika, zapewni
poczucie bezpieczenstwa w dtuzszej perspektywie. Da to rdwniez operatorom pewnosc, ze nie wysta-
pia zadne problemy zwigzane z gwarancja.



»oprezone powietrze ma kluczowe znaczenie dla proce- l"-
sow produkcji. Jesli jest zanieczyszczone, moze
prowadzi¢ do obnizenia wydajnosci, zepsucia pro-
duktu i uszkodzenia urzadzen produkcyjnych, co
w rezultacie wigze sie z dodatkowymi kosztami oraz
nieoczekiwanymi przestojami. Narazenie klientow na
potencjalne ryzyko zwigzane z zanieczyszczeniem
produktu moze nie tylko skutkowac problemami
zdrowotnymi, ale tez zaszkodzi¢ reputaciji firmy.”
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4. Urzadzenie bezolejowe
czy smarowane olejem?

Poza przestrzeganiem standardow branzowych wtasciciele zaktadow
dziatajacy w wymagajgcych srodowiskach produkcyjnych moga
podjac dalsze kroki, aby zagwarantowac niezawodny doptyw
czystego sprezonego powietrza z korzyscig dla srodowiska.

W przesztosci cele w zakresie wysokiej jakosci powie-  tOw i sprzetu przed skutkami zanieczyszczenia.
trza i oszczednosci energii byty realizowane poprzez Jednak dla wielu operatoréw oczekujacych catko-
stosowanie sprezarek smarowanych olejem, ktore witej pewnosci, ze nie ma ryzyka zanieczyszczenia,
wykorzystujg proces filtracji w celu ochrony produk- preferowang opcja sg rozwigzania bezolejowe.




4.1. Zalety sprezarek bezolejowych

M W wielu przypadkach koszty catego B Podczas gdy sprezarki smarowane olejem oznacza-
okresu eksploataciji zostajg zredukowa- ja koniecznos¢ utylizacji oleju lub kondensatu zanie-
ne, a firmy mogg zaoszczedzi¢ na czyszczonego olejem, co ma wptyw na srodowisko,
kosztach wymiany oleju w technologii bezolejowej nie ma takiej potrzeby.

M Nie jest wymagany dodatkowy sprzet B Nie ma ryzyka zanieczyszczenia olejem
do oczyszczania i separacii oleju z w przypadku uszkodzenia systemu filtraciji.
powietrza, taki jak separatory oleju,
urzadzenia filtrujgce czy urzgdzenia
do uzdatniania skroplin

B Mozliwosc zastosowania osuszaczy HOC
(Heat-of-Compression) dla najnizszych cisnienio-
wych punktow rosy bez dodatkowych naktaddw
energetycznych

,Wybor rozwigzania
bezolejowego to najlepsza
decyzja w zakresie ochrony
srodowiska, ktora pomoze
rowniez w budowaniu

bardziej ekologicznego
wizerunku zaktadu.”




4.2. ULTIMA
technologia bezolejowa

Sprezarki, ktore zapewniaja znaczny wzrost wydajnosci
| pozwalajg przekroczy¢ cele srodowiskowe

Sprezarki ULTIMA firmy CompAir sg w 100% wolne od oleju i silikonu
oraz spetniaja wymagania normy 1SO 8573-1 klasy zero (2010), co czyni
je idealnym wyborem w rygorystycznych zastosowaniach bezolejowych
w branzach spozywczej, farmaceutycznej i elektronicznej.

ULTIMA wykorzystuje naped o zmiennej predkosci dla uzyskania
najwyzszej sprawnosci

Gtéwna wada tradycyjnych bezole-
jowych sprezarek dwustopnio-
wych jest zastosowanie w nich
przektadni. Nie tylko zuzywajg one
znaczne ilosci enerdgii, lecz takze
wymagaja duzych ilosci oleju do
smarowania kot przektadni. Model
ULTIMA jest wyposazony w dwa
silniki z magnesami trwatymi, ktore
zastepujg konstrukcije z przektad-
nig. Silniki o zmiennej predkosci
obrotowej moga osiggac predko-

$ci do 22 000 obr./min oraz spraw-
nos¢ wieksza niz IE4, umozliwiajac
napedzanie modutéw sprezajacych
réznymi predkosciami w zaleznosci
od zapotrzebowania.

Co wiecej, podczas gdy konwen-

cjonalne modele wciaz uzywajg ole-

ju do smarowania i chtodzenia silni-
kéw, jak i modutéw sprezajgcych,
ULTIMA do schtadzania tych po-
dzespotéw wykorzystuje wode

w uktadzie zamknietym. Pozwala
to na lepsze oddawanie ciepta,
zwiekszenie sprawnosci chtodze-
nia oraz stosowanie w systemie
mozliwie jak najmniejszej ilosci ole-
ju, gwarantujac czyste powietrze.

Wiecej informacji — kliknij tutaj:

[ ULTIMA



https://www.compair.com/pl-pl/oil-free-compressors/two-stage-variable-speed-screw-compressor
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,ozacuje sie, ze montaz sprezarki
chtodzonej powietrzem ULTIMA
pozwala na redukcje posrednie;
emisji CO, 0 52 tony w perspektywie _
rocznej w porownaniu ze sprezarkg &
o statej predkoéci. Odpowiada to ilosci 1™
pochtanianej przez 5207 drzew!” |




Oszczednosci — ULTIMA versus sprezarka konwencjonalna”

Zuzycie energii Koszty energii Niebezposrednie &
elektrycznej elektrycznej (&2 emisje CO,
Sprezarka Sprezarka Sprezarka
konwencjonalna konwencjonalna konwencjonalna
1237 MWh/a 92 750 €/a 453 t/a"
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2 Odpowiada to ilosci pochtanianej przez 5207 drzew

142 MWh/a 10 670 €/a 52 t/a?

"Przy zatozeniu 8000 godzin pracy w roku i $redniego zapotrzebowania 20 m3/min

10 powodow, dla ktorych nie mozna pominac sprezarki ULTIMA

5. Opcjonalny odzysk ciepta zaréwno w
modelu chtodzonym powietrzem, jak i wodg

1. Koncepcja cyfrowego 7. Ciepto sprezania dla
napedu 0szczednos¢ osuszacza powietrza —
do 13% w poréwnaniu z najnizszy cisnieniowy
dwustopniowg sprezarka punkt rosy bez dodat-
bezolejowg kowego zuzycia energii

8. 6-letnia gwarancja roz-
szerzona — hezptatna!

2. Najmniejsza w swojej klasie
powierzchnia zabudowy.
0 37% mniejsza niz

standardowe sprezarki 9. Bezptatna ustuga moni-

totingu przez chmure
cyfrowg iConn —
w standardzie

3. Sprezarka ULTIMA jest
najlepsza w swojej
klasie pod wzgledem

poziomu hatasu 10. sprawdzone moduty
sprezajgce Excellence
4. Wigksza pewnosc 6. Hybrydowe chtodzenie - produkowane w
planowania — mozii- maksymalna elastycznosé Niemczech — Wysoka
wosé zwiekszenia mocy przy zastosowaniu chiodzenia powietrzem wydajnos¢ przez
od 75 kW do 160 kW lub woda albo kombinacji obu tych metod wiele lat!



4.3. Zalety sprezarek
smarowanych olejem

B Sprezarki te sg niezawod- M Istnieje wiele rodzajow takich  czesci instalacji. Dzieki temu

ne i wydajne. Mozna je in- sprezarek np. krzywkowe, sprezarki te nadajg sie do
stalowac razem z roznymi Srubowe, z pierscieniem cie-  wielu roznych zastosowan
narzedziami i akcesoriami czowym, spiralne i topatkowe.  przemystowych, takich jak
pneumatycznymi, aby Olej mozna pdzniej usunac ze  produkcja, roboty budowlane,
zmaksymalizowac ren- Sprezonego powietrza przy gospodarka odpadami, prze-
townosc. uzyciu urzagdzen w dalszej myst wydobywczy i recykling.

Dlatego kazda decyzja powinna zawsze opierac sie na szczeg6towej analizie obecnych potrzeb i obliczeniu
aktualnego zapotrzebowania na sprezone powietrze oraz poziomu cisnienia, w tym przewidywanego w przy-
sztosci. Jesli odpowiednio dobrano elementy systemu, w tym instalacje uzdatniania, oraz okreslono wydatki
zwigzane z konserwacjg, bedzie mozna w bardziej doktadny sposéb oszacowac koszty eksploatacji oraz
zredukowac $lad weglowy.
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Obiektywne planowanie

Najlepigj jest podejs¢ do planowania bez z gory przyjetych opinii, takich jak: ,To musi by¢ sprezarka

.;_.

Srubowa/sprezarka ttokowa/sprezarka bezolejowa” lub ,Potrzebujemy maszyny o mocy 75 kW”, _ <
i rozwazy¢ wszystkie opcje. Na przyktad w niektérych przypadkach sprezarka smarowana olejem moze # .. ¥
by¢ najbardziej odpowiednig opcja do osiagniecia zadanych zatozen w zakresie kosztow eksploatacii {9

i oszczednosci energii. }_’_’
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,FourGore: Model L200e" zapewnia
Zmniejszong emisje gazow cieplarnianych
porownywaing z emisja samochodu
osobowego przejezdzajacego
w ciagu roku 123 tys. km.”

8000 godzin pracy/rok w poréwnaniu z konwencjonalng sprezarka dwustopniowa




4.4. FourCore
technika smarowania olejem

Przyjazna dla Srodowiska konstrukcja dla przedsigbiorstwa
dbajacego o ekologie

FourCore: ograniczenie materiatéw potrzebnych do produkcji oraz ilosci odpadow
Model L200e w porownaniu z konwencjonalng sprezarka dwustopniowg o mocy 200 KW:

B Redukcja zuzytych materiatow o0 22 %

Nowe sprezarki CompAir FourCore
o mocy 160 kW, 200 kW i 250 kW
zostaty zaprojektowane z myslg o
ograniczeniu ilosci odpaddw i bar-
dziej zréwnowazonym rozwoju w
ramach catego okresu eksploatacji
produktu. Przyniosto to korzysci

w postaci systemu, ktory nie tylko
dziata wydajniej niz alternatywne
technologie sprezarek, ale takze
zostat opracowany w oparciu o
zasady zréwnowazonego rozwoju.

Na przyktad model L160e pracu-
jacy przez 8000 godzin rocznie

w poréwnaniu z konwencjonalng
sprezarkg o mocy 160 kW zapew-
nia redukcje emisji gazéw cieplar-
nianych poréwnywalng z emisjg

z 32 samochoddw osobowych lub
okoto 600 tys. km przejechanych
samochodem osobowym w ciggu
jednego roku oraz pochtanianiem
dwutlenku wegla przez 73 ha lasu.
Model L200e pracujacy przez
8000 godzin rocznie w poréwnaniu
z konwencjonalng sprezarkg dwu-
stopniowg zapewnia zmniejszong
emisje gazow cieplarnianych po-
réwnywalng do emisji z 6 samocho-
doéw osobowych lub przejechaniem
okoto 123 tys. km samochodem
osobowym w ciggu roku.

Gama produktéw FourCore oferuje
réwniez wszystkie mozliwosci spre-
zarek dwustopniowych w rozmiarze
sprezarek jednostopniowych, umoz-

B Redukcja ilosci odpaddw o 19 %

liwiajgc firmom, ktdre wczesniej nie
miaty wystarczajacej przestrzeni w
zaktadzie, skorzystanie z potencja-
tu technologii dwustopniowej. W
poréwnaniu z poprzednimi mode-
lami sprezarek jednostopniowych
firmy CompAir w tym zakresie
wielkosci nowe modele sg wydaj-
niejsze nawet o 8%, dzieki czemu
stanowig najatrakcyjniejsze w swo-
jej klasie rozwigzanie ze smarowa-
niem olejem.

Wiecej informacji — kliknij tutaj:

Q FourCore



https://www.compair.com/pl-pl/rotary-screw-air-compressors/160-250kw
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Wykorzystanie odpowiedniej
technologii do danego
zastosowania

Wazng kwestig jest prawidtowe dobra-
nie instalacji sprezonego powietrza
pod wzgledem wielkosci i specyfikacii
wymagan danego obiektu. Parametra-
mi, ktére nalezy rozwazyc, sg cisnie-
nie robocze, przeptyw objetosciowy i
wymagana jakosc¢ sprezonego powie-
trza zgodnie z norma ISO 8573-1:2010.

Technologie przyjazne

dla srodowiska

Producenci znajduja sie pod narasta-
jaca presja, aby ,produkowac wiecej
z mniejszej ilosci” i ograniczac ilosci
odpadow. Dlatego wazne jest, aby
operatorzy wybierali zréwnowazone
rozwigzania w zakresie sprezonego
powietrza, ktdre wykorzystujg inno-
wacyjne metody ograniczania ilosci
odpadodw. Na przyktad sprezarki
powietrza CompAir serii DH sa wypo-
sazone w wysokowydajny system
oczyszczania wody. Ta wyprobowana
i sprawdzona filtracja z wykorzysta-
niem odwréconej osmozy zapewnia
wysokiej jakosci oczyszczong wode
wykorzystywang do smarowania,
uszczelniania oraz chtodzenia w ob-
rebie procesu sprezania. Dzieki wy-
korzystaniu pompy Permeate zuzycie

wody zostato ograniczone do minimum.

Kompletny zestaw

Nie mozna sobie pozwoli¢ na zaden
kompromis, jesli chodzi o urzgdzenia
montowane w dalszej czesci instalacji,
takie jak osuszacze, gdyz to one sg
odpowiedzialne za utrzymanie jakosci
sprezonego powietrza i wydajnosci
catego systemu na odpowiednim
poziomie, a takze zmniejszenie wpty-
wu na srodowisko. Nowe produkty

CompAir zostaty zaprojektowane i
wyprodukowane w naszych wyspe-
cjalizowanych zaktadach produkcii
urzadzen do uzdatniania sprezonego
powietrza, dzieki czemu klienci moga
mieC pewnosc, ze jakose urzadzen
jest kontrolowana wedtug najwyz-
szych standarddw, tym samym opty-
malizujac logistyke oraz emisje CO..
Oznacza to rowniez krotsze terminy
dostawy produktéw.

Okreslenie odpowiedniej
wielkosci zbiornika powietrza
Wielkos¢ zbiornika powietrza ma bez-
posredni wptyw na niezawodnos¢
dziafania i oszczednos¢ energii. Dlate-
go nalezy upewnic sie, ze rozmiary
zbiornikdow powietrza zostaty dobrane
odpowiednio do danego zastosowa-
nia. Z reguty im lepsze jest dopaso-
wanie systemu sterowania sprezarka
do zapotrzebowania (instalacje o re-
gulowanej predkosci), tym mniejszy
mozna wybraé zbiornik powietrza.
Uktady sterowane pracujgce z obcia-
zeniem / bez obcigzenia wymagaja
zbiornikdw o wiekszej objetosci, aby
zredukowac przetgczanie sie napedu
sprezarki. Zmniejsza to zuzycie i przy-
czynia sie do wiekszej 0szczednosci
energii.

Audyt w zakresie powietrza
Przy zakupie nowej sprezarki lub po-
dejmowaniu decyzji 0 modernizacii
istniejacej instalacji waznym aspektem
jest przeprowadzenie audytu dotyczag-
cego zuzycia energii. Normy branzo-
we wskazuja, ze koszty energii stano-
wig ponad 80% catkowitych kosztow
eksploatacji sprezarki. Dlatego urza-
dzenia do rejestrowania danych moga
pomac w ustaleniu nieefektywnosci

i zarzadzaniu wydajnoscig sprzetu.

Przeksztatc sprezarke w zrownowazone zrodto energii

Wyniki z takich urzadzen wskaza do-
ktadng wartos¢ cisnienia i przeptyw
objetosciowy catej instalaciji, dajac
pewnosce, ze zostata zamontowana
odpowiednia sprezarka. Pozwala to
na optymalizacje wydajnosci systemu,
zmniejszenie zuzycia energii oraz po-
prawe w ramach zrownowazonego
rozwoju, zapewniajgc tym samym
niezawodnos¢ catego uktadu.

Odpowiednie zwymiarowanie
urzadzen w dalszej czesci
instalaciji

Przy wyborze filtréw wazna kwestia
jest nie tylko sprawdzona wydajnosé
separacji (ISO 12500-1), ale réwniez
najmniejszy mozliwy opor przeptywu,
ktory bezposrednio wptywa na wyma-
gania zwigzane ze zuzyciem energii
przez sprezarke. Nalezy rowniez wziaé
pod uwage cisnienie w sieci. Im wiek-
sze cisnienie robocze, tym wigksze
zuzycie energii. Dlatego cafa sie¢ ze
wszystkimi elementami powinna zo-
sta¢ zoptymalizowana pod katem ma-
tej réznicy cisnien. W przypadku wkta-
dow filtra réznica cisnien wzrasta wraz
z okresem uzytkowania, dlatego mu-
sz one byc¢ regularnie wymieniane.

Zapobieganie wyciekom

W sieci sprezonego powietrza, ktéra
nie jest catkowicie poddawana kon-
serwacji, z powodu wyciekow mozna
straci¢ nawet do 20% lub nawet 30%
wytworzonego sprezonego powie-
trza. Dlatego istotne jest regularne
wykrywanie nieszczelnosci. Istnieje
wiele przyczyn wyciekow, np. pozo-
stawione otwarte zawory odcinajgce i
reczne zawory skroplin lub nieszczel-
ne przewody, ztaczki, rury, kotnierze

i potaczenia rur. Takie niedopatrzenia
i usterki pogtebiajace sie z czasem



moga generowac dodatkowe wysokie
koszty. Wedtug Carbon Trust zaled-
wie jedna trzymilimetrowa nieszczel-
nos¢ moze kosztowac firme ponad
1000 GPB rocznie w postaci utraco-
nej energii, przy stratach energii od-
powiadajacych 16 tonom emisji CO..
Koszty wykrywania i usuwania niesz-
czelnosci zwrdca sie w ciggu kilku
miesiecy.

Wyeliminowanie pracy

bez obciazenia

Praca bez obciazenia wymaga zwro-
cenia szczegolnej uwagi, poniewaz
sprezarka pracuje i zuzywa energie,
nie wytwarzajac sprezonego powie-
trza. Co wiecej, sprezarka jest zatrzy-
mywana i ponownie uruchamiana, co
prowadzi do wigkszego zuzycia po-
dzespotéw i zwiekszenia kosztéw
eksploatacji spowodowanych wiek-
szymi nakfadami na konserwacje i
wiekszym zuzyciem energii. Odpo-
wiednie zwymiarowanie instalacji lub
montaz inteligentnego systemu stero-
wania sprezarkg pozwoli na uzyskanie
odpowiedniej konfiguracji do danego
zastosowania oraz zapewni wysoko-
wydajne i niezawodne dziatanie.

Naped o zmiennej predkosci
Sprezarki z napedem o zmiennej pred-
kosci wykorzystujg inteligentny uktad
napedu do ciggtej zmiany predkosci
silnika, aby dostosowywac ja do bieza-
cego zapotrzebowania na sprezone
powietrze. Naped ten steruje predko-
Scig obrotowg urzadzenia w zaleznosci
od zapotrzebowania, dopasowujgc
moc do wymaganego wydatku. Gdy
zapotrzebowanie spada, uktad sprezo-
nego powietrza obniza predkos¢ obro-
towa silnika, a tym samym zmniejsza
Zuzycie energii.

Zalety sprezarek o zmiennej predkosci
Zmniejszone skoki mocy — unika-
nie pradéw szczytowych przy roz-
ruchu silnika sprezarki powietrza.

Wieksza efektywnos$¢ energetycz-
na — zmniejszenie zuzycia energii
w porownaniu z typowa sprezarka
o statej predkosci.

Precyzyjne sterowanie elektryczne
— mozliwos¢ zatrzymania silnika
oraz zmniejszenia lub zwiekszenia
jego predkosci obrotowe.

Ograniczenie nieszczelnosci insta-
lacji do minimum — nizsze cisnie-
nie w instalacji zmniejsza ryzyko
wyciekow.

Odpowiednia sprezarka o zmien-
nej predkosci dobrana do danego
zastosowania pozwala uzyskacé
znaczne 0szczednosci energii na-
wet do 35% oraz zapewnic nie-
przerwane dostarczanie powietrza
przy statej wartosci cisnienia.

0dzysk ciepta

Istnieje mozliwos¢ odzyskania od 70%
do 94% energii zuzywanej przez spre-
zarki powietrza, jednak bez odzysku
energii ciepto to jest tracone. Odzysk
ciepta ze sprezonego powietrza redu-
kuje potrzebe zakupu energii. Redukcja
ta przyczynia sie réwniez do zmniej-
szenia emisji CO; i kosztow eksplo-
atacji. Ze wzgledu na wysokie koszty
energii oszczednosci te moga by¢
znaczace, jesli chodzi o pomoc fir-
mom w osiggnieciu celdw redukcii
emisji dwutlenku wegla i poprawie
rentownosci zaktaddw produkcyjnych.
Zastosowany w sprezarce ULTIMA in-
nowacyjny, opatentowany zamkniety
uktad chtodzenia umozliwia przechwy-
tywanie i odzyskiwanie do 98% ciepta
generowanego w procesie sprezania.

kacznosé lloT &

predykcyjne utrzymanie ruchu
Technologia Przemystu 4.0 daje uzyt-
kownikom sprezonego powietrza real-
na mozliwosc¢ rozwazenia, w jaki spo-
s6b dane moga poprawi¢ wydajnosé
sprezarki. Wiedza ta nie tylko pozwala
na zwrocenie uwagi na aktualne pro-
blemy, ale takze umozliwia operato-
rom przewidywanie usterek, ktore
moga wystapic¢ w przysztosci. Dodat-
kowo modele konserwacji predykcyj-
nej oparte na danych w czasie rze-
czywistym moga zosta¢ uzyte w celu
zmniejszenia zuzycia energii i ilosci
odpaddw, zwigkszenia wydajnosci
procesow oraz zmniejszenia ryzyka.

Monitorowanie iConn firmy CompAir
zapewnia uzytkownikom sprezonego
powietrza kompleksowe dane na te-
mat urzgdzen w czasie rzeczywistym.
Alarmy i ostrzezenia zmniejszajg ryzy-
ko przestojow, a odlegte lokalizacje
mozna tatwo zdalnie monitorowac

i optymalizowac ich wydajnosc.

Wiecej informacji — kliknij tutaj:

iConn

Umowy serwisowe

i oryginalne czesci

Najwiekszym kosztem eksploatacyj-
nym systemu sprezonego powietrza
jest zuzycie energii elektrycznej. Nasze
umowy serwisowe Assure pomagaja
w utrzymaniu wydajnosci sprezarek
poprzez zapewnienie, ze oryginalne
czesci, takie jak filtry i ptyny, sg utrzy-
mywane w optymalnym stanie, a ukta-
dy sterowania sg ustawione na mak-
symalng wydajnoscé.



https://www.compair.com/pl-pl/compressor-service/iconn
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