H ARE I L2 BOMBAS DE CONDENSADO INTELIGENTES Y DE ALTA
EFICIENCIA PARA VITRINAS REFRIGERADAS

Optimice el Funcionamiento de Vitrinas,
Ahorre en Costos de Energia, y Evite Riesgos

Las vitrinas refrigeradas funcionan de forma mas eficiente y sin
problemas gracias a la inteligencia, predictiva y preventiva. Las
bombas de condensado Hartell ofrecen reduccion del uso
de energia, lo que ayuda a reducir los costos operativos, y
ofrecen potentes capacidades de autocontrol.

Gracias a inteligencia artificial, funciones como el analisis
predictivo, el autodiagndstico y un sistema de alarma proactivo,
facilitan mantenimiento.

No se requiere configuracion o comision especial. Estas unidades
se autocalibran durante una serie de ciclos y establecen los pa-
rametros de alarma ideales segun la instalacion y el equipo que se
utilice.

Prevenga Riesgos y Evite Accidentes por Resbalones y Caidas Causeadas por Derrames

Un sistema de alarma proactivo ofrece una potente solucién para evitar derrames y mantener a las personas a
salvo de peligrosos accidentes por resbalones y caidas. Al supervisar activamente el rendimiento de las bombas,
el sistema puede detectar posibles fallos y enviar inmediatamente notificaciones de alarma, lo que permite a
los operarios tomar medidas rapidas para evitar dafios por agua o tiempo de inactividad del sistema.

Las bombas de condensado inteligentes contribuyen a garantizar la seguridad de las personas y la proteccion de
los activos, ademas de ofrecer a los operadores la tranquilidad de saber que sus vitrinas refrigeradas funcionan

correctamente.

BENEFICIOS: CARACTERISTICAS DESTACADAS:

» Menores costes de instalacién en comparacion con los sistemas « Las alarmas sonoras y visuales no intrusivas
de drenaje o de vacio estandar, con un periodo de recuperacion resaltan el estado de la alarma sin
de la inversibn mucho menor interrupcion

e Menor consumo de energia hasta en un 99% en comparacién 7 Indicaciones de alarma sonoras y visuales

con las bandejas evaporadoras eléctricas , _ y L
o Sistema de autocalibracion y supervision

o Sistema de alarma proactivo: e .
¢ Instalacién sin complicaciones

o Evita entornos peligrosos y aumenta la salud y la seguridad
pelld Y y g » Conexion de salida: 7z pulg. (14 mm) de

o Elimina la costosa purga de los residuos de condensado diametro exterior

o Garantiza una larga vida util sin problemas

o Permite mudar las vitrinas a otros lugares sin tener que
instalar nuevos y costosos desaglies @, ki
ngersoll Rand.



H ARTEI—L@ EFICIENCIA ENERGETICA INTELIGENTE
BOMBAS DE CONDENSADO PARA VITRINAS

DE EXPOSICION REFRIGERADAS

Especificaciones del producto:

¢ Alto de bombeo 105 pies , recorrido horizontal EEG o' 115"
300 pies Lift/Meters 0 10 20 30 35
Q) 21.1 gal/hr (80 1/hir)
e Caudal 21 GPH Hori l r O 9.5 gal/hr (36 I/hr)
Run 3'/1m Q 6.0 galhr (23 I/hr)
e Capacidad del tanque: 1 Gal (H1), 2 Gal (V1) O 4.2 galfhr (16170
. 17.9 gal/hr (68 I/h
e Voltaje: 115V 0 230V 50/60hz +/-10% o A ek S SR I
Run 32.8/10m O 5.16 gal/hr (19.5 Ifhr)

e Conexion de entrada: 2 pulg. (50mm) DI P 250 gaptr 13611

() 15.2 gal/hr (57.8 I/hr)

.z . L1 Hori; o 6.7 gal/hr (25.5 I/hr)
e Conexion de salida: 7z pulg. (14 mm) DE Run 68.8120m O 438 galihr (166 )

Q 3.0 gal/hr (115 I/

e Filtro de residuos de metal soldado PP

. . Horizontal O 5.7 gal/hr (21.7 I/hr)
e Sistema de alarma proactivo con IA Run 98.4/30m O 372 qalihe (14.1 1)
O 2.6 qal/hr (9.8 Uhr)
e Funciones sonoras y visuales no intrusivas
e Alarma instantanea de fallos
e Contactos BMS sin tensién
Hasta 300 Pies de Recorrido de Descarga Dos Versiones:

Horizontal: HDP -A1-H1 perfil ultrabajo
2.44”/62 mm de altura, tanque de 4 litros
Uso debajo del gabinete
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HDP-AI-H1
115v PARTE NO. 805010
y 230v PARTE NO. 806011

18”L X 10”An x 2.44”Al
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1 HDP-AI-V1
115v PARTE NO. 805012
230v PARTE NO. 806013

18”L X 5”An x 6”Al

HDP-Ai-HX

ESCANEAR PARA '/h)
MAS INFORMACION L/ Ingersoll Rand.




