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ALBIN PUMP ALH

Bombas peristalticas de alta presion

@ Ingersoll Rand.



pump

MEJORES SOLUCIONES DE BOMBAS
PERISTALTICAS Y DE MANGUERA

Albin Pump es el experto en el suministro de bombas peristdlticas
disefiadas con décadas de experiencia en la industria para brindar el rendimiento, la simplicidad de
disefo y la confiabilidad que exigen nuestros clientes para lograr el costo total de propiedad mads bajo.

Fundada en 1928, Albin Pump es un fabricante lider de bombas peristdlticas eléctricas y forma parte
del sector de Fluidos de Ingersoll Rand, incluidas marcas premium como: ARO, Milton Roy, Thomas,
Dosatron, Haskel, SEEPEX y mads.

) MERCADOS Y APLICACIONES BENEFICIOS DE LA BOMBA
) Mejor costo total de v Rendimiento predecible
Agualaguas residuales: lechada de cal, propiedad con el consiguiente
carbén activado granular (CAG), hipoclorito v Alta calidad con mayor ahorro de costos
de sodio, cloruro férrico, bisulfito de sodio, vida Ufil de la manguera v Disponible en muchos
fluoruro, polimeros, amoniaco acuoso, potasio, Y Mantenimiento mds famanos diferentes
- . rdpido y facil para caudales de hasta
permanganato, soda cdustica y muchos mds v Mejor servicio 120 m¥h (528 gprm|
o ) ) v Plazo de ejecucion (ALH125 duplex)
Minerial/canteras: lodos, fluidos viscosos, competifivo v Versatilidad sin
lodos, arcilla, fluidos con alto contenido de sélidos, v' Cizallamiento bajo precedentes: dos
hormigan ligero, sulfato de plomo, pirita, SABX, famanos de manguera
cianuro, varios dcidos disponibles para una
bomba comun.
Qunmlc?o: ‘dcidos y bqses corrosivosl, Idt.ex, @ CARACTERISTICAS DE LA BOMBA ’
alcohol, jabén, champu, agentes de limpieza, D ; ANOS
v Totalmente autocebante v Flujo 0 carania~

disolventes no aromdticos, dosificacién quimica,

i i - v Funcionamiento en seco reversible
pintura, pintura a base de agua, acrilicos, continuo sin dafio v Nivel de sonido bajo
pigmentos, finta, revestimiento de paredes v Sinsellomecdniconi v Flujo volumétrico perfecto
prensaestopas " Dosificacion y medicion
Alimentos y bebidas: levadura, tierra v Apto para fluidos precisa y repetible
diatomdcea, clara y yema de huevo, grasas, abrasivos, corrosivos v Larga viday mayor
aceite de oliva, vino, sémola, mezclas de agua Y O VISCosos fiabilidod :
Fécil instalacion, v El costo de propiedad
y sal, aromas naturalgs, moso/rebozodo de operaciony mds bajo
panaderia, crema, refinerias de azucar, melaza, mantenimiento v Tomilleria de acero
azucar liquida, proteina liquida, jarabes inoxidable
Industrias generales y otras: caolin, CARACTERISTICAS 'Y BENEFICIOS
ﬁ: lodos residuales de pulpa y papel, estiércol, DE LA MANGUERA
fertilizantes, vidriado cerdmico, llenado de moldes, Caucho compuesto de la mds alta calidad

dlimentacion de prensa de filiro de dioxido de / Material .yesi.ructuro de larga duracién con capas de
refuerzo interior

zygﬁat?ﬁgﬁsjbroso de consfruccion, yeso, ' Adecuado para presiones de hasta 15 bar (220 psi)
v" Disponible en 7 compuestos de caucho diferentes y en
16 diferentes tamafos para adaptarse a la mayoria de
las bombas de la competencia
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) NUESTRA GAMA DE BOMBAS PERISTALTICAS
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PESO DE
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Bomba peristaltica de alta presion / ALH

CONEXION
DE LA BOMBA

ALH05-3 20,4 1/h (5 gph) 41-14,31/h (1-4 gph) 8barM5psi | 25kg(55libras) | Conexion de racor de manguera
@16 mm (5/8 pulg)
ALH10-3 701/h 18 gph) 12 - 42 1/h (3-11 gph) 10 bar (145 psi) | 28 kg (62 libras] | Conexion de racor de manguera
@16 mm (5/8 pulg.)
ALH10 180 I/h (48 gph) 18- 90 1/h (5-24 gph) 10bar 145 psi) | 25kg(55libras) | Conexién de racor de manguera
@16 mm (5/8 pulg)
ALH15-3 4201/h (1N gph) 42 -1471/h 1-39 gph) 10bar (145 psi) | 35kg (77 libras) | Conexién de racor de manguera
@20 mm (7/8 pulg.)
ALH15 600 1/h (159 gph 60 - 315 1/h (16-83 gph) 10 bar (145 psi) | 35kg (77libras) | Conexion de racor de manguera
@ 20 mm (7/8 pulg)
ALH20-3 670 1/h (177 gph) 71-2911/h (19-77 gph) 10 bar (145 psi) | 36kg (79 libras) | Conexion de racor de manguera
@25mm (1 pulg.)
ALH20 1020 1/h (269 gph) 102 - 535 1/h (27-141 gph) 10 bar (145 psi) | 36kg (79 libras) | Conexion de racor de manguera
@25mm (1pulg)
ALH25 2,2m%h (10 gpm) 0.3 -1m3h (1,4-4,3 gpm) 15bar (220 psi) ~ 80kg (176 libras) | Brida DN25/PN16 (1 pulg./150#)
ALH32 53 m3h (23 gpm) 0,8 -2,3m%h (3,3-10 gpm| 15 bar (220 psi) + 145kg (320 libras) | Brida DN32/PN16 (1,25 pulg./150#)
ALH40 8,2m3/h (36 gpm) 13-3,6m¥/h(52-157gpm)  15bar (220 psi) ~ 145kg (320 libras) | Brida DN40 / PN16 (1,5 pulg./150#)
ALHX40 9,6 m3/h (42 gpm) 2-5m%h8,8-22 gpm) 15 bar (220 psi) | 210 kg (463 libras) | Brida DN40 / PN16 (1,5 pulg./1504)
ALH50 15,8 m*/h (70 gpm) 3,5-10,3 m¥/h (15-45 gpm) 15bar (220 psi) + 315kg (694 libras) | Brida DN25/PN16 (2 pulg./150#)
ALH65 20,7 m*/h (91 gpm) 4,6 -13,6 m*/h (20-60 gpm) 15 bar (220 psi) + 335kg (739 libras) | Brida DN65/PN16 (2,5 pulg./150#)
ALHX65 | 22m¥h(96,9gpm| | 83-167m¥h(36,5-735gpm) | 15bar (220 psij | 500 kg (1102 libras) | Brida DN65/PN16 (2,5 pulg./1504#)
ALHX80 | 275m¥%h(21gpm) | 10,4-20,9 m¥h(46-92gpm) | 15bar (220 psij | 700 kg (1543 libras) | Brida DN80/PN16 (3 pulg./1504)
ALH80 35m3/h (154 gpm) 13,3-18,9m¥h(59-83gpm) | 15bar (220 psil | 970kg (2138 Ibs)  Brida DN8O/PN16 (3 pulg./150#)
ALH100 = 54m¥%h(238gpm)  21,6-37,2m%h (95-164 gpm| | 15bar (220 psil 1270 kg (2800 libras)  Brida DN100/PN16 (4 pulg./1504)
ALH125 | 88 m%¥/h (387 gpm) 44 -83m¥/h (194-365gpm) | 15 bar (220 psi] 11800 kg (3968 libras)  Brida DN25/PN16 (5 pulg./150#)

*comuniquese con su representante de ventas para verificar las conexiones disponibles en el tamario de bomba deseado

) FUNCIONAMIENTO DE LA BOMBA

O APLICACIONES

ALH125 para bombeo de aceite crudo

ALH65 para el tratamiento
de aguas residuales

ALHX80 para alimentacion de filtro prensa

EJEMPLO DE
OPCIONES
DISPONIBLES

Bomba duplex (bombas
dobles), conexion especial
como SMS, Tri-clamp,

DIN, ANSI, JIS, rosca

NPTy BSP*... Detector

de rotura de manguera

y cuentarrevoluciones,
ejecucion ATEX Iy |,
variador de velocidad,
carro mévil y mds.

ALH65 para dosificacion quimica
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() CURVAS DE FLUJO PARA ALBIN PUMP ALH

7 P motor

¢(,COMO LEER LAS CURVAS instalado (kW) BOMBA ALH
DE LA BOMBA? 0,55 P L L | P L L | L |- | P s L | L
DETERMINE LA POTENCIA DEL MOTOR
INSTALADA & ey
1 - Seleccione el flujo requerido. Esto da o SN

la velocidad requerida de la bomba.

40°C

2 - Muévase hacia arriba hasta la presién osr e e

de descarga calculada. ‘ o
3 - Mueva a la izquierda para conocer 9 €

la potencia del motor instalado. (3] ool 5
VERIFIQUE EL AJUSTE DE LA CURVA PARA "] i
OBTENER UNA TEMPERATURA SUPERIOR 70-clll ©
A40°C(104°F)
4 - Determine la temperatura mdxima . o 80°C

de ﬂUIdO Sem;l;:/:::tlnuo Servicio intermitente
5 - Muévase a la izquierda hasta la presion

de descarga calculada. 0 @
6 - Muévase hacia abajo para determinar _— — = —

su Ve|OCIdOd deImG ermmdc de |0 Velocidad de la bomba (rpm)10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

bOmbO pGrQ |(] '[empe?o'[uro del ﬂUIdO Caudal (I/h) 15 30 45 60 75 90 105 120 135 150 165 180

ALHO5: 3 |6bulos ALH10: 3 |6bulos

0,25(0,33)

1rpm =0,34 1/h = 0,090 gph
1 rev = 0,0057 litros =
0,0015 gal

0,55 (0,75)

1pm =1,00I/h = 0,264 gph
1 1ev=0,0167 litros =
0,004 gal

40°C (104 °F) 40 °C (104 °F)

0,18 (0,25) 0,37 (0,50)
50 °C (122 °F) 50 °C (122 °F)

60 °C (140 °F) 60 °C (140 °F)

70 °C (158 °F) 70 °C (158 °F)

Temperatura °C (‘)

°

S

B

5

2

@
Temperatura °C (F)

80°C (176 °F)

80 °C (176 °F)

Potencia instalada kW (HP)
Potencia instalada kW (HP)

Velocidad de la bomba (rpm) 10 20 30 40 50 60 Velocidad de la bomba (rpm) 10 20 30 40 50 60 70
Caudal: Iph 34 6.8 10,2 13,6 16,9 20,4 Caudal: Iph 10 20 30 40 50 60 70
(gph) 09) (1.8) @7) (36) (5) (54) (gph) (2.8) (63) @9 (10.6) (13,2) (15.9) (18,5)

Lubricante requerido: 0,2 litros / 0,05 gal
Peso de montaje: 25 kg / 55 libras

“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: méximo una hora al dia

ALH10

055 (0,75)

0,006 gal

40°C (104 °F)
0,37 (0,50
50°C (122 °F)
60°C (140 °F)

0,25 (0,33)

70°C (158 °F)

80 °C (176 °F)

Potencia instalada kW (HP)

Velocidad de labomba (fpm) 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
Caudal: Iph 15 30 45 60 75 90 105 120 135 150 165 180
(gph) @ (79 (119 (159 (198 (238) (7,7) (B1,7) (357) (39.6) (43,6) (47.6)
Lubricante requerido: 0,2 ltros /0,05 gal
Peso de montaje: 25 kg / 55 libras
“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: méximo una hora al dia
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1 rpm = 1,50 /h = 0,396 gph
1 rev = 0,0250 litros =

Temperatura °C (°F)

Lubricante requerido: 0,2 litros / 0,05 gal
Peso de montaje: 25 kg / 55 libras

“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/“Uso ocasional: méximo una hora al dia

ALHA15: 3 I6bulos

055 (0,75)

0,0154 gal

40°C (104 °F)
0,37 (0,50)

50°C (122 °F)

o
N
R

B
@

°

60°C (140 °F)

70°C (158 °F)

80°C (176 °F)

Potencia instalada kW (HP)

Velocidad de labomba (pm) 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
Caudal: Iph

35 70 105 80 315 350 385 420
(gph) 92) (185 (7.7) (37) (462) (555) (647) (74) (832) (925) (101.7) (111)

Lubricante requerido: 0,55 litros / 0,14 gal
Peso de montaje: 35 kg / 77 libras
*Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: maximo una hora al dia

1rpm = 3,50 lhr = 0,925 gph
1 rev = 0,0583 litros =

Temperatura °C (°F)



ALH15

0,55 (0,75)

0,0220 gal

40 °C (104 °F)
0,37 (050)
50°C (122 °F)

0,25 (0,33) 60 °C (140 °F)

70°C (158 °F)

80°C (176 °F)

Potencia instalada kW (HP)

Velocidad de labomba (pm) 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
Gaudal: Iph 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
(gph) (132) (264) (39.6) (52,8 (66,1) (79.3) (92.5) (105.7) (118,9) (132,1) (145,3) (158,5)
Lubricante requeridos 0,55 litros / 0,14 gal
Peso de montaje: 35 kg / 77 libras
“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/”Uso ocasional: méximo una hora al dia

ALH20

0,55 (0,75)

00374 gal

40°C (104 °F)
0,37 (050)
50°C (122°F)

60°C (140 °F)

°
5
3

3
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70°C (158 °F)

80 °C (176 °F)

Potencia instalada kW (HP)

Velocidad de labomba (jpm) 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
Caudal: Iph 85
(gph)

0 255 340 425 510 595 680 765 850 935
(225) (449) (674) (89.8) (112,3) (1347) (157.2) (179,6) (202,1) (224,5) (247) (269,5)

Lubricante requerido: 0,55 litros / 0,14 gal
Peso de montaje: 35 kg / 77 libras

“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/"Uso ocasional: méximo una hora al dia

11pm =5,001/h = 1,321 gph
1 rev = 0,0833 litros =

Temperatura °C (°F)

1 rpm = 8,50 /hr = 2,245 gph
1 rev = 0,1417 litros =

Temperatura °C (°F)

0,55 (0,75) 1 ,50 1/hr = 1,453 gph
g 1 rev = 0,091 litros = 0,024 gal

40 °C (104 °F)

0,37 (0,50)

50°C(122°F) .

13

o

60 °C (140 °F) g

0,25(0,33) g

g

T 70°c (158 F) [l §

3 2
B
z
]

3 80°C (176 °F)

S
]
£
K]
]
2
£
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Velocidad de labomba (pm) 10 20 30 40 50 60 70 8 90 100 110 120
Caudal: Iph 55 110 165 2 330 385 440 495 550 605 670
(gph) (145) (29.1) (436) (581) (727) (87.2) (10L7) (1162) (130.8) (1453) (1598) (177)
Lubricante requerido: 0,55 litros / 0,14 gal
Peso de montaje: 35 kg / 77 libras
“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/“Uso ocasional: méximo una hora al dia

22(3)

1 rpm = 0,016m’hora =

0,070 gpm

1 rev = 0,2667 litros = 0,0704 gal
40 °C (104 °F)
50°C (122 °F)
60°C (140 °F)

70°C (158 °F)

Temperatura °C (°F)

80°C (176 °F)

Lubricante requerido:
2 litros/0,53 gal
Peso de montaje:
80 kg / 176 libras
Velocidad delabomba (fpm) 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140
Flujo: m’h 016 032 048 064 080 09 112 128 144 160 176 192 208 224

(gpm) ©7) (14 @) @8 G5 @) @) 66 63 ) 0D BH O O

Potencia instalada kW (HP) 2

“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: maximo una hora al dia

2203

1rpm = 0,038 m'/hr

40°C (104 °F)

105 50°C (122°F)

60 °C (140 °F)

70°C (18 °F)

Temperatura °C (°F)

80 °C (176 °F)
Lubricante requerido:
3 litros/0,8 gal
Peso de montaje:

130 kg / 287 libras

Velocidad delabomba (fpm)10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140

Flujo: m*/h 038 075 113 150 1,88 225 263 30 338 375 413 450 488 525

(gpm) A7) (33 @9 (66) (B3) (99) (116) (132) (149) (165) (182) (198) (15) (3.1

I
<
z
o
°
s
=
2
£
o
o
e
£
5
[

“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: méximo una hora al dia

,1651 gpm
1 rev = 0,6250 litros = 0,1651 gal

22(3)
© 1 1pm = 0,059 m’/hr =

0,2576 gpm

1 rev =0,9750 ltros = 0,2576 gal

40°C (104 °F)
50°C (122°F)
60°C (140 °F)
11(15)

70°C (158 °F)

Temperatura °C (°F)

80°C (176 °F)

Lubricante requerido:
3 litros/0,8 gal

Peso de montaje:

145 kg / 320 libras

Potencia instalada kW (HP)

Velocidad de labomba (fpm)10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140
Flujo: m/h 059 LI7 175 234 292 351 410 468 527 585 644 702 761 819
(gpm) @6) (5.1) (77) (103) (12:8) (154) (18) (20.6) (232) (257) (283) (30.9) (335) (36)

*Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: méximo una hora al dia
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ALHX40

4(5)
1 rpm = 0,080 m*/hr = 0,3522 gpm
1rev=13333L=0,3522 gal

304

220 40°C (104 °F)

50°C (122°°F)

e
14
= ©
g 60°C (140 °F) B8 5
= ©
E g
g 70 °C (158 °F) ;
5 2
E
2 80°C (176 °F)
=
]
5 Lubricante requerido:
5 6 litros/1,59 gal
< "
Peso de montaje:
210 kg/463 libras

Velocidad de la bomba (rpm) 10 20 30 40 50 60 70 80 9 100 110 120
Flujo: m*/h 08 16 24 32 4 48 56 64 72 88 o
(gpm) G5 () (06) (49 (76) QL) (246 (82) (L) (52) (87) (123)

“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/"Uso ocasional: méximo una hora al dia

ALHG5

75(10)

1rpm = 0,175 m'/h
1 rev = 2,9167 litros

40°°C (104 °F)

55(7.5)
50°C (122 °F)

60 °C (140 °F)

Temperatura °C (°F)

70°C (158 °F)

80°C (176 °F)

Lubricante requerido:
13 litros/3,43 gal
Peso de montaje: 315 kg/694 libras

Potencia instalada kW (HP) &

Velocidad de la bomba (rpm) 10 20 30 40 50 60 70 80 20
Flujo: m'/h 175 35 525 7 875 105 1225 14 1575
(gpm) @.7) a54) @31 (302) (382 (463)  (533)  (614)  (694)

*Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: maximo una hora al dia

ALHX65

7,5(10)

11pm =0,230m/h = 1,0127 gpm
1 rev = 3,8333 litros = 1,0127 gal

40°C (104 °F)

55(7,5) 50 °C (122 °F)

60°C (140 °F)

-
3
Temperatura °C (°F)

70°C (158 °F)

80°C (176 °F)

Potencia instalada kW (HP)

Lubricante requerido:
13 litros/3,43 gal
Peso de montaje: 335 kg/738 libras

Velocidad de la bomba (rpm) 10 20 30 40 50 60 70 8 EY
Flujo: m*/h 23 46 69 92 115 138 16.1 184 207
(gpm) (102) (20,5) (30,4) (40,5) (50,3) (60,5) (70,9) (81) (91,3)

*Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: maximo una hora al dia

ALHX80

11(15)
11pm = 0,320 m'/hr = 1,4089 gpm
1 rev = 5,3333 litros = 1,4089 gal

40°C (104 °F)
9012)
50°C (122 °F)

60°C (140 °F)

70°C (158 °F)

Temperatura °C (°F)

80°C (176 °F)

Lubricante requerido:
141itros/3,7 gal

Peso de montaje:

484 kg/1067,0 libras

Potencia instalada kW (HP) 3

Velocidad de la bomba (rpm) 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Flujo: m'/h 16 32 48 64 s 96 4128 144 16
(gpm) G0 (40 QLD (82) (52 @23) (02) (63 (634) (704)

“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: méximo una hora al dia

15 (20)

1rpm = 0,550 m*/hr = 2,4216 gpm
1 1ev =9,1667 litros = 2,4216 gal

40°C (104 °F)

50 °C (122 °F)

60 °C (140 °F)

70°C (158 °F)

Temperatura °C (°F)

80°C (176 °F)

Lubricante requerido:
27 ltros/7,13 gal
Peso de montaje:

650 kg/1433 libras

Potencia instalada kW (HP)

Velocidad delabomba (fpm) 5 10 15 20 25 30 8 40 45 50
Flujo: m*/h 275 55 825 1375 165 1925 22 2475 275
(gpm) (120)  (241)  (362) (483) (603) (724) (84,5) (969)  (109) (121,1)

“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: méximo una hora al dia

ALH100

18,5(25)

1 rpm = 1,200 m*/hr = 5,2834 gpm
1 rev = 20,0000 litros = 5,2834 gal

40°C (104 °F)

50°C (122°F)

60 °C (140 °F)

Temperatura °C (*F)

o
< 70°C (158 °F)
H
s
B 80°C (176 °F)
2
£
=
]
5 Lubricante requerido:
E 80 litros/21,13 gal
Peso de montaje:
1250 kg / 2756 libras
Velocidad de la bomba (rpm) 5 10 15 2 25 30 3 0 5
Flujo: m’/h 3 12 18 2
(gpm) (26,4) (52.8) (79.2) (105,7) 132) (158,5)  (1849)  (211,3)  (237.7)

“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: méximo una hora al dia
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ALH80

18,5 (25)

1 tpm = 0,700 mhr = 3,0820 gpm
1 rev = 11,6667 L = 3,0820 galones

40°C (104 °F)

50°C (122 °F)
60°C (140 °F)

70°C (158 °F)

o
[
2
]
3
3
£
2

80°C (176 °F)

Lubricante requerido:
40 litros/10,57 gal
Peso de montaje:

930 kg / 2050 libras

Potencia instalada kW (HP)

Velocidad delabomba(pm) 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Flujo: m'/h . 05 14175 2 45 8 35 3
(gpm) (154) (08 @62 (616) (7 ©25 (1079) (233) (1387) (541

“Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: maximo una hora al dia

ALH125

37 (50)

1 xpm = 2,200 m*/hr = 9,6863 gpm
1 rev = 36,6667 L = 9,6863 galones

30 (40)
40°C (104 °F)

50°C (122°F)

60°C (140 °F)

Temperatura °C (°F)

T 70°C (158 °F)
z
2 80°C (176 °F)
g
]
8
5]
i
£
g
g2 Lubricante requerido:
2 120 litros/31,7 gal
o Peso de montaje:
1750 kg / 3858 libras
Velocidad de la bomba (rpm) 5 10 15 20 26 30 35 40
Flujo: m*/h 11 2 3 m s & 7 88
(gpm) (48,4) (96,9) (145.3) (193,7) (242,1) (290,6) (339) (387,4)

*Uso intermitente: minimo una hora de parada después de 2 horas de funcionamiento/*Uso ocasional: maximo una hora al dia




() DIMENSIONES DE ALBIN PUMP ALH mm (pulgadas)

ALHO05 - 20
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O DIMENSIONES DE ALBIN PUMP ALH mm (pulgadas)
ALHX25 - 40

4xK

|
L]
ﬂﬂ-ﬂﬂl-ﬂ--ﬂlﬂﬂ“ﬂ

Nota: Todas las bombas estdn disponibles con motorizacién estandar horizontal y bajo demanda con motorizacion vertical. Esto ofrece una huella mds pequena y un disefio mas compacto.
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) MANGUERAS DE ALBIN PUMP ALH

La calidad superior de las mangueras Albin Pump es una de las claves de nuestro éxito; pero, lo que es mds importante, es la clave
para su éxito en las aplicaciones diarias.

Albin Pump estd constantemente comprometido con los clientes para proporcionar mangueras de calidad para un desemperio
superior en el mercado.

Para alcanzar ese obietivo, Albin Pump invierte en materias primas de alta calidad (que incluye caucho natural) y en un disefio de
mangueras con un equilibrio perfecto entre la resistencia y la elasticidad.

El resultado de este esfuerzo es el portafolio de mangueras Albin Pump, que ofrece un desempefio superior y un ciclo de vida hasta
un 30 % mds largo* que las mangueras de la competencia.

Q) Caracteristicas de las mangueras ) Ventajas competitivas de la manguera
Albin Pump de Albin Pump
v Disehadas con diferentes capas de refuerzo internas v Mayor vida Ufil: hasta un 30 % mds larga* que la
(de 2 a 6) de poliamida trenzada, que se seleccionan competencia debido a las caracteristicas de disefio
en funcién del material y el tamario de la manguera. mencionadas anteriormente.
v La capa exferior estd vulcanizada conforme a V" Capaz de manejar fluidos sensibles al cizallamiento con
tolerancias estrictas para garantizar una compresion un desgaste minimo.
perfecta. V' Muy versdtil.
v Las materias primas de la mejor calidad crean un N ) . .
v
compuesto que combina caracteristicas mecdnicas D|spor1|ble en diferentes longifudes, requlpoble cgr’; &
uimicas opfimas. mayoria de las bombas de la competencia (Bredel™,
va Verderflex™, Abaque™...).
v -
Superficie externa en brufo [l manguera no se v" Una vez reequipadas con una manguera Albin Pump®,

mecaniza después de la produccion) que retiene la
pelicula de lubricacion entre la manguera y la zapata,
lo que reduce la friccion y la generacion de calor para
prolongar adn mds su vida ufil.

las bombas de la competencia reducen su TCO (costo
total de propiedad) gracias a un tiempo medio entre
fallas mds largo.

v Disponible en 7 compuestos de materiales diferentes
y 16 diferentes tamafos para cubrir una amplia gama
de aplicaciones y tamafos de bombas.

v Cadigo de color Gnico ubicado en la manguera para
facilitar la idenfificacién del material.

Revestimiento interior: Capas de refuerzo (2a 6):  Cubierta: proporciona Rayas: codificadas por colores
disponible en una variedad de proporciona una excelente vida una excelente resistencia a los para facilitar la identificacion
materiales que garantizan una Gfil y maximo rendimiento de productos quimicos y al desgaste  del material

vida util y compatibilidad éptimas  la manguera

*Relativo a la competencia de la industria en entornos operativos comparables.
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() OFERTAS DE MANGUERAS DE ALBIN PUMP ALH

v' Disponible en 7 compuestos de materiales
diferentes y 16 diferentes tamafos para cubrir
una amplia gama de aplicaciones y tamafos
de bombas.

v Material y estructura de larga duracion con
capas de refuerzo interior.

= ®® S G SEA 8

Tratamiento de
agua, residuos Agricola, Rango de
domésticos e Industria Mineriay ~ Construccion = Industria =~ Alimentos Pulpa biogas y temperatura
industriales ceramica  canteras  yedificacion  quimica  y bebidas Pintura  ypapel fertilizantes min./max.*
NR El caucho natural NR) se puede considerar un material de uso general que se ufiliza en diversas aplicaciones; combina
propiedades mecdnicas superiores y proporciona una buena compatibilidad quimica (especialmente con productos a base 20°C/80°C
de agua y bases débiles, dcidos, glicoles y cetonas). No recomendado con hidrocarburos y oxidantes en general. ( S E175)
v v v v v v v v v
NBR El caucho de nitrilo butadieno (NBR) es generalmente muy bueno con aceites naturales y sintéticos, fluidos a base de petréleo
(no aromdticos). Las propiedades mecdnicas son buenas, ubicadas detrds del NR. 20°C/80°C
(-5°FN75°F)
v v v v v
NBR FDA AT . - . '
EINBR de grado alimenticio tiene las mismas caracteristicas que el NBR estdndar, pero es adecuado para el contacto con alimentos. 20°C/80°C
(-5°FN75°F)
v v v
EPDM El caucho de etileno propileno dieno monémero (EPDM) fiene una gran compatibilidad quimica para aplicaciones tanto dcidas
como cdusticas, pero no se recomienda con hidrocarburos (aromdticos o clorados) o aceites (naturales y sintéticos). . .
Las propiedades mecdnicas son comparables a las del NBR. '200 ¢/ 900(:
(-5F/194 °F)
v v v v v v v v
HYPALON HYPALON®/CSM tiene una excelente compatibilidad quimica con agua de mar y salmuera, dcidos fuertes y bases. Hypalon®
ICSM también se recomienda para usar con oxidantes, hipoclorito y alcoholes. No se recomienda para usar con hidrocarburos . .
y disolventes aromdticos. Las propiedades mecdnicas son muy buenas, apenas inferiores a las del caucho natural. -20°C/80°C
(-5°FN75°F)
v v v v
VITON®/ VITON®/FKM es un caucho sintético fluorado, tiene la mayor compatibilidad quimica entre la “familia de los cauchos”. Puede
FKM usarse con dcidos y bases fuertes, solventes aromdicos, hidrocarburos y aceites sintéticos y naturales. Viton® fiene una buena
resistencia a las altas femperaturas, pero no se recomienda su uso con aplicaciones abrasivas o de frabajo pesado debidoasu | _o0°c/85°C
resistencia media a la abrasion y propiedades mecdnicas medias. [-5°F/185 F)
v v v v
NR FDA
EINR de grado alimenticio fiene las mismas caracteristicas que el NR estdndar, pero es adecuado para el contacto con alimentos. 20°C/80°C
(-5°FN75°F)
v 4 v

*Para temperaturas de fluido superiores a 40 °C/104 °F, consulte las hojas de datos de ALH para conocer los ajustes maximos de velocidad y presion
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() RANGO DE LIMPIEZA EN EL SITIO (CIP) DE ALBIN PUMP ALH

LA REVOLUCIONARIA BOMBA PERISTALTICA DE
ALTA PRESION CON LIMPIEZA EN EL SITIO (CIP)

Albin Pump ha desarrollado una solucién para limpiar mejor y mds
facilmente las bombas de manguera en el lugar. Las bombas CIP estdn
disponibles en 4 tamarnios diferentes: ALH25, ALH40, ALHX40 y ALH65.
Los caudales son similares a los de la gama de bombas industriales ALH.

¢,COMO FUNCIONA?

Albin Pump ha desarrollado una rueda especifica y Unica para cumplir
con los requisitos de sus clientes industriales de las industrias alimentaria,
cosmética y farmacéutica.

La nueva bomba ALH CIP tiene una rueda de bomba disefiada,

con pendiente de patente, que permitird que las zapatas de presion

se refraigan (sin comprimir la bomba) para un proceso eficiente de
limpieza en el lugar. Albin Pump ofrece la opcion en la gama de bombas
peristdlticas ALH. Permite a los usuarios, simplemente invirtiendo el
sentido de giro de la bomba (V2 vuelta), poder refraer los zapatos
automdticamente, para realizar las operaciones de limpieza y
esterilizacion, sin ninguna accién sobre la bomba.

AHORRE TIEMPO Y CONSIGA EL MEJOR COSTO
TOTAL DE PROPIEDAD

El cliente ahorra tiempo y mantendrd el mds alto nivel de funcionalidad
en el proceso. El disefio se realiza con un uso minimo de piezas maviles
y requiere una cantidad minima de mantenimiento, todo para garantizar
una cantidad mdxima de funcion y tiempo de produccion. La nueva
rueda CIP, en combinacion con el disefio lider mundial de Albin Pump y
una excepcional vida il prolongada de la manguera, crea procesos de
produccion aun mds efectivos.

La ventaja de esta tecnologia es que no dafa ni corta el fluido bombeado
mientras mantiene un alto nivel de higiene. Solo la parte interna de la
manguera NR FDA o NBR FDA estd en contacto con el fluido bombeado.

Las bombas peristdlticas Albin Pump se utilizan para
el frasvase de fodo tipo de fluidos:

v Viscoso

v Abrasivo

v Corrosivo

v Fibroso con parficulas

MATERIALES DE LA MANGUERA

Albin Pump puede ofrecer mangueras de grado alimenticio en NR FDA
y NBR FDA y cumplir con las certificaciones EC 1935/2004 y FDA
CFR21§177.2600. La capa interna de la manguera es blanca (NR FDA)
o0 negra (NBR FDA), segun el fluido bombeado.

La “rueda CIP" estd disponible en varios modelos: para caudales desde
0,5 hasta 10 m*/h (1,4 gpm-45 gpm) y donde la presion méxima de
descarga puede alcanzar los 15 bar (220 psi).
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() ALBIN PUMP SERIE ALHS

BOMBA DE EJE DESNUDO

Para los clientes que requieren una fecnologia de eje largo,
Albin Pump también ha desarrollado la serie ALHS.

Estas bombas estdn equipadas con una caja de cojinetes
extraible para facilitar el mantenimiento de los cojinefes y se
pueden convertir en una bomba tipo ALH de acoplamiento
cerrado en cualquier momento. Ademds, esta solucidn permite
al cliente aprovechar las ventajas de los productos de bombas
de Albin al adaptar las instalaciones existentes utilizando la
misma tecnologia de la competencia.

ALHS DUPLEX CON DOBLE CABEZAL
DE BOMBA

Albin Pump disefa y fabrica modelos diplex con dos cabezales
de bomba. Con este sistema duplex, los caudales varian
de 00125 m/h (634 gpm) para el ALHS125D duplex.

Todas las bombas ALH a partir del tamaro 25 estdn disponibles
en configuracion duplex. La bomba duplex se identifica con
la siguiente nomenclatura: ALHSXXXD.

Bomba de eje desnudo

Bombas diiplex ALHS125 Diplex para canteras ALHS80
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() OPCIONES Y ACCESORIOS DE ALBIN PUMP ALH

AMORTIGUADORES DE PULSACIONES
ALHP

El amortiguador de pulsaciones en linea ALBIN Pump ALHP
reducird la vibracién y el golpe de ariete en las tuberias y,
por lo tanto, aumentard la vida util de la manguera.

Esto se logra por medio de una manguera de goma
reforzada de paredes gruesas que se monta en un
recipiente de presion cilindrico de acero al carbono.

La manguera estd rodeada de aire comprimido (nitrégeno
cuando estd equipado con ATEX). La pulsacién es

creada por el principio de funcionamiento de la bomba
peristdltica, mientras que la manguera de goma en el
amortiguador de pulsaciones adapta su volumen para
compensar las pulsaciones y proporcionar un flujo suave
alalinea de descarga.

El amortiguador de pulsaciones en linea ALBIN Pump ALHP
puede reducir hasta el 90 % de las pulsaciones creadas

por la bomba.

) ) 3 ALHP125 para biogds
Los amortiguadores de pulsaciones ALHP estdn

disponibles en 4 tamanos para cubrir bombas ALH
de ALH25 a ALH125.

Albin Pump ALH = Albinpump.com = albinpump@irco.com 13



() OPCIONES Y ACCESORIOS DE ALBIN PUMP ALH

OTRAS OPCIONES

v Diferentes conexiones como JIS, SMS, Tri-Clamp,
DINT1851y mas

v Unidad de frecuencia variable, todas nuestras
bombas se entregan listas para conectarse a un VFD.
Comuniquese con su equipo regional de atencién al
cliente para conocer las opciones y disponibilidades
de VFD incorporados

V' Carro movil

v' Defector de rotura de manguera y contador de
revoluciones

V" Sistema de vacio neumdtico

v Certificacion ATEXlly |

Sistema de vacio neumdtico

v Accesorios y configuraciones especiales bajo demanda

ALH con tapa para refrigeracion

Ejemplo de algunas conexiones disponibles,
mds a pedido

Detector de rotura de manguera

Bombas ALH25 apiladas, utilizadas para
la distribucion de lechada de cal en una
planta de tratamiento de agua municipal

GAMA RELACIONADA DE ALBIN PUMP

Descubra nuestra gama de bombas tubulares de baja presion ALP con
caudal de hasta 10 m3/h (45 gpm) y una presion maxima de 4 bar (60 psi).

14 albinpump@irco.com = Albinpump.com = Albin Pump ALH

E ESCANEE

PARA
APRENDER
MAS
SOBRE
ALBIN
PUMP




) Descripcion general de las aplicaciones de Albin Pump ALH

APLICACIONES DE BOMBA DE MANGUERA

ALH125 para bombeo de hormigon ALH100 para caudal inferior de espesadores en la industria minera
ALHT00 manejando agua de cal en una planta de tratamiento de aguas residuales ALH100 bombeando el desbordamiento del espesador en una cantera
ALH125 para aplicaciones de biogds ALH125 para reciclaje de baterias de automéviles, manejo de aguas residuales y lodos
ALH125 para camién de descarga de fertilizantes en agricultura ALHX40 para lechada de cal en el tratamiento de aguas residuales
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Distribuido por:

www.albinpump.com

@ Ingersoll Rand.

albinpump@irco.com ﬂ a ° m

Acerca de Ingersoll Rand Inc.

Albin Pump es una marca de Ingersoll Rand y parte del segmento de negocios de
Precision and Science Technologies (PST). PST consta de un portafolio de marcas
complementarias de mision critica como Milton Roy®, ARO®, LMI®, Albin Pump, Thomas®,
Welch®, Haskel®, Dosatron®, YZ®, Williams®, SEEPEX®, MP® y Oberdorfer®.

En PST, brindamos soluciones para la dosificacion precisa y la transferencia de fluidos de
alto valor en varios mercados, como medicina, alimentos y bebidas, agua e hidrégeno.
Para obtener mas informacion, www.IRCO.com.

Estamos comprometidos con la utilizacion de practicas ecoldgicas de impresion
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