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(EN)

Product Safety Information

Intended Use:
These tools are designed to remove and install threaded fasteners.

For additional information refer to Air Pulse Tool Product Safety Information Manual
Form 04584983.
Manuals can be downloaded from www.irtools.com.

Product Specifications

brive | Jree | SoundLevelas (a) VPR
Model(s) | Style pee ( ) |uso8662)
Type Size rpm T Pr((-:_s;ure ¥ F(,f:)’er m/s?
45PQ1-EU | Pistol | Insert Bit 1/4” 8000 79.1 90.1 1.3
45P3-EU Pistol Square 3/8” 8000 79.1 90.1 1.3
90P4-EU Pistol Square 1/2" 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU Pistol Square 3/8” 7000 82.8 93.8 21
55PQ1-EU | Pistol | Insert Bit 1/4” 8000 77.6 88.6 2.1
60PQ1-EU | Pistol | Insert Bit 1/4” 6600 79.2 90.2 2.8
55P3-EU Pistol Square 3/8” 8000 77.6 88.6 2.1
60P3-EU Pistol Square 3/8” 6600 79.2 90.2 2.8

T Kpa = 3dB measurement uncertainty
1 Kya = 3dB measurement uncertainty

Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool's maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet.
Drain condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily.
Install a properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device
across any hose coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails
or coupling disconnects. See drawing 16585747 and table on page 2. Maintenance
frequency is shown in circular arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months.
Items identified as:

1. Airfilter 6. Thread size

2. Regulator 7. Coupling

3. Lubricator 8. Safety Air Fuse
4. Emergency shut-off valve 9. Qil

5. Hose diameter

80167604_ed1 EN-1
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After each 20,000 cycles, or as experience indicates, drain and refill the Impulse Unit
Drive Assembly using the Fluid Replacement Kit (Part No. EQ106S-K400). Lubricate the
hex drive and the output shaft before assembly.

Torque Adjustment

To adjust the torque on these Twin Blade Impulse Wrenches, proceed as follows:

1. Remove the Adjustment Hole Plug.

2. Rotate the Drive Shaft until the Torque Adjustment Screw is visible in the opening.

3. Using a 1.5 mm hex wrench, rotate the Adjustment Screw clockwise to increase the
torque output and counter-clockwise to decrease the torque output. Do not rotate the
Oil Plug.

4. Replace the Adjustment Hole Plug.

Make all final adjustments at the job.

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

The original language of this manual is English.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.

EN-2 80167604 _ed1
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Informacién de seguridad sobre el producto

Uso indicado:
Estas herramientas estan disefiadas para extraer y montar elementos de sujecion

roscados.

Para obtener mas informacion, consulte el formulario 04584983 del Manual de
informacion de seguridad del producto.
Los manuales pueden descargarse desde www.irtools.com.

Especificaciones del producto

. ) Velocidad| Nivel sonoro dB(a) | Nivelde
Accionamiento libre (I5015744) vibracion
Modelo(s)| Tipo (1508662)
. ~ 1 Presion | § Potencia
Ti T /s?
1po amano rpm (Lp) (LW) m/s
. Broca de »
45PQ1-EU| Pistola insercion 1/: 8000 79.1 90.1 1.3
45P3-EU | Pistola |Cuadrado| 3/8" 8000 79.1 90.1 1.3
90P4-EU | Pistola [Cuadrado| 1/2" 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU | Pistola [Cuadrado| 3/8” 7000 82.8 93.8 21
55PQ1-EU| Pistola | 522981444 | 8000 776 88.6 2.1
Insercion
60PQ1-EU| Pistola | 21063 9€ | 140 | 6600 79.2 902 28
insercion
55P3-EU | Pistola [Cuadrado| 3/8” 8000 776 88.6 21
60P3-EU | Pistola |Cuadrado| 3/8” 6600 79.2 90.2 2.8
1t KpA = incertidumbre de medida de 3 dB
I Kya = incertidumbre de medida de 3 dB
80167604_ed1 ES-1
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Instalacion y lubricacion

Ajuste la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presién de funcionamiento
(PMAX) de la herramienta en su entrada. Vacie el condensado de las vélvulas en los
puntos inferiores de la canalizacion, filtro de aire y dep6sito del compresor diariamente.
Instale una valvula de seguridad de tamafio adecuado y utilice un dispositivo antilatigazos
en cualquier acoplamiento de manguera sin apagador interno para evitar que las
mangueras den latigazos en caso de que falle una manguera o de que se desconecte el
acoplamiento. Consulte la ilustracion 16585747 de la pagina 2. La frecuencia de
mantenimiento se muestra en forma de flecha circular y se define como h = horas, d = dias
y m = meses. Los elementos se identifican como:

1. Filtro de aire 6. Tamario de la rosca

2. Regulador 7. Acoplamiento

3. Lubricante 8. Dispositivo de seguridad
4. Valvula de corte de emergencia 9. Aceite

5. Diametro de la manguera

Después de cada 20.000 ciclos o, como la experiencia indica, vacie y rellene el conjunto
de accionamiento de la unidad de impulso con el kit de sustitucion de fluidos

(N.° referencia EQ106S-K400). Lubrique el accionamiento hexagonal y el vastago saliente
antes de montarlo.

Ajuste de par

Para ajustar el par de las llaves de impulso de doble pala, siga estas instrucciones:

1. Retire el tapdn del orificio de ajuste.

2. Gire el vastago de accionamiento hasta que se vea el tornillo de ajuste de par en la
abertura.

3. Utilice una llave hexagonal de 1,5 milimetros para rotar el tornillo de ajuste en el
sentido de las agujas del reloj para aumentar la salida del par y en sentido contrario a
las agujas del reloj para disminuir la salida del par. No gire el tapén de aceite.

4. Sustituya el tapon del orificio de ajuste.

AVISO

Realice todos los ajustes finales del trabajo.

Piezas y mantenimiento

Una vez agotada la vida util de la herramienta, se recomienda desarmarla, desengrasarla y
agrupar las piezas en funcién del material del que estan fabricadas para reciclarlas.

El idioma original de este manual es el inglés.

Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas sélo pueden realizarse en
un centro de servicio autorizado.

Remita todas las comunicaciones a la oficina o distribuidor de Ingersoll Rand mas
cercano.

ES-2 80167604 _ed1



Consignes de sécurité du produit

Utilisation prévue :

Ces outils sont congus pour le vissage/dévissage d'éléments de fixation filetés.

Pour des informations complémentaires, reportez-vous au manuel 04584983
d'information de sécurité du produit Outil pneumatique a impulsion.
Les manuels peuvent étre téléchargés sur le site www.irtools.com.

Spécifications du produit

. Niveau de
Entrainement | Vit. libre NlV%(:t;)C;h;;l;;iB A vibration
Modéle(s) | Style (1S08662)
. . t Pression | } Puissance 2
Type Taille | tr/min Ly () m/s’
! Outil »
45PQ1-EU | Pistolet . 1/ 8000 79.1 90.1 13
rapporté
45P3-EU | Pistolet [ Carré 3/8” 8000 79.1 90.1 13
90P4-EU | Pistolet | Carré 12 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU | Pistolet | Carré 3/8” 7000 82.8 93.8 2.1
55PQ1-EU | Pistolet | OU | 44 | 8000 776 88.6 2.1
rapporté
60PQ1-EU | Pistolet| O | 44 | 6600 792 90.2 2.8
rapporté
55P3-EU | Pistolet Carré 3/8” 8000 77.6 88.6 21
60P3-EU | Pistolet | Carré 3/8” 6600 79.2 90.2 2.8
T Kpa = incertitude de mesure de 3 dB

1 Kyya= incertitude de mesure de 3 dB

Installation et lubrification

Réglez I'alimentation en air de fagon a obtenir une pression de fonctionnement maximale
(PMAX) de I'outil au niveau de I'entrée. Drainez quotidiennement le condensat des vannes
situées aux points bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur.
Installez un raccordement de slreté pneumatique de taille appropriée en amont du tuyau et
utilisez un dispositif anti-débattement sur tous les raccords pour tuyaux sans coupure
interne, afin d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un d'eux se décroche ou si le raccord se
détache. Reportez-vous au schéma 16585747et au tableau de la page 2. La fréquence de
maintenance est indiquée sous la forme d'une fleche circulaire et exprimée en heures (h),
jours (j) et mois (m). Les éléments sont identifiés comme suit :

1. Filtre & air 6. Taille du filetage

2. Régulateur 7. Raccord

3. Lubrificateur 8. Raccordement de sQreté pneumatique
4. Vanne d'arrét d'urgence 9. Huile

5. Diamétre du tuyau

80167604_ed1 FR-1
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Apreés 20 000cycles, ou selon votre expérience, vidangez et remplissez I'ensemble
d’entrainement de I'unité a impulsion a l'aide du kit de remplacement des liquides
(N° de réf. EQ106S-K400). Lubrifiez la prise hexagonale et I'arbre de sortie avant
'assemblage.

Réglage du couple

Pour régler le couple sur ces clés a impulsion double lames, procédez de la maniere

suivante :

1. Retirez le bouchon de réglage.

2. Faites tourner I'arbre d'entrainement jusqu'a ce que la vis de réglage de couple soit
visible dans I'ouverture.

3. Alaide d'une clé hexagonale 1,5 mm, faites tourner la vis de réglage dans le sens
horaire pour augmenter le couple de sortie et dans le sens anti-horaire pour le réduire.
Ne faites pas tourner le bouchon de remplissage d'huile.

4. Remplacez le bouchon de réglage.

AVIS

Effectuez tous les réglages finals sur place.

Piéces détachées et maintenance

Lorsque l'outil est arrivé en fin de vie, il est recommandé de le démonter, de dégraisser les
piéces et de trier ces derniéres par matériau de maniére a pouvoir les recycler.

Ce manuel a été initialement rédigé en anglais.
Seul un centre de service agréé peut effectuer la réparation et la maintenance des outils.

Transmettez toutes vos communications au bureau ou au distributeur Ingersoll Rand le
plus proche.

FR-2 80167604 _ed1



Informazioni sulla sicurezza del prodotto
Utilizzo:

questi utensili sono progettati per operazioni di estrazione e installazione di
dispositivi di fissaggio filettati.

Per ulteriori informazioni, consultare il modulo 04584983 del Manuale di informazioni
sulla sicurezza prodotto dell’'utensile a impulsi pneumatico.
| manuali possono essere scaricati dal sito www.irtools.com.

Specifiche del prodotto

At Velocita| Livello sonoro dB (A) | Livello
acco avuoto (1S015744) vibrazioni
Modellofi stile (Is08662)
" . . .| Girial |t Pressione |} Potenza 2
Tipo |Dimensioni minuto (Lp) (Lw) m/s’
45PQ1-gy|mPugnaturalinserirelal 4, 8000 791 90.1 13
a pistola punta
45P3-Ey |MPUINAWIE| o oot 387 8000 791 90.1 13
a pistola
90P4-Ey |'MPUINALIE| o oot 120 6000 82.8 938 2.1
a pistola
70P3-EU |MPUINANE | 0 arato| 318 7000 82.8 93.8 2.1
a pistola
55PQ1-EU | 'MPUgnatura (Inserire la 14 8000 776 88.6 2.1
a pistola punta
60PQ1-EU| MPUgnatura|inserirela| 4, 6600 79.2 902 28
a pistola punta
56p3.EY |MPUINaE | o arato| 378 8000 776 88.6 2.1
a pistola
60P3-EU | MPUINALIA| o oot 38 6600 792 902 28
a pistola

T Kpa = incertezza misurazione 3dB
1 Kwa = incertezza misurazione 3dB

80167604_ed1 IT-1



Installazione e lubrificazione

La linea di alimentazione dell’aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare
quotidianamente la condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura,
dal filtro dell’aria e dal serbatoio del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di
dimensioni adatte a monte del tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti
i manicotti senza arresto interno per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si
guastano o se si staccano gli accoppiamenti. Vedere il disegno 16585747 e la tabella a
pag. 2. La frequenza delle operazioni di manutenzione & indicata da una freccia circolare
ed & espressa in h=ore, d=giorni e m=mesi. Componenti

Filtro dell'aria 6. Dimensione della filettatura
Regolatore 7. Accoppiamento
Ingrassatore 8. Fusibile di sicurezza

Valvola di arresto di emergenza 9. Olio
Diametro tubo flessibile

arON=

Dopo ogni 20,000 cicli, o in base all'esperienza, drenare e riempire nuovamente il gruppo
guida unita impulsi usando il kit di sostituzione fluidi (N. parte EQ106S-K400). Lubrificare
I'attacco esagonale e la staffa di uscita prima del montaggio.

Regolazione coppia

Per regolare la coppia su queste chiavi a impulsi con doppia lama, procedere come

indicato di seguito:

1. estrarre il tappo del foro di regolazione;

2. ruotare la staffa di attacco finché la vite di regolazione della coppia non sia visibile
nell'apertura,

3. usando una chiave esagonale da 1,5 mm, ruotare la vite di regolazione in senso orario
per aumentare la coppia e in senso antiorario per diminuire la coppia. Non ruotare il
tappo dell'olio;

4. Reinserire il tappo del foro di regolazione.

AWISO

Apportare tutte le regolazioni finali al lavoro.

Ricambi e manutenzione

Raggiunto il limite di operativita dell’utensile, si consiglia di smontarlo, sgrassarlo e
separare i pezzi in base al materiale con il quale sono costituiti, in modo da poterli riciclare.

La lingua originale del presente manuale & I'inglese.

La riparazione e la manutenzione dell’'utensile devono essere eseguite soltanto da un
centro di assistenza autorizzato.

Per qualsiasi comunicazione, rivolgersi all’'ufficio o al rivenditore Ingersoll Rand piu vicino.

IT-2 80167604_ed1



Informationen zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:
Diese Werkzeuge wurden zum Entfernen und Installieren geschraubter
Befestigungselemente entwickelt.

Fiir zusatzliche Informationen siehe das Formblatt 04584983 im Handbuch
Produktsicherheitsinformationen, Druckluft-impulswerkzeuge.
Handblicher kénnen unter www.irtools.com heruntergeladen werden.

Technische Produktdaten

ancon | Nonniran | GoSseRpeoel [Schuinaings

Modell(e) [Machart (1S015744) (1508662)

Typ | Grége| Uimin T?[:fk *(s::l‘;"‘ mis?
45PQ1-EU| Pistole | Biteinsatz | 1/4” 8000 791 90.1 1.3
45P3-EU | Pistole |quadratisch| 3/8” 8000 79.1 90.1 13
90P4-EU | Pistole |quadratisch| 1/2” 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU | Pistole [quadratisch| 3/8” 7000 82.8 93.8 2.1
55PQ1-EU| Pistole | Biteinsatz 1/4” 8000 77.6 88.6 2.1
60PQ1-EU| Pistole | Biteinsatz | 1/4” 6600 79.2 90.2 28
55P3-EU | Pistole [quadratisch| 3/8” 8000 77.6 88.6 21
60P3-EU | Pistole |quadratisch| 3/8” 6600 79.2 90.2 2.8

T Kpa = 3dB Messunsicherheit
1 Kya = 3dB Messunsicherheit

Installation und Schmierung

Die Luftversorgung anpassen, um den maximalen Arbeitsdruck (PMAX) am
Werkzeugeingang sicherzustellen. Kondenswasser am Ventil/an den Ventilen am tiefsten
Punkt/den tiefsten Punkten der Leitungen, dem Luftfilter und dem Kompressorbehalter
taglich ablassen. Eine Sicherheits-Druckluftsicherung gegen die Strdmungsrichtung im
Schlauch und eine Anti-Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne interne Sperre
installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch fehlerhaft
ist oder sich eine Verbindung 16st. Siehe die Zeichnung 16585747 und die Tabelle auf
Seite 2. Die Wartungsfrequenz ist kreisférmig gezeigt und erklart sich h=hours (Stunden),
d=days (Tage) und m=months (Monate). Die Punkte bedeuten:

1. Luftfilter 6. Gewindemaly

2. Regler 7. Verbindung

3. Schmiereinrichtung 8. Sicherheits-Druckluftsicherung
4. Not-Absperrventil 9. Ol

5. Schlauchdurchmesser

80167604_ed1 DE-1
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Nach 20.000 Arbeitszyklen oder nach Erfahrungswerten die Flissigkeit aus der
Antriebsbaugruppe der Impulseinheit ablassen und mit dem Flissigkeits-Kit (Teilenummer
EQ106S-K400) neu befiillen. Vor dem Zusammenbau den Sechskantantrieb und die
Ausgangswelle schmieren.

Einstellung des Drehmoments

Zur Einstellung des Drehmoments fiir diese Impulsschliissel mit zwei Blattern gehen Sie

wie folgt vor:

. Entfernen Sie den Stopfen der Einstelléffnung.

2. Die Antriebswelle drehen, bis die Drehmoment-Einstellschraube in der Offnung zu
sehen ist.

3. Drehen Sie die Einstellschraube mit einem 1,5 mm Sechskantschliissel im
Uhrzeigersinn, um den Drehmomentausgang zu steigern, und gegen den
Uhrzeigersinn, um den Drehmomentausgang zu verringern. Den Olstopfen nicht
drehen.

4. Tauschen Sie den Stopfen der Einstell6ffnung aus.

HINWEIS

Alle Endeinstellungen vornehmen.

Teile und Wartung

Ist die Lebensdauer des Werkzeugs beendet, wird empfohlen, es auseinander zu bauen,
zu entfetten und die Teile nach Materialien zu trennen, damit sie recycelt werden kénnen.

Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

Die Reparatur und Wartung von Werkzeugen darf nur von einem autorisierten Wartungs-
und Reparatur-Center durchgefiihrt werden.

Fihren Sie jedwede Kommunikation bitte Giber das néchste Ingersoll Rand-Biiro oder eine
entsprechende Werksvertretung.

DE-2 80167604 _ed1



Productveiligheidsinformatie

Bedoeld gebruik:

Dit gereedschap is bedoeld om schroefdraadbevestigingen te verwijderen en te
plaatsen.

Zie formulier 04584983 in de productveiligheidshandleiding van het pneumatische
impulsgereedschap voor aanvullende informatie.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.irtools.com.

Productspecificaties

Aancriing | Onbelast| Geluidsnivesu dB(a)| T, 2

Model(len) | Soort (1I508662)
Type |Afmeting tpm T(?_:;k tVe(f:’ o)gen m/s?
45PQ1-EU | Pistool | Insteekbit 1/4” 8000 791 90.1 1.3
45P3-EU |Pistool | Vierkant 3/8” 8000 791 90.1 1.3
90P4-EU |Pistool| Vierkant 112" 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU |Pistool | Vierkant 3/8” 7000 82.8 93.8 2.1
55PQ1-EU | Pistool | Insteekbit 1/14” 8000 77.6 88.6 21
60PQ1-EU | Pistool | Insteekbit| ~ 1/4” 6600 79.2 90.2 2.8
55P3-EU | Pistool| Vierkant 3/8” 8000 77.6 88.6 21
60P3-EU |Pistool| Vierkant 3/8” 6600 79.2 90.2 2.8

T KpA = 3dB meetonnauwkeurigheid
1 Kya = 3dB meetonnauwkeurigheid

Installatie en smering

Meet luchttoevoerleiding om zeker te zijn van maximale bedrijfsdruk (PMAX) van
gereedschap bij gereedschapsinlaat. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij lage
punten van leidingwerk, luchtfilter en compressortank. Monteer een debiet-afslagklep met
de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerelement op elke
slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat slingeren als
een koppeling losraakt of bij slangbreuk. Zie tekening 16585747 en tabel op pagina 2. De
frequentie voor onderhoud staat aangegeven in de ronde pijl en is gedefinieerd als h=uren,
d=dagen en m=maanden. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 6. Tapmaat

2. Regelaar 7. Koppeling

3. Smeerinrichting 8. Debiet-afslagklep
4. Noodafsluitklep 9. Olie

5. Slangdiameter

80167604_ed1 NL-1
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Na elke 20.000 arbeidsgangen, of op basis van uw eigen ervaring, dient de olie uit de
aandrijving van de impulseenheid te worden afgetapt. Vervolgens dient de aandrijving met
nieuwe olie te worden gevuld. Gebruik hiervoor de olieverversingsset (onderdeelnr.
EQ106S-K400). Smeer de zeskantaandrijving en de uitgaande as v66r montage.

Aandraaimoment afstellen

Stel het aandraaimoment van deze tweebladige impulssleutels als volgt af:

1. Verwijder de plug van de afstelopening.

2. Draai de aandrijfas totdat de afstelschroef voor het aandraaimoment zichtbaar is in de
opening.

3. Draai met een inbussleutel van 1,5 mm de afstelschroef voor het aandraaimoment
rechtsom om het aandraaimoment te verhogen en linksom om het aandraaimoment te
verlagen. Verdraai de olieplug niet.

4. Plaats de plug van de afstelopening terug.

OPMERKING

Voer alle uiteindelijke aanpassingen uit tijdens het werk.

Onderdelen en onderhoud

Als het gereedschap niet meer wordt gebruikt vanwege ouderdom, slijtage of defecten,
wordt u geadviseerd het gereedschap te demonteren en de onderdelen te ontvetten en te
scheiden voor recycling.

De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend
servicecentrum worden uitgevoerd.

Voor alle communicatie wordt u verwezen naar de dichtstbijzijnde Ingersoll Rand vestiging
of dealer.

NL-2 80167604 _ed1



Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:

Disse vaerktgjer er udformet til at fierne og installere gevindskarne lukkemekanismer.

For yderligere oplysninger henvises der til formular 04584983 i vejledningen med
produktsikkerhedsinformation til trykluftimpulsvaerktgjer.
Vejledninger kan downloades fra www.irtools.com.

Produktspecifikationer
Drev __Fri | Lydniveau dB(A) Viz::g::s'
Model(ler) | Stil hastighed (1S015744) (1S08662)
Type |Sterrelse| rpm |t Tryk (Lp)|t Effekt (L) m/s?
45PQ1-EU |Pistol|Indsatsbor|  1/4” 8000 791 90.1 1.3
45P3-EU |Pistol| Kvadrat 3/8” 8000 791 90.1 1.3
90P4-EU |Pistol| Kvadrat 1127 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU |Pistol| Kvadrat 3/8” 7000 82.8 93.8 21
55PQ1-EU |Pistol |Indsatsbor|  1/4” 8000 776 88.6 21
60PQ1-EU |Pistol|Indsatsbor|  1/4” 6600 79.2 90.2 2.8
55P3-EU (Pistol| Kvadrat 3/8” 8000 77.6 88.6 21
60P3-EU |Pistol| Kvadrat 3/8” 6600 79.2 90.2 2.8

T Kpa = 3dB maleusikkerhed
I Kya = 3dB maleusikkerhed

Installation og smering

Serg for at lufttilferselsledningen har den korrekte sterrelse for at sikre maksimalt driftstryk
(PMAX) ved veerktgjsindgangen. Tem dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rerenes,
Iuftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt
storrelse op ad slangen og brug en anti-piskeanordning tvaers over eventuelle
slangekoblinger uden intern aflukning for at forhindre, at slangen pisker, hvis en slange
svigter, eller koblingen frakobles. Se tegning 16585747 og tabellen pa side 2.
Vedligeholdelsesfrekvensen vises i en cirkuleer pil og defineres som t=timer, d=dage og
m=maneder. Elementerne er identificeret som:

1. Luftfilter 6. Gevindstarrelse

2. Regulator 7. Kobling

3. Smereapparat 8. Sikkerhedstryksikring
4. Nedafspeerringsventil 9. Olie

5. Slangediameter
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Efter hver 20.000 cyklusser, eller alt efter erfaring, skal impulsenhedens drevsamling
temmes og genopfyldes vha. vaeskeudskiftningssaettet (delnr. EQ106S-K400). Smer det
sekskantede drev og udgangsakslen inden samling.

Momentjustering

Ga frem som fglger for at justere momentet pa disse impulsnggler med to blade:

1. Tag justeringshulstikket ud.

2. Rotér drivakslen indtil momentjusteringsskruen er synlig i &bningen.

3. Rotér justeringsskruen med uret vha. en 1,5 mm sekskantet skruenggle for at ege
udgangsmomentet og mod uret for at reducere udgangsmomentet. Rotér ikke
oliestikket.

4. Seet justeringshulstikket i igen.

Foretag alle endelige justeringer pa arbejdet.

Dele og vedligeholdelse

Nar veerktejets brugstid er udlgbet, anbefales det, at veerktejet demonteres og affedtes, og
at dele og materialer skilles ad m.h.p. genbrug af disse.

Denne vejlednings originalsprog er engelsk.

Reparation og vedligeholdelse af veerktgjet ma kun foretages af et autoriseret
servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.

DA-2 80167604 _ed1



sV)

Produktsakerhetsinformation

Avsedd anvandning:
Dessa verktyg ar utformade for att lossa och dra at géngade fastelement.

For mer information, se Luftdrivna pulserande verktygs
produktsdkerhetsinformation Form 04584983.
Manualerna kan laddas ner fran www.irtools.com.

Produktspecifikationer
N
lodell(er

® Typ | Storlek | varv/min T (T[: )c k| # Fl_f:, t;kt m/s?
45PQ1-EU| Pistol | Bitsfaste | 1/4” 8000 791 90.1 1.3
45P3-EU | Pistol | Fyrkant 3/8” 8000 791 90.1 1.3
90P4-EU | Pistol | Fyrkant 1127 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU | Pistol | Fyrkant 3/8” 7000 82.8 93.8 21
55PQ1-EU| Pistol | Bitsfaste | 1/4” 8000 77.6 88.6 21
60PQ1-EU| Pistol | Bitsfaste | 1/4” 6600 79.2 90.2 2.8
55P3-EU | Pistol | Fyrkant 3/8” 8000 77.6 88.6 21
60P3-EU | Pistol | Fyrkant | 3/8” 6600 79.2 90.2 2.8

T Kpa = 3dB matosékerhet
1 Kya = 3dB métosakerhet

Installation och smorjning

Dimensionera luftférsorjningsledningen for att sékerstalla verktygens maximalt driftstryck
(PMAX) vid verktygets ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran ventiler
placerade vid ledningens lagsta punkter, Iuftfilter och kompressortank. Installera en
sakerhetsventil av lamplig storlek uppstrom fran slangen och anvand en anti-ryckenhet
over alla slangkopplingar som saknar intern avstéangning, for att motverka att slangen
rycker till och en slang gar sénder eller koppling lossar. Se illustrationen 16585747 och
tabellen pa sidan 2. Underhallsfrekvensen visas i cirkelpilar och definieras som h=timmar,
d=dagar och m=manader. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 6. Géngstorlek

2. Regulator 7. Koppling

3. Smobrjare 8. Sakerhetsventil
4. Nodstoppsventil 9. Olja

5. Slangdiameter
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Efter var 20 000:ecykel eller efter erfarenhet ska pulsdrivenheten draneras och fyllas pa
nytt med véatskebytessatsen (artikelnummer EQ106S-K400). Smérj sexkantsdrivningen och
den utgaende axeln fére montering.

Momentinstélining

Utfor foljande for att stalla in momentet pa dessa tvabladiga pulserande dragverktyg:

1. Demontera justeringshélets plugg.

2. Vrid drivaxeln tills det att momentjusteringsskruven syns i 6ppningen.

3. Anvand en 1,5 mm insexnyckel och vrid justerskruven medurs for att 6ka det utgaende
momentet eller moturs for att minska det utgaende momentet. Vrid inte pa oljepluggen.

4. Montera justeringshalets plugg.

Utfor alla slutjusteringar dar verktyget ska anvandas.

Delar och underhall

Nér verktyget inte langre gar att anvénda rekommenderas det att verktyget demonteras,
tvattas och delarna separeras enligt material sa att allt kan atervinnas.

Originalspraket i denna manual &r engelska.

Reparation och underhall pa verktyg bor bara utforas av en auktoriserad
reparationsverkstad.

All kommunikation hanvisas till ndrmaste Ingersoll Rand-kontor eller -distributor.
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Sikkerhetsinformasjon for produktet

Tiltenkt bruk:
Verktoyet er fremstillet til a fierne og montere gjengede festeanordninger.

For ytterligere informasjon henvises det til produktsikkerhetsinformasjonen i
pulserende trykkluftsverktays handboksskjema 04584983.
Handbgker kan lastes ned fra www.irtools.com.

Produktspesifikasjoner

orvmeransme |, o0 | S B Vet
Modell(er)| Type FTrykk | 3 Effekt ;

Type |[Sterrelse| rpm (L) L) m/s’
45PQ1-EU| Pistol [Innstikkbits| — 1/4” 8000 79.1 90.1 1.3
45P3-EU | Pistol | Firkant 3/8” 8000 79.1 90.1 1.3
90P4-EU | Pistol | Firkant 1/2 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU | Pistol | Firkant 3/8” 7000 82.8 93.8 2.1
55PQ1-EU| Pistol |Innstikkbits| — 1/4” 8000 77.6 88.6 21
60PQ1-EU| Pistol [Innstikkbits| ~ 1/4” 6600 79.2 90.2 28
55P3-EU | Pistol | Firkant 3/8” 8000 77.6 88.6 21
60P3-EU | Pistol | Firkant 3/8” 6600 79.2 90.2 2.8

T Kpa = 3dB maleusikkerhet
F Kwa = 3dB maleusikkerhet

Installasjon og smering

Luftforsyningsslangen skal ha en sterrelse som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktgysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og
kompressortank. Monter en sikkerhetsluftsikring oppstrems i slangen og bruk en anti-
piskeenhet over slangekoblinger uten intern avstengning, for & forhindre at slangen pisker i
tilfelle funksjonsfeil eller utilsiktet frakobling. Se tegning 16585747 og tabellen pa side 2.
Vedlikeholdsfrekvensen vises med en sirkelpil og er definert som h=hours (timer), d=days
(dager) og m=months (maneder). Komponenter identifiseres som:

1. Luftfilter 6. Gjengestorrelse

2. Regulator 7. Kobling

3. Smereapparat 8. Sikkerhetsluftsikring
4. Neadstoppventil 9. Olje

5. Slangediameter

Etter hver 20 000. syklus, eller etter behov, skal impulsdrivmekanismen dreneres og
pafylles med veeske fra vaeskeerstatningssettet (delnr. EQ106S-K400). Smer
sekskantdrivmekanismen og utgangsspindelen far montering.
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Justering av vridningsmoment

Gjer folgende for & justere dobbeltbladimpulsngklenes vridningsmoment:

1. Ta ut justeringshullets plugg.

2. Roter drivmekanismens spindel til vridningsmomentskruen er synlig i apningen.

3. Bruk en 1,5 mm sekskantsngkkel til o rotere justeringsskruen med klokken for & gke
vridningsmomentet, og mot klokken for & redusere vridningsmomentet. Oljepluggen ma
ikke roteres rundt.

4. Sett tilbake justeringshullets plugg.

MERK

Utfer alle sluttjusteringer under arbeid.

Reservedeler og vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er bruksdyktig, anbefales det & demontere og avfette verktoyet,
samt utskille deler etter materiale for gjenvinning.

Handbokens originalsprak er engelsk.
Reparasjon og vedlikehold av verktgyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Alle henvendelser rettes til nsermeste Ingersoll Rand kontor eller distributer.
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Tietoja tuoteturvallisuudesta

Kayttotarkoitus:

N&@ma tyokalut on suunniteltu kierteilld varustettujen kiinnikkeiden irrottamiseen ja
asentamiseen.

Lisatietoja on paineilmapulssityokalun tuoteturvallisuuden lomakkeessa 04584983.
Ohjeet voi ladata osoitteesta www.irtools.com.

Tuotteen tekniset tiedot

Malli(t) Tyyli Kéytﬁilaite n\:)a;::s Me(:gtg:g;ig)(A) \(lasr(l;lsaég;;)

Tyyppi Koko| rpm |t Paine (L)|1 Teho (L) m/s?
45PQ1-EU|Pistooli| Inserttitera 1/4” | 8000 791 90.1 1.3
45P3-EU |Pistooli|Neliskulmainen| 3/8” | 8000 791 90.1 1.3
90P4-EU [Pistooli|Neliskulmainen| 1/2” | 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU |Pistooli|Neliskulmainen| 3/8” | 7000 82.8 93.8 2.1
55PQ1-EU|Pistoolif Inserttitera 1/4” | 8000 776 88.6 21
60PQ1-EU|Pistooli| Inserttitera 1/4” | 6600 79.2 90.2 2.8
55P3-EU |Pistooli|Neliskulmainen| 3/8” | 8000 776 88.6 21
60P3-EU |Pistooli|Neliskulmainen| 3/8” | 6600 79.2 90.2 28

1t KpA = 3dB mittauksen epavarmuus
I Kya = 3dB mittauksen epévarmuus

Asennus ja voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan ty6kalun suurinta kayttopainetta (PMAX) tyckalun
tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilista/venttiileistd putkiston alakohdasta/-
kohdista, ilmansuodattimesta ja kompressorin sailiésta paivittdin. Asenna oikeankokoinen
ilmavaroke letkuun ylasuuntaan ja kayta piiskaefektin estavaa laitetta letkuliitoksissa, joissa
ei ole sisaista sulkua, ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettaa tai liitos irtoaa.
Katso piirros 16585747 ja taulukko sivulla 2. Huoltovali osoitetaan ympyranuolella ja
maéaritetddn muodossa h=tunnit, d=péivéat ja m=kuukaudet. Osien maaritelmat:

1. limansuodatin 6. Kierteen koko
2. Saadin 7. Liitanta

3. \Voitelulaite 8. limavaroke

4. Hatasulkuventtiili 9. Oly

5. Letkun halkaisija

Aina 20 000 kayttojakson jalkeen tai kokemuksen mukaan, tyhjenna
impulssikayttokokoonpano ja tayta se uudelleen kayttdmalla nesteenvaihtosarjaa
(osanumero EQ106S-K400). Voitele kuusiokayttd ja tuottoakseli ennen kokoamista.
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Momentin saato

Voit saataa naiden kaksisiipisten impulssiavainten momenttia seuraavasti:

1. lrrota saatéreian tulppa.

2. Kierra kayttdakselia, kunnes momentin saatéruuvin nékyy aukossa.

3. Kayta 1,5 mm kuusioavainta ja kierra saatéruuvia myotapaivaan momentin lisddmiseksi
ja vastapdivaan momentin vahentamiseksi. Al kierré 6ljytulppaa.

4. Asenna saatoreian tulppa takaisin.

HUOMAUTUS

Tee tyon kaikki lopulliset saadot.

Osat ja huolto

Kun tyokalun kayttdika on saavutettu, tyokalu suositellaan purettavaksi, sen rasvat
poistettaviksi ja osat eroteltaviksi materiaalien mukaan kierratysta varten.

Taman ohjeen alkuperainen kieli on englanti.
Vain valtuutettu huoltokorjauskeskus saa korjata ja huoltaa tata tyokalua.

Hoida viestinté Iahimman Ingersoll Rand -toimistontai jakelijan kanssa.
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Informagées de Seguranca do Produto

Utilizagao Prevista:

Estas ferramentas destinam-se a remocéo e a instalagao de dispositivos roscados
de fixagao.

Para obter informagdes mais detalhadas, consulte o manual com as informacgoes de
seguranca do produto da ferramenta de impulso pneumatica, referéncia n.°
04584983.

Pode transferir manuais do seguinte enderego da Internet: www.irtools.com.

Especificagoes do Produto

ivre Velocidade| Nivel de ruido dB (A) V?I;‘If:ég:s
Livre 1SO15744
Modelo(s)| Estilo ( ) (1508662)
. 1 Presséao |1 Poténcia 2
Tipo Tamanho rpm (Lp) (L) m/s’
45PQ1-EU|Pistola| £\SSS0TO | 440 8000 79.1 90.1 1.3
Substituivel
45P3-EU |Pistola| Quadrado 3/8” 8000 791 90.1 1.3
90P4-EU |Pistola| Quadrado 1/12” 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU |Pistola| Quadrado 3/8” 7000 82.8 93.8 21
. Acessorio »
55PQ1-EU|Pistola Substituivel 1/4 8000 77.6 88.6 21
60PQ1-EU|Pistola| S\SSSS0TO | 44 6600 79.2 90.2 28
Substituivel
55P3-EU |Pistola| Quadrado 3/8” 8000 77.6 88.6 21
60P3-EU |Pistola| Quadrado 3/8” 6600 79.2 90.2 2.8

Incerteza de medida 1 K, = 3dB
Incerteza de medida f K5 = 3dB
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Instalagao e lubrificagao

Dimensione a linha de alimentagéo de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de
servigo maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o
condensado da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens),
do filtro de ar e do reservatdrio do compressor. Instale uma protecgdo de corte de ar de
seguranga de tamanho adequado a montante da mangueira e utilize um dispositivo
antivibragdo e antiflexdo em todas as unides de mangueiras que ndo estejam equipadas
com um sistema interno de corte, para evitar que as mangueiras chicoteiem em caso de
rotura da mangueira ou de desligamento da unido. Consulte o desenho 16585747 e a
tabela da pagina 2. A frequéncia da manuteng&o ¢ indicada por uma seta circular e é
definida como h=horas, d=dias e m=meses. Itens identificados como:

1. Filtro de ar 6. Tamanho da rosca

2. Regulador 7. Unido

3. Lubrificador 8. Protecgéo de corte de ar de seguranga
4. Vélvula de corte de emergéncia 9. Oleo

5. Diametro da mangueira

Apoés cada 20.000 ciclos ou, conforme a experiéncia o indicar, drene e volte a encher o
conjunto de accionamento da unidade de acgao, utilizando o kit de substituigdo de fluido
(Ref. n.° EQ106S-K400). Lubrifique o accionamento hexagonal e o veio de saida antes da
montagem.

Ajuste do Binario

Para ajustar o binario destas chaves de accionamento da lamina dupla, proceda da

seguinte forma:

1. Remova o bujdo do orificio de ajuste.

2. Rode o veio de accionamento até que o parafuso de ajuste do binario de aperto fique
visivel no orificio.

3. Utilizando uma chave hexagonal de 1,5 mm, rode o parafuso de ajuste no sentido dos
ponteiros do relégio para aumentar o binario e rode o parafuso de ajuste no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio para diminuir o binario. Nunca rode o bujdo do
dleo (C).

4. Substitua o bujéo do orificio de ajuste.

NOTA

Execute todos os ajustes finais.
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Uma vez terminada a vida util da ferramenta, recomendamos que a ferramenta seja
desmontada, limpa de todo e qualquer lubrificante e as pegas sejam separadas de acordo
com o respectivo material, de modo a poderem se recicladas.

Pegas e Manutengao

O idioma original deste manual é o inglés.

A reparagdo e a manutengédo da ferramenta sé devem ser levadas a cabo por um Centro
de Assisténcia Técnica Autorizado.

Para qualquer assunto, contacte o escritério ou o distribuidor da Ingersoll Rand mais
préximo.
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NMAnpo@opieg aoPaAeiag TPoiovTog
Mpoopilopevn xpnon:
AuTd Ta gpyaleia £Xouv OXESIOOTEI VIO TNV AQAIPETN KAl EYKATACTACT CQIYKTHPWV
HE OTrEIpWHA.

MNa wepiooodTepeg TANpo@opieg avarpéite oTo Evrutro 04584983 Tou Eyxeipidiou

MAnpogopitwv Ac@dAsiag MpoiévTog yia To MaApiké EpyaAsio Aépog.

AQYN eyxelpIdiwv PTTopEi va yivel ammd Tnv nAeKTpovikn dietBuvon www.irtools.com.

Mpodiaypapég TPOIdVTOg
i . . . ETriredo
Mnxaviopog TaxuTnTa Hxnriki o1déun dB (A) KPABAGHGV
i A i 1S015744
MovrEhe Kivnong EIToUpYiag ( ) (1508662)
ZTUA
(a) oTpOPEg
Tomog | MéyeBog| avd Aemré |t Micon (L) [+ Nigon (L) m/s?
(rpm)
45PQ1-EU| MioToh 'E:l?fr:” 114" 8000 79.1 90.1 13
45P3-EU | Mioren | TETPAYWYOl 540 8000 79.1 90.1 13
£5apTNUA
90P4-EU | Mioton | TETPSYWVO| 4 /on 6000 82.8 9338 2.1
edpTnua
70P3-EU | Mioton | TETPEYWVO| - 3/gr 7000 82.8 93.8 2.1
£gapTNUA
55PQ1-EU | MioTéM E:l?fr:” 147 8000 776 88.6 2.1
60PQ1-EU| MioToh 'E:l?fr:” 114" 6600 79.2 90.2 28
55P3-EU | Mioton | TETPSVWVOl 360 8000 776 88.6 2.1
£5apTNHA
60P3-EU | Mioton | TE1PSYWVO 30 6600 792 902 28
edpTnua

T Kpa = 3dB aBeBaidtnra pérpnong
1 Kya = 3dB aBepaidtnta uétpnong

EL-1
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MpooapudaTe To PéyeBog TNG YPOAUHAG TTAPOXNG OEPa WOTE va SIaoPAAIOTEI N PEYIOTN
Trieon Aeimoupyiag (PMAX) aTtnv gicodo Tou epyaleiou. AtooTpayyileTe kaBnuepivd To
oupTTUKVWHA atré TN BaABida(eg) oTo XaunAd onueio(a) TNG cwARvWONg, To PIATPO aépa
Kal To doyeio oupTTiETTr|. EykataoTrioTe pia acdaleia katdAAnAou peyEéBoug Evavt Tng
KaTeuBuvoNg porg aépa evidg TOU GWARVA Kal XPNOIUOTIOINOTE pia dIdTagn ouykpdtnong
OTIG OUCEUEEIG EUKAPTITWY CWARVWY XWPIG ETWTEPIKHA SIOKOTIH TTAPOXHG Y1 VO ATTOPEUXDE
N kTivagn Tou EUKaTITOU CWARVA o€ TTEPITTTWON BAAGBNG Tou A aTToaUVdETNG TG
oUgeugng. BAéte ox¢dio 16585747 kai rivaka oTn ogAida 2. H ouyxvétnTta ouvtipnong
TIapoucIadeTal e KUKAIKG BEAN kal KaBopieTal wg €EAG: W=WPESG, N=NUEPES KAl P=HVEG.
Ta egapTripaTa gival Ta €EAG:

1. @iAtpo aépa

EykatdoTaon kai Aitravon

AIGETPOG EUKAPTITOU CWARVa

5.
2. PuBuiotig 6. MéyeBog oTTEIpWHATOG
3. Aimavtig 7. Z0Qeugn
4. BaABida d1akoTrig AsiToupyiag 8. Adggdheia aépa
€KTOKTNG QvAYKNG 9. Aad

Avd 20,000 oTpoég 1) avaAoya Pe TNV EPTTEIPIQ Oag, TTIPETTEN va adEIGeTE Kal EavayepiCeTe
TO OUYKPATNHA UNXAVIGHOU Kivnong TNG TTAAIKAG HOVAEdAG XPNOIMOTIOIWVTAG TO KIT
avTikataoTaong uypouU (kwd. eidoug EQ106S-K400). AirraiveTe TO £§aywviké £€6pTNUA TOU
unxavigpoU Kivnong Kal Tov KIvnTApIo Ggova TIpIV atré Tn ouvapuoAdynon.

PUBuion potriig

Ma va puBpioeTe Tn POt € AUTA Ta TTOAUIKG KAEIDIG aUo@IgnNG SITTAAG AeTTidag,

akoAouBnoTe TNV TapakdTw Siadikaaoia:

1. AQaIp£aTE TO TIWUA TNG OTIAG PUBUIONG.

2. MepioTpéyTe TOV KIVNTAPIO Agova PéXP! va ePpavioTel oTo dvolyua n Bida pubuiong
poTng.

3. Xpnoipotroiwvtag éva egaywvikd kAedi ouo@igng 1,5 mm, epioTpéyTe T Bida
PUBUIONG TTPOG Ta BECId, YIa va augAOETE TNV EPAPPOOPEVN POTTH KaI TTPOG T
aApIOTEPG, VIO VO PEIWOETE TNV EQAPPOLOHEVN POTTA. MV TTEPIOTPEPETE TO TTWHA Aadiou.

4. AVTIKOTOOTAOTE TO TIWHA TNG OTTAG PUBHIONG.

ZHMEIQzZH

KadvTe 6Agg TIg TEAIKEG pUBLiTEIG KOTA TN SIGPKEIA TG EPYATIiaAG.
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EgapTApaTta Kai cuvTiipnon

‘Ortav Trepdoel n didpkeia (WG Tou EpyaAeiou, ouVIOTATal N aTTocUVapUOAdynan Kai n
aTrOAITTaVON Tou £pyaleiou KabBuwg Kal 0 SIaxwpITHOG Twv §aPTNUATWY avd UAIKG yia va
gival duvarth n avakUKAWOT| TOUG.

To eyxeIpidio auTd ouVTAXONKe apxIKG oTnV ayyAiki yYAwooa.

H emmiokeur Kal ouvTriipnon Twv epyaleiwy TPETel va dievepyeital ammd eEouciodoTnuévo
Kévtpo ZépPIg.

Ma emkovwvia, ameuBuvBeite 1o TTANCIEOTEPO Ypageio 1 diavopéa Tng Ingersoll Rand.
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Navodila za varno uporabo

Namen uporabe:
Ta orodja so namenjena odstranjevanju in namesc¢anju vijacnih spojev.

Ce zelite ve¢ informacij, glejte obrazec 04584983 v priroéniku za varno delo s

pnevn kim pulznim orodjem.
Priro¢nike lahko snamete s spletne strani www.irtools.com.

Specifikacije izdelka

P Hitrost v Stopnja hrupa dB (A) Ra\./e.n
) : ogon praznem 1SO15744 tresljajev
Model(i) | Oblika teku ( ) (1S08662)
Tip  |Velikost| obr/min | 1 Tlak (Lp) | 1 Mo¢ (L) m/s?
45PQ1-EU|Pistola| V192" | 44 | g000 79.1 90.1 13
nastavki
45P3EU | Pistola| Kvadrat | 3/8° | 8000 791 901 13
90P4-EU |Pidtola| Kvadrat | 172" | 6000 828 938 21
70P3-EU |Pistola| Kvadrat | 3/8" | 7000 828 938 21
55PQ1-EU| Pistola| V92" | 442 | 8000 776 88.6 2.1
nastavki
60PQ1-EU|Pistola| V192" | 44 | 6600 79.2 90.2 2.8
nastavki
55P3-EU | Pistola| Kvadrat | 3/8" | 8000 776 886 21
60P3-EU |Pistola| Kvadrat | 3/8" | 6600 792 90.2 28

TKpa= 3dB odklon pri merjenju
3 Kwa = 3dB odklon pri merjenju

Namestitev in mazanje

Premer dovodne zraéne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu tlaku (PMAX) na
vstopnem priklju¢ku orodja. Vsakodnevno odvajajte kondenzat iz ventilov na najnizjih
to¢kah cevovoda, zracnih filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite pravilno
dimenzionirano protitokovno varnostno zra¢no varovalko na dovod in uporabite
protipovratno enoto na cevnih razdelilnikih brez lastnih varoval, da preprecite povratni tok v
primeru, da se cev sname z razdelilnika. Poglejte nacrt 16585747 in tabelo na strani 2.
Pogostost vzdrzevanja je pokazana v krozni pusc€ici in definirana kot h=ure, d=dnevi in
m=meseci. Deli po to¢kah:

1. Zraéni filter 6. Velikost navoja

2. Regulator 7. Spoj

3. Mazalka 8. Varnostna zra¢na varovalka
4. Varnostni izklopni ventil 9. Olje

5. Premer cevi
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Po vsakih 20.000 ciklih oz. ko to ugotovite na podlagi izku$enj, iztocite tekocino iz
pogonskega sestava impulzne enote in le-tega ponovno napolnite s pomocjo kompleta za
zamenjavo tekocin (kat. §t. EQ106S-K400). Pred sestavljanjem podmazite Sestkotni pogon
in delovno gred.

Nastavljanje zateznega navora

Pri nastavljanju navora na teh impulznih klju¢ih z dvema reziloma upostevajte naslednje:

1. Odstranite pokrov odprtine za nastavitev.

2. Obracajte pogonsko gred, dokler v odprtini ni viden nastavitveni vijak za navor.

3. Z1,5mm Sestrobim kljucem vijak za nastavitev navora obrnite v desno, ce Zelite
povecati izhodni navor, oziroma v levo, ce ga Zelite zmanjSati. Ne obracajte cepa za
olje.

4. Ponovno namestite pokrov odprtine za nastavitev.

Koncne popravke opravite na delovnem mestu.

Sestavni deli in vzdrzevanje

Ko se Zivljenjska doba orodja izte€e, ga je priporocljivo razstaviti, razmastiti in dele lociti
skladno z reciklaznimi postopki.

Izvirni jezik tega priro¢nika je anglescina.
Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblaseni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu predstavnistvu ali
zastopniku podjetja Ingersoll Rand.
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Bezpecénostné informacie o vyrobku

Uréené pouzitie:

Toto naradie je urcené na uvoliiovanie a dot’ahovanie zavitovych spojovacich
prvkov.

Dalsie informacie najdete v informaénejpriru¢ke o bezpeénosti pneumatického
impulzného nastroja 04584983.
Prirucky si mozete stiahnut’ z webovej adresy www.irtools.com.

Technické udaje vyrobku

Upinaci vystupny |\ .| Hiadina hiuku v dB (A) :'I's:’;gﬁ
Vyhoto hriadef (15015744) (1508662)
Model(y) venie
| t Akusticky | T Akusticky
Typ Rozmer | ot./min. tlak (Lp) vykon (L) m/s?
45PQ1-EU | Pistor | Skrutkovaci |y 8000 79.1 90.1 13
nastavec
45P3-EU | Pistol | Stvorhran | 3/8” 8000 79.1 90.1 13
90P4-EU | Pistol | Stvorhran | 1127 6000 828 938 21
70P3-EU | Pistol | Stvorhran | 3/8" 7000 82.8 93.8 21
55PQ1-EU | Pistor | SKrutkovaci| 8000 776 88.6 2.1
nastavec
60PQ1-EU | Pistor | SKrutkovact| 40| gg0g 79.2 90.2 28
nastavec
55P3-EU | Pistol | Stvorhran | 3/8" 8000 776 88.6 21
60P3-EU | Pistol | Stvorhran | 3/8" 6600 792 902 28

T Kpa = 3dB neistota merania
1 Kya = 3dB neistota merania

Instalacia a mazanie

Zvolte taku velkost' privodného potrubia stlaceného vzduchu, aby sa na vstupe zabezpegil
maximalny prevadzkovy tlak (PMAX). Denne odstrariujte kondenzaty z ventilu (ventilov) v
spodnej Casti (Castiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte
bezpecénostny vzduchovy ventil spravnej velkosti pred kazdu hadicovu spojku, ktora nema
vnutorny uzatvaraci ventil, aby sa zabranilo prudkym pohybom hadice v pripade, ak by
spojka zlyhala alebo hadica praskla. Pozri nakres 16585747 a tabulkuna strane 2. Udaje o
tom,ako €asto treba vykonavat’ udrzbu, st uvedené v zatocenychs$ipkach a definovanév
h=hodinach,d=doch a m=mesiacoch. Prehlad poloziek:

1. Vzduchovy filter 6. Velkost' zavitov

2. Regulator 7. Hadicova spojka

3. Olejovac 8. Bezpecnostny vzduchovy isti¢
4. Nudzovy uzatvaraci ventil 9. Olej

5. Priemer hadice

80167604_ed1 SK-1



D

Po kazdych 20000 cykloch, alebo po urcitom pocte cyklov zistenom na zaklade
praktickych skisenosti, vypustite kvapalinu zo zostavy impulzného pohonu a znovu ju
napliite kvapalinou dodanou dodavatelom pre tento tucel (spotrebny material, obj. €.
EQ106S-K400). Pred spatnou montazou namazte Sest’hranny hriadel a vystupnyhriadel.

Nastavenie krutiaceho momentu

Nastavenie krutiaceho momentu dvojéepelovych impulznych pneumatickych klticov sa

vykona nasledovnym postupom:

1. Vytiahnite zatku nastavovacieho otvoru.

2. Otacajte hriadelom pohonu, kym sa v otvore neobjavi skrutka pre nastavenie
kratiaceho momentu.

3. Pomocou 1,5 mm Sesthranného kltica otacajte nastavovaciu skrutku v smere
hodinovych ruciciek, aby ste zvysili kratiaci vykon a proti smeru hodinovych ruciciek,
aby ste znizili krutiaci vykon. Olejovu zatku neotacajte.

4. Vytiahnite zatku nastavovacieho otvoru.

OZNAMENIE

Konecné nastavenie vykonajte pri konkrétnej aplikacii.

Casti a udrzba

Ked sa skonéi Zivotnost’ naradia, odportc¢a sa naradie demontovat’, odmastit’ a
suciastkyrozdelit' podla materialu, aby sa mohli recyklovat'.

Pévodnym jazykom tejto prirucky je angli¢tina.
Oprava a Udrzba vyrobku by sa mala vykonavat’ iba v autorizovanom servisnom stredisku.

VSetku komunikaciu a vSetky otazky adresujte na najblizSiu kancelariu Ingersoll Rand
alebo na distributora.
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Bezpecénostni informace k vyrobku
Uéel pouziti:
Toto naradi slouzi k uvoliiovani a utahovani zavitovych spojovacich prvku.

Dalsi informace najdete v pfirucce Bezpecnostni instrukce pro pneumatické impulzni
naradi 04584983.
Prirucky si muZete stahnout z webové stranky www.irtools.com.

Specifikace vyrobku
. - . " Hladina
UplnaCJ'vystupnl Volnob&h Hladina hluku dB (A) vibraci
hiidel (15015744)
Model(y) |Vyhoto (IS08662)
veni . . 1 Akusticky | 1 Akusticky
Typ Rozmér | ot./min tlak (Lp) vykon (L) m/s?
45PQ1-EU | Pistole | STOUPOVACH 440 8000 79.1 90.1 13
nastavec
45P3-EU | Pistole | Ctyfhran | 3/8" 8000 79.1 90.1 13
90P4-EU | Pistole [ CtyFhran 112" 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU | Pistole | Ctythran | 3/8” 7000 82.8 938 21
55PQ1-EU | Pistole | roubovaci | 40 8000 7756 88.6 2.1
nastavec
60PQ1-EU | Pistole | Sroubovact | . 6600 792 90.2 28
nastavec
55P3-EU | Pistole | Ctythran | 3/8” 8000 776 88.6 21
60P3-EU | Pistole | Ctythran | 3/8” 6600 792 902 28

t KpA = nejistota méfeni 3 dB
1 Kya = nejistota méfeni 3 dB

Instalace a mazani

Stanovte takovou velikost pfivodniho potrubi vzduchu, aby byl u vstupu do naradi zajistén
jeho maximalni provozni tlak (PMAX). Kondenzaty denné vypoustéjte pomoci ventilt
umisténych v nejnizsim misté potrubi, na vzduchovém filtru a na nadrzce kompresoru.
Nainstalujte bezpe¢nostni vzduchovy ventil nebo pojistku spravné velikosti pred kazdou
spojku, ktera nema vnitfni uzaviraci ventil, aby se zabranilo prudkym pohybim hadice v
pfipadé, Ze by spojka selhala nebo hadice praskla. Viz vykres 16585747 a tabulka na
strané 2. Frekvence Udrzby je zobrazena v kruhové Sipce a specifikovana jako h=hodiny,
d=dny a m=mésice. Pfehled polozek:

1. Vzduchovy filtr 6. Velikost zavitu

2. Regulator 7. Hadicova spojka

3. Olejovaé 8. Bezpecnostni vzduchova pojistka
4. Nouzovy zaviraci ventil 9. Olej

5. Prumér hadice
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Po kazdych 20 000 cyklech nebo podle zkusenosti vypust'te kapalinu ze sestavy
impulzniho mechanizmu a znovu naplrite kapalinou dodanou dodavatelem pro tento ucel
(Obj.¢. EQ106S-K400). Pfed zpétnou montazi namazte Sestihranny hfidel a vystupni
htidel.

Nastaveni krouticiho momentu

Nastaveni krouticiho momentu téchto dvoucepelovych impulznich utahovaki provedte

timto zpGsobem:

1. Otevrete kryt otvoru pro nastaveni.

2. Otacejte hnaci hrideli, dokud nebude videt v otvoru staveci Sroub krouticiho momentu.

3. Pomoci imbusového klice 1,5 mm otacejte stavecim Sroubem doprava, cimz se kroutici
moment zvySuje, nebo doleva, cimz se kroutici moment sniZuje. Neotacejte olejovou
zatkou.

4. Zavrete kryt otvoru pro nastaveni.

POZNAMKA

Konec¢né nastaveni provedte na konkrétni aplikaci.

Dily a udrzba

Je-li dosazeno hranice zZivotnosti naradi, doporuc¢ujeme nafadi rozebrat, odstranit mazivo a
roztfidit dily podle materialu tak, aby mohly byt recyklovany.

Vychozim jazykem této prirucky je angli¢tina.

Oprava a Udrzba vyrobku by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim
stedisku.

Veskerou komunikaci adresujte na nejblizsi kancelaf Ingersoll Rand nebo na distributora.

Cs-2 80167604 _ed1



Toote ohutusteave

Ettendhtud kasutamine:

Need tooriistad on konstrueeritud keermestatud kinnitusdetailide eemaldamiseks ja
paigaldamiseks.

Lisateavet leiate juhendist “Air Pulse Tool Product Safety Information Manual Form
04584983” (pneumaatiliste impulssto tade ohutusteabe juhend, vorm 04584983).
Teatmikke saab alla laadida aadressilt www.irtools.com.

Toote spetsifikatsioon

Aiam Tuhikdigu| Helitase dB (A) |Vibratsioonitase
Mudeltiah | Kui J kiirus (1IS015744) (1IS08662)
uaellc) | Ko Taa Suurus /min TRohk | £Vaimsus m/s?
P P L) | (LW
. Vahetatav »
45PQ1-EU| Piistol |. 1/4 8000 791 90.1 1.3
instrument
45P3-EU |Plstol| Nelikant | 3/8” 8000 79.1 90.1 1.3
90P4-EU |Pustol| Nelikant | 1/2” 6000 82.8 93.8 2.1
70P3-EU |Pustol| Nelikant | 3/8” 7000 82.8 93.8 2.1
- Vahetatav »
55PQ1-EU| Piistol instrument 1/ 8000 776 88.6 2.1
60PQ1-EU| Piistol | VaMetataV| 100 | ga00 | 792 | 902 28
instrument
55P3-EU | Pustol| Nelikant | 3/8” 8000 776 88.6 2.1
60P3-EU |Pustol| Nelikant | 3/8” 6600 79.2 90.2 2.8
T Kpa = 3 dB mdbtetulemuse maaramatus

I Kya = 3 dB mdotetulemuse méaramatus

Paigaldamine ja maarimine

Maksimaalse tésurve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis kalibreerige dhutoiteliin.
Laske iga péev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili(de)st, Shufiltrist ja
kompressoripaagist vélja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele nduetekohaselt
dimensioonitud dhukaitseklapp ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikuihendustel
visklemisvastaseid seadmeid, et valtida vooliku visklemist selle purunemise voi liite
lahtituleku korral. Vt joonist 16585747 ja tabelit Ik 2. Hoolduse sagedus on néha
ringikujulise noole juures ning tahistatud jargnevalt: h = tundi, d = pdeva ja m = kuud.
Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 6. Keerme suurus
2. Regulaator 7. Liide

3. Maarimisseadis 8. Ohukaitseklapp
4. Hadaseiskamisventiil 9. Ol

5. Vooliku 1abimodt
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Parast iga 20 000 tsiiklit (voi vastavalt kogemustele) tihjendage ja taitke uuesti veosdime
impulssagregaat, kasutades selleks vedelikuvahetuskomplekti (osa nr EQ106S-K400).
Enne kokkupanekut maarige kuuskantajamit ja valjundvalli.

Péordemomendi reguleerimine

Kaheteraliste impulssvdotmete péérdemomendi reguleerimiseks toimige jargmiselt:

1. Eemaldage reguleerimisava kattekork.

2. Keerake veovdlli, kuni avas tuleb nahtavale p66rdemomendi reguleerimiskruvi.

3. Podrdemomendi suurendamiseks keerake pddrdemomendi reguleerimiskruvi 1,5 mm
kuuskantvétmega paripdeva, pdérdemomendi vahendamiseks aga vastupéeva. Arge
keerake 6likorki.

4. Pange reguleerimisava kattekork tagasi.

TAHELEPANU

Tehke viimased reguleerimised pérast t66 algust.

Osad ja hooldus

Pérast seadme té6ea moodumist on soovitatav tooriist lahti votta, puhastada
maardeainetest ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Kéesoleva juhendi originaalkeeleks on inglise keel.
Todriista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks pddrduge firma Ingersoll Rand |&ahima biroo véi edasimiiiija poole.
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A termékre vonatkozé biztonsagi informaciok

Felhasznalasi teriilet:

Ezeket a szerszamokat menetes rogzitoelemek eltavolitasara és felszerelésére
tervezték.

Tovabbi informaciot a siiritett levegods litvecsavaroz6 04584983 jelli, biztonsagi
informacidkat tartalmazé kézikonyvében talal.
A kézikdnyvek letdltési cime: www.irtools.com.

A termék jellemzoi

Kihajtés Lehetséges Zajszint dB (A) V";’:i;;“
i i- sebessé 1S015744
Modeli(ek) | K1212ki 9 ( ) (1S08662)
tas 1 Nyomas |  Teljesitmény

- i .

Tipus Méret 1/perc (L) (Ly) m/s’
45PQ1-EU | Pisztoly Csf)reet'éhtem 14 8000 79.1 90.1 13
45P3-EU | Piszioly | Négyzetes | 3/8" 8000 791 90.1 13
90P4-EU | Piszioly | Négyzetes | 172" 6000 82.8 938 21
70P3-EU | Piszioly | Négyzetes | 3/8" 7000 828 938 21
55PQ1-EU | Pisztoly Csf:tgeto 14 8000 776 88.6 2.1
60PQ1-EU | Pisztoly Cs‘f)re‘i'éhte"’ 147 6600 79.2 90.2 2.8
55P3-EU | Piszioly | Négyzetes | 3/8" 8000 776 88.6 21
60P3-EU | Piszioly | Négyzetes | 3/8" 6600 792 902 28

T Kpa = 3dB mérési bizonytalansag
1 Ky = 3dB mérési bizonytalansag

Felszerelés és kenés

Ugy méretezze a levegdellatas vezetékét, hogy a szerszam bemenetén annak maximalis
miikddési nyomasa (PMAX) alljon rendelkezésre. Engedje le a kondenzvizet a
szelep(ek)bdl a csérendszer, a levegbsziird és a kompresszortartaly legalacsonyabb
pontjanal. Szereljen megfelel6 méretii biztonsagi levegészelepet a témld eléremend agaba
és hasznaljon megfeleld rogzitészerkezetet a belsd elzaré szerelvény nélkili témlékben,
hogy a téml6é megrongalédasa, vagy a csatlakozas szétvalasa esetén a tomlé ne
mozdulhasson el. Lasd a 16585747 sz. rajzot és a 2. oldalon talalhato tablazatot. A
karbantartasi gyakorisagot kor alaku nyil mutatja, meghatarozasa: h=6ra, d=nap, és
m=hénap formatumu. Az elemek azonositasa:

1. Légszilré 6. Menetméret

2. Szabalyozd 7. Csatlakozas

3. Kendberendezés 8. Biztonsagi levegbszelep
4. Vészkikapcsold szelep 9. Olaj

5. Légtomls-atmérd
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20000 ciklusonkeént, vagy tapasztalat szerint Uritse ki és tdltse Ujra az utvehajtd egyseéget
a folyadékcserél6 készlet (cikkszam EQ106S-K400) hasznalataval. Osszeszerelés el6tt
kenje meg a hatszdgii hajtéidomot és a kihajtétengelyt.

Nyomatékbeallitas

Ezen kétlapu Utvecsavarozok nyomatékanak beallitasahoz a kdvetkezéképpen jarjon el:

1. Tavolitsa el az allitéfurat-dugét.

2. Addig forgassa a hajtétengelyt, amig a nyomatékbeallité csavar lathatéva nem valik a
nyilasban.

3. A nyomaték noveléséhez 1,5 mm-es hatszégu kulcs hasznalataval forgassa el a
nyomatékbeallité csavart az dramutaté jarasaval egyezo, csdkkentéséhez pedig az
o6ramutato jarasaval ellentétes iranyba. Ne forgassa el az olajdugét.

4. Helyezze vissza az allitofurat-dugot.

MEGJEGYZES

Végezze el a feladathoz tartozé végsoé beallitasokat.

Alkatrészek és karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejart, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtdl megtisztitani és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithatésag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Ezen kézikonyv eredetileg angol nyelven irédott.
A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkdzpont végezheti.

Kozélnivaldit juttassa el a legkdzelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy forgalmazéhoz.
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Gaminio saugos informacija

Paskirtis
Sie jrankiai skirti srieginéms savarzoms jsukti ir iSsukti.

Daugiau informacijos ieSkokite pneumatini impulsini suktuv gaminio saugos
informacijos instrukcijos formoje 04584983.
Instrukcijas galima parsisisti i$ interneto svetains www.irtools.com.

Techniniai gaminio duomenys

Laisvosios Ivais dB (A Vibracijos
i Suktuvas eigos Garso lygis dB (A) lygis
Modelis | Konstru- u 9 (1S015744) y9
(modeliai) keija greitis (1S08662)
Tipas Dydis | aps./min |t Slégis (Lp)| 1 Galia (L) m/s?
45PQ1-EU | Pistoletas | StAOMaS | 4,0 | go09 79.1 90.1 13
jrankis
45P3-EU | Pistoletas | Kvadratinis| 3/8” 8000 79.1 90.1 1.3
90P4-EU | Pistoletas | Kvadratinis| 1/2” 6000 82.8 93.8 21
70P3-EU | Pistoletas | Kvadratinis| 3/8” 7000 82.8 93.8 21
55PQ1-EU | Pistoletas | St1OM3S | 440 | go0g 776 88.6 2.1
jrankis
60PQ1-EU | Pistoletas | 1S180M3S | 14 | 6500 792 902 28
jrankis
55P3-EU | Pistoletas | Kvadratinis| 3/8” 8000 77.6 88.6 21
60P3-EU | Pistoletas | Kvadratinis| 3/8” 6600 79.2 90.2 28

t KpA = 3 dB matavimo paklaida
1 Kya = 3 dB matavimo paklaida

Prijungimas ir sutepimas

Oro tiekimo linijos dydis turi biti toks, kad uztikrinty didZiausia slégj (PMAX) jrankio jleidimo
antgalyje. Kondensatg i§ voztuvo(-y), esancio(-iy) zemutinéje vamzdyno dalyje, oro filtro ir
kompresoriaus bako iSleiskite kasdien. Vir§ Zarnos sumontuokite reikiamo dydzio apsauginj
oro voztuva, o ties visomis jungiamosiomis Zarnos movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso
sumontuokite jtaisa, kuris neleisty Zarnai métytis j $alis, jeigu ji nutrokty arba atsijungty
jungiamoji mova. Zr. 16585747 bréZini ir lentelg 2 p. Techninés priezitiros daZnis parodytas
apskrita strélyte, jis nurodytas h (valandomis), d (dienomis) ir m (ménesiais).
Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Oro filtras
2. Reguliatorius
3. Teptuvas
4
5

Savarzos dydis
Jungiamoji mova
Apsauginis oro voztuvas
Alyva

©N®

Avarinio i§jungimo voztuvas
Zarnos skersmuo
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Po kiekvieno 20 000 cikl etapo arba vadovaudamiesi savo patirtimi impulsinio taiso
pavaros agregat iStustinkite ir vl pripildykite; naudokits skysio pakeitimo rinkiniu (dalies

Nr. EQ106S-K400). Prie§ montavima sutepkite SeSiabriaunj suktuvg ir momento perdavimo
velena.

Sukimo momento reguliavimas

Kad sureguliuotuméte $iy dviguby aSmeny impulsiniy verzliasukiy sukimo momenta,
darykite taip:
1. I8traukite reguliuojamosios angos kistuka.

2. Suktuvo veleng sukite tol, kol angoje pasirodys sukimo momento reguliavimo varztas.
3. 1,5 mm SeSiabriauniu verzliarakéiu sukite reguliavimo varztg pagal laikrodzio rodykle
sukimo momentui padidinti ir prie$ laikrodZio rodykle sukimo momentui sumazinti.

Nesukite alyvos kai$¢io.
4. Pakeiskite reguliuojamosios angos kistuka.

PASTABA

Darbo metu viska galutinai sureguliuokite.

Dalys ir techniné prieziiira

Pasibaigus eksploatavimo terminui rekomenduojame jrankj iSardyti, nuo detaliy nuvalyti
tepala, dalis suskirstyti pagal medziaga, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti | atlieky
perdirbimo jmone.

Sios instrukcijos originalas parengtas angly kalba.

|rankio remontg ir priezitros darbus gali atlikti tik jgaliotojo priezitiros centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités | artimiausig Ingersoll Rand atstovyb arba platintoj.
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lekartas drosibas informacija

Paredzéta izmantosana.

Sie darbariki paredzéti vitnveida stiprinajumu nopemsanai un uzmontésanai.

Papildu informaciju sk. Pneimatisko impulsu darbariku drosibas informacijas
instrukcija 04584983.
Rokasgramatas var lejupieladét no timekla vietnes www.irtools.com.

lerices specifikacijas

Piedzi Brivgaitas | Skanas limenis dB (A) Vlbrac_uu
iedzina atrums (1IS015744) limenis
Modelis (-li)| Adata (1S08662)
" _ _|apgriezieni|T Spiediens R
Tips Izmérs mindte (L) 1 Jauda (L) m/s
45PQ1-EU | Pistole |'8Viel01aMaIS| 40 | gg00 79.1 90.1 13
uzgalis
45P3-EU | Pistole |Kvadratveida| 3/8" 8000 791 901 13
90P4-EU | Pistole |Kvadratveida| 1/2” 6000 828 938 2.1
70P3-EU | Pistole |Kvadratveida| 3/8" 7000 82.8 938 2.1
55PQ1-EU | Pistole | '6Vietolamais| 8000 776 88.6 2.1
uzgalis
60PQ1-EU | Pistole |'Vieto1amais| . 6600 792 90.2 28
uzgalis
55P3-EU | Pistole | Kvadratveida| 3/8" 8000 776 88.6 21
60P3-EU | Pistole | Kvadratveida| 3/8" 6600 792 902 28

T KpA =3 dB mérijuma mainigums
1 Kya = 3 dB mérfjuma mainigums

Uzstadisana un e]loSana

Izvélieties tadu gaisa padeves vada izméru, lai instrumenta ieeja nodrosinatu maksimalo
darba spiedienu (PMAX). Katru dienu nolejiet kondensatu, izmantojot varstu (-us)
caurulvadu, gaisa filtra un kompresora tvertnes zemakaja (-os)punkta (-os). Pirms $|Gtenes
uzstadiet pareiza izméra gaisa dro$inataju un izmantojiet stabiliz&josu ierici ap katru
§|atenes savienojumu bez iek$&ja atslégSanas mehanisma, lai nepielautu S|itenes
svaidi$anos gadijuma, ja ta partrikst vai atvienojas savienojums. Skatit rasgjumu
16585747 un tabulu, kas atrodas 2. lappusé.Tehniskas apkopes biezums ir noradits
apkopes grafikd un apziméts ar burtiem: h = stundas, d = dienas un m =ménesi. Izmantoti
$adi apzimé&jumi:

1. Gaisa filtrs 6. Vitnes izmérs

2. Regulators 7. Savienojums

3. Ellotajs 8. Gaisa droSinatajs
4. Avarijas slégvarsts 9. Ela

5. S|atenes diametrs
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Péc katriem 20,000cikliem vai, vadoties péc pieredzes, iztukSojiet un atkartoti piepildiet
impulsu ierices piedzinas mezglu, izmantojot $kidruma mainas komplektu (detalas Nr.
EQ106S-K400). Pirms montazas ieellojiet seSstlra piedzinu un izejas varstu.

Griezes momenta noregulésana

Lai noregulétu $o divu platnu impulsu uzgrieZznatslégu griezes momentu, rikojieties $adi.

1. Iznemiet aizbazni no reguléSanas atveres.

2. Pagrieziet piedzinas asi, [ldz atvéruma ir redzama griezes momenta reguléSanas
skrve.

3. Ar 1,5 mm seSstira uzgrieznatslégu pagrieziet reguléSanas skravi pulkstenraditaja
kustibas virziena, lai palielinatu griezes momentu, un pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam, lai samazinatu griezes momentu. Nepagrieziet e|las aizbazni.

4. lelieciet aizbazni atpakal reguléSanas atveré.

PIEZIME

Veiciet visas pédéjas regulésanas.

Rezerves dajas un tehniska apkope

Kad iekartas kalpo$anas muzs ir beidzies, ieteicams to izjaukt, notirit un detalas saskirot
péc materiala, lai tas varétu nodot otrreiz&jai parstradei.

Sis rokasgramatas originala valoda ir angju valoda.
lekartas remontu un tehnisko apkopi drikst veikt tikai autorizéts servisa centrs.

Ar visiem jautajumiem vérsieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacja bezpieczenstwa produktu

Przeznaczenie:

Narzedzia sa przeznaczone do wkrecania i wykrecania gwintowanych elementéw
ztacznych.

Wiegcej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych
bezpieczenstwa pneumatycznych kluczy impulsowych 04584983.
Instrukcje obstugi dostepne sa w Internecie na stronie www.irtools.com.

Specyfikacje produktu

Predkosé | Poziom hatasu dB (A) | Foziom
Naped swobodna (15015744) wibracji
Model(e) | Styl (1508662)
Typ Rozmiar | obr./min. f CI(SI:“)eI'IIe 1 Moc (L) m/s?
P
45PQ1-EU | Pistolet | KOncowka | 4y 8000 79.1 90.1 13
wkiadana
45P3-EU | Pistolet | Kwadrat | 3/8" 8000 791 90.1 13
S0P4-EU | Pistolet | Kwadrat | 1/2° 5000 828 938 21
70P3-EU | Pistolet | Kwadrat | 378" 7000 828 938 21
55PQ1-EU | Pistolet | KOfcowka | 40 8000 776 88.6 2.1
wktadana
60PQI-EU | Pistolet | Konoowka | 4. 6600 792 902 28
wkiadana
55P3-EU | Pistolet | Kwadrat | 3/8" 8000 776 886 21
G0P3-EU | Pistolet | Kwadrat | 3/8" 6600 792 902 28

T Kpa = 3dB, niepewnos¢ pomiarowa
1 Ky = 3dB, niepewnos$¢ pomiarowa

Instalacja i smarowanie

Wielko$¢ przewodu doprowadzajgcego powietrze musi zapewniaé maksymalne ci$nienie
robocze narzedzia (PMAX) na jego wejsciu. Codziennie nalezy spuszcza¢ kondensat z
zaworu(6w) w najnizszym punkcie(punktach) instalaciji, filtra powietrza i zbiornika sprezarki.
Aby zapobiec biciu weza przy jego uszkodzeniu lub roztagczeniu, zainstaluj wtasciwej
wielko$¢ bezpiecznik powietrzny na poczatku kazdego weza. Przy kazdym potaczeniu
niewyposazonym w taki bezpiecznik uzywaj urzadzenia zapobiegajacego biciu. Patrz
rysunek 16585747 oraz tabela na stronie 2. Czestotliwos$¢ przegladéw podana jest w
okragtej strzatce i zdefiniowana w nastepujacy sposoéb: h=godziny, d=dni oraz m=miesigce.
Element:

1. Filtr powietrza 6. Wielko$¢ gwintu

2. Regulator 7. Potaczenie

3. Smarownica 8. Bezpiecznik powietrzny
4. Awaryjny zawor zamykajacy 9. Olej

5. Srednica weza
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Po 20000 cyklach lub na podstawie do$wiadczenia nalezy usuna¢ ptyny z napedu
jednostki impulsowej i napetni¢ ponownie uzywajac zestawu do wymiany ptynéw

(czes$¢ nr EQ106S-K400). Przed zamontowaniem nalezy nasmarowac szesciokatny czton
napedzajacy i wat wyjsciowy.

Regulacja momentu obrotowego

Aby wyregulowa¢ moment obrotowy tych kluczy impulsowych z dwoma topatkami:

1. Zdja¢ zaslepke otworu regulacyjnego.

2. Obrdci¢ wat napedowy, az w otworze bedzie widoczna $ruba regulacji momentu
obrotowego.

3. Kluczem szesciokatnym 1,5 mm obrdci¢ $rube regulacyjng w kierunku ruchu
wskazdéwek zegara w celu zwigkszenia momentu obrotowego, w kierunku przeciwnym
w celu zmniejszenia momentu. Nie nalezy obracac¢ korka oleju.

4. Zatozy¢ zaslepke otworu regulacyjnego.

INFORMACJA

ie potrzebne ustawienia nalezy wykona¢ przed rozpoczeciem pracy.

W. m

Czesci i konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji przewidzianego dla narzgdzia zaleca sie jego
rozmontowanie, odttuszczenie i podziat na podzespoty wedtug typéw materiatéw w celu
przygotowania do utylizacji.

Instrukcja zostata pierwotnie napisana w jezyku angielskim.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez autoryzowany
Serwis.

Wszelkie uwagi prosze kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora Ingersoll Rand.
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WHdopmaums o 6esonacHOCTU uagenus

Mpepnonaraemoe npumMeHeHue:
3TN MHCTPYMEHTbI NpeAHa3HavYeHbl ANA yAaneHUs U YCTaHOBKU pe3b60oBbIx
KpenexHbIX AeTaneun.

3a foNoNHUTENLHLIMU CBeAEHUAMU 06GpaTMTECh K PyKOBOACTBY NO 6e3onacHocTh
ANA NHeBMaTU4eCKOro UMMYNbCHOrO MHCTPYMeHTa, chopma 04584983.
PykoBoacTea MOXHO 3arpyauTh ¢ Be6-caiita www.irtools.com.

TexHunueckue XapaKkTepucTuku usgenus

CkopocTb YpoBeHb
Mpueoa cBo6ogHoro yPoB?Igl’o'fgx&)AE (A) BUGpauumn
Mogent Tun BpaLieHus (1508662)
(mopenu) 1 OaBneHue [ MowHocTb
Tun Pa3mep | 06./MuH. e mic?
(Lp) (Lw)
Muctonet Berasna
45PQ1-EU emas | 1/4” 8000 79.1 90.1 13
HOro Tuna
Hacaaka
45P3-Ey |[MCTOneT| KBagpar | - 50, 8000 79.1 90.1 13
HOro Tuna HbIN
gop4-gy |MeToner| Keaapar | . 6000 82.8 93.8 2.1
HOro Tuna HbIn
70p3-gy |TMeToner| Keanpar | - 5/g, 7000 82.8 93.8 2.1
HOro Tuna HbIN
Muctonet Beraena
55PQ1-EU eman | 1/4” 8000 776 88.6 2.1
Horo Tuna
Hacagka
MucTonet Beraena
60PQ1-EU emas | 1/4” 6600 79.2 90.2 28
HOro Tuna
Hacagka
s5p3-gy |[MeToner| Keanpar | - 5/g, 8000 776 88.6 2.1
HOro Tuna HbIN
60P3.EU |[MeToneT| Keaapat | 5q, 6600 79.2 90.2 28
HOro Tuna HbIn

t Kpa = 3 AB (HeonpeaeneHHocTs UamepeHis)
1 Kwa = 3 AB (HeonpeseneHHocTs naMepeHms)
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YcTtaHoBKa U cma3ka

YTo6bI 06ecneuntb MakcumansHoe pabouee aasneHne (PMAX) Ha Bo3ayxo3abGopHuke
VHCTPYMeHTa, onpefenuTe Haanexaiiuin uameTp NiMHUM Bosgyxonofayun. ExeaHeBHO
cnuBaiTe KOHAEHcaT U3 knanaHa (KnanaHoB) B HUDKHeW Touke (Toukax) Tpybonposoaa, n3
BO3AYLUHOrO pUnbTpa, a Takke U3 pesepsyapa Komnpeccopa. YCTaHOBUTE BO3AYLUHbIV
npefoxpaHnTenb Haanexallero pasmepa Ha BXofe rmbKoro LUnaHra v UCronb3yiTe Ha
BCEX He MMEHOLLIX BCTPOEHHOrO YCTPOMCTBA OTKITIOYEHUS COEANHUTENbHBIX MydTax
LunaHra npucnocobnexws, NpeaoTepallaolme GreHne LWnaxra B criyyae pa3pbiea LunaHra
unu pasbeanHeHns mydT. OBpaTtutech K pucyHky 16585747 v k Tabnuue Ha cTpaHuue 2.
MeproamnyHOCTL TeXHMYeCKoro 06CnyXMBaHUSA NoKka3aHa KPYroBoW CTPEnKoii 1 3aaaeTcs B
BUAE Y=4achl, A=OHU N M=MeCALbl. OINIeMeHTbl UMELOT CrieayHoLLme HaMMEeHOBaHMS:

KnanaH akcTpeHHOW 0CTaHOBKMN Macno

[nameTp rmbkoro Lunaxra

1. BospywHblii unstp 6. Pa3vep pe3bbbl

2. Perynstop 7. CoepvHuTenbHas mydTa

3. Tly6pvkaTtop 8. Bo3gyLUHbIA NpefoxpaHnTENb
4. 9

5.

Yepes kaxable 20000 umknos, nMbo Ha OCHOBaHUM NPUOGPETEHHOTO onbITa,
OMOPOXHANTE N BHOBb 3anvBanTe y3en NpuBoAa WMMybCHOMO YCTPOCTBA, UCTOSb3yA
Habop Ans 3ameHbl xuakocteit (Ne no katanory EQ106S-K400). CmaxbTe LeCTUrpaHHbIii
Np1BO/ 1 BLIXOAHON Ban nepes c6opkon.

PerynupoBaHue KpyTsLiero MOMeHTa

[ina perynupoBaHus KpYTSLLEro MOMEHTa Ha 3TUX UMMYMbCHbIX raikoBepTax C [ABOHOM

rionacTbio caenanTe cregytollee:

1. V3BnekuTe perynupoBoYHyH NPOGKYy.

2. MpoBopaunBaiTe Ban NpMBOAA, NMoKa BUHT PEryrIMPOBKM KPYTSLLEro MOMeHTa He ByaeT
BUJEH B OTBEPCTUN.

3. Wcnonbays 1,5 MM LIECTUrpaHHbIN KMoy, BpaLLainTe BUHT PErynvMpoBKX MO 4acoBON
CTperike Ans YBENMYEHNs BbIXOAHOTO KPYTALLEro MOMEHTa U NPOTMB YacoBOW CTPESKMN
NSt yMeHbLLUEHs BbIXOZHOTO KpYTSILLEro MOMeHTa. He noBopaymnBaiite MachsiHyo
npooKy.

4. YcTaHOBWTE Ha MECTO PerynmMpoBOYHYIO MPOBKY.

3AMEYAHUE

Mpou3BeauTe Bce OKOHYaTENbHbIE PEryNIMPOBKYU, Tpebyemble no pabore.
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Oetanu WHCTPYMEHTa U TeXxHn4eckoe O6CJ1y)KVIBaHVIe

Korga cpok cnyxGbl MHCTPYMEHTa NoAoLLEN K KOHLY, pekoMeHayeTcsi pasobpaTtb
MHCTPYMEHT, O4UCTUTBL €r0 OT CMa3ku M paccopTUpoBaTh eTanu no oT Marepuany, us
KOTOPOrO OHW U3TOTOBMEHBI, YTOBbI X MOXHO GbINO YTUNU3UPOBATD.

OpurvHanbHbIi S3blK HACTOSILLErO JOKYMEHTa — aHIMUACKUNA.

PeMOHT 1 TexHnyeckoe OGCJ'Iy)KI/IBaHVIe WHCTPYMEHTa AO0/MKHbI NPOM3BOANTLCS TOMBKO B
aBTOPM30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpPE.

Bce coobuieHvsi cnegyet HanpaensaTb B 6nvkanwmin oguc Ingersoll Rand nnu
AVCTpUGHLIOTOPY.
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT)
c € DICHIARAZIONE DI CONFORMITA (DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE

VERKLARING VAN CONFORMITEIT (DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM
OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERKLARING (Fl) VAKUUTUS NORMIEN
TAYTTAMISESTA (PT) DECLARACAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQZH ANATNQPIZHE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Impulse Wrench

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Amoldadora de matrices neumatica
(FR) Déclarons sous notre seule resy ilité que le produit: Meuleu ique légére (IT) Dichiariamo
sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto: Molatrice di stampi pneumatica (DE) Erkldren hiermit, geman
unserer alleinigen Verantwortung, daf die Gerate: Druckluft-Senkschleifer (NL) Verklaren, onder onze
uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt: Pneumatische matrijzenslijpmachine (DA) Erklaerer som
eneansvarlig, at nedenstaende produkt: Trykluftsformsliber (SV) Intygar harmed, i enlighet med vart fullstandiga
ansvar, att produkten: Turbinslip (NO) Erkleerer som eneansvarlig at produktet: Air pressesliper

(FI) Vakuutamme ja kannamme yksin tayden vastuun siitd, etté tuote: Paineilmahiomakone (PT) Declaramos sob
a nossa exclusiva responsabilidade que o produto: Rectificador de matrizes pneumatico (EL) AnAwvoupe 6T pe
BIKA Hag euBuvn To TTPOidV: TPox6G DIaPOPPWaNg aEpog

Model: 45P3, 45PQ1, 55P3, 55PQ1, 60P3, 60PQ1, 70P3, 90P4 / Serial Number Range: 406H — XXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: /
Serien-Nr.-Bereich: (NL) Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan:
(NO) Modell: / Serienr: (F1) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: / Gama de Nos de Série:

(EL) MonteAa: / KAipaxa Augovtog ApiBpou:

To which this ion relates, is in i with provisi of Directive(s): 98/37/EC inery)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de
ce certificat, est conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione &
conforme alle normative delle direttive: (DE) auf die sich diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop
deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven: (DA) som denne erklaering
vedrerer, overholder bestemmelserne i falgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i
Direktiven: (NO) som denne erklzeringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i EU-direktivene: (Fl) johon tama
vakuutus viittaa, tayttaa direktiiveissa: (PT) ao qual se refere a presente declaragéo, esta de acordo com as
prescri¢des das Directivas: (EL) Ta otoia agopd autr n dfAwaon, eival oUpgwva pe Tig TTPOBAEWEIG Twy EVIOAGV:

By using the following Principle Standards: ISO 8662, ISO 15744, EN792

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i
seguenti standard: (DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de
volgende hoofdstandaards: (DK) ved at veere i overensstemmelse med felgende hovedstandard(er):

(SV) Genom att anvanda foljande principstandard: (NO) ved & bruke fglgende prinsipielle standarder: (FI) esitetyt
vaatimukset seuraavia perusnormeja kaytettdessa: (PT) observando as seguintes Normas Principais:

(EL) XpnoIpoTroiwvTag 1a TrapakdTw Kupia mpdtutra:

Date: August, 2006

(ES) Fecha: Agosto, 2006: (FR) Date: Aout, 2006: (IT) Data: Agosto, 2006: (DE) Datum: Erhaben, 2006:
(NL) Datum: Augustus, 2006: (DA) Dato: August, 2006: (SV) Datum: Augusti, 2006: (NO) Dato: August, 2006:
(F1) Péivays: Elokuu, 2006: (PT) Data: Agosto, 2006: (EL) Huepounvia: AGyouaTog, 2006:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (FR) Approuvé par: (IT) Approvato da: (DE) Genehmigt von: (NL) Goedgekeurd door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godkant av: (NO) Godkjent av: (F1) Hyvaksytty: (PT) Aprovado por: (EL) Eykpibnkeatmo:

David R. Hicks
Global Engineering Manager - Pneumatic Products
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DECLARATION OF CONFORMITY

c € (SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASENI O SHODE

(ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES
PAREISKIMAS (LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Impulse Wrench

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: Pnevmatski brusilni stroj (SK) Prehlasujeme na svoju
zodpovednost', Ze produkt: Vzduchova priklepova bruska (CS) ProhlaSujeme na svou zodpovédnost, Ze vyrobek:
Pneumaticka bruska raznic (ET) Deklareerime oma ainuvastutusel, et toode: Pneumo-otsaklihvseade (HU)
Kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy a termék: Suritett levegos lyukcsiszol6 (LT) Prisiimdami
atsakomybe pareiSkiame, kad gaminys: Pneumatinis $lifuoklis (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka
razojums: Pneimatiska slipmasina ar piespie$anu (PL) Oswiadcza, ze ponosi petng odpowiedzialno$¢ za to, ze
produkt: Pneumatyczna szlifierka prosta

Model: 45P3, 45PQ1, 55P3, 55PQ1, 60P3, 60PQ1, 70P3, 90P4 / Serial Number Range: 406H — XXXX

(SL) Model: / Obmogje serijskih tevilk: (SK) Model: / Vyrobné &islo (CS) Model: / Vyrobni &islo (ET) Mudel: /
Seerianumbrite vahemik (HU) Modell: / Gyartasi szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: /
Sérijas numuru diapazons (PL) Model: / O numerach seryjnych

To which this ion relates, is in iance with provisions of Directive(s): 98/37/EC inery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie
vzt'ahuje, zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji
ustanovenim smérnic: (ET) Mida ké&esolev deklaratsioon puudutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de)
satetega: (HU) Amelyekre ezen nyilatkozat vonatkozik, megfelelnek a kovetkez6 iranyelv(ek) eléirasainak:

(LT) Kuriems taikomas $is pareiskimas, atitinka Sios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru §T deklaracija attiecas,
atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktérych ta deklaracja si¢ odnosi, sg zgodne z postanowieniami
Dyrektywy (Dyrektyw):

By using the following Principle Standards: ISO 8662, ISO 15744, EN792

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasleduijtcich zakonnych noriem: (CS) PouZitim nasledujicich
zakonnych norem: (ET) Jargmiste pohistandardite kasutamise korral: (HU) A kévetkezé elvi szabvanyok
alkalmazasaval: (LT) Remiantis $iais pagrindiniais standartais: (LV) Izmantojot sekojo$os galvenos standartus:
(PL) Przy iur jacych ch norm:

Date: August, 2006

(SL) Datum: avgust, 2006 (SK) Datum: August, 2006 (CS) Datum: Srpen, 2006 (ET) Kuupaev: August, 2006
(HU) Datum: Augusztus, 2006 (LT) Data: Rugpjatis, 2006 (LV) Datums: Augusts, 2006 (PL) Data: sierpier, 2006

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez:

David R. Hicks
Global Engineering Manager - Pneumatic Products
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