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Product Safety Information

Intended Use:

These Air Grinders are designed for material removal or cutting off using a rotated abrasive
wheel, in accordance with the product specification table.

For additional information, refer to Air Grinder Product Safety Information Manual Form
04584959.

Manuals can be downloaded from ingersollrand.com

& WARNING
Polymer Hazard

The motor vanes in this product contain PTFE (Polytetrafluoroethylene). Due to normal vane
wear, PTFE dust might be present inside the product. Inhalation of this dust and/or inhalation of
vapor released from the heating of PTFE dust may cause irritation to the respiratory system.

e Do not use compressed air to clean the parts of the product

e PTFE dust should never come in contact with heat or open flames

e \Vapors from heated PTFE dust, if inhaled, can cause fluoride polymer fever

e Never smoke when servicing this product

e Wash your hands thoroughly after servicing the product

Additional Warnings for guarded Grinders

o Always replace a damaged, bent or severely worn wheel guard. Do not use a wheel guard that
has been subjected to wheel failure. Guard spring must be replaced when replacing guard.

e Guard opening must face away from the operator. (See figure A, on page 2.)

e Guard must be seated in position before operating. (See figure B, on page 3.)

e Outer face of wheel must not project beyond bend of guard lip. (See figure C, on page 3.)

Product Specifications

Free Speed Wheel !Nheel Maxin'\um Wheel
del: Controller| Arbor Size Type Diameter Thickness

rpm in. (mm) in. (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2A120RP64 12,000 20k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2A120RP95 12,000 20k M14THD T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2A120RP105 12,000 20k 5/8"-11THD T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2A120RP945 12,000 20k M14THD T27 4.5(114.3) 1/4 (6.4)
M2A120RP1045 12,000 20k 5/8"-11THD T27 4.5(114.3) 1/4 (6.4)
M2A135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2E135RP64 13,500 20k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64 14,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN 14,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25k 5/8"-11 THD T27 6(1524) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 12,000 20k 5/8"-11THD T27 45(1143) 1/4 (6.4)
M2L135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(127)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T 3(76.20) 1/2(12.7)
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Sound Level dB(A) Vibration (m/s?)
Models Guard Part (10 15744) (150 28927)
Number 1 Pressure (Lp) $Power (L) Level *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 15
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 15
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 17
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 2.4
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 853 96.3 23 0.8
t KDA = 3dB measurement uncertainty *K = Vibration measurement uncertainty

#K,,, = 3dB measurement uncertainty

& WARNIN

Sound and vibration values were d in compl e with internationally recognized
test standards. The exposure to the user in a specific tool application may vary from these
results. Therefore, on site measurements should be used to determine the hazard level in
that specific application.

Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool's maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain condensate from
valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily. Install a properly sized Safety Air Fuse
upstream of hose and use an anti-whip device across any hose coupling without internal shut-off, to prevent
hose whipping if a hose fails or coupling disconnects. M2 Series vanes are made of a special material that
does not require constant lubrication. However, we do suggest periodic lubrication for optimum service

life. See drawing 47504315001 and table on page 2. Lubrication volume listed for the angle head is
approximate. For best results, remove the screw plug opposite the grease fitting, inject lubrication
through the grease fitting until fresh grease is observed in the screw hole, then reinstall the screw
plug. Maintenance frequency is shown in table and defined as hours of actual use. Items identified as:

1. Airfilter 5. Thread size

2. Regulator 6. Coupling

3. Emergency shut-off valve 7. Safety Air Fuse
4. Hose diameter 8. Grease

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand office or distributor.

48420525_ed4 EN-2
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Informacién de Seguridad sobre el Producto

Uso Indicado:
Estas amoladoras neuméticas estan disefiadas para eliminar material mediante un accesorio
rotatorio, de acuerdo con la tabla de especificaciones del producto.

Para mas informacion, consulte el Manual de informacion de seguridad de producto
04584959 Amoladora de matrices atica.
Los manuales pueden descargarse en ingersollrand.com

& ADVERTENCIA
Riesgo de polimeros

Las aletas del motor de este producto contienen PTFE (politetrafluoroetileno). Debido al
desgaste normal de las aletas, puede encontrar polvo de PTFE dentro del producto. La inhalacion
de este polvo y/o la inhalacion del vapor liberado por el calentamiento del polvo de PTFE
pueden ocasionar irritacion en el sistema respiratorio.

e No use aire comprimido para limpiar las partes del producto

El polvo de PTFE nunca debe entrar en contacto con el calor o llamas abiertas

Los vapores del polvo del PTFE calentado, si se inhalan, pueden ocasionar fiebre de polimero
de fluoruro

Nunca fume al realizar tareas de servicio técnico a este producto

Lavese bien las manos después de realizar tareas de servicio técnico al producto
Advertencias adicionales para lijadoras con proteccion.

e Siempre se debe reemplazar una proteccion que esté danada, doblada o muy gastada. No use
una proteccion que haya experimentado un fallo de muela. El muelle de la proteccion se debe
reemplazar cuando se reemplace la proteccion.

La abertura de la proteccién no debe quedar frente al operario. (Vea la figura A en la pagina 2).
La proteccién debe estar colocada en su posicion antes de empezar a utilizarla la maquina.
(Vea la figura B en la pagina 3).

La cara exterior de la muela no debe proyectarse mas alla de la curva del borde de la protec-
cion. (Vea figura C en la pagina 3).

Especificaciones del Producto

Libre . . Tamaio
Modelo(s) | Velocidad Contro | Tamafio |Tipode| gemyela de lamuela

rpm lador deeje muela Pulgadas (mm) |Pulgadas (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2A120RP95 12,000 20| M14THD T27 5(127) 1/4 (64)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8"11THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP945 12,000 20 M14THD T27 45(1143) 1/4(6.4)
M2A120RP1045 12,000 20 5/8"-11THD T27 45(1143) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 13,500 20| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64NN 14,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25 5/8"-11THD T27 6(152.4) 1/4 (6.4)
M2L120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 45(1143) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(127)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Niémero de Nivel Sonoro dB(A) Vibracién (m/s?)
Modelo(s) pieza del (ISO 15744) (ISO 28927)
protector 1 Presion L) #Potencia (L) Nivel *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN | HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 853 96.3 23 0.8
T KpA =3dB de error * K = de error (Vibracién)

$K,, = 3dB de error

&\ ADVERTENCIA

Los valores de ruido y wbrat:lon se han medido de acuerdo con los estandares para prue-
bas reconocidos internaci Es posible que la exp del usuario en una apli-
cacion especifica de herramienta difiera de estos resultados. Por lo tanto, la mediciones in
situ se deberian utilizar para determinar el nivel de riesgo en esa aplicacién especifica.

Instalacion y Lubricacion

Disenie la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX) en la entrada de la
herramienta. Vacie el condensado de las vélvulas en los puntos inferiores de la tuberia, filtro de aire y deposito del
compresor de forma diaria. Instale una contracorriente de manguera de fusil de aire de seguridad de tamario adecuado
y utilice un dispositivo antilatigazos en cualquier acoplamiento de manguera sin apagador interno para evitar que las
mangueras den latigazos en caso de que una manguera falle o de que el acoplamiento se desconecte. Las veletas de la
serie M2 estan hechas de un material especial que no necesita una lubricacién constante. Sin embargo, recomendamos
lubricarlas periédicamente para lograr una vida util dptima. Vea el dibujo 47504315001 y la tabla de la pagina 2. El
volumen de lubricacién mencionado para la cabeza angular es aproximado. Para obtener mejores resultados,
retire el tapén roscado situado enfi del lub ion, inyecte el i por el accesorio de
lubricacién hasta que se vea lubricante fresco en el agujero del tapén y vuelva a introducir el tapén roscado. La
frecuencia de mantenimiento se muestra dentro de una flecha circular y se define como h = horas, d = dias y m = meses
de uso real. Los elementos se identifican como:
1. Filtro de aire

2. Regulador

3. Valvula de corte de emergencia

4. Diametro de la manguera

Tamanio de la rosca
Acoplamiento

Fusil de aire de seguridad
Grasa

O NOoW;

Piezas y Mantenimiento

Una vez vencida la vida util de herramienta, se recomienda desarmar la herramienta, desengrasarla
y separar las piezas de acuerdo con el material del que estan fabricadas para reciclarlas.

Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccion de las
instrucciones originales.

Las labores de reparacién y mantenimiento de las herramientas solo puede ser realizadas por un
Centro de Servicio Autorizado.

Toda comunicacion se debera dirigir a la oficina o al distribuidor Ingersoll Rand mas proximo.

48420525_ed4 ES-2
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Informations de Sécurité du Produit

Utilisation Prévue:
Ces meuleuses pneumatiques sont congues pour enlever de la matiére ou effectuer des découpes
al'aide d'un disque abrasif rotatif, conformément au tableau des spécifications de produit.

Pour desi , reportez-vous au manuel 04584959
d'information de sécurité du produit Meuleuse pneumatique légére.
Les manuels peuvent étre téléchargés a I'adresse ingersollrand.com

&\ AVERTISSEMENT

Risques en lien avec les polyméres

Les ailettes du moteur dans ce produit contiennent du PTFE (polytétrafluoroéthylene). En raison
de I'usure normale des ailettes, le produit peut contenir de la poussiére de PTFE. L'inhalation de
cette poussiére et/ou I'inhalation des vapeurs libérées en cas de montée en température du PTFE
peuvent provoquer une irritation du systéme respiratoire.

e Ne pas utiliser d'air comprimé pour nettoyer les pieces du produit

La poussiere de PTFE ne doit jamais entrer en contact avec une source de chaleur ou des
flammes nues

Les vapeurs provoquées par la poussiére de PTFE chauffé, si elles sont inhalées, peuvent
provoquer une fievre due aux polymeres de fluorure

Ne jamais fumer lors de I'entretien de ce produit

Se laver soigneusement les mains aprés chaque entretien du produit

Averti comp aires concernant les meuleuses

Remplacez toujours le capot protecteur s'il est endommagé, tordu ou séverement usé.
N'utilisez pas un capot protecteur qui aura été en place lors du dysfonctionnement d'une
meule. Le ressort du capot doit étre remplacé en méme temps que le capot.

Louverture du capot doit étre orientée a I'opposé de l'opérateur. (Consultez la figure A, page 2.)
Le capot doit étre mis en place avant le fonctionnement. (Consultez la figure B, page 3.)

La face extérieure ne doit rien projeté au-dela du pli de la lévre du capot. (Consultez la figure C, page 3.)

Spécifications du Produit

Libre . Taille Taillede |Epaiss eur maximale
Modele(s) |Vitesse Régul- de Typede| gisque du disque
t/m teur I'arbre disque Pouces (mm) Pouces (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 | 12,000 20l 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2A120RP95 | 12,000 20 M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP105 | 12,000 20 5/8-11THD| T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 | 12,000 20l M14THD T27 45(1143) 1/4(64)
M2A120RP1045 | 12,000 20l 5/8"-11THD| T27 45(1143) 1/4(6.4)
M2A135RP64 | 13,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 | 13,500 20 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64 | 14,500 22 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64NN | 14,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2L100RP106 | 10,000 25| 5/8"-11THD| T27 6(152.4) 1/4(64)
M2L120RP1045 | 12,000 20| 5/8-11THD| T27 4.5(1143) 1/4(6.4)
M2L135RP64 | 13,500 22 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 | 18,000 18 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)

FR-1 48420525_ed4
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Numéro de Niveau Acoustique dB(A) Vibration (m/s?)
Modéle(s) piece du (1SO 15744) (1SO 28927)

protecteur 1 Pression (Lp) # Puissance (L,) Niveau *K

M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 | HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN| HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 | HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 19
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 23 0.8

1K, = incertitude de mesure de 3dB * K =incertitude de mesure (Vibration)

$K,, =incertitude de mesure de 3dB

AVERTISSEMENT

Les valeurs sonores et vibratoires ont été mesurées dans le respect des normes de tests
reconnues au niveau international. Lexposition de I'utilisateur lors d’'une application
d’outil spécifique peut différer de ces résultats. Par conséquent, il faut utiliser des mesures
sur site afin de déterminer le niveau de risque de cette application spécifique.

Installation et Lubrification

Dimensionnez |'alimentation en air de fagon a obtenir une pression maximale (PMAX) au niveau de 'entrée
d‘air de l'outil. Drainez quotidiennement le condensat des vannes situées aux points bas de la tuyauterie, du
filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un raccordement a air de stireté dont la taille est adaptée
au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez un dispositif anti-débattement sur tous les raccords
pour tuyaux sans fermeture interne, afin d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un d'entre eux se décroche
ou si le raccord se détache. Les soupapes série M2 sont fabriquées dans un matériau spécial qui ne requiert
pas de lubrification constante. Cependant, nous recommandons une lubrification réguliére pour garantir
une durée de vie optimale. Consultez le schéma 47504315001 et le tableau de la page 2. Le volume de
lubrifiant indiqué pour la téte d’angle est approximatif. Pour de meilleurs résultats, retirez le bouchon
avis situé a l'opposé du raccord a graisse, injectez du lubrifiant par le raccord jusqu’a ce que de la
graisse propre apparaisse dans l'orifice de la vis ; réinstallez ensuite le bouchon a vis. La fréquence des
opérations d'entretien est indiquée dans la fleche circulaire et est définie en h=heures, d=jours, et m=mois
de fonctionnement. Eléments identifiés en tant que:

1. Filtre a air 5. Taille du filetage

2. Régulateur 6. Raccord

3. Vanne d'arrét d’urgence 7.  Raccordement a air de streté
4. Diamétre du tuyau 8.  Graisse

Pieces Détachées et Maintenance

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter l'outil, de dégraisser les piéces et de
les séparer en fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instructions d'origine.
La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre de services autorisg,
Adressez toutes vos communications au Bureau Ingersoll Rand ou distributeur le plus proche,
48420525_ed4 FR-2
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Informazioni sulla Sicurezza del Prodotto

Destinazione D'uso:
Queste smerigliatrici pneumatiche sono progettate per rimuovere e ritagliare il materiale tramite
un accessorio abrasivo rotante, secondo la tabella contenente le specifiche del prodotto.

Per ulteriori informazioni, vedasi Fresatrice ica per stampi M le delle Infor-
mazioni sulla sicurezza del prodotto 04584959.
I manuali possono essere scaricati da internet al sito ingersollrand.com

&\ AVVERTIMENTO
Pericolo polimeri

Le alette del motore di questo prodotto contengono PTFE (politetrafluoroetilene). A causa

della normale usura delle alette, all'interno del prodotto potrebbe essere presente polvere di
PTFE. L'inalazione di questa polvere e/o I'inalazione del vapore rilasciato dal riscaldamento della
polvere di PTFE puo causare irritazione al sistema respiratorio.

e Non utilizzare aria compressa per pulire i componenti del prodotto

e La polvere di PTFE non deve mai venire a contatto con fonti di calore o fiamme libere

o | vapori emessi dalla polvere di PTFE riscaldata, se inalati, possono causare febbre da polimeri fluorurati
L]

L]

Non fumare mai durante la manutenzione di questo prodotto
Lavare accuratamente le mani dopo la manutenzione del prodotto

Avvertenze supplementari per smerigliatrici con protezione

e Sostituire sempre la protezione della mola quando e danneggiata, piegata o molto usurata.
Non utilizzare la protezione di una mola che ha subito guasti. La molla della protezione va
sostituita insieme alla protezione stessa.

e Lapertura della protezione deve essere rivolta dalla parte opposta rispetto all'operatore
(vedere la figura A, a pagina 2).

e La protezione deve essere in posizione prima del funzionamento (vedere la figura B, a pagina 3).

e La superficie esterna della mola non deve sporgere oltre la piega del bordo della protezione
(vedere la figura C a pagina 3).

Specifiche Prodotto

Libero . . ) - . | Dimensioni|  Massimo
Modello/i Velocita D.lsposmvo Dlmens.mm Tipo di mola spessore mola
.~ |dicontrollo| mandrino | mola . .
giri/min Pollici (mm)| Pollici (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 | 12,000 201 3/8"24THD | 7127 4(101.6) 1/4 (64)
M2A120RP95 12,000 20 M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP105 12,000 20 5/8"-11THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 12,000 20 M14THD T27 4.5(1143) 1/4(6.4)
M2A120RP1045 | 12,000 20 5/8"-11THD T27 45(1143) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 13,500 20 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64 14,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64NN | 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25 5/8"-11THD T27 6(1524) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 | 12,000 20l 5/8"-11THD T27 45(1143) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18 3/8"-24THD T 3(76.20) 1/2(12.7)
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. Livello Acustico dB(A) Vibrazioni (m/s?)
Modellofi Matricola (IS0 15744) (IS0 28927)
protezione tPressione (L) |#Potenza(L) | Livello *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 2.4
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 58 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 853 96.3 2.3 0.8
t KpA = incertezza misurazione 3dB * K = incertezza misurazione (Vibrazioni)

$K,,, = incertezza misurazione 3dB

&\ AVVERTIMENTO

1 valori relativi a suoni e vibrazioni sono stati misurati in conformita agli standard di test
riconosciuti a livello internazionale. L'esposizi all’'utente nell’applicazione di uno spe-
cifico strumento puo variare rispetto ai presenti risultati. Pertanto, bbe nec io utiliz-
zare le misurazioni in loco per determinare il livello di pericolo della specifica applicazione.

Installazione e Lubrificazione

La linea di alimentazione dell'aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare all'utensile la mas-
sima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare quotidianamente la condensa dalla valvola o dalle
valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell'aria e dal serbatoio del compressore. Installare un fusibile
di sicurezza di dimensioni adatte a monte del tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i
manicotti senza arresto interno per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli
accoppiamenti. Le alette della serie M2 sono realizzate con un materiale speciale che non richiede una lubrifi-
cazione costante. Tuttavia, si consiglia di lubrificarle periodicamente per garantire una durata ottimale. Vedere
I ||Iustraznone 4750431 5001 e la tabella a pagina 2. Il volume di lubrificazione riportato per la testa angolata
e pp! Per risultati ottimali, ri il tappo filettato opposto al raccordo di

gl ggio, i il lubrificante at il raccordo di ingrassaggio, fino a quando nel foro filet-
tato non si osserva del grasso fresco, quindi reinstallare il tappo filettato. La frequenza di manutenzione
viene illustrata da una freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni (days) e m=mesi di uso effettivo.

1. Filtro aria 5. Dimensione della filettatura
2. Regolatore 6.  Accoppiamento

3. Valvola diarresto di emergenza 7.  Fusibile di sicurezza

4. Diametro tubo flessibile 8.  Ingrassaggio

Ricambi e Manutenzione

Quando l'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i
componenti secondo i materiali in modo da poterli riciclare.

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instructions d'origine.
Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un Centro di Assistenza
Autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al pil vicino concessionario od ufficio Ingersoll Rand.
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Hinweise zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:
Diese Druckluft-Schleifmaschinen wurden dazu entwickelt, in Ubereinstimmung mit der Produkt-Spe-
zifikationstabelle mit einem sich drehenden Schleifmittel Material zu entfernen oder abzuschneiden.

Weitere Informationen entnehmen Sie dem Produktsicherheits-Handbuch fiir die Druck-
luftWerkzeugschleifmaschine 04584959.
Handbiicher kénnen von ingersollrand.com heruntergeladen werden.

& WARNUNG
Gefahr durch Polymer

Die Motorfliigel in diesem Produkt enthalten PTFE (Polytetrafluorethylen). Durch den normalen
Verschlei3 der Fliigel kann sich im Inneren des Produkts PTFE-Staub ansammeln. Das Einatmen
dieses Staubs und/oder das Einatmen von Dampfen, die bei Erwédrmung des PTFE-Staubs freige-
setzt werden, kann zu Reizungen der Atemwege fiithren.

Zum Reinigen der Teile dieses Produkts keine Druckluft verwenden.

e PTFE-Staub darf nie in Kontakt mit Hitze oder offenen Flammen kommen.

Dampfe, die beim Erwarmen von PTFE-Staub entstehen, kdnnen durch Einatmen zum so
genannten Fluor-Polymerfieber fiihren.

e Bei Wartungsarbeiten an diesem Produkt nicht rauchen.

o Nach Abschluss von Wartungsarbeiten an diesem Produkt griindlich die Hande waschen.

Zusatzliche Warnhinweise fiir Schleifmaschinen mit Schutzvorrichtungen

e Ein beschadigter, verbogener oder stark abgenutzter Scheibenschutz ist stets auszutauschen.
Keinen Scheibenschutz verwenden, der durch den Ausfall einer Scheibe beschédigt wurde.
Beim Austauschen des Scheibenschutzes ist gleichzeitig auch die Feder des Scheibenschutzes
auszutauschen.

Die Offnung des Schutzes darf nicht in Richtung des Bedieners zeigen. (Siehe Abbildung A auf Seite 2.)
Die Schutzvorrichtung muss sich in korrekter Stellung befinden, bevor der Betrieb begonnen
werden kann. (Siehe Abbildung B auf Seite 3.)

Der AuBenrand der Schleifscheibe darf nicht Gber die Schutzlippe hinausragen. (Siehe
Abbildung C auf Seite 3.)

Technische Produktdaten

Freie Tipo di Scheiben-| Maximale
Modell(e) Drehzahl | Steuerung | WellengroBle 'po di groBBe | Scheibenstirke
n mola

U/min Zoll (mm) Zoll (mm)

M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2A120RP95 12,000 20 M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20l 5/8"-11THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP945 12,000 20l M14THD T27 | 45(114.3) 1/4(64)
M2A120RP1045 12,000 20 5/8"-11THD T27 45(114.3) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 13,500 20 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2E145RP64NN | 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2L100RP106 10,000 25 5/8"-11THD T27 6(152.4) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 12,000 20k 5/8"-11THD T27 45(114.3) 1/4(64)
M2L135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Teile- Schallpegel dB(A) Schwingungs (m/s?)
Modell(e) N (1ISO 15744) (1SO 28927)

Schutz 1 Druck (Lp) #Stromzufuhr (L)) | Spegel *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 23 0.8

1 KpA = 3dB Messunsicherheit * K = Messunsicherheit (Schwingungs)

$K,,, = 3dB Messunsicherheit

& WARNUNG

Schall- und Vibrationswerte wurden gemaB den international anerk T dards gemes-
sen. Die tatsachlichen Werte, denen der Benutzer wiahrend der A d einesb
Werkzeugs tist, ko von diesen L abweichen. Vor Ort sollten daher

MaRBnat getroff len, um die Gefahrenstufe der jeweiligen Anwendung zu bestimmen.

Montage und Schmierung

Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen, Luftfilter und
Kompressortank taglich ablassen. Eine Sicherheits- Druckluftsicherung gegen die Strémungsrichtung im Schlauch
und eine Anti- Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne interne Sperre installieren, um ein Peitschen des
Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung I6st. Die Fliigel der Serie M2
sind aus einem speziellen Material gefertigt, das keine Dauerschmierung erfordert. Wir empfehlen lhnen jedoch,
regelmafige Schmierungen fiir eine optimale Lebensdauer vorzunehmen. Siehe Zeichnung 47504315001 und
Tabelle auf Seite 2. Die bene Sc i fiir den Wi ist ein ungefahrer Wert.
Entfernen Sie die Verschlussschraube gegeniiber dem Schmiernippel, pressen Sie Schmierfett in den
Schmiernippel ein, bis das Schmierfett in dem Schraubloch zu sehen ist, und schrauben Sie dann die Ver-
schlussschraube wieder fest. Auf diese Weise erzielen Sie beste Ergebnisse. Die Wartungshaufigkeit mit einem
Pfeil eingekreist und ist definiert in h=Stunden, d=Tagen und m=Monaten der tatsachlichen Verwendung. Teile:

1. Luftfilter 5. GewindegroBe

2. Regler 6.  Verbindung

3. Notabsperrventil 7. Sicherheits-Druckluftsicherung
4. Schlauchdurchmesser 8.  Fetten

Teile und Wartung

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten und nach Materi-
alarten getrennt der Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Originalanleitung ist in englischer Sprache verfasst. Bei anderen Sprachen handelt es sich um
ein Ubersetzung der Originalanleitung.

Die Werkzeug-Reparatur und -Wartung darf nur von einem autorisierten Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Wenden Sie sich bei Riickfragen an Ihre néchste Ingersoll Rand Niederlassung oder den autorisierten Fachhandel.

48420525_ed4 DE-2
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Productveiligheidsinformatie

Bedoeld Gebruik:
Deze pneumatische slijpmachines zijn bedoeld om materiaal te verwijderen of weg te snijden
met behulp van een roterende slijpschijf, overeenkomstig de productspecificatietabel.

Raadpleeg de productveiligheidshandleiding 04584959 van de pneumatische matri-
jzenslijpmachine voor aanvullende informatie.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf ingersollrand.com

& WAARSCHUWING
Gevaarlijke polymeren

De motorbladen in dit product bevatten PTFE (polytetrafluorethyleen). Als gevolg van normale slijtage
van de bladen, is PTFE mogelijk aanwezig in het product. Inademen van dit stof en/of inhalatie van de
damp die vrijkomt bij het verwarmen van PTFE-stof kan irritatie veroorzaken aan de ademhalingswegen.
o Gebruik geen perslucht om de onderdelen van het product te reinigen

e PTFE-stof mag nooit in contact komen met hitte of open vuur

e Als dampen van verhit PTFE-stof worden ingeademd kan dit leiden tot fluor polymeer koorts
L]

L]

Nooit roken tijdens het onderhoud aan dit product
Was uw handen grondig nadat u onderhoud aan het product hebt uitgevoerd

Extra waarschuwingen voor slijpers met beschermkap

e \ervang altijd een beschermkap die beschadigd, gebogen of ernstig versleten is. Gebruik een
beschermkap niet opnieuw als die gebruikt werd op het moment dat een schijf kapot ging.
De veer van de beschermkap moet worden vervangen wanneer u de beschermkap vervangt.
De opening van de beschermkap moet in de tegenovergestelde richting van de gebruiker
wijzen. (Zie figuur A op pagina 2.)

De beschermkap moet voor gebruik correct zijn geplaatst. (Zie figuur B op pagina 3.)

Het buitenste oppervlak van het wiel mag niet buiten de kromming van de rand van de
beschermkap uitsteken. (Zie figuur C op pagina 3.)

Produktspesifikasjoner

Fri Afmeting | schijf | Afmeting | Maximale
Model(len) Hastighet | Regelaar hoofdas Type schijf schijfdikte
yp - n

rpm in. ‘mITI n. jmm[
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20k M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20k 5/8"-11THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 12,000 20k M14THD T27 45(114.3) 1/4(6.4)
M2A120RP1045 12,000 20k 5/8"-11THD T27 45(114.3) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64 14,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN 14,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25k 5/8"-11THD T27 6(152.4) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 12,000 20k 5/8"-11THD T27 4.5(1143) 1/4(64)
M2L135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Onderdeelnu Geluidsniveau dB(A) Trillings (m/s?)
Model(len) mmer (IS0 15744) (1SO 28927)
beschermkap | 1 Druk (L) $Vermogen (L)) niveau *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 7 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 7 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 7 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 7.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 7.7 98.7 2.
M2E145RP64 HG1-A106-4 7.7 98.7 2.
M2E145RP64NN HG1-A106-4 7.7 98.7 . 2.
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 2.3 0.8
T Meetonnauwkeurigheid bij Kon= 3dB * Meetonnauwkeurigheid bij (Trillings) K

# Meetonnauwkeurigheid bijK , = 3dB

A WA HUWING

Geluids- en vibrati d len g in over ing met internationaal
erkende testnormen. De blootstelling van een gebruiker bij een specifieke toepassing van
gereedschap kan afwijken van deze resul D er op locatie metingen

worden genomen om het gevaarniveau in die specifieke toepassing te bepalen.

Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk ( PMAX) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet de luchttoevoerlei-
ding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij lage punten van het leidingwerk, de
luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging met de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en
gebruik een antislingerinrichting op elke slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang
gaat slingeren als een slang valt of een koppeling losraakt. De bladen uit de M2-serie worden gemaakt van een
speciaal materiaal dat geen voortdurende smering nodig heeft. We raden echter wel aan om met regelmatige
tussenpozen te smeren voor een optimale levensduur. Raadpleeg tekening 47504315001 en de tabel op pagina
2. Het genoemde smeervolume voor de haakse kop is een schatting. Voor de beste resultaten verwijdert
u de schroefplug tegenover de smeernippel, spuitu iddel door de ippel totdat u het vet

in de schroefholte ziet. Vervolgens plaatst u de schroefplug terug. De onderhoudsfrequentie wordt weerge-
geven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen en m=maanden reéel gebruik. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 5. Soort van schroefdraad
2. Regelaar 6.  Koppeling
3. Noodafsluitklep 7. Beveiliging
4. Slangdiameter 8. Smeervet

Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het gereedschap te demonter-
en en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.
De originele instructies zijn opgesteld in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de originele instructies.
Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend
servicecentrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor of Wederkoper.
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:
Disse trykluftslibemaskiner er beregnet til flernelse af materiale eller afskaering med en
roterende slibende skive, i overensstemmelse med produktets specifikationstabel.

For yderligere information henvises der til pr tsik ionen til den
Sk de trykluftslib kine i vejledning 04584959.

Vejledningerne kan hentes ned fra ingersollrand.com

& ADVARSEL
Fare ved polymer

Motorbladene i dette produkt indeholder PTFE (Polytetrafluoroetylen). Pa grund af normal
slitage af bladene kan der vaere PTFE-stov tilstede i produktet. Indanding af dette stav og/eller
indanding af dampe fra opvarmet PTFE-stgv kan forarsage irritation af luftvejene.

e Anvend ikke trykluft til at rengere produktets dele

PTFE-stgv ma aldrig komme i kontakt med varme eller dbne flammer

Dampe fra opvarmet PTFE-stgv kan forarsage fluoridpolymerfeber

Du ma aldrig ryge under reparation af dette produkt

Vask dine haender omhyggeligt, efter du har repareret dette produkt

Yderligere advarsler for beskyttede slibemaskiner

Udskift altid beskadigede, bojede eller kraftigt slidte skiveafskaermninger. Anvend ikke en
skiveafskaermning, som har vaeret udsat for svigt af skiven. Afskeermningens fjedre skal
udskiftes sammen med afskaermningen.

Afskaermningens dbning skal vende vaek fra operatgren. (Se figur A pa side 2.)
Afskaermningen skal sidde pa plads fer brug. (Se figur B pé side 3.)

Skivens yderside ma ikke stikke ud over afskaermningens kant. (Se figur C pa side 3.)

Produktspecifikationer

Fri Akse . Skives Maksimum
Model(ler) | Hastighed | Kontro- Istor skive | torrelse | skivety kkelse
lenhed Type

rpm relse Tommer (mm) | Tommer (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2A120RP95 12,000 20k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP105 12,000 20k 5/811THD | T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2A120RP945 12,000 20k M14THD T27 45(1143) 1/4(6.4)
M2A120RP1045 12,000 20k 5/811THD | T27 4.5(1143) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2E135RP64 13,500 20k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64 14,500 22k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2E145RP64NN 14,500 22k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2L100RP106 10,000 25k 5/811THD | T27 6(1524) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 12,000 20k 5/811THD | T27 45(1143) 1/4 (6.4)
M2L135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(127)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T 3(76.20) 1/2(12.7)
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Lydniveau dB(A) Vibrations (m/s?)
Model(ler) d;:::‘r:‘ o (15O 15744) (1SO 28927)
tTryk (L) | #Effekt(L) Niveau *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN | HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 58 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 853 96.3 2.3 0.8
t KpA = 3dB maleusikkerhed * K = maleusikkerhed (Vibrations)

$K,,, = 3dB méleusikkerhed

& ADVARSEL

Lyd- og vil blev malti Ise med internationalt anerkendte
Brugerens eksponering under en specifik vaerktajsanvendelse kan adskille sig fra disse resultater. Derfor
bor der anvendes stedspecifikke mélinger til at bedomme fareniveauet for denne specifikke anvendelse.

Installation og Smering

Serg for at lufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk (PMAX) ved
veerktejsindgangen. Toem dagligt ventilen(-ere) for kondensat ved rerenes, luftfilterets og kompressortankens
lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt storrelse i opadgéende slange og brug en anti-piskeanordning
tveers over enhver slangekobling uden intern aflukning for at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller
kobling adskilles. M2 Seriens vinger er fremstillet i et serligt materiale, der ikke kraever konstant smering. Vi foreslar
dog smering med jaevne mellemrum for at sikre optimal levetid. Se diagram 47504315001 og tabellen pé side 2. Den
angivne smeri de for vinkelhovedet er anslaet. For at opné de bedste resultater skal skruestikket
modsat ppelen afi Injicér Ise gennem ippelen, indtil der kan ses frisk smorelse i
skruehullet. Genmontér derefter skruestikket. Vedligeholdelseshyppigheden vises med en rund pil og defineres som
t=timer, d=dage og m=méneder for reel brug. Elementerne er identificeret som:

1. Luftfilter 5. Gevindstgrrelse

2. Regulator 6.  Kobling

3. Nodafspeerringsventil 7. Sikkerhedstryksikring
4. Slangediameter 8. Fedt

Reservedele og Vedligeholdelse

Efter veerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte veerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sa de kan genbruges.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en oversattelse af den originale vejledning.
Reparationsarbejde og vedligeholdelse mé kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands narmeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd Anvéandning:

Dessa luftdrivna slipmaskiner ar utformade for borttagning av material med ett roterande
avverkande tillbehor i enlighet med tabellen for produktspecifikationer.

for produktsiakerhet 04584959 for

PIS TR

For mer information, se infor
chuckslipmaskin.
Handbocker kan laddas ner fran ingersollrand.com

& VARNING
Polymer-risk

Produktens motorskovlar innehaller PTFE (Polytetrafluoreten). Genom normal forslitning av
skovlarna kan PTFE-damm finnas inuti produkten. Inandning av dammet och/eller av angan som
frigdrs vid uppvarmningen av PTFE-damm, kan orsaka irritation i luftvagarna.

e Anvand inte tryckluft for att rengéra produktens delar

PTFE-damm skall aldrig komma i kontakt med varme eller 6ppen lagor

Anga fran uppvarmt PTFE-damm kan vid inandning orsaka polymer feber

Rok aldrig nér produkten servas

Tvétta handerna noga nar produkten har servats

Ytterligare varningar for skyddade slipmaskiner

e Skivskydd som &r skadade, bojda eller kraftigt slitna ska alltid bytas ut. Anvand inte ett
skivskydd som blivit utsatt for en trasig skiva. Bade skydd och skyddsfjader maste bytas ut
samtidigt.

Skyddséppningen maste vara riktad bort fran anvandaren. (Se figur A pa sidan 2.)

Fore anvandning maste skyddet sitta pa plats. (Se figur B pa sidan 3.)

Hjulets utsida far inte sticka ut utanfér krokningen av skyddsflansen. (Se figur C pa sidan 3.)

Produktspecifikationer

Free Skivans Maximal
Model(s) | Speed | Regulator Axelns Ty;? aV|  storlek |skivtjocklek |

rpm storlek skiva Tum (mm) Tum (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20l 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20l M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20 5/8"-11THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP945 12,000 20 M14THD T27 4.5(114.3) 1/4(64)
M2A120RP1045 | 12,000 20 5/8"-11THD 127 4.5(1143) 1/4(64)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20l 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64 14,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64NN | 14,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD 127 6(152.4) 1/4(64)
M2L120RP1045 | 12,000 20l 5/8"-11THD T27 4.5(1143) 1/4 (64)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Ljudstyrkeniva dB(A) Vibrations (m/s?)
Model(s) Skyddets (150 15744) (150 28927)

artikelnummer |\ reuck (L) | #Effekt(L,) |  Niva *K

M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 2.3 0.8

T KpA = 3dB méatosakerhet * K = matosakerhet (Vibrations)

$K,,, = 3dB métosakerhet

VARNING

Virden for ljud och vibrationer har métts upp i enlighet med etablerade internationella teststand-
arder. Anvéind p ing vid en viss ining av ett verktyg kan skilja sig fran dessa re-

sultat. Darfor bor matningar goras pa plats for att bedéma risken vid den specifika anvéandningen.

Installation och Smoérjning

Dimensionera luftledningen for att sakerstélla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets ingangsanslutning.
Drénera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens lagsta punkter, luftfilter och
kompressortank. Installera en sékerhetsventil av ldmplig storlek uppstrém fran slangen och anvand en anti-
ryckenhet Gver alla slangkopplingar som saknar intern avstdngning, for att motverka att slangen rycker till och
en slang gér sonder eller koppling lossar. Blad i M2-serien &r tillverkade av ett specialmaterial som inte kréver
konstant smorjning. Men vi rekommenderar dnda att de smarjs regelbundet for att sakerstlla lang livslangd.
Se ritning 47504315001 och tabellen pa sidan 2. Smérjvolymer for vinkelhuvudet ar ungefarliga. For
bista resultat skruva bort pluggen mittemot smorjnippeln, spruta in smérjmedel i smorjnippeln tills
nytt smorjfett kan ses i skruvhalet och skruva sedan tillbaka pluggen. Underhéllsintervallen visas i runda
pilar och definieras som h=timmar, d=dagar och m=manader av faktisk brukstid. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 5. Géngdimension
2. Regulator 6.  Koppling

3. Nodstoppsventil 7. Sékerhetsventil
4. Slangdiameter 8.  Fett

Delar och Underhall

Da verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna
sorteras for atervinning.

Originalinstruktionerna &r skrivna pa engelska. Andra sprak utgor en dversattning av
originalinstruktionerna.

Reparation och underhall av verktygen far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.

Alla forfragningar bor ske till narmaste Ingersoll Rand kontor eller distributér.
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Produktspesifikasjoner

Tiltenkt Bruk:

Disse luftslipemaskinene er designet til a fierne eller skjeere av materiale med en roterende
slipeskive, i henhold til produktets spesifikasjonstabell.

For ytterligere infor jon henvises det til sikkerhetsinf j i04584959-
héandboken til Presslip kin med trykkluft.

Handbeker kan lastes ned fra ingersollrand.com

& ADVARSEL
Polymerfare

Motorskovlene i dette produktet inneholder PTFE (polytetrafluoretylen). P4 grunn av normal
slitasje vil det kunne finnes PTFE-stav inne i produktet. Inndnding av dette stovet og/eller
inndnding av damp som slippes ut pa grunn av oppvarmet PTFE-stav, kan fore til irritasjon i
luftveiene.

o lkke bruk trykkluft ved rengjering av delene pa dette produktet

e PTFE-stgv skal aldri komme i kontakt med varme eller apen flamme

e Damp fra oppvarmet PTFE-stov kan fore til polymerfeber ved innanding

® Royk aldri nér vedlikehold utferes pa dette produktet

e Vask hendene godt etter a ha utfort vedlikehold pa produktet

Ytterligere advarsler for slipemaskin med beskyttelse

Erstatt alltid et gdelagt, beyd eller svaert slitt verndeksel. Bruk ikke en skiveskjerm som har
veert utsatt for skivesvikt. Beskyttelsesfieeren ma byttes ut nar beskyttelsen erstattes.
Beskyttelsesapningen ma vende bord fra operateren. (Se figur A pa side 2.)

Beskyttelsen ma plasseres i samme posisjon som fer bruk. (Se figur B pa side 3.)

Hjulets ytterside ma ikke stikke utenfor krummingen pa beskyttelseskanten. (Se figur C p&
side 3)

Productspecificaties

Fri ; . Skivedim Maksimum

Modell(er) |Hastighet | Kontroller | SPde! |Skive| ensionr | skivey kkelse |

rpm type [y, (mm) | Te (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2AT20RP64_| 12,000 20k [3/824THD | 127 | _4(1016) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20k M14THD T27 5(127) 1/4 (64)
M2A120RP105 | 12,000 20 5/8"11THD | 127 5(127) 1/4(64)
M2A120RP945 | 12,000 20 MI4THD | 127 | 45(1143) 1/4(64)
M2A120RP1045 | 12,000 20 5/8"11THD | 127 | 45(1143) 1/4(64)
M2A135RP64 | 13,500 22| 3/8"24THD | 127 | 4(1016) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2E145RP64_| 14,500 22| 3/8"24THD | 127 | 4(1016) 1/4(64)
M2E145RP6ANN | 14,500 22| 3/824THD | 127 | 4(1016) 1/4(64)
M2L100RP106 | 10,000 25 5/8-11THD | T27 6(1524) 1/4(64)
M2L120RP1045 | 12,000 20 5/811THD | 127 | 45(1143) 1/4(64)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 | 18,000 18k | 3/8"24THD | T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Delnummer Lydniva dB(A) Vibrasjons (m/s?)
Modell(er) for beskyttelses (150 15744) (IS0 28927)
skjermer 1 Trykk (Lp) # Effekt (L,) Niva *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 58 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 853 96.3 2.3 0.8
1 KpA = 3dB maleusikkerhet * K = maleusikkerhet (Vibrasjons)

$K,, = 3dB maleusikkerhet

&\ ADVARSEL

Lyd- og vibrasjonsverdiene ble malt i med internasjonalt anerkjente d
arder. Eksponeringen for brukeren i et bestemt bruksomrade for verktoyet kan variere fra
disse resultatene. Derfor ber malingene pa stedet benyttes for a avgjere farenivaet i det
bestemte bruksomradet.

Installasjon og Smering

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktoysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og
kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en antipiskeenhet
over slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil
eller utilsiktet frakobling. Skovlene i M2-seriene er laget av et spesielt materiale som ikke

krever konstant smering. Likevel anbefaler vi periodisk smering for optimal levetid. Se tegning
47504315001 og tabell pé side 2. Smoringsmengden som er oppfert for vedlikehold

er omtrentlig. For best resultat, bor du fierne skruepluggen pa motsatt siden av
smgrenippelen, injiser smgring gjennom smorenippelen til du kan se frisk smering i
skruehullet, og sett skrueplug pa plass. Vedlikeholdsfrekvens vises i den sirkulaere pilens
retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder. Punkter identifiseres som:

1. Luftfilter 5. Gjengedimensjon
2. Regulator 6. Kobling

3. Nadstoppventil 7. Slangebruddsventil
4. Slangediameter 8. Smorefett

Deler og Vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktayet blir demontert, rengjort for olje
og sortert etter materialer i gjenvinningseyemed.

De originale instruksjonene er p& engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale instruksjonene.
Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.
Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.
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Tuotteen turvaohjeet

Kéyttotarkoitus:

N&ma paineilmajyrsimet on tarkoitettu materiaalin poistoon tai katkaisuun kdyttaen pyorivaa
hiontalaikkaa tuoteméaritystaulukon mukaan.

Katso li ihi I turvaohjekirjasta 04584959.
Kéyttoohjeita v0| hakea Web-osoitteesta ingersollrand.com

& VAROITUS
Polymeerivaara

Tuotteen moottorin siivet sisaltavat PTFE:ta (polytetrafluorieteenia). Siipien normaalista
kulumisesta johtuen tuotteen sisélla voi esiintya PTFE-polya. Taman polyn ja/tai PTFE-polyn
lampenemisen yhteydessa vapautuvan hdyryn hengittéminen voi drsyttda hengityselimia.

e Ala kayti tuotteen osien puhdistamiseen paineilmaa.

e PTFE-polya ei saa paastaa kosketuksiin Iammon tai avotulen kanssa.

Hengitetty limmenneesta PTFE-pGlysta perdisin oleva hoyry voi aiheuttaa fluoridipolymeerik-
uumetta.

Ala koskaan tupakoi tuotteen huoltamisen yhteydessa.

Pese kddet huolellisesti tuotteen huoltamisen jélkeen.

Suojattuja hiomalaitteita koskevat lisdvaroitukset

e Vaihda aina vaurioitunut, vaéntynyt tai runsaasti kulunut laikansuojus. Al4 kayta laikansuo-
justa, joka on altistunut laikkavauriolle. Suojajousi taytyy vaihtaa, kun suojus vaihdetaan.

e Suojuksen aukon tdytyy suuntautua ulospdin kayttajasta. (Katso kuva A sivulla 2.)

e Suojuksen on oltava asennettuna paikalleen ennen kayttoa. (Katso kuva B sivulla 3.)

e Laikan ulkopinta ei saa ulottua suojareunan yli. (Katso kuva C sivulla 3.)

Tuotteen Tekniset Tiedot

Vapaa K: Pyérian | Laikan koko Laikan
Malli(t) nopeus | Ohjain aran yoran maksimipak suus
rpm koko TYYPPi [ tumma (mm) [ tumma (mm)
M2A090RP95 | 9000 | 22k | MI4THD | T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP64 12,000 20 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20 M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP105 12,000 20l 5/811THD| T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 12,000 20 M14THD T27 45(1143) 1/4(64)
M2A120RP1045 | 12,000 20 5/8"-11THD T27 45(1143) 1/4(64)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20l 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64NN | 14,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2L100RP106 10,000 25 5/8"-11THD T27 6(152.4) 1/4(64)
M2L120RP1045 | 12,000 20l 5/8"-11THD T27 45(1143) 1/4(64)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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. Melutaso dB(A) Vérina (m/s?)
Malli(t) Suojan (1SO 15744) (1SO 28927)
osanumero tPaine (L) $Teho (L) Taso *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 28
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN | HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 28
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 2.4
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 2.3 0.8
K= 3dB mittauksen epatarkkuus * K = mittauksen epdvarmuus (Varina)

+K,, = 3dB mittauksen epatarkkuus

VAROIT!

Aénen ja tirdhtelyn arvot mitattiin kayttéen k invélisesti ja testinormeja.

Kéyttdjan altistus tietyssa tyokalusovelluksessa voi erota naista tuloksista. Siksi pitaisi kdyt-
taa paikan paalla suoritettuja ksia tietyn madrittelya varten.

Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tyokalun suurinta kayttopainetta (PMAX) tydkalun tuloaukossa. Poista
kondensoitunut vesi venttiilista/venttiileisté putkiston alakohdasta kohdista, ilmansuodattimesta ja kompressorin
sailiostd paivittdin. Asenna oikeankokoinen ilmavaroke letkuun ylasuuntaan ja kayta piiskaefektin estavad laitetta
letkuliitoksissa, joissa ei ole sisaista sulkua, ettei letku ldhde piiskaliikkeeseen, jos letku pettd tai liitos irtoaa.
M2-sarjan siivet on valmistettu erikoismateriaalista, joka ei vaadi jatkuvaa voitelua. Kéyttoian kannalta saannél-
linen voitelu on kuitenkin suositeltavaa. Katso p||rros 47504315001 ja taulukko sivulla 2. Kulmapéan ilmoitettu
voltelumaara on arvio maarasta. Parhaid iseksi poista ippaa vastapaata

j ruuvitulppa ja ruisk iteluai ipan kautta, kunnes ruuvin reidssa nakyy tuoretta

itell Asenna sitten ruuvitulppa takaisin Huoltovali osoitetaan ympyrénuolella ja

madritetaan todellisina kéyttotunteina (h), -pdivina (d) ja -kuukausina (m). Osien maaritelmét:

1. llmansuodatin 5. Kierteen koko
2. Sa 6.  Liitanta

3. Hatasulkuventtiili 7. llmavaroke
4. Letkun halkaisija 8. Rasvaus

Varaosat ja Huolto

Kun taman tyokalun kéyttoika on loppunut, suosittelemme ty6kalun purkamista, puhdistusta
rasvasta ja eri materiaalien erittelyd kierratystd varten.

Alkuperdiset ohjeet ovat englanninkielisid. Muut kielet ovat alkuperdisen ohjeen kaannoksia.
Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto lahimpéaan Ingersoll Rand toimistoon tai jélleenmyyjalle.
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Informacées de Seguranca do Produto

Utilizagao Prevista:
Estes rectificadores pneumaticos foram concebidos para remogao de materiais ou o seu corte,
utilizando um acessério abrasivo rotativo, de acordo com a tabela de especificagdes do produto.

had I

Para obter informagdes mais d C o | com as informacgées de seg-
uranga do produto do rectificador de matrizes pneumatico 04584959.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da ingersollrand.com

Perigo relacionado com polimeros

As palhetas do motor deste produto contém PTFE (politetrafluoretileno). Devido ao desgaste
normal destas pegas, poderdo existir poeiras de PTFE no interior do produto. A inalagdo destas
poeiras e/ou do vapor libertado pelo aquecimento das mesmas podera causar irritagao do
aparelho respiratorio.

e Nao use ar comprimido para limpar as pegas do produto

® As poeiras de PTFE nunca deverao entrar em contacto com fontes de calor ou chamas

e Seinalados, os vapores das poeiras de PTFE aquecidas poderédo causar febre do vapor de polimero
e Nao fume enquanto estiver a realizar uma operagao de manutencao a este produto

® Apos realizar uma operacéo de manutencao a este produto, lave bem as méaos

Adverténcias adicionais para rebarbadoras com protecgao

e Substitua sempre as protecgoes da mé danificadas, torcidas ou apresentando desgaste pro-
fundo. Nunca utilize uma protec¢ao da mo que tenha sido submetida a falha da mé. Em caso
de substituicdo da proteccdo, a sua mola terd também que ser substituida.

e Aabertura da proteccao tera que apontar na direcgao oposta ao operador. (ver figura A na pagina 2.)

o A proteccao devera estar colocada em posicao antes de operar o equipamento. (ver figura B na pagina 3.)

e A face exterior da mo ndo se pode prolongar para além da dobra da aba da protecgao. (ver
figura C na pégina 3.)

Especifica¢es do Produto

Velocidade Tipo Tamanho Espessura
Modelo(s) Livre Contro- Tamanvho de damé 5 damé
lador do veio .

rpm mé | Polegadas (mm) | Polegadas (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD | T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2A120RP95 12,000 20l M14THD | T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 5(127) 1/4 (64)
M2A120RP945 12,000 20| M14THD | T27 45(114.3) 1/4(64)
M2A120RP1045 12,000 20 5/8"-11THD | T27 45(114.3) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20l 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2L100RP106 10,000 25 5/8"-11THD | T27 6(152.4) 1/4(64)
M2L120RP1045 12,000 20 5/8"-11THD | T27 4.5(1143) 1/4(64)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18 3/8"-24THD | T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Nivel de Ruido dB(A) Vibragoes (m/s?)
Modelo(s) m:::::s‘;::‘ 5 (IS0 15744) (150 28927)
t Presséo (L) #Poténcia (L,) Nivel *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045| HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN| HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 58 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 853 96.3 2.3 0.8
T Incerteza de medida KpA =3dB * Incerteza de medida (Vibragées) K

¥ Incerteza de medida K, = 3dB

Os valores de vibragao e ruido foram medidos de acordo com normas de teste reconhe-
cidas a nivel internacional. A exposicao relativamente ao utilizador numa aplicagao de
ferramenta especifica pode divergir destes resultados. Por c i deve proceder-se
a medigdes no local, a fim de determinar o nivel de risco nessa aplicagao especifica.

Instalagao e Lubrificacao

Dimensione a linha de alimentagao de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servico maxima (PMAX) da
ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o condensado da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s)
mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e do reservatério do compressor. Instale um fusivel de ar de seg-
uranga de tamanho adequado a montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibragao e antiflexdo em todas
as unides de mangueiras que ndo estejam equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar que as
mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a unido se desligar. As valvulas da série M2 sdo fabricadas com
um material especial que nao exige lubrificacdo constante. Contudo, sugerimos uma lubrificacdo periddica para ga-
rantir um ciclo de vida Util ideal. Consulte o diagrama 47504315001 e a tabela na pagina 2. volume de lubrificagao
indicado para a cabeca angular é ap do. Para obter os melh Itados, remova o bujao roscado
oposto ao copo de lubrificacao, injecte o lubrificante através deste tltimo até observar a saida de massa
lubrificante nova pelo orificio do bujao. De seguida, reaparafuse o bujao. A frequéncia de manutencao é indicada
por uma seta circular e definida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizagao real. Itens identificados como:

1. Filtrodear 5. Tamanho da rosca

2. Regulador 6. Uniao

3. Valvula de interrupgao de emergéncia 7. Fusivel de ar de seguranca
4. Diametro da mangueira 8. Massa lubrificante

Pecas e Manutencao

Quando a ferramenta ndo mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja desmontada,
limpa e que as suas pegas sejam separadas por tipo de material para poderem ser recicladas.

As instrugdes originais estao redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros idiomas.
A reparagao e a manutencao da ferramenta s6 devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritério ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.
48420525_ed4 PT-2
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MAnpogopieg Aopaleiag Mpoidvrog

Mpoopi{opevn Xprion:

Autoi ot Tpoxoi A€poc gival OxXeSIaCPEVOL YIa agaipeon UMIKOU Iy ammoKOTH HE Xprion evog
TIEPIOTPEPOUEVOU TPOXOU AEIAVONC, CUHPWVA HE TOV TTiVaKa TTPOSIayPAPwY TOU TTPOIOVTOGC.

Na nepiocotepeg mMAnpoopieg avatpé€te oto Eyxelpidio minpogopiiv acpdaleiag
mpoidvTog 0 yta Tpoxo Stapdppwaong aépog.
H AN Twv eyxeip1diwv pmopei va yivel amd Ty nAektpovikr Sievbuvon ingersollrand.com

&\ NPOEIAOMOIHZH
KivSuvog am6 moAupepn

Ta mTepUYIa TOU KIVNTHPA 08 AUTO To TIPOIdV mepiéxouy PTFE (moAutetpagBopoaiBulévio).

ASyw NG PUCIONOYIKIC POOPAG TwV TTEPLYiWY, gival mMBavo va gival mapovoa okévn PTFE oto

E0WTEPIKO TOU TTPOIOVTOC. H €10TTVON QUTHG TNG OKOVNG ii/Kal N EI0TIVON aTHOU TTou eKAVETaL amd

™ Béppavon Tng okdvng PTFE pmopei va mpokaléoel peBIoNO O0TO avamveuoTIKO cUOTNHA.

® Mn XPnOILOTIOIEITE TTEMECHEVO A£PA yla va KaBap{OeTe Ta pépn Tou PoidvTog

o H okovn PTFE Sev mpémel mOTE va €pXETal OE EMAPN| e BEPUOTNTA N YUHVESG PAOYEC

e HmBavn elonvor atuwv améd okovn PTFE mou éxel Oeppavei, pmopei va mpokaléoel Tupetod
ano moAupepEg pOopiou

® [oTé pnv kamvi{eTe evw KAVeTe G€PPIG OTO TTPOIOV

® [I\UVETE OXONAOTIKA Tat XéPLal 0aG OTAV ONOKANPWOETE TO G£PPIG TOU TTPOIOVTOG

MNpdocBeteg MpoeISomoIN Ol yia eKTPIPEiC pe mepIBARpata

o AvtikaBiotate mavta to mepiBAnpa Twv Siokwv £4v €xel KAaTaoTpagei, Auyioet 1) eBapei

onuavTtikd. Mnv xpnotpomnoteite mepiBAnpa diokou mou éxet mpokaécel BAGRN oto Sioko. To

£AaTAPIO TOU TEPIBARHATOG TTPETEL VA avTIKATAOTABEL KATd TNV aAAayr) mepIBAHATOG.

To Gvotypa Tou MePIBAUATOC IPETTEL VA NV €ival OTPAUMEVO TIPOG TOV XEIPLOTH. (AtiTe elkova A, oTn oehida 2.)

To mepiBAnpa mpémel va €xel epappooel oTn Béon Tou mptv amd Tn Aertoupyia. (Agite eiova B, otn oehida 3.)

H e§wtepikn empavela Tou Siokou Sev PETeL va TIPOEEEXEL TTEPQA ATTO TNV KAPTTUAN OTO XEIAOC

Tou mepIBAfpatoc. (Agite eikdva C, ot oeida 3.)

Mpodiaypapég Mpoidvtog

EAevBepn . . Awapetpog|  Méyioto

Movtélo(a) Tayvtnta EAeyKTiG M’s yeBoc T,'mo‘ Siokov [mayxoc Sickou

" - - afova | diokou — :

OTPOPEG avd Aemto in. (mm) in. (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20| M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8-11THD| T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP945 12,000 20 M14THD T27 | 45(1143) 1/4(64)
M2A120RP1045 12,000 20 5/8"-11THD| T27 | 4.5(114.3) 1/4(64)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64NN 14,500 22 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2L100RP106 10,000 25 5/8"-11THD| T27 6(1524) 1/4(64)
M2L120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD| T27 | 45(1143) 1/4(64)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18 3/8"-24THD| T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Ap1p6¢ HxntikA Ztaépun dB(A) Kpadaopuwv (m/s?)
Movtédo(a) | e€apripatoc (1SO 15744) (IS 28927)
mpogulaktipa| T Migon (L) #loxug (L,) Z1aéun *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 28
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 23 0.8
t KM = 3dB apeBaiotnta pétpnong *K = apeaiotnta pétpnong (Kpadaouwv)

$K,, = 3dB aBeBaiotnTa pétpnong

&\ NPOEIAONOIHZH

Ot TipEG 1oL Kat Soviy HeTPRON| og cuppOpPwonN pe S1eBvig avayvwpiopé
npoTUIa SOoKIPWY. H £kB£0N yia TO XPrOTN OF Hia GUYKEKPIMEVN EQapHOYI Epyalsinv
pmopei va SlapEpel amé avtd Ta amoteAécpata. ZUVENWE, MPETTEL Va XpnGIHoTToloUvTal £
TOTIOU pE Yta Tov KaBopilopd Tov EmmES S oTNV €V AGYW EQAPHOYH|.

Eykatraotaon kat Aimavon

Mpooapu6oTe To péyeBog TG ypapprc mapoxic aépa yia T Slacgakion g péyiotng nieang Aerroupyiag (PMAX)
otnv eicodo Tou epyaeiou. AmoaTtpayyilete kabnuepiva To oupmukvwua amd T PaABida(ec) oTo xaunAo onueio(a)
NG owhvwaong, To eiNtpo aépa kai T de€apievr oupmieaTh. Eykataotrote pia BaABida aépa aopaleiag avavin

TOU EOKAMITTOU OWAMVA Kall XPNOIHOTOINOTE Hia GUOKEUH TipooTaaiag o€ omoladrimote 0eutn EVKApMToU CwAval
XWPIC EOWTEPIKM SlaKOTT TAPOXG YIa TV AMOQUYI TIVAYHATOG TOU EUKAHMTOU GWARVa O€ TEPIMTWOon aoToxiag Tou
owhiva 1} amoatvdean e oUleugne. Otodnyoi YwvIakc kivnong Tg oelpac M2 eivat kataokeuaopévot and ediko
VKO Tou Sev amautei ouvexr Nimavon. QoTo00, cuvioTatat n TakTiki Aimaven yia Béktiotn Sidpketa {wiic. Atite T0
oyedidypappa 47504315001 kat Tov mivaka oTn oehida 2. H moadtnta Aimaveng mou mapatifetat yia T ywviakn
Kke@aln mapéyetat katd mpoogyyion. Na péAtiota Aéop palp£oTe T0 PISWTO MWpa amévavTt amd Tnv
unodoy} AimavTikou, glgaydyete MTavTiké péow TG umodoxrc Aimavang péxpt va givat 0patd 1o véo MmavTike
péoa GTNV O Kal, 0T GUVEXELD, TomoBeToTe Eavd To PidwTd mapa. H cuxvotnta ouvtipnong epgaviletar pe
KUKAIKO BéNoC kat opiletat we h=wpe¢, d=npépec Kat m=rvee mpayuatikig xpriong. Avtikeipeva avayvwpifovtat we:

1. Oiktpo aépa 5. MéyeBog omelpwpaTog

2. PuBpiotrig 6. 20Ceuén

3. BaABida S1aKOTTNG €KTAKTNG 7. BoABida aépa acpaleiag
4. AIGUETPOG EVKAUTTOU CWARVA 8. [pacdpiopa

E§apTipata Kat Zuvtipnon

Otav n poPAemomevn mepiodog kavovikrig {wri¢ Tou epyaheiou £xel AL GUVIGTATAL N ATOCLVAPMOAGYNON ToU
£pyaheiou, n amoNimavon Kat o SlaywpeIomAg Twv avTAMAKTIKOV KATA UMKO Yia va mmopEaouy va avakukAwBouv.
Ot mpwtdTuTES 08NYiEG ival oTa ayyMikd. Ot GANEG Y\WOOEC gival HETAQPAON TWV TTPWTHTUTTWY 0SNyIWV
H emokeur kat 6uVTHENON Twv epyaheiwv Mpémet va Slevepyeital and Eouatodotniévo Kévipo Suvtipnong
la omotadrmote epwtnon anotavbeite 6To MANGIEoTEPO MPageio 1 AvTimpdowmo tng

Ingersoll Rand Avayvwpion mpogidomointikou cupBoAou.
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Informacije o Varnosti Izdelka

Namen:
Ti pnevmatski brusilni stroji so namenjeni odstranjevanju/brusenju materialov ali rezanju s
pomocjo vrtecih brusilnih diskov v skladu s specifikacijami izdelka.

Cezelite veé informacij, glejte obrazec 04584959 v priro¢niku za varno delo.
Prirocnike lahko snamete s spletne strani ingersollrand.com

& OPOZORILO

Nevarnost zaradi polimerov

Lopatice motorja v tem izdelku vsebujejo PTFE (politetraflouroetilen). Zaradi obicajne obrabe
lopatic je lahko v izdelku prisoten prah PTFE. Vdihovanje tega prahu in/ali vdihovanje hlapov, ki
so sprosceni zaradi segrevanja prahu PTFE, lahko povzroci drazenje dihal.

Ne uporabljajte stisnjenega zraka za ¢is¢enje delov izdelka

Prah PTFE nikdar ne sme priti v stik z vrocino ali odprtimi plameni

Hlapi segretega prahu PTFE lahko ob vdihavanju povzrocijo vrocico zaradi fluoridnih
polimerov

Med servisiranjem izdelka nikdar ne kadite

Po servisiranju izdelka temeljito umijte roke

Dodatna opozorila za varovane brusilnike

Vedno zamenjajte poskodovano, upognjeno ali mocno izrabljeno varovalo kolesa. Ne
uporabljajte varoval, ki so bila poskodovana zaradi odpovedi kolesa. Vzmet varovala morate
zamenjati skupaj z varovalom.

Odprtina varovala mora kazati stran od uporabnika. (Glejte sliko A na strani 2.)

Varovalo mora biti pred obratovanjem name3ceno. (Glejte sliko B na strani 3.)

Zunanja stran kolesa ne sme strleti prek upogiba na robu varovala. (Glejte sliko C na strani 3.)

Specifikacije I1zdelka

Prosti . Najvecja Velikosti
Model(i) Tek | Kemilnik | ATPOr TiP | debelina kolute kolute
" velikost | kolute
obr/min palcev (mm) palcev (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20| M14THD T27 5(127) 1/4 (64)
M2A120RP105 12,000 20 5/8"11THD | T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP945 12,000 20 M14THD T27 45(114.3) 1/4(64)
M2A120RP1045 | 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 4.5(1143) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2E145RP64 14,500 22 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN | 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD | T27 6(152.4) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 | 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 4.5(114.3) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(127)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)

SL-1 48420525_ed4



D

Stevilka Raven Hrupa dB(A) Vibracije (m/s?)
Model(i) dela (150 15744) (150 28927)
zascite t Pritisk (L) #Moé (L,) Raven *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 2.4
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 58 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 19
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 2.3 0.8
tK,= 3dB merilna negotovost * K =merilna negotovost (Vibracije)

$K,,, = 3dB merilna negotovost

OPOZORIL!

Vrednostlzvoka|ntresljajevsobllelzmerjene kladno z med d i imi dardi
kus j porabnika pri up speﬂﬁcmhorodl;selahkorazllkujeodtehrezul-

tatov. Zato se morajo uporabljati meritve na lokaciji za dolo¢anje ravni tveganja pri specifi¢ni uporabi.

Namestitev in Mazanje

Premer zracne dovodne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem prikljucku orodja.
Vsakodnevno odvajajte kondenzat iz ventilov na najnizji tocki cevovoda, zra¢nih filtrov in rezervoarja kompresorja.
Namestite primerno veliko varnostno zra¢no varovalko v gornjem toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje
opletanja preko spojev cevi brez notranjega izkljucitvenega ventila za prepri¢evanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade
ali se spoj izkljuci. Lopatice serije M2 so narejene iz posebnega materiala, ki ne zahteva stalnega podmazovanja.
Vseeno priporo¢amo obcasno podmazovanje za kar najdaljso zivljenjsko dobo. Glejte risbo 47504315001 in pre-
glednico na strani 2. Prostornina podmazovanja za kot glave je priblizna. Za kar najboljse rezultate odstranite
navojni ¢ep nasproti ka za mast, vbrizgajte mazivo skozi nastavek za mast, dokler v luknji vijaka ne
opazite sveze masti, nato pa znova namestite navojni ¢ep. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni puscici in
opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe. Postavke, oznacene kot:

1. Zracnifilter 5. Velikost navoja

2. Regulator 6.  Spoj

3. Varnostni izkljucitveni ventil 7. Varnostna zracna varovalka
4. Premer cevi 8. Mast

Sestavni deli in Vzdrzevanje

Izrabljeno orodje, ki ga ni ve¢ mogoce popraviti, morate razstaviti, razmastiti in lociti po ses-
tavnih surovinah, da ga bo mogoce reciklirati.

Izvirni jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.

Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblas¢eni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu zastopniku podjetja
Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie k Vyrobku

Uéel Pouzitia:

Tieto pneumatické brisky st navrhnuté na odstranovanie materialu alebo rezanie pouzitim
abrazivneho kotuca, v sulade s tabulkou Specifikacie produktu.

Dalsie informacie najdete v priru¢ke Bezpeénostné instrukcie pre 04584959.

Prirucky si mozete stiahnut’z webovej adresy ingersollrand.com

fluérovymi polymérmi

& VAROVANIE

Nebezpecenstvo stvisiace s polymérmi
Lopatky motora v tomto zariadeni obsahuju PTFE (polytetrafluéretylén). Kvoli beznému
opotrebovaniu lopatiek sa vo vnutri zariadenia méze nachadzat prach z PTFE. Vdychnutie tohto
prachu alebo vdychnutie vyparov uvoliiovanych pri zahrievani prachu z PTFE méze sposobit
podrazdenie dychacieho ustrojenstva.

Pocas vykonavania servisu zariadenia nefajcite
Po vykonani servisu zariadenia si dokladne umyte ruky

Dalsie vystrahy pre brusky s krytom

Na Cistenie Casti zariadenia nepouzivajte stlaceny vzduch
Prach z PTFE sa nesmie dostat do kontaktu s teplom ani otvorenym plameriom
Vypary vznikajuce zahriatim prachu z PTFE mézu po vdychnuti vyvolat horticku sposobent

o Vzdy vymerite poskodeny, ohnuty alebo vyrazne opotrebovany kryt kottica. Nepouzivajte kryt kottca,
ktory bol nainstalovany pocas zlyhania kottca. Pocas vymeny krytu sa musi vymenit aj pruzina krytu.

e Otvor krytu musi smerovat pre¢ od pouzivatela. (Pozrite si obrazok A na strane 2.)

e Pred pouzitim néstroja musi byt kryt nainstalovany na mieste. (Pozrite si obrazok B na strane 3.)

e Vonkajsi okraj kotic¢a nesmie precnievat cez okraj krytu. (Pozrite si obrazok C na strane 3.)

Specifikacie produktu
Rychlost’ bez Velkost' Tvp Rozmer M:’::,:‘:;(I: a
Mode'(y) Zat'azenia Ovlada¢ hriadela Kotuca kotuéa Kotuéa
ot./min. palcov (mm) | palcov (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8-11THD | T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 12,000 20| M14THD 127 4.5(114.3) 1/4(6.4)
M2A120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 4.5(114.3) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 13,500 20 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD | T27 6(152.4) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 12,000 20l 5/811THD | T27 4.5(114.3) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)

SK-1
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Objednavacie Hladina Hluku dB(A) Vibracii (m/s?)

Model(y) ¢islo ochran- (IS0 15744) (1SO 28927)
ného krytu tTlak (L) $Vykon (L,) Hladina *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 58 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 2.3 0.8

K., = neistota merania 3dB * K= neistota merania (Vibracii)

$K,,, = neistota merania 3dB

& VAROVANIE

Hodnoty hluku a vibracii su uréené meraniami, ktoré su v sulade s medzinarodne
uznavanymi testovacimi normami. Skutoény vplyv na pouzivatela pri $pecifickom pouziti
nastroja sa méze lisit od tychto vysledkov. Preto je potrebné vykonat merania na mieste
pouzitia, aby sa urcila Groven rizika pri konkrétnom pouziti.

Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost' privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak (PMAX) v mieste vstupu
vzduchu. Denne odstranujte kondenzaty z ventilu (ventilov) v spodnej Casti (¢astiach) potrubia, vzduchového filtra
a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpecnostny vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice

a protivihové zariadenie cez vietky hadicové spoje bez vnitorného uzaveru, aby sa zabranilo Svihaniu hadice,

ak zlyhd hadica alebo déjde k uvolneniu spoja. Lopatky néastrojov série M2 st vyrobené zo Specialneho materialu,
ktory nevyZzaduje neustale mazanie. Na dosiahnutie optimélnej Zivotnosti viak odporticame pravidelné mazanie.
Pozrite si nakres 47504315001 a tabulku na strane 2. Objem maziva uvadzany pre uhlovi hlavu je len priblizny.
Na dosiahnutie najlepsich vysledkov vyberte sk iu zatku oproti maznici, vstreknite mazivo do maz-
nice, kym sav otvore skrutkova:ej zatky neobjavi cerstvé mazivo, a potom znova zaskrutkujte skrutkovaciu
zétku. Frekvencia udrzby je uvedena v kruhovej Sipke, pricom h = hodiny, d = dni, m = mesiace. Prehlad poloZiek:

1. Vzduchovy filter 5. Velkost'zavitu

2. Regulator 6. Spojenie

3. Nudzovy uzatvéraci ventil 7. Bezpecnostny vzduchovy isti¢
4. Priemer hadice 8. Mazanie

Diely a Udrzba

Ked skondi Zivotnost’ naradia, odporic¢ame naradie rozobrat, odstranit’ maziva a roztriedit’ diely
podla materialu tak, aby mohli byt recyklované.

Original pokynov je v anglic¢tine. Texty v ostatnych jazykoch st prekladom originalu pokynov.
Oprava a udrzba néradia by mala byt' vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distributora.
48420525_ed4 SK-2
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Bezpecnostni Informace k Vyrobku

Uéel Pouziti:

Tyto pneumatické brusky byly navrzeny na odstraniovani materiélu nebo fezani pouzitim
abrazivniho kotouce v souladu s tabulkou specifikace produktu.

Dalsi informace najdete v pfirucce Bezpecnostni instrukce pro 04584959,
Prirucky si mGzete stahnout z webové adresy ingersollrand.com

Nebezpedi souvisejici s polymery

Lamely motoru pouzitého v tomto vyrobku obsahuji PTFE (polytetrafluoretylen).V diisledku

normalniho opotiebeni lamel by se uvniti vyrobku mohl vyskytovat PTFE ve formé prachu.

Vdechovani tohoto prachu a/nebo vdechovani vyparl uvoliujicich se ze zahfatého PTFE maze

zplisobovat podrazdéni dychacich cest.

e Kisténi soucasti vyrobku nepouzivejte stlaceny vzduch

e PTFE ve formé prachu by nikdy nemél pfijit do styku se zdroji tepla nebo s otevienym ohném

e Vdechovani vyparl uvoliujicich se z PTFE ve formé prachu muze zpUsobit horecku vyvolanou
ucinky fluorovanych polymerd

e P¥i provadéni idrzby nebo oprav tohoto vyrobku nikdy nekufte

e Po dokonceni provadéni udrzby nebo oprav tohoto vyrobku si vzdy dikladné umyjte ruce

Dodatecna varovani tykajici se brusek vybavenych ochrannymi kryty

e Poskozeny, ohnuty nebo silné opotiebovany kryt brusného kotouce vzdy vyménte. Jakmile

se kotouc o kryt znehodnoti, resp. poskodi, vymeénte kryt kotouce. Spole¢né s ochrannym

krytem musi byt vyménéna i jeho pruzina.

Otvor ochranného krytu musi sméfovat smérem od obsluhy. (Viz obrazek A na strané 2.)

Pred uvedenim brusky do provozu musi byt ochranny kryt zajistén ve spravné poloze. (Viz obrazek B na strané 3.)

Vnéjsi plocha brusného kotouce nesmi precnivat pres hranu ochranného krytu. (Viz obrézek C na strané 3.)

Specifikace Vyrobku
Rychlost bez e : Velikost | Maximalni
Model(y) Zatizeni . Ridici Ve[|!(ost Typv kotouce | sila kotouce
jednotka d¥iku kotouée [ -
rpm in. (mm) in. (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP64 12,000 20k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20 M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8"-11THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 12,000 20| M14THD T27 4.5(1143) 1/4 (64)
M2A120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD T27 45(114.3) 1/4(64)
M2A135RP64 13,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64 14,500 22| 3/"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD T27 6(152.4) 1/4(64)
M2L120RP1045 12,000 20 5/8"-11THD T27 45(114.3) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T 3(76.20) 1/2(12.7)

CS-1 48420525_ed4
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o Hladina HlukudB(A) Vibraci (m/s?)
Model(y) Cislo dilu (1SO 15744) (150 28927)
krytu tTlak(L) | #Vykon(L,) | Hladina | *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 58 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 19
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 23 0.8
T Kp,l = nejistota méfeni 3dB * K = nejistota méfeni (Vibraci)

$K,,, = nejistota méfeni 3dB

& VAROVANI

Hodnoty hluku a vibraci byly zméfeny v souladu s inarodné avanymi zkusebnimi normami.
Skuteény vliv na uzivatele pii konkrétnim pouziti nastroje se miize od techto vysledka lisit. Proto
je tieba pro uréeni tirovné nebezpeci pii konkrétnim pouziti provést méfeni na misté pouziti.

Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do naradi zajisten jeho maximalni provozni

tlak (PMAX). Kondenzaty z ventilu (ventilu) ve spodni casti (castech) potrubi, vzduchového filtru a nadrze
kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte bezpe¢nostni vzduchovou pojistku a pes
vsechna spojeni vedeni bez interniho zavirani poutzijte zafizeni proti hdzeni, abyste zamezili hdzeni vedeni v
pripadé, ze dojde k poruseni vedeni nebo pieruseni spojeni. Lamely fady M2 jsou vyrobeny ze specialniho ma-
terialu, ktery nevyzaduje stalé mazani. Doporucujeme viak provadét pravidelné mazani, které zajisti optimalni
provozni zivotnost. Viz vykres 47504315001 a tabulku na strané 2. Objem maziva, ktery je uveden pro

uhlovou hlavu, je pfiblizny. Postup iujici d i nejlepsich vysledki spociva v odstranéni zavi-
tové zatky nachazejici se proti maznlcl, vstrlkovanl mazaciho tuku, dokud neni ¢erstvy tuk viditelny

v zavitovém otvoru, a nasledné za$roubovani zavitové zatky. FCetnost Udrzby je uvédéna v
kruhové Sipce a je definovana jako h = hodlny, d =dny a m = mésice skute¢ného provozu. Prehled polozek:

1. Vzduchovy filtr 5. Velikost zavitu

2. Regulator 6.  Spojeni

3. Nouzovy uzaviraci ventil 7. Bezpecnostni vzduchova pojistka

4. Prumer hadice 8. Mazani

Dily a Udrzba
Kdyz skonci zivotnost naradi, doporucujeme néradi rozebrat, odstranit mazivo a roztfidit dily
podle materialu tak, aby mohly byt recyklovany.

Origindlni navod je v anglictiné. Dalsi jazyky jsou prekladem originalniho ndvodu.
Oprava a Udrzba néradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stredisku.

Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi kancelaf Ingersoll Rand nebo na distributora.

48420525_ed4 CS-2
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Toitehaldussiisteem

Ettendhtud Kasutamine:
Kéesolevad suruéhulihvseadmed on konstrueeritud materjali eemaldamiseks voi
mahaldikamiseks poodrleva abrasiivketta abil, vastavuses tabelis antud toote spetsifikatsioonile.

Lisateavet leiate juhendist “Air Grinders Product Safety Information Manual Form
04584959” (| tiliste ohut be juhend)
Teatmikke saab alla laadida aadressilt ingersollrand.com

& HOIATUS
Ohtlik poliimeer

Tootes kasutatud mootori labad sisaldavad poliitetrafluoroetiileeni (PTFE). Hariliku kulumise
tagajérjel voib toote sees leiduda PTFE tolmu. Selle tolmu sissehingamine ja/véi PTFE tolmu
kuumutamisel tekkiva auru sissehingamine voib moéjuda arritavalt hingamisteedele.

Arge kasutage toote osade puhastamiseks suruéhku

PTFE tolm ei tohi kunagi puutuda kokku kuumaallika voi lahtise tulega

PTFE tolmu kuumutamisel tekkiv aur voib sissehingamisel pohjustada fluoropoliimeerist
tulenevat palavikku

Toote hooldamise ajal on suitsetamine keelatud

Pérast toote hooldamist tuleb kded péhjalikult puhtaks pesta

Taiendavad hoiatused kaitsepiirdega lihvimismasinate jaoks

Katkine, vaandunud véi tugevalt kulunud ketta kaitsepiire tuleb alati vélja vahetada. Arge kas-
utage uuesti ketta kaitsepiiret, mille juures on toimunud ketta torge. Kaitsepiiret vahetades
tuleb ka selle vedru vilja vahetada.

Kaitsepiirde ava peab olema suunatud kasutajast eemale. (Vt |k 2 joonis A.)

Enne kasutamist tuleb kaitsepiire panna 6igesse asendisse. (Vt Ik 3 joonis B.)

Ketta valiskiilg ei tohi ulatuda tile kaitsepiirde kaardus serva. (Vt Ik 3 joonis C.)

Toote spetsifikatsioon

Vaba - Ketta |Maksim aalne
Mudel(id) |Pdérlemiskiirus | juhtseade Vol |Ketta| 155t | kettap aksus
. Moot tuip " .
p/min tolli (mm) | tolli (mm)

M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2A120RP95 12,000 20k M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2A120RP945 12,000 20| M14THD T27 | 45(1143) 1/4(64)
M2A120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 | 45(114.3) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 13,500 20 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD | T27 6(152.4) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 12,000 20| 5/8-11THD | T27 | 45(114.3) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD | T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Miiratase dB(A) Vibratsioon (m/s?)
Mudeliid) | Kettakaitse (IS0 15744) (IS0 28927)
artiklinumber | 4 pspy (L) | #Voimsus(L,) Tase *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 28
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 28
M2E145RP64NN | HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 58 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 2.3 0.8
1K, = 3dB moGtmise madramatust * K= mobtmise madramatust (Vibratsioon)

$K,,, = 3dB md6tmise mddramatust

Arge k ge tdoriista kinnitusdetailide 16plikuks ping iseks. Vahend
d on vaj ili ks 16pliku pi
i parast selle tooriista k ist, et d;

nitusdetaile alati ka

Paigaldamine ja Maarimine

Maksimaalse téosurve (PMAX) tagamiseks todriista sisendis valige dige ldbimodduga Shutoiteliin. Laske iga
péev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili(de)st, ohufiltrist ja kompressoripaagist vélja kondensaat.
Paigaldage vooliku jérele nduetekohaselt dimensioonitud dhukaitseklapp ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita
voolikulihendustel visklemisvastaseid seadmeid, et véltida vooliku visklemist selle purunemise voi liite
lahtituleku korral. Seeria M2 labad on valmistatud spetsiaalsest materjalist, mis ei vaja pidevat dlitamist.
Optimaalse kasutuse tagamiseks soovitame neid SIISkI perioodiliselt 6litada. Vt joonist 47504315001 ja Ik 2
olevat tabellt Nurkotsuku jaoks vélja toodud maardek on ligikaudne. Parima tul jaoks votke
dra maardenipli vastas olev kruvikork, laske maéardenipli kaudu sisse maaret kuni kruvikorgi augus on
néha vérsket méﬁret, seejarel keerake kruvikork tagasi. Hoolduse sagedus on néidatud timarnoolel ja seda
madratletakse jargmiselt: h=tunnid, d=pdevad ja m=kuud t6driista tegelikku kasutamist. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 5. Keerme suurus
2. Regulaator 6. Liide

3. Hédaseiskamisventiil 7. Ohukaitseklapp
4. Vooliku labimoot 8. Méadrimine

Osad ja Hooldus

Parast seadme to6ea moddumist on soovitatav todriist lahti votta, puhastada méardeainetest
ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Originaaljuhend on inglise keeles. Juhendid teistes keeltes on télgitud originaaljuhendist.
Tooriista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks poorduge firma Ingersoll Rand Idhima biroo voi edasimiitja poole.
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A Termékre Vonatkozé Biztonsagi Informaciok

Rendeltetés:
Ezeket a forgd csiszolokorongot alkalmazé suritett levegés csiszologépeket anyagok
eltavolitasara vagy vagasara tervezték a termék miszaki leirasanak megfeleléen.

Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczenstwa

pneumatycznych 04584959.
A kézikonyvek letoltési cime: ingersollrand.com

A VIGYAZAT

Veszélyes polimer anyagok

A termékben lévé motorlapatok PTFE-t (politetrafluor-etilén) tartalmaznak. A lapat normal
kopasa kovetkeztében a termék belsejében PTFE-por lehet jelen. Ennek a pornak és/vagy a PTFE-
por melegitésekor felszabadulé g6éznek a belélegzése |égzbszervi irritaciot okozhat.

o Ne hasznéljon s(ritett leveg6t a termék alkatrészeinek tisztitdsahoz

e A PTFE-port soha ne tegye ki héhatasnak vagy nyilt langnak

o A felmelegedett PTFE-porbdl szarmazé g6zok belélegezve lazat okozhatnak

L]

L]

Soha ne dohanyozzon a termék szervizelése kbzben

A termék szervizelése utan alaposan mosson kezet
Tovabbi figyelmeztetések a védoburkolattal ellatott csiszolégépekhez
e Mindig cserélje ki a sériilt, elgorbult vagy erésen kopott véddburkolatot. Soha ne hasznaljon
olyan védéburkolatot, amelyet mar koronghiba karositott. A burkolat cseréjekor annak
rugojat is cserélni kell.
A véddburkolat nyitott része mindig a kezel6vel ellentétes oldalon legyen. (Lasd az A dbrat a
2.oldalon)
Hasznalat el6tt a védéburkolatot a helyére kell illeszteni. (Lasd az B abrat a 3. oldalon)
A korong kiilsé feliilete nem I6ghat tul a burkolat peremének kanyarulatan. (Lasd az C abrat
a 3. oldalon)

A termék Jellemzoi

Uresjarasi ; Korong Maximalis
Modelliek) | Sebesség |vezarig| Tokmany |Koron | '\ et | korongvastagsig
méret | gtipus

rpm in. (mm) in. (mm)

M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20 M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20 5/8"-11THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 12,000 20 M14THD T27 45(1143) 1/4 (6.4)
M2A120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD T27 [ 45(1143) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 13,500 20| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64 14,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN 14,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD T27 6(152.4) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD T27 [ 45(1143) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Védébur Zajszint dB(A) Vibraciés (m/s?)

Modell(ek) | kolat alkatrés (150 15744) (150 28927)
a tNyomas (L) | #Teljesitmény (L) | Szint *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 23 0.8

TK,= 3dB mérési bizonytalansag * K = mérési bizonytalansag (Vibracids)

$K,,, = 3dB mérési bizonytalansag

A VIGYAZAT

A hang- és rezgésértékek mérése kozil Ifogad izsgalati szabvanyoknak
megfeleléen tortént. Az eszkoz bizonyos felhasznala5| teruletem a felhasznalot érd hata-
sok ezektél az értékektol eltérhetnek. Ezért az adott alkalmazasra vonatkozo veszélyes-

ségi szintet helyszini méréssel kell hatarozni.

Telepités és Kenés

Alevegdellato vezeték méretét Uigy valassza meg, hogy a szerszam bemenetén a maximalis lizemi nyomas
(PMAX) biztositott legyen. A szelep(ek)bdl a csévezetékek legalacsonyabb pontjan (pontjain), a légsziirokbél

(6) és a kompresszortartalybol naponta eressze le a kondenzatumot. Szereljen megfelelé méreti biztonsagi
levegdszelepet a toml6 el6remend agéba és hasznéljon megfeleld régzitészerkezetet a belsé elzard szerelvény
nélkiili témlokben, hogy a tomlé megrongalodasa, vagy a csatlakozas szétvélasa esetén a tomlo ne mozdulhasson
el. Az M2 sorozat forgolapétjai olyan speciélis anyagbol késziiltek, amelyek nem igényelnek allandé kenést. Ennek
ellenére javasoljuk az idénkénti kenést az optimalis élettartam megodrzéséhez. Tekintse meg a 47504315001-es
abrat és a 2. oldalon lévé tablazatot. A ferde fejnél jelolt kenéanyag-mennyiségek csak kozelité értékek. A
legjobb eredmény érdekében tavolitsa el a zsirzo bbal ben 1évé olajl. 6 csavart, és addig
toltse a kendanyagot a zsirzogombon keresztiil, amig a furatnal nem jelenik meg a friss kendanyag,

majd tegye vissza a csavardugot. oldalon. A karbantartas gyakorisagat korkords nyil jelzi, és tényleges
szerszamhasznalati h=6rakban, d=napokban, és m=hénapokban keriil meghatarozésra. Az elemek azonositasa:

1. Levegdsziiré 5. Menetméret

2. Nyomadsszabalyzd 6.  Csatlakozas

3. Vészleallito szelep 7.  Biztonsagilevegbszelep
4. Toml6atmérd 8. Gépzsir

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejart, ajdnlatos szétszedni, a kenéanyagtol megtisztitani és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithatosag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Az eredeti utasitasok angolul elérhetGek. A mas nyelveken olvashat6 utasitasok az eredeti utasités forditasai.
A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkdzpont végzheti.

Kozélnivaldit juttassa el a legkozelebbi Ingersoll Rand iroddhoz vagy terjesztéhoz.
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Gaminio Saugos Informacija

Paskirtis:
Sie pneumatiniai $lifuokliai skirti medziagai pasalinti arba nupjauti su besisukanciu $lifavimo
disku, kaip nurodyta gaminio specifikacijy lenteléje.

Daugiau informacijos ieskokite pneumatiniy gaminio saugos informacijos instrukcijos formoje 04584959.
Instrukcijas galite atsisiysti i$ svetainés ingersollrand.com

& |SPEJIMAS
Polimery pavojus

Sio gaminio variklio mentése yra PTFE (politetrafluoretileno). Dél jprasto mentés dévéjimosi
gaminio viduje gali bati PTFE dulkiy. |kvépus $iy dulkiy ir (arba) jkvépus kaitinant PTFE dulkes
atsiradusiy gary, gali atsirasti kvépavimo sistemos dirginimas.

e Nenaudokite suslégtojo oro gaminio dalims valyti

e PTFE dulkés niekada neturi patekti ant kars¢io 3altinio ar  atvira liepsna

e |kvépus kaitinamy PTFE dulkiy gary gali atsirasti fluorido polimery sukeltas kars¢iavimas

L]

L]

Niekada nerukykite atlikdami Sio gaminio priezitros darbus
Atlike gaminio priezitros darbus kruopsciai nusiplaukite rankas
Papildomi perspéjimai Slifuotuvams su apsauginiais gaubtais
o Visada pakeiskite pazeista, uzlenkta ar stipriai susidévéjusj apsauginj gaubta. Nenaudokite apsauginio
gaubto, kurj sugadino ltzes lifavimo diskas. Keiciant apsauga kartu reikia pakeisti apsaugo spyruokle.
e Apsaugo anga turi bati nukreipta tolyn nuo operatoriaus. (Zr. A pav., 2 psl.)
e Pries eksploatuojant apsaugas turi bati uzdétas reikiamoje padétyje. (Zr. B pav., 3 psl.)
e I3oriné rato pusé neturi issikisti uz apsaugo briaunos linkio. (Zr. C pav., 3 psl.)

Gaminio Techniniai Duomenys

Greitis Disko Didziausi as
Modelis(-iai) | Tustiajaeiga | yalgiklis | Veleno |Disko| skersmuo | disko storis
" skersmuo | tipas —; "

aps./min in. (mm) in. (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2A120RP95 12,000 20k MI14THD | T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20k 5/8"-11THD | T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 12,000 20k M14THD T27 4.5(114.3) 1/4(64)
M2A120RP1045 12,000 20k 5/8"-11THD | T27 4.5(114.3) 1/4 (64)
M2A135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2E145RP64 14,500 22k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN 14,500 22k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25k 5/8"-11THD | T27 6(1524) 1/4(64)
M2L120RP1045 12,000 20k 5/8"-11THD | T27 4.5(114.3) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD| T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Apsauginio Garso lygis dB(A) Vibracijos (m/s?)

Modelis(-iai) danggio katalog (ISO 15744) (1SO 28927)
numeris tSlégis (L) | #Galia (L) Lygis *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 23 0.8

TK,= 3dB matavimo paklaida * K = matavimo paklaida (Vibracijos)

$K,,, = 3dB matavimo paklaida

A ISPEJIMAS

Garso ir vibracijos reikimés buvo i$matuotos laikantis tarptautiniy pripaZinty testavimo

darty. Poveikis lotojl loj konkretlurank[ gali skirtis nuo $iy rezultaty.
Todél turi bati atlikti imai doji toje, siekiant nustatyti pavoji lygj
d o“ “lllw i

Prijungimas ir Sutepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didziausia slégj jrankio jleidimo antgalyje (PMAX).
Kondensata i$ voztuvo (-y), esanio (-iy) Zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje ir kompresoriaus bako ileiskite
kasdien. Auksciau zarnos sumontuokite apsauginj oro voztuva, o ties visomis Zarnos jungiamosiomis movomis be
vidinio uzdaromojo jtaiso sumontuokite jtaisa, kuris neleisty Zarnai métytis j alis, jei nutrakty zarna ar atsijungty
jungiamoji mova. M2 serijos mentés pagamintos i$ specialios medziagos, kurios nereikia nuolat tepti. Taciau
siekiant uztikrinti optimaly tarnavimo laikg sitlome jas reguliariai suteptl 7r.2 psl. esantj brézinj 4750431 5001

ir lentele. Kampinei galvutei nurodyta tepimo apimtis yra apytikré. Norédami pasiekti i

iSsukite srieginj kiStuka, esantj priesingoje tepimo detalés puséje, per tepimo detale jpurkskite tepalo, koI
varzto angoje pasirodys Sviezias tepalas, tada vél jsukite srieginj kiStuka. Techninés priezitros darby daznis
nurodytas apskrita rodykle v=valandomis, d=dienomis ir m=ménesiais. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Oro filtras

5. Sriegio matmenys
2. Reguliatorius 6. Jungiamoji mova
3. Avarinio isjungimo voztuvas 7. Apsauginis oro voztuvas
4. 8.

. Zarnos skersmuo Tepala

Dalys ir Prieziiira

Pasibaigus prietaiso eksploatacijos terminui rekomenduojame isardyti jj, pasalinti nuo detaliy tepala,
suskirstyti detales pagal medziaga, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti atlieky perdirbimo jmonei.

Originalios instrukcijos yra angly kalba. Kitomis kalbomis yra originaliy instrukcijy vertimas.
Prietaiso remontg ir priezitros darbus gali atlikti tik jgalioto serviso centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausig Ingersoll Rand atstovybe arba pardavéja.
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lekartas Drosibas Informacija

Paredzétais lietojums:
Sis pneimatiskas slipmasinas ir konstruétas materiala nonemsanai vai nogriesanai, izmantojot
rotéjosu abrazivu ripu saskana ar $a razojuma specifikacijas tabulu.

Papildu informaciju meklgjiet urbjmasinu drosibas informacijas rokasgramata 04584959.
Rokasgramatas var lejupieladét no ingersollrand.com

& BRIDINAJUMS

Ar poliméru izmantosanu saistiti riski

Stizstradajuma motora lapstinas satur politetrafluoretilénu (PTFE). Lapstinu nolietosanas dé|
izstradajuma var uzkraties politetrafluoretiléna putekli. leelpojot Sos putek|us un/vai izgaroju-
mus, kas rodas, sasilstot politetrafluoretiléna putekliem, var tikt kairinata elposanas sistéma.
Neizmantojiet gaisa kompresoru izstradajuma dalu tiridanai

Nepielaujiet politetrafluoretiléna puteklu nonaksanu saskareé ar siltuma avotu vai atklatam
liesmam

Politetrafluoretiléna putek|u sasil3anas rezultata radusos izgarojumu ieelposana var izraisit
fluorida poliméru tvaika drudzi

Nesmékéjiet izstradajuma lietosanas laika

Péc izstradajuma lietosanas ripigi nomazgajiet rokas

Papildu bridinajumi, ka lietot slipmasinas ar slipripas aizsargiem

e Nomainiet slipripas aizsargu, ja tas ir bojats, salocits vai nolietojies. Nelietojiet slipripas
aizsargu, kas tika bojats slipripas darbibas klumes dél. Nomainot slipripas aizsargu, ir
janomaina ari atspere.

o Novietojiet slipripas aizsargu, lai ta atvere bitu vérsta prom no lietotaja. (Skatiet A attélu 2. Ipp.)

® Pirms ierices lietosanas slipripas aizsargs ir janostiprina tam paredzétaja vieta. (Skatiet B attélu 3. Ipp.)

e Slipripas aréja virsma nedrikst izvirzities pari slipripas aizsarga malam. (Skatiet C attélu 3. Ipp.)

lerices Specifikacijas

Atrums Bez Ripas Maksimalais
Model(is) Slo_dzc_es | Regul s iz:::ésrs R:ipass izmérs |ripas

apgrle_n?nl P in. (mm) in. (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20| M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 12,000 20 M14THD T27 45(114.3) 1/4(6.4)
M2A120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 45(114.3) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20l 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD | T27 6(152.4) 1/4(64)
M2L120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 | 45(1143) 1/4(64)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(127)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD | T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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Aizsarga Skanas Limenis dB(A) Vibraciju (m/s?)
Model(is) dalas (ISO 15744) (150 28927)
numurs 1 Spiediens (LP) #Jauda (L) Limenis *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 58 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 23 0.8
t KpA = 3dB mérijuma nenoteiktiba * K = mérijuma neprecizitate (Vibraciju)

$K,,, = 3dB mérijuma nenoteiktiba

& BRIDINAJUMS

Skanas un vibraciju vértibas tika noteiktas atbilstosi starptautiski atzitiem parbauzu
tiem. krétas rika lietos, izraisita iedarbiba uz lietotaju var atskirties no
Siem rezultatiem. Siiemesla dél, lai noteiktu bistamibas limeni konkrétaja lietosanas

gadijuma, mérijumi javeic uz vietas.

Uzstadisana un Ellosana

Slzvélieties tadu gaisa piepludes vada izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu (PMAX) pie in-
strumenta ieejas. Katru dienu nolejiet kondensatu pa varstu(iem) caurulvadu, gaisa filtra un kompresora
tvertnes zemakaja(os) punkta(os). Uzstadiet pareiza izméra gaisa drosinataju pirms 3|utenes un izmanto-
jiet stabilizéjo3u ierici ap katru |Gtenes savienojumu bez iek3éja atslégsanas mehanisma, lai nepielautu
$utenes métasanos gadijuma, ja partrakst $Jutene vai atvienojas savienojums. M2 sérijas hidrauliskie
dzingji ir razoti no speciala materiala, kas nav pastavigi jaello. Tomér, lai nodrosinatu optimalu ierices
darbmuzu, |ete|cams regularl ellot IEYICI Skatiet zim&jumu Nr. 47504315001 un tabulu 2. Ipp. Lenka gal-

lidvekl

vas i 1l la apjoms ir noradits ap: i. Lai
iktspé iet preti ellotajam eso$o skraves aizbazni un péc tam caur ellotaju uzpildiet
jaunu ellosanas lidzekli, lidz skriives atveré ir red: svaigs ello$ lidzeklis. Uzstadiet skrives

aizbazni tam paredzétaja vieta. Apkopes biezums ir redzams uz aplveida bultinas; tas noradits faktiska
izmantosanas laika stundas (h), dienas (d) un ménesos (m). Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Gaisa filtrs 5. Vitnesizmérs

2. Regulators 6.  Savienojums

3. Avarijas slegvarsts 7.  Gaisa drosinatajs
4. S|atenes diametrs 8.  Ellosana

Detalas un Tehniska Apkope

Kad darbarika kalposanas laiks beidzies, ieteicams darbariku izjaukt pa sastavdalam, notirit
smérvielas un detalas sakirot péc materialiem otrreizéjai parstradei.

Originalas instrukcijas ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju tulkojums.
Darbarika remontu un tehnisko apkopi vajadzétu veikt vienigi sertificéta servisa centra.

Ar visiem jautajumiem griezieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacje Dotyczace Bezpieczenistwa Obstugi Narzedzia

Przeznaczenie:

Szlifierki pneumatyczne zostaty zaprojektowane do usuwania materiatu lub przecinania przy
pomocy obrotowych tarcz $ciernych, zgodnie z tabelg specyfikacji produktu.

Wigcej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczeristwa 04584959.
Instrukcje obstugi mozna pobrac na stronie internetowej ingersollrand.com

& OSTRZEZENIE

Zagrozenie zwigzane z polimerami
Lopatki silnika w tym produkcie zawierajg PTFE (politetrafluoroetylen). W wyniku normalnego
zuzywania sie fopatek wewnatrz produktu moze znajdowac sie pyt z PTFE. Wdychanie takiego
pytu i/lub wdychanie oparéw uwalnianych podczas podgrzewania pytu z PTFE moze by¢

przyczyna podraznienr uktadu oddechowego.
e Nie stosowac sprezonego powietrza do czyszczenia czesci produktu

Dodatkowe ostrzezenia dla ostanianych szlifierek

o W przypadku uszkodzenia, zgiecia lub silnego zuzycia ostony nalezy ja wymienic. Nie wolno uzywac
ostony, w ktérej doszto do pekniecia tarczy. Przy wymianie ostony nalezy réwniez wymienic jej sprezyne.

e Otwor w ostonie nie moze by¢ skierowany w strone operatora (patrz rysunek A na str. 2).

e Nie mozna rozpoczynac pracy bez zamocowanej na miejscu ostony (patrz rysunek B na str. 3).

e Zewnetrza strona tarczy nie moze wystawac poza tuk wargi ostony (patrz rysunek C na str. 3).

Nie dopuszczac¢ do kontaktu pytu z PTFE ze Zrédtami ciepta ani otwartym ogniem

Wdychanie oparéw podgrzanego pytu z PTFE moze prowadzi¢ do goraczki fluoro-polimerowej
Nie pali¢ podczas serwisowania tego produktu
Doktadnie my¢ rece po serwisowaniu tego produktu

Specyfikacje Produktu
Predkosc bez ) L. Wielkos¢ | Maksymalna
Model(e) Obciazenia | sterownik | Vielkos¢ | Typ kota grubosé kota
n oprawki | kota [— -
obr./min. in. (mm) in. (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD | T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2A120RP95 12,000 20 M14THD | T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20 5/8"-11THD | T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP945 12,000 20| M14THD T27 | 45(1143) 1/4(64)
M2A120RP1045 12,000 20 5/811THD | T27 | 45(114.3) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 13,500 20 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64 14,500 22 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(64)
M2L100RP106 10,000 25 5/8"11THD | T27 6(1524) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 12,000 20 5/8"11THD | T27 | 45(114.3) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD | T1 3(76.20) 1/2(12.7)

PL-1
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(PL)

Numer Poziom Gto$nosci dB(A) Wibracji (m/s?)
Model(e) czeéci (ISO 15744) (1SO 28927)

ostony t Ciénienie (L)) $Moc(L,) Poziom *K

M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 853 96.3 23 0.8

tK,= 3dB niepewnos¢ pomiarowa * K = niepewnos¢ pomiarowa (Wibracji)

#K,, = 3dB niepewno$¢ pomiarowa

& OSTRZEZENIE

Poziomy hatasu i drgan zmierzono zgodnie z uznawanymi na calym swiecie normami
badan. Narazenie uzytkownika przy poszczegélnych zastosowaniach narzedzia moze si¢
réznic od tych wynikéw. Stad tez do okreslenia poziomu zagrozenia przy danym zastosow-
aniu nalezy uzy¢ pomiaréw dokonanych na miejscu.

Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne cisnienie robocze (PMAX) na wlocie do
narzedzia. Codziennie wypuszcza¢ kondensat z zaworéw w nisko potozonych punktach instalacji rurociggowej,
filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej
wielko$¢ bezpiecznik powietrzny i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajacemu biciu.
topatki modelu M2 Series wykonano ze specjalnego materiatu, niewymagajacego statego smarowania. Jednak
dla zapewnienia optymalnej trwatosci uzytkowej zalecamy okresowe smarowanie. Patrz rysunek 47504315001

i tabela na str. 2. Wielkosci smaru podane dla glowicy katowej sq wartosclaml przyhllzonyml Aby uzyska(
najlepsze rezultaty, nalezy wykrecl( korek gwil y iwac smar przez

do zaobser z smaru w oty korka, a epnie wkreci¢ korek gwintowy na
miejsce. Czestos¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie h=godziny, d=dni, m=miesiace rzeczywistego uzytkowa-
nia. Pozycje sg nastepujace:

¢

1. Filtr powietrza 5. Rozmiar gwintu

2. Regulator 6. Potaczenie

3. Zawor bezpieczenstwa odcinajacy doptyw powietrza 7. Bezpiecznik powietrzny
4. Srednica weza 8. Smarowanie

Czesci i Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji narzedzia zaleca sie jego demontaz, odttuszczenie oraz
rozdzielenie czesci wedtug materiatu ich wykonania, tak aby mozna je byto wtdrnie przetworzyc.
Oryginalne instrukcje s opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w innych
jezykach sa thumaczeniami oryginalnych instrukgji.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane Centrum Serwisowe.
Wszelkie uwagi i pytania nalezy kierowa¢ do najblizszego biura lub dystrybutora firmy Ingersoll Rand’
48420525_ed4 PL-2
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NHpopmauusn 3a BesonacHocTTa Ha MpoAykTa

" noMp
Te3n nHemMaTUyHK Ca npepi 3a OTHeMaHe Ha MaTepwuan unu 3a pasaHe
n3non3saHe Ha BbpTALY Ce a6p33MB€H ANCK, B CbOTBETCTBME C TaGﬂl/lLlaTa CbC CI'IEuVId)I/IKauIIIil Ha npoaykra.

i

&

3a gonbnHUTeNnHa HG p cnp cP TBOTO C MH} 3a
6 HOCT 32 TUYHU NPaBuN nd 04584959.
PbKoBogcTBaTa MoraT Aa 6bAat nsternenu ot ingersollrand.com

BHUMAHUE

OnacHocT, CcBbp [4 pHUTe MaTep

JlonaTknTe Ha MOTOpa Ha To3n NpPoAyKT cbabpxaT PTFE (nonutetpadnyopetuneH). Bcneactsue
Ha HOPMasnHO U3HOCBaHe Ha flonaTkuTe, Npaxosu YacTuum PTFE MoXe fja nonagHaT BbB
BBTPELWHOCTTa Ha NpoAyKTa. BﬂVILLIBaHeTO Ha Te3n npaxosun qacmum/mnm BAMLWBAHETO Ha
n3napexHuvs, oTaeneHn nNpu HarpABaHeTo Ha NpaxoBuUTe YacTuun PTFE, MOXe Aa NpuyYnHn
pa3fapasHeHne Ha guxaTenHata cucTema.

e He n3nonsgaiite CrbCTeH Bb3AyX 3a NOYMCTBAHE Ha YacTUTe Ha NpoayKTa

L] nanOBI/ITe Yyactnym PTFE He TpﬂﬁBa HUMKOra fla BIM3aT B KOHTAKT C U3TOYHUUW Ha TOMIMHA
VNN OTKPUT NJ1IaMbK

AKO U3napeHuATa OT HarpeTn Npaxosu Yactuuy PTFE 6baaT BAViLaHy, ToBa MOXe a AoBee
10 T. Hap. TPecka OT NoIMMEPHUTE U3napeHnsa

Huikora He nyLeTe npv 06CyKBaHe Ha TO31 NPOAYKT

W3muiiTe fobpe pblieTe cv cnefj 06CnyKBaHe Ha NPOAYKTa

JonbaHNTENHN Npeaynp 3a wnaiipmaluvHm c npeanasuten

BuHaru 3ameHsAlTe NoBpeAeH, N3KPUBEH UMM NPEKOMEPHO M3HOCEH ANCKOB NpeanasuTen.

He n3non3sgariTte 4UCKOB NpeanasnTen, YninTo AUCK e 61un nospeaeH. Mpu cmAHa Ha
npepnasutena TpA6Ba Aa ce CMEHM 1 NPYXXVHaTa Ha NpegnasuTens.

OTBOP®T Ha NpefnasunTena HUKOra He TpsAbBa fja 6bAe HacoYeH KbM onepartopa. (Buxte
¢urypa A Ha cTp. 2.)

lMpepna3sutenaT TpAGBa Aa Ce 3aKpenu Ha MACTO NpeAV 3anoyBaHe Ha paboTa. (Buxte durypa B Ha cTp. 3.)
BbHLUHaTa YacT Ha A1cka He TpAGBa Aa e u3aazeHa n3BbH pbba Ha npeanasuTens. (Buxre dpurypa C Ha ctp. 3.)

Cneundumkayum Ha NMpopykTa

., o Aznycmma HopHmk | Avcka Ha finametbp | MakcumanHa pebe-
Kopoct | KoHtponep Ancka JINHa Ha ¥
Bupg - i

rpm F ' in. (mm) in. (mm)

M2A090RP95 9,000 22k M14THD | T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2A120RP64 12,000 20 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2A120RP95 12,000 20 M14THD | T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8-11THD| T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP945 12,000 20 M14THD | T27 45(1143) 1/4(6.4)
M2A120RP1045| 12,000 20 5/8"-11THD| T27 45(1143) 1/4(6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 13,500 20 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25 5/8"-11THD| T27 6(1524) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 12,000 20 5/8"11THD| T27 4.5(1143) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD| T1 3(76.20) 1/2(12.7)

BG-1 48420525_ed4
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HuBso Ha 3Byk dB(A) Bu6pauyms (m/s?)

Mogen(u) Oxpatsisam (ISO 15744) (150 28927)
Yact Gpoi 1 Hanarane (Lp) $#Mowpnocr (L) | Huso *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 853 96.3 2.3 0.8

t KpA = 3dB HecurypHoCT B U3MepBaHeTo * K = HecurypHocT B U3mepBaHeTo (Bubpauus)

$K,,, = 3dB HecurypHocT B n3mepsaHeTo

BHUMAHUE

CTOMHOCTUTE 3a WYM 1 BUGPaLM ca N3MepeHN B CbOTBETCTBIE C MEXAYHaPOAHO NPU3HaTH
TectoBu cTaHAapTu. EKkcnosnuynnaTa Ha noTpe6uTens npu cneunduyHN NPUNOKEHNA Ha
VHCTP MoXe Aa ce p: oTTesnp ™. 3aToBa e pace
M3MepBaHWA Ha MACTO, 3a Aa ce Ha T3a HOTO

MoHnTax n CmassaHe

Pa3mepu Ha INHVATa Ha NOJaBaHe Ha Bb3/lyX MPU KOUTO € OCUTYPEeHO MaKCUMasIHO OMepaTvBHO HanAraHe

Ha nHcTpymeHTa (PMAX) npu BXOAHOTO OTBEpCTME Ha MHCTPyMeHTa. OTBOAHUTENEH KaHas Ha KoHAeH3aTa

Ha BeHTWNa(mTe) Npun HCKaTa(Te) Touka(n) Ha TPBbOUTE, Bb3AlylleH GUATHP U KOMNPECOPHNA pe3epBoap 3a
BCeKnAHeBHa ynoTpe6a. VHcTanupaiite NpaBuiHoO opasmepeH o6esonacuteneH Bb3aaylueH npeanasuren

10 NOTOKa Ha MapKyya 11 U3Mofi3BaiiTe yCTPOCTBO NPOTUB 3anuTaHe NPy BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKy 6e3
BbTPeLLEH CvpaTeneH KpaH, 3a 1a peanasuTe MapKyya OT 3anauTaHe ako MapKyybT NOAAaae Wi ce NpekbeHe
cBbp3BaHeTO. Jlonatkute oT cepus M2 ca n3paGoTeH OT CneumraneH Matepuar, KOMTo He N3MCKBa NOCTOAHHO
cma3BaHe. Bbnpeku ToBa, 3a ONTVManeH CPOK Ha eKCryioaTaLuA NpenopbyBame /1a N3BbpLuBaTe NepuoaNUHO
cma3BaHe. Hanpasete cnpaeka ¢ yepTex 47504315001 v ¢ Tabnuuata Ha cTp. 2. KonnuectBoTo cmaska,
nocoyeHo 3a Ha brbna, e TenHo. 3a ont oTcTpaHeTe npo6Kara ¢
BUHT, KOATO Ce HaMMpa cpeLy MacIbOHKaTa, BNpbCKaiiTe c(Ma3Ka Npes MacbOHKaTa, 0KaTo HoBaTa
CMa3Ka ce noKaxe B OTBOpa Nof BUHTA, a C/lef TOBa NocTaBeTe OTHOBO Npo6KaTa ¢ BMHT. YecToTata

Ha M3BbPLUBAHE Ha NOAAPBKKa e M306paseHa B Kb CbC CTPENKIA 1 onpeaeneHa Kato h=yacose, d=Hn, n
M=MeceuLu Ha PeasiHo n3noni3eaHe. TOUKUTE Ca OMPeieNeHu Mo CEAHUA HauH:

1. Bb3ayweH ¢puntbp 4. [nameTbp Ha Tpbba 7. MpeanaseH Bb3ayLeH
2. XpoHoMeTbp 5. Pa3mep Ha pe3bata 6yLUIOH
3. ABapueH cnupateneH BeHTun 6. CBbP3BaLLO 3BEHO 8. (Cmaska

PesepBHM YacTu n MNoapbxKka

Korato n3teye cpoKbT Ha eKcrnoaTaums Ha MHCTPYMEHTa, ce NpenopbyBsa Toit ja ce pasrnobu, fa ce
06e3macnn 1 YacTuTe My fla Ce pasfenaT Cnopej matepuana, Taka Ye Morat Aa 6bAat peyuKnnpaHu.
opI/II'VIHal'IHI/ITe VHCTPpYKUWn ca Ha AHITINIACKN. ,Clpyrme €e31un ca NpeBoj Ha OPUTNHaNHUTE NHCTPYKUNN
PeMOHT 1 NOAPDBXKa Ha UHCTPYMeHTa TpﬂﬁBa Aa ce n3pbpLuBaT €ANHCTBEHO OT YNb/IHOMOLLEH CepBU3eH LleHT'bp.‘
3a BCUYKM KOMYHUKaLMK ce 0bpbLaliTe KbM Hait-6nu3kna odpuc unm anctpubytop Ha Ingersoll Rand.

48420525_ed4 BG-2
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:
Aceste polizoare pneumatice sunt destinate pentru indepartarea materialului in exces sau pentru
taiere, fiind echipate cu un disc abraziv rotativ, conform tabelului cu specificatiile produsului.

Pentru informatii sup ec t I cu informatii privind siguranta produ-
sului polizor drept pneumatic, formular 04584959.
Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa ingersollrand.com

&\ AVERTIZARE
Pericol asociat polimerilor

Supapele motorului din acest produs contin PTFE (politetrafluoretilend). Ca urmare a uzurii normale
a supapelor, in produs pot exista particule de PTFE. Inhalarea acestor particule si/sau inhalarea
vaporilor eliberati prin incalzirea particulelor de PTFE poate cauza iritarea sistemului respirator.

Nu utilizati aer comprimat pentru a curata piesele produsului

Particulele de PTFE nu trebuie sa vina niciodata in contact cu flacari deschise sau caldura
Daca sunt inhalati, vaporii rezultati prin incalzirea particulelor de PTFE pot cauza febra
polimerilor de fluorura

Nu fumati in timp ce realizati operatiuni de service la produs

e Spalati bine mainile dupa realizarea operatiunilor de service la produs

Avertismente suplimentare pentru frezele cu aparatoare

e Inlocuiti intotdeauna apéaratoarele de disc deteriorate, indoite sau sever uzate. Nu utilizati o
aparatoare de disc care a fost deterioratd din cauza unui disc defect. Arcul aparatorii trebuie
nlocuit odata cu aparatoarea.

Deschiderea aparatorii trebuie sa fie orientata in partea opusa operatorului. (Vezi figura A de la pagina 2.)
Aparatoarea trebuie fixata in pozitie inainte de operare. (Vezi figura B de la pagina 3.)

Fata exterioara a discului nu trebuie sa iasa in afara indoiturii marginii aparatorii. (Vezi figura
Cdela pagina 3.

Specificatii Tehnice

Viteza Dimensi- Discului Discului Grosimea ade
Model(e) libera | Controler uneala ':u U pi Roti ima

rpm arbore P in. (mm) in. (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 | 12,000 20 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2A120RP95 12,000 20 M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP105 | 12,000 20 5/8"-11THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 | 12,000 20 M14THD T27 4.5(114.3) 1/4 (6.4)
M2A120RP1045 | 12,000 20l 5/8"-11THD T27 4.5(114.3) 1/4(6.4)
M2A135RP64 | 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 | 13,500 20l 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN | 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2L100RP106 | 10,000 25| 5/8"-11THD T27 6(1524) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 | 12,000 20| 5/8"-11THD T27 4.5(114.3) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 | 18,000 18k 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)

RO-1 48420525_ed4
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Nivel Zgomot dB(A) Vibratie (m/s?)
Model(e) Gardade (IS0 15744) (IS0 28927)
partea Numar R N
1 Presiune (Lp) $Putere (L) Nivel *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 2.3 0.8
TK,= 3dB toleranta la masurare * K = toleranta la masurare (Vibratie)

$K,, = 3dB toleranta la masurare

&\ AVERTIZARE

Valorile sunetului si ale vibratiilor au fost masurate in conformitate cu standardele de test
recunoscute la nivel international. Expunerea utilizatorului in aplicatii specifice poate
varia fata de aceste rezultate. Prin urmare, este nevoie de masuratori in locatie pentru a
stabili nivelul de risc pentru respectiva aplicatie.

Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sd asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la cuplajul de
admisie aer. Drenati zilnic apa de condens de la valvule, din punctele mai joase ale sistemului, din filtrul de aer
si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica in amonte de furtun si folositi un dispozitiv
antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv intern de inchidere, pentru a preveni eventualele lovituri
produse de furtun in cazul ruperii sau deconectarii accidentale. Vanele din seria M2 sunt fabricate din materiale
speciale, care nu necesitd ungere constanta. Cu toate acestea, recomanddm ungerea periodica pentru o durata
de viata maxima. Vezi desenul 47504315001 si tabelul de la pagina 2. Volumul de lubrifiant listat pentru

capul unghiular este aproximativ. Pentru Itate optime, scoateti busonul filetat din partea opusa a
nlplulul de gresare, injectati Iubrlﬁant prin niplu, pana cand in orificiul busonului se observa lubrifiant
proaspat, apoi reinstalati busonul. Frecventa operatiunilor de intretinere este prezentata in sageata circulara
si se defineste ca h=ore, z=zile si I=luni de utilizare efectivd. Componentele sunt identificate astfel:

1. Filtru aer 5. Marimea filetului

2. Regulator 6. Cuplaj

3. Valva de inchidere de urgenta 7. Sigurantd fuzibila pneumatica

4. Diametrul furtunului 8. Lubrifiere

Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei, degresa-
rea acesteia si separarea pieselor in functie de material, asa incat acestea sa poata fi reciclate.
Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale
instructiunilor originale.

Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor Ingersoll Rand.
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NHpopmauusa no TexHnke besonacHoctn Ana Uspenusa

Mpeanonaraemoe Ucnonb3oBaHue:
311 wnndoBanbHble MHEBMATNYECKNE MHCTPYMEHTbI NPefiHa3HaueHbl 1A YACTKI NOBEPXHOCTEN
1y 06pe3sKy C NOMOLLBIO BPaLLAIOLLENCA abpa3nBHO NPUHAANEXHOCTY B COOTBETCTBUN C

TabNMLEN TEXHNYECKINX XapaKTePUCTUK U3AeNuna.

AnAa nonyyeHuns noapo6Hoi nHpopmaumm cm. PykoBoacTBO no 6esonacHoctu, 04584959,

PyKoBOACTBa MOXHO 3arpy3utb ¢ B36-cTpaHuLbl ingersollrand.com

&\ NPEQYNPEXAEHVE

OnacHocTb nonumepos
Jlonactn motopa B 3ToM npoaykTe cofepxat MTOI (nonutetpadtopaTuneH). Bcneactsne
06bI4HOTO N3HOCa NonacTei Nbinb 13 MTOD MoXeT copepKaTbca BHYTPK NpoayKTa. BabixaHne
3TOV MbIV U/VMNN BAbIXaHVE NCMaPEHNiA, NPON3BOANMbIX BCIeACTBME Harpesa nbinv u3 MTO3,
MOXET BbI3BaTb pasapakeHne OpraHoB AbIXaHWUA.
He ncnonb3yite cxkaTblil BO3[yX ANA OUNCTKIN KOMMOHEHTOB NPOAYKTa
He ponyckaiite koHTakTa Nbinvt 113 MTAS ¢ TeNIOM UM OTKPLITHIM NaMeHeM

He KypwTe npu obcnyxnBaHum npogykta

L]
L]
® BpbixaHve NapoB HarpeTon Nbinuv 13 MTO3 moxeT NpnBeCcTU K GTOPONNACTOBON MXOpaaKe
L]
L]

Tu.(aTeano monTe PyKkwu nocne O6C}'Iy)KI/IBaHVIﬂ npoaykta

JononHuTtenbHble npeaynpexapeHua gna I.I.IIIIIIq)OBaﬂbeIX MalluviH C
3alWMNTHbIM KOXKYXOM

Bceraa 3ameHsaAiTe NOBPeXAEHHbIN, U30THYTbI U CUNTbHO U3HOLIEHHbIN 3aLLUTHDIV KOXYX

Koneca. He ncnonb3yiTe 3alnTHBI KOXYX, MPU KOTOPOM CTyumMica oTkas B paboTe Koneca.

Mpy 3aMeHe 3aLMTHOTO KOXYyXa 3aMeHAINTE U NPYKUHY KOXyXa.

OTKpbiTas YacTb KOXyXa A0MKHa ObiTb HanpaB/ieHa B CTOPOHY OT oniepaTopa. (CM. PUCYHOK A Ha CTpaHuLe 2.)
Mepes akcnnyaTaLmeit 3alnTHbI KOXYX AOMKeH bbiTb 3aduKcMpoBaH Ha mecTe. (CM. pucyHOK B Ha cTpaHmue 3.
Hapy»Hblii TOpeL, Koneca He JOMKeH BbIXOAWTb 3a 13rnb 60pTuKa 3alnTHOro Koxyxa. (Cm.

pucyHok C Ha cTpaHuue 3.)

TexHnuyeckue Xapakrepucrtukun Uspenua

CkopocTb Pasmep | Makcuman bHas
M ) |CBoGogHoro Xoga|KOHTPO-| Pasmep | Tun Koneca Koneca
nnep | WNMHAensa (koneca ~
06./MVH. oMbl (mm)|  Atoiambl (mm)

M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20| M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8"-11THD| T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP945 12,000 20| M14THD T27 45(1143) 1/4(64)
M2A120RP1045 12,000 20 5/8"-11THD| T27 45(1143) 1/4(64)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E135RP64 13,500 20| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4 (64)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"11THD| T27 6(152.4) 1/4(6.4)
M2L120RP1045 12,000 20k [5/8"-11THD| T27 45(1143) 1/4(6.4)
M2L135RP64 13,500 22k [3/8"-24THD| T27 4(101.6) 1/2(127)
M2X180RH63 18,000 18k |3/8"-24THD| T1 3(76.20) 1/2(127)
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Homep YpogeHb lyma agbA Bu6pauun (m/s?)

Mogen(b) wactn (ISO 15744) (IS0 28927)
3aWmThI 4 (L) | M (L) | Yp *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 28
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 2.4
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 58 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 2.3 0.8

1 HeonpepeneHHOCTb N3MepeHua KpA =3dB *K=HeonpegeneHHoCTb n3meperus (Bubpauum)
+ HeonpepeneHHocTb nsmeperna K, = 3dB

& NPERYNPEXAEHNE

3 yp wymaun p 6biNy BbIYNCEHDI B COOTBETCTBUM € 06LeNpU3HaHHbIMU
AyHap cTaHpap Hanp ucnbiTaHuin. Bosaeicremne Ha nonbsoBatens
B peTHoi cdepe ny WVHCTPY MOXET OT/INYATLCA OT MNONYUYEHHbIX
pesy ToB. I y Ansa onp CTeneHN onacHOCTM B 3TOI KOHKPETHOI cdepe
K cnepyer ncl Tb Tenu, y Ha mecTe yC

YcraHoBka u Cmaska
Yrobbl 0becneunTs MakcumanbHoe paboyee Aasnerre (PMAX) Ha BXofe MHCTPYMEHTa, NpaBubHO noabupaiite
pasmep MHUM. EXeHEBHO CMBaliTe KOHAEGHCAT M3 KnanaHa (KnanaHoB) B HXKHIX TOuKe (TouKax) TpybHOI 06BA3KY,
113 BO3AYILHOTO GUALTPa a Takxke 13 6aka KoMnpeccopa. YCTaHoBITe BO3AYLLHbIA NPEAOXPAHITEN Ha BXOAE LNaHra
M UCMIONb3YiATe YCTPOVCTBO NPOTUBOCKPYUMBAHMA Ha BCEX CLIENNEHMAX WnaHra 6e3 BHYTPEHHero OTKMIoueHNs,
4T06bl NPEAOTBPATITL CKPYUMBAHIE WNAHT, ECAV UNAHT YNazeT, Un eCin CLENNeHA pasbeuHATCA. Jlonacti
[ABurateneli cepun M2 caienatbl 3 cneLuanbHOro Mateprana, KOTopblit He TpebyeT NOCTOAHHOTO CMa3blBaHWA.
OZHaKO Mbl peKoMeHyeM NepuoANYeckylo CMasky And ONTVMANbHOI NPOAOMKUTENHOCTY CPOKa CyX6bl. CM.
yepTex 47504315001 1 Tabnuuy Ha cTpariLe 2. 06bem CMasKi, yKa3aHHbIii ANA YTIOBO FONOBKIA, ABNAETCA
Ana y p pe3b6oBylo 3arnywKy Hanp: npecc-
MacneHKu, BBOAUTE CMa3Ky Yepes Npecc-MacnieHKy, Noka cBexan CMaska He GyaeT BuHa B pe3sb6osom
0TBEPCTMMW, NOC/E Yero 06paTHO YCTaHOBMTE Pe3b6oBYI0 3arnywWKy. HacTota 06CNyX1BaHUA YKa3aHa B Kpyrioit
CTpenke 1 ykasaHa B BUAe: h=4acbl, d=aH1, 1 M=MeCALbl aKTNHECKOro UCMONb30BaHIA. SNeMeHTbI Onpe/eneHbl Kak:

1. Bo3aywHblit punbTp 5. Pa3mep pe3b6bl

2. Perynatop 6. Cuennexuve

3. KnanaH 3KCTPeHHOI1 OCTaHOBKM 7. Bo3pywHbiii npegoxpaHuTens
4. [nameTp wnaHra 8. lycras cmaska

Yactu n o6cnyxunBaHue

Mo ncreuennn CpokKa Cl'Iy>K6bI WNHCTPYMEHTa ero pekomeHayetca pa306paTb, yoanntb CMasky n
paccopTupoBaTb YacTn NO MaTepunanam, YTO6bI OHU MO BbITH nepepa6OTaHbl.
OpI/II'I/IHaHbeIM A3bIKOM I/IHCprKLlI/IIh ABNACTCA aHINNACKUNA. Bepcvwl Ha Apyruve A3blku ABNAKTCA
nepesoaoM OpUTrMHaNbHbIX I/IHCprKL[I/IVIA

PemoHT n O6CJ’Iy)KI/IBaHVIE WHCTPYMEHTa AO/MKHbI OCYLLECTBAATLCA TONbKO YNOTHOMOY€EHHbDIM CEPBUCHBIM LIEHTPOM.
Bce nucbma cnepyet HanpasnaTb B 6nnxaiiumni oduc Ingersoll Rand nnu guctprbbiotopy KomnaHum.
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Fig:
WESFHBENFRETTATERSTER, CEFEFRMERNEEDRESER.

EXER, 55E (SPRENTRRLEEFME04584959) .
F MR M ingersollrand.com T#; »

g

A
[=]

aH
BREWER
L RPRIEAM A EE PTFE (RUEZIE) - HTESRMFER, PTFE AATAEE
?‘;:;F‘Eu‘zqﬂa T NI ZE R B T A MINENE] PTFE DA RR R HOZESS , AT BERIBITAR
BN RS SEET R
PTFE IR AR AR AR Ek A A
RN INFK PTFE IR, ATAESEMBADR
HAEIZF B IR
BELF B EMREF
HitfRirEREE

PR RER . B E T EERORY . AR E ARSI, ERIP RS
IR .

RIPFORBENRIER. (FESHAE 2 TEHE A) .
BRI L HEI . (FSHA%E 3 TEWESB) -
BISNRANEGRBEF IHRESK. (BFZHE3NLMEC) .

A
- TEEE — | DREF [EXDEEE]
BE [apmee |EWE| BRT | BRI 5g " | 55 @0
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2A120RP64 12,000 20| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2A120RP95 12,000 20| M14THD T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8"-11 THD T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2A120RP945 12,000 20 M14THD T27 4.5(114.3) 1/4 (6.4)
M2A120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD T27 45(114.3) 1/4 (6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2E135RP64 13,500 20| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD T27 6(152.4) 1/4 (6.4)
M2L120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD T27 45(114.3) 1/4 (6.4)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18| 3/8"-24THD T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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12 &% dB(A) ED (m/s?)
e ik rar L= (ISO 15744) (1SO 28927)
tEAWL) FIE (L) kF *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 2.4
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 23 0.8
K, =3dB WEAMEE
+K, =3dB WERHEE
*K= WETHEE Bz
aH BE

EREFOAFTRRMRENESERE. WTHETAEBREMER, SRS

FiARE. Eit, MBiTHHNERBESELANERIEE.

REMEF

ERAERSEURRE TENDRGRAN TEBREEIPMA). SXNEE, =5

BRI E SHE R RK. RN E LSRR R, AITEE LR
BEZE-RIBENZSRIREE, HAERERBARMIERLT, B EMREERERR
[El S BBy LR BRI M2 REIM /AR FHLLDR SRR . A, R0

WOHTEANES, MMERSRENERFR. 55ME 47504315001 5 2 T LRI,

FAECHBHBAKRAE. ATREEERR, BB TENEHEMBIEE, Eid#n

BEENERH, BEERL L p IR AL, R PRI PR

BT R RAKIRMERN h=/NF, d=X%, m=FB%. MEELMT:

1. BELIRES 5. BLRSH

2. AR 6. B4

3. BRXAR 7. ZEERKEE
4, BEHRE 8. HBE

AR FRLE P

LTAIXEAEFGE, BWEHIRRA. Xl HETERMESTT, MERK.
IR AR AR, HAIBF AR YA A R BNEHT

T R4E T LR B GRS R ORNIT.

EEE, EEEYHEIngersoll Rand 1S Ah 2455 -
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HmIcETIREMN

B SDRE:

INSDITT 54 A1 MRDERERICRE V. DEREAEEER L COMBOBREEIE
I eI BRMTY,

HRICETBEMOVTIE. IT—FIRIT I/ D RRIETERE M) (BX

04584959) ZTHBELIEEL,
ingersollrand.com A SRBAEAZ A UV O— R FHTENTEET,

RUR—DfE

UROBREY ) —Z27 T BIDICEREREERLEVNTEEL,

ZORBADE—E— Vane [TIE PTFERUT FSTIVAOTF L) HAEENE T, BED
Vane DJEFEICLY BRI PTFE DZ X NFES BDIHZADBHVE T, DL A NDIAK
TelEPTFES R b DIIEAD ST EN AR DRAD MREBZRZRH T DENDHVET.

PTFE Z 2 MIRAE Tl BRMITRLU TN G VLS LTLIZE WL,

CORBPERIFTHEEFIRLTBRIELBEWNTLIEEL,

L]
o MBAETNIPTFEAR MO SDETERS LTSHE. TVIL R —BeECEEBIREED BYE T,
L]
L]

WRITHN TR ECFERO TS,
H—FREREEICEY 2EMES

BB D ofe ET3IFRICERLEAA — N T RIBLTEEL, BAICR

BENELCTEEICEELTWEAN— FIMERLEWVTIEEWL, A—FEETS
BIclE A— R DR EZRT 2BENHVET.

N—YDE CEBBLTIEEL,)

H— R OBEOHISREEDRIICATZHENBIET, 2 X—D
BIERICA— MEPREMBICNE S TV BHENBIE T, B X—
EAEDNADEIE, A — FDBDMA BN EMA TRETEHEVBELNBHIET, 3

A=BBLTREL,)
BEBRBLTEL,)

Smitx
o EE | B X
=50 =] :|/_|~_|:1 AR R F&EI_& E'* B EE
rpm 4 &8 | in. (mm) in. (mm)
M2A090RP95 9,000 22k M14THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP64 12,000 20k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2A120RP95 12,000 20 M14THD T27 5(127) 1/4 (6.4)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 12,000 20| M14THD T27 | 45(114.3) 1/4(6.4)
M2A120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD | T27 | 4.5(114.3) 1/4 (6.4)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2E135RP64 13,500 20 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD | T27 6(152.4) 1/4 (6.4)
M2L120RP1045 12,000 20 5/8"-11THD | T27 | 4.5(114.3) 1/4 (6.4)
M2L135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD | T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD | T1 3(76.20) 1/2(12.7)
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L EBNEL NIV dB(A) #xEh (m/s?)
5L nﬁgﬂ (IS0 15744) (IS0 28927)
tiiakd tEAL) A (L) LRIb | K
M2A090RP95 | HG2-A1065 87.7 987 46 16
M2AT20RP64 | HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2AT20RP95 | HG2-A1065 87 98 5 09
M2A120RP105 | HG2-A106-5 87 98 5 09
M2A120RP945 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 | HG2-A106-4 87.7 987 5 1.7
M2E135RP64 | HG1-A106-4 87.7 987 8.8 2.8
M2E145RP64 | HG1-A106-4 87.7 987 8.8 2.8
M2E145RP64NN | HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 | HG2-A106:6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 | HG2-A106-4 87.7 987 44 1.9
M2X180RH63 LE2-931 853 9.3 23 0.8
K, =3dB BIEDTEA & K= EDFELE (fFH)
+ K =3dB BIE DL E
A BL

BEHLUIRBIOEIZ, EFEMICRSSNTUOSHBRBEEICR>TUEThEL ., BHY—IV
ISR 21— —IcERATNBBAIE. ChoDBRERGIAHEENBHVET, LIH>T R
BTOREES. ZOESERHEISBICH T BERL NIVERIT 3T SIERTNETT,
W ERE

TEORAMEE PMAX) A TELT7—1 Ly b TEONDLSITT7— IG5 1 AREL
LTV BA, EE%’?‘F“BG)/ VI IZT =TI 2— AV T Ly =2 o hSBE> ok
EHERLTLEE W, T7— 7\0)J:,m BB EY A XDRETT—a1—X =W
7R P\]%ﬁ&ﬁ%*ﬁd)tiul/ AMEFITIE TV FRA v TEEBEE FRALTIEETN. T
59BTET A—IT7—K— 7\t REEGHECTUBEFHANTIZEICTT —R—RH Bk
1% DEHCTENTEEYT, M2—X Vane [FEROEBEELEWVEHRMK TTET
WEY, Ll Rl Y —EREMEBFDHICIE EENEEBEITOIC LA BEHLE
T, K47504315001 & 2 R—IDRABBLTLIEEWV. TV IWAY FTRBETh TV SHE
BHOBEBBEIZTOETYT, REOEREBRSIUL. V) —RBHEORFEICHERI TS
JERYNL FERT)— ARV NN TRAZETHERE AL THS, XV TSI 2B
I E T, RFIEEIEM 2 RENTRE N, REBICEE TS, h=F0, d=AHBLUm=H
HELTHTENET, 5 O HFEUTERDLET,

BamEAYTF VR

TEDOMGEGHREIFEICL. TEZHRLTHIBZTWL VT ML D EEZE
ACHRIT BT L ELED LET,

BREAE DRI TEETEDINTVET, ﬂﬁ@?%‘;‘tl’)b‘TliFle‘BfDﬂlﬁRf’d—u
TEDEBEAYT TV RARRES —ERAE Y Z—DHHMTOTLIEE

BRVWEDEEIE BEHRDRE DIngersoll Rand FFEFAE /2| iﬁﬁnr’\[’ji@‘ﬁgq‘féb\c
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HME ot 2

AE BE:

2 3 dA0|= ME 7Bl 2o{sto] 2|M oot g ALEsto MERE M H A
chete 82 AMAl=/ASHCh

FIEQ HEE ME o FE MY 2| 24| 04584959 £ FZSHAIL.

MM ingersollrand.com M CH22E ghs 4= A& CH

rEE

I_

AR 2L

ol MZEel 28 o= PTFE(E2IH ECIEZR 2202 &Rt ASHCh Haxel
2o ot= 2, M E otoll PTFE X7} ZME == JA&UCH HX[o] S Y E= PTFE HX|
o JtdZ 2lslf MME B7|9 e Z57|0 A5 £ = UFLICH
o MEF o BE Mol FE 3|5 AR DAL
e PTFE HX|of| HCHZ ¥I|E Jtsto{ut 20t HEHsHH obguict
o JtHE PTFEdustoilM L2 (2 SRS 24 NEXA A8 YME =2 &L ct
o Ol ME At Al HHHE TP Lt
o ME AIBFES 70| AoA|d vl ct
23S agteldof chet £I1 2
o EMEDILL FREX|ILL = AZSHH ot2E & JtEs S TASNAIR. 2 0F
O] HASH & Jt== AFSSHR| DUAIR. JtE A Al Ote AZglE mA|sfof gt
o Jh= JHETIL AR} g wEFS Sslof B (2uo| X2 17 AS EHZESMAIL)
o 2S5t Fol| Jt=o) M| /Ix[of eb&t =|ofok Eilct (3W[0|X|o] O BE AZESHNAIR,)
o 2o| o[F Ho| 7= Sojof 2FE 9|2 SEEX| fotoF U ch (3H[0|x|e] 2 ¢E BXMAR)
HE 2Ml
= = EEERENELE
2 Eld S HESH E-D\ 2 Elel EEENELEERR]
rpm (JES in. (mm) in. (mm)
M2A090RP95 5,000 22k M14THD T27 5(127) 174 (64)
M2A120RP64 12,000 20k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20 M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8"-11THD 127 5(127) 1/4(64)
M2A120RP945 12,000 20| M14THD T27 4.5(1143) 1/4(64)
M2A120RP1045 12,000 20| 5/8"-11THD T27 45(1143) 1/4(64)
M2A135RP64 13,500 22 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD 127 4(101.6) 1/4(64)
M2E145RP64NN 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD T27 6(152.4) 1/4(64)
M2L120RP1045 12,000 20 5/8"-11THD T27 45(114.3) 1/4(64)
M2L135RP64 13,500 22k 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T 3(76.20) 1/2(12.7)

KO-1
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Cc o= 25 2l dB(A) TS (mis?)
oo 7*; T= (1SO 15744) (1SO 28927)
== teet,) o) | e *K
M2A090RP95 | HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 | HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2AT20RP95 | HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 | HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 | HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 | HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 | HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN | HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 | HG2-A106-6 88.8 99.8 53 24
M2L120RP1045 | HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 | HG2-A106-4 87.7 98.7 44 1.9
M2X180RH63 LE2-931 85.3 96.3 23 0.8
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Opce informacije o sigurnosti proizvoda

Predvidena svrha:

Ove zracne brusilice dizajnirane su za uklanjanje materijala ili rezanje pomocu rotirajuce
abrazivne ploce u skladu s tablicom specifikacija proizvoda.

Za dodatne informacije procitajte Informativni prirucnik za sigurnost proizvoda 04584959.
Priru¢nici se mogu preuzeti na ingersollrand.com

& UPOZORENJE
Rizik vezan u polimer

The motor vanes in this product contain PTFE (Polytetrafluoroethylene). Prasina od PTFE-a mora
se nalaziti unutar proizvoda zbog normalnog trosenja krilca. Udisanje prasine i/ili para koje

se otpustaju uslijed zagrijavanja prasine od PTFE-a mogu prouzrokovati nadrazivanje disnog
sustava.

Ne koristite stlaceni zrak kako biste o¢istili dijelove proizvoda

Prasina od PTFE-a ne smije do¢i u doticaj s toplinom ili otvorenim plamenom

Pare koje nastaju uslijed zagrijavanja PTFE-a, ako se udisu, mogu prouzrokovati groznicu
fluoridnog polimera

Nikada ne pusite tijekom servisiranja ovog proizvoda
Operite temeljito ruke nakon servisiranja proizvoda

Dodatna upozorenja za ¢uvano brusilice

o Uvijek zamijenite ostecene, svinute ili teSko nose kotac straze. Nemojte koristiti straze kotaca
koji je podvrgnut kota¢a neuspjeh. Cuvar prolje¢e mora se zamijeniti pri zamjeni straze.

e Otvor stitnika mora biti okrenut od rukovatelja alatom. (Vidi sliku A, na stranici 2.)

e Straza mora sjediti u polozaj prije uporabe. (Vidi sliku B, na stranici 3.)

e Lice kotaca moraju pruzati izvan zavoja straze usne. (Vidi sliku C, na stranici 3.)

Specifikacije proizvoda

Slobodna Veli¢ina Vrsta | Promjer Maksimalna
Modeli brzina Upravljac¢ vratila ploce ploce debljina ploce

(o/min) in.(mm) in. (mm)
M2A090RP95 9,000 22| M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP64 12,000 20 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2A120RP95 12,000 20| M14THD T27 5(127) 1/4(64)
M2A120RP105 12,000 20| 5/8"-11THD T27 5(127) 1/4(6.4)
M2A120RP945 12,000 20| M14THD T27 [ 45(1143) 1/4(6.4)
M2A120RP1045 | 12,000 20| 5/8"-11THD T27 | 45(1143) 1/4 (64)
M2A135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(64)
M2E135RP64 13,500 20| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4 (6.4)
M2E145RP64 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2E145RP64NN | 14,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/4(6.4)
M2L100RP106 10,000 25| 5/8"-11THD T27 6(152.4) 1/4(64)
M2L120RP1045 | 12,000 20 5/8"-11THD T27 45(1143) 1/4(64)
M2L135RP64 13,500 22| 3/8"-24THD T27 4(101.6) 1/2(12.7)
M2X180RH63 18,000 18k 3/8"-24THD T 3(76.20) 1/2(127)
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Razina zvuka udaraca dB(A) Vibracije (m/s?)
Modeli Broj :::a (150 15744) (150 28927)
stitn tTlak(L) |#Smaga(L,)| Razina *K
M2A090RP95 HG2-A106-5 87.7 98.7 4.6 1.6
M2A120RP64 HG2-A106-4 87 98 5.1 1.5
M2A120RP95 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP105 HG2-A106-5 87 98 5 0.9
M2A120RP945 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.1 1.5
M2A135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 5 1.7
M2E135RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64 HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2E145RP64NN HG1-A106-4 87.7 98.7 8.8 2.8
M2L100RP106 HG2-A106-6 88.8 99.8 53 2.4
M2L120RP1045 HG2-A106-45 87 98 5.8 1.0
M2L135RP64 HG2-A106-4 87.7 98.7 4.4 1.9
M2X180RH63 LE2-931 853 96.3 2.3 0.8
+ KDA = Mjerna nesigurnost 3 dB * K = Mjerna nesigurnost vibracija

$K,,, = Mjerna nesigurnost 3 dB

&\ UPOZORENJE

Vrijednosti buke i vibracija mjerene su u skladu s med odno pri im lardima
za testiranje. I1zloZzenost korisnika pri odredenoj primjeni alata moze odstupati od ovih
rezultata. Stoga bi se trebala koristiti mjerenja u radnom prostoru da bi se odredila razina
rizika za odredenu primjenu.

Montaza i podmazivanje

Veli¢ina voda za dovod zraka za maksimalni radni tlak alata (PMAX) na ulaznom prikljucku alata.

Svaki dan ispraznite kondenzat iz ventila na najnizoj tocki cjevovoda, zra¢nodg filtra i spremnika

kompresora. Uzvodno uz crijevo umetnite sigurnosni zra¢ni osigura¢ odgovarajuce veli¢ine te

za sve spojke bez unutarnjeg automatskog gasenja koristite protutrzajno sredstvo kako biste

sprijecili trzanje crijeva ako crijevo zakaze ili ako se spojnica odvoji. Krilca serije M2 izradena

su od posebnog materijala koji ne zahtjeva stalno podmazivanje. Medutim, preporu¢ujemo

povremeno podmazivanje kako biste osigurali njihov optimalan radni vijek. Pogledajte crtez

47504315001 i tablicu na stranici 2. Koli¢éina podmazivanja kutne glave je priblizna. Za
jbolje rezul kloni jni cep nasuprot prikljucka za mazivo, ubrizgajte mazivo

kroz prikljuéak za mazivo dok ne zamijetite svjezu mast u navodnom otvoru, a zatim

p jni éep. Ué lost odrz je prik je u tablici definiran sati

stvarnoj uporab| Stavke identificiran kao:

1. Zracnifiltar

2. Regulator

3. Ventil za brzo iskljucivanje

4. Promjer crijeva

. Veli¢ina navoja

. Spojnica

. Sigurnosni osigurac za zrak
. Podmazivanje

® N O Wn

Dijelovi i odrzavanje

Kad istekne Zivotni vijek alata preporucuje se da se alat rastavi, odmasti i da se dijelovi razvrstaju
prema materijalu tako da se mogu reciklirati.

Originalne upute sastavljene su na engleskom jeziku. Drugi jezici prijevod su originalnih uputa.
Popravak i odrzavanje alata mora se izvoditi samo u ovlastenom servisnom centru.

U vezi bilo kakvih potreba obratite se najblizem uredu ili predstavniku tvrtke Ingersoll Rand.
48420525_ed4 HR-2



Notes:



Notes:



ingersollrand.com /j
© 2021 Ingersoll Rand @ IngEI'SO” Rand@






