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Intended Use:

This manual provides instructions for programming the parameters of the RTS Connect Series Mechanical Pulse Tools.

Programming Methods

« Program via Tool User Interface and Display.

« Program via Bluetooth with Android or iOS INSIGHT Connect mobile application.
« Program via Wi-Fi or Radio with INSIGHTqcx Controller.

+ Program via USB-C with INSIGHT Connect mobile or desktop application.

Tool User Interface Identification

Wireless Battery Maintenance Tool Lock MES

Connectivity Status Alarm Status Status Status
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Wireless Pairing Next Pset

Cycle Status Indicator
Green = Pass
Red = Fail
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1. Symbol Identification

PSet Symbol Identification

Symbol | Function Symbol | Function

Tightening Direction Flush Level

Batch Count Full Power Mode
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Torque Level
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Wireless Symbol Identification

Function Function

Bluetooth Connected Radio Paired, Disconnected

Bluetooth Paired, Disconnected Wi-Fi Connected

Bluetooth Searching Wi-Fi Paired, Disconnected

Radio Connected Wireless Disconnected, Not Paired
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Cycle Feedback / Lock Symbol Identification

Function Function
Early Trigger Release Controller Lock
Rehit Detected Maintenance Alarm Lock

Broken Bolt/Socket Slip Detected Wireless Lock

Reverse Disabled Barcode Lock

Job Not Selected Socket Lock
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Status Bar Symbol Identification

Function Function
Maintenance OFF Battery OK
Maintenance OK Battery Low

Maintenance Warning Battery Critically Low

Maintenance Alert MES Disabled

Tool Unlocked MES Connected

Tool Locked MES Enabled, Disconnected
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2, Color LCD Display

The color LCD display on the tool allows for quick setup and tool feedback. A full list of display icons can be seen in
the “Symbol Identification” section of this manual on page EN-2 and EN-3.

Cycle feedback is provided with the round center section of the home screen, displaying Green for a successful tightening,
and Red for a failed cycle.

If desired, the LCD display can be disabled in the “Interface Setup” section of the INSIGHT Connect mobile application,
or using the INSIGHTgcx Controller.

2.1 Multi-color 360° Status Beam

The 360° LED light ring on the front of the tool functions both as a headlight (white color) and as a cycle status indicator,
turning Green for a successfully completed tightening, or Red for a failed cycle.

LED Status Beam brightness and timeout can be adjusted using the INSIGHT Connect application (Interface Setup section),
or the INSIGHTqcx Controller.

2.1.1 Default Setting

The white headlight will turn OFF after 15 seconds of inactivity. Green or Red cycle result will remain illuminated for
three seconds after a completed cycle before returning to the white headlight color.

2.2 Keypad

The keypad with four multi-function buttons allows simple navigation of the tool display.

If desired, the keypad can be disabled in the “Interface Setup” section of the INSIGHT Connect mobile application, or
using the INSIGHTqcx Controller.

3. Navigating Home Screen

3.1 Wireless Pairing Screen

1. Select the ® button to enter the pairing screen.
2. Use the @ button to switch between the available wireless options (Bluetooth, Radio, and Wi-Fi).
3. Use the @ button to select an option.

EN-3 TL-RTS-UIM_ed3
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3.2 Tool Information Screen

1. Select the ) button to enter the Tool Information screen.

2. Use the @ button to cycle through tool Model number and Serial number, FCC ID, IC ID, Firmware version, Cycle Count,
Clock, etc.

3. Use the @ button to return to the home screen.

3.3 Next Pset Button
1. Use the @ button to cycle through the eight Psets stored on any RTS Connect series tool.

3.3.1 Edit Pset
1. Select the @ button. Enter the default password '0000' if prompted.

3. Next, adjust Direction of Rotation (), Batch Count (m),Torque Level (), and Flush Level (E) in the same
manner as Step 2.

a. Refer to “RTS Setup Procedure” on page EN-9 for detailed instructions on how to set the correct Flush Level and
Torque Level.

e e

4. Select the ©@ button at any point during the setup process to save the Pset and return to the home screen.
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4. INSIGHT Connect Bluetooth Pairing

Note: Record the serial number of the tool to be paired before beginning the pairing process.

1. Select the ® button for wireless pairing from the home screen on the tool. Enter the default password '0000' if prompted.

3. Select “Connect to the Tool’, and then select “Available Tools” in the INSIGHT Connect mobile application.
4. Select the serial number of the tool you wish to pair, and follow the in-app prompts.

5. Select the @ button on the tool when prompted, if the code on the tool display matches the code shown in the
application.

123456

v

6. Pairing is now complete, select the (© button to return to the home screen.

SH-

5.INSIGHT Connect USB Connection

1. Install the battery in the tool and connect the tool to a PC or Android mobile device using a USB-C cable.
2. Select “Connect to the Tool”in INSIGHT Connect mobile or PC application.

3. Select“USB" if prompted.

4. Follow prompts on PC or Android device to complete connection.
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6. Pairing with INSIGHTqcx Controller

1. Select the ® button for wireless pairing from the home screen on the tool. Enter the default password '0000' if prompted.

3. Select the “Wireless Tools” in the Controller.
4. Select the “Pair” button.
5. The Controller will pair with the tool.

7. Pset Settings and Advanced Features

Broken Bolt/Socket
Slip Detection

that pulsing has stopped unexpectedly, Broken
Bolt/Socket Slip Detection immediately shuts
OFF the tool and displays a cycle-fail indicator,
alerting the operator that the fastener has failed,
or the socket has slipped off of the fastener.

Parameter Description Setting Options Adjustable with
. After pulsing has been detected, if the trigger is
Early Trigger . .
. released before the tightening has completed,

Release Detection . ST :

the tool displays a cycle-fail indicator alerting

the operator that the tightening is unfinished.

After snug has been detected, if the tool senses | Aways Enabled N/A

Counter Clockwise

Change the Pset tightening direction to
counterclockwise and the loosening direction to
clockwise.

Reverse Disable

The tool only operates in the tightening direction.
This setting allows for greater process control
and eliminates the possibility of operators
mistakenly loosening a fastener.

Full Power Mode

Removes all tightening and process controls
from the "Forward" direction. Tool will run as
long as the trigger is actuated.

ON/OFF

Tool, Application, and
Controller

Application and Controller

Torque Level

Adjust the torque output of the tool.

No specific torque value is assigned to a specific
Torque Level. The tightening must be audited on
the application during the setup process. Refer
to the Torque Estimator in the INSIGHT Connect
application for guidance on Torque Level. Refer
to "RTS Setup Procedure" on page EN-9.

T1-T40

Tool, Application, and
Controller

TL-RTS-UIM_ed3
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Parameter

Description

Setting Options

Adjustable with

Flush Level

Used to adjust tool sensitivity for detecting snug point.
L1 will be the least discerning (least strict criteria
must be met), L7 will be the most discerning
(strictest criteria must be met). Higher Flush
Levels will be necessary for applications with
higher prevailing torque. Refer to "RTS Setup
Procedure” on page EN-9 for detailed instructions
on selecting a Flush Level.

L1-L7

Tool, Application, and

Batch Count

Used to track the completion of a group of fasteners.

0-99

Controller

Snug Detection
Delay

The tool will delay flush detection at the
beginning of a cycle for a specified period of time.
If there are loads on a fastener before it is fully
seated, the flush detection algorithm may
enable prematurely. When it is known that flush
detection is not to occur until after a specific
period of time, setting the Flush Detection
Delay to that time will disable flush detection
until the time has elapsed.

Best used when a consistent snug point cannot
be achieved purely by adjusting Flush Level

as described in the "RTS Setup Procedure" on
page EN-9.

0-3.0,in 0.1 second
increments

Rehit Detection

When the tool detects a high load on a fastener at
startup, Rehit Detection Mode immediately shuts
OFF the tool and displays a cycle-fail indicator,
alerting the operator that a fastener was
previously tightened or has been cross-threaded.

Cross Thread
Reduction

The tool will turn two revolutions in the
loosening direction prior to tightening a
fastener to ensure better thread alignment.

ON/OFF

Rehit Prevention

Rehit Prevention mode disables the tool trigger
for a specified duration following the completion
of each cycle to help prevent accidental rehit
mistakes in applications where operators rapidly
move through a sequence of fasteners.

0,0.5,1, 2, 3 seconds

Application and Controller

One Speed

One Speed mode will allow the tool to operate
at full-speed only. This mode helps maximize
repeatability by eliminating speed variation
when teasing the trigger.

Soft Start

The tool speed gradually ramps up at the
beginning of a cycle.

A gradual speed increase during soft start
gives the operator more control as they get the
fasteners started.

Batch Decrement

Batch Decrement mode allows the loosening
and re-tightening of a fastener when using
batch count without increasing the batch count
or counting the fastener multiple times.

ON/OFF

Auto Jump to
Pset #

Auto Jump to Pset # enables a particular Pset

to automatically select another Pset upon
completion of a batch of fasteners.

Useful for applications with multiple tightening
stages, or where one tool is used for tightening with
different requirements in a consistent sequence.

OFF, P1-8

EN-7
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8.Tool Clock

The tool has a clock that will retain the date and time during battery swaps. For initial setup, connect to the INSIGHT
Connect application or INSIGHTqcx Controller. The date/time will be set automatically on connection.

9. Maintenance Interval Alarm
Up to three different Maintenance Interval Alarms can be set through the Utilities Page of the INSIGHT Connect application;

the default “Lubricate Drivetrain” alarm and two custom alarms.

The alarms can be set based on either cycle count or number of days.

The alarms can also be set to either disable the tool once the set day or cycle value is reached, or simply display a
maintenance alert and allow the operator to continue to use the tool.

10. INSIGHT Connect Application

In addition to the settings listed above, the following parameters can be adjusted in the Mobile or Desktop versions of
the INSIGHT Connect application.

10.1 Tool Setup > General Setup

Parameter Description Setting Options Default Setting
Pset Mode Allows the tool to be programmeq internally Internal, External, and Both Both
only, externally only, or through either method.
Sleep Timeout Controls the length of inactivity before the 5.0999 seconds 300 seconds
tool goes to sleep.
Keep Alive Prevents the tool from going to sleep. OFF
i i ON/OFF
Passcode Enable Requires a passcode in order to change any ON
tool parameters.

10.2 Tool Setup > Interface Setup

Parameter Description Setting Options Default Setting
Headlight Brightness | Brightness of the white LED headlight.
Cycle Status Indicator | Brightness of the Red or Green cycle OFF, Low, Medium, and High High
Brightness status indicator.
. ) Length of inactivity before the LED
Headlight Timeout headlight shuts OFF. 1-15 seconds 15 seconds
Tool Display Settings | Turn ON/OFF the tool display. ON/OFF ON
Buzzer Settings Control the settings for the audible OFF, For Failed Cycle, and OFF
alert buzzer. Batch Complete
Tool Keypad Settings | Enable or Disable the tool keypad. ON/OFF ON
11. Utilities Page
Parameter Description

Firmware Management

Update tool firmware.

Factory Reset

Reset tool to factory default settings.

Wi-Fi Certificate Download

Upload certificate to Wi-Fi tool.

Error Codes

Search for error code descriptions.

Result Screen

Display end of run results and status.

Maintenance Interval Alarm

Set thresholds for maintenance warning.

TL-RTS-UIM_ed3

EN-8



(e

12. RTS Connect Setup Procedure

12.1 Introduction

The RTS algorithm takes measurements during the tightening, and reacts to various inputs to ensure shut-off at a
repeatable point. Each tool must be calibrated for the intended application.

For the RTS algorithm to function as designed, Flush Detection must be set properly for each application. The various
Flush detection levels (L1-L7) allow the tool to be tuned for various joint types, including hard and soft joints with or
without prevailing torque.

Note: To ensure optimal repeatability, the Flush Detection Level must be set as the first step of the setup process.
12.2 Setup Procedure

12.2.1 Definition
For the purposes of this document, “Snug”is defined as when all parts being clamped by the fastener have been pulled
together, and tension on the fastener is beginning to increase.
1. Set the tool to T1 (Torque Level 1).
2. Set the tool to L1 (Flush Detection Level 1).
3. Run the tool on a fastener for the intended application and allow the tool to shut OFF.
a. If the fastener has reached snug, proceed to step 6.
4. If the fastener has not reached snug, increase the Flush Detection Level by one (L1 to L2).
5. Repeat steps 3 and 4 until the fastener head seats and snug is reached when the tool shuts OFF.

6. Keeping the Flush Detection Level the same, run the tool on several fasteners for the intended application and audit
the snug torque.

a. If audited snug torque values vary significantly, increase Flush Detection Level by one and repeat step 6.
b. If audited snug torque values are consistent across the fasteners checked, Flush Detection Level has been set correctly.

7. To reach the desired final torque, increase the Torque Level (T1 through T40), run the tool on the fastener, audit, and
continue to increase until the desired target torque is reached.

12.3 Tips and Additional Information

+ Adjacent Torque Levels will have similar torque outputs. When adjusting the Torque Level in step 7, if the first audit
torque value is much lower than the target, increasing in increments of 5 or 10 can speed up the process. Increase
Torque Level in smaller increments once audit torque values are closer to the target torque.

+ General Guidance for Flush Detection levels:
- L1-L3: Soft to Hard joints, negligible prevailing torque, no impacting before snug point.
- L4-L5: Soft to Hard joints, slight prevailing torque and impacting before snug point.
- L6-L7: Medium to Hard joints, prevailing torque and impacting before snug point.

« For prevailing torque joints with a large angle after the snug point, L6 and L7 may detect snug late, or not at all. If
running in L6 or L7 and the tool does not shut OFF, decrease Flush Detection Level by one and re-test.

EN-9 TL-RTS-UIM_ed3



13.Tool Fault Codes/Troubleshooting

Fault Code Category Notes Actions/Solutions

A-F1 Invalid Firmware Image Size Confirm the firmware image is correct.

A-F2 Invalid Firmware CRC Check the connection and retry.

A-F3 Firmware Upgrade | Invalid Image ID Confirm the firmware image is correct.

A-F4 Timeout

Power-cycle the tool and retry firmware update.

A-11-A-17 UART/MCE Issue

D-A0 MC Firmware Version is not matching.| Update Firmware.

D-DO Incorrect Bluetooth Firmware

Communication

D-F2-D-F6 Timer Faults

D-XX Hardware Issues

E-FF System Fault Possible damaged electronics hardware.

E-01 Hall Fault during running Contact nearest Ingersoll Rand service center.

E-02 IN2T

E-03 Motor Stall

E-04 Over Current by ADC read

E-05 Over - Temperature Add a delay between cycles to allow time for

the tool to cool.
E-06 Current Offset Possible damaged electronics hardware.
E-30 MotorFCo:ltroIIer MC System Fault Contact nearest Ingersoll Rand service center.
au

Add a delay between cycles or reduce duty cycle.
E-31 Over Current - Hardware Contact nearest Ingersoll Rand service center
if error occurs frequently.

Add a delay between cycles to allow time for

E-32 MCU Over - Temperature the tool to cool.
E-33 Hall Fault when Motor Start Possible damaged electronics hardware.
E-34 UART Faults Contact nearest Ingersoll Rand service center.
E-1C Low Voltage
Install a fully charged battery.
E-1D Critical Low Voltage

Parts and Maintenance

Tool repair and maintenance should only be carried out by an Authorized Service Center.
Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.

TL-RTS-UIM_ed3 EN-10
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Uso indicado:

Este manual proporciona instrucciones para programar los parametros de las herramientas mecénicas de pulsos de la
serie RTS Connect.

Métodos de programacion

« Programacion a través de la interfaz de usuario de la herramienta y la pantalla.

« Programacion a través de Bluetooth con la aplicacion mévil INSIGHT Connect para Android o iOS.
« Programacion via Wi-Fi o Radio con el Controlador INSIGHTqcx.

« Programacion a través de USB-C con la aplicacion movil o de escritorio INSIGHT Connect.

Identificacion de la interfaz de usuario de la herramienta

Estado de Estado delaalarma Estado de bloqueo
Estadodela  |abateria 9€Mantenimiento  delaherramienta

conectividad Estado
inalambrica MES

Emparejamiento

inalambrico Siguiente Pset

Indicador de estado del ciclo
Verde = Correcto
Rojo = Fallido

Informacion sobre

la herramienta Editar Pset

Pset activo (1-8) Direccion Recuento
de apriete de lotes

Identificacion de los botones

Simbolo | Funcién

Siguiente Pset

Cycle Status

v/

Editar

Informacion

Emparejamiento inaldmbrico

Linea siguiente/Pagina siguiente

Aumentar

Disminuir

Aceptar

Cancelar/Desconectar

Volver

SISISHOISHEAMNISHAIIO
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1. Identificacion de los simbolos

Identificacion de los simbolos PSet

Simbolo | Funcion

Simbolo

Funciéon

Direccién de apriete

Nivel de descarga

Recuento de lotes

3|+

Modo de maxima potencia

Nivel de par

Identificacion de simbolos inalambricos

Simbolo | Funcion

Simbolo

Funcion

Conectada mediante Bluetooth

Emparejada mediante radio, desconectada

desconectada

Emparejada mediante Bluetooth,

Conectada mediante Wi-Fi

Busqueda por Bluetooth

Emparejada mediante Wi-Fi, desconectada

Conectada por radio

Conexion inalambrica desconectada, no
emparejada

Respuesta del ciclo / Identificacion de los simbolos de bloqueo

Simbolo | Funcion

Funciéon

Se ha soltado el gatillo antes de tiempo

Bloqueo del controlador

Se ha dectectado un doble golpe

Bloqueo de la alarma de mantenimiento

deslizamiento de un casquillo

Se ha detectado la rotura de un perno o el

Bloqueo inaldmbrico

Direccion inversa desactivada

Bloqueo de cédigo de barras

No se ha seleccionado el desplazamiento

v
3
T
e
o

Bloqueo de la toma

TL-RTS-UIM_ed3
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Identificacion de los simbolos de la barra de estado

Funcién Funciéon

Mantenimiento DESACTIVADO Bateria CORRECTA

Mantenimiento CORRECTO Nivel bajo de bateria

Advertencia de mantenimiento Nivel de bateria criticamente bajo

Alerta de mantenimiento MES desactivado

Herramienta desbloqueada MES conectado

Herramienta bloqueada MES activado, desconectado

4
3
o
o
A
-3
o
o

2. Pantalla LCD en color

La pantalla LCD en color de la herramienta permite obtener informacion de la herramienta y configurarla con facilidad.
Puede consultar una lista completa de los iconos de la pantalla en la seccion "ldentificacion de los simbolos" de
este manual, en las paginas ES-2 y ES-3.

La informacion sobre el ciclo aparece en la seccion central redonda de la pantalla de inicio. Se muestra en verde si el apriete
se ha realizado correctamente y en rojo si el ciclo ha fallado.

Si se desea, la pantalla LCD se puede desactivar en la secciéon "Configuracién de la interfaz" de la aplicacion movil INSIGHT
Connect, o utilizando el controlador INSIGHTqcx.

2.1 Indicador de estado multicolor de 360°

El anillo luminoso LED de 360° situado en la parte frontal de la herramienta funciona como iluminacién (color blanco) y
como indicador del estado del ciclo: se ilumina en verde cuando el apriete se ha completado correctamente o en rojo
cuando el ciclo ha fallado.

El brillo y la programacion temporal del indicador de estado LED se pueden ajustar utilizando la aplicacion INSIGHT Connect
(seccidon Configuracion de la interfaz), o el controlador INSIGHTqcx.
2.1.1 Configuracion predeterminada

La iluminaciéon blanca se apagara tras 15 segundos de inactividad. El resultado del ciclo, bien sea verde o rojo, perman-
ecerd iluminado durante tres segundos después de que se haya completado un ciclo, antes de volver al color blanco del
indicador luminoso.

2.2 Teclado

El teclado con cuatro botones multifuncion permite navegar facilmente por la pantalla de la herramienta.

Si se desea, el teclado se puede desactivar en la seccion "Configuracion de la interfaz" de la aplicacion movil INSIGHT
Connect, o utilizando el controlador INSIGHTqcx.

3. Navegar por la pantalla de inicio

3.1 Pantalla de emparejamiento inalambrico

1. Seleccione el botén @ para acceder a la pantalla de emparejamiento.
2. Utilice el botén @ para cambiar entre las opciones inaldmbricas disponibles (Bluetooth, Radio y Wi-Fi).
3. Utilice el botén @ para seleccionar una opcion.

ES-3 TL-RTS-UIM_ed3
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3.2 Pantalla de informacion de la herramienta

1. Seleccione el botén D para acceder a la pantalla de informacién de la herramienta.

2. Utilice el botén © para ver la siguiente informaciéon de la herramienta: Numero de modelo y ndmero de serie, ID de
FCC, ID de IC, versién de firmware, recuento de ciclos, reloj, etc.

3. Utilice el botén © para volver a la pantalla de inicio.

3.3 Boton Siguiente Pset

1. Utilice el boton @ para recorrer los ocho Psets almacenados en cualquier herramienta de la serie RTS Connect.

3.3.1 Editar Pset

1. Seleccione el botén @ Introduzca la contrasena predeterminada "0000" si se le solicita.

3. A continuacion, ajuste el sentido de giro (), el numero de lotes (m), el nivel de par () y el nivel de descarga
(E) de la misma manera que en el paso 2.

a. Consulte "Procedimiento de configuracion del RTS" en la pagina ES-9 para obtener instrucciones detalladas sobre
como configurar el nivel de descarga y el nivel de par correctos.

E
.

4. Seleccione el botén @ en cualquier momento del proceso de configuracion para guardar el Pset y volver a la pantalla
de inicio.

e e
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4. Emparejamiento mediante Bluetooth de INSIGHT Connect

Nota: Anote el nimero de serie de la herramienta que desea emparejar antes de iniciar el proceso de emparejamiento.

1. Seleccione el botén ® de emparejamiento inaldmbrico en la pantalla de inicio de la herramienta. Introduzca la
contrasefna predeterminada "0000", si se le solicita.

3. Seleccione "Conectar con la herramienta"y, a continuacién, "Herramientas disponibles" en la aplicacion mévil INSIGHT
Connect.

4. Seleccione el numero de serie de la herramienta que desea emparejar y siga las instrucciones de la aplicacion.

5. Seleccione el botén @ de la herramienta cuando se le solicite, si el codigo de la pantalla de la herramienta coincide
con el codigo mostrado en la aplicacion.

6. Una vez finalizado el emparejamiento, seleccione el boton ® para volver a la pantalla de inicio.

5. Conexion mediante USB de INSIGHT Connect

1. Instale la bateria en la herramienta y conéctela a un PC o dispositivo moévil Android mediante un cable USB-C.
2. Seleccione "Conectar con la herramienta" en la aplicaciéon INSIGHT Connect para mévil o PC.

3. Seleccione "USB" si se le solicita.

4. Siga las instrucciones indicadas en el PC o el dispositivo Android para completar la conexién.

ES-5 TL-RTS-UIM_ed3
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6. Emparejamiento con el controlador INSIGHTqcx

1. Seleccione el botén ® de emparejamiento inaldmbrico en la pantalla de inicio de la herramienta. Introduzca la

contrasefa predeterminada "0000" si se le solicita.

2. Seleccione el boton @ para resaltar el icono Radio () y pulse @ para aceptar.

3. Seleccione "Herramientas inaldmbricas" en el controlador.
4. Seleccione el boton "Emparejar”.
5. El controlador se emparejara con la herramienta.

7. Configuracion de Pset y funciones avanzadas

Parametro

Descripcion

Opciones de
configuracion

Ajustable con

Deteccién precoz
de la liberacion del
gatillo

Una vez detectada la pulsacion, si se suelta el
gatillo antes de que haya finalizado el apriete,
la herramienta muestra un indicador de fallo de
ciclo que alerta al operario de que el apriete no
ha finalizado.

Rotura de un
perno/Deteccion de|
deslizamiento del

Una vez detectado el ajuste, si la herramienta
detecta que la pulsacién se ha detenido de
forma inesperada, la deteccién de rotura de
perno o deslizamiento del casquillo APAGA
inmediatamente la herramienta y muestra un

Siempre activado

N/A

contrario a las
agujas del reloj

casquillo indicador de fallo de ciclo, alertando al operario
de que la sujecion ha fallado o la clavija se ha
deslizado.

En sentido Cambie el sentido de apriete del Pset al sentido

contrario a las agujas del reloj y el de afloje al
sentido de las agujas del reloj.

Desactivar la
direccién inversa

La herramienta solamente funciona en la
direccion de apriete.

Este ajuste permite un mayor control del
proceso y elimina la posibilidad de que los
operarios aflojen un tornillo por error.

Modo de maxima
potencia

Elimina todos los controles de apriete y proceso
de la direccién "Hacia adelante”. La herramienta
funcionara mientras se accione el gatillo.

ENCENDIDO/
APAGADO

Herramienta, aplicacion y

controlador

Aplicacion y controlador

TL-RTS-UIM_ed3
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Parametro

Descripcion

Opciones de
configuracion

Ajustable con

Nivel de par

Ajuste la salida de par de la herramienta.

No se asigna ningun valor de par especifico

a un Nivel de Par especifico. El apriete debe
auditarse en la aplicacion durante el proceso
de configuracion. Consulte el estimador de par
en la aplicacién INSIGHT Connect para obtener
orientacién sobre el nivel de par. Consulte la
seccion "Procedimiento de configuracién de
RTS" en la pagina ES-9.

T1-T40

Nivel de descarga

Permite ajustar la sensibilidad de la herramienta
para detectar el momento de conexion.

L1 serd el menos exigente (deben cumplirse
criterios menos estrictos), L7 sera el mas
exigente (deben cumplirse criterios mas
estrictos). Serdn necesarios niveles de descarga
mas altos para aplicaciones con un par de
torsién predominante mas alto. Consulte la
secciéon "Procedimiento de configuracion

de RTS" en la pagina ES-9 para obtener
instrucciones detalladas sobre la seleccién de
un Nivel de descarga.

L1-L7

Herramienta, aplicacion y

Recuento de lotes

Se utiliza para realizar un seguimiento de la
finalizacion de un grupo de fijaciones.

0-99

controlador

Retraso enla
deteccion de la
conexion

La herramienta retrasara la deteccién de descarga
al principio de un ciclo durante un periodo de
tiempo especificado.

Si hay cargas en una fijacién antes de que se
haya asentado por completo, el algoritmo

de deteccion de descarga puede activarse
prematuramente. Cuando se sabe que la
deteccidn de descarga no debe ocurrir hasta
después de un periodo especifico de tiempo,

el ajuste del Retraso de Deteccidn de Descarga
a ese tiempo determinado deshabilitara

la deteccion de descarga hasta que haya
transcurrido dicho periodo de tiempo.

Se utiliza mejor cuando no se puede conseguir
un punto de conexién consistente ajustando
unicamente el Nivel de descarga como se
describe en el "Procedimiento de Configuracion
RTS" en la pagina ES-9.

0-3,0,en
incrementos de 0,1
segundos

Aplicacién y controlador

Deteccion de
rebote

Cuando la herramienta detecta una carga elevada
en un elemento de fijacion durante el arranque,
el modo de deteccion de reajuste apaga
inmediatamente la herramienta y muestra un
indicador de fallo de ciclo, alertando al operario
de que un elemento de fijacion se ha apretado
previamente o se ha roscado en cruz.

Reduccion de
roscado en cruz

La herramienta girard dos vueltas en la direccién
de afloje antes de apretar un tornillo para
garantizar una mejor alineacién de la rosca.

ENCENDIDO/
APAGADO

ES-7
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Parametro

Descripcion

Opciones de
configuracion

Ajustable con

Prevencion del
rebote

El modo de prevencion de rebotes desactiva

el gatillo de la herramienta durante un tiempo
especificado tras la finalizacién de cada ciclo para
ayudar a evitar errores de rebote accidentales en
aplicaciones en las que los operarios se mueven
rapidamente a través de una secuencia de
fijaciones.

0,05,1,2,3
segundos

Una velocidad

El modo Una velocidad permitird que la
herramienta funcione exclusivamente a maxima
velocidad. Este modo ayuda a maximizar

la repetibilidad eliminando la variacion de
velocidad al pulsar el gatillo.

Arranque suave

La velocidad de la herramienta aumenta
gradualmente al principio de un ciclo.

Un aumento gradual de la velocidad durante

el arranque suave proporciona al operario un
mayor control a medida que comienza a trabajar.

Disminucion de
lotes

El modo de disminucién de lotes permite aflojar
y volver a apretar una fijacién cuando se utiliza
el recuento de lotes sin aumentar el recuento de
lotes ni contar la fijacién varias veces.

ENCENDIDO/
APAGADO

Salto automatico a
un numero de Pset

Salto automatico a un nimero de Pset permite que
un Pset en particular seleccione automaticamente
otro Pset al finalizar un lote de fijaciones.

Esta funcién es util para aplicaciones con
multiples etapas de apriete, o cuando una
herramienta se utiliza para aprietes con
diferentes requisitos en una secuencia coherente.

DESCONECTADO,
P1-8

Aplicacion y controlador

8. Reloj de la herramienta

La herramienta dispone de un reloj que conserva la fecha y la hora durante los cambios de pilas. Para realizar la
configuracién inicial, conéctese a la aplicacion INSIGHT Connect o al controlador INSIGHTqcx. La fecha y la hora se
ajustaran automaticamente al conectarse.

9. Alarma de intervalo de mantenimiento

Se pueden configurar hasta tres alarmas de intervalo de mantenimiento diferentes a través de la pagina de utilidades de
la aplicaciéon INSIGHT Connect; estén disponibles la alarma predeterminada "Lubricar tren de transmisién" y dos alarmas

personalizadas.

Las alarmas pueden ajustarse en funcion del recuento de ciclos o del numero de dias.

Las alarmas también pueden configurarse para desactivar la herramienta una vez alcanzado el valor de dia o ciclo
establecido, o simplemente para mostrar una alerta de mantenimiento y permitir que el operario siga utilizando la

herramienta.

TL-RTS-UIM_ed3
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10. Aplicacion INSIGHT Connect

Ademas de los ajustes enumerados anteriormente, los siguientes parametros se pueden ajustar en las versiones movil o
de escritorio de la aplicacién INSIGHT Connect.

10.1 Configuracion de la herramienta > Configuracion general

< s Opciones de Configuracion
Parametro Descripcion i .
configuracion predeterminada
Permite programar la herramienta solo a Programacion interna,
Modo Pset nivel interno, solo a nivel externo o mediante | programacion externay Ambas
cualquiera de los dos métodos. ambas
Programacién del Controla el tlempo de inactividad antes de 5-9999 segundos 300 segundos
modo reposo que la herramienta entre en modo reposo.
Mantenerse activa rEggc?sqoue la herramienta entre en modo DESACTIVADO
: ENCENDIDO/APAGADO
Activar cédigo de Requiere un cédigo de acceso para cambiar
. . . ACTIVADO
acceso cualquier parametro de la herramienta.
10.2 Configuracion de la herramienta > Configuracion de la interfaz
Configuracion

Parametro

Descripcion

Opciones de configuracion

predeterminada

Brillo del indicador
luminoso

Brillo del indicador LED blanco.

Brillo del indicador
de estado del ciclo

Brillo del indicador Rojo o Verde de
estado del ciclo.

DESACTIVADO, Bajo, Medio
y Alto

Alto

Programacién
temporal del
indicador luminoso

Tiempo de inactividad antes de que se
apague el indicador luminoso LED.

1-15 segundos

15 segundos

Ajustes de la pantalla

ENCENDER/APAGAR la pantalla de la

herramienta

herramienta.

. . ENCENDIDO/APAGADO ACTIVADO
de la herramienta herramienta.
AJL!St(.i‘S del indicador | Controla ,Ios. ajustes del indicador de APAGADO, Por ciclo fallido y DESACTIVADO
acustico alerta acustica. Lote completo
Configuracion . .
del teclado de la Activa o desactiva el teclado de la ENCENDIDO/APAGADO DESACTIVADO

11. Pagina de utilidades

Parametro

Descripcion

Gestion del firmware

Actualiza el firmware de la herramienta.

Restablecimiento de fabrica

Restablece la herramienta a los valores predeterminados de fabrica.

Descarga de certificados Wi-Fi

Carga el certificado de la herramienta mediante Wi-Fi.

Cédigos de error

Busca descripciones de cédigos de error.

Pantalla de resultados

Muestra los resultados y el estado del final del ciclo de funcionamiento.

Alarma de intervalo de mantenimiento

Establecimiento de los umbrales de aviso de mantenimiento.

ES-9
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12. Procedimiento de configuracion de RTS Connect

12.1 Introduccion

El algoritmo RTS realiza mediciones durante el apriete y reacciona a diversas entradas para garantizar el cierre en un
punto repetible. Cada herramienta debe calibrarse para la aplicacion prevista.

Para que el algoritmo RTS funcione como esta disefiado, la Deteccion de descarga debe configurarse correctamente
para cada aplicacién. Los distintos niveles de deteccion de descarga (L1-L7) permiten ajustar la herramienta para
distintos tipos de juntas, incluidas las juntas duras y blandas con o sin par de apriete predominante.

Nota: Para garantizar una repetibilidad 6ptima, el nivel de deteccién de descarga debe ajustarse como primer paso del
proceso de configuracion.

12.2 Procedimiento de configuracion

12.2.1 Definicion

A los efectos de este documento, se entiende por "punto de conexién" cuando todas las piezas sujetas por el elemento

de fijacién se han juntado y la tension del elemento de fijacion empieza a aumentar.

1. Coloque la herramienta en T1 (nivel de par 1).

2. Coloque la herramienta en L1 (nivel de deteccion de descarga 1).

3. Haga funcionar la herramienta en un elemento de fijacién para la aplicacion prevista y deje que la herramienta se apague.
a. Sila fijacion ha quedado ajustada, continue con el paso 6.

4. Silafijaciéon no ha quedado perfectamente ajustada, aumente el nivel de deteccién de descarga en uno (L1 a L2).

5. Repita los pasos 3y 4 hasta que el cabezal de la fijacion se asiente y se alcance el ajuste correcto cuando la herramienta
se apague.

6. Manteniendo el mismo nivel de deteccidn de descarga, utilice la herramienta en varias fijaciones para la aplicacion
prevista y compruebe el par de apriete del ajuste.

a. Silos valores de par de apriete auditados varian significativamente, aumente en uno el nivel de deteccion de descarga
y repita el paso 6.

b. Silos valores de par de apriete verificados son coherentes en todas las fijaciones comprobadas, el nivel de deteccion
de descarga se ha ajustado correctamente.

7. Para alcanzar el par de apriete final deseado, aumente el nivel de par de apriete (de T1 a T40), pase la herramienta por
la fijacion, audite y siga aumentando hasta alcanzar el par de apriete objetivo deseado.

12.3 Consejos e informacion adicional

« Los niveles de par adyacentes tendran salidas de par similares. Al ajustar el Nivel de par en el paso 7, si el valor del
par de la primera auditoria es muy inferior al objetivo, aumentar en incrementos de 5 6 10 puede acelerar el proceso.
Aumente el nivel de par en incrementos mas pequenos una vez que los valores de par de auditoria estén mas cerca
del par objetivo.

- Orientacién general para los niveles de deteccién de descarga:
- L1-L3: Juntas blandas a duras, par de apriete predominante insignificante, sin impacto antes del punto de ajuste.
- L4-L5: Juntas blandas a duras, ligero par de apriete predominante e impacto antes del punto de ajuste.
- L6-L7: Juntas medias a duras, par de apriete predominante e impacto antes del punto de ajuste.

« Para juntas de torsion predominante con un dngulo grande después del punto de ajuste, L6 y L7 pueden detectar el
ajuste tarde, o no detectarlo en absoluto. Si esta utilizando la herramienta en los modos L6 o L7 y la herramienta no
se apaga, disminuya el nivel de deteccidn de descarga en uno y vuelva a realizar la prueba.

TL-RTS-UIM_ed3 ES-10
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13. Codigos de averia/solucion de problemas de la herramienta

Codigo de . . .
9 Categoria Notas Acciones/Soluciones
error
Tamano de imagen de firmware no .
A-F1 valido Confirme que la imagen del firmware sea correcta.
A-F2 Firmware CRC no vélido Compruebe la conexién y vuelva a intentarlo.
Actualizacion del Confirme que laimagen del firmware sea
A-F3 firmware ID de imagen no vélida q 9
correcta.
A-F4 Tiempo de espera Apague la herramienta y vuelva a intentar
A-11-A-17 Problema con UART/MCE actualizar el firmware.
D-A0 La.vefsmn del firmware de MC no Actualice el firmware.
coincide.
Puede que el hardware tenga un fallo
D-DO Firmware de la funcion Bluetooth electrénico o esté dafado.
Comunicacion | incorrecto Pongase en contacto con el centro de servicio
Ingersoll Rand mas cercano.
D-F2-D-F6 Fallos del temporizador
D-XX Problemas de hardware
E-FF Error del sistema
Error local durante el Anada un retardo entre los ciclos para dar
E-01 Fallo del funcionamiento tiempo a que se enfrie la herramienta.
controlador del
E-02 IN2T
motor
E-03 Motor atascado
E-04 Corriente excesiva por lectura ADC
E-05 Exceso de temperatura Anada un retardo en"cre los CIC|OS. para dar
tiempo a que se enfrie la herramienta.
E-06 Compensacion actual Puede,qye el harqware tenga un fallo
electrénico o esté dafiado.
) Pongase en contacto con el centro de servicio
E-30 Error del sistema MC Ingersoll Rand mas cercano.
Afnada un retardo entre ciclos o reduzca el ciclo
. . de trabajo. Pdngase en contacto con el centro de
E-31 Fallo del Corriente excesiva - Hardware - . .
servicio Ingersoll Rand mas cercano si el error se
controlador del produce con frecuencia.
motor AfRad d los cicl d
E-32 Exceso de temperatura en MCU .na aun retardo en',cre 05 cI¢ OS. para dar
tiempo a que se enfrie la herramienta.
£33 Fallo local al ponerse en marcha el | Puede que el hardware tenga un fallo
motor electrénico o esté dafiado.
Pbéngase en contacto con el centro de servicio
E-34 Fallos UART Ingersoll Rand més cercano.
E-1C Voltaje bajo
Instale una bateria completamente cargada.
E-1D Voltaje bajo critico

Piezas y Mantenimiento

Las labores de reparacién y mantenimiento de las herramientas sélo se pueden realizar en un centro de servicio autorizado.
Remita todas las comunicaciones a la oficina o distribuidor de Ingersoll Rand mas cercano.

ES-11
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Uso previsto:

Este manual proporciona instrucciones para programar los parametros de las herramientas de pulso mecénico de la
serie RTS Connect.

Métodos de programacion

+ Programar a través de la interfaz de usuario de la herramienta y la pantalla.

« Programar a través de Bluetooth con la aplicacion moévil INSIGHT Connect para Android o iOS.
+ Programar a través de wifi o Radio con el Controlador INSIGHTqcx.

+ Programar a través de USB-C con la aplicacién mévil o de escritorio INSIGHT Connect.

Identificacion de la interfaz de usuario de la herramienta

Estado de la Estado de

Estadodela Estadode alarma de bloqueo de
conectividad labateria Mantenimiento . horamienta
inalambrica /

Estado de
la MES

Emparejamiento

inalambrico Siguiente

Pset

Indicador de estado del ciclo
Verde = Exitoso
Rojo = Fallido

Informacion de

la herramienta Editar Pset

Pset activo (1-8) Direccion Recuento de lotes
de apriete

Identificacion de botones

Simbolo | Funcién

Siguiente Pset

# Download on the
« App Store

Cycle Status

v/

Editar

Informacion

Emparejamiento inaldmbrico

Linea siguiente/Pagina siguiente

Aumentar

Disminuir

Aceptar

Cancelar/Desconectar

SISISHOISICANINSHAIIO

Volver

TL-RTS-UIM_ed3 ES-MX-1
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1. ldentificacion de simbolos

Identificacion de simbolo del PSet

Simbolo

Funcién

Simbolo

Funciéon

Direccién de apriete

Nivel de enrase

Recuento de lotes

3L+

Modo de maxima potencia

Nivel de par

Identificacion del simbolo de wifi

Simbolo

Funcion

Simbolo

Funcion

Bluetooth conectado

Radio emparejada, desconectada

Bluetooth emparejado, desconectado

Conexion wifi

Busqueda por Bluetooth

Wifi emparejado, desconectado

Radio conectada

Conexion inalambrica desconectada, no
emparejada

Retroalimentacion de ciclo/Identificacion del simbolo de bloqueo

Simbolo

Funcién

Simbolo

Funciéon

Liberacién anticipada del gatillo

Bloqueo del controlador

Reajuste detectado

Bloqueo de la alarma de mantenimiento

Perno roto o deslizamiento del casquillo
detectado

Cerradura inaldmbrica

Inversion desactivada

Bloqueo de cédigo de barras

Trabajo no seleccionado

Bloqueo de la toma

ES-MX-2
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Identificacion de los simbolos de la barra de estado

Funcion Funcion

Mantenimiento APAGADO Bateria OK

Mantenimiento OK Bateria baja

Advertencia de mantenimiento Bateria criticamente baja

Alerta de mantenimiento MES desactivada

Herramienta desbloqueada MES conectada

Herramienta bloqueada MES activada, desconectada

4
T
o
o
v
3
o
o

2. Pantalla LCD a color

La pantalla LCD a color de la herramienta permite su rapida configuracién y retroalimentacién. Puede consultar
una lista completa de los iconos de la pantalla en la seccién “Identificacién de simbolos” de este manual, en las
paginas ES-MX-2 y ES-MX-3.

La informacion sobre el ciclo se proporciona en la seccion central redonda de la pantalla de inicio con color verde si el
apriete se ha realizado correctamente y color rojo si el ciclo ha fallado.

Si se desea, la pantalla LCD se puede desactivar en la seccion Configuracion de la interfaz de la aplicacion moévil INSIGHT
Connect o mediante el controlador INSIGHTqcx.

2.1 Haz de estado multicolor de 360°

El anillo luminoso LED de 360° situado en la parte frontal de la herramienta funciona como faro (color blanco) y como
indicador del estado del ciclo: se ilumina en verde cuando el apriete se ha completado correctamente o en rojo cuando
el ciclo ha fallado.

El brilloy el tiempo de espera del haz LED de estado se pueden ajustar mediante la aplicacion INSIGHT Connect (seccion
Configuracion de la interfaz) o el controlador INSIGHTqcx.
2.1.1 Configuraciéon predeterminada

El faro blanco se apagara tras 15 segundos de inactividad. El resultado verde o rojo del ciclo permanecera iluminado
durante tres segundos tras un ciclo completado antes de volver al color blanco del faro.

2.2 Teclado

El teclado con cuatro botones multifunciéon permite navegar facilmente por la pantalla de la herramienta.

Si se desea, el teclado se puede desactivar en la seccion Configuracion de la interfaz de la aplicacion movil INSIGHT
Connect o mediante el controlador INSIGHTqcx.

3. Navegar por la pantalla de inicio

3.1 Pantalla de emparejamiento inalambrico

1. Seleccionar el boton ® para acceder a la pantalla de emparejamiento.
2. Utilizar el boton @ para cambiar entre las opciones inaldambricas disponibles (Bluetooth, Radio y wifi).
3. Utilizar el botén @ para seleccionar una opcion.

TL-RTS-UIM_ed3 ES-MX-3
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3.2 Pantalla de informacion de la herramienta

1. Seleccionar el boton para acceder a la pantalla de informacién de la herramienta.

2. Utilizar el boton @ para navegar por el nimero de modelo y nimero de serie, ID de la FCC, ID de la IC, version de
firmware, recuento de ciclos, reloj, entre otros, de la herramienta.

3. Utilizar el botén @ para volver a la pantalla de inicio.

3.3 Boton de siguiente Pset

1. Utilizar el botén @ para recorrer los ocho Psets (ajustes predeterminados) almacenados en cualquier herramienta de
la serie RTS Connect.

3.3.1 Editar Pset

1. Seleccionar el botén @). Introducir la contrasefa predeterminada '0000' si se le solicita.

3. A continuacién, ajustar la direccion de rotacion (), el recuento de lotes (E), el nivel de par () y el nivel de
enrase (E) de la misma manera que en el paso 2.

a. Consultar el “Procedimiento de configuracién de RTS" en la pagina ES-MX-9 para obtener instrucciones detalladas
sobre como configurar el nivel de enrase y el nivel de par correctos.

E
:

4. Seleccionar el botén @ en cualquier momento del proceso de configuracion para guardar el Pset y volver a la pantalla
de inicio.

e e

ES-MX-4 TL-RTS-UIM_ed3
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4. Emparejamiento Bluetooth con INSIGHT Connect

Nota: Anotar el nimero de serie de la herramienta que desea emparejar antes de iniciar el proceso de emparejamiento.

1. Seleccionar el botén ® de emparejamiento inaldmbrico en la pantalla de inicio de la herramienta. Introducir la
contrasefia predeterminada '0000' si se le solicita.

&

2. Pulsar el botén & con el icono Bluetooth resaltado para aceptar.

.

3. Seleccionar“Conectar con la herramienta”y, a continuacién, “Herramientas disponibles” en la aplicacién mévil INSIGHT
Connect.

4. Seleccionar el numero de serie de la herramienta que desea emparejar y seguir las instrucciones de la aplicacion.

5. Seleccionar el botén & de la herramienta cuando se le solicite si el codigo de la pantalla de la herramienta coincide
con el cédigo que aparece en la aplicacién.

(:

6. El emparejamiento ha finalizado. Seleccionar el botén © para volver a la pantalla de inicio.

5. Conexion USB con INSIGHT Connect

1. Instalar la bateria en la herramienta y conectar la herramienta a una PC o dispositivo mévil Android mediante un cable
USB-C.

2. Seleccionar “Conectar con la herramienta” en la aplicacién INSIGHT Connect para dispositivo mévil o PC.

3. Seleccionar “USB” si se le pide.

4. Seguir las instrucciones de la PC o del dispositivo Android para completar la conexién.

TL-RTS-UIM_ed3 ES-MX-5
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6. Emparejamiento con el controlador INSIGHTqcx

1. Seleccionar el botén ® de emparejamiento inaldmbrico en la pantalla de inicio de la herramienta. Introducir la
contrasefia predeterminada '0000' si se le solicita.

3. Seleccionar “Herramientas inaldmbricas” en el controlador.
4. Seleccionar el boton “Emparejar”.
5. El controlador se emparejara con la herramienta.

7. Configuracion de Pset y funciones avanzadas

Parametro

Descripcion

Opciones de
configuracion

Ajustable con

Deteccién

de liberacion
anticipada del
gatillo

Una vez detectado el accionamiento, si suelta
el gatillo antes de haber finalizado el ajuste, la
herramienta mostrara una indicacién de fallo
del ciclo que alerta al operador de que el ajuste
no ha finalizado.

Perno roto/
Deteccién de
deslizamiento del
casquillo

Una vez detectada la conexion, si la herramienta
reconoce que el accionamiento se ha detenido
de forma inesperada, la Deteccion de perno
roto o deslizamiento del casquillo APAGA
inmediatamente la herramienta y muestra

una indicacion de fallo del ciclo, que alerta al
operador de que el ajuste ha fallado o que el
casquillo se ha deslizado del sujetador.

Siempre activado

N/C

Sentido inverso

Cambiar el sentido de apriete del Pset al sentido
contrario a las manecillas del reloj y el de afloje
al sentido de las manecillas del reloj.

Desactivar
inversion

La herramienta solo funciona en la direccion de
apriete.

Este ajuste permite un mayor control del
proceso y elimina la posibilidad de que los
operarios aflojen un tornillo por error.

Modo de maxima
potencia

Elimina todos los controles de apriete y proceso
de la direccion “Adelante”. La herramienta
funcionara mientras se accione el gatillo.

ENCENDIDO/
APAGADO

Herramienta, aplicacion y
controlador

Aplicacién y controlador

ES-MX-6

TL-RTS-UIM_ed3



(Es-MC

Parametro

Descripcion

Opciones de
configuracion

Ajustable con

Nivel de par

Ajustar la salida de par de la herramienta.

No se asigna ningun valor de par especifico

a un Nivel de Par especifico. El apriete debe
auditarse en la aplicacién durante el proceso
de configuracion. Consultar el Estimador de par
en la aplicacion INSIGHT Connect para obtener
orientacion sobre el nivel de par. Consultar el
“Procedimiento de configuracién de RTS"en la
pagina ES-MX-9.

T1-T40

Nivel de enrase

Permite ajustar la sensibilidad de la herramienta
para detectar el momento de conexién.

L1 serd el menos exigente (deben cumplirse
los criterios menos estrictos) y L7 serd el mas
exigente (deben cumplirse los criterios mas
estrictos). Serdn necesarios niveles de enrase
mas altos para aplicaciones con un par de
torsién predominante mas elevado. Consultar
el “Procedimiento de configuraciéon de RTS"” en
la pagina ES-MX-9 para obtener instrucciones
detalladas sobre cémo seleccionar un nivel de
enrase.

L1-L7

Recuento de lotes

Se utiliza para realizar un seguimiento de la
finalizacion de un grupo de sujetadores.

0-99

Herramienta, aplicacion y
controlador

Retraso enla
deteccion de
conexion

La herramienta retrasard la deteccion de
conexién al inicio de un ciclo durante un periodo
especificado.

Si hay cargas en un sujetador antes de que
esté completamente asentado, el algoritmo de
deteccidn de enrase puede activarse de forma
prematura. Si se sabe que la deteccién de enrase
no debe ocurrir hasta después de un periodo
especifico, ajustar el Retraso de deteccion

de enrase en ese periodo deshabilitard la
deteccidn de enrase hasta que el tiempo haya
transcurrido.

Su uso es recomendable cuando no se puede
conseguir un momento de conexién uniforme
ajustando unicamente el Nivel de enrase
como se describe en el “Procedimiento de
Configuracién de RTS” en la pagina ES-MX-9.

0-3.0,en
incrementos de 0.1
segundos

Deteccion de
reajuste

Si la herramienta detecta una carga elevada en
un sujetador durante el arranque, el modo de
deteccidn de reajuste apaga inmediatamente

la herramienta y muestra un indicador de fallo
de ciclo, lo que alerta al operario de que un
sujetador ya se ha apretado previamente o se ha
roscado en cruz.

Reduccion de rosca
en cruz

La herramienta girara dos vueltas en la direccion
de afloje antes de apretar un tornillo para
garantizar una mejor alineacion de la rosca.

ENCENDIDO/
APAGADO

Aplicacion y controlador

TL-RTS-UIM_ed3
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Parametro

Descripcion

Opciones de
configuracion

Ajustable con

Prevencién de
reajuste

El modo de Prevencion de reajuste desactiva

el gatillo de la herramienta durante un tiempo
especificado tras la finalizacion de cada ciclo
para evitar errores de reajuste accidentales en
aplicaciones en las que los operarios pasan
rapidamente por una secuencia de sujetadores.

0,05,1,2,3
segundos

Velocidad unica

El modo de Velocidad Unica permitird que la
herramienta funcione solo a maxima velocidad.
Este modo ayuda a maximizar la repetibilidad
eliminando la variacién de velocidad al pulsar el
gatillo.

Encendido suave

La velocidad de la herramienta aumenta
gradualmente al inicio de un ciclo.

Un aumento gradual de la velocidad durante
el encendido suave proporciona al operario un
mayor control al arrancar los sujetadores.

Decremento en el
lote

El modo de Decremento en el lote permite
aflojar y volver a apretar un sujetador cuando
se utiliza el recuento de lote sin aumentar el
recuento ni contar el fijador varias veces.

ENCENDIDO/
APAGADO

Salto automatico a
Pset #

Salto automatico a Pset # permite que un Pset
en particular seleccione automaticamente otro
Pset al finalizar un lote de sujetadores.

Es util para aplicaciones con multiples etapas
de apriete o cuando una herramienta se utiliza
para aprietes con diferentes requisitos en una
secuencia uniforme.

Apagado, P1-8

Aplicacién y controlador

8. Reloj de la herramienta

La herramienta dispone de un reloj que conserva la fecha y la hora durante los cambios de bateria. Para la configuracion
inicial, conectarse a la aplicacién INSIGHT Connect o al controlador INSIGHTqcx. La fecha y la hora se ajustaran
automaticamente al conectarse.

9. Alarma de intervalo de mantenimiento

Se pueden configurar hasta tres alarmas de intervalo de mantenimiento diferentes a través de la pagina de Servicios de la
aplicacién INSIGHT Connect: la alarma predeterminada “Lubricar tren de transmisiéon”y dos alarmas personalizadas.

Las alarmas pueden ajustarse en funcién del recuento de ciclos o del nimero de dias.

Las alarmas también pueden configurarse para desactivar la herramienta una vez alcanzado el valor del dia o ciclo
establecido, o simplemente para mostrar una alerta de mantenimiento y permitir que el operario siga utilizando la

herramienta.

ES-MX-8
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10. Aplicacion INSIGHT Connect

Ademas de los ajustes enumerados anteriormente, los siguientes pardmetros se pueden ajustar en las versiones mévil o
de escritorio de la aplicacién INSIGHT Connect.

10.1 Configuracion de la herramienta > Configuracion general

Brillo del indicador
de estado del ciclo

Brillo del indicador rojo o verde de
estado del ciclo.

< s Opciones de Configuracion
Parametro Descripcion i .
configuracion predeterminada
Permite programar la herramienta solo
Modo del Pset internamente, solo externamente o mediante | Interno, externoy ambos Ambos
cualquiera de los dos métodos.
Tiempo de espera para | Controla el tlempo de inactividad antes de 5-9999 segundos 300 segundos
el modo de reposo que la herramienta entre en reposo.
Mantener activa Evita que la herramienta entre en reposo. Apagado (OFF)
Activar codigo de Requiere un cédigo de acceso para cambiar ENCENDIDO/APAGADO .
. ) . Encendido (ON)
acceso cualquier pardmetro de la herramienta.
10.2 Configuracion de la herramienta > Configuracion de la interfaz
Parametro Descripcion Opciones de configuracion Conﬁgura.aon
predeterminada
Brillo del faro Brillo del faro LED blanco.
Apagado, bajo, medio y alto Alto

Tiempo de espera del
faro

Tiempo de inactividad antes de que el
faro LED se apague.

1-15 segundos

15 segundos

Configuraciéon de

Encender/apagar la pantalla de la

la pantalladela . ENCENDIDO/APAGADO Encendido (ON)
. herramienta.

herramienta

(;onﬁguraaon del Controla los ajustes del timbre de la Apagado, por ciclo fallido y Apagado (OFF)

timbre alerta sonora. lote completo

Configuracion . .

del teclado de la Activa o desactiva el teclado de la ENCENDIDO/APAGADO Encendido (ON)

herramienta

herramienta.

11. Pagina de servicios

Parametro

Descripcion

Gestion del firmware

Actualiza el firmware de la herramienta.

Restablecimiento de fabrica

Restablece la herramienta a los valores predeterminados de fabrica.

Descarga de certificado wifi

Carga el certificado en la herramienta de wifi.

Cédigos de error

Buscar descripciones de cédigos de error.

Pantalla de resultados

Visualizar los resultados y el estado al final de la ejecucion.

Alarma de intervalo de mantenimiento

Establecer umbrales de aviso de mantenimiento.

TL-RTS-UIM_ed3
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12. Procedimiento de configuracion de RTS Connect

12.1 Introduccion

El algoritmo de RTS realiza mediciones durante el apriete y reacciona a diversas entradas para garantizar el cierre en un
punto repetible. Cada herramienta debe calibrarse para la aplicacion prevista.

Para que el algoritmo de RTS funcione como esta disefado, la Deteccion de enrase debe ser configurada correctamente
para cada aplicacion. Los distintos niveles de Deteccidn de enrase (L1-L7) permiten ajustar la herramienta para distintos
tipos de juntas, incluidas las juntas duras y blandas con o sin par de apriete predominante.

Nota: Para garantizar una repetibilidad 6ptima, debe ajustarse el nivel de deteccién de enrase como primer paso del
proceso de configuracion.

12.2 Procedimiento de configuracion

12.2.1 Definicion
A los fines de este documento, se entiende por “conexién” cuando todas las piezas sujetas por el sujetador se han juntado
y la tension del sujetador empieza a aumentar.
1. Colocar la herramienta en T1 (Nivel de par 1).
2. Colocar la herramienta en L1 (Nivel de deteccién de enrase 1).
3. Haga funcionar la herramienta en un sujetador para la aplicacion prevista y deje que la herramienta se apague.
a. Si el sujetador ha quedado conectado, continuar con el paso 6.
4. Si el fijador no se ha conectado, aumentar el Nivel de deteccion de enrase un nivel (de L1 a L2).
5. Repetir los pasos 3 y 4 hasta que la cabeza del sujetador se asiente y se alcance la conexién cuando la herramienta se apague.

6. Manteniendo el mismo nivel de deteccidn de enrase, pasar la herramienta por varios sujetadores para la aplicacion
prevista y comprobar la conexion del par.

a. Silos valores de par de apriete verificados varian significativamente, aumentar la deteccidon de enrase un nivel y
repetir el paso 6.

b. Silos valores de par de apriete verificados son coherentes en todos los sujetadores verificados, el nivel de deteccion
de enrase se ha ajustado correctamente.

7. Para alcanzar el par de apriete final deseado, aumentar el nivel de par de apriete (de T1 a T40), pasar la herramienta
por el sujetador, verificar y seguir aumentando hasta alcanzar el par de apriete objetivo.

12.3 Consejos e informacion adicional

+ Los niveles de par adyacentes tendran salidas de par similares. Al ajustar el Nivel de par en el paso 7, si el valor del par
de la primera verificacion es muy inferior al objetivo, aumentar en incrementos de 5 o 10 puede acelerar el proceso.
Aumentar el nivel de par en incrementos mas pequenos una vez que los valores de par verificados estén mas cerca del
par objetivo.

- Orientacién general para los niveles de deteccién de enrase:
- L1-L3: Juntas blandas a duras, par de apriete predominante insignificante, sin impacto antes del momento de conexion.
- L4-L5: Juntas blandas a duras, ligero par de apriete predominante e impacto antes del momento de conexién.
- L6-L7: Juntas medias a duras, par de apriete predominante e impacto antes del momento de conexién.

- Para juntas de par predominante con un gran dngulo después del momento de conexién, L6 y L7 pueden detectar la
conexion tarde o no detectarla en absoluto. Si opera en L6 0 L7 y la herramienta no se apaga, disminuir la deteccién
de enrase un nivel y volver a realizar la prueba.
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13. Codigos de falla/solucion de problemas de la herramienta

Co;l;?lg de Categoria Notas Acciones/Soluciones
A-F1 Tamano invalido de imagen de Confirmar que la imagen del firmware sea
firmware correcta.
A-F2 CRC de Firmware invalido Comprobar la conexidn y volver a intentarlo.
Actualizacion del Confirmar que la imagen del firmware sea
A-F3 firmware ID de imagen invalida q 9
correcta.
A-F4 Tiempo de espera Apagar la herramienta y volver a intentar
A-11-A-17 Problema de UART/MCE actualizar el firmware.
D-A0 La version del firmware del MC no Actualizar el firmware.
coincide.
D-DO Comunicacion | Firmware de Bluetooth incorrecto
D-F2-D-F6 Fallas del temporizador
D-XX Problemas de hardware
E-FF Falla del sistema Hardware electrénico posiblemente dafado.
E-01 Falla durante la marcha Ponerse en contacto con el centro de servicio
de Ingersoll Rand mds cercano.
E-02 IA2T
Falla del
E-03 Parada del motor
controlador del
E-04 motor Sobrecorriente segun lectura del
ADC
E-05 Sobretemperatura Anadir un retlardo entre (':IC|OS para dar tiempo
a que se enfrie la herramienta.
E-06 Desplazamiento actual Hardware electrénico posiblemente dafado.
) Ponerse en contacto con el centro de servicio
E-30 Falla del sistema del MC de Ingersoll Rand més cercano.
Anadir un retardo entre ciclos o reducir el
E-31 Sobrecorriente del hardware ciclode trabajg..Ponerse en contacto con el
centro de servicio de Ingersoll Rand mas
Falla del cercano si el error se produce con frecuencia.
controlador del AfRadi icl i
E-32 otor Sobretemperatura de la MCU Aadir un ret’ardo entre ciclos para dar tiempo
a que se enfrie la herramienta.
E-33 Falla al arrancar el motor Hardware electrénico posiblemente danado.
Ponerse en contacto con el centro de servicio
E-34 Fallas de UART de Ingersoll Rand mds cercano.
E-1C Baja tension
Instalar una bateria totalmente cargada.
E-1D Baja tension critica

Piezas y Mantenimiento

Las labores de reparacién y mantenimiento de las herramientas sélo se pueden realizar en un centro de servicio autorizado.
Remita todas las comunicaciones a la oficina o distribuidor de Ingersoll Rand mas cercano.

TL-RTS-UIM_ed3
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Utilisation prévue:

Ce manuel fournit des instructions pour la programmation des parameétres des outils mécaniques a impulsions de la série
RTS Connect.

Méthodes de programmation

« Programmation via l'interface utilisateur et I'affichage de l'outil.

« Programmation via Bluetooth avec I'application mobile INSIGHT Connect d’Android ou d'iOS.
« Programmation par Wi-Fi ou par radio avec le contréleur INSIGHTqcx.

» Programmation via USB-C avec l'application mobile ou de bureau INSIGHT Connect.

Identification de lI'interface utilisateur de 'outil

Etat de Etat du
. B I'alarme de verrouillage
Etat de la Etat de_la . . g Etat du
_ ... batterie maintenance de l'outil
connectivité MES

sans fil

Appairage sans fil Pset suivant

Indicateur Statut du cycle
Vert = réussite
Rouge = échec

Informations outil Modifier Pset

Pset actif (1-8) Sensduserrage Décompte des lots

Identification des boutons

Symbole | Fonction

Pset suivant

®

Cycle Status

v/

Modifier

# Download on the
« App Store
101]

Informations

Appairage sans fil

Ligne suivante/page suivante

Augmentation

Diminution

©o

Accepter

Annuler/déconnecter

Retour

SUSISHOUSHEAONS,
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1. Identification des symboles

Identification des symboles PSet

Symbole [ Fonction

Symbole

Fonction

Sens du serrage

Niveau d’affleurement

Décompte des lots

3|+

Mode pleine puissance

Niveau de couple

=l

Identification des symboles sans fil

Symbole | Fonction

Symbole

Fonction

Connexion Bluetooth

Radio appariée, déconnectée

Bluetooth apparié, déconnecté

Wi-Fi connecté

Recherche Bluetooth

Wi-Fi apparié, déconnecté

Radio connectée

Sans fil déconnecté, non apparié

Feedback sur le cycle/identification du symbole de verrouillage

Symbole [ Fonction

Symbole

Fonction

Reldchement anticipé de la gachette

Verrouillage du contréleur

Détection de la nouvelle tentative

Verrouillage d'alarme de maintenance

glissement de douille

Détection d'une rupture de boulon/d'un

Verrouillage sans fil

Sens retour désactivé

Verrouillage des codes-barres

Emploi non sélectionné

Verrouillage de la douille

TL-RTS-UIM_ed3
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Identification des symboles de la barre d’état

Fonction Fonction

Maintenance OFF (ARRET) Batterie acceptable

Maintenance acceptable Batterie faible

Avertissement sur la maintenance Batterie tres faible

Alerte de maintenance MES désactivé

Outil déverrouillé MES connecté

Outil verrouillé MES activé, déconnecté

)
<

’ ’ T

=2

o

7))
<
3
o
=2
)

2. Ecran LCD couleur

L'écran couleur LCD de l'outil permet une configuration rapide et un feedback sur l'outil. Une liste compléte des
icones d'affichage figure dans la section "Identification des symboles" du présent manuel, aux pages FR-2 et FR-3.

Le feedback sur le cycle est fourni par la section centrale ronde de I'écran d'accueil, affichant le vert pour un serrage réussi,
et le rouge pour un cycle qui a échoué.

Sivous le souhaitez, I'écran LCD peut étre désactivé dans la section "Configuration de l'interface” de l'application mobile
INSIGHT Connect, ou en utilisant le controleur INSIGHTqcx.

2.1 Faisceau d’état multicolore a 360°

L'anneau lumineux a 360° situé a I'avant de l'outil sert a la fois de phare (couleur blanche) et d'indicateur de I'état du cycle.
Il passe au vert lorsque le serrage a été effectué avec succes ou au rouge lorsque le cycle a échoué.

La luminosité du faisceau de statut de la LED et le délai d'attente peuvent étre réglés a I'aide de l'application INSIGHT
Connect (section Configuration de l'interface) ou du contréleur INSIGHTqcx.

2.1.1 Réglage par défaut

Le phare blanc séteint aprés 15 secondes d'inactivité. Le résultat du cycle vert ou rouge reste allumé pendant trois
secondes aprés un cycle terminé avant de revenir a la couleur blanche des phares.

2.2 Clavier

Le clavier a quatre touches multifonctions permet une navigation simple dans lI'affichage de l'outil.

Sivous le souhaitez, le clavier peut étre désactivé dans la section "Configuration de l'interface" de I'application mobile
INSIGHT Connect, ou en utilisant le controleur INSIGHTqcx.

3. Navigation dans I'écran d’accueil

3.1 Ecran d’appairage sans fil

1. Sélectionner le bouton ® pour accéder a I'écran d'appariement.
2. Utiliser le bouton © pour basculer entre les options sans fil disponibles (Bluetooth, Radio et Wi-Fi).
3. Utiliser le bouton @ pour sélectionner une option.
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3.2 Ecran informatif de l'outil

1. Sélectionner le bouton (D pour accéder a I'écran d'information de l'outil.

2. Utiliser le bouton @ pour faire défiler le numéro de modéle et le numéro de série de l'outil, Iidentifiant FCC, I'identifiant
IC, la version du micrologiciel, le nombre de cycles, I'horloge, etc.

3. Utiliser le bouton @ pour revenir a I'écran d’accueil.

3.3 Bouton Pset suivant

1. Utiliser le bouton @ pour faire défiler les huit Psets enregistrés sur n'importe quel outil de la série RTS Connect.

3.3.1 Modifier Pset

1. Sélectionner le bouton (. Saisir le mot de passe par défaut '0000' si vous y étes invité.

3. Ensuite, régler le sens de rotation (), le nombre de lots (m), le niveau de couple () et le niveau d'affleurement
(E) de la méme maniére qu’a I'étape 2.
a. Sereporter a la section "Procédure d'installation du RTS" a la page FR-9 pour des instructions détaillées sur la maniére
de régler le niveau d'affleurement et le niveau de couple corrects.

E
.

4. Sélectionner le bouton & a tout moment de la procédure de configuration pour enregistrer le Pset et revenir a I'écran
d'accueil.

e e
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4. Appairage Bluetooth INSIGHT Connect

Remarque: enregistrer le numéro de série de l'outil a appairer avant de commencer le processus d'appairage.

1. Sélectionner le bouton ® pour I'appairage sans fil a partir de I'écran d'accueil de l'outil. Saisir le mot de passe par défaut
'0000' si vous y étes invité.

3. Sélectionner "Se connecter a l'outil’, puis sélectionner "Outils disponibles" dans I'application mobile INSIGHT Connect.
4. Sélectionner le numéro de série de l'outil que vous souhaitez coupler et suivre les instructions de I'application.

5. Sélectionner le bouton @ de l'outil lorsque vous y étes invité, si le code affiché sur I'écran de l'outil correspond au code
indiqué dans l'application.

123456

v

6. L'appairage est maintenant terminé, sélectionner le bouton G, pour revenir a I'écran d’accueil.

SH-

5. Connexion USB INSIGHT Connect

1. Installer la batterie dans l'outil et connecter I'outil a un PC ou a un appareil mobile Android a I'aide d'un cable USB-C.
2. Sélectionner "Se connecter a l'outil" dans I'application INSIGHT Connect mobile ou de bureau.

3. Sélectionner "USB" si vous y étes invité.

4. Suivre les instructions sur le PC ou I'appareil Android pour établir la connexion.
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6. Appairage avec le contréleur INSIGHTqcx

1. Sélectionner le bouton ® pour I'appairage sans fil a partir de I'écran d'accueil de l'outil. Saisir le mot de passe par défaut
'0000' si vous y étes invité.

2. Sélectionner le bouton @ pour mettre en évidence l'icbne Radio () et appuyer sur @ pour accepter.

3. Sélectionner "Outils sans fil" dans le controleur.
4. Sélectionner le bouton "Appairer".
5. Le contréleur s'associe a l'outil.

7. Parametres et fonctions avancées

Parameétre

Description

Options de réglage

Réglable avec

Détection d’'un
déclenchement
précoce

Une fois les impulsions détectées, si la gachette
est relachée avant la fin du serrage, l'outil
indique un échec du cycle qui avertit I'opérateur
que le serrage n'est pas terminé.

Détection d'une
rupture de boulon/
d'un glissement de
douille

Une fois le serrage détecté, si l'outil détecte que
I'impulsion s'est arrétée de maniére inattendue,
la fonction de détection de rupture de boulon/
de glissement de douille arréte immédiatement
I'outil et indique un échec de cycle, alertant
I'opérateur qu'un probléme s'est produit avec

la fixation ou que la douille s'est détachée de la
fixation.

Toujours activé

N/A

Sens inverse des
aiguilles d'une
montre

Modifier le sens de serrage du Pset en le
tournant dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre et le sens de desserrage en le tournant
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Désactivation du
sens retour

L'outil ne fonctionne que dans le sens du serrage.
Ce réglage permet un meilleur contréle du processus
et élimine la possibilité pour les opérateurs de
desserrer par erreur un élément de fixation.

Mode pleine
puissance

Supprime tous les controles de serrage et de
processus dans le sens "avant". Loutil fonctionne
tant que la gachette est actionnée.

ON (MARCHE)/OFF
(ARRET)

Outil, application et

controleur

Application et contréleur

TL-RTS-UIM_ed3

FR-6




@

Parameétre Description Options de réglage Réglable avec

Régler le couple de sortie de l'outil.

Aucune valeur de couple spécifique n'est
attribuée a un niveau de couple spécifique.

Le serrage doit étre vérifié sur I'application
pendant le processus d'installation. Se reporter
a la section "Estimateur de couple" dans
I'application INSIGHT Connect pour obtenir des
conseils sur le niveau de couple. Se reporter a
la section "Procédure de configuration RTS" a la
page FR-9.

Niveau de couple T1-T40

Permet de régler la sensibilité de l'outil pour la
détection du point d’arrét. Outil, appljcation et
L1 sera le moins perspicace (les criteres controleur

les moins stricts doivent étre remplis), L7

sera le plus perspicace (les critéres les plus
Niveau stricts doivent étre remplis). Des niveaux
d‘affleurement d‘affleurement plus élevés seront nécessaires
pour les applications dont le couple précurseur
est plus élevé. Se reporter a la section
"Procédure de configuration RTS" a la page FR-9
pour des instructions détaillées sur la sélection
d’'un niveau d'affleurement.

L1-L7

Utilisé pour suivre I'exécution d’un groupe de

fixations. 0-99

Décompte des lots

L'outil retarde la détection d'affleurement au
début d'un cycle pendant une période de temps
spécifiée.

Si des charges s'exercent sur un élément de
fixation avant qu'il ne soit complétement posé,
I'algorithme de détection d’affleurement peut
se déclencher prématurément. Lorsque l'on sait
que la détection d'affleurement ne doit avoir 0-3,0, par
lieu qu'apres un certain temps, le fait de réglerle| incréments de
délai de détection d’affleurement sur ce temps 0,1 seconde
désactivera la détection d'affleurement jusqu’a
ce que le temps se soit écoulé.

A utiliser de préférence lorsqu'il n'est pas Application et contréleur
possible d'obtenir un point d’étanchéité
cohérent en réglant uniqguement le niveau
d'affleurement comme décrit dans la section
"Procédure d'installation du RTS" a la page FR-9.

Délai de détection
du point d'arrét

Lorsque l'outil détecte une charge élevée sur
un élément de fixation au démarrage, le mode
. . de détection de la nouvelle tentative arréte
Détection de la . e . - ON (MARCHE)/OFF
. immédiatement l'outil et affiche un indicateur N
nouvelle tentative | ,, e , (ARRET)
d'échec du cycle, alertant I'opérateur qu'un

élément de fixation a été précédemment serré ou

qu'il a subi un filetage croisé.

FR-7 TL-RTS-UIM_ed3



@

Parameétre

Description

Options de réglage

Réglable avec

Réduction du
filetage croisé

L'outil effectuera deux tours dans le sens du
desserrage avant de serrer un élément de
fixation afin d’assurer un meilleur alignement
du filetage.

ON (MARCHE)/OFF
(ARRET)

Prévention de la
nouvelle tentative

Le mode de prévention de la nouvelle tentative
désactive la gachette de l'outil pendant une
durée déterminée apreés la fin de chaque cycle,
ce qui permet d'éviter les nouvelles tentatives
accidentelles dans les applications ou les
opérateurs se déplacent rapidement a travers
une séquence de fixations.

0,0,5,1, 2,3 secondes

Vitesse unique

Le mode a vitesse unique permet a l'outil de
fonctionner a pleine vitesse uniquement. Ce
mode permet de maximiser la répétabilité
en éliminant les variations de vitesse lors de
I'actionnement de la gachette.

Démarrage ralenti

La vitesse de l'outil augmente progressivement
au début d'un cycle.

L'augmentation progressive de la vitesse
pendant le démarrage progressif permet a
l'opérateur de mieux contréler le démarrage des
éléments de fixation.

Diminution du lot

Le mode de diminution du lot permet de
desserrer et de resserrer un élément de fixation
lors de l'utilisation du décompte des lots sans
augmenter le décompte des lots ou décompter
I'élément de fixation plusieurs fois.

ON (MARCHE)/OFF
(ARRET)

Saut automatique
vers le Pset n°

Le saut automatique vers le Pset n° permet

a un Pset particulier de sélectionner
automatiquement un autre Pset a la fin d'un lot
de fixations.

Utile pour les applications avec plusieurs étapes
de serrage, ou lorsqu’un outil est utilisé pour
des serrages avec différentes exigences dans
une séquence cohérente.

OFF (ARRET), P1-8

Application et contréleur

8. Horloge de l'outil

L'outil est doté d'une horloge qui conserve la date et I'heure lors des changements de piles. Pour la configuration
initiale, se connecter a I'application INSIGHT Connect ou au contréleur INSIGHTqcx. La date et I'heure seront réglées
automatiquement lors de la connexion.

9. Alarme d’intervalle de maintenance

Jusqu’a trois alarmes d'intervalle de maintenance différentes peuvent étre définies via la page Utilitaires de I'application
INSIGHT Connect; I'alarme par défaut "Lubrifier le groupe motopropulseur” et deux alarmes personnalisées.

Les alarmes peuvent étre réglées en fonction du nombre de cycles ou du nombre de jours.

Les alarmes peuvent également étre réglées pour désactiver l'outil une fois que la valeur du jour ou du cycle est atteinte, ou
pour afficher simplement une alerte de maintenance et permettre a 'opérateur de continuer a utiliser l'outil.

TL-RTS-UIM_ed3
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10. Application INSIGHT Connect

En plus des parametres énumérés ci-dessus, les parametres suivants peuvent étre ajustés dans les versions mobile ou de
bureau de I'application INSIGHT Connect.

10.1 Configuration de l'outil > Configuration générale

par l'une ou l'autre méthode.

Parameétre Description Options de réglage Réglage par défaut
Permet de programmer l'outil en interne
Mode Pset uniquement, en externe uniquement ou Interne, externe et les deux Les deux

Délai de veille

Contréle la durée d'inactivité avant que
l'outil ne se mette en veille.

5-9999 secondes

300 secondes

Signal de vie

Empéche l'outil de se mettre en veille.

Activation du code
d’acces

Un code d’accés est nécessaire pour
modifier les parametres de l'outil.

ON

(MARCHE)/OFF (ARRET)

OFF (ARRET)

ON (MARCHE)

10.2 Configuration de l'outil > Configuration de l'interface

Parameétre

Description

Options de réglage

Réglage par défaut

Luminosité des phares

Luminosité du phare a LED blanches.

Luminosité de l'indicateur
d'état du cycle

Luminosité de l'indicateur d'état du
cycle rouge ou vert.

OFF (ARRET), faible,
moyen et élevé

Haut

Délai d'allumage des phares

Durée d'inactivité avant que le phare
LED ne s'éteigne.

1-15 secondes

15 secondes

Parametres d'affichage de

ON (MARCHE)/OFF

loutil Activer/désactiver l'affichage de l'outil. (ARRET) ON (MARCHE)
Paramétres de I'avertisseur Permet de contréler les paramétres de | OFF (ARRET), pour échec OFF
sonore l'avertisseur sonore. du cycle et lot terminé

Parametres du clavier de l'outil | Activer ou désactiver le clavier de l'outil. ON/OFF ON

11. Page des utilitaires

Parameétre

Description

Gestion des micrologiciels

Mise a jour du micrologiciel de l'outil.

Réinitialisation d'usine

Réinitialiser I'outil aux parameétres d’usine par défaut.

Téléchargement du certificat Wi-Fi

Télécharger le certificat vers l'outil Wi-Fi.

Codes d'erreur

Rechercher les descriptions des codes d'erreur.

Ecran des résultats

Affiche les résultats et I'état de la fin de I'exécution.

Alarme d'intervalle de maintenance

Définir des seuils pour I'avertissement de maintenance.

FR-9
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12. Procédure d'installation de RTS Connect

12.1 Introduction

L'algorithme RTS prend des mesures pendant le serrage et réagit a diverses entrées pour assurer l'arrét a un point
répétable. Chaque outil doit étre calibré pour I'application prévue.

Pour que l'algorithme RTS fonctionne comme prévu, la détection d'affleurement doit étre réglée correctement pour
chaque application. Les différents niveaux de détection d'affleurement (L1-L7) permettent d’adapter l'outil a différents
types de joints, y compris les joints durs et mous avec ou sans couple précurseur.

Remarque: pour garantir une répétabilité optimale, le niveau de détection d'affleurement doit étre réglé lors de la
premiére étape du processus de configuration.

12.2 Procédure d’installation

12.2.1 Définition

Aux fins du présent document, on entend par "ajusté" le fait que toutes les piéces serrées par la fixation ont été

rapprochées et que la tension sur la fixation commence a augmenter.

1. Régler l'outil surT1 (niveau de couple 1).

2. Régler l'outil sur L1 (niveau de détection d'affleurement 1).

3. Faites fonctionner l'outil sur un élément de fixation pour l'application prévue et laisser I'outil s'arréter sur OFF (ARRET).
a. Sil'élément de fixation est bien serré, passer a I'étape 6.

4. Sil'élément de fixation n'est pas bien serré, augmenter le niveau de détection d'affleurement d’'une unité (L1 a L2).

5. Répéter les étapes 3 et 4 jusqu’a ce que la téte de 'élément de fixation se mette en place et que l'outil s'arréte sur OFF (ARRET).

6. En gardant le méme niveau de détection d'affleurement, utiliser l'outil sur plusieurs fixations pour l'application prévue
et vérifier le couple ajusté.

a. Siles valeurs de couple ajusté vérifiées varient de maniére significative, augmenter le niveau de détection d'affleurement
d’'une unité et répéter I'étape 6.

b. Si les valeurs de couple ajusté contrélées sont cohérentes pour I'ensemble des fixations contrélées, le niveau de
détection d'affleurement a été réglé correctement.

7. Pour atteindre le couple final souhaité, augmenter le niveau de couple (T1 a T40), faire tourner l'outil sur I'élément de
fixation, vérifier et continuer a augmenter jusqu’a ce que le couple cible souhaité soit atteint.

12.3 Conseils et informations complémentaires

+ Les niveaux de couple adjacents auront des sorties de couple similaires. Lors du réglage du niveau de couple a I'étape 7, si
la premiere valeur du couple d'audit est trés inférieure a la cible, une augmentation par incréments de 5 ou 10 peut
accélérer le processus. Augmenter le niveau de couple par petits incréments une fois que les valeurs de couple de
vérification sont plus proches du couple cible.

« Orientations générales pour les niveaux de détection d'affleurement :
- L1-L3: Joints souples a durs, couple précurseur négligeable, pas d'impact avant le point d'arrét.
- L4-L5: Joints souples a durs, léger couple précurseur et impact avant le point d'arrét.
- L6-L7: Joints moyens a durs, léger couple précurseur et impact avant le point d'arrét.

+ Pour les joints a couple précurseur avec un angle important aprés le point d’arrét, L6 et L7 peuvent détecter le point
d‘arrét tardivement, voire pas du tout. Si l'outil fonctionne en L6 ou L7 et qu'il ne s'éteint pas, diminuer le niveau de
détection d'affleurement d’une unité et refaire le test.
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13. Codes d’erreur et dépannage de l'outil

Code de Catégorie Remarques Actions/solutions
panne
A-F1 Taille invalide de Iimage du micrologiciel anﬁrme-r que limage du
micrologiciel est correcte.
A-F2 CRC du micrologiciel non valide Vérifier la connexion et réessayer.
Mise a jour du Confirmer que I'image du micrologiciel
A-F3 micrologiciel ID de I'mage invalide 9 9 9
est correcte.
A-F4 Dépassement du temps Mettre l'outil hors tension et réessayer
A-11-A-17 Probléme UART/MCE la mise a jour du micrologiciel.
D-AO La version du micrologiciel MC ne Mettre a jour le micrologiciel.
correspond pas.
D-DO Communication | Micrologiciel Bluetooth incorrect
D-F2-D-F6 Défauts de la minuterie
D-XX Problémes de matériel
Matériel électronique éventuellement
E-FF Défaut du systéeme endommagé.
E-01 Défaut de Hall en cours d'exécution Contacter le centre de service
Ingersoll Rand le plus proche.
E-02 IN2T
E-03 Moteur bloqué
E-04 Surintensité par lecture ADC
E-05 Surchauffe Ajouter un\d?lal gntre les c.yFIes pour
permettre a l'outil de refroidir.
E-06 Ecart actuel Matériel électronique éventuellement
endommagé.
E-30 Défaut du systeme MC Contacter le centre de service
Défaut du Ingersoll Rand le plus proche.
con;rgl::: de Ajouter un délai entre les cycles ou
réduire le cycle de travail. Contacter
E-31 Surintensité - Matériel le centre de service Ingersoll Rand
le plus proche si l'erreur se produit
fréquemment.
E-32 Surchauffe MCU Ajouter un‘de’_-lal gntre les c.yc.:les pour
permettre a l'outil de refroidir.
E-33 Défaut de Hall au démarrage du moteur Matériel électronique éventuellement
endommagé.
£ ” ART Contacter le centre de service
-34 Défauts U Ingersoll Rand le plus proche.
E-1C Basse tension Installer une batterie entiérement
E-1D Basse tension critique chargée.

Pieces détachées et maintenance

Seul un centre de service agréé peut effectuer la réparation et la maintenance des outils.
Transmettez toutes vos communications au bureau ou au distributeur Ingersoll Rand le plus proche.

FR-11
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Destinazione d'uso:
Questo manuale fornisce istruzioni per programmare i parametri degli strumenti a impulsi meccanici della serie RTS Connect.

Metodi di programmazione

« Programmazione tramite interfaccia utente e display dello strumento.

« Programmazione tramite Bluetooth con I'applicazione mobile INSIGHT Connect per Android o iOS.
« Programmazione tramite Wi-Fi o radio con il controller INSIGHTqcx.

+ Programmazione tramite USB-C con l'applicazione mobile o desktop INSIGHT Connect.

Identificazione dell'interfaccia utente dello strumento

Statodella  Statoallarme stato blocco
batteria ~ manutenzione  strumento  giat0 MES

Stato della
connettivita

wireless \\

Accoppiamento wireless Pset successivo

Indicatore di stato del ciclo
Verde = Corretto
Rosso = Non corretto

Informazioni sullo
strumento

Modifica Pset

Pset attivo (1-8) Direzionedi Conteggio batch
serraggio

Identificazione dei pulsanti

Simbolo | Funzione

®

Pset successivo

Cyele Status

v/

Modifica

# Download on the
¢ App Store
10

Informazioni

Accoppiamento wireless

Riga successiva/Pagina successiva

Aumenta
Diminuisci &
=
(©)
Accetta

Annulla/Disconnetti

SISHSHOUSHEAONS

Indietro
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1. ldentificazione dei simboli

Identificazione dei simboli Pset

Simbolo

Funzione

Simbolo

Funzione

Direzione di serraggio

Livello di allineamento

C
'l

Conteggio batch

sJf+

Modalita a massima potenza

Livello di coppia

Identificazione dei simboli wireless

Simbolo

Funzione

Simbolo

Funzione

Bluetooth connesso

Radio accoppiata, disconnessa

Bluetooth accoppiato, disconnesso

Wi-Fi connesso

Ricerca Bluetooth

Wi-Fi accoppiato, disconnesso

Radio connessa

Wireless disconnesso, non accoppiato

Feedback del ciclo/Identificazione del simbolo di blocco

Funzione

Simbolo

Funzione

Rilascio grilletto anticipato

Blocco del controller

Rilevata ripetizione

Blocco allarme manutenzione

Bullone rotto/slittamento della bussola
rilevato

Blocco wireless

Inversione disabilitata

Blocco codice a barre

v
T
S
o

Lavoro non selezionato

Blocco alloggiamento

IT-2
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Identificazione dei simboli della barra di stato

Funzione Funzione

Manutenzione OFF Batteria OK

Manutenzione OK Batteria scarica

Avviso di manutenzione Batteria estremamente scarica

Allarme di manutenzione MES disabilitato

Strumento sbloccato MES connesso

Strumento bloccato MES abilitato, disconnesso

EIEIRRRA:

A
-3
e
5

2, Display LCD a colori

Il display LCD a colori sullo strumento consente la configurazione rapida e un feedback sullo strumento. Un elenco
completo delle icone del display & disponibile nella sezione "ldentificazione dei simboli" di questo manuale alle
pagine IT-2 e IT-3.

Il feedback del ciclo viene fornito nella sezione centrale rotonda della schermata iniziale, in verde per un serraggio riuscito
e in rosso per un ciclo non riuscito.

Se lo si desidera, & possibile disabilitare il display LCD nella sezione “Configurazione interfaccia” dell'applicazione mobile
INSIGHT Connect o utilizzando il controller INSIGHTqcx.

2.1 Luce di stato multicolore a 360°

L'anello luminoso a LED a 360° sulla parte anteriore dell'utensile funziona sia come luce di lavoro (colore bianco), sia
come indicatore dello stato del ciclo, e diventa verde in caso di serraggio completato correttamente, o rosso per un
ciclo non riuscito.

La luminosita e il timeout della luce di stato a LED possono essere regolati utilizzando I'applicazione INSIGHT Connect
(sezione Configurazione interfaccia) o il controller INSIGHTqcx.

2.1.1 Impostazione predefinita

La luce di lavoro bianca si spegne dopo 15 secondi di inattivita. Il risultato verde o rosso del ciclo rimarra illuminato per
tre secondi dopo un ciclo completato prima di tornare al colore bianco della luce di lavoro.

2.2 Tastiera

La tastiera con quattro pulsanti multifunzione consente una navigazione semplice nel display dell'utensile.

Se lo si desidera, la tastiera puo essere disabilitata nella sezione “Configurazione interfaccia” dell'applicazione mobile
INSIGHT Connect o utilizzando il controller INSIGHTqcx.

3. Navigazione nella schermata iniziale

3.1 Schermata di accoppiamento wireless

1. Selezionare il pulsante ® per accedere alla schermata di accoppiamento.

2. Utilizzare il pulsante &) per passare tra le opzioni wireless disponibili (Bluetooth, Radio e Wi-Fi).
3. Utilizzare il pulsante © per selezionare un'opzione.
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3.2 Schermata informativa sullo strumento

1. Selezionare il pulsante ® per accedere alla schermata Informazioni sullo strumento.

2. Utilizzare il pulsante @ per scorrere il numero di modello e il numero di serie dello strumento, I'ID FCC, I''D IC, la versione
del firmware, il conteggio dei cicli, I'orologio, ecc.

3. Utilizzare il pulsante © per tornare alla schermata principale.
3.3 Pulsante Pset successivo
1. Utilizzare il pulsante © per scorrere gli otto Pset memorizzati su qualsiasi strumento della serie RTS Connect.

3.3.1 Modifica Pset

1. Selezionare il pulsante . Se richiesto, immettere la password predefinita "0000"

3. Successivamente, regolare la direzione di rotazione (), il conteggio batch (m), il valore di coppia () eillivello
di allineamento (E) come nel passaggio 2.

a. Fare riferimento alla“Procedura di impostazione RTS” a pagina IT-9 per istruzioni dettagliate su come impostare il
livello di allineamento e il valore di coppia corretti.

E
:

4. Selezionare il pulsante ©@in qualsiasi momento durante il processo di configurazione per salvare il Pset e tornare alla
schermata iniziale.

e ve
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4. Accoppiamento Bluetooth di INSIGHT Connect

Nota: Registrare il numero di serie dello strumento da accoppiare prima di iniziare il processo di accoppiamento.

1. Selezionare il pulsante ® per l'accoppiamento wireless dalla schermata iniziale dello strumento. Se richiesto, immettere
la password predefinita "0000".

3. Selezionare "Connetti allo strumento”, quindi selezionare "Strumenti disponibili" nell'applicazione mobile INSIGHT Connect.
4. Selezionare il numero di serie dello strumento che si desidera accoppiare e seguire le istruzioni nell'app.

5. Seil codice sul display dello strumento corrisponde al codice mostrato nell'applicazione, selezionare il pulsante @ sullo
strumento quando richiesto.

123456
v

2 &

6. L'accoppiamento & ora completo, selezionare il pulsante © per tornare alla schermata principale.

e

1@
o

5. Collegamento USB di INSIGHT Connect

1. Installare la batteria nello strumento e collegare lo strumento a un PC o dispositivo mobile Android utilizzando un cavo
USB-C.

2. Selezionare "Connetti allo strumento” nell'applicazione mobile o PC INSIGHT Connect.

3. Selezionare "USB", se richiesto.

4. Seguire le istruzioni sul PC o sul dispositivo Android per completare la connessione.
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6. Accoppiamento con il controller INSIGHTqcx

1

. Selezionare il pulsante ® per I'accoppiamento wireless dalla schermata iniziale dello strumento. Se richiesto, immettere
la password predefinita "0000"

:

3. Selezionare "Strumenti wireless" nel controller.
4. Selezionare il pulsante “Accoppia”.
5. Il controller si accoppiera con lo strumento.

7. Impostazioni Pset e funzionalita avanzate

Parametro Descrizione . Opzmm'dl Regolabile con
impostazione

Rilevamento Dopo aver rilevato I'emissione di impulsi, se il grilletto

precoce del viene rilasciato prima del completamento del serraggio,

rilascio del I'utensile visualizza un indicatore di ciclo non riuscito per

grilletto avvisare |'operatore che il serraggio non e terminato.

Dopo aver rilevato I'aderenza, se I'utensile rileva che

I'emissione di impulsi si & interrotta inaspettatamente, Sempre abilitato N/D
Bullone rotto/ - :
) il rilevamento del bullone rotto/dello scorrimento della
Rilevamento . . . . . .
. bussola spegne immediatamente 'utensile e visualizza
slittamento . . . . ,
un indicatore di errore del ciclo, avvisando I'operatore
bussola . . R
che I'elemento di fissaggio si & guastato o che la bussola
e scorsa via dall'elemento di fissaggio.
Senso antiorario Modificare la direzione di serraggio del Pset in senso ) Strliucr:zeigacg .
antiorario e la direzione di allentamento in senso orario. pfontroller

L'utensile funziona solo nella direzione di serraggio.

Disabilita Questa impostazione consente un maggiore controllo ON/OFF

inversione del processo ed elimina la possibilita che gli operatori Aoolicazi
allentino erroneamente un dispositivo di fissaggio. pplicazione

- — — - - controller
. Rimuove tutti i controlli di serraggio e di processo dalla
Modalita a L " o - .
. direzione "Avanti". Lo strumento funziona finché viene

massima potenza . A
azionato il grilletto.
Regola la coppia erogata dall'utensile.
A uno specifico livello di coppia non viene assegnato alcun
valore di coppia particolare. Il serraggio deve essere verificato Strumento,

Livello di coppia | sull'applicazione durante il processo di configurazione. Fare T1-T40 applicazione e
riferimento alla stima della coppia nell'applicazione INSIGHT controller

Connect per indicazioni sul livello di coppia. Fare riferimento
alla "Procedura di impostazione RTS" a pagina IT-9.

IT-6
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Parametro

Descrizione

Opzioni di
impostazione

Regolabile con

Livello di
allineamento

Utilizzato per regolare la sensibilita di rilevamento del
punto di serraggio adeguato dell'utensile.

L1 & il meno esigente (devono essere soddisfatti i criteri
meno rigorosi), L7 & il piu esigente (devono essere
soddisfatti i criteri piu rigorosi). Livelli di allineamento
piu elevati saranno necessari per applicazioni con coppia
prevalente pil elevata. Fare riferimento alla "Procedura di
impostazione RTS" a pagina IT-9 per istruzioni dettagliate
sulla selezione di un livello di allineamento.

L1-L7

Conteggio batch

Utilizzato per tenere traccia del completamento di un
gruppo di dispositivi di fissaggio.

0-99

Strumento,
applicazione e
controller

Ritardo di
rilevamento del
punto di serraggio
adeguato

Lo strumento ritardera il rilevamento del serraggio adeguato
all'inizio di un ciclo per un periodo di tempo specificato.
Se sono presenti carichi su un dispositivo di fissaggio
prima che sia completamente inserito, I'algoritmo

di rilevamento dell'allineamento potrebbe attivarsi
prematuramente. Quando si sa che il rilevamento
dell’allineamento non deve avvenire se non dopo un
periodo di tempo specifico, impostando il Ritardo
rilevamento dell’allineamento su quel tempo si
disabilitera il rilevamento dell'allineamento fino allo
scadere del tempo.

Da utilizzare quando non & possibile ottenere un

punto di serraggio adeguato costante semplicemente
regolando il livello dell'allineamento come descritto nella
"Procedura di impostazione RTS" a pagina IT-9.

0-3,0, con
incrementi di 0.1
secondi

Rilevamento
ripetizione
impulsi

Quando lo strumento rileva un carico elevato su un elemento
di fissaggio all'avvio, la modalita di rilevamento delle
ripetizioni spegne immediatamente lo strumento e visualizza
un indicatore di ciclo non riuscito, avvisando l'operatore che
un elemento di fissaggio & stato precedentemente serrato o e
stato filettato in modo incrociato.

Riduzione
della filettatura
trasversale

Lo strumento effettuera due giri nella direzione di
allentamento prima di serrare un dispositivo di fissaggio
per garantire un migliore allineamento della filettatura.

ON/OFF

Prevenzione
ripetizioni

La modalita Prevenzione ripetizioni disabilita il
grilletto dell'utensile per una durata specifica dopo il
completamento di ciascun ciclo per aiutare a prevenire
errori accidentali di ripetizioni nelle applicazioni in cui
gli operatori si muovono rapidamente attraverso una
sequenza di dispositivi di fissaggio.

0,0.5,1, 2, 3 secondi

Velocita unica

La modalita Velocita unica consentira allo strumento di
funzionare solo alla massima velocita. Questa modalita
aiuta a massimizzare la ripetibilita eliminando la
variazione di velocita quando si preme il grilletto.

Avvio morbido

La velocita dell'utensile aumenta gradualmente all'inizio
di un ciclo.

Un aumento graduale della velocita durante I'avvio
morbido offre all'operatore un maggiore controllo
durante l'avvio dei dispositivi di fissaggio.

Decremento
batch

La modalita Decremento batch consente di allentare e
serrare nuovamente un dispositivo di fissaggio quando si
utilizza il conteggio batch senza aumentare il conteggio
batch o contare il dispositivo di fissaggio piu volte.

ON/OFF

Applicazione e
controller

TL-RTS-UIM_ed3
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Parametro Descrizione

Opzioni di

. . Regolabile con
impostazione

Il salto automatico al Pset n. consente a un particolare
Pset di selezionare automaticamente un altro Pset al
Salto automatico | completamento di un lotto di dispositivi di fissaggio. OFF P1-8 Applicazione e
al Pset n. Utile per applicazioni con piu fasi di serraggio o dove ! controller
uno strumento viene utilizzato per serrare con requisiti
diversi in una sequenza coerente.

8. Orologio strumento

Lo strumento & dotato di un orologio che manterra la data e I'ora durante i cambi di batteria. Per la configurazione
iniziale, connettersi all'applicazione INSIGHT Connect o al controller INSIGHTgcx. Data/ora verranno impostate
automaticamente al momento della connessione.

9, Allarme intervallo di manutenzione

E possibile impostare fino a tre diversi allarmi di intervallo di manutenzione tramite la pagina Servizi dell'applicazione
INSIGHT Connect; I'allarme predefinito "Lubrificazione trasmissione" e due allarmi personalizzati.

Gli allarmi possono essere impostati in base al conteggio dei cicli o al numero di giorni.

Gli allarmi possono anche essere impostati per disabilitare lo strumento una volta raggiunto il giorno o il valore del ciclo
impostato, o semplicemente visualizzare un avviso di manutenzione e consentire all'operatore di continuare a utilizzare lo strumento.

10. Applicazione INSIGHT Connect

Oltre alle impostazioni sopra elencate, & possibile regolare i seguenti parametri nelle versioni mobile o desktop
dell'applicazione INSIGHT Connect.

10.1 Configurazione strumento > Configurazione generale

Impostazione

Parametro Descrizione Opzioni di impostazione predefinita

Consente di programmare lo strumento
Modalita Pset solo internamente, solo esternamente o | Interno, esterno ed entrambi Entrambi
tramite uno dei due metodi.

Controlla la durata di inattivita prima
che lo strumento entri in modalita di 5-9999 secondi 300 secondi
sospensione.

Timeout
sospensione (s)

Mantieni in Impedisce allo strumento di andare in OFF
attivita sospensione.
PSS g — ON/OFF
Abilita codice di | Richiede un codice di accesso per ON
accesso modificare i parametri dello strumento.
10.2 Impostazione strumento > Impostazione interfaccia
Parametro Descrizione . Opzmm.dl Imposta2|.o ne
impostazione predefinita
Luminosita della luce dilavoro | Luminosita della luce dilavoro LED bianca.
Luminosita dell'indicatore di Luminosita dell'indicatore di stato del OFF, Bassa, Media e Alta Alta
stato del ciclo ciclo rosso o verde.
Timeout della luce di lavoro Periodo d |n‘att|V|ta prima che la luce di 1-15 secondi 15 secondi
lavoro LED si spenga.
Impostazioni di visualizzazione | Attivare/disattivare il display dello ON/OFF ON
dello strumento strumento.
I s Controllare le impostazioni del cicalino | OFF, Per ciclo non riuscito
Impostazioni del cicalino Lo . OFF
di avviso acustico. e Batch completato
Impostazioni della tastiera Abilitare o disabilitare la tastiera dello ON/OFF ON
dello strumento strumento.
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11. Pagina Servizi

Parametro Descrizione

Gestione del firmware Aggiornamento del firmware dello strumento.

Ripristino delle impostazioni di fabbrica | Ripristinare lo strumento alle impostazioni predefinite in fabbrica.

Scaricamento del certificato Wi-Fi Carica il certificato sullo strumento Wi-Fi.

Codici di errore Cerca le descrizioni dei codici di errore.
Schermata dei risultati Visualizza i risultati e lo stato di fine ciclo.
Allarme intervallo di manutenzione Imposta le soglie per gli avvisi di manutenzione.

12. Procedura di configurazione della connessione RTS

12.1 Introduzione

L'algoritmo RTS effettua misurazioni durante il serraggio e reagisce a vari input per garantire I'arresto in un punto
ripetibile. Ogni strumento deve essere calibrato per I'applicazione prevista.

Affinché l'algoritmo RTS funzioni come previsto, il rilevamento dell’allineamento deve essere impostato correttamente
per ciascuna applicazione. | vari livelli di rilevamento dell’allineamento (L1-L7) consentono di regolare lo strumento per
vari tipi di giunti, inclusi giunti duri e morbidi con o senza coppia prevalente.

Nota: Per garantire una ripetibilita ottimale, il livello di rilevamento dell’allineamento deve essere impostato come primo
passo del processo di configurazione.

12.2 Procedura di configurazione

12.2.1 Definizione

Ai fini di questo documento, un "Serraggio adeguato" si ha quando tutte le parti bloccate dall'elemento di fissaggio

sono unite e la tensione sull'elemento di fissaggio inizia ad aumentare.

1. Impostare lo strumento su T1 (Livello di coppia 1).

2. Impostare lo strumento su L1 (Livello rilevamento dell’allineamento 1).

3. Eseguire lo strumento su un dispositivo di fissaggio per I'applicazione prevista e consentire allo strumento di spegnersi.
a. Seil dispositivo di fissaggio € arrivato a un punto di serraggio adeguato, procedere al passaggio 6.

4. Se il dispositivo di fissaggio non ha un serraggio adeguato, aumentare di uno il livello di rilevamento dell'allineamento
(daL1al2).

5. Ripetere i passaggi 3 e 4 fino a quando la testa del dispositivo di fissaggio non & allineata e inserita perfettamente quando
l'utensile si spegne.

6. Mantenendo lo stesso livello di rilevamento dell'allineamento, eseguire lo strumento su diversi dispositivi di fissaggio
per l'applicazione prevista e verificare la coppia di serraggio adeguata.

a. Seivalori della coppia di serraggio adeguata verificati variano in modo significativo, aumentare di uno il livello di
rilevamento dell’allineamento e ripetere il passaggio 6.

b. Se i valori della coppia di serraggio adeguata verificati sono coerenti tra gli elementi di fissaggio controllati, il livello di
rilevamento dell’allineamento é stato impostato correttamente.

7. Perraggiungere la coppia finale desiderata, aumentare il livello di coppia (da T1 a T40), azionare lo strumento sul dispositivo
di fissaggio, controllare e continuare ad aumentare fino a raggiungere la coppia desiderata.

12.3 Suggerimenti e informazioni aggiuntive

- Livelli di coppia adiacenti produrranno coppie simili. Quando si regola il livello di coppia al punto 7, se il primo valore
di coppia di controllo & molto inferiore al target, aumentando con incrementi di 5 0 10 & possibile accelerare il processo.
Aumentare il livello di coppia con incrementi piu piccoli una volta che i valori di coppia di controllo sono piu vicini alla
coppia desiderata.

+ Guida generale per i livelli di rilevamento dell’allineamento:
- L1-L3: Giunti da morbidi a duri, coppia prevalente trascurabile, nessun impatto prima del punto di serraggio adeguato.
- L4-L5: Giunti da morbidi a duri, leggera coppia prevalente e impatto prima del punto di serraggio adeguato.
- L6-L7: Giunti da medi a duri, coppia prevalente e impatto prima del punto di serraggio adeguato.

« Perigiunti a coppia prevalente con un angolo ampio dopo il punto di serraggio adeguato, L6 e L7 potrebbero rilevare
tardivamente il serraggio o non rilevarlo affatto. Se si utilizza L6 o L7 e lo strumento non si spegne, diminuire di unoiil
livello di rilevamento dell’allineamento e ripetere il test.
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13. Codici di errore/Risoluzione dei problemi dello strumento

Codice Categoria Note Azioni/Soluzioni
errore
A-F1 Dimensioni immagine firmware Confermare che lI'immagine del firmware sia
non valide corretta.
A-F2 CRC firmware non valido Controllare la connessione e riprovare.
A-F3 Aggl(;rnamento del D immadine non valido Confermare che I'immagine del firmware sia
rmware 9 corretta.
A-F4 Timeout Spegnere e riaccendere lo strumento e ritentare
A11-A-17 Problema UART/MCE I'aggiornamento del firmware.
D-AO La v§r5|one del firmware MC non Aggiomare il firmware.
corrisponde.
D-DO Comunicazione Firmware Bluetooth errato
D-F2-D-F6 Errori del timer
D-XX Problemi hardware
E-FF Errore di sistema Possibile hardware elettronico danneggiato.
Errore Hall durante il Contattare il centro assistenza Ingersoll Rand
E-01 funzionamento piuvicino.
E-02 IN2T
E-03 Stallo motore
E-04 Sovracorrente tramite lettura ADC
Aggiungere un ritardo tra i cicli per consentire
E- . .
05 Sovratemperatura allo strumento di raffreddarsi.
E-06 Offset corrente Possibile hardware elettronico danneggiato.
Guasto al Contattare il centro assistenza Ingersoll Rand
E-30 controller del Errore di sistema piu vicino.
motore Aggiungere un ritardo tra i cicli o ridurre il
ciclo di lavoro. Contattare il centro assistenza
E-31 Sovracorrente - Hardware . \ L
Ingersoll Rand pil vicino se l'errore si verifica
frequentemente.
Aggiungere un ritardo tra i cicli per consentire
E-32 Eccesso MCU - Temperatura . .
allo strumento di raffreddarsi.
E-33 Guasto Hall all'avvio del motore Possibile hardware elettronico danneggiato.
Contattare il centro assistenza Ingersoll Rand
E-34 Guasti UART p|u vicino.
E-1C Bassa tensione
Installare una batteria completamente carica.
E-1D Bassa tensione critica

Ricambi e manutenzione

La riparazione e la manutenzione dell’'utensile devono essere eseguite soltanto da un centro di assistenza autorizzato.
Per qualsiasi comunicazione, rivolgersi all'ufficio o al distributore Ingersoll Rand piu vicino.

IT-10
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Verwendungszweck:

Dieses Handbuch enthalt Anweisungen zur Programmierung der Parameter der mechanischen Impulsgeber der RTS
Connect-Serie.

Programmiermethoden

« Programmierung Uber die Benutzeroberflache und das Display des Werkzeugs.

« Programmierung Utber Bluetooth mit der mobilen Anwendung INSIGHT Connect fiir Android oder iOS.
« Programmierung tiber WLAN oder Funk mit dem INSIGHTqcx Controller.

+ Programmierung tber USB-C mit der mobilen oder Desktop-Anwendung INSIGHT Connect.

Identifizierung der Benutzeroberfliche des Werkzeugs

s Status Status
tatus Akku-Status Wartungsalarm Werkzeugsperre
der drahtlosen

Verbindung / MES-Status

Drahtlose Kopplung Néachstes Pset

Statusanzeige des Zyklus
Griin = Bestanden
Rot = Nicht bestanden

Informationen zum
Werkzeug

Pset bearbeiten

Aktives Pset (1-8)  Richtung zum Stapelzidhlung

Anziehen

Erklarung der Schaltflichen

Symbol | Funktion

Nachstes Pset

©

Cycle Status

v

Bearbeiten

Informationen

Drahtlose Kopplung

Nachste Zeile/Nachste Seite

Erhohen

Verringern

Akzeptieren

Abbrechen/Trennen

Zurick

SISHSHOUSHEADNAS,
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1. Symbolkennzeichnung

Pset Symbolkennzeichnung

Symbol

Funktion

Symbol

Funktion

Richtung zum Anziehen

Biindigkeitssstufe

Stapelzahlung

3|+

Modus Volle Leistung

=l

Drehmomentstufe

Erklarung der Drahtlos-Symbole

Funktion

Funktion

Bluetooth-Verbindung

Funk gekoppelt, nicht verbunden

Bluetooth gekoppelt, Verbindung getrennt

WLAN verbunden

Bluetooth-Suche

WLAN gekoppelt, Verbindung getrennt

")
<

....3
T
e

Funk verbunden

w
<

....3
T
=3

WLAN-Verbindung getrennt, nicht
gekoppelt

Erklarung der Symbole fiir Zyklusriickmeldungen und Sperren

Funktion

Funktion

Friithzeitige Ausldsung

Steuerungssperre

Erneutes Ansetzen erkannt

Wartungsalarmsperre

Schraubenbruch/Steckschliisselschlupf
erkannt

Drahtlossperre

Umkehr deaktiviert

Barcodesperre

")
<
3

3

-3

Job nicht ausgewahlt

)
<

T

=3

Anschlusssperre

DE-2
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Erklarung der Statusleistensymbole

Funktion Funktion

Wartung AUS Akku OK

Wartung OK Akku schwach
Wartungswarnung Akku kritisch niedrig

Wartungsalarm MES deaktiviert
Werkzeug entsperrt MES verbunden
Werkzeug gesperrt MES aktiviert, getrennt

EIEIREEA:

n
<
3
o
=3

2, Farb-LCD-Display

Das LCD-Farbdisplay des Gerdts erlaubt eine schnelle Einrichtung und Feedback des Werkzeugs. Eine vollstandige
Liste der angezeigten Symbole finden Sie im Abschnitt,Symbolerklarung" in diesem Handbuch auf den Seiten
DE-2 und DE-3.

Die Zyklusriickmeldung erfolgt Gber den runden mittleren Bereich des Startbildschirms, wo bei erfolgreichem Anziehen
die Farbe Griin und bei einem fehlgeschlagenen Zyklus die Farbe Rot angezeigt wird.

Falls gewtinscht, kann die LCD-Anzeige in der mobilen INSIGHT Connect-Anwendung oder mit dem INSIGHTqcx Controller
im Abschnitt "Schnittstelleneinrichtung” deaktiviert werden.

2.1 Mehrfarbiger 360°-Statusstrahl

Der 360°-LED-Lichtring an der Vorderseite des Gerats dient sowohl als Beleuchtung (weil3e Farbe) als auch als Statusanzeige fiir
den Zyklus. Er leuchtet griin, wenn das Anziehen erfolgreich abgeschlossen wurde, oder rot, wenn der Zyklus fehlgeschlagen ist.
Die Helligkeit des LED-Statusstrahls und die Zeitliberschreitung kdnnen mit der INSIGHT Connect-Anwendung (Abschnitt
Schnittstelleneinrichtung) oder dem INSIGHTqcx Controller eingestellt werden.

2.1.1 Standardeinstellung

Das vordere weil3e Licht schaltet sich nach 15 Sekunden Inaktivitat aus. Nach einem abgeschlossenen Zyklus leuchtet
das Ergebnis eines griinen oder roten Zyklus noch drei Sekunden lang, bevor es wieder zur weien Farbe des Hauptlichts
zurlickkehrt.

2.2 Tastenfeld

Das Tastenfeld mit vier Multifunktionstasten ermdglicht eine einfache Navigation in der Werkzeuganzeige.

Falls gewtlinscht, kann das Tastenfeld im Abschnitt "Schnittstelleneinrichtung” in der mobilen Anwendung INSIGHT Connect
oder Uber den INSIGHTqcx Controller deaktiviert werden.

3. Navigation auf dem Startbildschirm

3.1 Bildschirm zur drahtlosen Kopplung

1. Wahlen Sie die Schaltflache ®, um den Kopplungsbildschirm aufzurufen.

2. Verwenden Sie die Schaltflache @ um zwischen den verfligbaren drahtlosen Optionen (Bluetooth, Funknetz oder WLAN)
zu wechseln.

3. Verwenden Sie die Schaltflache @, um eine Option auszuwahlen.
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3.2 Bildschirm "Werkzeuginformationen"

1. Wshlen Sie die Schaltflache (O, um den Bildschirm Werkzeuginformationen aufzurufen.

2. Mit der Taste @ konnen Sie durch die Modell- und Seriennummer des Gerats, die FCC-ID, die IC-ID, die Firmware-Version,
die Anzahl der Zyklen, die Uhr usw. blattern.

3. Verwenden Sie die Schaltflache @ um zum Startbildschirm zurlickzukehren.

3.3 Schaltflache Nachstes Pset

1. Verwenden Sie die Taste @, um zwischen den acht Psets zu wechseln, die auf den Werkzeugen der RTS Connect-Serie
gespeichert sind.

3.3.1 Pset bearbeiten
1. Wihlen Sie die Schaltfliche ©. Geben Sie das Standardpasswort '0000' ein, wenn Sie dazu aufgefordert werden.

2. Wahlen Sie mit den Schaltflachen @ und @ das zu bearbeitende Pset aus. Verwenden Sie die Schaltflache @, um zum
nachsten Feld zu gelangen.

E

3. Stellen Sie als Nachstes die Drehrichtung (), die Stapelzdhlung (m), die Drehmomentstufe () und die
Biindigkeitsstufe (E) auf die gleiche Weise wie in Schritt 2 ein.

a. Ausfiihrliche Anweisungen zum Einstellen der korrekten Biindigkeits- und Drehmomentstufe finden Sie unter
"Vorgehensweise bei der RTS-Einrichtung" auf Seite DE-9.

i N

4. Sie konnen wahrend des Einrichtungsvorgangs jederzeit die Schaltflache @ driicken, um das Pset zu speichern und
zum Startbildschirm zurlickzukehren.
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4. INSIGHT Connect Bluetooth-Kopplung
Hinweis: Notieren Sie vor dem Kopplungsvorgang die Seriennummer des zu koppelnden Gerats.

1. Wahlen Sie auf dem Startbildschirm des Werkzeugs die Schaltflache ® fiir die drahtlose Kopplung. Geben Sie das
Standardpasswort '0000' ein, wenn Sie dazu aufgefordert werden.

3. Wahlen Sie in der mobilen INSIGHT Connect-Anwendung "Mit dem Werkzeug verbinden" und dann "Verfligbare Werkzeuge"
4. Wahlen Sie die Seriennummer des Gerats aus, das Sie verbinden mdchten, und folgen Sie den Anweisungen in der App.

5. Wahlen Sie die Schaltfliche & auf dem Werkzeug, wenn Sie dazu aufgefordert werden und der Code auf dem Display
des Werkzeugs mit dem in der Anwendung angezeigten Code libereinstimmt.

123456

v

6. Der Kopplungsvorgang ist damit abgeschlossen. Wahlen Sie die Schaltflache (©, um zum Startbildschirm zuriickzukehren.

SH-

5. INSIGHT Connect USB-Anschluss

1. Setzen Sie den Akku in das Gerdt ein und verbinden Sie es tiber ein USB-C-Kabel mit einem PC oder einem
Android-Mobilgerat.

2. Wahlen Sie in der mobilen INSIGHT Connect-Anwendung oder PC-Anwendung die Option "Mit dem Werkzeug verbinden".

3. Wabhlen Sie "USB", wenn Sie dazu aufgefordert werden.

4. Folgen Sie den Anweisungen auf dem PC oder Android-Geréat, um die Verbindung herzustellen.
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6. Kopplung mit dem INSIGHTqcx Controller

1. Wahlen Sie auf dem Startbildschirm des Werkzeugs die Schaltflache ® fiir die drahtlose Kopplung. Geben Sie das
Standardpasswort '0000' ein, wenn Sie dazu aufgefordert werden.

2. Wahlen Sie die Schaltflache @ um das Funksymbol () zu markieren, und driicken Sie zum Bestatigen die

Schaltflache @

3. Wabhlen Sie auf dem Controller die Option "Drahtlose Werkzeuge".
4. Wahlen Sie die Schaltfliche "Koppeln".
5. Der Controller wird mit dem Gerat gekoppelt.

7. Pset-Einstellungen und erweiterte Funktionen

Uhrzeigersinn.

Umkehr deaktivieren

Das Werkzeug arbeitet nur in Anzugsrichtung.
Diese Einstellung ermdglicht eine bessere
Prozesskontrolle und schlief3t die Moglichkeit
aus, dass Bediener versehentlich ein
Befestigungselement lockern.

EIN/AUS

Parameter Beschreibung Einstellungsoptionen | Einstellbar mit
Wenn der Ausloser losgelassen wird, bevor
Friihzeitige der Schtaubvorgang abgeschlossen ist, zeigt
das Gerat nach dem Erkennen des Impulses
Erkennung von . . . .
Auslsern eine Zyklusfehleranzeige an, die den Bediener
darauf hinweist, dass der Schraubvorgang nicht
abgeschlossen wurde.
Wenn das Gerat nach der Erkennung der Immer Aktiviert N/A
Anschmiegsambkeit feststellt, dass der Impuls
Schraubenbruch/ unerwartet aufgehort hat,“schaltet die
. Schraubenbruch/Steckschliisselschlupferkennung das
Steckschlissel- . R .
schlupferkennung Gerét sofort ab und zeigt eine Zyklusfehleranzeige
an, die den Bediener darauf hinweist, dass das
Befestigungselement versagt hat oder die Schraube
vom Befestigungselement abgerutscht ist.
Anderung der Anzugsdrehrichtung des Psets
L. . : Werkzeug,
Gegen den in Richtung gegen den Uhrzeigersinn und
. : . . . Anwendung und
Uhrzeigersinn der Drehrichtung zum Lésen in Richtung zum Controller

Anwendung und
Controller

DE-6
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Parameter

Beschreibung

Einstellungsoptionen

Einstellbar mit

Modus Volle Leistung

Entfernt alle Anzugs- und Prozesskontrollen aus
der Richtung "Vorwarts". Das Gerat lauft so lange,
wie der AuslOser betatigt wird.

EIN/AUS

Anwendung und
Controller

Drehmomentstufe

Einstellung der Drehmomentleistung des Werkzeugs.
Einer bestimmten Drehmomentstufe ist kein
bestimmter Drehmomentwert zugeordnet. Das
Anziehen muss wahrend des Einrichtungsvorgangs
in der Anwendung Uberpriift werden.

Der Drehmomentschatzer in der INSIGHT
Connect-Anwendung dient als Orientierungshilfe
furr die Hohe des Drehmoments. Siehe
"Vorgehensweise zur RTS-Einrichtung" auf Seite DE-9.

T1-T40

Buindigkeitssstufe

Dient zum Einstellen der Empfindlichkeit des
Werkzeugs fiir die Erkennung des festen Sitzes.
Dabei ist L1 am wenigsten anspruchsvoll (es
missen die wenigsten strengen Kriterien erfullt
werden), L7 am anspruchsvollsten (es miissen
die strengsten Kriterien erfiillt werden). Bei
Anwendungen mit héherem Drehmoment

sind hohere Blindigkeitsstufen erforderlich.
Ausfiihrliche Anweisungen zur Auswahl einer
Biindigkeitsstufe finden Sie unter "Vorgehensweise
bei der RTS-Einrichtung" auf Seite DE-9.

L1-L7

Stapelzahlung

Wird verwendet, um die Fertigstellung einer Gruppe
von Befestigungselementen zu verfolgen.

0-99

Werkzeug,
Anwendung und
Controller

Verzégerung beim
Erkennen des festen
Sitzes

Das Werkzeug verzogert die Blindigkeitserkennung
zu Beginn eines Zyklus um eine bestimmte Zeit.
Wenn ein Befestigungselement belastet wird, bevor
es richtig sitzt, kann der Algorithmus zur Erkennung
der Buindigkeit vorzeitig aktiviert werden. Wenn
bekannt ist, dass die Blindigkeit erst nach einer
bestimmten Zeitspanne erkannt werden soll, kann
die Biindigkeitserkennung auf diese Zeitspanne
eingestellt werden, so dass die Blindigkeit erst nach
Ablauf dieser Zeitspanne erkannt wird.

Wird am besten verwendet, wenn ein gleichmaBiger
fester Sitz nicht allein durch Einstellen der
Blindigkeitsstufe erreicht werden kann, wie unter
"Vorgehensweise bei der RTS-Einrichtung" auf Seite
DE-9 beschrieben.

0-3.0, in Schritten von
0.1 Sekunden

Erkennen eines
erneuten Ansetzens

Wenn das Werkzeug beim Starten eine hohe Last

auf ein Befestigungselement feststellt, schaltet der
Modus "Erkennung eines erneuten Ansetzens" das
Werkzeug sofort ab und zeigt eine Fehleranzeige fiir
den Zyklus an, die den Bediener darauf hinweist, dass
ein Befestigungselement bereits angezogen wurde
oder quer eingedreht wurde.

Reduzierung von
Querverbindungen

Das Werkzeug dreht zwei Umdrehungen in
Loserichtung, bevor es ein Befestigungselement
anzieht, um eine bessere Orientierung des
Gewindes zu gewabhrleisten.

EIN/AUS

Anwendung und
Controller

TL-RTS-UIM_ed3
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Parameter

Beschreibung

Einstellungsoptionen

Einstellbar mit

Vermeidung eines
erneuten Ansetzens

Der Modus zur Vermeidung eines erneuten
Ansetzens deaktiviert den Ausloser des Werkzeugs
furr eine bestimmte Dauer nach Abschluss jedes
Zyklus, um versehentliche Fehler beim erneuten
Ansetzen in Anwendungen zu vermeiden, bei
denen der Bediener schnell eine Reihe von
Befestigungselementen bearbeitet.

0,0.5, 1, 2, 3 Sekunden

Eine Drehzahl

Im Modus Eine Drehzahl lauft das Werkzeug nur
mit der maximalen Drehzahl. Dieser Modus tragt
zur Maximierung der Wiederholbarkeit bei, da
Geschwindigkeitsschwankungen beim Betatigen
des Auslosers eliminiert werden.

Weicher Anlauf

Die Geschwindigkeit des Werkzeugs wird zu
Beginn eines Zyklus allmahlich erhoht.

Ein allmahlicher Anstieg der Geschwindigkeit
wahrend des Soft Starts gibt dem Anwender
mehr Kontrolle beim Start der Befestigung der
Befestigungselemente.

Stapelverminderung

Der Modus "Stapelverminderung” ermdglicht

das Lésen und erneute Anziehen eines
Befestigungselements bei Verwendung der
Stapelzdhlung, ohne dass die Stapelzahlung erhoht
oder das Befestigungselement mehrfach gezahlt
werden muss.

EIN/AUS

Automatischer
Wechsel zu Pset Nr.

Automatischer Wechsel zu Pset Nr. ermdglicht

es, dass ein bestimmtes Pset automatisch ein
anderes Pset auswabhlt, sobald ein Stapel von
Befestigungselementen fertiggestellt ist.

Nutzlich fir Anwendungen mit mehreren
Anzugsstufen oder wenn ein Werkzeug fiir das
Anziehen mit unterschiedlichen Anforderungen in
einer gleichbleibenden Reihenfolge verwendet wird.

AUS, P1-8

Anwendung und
Controller

8. Werkzeuguhr

Das Werkzeug verfligt tiber eine Uhr, die bei einem Akkuwechsel die Uhrzeit und das Datum beibehdlt. Verbinden Sie das
Werkzeug zur Ersteinrichtung mit der INSIGHT Connect-Anwendung oder dem INSIGHTqcx Controller. Das Datum und

die Uhrzeit werden beim Herstellen der Verbindung automatisch eingestellt.

9. Wartungsintervall-Alarm

Uber die Dienstprogrammseite der INSIGHT Connect-Anwendung kénnen bis zu drei verschiedene Alarme fiir
Wartungsintervalle eingestellt werden: der Standardalarm "Antriebsstrang schmieren" sowie zwei benutzerdefinierte Alarme.

Die Alarme kénnen in Abhangigkeit von der Zykluszahl oder der Anzahl der Tage eingestellt werden.

Die Alarme kdnnen auch so eingestellt werden, dass sie das Gerat bei Erreichen des eingestellten Tages- oder Zykluswertes
deaktivieren oder einfach eine Warnmeldung fir die Wartung anzeigen und dem Anwender erlauben, das Gerat weiter zu

benutzen.

DE-8
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10. INSIGHT Connect-Anwendung

Zusétzlich zu den oben aufgefiihrten Einstellungen kdnnen die folgenden Parameter in der mobilen und der Desktop-Version

der INSIGHT Connect-Anwendung angepasst werden.

10.1 Werkzeugeinstellungen > Allgemeine Einstellungen

Parameter | Beschreibung

Einstellungsoptionen

Standardeinstellung

Ermdglicht die Programmierung des Gerats nur intern,

Intern, extern und

Pset-Modus nur extern oder mit beiden Methoden. beides Beides
Zeitlimit fir | Bestimmt die Dauer der Inaktivitat, bevor das Programm
Standby in den Standby-Modus (ibergeht. 5-9999 Sekunden 300 Sekunden
Kein Standby Verhindert, dass das Werkzeug in den Standby-Modus AUS
wechselt.
- EIN/AUS
Passcode Erfordert zum Andern von Werkzeugparametern einen EIN
aktivieren Passcode.
10.2 Werkzeugeinstellungen > Einstellung der Schnittstelle
Parameter Beschreibung Einstellungsoptionen Standardeinstellung

Helligkeit der Leuchte Helligkeit der weiflen LED-Leuchte.

Helligkeit der Helligkeit der roten oder griinen
Statusanzeige des Zyklus | Statusanzeige des Zyklus.

AUS, Niedrig, Mittel und Hoch

Hoch

Dauer der Inaktivitat, bevor sich

Timeout der Leuchte die LED-Leuchte ausschaltet.

1-15 Sekunden

15 Sekunden

Einstellungen der

Werkzeuganzeige Schaltet die Werkzeuganzeige ein/aus. EIN/AUS EIN
Einstellungen flir das Zum Aktivieren oder Deaktivieren EIN/AUS EIN
Tastenfeld des Werkzeugs | des Tastenfelds des Werkzeugs.
11. Dienstprogramme Seite

Parameter Beschreibung

Firmware-Verwaltung Zum Aktualisieren die Firmware des Geréts.

Zuricksetzen auf Werkseinstellungen | Zum Zurlicksetzen des Werkzeugs auf die Werkseinstellungen.
Download WLAN-Zertifikat Zertifikat in das WLAN-Tool hochladen.

Fehlercodes Suche nach Beschreibungen von Fehlercodes.

Ergebnisbildschirm Anzeige der Ergebnisse und des Status am Ende eines Laufs.
Wartungsintervall-Alarm Festlegen von Schwellenwerten fiir Warnmeldungen zur Wartung.

TL-RTS-UIM_ed3
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12. Vorgehensweise zur Einrichtung von RTS Connect

12.1 Einleitung

Der RTS-Algorithmus fiihrt wahrend des Anziehens Messungen durch und reagiert auf verschiedene Eingaben, um ein Abschalten
an einem wiederholbaren Punkt zu gewdhrleisten. Jedes Werkzeug muss fiir die vorgesehene Anwendung kalibriert werden.

Damit der RTS-Algorithmus wie vorgesehen funktioniert, muss die Blindigkeitserkennung fiir jede Anwendung
richtig eingestellt sein. Die verschiedenen Erkennungsstufen der Biindigkeit (L1-L7) ermdglichen die Einstellung
des Werkzeugs auf verschiedene Verbindungstypen, einschlieBlich harter und weicher Verbindungen mit oder ohne
vorherrschendes Drehmoment.

Hinweis: Um eine optimale Wiederholbarkeit zu gewahrleisten, muss die Erkennungsstufe der Biindigkeit im ersten
Schritt der Einrichtung eingestellt werden.

12.2 Vorgehensweise zur Einrichtung

12.2.1 Definition

Fiir die Zwecke des vorliegenden Dokuments ist "fest" definiert als ein Zustand, in dem alle Teile, die vom Befestigungselement
gehalten werden, zusammengezogen worden sind und die Spannung am Befestigungselement langsam zunimmt.

1. Stellen Sie das Werkzeug auf T1 (Drehmomentstufe 1).

2. Stellen Sie das Werkzeug auf L1 (Blindigkeitserkennung Stufe 1).

3. Verwenden Sie das Gerat fur die vorgesehene Anwendung auf einem Befestigungselement und warten Sie, bis sich
das Gerat ausschaltet.

a. Wenn das Befestigungselement festsitzt, fahren Sie mit Schritt 6 fort.
4. Wenn das Befestigungselement nicht fest sitzt, erhéhen Sie die Stufe der Biindigkeitserkennung um eins (L1 auf L2).
5. Wiederholen Sie die Schritte 3 und 4, bis der Kopf des Befestigungselements beim Abschalten des Geréts fest sitzt.

6. Halten Sie die Stufe der Blindigkeitserkennung gleich, fiihren Sie mit dem Werkzeug mehrere Befestigungen fiir die
vorgesehene Anwendung aus und priifen Sie das Anzugsmoment auf festen Sitz.

a. Wenn die Uberpriiften Werte fiir das Anzugsdrehmoment erheblich variieren, erhéhen Sie die Stufe der
Blindigkeitserkennung um eins und wiederholen Sie Schritt 6.

b. Wenn die tberpriiften Anzugsdrehmomente fiir alle gepriiften Befestigungselemente gleich sind, wurde die Stufe
flir die Bindigkeitserkennung korrekt eingestellt.

7. Um das gewiinschte Enddrehmoment zu erreichen, erhdhen Sie die Drehmomentstufe (T1 bis T40), setzen das Werkzeug auf das
Befestigungselement an, liberpriifen Sie den Vorgang und erhéhen Sie weiter, bis das gewlinschte Zieldrehmoment erreicht ist.

12.3 Tipps und zusatzliche Informationen

« Benachbarte Drehmomentstufen haben dhnliche Drehmomentwerte. Wenn bei der Einstellung der Drehmomentstufe
in Schritt 7 der erste Prifdrehmomentwert wesentlich niedriger ist als der Zielwert, kann eine Erhéhung in 5er- oder
10er-Schritten den Vorgang beschleunigen. Erhéhen Sie die Drehmomentstufe in kleineren Schritten, sobald sich die
Werte des Prifdrehmoments dem Zieldrehmoment nahern.

« Allgemeines zu den Werten fiir die Erkennung der Biindigkeit:

- L1-L3:Weiche bis harte Verbindungen, vernachldssigbares vorherrschendes Drehmoment, kein Anschlagen vor dem
Erreichen des festen Sitzes.

- L4-L5: Weiche bis harte Verbindungen, leichtes vorherrschendes Drehmoment, geringfiigiges Anschlagen vor dem
Erreichen des festen Sitzes.

- L6-L7: Mittlere bis harte Verbindungen, vorherrschende Drehmomente und Anschlagen vor dem Erreichen des festen Sitzes.

« Bei Verbindungen mit vorherrschendem Drehmoment und einem grof3en Winkel nach dem Erreichen des festen Sitzes
kdnnen L6 und L7 den festen Sitz spat oder gar nicht erkennen. Wenn das Werkzeug im Modus L6 oder L7 lauft und
sich nicht ausschaltet, verringern Sie die Stufe zur Biindigkeitserkennung um eine Stufe und wiederholen Sie den Test.
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13. Werkzeug-Fehlercodes/Fehlerbehebung

Fehlercode Kategorie Anmerkungen MaBnahmen/Lésungen
A-F1 Ungiiltige GroBe des Firmware-Images Stellen $|e sicher, dass das Firmware-Image
korrekt ist.
A-F2 Ungiiltiger Firmware-CRC Uberpriifen ?le die Verbindung und
versuchen Sie es erneut.
Firmware-Upgrade - : j
A-F3 Ungiiltige Bild-ID Stellen ?le sicher, dass das Firmware-Image
korrekt ist.
A-F4 ZeitUberschreitung Schalten Sie das Gerét aus und versuchen Sie
A-11-A-17 UART-/MCE-Problem eine erneute Aktualisierung der Firmware.
D-AO D.|e MF-Flrmware-Ver5|on stimmt Aktualisieren Sie die Firmware.
nicht Gberein.
D-DO Kommunikation Falsche Bluetooth-Firmware
D-F2-D-F6 Timer-Fehler
D-XX Hardwarefehler
Méglicherweise beschadigte elektronische
E-FF Systemstérung Hardware.
E-01 Halleffektfehler wahrend des Betriebs | Wenden Sie sich an das nachstgelegene
Ingersoll Rand -Kundendienstzentrum.
E-02 IA2T
E-03 Motorblockierung
E-04 Uberstrom beim Lesen des ADC

: - Flgen Sie eine Verzdgerung zwischen den
E-05 Ubertemperatur Zyklen ein, damit das Werkzeug abkiihlen kann.
E-06 Aktuell eingestellter Offset Méglicherweise beschadigte elektronische

Hardware.
. Wenden Sie sich an das nachstgelegene
E-30 ) MC-Systemstdrung Ingersoll Rand -Kundendienstzentrum.
Stérung der
Motorsteuerung Fligen Sie eine Verzdgerung zwischen den
Zyklen ein oder verringern Sie die Einschaltdauer.
E-31 Uberstrom - Hardware Sollte der Fehler haufig auftreten, wenden Sie
sich an das nachstgelegene Ingersoll Rand
-Kundendienstzentrum.

: i Fligen Sie eine Verzdgerung zwischen den
E-32 MCU-Ubertemperatur Zyklen ein, damit das Werkzeug abkiihlen kann.
E-33 Halleffektfehler bei Motorstart Moglicherweise beschadigte elektronische

Hardware.
Wenden Sie sich an das nachstgelegene
E-34 UART-Fehler Ingersoll Rand -Kundendienstzentrum.
E-1C Niederspannung Setzen Sie einen vollstindig geladenen Akku
E-1D Kritische Niederspannung ein.
Teile und Wartung

Die Reparatur und Wartung von Werkzeugen darf nur von einem autorisierten Wartungs- und Reparatur-Center durchgefiihrt

werden.

Fihren Sie jedwede Kommunikation bitte Gber das nachste Ingersoll Rand-Biro oder eine entsprechende Werksvertretung.

TL-RTS-UIM_ed3
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Przeznaczenie:

Niniejsza instrukcja zawiera wskazéwki dotyczace programowania parametréw mechanicznych narzedzi impulsowych z
serii RTS Connect.

Metody programowania

« Programowanie za pomocg interfejsu uzytkownika narzedzia i wyswietlacza.

« Programowanie przez Bluetooth za pomoca aplikacji mobilnej INSIGHT Connect na Androida lub iOS.

« Programowanie przez Wi-Fi lub radio za pomoca kontrolera INSIGHTqcx.

« Programowanie przez ztgcze USB-C za pomoca aplikacji mobilnej lub komputerowej INSIGHT Connect.

Identyfikacja interfejsu uzytkownika narzedzia

Stan alarmu  Stan blokady

. Stan baterii konserwacji  narzedzia
Stan potaczenia Stan MES

bezprzewodowego \ //

Parowanie
bezprzewodowe

Nastepny Pset

Wskaznik stanu cyklu
Zielony = powodzenie
Czerwony = niepowodzenie

Informacje .
E P
o narzedziu dytuj Pset
Aktywny Pset (1-8) Kierunek Liczba partii
dokrecania
Identyfikacja przycisku

Symbol | Funkcja

®

Nastepny Pset

Cycle Status

v

Edytuj

Informacje

Parowanie bezprzewodowe

Nastepny wiersz / nastepna strona

Zwiegkszenie

Zmniejszenie

Akceptuj

Anuluj/Roztacz

SISISHONICHEAONS,

Wstecz
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1. Identyfikacja symboli

Identyfikacja symboli Pset

Symbol | Funkcja Symbol | Funkcja

Kierunek dokrecania Poziom ptukania

Liczba partii Tryb petnej mocy

sJf+

Poziom momentu obrotowego

=l

Identyfikacja symboli sieci bezprzewodowej

Funkcja Funkcja

Potaczony przez Bluetooth Sparowany przez radio, roztagczony

Sparowany przez Bluetooth, roztaczony Potaczony przez Wi-Fi

Wyszukiwanie Bluetooth Sparowany przez Wi-Fi, roztgczony

Roztgczony przez sie¢ bezprzewodowsy,

Pofaczony przez radio niesparowany

")
<

T

e

v
<

T

=3

Informacja zwrotna o cyklu / identyfikacja symboli blokady

Funkcja Funkcja

Wczesne wyzwolenie Blokada kontrolera

Wykryto ponowne uderzenie Blokada alarmu konserwacji

Wykryto uszkodzona $rube/poslizg gniazda Blokada bezprzewodowa

Odwrécenie wyfgczone Blokada kodu kreskowego

Nie wybrano zadania Blokada gniazda

wn
<
T
=2
)
<
T
=3
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Identyfikacja symboli paska stanu

Funkcja Funkcja

Konserwacja WYL. Bateria OK

Konserwacja OK Niski poziom baterii

Ostrzezenie dotyczace konserwacji Krytycznie niski poziom baterii

Alarm konserwacji MES wytaczony

Narzedzie odblokowane MES pofaczony

Narzedzie zablokowane MES wigczony, roztaczony

Afaf e fep ey AR

7))
<
3
o
=2

2. Kolorowy wyswietlacz LCD
Kolorowy wyswietlacz LCD narzedzia umozliwia szybka konfiguracje i uzyskanie informacji zwrotnej o narzedziu.
Petna liste wyswietlanych ikon mozna znalez¢ w punkcie "ldentyfikacja symboli" tej instrukgji, na stronach PL-2 i PL-3.

Informacja o cyklu jest wyswietlana w okragtej srodkowej czesci ekranu gtéwnego i wyswietlana jest na zielono w
przypadku udanego dokrecenia i na czerwono w przypadku nieudanego cyklu.

W razie potrzeby wyswietlacz LCD mozna wylaczy¢ w sekgji "Ustawienia interfejsu” aplikacji mobilnej INSIGHT Connect
lub za pomoca kontrolera INSIGHTqcx.

2.1 Wielokolorowa wigzka stanu 360°

Pierscien swietlny LED 360° z przodu narzedzia petni zaréwno funkcje reflektora (w kolorze biatym), jak i wskaznika
stanu cyklu; zmienia kolor na zielony w przypadku pomyslnego zakoriczenia dokrecania lub na czerwony w przypadku
nieudanego cyklu.

Jasnosc i limit czasu wigzki stanu LED mozna regulowac za pomocg aplikacji INSIGHT Connect (sekcja Konfiguracja
interfejsu) lub kontrolera INSIGHTqcx.

2.1.1 Ustawienie domyslne

Biaty reflektor wytaczy sie po 15 sekundach bezczynnosci. Wynik cyklu w kolorze zielonym lub czerwonym pozostanie
podswietlony przez trzy sekundy po zakoriczeniu cyklu, po czym kolor reflektora powréci do biatego.

2.2 Klawiatura

Klawiatura z czterema wielofunkcyjnymi przyciskami umozliwia proste poruszanie sie po wyswietlaczu narzedzia.

W razie potrzeby klawiature mozna wytaczy¢ w sekcji "Konfiguracja interfejsu” aplikacji mobilnej INSIGHT Connect lub
za pomoca kontrolera INSIGHTqcx.

3. Poruszanie sie po ekranie gtléwnym

3.1 Ekran parowania bezprzewodowego

1. Wybierz przycisk @, aby przejs¢ do ekranu parowania.
2. Uzyj przycisku ®, aby przetaczad sie pomiedzy dostepnymi opcjami tacznosci bezprzewodowej (Bluetooth, radio i Wi-Fi).
3. Aby wybrac opcje, uzyj przycisku @.
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3.2 Ekran informacji o narzedziu

1. Wybierz przycisk ®, aby przejs¢ do ekranu informacji o narzedziu.

2. Uzyj przycisku @, aby przetacza¢ miedzy numerem modelu i numerem seryjnym narzedzia, identyfikatorem FCC,
identyfikatorem uktadu scalonego, wersja oprogramowania sprzetowego, liczba cykli, zegarem itp.

3. Uzyj przycisku ©, aby powréci¢ do ekranu gtéwnego.

3.3 Przycisk Nastepny Pset

1. Uzyj przycisku ®, aby przefaczac sie pomiedzy oSmioma Pset przechowywanymi w dowolnym narzedziu z serii RTS Connect.

3.3.1 Edytuj Pset
1. Wybierz przycisk @O.w przypadku pojawienia sie monitu wprowadz domyslne hasto ‘0000

3. Nastepnie wyreguluj kierunek obrotu (), liczbe partii (m), poziom momentu obrotowego () i poziom
ptukania (é) w taki sam sposéb, jak w kroku 2.

a. Szczegodtowe instrukcje dotyczace ustawiania prawidtowego poziomu ptukania i poziomu momentu obrotowego
znajdujg sie w punkcie "Procedura konfiguracji RTS" na stronie PL-9.

E
E

4. Wybierz przycisk Ow dowolnym momencie procesu konfiguracji, aby zapisac Pset i powrdci¢ do ekranu gtéwnego.

e e
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4. INSIGHT Connect - parowanie za pomoca Bluetooth

Uwaga: przed rozpoczeciem procesu parowania zapisz numer seryjny narzedzia, ktére ma zosta¢ sparowane.

1. Wybierz przycisk @, aby przeprowadzi¢ parowanie bezprzewodowe na ekranie gtéwnym narzedzia. W przypadku
pojawienia sie monitu wprowadz domyslne hasto '0000.

3. Wybierz "Potacz sie z narzedziem", a nastepnie wybierz "Dostepne narzedzia" w aplikacji mobilnej INSIGHT Connect.
4. Wybierz numer seryjny narzedzia, ktére chcesz sparowad, i postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi w aplikacji.

5. Po wyswietleniu monitu wybierz przycisk ©@na narzedziu, jesli kod na wyswietlaczu narzedzia jest zgodny z kodem
pokazanym w aplikacji.

123456

v

6. Parowanie zostato zakonczone. Wybierz przycisk ©®, aby powrécic¢ do ekranu gtéwnego.

SH-

5. INSIGHT Connect - potaczenie za pomoca ztacza USB

1. Zainstaluj akumulator w narzedziu i podtacz narzedzie do komputera lub urzadzenia mobilnego z systemem Android
za pomoca ztacza USB-C.

2. Wybierz opcje "Pofacz sie z narzedziem" w aplikacji mobilnej lub komputerowej INSIGHT Connect.

3. Jedli pojawi sie monit, wybierz "USB".

4. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na komputerze lub urzadzeniu z systemem Android, aby nawigzac
potaczenie.
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6. Parowanie z kontrolerem INSIGHTqcx

1. Wybierz przycisk ®, aby przeprowadzi¢ parowanie bezprzewodowe na ekranie gtdwnym narzedzia. W przypadku
pojawienia sie monitu wprowadz domyslne hasto '0000.

3. Wybierz "Narzedzia bezprzewodowe" w kontrolerze.
4. Wybierz przycisk "Sparuj".
5. Kontroler sparuje sie z narzedziem.

7. Ustawienia Pset i zaawansowane funkcje

Parametr

Opis

Opcje ustawien

Regulowanie za pomoca

Wykrycie wczesnego

Po wykryciu pulsowania, jesli wyzwalacz ulegnie
zwolnieniu przed zakoriczeniem dokrecania,

elementu ztgczonego przez operatora.

Tryb petnej mocy

Usuwa wszystkie elementy sterujace dokrecaniem i
przetwarzaniem z kierunku "Do przodu". Narzedzie
bedzie dziata¢ tak dtugo, jak dtugo bedzie
nacisniety spust.

zwolnienia . s L .

narzedzie wys$wietli wskaznik niepowodzenia cyklu,
wyzwalacza - L . .

ostrzegajac operatora, ze nie ukoriczono dokrecania.

Po wykryciu dopasowania, jesli narzedzie spostrzeze, Zawsze ND

ze pulsowanie nieoczekiwanie ustato, funkcja wiaczone ’
Wykrycie wykrywania uszkodzonej sruby/poslizgu gniazda
uszkodzong srub/ | powoduje natychmiastowe wylgczenie narzedzia
poslizgu gniazda | i wyswietlenie wskaznika niepowodzenia cyklu,

ostrzegajac operatora, ze element ztaczny ulegt

uszkodzeniu lub gniazdo zeslizgneto sie z niego.
Przeciwnie do Zmien kierunek dokrecania Pset na przeciwny do . L

, . ; . Narzedzie, aplikacja i
ruchu wskazéwek | ruchu wskazéwek zegara, a kierunek luzowania na
i kontroler

zegara zgodny z ruchem wskazéwek zegara.

Narzedzie dziata tylko w kierunku dokrecania.
Odwrécenie To ustawienie pozwala na wiekszg kontrole procesu
wytaczone i eliminuje mozliwo$¢ omytkowego poluzowania WL./WYL.

Aplikacja i kontroler

TL-RTS-UIM_ed3
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Parametr

Opis

Opcje ustawien

Regulowanie za pomoca

Poziom momentu
obrotowego

Dostosuj moment obrotowy narzedzia.

Do okreslonego poziomu momentu obrotowego nie
jest przypisana zadna konkretna wartos¢ momentu
obrotowego. Dokrecenie nalezy sprawdzi¢ w aplikacji
podczas procesu konfiguracji. Wskazéwki dotyczace
poziomu momentu obrotowego mozna znalez¢

w nharzedziu szacowania momentu obrotowego

w aplikacji INSIGHT Connect. Patrz "Procedura
konfiguracji RTS" na stronie PL-9.

T1-T40

Poziom ptukania

Stuzy do regulacji czutosci narzedzia w celu wykrycia
punktu dopasowania.

L1 bedzie najmniej wymagajacy (nalezy spetnic
najmniej rygorystyczne kryteria), L7 bedzie
najbardziej wymagajacy (nalezy spetni¢ najbardziej
rygorystyczne kryteria). Wyzsze poziomy ptukania
beda konieczne w zastosowaniach z wyzszym
dominujacym momentem obrotowym. Szczegétowe
instrukcje dotyczace wybierania poziomu ptukania
znajduja sie w punkcie "Procedura konfiguracji RTS"
na stronie PL-9.

L1-L7

Liczba partii

Stuzy do $ledzenia ukoriczenia grupy elementow
zkacznych.

0-99

Narzedzie, aplikacja i

kontroler

Opodznienie
wykrywania
dopasowania

Narzedzie op6zni wykrycie ptukania na poczatku
cyklu o okreslony czas.

Jezeli element ztgczony jest obcigzony przed jego
catkowitym osadzeniem, algorytm wykrywania
ptukania moze wiaczy¢ sie przedwczesnie. Jesli
wiadomo, ze wykrycie ptukania ma nastapi¢
dopiero po uptywie okreslonego czasu, ustawienie
Opodznienia wykrycia ptukania na ten czas
spowoduje wyfaczenie wykrywania ptukania do
chwili uptyniecia tego czasu.

Funkcje te najlepiej stosowac, gdy nie mozna
uzyskac statego punktu dopasowania wytacznie
poprzez regulacje poziomu ptukania zgodnie z
opisem w punkcie "Procedura konfiguracji RTS" na
stronie PL-9.

0-3.0w
odstepach co
0.1 sekundy

Wykrywanie
ponownego
uderzenia

Gdy narzedzie wykryje podczas uruchamiania duze
obcigzenie elementu ztgczonego, tryb wykrywania
ponownego uderzenia natychmiast wyfgcza
narzedzie i wyswietla wskaznik niepowodzenia cyklu,
ostrzegajac operatora, ze element zlgczony zostat
wczesniej dokrecony lub zostat przekrecony.

Redukcja
przekrecenia

Przed dokreceniem elementu ztaczonego narzedzie
wykona dwa obroty w kierunku luzowania, aby
zapewni¢ lepsze wyréwnanie gwintu.

WEL./WYL.

Aplikacja i kontroler
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Parametr

Opis

Opcje ustawien

Regulowanie za pomoca

Zapobieganie
ponownym
uderzeniom

Tryb zapobiegania ponownym uderzeniom wytacza
spust narzedzia na okreslony czas po zakonczeniu
kazdego cyklu, aby zapobiec przypadkowym btedom
ponownego uderzenia w zastosowaniach, w ktérych
operatorzy szybko poruszaja sie po sekwengji
elementéw ztacznych.

0,051,2,3
sekundy

Jedna predkos¢

Tryb jednej predkosci umozliwia prace narzedzia
wytgcznie z petng predkoscia. Ten tryb pomaga
zmaksymalizowaé powtarzalnos¢, eliminujac zmiany
predkosci podczas naciskania spustu.

tagodny rozruch

Na poczatku cyklu predkos¢ narzedzia stopniowo
wzrasta.

Stopniowy wzrost predkosci podczas fagodnego
rozruchu zapewnia operatorowi wiekszg kontrole
podczas uruchamiania elementéw ztgcznych.

Zmniejszenie partii

Tryb zmniejszania partii umozliwia poluzowanie

i ponowne dokrecenie elementu ztgczonego
podczas korzystania z liczenia partii bez zwiekszania
liczby partii lub wielokrotnego liczenia elementu
taczonego.

WE./WYL.

Automatyczne
przejscie do nr Pset

Funkcja automatycznego przejscia do nr Pset
umozliwia konkretnemu Pset wybranie innego Pset
po skompletowaniu partii elementow ztacznych.
Jest to przydatne w zastosowaniach obejmujacych
wiele etapdw dokrecania lub gdy jedno narzedzie
jest uzywane do dokrecania o r6znych wymaganiach
w spdjnej kolejnosci.

WYL, P1-8

Aplikacja i kontroler

8. Zegar narzedzia

Narzedzie posiada zegar, ktéry zachowuje date i godzine podczas wymiany akumulatora. W celu wstepnej konfiguracji
potacz sie z aplikacjg INSIGHT Connect lub kontrolerem INSIGHTqcx. Data/godzina zostang ustawione automatycznie po
nawigzaniu pofgczenia.

9. Alarm odstepow czasowych konserwacji

Na stronie Narzedzia aplikacji INSIGHT Connect mozna ustawi¢ maksymalnie trzy rézne alarmy odstepéw czasowych
konserwacji; domysiny alarm "Nasmaruj uktad napedowy" i dwa alarmy niestandardowe.

Alarmy mozna ustawi¢ na podstawie liczby cykli lub liczby dni.

Alarmy mozna réwniez ustawic tak, aby po osiggnieciu ustawionego dnia lub wartosci cyklu nastapito wytaczenie
narzedzia lub aby wyswietlany byt alarm konserwacji i mozliwe byto dalsze korzystanie z narzedzia przez operatora.

TL-RTS-UIM_ed3
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10. Aplikacja INSIGHT Connect

Oproécz ustawien wymienionych powyzej w mobilnej lub komputerowej wersji aplikacji INSIGHT Connect mozna
dostosowac nastepujace parametry.

10.1 Konfiguracja narzedzia > Konfiguracja ogdina

jakichkolwiek parametréw narzedzia.

Parametr Opis Opcje ustawien | Ustawienie domysine
Umozliwia programowanie narzedzia tylko Wewnetrzne

Tryb Pset wewnetrznie, tylko zewnetrznie lub dowolna GHrzne Oba

zewnetrzne i oba
metoda.
I e Kontroluje czas bezczynnosci, po ktédrym

Limit czasu uspienia . - e 5-9999 sekundy 300 sekundy
narzedzie przechodzi w stan uspienia.

Zapobieganie uspieniu | Zapobiega uspieniu narzedzia. WYL,

. . WE./WYL.
Wiacz hasto Wymaga podania hasta w celu zmiany WE

10.2 Konfiguracja narzedzia > Konfiguracja interfejsu

Parametr

Opis

Opc¢je ustawien

Ustawienie domysine

Jasnos¢ reflektora

Jasnos¢ biatego reflektora LED.

narzedzia

Jasno$é¢ wskaznika Jasno$¢ czerwonego lub zielonego WYL, niska, srednia i wysoka Wysoka

stanu cyklu wskaznika stanu cyklu.

Limit czasu reflektora Czas bezczynnosci, po ktérym 1-15 sekund 15 sekund
reflektor LED wytacza sie. y y

Ustawienia wyswietlacza | \vy \vvi wyswietlacz narzedzia. WE/WYL. WE.

narzedzia

Ustawienia brzeczyka Kc,)nt.rolowanle ustawien alarmu WYL, w przypafiku nlleudan«.a.go WYL
dZzwiekowego brzeczyka. cyklu i zakonczenia partii

Ustawienia klawiatury Wiacz lub wytacz klawiature narzedzia. WE./WYL. WL.

11. Strona Narzedzia

Parametr

Opis

Zarzadzanie oprogramowaniem

Aktualizacja oprogramowanie sprzetowe narzedzia.

Przywrocenie ustawien fabrycznych

Resetowanie narzedzia do ustawien fabrycznych.

Pobieranie certyfikatu Wi-Fi

Przestanie certyfikatu do narzedzia Wi-Fi.

Kody bteddéw

Wyszukiwanie opisow kodéw bteddw.

Ekran wynikow

Wyswietlanie wynikoéw i statusu zakorczenia cyklu.

Alarm odstepéw czasowych konserwacji

Ustawienie progéw ostrzezen dotyczacych konserwadiji.

PL-9
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12. Procedura konfiguracji RTS Connect

12.1 Wprowadzenie

Algorytm RTS dokonuje pomiaréw podczas dokrecania i reaguje na rézne sygnaty wejsciowe, aby zapewnic¢ wytaczenie
w powtarzalnym punkcie. Kazde narzedzie musi zostac skalibrowane pod katem zamierzonego zastosowania.

Aby algorytm RTS dziatat zgodnie z zatozeniami, dla kazdego zastosowania nalezy odpowiednio ustawi¢ funkcje
wykrywania ptukania. R6zne poziomy wykrywania ptukania (L1-L7) umozliwiaja dostrojenie narzedzia do réznych
typow potaczen, w tym potaczen twardych i miekkich z dominujgcym momentem obrotowym lub bez niego.

Uwaga: aby zapewnic¢ optymalng powtarzalnos¢, w pierwszym kroku procesu konfiguracji nalezy ustawic¢ poziom
wykrywania ptukania.

12.2 Procedura konfiguracji

12.2.1 Definicja
Na potrzeby tego dokumentu "dopasowanie" definiuje sie jako sytuacje, w ktorej wszystkie cze$ci mocowane za
pomoca elementu ztaczonego zostaty Sciggniete razem, a napiecie elementu ztagczonego zaczyna rosnac.
1. Ustaw narzedzie na T1 (poziom momentu obrotowego 1).
2. Ustaw narzedzie na L1 (poziom wykrywania ptukania 1).
3. Uruchom narzedzie na elemencie ztaczonym zgodnie z zamierzonym zastosowaniem i poczekaj, az narzedzie sie wytaczy.
a. Jesli element zlgczony jest dobrze dopasowany, przejdz do kroku 6.
4. Jesli element zlaczony nie jest dobrze dopasowany, zwieksz poziom wykrywania ptukania o jeden (z L1 na L2).
5. Powtarzaj kroki 3 i 4, az gtéwka elementu ztaczonego zostanie osadzona i dobrze dopasowana, gdy narzedzie sie wytaczy.
6. Utrzymujac ten sam poziom wykrywania ptukania, uruchom narzedzie na kilku elementach ztagcznych zgodnie z
zamierzonym zastosowaniem i sprawdz odpowiedni moment dokrecania.
a. Jesli skontrolowane wartosci odpowiedniego momentu obrotowego znacznie sie réznig, zwieksz poziom wykrywania
ptukania o jeden i powtdrz krok 6.
b. Jesli skontrolowane wartosci odpowiedniego momentu obrotowego sa spdjne dla wszystkich sprawdzonych
elementoéw ztgcznych, poziom wykrywania ptukania zostat ustawiony prawidtowo.
7. Aby osiggnac zadany koricowy moment obrotowy, zwieksz poziom momentu obrotowego (od T1 do T40), uruchom
narzedzie na elemencie zlacznym, sprawdz i kontynuuj zwiekszanie, az do osiggniecia pozadanego docelowego
momentu obrotowego.

12.3 Wskazéwki i dodatkowe informacje

« Sasiednie poziomy momentu obrotowego bedg miaty podobny wyjsciowy moment obrotowy. Jesli podczas regulacji
poziomu momentu obrotowego w kroku 7 pierwsza kontrolowana warto$¢ momentu obrotowego jest znacznie nizsza
od docelowej, zwiekszanie o 5 lub 10 stopni moze przyspieszy¢ proces. Zwiekszaj poziom momentu obrotowego o mniej
stopni, gdy kontrolowane warto$ci momentu obrotowego bedg blizsze docelowemu momentowi obrotowemu.

+ Ogdlne wytyczne dotyczace pozioméw wykrywania ptukania:

- L1-L3: pofaczenia miekkie do twardych, nieistotny dominujacy moment obrotowy, brak uderzen przed punktem
dopasowania.

- L4-L5: pofaczenia od miekkich do twardych, niewielki dominujgcy moment obrotowy i uderzenia przed punktem
dopasowania.

- L6-L7: pofaczenia srednie do twardych, dominujgcy moment obrotowy i uderzenia przed punktem dopasowania.

« W przypadku potaczenn dominujacych momentéw obrotowych z duzym katem za punktem dopasowania, L6 i L7 moga
wykry¢ dopasowanie p6zno lub wcale. Jesli pracujesz w trybie L6 lub L7, a narzedzie nie wylgcza sie, zmniejsz poziom
wykrywania ptukania o jeden i wykonaj test ponownie.
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13. Kody usterki narzedzia / rozwigzywanie problemoéow

Kod usterki Kategoria Uwagi Dziatania/Rozwigzania
A-F1 Nieprawidtowy rozmiar obrazu Sprawdz, czy obraz oprogramowania
oprogramowania sprzetowego sprzetowego jest prawidtowy.
A-F2 o Nieprawidiowy .CRC Sprawdz potagczenie i sprobuj ponownie.
Aktualizacja oprogramowania sprzetowego
oprogramowania Nieprawidtowy identyfikator Sprawdz, czy obraz oprogramowania
A-F3 sprzetowego : ;
obrazu sprzetowego jest prawidtowy.
A-F4 Limit czasu Wytacz i wiacz narzedzie i ponéw prébe
A-11-A-17 Problem z UART/MCE aktualizacji oprogramowania sprzetowego.
) Wersja oprogramowania o .
D-AO sprzetowego MC nie jest zgodna. Aktualizacja oprogramowania sprzetowego.
D-DO o Nieprawidtowe oprogramowanie
Komunikacja | sprzetowe Bluetooth
D-F2-D-F6 Btedy czasomierza
D-XX Problemy sprzetowe
Mozliwe uszkodzenie sprzetu elektronicznego.
E-FF Biad systemu Skontaktuj sie z najblizszym centrum serwisowym
E-01 Usterka hali podczas pracy Ingersoll Rand.
E-02 IN2T
E-03 Zgasniecie silnika
E-04 Przetezenie przez odczyt ADC
E-05 Zbyt wysoka temperatura Dodaj op6znienie .pomledzy.cyklamh aby da¢
czas na ochtodzenie narzedzia.
E-06 Biezace przesuniecie Mozliwe uszkodzenie sprzetu elektronicznego.
Skontaktuj sie z najblizszym centrum serwisowym
E-30 Usterka Btad systemu MC Ingersoll Rand.
sterownika silnika Dodaj opdznienie miedzy cyklami lub
i . zmniejsz cykl pracy. Jesli btad wystepuje
E-31 Przetezenie sprzetu czesto, skontaktuj sie z najblizszym centrum
serwisowym Ingersoll Rand.
E-32 Zbyt wysoka temperatura MCU Dodaj opdznienie .pomledzy'cyklaml, aby dac
czas na ochtodzenie narzedzia.
E-33 Usterka hali po uruchomieniu silnika | Mozliwe uszkodzenie sprzetu elektronicznego.
Skontaktuj sie z najblizszym centrum serwisowym
E-34 Btedy UART Ingersoll Rand.
E-1C Niskie napiecie
Zainstaluj w petni natadowany akumulator.
E-1D Krytycznie niskie napiecie

Czesci i ich konserwacja

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane Centrum Serwisowe.
Wszelkie uwagi nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy Ingersoll Rand.
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