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Wydajnosc¢. Produktywnosc¢. Jakosc¢.
Koszty posiadania




PRECYZJA PRZY NISKIM
MOMENCIE OBROTOWYM

— WKRETAK ELEKTRYCZNY

WYDAJNOSC

. PRODUKTYWNOSC.

Zwigksz wydajnosc i produktywnosc na linii montazowej dzieki serii 1Qi, inteligentnemu
rozwigzaniu do mocowania z niskim momentem obrotowym, ktdre fgczy w sobie
zaawansowang technologie, precyzyjna inzynierig i intuicyjng konstrukcje. Zwigksz
wydajnos¢ dzieki szybszej konfiguracji, zautomatyzowanym przeptywom pracy
i zdalnemu dostepowi do systemu, jednoczesnie poprawiajgc jakos¢ dzieki
zaawansowanym strategiom mocowania, mozliwosci Sledzenia danych w czasie
rzeczywistym i pierwszej w branzy kontroli kgta nachylenia.

Zaprojektowana, aby wytrzymac¢ ponad 1 milion bezobstugowych cykli, seria Qi
minimalizuje przestoje i maksymalizuje produktywnos¢. Od montazu wielkoseryjnego
po produkcje o krytycznym znaczeniu dla jakosci, seria IQi zapewnia niezrownang
wydajnos¢, precyzje iniezawodnos¢ przy obnizonym catkowitym koszcie posiadania.

Whkretaki z przetwornikiem

¢ Najwyzsza doktadnos¢
Monitorowanie momentu obrotowego
i kgta w czasie rzeczywistym z
dokfadnoscig +£3,5%.

¢ Funkcje zabezpieczajace
przed btedami
Zaawansowane strategie kontroli
momentu obrotowego i kata redukujg
wady dokrecania, takie jak ptywajgce
pofaczenia, niewspotosiowosc,
i cross-threading itp.

¢ Petna identyfikowalnosé proceséw
Dane dotyczgce dokrecania sg
rejestrowane w celu zapewnienia
zgodnosci, audytdw i zapewnienia jakosci

* Przemyst 4.0 gotowy
Plynna integracja z systemami MES,
Fieldbus i zautomatyzowanymi

przeptywami wynikow.

Wkretaki sterowane pradowo

e Stabilny moment obrotowy
Utrzymuje doktadnosc +7%
dla wynikow

e Zoptymalizowany pod katem produktywnosci
Kontrola i wieloetapowe dokrecanie
zmniejszajg liczbe bteddw ludzkich
i skracajg czas cyklu w porownaniu
Z narzedziami sprzegtowymi.

e Ergonomiczny i lekki
Zaprojektowany dla wygody operatora
i zmniejszenia zmeczenia.

¢ Ekonomiczna wydajnos¢
Idealny do elektroniki uzytkowe;j,
produkciji ogdinej i dobr trwatych,
gdzie niezawodnosc i szybkosc¢
maja najwieksze znaczenie.



Wieksza wydajnosc

Czas konfiguracji mozna skroci¢ nawet o

50%, zmniejszajgc kosztowne przerwy w
przeptywie pracy dzigki intuicyjnemu interfejsowi
internetowemu, ktory eliminuje potrzebe reczne;
regulacji sterownika. Szybkie wdrozenie zapewnia
niezawodng gotowos¢ operacyjna.

Bezproblemowa integracja MES i Fieldbus
automatyzuje wybdr narzedzi i zadan,
redukujgc btedy reczne i poprawiajgc czas
pracy. Operatorzy moga skupic sie na waznych
zadaniach, co zwieksza wydajnosc.

Maksymalizacja produktywnosci
e Dzieki mozliwosci monitorowania przeptywu pracy

W czasie rzeczywistym, natychmiastowy dostep
do danych produkcyjnych usprawnia ciggta
kontrole jakosci, umoZliwiajgc szybka identyfikacje
i rozwigzywanie problemow w celu poprawy
wydajnosci i zapewnienia zgodnosci z przepisami.

Zdalne programowanie, rozwigzywanie problemow i
monitorowanie systemow. Regulacje wykonywane w
czasie rzeczywistym z dowolnego miejsca ograniczajg
potrzebe przebywania na miejscu i zmniejszajg koszty
operacyjne, jednoczesnie zapewniajgc zespotom
produkcyjnym wiekszg skalowalnosc.

Poprawa jakosci

Dzieki precyzyjnej kontroli momentu obrotowego
i kgta mozna osiggnaC precyzje mocowania z
doktadnoscig na poziomie +3,5%, co pozwala
zminimalizowac btedy montazowe i znacznie
obnizy¢ koszty przerdbek, a takze zapewnia

spojne wyniki wysokiej jakosci.

Poprawa jakosci montazu mozliwa jest dzieki
najlepszej w branzy kontroli kata odchylenia
narzedzia, ktdra zapewnia precyzyjne wyréwnanie
narzedzia, zapobiega braku osiowosci i utrzymuije
optymalng integralnos¢ potgczenia.

Zmniejszenie catkowitego kosztu
¢ Narzedzie zaprojektowane jest w taki

sposob, aby wytrzymac ponad milion cykli
bez potrzeby konserwaciji, czestotliwos¢
konserwaciji i przestojow jest mnigjsza, a
wydajnos¢ operacyjna — dtugoterminowa.

Solidna konstrukcja i trwate silniki
bezszczotkowe wydtuzajg zywotnosc
narzedzia, minimalizujgc potrzebe wymiany i
obnizajgc catkowity koszt posiadania.



SERIA

Zwieksz precyzje
z doktadnoscig +3,5%*
w celu zminimalizowania

bteddéw i koszty przerébek A ({2 5 el L Gl U=l

~ 0,02-2,5 Nm
5-15Nm
Kontrola kata odchylenia ——e 5
narzedzia zapewniajgca )
precyzyjng kontrole, ktéra
zapobiega zacieciu gwintu
Ergonomiczna, personalizowana —e | . Wytrzymaty

dzwignia dziatajgca do przodu i

i do tyhu bezszczotkowy silnik 1 min

sitowniki bezobstugowe

Gumowany uchwyt
zapewniajgcy operatorowi komfort,
> 34mm w przypadku narzedzi

0 momencie obrotowym

ponizej 2,5 Nm

Wszystkie narzedzia sg
bezpieczne pod wzgledem
wytadowan elektrostatycznych

Przektadnia zaprojektowana

N .. g ) o z myslg o trwatosci i precyzji
Pierscien identyfikacji technologi: °

Czerwony = Przetwornik

Czarny = sterowaniciiiiflowe Wielokolorowa, 360-stopniowa

° dioda LED:
Czerwony= nieprawidtowe dokrecenie
Zielony= prawidtowe dokrecenie

Biaty — swiatto zadaniowe

NIEBIESKI = odwrdcony

Funkcja zdalnego uruchamiania ———e
w przypadku wkretakéw
zintegrowanych

*Doktadno$c dla narzedzi transuceralizowanych wynosi +3,5%, podczas gdy dla narzedzi z kontrolg prgdu wynosi £7%.



Zdalna obstuga z poziomu
przegladarki

7-calowy kolorowy
pojemnosciowy ekran
dotykowy

Tworzenie krzywych
dokrecan na zywo
podczas dokrecanie

o—— OBSLUGA

Zintegrowane porty
Ethernet, USB i szeregowe
zapewniajg elastyczne
potaczenia w ramach
niestandardowych
konfiguracii linii

Przechowywanie

nawet 1 min zapisow
e mocowan w celu
monitorowania jako$ci

Intuicyjny uzytkownik
interfejs

7x5 zintegrowanych
cyfrowych wejsé¢/
wyjséumozliwiajgcych
e bezproblemowg
integracje systemu

Konfiguracja do
32 zestawy

i 64 zadania na
jednym narzedziu

Zintegrowany system MES
i obstuga magistrali
Fieldbus

Obstuguje szybkie
uaktualnienia
oprogramowania

Szybkie tworzenie
i przywracanie kopii zapasowych
W oparciu 0 oprogramowanie

.

Opcje modutowe
w przypadku uchwytéw
Sciennych

*Jeden port Ethernet i jeden port USB na Ethernet przy uzyciu adaptera.



ZAAWANSOWANE funkgje serii IQ

zaawansowana kontrola dokrecania

Programowanie zaawansowanych strategii momentu
obrotowego, kata, dominujgcego momentu
obrotowego i momentu obrotowego osadzenia.

UPTO

Korzysc: Operatorzy mogg wykrywac |

rzeczywistym, redukujgc czasochtonne przerobki i
koszty jakosci.

zapobiegac typowym btedom dokrecania w czasie 0/

=FASTER"

iQ Stop: Zaawansowany tryb zmiany predkosci
Ingersoll Rand® zapewnia ptynne przejscie od
predkosci obrotowej do koncowej predkosci
dokrecania bez zatrzymywania.

Korzysc: W pordwnaniu z tradycyjnymi
metodami shiftdown, iQ Stop na nowo
definiuje proces dokrecania, zapewniajgc
szybszy, bardziej wydajny i bardzo dokfadny
proces dokrecania, pomagajgc producentom
zmaksymalizowac¢ wydajnosc bez uszczerbku
dla jakosci

Niewspotosiowos¢  Uszkodzona Sruba

Kontrola kata
odchylenia narzedzia

DI iQ Stop?
Dzieki pierwszemu w branzy aczego iQ Stop

konfigurowalnemu sterowaniu

katem nachylenia mozna
zaprogramowac limit roboczy,
aby zapewni¢ precyzyjne
ustawienie narzedzia

pod odpowiednim kgtem
wzgledem zigcza

Korzysc: Zapewnia, ze
kazdy element ztgczny jest
naktadany z optymalnym
ustawieniem narzedzia,
aby wyeliminowac
gwintowanie krzyzowe,
zapobiec uszkodzeniom
potgczen i zminimalizowac
kosztowne przerobki.

Natychmiastowe przejscie - bez przerw,
tylko ptynne, kontrolowane zmiany predkosci.

Krotszy czas cyklu - Zwieksza produktywnosc
poprzez skrocenie czasu mocowania.

Wysoka doktadnosc¢ - Zapewnia
precyzyjng aplikacje momentu obrotowego z
ograniczonym przeregulowaniem.

Zoptymalizowany pod katem wydajnosci
- Zaprojektowany dla szybkich linii

montazowych, gdzie liczy sie kazda sekunda.

*Testowane w warunkach laboratoryjnych



Oprogram.

Nie
64 32 tornetow

Uzytkownik Internetowy

ZADANIA PSET Zarzadzanie PROGRAMOWANIE  * Oprogramowanie
komputerowe
* Licencja komputerowa

® Szybka nawigacja w celu skonfigurowania @ Kontrola kata odchylenia narzedzia
PSET i zadania @ Funkcja koddéw kreskowych: USB, polgczenie szeregowe, Ethernet
@ Wysokiej jakosci wyswietlacz wynikéw cyklu @ Nieograniczone programowanie z poziomu kontrolera lub
@ Zasady logiczne dia sekwencjonowania ZADAN przeglgdarki internetowe;
@ Zaawansowane strategie Shiftdown ® Whbudowany, kontekstowy system wsparcia
@ Transfer Life Trace @ Wsparcie wielojezyczne

WBUDOWANY SYSTEM PRZECHOWYWANIA DANYCH

© Wyjmowana karta SSD przechowuje wszystkie ustawienia i dane o 1 m i I ion
@ Kompletna konfiguracja sterownika i odzyskiwanie danych za

posrednictwem wymiany SSD d Lo I arow

@ Kompletna kopia zapasowa USB i funkcja przywracania danych
Wyniki dokrecania

2 2

opgciji Ethernet/IP, ProfiNet opcji Otwarty protokot, ToolsNet
Opcje Opcje

Osprzet

M/, =
ns -« muiie Iﬂ W
60-sek. 2 4 7 Ca|i 1 1

Ostona Rodziny narzedzi USB 2.0 x 2 Peiny kolor Port Ethernet Port szeregowy
Czas Przetwornik i kontrola USB 3.0 x 2 Mozliwosci
pradu Ekran dotykowy




SPECYFIKACJE scrii lai

SPECYFIKACJA WKRETAKA LINIOWEGO Z PRZETWORNIKIEM

Akt ) Model Moment ) Waga B Od'boku
ywacja Numer obrﬁtowy Obr./min g Typ napedu Diugosé mm do srodka
m mm
IQI2LT0017TQ4 0,02-0,17 50-1500 460 1/4" QC 243 25,5
IQI2LT0017TM4 0,02-0,17 50-1500 460 Potksiezycowy 243 25,5
IQI2LT0050TQ4 0,1-0,5 20-1000 460 1/4" QC 243 25,5
IQI2LT0100TQ4 0,2-1 20-1000 460 1/4" QC 243 25,5
Uruchomienie ™1 >, 70200704 0,4-2 20-800 460 1/4" QC 243 25,5
dzwignia
IQI2LT0250TQ4 0,5-2,5 20-525 460 1/4" QC 243 25,5
IQI4LTO500TQ4 2-5 20-900 850 1/4" QC 248 30,5
IQI4LT1000TQ4 4-10 10-500 850 1/4" QC 248 30,5
IQI4LT1500TQ4 5-15 10-300 850 1/4" QC 248 30,5
IQI2LT0017PQ4 0,02-0,17 50-1500 490 1/4" QC 269 25,5
IQI2LT0017PM4 0,02-0,17 50-1500 490 Potksiezycowy 269 25,5
IQI2LT0050PQ4 0,1-0,5 20-1000 490 1/4" QC 269 25,5
Uruchamianie _Q12LT0100PQ4 0,2-1 20-1000 490 1/4" QC 269 25,5
przez dociskl  1QI2LT0200PQ4 0,4-2 20-800 490 1/4" QC 269 25,5
Dzwignia Start 5 10250PQ4 0,5-2,5 20-525 490 114" QC 269 25,5
IQI4LTO500PQ4 2-5 20-900 880 1/4" QC 272 30,5
IQI4LT1000PQ4 4-10 10-500 880 1/4" QC 272 30,5
IQI4LT1500PQ4 5-15 10-300 880 1/4" QC 272 30,5
SPECYFIKACJA WKRETAKA PROSTEGO Z KONTROLA PRADOWA
Akt - Model Moment . Waga Dlugosé Od.bOku
ywacja Numer obrﬁtowy Obr./min g Typ napedu mm do srodka
m mm
IQI2LC0017TQ4 0,02-0,17 50-1500 310 1/4" QC 216 25,5
IQI2LC0017TM4 0,02-0,17 50-1500 310 Potksiezycowy 216 25,5
IQI2LC0050TQ4 0,1-0,5 20-1000 410 1/4" QC 216 25,5
IQI2LC0100TQ4 0,21 20-1000 410 1/4" QC 216 25,5
Uruchomienie ™1 > 0200704 0,4-2 10-900 410 1/4" QC 216 25,5
dzwignia
IQI2LC0250TQ4 0,5-2,5 20-525 410 1/4" QC 216 25,5
IQI4LC0500TQ4 2-5 20-900 760 1/4" QC 242 30,5
IQI4LC1000TQ4 4-10 10-500 760 1/4" QC 242 30,5
IQI4LC1500TQ4 5-15 10-300 760 1/4" QC 242 30,5
IQI2LC0017PQ4 0,02-0,17 50-1500 340 1/4" QC 242 25,5
IQI2LC0017PM4 0,02-0,17 50-1500 340 Potksiezycowy 242 25,5
IQI2LC0050PQ4 0,1-0,5 20-1000 420 1/4" QC 242 25,5
Uruchamianie  'Q12LC0100PQ4 0,21 20-1000 420 1/4" QC 242 25,5
przez docisk/ IQI2LC0200PQ4 0,4-2 10-900 420 1/4" QC 242 25,5
Dzwignia Start > c0250PQ4 0,5-2,5 20-525 420 1/4" QC 242 25,5
IQI4LCO500PQ4 2-5 20-900 790 1/4" QC 263 30,5
IQI4LC1000PQ4 4-10 10-500 790 1/4" QC 263 30,5
IQI4LC1500PQ4 5-15 10-300 790 1/4" QC 263 30,5

Uwaga: Kompletny system obejmuje narzedzie, kontroler, kabel narzedzia i zasilacz.



AKCESORIA seri Qi

Jeszcze wieksza elastycznosc i tatwosc uzytkowania mozliwa jest dzieki
szerokiej gamie akcesoriow spetniajgcych specyficzne potrzeby projektu.
Precyzyjne wkretaki elektryczne z serii IQi sg kompatybilne z roznymi
akcesoriami, ktore maksymalizujg wydajnos¢ pracy produktywnosc linii

produkcyjnej.

Ramig liniowe Ramie teleskopowe z widkna weglowego Przegubowe ramie

AKCESORIA

Numer modelu

Opis

TA19B Przegubowe ramie dynamometryczne, maksymalny moment obrotowy 19 Nm, zasieg 740 mm, montaz na stole warsztatowym
Przegubowe TAO2B Ptrzlegubowte tramle dynamometryczne z wiékna weglowego, maksymalny moment obrotowy 2 Nm, zasieg 500 mm, montaz na
ramiona stole warsztatowym
TAO7B Przegubowe ramie dynamometryczne z wtékna weglowego, maksymalny moment obrotowy 7 Nm, zasigg 700 mm, montaz na
stole warsztatowym
TT10W Teleskopowe ramig dynamometryczne z wtdékna weglowego, maksymalny moment obrotowy 10 Nm, zasieg 105 mm, montaz $cienny
telzasr:;:r;:ve TT19W Teleskopowe ramig dynamometryczne z wiokna weglowego, maksymalny moment obrotowy 19 Nm, zasieg 116 mm, montaz scienny
z wiékna TT198 Teleskopowe ramie dynamometryczne z widkna weglowego, maksymalny moment obrotowy 19 Nm, zasieg 118 mm, montaz na
weglowego stole warsztatowym
TT19B-L Teleskopowe ramie dynamometryczne z wtokna weglowego, maksymalny moment obrotowy 19 Nm, zasieg 128 mm, montaz na
stole warsztatowym, dtugi zasieg
Ramiona TL15B Liniowe ramie dynamometryczne, maksymalny moment obrotowy 15 Nm, zasieg 300 mm, montaz na stole warsztatowym
liniowe TL30B Liniowe ramie dynamometryczne, maksymalny moment obrotowy 30 Nm, zasieg 290 mm, montaz na stole warsztatowym

Numer modelu

Opis

Przewody QI-CABLE-2M

Przewdd Qi o dtugosci 2 metréw

narzedziowe |Q|-CABLE-5M

Przewdd Qi o dtugosci 2 metrow

Sterownik 1QI111-FM Sterownik z serii IQI z magistralg Fieldbus i MES
1QI-PS-1 Narzedzia w zakresie 0,02-2,5 Nm
1QI-PS-1-UK  Zasilacz IQI 200W dla Wielkiej Brytanii
Zasilacze
1QI-PS-2 Narzedzia w zakresie 5-15 Nm
1QI-PS-2-UK  Zasilacz IQI 400W dla Wielkiej Brytanii
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Firma Ingersoll Rand (NYSE:IR), kierujgc sie duchem przedsigbiorczosci i nastawieniem na odpowiedzialno$¢, stara sie¢ pomaga¢ w poprawie zycia naszych pracownikow, klientow i
spotecznosci. Klienci ufajg naszemu zorientowanemu na doskonato$¢, technologicznemu podejsciu do tworzenia przeptywdw o znaczeniu krytycznym, a takze naszym rozwigzaniom
przemystowym stosowanym przez ponad 40 szanowanych marek — nasze produkty i ustugi wyrézniajg sie¢ w najbardziej ztozonych i trudnych warunkach. Nasi pracownicy nawigzujg

dozywotnie relacje z klientami poprzez codzienne stosowanie wiedzy specjalistycznej oraz poprawe produktywnosci i wydajnosci.
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